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PE 15-20 RT PE 15-25
*1) Serial Number: 15200.. *1) Serial Number: 15250..
Dmax mm (in) 180 (7) 180 (7)
My max Nm 18 18
WO M/I -/mm (in) | 14 (5/8“11UNC) /20 (*%/3,) | 14 (5/8“-11UNC)/ 20 (>%/,)
n min”! (rpm) 1900 2500
1.600 (+10%) 1.700 (+10%)
2.850 (+10%) 2..1050 (+10%)
- 3.1100 (+10%) 3.1400 (+10%)
ns min" (rpm) 4.1350 (+10%) 4.1750 (+10%)
5.1600 (+10%) 5.2100 (+10%)
6.1900 (+10%) 6.2500 (+10%)
ny min! (rpm) 1720 2250
P, w 1500 1500
P, w 1000 870
m kg (Ibs) 2,4(5.3) 2,4 (5.3)
ap p/Kp p m/s? 1,6/1,5 2,9/15
ah’Ds/Kh’Ds m/82 - 2,8 /1 5
Loa/Kpa dB(A) 83/3 93/3
Lwa/Kwa dB(A) 91/3 101/3

c € *2) 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 62841-1:2015+A11:2022, EN IEC 62841-2-3:2021/A11:2021, EN IEC 63000:2018

2024-09-30, Bernd Fleischmann

Chief Technology Officer Koki Holdings Co., Ltd.
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Winkelpolierer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Der Winkelpolierer PE 15-20 RT ist geeignet zum
Hochglanzpolieren lackierter Oberflachen.

PE 15-20 RT ist besonders geeignet zum Polieren
von Autolacken.

Der Winkelpolierer PE 15-25 ist geeignet zum
Schleifen von Holz, Kunststoffen und dgl., zum
Schleifen von gespachtelten und lackierten Flachen

und zum Hochglanzpolieren lackierter Oberflachen.

PE 15-25 ist desweiteren vorgesehen zur
Verwendung mit original Metabo Kunststoff-
tellerbursten (siehe Kapitel Zubehér).

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen konnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Gemeinsame Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen oder Polieren:
a-1) PE 15-25: Dieses Elektrowerkzeug ist zu
verwenden als Sandpapierschleifer oder
Polierer. Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,

Anweisungen, Darstellungen und Daten, die
Sie mit dem Gerét erhalten. Wenn Sie nicht alle
folgenden Anweisungen beachten, kann es zu
elektrischem Schlag, Feuer und/oder schweren
Verletzungen kommen.

a-2) PE 15-20 RT: Dieses Elektrowerkzeug ist zu
verwenden als Polierer. Lesen Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Geréat
erhalten. Wenn Sie nicht alle folgenden
Anweisungen beachten, kann es zu elektrischem
Schlag, Feuer und/oder schweren Verletzungen
kommen.

b-1) PE 15-25: Dieses Elektrowerkzeug ist nicht
geeignet zum Schleifen, Arbeiten mit
Drahtbiirsten, Lochschneiden und
Trennschleifen. Verwendungen, fir die das
Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, kénnen
Geféhrdungen und Verletzungen verursachen.

b-2) PE 15-20 RT: Dieses Elektrowerkzeug ist
nicht geeignet zum Schileifen,
Sandpapierschleifen, Arbeiten mit
Drahtbirsten, Lochschneiden und
Trennschleifen. Verwendungen, fir die das
Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, kdnnen
Geféhrdungen und Verletzungen verursachen.

c) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht
fiir eine Funktion, fiir die es nicht ausdriicklich
konstruiert und von seinem Hersteller
vorgesehen ist. Solch ein Umbau kann zu einem
Verlust der Kontrolle und ersthaften
Korperverletzungen fihren.

d) Verwenden Sie kein Einsatzwerkzeug, das
vom Hersteller nicht speziell fiir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehor an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kénnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

e) Die zuldssige Drehzahl des
Einsatzwerkzeugs muss mindestens so hoch
sein wie die auf dem Elektrowerkzeug
angegebene Hochstdrehzahl. Ein
Einsatzwerkzeug, das sich schneller als zulassig
dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

f) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
Ihres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

g) Die MaBe zur Befestigung des
Einsatzwerkzeugs miissen zu den MaBen der
Befestigungsmittel des Elektrowerkzeugs
passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht passgenau
am Elektrowerkzeug befestigt werden, drehen sich
ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und kénnen
zum Verlust der Kontrolle fiihren.

h) Verwenden Sie keine beschadigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifteller auf Risse, VerschleiB3 oder
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starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Dréahte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug
herunterfillt, tiberprifen Sie, ob es beschédigt
ist, oder verwenden Sie ein unbeschiadigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das
Einsatzwerkzeug kontrolliert und eingesetzt
haben, halten Sie und in der Nahe befindliche
Personen sich auBerhalb der Ebene des
rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und lassen
Sie das Gerat eine Minute lang mit
Hoéchstdrehzahl laufen. Beschadigte
Einsatzwerkzeuge brechen normalerweise in
dieser Testzeit.

i) Tragen Sie personliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehorschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von lhnen fernhélt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkdrpern
geschutzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske miissen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
L&arm ausgesetzt sind, kdnnen Sie einen Horverlust
erleiden.

j) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
persoénliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstlicke des Werkstiicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und
Verletzungen auch auBBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

k) Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten
ausfihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungsfihrenden Leitung kann auch metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag flhren.

I) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle
Uber das Gerét verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder Ihr Armin das sich drehende Einsatzwerkzeug
geraten.

m) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug voéllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

n) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wéhrend Sie es tragen. Ihre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden und
das Einsatzwerkzeug sich in lhren Kérper bohren.
o) Reinigen Sie regelméaBig die
Liftungsschlitze Ihres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblase zieht Staub in das Gehé&use, und eine

starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

p) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnten diese Materialien entziinden.

q) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flissige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen flussigen Kihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fuhren.

4.2 Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Ruckschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines
blockierten oder hakenden drehenden
Einsatzwerkzeugs wie Schleifscheibe, Schleifteller,
Drahtbdrste usw. Verhaken oder Blockieren fuhrt zu
einem abrupten Stopp des rotierenden
Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstiick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Ruckschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kdnnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge einer falschen
Verwendung des Elektrowerkzeugs und/oder
fehlerhaften Arbeitsbedingungen. Er kann durch
geeignete VorsichtsmafBnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie Ihren Korper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkréfte
abfangen kénnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die
groBtmogliche Kontrolle liber
Riickschlagkréfte oder Reaktionsmomente
beim Hochlauf zu haben. Die Bedienperson kann
durch geeignete VorsichtsmaBnahmen die
Ruckschlag- und Reaktionskréafte beherrschen.

b) Bringen Sie Ihre Hand nie in die Nahe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim Rickschlag tber
Ihre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit Ihrem Korper den Bereich, in
den das Elektrowerkzeug bei einem
Riickschlag bewegt wird. Der Riickschlag treibt
das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der Schleifscheibe
an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge gegen
das Werkstiick prallen und verhaken. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich
zu verhaken. Dies verursacht einen Kontrollverlust
oder Ruckschlag.



e) Verwenden Sie kein Kettensagenblatt zum
Holzschneiden, keine segmentierte
Diamanttrennscheibe mit einem
Segmentabstand lGiber 10 mm und kein
gezahntes Sageblatt. Solche Einsatzwerkzeuge
verursachen haufig einen Riickschlag und den
Verlust der Kontrolle.

4.3 Nur fur PE 15-25: Besondere
Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen:

a) Benutzen Sie Schleifblatter der richtigen
GréBe und befolgen Sie die Herstellerangaben
zur Auswahl der Schleifblétter. Schleifblatter, die
Uber den Schleifteller hinausragen, kénnen
Verletzungen verursachen sowie zum Verhaken,
ZerreiBen der Schleifblatter oder zum Ruickschlag
fuhren.

4.4 Besondere Sicherheitshinweise zum
Polieren:

a) Lassen Sie keine losen Teile der
Polierhaube, insbesondere
Befestigungsschniire, zu. Verstauen oder
kiirzen Sie die Befestigungsschniire. Lose, sich
mitdrehende Befestigungsschnire kénnen Ihre

Finger erfassen oder sich im Werkstlick verfangen.

Vorsicht: Das Werktiick kann beim
Polieren warm werden!

4.5 Weitere Sicherheitshinweise:

WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Schutzbrille.

@Tragen Sie Gehorschutz.

WARNUNG - Verwenden Sie das
Elektrowerkzeug immer mit beiden Handen.

Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfugung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehdrherstellers
beachten!

Einsatzwerkzeuge missen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.

Vergewissern Sie sich, dass Einsatzwerkzeuge
nach den Anweisungen des Herstellers angebracht
sind.

Das Werkzeug l&uft nach, nachdem die Maschine
ausgeschaltet wurde.

Verwenden Sie keine getrennten Reduzierbuchsen
oder Adapter, um Werkzeuge mit groBem Loch
passend zu machen.

Das Werkstuck muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. GroBe Werkstiicke miissen
ausreichend abgestutzt werden.

Werden Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
verwendet, darf das Spindelende den Lochboden
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des Schleifwerkzeugs nicht berihren. Darauf
achten, dass das Gewinde im Einsatzwerkzeug
lang genug ist, um die Spindellange aufzunehmen.
Das Gewinde im Einsatzwerkzeug muss zum
Gewinde auf der Spindel passen. Spindellange und
Spindelgewinde siehe Seite 3 und Kapitel 14.
Technische Daten.

Es wird empfohlen, eine geeignete stationare
Absauganlage einzusetzen. Schalten sie immer
einen FI-Schutzschalter (RCD) mit einem max.
Ausldsestrom von 30 mA vor. Bei Abschaltung des
Winkelschleifers durch den FI-Schutzschalter muss
die Maschine Giberprift und gereinigt werden. Siehe
Kapitel 9. Reinigung.

Sorgen Sie dafir, dass beim Arbeiten unter
Staubbedingungen die Liftungséffnungen frei sind.
Falls es erforderlich werden sollte, den Staub zu
entfernen, trennen Sie zuerst das Elektrowerkzeug
vom Stromversorgungsnetz (verwenden Sie
nichtmetallische Objekte) und vermeiden Sie das
Beschéadigen innerer Teile.

Beschédigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
dirfen nicht verwendet werden.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umristung oder Wartung
vorgenommen wird.

Ein beschadigter oder rissiger Zusatzhandgriff ist
zu ersetzen. Maschine mit defektem
Zusatzhandgriff nicht betreiben.

Ein beschadigter oder rissiger Handschutz ist zu
ersetzen. Maschine mit defektem Handschutz nicht
betreiben.

Verwenden Sie nur die in Kapitel 11.genannten
Einsatzwerkzeuge. Bei dieser Verwendung ist
keine Schutzhaube vorgeschrieben. Verwenden
Sie keine Lamellenschleifteller.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, S&gen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekannt ist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele fur diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfuhren. Um Ihre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellifteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausristung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fur Staube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Korper gelangen.
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Beachten Sie die fir Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.
Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie fir spezielle Arbeiten geeignetes
Zubehdér. Dadurch gelangen weniger Partikel
unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.
Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der

Maschine nicht auf sich, oder in der N&dhe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch Saugen
sa?ber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht

ausblasen, schlagen oder bursten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 Spindelarretierknopf

2 Schaltschieber zum Ein-/Ausschalten
3 Handgriff

4 Stellrad zur Drehzahleinstellung

5 Elektronik-Signal-Anzeige *
6 Staubschutzfilter *
7 Bugel-Zusatzhandgriff *
8
9

Fligelschrauben des Bligel-Zusatzhandgriff *

Rastscheiben des Bligel-Zusatzhandgriff *
10 Gewindebohrungen am Getriebegehause
11 Zusatzhandgriff *
12 Feststellknopf
13 Schalterdrlcker

* ausstattungsabhéngig / nicht im Lieferumfang

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
lhres Stromnetzes Ubereinstimmen.

m Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.

Den Winkelpolierer immer mit beiden Handen

an den vorgesehenen Handgriffen fihren.

6.1 PE 15-20 RT: Zusatzhandgriff anbringen

Nur mit angebrachtem Zusatzhandgriff (11)
arbeiten! Den Zusatzhandgriff auf der linken
oder rechten Maschinenseite fest einschrauben.

6.2 PE 15-25: Bligel-Zusatzhandgriff
anbringen

Nur mit angebrachtem Bligel-Zusatzhandgriff
(7) arbeiten! Den Bligel-Zusatzhandgriff (7)

wie gezeigt anbringen (siehe Abbildung A, Seite 2).

- Rastscheiben (9) links und rechts auf das
Getriebegehause stecken.

- Bugel-Zusatzhandgriff (7) am Getriebegehduse
anbringen.

- Fligelschrauben (8) links und rechts in den Blgel-
Zusatzhandgriff (7) einstecken und leicht
einschrauben.

- Gewunschten Winkel des Bligel-Zusatzhandgriffs
(7) einstellen.

- Flugelschrauben (8) links und rechts von Hand
kraftig festziehen.

6.3 Staubschutzfilter
(ausstattungsabhéangig)

Montage siehe Seite 2, Abb. B.
Reinigen Sie den StaubschutZfilter
regelmaBig. Siehe Kapitel 9. Reinigung.

7. Anbringen der Werkzeuge

Spindelarretierknopf (1) nur bei stillstehender
Spindel eindriicken!

Spindel arretieren

Spindelarretierknopf (1) eindriicken und Spindel
von Hand drehen, bis der Spindelarretierknopf
spurbar einrastet.

7.1 Stiitzteller und Schleifblatt anbringen

Nur die mit dem Sttzteller gelieferte
Spannmutter verwenden!
Stltzteller geman Abbildung auf die Spindel
auflegen. Schleifblatt mit beiliegender Spannmutter
des Stitztellers aufschrauben. Spindel arretieren.
Schleifblatt mit Stutzteller von Hand im
Uhrzeigersinn festziehen.

Lésen von Hand oder ggf. mit Zweilochschlissel.

8. Benutzung

8.1 Drehzahl einstellen

Mit dem Stellrad (4) kann die Drehzahl vorgewahit
und stufenlos verandert werden.

Die VTC-Elektronik ermdglicht materialgerechtes
Arbeiten und eine nahezu konstante Drehzahl auch
bei Belastung.



8.2 Ein-/Ausschalten

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werkstuck bringen.

Es ist zu vermeiden, dass die Maschine

zuséatzlichen Staub und Spéne einsaugt. Beim
Ein- und Ausschalten die Maschine von
abgelagertem Staub fernhalten. Maschine nach
dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn der
Motor zum Stillstand gekommen ist.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

PE 15-25:

Einschalten: Schaltschieber (2) nach vorn
schieben. Zur Dauereinschaltung dann nach
unten kippen bis er einrastet.

Ausschalten: Auf das hintere Ende des
Schaltschiebers (2) driicken und loslassen.

PE 15-20 RT:

Einschalten, Drehzahl: Schalterdriicker (13)
dricken.

Die Drehzahl kann am Schalterdriicker durch
Eindricken verandert werden.

Ausschalten: Zum Ausschalten Schalterdriicker
(13) loslassen.

Dauereinschaltung: Bei gedrucktem
Schalterdriicker (13) den Feststellknopf (12)
eindrucken und Schalterdriicker loslassen. Zum
Ausschalten Schalterdricker (13) erneut
dricken und dann loslassen.

8.3 Arbeitshinweise

Polieren:

Zu Beginn des Polierens wird mit niedriger
Drehzahl, grober Politur und einem Lammfell bzw.
einem groben Schwamm begonnen.

Dann wird die Drehzahl erhéht, eine mittlere
Politurkérnung und ein mittlerer Schwamm
verwendet.

Fur das Finish (Hochglanzpolieren) wird eine hohe
Drehzahl verwendet, sowie die feinste Politur und
der feinste Schwamm.
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Poliert wird im Kreuzschliff, d.h. von links nach
rechts und danach nochmal von oben nach unten.
Dabei muss darauf geachtet werden, nicht zu lange
auf einer Stelle zu verweilen, da sich die Oberflache
stark erwarmen kann und die Oberflache evtl.
beschéadigt werden kdénnte.

Sandpapierschleifen (nicht PE 15-20 RT):
Maschine maBig andriicken und lber die Flache
hin- und herbewegen, damit die Werkstlickober-
flache nicht zu heif3 wird.

9. Reinigung

Bei der Bearbeitung kénnen sich Partikel im Innern
des Elektrowerkzeugs absetzen. Das beeintrachtigt
die Kuhlung des Elektrowerkzeugs. Leitfahige
Ablagerungen kénnen die Schutzisolierung des
Elektrowerkzeugs beeintrachtigen und elektrische
Gefahren verursachen.

Elektrowerkzeug regelméaBig, haufig und griindlich
durch alle vorderen und hinteren Luftschlitze
aussaugen oder mit trockener Luft ausblasen.
Trennen Sie vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung und tragen Sie dabei
Schutzbrille und geeignete Staubmaske. Achten
Sie beim Ausblasen auf eine fachgerechte
Absaugung.

Reinigung des Staubschutzfilters:

Lagert sich zu viel Staub auf dem

Staubschutzfilter ab, wird die Kiihlung des
Motors reduziert, der Motor kann iiberhitzen
und beschéadigt werden! Reinigen Sie den
Staubschutzfilter regelméBig, haufig und grindlich
durch Absaugen oder Abwischen. Trennen Sie
vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung oder nehmen Sie den
StaubschutZzfilter ab. Tragen Sie dabei Schutzbrille
und geeignete Staubmaske. Achten Sie beim
Ausblasen auf eine fachgerechte Absaugung.

10. Stérungsbeseitigung

PE 15-25:

Die Elektronik-Signal-Anzeige (5) leuchtet
g und die Lastdrehzahl nimmt ab. Die

= Belastung der Maschine ist zu hoch!

Maschine im Leerlauf laufen lassen, bis die

Elektronik-Signal-Anzeige erlischt.

PE 15-20 RT, PE 15-25:

D) Die Maschine lauft nicht. Die Elektronik-
Xe. Signal-Anzeige (5) blinkt. Der

«eses Wiederanlaufschutz hat angesprochen. Wird
der Netzstecker bei eingeschalteter Maschine
eingesteckt oder ist die Stromversorgung nach
einer Unterbrechung wieder hergestellt, 1auft die
Maschine nicht an. Die Maschine aus- und wieder
einschalten.

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.
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Verwenden Sie nur Zubehor, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erflillt.

Verwenden Sie immer das fur die

Arbeitsaufgabe geeignete Einsatzwerkzeug
und die vorgeschriebene Schutzhaube. Siehe
Seite 4. (Abbildungen sind beispielhaft).

Arbeitsaufgabe: Sandpapierschleifen /

Oberflache strukturieren mit original Metabo-

Kunstofftellerbiirsten

- Einsatzwerkzeug: Schleifteller fur Schleifblatter
oder Kunststofftellerbirste

- vorgeschriebene Schutzhaube: keine

Arbeitsaufgabe: Polieren
- Einsatzwerkzeuge: Polierzubehdr
- vorgeschriebene Schutzhaube: keine

Zubehor:
(siehe auch www.metabo.com)

Siehe Seite 4.

A Haftstutzteller, mit Kletthaftung (zur Aufnahme
von Polier- und Schleifzubehér)
B Haftpolierschwamm, grob (zum Aufpolieren
verwitterter Lacke)
C Haftpolierschwamm, fein (zum Polieren von
Lacken)
D Haftpolierfilz, weich (zum Aufpolieren von
Lacken, NE-Metallen und VA-Blechen)
E Haft-Lammfellpolierscheibe (zum Aufpolieren
von verwitterten Lacken)
F Haftzwischenscheibe mit Kletthaftung (zum
Bearbeiten von gewdlbten Flachen)
G Filzpolierscheibe mit Innengewinde M 14
H Kunststofftellerbirsten
Zum Bearbeiten, Entgraten, Schleifen und
Strukturieren von Oberflachen.
| StaubschutZfilter
Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen durfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuhrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
metabo ersetzt werden, die Uber den Metabo
Service erhdltlich ist.

Mit reparaturbediirftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kbnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschuiz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehoér.

Verpackungsmaterialien missen entsprechend
Ihrer Kennzeichnung nach kommunalen Richtlinien
entsorgt werden. Weitere Hinweise finden Sie auf
www.metabo.com im Bereich Service.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmull! Gemaf Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht mlssen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

14. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

Dmax =maximaler Stitztellerdurchmesser
t, max =Mmaximales Drehmoment
=Spindelgewinde
| =Lange der Schleifspindel
n* =Leerlaufdrehzahl (H6chstdrehzahl)
ng =Leerlaufdrehzahl in Abhangigkeit der
Stellradstellung
nN* =Drehzahl bei Nennlast
Py =Nennaufnahmeleistung
P> =Abgabeleistung
m =Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geman EN 62841.
[O] Maschine der Schutzklasse I
~ Wechselstrom

* Energiereiche hochfrequente Stérungen kénnen
Drehzahlschwankungen hervorrufen. Diese
verschwinden wieder, sobald die Stérungen
abgeklungen sind.

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
glltigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Beriicksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Das Schleifen von diinnen Blechen oder

anderen leicht vibrierenden Werkstlicken mit
groBer Oberflache kann zu einer wesentlich
héheren Gesamtschallemission (bis zu 15 dB), als
die angegebenen Schall-Emissionswerte fiihren.
Solche Werkstiicke sollten durch geeignete
MaBnahmen, wie z.B. das Anbringen schwerer,
flexibler Dampfungsmatten, so weit wie moglich, an
der Schallabstrahlung gehindert werden. Auch bei
der Gefahrdungsbeurteilung der Larmbelastung
und der Auswahl eines geeigneten Gehorschutzes
ist die erhdhte Schallemission zu beriicksichtigen.
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Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier

Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:

ap p  =Schwingungsemissionswert (Polieren)

apps =Schwingungsemissionswert
(Oberflachen schleifen)

Ky p/K}, ps=Unsicherheit (Schwingung)

Loa =Schalldruckpegel

Lwa  =Schallleistungspegel

Kpa, Kwa= Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerduschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehorschutz tragen!
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1. Declaration of Conformity

We hereby declare that these angle grinders,
identified by type and serial number *1), meet all
relevant requirements of directives *2) and
standards *3). Technical documents for *4) - see
page 3.

For UK only:

UK We as manufacturer and authorized person to
C A compile the technical file, see *4) on page 3,
hereby declare under sole responsibility that these
angle grinders, identified by type and serial number
*1) on page 3, fulfill all relevant provisions of
following UK Regulations S.I. 2016/1091, S.I. 2008/
1597, S.I. 2012/3032 and Designated Standards
see *3) on page 3.

2. Specified Conditions of Use

The angle polisher PE 15-20 RT is suitable for
polishing applications.

PE15-20 RT is particularly suited for the polishing
automotive paints.

The angle polisher PE 15-25 is suitable for sanding
wood, plastic, filled or painted surfaces and
polishing applications.

PE 15-25 is also intended for use with original
Metabo plastic disk brushes (see chapter
Accessories ).

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Information

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Read the operating
instructions to reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

Always include these documents when passing on
your power tool.

4. Special Safety Instructions
4.1 Common safety instructions for sanding
or polishing:

a-1) PE 15-25: This power tool is to be used as
a sander or polisher. Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifications
provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

a-2) PE 15-20: This power tool is to be used as
a polisher. Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifications
provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

b -1) PE 15-25: Operations such as grinding,
wire brushing, hole cutting or cutting-off are
not recommended to be performed with this
power tool. Operations for which the power tool
was not designed may create a hazard and cause
personal injury.

b -2) PE 15-20 RT: Operations such as grinding,
sanding, wire brushing, hole cutting or cutting-
off are not recommended to be performed with
this power tool. Operations for which the power
tool was not designed may create a hazard and
cause personal injury.

c) Do not convert this power tool to operate ina
way which is not specifically designed and
specified by the tool manufacturer. Such a
conversion may result in aloss of control and cause
serious personal injury.

d) Do not use accessories which are not
specifically designed and specified by the tool
manufacturer. Just because the accessory can be
attached to your power tool, it does not assure safe
operation.

e) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

f) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

g)The dimensions of the accessory mounting
must fit the dimensions of the mounting
hardware of the power tool. Accessories that do
not match the mounting hardware of the power tool
will run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

h) Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as
abrasive wheels for chips and cracks, backing
pad for cracks, tear or excess wear, wire brush
for loose or cracked wires. If power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After



inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

i) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be
capable of stopping flying debris generated by
various applications. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated by
the particular application. Prolonged exposure to
high intensity noise may cause hearing loss.

j) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of workpiece or of a broken accessory may fly away
and cause injury beyond immediate area of
operation.

k) Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Contact with a
"live" wire will also make exposed metal parts of the
power tool "live" and could give the operator an
electric shock.

I) Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be cut
or snagged and your hand orarm may be pulled into
the spinning accessory.

m) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

n) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

o) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

p) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite these
materials.

q) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.2 Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad, brush or any
otheraccessory. Pinching or snagging causes rapid
stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite of the accessory’s rotation at
the point of the binding.
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For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out orkick out. The wheel may either jump toward or
away from the operator, depending on direction of
the wheel’s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip with both hands on the
power tool and position your body and arms to
allow you to resist kickback forces. Always use
auxiliary handle, if provided, for maximum
control over kickback or torque reaction during
start-up. The operator can control torque reactions
or kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.

c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite to
the wheel’s movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade, segmented diamond wheel with a
peripheral gap greater than 10 mm or toothed
saw blade. Such blades create frequent kickback
and loss of control.

4.3 Only for PE 15-25: Special safety
instructions for sanding:

a) Use proper sized sanding disc paper. Follow
manufacturers recommendations, when
selecting sanding paper. Larger sanding paper
extending too far beyond the sanding pad presents
alaceration hazard and may cause snagging,
tearing of the disc or kickback.

4.4 Safety warnings specific for polishing
operations:
a) Do not allow any loose portion of the
polishing bonnet or its attachment strings to
spin freely. Tuck away or trim any loose
attachment strings. Loose and spinning
attachment strings can entangle your fingers or
shag on the workpiece.

Caution: The workpiece can heat up
during the polishing process!
4.5 Additional safety instructions:

WARNING - Always wear protective
goggles.
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@Wear ear protectors.

WARNING - Always operate the power tool
with two hands.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the grinding media and if required.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer!

Accessories must be stored and handled with care
in accordance with the manufacturer's instructions.

Ensure that accessories are installed in accordance
with the manufacturer's instructions.

The tool continues running after the machine has
been switched off.

Do not use separate reducing bushings or adapters
to adapt tools with a large hole.

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

If accessories with threaded inserts are used, the
end of the spindle may not touch the base of the
hole on the sanding tool. Make sure that the thread
in the accessory is long enough to accommodate
the full length of the spindle. The thread in the
accessory must match the thread on the spindle.
See page 3 and chapter 14. Technical
Specifications for more information on the spindle
length and thread.

Use of a suitable fixed extractor system is
recommended. Always install an RCD with a
maximum trip current of 30 mA upstream. If the
angle grinder is shut down via the GFCI, it must be
checked and cleaned. See chapter 9. Cleaning.

When working in dusty conditions, ensure that
ventilation openings are not blocked. If it becomes
necessary to remove dust, first disconnect the
power tool from the mains supply (use non-metallic
objects) and avoid damaging internal components.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

A damaged or cracked additional handle must be
replaced. Never operate a machine with a defective
additional handle.

A damaged or cracked hand guard must be
replaced. Never operate a machine with a defective
hand guard.

Only use the tools specified in chapter 11.
A guard is not stipulated for this type of use. Do not
use flap sanding discs.

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,

- crystalline silica from bricks and cement and other
masonry products, and

- arsenic and chromium from chemically treated
lumber.

Your risk from these exposures varies, depending

on how often you do this type of work. To reduce

your exposure to these chemicals,work in a well-

ventilated area, and work with approved safety

equipment, such as those dust masks that are

specially designed to filter out microscopic

particles.

This also applies to dust from other materials, such

as some timber types (like oak or beech dust),

metals, asbestos. Other known diseases are e.g.

allergic reactions, respiratory diseases. Do not let

dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national

regulations for your material, staff, application and

place of application (e.g. occupational health and

safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid

deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this

way, fewer particles enter the environment in an

uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream towards yourself or nearby
persons or towards dust deposits,

- use an extraction unit and/or an air purifier,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
it clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash protective clothing. Do not blow,
beat or brush protective gear.

5. Overview

See page 2.
1 Spindle locking button
2 Sliding on/off switch
3 Handle
4 Speed adjustment wheel
5 Electronic signal indicator *
6 Dustfilter *
7 Bar auxiliary handle *
8 Thumb screws of the bar auxiliary handle *
9 Locking discs of the bar auxiliary handle *
10 Threaded holes on gear housing
11 Additional handle *
12 Lock button
13 Trigger

* depending on equipment/not in scope of delivery

6. Initial Operation

Before commissioning, check that the rated
mains voltage and mains frequency, as stated
on the type plate match your power supply.



Always install an RCD with a maximum trip
current of 30 mA upstream.

Always guide the angle grinder with both
hands on the handles provided.

PE 15-20 RT: Attaching the additional
handle
Always work with the auxiliary handle (11)
attached! Attach the auxiliary handle on the
left or right of the machine and secure.

6.1

6.2 Attach the bar auxiliary handle
Always work with the bar auxiliary handle (7)
attached! Fit the bar auxiliary handle (7) as
shown (see illustration A, page 2).
- Fit locking discs (9) to the left and right of the gear
housing.

- Fit the bar auxiliary handle (7) at the gear housing.

- Insert the thumb screws (8) left and right into the
bar auxiliary handle (7) and turn gently.

- Adjust the bar auxiliary handle (7) to the required
angle.

- Firmly tighten the thumb screws (8) to the left and
right manually.

6.3 Dust filter (depending on features)
Assembly see page 2, fig. B.

Regularly clean the dust filter. See chapter 9.
Cleaning.

7. Installing the tools

Press in the spindle locking knob (1) only
when the spindle is stationary!

Locking the spindle

Press in the spindle locking button (1) and turn the
spindle by hand until the spindle locking button
engages.

7.1 Installing support plate and sanding
sheet

Only use the adjusting nut supplied with the
support plate.

Place the support plate on the spindle as shown in
the illustration. Screw on sanding sheet with
adjusting nut supplied with support plate. Lock the
spindle. Tighten sanding sheet with support plate
manually in a clockwise direction.

Release by hand or with a two-hole spanner if
necessary.
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8. Use

8.1 Setting speed

The speed can be preset via the thumb-wheel (4)
and is infinitely variable.

The VTC electronics make material-compatible
work possible and an almost constant speed, even
under load.

8.2 Switching On and Off

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

The machine must not be allowed to draw in

additional dust and shavings. When switching
the machine on and off, keep it away from dust
deposits. After switching off the machine, only place
it down when the motor has come to a standstill.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand
securely and concentrate.

PE 15-25:

Switching on: Push the sliding switch (2) forward.
For continuous activation, now tilt downwards
until it engages.

Switching off: Press the rear end of the slide
switch (2) and release it.

PE 15-20 RT:

ol
Switching on, speed: press the trigger switch (13).

Press in the trigger switch to increase the
rotational speed.

Switching off: To switch off release the trigger
switch (13).

Continuous operation: With the trigger (13)
pressed, push in the locking button (12) and
release the trigger. Press and release the trigger
(13) again to switch off.

8.3 Working directions

Polishing:

At the start of the polishing process, start with the
lowest speed, coarse polish and a lambskin or a
coarse pad.
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Then the speed is increased, a medium polish and
a medium pad are used.

A high speed is used for the finish (high gloss
polishing), as well as the finest polish and the finest
pad.

Polishing is done with crossover polishing, i.e. from
left to right and then again from top to bottom. Here
make sure not to stay too long in one spot, since the
surface can heat up a lot and the surface could get
damaged.

Sanding (not PE 15-20 RT):

Press down the machine evenly on the surface and
move back and forth so that the surface of the
workpiece does not become too hot.

9. Cleaning

Particles may become deposited inside the power
tool during operation. This impairs the cooling of the
power tool. Conductive build-up can impair the
protective insulation of the power tool and create an
electrical hazard.

The power tool should be cleaned regularly, often
and thoroughly through all front and rear air vents
using a vacuum cleaner or by blowing in dry air.
Prior to this operation, separate the power tool from
the power source and wear protective glasses and
suitable dust mask. Ensure appropriate suction is
available when blowing out vents.

Cleaning the dust filter:

If too much dust is deposited on the dust

protection filter, the cooling to the motor
is reduced and the motor may overheat and
become damaged. Clean the dust protection filter
regularly, frequently and thoroughly by vacuuming
or wiping. Prior to this operation, separate the
power tool from the power source or remove the
dust protection filter. When working, wear goggles
and a suitable dust mask. Ensure appropriate
suction is available when blowing out vents.

10. Troubleshooting

PE 15-25:

The electronic signal indicator (5) lights
up and the load speed decreases. There is
= too much load on the machine! Run the
machine in idling until the electronic signal indicator
switches off.

PE 15-20 RT, PE 15-25:

\/ The machine does not start. The

electronic signal indicator (5) flashes. The
«seee restart protection is active. If the mains plug is
inserted with the machine switched on or if the
power supply is restored following an interruption,
the machine does not start up. Switch the machine
off and back on again.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories that fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

Always use the suitable accessory and the

prescribed guard for the matching guard for
the application. See page 4. (lllustrations are
examples).

Task: Sanding / Structuring surfaces with

original Metabo plastic disk brushes

- Tool: Sanding disc for sanding sheets or plastic
disc brush

- Prescribed guard: None

Task: Polishing

- Tool: Polishing accessory
- Prescribed guard: None

Accessories:
(see also www.metabo.com)
See page 4.
A Hook and loop backing pad (for attaching
polishing and sanding accessories)
B Hook and loop polishing pad, coarse (for
buffing weathered paint)
Hook and loop polishing pad, fine (for polishing
paint)
Hook and loop polishing felt, soft (for buffing
paint,ferrous metals and stainless steel sheets)
Hook and loop lambswool polishing disc (for
buffing weathered paint)
Cushioning disc with Velcro fasteners (for
sanding curved surfaces)
Felt polishing disc with internal thread M 14
Plastic disc brushes
For machining, deburring, sanding and
structuring surfaces.
| Dust filter
For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the catalogue.

I® =7 m O O

12. Repairs

Repairs to electrical tools must ONLY be
carried out by qualified electricians!

A defective mains cable must be replaced only with
a special, original mains cable from metabo
available from the Metabo service.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. See
www.metabo.com for addresses.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

Observe the national regulations on
environmentally compatible disposal and on the
recycling of disused tools, packaging and
accessories.

Verpackungsmaterialien missen entsprechend
Ihrer Kennzeichnung nach kommunalen Richtlinien
entsorgt werden. Weitere Hinweise finden Sie auf
www.metabo.com im Bereich Service.



power tools in your household waste! Used

power tools must be collected separately and
handed in for environmentally compatible recycling
in accordance with European Directive 2012/19/EU
on waste electrical and electronic equipment and its
implementation in national legal systems.

E Only for EU countries: never dispose of

14. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Subject to change in accordance with technical
progress.

Dmax =maximum support plate diameter

M; max =maximum torque

M’ =Spindle thread

| =Length of the sanding spindle

n* =No-load speed (maximum speed)

Ng =No-load speed depending on the thumb-
wheel position

nN* =Speed at rated load

P4 =Rated input power

P> =Power output

m =Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 62841.

[O] Machine in protection class I
~ AC power

* Energy-rich, high-frequency interference can
cause fluctuations in speed. The fluctuations
disappear, however, as soon as the interference
fades away.

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid

standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be higher
orlower depending on the operating conditions, the
condition of the power tool or the accessories.
Please allow for breaks and periods when the load
is lower for assessment purposes. Arrange
protective measures for the user, such as
organisational measures based on the adjusted
estimates.

The grinding of thinner metal sheets and other

workpieces with large surfaces that easily
vibrate can lead to a significantly higher overall
sound emission (up to 15 dB) than the sound
emission values specified. The sound radiation of
such workpieces should be prevented to the
greatest extent possible by means of suitable
measures, such as fitting heavy, flexible damping
mats. The increased sound emission must also be
taken into account when assessing the risk of noise

exposure and selecting suitable hearing protection.

Vibration total value (vector sum of three directions)

determined in accordance with EN 62841:

ap p  =Vibration emission value (polishing)

ap ps =Vibration emission value (sanding
surfaces)

Kp p/K}, ps =Uncertainty (vibration)

ENGLISH en

Lpa =Sound-pressure level

Lwa  =Acoustic power level

Kpa, Kwa= Uncertainty

The noise level can exceed 80 dB(A) during
operation.

m Wear ear protectors!
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Instructions d’utilisation originales

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité
que ces polisseuses d’angle, identifiees par le type
et le numéro de série *1), sont conformes a toutes
les prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme a l'usage

La polisseuse d’angle PE 15-20 RT convient au
polissage spéculaire de surfaces laquées.

La polisseuse PE 15-20 RT convient
particulierement au polissage des peintures de
carrosserie.

La polisseuse PE15-25 d’angle sert au pongage du
bois, des plastiques et matieres similaires, au
poncage des surfaces enduites et peintes ainsi
qu'au lustrage.

Par ailleurs, la machine PE 15-25 est congue pour
étre utilisée avec les brosses circulaires en
plastique originales Metabo (voir chapitre
Accessoires).

L'utilisateur est entiérement responsable de tous
les dommages résultant d’'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d’éviter tout risque de
blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
caractéristiques techniques relatifs a cet outil
électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérées ci-dessous peut provoquer une
électrocution, un incendie et/ou de sérieuses
blessures.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une utilisation ultérieure.
Toujours remettre I'outil électrique accompagné de
ces documents.

4. Consignes de sécurité
particulieres

4.1 Consignes de sécurité pour le lustrage
ou le polissage :
a-1) PE 15-25 : cet outil électrique doit étre
utilisé comme ponceuse avec du papier de
verre et comme polisseuse. Lisez toutes les
consignes de sécurité, instructions,
illustrations et spécifications fournies avec cet
outil électrique. Le non-respect des consignes ci-
dessous peut avoir pour conséquence une
électrocution, un incendie et/ou des blessures
graves.

a-2) PE 15-20 RT : cet outil électrique doit étre
utilisé comme polisseuse. Lisez toutes les
consignes de sécurité, instructions,
illustrations et spécifications fournies avec cet
outil électrique. Le non-respect des consignes ci-
dessous peut avoir pour conséquence une
électrocution, un incendie et/ou des blessures
graves.

b -1) PE 15-25 : cet outil électrique n'est pas
adapté au poncage, aux travaux avec des
brosses métalliques, aux perforations et au
tronconnage. Les opérations pour lesquelles I'outil
électrique n'a pas été congu peuvent provoquer un
danger et causer un accident corporel.

b -2) PE 15-20 RT : cet outil électrique n'est pas
adapté au pongage, au lustrage, aux travaux
avec des brosses métalliques, aux
perforations et au tronconnage. Les opérations
pour lesquelles I'outil électrique n’a pas été congu
peuvent provoquer un danger et causer un accident
corporel.

c) Ne pas utiliser I'outil électrique pour une
fonction pour laquelle il n’a pas été congu et
qui n’a pas été prévue par le fabricant. Une telle
transformation peut entrainer la perte de contréle
de la machine et des blessures graves.

d) Ne pas utiliser d’accessoires qui n’ont pas
été concus spécifiquement et recommandés
par le fabricant de I'outil électrique. Le fait qu'un
accessoire puisse étre fixé sur votre outil électrique
ne suffit pas a assurer un fonctionnement en toute
sécurité.

e) La vitesse de rotation autorisée de
I'accessoire doit étre au moins aussi élevée
que la vitesse de rotation maximale indiquée
sur l'outil électrique. Des accessoires
fonctionnant a une vitesse supérieure a la vitesse
autorisée peuvent se casser et se détacher de
I'outil.

f) Le diamétre extérieur et I'épaisseur de
I'accessoire doivent se situer dans les limites
des caractéristiques assignées de I'outil
électrique utilisé. Les accessoires n’ayant pas les
dimensions correctes ne peuvent pas étre protégés
ni contrélés de maniére adaptée.



g) Les dimensions pour la fixation de
I’accessoire doivent correspondre aux
dimensions des dispositifs de fixation de I'outil
électrique. Les accessoires qui ne s'adaptent pas
avec precision au dispositif de fixation fonctionnent
de facon irréguliére, vibrent excessivement et
peuvent conduire a une perte de contrble.

g) Ne pas utiliser d’accessoires endommageés.
Avant chaque utilisation des accessoires,
controler si les meules ne présentent pas
d'éclats et de fissures, si les plateaux abrasifs
ne présentent pas de fissures ou de traces
d’usure importantes et si les brosses
métalliques ne présentent pas de fils
métalliques mal fixés ou cassés. Si I'outil
électrique ou I'accessoire a subi une chute,
examiner les dommages éventuels ou installer
un accessoire non endommagé. Aprés examen
et installation d’un accessoire, placez-vous
ainsi que les personnes présentes a distance
du plan de l'accessoire rotatif et faire marcher
I’outil électrique a vitesse maximale a vide
pendant 1 min. Normalement, les accessoires
endommagés se cassent pendant cette période
d’essai.

i) Porter un équipement de sécurité
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, des lunettes de sécurité
ou des lunettes de protection. Si nécessaire,
porter un masque anti-poussiére, une
protection auditive, des gants et un tablier
capable d’arréter les petits fragments abrasifs
ou les fragments provenant de I'ouvrage. Les
lunettes de sécurité doivent pouvoir arréter les
débris expulsés au cours des différentes
opérations. Le masque anti-poussiére ou le
masque de protection des voies respiratoires doit
pouvoir filtrer les particules générées lors des
applications. Une exposition prolongée a des bruits
de forte intensité peut étre a I'origine d’une perte
d’acuité auditive.

i) Maintenir les personnes présentes a une
distance de la zone de travail garantissant leur
sécurité. Toute personne entrant dans la zone
de travail doit porter un équipement de
protection individuelle. Des fragments provenant
de la piéce a usiner ou d’'un accessoire
endommagé peuvent étre expulsés et causer des
blessures au-dela de la zone immédiate de travail.

k) Lors de travaux ou I'outil risque de
rencontrer des conducteurs électriques non
apparents, voire son cable secteur, tenir I'outil
électrique exclusivement au niveau des
poignées isolées. Le contact d’un accessoire de
coupe avec un conducteur sous tension peut mettre
les parties métalliques accessibles de I'outil sous
tension et pourrait électrocuter 'opérateur.

I) Placer le cable a distance de I'outil en
rotation. Si vous perdez le contréle, le cable peut
étre coupé ou étre entrainé et votre main ou votre
bras peut étre entrainé dans I'accessoire de
rotation.

m) Ne jamais reposer I'outil électrique avant

son arrét complet. En tournant, la meule peut
agripper la surface et rendre I'outil incontrélable.

FRANGCAIS

n) Ne pas faire fonctionner I'outil en le
transportant. Un contact accidentel avec
I'accessoire rotatif pourrait accrocher vos
vétements et |'accessoire risque de percer votre
corps.

o) Nettoyer réguliérement les fentes d’aération
de I'outil électrique. Le ventilateur du moteur
attirera les poussieres a l'intérieur du boitier et une
accumulation excessive de métal fritté peut
provoquer des dangers électriques.

p) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique &
proximité de matériaux inflammables. Les
etincelles pourraient enflammer ces matériaux.

q) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent
des refrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut entrainer une
électrocution.

4.2 Rebonds et mises en garde
correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au blocage ou
au coincement d’'un accessoire en rotation comme
une meule, un plateau abrasif, une brosse
meétallique, etc. Le coincement ou le blocage
entraine un arrét soudain de I'accessoire en
rotation. L’outil électrique hors de contrdle accélére
alors dans le sens de rotation opposé de
'accessoire au point du blocage.

Par exemple, si une meule s'accroche ou se bloque
dans la piece a usiner, le bord de la meule qui entre
dans la piece a usiner peut y étre bloqué
provoquant I'éjection de la meule ou un rebond. La
meule peut sauter en direction de I'opérateur ou
encore en s’en éloignant, selon le sens du
mouvement de la meule au point de blocage. Les
meules peuvent également se rompre.

Le rebond est le résultat d’'une mauvaise utilisation
de l'accessoire et/ou de mauvaises conditions de
travail. Il peut étre évité en prenant les précautions
adéquates spécifiées ci-dessous.

a) Maintenir fermement 'outil et positionner le
corps et les bras de maniére a pouvoir résister
aux forces de rebond. Toujours utiliser la
poignée latérale, le cas échéant, pour contrdler
au maximum les rebonds ou les réactions de
couple au moment du démarrage. L'opérateur
est en mesure de contrbler les réactions de couple
ou les forces de rebond, si des précautions
appropriées ont été prises.

b) Ne jamais placer la main a proximité de
I'accessoire en rotation. En cas de rebond,
I'accessoire peut passer sur votre main.

c) Ne pas se placer dans la zone ou I'outil
électrique se déplacera en cas de rebond. Le
rebond pousse I'outil électrique dans le sens
opposé au mouvement de la meule au point
d’accrochage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux
effectués dans les coins, sur les arétes vives,
etc. Eviter que I'accessoire heurte la piéce a
usiner ou s’y accroche. Sur les coins, les arétes
vives ou en cas de choc, 'accessoire en rotation a
tendance a accrocher. Cela provoque une perte de
contréle ou un rebond.

fr
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e) N'utilisez pas de meule de trongonnage pour
couper le bois, pas de meule de tronconnage
diamantée segmentée avec une distance entre
les segments supérieure a 10 mm et pas de
lame de scie dentée. Ces accessoires provoquent
souvent des rebonds ou des pertes de contrdle.

4.3 Uniquement pour PE 15-25 : Consignes
de sécurité spécifiques au lustrage :
a) Utilisez des feuilles abrasives de la bonne
taille et respectez les indications du fabricant
pour choisir les feuilles abrasives. Des feuilles
abrasives qui dépassent du plateau abrasif peuvent
causer des blessures et 'accrochage et le
déchirement des feuilles abrasives ou encore un
rebond.

4.4 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de lustrage :
a) Veillez a ce que toutes les piéces du capot de
polissage soient bien fixées, particulierement
les cordons d'attache. Ranger ou couper les
cordons d'attache. Les cordons d'attache laches,
entrainés dans une rotation peuvent attraper les
doigts ou se coincer dans une piéce a usiner.

Attention : la piéce a usiner peut chauffer
pendant le polissage !

4.5 Autres consignes de sécurité :

AVERTISSEMENT - Toujours porter des
23 lunettes de protection.

@Porter une protection auditive.

AVERTISSEMENT - Utilisez toujours l'outil
électrique avec les deux mains.

Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de meulage et que leur utilisation
s'impose.

Respecter les indications de I'outil ou du fabricant
d'accessoires !

Les accessoires doivent étre conservés et
manipulés avec soin, conformément aux
instructions du fabricant.

Contrélez que les accessoires ont bien été montés
conformément aux instructions du fabricant.

L'accessoire continue de tourner aprés l'arrét
électrique de la machine.

N'utilisez pas de douilles de réduction séparées ou
d'adaptateur pour adapter des accessoires munis
d'un grand trou.

La piéce a usiner doit étre fermement fixée de fagon
ane pas glisser, par exemple a l'aide de dispositifs
de serrage. Les piéces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

Si les outils de travail sont utilisés avec un insert

fileté, 'extrémité de la broche ne doit pas toucher le
fond perforé de I'outil de meulage. S'assurer que le
filetage de I'accessoire soit suffisamment long pour
accueillir la broche dans sa longueur. Le filetage de

l'accessoire doit s'adapter au filetage de la broche.
Voirlalongueur et le filetage du mandrin ala page 3
au chapitre 14. Caractéristiques techniques.

Il estrecommandé d'utiliser un systéme d'aspiration
stationnaire adapté. Toujours monter un
interrupteur de protection contre les courants de
court-circuit (RCD) avec un courant de
déclenchement max. de 30 mA en amont. Lorsque
la ponceuse d'angle est arrétée par son interrupteur
de protection contre les courants de court-circuit,
elle doit étre vérifiée et nettoyée. Voir chapitre 9.
Nettoyage.

Si le travail a effectuer génére de la poussiére,
veillez a ce que les orifices d'aération soient
dégageés. S'il devient nécessaire d'enlever la
poussiére, déconnectez tout d'abord l'outil
électrique du secteur (a I'aide d'objets non
meétalliques) et évitez d'endommager des pieces
internes.

Ne jamais utiliser un outil endommagé, présentant
des faux-ronds ou des vibrations.

Débrancher la fiche de la prise de courant avant
toute opération de réglage, de changement
d'accessoire ou de maintenance.

Une poignée supplémentaire endommagée ou
craquelée doit étre remplacée. Ne pas utiliser la
machine si la poignée supplémentaire est
défectueuse.

Un protege-mains endommageé ou craquelé doit
étre remplacé. Ne pas utiliser la machine si le
protége-mains est défectueux.

Utilisez uniqguement les accessoires mentionnés au
chapitre 11. Le capot de protection n’est pas
obligatoire pour cet usage. N'utilisez pas de plateau
abrasif a lamelles.

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussieres

produites par le pongage électrique, le sciage,
le pongage, le percage et d'autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congénitales
ou d'autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- La silice cristalline des briques, du ciment et

d'autres produits de macgonnerie, et
- L'arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.

Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussieres d'autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et 'amiante. D'autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n'absorbe pas ces poussieres.



Respecter les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d'utilisation (par exemple
directives en matiere de protection au travail,
élimination des déchets).

Collecterles particules émises sur le lieu d'émission
et éviter les dépdts dans I'environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques. Cela permet d'éviter I'émission
incontrolée de particules dans I'environnement.
Utiliser un systéme d'aspiration des poussiéres
adapté.

Réduire I'émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et l'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systéme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, niles brosser.

5. Vue d’ensemble

Voir page 2.
1 Bouton de blocage de la broche
Interrupteur coulissant sur marche/arrét
Poignée
Molette de réglage de la vitesse
Témoin électronique *
Filtre a poussiéres *
Poignée supplémentaire en arceau *
finces de la poignée supplémentaire en arceau

ONO O~ WN

9 Vis papillons de la poignée supplémentaire en
arceau *
10 Vis de la poignée supplémentaire en arceau *
11 Poignée supplémentaire *
12 Bouton de blocage
13 Bouton-poussoir

* suivant version/non compris dans la fourniture

6. Mise en service

Avant la mise en service, comparer si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.

Toujours monter un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

Lapolisseuse d’angle doit toujours étre guidée
par les poignées prévues a cet effet et par les
deux mains.

FRANCAIS

PE 15-20 RT : Installation de la poignée
supplémentaire
Uniquement travailler avec la poignée
supplémentaire (11) installée ! Visser
fermement la poignée supplémentaire sur le cété
gauche ou droit de la machine.

6.1

6.2 PE 15-25 : installer la poignée
supplémentaire en arceau

Uniquement travailler avec la poignée

supplémentaire en arceau (7) installée !
Placer la poignée supplémentaire en arceau
comme indiqué (voir figure A, page 2).

- Placer les disques d'arrét (8) a gauche et a droite
sur le carter de réducteur.

- Installer la poignée supplémentaire en arceau (7)
sur le carter de réducteur.

- Insérer les vis papillon (9) a gauche et a droite
dans la poignée supplémentaire en arceau (7) et
les serrer légerement.

- Régler 'angle souhaité de la poignée
supplémentaire en arceau (7).

- Serrer fermement a la main les vis papillon (9) a
gauche et a droite.

6.3 Filtre a poussiéres (en fonction de
I’équipement)
Montage voir page 2, fig. B.
Nettoyez régulierement le filtre a poussieres.
Voir chapitre 9. Nettoyage.

7. Installation des outils

N'enfoncer le bouton de blocage de la broche
(1) qu'a condition que la broche soit a l'arrét.

Blocage de la broche

Enfoncez le bouton de blocage de la broche (1) et
tournezla broche ala main jusqu'a ce que le bouton
de blocage de la broche entre dans son cran.

7.1 Mise en place du plateau d'appui et de la
feuille abrasive

Utiliser exclusivement I'écrou de serrage
fourni avec le plateau d'appui !

Placer le plateau d'appui sur le mandrin ainsi que
l'indique la figure. Visser la feuille abrasive a l'aide
de I'écrou de serrage fourni ensemble avec le
plateau. Verrouiller la broche. Serrer la feuille
abrasive sur le plateau d'appui a la main dans le
sens horaire.

Desserrage a la main, si nécessaire a l'aide d'une
clé a ergots.

fr
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8. Utilisation

8.1 Réglage de la vitesse

La mollette (4) permet de présélectionner la vitesse
en continu.

Le systeme électronique VTC permet d'adapter le
fonctionnement au matériau, avec une vitesse
quasiment constante méme en charge.

8.2 Marche/arrét

Mettez la machine sous tension avant de
positionner la machine sur la piéce a usiner.

Veiller a éviter que la machine aspire des

poussiéres et des copeaux supplémentaires.
Lors de la mise en marche et de l'arrét de la
machine, la tenir loin des dép6ts de poussiére.
Aprés l'avoir arrétée, ne poser la machine qu'une
fois que le moteur a cessé de tourner.

Lorsque la machine est en position de

fonctionnement en continu, elle continuera de
tourner si elle vous échappe des mains. Afin d'éviter
tout comportement inattendu de l'outil, le tenir avec
les deux mains au niveau des poignées, veiller a un
bon équilibre et travailler de maniere concentrée.

Mise en marche : Glisser l'interrupteur coulissant
(2) vers I'avant. Pour un fonctionnement en
continu, le basculer vers l'arriére jusqu'a ce qu'il
s'encliquette.

Arrét : appuyer sur l'arriére de l'interrupteur
coulissant (2), puis relacher.

PE 15-20 RT :

Mise en marche, vitesse de rotation : appuyer
sur la gachette (13).

La vitesse peut étre modifiée par une pression
sur la gachette.

Arrét : Pour arréter lamachine, relacher la gachette

Fonctionnement en continu : Lorsque la gachette
(13) est enfoncée, appuyez sur le bouton de
blocage (12) et relachez la gachette. Pour
arréter la machine, appuyez de nouveau sur la
gachette (13), puis relachez.

8.3 Consignes de travail

Polissage :

Pour commencer le polissage, travailler avec une
faible vitesse de rotation, une péate a polir grossiere
et une peau d’agneau ou une éponge grossiere.

Augmenter ensuite la vitesse de rotation, utiliser
une péte a polir a grain moyen et une éponge
moyenne.

Pour la finition (lustrage), utiliser la vitesse de
rotation maximale, une pate a polir & grain trés fin et
I'éponge la plus fine.

Polir en croix, c’est-a-dire de gauche a droite et
ensuite de haut en bas. Veiller & ne pas rester trop
longtemps au méme endroit, car la surface chauffe
rapidement et peut donc étre endommageée.

Poncage (pas PE 15-20 RT):

Exercer sur la machine une pression mesurée et
effectuer des allers-retours sur la surface, afin que
la surface de la piece a usiner ne devienne pas trop
chaude.

9. Nettoyage

Lors du travail, des particules peuvent se déposer a
l'intérieur de l'outil électrique. Cela entrave le
refroidissement de l'outil électrique. Les dépbts de
particules conductrices peuvent endommager
l'isolation de protection de I'outil électrique et
entrainer un risque d'électrocution.

Aspirer réguliérement, souvent et soigneusement
I'outil électrique a travers toutes les fentes
d'aération avant et arriére ou souffler avec de l'air
sec. Débranchez d’abord I'outil électrique de
I'alimentation électrique et portez des lunettes de
protection et un masque anti-poussiére adapté.
Lors du soufflage, veiller a ce que I'aspiration soit
correcte.

Nettoyage du filtre a poussiéres :

Les dépots de poussiéere trop importants
sur le filtre a poussiéres réduisent le
refroidissement du moteur, le moteur risque de

surchauffer et d'étre endommagé ! Nettoyez
régulierement, souvent et soigneusement le filtre a
poussiéres en I'aspirant ou en I'essuyant.
Débranchez préalablement I'outil électrique du
courant ou retirez le filtre a poussieres. Portez des
lunettes de protection et un masque antipoussiéres
adapté. Lors du soufflage, veiller a ce que
I'aspiration soit correcte.

10. Dépannage

PE 15-25:

Le témoin électronique (5) allume et la
3 vitesse en charge diminue. La machine est
en surcharge ! Laisser fonctionner la machine
avide jusqu'a ce que le témoin électronique
s'éteigne.
PE 15-20 RT, PE 15-25:

La machine ne fonctionne pas. Le témoin
\e ¢lectronique (5) clignote. La protection
«eess contre le redémarrage s'est déclenchée. Sile

\\J



cordon d'alimentation est branché alors que la
machine est sur « Marche », ou si l'alimentation
revient apres une coupure de courant, la machine
ne démarre pas. Eteindre la machine et la remettre
en marche.

11. Accessoires

Utiliser uniqguement des accessoires originaux
Metabo.

Utiliser uniqguement des accessoires qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.
Utilisez toujours I'accessoire de protection
adapté aux travaux a effectuer et le capot de
protection prescrit. Voir page 4. (Images a titre
d’exemple).
Application : lustrage / structuration d’'une
surface avec les brosses circulaires en
plastique originales de Metabo
- Accessoire : plateau abrasif pour feuilles
abrasives ou brosse circulaire en plastique
- Capot de protection imposé : aucun
Application : polissage
- Accessoires : accessoires de polissage
- Capot de protection imposé : aucun

Accessoires :
(Voir également www.metabo.com)
Voir page 4.

A Plateau a fixation auto-agrippante (support
pour les accessoires de lustrage et de
pongage)

B Eponge apolirauto-agrippante, grossiere (pour
le polissage de vieilles peintures)

C Eponge a polir, fine (pour le polissage de
peintures)

D Feutre a polir auto-agrippant, doux (pour le
lustrage des peintures, des métaux non-ferreux
et des téles VA)

E Disque apolir auto-agrippant en peau d’agneau
(pour le polissage de vieilles peintures)

F Intercalaire d'agrippage a fixation auto-
agrippante (pour le traitement de surfaces
bombées)

G Disque a polir en feutre avec filetage intérieur M
14
Brosses circulaires en plastique
Pour travailler, ébarber, poncer et structurer
des surfaces.

| Filtre a poussiéres
Gamme d’accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou catalogue.

12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques peuvent uniquement étre
effectués par un électricien !

Un cable d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable

FRANGCAIS

d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service aprés-vente Metabo.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contactez
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

Suivez les réglementations nationales concernant
I'élimination écologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Les matériaux d’emballage doivent étre mis au
rebut selon les directives locales, conformément a
leur marquage. Vous trouverez de plus amples
informations a ce sujet sur www.metabo.com dans
la rubrique Service.

A DEPOSER A DEPOSER
EN MAGASIN  EN DECHETERIE

Cet appareil

se recycle

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

Uniquement pour les pays de I'UE : ne pas
E jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageéres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/EU relative aux
déchets d'équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et a sa transposition dans la législa-
tion nationale, les appareils électriques doivent étre
collectés a part et soumis a un recyclage respec-
tueux de I'environnement.

14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications résultant de progrés
techniques.

Dmax =diamétre maximal du plateau

M; max =couple de rotation maximal

M =filet de la broche

| =longueur de la broche porte-meule

n* =vitesse a vide (vitesse max.)

Ng =vitesse de rotation a vide en fonction du
réglage de la molette

nN* =vitesse de rotation en charge nominale

P4 =puissance absorbée

Ps =puissance débitée

m =poids sans cable d’alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 62841.
[O] Machine de classe de protection Il

~ courant alternatif

* Les perturbations a fréquence et a énergie
élevées peuvent occasionner des variations de

vitesse. Ces variations cessent dés la disparition
des perturbations.

Les caractéristiques techniques indiquees sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

fr
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Valeurs d’émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de I'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d’utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour I'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindres. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures
organisationnelles.

Le pongage de tdles fines ou d’autres pieces

vibrant facilement et avec une grande surface
peut entrainer une augmentation sensible du
niveau de bruit (jusqu’a 15 dB) par rapport aux
valeurs d'émission de bruitindiquées. Des mesures
adaptées doivent étre prises, par exemple
Pinstallation de tapis isolants lourds et flexibles, afin
d'éviter I'émission de bruit. L'émission de bruit plus
importante doit également étre prise en compte lors
de 'analyse des risques liée au bruit et du choix
d’une protection auditive adaptée.

Valeur totale de vibration (somme des vecteurs des
trois directions) définie selon la norme EN 62841 :
an, Cheq = Valeur d’émission de vibrations
(polissage)
ap ps =Valeur d'émission d'oscillation
(poncage de surfaces)
Ky p/K}, pg=incertitude (vibration)

Loa =niveau de pression acoustique

Lwa  =niveau de puissance acoustique

Kpa, Kwa= incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 dB(A).

m Porter des protege-oreilles !
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Originele gebruikaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze haakse slijpers,
geidentificeerd door middel van type en
serienummer *1), voldoen aan alle relevante
bepalingen van de richtlijnen *2) en normen *3).
Technische documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Doelmatig gebruik

De haakse polijstmachine PE 15-20 RT is geschikt
voor het op hoogglans polijsten van gelakte
oppervlakken.

PE 15-20 RT is uitermate geschikt voor het polijsten
van autolak.

De haakse slijper PE 15-25 is geschikt voor het
schuren van hout, kunststof, etc., voor het schuren
van geplamuurde en gelakte vlakken, en voor het
polijsten van gelakte viakken.

PE 15-25 is bovendien bedoeld voor gebruik in
combinatie met originele Metabo kunststof
schijfborstels (zie het hoofdstuk Toebehoren).

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

3. Algemene
veiligheidsinstructies

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrische gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees de
gebruiksaanwijzing om hetrisico op letsel te
verminderen.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en technische specificaties die
samen met dit elektrische gereedschap
worden geleverd. Als de hieronder vermelde
aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrische gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale veiligheidsinstructies

4.1 Samen met de veiligheidsvoorschriften
voor het schuren met schuurpapier of
polijsten:

a-1) PE 15-25: Dit elektrisch gereedschap is

bedoeld voor het schuren met schuurpapier of

polijsten. Lees alle veiligheidsvoorschriften,

aanwijzingen, afbeeldingen en gegevens die u

bij het apparaat ontvangt. Wanneer u niet alle

navolgende aanwijzingen in acht neemt, kan dit
leiden tot een elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel.

a-2) PE 15-20 RT: Dit elektrisch gereedschap is
bedoeld voor het polijsten. Lees alle
veiligheidsvoorschriften, aanwijzingen,
afbeeldingen en gegevens die u bij het
apparaat ontvangt. Wanneer u niet alle
navolgende aanwijzingen in acht neemt, kan dit
leiden tot een elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel.

b -1) PE 15-25: Dit elektrisch gereedschap is
niet geschikt om te schuren, te werken met
draadborstels, gaten te zagen en door te
slijpen. Toepassingen waarvoor het elektrisch
gereedschap niet bestemd is, kunnen leiden tot
gevaarlijke situaties en lichamelijk letsel.

b-2) PE 15-20 RT: Dit elektrische gereedschap
is niet geschikt voor schuren, schuren met
zandpapier, werken met draadborstels en
doorslijpen. Toepassingen waarvoor het
elektrisch gereedschap niet bestemd is, kunnen
leiden tot gevaarlijke situaties en lichamelijk letsel.

c) Gebruik het elektrisch gereedschap niet voor
een functie waarvoor het niet uitdrukkelijk is
ontworpen en door de fabrikant is bedoeld. Een
dergelijke verandering kan tot controleverlies leiden
en ernstig lichamelijk letsel tot gevolg hebben.

d) Gebruik geen inzetgereedschap dat door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrisch
gereedschap is bestemd en aanbevolen.
Wanneer u in staat bent de toebehoren aan uw
elektrisch gereedschap te bevestigen, betekent dat
nog geen garantie voor veilig gebruik.

e) Het toelaatbare toerental van het
inzetgereedschap moet minstens zo hoog zijn
als het op het elektrisch gereedschap
aangegeven maximum toerental.
Inzetgereedschap dat sneller draait dan
toegestaan, kan breken en in het rond vliiegen.

f) De buitendiameter en de dikte van het
inzetgereedschap dienen overeen te komen
met de maataanduidingen van uw elektrisch
gereedschap. Verkeerd bemeten
inzetgereedschap kan niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

g) De afmetingen voor de bevestiging van het
inzetgereedschap moet overeenstemmen met

de afmetingen van het bevestigingsmiddel van

het elektrisch gereedschap. Inzetgereedschap

dat niet precies passend op het elektrisch 25
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gereedschap wordt bevestigd, draait ongelijkmatig
en trilt zeer sterk, hetgeen kan leiden tot verlies van
de controle.

h) Gebruik geen beschadigd
inzetgereedschap. Controleer
inzetgereedschap zoals slijpschijven voor
ieder gebruik op afsplinteringen en scheuren,
steunschijven op scheuren, (sterke) slijtage en
draadborstels op losse of gebroken draden.
Wanneer het elektrisch gereedschap of het
inzetgereedschap valt, controleer dan of het
beschadigd is geraakt, of gebruik
onbeschadigd inzetgereedschap. Wanneer u
het inzetgereedschap hebt gecontroleerd en
geplaatst, zorg dan dat u en eventuele
omstanders buiten het bereik van het
roterende inzetgereedschap blijven en laat het
apparaat een minuut lang draaien op het
hoogste toerental. Beschadigd inzetgereedschap
breekt normaal gesproken gedurende deze
testperiode.

i) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen.
Draag afhankelijk van de toepassing volledige
gezichtsbescherming, oogbescherming of een
veiligheidsbril. Draag zo nodig een stofmasker,
gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciaal
schort dat bescherming biedt tegen kleine
slijp- en materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen
beschermd te worden tegen de rondvliegende
deeltjes die bij verschillende toepassingen
ontstaan. Stof- of adembeschermingsmaskers
dienen om het stof te filteren dat tijdens de
werkzaamheden ontstaat. Wanneer u lang aan
hard geluid wordt blootgesteld, kan uw gehoor
beschadigd raken.

j) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
persoonlijke beschermingsmiddelen te
dragen. Brokstukken van het werkstuk of gebroken
inzetgereedschap kunnen wegvliegen en ook
buiten het directe werkgebied letsel veroorzaken.

k) Houd het elektrisch gereedschap alleen vast
aan de geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door het
contact met een onder spanning staande leiding
kunnen ook metalen onderdelen van het apparaat
onder spanning worden gezet, met een elektrische
schok als gevolg.

I) Houd het netsnoer uit de buurt van draaiend
inzetgereedschap. Wanneer u de controle over
het apparaat verliest, kan het netsnoer worden
doorgesneden of gegrepen en kan uw hand of uw
arm in het draaiende inzetgereedschap
terechtkomen.

m) Leg het elektrisch gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met de
ondergrond waardoor u mogelijk de controle over
het elektrisch gereedschap kunt verliezen.

n) Laat het elektrisch gereedschap niet draaien
terwijl u het draagt. Door toevallig contact met het
draaiende inzetgereedschap kan uw kleding
worden gegrepen en kan het inzetgereedschap
zich in uw lichaam boren.

o) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van
uw elektrisch gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing en een sterke ophoping
van metaalstof kan elektrische gevaren
veroorzaken.

p) Gebruik het elektrisch gereedschap niet in
de buurt van brandbare materialen. Door
vonken zouden deze materialen vilam kunnen
vatten.

q) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vioeibare koelmiddelen nodig zijn. Het gebruik
van water of andere vloeibare koelmiddelen kan
leiden tot een elektrische schok.

4.2 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslag

Eenterugslag is een plotselinge reactie die optreedt
wanneer draaiend inzetgereedschap zoals een
schuurschijf, steunschijf, draadborstel enz.
blokkeert of blijft haken. Wanneer het draaiende
inzetgereedschap blijft haken of blokkeert, wordt
het onmiddellijk stopgezet. Door blokkeren of
haken wordt het elektrisch gereedschap
ongecontroleerd, tegen de draairichting van het
inzetgereedschap in, op de plaats van de
blokkering versneld.

Wanneer er bijv. een schuurschijf in het werkstuk
blijft haken of blokkeert, kan de rand van de
schuurschijf, die invalt in het werkstuk, vastraken,
met uitbreken van de schuurschijf of een terugslag
als mogelijk gevolg. De schuurschijf beweegt zich
dan naar of vanaf de bediener, afhankelijk van de
draairichting van de schijf bij de plaats van de
blokkering. Hierbij kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van verkeerd gebruik
van het elektrisch gereedschap en/of verkeerde
werkomstandigheden. Deze kan worden
verhinderd door passende veiligheidsmaatregelen
te nemen, zoals hieronder beschreven.

a) Houd het elektrisch gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in zo'n
positie dat u de terugslagkrachten kunt
opvangen. Gebruik, indien aanwezig, altijd de
extra greep om op volle toeren een zo groot
mogelijke controle over de terugslagkrachten
of reactiemomenten te hebben. De bediener kan
door geschikte voorzorgsmaatregelen te nemen de
terugslag- en reactiemomenten beheersen.

b) Breng uw hand nooit in de buurt van
draaiend inzetgereedschap. Het
inzetgereedschap kan zich bij een terugslag over
uw hand bewegen.

c) Kom niet met uw lichaam binnen het gebied
waarin het elektrisch gereedschap zich in
geval van een terugslag beweegt. Door de
terugslag komt het elektrisch gereedschap tegen
de bewegingsrichting van de slijpschijf in op de
plaats van de blokkering.



d) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen enz. Voorkom dat het
inzetgereedschap tegen het werkstuk springt
en blijft haken. Het roterende inzetgereedschap
heeft de neiging om te blijven haken bij hoeken,
scherpe randen of als het terugspringt. Dit leidt tot
verlies van controle of een terugslag.

e) Gebruik geen kettingzaagblad voor het
zagen van hout, geen gesegmenteerde
diamantdoorslijpschijf met een
segmentafstand van meer dan 10 mm of een
gekarteld zaagblad. Dergelijk inzetgereedschap
leidt vaak tot een terugslag en verlies van controle.

4.3 Alleen voor de PE 15-25: Speciale
veiligheidsvoorschriften voor het
schuren met schuurpapier:

a) Gebruik schuurbladen met de juiste

afmetingen en neem de informatie van de

fabrikant in acht wat betreft de keuze van de
schuurbladen. Schuurbladen die over de
steunschijf uitsteken kunnen letsel veroorzaken en
leiden tot het vasthaken of scheuren van de
schuurbladen of een terugslag.

4.4 Speciale veiligheidsinstructies voor het
polijsten:
a) Laat geen losse onderdelen van de
polijstkap toe, met name geen
bevestigingskoorden. Berg de
bevestigingskoorden op of kort ze in. Uw
vingers kunnen door losse, meedraaiende
bevestigingskoorden worden gepakt of de koorden
kunnen in het werkstuk vast raken.

Voorzichtig: het werkstuk kan tijdens het
polijsten warm worden!

4.5 Overige veiligheidsinstructies:

WAARSCHUWING - Draag altijd een
veiligheidsbril.

@Draag gehoorbescherming.

WAARSCHUWING - Het elektrisch
@gereedschap altijd met beide handen
gebruiken.

Maak gebruik van elastische tussenlagen, wanneer
deze bij het slijpmiddel ter beschikking gesteld
worden en vereist zijn.

Neem de informatie van de fabrikant van het
gereedschap of het toebehoor in acht!

Inzetgereedschap dient zorgvuldig, volgens de
aanwijzingen van de fabrikant, te worden bewaard
en gebruikt.

Zorg ervoor dat het inzetgereedschap volgens de
aanwijzingen van de producent is aangebracht.

Nadat de machine is uitgeschakeld, loopt het
gereedschap na.

Gebruik geen gescheiden reduceerbussen of
adapters om gereedschap met een grote opening
passend te maken.
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Het werkstuk dient stevig te liggen en beveiligd te
zijn tegen wegglijden, bijv. met behulp van
spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.

Wordt er inzetgereedschap met schroefdraadinzet
gebruikt, dan mag het einde van de spindel de
gatenbodem van het schuurgereedschap niet
raken. Let erop dat de schroefdraad in het
inzetgereedschap lang genoeg is om de
spindellengte op te nemen. De schroefdraad van
het inzetgereedschap moet bij de schroefdraad op
de spindel passen. Zie voor de lengte en de
schroefdraad van de spindel pagina 3 en hoofdstuk
14. Technische gegevens.

Het gebruik van een geschikte stationaire
afzuiginstallatie wordt aanbevolen. Schakel altijd
een aardlekschakelaar (RCD) met een max.
aanspreekstroom van 30 mA voor de machine.
Wanneer de haakse slijper door de
aardlekschakelaar is uitgeschakeld, moet de
machine worden gecontroleerd en gereinigd. Zie
hoofdstuk 9. Reiniging.

Zorg ervoor, dat bij het werken onder stoffige
omstandigheden de ventilatieopeningen vrij zijn.
Mocht het nodig zijn om het stof te verwijderen,
scheid dan eerst het elektrisch gereedschap van
het elektriciteitsnet (gebruik niet-metalen
voorwerpen) en voorkom beschadiging van interne
delen.

Beschadigde, onronde resp. trillende
gereedschappen mogen niet gebruikt worden.

De stekker uit het stopcontact halen voordat er
instellings-, ombouw- of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.

Een beschadigd of gebarsten extra handgreep,
dient eerst te worden vervangen. De machine niet
gebruiken indien de extra handgreep defect is.

Een beschadigde of gebarsten handbescherming
dient te worden vervangen. Indien de
handbescherming defect is de machine niet
gebruiken.

Gebruik alleen het in hoofdstuk 11.genoemde
inzetgereedschap. Bij dit gebruik is een
beschermkap niet dwingend voorgeschreven.
Gebruik geen lamellenschuurschijf.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van loodhoudende verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere

metselwerkmaterialen, en
- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
27
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speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziektes zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in

acht die van toepassing zijn op uw materiaal,

personeel, toepassing en locatie (bijv.
arbeidsveiligheidsbepalingen, afvoer).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar ze

ontstaan en voorkom dat ze neerslaan in de

omgeving.

Gebruik geschikte toebehoren voor speciale

werkzaamheden. Daardoor komen slechts weinig

deeltjes ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de afvoerluchtstroom
van de machine niet op de gebruiker zelf of
omstanders of op neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en schoon te
houden door te stofzuigen. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

1 Spindelvastzetknop
Schakelschuif voor het in-/uitschakelen
Handgreep
Stelknop voor de toerentalinstelling
Elektronische signaalindicatie *
Stofbeschermingsfilter *
Extra beugel-handgreep *
Vleugelschroeven van de extra beugel-
handgreep *

9 Vergrendelschijven van de extra beugel-

handgreep *

10 Schroefgaten van de aandrijfkast
11 Extrahandgreep *
12 Vastzetknop
13 Drukschakelaar
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* afhankelijk van de uitrusting/niet in de
leveringsomvang

6. Ingebruikname

Vergelijk voor de ingebruikname of de op het
typeplaatje aangegeven spanning met de
netspanning overeenkomt.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)
met een max. inschakelstroom van 30 mA
voor de machine.

De haakse slijper altijd met beide handen aan
de handgrepen geleiden.
6.1 PE 15-20 RT: Extra handgreep
aanbrengen

Alleen met de gemonteerde extra handgreep

(11) werken! De extra handgreep stevig
inschroeven aan de linker- of rechterkant van de
machine.

6.2 PE 15-25: extra beugel-handgreep
aanbrengen

Alleen met de gemonteerde extra beugel-

handgreep (7) werken! De extra beugel-
handgreep zoals aangegeven monteren (zie
afbeelding A, pagina 2).

- Vergrendelschijven (9) links en rechts op de
aandrijfkast plaatsen.

- Extra beugel-handgreep (7) aan de aandrijfkast
aanbrengen.

- Vleugelschroeven (8) links en rechts in de extra
beugel-handgreep (7) steken en licht
vastschroeven.

- Gewenste hoek van de extra beugel-handgreep
(7) instellen.

- Vleugelschroeven (8) links en rechts stevig met
de hand vastdraaien.

6.3 Stofbeschermingsflter (afhankelijk van
de uitvoering)

Montage zie pagina 2, afb. B.

Reinig de stofbeschermingsfilter regelmatig.
Zie hoofdstuk 9. Reiniging.

7. Aanbrengen van het
gereedschap

Spindelvastzetknop (1) alleen bij stilstaande
spindel indrukken!

Spindel vastzetten

De spindelvastzetknop (1) indrukken en de spindel
met de hand draaien tot de spindelvastzetknop
hoorbaar inklikt.

7.1 Rubber schuurplateau en schuurpapier
aanbrengen

Alleen spanmoeren gebruiken die
meegeleverd zijn met het rubber
schuurplateau!

Het rubber schuurplateau volgens de afbeelding op
de spindel plaatsen. Het schuurpapier met de
bijbehorende spanmoer van het rubber
schuurplateau vastschroeven. Spindel vastzetten.



Het schuurpapier met het rubber schuurplateau met
de hand rechtsom vastdraaien.

Losdraaien met de hand of eventueel met een
pensleutel.

8. Gebruik

8.1 Toerental instellen

Met de stelknop (4) kan het toerental vooraf worden
ingesteld en traploos worden veranderd.

De VTC-elektronica maakt materiaalgericht werken
en een vrijwel constant toerental mogelijk, ook
onder belasting.

8.2 In-/uitschakelen

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk bewegen.

Het opzuigen van extra stof en spanen door de

machine dient te worden voorkomen. Bij het
in- en uitschakelen moet erop worden gelet dat zich
geen neergeslagen stof in de buurt van de machine
bevindt. De machine na het uitschakelen pas
wegleggen wanneer de motor tot stilstand is
gekomen.

Bij continue inschakeling draait de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen aan de hiervoor bestemde
handgrepen vast, zorg ervoor dat u stevig staat en
werk geconcentreerd.

Inschakelen: Schakelschuif (2) naar voren
schuiven. Voor een continue inschakeling
vervolgens naar beneden klappen tot hij vast
klikt.

Uitschakelen: Op het achterste uiteinde van de
schakelschuif (2) drukken en loslaten.

PE 15-20 RT:

Inschakelen, toerental: Drukschakelaar (13)
drukken.

Het toerental kan worden veranderd door de
drukschakelaar in te drukken.

Uitschakelen: Om uit te schakelen de
drukschakelaar (13) loslaten.

NEDERLANDS nl

Continue inschakeling: Bij ingedrukte
drukschakelaar (13) de vergrendelknop (12)
indrukken en de drukschakelaar loslaten. Om
de machine uit te schakelen de drukschakelaar
(13) opnieuw indrukken en weer loslaten.

8.3 Tips voor het werk

Polijsten:

Aan het begin van het polijsten wordt begonnen met
een laag toerental, grof polijstmiddel en lamsvacht
resp. een grove spons.

Daarna wordt het toerental verhoogd, een
doorsnee-polijstkorreling en een doorsnee spons
gebruikt.

Voor de finish (hoogglans polijsten) wordt gebruik
gemaakt van een hoog toerental evenals van het
fijnst mogelijke polijstmiddel en de fijnst mogelijke
spons.

Er wordt kruiselings gepolijst. Dat wil zeggen van
links naar rechts en daarna nog een keer van boven
naar beneden. Hierbij moet u erop letten, niet te
lang op één plek te blijven, aangezien het opperviak
warm kan worden en het oppervlak hierdoor
eventueel beschadigd kan raken.

Schuren met schuurpapier (niet PE 15-20 RT):
De machine matig aandrukken en over het
oppervlak heen- en weer bewegen, zodat het
werkstukoppervlak niet te heet wordt.

9. Reiniging

Tijdens de bewerking kunnen deeltjes in de
behuizing van het elektrisch gereedschap
binnendringen. Dit heeft invloed op de koeling van
het elektrisch gereedschap. Geleidende
afzettingen kunnen invioed hebben op de
veiligheidsisolatie van het elektrisch gereedschap
en elektrische gevaren veroorzaken.

Blaas het elektrisch gereedschap regelmatig, vaak
en grondig schoon door alle voorste en achterste
luchtsleuven uit te zuigen of met droge lucht uit te
blazen. Trek eerst de stekker van het elektrisch
gereedschap uit het stopcontact en draag een
veiligheidsbril en geschikt stofmasker. Zorg bij het
uitblazen voor geschikte afzuiging.

Reiniging van het stofbeschermingsfilter:

Als er te veel stof in het
stofbeschermingsfilter zit, wordt de
koeling van de motor gereduceerd, waardoor
de motor oververhit kan raken en beschadigd

wordt! Reinig het stofbeschermingsfilter
regelmatig, vaak en grondig door alles schoon te
zuigen of af te vegen. Trek eerst de stekker van het
elektrisch gereedschap uit het stopcontact of haal
het stofbeschermingsfilter eruit. Draag hierbij een
veiligheidsbril en geschikt stofmasker. Zorg bij het
uitblazen voor geschikte afzuiging.
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10. Storingen verhelpen

PE 15-25:

De elektronische signaalweergave (5)
brandt en het belastingstoerental neemt
= af. De machine wordt te zwaar belast! De
machine onbelast laten lopen tot de elektronische
signaalweergave uitgaat.

PE 15-20 RT, PE 15-25:

\/ De machine loopt niet. De elektronische
signaalindicatie (5) knippert. De

«seee herstartbeveiliging is geactiveerd. Wordt de

stekker in het stopcontact gestoken wanneer de

machine ingeschakeld is of is de stroomtoevoer na

een onderbreking weer hersteld, dan start de

machine niet. De machine uit- en weer inschakelen.

11. Toebehoren

Gebruik alleen origineel Metabo toebehoor.

Gebruik alleen toebehoor dat voldoet aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Gebruik altijd het voor de taak geschikt

inzetgereedschap en de voorgeschreven
beschermkap. Zie pagina 4. (De afbeeldingen
dienen als voorbeeld).

Taak: schuren met schuurpapier /

Oppervlakken structureren met originele

kunststof schijfborstels van Metabo

- Inzetgereedschap: slijpschijven voor
schuurbladen of kunststof schijfborstels

- voorgeschreven beschermkap: geen

Taak: polijsten

- Inzetgereedschap: polijsttoebehoren
- voorgeschreven beschermkap: geen

Toebehoren:
(zie ook www.metabo.com)
Zie pagina 4.

A Schuurplateau met klithechting (voor opname

van polijst- en schuurtoebehoor)

B Polijstspons met klithechting, grof (voor het

beginnend polijsten van verweerde lak)

C Polijstspons met klithechting, fijn (voor het

polijsten van lak)

D Polijstvilt met klithechting, zacht (voor het
polijsten van lak, non-ferrometaal en platen van
edelstaal)

Lamsvacht-polijstschijf met klithechting (voor
het polijsten van verweerde lak)
Hechttussenschijf met klithechting (voor het
bewerken van gewelfde vlakken)
Viltpolijstschijf met binnenschroefdraad M 14
Kunststof schijfborstels

Voor het bewerken, ontbramen, schuren en
structureren van opperviakken.
Stofbeschermingsfilter

Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de catalogus.
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12. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Een defecte stroomkabel mag alleen worden
vervangen door een speciale, originele
beschermde stroomkabel van Metabo. Dit is
verkrijgbaar via de Metabo Service.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

13. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Verpakkingsmateriaal moet overeenkomstig hun
codering volgens de gemeentelijke richtlijnen
worden afgevoerd. Meer informatie vindt u op
www.metabo.com onder Service

Uitsluitend voor EU-landen: geef uw elek-
E trisch gereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2012/19/
EU inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dient oud elektrisch gereedschap
gescheiden te worden ingezameld en op milieu-
vriendelijke wijze te worden afgevoerd.

14. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 3.

Wijzigingen in het kader van technische

verbeteringen voorbehouden.

=maximale diameter van het rubber
schuurplateau

M; max =maximaal draaimoment

Dmax

M =schroefdraad spindel

| =lengte van de schuurspindel

n* =onbelast toerental (hoogste toerental)
ng =onbelast toerental afhankelijk van de

positie van de stelknop

nny* =toerental bij nominale belasting
P4 =nominaal vermogen

Ps =afgegeven vermogen

m =gewicht zonder stroomkabel

Meetgegevens vastgesteld volgens de norm

EN 62841.

[O] Machine van beveiligingsklasse I

~ Wisselstroom

* Energierijke hoogfrequente storingen kunnen
schommelingen in het toerental veroorzaken. Deze

verdwijnen weer zodra de storingen afgenomen
zijn.



De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fasen met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
taxatiewaarden maatregelen ter bescherming van
de gebruiker, bijv. organisatorische maatregelen.

Het slijpen van dun plaatstaal of andere snel

trillende werkstukken met een groot opperviak
kan leiden tot een aanzienlijk hogere totale
geluidsemissie (tot 15 dB) dan de opgegeven
geluidsemissiewaarden. Bij dergelijke werkstukken
dient door middel van geschikte maatregelen zoals
het aanbrengen van zware, flexibele
dempingsmatten, de geluidsemissie zoveel
mogelijk te worden voorkomen. Ook bij de
risicobeoordeling en de keuze van de geschikte
gehoorbescherming moet er rekening worden
gehouden met de verhoogde geluidsemissie.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie

richtingen) vastgesteld conform EN 62841:

ap p  =trillingsemissiewaarde
(polijsten)

ap ps =trillingsemissiewaarde
(oppervlakken schuren)

Kn,p/Kn,ps =0nzekerheid (trilling)

Loa =geluidsdrukniveau

Lwa  =geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa=onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau 80 dB(A)

overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!
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Manuale d’uso originale

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che queste lucidatrici angolari, identificate dai
modelli e numeri di serie *1), sono conformi a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 3.

2. Utilizzo conforme

La lucidatrice angolare PE 15-20 RT & adatta per la
lucidatura a specchio di superfici verniciate.

La PE15-20 RT e particolarmente adatta alla
lucidatura di vernici per auto.

La lucidatrice angolare PE15-25 & adatta alla
levigatura di legno, materiali plastici e sim., nonché
alla levigatura di superfici stuccate e verniciate e
alla lucidatura a specchio di superfici verniciate.

PE 15-25 ¢ previsto anche per I'utilizzo con
spazzole a disco in plastica Metabo originali
(vedere il capitolo Accessori).

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio
del dispositivo, € responsabile esclusivamente
I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile,
attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

AVVERTENZA - Leggere le istruzioni per
I'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

AVVERTENZA - Leggere tutte le
avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro.
L'elettroutensile va ceduto esclusivamente insieme
al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di

sicurezza
4.1 Avvertenze di sicurezza generali per la
levigatura con carta vetrata o la
lucidatura:

a-1) PE 15-25: questo utensile elettrico deve

32 essere utilizzato come levigatrice con carta

vetrata o lucidatrice. Leggere tutte le
avvertenze di sicurezza, le indicazioni, le
rappresentazioni e i dati che vengono forniti
con l'utensile. Qualora non venissero rispettate
tutte le seguenti istruzioni, ne potrebbero derivare
conseguenze, come scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.

a-2) PE 15-20 RT: questo utensile elettrico deve
essere utilizzato come lucidatrice. Leggere
tutte le avvertenze di sicurezza, le indicazioni,
le rappresentazioni e i dati che vengono forniti
con l'utensile. Qualora non venissero rispettate
tutte le seguenti istruzioni, ne potrebbero derivare
conseguenze, come scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.

b-1) PE 15-25: questo utensile elettrico non &
adatto alla levigatura, a lavori con spazzole
metalliche, al taglio di fori e alla troncatura con
dischi da taglio. Un eventuale utilizzo
dell’elettroutensile che differisca da quello previsto
potrebbe essere fonte di pericolo e di lesioni.

b-2) PE 15-20 RT: questo utensile elettrico non
€ adatto alla levigatura, alla levigatura con
carta vetrata, a lavori con spazzole metalliche,
al taglio di fori e alla troncatura con dischi da
taglio. Un eventuale utilizzo dell’elettroutensile che
differisca da quello previsto potrebbe essere fonte
di pericolo e di lesioni.

c) Non utilizzare I'elettroutensile per
destinazioni d’'uso per le quali non &
espressamente concepito né previsto dal
produttore. Una tale trasformazione pud causare
la perdita del controllo e provocare lesioni fisiche
gravi.

d) Non utilizzare alcun utensile accessorio che
non sia specificamente previsto per questo
elettroutensile e non sia raccomandato dalla
casa costruttrice. Il semplice fatto che gli
accessori possano essere fissati all'elettroutensile
non garantisce un utilizzo sicuro dell'utensile
stesso.

e) La velocita ammessa per l'utensile
accessorio deve essere almeno pari al numero
di giri massimo indicato sull'elettroutensile. Un
utensile accessorio che gira a una velocita
superiore a quella ammessa puo spezzarsi ed
essere proiettato via.

f) Il diametro esterno e lo spessore dell'utensile
devono corrispondere ai dati tecnici
dell'utensile elettrico. Non & possibile garantire
una protezione sufficiente per I'utilizzatore né un
controllo adeguato, se gli utensili sono di
dimensioni errate.

g) Le dimensioni del fissaggio dell’'utensile
accessorio devono essere adatte alle
dimensioni dei mezzi di fissaggio
dell’elettroutensile. Gli utensili che non si
adattano perfettamente all’attacco
dell’elettroutensile ruotano in modo irregolare,
producono forti vibrazioni e possono causare la
perdita di controllo dell’elettroutensile.



h) Non utilizzare utensili danneggiati. Prima di
ogni utilizzo, controllare gli utensili accessori:
verificare che i dischi di smerigliatura non
presentino scheggiature e cricche, che i dischi
abrasivi non presentino fenditure, tracce di
usura o un forte logoramento, che le spazzole
metalliche non abbiano fili staccati o rotti. Se
I'elettroutensile o I'utensile accessorio cade a
terra, verificare che non si sia danneggiato
oppure utilizzare un utensile integro. Una volta
che l'utensile é stato controllato e montato, non
soffermarsi - né lasciar soffermare persone
eventualmente presenti nelle vicinanze - in
prossimita del livello di funzionamento
dell'utensile rotante e tenere I'utensile in
funzione al massimo dei giri per un minuto. Gli
utensili accessori eventualmente danneggiati
solitamente si rompono durante questo test.

i) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
protezione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni acustiche, guanti da
lavoro o un grembiule protettivo che impedisca
alle piccole particelle di abrasivo e di materiale
di raggiungere il corpo. Gli occhi devono essere
protetti da eventuali corpi estranei vaganti, prodotti
dalle diverse applicazioni. La mascherina
antipolvere e/o la protezione per le vie respiratorie
devono filtrare la polvere che si produce durante
I'impiego del dispositivo. Un forte rumore
prolungato pud causare una perdita di udito.

j) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dall'area di lavoro.
Tutte le persone che si trovano all'interno
dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o di
utensili accessori rotti potrebbero saltare via e
causare lesioni anche al di fuori dell'area di lavoro.

k) Afferrare I'elettroutensile soltanto dalle
superfici di presa isolate, quando si eseguono
lavori durante i quali € possibile che I'utensile
entri in contatto con cavi elettrici nascosti o
con il proprio cavo di alimentazione. Il contatto
con un cavo sotto tensione pud mettere sotto
tensione anche i componenti metallici dell'attrezzo
€ provocare cosi una scossa elettrica.

I) Tenere il cavo di alimentazione lontano dagli
utensili rotanti. Se si perde il controllo
dell'apparecchio, il cavo di alimentazione puo
essere tagliato o danneggiato e la mano o il braccio
dell'utilizzatore possono entrare in contatto con
I'utensile rotante.

m) Non posare mai l'utensile elettrico prima
che l'utensile non si sia arrestato
completamente. L'utensile in rotazione pud
entrare in contatto con la superficie di appoggio,
facendo perdere all'utilizzatore il controllo
dell'elettroutensile.

n) Non mettere mai in funzione I'elettroutensile
durante il trasporto. Gli indumenti dell'utilizzatore
potrebbero entrare accidentalmente in contatto con
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I'utensile accessorio in rotazione e cid potrebbe
causare lesioni.

o) Pulire regolarmente le fenditure di
ventilazione dell'elettroutensile. La ventola del
motore attira la polvere nella carcassa e un forte
accumulo di polvere di metallo pud causare pericoli
di natura elettrica.

p) Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita
di materiali infiammabili. Le scintille potrebbero
incendiare questi materiali.

q) Non utilizzare alcun utensile che richieda
l'uso di refrigerante liquido. L'impiego diacqua o
di altri refrigeranti liquidi pud provocare una scossa
elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa che si
verifica quando l'utensile accessorio in rotazione,
come una mola, un platorello o una spazzola
metallica, siinceppa o si blocca. Quando rimane
inceppato o bloccato nel materiale in lavorazione,
I'utensile accessorio rotante si arresta in modo
brusco. Nel punto di bloccaggio, un elettroutensile
privo di controllo subisce un'accelerazione
contraria al senso di rotazione dell'utensile
accessorio.

Se, ad esempio, un disco di smerigliatura resta
bloccato o inceppato nel pezzo in lavorazione, &
possibile che il bordo del disco stesso - che affonda
nel materiale - resti impigliato e quindi il disco si
rompa o provochi un contraccolpo. Il disco di
smerigliatura si sposta quindi improvvisamente
verso |'operatore o in direzione opposta, a seconda
del senso di rotazione del disco al momento
dell'inceppamento. In questo contesto € anche
possibile che i dischi di smerigliatura si rompano.

Il contraccolpo € la conseguenza di un utilizzo
errato dell’elettroutensile e/o di condizioni di lavoro
inadeguate. Pud essere evitato adottando le misure
precauzionali descritte di seguito.

a) Afferrare sempre saldamente
I'elettroutensile ed assumere una postura del
corpo e delle braccia che permetta di attutire le
eventuali forze di contraccolpo. Utilizzare
sempre l'impugnatura supplementare, se
disponibile, per avere il massimo controllo
possibile sulle forze di contraccolpo o sulle
forze di reazione all'avviamento. L'utilizzatore
puo dominare le forze di contraccolpo e di reazione
adottando misure di sicurezza idonee.

b) Non avvicinare mai le mani agli utensili in
rotazione. In caso di contraccolpo, I'utensile puo
venire in contatto con la mano dell'utilizzatore.

c) Tenere il corpo lontano dall'area in cui si puo
eventualmente spostare |'utensile elettrico in
caso di contraccolpo. |l contraccolpo spinge
I'elettroutensile nella direzione opposta al senso di
rotazione del disco di smerigliatura nel punto in cui
si & bloccato.

d) Lavorare con particolare attenzione vicino
ad angoli, spigoli vivi ecc. Evitare che I'utensile
accessorio venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che resti inceppato. In presenza di
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angoli o spigoli affilati o quando viene sbalzato via,
I'utensile accessorio tende ad incepparsi. Questo

provoca una perdita del controllo o un contraccolpo.

e) Non utilizzare lame per seghe a catena per il
taglio del legno, né dischi diamantati per
troncare a segmenti con una distanza tra i
segmenti maggiore di 10 mm, né lame dentate.
Gli utensili accessori di questo tipo causano spesso
un contraccolpo o la perdita di controllo
dell'elettroutensile.

4.3 Solo per PE 15-25: particolari avvertenze
di sicurezza per la levigatura con carta
vetrata:

a) Utilizzare i fogli abrasivi della giusta

dimensione e seguire le istruzioni del

produttore per la scelta dei fogli. | fogli abrasivi
sporgenti dal platorello possono causare lesioni
nonché provocare inceppamento, strappo dei fogli
stessi o un eventuale contraccolpo.

4.4 Avvertenze di sicurezza particolari per la
lucidatura:
a) Verificare che non vi siano parti mobili nella
cuffia di lucidatura, in particolare cavi di
fissaggio. Sistemare o accorciare i cavi di
fissaggio. Cavi di fissaggio allentati o attorcigliati
possono imprigionare le dita oppure rimanere
impigliati nel pezzo in lavorazione.

Attenzione: durante la lucidatura, il pezzo
puo riscaldarsi!

4.5 Ulteriori avvertenze di sicurezza:
’AVVERTENZA - Indossare sempre gli

occhiali protettivi.
@Indossare le protezioni acustiche.

@AVVERTENZA— Utilizzare 'utensile elettrico

sempre con entrambe le mani.

Utilizzare gli spessori elastici, se questi vengono
forniti con I'abrasivo e qualora si rivelasse
necessario.

Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori!

Gli utensili devono essere conservati e manipolati
con cura secondo le istruzioni del produttore.

Accertarsi che gli utensili vengano impiegati
secondo le indicazioni del produttore.

L'utensile continua a funzionare anche dopo lo
spegnimento della macchina.

Non utilizzare riduttori o adattatori per rendere
I'utensile adatto a fori piu grandi.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato e fissato in modo da non scivolare, ad
es. mediante appositi dispositivi di fissaggio. | pezzi
in lavorazione di grandi dimensioni devono essere
fissati adeguatamente.

Se si utilizzano utensili accessori con inserto

34 filettato, I'estremita del mandrino non deve entrare

in contatto con il fondo del foro dell'utensile da
levigatura. Accertarsi che la filettatura dell'utensile
accessorio sia sufficientemente lunga da poter
alloggiare completamente il mandrino. La filettatura
dell'utensile accessorio deve essere adeguata a
quella del mandrino. Per la lunghezza e lafilettatura
del mandrino, vedere pagina 3 ed il capitolo 14. Dati
Tecnici.

Si raccomanda di utilizzare un impianto di
aspirazione stazionario adeguato. Applicare
sempre a monte un interruttore di sicurezza Fl
(RCD) con corrente di scatto max. di 30 mA. In caso
di spegnimento della smerigliatrice angolare per
mezzo dell'interruttore di sicurezza Fl, controllare e
pulire il dispositivo. Vedere il capitolo 9. Pulizia.

Accertarsi che, in presenza di polvere durante
I'esecuzione di lavori, le aperture di ventilazione
siano libere. Nel caso in cui sia necessario
eliminare la polvere, scollegare in primo luogo
I'utensile elettrico dalla rete di alimentazione
elettrica (utilizzare oggetti non metallici) ed evitare
di danneggiare i componenti interni.

Gli utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione del dispositivo.

Un'impugnatura supplementare danneggiata o
logora dev'essere sostituita. Non mettere in
funzione il dispositivo se l'impugnatura risulta
difettosa.

Una protezione per le mani eventualmente
danneggiata o logora dev'essere sostituita. Non
mettere in funzione la macchina qualora la
protezione per le mani sia difettosa.

Utilizzare soltanto gli utensili accessori indicati nel
capitolo 11. Per questo utilizzo non & previsto alcun
carter di protezione. Non utilizzare dischi abrasivi
lamellari.

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche



e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si

depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In

questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera

incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Sintesi

Vedere pagina 2.
Pulsante di arresto del mandrino
Interruttore a cursore per accensione/spegnimento
Impugnatura
Rotella di regolazione per I'impostazione del
numero di giri
Sistema elettronico di segnalazione *
Filtro antipolvere *
Impugnatura supplementare a staffa *
Viti ad alette dell'impugnatura supplementare a
staffa *
9 Discodiarrestodellimpugnatura supplementare
a staffa *
10 Fori filettati nella carcassa ingranaggi
11 Impugnatura supplementare *
12 Pulsante d'arresto
13 Pulsante interruttore

0N O SN =

* secondo la dotazione/non compreso nella
fornitura

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione, verificare che

la frequenza e la tensione di alimentazione
corrispondano ai dati elettrici riportati sulla targhetta
del modello.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
massima di 30 mA.

Tenere saldamente la lucidatrice angolare con
entrambe le mani afferrandola per le
impugnature previste.

ITALIANO

6.1 PE 15-20 RT: montaggio

dell'impugnatura supplementare

Lavorare solamente con l'impugnatura

supplementare montata (11)! Avvitare a fondo
l'impugnatura supplementare sul lato sinistro o
destro del dispositivo.

6.2 PE 15-25: montaggio dell'impugnatura
supplementare a staffa

Lavorare solamente con l'impugnatura
supplementare a staffa montata (7)! Applicare
l'impugnatura come indicato (vedere immagine A,
pagina 2).
- Inserire i dischi di arresto (9) a sinistra ed a destra
sulla carcassa ingranaggi.
- Applicare l'impugnatura supplementare a staffa
(7) sulla carcassa ingranaggi.
- Inserire le viti ad alette (8) a sinistra e a destra
nell'impugnatura (7) e avvitare leggermente.
- Regolare l'impugnatura (7) sull'angolo desiderato.
- Awvitare a fondo, manualmente, le viti ad alette (8)
a sinistra e a destra.

6.3 Avvitare a fondo, manualmente, le viti ad
alette (8) a sinistra e a destra.Filtro
antipolvere (secondo la dotazione)

Per il montaggio vedere pagina 2, fig. B.

Pulire il filtro antipolvere a intervalli regolari.
Vedere il capitolo 9. Pulizia.

7. Applicazione degli utensili

Premere il pulsante per l'arresto del mandrino
(1) solo quando questo & fermo!

Bloccaggio del mandrino

Premere il pulsante di arresto del mandrino (1) e
ruotare il mandrino a mano finché il pulsante di
arresto non scatta in posizione producendo un
suono udibile.

7.1 Applicazione del platorello e del foglio
abrasivo

Utilizzare esclusivamente il dado di serraggio
fornito con il platorello!

Posizionare il platorello sul mandrino come
illustrato in figura. Avvitare il foglio abrasivo con il
dado di serraggio in dotazione del platorello.
Fermare il mandrino. Fissare il foglio abrasivo coniil
platorello in senso orario.

Allentare a mano o con una chiave a due fori.
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8. Utilizzo

8.1 Impostazione del numero di giri

Con la rotellina di regolazione (4) & possibile
preimpostare il numero di giri e modificarlo in modo
continuo.

L'elettronica VTC consente di lavorare in funzione
del materiale e di mantenere un numero di giri
costante anche sotto carico.

8.2 Attivazione/disattivazione

Mettere prima in funzione il dispositivo, quindi
avvicinare l'utensile accessorio al pezzo in
lavorazione.

Evitare che il dispositivo aspiri ulteriori trucioli

e polvere. Durante I'accensione e lo
spegnimento, tenere lontano il dispositivo dalla
polvere residua. Dopo lo spegnimento, riporre il
dispositivo soltanto dopo che il motore si &
completamente arrestato.

In caso di funzionamento continuo, il

dispositivo continua a funzionare anche se si
lascia la presa. Pertanto, tenere sempre
saldamente il dispositivo con entrambe le mani
afferrandolo per le apposite impugnature,
assumere una postura stabile e lavorare
concentrati.

Accensione: spingere l'interruttore a cursore (2) in
avanti. Per il funzionamento continuo, premerlo
verso il basso fino all'innesto.

Spegnimento: premere sull'estremita posteriore
dell'interruttore a cursore (2) e rilasciare.

PE 15-20 RT:

Accensione, numero di giri: premere il pulsante
interruttore (13).

Il numero di giri pud essere modificato
premendo il pulsante interruttore.

Spegnimento: per spegnere, rilasciare il pulsante
interruttore (13).

Accensione continua: tenendo premuto il
pulsante interruttore (13), premere il pulsante di
bloccaggio (12), quindi rilasciare il pulsante
interruttore. Per spegnere, premere
nuovamente il pulsante interruttore (13), quindi
rilasciarlo.

8.3 Avvertenze per il lavoro

Lucidatura:

Per iniziare la lucidatura si sceglie un numero di giri
basso e si utilizzano una pasta a grana grossa e
pelo d'agnello o una spugna ruvida.

Quindi siaumenta il numero di giri e si utilizzano una
pasta a grana media e una spugna media.

Per la finitura (lucidatura a specchio) si sceglie un
numero di giri alto e si utilizzano una pasta finissima
e una spugna molto fine.

La lucidatura si effettua in modo incrociato da
sinistra a destra e dall'alto verso il basso. Durante
I'operazione, prestare attenzione a non rimanere
troppo a lungo nello stesso punto per evitare che la
superficie possa surriscaldarsi ed eventualmente
danneggiarsi.

Levigatura con carta vetrata (non per PE 15-20
RT):

Esercitare con l'utensile una pressione uniforme e

spostarsi avanti e indietro, in modo che la superficie
del pezzo non si surriscaldi.

9. Pulizia

Durante la lavorazione possono depositarsi delle
particelle all'interno dell'elettroutensile. Questo
compromette il raffreddamento dell'elettroutensile. |
depositi conduttori possono compromettere
l'isolamento dell'elettroutensile e provocare pericoli
elettrici.

Aspirare aria dall'elettroutensile regolarmente,
spesso e a fondo, tramite le fenditure anteriori e
posteriori, o soffiare con aria asciutta. Staccare
prima l'utensile dall'alimentazione elettrica e
indossare occhiali protettivi e una mascherina
antipolvere adeguata. Durante il soffiaggio,
accertarsi che l'aspirazione avvenga
correttamente.

Pulizia del filtro antipolvere:

Un accumulo eccessivo di polvere sul

filtro ostacola il raffreddamento del
motore, con conseguente surriscaldamento e
pericolo di danneggiamento! Pulire il filiro
antipolvere regolarmente, spesso e conlamassima
cura, utilizzando sistemi di aspirazione o lavaggio.
Staccare prima I'elettroutensile dall’alimentazione
elettrica oppure rimuovere il filtro antipolvere.
Durante I'operazione indossare occhiali protettivi e
una mascherina antipolvere adeguata. Durante il
soffiaggio, accertarsi che 'aspirazione avvenga
correttamente.

10. Eliminazione dei guasti

PE 15-25:

Il sistema elettronico di segnalazione (5)
g si illumina e la velocita sotto carico

diminuisce. Il carico del dispositivo & troppo
elevato! Fare funzionare il dispositivo al minimo
regime fino allo spegnimento del sistema
elettronico di segnalazione.



PE 15-20 RT, PE 15-25:

y | dispositivo non entra in funzione. II
) 4 . . . .

sistema elettronico di segnalazione (5)
eses lampeggia. La protezione contro il riavvio &
scattata. Se la spina viene inserita con il dispositivo
acceso o viene ripristinata la corrente dopo
un'interruzione, il dispositivo non si riavvia.
Spegnere e riaccendere il dispositivo.

11. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Utilizzare sempre I'utensile accessorio adatto

al tipo di lavoro da eseguire e il carter di
protezione previsto. Vedere pagina 4. (Le figure
sono a titolo di esempio).

Tipo di lavoro: levigatura con carta vetrata /

strutturazione di superfici con spazzole a tazza

di plastica Metabo originali

- Utensile accessorio: platorello per fogli abrasivi o
spazzola a tazza di plastica

- Carter di protezione previsto: nessuno

Tipo di lavoro: lucidatura
- Utensili accessori: accessori per la lucidatura
- Carter di protezione previsto: nessuno

Accessori:
(vedi anche www.metabo.com)

Vedere pagina 4.

A Platorello con fissaggio autoaderente (per
I’attacco di accessori per lucidare e levigare)

B Spugna per lucidare autoaderente, grossolana
(per lucidare vernici danneggiate dagli agenti
atmosferici)

C Spugna per lucidare autoaderente, fine (per
lucidare vernici)

D Feltro autoaderente per lucidare, morbido (per
lucidare vernici, metalli non ferrosi e lamiere in
vanadio)

E Disco autoaderente in pelo d'agnello per
lucidare (per lucidare vernici danneggiate dagli
agenti atmosferici)

F Disco intermedio difissaggio autoaderente (per
lavorare superfici convesse)

G Disco di lucidatura in feltro con filettatura
interna M 14
Spazzole a disco in plastica
Per la lavorazione, sbavatura, levigatura e
strutturazione di superfici.

| Filtro antipolvere
La gamma completa degli accessori & disponibile

all'indirizzo www.metabo.com oppure nel catalogo.

12. Riparazione

Gliinterventi di riparazione degli elettroutensili
sono riservati esclusivamente ai tecnici
elettricisti specializzati!

ITALIANO

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale Metabo disponibile tramite
'assistenza Metabo.

Nel caso dielettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di
zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Rispetto dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

| materiali di imballaggio devono essere smaltiti in
base al relativo contrassegno, secondo le regole
comunali. Per ulterioriinformazioni si rimanda al sito
www.metabo.com, nella sezione Assistenza.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli elettrou-
E tensili con i rifiuti domestici! Secondo la Diret-

tiva europea 2012/19/EU sugli utensili elet-
trici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistemadi
riciclaggio eco-compatibile.

14. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3. Ci
riserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

Dmax =diametro max. del platorello

M; max =coppia di serraggio massima

M’ =filettatura del mandrino

| =lunghezza del mandrino

*

n =numero di giri al minimo (numero di giri
massimo)

ng =numero di giri al minimo a seconda della
posizione della rotellina di regolazione

ny* =numero di giri con carico nominale

P4 =potenza nominale assorbita

P> =potenza resa

m =peso senza cavo di alimentazione

Valori misurati a norma EN 62841.

Macchina appartenente alla classe di
protezione Il

~ Corrente alternata

* Eventuali oscillazioni ad alta energia ed alta
frequenza possono provocare oscillazioni nel
numero di giri. Queste oscillazioni scompaiono non
appena si neutralizzano i disturbi.

| datitecnici sopraindicati sono soggetti a tolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Questi valori consentono di stimare le
emissioni dell'elettroutensile e di raffrontarle con
altri elettroutensili. In base alle condizioni
d'impiego, allo stato dell'elettroutensile o degli
utensili accessori, il carico effettivo puo risultare
superiore o inferiore. Ai fini di una corretta stima,
considerare le pause dilavoro e le fasi di carico

it

37



it

38

ITALIANO

ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di
sicurezza idonee per I'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

La levigatura di lamiere sottili o di altri pezzi

leggermente vibranti con una grande
superficie pud provocare un’emissione acustica
totale notevolmente piu elevata (fino a 15 dB)
rispetto ai valori di emissione acustica indicati. Per
questi pezzi si dovrebbe impedire quanto piu
possibile lemissione acustica adottando opportuni
provvedimenti, come ad es. applicando tappetini di
smorzamento pesanti e flessibili. L’'aumentata
emissione acustica va considerata anche in fase di
valutazione dei rischi relativamente
allinquinamento acustico e alla scelta di una
protezione adeguata per l'udito.

ioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 62841:
a, p  =Valore emissione vibrazioni
(lucidatura)
ap ps =Valore delle emissioni vibrazioni
(levigatura superficiale)
Kn,p/Kn,pg=Incertezza (vibrazioni)

Loa =livello di pressione acustica

Lwa  =livello di potenza acustica

Kpa, Kwa=incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).

m Indossare le protezioni acustiche!
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Traduccion del manual de instrucciones

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad: Estas amoladoras angulares,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentacién técnica
en *4) - véase pagina 3.

2. Uso segun su finalidad

La abrillantadora angular PE 15-20 RT es apta para
abrillantar con alto brillo las superficies pintadas.

PE 15-20 RT es especialmente apropiada para el
pulido de lacas de automotores.

La amoladora angular PE 15-25 es apropiada para
esmerilar madera, plastico y similares, para
esmerilar areas emplastecidas y laqueadas y para
el pulido brillante de superficies laqueadas.

PE 15-25 estd ademas previsto para su uso con los
cepillos de disco de plastico originales de Metabo
(vease el capitulo Accesorios).

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas sobre prevencion
de accidentes generalmente aceptadas y las
indicaciones de seguridad aqui incluidas.

3. Recomendaciones generales
de seguridad

Por su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, preste especial
atencion a los puntos de texto marcados
con este simbolo.

ADVERTENCIA: - Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
lesiones.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y los datos
técnicos provistos con esta herramienta
eléctrica. En caso de no atenerse a las
instrucciones siguientes, se puede ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guarde estas indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo en un lugar seguro.
Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este
documento.

4. Indicaciones especiales de
seguridad

4.1 Indicaciones de seguridad conjuntas
para el esmerilado con papel de lija o el
pulido:

a-1) PE 15-25: esta herramienta eléctrica esta

prevista para el esmerilado con papel de lija o

el pulido. Lea todas las indicaciones de

seguridad, instrucciones, representaciones y

datos suministrados con la herramienta. Si no

sigue estas indicaciones pueden producirse
descargas eléctricas, fuego y lesiones graves.

a-2) PE 15-20 RT: esta herramienta eléctrica
esta prevista para el pulido Lea todas las
indicaciones de seguridad, instrucciones,
representaciones y datos suministrados con la
herramienta. Si no sigue estas indicaciones
pueden producirse descargas eléctricas, fuego y
lesiones graves.

b -1) PE 15-25: esta herramienta eléctrica no es
apropiada para lijado, trabajos con cepillos
metalicos, corte de orificios ni amolado. Utilizar
la herramienta para aplicaciones para las que no
estéa prevista puede provocar riesgos y lesiones.

b -2) PE 15-20 RT: esta herramienta eléctrica no
es apropiada para lijado, esmerilado con papel
de lija, trabajos con cepillos metalicos, corte
de orificios y tronzado. Utilizar la herramienta
para aplicaciones para las que no esta prevista
puede provocar riesgos y lesiones.

c) No utilice la herramienta eléctrica para

trabajos diferentes de aquellos para los que ha
sido concebida y que no estén previstos por el
fabricante. Un cambio de este tipo puede provocar
la pérdida de control y lesiones corporales graves.

d) No utilice ninguna herramienta de insercién
que no esté especialmente disenada y
recomendada por el fabricante para esta
herramienta eléctrica en particular. El hecho de
poder montar el accesorio en la herramienta no
garantiza una utilizaciéon segura.

e) El nimero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercion debe ser al menos
igual al nimero de revoluciones maximo
indicado en la herramienta eléctrica. Sila
herramienta de insercion gira a una velocidad
mayor que la permitida, podria romperse y salir
despedida.

f) El diametro exterior y el grosor de la
herramienta de insercién deben
corresponderse con las medidas de su
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercion de tamanfo incorrecto no pueden
protegerse convenientemente ni controlarse de
forma apropiada.

g) Las dimensiones para la fijacion de la
herramienta de insercién deben coincidir con
las dimensiones de las fijaciones de la

herramienta eléctrica. Las herramientas de 39
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insercion que no se adaptan con precisién a la
herramienta eléctrica, giran de forma irregular,
vibran fuertemente, y por lo tanto, existe el riesgo
de perder el control de la herramienta.

h) No utilice herramientas de insercion
danadas. Antes de cada utilizaciéon, controle si
las herramientas de insercién presentan alguin
dano, por ejemplo si los discos de amolar
estan astillados o agrietados, si los discos
abrasivos estan agrietados o muy
desgastados, o si los cepillos de alambre
tienen alambres sueltos o rotos. En el caso de
que la herramienta eléctrica o la de insercion
caigan al suelo, compruebe si se ha dahado, o
bien utilice una herramienta sin danar. Una vez
haya comprobado el estado de la herramienta
de insercion y la haya colocado, tanto usted
como las personas que se encuentran en las
proximidades deben colocarse fuera del nivel
de la herramienta en movimiento; pongala en
funcionamiento durante un minuto con el
numero de revoluciones maximo. Normalmente,
las herramientas de insercién dafiadas se rompen
con esta prueba.

i) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcion de la aplicacién, utilice
mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial
para repeler las pequenas particulas de lijado
y de material. Los ojos deben quedar protegidos
de los cuerpos extranos suspendidos en el aire y
producidos por las diferentes aplicaciones. Las
mascarillas respiratorias y antipolvo deben filtrar el
polvo que se genera con la aplicacion
correspondiente. Si esta expuesto a un fuerte nivel
de ruido durante un periodo prolongado, su
capacidad auditiva puede verse afectada.

j) Compruebe que las terceras personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Cualquier persona que entre
en la zona de trabajo debe utilizar el equipo de
proteccion personal. Los fragmentos de la pieza
de trabajo o las herramientas de insercion rotas
pueden salir disparadas y ocasionar lesiones
incluso fuera de la zona directa de trabajo.

k) Sujete la herramienta sélo por las
superficies de la empuiadura aisladas
eléctricamente cuando realice trabajos en los
que la herramienta de insercion pudiera
encontrar conducciones eléctricas ocultas o el
propio cable del aparato. El contacto con un
cable conductor de corriente puede electrizar
también las partes metalicas de la herramienta y
causar una descarga eléctrica.

i) Mantenga el cable de alimentacion lejos de
las herramientas de insercién en movimiento.
Sipierde el control sobre la herramienta, el cable de
alimentacién puede cortarse o engancharse, y su
mano o su brazo pueden terminar en la herramienta
de insercion en movimiento.

m) Nunca deposite la herramienta eléctrica

antes de que la herramienta de insercién se
haya detenido por completo. La herramienta de

insercion en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una perdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

n) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. La ropa podria
engancharse involuntariamente en la herramienta
en movimiento y la herramienta podria perforar su
cuerpo.

o) Limpie regularmente la ranura de ventilacion
de su herramienta eléctrica. El ventilador del
motor introduce polvo en la carcasa, y una fuerte
acumulacién de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

p) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

q) No utilice ninguna herramienta de insercién
que precise refrigeracion liquida. La utilizacion
de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

4.2 Contragolpe e indicaciones de seguridad
correspondientes

Un contragolpe es la reaccién repentina que tiene
lugar cuando una herramienta de insercion en
movimiento (como un disco de amolar, un disco
abrasivo, un cepillo de alambre etc.) se atasca o
bloquea. Este bloqueo provoca una parada brusca
de la herramienta de insercion. A suvez, en el punto
de bloqueo se genera una aceleracion incontrolada
de la herramienta eléctrica en sentido contrario al
de giro de la herramienta de insercion.

Si, por ejemplo, se engancha o bloquea un disco de
amolar enla pieza de trabajo, el borde del disco que
se introduce en la pieza de trabajo puede
enredarse y como consecuencia romperse el disco
0 provocar un contragolpe. El disco de amolar se
mueve hacia el usuario o0 en sentido opuesto, en
funcién del sentido de giro del disco en el punto de
bloqueo. Esto también puede ocasionar larotura de
los discos de amolar.

El contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado de la herramienta eléctrica o de unas
condiciones de trabajo incorrectas. Se puede evitar
tomando las medidas apropiadas como las que se
describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica 'y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicion en la que pueda absorber la fuerza del
contragolpe. Utilice siempre la empuiadura
adicional, si dispone de ella, para tener el
maximo control posible sobre la fuerza de
contragolpe o el momento de reaccion al
accionar la herramienta hasta plena marcha. El
usuario puede dominar la fuerza de contragolpe y
de reaccion con las medidas de precaucion
apropiadas.

b) No coloque nunca la mano cerca de la
herramienta en movimiento. En caso de
contragolpe, la herramienta de insercion podria
desplazarse sobre su mano.

c) Evite colocar su cuerpo enlazona alaque se
desplazaria la herramienta eléctrica en caso de



contragolpe. El contragolpe propulsa la
herramienta eléctrica en la direccién contraria a la
del movimiento del disco de amolar en el punto de
bloqueo.

d) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas reboten en la pieza de trabajo y
se atasquen. La herramienta de insercién en
movimiento tiende a atascarse en las esquinas, en
los bordes afilados o cuando rebota. Esto provoca
una pérdida de control o un contragolpe.

e) No debera utilizar un disco de sierra de
cadena para cortar madera, un disco de
tronzado diamantado y segmentado con una
distancia entre segmentos superior a 10 mm ni
un disco de sierra dentado. Con frecuencia,
dichas herramientas de insercion provocan
contragolpes y la pérdida de control.

4.3 Solo para PE 15-25: indicaciones de
seguridad especiales para esmerilado
con papel de lija:

a) Utilice hojas lijadoras del tamano adecuado

y siga las indicaciones del fabricante sobre la

seleccion de hojas lijadoras. Si las hojas

lijadoras sobrepasan el disco abrasivo, pueden
producirse lesiones, asi como el atasco o rasgado
de las hojas o un contragolpe.

4.4 Indicaciones de seguridad especiales

para el pulido:

a) No permita la presencia de piezas sueltas de

la cubierta de pulido, sobre todo cuerdas de

fijacion. Guarde o corte las cuerdas de fijacion.

Las cuerdas de fijacion sueltas o giratorias pueden

lesionar los dedos o enredarse en la herramienta.

Atencion: la pieza puede calentarse
durante el pulido.

4.5 Otras indicaciones de seguridad:

ADVERTENCIA - Utilice siempre gafas
’protectoras.

@ Lleve puestos cascos protectores.

ADVERTENCIA - Emplee la herramienta
eléctrica con ambas manos.

Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen

con el material abrasivo y se requiere su utilizacién.

Respete las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio.

Las herramientas de trabajo deben almacenarse y
manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.

Asegurese de que las herramientas se monten de
acuerdo con las instrucciones del fabricante.

Utilice sdlo la tuerca tensora suministrada con la
placa de apoyo.

No emplee casquillos reductores ni adaptadores
para adaptar herramientas con orificio grande.
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La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice,
utilizando por ejemplo dispositivos de sujecion. Las
piezas de trabajo grandes deben estar
debidamente sujetas.

Si se utilizan herramientas con inserciénroscada, el
extremo del husillo no debe tocar el fondo del
orificio de la herramienta de lijado. Compruebe que
la rosca de las herramientas de insercion sea lo
suficientemente larga para alojar el husillo en toda
su longitud. Larosca de la herramienta de insercion
debe encajar en la del husillo. Para consultar la
longitud y la rosca del husillo véase la pagina 3y el
capitulo 14. Especificaciones técnicas.

Se recomienda utilizar un sistema de aspiracion fijo
adecuado. Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente de
desconexion maxima de 30 mA. Al desconectar la
amoladora angular mediante el interruptor de
proteccion Fl, ésta debera comprobarse y
limpiarse. Véase el capitulo 9. Limpieza.

Asegurese de que las aberturas de ventilacién
estén bien libres cuando se trabaje en condiciones
de mucho polvo. En caso que se haga necesario
eliminar el polvo, separe primero la herramienta
eléctrica de la red de suministro eléctrico (emplee
objetos no metalicos) y evite dafiar las piezas
internas.

No deben utilizarse herramientas dafiadas,
descentradas o que vibren.

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
0 mantenimiento.

Las empunaduras complementarias dafiadas o
agrietadas deben cambiarse. No utilice una
herramienta cuya empufadura complementaria
esté defectuosa.

Una proteccion de mano dafiada o agrietada debe
cambiarse. No utilice herramientas cuya proteccion
de mano esté defectuosa.

Emplee solo las herramienta de insercién indicadas
en el capitulo 11.. No se requiere cubierta
protectora para este uso. No emplee un disco de
laminas.

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades
contienen sustancias quimicas que se sabe que
causan cancer, defectos de nacimiento y otros
danos sobre la reproduccion. Algunos ejemplos de
estas sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- polvo mineral procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y
- arsénicoy cromo procedentes de madera tratada

quimicamente
El riesgo por estas exposiciones varia,
dependiendo la frecuencia que ejecute este tipo de
trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disefadas especialmente para

41



es ESPANOL

42

impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que el polvo entre en su cuerpo.

Respete las directivas y normativas nacionales (p.
ej. normas de proteccion laboral, de eliminacion de
residuos) aplicables a su material, personal, uso y
lugar de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se depositen en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas proximas o hacia el polvo acumulado,
incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccién o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, no la
sacuda ni cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

1 Botdn de bloqueo del husillo

2 Relé neumaético para interruptor de conexion y
desconexion
Empunadura
Ruedecilla para el ajuste del nimero de
revoluciones
Indicacién de sefial del sistema electronico *
Filtro de proteccion contra el polvo *
Empunadura de estribo complementaria*
Tornillos de mariposa de la empufiadura de
estribo complementaria *

9 Disco de retencién de la empufiadura de estribo

complementaria *

10 Rosca en carcasa de engranaje
11 Empufadura complementaria *
12 Botdn de fijacién
13 Boton de interruptor

* segun la version / no se incluye en el volumen de
suministro

6. Puesta en servicio

Antes de conectar el aparato, compruebe que
latensidny lafrecuencia de red que se indican

enla placa de identificacion coinciden con los datos
de lared eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexién maxima de 30 mA.

Sostenga la amoladora angular con ambas

manos y por las empufiaduras previstas.
6.1 PE 15-20 RT: Montaje del mango
adicional

iTrabajar solo con la empufadura adicional

(11) colocada! Enrosque la empufadura
adicional en el lado izquierdo o derecho de la
maquina.

6.2 PE 15-25: colocar la empunadura de
estribo complementaria

Trabajar solo con la empufiadura de estribo

complementaria (7) colocada. Montar la
empunadura de estribo complementaria tal como
se muestra (ver imagen A, pagina 2).

- Colocar discos de retencion (9) a la izquierda y
derecha en la carcasa de engranaje.

- Colocar la empufiadura de estribo
complementaria (7) en la carcasa de engranaje.

- Insertar los tornillos de mariposa (8) a la derecha
y a laizquierda de la empunadura de estribo
complementaria (7) y apretar ligeramente.

- Ajustar el angulo deseado en la empufiadura de
estribo complementaria (7).

- Apretar manualmente los tornillos de mariposa (8)
ala derechay a laizquierda.

6.3 Filtro de proteccién contra polvo
(dependiente del equipamiento)
Montaje véase péagina 2, fig. B.
Limpie regularmente el filtro de proteccion
contra polvo. Véase el capitulo 9. Limpieza.

7. Colocacion de las
herramientas

Pulse el boton de bloqueo del husillo (1) sélo
con el husillo parado

Inmovilizar el husillo

Pulse el botdn de inmovilizaciéon del husillo (1) y gire
el husillo con la mano, hasta que el boton encastre
de forma audible.

7.1 Disposicion de la placa de apoyo y de la
hoja abrasiva

Utilice sélo la tuerca tensora suministrada con
la placa de apoyo.



Coloque la placa de apoyo sobre el husillo segun la
imagen. Atornille la hoja lijadora con la tuerca
tensora incluida de la placa de apoyo. Bloquear el
husillo. Fije manualmente la hoja lijadora con la
placa de apoyo, apretando en el sentido de las
agujas del reloj.

Para aflojarla, realice de igual forma la operacion
contraria manualmente o, en caso necesario,
mediante una llave de dos agujeros.

8. Manejo

8.1 Ajuste del nimero de revoluciones

La ruedecilla de ajuste (4) permite preseleccionary
modificar el niumero de revoluciones
progresivamente.

El sistema electrénico VTC permite la adaptacion a
los diferentes materiales y mantener un numero de
revoluciones practicamente constante incluso en
situaciones de carga de trabajo.

8.2 Conexion/Desconexion (On/Off)

Conecte en primer lugar la herramienta de
+ Y insercion, y a continuacion acérquela a la
pieza de trabajo.

Evite que la herramienta aspire polvo y virutas

en exceso. Antes de conectar y desconectar
la herramienta, retire el polvo que se ha depositado
en ella. Una vez se ha desconectado la
herramienta, espere hasta que el motor esté parado
antes de depositarla.

En la posicion de funcionamiento continuado,

la méaquina continuaréa funcionando aunque
haya sido arrebatada de la mano por un tirén
accidental. Por este motivo deben sujetarse las
empufaduras previstas siempre con ambas
manos, adoptar una buena postura y trabajar
concentrado.

Conexidn: desplace el interruptor deslizante (2)
hacia adelante. Para un funcionamiento
continuado, moverlo hacia abajo hasta que
encaje.

Desconexion: presione sobre el extremo posterior
del interruptor deslizante (2) y suéltelo.

PE 15-20 RT:
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Conexion, numero de revoluciones: pulse el
interruptor (13).

El nimero de revoluciones puede modificarse
presionando el interruptor.

Desconexién: Para desconectar, (13) soltar el
interruptor.

Funcionamiento continuado: Con el interruptor
(13) pulsado, presionar hacia dentro el botdn
bloqueador (12) y soltar el interruptor. Para
desconectarla pulsar nuevamente interruptor
(13) y soltarlo.

8.3
Pulir:
Para iniciar el pulido se comienza con bajas
revoluciones, pulimento basto y una piel de cordero
o bien con una esponja basta.

A continuacion se incrementan las revoluciones, se
emplea un grano medio de pulimento y una esponja
media.

Para la terminacién (pulido de alto brillo) se
emplean revoluciones elevadas asi como el
pulimento mas fino y la esponja mas fina.

Se pule en pulimento cruzado, esto es de izquierda
a derechay entonces una vez mas de arriba hacia
abajo. En este caso se tiene que observar no
permanecer demasiado tiempo en un punto,
debido a que la superficie puede calentarse
intensamente y la misma eventualmente puede ser
dafnada.

Esmerilado con papel de lija (ni PE 15-20 RT):
Presione la herramienta con fuerza moderada y
desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,
para que la superficie de la pieza de trabajo no se
caliente en exceso.

Indicaciones de funcionamiento

9. Limpieza

Durante el mecanizado pueden liberarse particulas
en el interior de la herramienta eléctrica. Esto
interfiere en el enfriamiento de la herramienta
eléctrica. La sedimentacion de particulas
conductoras puede deteriorar el aislamiento
protector de la herramienta eléctricay provocar una
descarga eléctrica.

Por ello, es importante aspirar o soplar con aire
seco regularmente y con esmero todas las ranuras
de ventilacion delanteras y traseras. Desconecte
antes la herramienta eléctrica de la corriente y
protéjase con gafas de proteccion y mascarilla
antipolvo adecuada. Tenga cuidado al limpiar con
aire en aspirar de manera correcta.

Limpieza del filtro de proteccién contra el
polvo:

Si se deposita demasiado polvo en el filtro
protector de polvo, se reducira la
refrigeracion del motor y éste podria
sobrecalentarse y estropearse. Limpie el filtro a
fondo con regularidad utilizando un aspirador o
pasando un trapo. Desconecte primero la
herramienta eléctrica de la corriente o retire el filtro
protector de polvo. Utilice para ello gafas
protectoras y mascarilla antipolvo adecuada. 43
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Tenga cuidado al limpiar con aire en aspirar de
manera correcta.

10. Localizacion de averias

PE 15-25:

El indicador de senal del sistema
IE electrénico (5) se ilumina y se reduce el
numero de revoluciones bajo carga. La
carga de la maquina es demasiado alta. Deje
funcionar la maquina en ralenti hasta que se
apague el indicador de sefal del sistema
electronico.

PE 15-20 RT, PE 15-25:

)y, La maquina no funciona. El indicador de
A ~ - P

senal del sistema electronico (5)
«seee parpadea. La proteccion contra el
rearranque se ha activado. Si el enchufe se inserta
con la maquina conectada o se restablece el
suministro de corriente tras un corte, la maquina no
se pondra en funcionamiento. Desconecte y vuelva
a conectar la herramienta.

11. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

Emplee siempre la herramienta de insercion
adecuada para el proceso de trabajo, asi
como la cubierta protectora prescrita. Véase la
pagina 4. (Las figuras se muestran a modo de
ejemplo).
Tarea: esmerilado con papel de lija/texturizado
de la superficie con cepillos de disco de
plastico originales de Metabo
- Herramienta de insercion: disco abrasivo para
hojas lijadoras o cepillos de disco de plastico
- Cubierta protectora prescrita: ninguna

Tarea: pulido
- Herramienta de insercion: accesorio para pulido
- Cubierta protectora prescrita: ninguna

Accesorios:
(véase www.metabo.com)
Véase la pagina 4.

A Disco de sustentacion adherente con sujecion
de Velcro (para afadir accesorios de pulido 'y
lijado)

B Esponja de pulido adherente, basta (para pulir
de lacas estropeadas por la intemperie)

C Esponja de pulido adherente, fina (para pulido
de lacas)

D Fieltro de pulido adherente, suave (para pulir
laca, metales no férreos y chapas de acero
inoxidable)

E Disco de pulido de piel de cordero adherente
(para pulido de lacas estropeadas por la
intemperie)

F Disco intermedio adherente con Velcro (para
trabajar con superficies turgentes)

G Disco de pulido de fieltro con rosca interior M
14

H Cepillos de disco de plastico
Para mecanizar, desbarbar, lijar y texturizar
superficies.

| Filtro de proteccion contra el polvo

Para consultar el programa completo de

accesorios, véase www.metabo.com o nuestro

catalogo.

12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

Un cable de alimentacion deteriorado solo puede
ser sustituido por otro cable de alimentacion
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontraré las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

13. Proteccion del medio
ambiente

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestién ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de aparatos, embalaje y accesorios
usados.

Los materiales de embalaje deben eliminarse de
acuerdo con su etiquetado y segun las directrices
municipales. Puede encontrar mas informacién en
www.metabo.com en la seccién Servicio.

Solo para paises de la UE: no tire las herra-
g mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2012/19/EU
sobre residuos de aparatos eléctricos y electro-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.

14. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 3. Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcion de las innovaciones
tecnoldgicas.

Dmax =diametro maximo de la placa de apoyo

M; max =max. par de giro

M =Rosca del husillo

| =Longitud del husillo de lijado

n* =Numero de revoluciones de marcha en
vacio (maximo)

ng =Revoluciones en marcha en vacio

dependiendo de la posicién de la rueda
de regulacion



*

nN =Numero de revoluciones en carga
nominal

P4 =Potencia de entrada nominal

P> =Potencia suministrada

m =Peso sin cable de red

Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 62841.

[O] Aparato con categoria de proteccion Il
~ Corriente alterna

* Fallos de energia de alta frecuencia pueden
generar variaciones en las revoluciones. Tales
variaciones desaparecen de nuevo tras subsanar
las averias.

Las datos técnicos aqui indicados estan sujetos a
rangos de tolerancia (conforme a las normas
vigentes).

Valores de emisiones

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operario, p. €j. medidas organizativas.

El lijado de chapas finas u otras piezas que

vibren ligeramente y tengan una gran
superficie puede provocar un ruido total
significativamente superior (hasta 15 dB) a los
valores acusticos especificados. Enla medida de lo
posible, se debe evitar que estas piezas emitan
ruido mediante medidas adecuadas, como la
colocacion de alfombras amortiguadoras pesadas
y flexibles. El aumento de la emision de ruido
también debe tenerse en cuenta a la hora de
evaluar el riesgo de exposicion al ruido y de
seleccionar una proteccion auditiva adecuada.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 62841:

ap p = Valor de emision de vibraciones
(pulido)
ap ps = Valor de emisién de vibraciones

(lijado de superficies)
Kn,p/Knps = Inseguridad (vibracion)

Loa =Nivel de intensidad acustica

Lwa  =Nivel de potencia acustica

Kpa, Kwa=Inseguridad

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).

m jUsar proteccion auditiva!

ESPANOL es
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Manual de instrucoes original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
polidoras angulares, identificadas por tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposic¢des aplicaveis das Diretivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas no *4) - ver
pagina 3.

2. Utilizacao correta

A polidora angular PE 15-20 RT é apropriada para
polir com alto brilho superficies lacadas.

PE 15-20 RT é especialmente adequada para polir
tintas de carros.

A polidora angular PE 15-25 é destinada para lixar
madeira, plasticos e semelhantes, para lixar
superficies espatuladas e envernizadas e para polir
com alto brilho superficies lacadas.

A PE 15-25 esta também prevista para a utilizagao
com escovas de pratos plasticos originais da
Metabo (ver capitulo Acessorios).

O utilizador é inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagéo indevida.

Devera sempre respeitar as normas gerais de
prevencao de acidentes aplicaveis e as indicagoes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacdes gerais de
seguranca

Para a sua prépria protecéo e para
protecdo da sua ferramenta elétrica,
respeite as partes do texto identificadas
com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugbes para
reduzir o risco de ferimentos.

ATENCAO - Leia todas as indicacdes de

seguranga, instrucoes, ilustracoes e
dados técnicos fornecidos juntamente com
esta ferramenta elétrica. O desrespeito das
instrugbes apresentadas em seguida pode
provocar choques elétricos, incéndios e/ou lesées
graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para consultas futuras.

Quando entregar esta ferramenta elétrica a
terceiros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacdes especiais de
seguranca
4.1 Indicacoes de seguranca conjuntas para
lixar com folha de lixa ou polir:
a-1) PE 15-25: Esta ferramenta elétrica pode ser
utilizada como lixadeira com folha de lixa e

46 como polidora. Leia todas as indicacoes de

seguranga, instrucoes, representacoes e
dados recebidos juntamente com o aparelho.
Se ndo respeitar todas as instrugdes que se
seguem, podem ocorrer choques elétricos, fogo e/
ou ferimentos graves.

a-2) PE 15-20 RT: Esta ferramenta elétrica deve
ser utilizada como polidora. Leia todas as
indicacoes de seguranca, instrucoes,
representacoes e dados recebidos juntamente
com o aparelho. Se n&o respeitar todas as
instrugdes que se seguem, podem ocorrer choques
elétricos, fogo e/ou ferimentos graves.

b-1) PE 15-25: Esta ferramenta elétrica nao é
adequada para lixar, trabalhar com escovas de
arame de aco, abrir furos e cortar. As
utilizagdes, para as quais a ferramenta elétrica ndo
foi prevista, podem causar riscos e ferimentos.

b-2) PE 15-20 RT: Esta ferramenta elétrica nao
é adequada para lixar, lixar com folha de lixa,
trabalhar com escovas de arame de aco, abrir
furos e cortar. As utilizagoes, para as quais a
ferramenta elétrica ndo foi prevista, podem causar
riscos e ferimentos.

c) Nao utilize a ferramenta acoplavel para uma
funcao para a qual ela nao tenha sido
expressamente construida e prevista para o
efeito pelo fabricante. Tal converséo pode
provocar a perda do controlo e ferimentos corporais
graves.

d) Nunca utilize ferramentas acoplaveis nao
previstas e ndao recomendadas pelo fabricante
em particular para esta ferramenta elétrica.
Apenas o facto de conseguir montar os acessorios
na sua ferramenta elétrica, ndo garante uma
utilizagéo segura.

e) As rotacoes admissiveis da ferramenta
acoplavel devem corresponder no minimo as
rotacoes maximas indicadas na ferramenta
elétrica. Uma ferramenta acoplavel que rode com
mais velocidade do que a admissivel, pode quebrar
e ser projetada.

f) O diametro exterior e a espessura da
ferramenta acoplavel devem corresponder as
medidas da sua ferramenta elétrica. As
ferramentas acoplaveis com dimensoes erradas
ndo podem ser suficientemente protegidas ou
controladas.

g) As medidas para a fixagcao da ferramenta
acoplavel devem corresponder com as
medidas dos meios de fixacao da ferramenta
elétrica. As ferramentas acoplaveis, que ndo
encaixam com precisao sobre o veio retificador da
ferramenta elétrica, rodam de forma irregular,
vibram fortemente e podem provocar a perda de
controle.

h) Nao utilize ferramentas acoplaveis
danificadas. Antes de cada utilizacao, controle
as ferramentas acoplaveis e os discos
abrasivos quanto a fragmentacoes e fissuras,
os pratos de lixar quanto a fissuras,
deterioracées ou forte desgaste e as escovas



de arame de aco quanto a arames soltos ou
quebrados. Caso a ferramenta elétrica ou a
ferramenta acoplavel caiam, verifique se estao
danificadas ou utilize uma ferramenta
acoplavel que nao esteja danificada. Depois de
ter controlado e montado a ferramenta
acoplavel, mantenha-se a si, bem como a todas
as pessoas nas proximidades, afastados da
ferramenta acoplavel em rotacao e deixe o
aparelho a funcionar durante um minuto com
rotac6es maximas. Geralmente, as ferramentas
acoplaveis danificadas quebram durante este
periodo de teste.

i) Use equipamento de protecao pessoal.
Consoante a utilizacdo use mascaraintegral de
protecao, protecao ocular ou 6culos de
protecao. Sempre que necessario, use
mascara antipoeiras, protecao auditiva, luvas
de protecao ou aventais especiais para manter
afastadas pequenas particulas de lixacao e de
material. Proteger os olhos de objetos estranhos
projetados, resultantes de diversas aplicacdes. As
mascaras antipoeiras ou de protegao respiratdria
devem filtrar o p6 que se forma durante a utilizag&o.
Se estiver exposto a ruidos fortes durante longos
periodos de tempo podera perder capacidade
auditiva.

j) Certifique-se de que as outras pessoas
mantém uma distancia de seguranca em
relacdo a sua area de trabalho. Todos os que
acedem a area de trabalho devem usar
equipamento de protecao pessoal. Fragmentos
da peca de trabalho ou ferramentas acoplaveis
quebradas podem ser projetados e causar

ferimentos mesmo fora da propria area de trabalho.

k) Quando executar trabalhos nos quais a
ferramenta elétrica possa atingir condutores
de corrente ocultos ou o préprio cabo de rede,
segure a ferramenta acoplavel apenas nas
superficies do punho isoladas. O contacto com
um cabo sob tensdo pode também colocar pecas
metalicas do aparelho sob tenséo e provocar um
choque elétrico.

I) Mantenha o cabo de rede afastado de
ferramentas acoplaveis em rotagao. Caso perca
o controlo sobre o aparelho, o cabo de rede pode
sercortado ou agarrado e a sua mao ou o seu bragco
podem embater na ferramenta acoplavel em
rotacao.

m) Nunca pouse a ferramenta elétrica, antes da
imobilizacao completa da ferramenta
acoplavel. A ferramenta acoplavel em rotacéo,
pode entrar em contacto com a superficie de
alojamento, provocando a perda de controlo sobre
a ferramenta elétrica.

n) Nunca deixe a ferramenta elétrica a
funcionar enquanto a esta a transportar. Em
caso de contacto acidental com a ferramenta
acopléavel em rotacéo, a sua roupa pode ficar presa
e a ferramenta acoplavel podera furar o seu corpo.

o) Limpe regularmente as aberturas de
ventilagcao da sua ferramenta elétrica. A
ventoinha do motor puxa o pé para dentro da caixa,
e uma forte acumulacgao de po de metal pode
provocar riscos a nivel elétrico.
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p) Nao utilize a ferramenta elétrica nas
proximidades de materiais inflamaveis. As
faiscas podem incendiar estes materiais.

q) Nao utilize ferramentas acoplaveis, que
necessitem de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizacdo de agua ou outros agentes de
refrigeracdo liquidos pode provocar choques
elétricos.

4.2 Contragolpes e respetivas indicacoes de
seguranca
Contragolpe é a reacgéo repentina que ocorre
quando uma ferramenta acoplavel em rotagéo, tal
como um disco abrasivo, um prato de lixar, uma
escova de arame de aco, etc., bloqueia ou prende.
Ao prender ou blogquear provoca a paragem
inesperada da ferramenta acoplavel em rotacao.
Através disso, a ferramenta elétrica descontrolada
€ acelerada na zona de bloqueio, no sentido de
rotacdo contrario ao da ferramenta acopléavel.

Se por ex. um disco abrasivo prender ou bloquear
na peca de trabalho, o canto do disco abrasivo que
entra na peca de trabalho, pode ficar preso e com
isso, quebrar o disco abrasivo ou causar um
contragolpe. Em seguida, o disco abrasivo
aproxima-se ou afasta-se do operador, consoante
o sentido de rotagéo do disco no local de bloqueio.
Desta forma os discos abrasivos também podem
quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagéo
incorreta da ferramenta elétrica e/ou de condigoes
de trabalho inapropriadas. Podera evitar o
contragolpe através de medidas de precaucao
adequadas, conforme descrito em seguida.

a) Segure bem a ferramenta elétrica e
posicione o seu corpo e bragcos numa posicao,
na qual possa amortecer as forcas de
contragolpe. Utilize sempre o punho
suplementar, caso disponivel, para obter o
maior controlo possivel sobre as for¢as de
contragolpe ou momentos de reagao na
aceleracao. O operador pode dominar as forcas
de contragolpe e de reacao, usando medidas de
precaugao adequadas.

b) Nunca coloque a sua mao préoxima de
ferramentas acoplaveis em rotacao. Durante um
contragolpe, a ferramenta acoplavel pode
deslocar-se para cima da sua méo.

c) Evite que o seu corpo se encontre na area
para onde a ferramenta elétrica é deslocada
durante um contragolpe. No local de bloqueio, o
contragolpe impulsiona a ferramenta elétrica na
direcéo contraria a de deslocacgéo do disco
abrasivo.

d) Trabalhe com atencao redobrada em zonas
de cantos, arestas vivas, etc. Evite que as
ferramentas acoplaveis facam ricochete na
peca de trabalho e encravem. A ferramenta
acoplavel em rotacéo tende a encravar no caso de
cantos, arestas vivas ou quando rebate. Isto
provoca a perda de controlo ou contragolpes.

e) Nao utilize uma lamina para eletrosserras
para cortar madeira, nem um disco de corte
diamantado segmentado com um
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espacamento de segmento superior a 10 mm
ou uma lamina de serra serrilhada. Estas
ferramentas acoplaveis provocam frequentemente
contragolpes e a perda de controlo.

4.3 Apenas para a PE 15-25: Indicacoes de
seguranca especiais para lixar com folha
de lixa:

a) Utilize folhas de lixa com o tamanho correto
e respeite as determinacoes do fabricante
sobre a selecao das folhas de lixa. As folhas de
lixa que sobressaiam em relagédo ao prato de lixar,
podem causar ferimentos e provocar bloqueios,
rompimentos das folhas de lixa ou contragolpes.
4.4 Indicacoes de seguranca especiais para
polir:

a) Nao deixe pecas soltas entrarem na boinade
polir, principalmente cordoes de fixa¢ao.
Guarde ou corte os corddes de fixagao.
Cordbes de fixagao soltos em rotagéo conjunta,
podem apanhar os seus dedos ou ficar presos na
peca de trabalho.

m Cuidado: A peca de trabalho pode ficar
quente ao polir!

4.5 Indicagcoes de seguranca adicionais:
’AVISO — Use sempre 6culos de protegéo.

@ Use protecao auditiva.

AVISO - Utilize aferramenta elétrica sempre
com ambas as maos.

Usar bases de amortecimento elasticas, sempre
que sejam disponibilizadas juntamente com o
abrasivo e sempre que necessario.

Observar as indicagdes do fabricante da
ferramenta ou do acessorio!

Armazenar e manusear as ferramentas acoplaveis
cuidadosamente e conforme as instrugdes do
fabricante.

Certifique-se de que as ferramentas acoplaveis
foram montadas de acordo com as instrugbes do
fabricante.

Depois de desligar a maquina, a ferramenta
continuar a funcionar por inércia.

Nao utilize buchas redutoras separadas ou
adaptadores para a adaptacgéao de ferramentas com
furo maior.

A peca de trabalho deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, por ex. através de
dispositivos de fixacdo. Pecgas de trabalho grandes
tem de ser apoiadas suficientemente.

Na utilizagé@o de ferramentas acoplaveis com
adaptador roscado, a extremidade do veio ndo
deve tocar no fundo do furo da lixadeira. Certificar-
se de que arosca da ferramenta acoplavel
apresenta o comprimento necessario para acolher
o comprimento do veio. A rosca da ferramenta

acoplavel deve ser adequada para a rosca sobre o
veio. Comprimento e rosca do veio, ver pagina 3 e
capitulo 14. Dados técnicos.

Recomenda-se a utilizagéo de um dispositivo de
aspiragao estacionario apropriado. Ligar sempre
previamente um disjuntor de protegéo FI (RCD)
com uma corrente de disparo max. de 30 mA. Caso
arebarbadora angular desligue através do disjuntor
de protecéo Fl, devera examinar e limpar a
méquina. Ver capitulo 9. Limpeza.

Providencie para que durante o trabalho sob
condigcdes de po, as aberturas de ventilagao
estejam livres. Caso seja necessario remover o po,
desligue previamente a ferramenta elétrica da
corrente elétrica (utilize objetos nao metalicos) e
evite danificar pecas internas.

Nao utilizar ferramentas danificadas, nao circulares
ou que vibrem.

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, conversao ou manutencao.

Se o punho adicional estiver danificado ou rachado
devera ser substituido. Nao operar a maquina com
o punho adicional danificado.

Se o resguardo para maos estiver danificado ou
rachado devera ser substituido. Nao operar a
maquina com o resguardo para maos danificado.

Utilize apenas as ferramentas acoplaveis
mencionadas no capitulo 11.. Para esta utilizagéo,
nao esta prescrito qualquer resguardo de protegao.
Na&o utilize pratos de lixa lamelados.

Reduzir os niveis de pé:

AVISO - Determinadas poeiras, que sao

geradas ao lixar com folha de lixa, serrar, lixar,
furar e ao executar outros trabalhos, contém
quimicos conhecidos por causar cancro,
malformagdes congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes quimicos
sao:
- chumbo de tintas a base de chumbo,
- p6 mineral de pedras de paredes, cimento e

outros materiais de alvenaria, e
- arsénio e cromados de madeiras tratadas
quimicamente.

Orisco parasi, proveniente desta sobrecarga, varia
consoante o nimero de vezes que executa este
tipo de trabalho. Para reduzir o efeito destes
quimicos em relagéo a si: trabalhe numa area bem
ventilada e use sempre equipamento de protecao
autorizado, como por ex. mascaras antipoeiras que
tenham sido desenvolvidas especialmente para
filtrar particulas microscépicas.

Isto aplica-se igualmente a poeiras de outros
materiais, como por ex. determinados tipos de
madeiras (como po6 de carvalho ou faia), metais e
amianto. Outras doengas conhecidas sdo por ex.
reacdes alérgicas e doencas respiratorias. Nao
deixe que o pd entre em contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e as normas nacionais (por
ex. disposicoes relativas a seguranca no trabalho,
eliminacéo) aplicaveis para o seu material, pessoal,
caso de utilizacdo e local de utilizagao.

Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢des nas imediagoes.



Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulsdo
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de p6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustdo da maquina para longe de si e das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do p6 acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de po.

- Aspire ou lave o vestuario de protegéo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.
1 Botéo de blogueio do veio
Interruptor corredico para ligar/desligar
Punho
Roda de ajuste para regulacdo das rotacdes
Indicador de sinal eletrénico *
Filtro de protecéo contra pé *
Punho adicional em forma de arco *
Parafusos de orelhas do punho adicional em
forma de arco *
9 Discos de engate do punho adicional em forma
de arco *
10 Perfuragdes roscadas na carcaga da engrenagem
11 Punho adicional *
12 Botao de bloqueio
13 Gatilho

ONO OB~ WN

* consoante o equipamento / ndo incluido no
equipamento standard

6. Colocacao em funcionamento

Antes de colocar em funcionamento, confirme

se os dados da sua rede elétrica coincidem
com a tensédo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de carateristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
protecdo FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

Guiar a polidora angular sempre com ambas
as maos nos respetivos punhos previstos para
ao efeito.

6.1 PE 15-20 RT: Montar o punho adicional

Trabalhar apenas com o punho adicional (11)
montado! Aparafusar fixamente o punho
adicional do lado esquerdo ou direito da maquina.

6.2 PE 15-25: Montar o punho adicional em
forma de arco
Trabalhar apenas com o punho adicional em
forma de arco (7) montado! Montar o punho
adicional em forma de arco conforme indicado (ver
figura A, pagina 2).
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- Montar os discos de encaixe (9) a esquerda e a
direita, sobre a caixa da engrenagem.

- Montar o punho adicional em forma de arco (7) na
caixa da engrenagem.

- Inserir os parafusos de orelhas (8) a esquerda e a
direita no punho adicional em forma de arco (7) e
aparafusar ligeiramente.

- Ajustar o angulo pretendido do punho adicional
em forma de arco (7).

- Apertar firmemente os parafusos de orelhas (8) a
esquerda e a direita, manualmente.

6.3 Filtro de protecao contra po6 (consoante
0 equipamento)

Montagem ver péagina 2, fig. B.
Limpe regularmente o filtro de protegéo contra
po. Ver capitulo 9. Limpeza.

7. Montagem das ferramentas

Pressionar o botéo de bloqueio do veio (1)
apenas com o veio imobilizado!

Bloquear o veio

Pressionar o botéo de bloqueio do veio (1) para
dentro e rodar o veio manualmente, até o botao de
bloqueio do veio engatar de forma percetivel.

7.1 Montar o prato de apoio e a folha de lixa

Utilizar exclusivamente a porca de aperto
fornecida juntamente com o prato de apoio!

Colocar o prato de apoio sobre o veio conforme
ilustrado. Aparafusar a folha de lixa com a porca de
aperto juntamente fornecida, sobre o prato de
apoio. Bloquear o veio. Apertar firmemente a folha
de lixa com o prato de apoio manualmente no
sentido dos ponteiros do relégio.

Soltar manualmente ou, se necessario, com uma
chave de pinos.

8. Utilizacao

8.1 Ajustar as rotacoes

Através da roda de ajuste (4) é possivel selecionar
previamente as rotagdes e altera-las
continuamente.

O sistema eletrénico VTC permite trabalhar em
funcé@o do material com rotagbes quase constantes,
mesmo sob carga.

8.2 Ligar/desligar

Primeiro ligar e em seguida colocar a
ferramenta acoplavel na peca de trabalho.
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Deve evitar que a maquina aspire p6 e aparas

adicionais. Ao ligar e desligar a maquina
devera manté-la afastada do p6 acumulado.
Depois de desligada, pousar a maquina apenas
quando o motor estiver parado.

No funcionamento continuo, a maquina

continua a trabalhar mesmo se for arrancada
da mao. Por este motivo, devera segurara maquina
sempre com ambas as maos nos punhos previstos,
posicionar-se de forma segura e concentrar-se no
trabalho.

PE 15-25:

Ligar: deslocar o interruptor corredico (2) para a
frente. Para funcionamento continuo,
pressionar depois para baixo até engatar.

Desligar: pressionar a extremidade traseira do
interruptor corredico (2) e soltar.

PE 15-20 RT:

Ligar, rotagdes: pressionar o gatilho (13).

E possivel mudar as rotagées premindo o
gatilho.

Desligar: para desligar soltar o gatilho (13).

Funcionamento continuo: com o gatilho (13)
pressionado, pressionar o botao de bloqueio
(12) para dentro e soltar o gatilho. Para desligar,
pr(lass:onar novamente o gatilho (13) e depois
solta-lo.

8.3
Polir:
no inicio do polimento séo utilizadas rotagdes
reduzidas, polimento grosseiro e |a ou uma escova
grosseira.

Em seguida sdo aumentadas as rotagdes e é
utilizado um polimento de gréo médio e uma
esponja média.

Para o acabamento (polimento em alto brilho) sao
utilizadas rotacdes elevadas, bem como um
polimento fino e a esponja mais fina.

O polimento é efetuado através de lixagem
cruzada, ou seja da esquerda para a direita e, em
seguida, novamente de cima para baixo. E
necessario certificar-se de que nao permanece
demasiado tempo no mesmo local, uma vez que a
superficie pode aquecer fortemente, danificando
eventualmente a superficie.

Indicac6es de trabalho

Lixar com folha de lixa (exceto PE 15-20 RT):
exercer pressao moderada sobre a maquina e
movimenta-la ao longo da superficie para a frente e
para tras, para ndao sobreaquecer a superficie da
peca de trabalho.

9. Limpeza

Durante o trabalho podem acumular-se particulas
no interior da ferramenta elétrica. Isto influencia a
refrigeragcao da ferramenta elétrica. As deposicoes
de substancias condutoras podem danificar o
isolamento de protecao da ferramenta elétrica e
provocar riscos a nivel elétrico.

Aspirar bem a ferramenta elétrica regularmente e
frequentemente em todas as ranhuras de ar
dianteiras e traseiras ou soprar com ar seco. Antes
disso, desligue a ferramenta elétrica do
fornecimento de energia e use 6culos de protegao
€ uma mascara antipoeiras apropriada. Ao soprar
certifique-se de que existe uma eliminacéao
apropriada.

Limpeza do filtro de protecao contra pé:

Caso se acumule demasiado pé no filtro

de protecao contra pé, a refrigeracao do
motor é reduzida e o motor pode sobreaquecer
e ficar danificado! Limpe regularmente,
frequentemente e cuidadosamente o filtro de
protecdo contra pd, aspirando ou limpando.
Desligue previamente a ferramenta elétrica da
alimentacdo de corrente ou retire o filtro de
protecdo contra pd. Use 6culos de proteg@o e uma
mascara antipoeiras apropriada. Ao soprar
certifique-se de que existe uma eliminacdo
apropriada.

10. Eliminacao de avarias

PE 15-25:

Oindicador de sinal eletrénico (5) acende
& e as rotacoes sob carga diminuem. A

maquina esta demasiado sobrecarregada!
Deixar a maquina na marcha em vazio até o
indicador de sinal eletronico apagar.

PE 15-20 RT, PE 15-25:

Y, A maquina néo funciona. O indicador de
) 4 . P ’ .

sinal eletrénico (5) esta a piscar. A
«eses protecao contra rearranque involuntario
reagiu. Caso a ficha de rede seja inserida com a
maquina ligada ou caso a corrente elétrica seja
restabelecida apds uma interrupgédo, a maquina
nao liga. Desligar e voltar a ligar a maquina.

11. Acessdrios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Utilize apenas acessorios que cumpram os
requisitos e dados carateristicos indicados
presentes neste manual de instruc¢oes.

Utilize sempre a ferramenta acoplavel

apropriada para o trabalho, com o respetivo
resguardo de protecdo. Ver pagina 4. (As figuras
sao exemplificativas).



Trabalho: lixar com folha de lixa / estruturar a

superficie com escovas de pratos plasticos

originais da Metabo

- Ferramenta acoplavel: prato de lixar para folhas
de lixa ou escovas de pratos plasticos

- resguardo de protecao prescrito: nenhum

Trabalho: polir

- Ferramentas acoplaveis: acessorios de polimento
- resguardo de protecéo prescrito: nenhum

Acessorios:
(ver também www.metabo.com)
Ver pagina 4.

A Prato de apoio com fixagdo autoaderente (para
a rececao de acessorios de polir e lixar)
Esponja de polir autoaderente, grossa (para
polir tintas desgastadas)

Esponja de polir autoaderente, fina (para polir
tintas)
Feltro de polir autoaderente, suave (para polir
tintas, metais néo ferrosos e chapas VA)
Disco de polir em |a autoaderente (para polir
tintas desgastadas)
Disco intermédio com fixagdo autoaderente
(para trabalhar superficies onduladas)
Disco de polir em feltro com rosca fémea M 14
Escovas de pratos plasticos
Para processar, rebarbar, lixar e estruturar
superficies.

| Filtro de protecéo contra p6
Podera consultar o programa completo de
acessorios em www.metabo.com ou no catalogo.
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12. Reparacoes

As reparacGes em ferramentas elétricas
apenas devem ser efetuadas por eletricistas!

Um cabo de ligagao a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligacao a
rede original da Metabo, que esta disponivel a partir
do servico de assisténcia técnica da Metabo.

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparacgoes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderegos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com

13. Protecdo do ambiente

Respeite as determinagGes nacionais sobre a
eliminacéo ecoldgica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

Os materiais da embalagem devem ser eliminados
de acordo com a sua rotulagem, em conformidade
com as diretivas do seu municipio. Encontrara
indicac6es adicionais em www.metabo.com na
area da assisténcia.

Apenas para paises da UE: ndo colocar as
E ferramentas elétricas no lixo doméstico! De

acordo com a diretriz europeia 2012/19/EU
sobre equipamentos elétricos e eletrénicos usados,
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e na conversao ao direito nacional, as ferramentas
elétricas usadas devem ser recolhidas em sepa-
rado, e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correta.

14. Dados técnicos

Explicagdes sobre os dados na pagina 3.
Reservamo-nos o direito de proceder a alteragdes
relacionadas com o progresso tecnoldgico.
Dmax =Diémetro maximo do prato de apoio
M max = Binario maximo

=Rosca do veio
| =Comprimento do veio retificador
n* =Rotagbes em vazio (rotagdes maximas)
ng =Rotagdes em vazio consoante a posi¢ao

da roda de ajuste

nN* =Rotac¢des na carga nominal
P4 =Poténcia nominal

Ps =Poténcia de saida

m =Peso sem cabo de rede

Valores medidos determinados de acordo com a
EN 62841.

[O] Maquina da classe de protegéo Il
~ Corrente alternada

* Interferéncias energéticas de altas frequéncias
podem causar oscila¢des nas rotagdes. Estas
oscilagdes desaparecem assim que as
interferéncias desvanecerem.

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliagcdo de
emissdes da ferramenta elétrica e a comparagéo
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condi¢des de utilizagéo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliacéo, devera ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
avaliados devera determinar a aplicagdo de
medidas de protecao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizacgao.

A lixagem de chapas finas ou outras pegas de

trabalho de vibragéo facil com superficies
grandes pode provocar uma emissao total de
ruidos significativamente superior (até 15 dB) do
que os valores de emisséo de ruidos especificados.
Essas pecas de trabalho devem, dentro do
possivel, serimpedidas de emitir ruidos através de
medidas adequadas, como por exemplo a fixagao
de esteiras de insonorizacgéo pesadas e flexiveis. O
aumento das emissdes de ruido também deve ser
tido em consideracdo ao avaliar o risco de
exposicao ao ruido e ao selecionar a protecéo
auditiva apropriada.

Valor total de vibracdes (soma vetorial de trés
direcoes) determinado de acordo com a EN 62841:

a, p  =Valor da emiss&o de vibragdes
(polir) B
an, ps =Valordaemiss&o de vibragdes

(lixar superficies)

Kn p/Ky ps =Inseguranga (vibragéo) 51
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ruido:
Loa =Nivel sonoro
Lwa  =Nivel de poténcia sonora
Kpa, Kwa= Inseguranca
Durante o trabalho, o nivel de ruido pode exceder
os 80 dB(A).
m Usar protecao auditiva!



Original bruksanvisning

1. Forsakran om
overensstammelse

Vi férsakrar och tar ansvar for att: dessa
vinkelslipmaskin, som identifieras med typ och
serienummer *1) uppfyller alla géllande krav i
direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) — se sidan 3.

2. Foéreskriven anvéandning

Vinkelslipmaskinen PE 15-20 RT [&ampar sig fér
hégglanspolering av lackerade ytor.

PE 15-20 RT lampar sig sarskilt for polering av
billacker.

Vinkelslipmaskinen PE 15-25 anvands for slipning
av tra, plast och liknande, spacklade och lackade
ytor samt hégglanspolering av lackerade ytor.

PE 15-25 &r vidare avsedd fér anvandning med
cirkulérborstar i plast (se kapitel Tillbehor).

Anvéndaren ansvarar sjélv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om férhindrande av olycksfall
samt bifogade sékerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den hér symbolen for att forebygga
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING - Las igenom bruksanvisningen
for att minska risken fér skador.

VARNING - Las alla sédkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som medfoéljer detta elverktyg.
Fel som uppstartill f6ljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.
Se till sa att dokumentationen medfdljer elverktyget.

4. Sarskilda

sdkerhetsanvisningar
4.1 Sakerhetsanvisningar som géller bade
sandpappersslipning och fér polering:
a-1) PE 15-25: Detta elverktyg anvands for
sandpappersslipning eller polering. Folj alla
sékerhetsanvisningar, anvisningar,
illustrationer och all information som féljer
med maskinen. Om anvisningarna inte foljs finns
risk for elstot, brand och/eller allvarliga
personskador.
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a-2) PE 15-20 RT: Detta elverktyg anvénds for
polering. Félj alla sékerhetsanvisningar,
anvisningar, illustrationer och all information
som féljer med maskinen. Om anvisningarnainte
foljs finns risk for elstét, brand och/eller allvarliga
personskador.

b-1) PE 15-25: Detta elverktyg &r inte avsett for
slipning, stalborstning, halskarning och
kapning. Anvander du maskinen till sadant som
deninte aravsedd for utsatter du dig sjalv och andra
for fara och risk fér personskador.

b-2) PE 15-20 RT: Detta elverktyg &r inte avsett
fér slipning, sandpappersslipning,
stalborstning, halskarning eller kapning.
Anvander du maskinen till sadant som den inte &r
avsedd for utsatter du dig sjalv och andra for fara
och risk for personskador.

c) Anvand inte elverktyget f6r andaméal som det
inte uttryckligen har konstruerats och
godkants av tillverkaren som. En sadan
ombyggnad kan leda till kontrollférlust och till
allvarliga personskador.

d) Anvand bara insatsverktyg som ér avsedda
for elverktyget och rekommenderas av
tillverkaren. Att tillbehoret kan fastas pa
elverktyget &r ingen garanti for att verktyget
fungerar sakert.

e) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
hogt som det maxvarvtal som anges pa

maskinen. Insatsverktyg som roterar med for hogt
varvtal kan ga& sonder och delar kan flyga omkring.

f) Verktygets ytterdiameter och groviek maste
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gar inte att skydda eller
kontrollera tillrackligt.

g) Matten for montering av insatsverktyget
maste lampa sig for matten pa elverktygets
monteringsmaterial. Delar som inte passar exakt
pa fastet orsakar obalans, kraftiga vibrationer och
kan f& anvandaren att tappa kontrollen.

h) Anvand inte skadade insatsverktyg.
Kontrollera verktygen fére anvandning, t.ex. sa
att slipskivor inte ar uppflakta eller sprackta,
sliprondeller inte &r spréckta, slitna eller
utnétta, stalborstar inte har 16s eller avbruten
trad. Tappar du maskin och verktyg, ska du
kontrollera om nagot ar skadat och sétt i safall
pa ett helt verktyg. Nér du kontrollerat
verktyget och satt i det, ser du till att du sjalv
och andra runtomkring inte &rinom rackhall for
roterande delar och att maskinen kors pa max.
varvtal under en minut. Skadade verktyg gar
oftast sdnder vid testet.

i) Anvand personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tillampningen, anvand visir,
6gonskydd eller skyddsglaségon. Om det
behdévs, anvdnd dammask, hérselskydd,
skyddshandskar eller skyddsférklade som
skyddar mot grader och avverkat material.
Skydda 6gonen mot kringflygande skrap som
uppstar vid anvandningsomradena. Dammask och
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andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvandning. Om du blir exponerad
for buller, kan du fa hérselskador.

j) Se till att andra i narheten &ar pa sakert
avstand fran arbetsomradet. Den som &r inom
arbetsomradet ska béra personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycken eller
trasiga verktyg kan slungas ivag och orsaka
personskador utanfor det aktuella arbetsomradet.

k) Hall alltid i de isolerade greppen nér du
jobbar med sadana verktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna
sladden. Kontakt med stromforande ledning kan
spanningssatta maskinens metalldelar, sa att du far
en stot.

I) Se till sa att sladden inte kommer néra
roterande delar. Tappar du kontrollen éver
maskinen kan sladden kapas eller snos in sa att din
hand eller arm dras in i roterande delar.

m) Lagg aldrig ifran dig elverktyget forran
roterande delar stannat helt. Roterande delar
kan komma i kontakt med underlaget, sa att du
tappar kontrollen dver elverktyget.

n) Elverktyget far aldrig vara igdng nar du bar
det. Kommer roterande delar i kontakt med
kladesplagg kan de haka fast och borra in sig i
kroppen.

o) Rengor ventilations6ppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, fér mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstétar.

p) Anvand inte elverktyg i narheten av
brannbara material. Gnistor kan antdnda
materialet.

q) Anvand aldrig verktyg som kréver
skérvatska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstétar.

4.2 Kast och motsvarande
sékerhetsanvisningar

Kast &r en plétslig reaktion pa grund av att
roterande delar hakar fast eller nyper, som t.ex. en
slipskiva, sliprondell, stalborste. Ihakningen eller
nypet ger den roterande delen ett abrupt stopp. Det
slungar elverktyget okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan slipskivskanten som sitter fast
spracka slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan roér
sig d& mot eller frdn anvandaren, allt beroende pa
skivans rotationsriktning vid blockeringen. Det kan
aven leda till skivspréangning.

Ett kast orsakas av felaktig anvandning av
elverktyget och/eller felaktiga arbetsvillkor. Det kan
férhindras med hjalp av forsiktighetsatgarderna
nedan.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och inta en
kroppsstéallning som gér att du kan parera
kastrekylen med armarna. Anvand alltid
stodhandtaget nar det &r pa, sa att du far sa bra
kontroll som mdjligt 6ver kast och reaktioner
vid drift. Med ratt atgarder kan du som anvandare
fa kontroll ver kastrekyler och motriktade krafter.

b) Hall aldrig handen néra roterande verktyg.
Verktyget kan rora sig 6ver handen om du far ett
kast.

c) Sta inte med kroppen i den riktning som
elverktyget ror sig om det far ett kast. Kastet
slungar elverktyget i motsatt riktning mot
slipskivans rotationsriktning vid blockeringen.

d) Var extra f6rsiktig i ndrheten av hérn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte stéter
mot arbetsstycket och nyper. Roterande verktyg
har I4tt att nypa om de studsar vid hérn och skarpa
kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

e) Anvand inte kedjesagblad for , sagning i tra,
inga segmenterade diamantkapskivor med ett
segmentavstand stérre &n 10 mm och inga
tandade sagblad. Sadana verktyg ger ofta kast
eller far anvandaren att tappa kontrollen.

4.3 Galler bara PE 15-25: séarskilda
sékerhetsanvisningar for
sandpappersslipning:

a) Anvénd slippapper av réatt storlek och utan

folj tillverkarens anvisningar om val av

slippapper. Slippapper som sticker utanfér
sliprondellen kan ge personskador, fa rondellen att
nypa, riva sénder slippappret eller ge kast.

4.4 Sarskilda sdkerhetsanvisningar for
polering:
a) Det far inte finnas nagra l6sa delar pa
polerhattan; var sarskilt uppméarksam pa
fasttradar. Stick in eller kapa fasttradarna.
Lésa, medroterande fasttradar kan dramed sig dina
fingrar in eller fastna i arbetsstycket.
Se upp: arbetsstycket kan bli varmt vid
polering!

4.5 Ovriga sdkerhetsanvisningar:
’ VARNING! - Anvand alltid skyddsglaségon.
L

@Anvénd hérselskydd.

VARNING - Elverktyget ska alltid anvéndas
med bada handerna.

Anvand elastiska mellanldgg om de f6ljer med som
en ndédvandig del av slipmediet.

F&lj verktygs- och tillbehérstillverkarens
anvisningar!

Férvara och hantera verktygen helt enligt
tillverkarens anvisningar.

Se till sa att verktygen blir monterade enligt
tillverkarens anvisningar.

Verktyget roterar en kort tid efter det att maskinen
sténgts av.

Anvand aldrig delade reducerbussningar eller
adaptrar for att fa verktyg med stora hal att passa.



Sékra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spanntving. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

Anvander du verktyg med géngféste far
spindelanden inte ga i botten pa slipverktyget. Se till
sa att gangningen i verktyget ar tillrackligt lang, sa
att hela spindeln far plats. Verktygsgangningen
maste passa spindelgdngan. Spindellangd och

spindelgénga, se sid. 3 och kap. 14. Tekniska data.

Vi rekommenderar att du anvander [ampligt
stationért utsug. Férkoppla alltid en jordfelsbrytare
(RCD) med en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.
Sléar jordfelsbrytaren av vinkelslipen, maste du
kontrollera och rengdra den. Se kapitel 9.
Rengéring.

Se till sa att ventilationsdppningarna &r éppna vid
arbete i dammig miljé. Om det blir nédvandigt att
avlagsna dammet, skall elverktyget forst skiljas fran
elnatet (anvand ej metalliska féremal) och undvik att
skada inre delar.

Skadade, ej runda eller vibrerande verktyg far ej
anvandas.

Dra alltid ur kontakten fére instalining, omriggning
eller underhall.

Byt ut skadade eller spruckna stédhandtag. Anvand
aldrig maskinen med trasigt stédhandtag.

Byt ut skadade eller spruckna handskydd. Anvand
aldrig maskinen med trasigt handskydd.

Anvand endast de verktyg som specificeras i kapitel
11.. Férdennatillampning krévs ingen skyddskapa.
Anvand inte lamellsliprondeller.

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer av damm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehaller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hér
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsétts for beror pa hur ofta du
genomfér denna typ av arbeten. Fér att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvand godkand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta galler aven for damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar ar t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvér. Lat inte damm
hamna i din kropp.

Fo6lj géllande bestammelser for respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljon.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvénda
lampliga tillbehér. Pa sa satt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut lampligt dammutsug.
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Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- Rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfléde mot dig sjélv, mot
personer i nérheten eller mot avlagrat damm.

- Anvénd en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sida 2.

1 Spindellasknapp

2 Skjutreglage PA/AV

3 Handtag

4 Varvtalsvred

5 Elektronikindikering *

6 Dammskyddsfilter *

7 Extra bygelhandtag *

8 Vingskruvar for det extra bygelhandtaget *
9 Lasbrickor for det extra bygelhandtaget *
10 Véxelhusgéngor

11 Stdédhandtag *

12 Lasknapp

13 Strombrytare

* beroende pa utférande/ingar inte

6. Driftstart

Kontrollera forst att den spanning och

frekvens som anges pa markskylten
dverensstammer med den natstréom du ska
anvanda.

Férkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

Hantera alltid vinkelslipmaskinen i handtagen
med tva hander.

6.1 PE 15-20 RT: Montera stédhandtaget

Arbeta endast med det fastsatta

extrahandtaget (11)! Skruva fast
extrahandtaget ordentligt p& maskinens vénster-
eller hdgersida.

6.2 PE 15-25: Montera det extra
bygelhandtaget

Arbeta endast med monterat extra
bygelhandtag (7)! Satt fast det extra
bygelhandtaget sa som visas pa bilden (se bild A,
sid. 2).
- Sétt pa lasbrickorna (9) pa vanster och hdger sida
av vaxelhuset.
- Montera det extra bygelhandtaget (7) pa
vaxelhuset.
- Stoppa in vingskruvar (8) till vanster och hoger i
det extra bygelhandtaget (7) och skruva in latt.
- Stallin 6nskad vinkel for det extra bygelhandtaget

).
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- Dra at vingskruvarna (8) pa vanster och héger
sida ordentligt fér hand.

6.3 Dammskyddsfilter (beroende pa
utrustning)

Montering se s. 2, bild B.

Rengér dammskyddsfiltret regelbundet. Se
kapitel 9. Rengéring.

7. Montera verktyg

Tryck bara in spindelldsknappen (1) nar
spindeln star still!

Lasa spindeln
Tryck pa spindellasningen (1) och vrid spindeln for
hand tills du kénner att spindellasningen hakar fast

7.1 Sétta pa stodrondell och slippapper

Anvand endast den spannmutter som
medféljer stédrondellen!

Placera stddrondellen pa spindeln enligt figuren.
Skruva fast sliprondellen med den medféljande
stédrondellens spannmutter. Sparra spindeln. Dra
fast sliprondellen med stddrondellen medsols for
hand.

Lossa den fér hand eller vid behov med en
haknyckel.

8. Anvéndning

8.1 Stallain varvtalet

Varvtalet kan forinstéllas och andras steglést med
vredet (4).

VTC-elektroniken mdjliggdér en anpassning av
arbetet till materialet samt ett ndrmast konstant
varvtal ven vid belastning.

8.2 Start och stopp

Sl& pa maskinen forst, lagg sedan an
verktyget mot arbetsstycket.

Férsék undvika att maskinen suger upp damm

och span. Se till att maskinen halls borta fran
avlagrat damm nér den slas pa och av. Nar du slar
av maskinen, lagg inte ifran dig den férrdn motorn
stannat.

Vid kontinuerlig anvandning fortséatter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna i handtagen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

Start: Skjut skjutreglaget (2) framat. Tippa ned den
tills den snapper fast vid kontinuerlig
anvandning.

Stopp: tryck pa bakkanten av skjutreglaget (2) sa
att det lossar.

PE 15-20 RT:

Sla pa, varvtal: Tryck in strombrytaren (13).

Du andrar varvtal genom att trycka in
strémbrytaren.

Stopp: Du slar av genom att slappa strémbrytaren
13).

Kontinuerlig anvandning: Hall in strdmbrytaren
(13), tryck pa lasknappen (12) och slapp sedan
strombrytaren. Sl& av genom att trycka pa
strombrytaren (13) igen och sedan slappa den.

8.3 Arbetsanvisningar

Polering:

Borja polera med lagt varvtal, grovt polermedel och
ett lammull resp. en grov svamp.

Oka sedan varvtalet och anvand ett medelgrovt
polermedel och en medelgrov svamp.

For att f& en finish (h6gglanspolering) anvénds ett
hégt varvtal samt det finaste polermedlet med den
finaste svampen.

Polering sker korsvis, dvs. fran vanster till hoger och
darefter uppifrdn och ned. Se till att inte polera for
lange pa samma stélle eftersom ytan varms upp
kraftigt och kan skadas.

Sandpappersslipning (ej PE 15-20 RT):

Tryck lagom hart pa maskinen och for den fram och
tillbaka Over ytan, s& att arbetsstycksytaninte blir for
het.

9. Rengoring

Under bearbetning kan partiklar avlagras pa insidan
av elverktyget. Detta paverkar kylningen av
verktyget negativt. Ledande avlagringar kan
paverka elverktygets skyddsisolering och orsaka
elektriska faror.

Sug upp eller blas ut damm med torr luft fran
ventilationsdppningarna pa fram- och baksidan av
verktyget grundligt och med jamna mellanrum.
Koppla forst elverktyget fran strtommen och bar



skyddsglaségon och lamplig andningsmask. Se till
att utsugning sker korrekt i samband med
urblasning.

Rengéring av dammskyddsfiltret:

Om det samlas fér mycket damm pa

dammskyddsfiltret, minskar kylningen av
motorn, vilket kan leda till att motorn
o6verhettas och skadas! Rengér ofta och grundligt
dammskyddsfiltret genom att dammsuga eller torka
av det. Borja med att koppla fran elverktyget eller ta
av dammskyddsfiltret. Under arbetet maste man
béara skyddsglaségon och lamplig dammask. Se till
att utsugning sker korrekt i samband med
urblasning.

10. Felatgarder

PE 15-25:

Den elektriska signalindikeringen (5)
lyser och arbetsvarvtalet sjunker.
= Maskinbelastningen ar fér hdg! Lat maskinen
ga pa tomgang tills den elektriska
signalindikeringen slocknar.

PE 15-20 RT, PE 15-25:

\/ Maskinen arbetar inte. Den elektriska
signalindikeringen (5) blinkar.

«eses Aterstartsparren har I6st ut. Om

stickkontakten ansluts nar maskinen ér tillkopplad

eller om strdmférsérjningen aterstalls efter ett

avbrott startar inte maskinen. Sla av och pa

maskinen igen.

11. Tillbehor

Anvand bara Metabo-originaltillbehér.

Anvéand endast tillbehdér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Anvand alltid l1ampligt insatsverktyg och
foreskriven skyddskapa for arbetsuppgiften.
Se sidan 4. (Bilderna fungerar som exempel).

Arbetsuppgift: Sandpappersslipning/

strukturering av ytan med cirkularborstar i

plast fran Metabo

- Verktyg: Sliprondell for slipark eller cirkularborste
i plast

- Foreskriven skyddskapa: ingen

Arbetsuppgift: Polering

- Verktyg: poleringstillbehér

- Foreskriven skyddskapa: ingen

Tillbehor:
(se dven www.metabo.com)
Se sidan 4.
A Sjalvhaftande stédrondell, med kardborryta (fér
fastsattning av poler- och sliptillbehér)
B Sjalvhéaftande polersvamp, grov (fér polering av
vittrade lacker)
C Sjalvhaftande polersvamp, fin (fér polering av
lacker)
D Sijalvhaftande filtskiva, mjuk (fér polering av
lack, icke-jarnmetaller och vanadiumplat)
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Sjalvhaftande lammullspolerskiva (fér polering
av vittrade lacker)
Karc)iborrmellanlégg (fér bearbetning av valvda
ytor
Filtpolerskiva med invandig M14-ganga
Cirkularborstar i plast
For bearbetning, avgradning, slipning och
strukturering av ytor.

| Dammskyddsfilter
Ett komplett tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

IO =M m

12. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behérig elektriker!

En defekt natanslutningskabel far endast erséttas
med en av Metabos sarskilda
originalnatanslutningskablar, som kan bestéllas
fran Metabo-service.

Metaboelverktyg som behdver repareras ska
skickas till din Metabo-aterforsaljare. For adresser,
se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Miljéskydd

Folj nationella miljéféreskrifter for
omhandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehéor.

Férpackningsmaterial maste bortskaffas i enlighet
med kommunala riktlinjer baserat pa
produktmarkningen. Mer information finns pa
www.metabo.com under service.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjanta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

EU-direktiv 2012/19/EU om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad natio-
nell lag ska uttjanta elverktyg kéllsorteras for miljo-
vanlig atervinning.

14. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna finns pa sida 3.
Forbehall for tekniska andringar.

Dmax =maxdiameter for stédrondeller

M; max =maxmoment

M =Spindelganga

| =Slipspindellangd

n* =Tomgangsvarvtal (maxvarvtal)

ng =Tomgangsvarvtal beroende pa vredets
lage

ny* =Varvtal vid mérklast

P4 =Nominell effektférbrukning

Py =Utgangseffekt

m =Vikt utan sladd

Matvardena ar uppmatta enligt EN 62841.
[O] Maskinen har skyddsklass Il
~ Vaxelstrdm
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* Energirika hégfrekventa storningar kan orsaka
varvtalssvangningar. De férsvinner nér stérningen
klingat av.

| de tekniska specifikationerna ovan tas aven
hansyn till toleranserna (i enlighet med géllande
standarder).

Utsléppsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa férhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hogre eller Iagre. Rdkna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvand de uppskattade véardena for att
ta fram skyddsatgéarder for anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Slipning av tunna platar eller andra Iatt

vibrerande arbetsstycken med stor yta kan
leda till betydligt hogre total ljudniva (upp till 15 dB)
an de angivna vardena for bulleremission. Om
majligt bor bulleremissionen fran sddana
arbetsstycken ddmpas genom lampliga atgérder,
sasom anvandning av tunga, flexibla
dampningsmattor. Den 6kade bulleremissionen
maste dven beaktas i samband med
riskbedémningen av bullret och val av lampligt
hérselskydd.

Totalt vibrationsvarde (vektorsummaiitre riktningar)
beréknas enligt EN 62841:

ap p  =Vibrationsemissionsvéarde
(polering)

ap ps = Vibrationsemissionsvarde
(ytslipning)

Kh,P/Kh,DS =0Onoggrannhet (vibrationer)

Loa =Ljudtrycksniva

LWA =Ljudeffektniva

Kpa, Kwa= Onoggrannhet

Vid arbete kan ljudnivan éverskrida 80 dB(A).
m Anvénd hérselskydd!



Alkuperaiskayttoohje

1. Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etta
né&ma kulmakiillotuskoneet, merkitty
tyyppitunnuksella ja sarjanumerolla *1), vastaavat
direktiivien *2) ja normien *3) kaikkia asiaankuuluvia
maéréyksia. Tekniset asiakirjat, séilytyspaikka *4) —
katso sivu 3.

2. Maaraystenmukainen kaytto

Kulmahiomakone PE 15-20 RT soveltuu lakattujen
pintojen loistokiillottamiseen.

PE 15-20 RT soveltuu erityisesti autolakkojen
kiillotukseen.

Kulmakiillotuskone PE 15-25 soveltuu puun,
muovien yms. hiontaan, silotteella tasoitettujen ja
maalattujen pintojen hiontaan, sekéa lakattujen
pintojen korkeakiiltokiillotukseen.

PE 15-25 on lisaksi tarkoitettu kdytettavaksi
Metabon alkuperéisten muovisten harjalaikkojen
kanssa (katso luku Lisé&tarvikkeet).

Tarkoituksen vastaisesta kaytdsta aiheutuvista
vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja.

Yleisesti hyvaksyttyja
tapaturmantorjuntaméarayksié ja oheisia
turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon télla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi ja
séhkotydkalusi!

VAROITUS - Lue kayttéohjeet
loukkaantumisvaaran minimoimiseksi.

VAROITUS - Lue kaikki taméan

sdhkotyodkalun mukana toimitetut
turvallisuusohjeet, muut ohjeet, kuvat ja
tekniset tiedot. Alla esitettyjen ohjeiden
noudattamisen laiminlyénti voi aiheuttaa
sdhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia tapaturmia.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Luovuta sdhkoétydkalu edelleen vain yhdesséa
néiden asiakirjojen kanssa.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

4.1 Yhteiset turvallisuusohjeet

hiomapaperilla hiontaan tai kiillotukseen:

a-1) PE 15-25: Tama séhkétyodkalu on
tarkoitettu kaytettavaksi hiomapaperilla
hiontaan tai kiillotukseen. Lue kaikki
turvallisuusohjeet, kayttéohjeet, kuvaukset ja
tiedot, jotka saat tdmén laitteen mukana. Jos et
noudata kaikkia seuraavia ohjeita, aiheutuu
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sahkdiskun, tulipalon ja/tai vakavien tapaturmien
vaara.

a-2) PE 15-20 RT: Tama sahkétydkalu on
tarkoitettu kéytettévéksi kiillotukseen. Lue
kaikki turvallisuusohjeet, kdyttoohjeet,
kuvaukset ja tiedot, jotka saat tdman laitteen
mukana. Jos et noudata kaikkia seuraavia ohjeita,
aiheutuu séhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavien
tapaturmien vaara.

b-1) PE 15-25: Tdma sahkétyokalu ei sovellu
laikkahiontaan, terasharjaukseen, reikien
leikkaamiseen eiké katkaisuhiontaan.
Kayttétavat, joihin tatd sahkotydkalua ei ole
tarkoitettu, voivat aiheuttaa vaaroja ja tapaturmia.

b-2) PE 15-20 RT: Téma sédhkotyodkalu ei sovellu
laikkahiontaan, hiomapaperihiontaan,
terasharjaukseen, reikien leikkaamiseen eika
katkaisuhiontaan. Kayttotavat, joihin tata
séhkotydkalua ei ole tarkoitettu, voivat aiheuttaa
vaaroja ja tapaturmia.

c) Ala kayta sahkoétyokalua tehtévaén, johon
sité ei ole nimenomaisesti valmistettu ja
valmistajan tarkoittama. Muunnos voi johtaa
hallinnan menetykseen ja vakaviin
loukkaantumisiin.

d) Ala kayta sellaisia kayttotarvikkeita, joita
valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja
suositellut télle sdhkétyokalulle. Se, etta pystyt
kiinnittdmaan lisatarvikkeen sahkotydkaluun, ei
viela takaa sen turvallista kaytt6a.

e) Kayttotarvikkeen sallitun kierrosluvun on
oltava vahintaan niin suuri kuin
sahkotyodkalussa ilmoitettu huippukierrosluku.
Kayttotarvike, joka pyorii sallittua nopeammin, voi
rikkoutua ja sinkoutua ympariinsa.

f) Kéyttotarvikkeen ulkohalkaisijan ja
vahvuuden téytyy vastata sdhkotyokalun
mittatietoja. Vaaran kokoisia kayttévarusteita ei
voida suojata tai valvoa riittavan hyvin.

g) Kéayttétarvikkeen kiinnitysmittojen on
sovittava yhteen sdhkétyékalun
kiinnitysvaélineiden mittojen kanssa.
Kayttotarvikkeet, jotka eivat sovi tarkalleen
séhkdtydkalussa olevaan kiinnittimeen, pyorivat
epatasaisesti, tarisevét erittain voimakkaasti ja
voivat aiheuttaa koneen hallinnan menetyksen.

h) Ala kdyta vaurioituneita kayttévarusteita.
Tarkasta kayttotarvikkeet ennen jokaista
kayttokertaa, esim. hiomalaikat séréjen ja
halkeamien varalta, hiomalautanen halkeamien
ja kuluneisuuden varalta, terasharjat
irtonaisten tai murtuneiden teréslankojen
varalta. Jos sdhkotyokalu tai kayttotarvike
paédsee putoamaan lattialle, tarkasta se
vaurioiden varalta tai vaihda tilalle
vaurioitumaton kayttétarvike. Kun olet
tarkastanut kdyttétarvikkeen ja asentanut sen
paikalleen, mene yhdess& muiden paikalla
olevien ihmisten kanssa riittdvan kauas
pyorivasta kayttétarvikkeesta ja anna laitteen
pyoria yhden minuutin ajan 59
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maksimikierrosluvulla. Vaurioituneet
kayttétarvikkeet hajoavat tavallisesti taman
testausajan kuluessa.

i) Kayta henkilékohtaista suojavarustusta.
Kéyta tyotehtéavasta riippuen kasvonsuojainta,
silmésuojaimia tai suojalaseja. Kayta
kayttokohteen mukaisesti hengityssuojainta,
kuulonsuojaimia, suojakésineita tai
erikoissuojaesiliinaa, joka suojaa
hienojakoiselta hiontapélylta ja
materiaalihiukkasilta. Silmat on suojattava
ympérille sinkoutuvilta epapuhtauksilta, joita syntyy
eri kayttdtavoissa. Poly- tai hengityssuojaimien on
suodatettava kaytén yhteydessa syntyva pély. Voit
saada kuulovammoja, jos olet pitkaan
voimakkaassa melussa.

j) Varmista, etta sivulliset pysyvat turvallisella
etéisyydella ty6pisteesta. Jokaisen tybalueelle
tulevan on kaytettava henkil6kohtaisia
suojavarusteita. Tyostettavasta kappaleesta tai
rikkoutuneesta kayttotarvikkeesta murtuneet palat
voivat sinkoutua ympériinsé ja aiheuttaa vammoja
myds varsinaisen tyalueen ulkopuolella.

k) Pida sdhkotydkalusta kiinni vain sen
eristetyistéd kahvapinnoista, kun teet sellaisia
toita, joissa kédyttotarvike voi osua piilossa
oleviin séhkéjohtoihin tai koneen omaan
verkkokaapeliin. Sahkdvirtaa johtavan johdon
koskettaminen voi tehda myds metalliosat
jannitteisiksi ja aiheuttaa sahkdiskun.

I) Pida koneen verkkokaapeli etaalla pyorivasta
kayttotarvikkeesta. Jos menetat laitteen
hallinnan, verkkokaapeli voi katketa tai tarttua
kayttdvarusteeseen, jolloin katesi tai kasivartesi
ovat vaarassa joutua kosketuksiin pyérivan
tydlaitteen kanssa.

m) Ala missdan tapauksessa laske
sahkoétydkalua sivuun ennen kuin kayttétarvike
on kokonaan pyséahtynyt. Pyériva kayttévaruste
voi koskettaa sailytysalustaa, jolloin olet vaarassa
menettdd sahkétydkalun hallinnan.

n) Ala pida sahkétydékalua kdynnissa, kun
kannat sita. Vaatteesi voivat satunnaisen
kosketuksen vuoksi takertua py6rivaan
kayttotarvikkeeseen, ja kayttotarvike voi télldin
leikkautua kehoosi.

o) Puhdista séhkéty6kalun tuuletusraot
saannollisesti. Moottorin tuuletin imee pdlya
rungon siséan, ja suurien metallipdlyméarien
kertyminen voi aiheuttaa s&hkdon liittyvia vaaroja.

p) Ala kdyta sdhkétydkalua palonarkojen
materiaalien ldheisyydessa. Kipinat voivat
sytyttdd materiaaleja.

q) Ala kayta sellaisia kdyttovarusteita, jotka
vaativat nestemaisen jdahdytysaineen kaytt6a.
Veden tai muiden nestemaisten jadhdytysaineiden
kayttd voi aiheuttaa sdhkoiskun.

4.2 Takaisku ja vastaavat turvallisuusohjeet
Takaisku on odottamaton reaktio, joka syntyy
pyérivan kayttétarvikkeen, esimerkiksi hiomalaikan,
hiomalautasen, terésharjan tms. jumiutuessa tai
takertuessa kiinni. Kiinnitakertuminen tai
jumiutuminen saa pyérivan kayttotarvikkeen

pysahtyméan akillisesti. Tamé saa sahkétydkalun
tempaisemaan jumiutumiskohdassa
hallitsemattomasti kayttotarvikkeen
pydrimissuunnan vastaisesti.

Jos esim. hiomalaikka jumiutuu tydstettavaan
kappaleeseen, hiomalaikan reuna voi kiilautua
tyOstettavaan kappaleeseen, takertua siihen ja
aiheuttaa siten hiomalaikan murtumisen tai
takaiskun. Hiomalaikan liike on talléin kayttajan
suuntaan tai hanesta poispain, riippuen laikan
pydérimissuunnasta jumiutumiskohdassa. Talléin
hiomalaikat voivat myds murtua.

Takaisku aiheutuu séhkétyodkalun vaarasta
kaytosta ja/tai virheellisista tydolosuhteista. Se
voidaan estaa sopivilla, alla kuvatuilla
varotoimenpiteilla.

a) Pida sahkétyodkalusta tukevasti kiinni ja
siirré koko kehosi ja késivartesi sellaiseen
asentoon, jossa pystyt hallitsemaan
takaiskusta syntyvia voimia. Kéyta aina
lisdkahvaa, mikali sellainen kuuluu
varustukseen, jotta pystyt hallitsemaan
mahdollisimman hyvin takaiskuvoimia tai
nopeuden kiihtyessé syntyvia
reaktiomomentteja. Kayttaja voi hallita takaisku-
ja reaktiovoimia, kun han noudattaa asianmukaisia
varotoimenpiteita.

b) Ala koskaan vie kattisi pyorivien
kayttévarusteiden ldhelle. Kayttdvaruste voi
muuten takaiskun tapahtuessa koskettaa kattasi.

c) Vélta pitamasta kehoa silla alueella, johon
sdhkotyokalu tempautuu takaiskun
tapahtuessa. Takaisku pakottaa sdhkétydkalun
tempautumaan jumiutumiskohdassa hiomalaikan
pydrintdsuuntaa vastaan.

d) Tyéskentele erityisen varovaisesti kulmien,
teravien reunojen yms. alueella. Esta
kayttétarvikkeen hallitsematon iskeytyminen
tyostettavaan kappaleeseen ja sen
jumiutuminen siihen. Pydriva kayttétarvike
jumiutuu herkasti kulmissa ja teravissa reunoissa tai
kun se jumiutuu. Tama aiheuttaa hallinnan
menettamisen tai takaiskun.

e) Ala kdyta puun leikkaamiseen
moottorisahan teraa, segmentoituja
timanttikatkaisulaikkoja, joiden segmenttivali
on yli 10 mm, tai hammastamatonta sahanteraa
Téllaiset kayttétarvikkeet aiheuttavat herkasti
takaiskun ja hallinnan menettamisen.

4.3 Vain mallille PE 15-25: Erityiset
turvallisuusohjeet hiomapaperihiontaan:
a) Kéyta sopivankokoisia hiomapapereita ja
noudata valmistajan antamia ohjeita
hiomapaperien valinnassa. Hiomapaperit, jotka
ulottuvat hiomalautasen yli, voivat aiheuttaa
vammoja seka johtaa takaiskuun tai
hiomapapereiden jumiutumiseen tai repedmiseen.

4.4 Erityiset turvallisuusohjeet kiillotukseen:
a) Ala jata mitaan kiillotustyynyn irrallisia osia,
erityisesti kiinnitysnaruja. Irrota tai lyhenna
kiinnitysnarut. Irrallaan olevat, koneen mukana



pyo6rivat kiinnitysnarut voivat tarttua sormiin tai
tybkappaleeseen.

Varo: Tyékappale voi lammeta
kiillotettaessa!

4.5 Liséaturvallisuusohjeet:
VAROITUS - Kayta aina suojalaseja.

)

@ Kéayta kuulonsuojaimia.

VAROITUS - Kéaanna sahkotyodkalua aina
molemmin kasin.

Kéyta elastisia valikappaleita, jos ne ovat
hiomatarvikkeen mukana ja niité vaaditaan
kaytettavaksi.

Noudata tyékalun ja listarvikkeiden valmistajan
antamia ohjeita!

Kayttétarvikkeita taytyy sailyttaa ja késitella
huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Varmista, ettd kyttdtarvikkeet on laitettu
paikoilleen valmistajan maaraysten mukaisesti.

Tyobkalu liikkuu viela, vaikka kone on sammutettu.

Ala kayta minkaanlaisia katkaistuja
vahennysholkkeja tai adaptereita suurireikaisten
tyékalujen tekemiseksi sopiviksi.

Tybstettdvan kappaleen on oltava tukevasti
paikallaan ja varmistettu poisluiskahtamiselta,
esim. puristimilla. Isot tyostettavéat kappaleet on
tuettava riittdvan hyvin.

Jos kaytat kierrekiinnityksella varustettuja
kayttotarvikkeita, karanpaa ei saa koskettaa
hiomakoneen reidn pohjaa. Varmista, etta
kayttotarvikkeen kierrereika on riittdvan syva, jotta
kara menee siihen koko pituudeltaan.
Kéyttétarvikkeen kierteen on sovittava karan
kierteeseen. Karan pituus ja karan kierre, ks. sivu 3
jaluku 14. Tekniset tiedot.

Suosittelemme kayttdmaan sopivaa kiinteda imuria.
Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD), jonka
maksimilaukeamisvirta on 30 mA. Jos vikavirta
katkaisee kulmahiomakoneen toiminnan, tarkasta
kone ja puhdista tarvittaessa. Katso luku 9.
Puhdistus.

Ergonominen etusuojus optimaaliseen koneen
ohjaukseen jatkuvassa kaytdssa. Jos poly on
poistettava, irrota séhkétyokalu ensin
virransy6tosté (kayta ei-metallisia kohteita) ja valta
sisdosien vaurioittamista.

Valté tilanteita, joissa kone saattaisi imeé siséansa
pélya ja lastuja.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen ja
muutos- tai huoltotéiden suorittamista.

Vaurioitunut tai halkeillut lisikahva on vaihdettava
uuteen. Ala kéyta konetta, jonka lisdkahva on
vaurioitunut.

Vaurioitunut tai halkeillut k&sisuoja on vaihdettava
uuteen. Ala kayta konetta, jonka kasisuoja on rikki.

SUOMI

Kéayta vain luvussa 11.mainittuja kayttotarvikkeita.
Talle kayttotarkoitukselle ei ole maaritetty mitdan
suojusta. Al4 kayta lamellihiomalaikkoja.

Pélyrasituksen vahentaminen:

VAROITUS - Jotkut pdlyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut ty6t voi aiheuttaa,
sisaltavatkemikaaleja, joidentiedetddn aiheuttavan
syOpaa, syntymavikoja tai muita lisdédntymiskykyyn
liittyvia haittoja. Esimerkkeja néista kemikaaleista
ovat:
- lyijy lyijyéa siséltavistéd maaleista
- mineraalipdly tiilisté, sementista tai muista
muuratuista rakenteista
- arseeni ja kromi kemiallisesti kasitellysta puusta.
Altistumisesi néille vaaratekijéille riippuu siita,
kuinka usein suoritat tdméntapaisia t6itd. Naiden
kemikaalien aiheuttaman altistumisen
véhentamiseksi: tydskentele hyvin ilmastoiduilla
alueilla ja kéyta hyvaksyttyja suojavarusteita, esim.
t6ihin tarkoitettuja pélymaskeja, jotka on suunniteltu
suodattamaan mikroskooppisen pienié hiukkasia.

Tama koskee myds muiden pdlyjen ainesosia,
kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin
polya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ala anna poélyn paasta
elimistéon.

Ota huomioon my6s materiaaleja, henkiloita,

kayttdkohdetta ja kayttdpaikkaa ohjeet ja

kansalliset maaraykset (esim.
tyésuojeluméaraykset, havittdminen).

Ker&a hiukkaset niiden muodostumispaikassa, ala

levité niitd ymparistdon.

Kéayta erityisiin tydtehtaviin soveltuvia

lisdvarusteita. Nain vahennat ymparistéon

hallitsemattomasti leviavien hiukkasten méaraa.

Kéyta sopivaa pélynimuria.

Vahenna p6lyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, 1ahella olevia henkilbité tai
keraantynytta polya pain.

- Kéayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittda polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Al4 puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

Karan lukitusnuppi
Tydntokytkin paalle-/poiskytkentaan
Kahva

Kierrosluvun saatopyora
Elektroniikan signaalinaytté *
Pélynsuojasuodatin *
Lisékahva *

Lisakahvan siipiruuvit *
Lisdkahvan lukkolevyt *
Kierrereiat vaihdekotelossa
Lisékahva *

O OVWONOUTRWN =

—_ -
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12 Lukitusnuppi
13 Painokytkin

* riippuu varustuksesta / ei kuulu toimituksen
sisaltéon

6. Kéyttéénotto

Vertaa ennen kayttéonottoa, etta

tyyppikilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sdhkéverkon
arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maksimilaukeamisvirta on 30 mA.

Pida kulmakiillotuskonetta ohjatessasi aina
molemmin kasin kahvoista kiinni

6.1 PE 15-20 RT: Lisédkahvan kiinnitys
Tyd&skentele vain kiinnitetylla lisdkahvalla (11)!
Ruuvaa lisékahva paikalleen koneen

vasemmalle tai oikealle sivulle.

6.2 PE 15-25: Lisdkahvan kiinnittdminen
Tydskentele vain kiinnitetylla lisékahvalla (7)!
Kiinnita lisikahva kuvan mukaan (katso kuva

A, sivu 2).

- Laita lukkolevyt (9) vasemmalle ja oikealle

vaihdekotelolle.

- Kiinnita lisdkahva (7) vaihteistokoteloon.

- Tyoénna siipiruuvit (8) vasemmalta ja oikealta

lisdkahvaan (7) ja ruuvaa kevyesti kiinni.

- S4ada lisdkahvan (7) haluttu kulma.

- Kirista siipiruuvit (8) vasemmalla ja oikealla késin

pitavasti kiinni.

6.3 Polysuodatin (varustuksesta

riippuvainen)

Asennus katso sivu 2, kuva B.

Puhdista pélysuodatin sdanndllisesti. Katso
luku 9. Puhdistus.

7. Kayttétarvikkeiden kiinnitys

Paina karan lukitusnuppi (1) siséan vain
silloin, kun kara on liikkumatta paikallaan!

Karan lukitus

Paina karan lukitusnuppi (1) sisdan ja kdanna karaa
kadella, kunnes karan lukitusnuppi lukittuu
tuntuvasti paikalleen.

7.1 Pidikelautasen ja hiomapaperin kiinnitys

Kéyta vain pidikelautasen kanssa toimitetun
kiinnitysmutterin kanssal!

Laita pidikelautanen kuvan mukaisesti karalle.
Ruuvaa hiomapaperi paikalleen oheisella
pidikelautasen kiinnitysmutterilla. Lukitse kara.
Kiristé hiomapaperi pidikelautasen kanssa kasin
myoétapaivaan.

Irrotus kasin tai kaksitappiavaimella.

8. Kayttd

8.1 Kierrosluvun saato

Kierrosluku voidaan esivalita séatopyoralla (4) ja
muuttaa sité portaattomasti.

VTC-elektroniikka mahdollistaa kulloisellekin
materiaalille sopivan tydskentelyn ja Iahestulkoon
vakiona pysyvan kierrosluvun myds kuormituksen
yhteydessa.

8.2 Paaélle-/poiskytkeminen

Kytke kone ensin péélle ja vie vasta sitten
kayttoétarvike tydstettdvaan kappaleeseen.

Valt4 tilanteita, joissa kone saattaa imeé&

sisdansa polya ja lastuja. Pida kone paalle- ja
poiskytkettdessa etdalla keraantyneesta polysta.
Kun kytket koneen pois paalta, laske kone
kadestasi vasta sitten, kun koneen moottori on
taysin pysahtynyt.

Jatkuvassa kytkennéassé kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistdytymaan kasista. Sen
vuoksi laitteen kahvoista on aina pidettava kiinni,
otettava tukeva asento ja tydskenneltdva
keskittyneesti.

PE 15-25:

Paallekytkenta: Tyonna tyontokytkin (2) eteen.
Paina se jatkuvaa kayttda varten alas siten, etta
se lukittuu paikalleen.

Poiskytkenta: Paina tydntdkytkimen (2) takaosaa
ja paasta kytkimesta irti.

PE 15-20 RT:

Paillekytkeminen, kierrosluku: Painokytkimen
(13) painaminen.
Kierroslukua voi muuttaa painokytkinta
painamalla.



Poiskytkenta: Kytke pois paaltéa vapauttamalla
painokytkin (13).

Jatkuvan kaytén paallekytkeminen: Jatkuva
kytkenta: Painokytkimen (13) ollessa painettuna
paina lukitusnuppia (12) ja vapauta painokytkin.
Koneen sammuttamiseksi paina uudelleen
painokytkinta (13) ja paasta sitten irti.

8.3 Tyodohjeet
Kiillotus:
Aloita kiillotus matalalla kierrosluvulla, karkealla

kiillotusaineella ja lampaankarvalla tai karkealla
sienella.

Taman jalkeen kierroslukua nostetaan ja siirrytdan
kayttdméaan keskitasoista kiillotuskarkeutta ja
sienta.

Loppukiillotuksessa (korkeakiiltokiillotus) kéytetdan
korkeaa kierroslukua seké hienointa kiillotusainetta
ja sienté.

Kiillotus tehd&an ristikkain, eli vasemmalta oikealle
jasenjalkeen viela ylhaalta alas. Ole tarkkana, ettet
jaa yhteen kohtaan liian pitkaksi aikaa, koska pinta
voikuumentua voimakkaasti, miké& voi mahdollisesti
vaurioittaa pintaa.

Hiekkapaperihionta (ei PE 15-20 RT):

Paina konetta kevyesti ja liikuta sita pinnalla
edestakaisin, jotta tydstettavan kappaleen pinta ei
kuumene liikaa.

9. Puhdistus

Tydskenneltdessa hiukkasia voi kertya
sahkotyodkalun sisalle. Se heikentda sdhkétydkalun
jaahdytysta. Johtavat kerrostumat voivat heikentéa
sahkotydkalun suojaeristysté ja aiheuttaa
sahkdvaaroja.

Imuroi sdhkétydkalun etu- ja takapuolella olevat
tuuletusraot saanndllisesti, usein ja huolellisesti tai
puhalla puhtaaksi kuivalla ilmalla. Irrota
sahkotyokalu ensin virtaldhteesté ja kdyta
suojalaseja ja sopivaa hengityksensuojainta.
Varmista, ettd ulos puhallettaessa huolehditaan
asianmukaisesta imusta.

Pélysuodattimen puhdistus:

Jos poélynsuodattimessa on liian paljon

polya, moottorin jadhdytys heikkenee,
moottori voi ylikuumentua ja vaurioitua!
Puhdista pdlynsuodatin sdénnéllisesti, usein ja
huolellisesti joko imuroimalla tai pyyhkimalla. Irrota
sahkolaite ensin virtalahteest4 tai irrota
pdlynsuodatin. Kayta talléin suojalaseja ja sopivaa
hengityssuojainta. Tarkasta, etta ulos
puhallettaessa pdly imetaan pois asianmukaisesti.

10. Hairiéiden korjaus

PE 15-25:

Elektroniikan signaalindytt6 (5) palaa ja
kuormituskierrosluku alenee. Koneen
= kuormitus on liian korkea! Anna koneen kayda
kuormittumattomana, kunnes elektroniikan
merkkivalo sammuu.

SUOMI fi

PE 15-20 RT, PE 15-25:

\/ Kone ei toimi. Elektroniikan merkkivalo

(5) vilkkuu. Uudelleenkaynnistyksen esto on
«eees |auennut. Kun paéllekytketyn koneen
verkkopistoke litetdan pistorasiaan tai virta on
palannut sdhkdkatkoksen jalkeen, kone ei
kaynnisty. Kytke kone pois paélté ja sen jalkeen
uudelleen paalle.

11. Lisatarvikkeet

Kéyta ainoastaan alkuperaisia Metabon
lisatarvikkeita.

Kéayta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tasséa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kayta aina ty6tehtévalle sopivaa
kayttétarviketta ja méaritettyé suojusta. Katso
sivu 4. (Kuvat ovat esimerkinomaisia).
Tyotehtéva: Hiomapaperihionta / pinnan
strukturointi alkuperaisilla Metabon
muovisillaharjalaikoilla
- Kayttotarvike: Hiomalaikka hiomapapereille tai
muovinen harjalaikka
- Méaaritetty suojus: ei mitdan
Tyoétehtava: Kiillotus
- Kayttotarvike: Kiillotustarvike
- Maéritetty suojus: ei mitdan

Lisatarvikkeet:
(katso myés www.metabo.com)

Katso sivu 4.

A Tarratukikiekko (kiillotus- ja hiomatarvikkeiden
kiinnitykseen)
B Tarrakiillotussieni, karkea (s&an kuluttamien
lakkojen kiillottamiseen)
C Tarrakiillotussieni, hieno (lakan kiillottamiseen)
D Tarrakiillotushuopa, hieno (maali-/
lakkapintojen, kirjometallien ja
ruostumattomien peltilevyjen kiillottamiseen)
E Tarrakiinnityksellinen
lampaanvillakiillotuslaikka (s&&n kuluttamien
lakkojen kiillottamiseen)
F Tarrakiinnityksella varustettu tartuntavalilaikka
(kuperien pintojen tydstédmiseen)
G M 14 -sisdkierteelld varustettu
huopakiillotuslaikka
H Muoviset laikkaharjat
Pintojen tyésté6n, purseiden poistoon,
hiontaan ja strukturointiin.
| Poélynsuojasuodatin
Lisatarvikkeiden taydellisen valikoiman 16ydéat
osoitteesta www.metabo.com tai luettelosta.

12. Korjaus

Séahkotyodkalujen korjaustéita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Viallisen verkkoliitintajohdon saa vaihtaa
ainoastaan erityiseen, alkuperdiseen Metabon
verkkoliitantajohtoon, joka on saatavilla Metabon

huollosta.
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Jos Metabo-sahkotydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ympaéristénsuojelu

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisatarvikkeiden
ymparistoystavallistd havittdmista ja kierratysta
koskevia kansallisia maarayksia.
Pakkausmateriaalit on havitettédva paikallisia
maarayksia noudattaen niiden tunnisteiden
mukaisesti. Lisétietoa I0ytyy osoitteessa
ww.metabo.com kohdassa Asiakaspalvelu.

Vain EU-maille: Ala havita sahkotydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana! Sahko- ja elekt-

roniikkalaiteromua koskevan EU-direktiivin
2012/19/EU ja sen kansallisen taytantéénpanon
mukaan kaytetyt séhkdtydkalut on kerattava erik-
seen ja toimitettava ymparistda sadastavaan kierra-
tykseen.

14. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 3 annetuille tiedoille. Pidatdmme

oikeuden teknisen kehityksen vaatimien

muutoksien tekemiseen.

Dmax =maks. pidikelautasen halkaisija

M; max =maks. vaantémomentti

M =karan kierteet

| =hiomakaran pituus

n* = kierrosluku kuormittamattomana
(huippukierrosluku)

Ng =Tyhjakayntikierrosluku saatépyoéran
asennosta riippuen

nN* =kierrosluku nimelliskuormituksessa
Py =nimellisottoteho

Ps =antoteho

m =paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 62841 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

* Runsasenergiaiset ja korkeataajuiset hairiét voivat
aiheuttaa kierrosluvun vaihteluita. Nama haviavat
heti kun hairiét ovat vaimentuneet.

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat asianomaisia voimassa olevia
standardeja).

Paéastéarvot

Nama arvot mahdollistavat séhkotydkalun
paéstdjen arvioimisen ja erilaisten séhkoétydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkoétydkalun tai terien
kunnosta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Ota
arvioinnissa huomioon ty6tauot ja vahaisemman
kuormituksen jaksot. Maaritd nama tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. tyonjarjestelyyn liittyvat toimenpiteet.

Ohuiden peltien tai muiden helposti tarisevien,

laaja-alaisten tydkappaleiden hiominen voi
johtaa huomattavasti korkeampaan
kokonaismelup&astéon (jopa 15 dB) kuin ilmoitetut
melupaéastdarvot. Kyseisten tydkappaleiden
aanisateily tulisi estad mahdollisuuksien mukaan
sopivilla toimenpiteilld, kuten painavien, joustavien
vaimennuspatjojen kiinnittdmisella. Myds
melukuormituksen riskin arviointi seka sopivan
kuulosuojaimen valinta on huomioitava
suuremmalla melupéastolla.

Tarindn kokonaisarvo (kolmen suunnan vektorien
summa), maaritetty EN 62841 mukaan:

ap p  =varahtelyn sateilyarvo (kiillotus)

an ps =varahtelyarvo (pintahionta)

Kn p/Ky ps = epavarmuus (varéhtely)

Loa =&anen painetaso

Lwa  =4&énen tehotaso

Kpa, Kwa=epavarmuus

Kaytossa melutaso voi ylittda 80 dB (A).

m Kéyta kuulosuojaimia!
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Original instruksjonsbok

1. Samsvarserkleering

Vi erkleerer pa eget ansvar at: Disse
polermaskinene, identifisert med type- og
serienummer *1), overholder alle relevante
bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3).
Teknisk dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Forskriftsmessig bruk

Vinkelpolereren PE 15-20 RT er egnet til
heyglanspolering av lakkerte overflater.

PE 15-20 RT er spesielt godt egnet til polering av
billakk.

Polermaskinen PE 15-25 er egnet for sliping av tre,
plastmaterialer o.lign., sliping av sparklede og
lakkerte flater og for & hayglanspolere lakkerte
overflater.

PE 15-25 er videre foresett for bruk med originale
Metabo plastplateberster (se kapittelet Tilbehgr).

Bruker er alene ansvarlig for skader som matte
oppsta pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagt sikkerhetsinformasjon ma overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsanvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte

det elektriske verktayet, er det viktig at du
etterkommer anvisningene i tekster som
er merket med dette symbolet!

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom alle

sikkerhetsanvisninger, instrukser,
illustrasjoner og tekniske data som falger med
dette elektriske verktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfere elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverkteyet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesiell

sikkerhetsinformasjon
4.1 Generelle sikkerhetsanvisninger for
sandpapirsliping eller polering:
a-1) PE 15-25: Dette elektroverktoyet skal
brukes som sandpapirsliper eller polerer. Veer
oppmerksom pa all sikkerhetsinformasjon, alle
anvisninger, symboler og data som fglger med
maskinen. Dersom du ikke falger alle anvisningene
nedenfor, kan det fore til elektrisk stet, brann og/
eller alvorlige skader.

a-2) PE 15-20 RT: Dette elektroverktoyet skal
brukes som polerer. Vaer oppmerksom pa all
sikkerhetsinformasjon, alle anvisninger,
symboler og data som folger med maskinen.
Dersom du ikke folger alle anvisningene nedenfor,
kan det fore til elektrisk stet, brann og/eller alvorlige
skader.

b-1) PE 15-25: Dette elektroverktoyet egner seg
ikke til sliping, arbeid med stalbgrster,
hullskjaering og kapping. Annen bruk enn den
maskinen er laget for, kan fore til farlige situasjoner
og skader.

b-2) PE 15-20 RT: Dette elektroverktoyet egner
sed ikke til sliping, sandpapirsliping, arbeid
med stalborster, hullskjeering og kapping.
Annen bruk enn den maskinen er laget for, kan fore
til farlige situasjoner og skader.

c) Bruk ikke elektroverktoyet til arbeider det
ikke er konstruert for eller produsenten har
bestemt. Forandringer pa produktet kan gjere at
brukeren mister kontrollen og pafgres alvorlige
skader.

d) Bruk ikke verktoy som ikke er produsentens
eget eller spesielt anbefalt for denne maskinen.
Det at du kan feste tilbeher pa maskinen, garanterer
ikke at tilbeharet er trygt & bruke.

e) Tillatt turtall pa innsatsverktoyet ma vaere
minst like hoyt som det maksimale turtallet
som er angitt for det elektriske verktoyet.
Verktgy som dreier raskere enn tillatt, kan ga i
stykker og kastes rundt omkring.

f) Ytre diameter og tykkelse pa verktoyet ma
stemme med malene pa elektroverktoyet.
Verktoy med feil starrelse kan ikke skjermes eller
kontrolleres i tilstrekkelig grad.

g) Dimensjonene pa innfestingen av
innsatsverktoyet ma stemme overens med
dimensjonene pa festet i det elektriske
verktoyet. Innsatsverktoy som ikke monteres
nayaktig pa elektroverktayet, gar ujevnt rundt,
vibrerer sterkt og kan gjere at du mister kontrollen.

h) Ikke bruk verktay som har skader. Kontroller
alltid om innsatsverktoy, som slipeskiver, har
sprekker eller andre skader for bruk og om det
har tegn pa kraftig slitasje. Kontroller om
tradene pa stalborster er lgse eller brukket.
Hvis maskinen eller slipeskiven faller i bakken
skal du kontrollere noye om den ble skadet
eller velg et nytt verktoy. Etter at du har
kontrollert innsatsverktoyet og satt det inn,
skal maskinen ga et minutt pa hgyeste
hastighet. Pass pa at du og alle andre holder
seg borte fra fareomradet rundt maskinen. Et
skadet innsatsverktay vil normalt brekke i lopet av
denne testen.

i) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende visir, gyebeskyttelse
eller vernebriller. Dersom det er nedvendig, ma
du bruke stovmaske, horselsvern,
vernehansker eller spesialforkle som beskytter
deg mot fine slipe- og materialpartikler. Jynene
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ma beskyttes mot fremmedlegemer som kan
slynges ut ved forskjellige typer bruk. Stav- eller
stovmaske ma filtrere stovet som dannes under
bruk. Dersom du er utsatt for stey over tid, kan du fa
hgrselstap.

j) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av arbeidsstykket eller
verktayet kan slynges ut og fere til skader selv
utenfor det direkte arbeidsomradet.

k) Elektroverktayet ma holdes i de isolerte
gripeflatene nar du utforer arbeid der verktoyet
kan treffe skjulte stramledninger eller
maskinens egen nettkabel. Kontakt med en
spenningsfarende ledning kan sette metalldeler i
maskinen under spenning og fore til elektrisk stot.

I) Hold nettkabelen borte fra verktoy som
roterer. Dersom du mister kontrollen over
maskinen, kan nettkabelen kuttes eller sette seg
fast, og din egen hand eller arm kan komme i
kontakt med roterende verktay.

m) Legg aldri fra deg maskinen for verktoyet
har stanset helt opp. Et verktay som roterer, kan
komme i kontakt med underlaget. Da kan du miste
kontrollen over maskinen.

n) n) La ikke maskinen ga mens du beerer den.
Dersom kleerne dine skulle komme i kontakt med et
verktay som roterer kan de sette seg fast og
verktoyet kan bore seg inn i kroppen din.

o) Serg for regelmessig rengjoring av
luftdpningene pa maskinen. Motorviften trekker
stov inn i motorhuset. En sterk ansamling av stov
kan fare til elektriske risikosituasjoner.

p) Bruk ikke maskinen naer materialer som kan
ta fyr. Gnister kan antenne materialene.

q) Bruk ikke verktoy som krever flytende
kjolemiddel. Bruk av vann og andre flytende
kjalemidler kan fore til elektrisk stot.

4.2 Rekyl og tilhgrende
sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at
innsatsverktayet henger fast eller blir blokkert,
f.eks. slipeskiver, slipetallerkener, stalbarster osv.
Fastklemming eller blokkering ferer til bra stopp av
det roterende innsatsverktoyet. Maskinen vil raskt
og ukontrollert ga mot verktayets dreieretning pa
blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eller
blokkeres i arbeidsstykket, kan kanten pa
slipeskiven som gar inn i emnet, bli sittende fast. Da
kan slipeskiven lgsne eller det kan oppsta rekyl.
Slipeskiven beveger seg da i retning av brukeren
eller bort fra hen, alt etter hvilken rotasjonsretning
slipeskiven har i blokkeringspunktet. Slipeskiven
kan ogsa komme til & brekke.

Et tilbakeslag er resultat av feil bruk av
elektroverktoyet og/eller feil arbeidsbetingelser.
Dette kan forhindres gjennom egnede tiltak slik det
er beskrevet nedenfor.

a) Hold maskinen godt fast og still kroppen og
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opp rekylkreftene. Bruk alltid ekstrahandtaket
dersom det fins. Da har du best kontroll over
rekylkrefter og reaksjonsmoment ved hoy
hastighet. Ved a falge egnede sikkerhetsrutiner
kan brukeren ha kontroll over rekyl- og
reaksjonskreftene.

b) Hold hendene godt bort fra verktoy som
dreier. En rekyl kan fa verktoyet til & bevege seg
over handen din.

c) Unnga a plassere kroppen i det omradet dit
maskinen vil bevege seg ved rekyl. Rekyl driver
maskinen i motsatt retning av slipeskivens
dreieretning pa blokkeringsstedet.

d) Arbeid seerlig forsiktig rundt hjorner, skarpe
kanter osv. Unnga at verktoyet blir kastet
tilbake fra arbeidsstykket eller setter seg fast.
Verktay som roterer kan lett sette seg fast i hjerner
og skarpe kanter. Det forer til tap av kontroll eller
rekyl.

e) Bruk aldri kjedesagblad for & kappe tre; ikke
segmenterte diamantskiver med
segmentavstand storre enn 10 mm og ikke
tannet sagblad. Slikt verktoy kan ofte gi rekyl eller
tap av kontroll.

4.3 Kun for PE 15-25: Spesielle
sikkerhetsanvisninger for
sandpapirsliping:

a) Bruk slipepapir med riktig storrelse og folg

produsentens anvisninger om valg av

slipepapir. Slipepapir som er starre enn
slipetallerkenen, kan fore til skader og til blokkering,
rifter i slipepapirene og rekyl.

4.4 Spesielle sikkerhetsanvisninger for
polering:

a) Pass pa at ingen deler, spesielt ikke

festesnorer, er lose pa polerhetten. Rull opp

eller forkort festesnoren. En lgs festesnor som

blir dreid rundt, kan ta tak i brukerens fingre eller

sette seg fast i emnet.

Advarsel: Arbeidsstykket kan bli varmt nar
det poleres!

4.5 Andre sikkerhetsanvisninger:
' ADVARSEL - Bruk alltid vernebriller.
T

@ Bruk hgrselvern.

ADVARSEL - Hold alltid med to hender i
elektroverktoyet.

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.

Folg angivelsene fra produsenten av verktay og
tilbeher!

Verktoy skal oppbevares og handteres ngyaktig
etter produsentens anvisninger.

Kontroller at innsatsverktoyet er plassert iht.
produsentens anvisninger.



Verktoyet fortsetter & ga etter at maskinen er slatt
av.

Bruk ikke separate reduksjonshylser eller adaptere
for at verktoyet skal passe til starrelsen pa hullet.

Emnet ma ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma stettes tilstrekkelig opp.

Dersom det brukes innsatsverktoy med
gjengeinnsats, skal enden pa spindelen ikke
komme i kontakt med enden pa hullet i
slipeverktoyet. Sjekk at gjengene pa
innsatsverktayet er lange nok til spindelens lengde.
Gjengene i innsatsverktgyet ma passe til gjiengene
pa spindelen. Om lengde og gjenging pa spindelen;
se side 3 og kapittel 14. Tekniske data.

Vi anbefaler bruk av et egnet, stasjonaert avsug.
Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med maks.
utleserstrom p& 30 mA. Dersom jordfeilbryteren
kobler ut vinkelsliperen, trenger maskinen kontroll
og rengjering. Se kapittel 9. Rengjering.

Sorg for at luftedpningene er fri ved arbeid i stavfylte
omgivelser. Dersom det er ngdvendig & fierne stov,
ma du farst koble elektroverktoyet fra stramnettet
(bruk ikke-metalliske gjenstander) og unngéa a
skade innvendige deler.

Skadde, urunde eller vibrerende verktay ma ikke
brukes.

Trekk stopselet ut av stikkontakten fer du foretar
innstilling, verktoybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Skift ut et sagblad som har skader eller sprekker.
Ikke bruk maskiner med defekt stettehandtak.

Skift ut hdndbeskyttelsen hvis den har skader eller
sprekker. Ikke bruk maskinen hvis
handbeskyttelsen er defekt.

Bruk bare bruksverktay som er nevnt i kapittel 11..
Ved bruk av denne er ingen vernehette foreskrevet.
lkke bruk lamelleslipeplaten.

Redusere stovbelastningen:

ADVARSEL - Enkelte typer stav, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fedselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstov fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utferer denne typen
arbeider. For a redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer
materialer, somf.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bgk), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.
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Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering).

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga

nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnet tilbeher til spesielle arbeidsoppgaver.

Da hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stavbelastningen ved a:

- unnga a rette partikkelstrammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen godt utluftet og ren med
stovsuger. Feiing og blasing virvier opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut; bank eller barst dem.

5. Oversikt

Se side 2.
1 Spindelstopp
2 Skyvebryter for & sla pd/av
3 Handtak
4 Hijul for innstilling av turtall
5 Elektronisk signalindikator *
6 Stovfilter *
7 Ekstra baylehandtak*
8 Vingeskruer pa ekstra bgylehandtak*
9 Festeskiver pa ekstra baylehandtak*
10 Gjengeboringer pa motorhuset
11 Stettehandtak *
12 Laseknapp
13 Bryterknapp

* modellavhengig / ikke inkludert

6. Tai bruk

Kontroller far bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med streamnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrem pa 30 mA.

For alltid polermaskinen med begge hender i
handtakene som er beregnet pa dette.

6.1 SE 15-20 RT: Montering av stottehandtak
Arbeid bare med det ekstra baylehandtaket
(11) montert! Skru fast ekstrahandtaket pa
hoyre eller venstre side av maskinen.

6.2 PE 15-25: Montere ekstra boylehandtak

Arbeid bare med det ekstra baylehandtaket
(7) montert! Plasser det ekstra baylehandtaket
slik illustrasjonen viser (se bilde A, side 2).

- Stikk inn festeskivene (9) pa venstre og hgyre side
av motorhuset.

- Montering av ekstra baylehandtak (7).

- Stikk vingeskruene (8) inn pa venstre og hayre
side av handtaket (7) og skru lett til.
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- Still inn ensket vinkel pa beylehandtaket (7).
- Trekk vingeskruene (8) pa hgyre og venstre side
kraftig til for hand.

6.3 Stovfilter (modellavhengig)
Montering, se side 2, bilde B.

Gijer stevfilteret rent med jevne mellomrom. Se
kapittel 9. Rengjering.

7. Feste av verktoy

Trykk bare inn spindellasknappen (1) nar
spindelen star stille.

Lasing av spindelen

Trykk inn spindellasknappen (1) og drei pa
spindelen med handen til du merker at den smekker
pa plass.

7.1 Plassering av slipetallerken og slipepapir

Bruk bare spennmutteren som fulgte med
slipetallerkenen!

Legg stettetallerken pa spindelen slik det fremgar
av bildet. Skru pa slipepapiret med vedlagte
spennmutter for slipetallerkenen. Las spindelen.
Trekk til slipepapiret med slipetallerken for hand
med urviserne.

Lasne for hand eller ev. med hakengkkel.

8. Bruk

8.1 Stille inn hastigheten
Hastigheten velges trinnlast med justeringsrattet
(4).

VTC-elektronikken muliggjer materialtilpasset
arbeid og sa & si konstant hastighet ogsa ved
belastning.

8.2 Start og stopp

Sl& maskinen pa fer du plasserer verktoyet pa
arbeidsstykket.

Unnga at maskinen suger inn ekstra stov og

spon. Hold maskinen unna stevansamlinger
nar den slas pa og av. Etter at maskinen er slatt av,
ma du ferst legge den fra deg nar motoren er
stanset.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen a

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene. Sta med god balanse og arbeid
konsentrert.

Start: Skyv skyvebryteren (2) forover. Vipp den
nedover til den smekker pa plass dersom du
onsker kontinuerlig innkobling.

Sla av: (2) Trykk pa bakerste del av skyvebryteren
og slipp opp.

PE 15-20 RT:

Start, turtall: Trykk pa bryteren (13) .
Turtallet kan forandres ved atrykke inn bryteren.
Sla av: For 4 sla av slippes bryteren (13).

Kontinuerlig drift: Nar bryteren (13) er trykket inn,
trykker du inn laseknappen (12) og slipper
bryteren. Trykk pa bryteren (13) pa nytt og slipp
denigjen for & koble ut.

8.3 Arbeidsanvisninger

Polering:

Start poleringen med lav hastighet, grov politur og
lammefellskive eller en grov svamp.

Sa gkes hastigheten og det brukes middels
grovkornet politur og en medium svamp.

Finishen (hoyglanspolering) gjeres med hay
hastighet, finkornet politur og fin svamp.

Poleringen skjer i kors, dvs fra venstre mot hoyre og
deretter ovenfra og ned. Det er viktig & ikke bl
stdende lenge pa ett sted. Da kan overflaten
varmes opp og skades.

Sandpapirsliping (ikke PE 15-20 RT):

Legg moderat press pa maskinen og beveg den
frem og tilbake over flaten, slik at overflaten pa
arbeidsstykket ikke blir for varm.

9. Rengjoring

Under bearbeidingen kan det lgsne partikler som
trenger inn i maskinen. Det kan pavirke kjglingen av
maskinen. Konduktive belegg kan pavirke
isoleringen av maskinen og forarsake elektriske
farer.

Derfor skal maskinen regelmessig stovsuges eller
blases godt ut med terr luft gjennom alle
luftdpningene, foran og bak. Fer dette gjeres skal
streammen til maskinen kuttes. Bruk vernebriller og
en egnet stavmaske. Serg for godt avsug nar du
gjennomferer slik utblasing.



Rengjoring av stovfilteret:

Hvis det legger seg for mye stov i filteret,

reduseres kjolingen av motoren som kan
overopphetes og skades! Gjor stovfilteret
grundig rent med hyppige mellomrom ved a
stovsuge eller tarke det av. For dette gjores skal
stremmen kuttes til maskinen eller
beskyttelsesfilteret tas av. Bruk vernebriller og
egnet stovmaske. Sgrg for godt avsug nar du
gjennomferer slik utblasing.

10. Utbedring av feil

PE 15-25:

Elektronikk-signalet (5) lyser og
hastigheten avtar. Maskinen belastes for
== mye! La maskinen ga pa tomgang til
signallyset slukker.
PE 15-20 RT, PE 15-25:

Y, Maskinen gar ikke. Elektronikk-signalet
¢ (5) blinker. Startsperren har slatt inn. Hvis
«eees stgpselet settes inn mens maskinen er pa,
eller hvis stramforsyningen gjenopprettes etter et
strombrudd, starter ikke maskinen. Sla maskinenav
og deretter pa igjen.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.

Bruk kun tilbeher som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

Tilpass alltid innsatsverktoyet og
beskyttelsesdekselet til arbeidet du skal gjere.
Se side 4. (lllustrasjonene er eksempler).

Arbeidsoppgave: Sandpapirsloyfer /

overflatestrukturering med originale Metabo-

plastplateborster

- Bruksverktoy: Slipeskive for slipepapir eller
plastplatebgrste

- Foreskrevne vernehetter: ingen

Arbeidsoppgave: Polering

- Bruksverktoy: Poleringstilbehor
- Foreskrevne vernehetter: ingen

Tilbehot:

(se ogsa www.metabo.com)
Se side 4.

A Stettetallerken med borrelas (for feste av poler-
og slipetilbehar)t
Selvheftende polersvamp, grov (for polering av
slitt lakk)
ISilll/heftende polersvamp, fin (for polering av
al
Selvheftende polerfilt (for polering av lakk, NE-
metaller og VA-plater)
Selvheftende lammeskinnskiver (for polering av
slitt lakk)
Selvheftende mellomskive med borrelas (for
bearbeiding av buede flater)
Filtpolerskive med innvendig gjenge M 14.

® m m O O W
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H Kunststoff barster
For bearbeiding, avgrading, sliping og
strukturering av overflater.
| Stoevfilter
Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

12. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

En defekt stremkabel skal bare byttes med en
original, Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljovern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbehor.

Emballasjematerialene ma kasseres i henhold til
merkingen og kommunale retningslinjer. Du finner
mer informasjon pa www.metabo.com i omradet
Service.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktay skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Int. EU-

direktiv 2012/19/EU om kasserte elektriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og iverkset-
telse iht. nasjonal rett ma kassert elektroverktoy
samles atskilt og bringes til miljgvennlig gjenvin-
ning.

14. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3. Vi
forbeholder oss retten til a gjere endringer som
folge av teknisk utvikling.
Dmax =Maksimal diameter pa stottetallerken
M; max =Maks. hastighet

=Spindelgjenge
| =Lengde pa slipespindelen
n* =Hastighet (topphastighet)
ng =Hastighet iht. stillingen pa

innstillingsrattet

nnN* =Hastighet ved nom. belastning
P4 =Nominelt effektopptak

Ps =Utgangseffekt

m =Vekt uten ledning

Maleverdier int. EN 62841.
[O] Maskin med beskyttelsesklasse I
~ Vekselstrom

* Energirike, hoyfrekvente forstyrrelser kan fore til
turtallsvingninger. Dette oppherer imidlertid sa
snart interferensen forsvinner.

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer).
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Utslippsverdier

Disse verdiene gjer det mulig & ansla
emisjonen fra maskinen og & sammenlikne ulike
verktoy. Avhengig av bruksbetingelsene, tilstanden
til maskinen og verktoyet, kan den faktiske
belastningen veere hayere eller lavere. Ta hensyn til
arbeidspauser og perioder med mindre belastning i
vurderingen. Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren
pa grunn av tilpassede vurderingsverdier, f.eks.
organisatoriske tiltak.

Sliping av tynne plater eller andre

arbeidsstykker som lett vibrerer kan gi
betydelig hayere stayemisjon (inntil 15 dB) enn det
emisjonsverdiene som oppgis. Slike arbeidsstykker
ber hindres i & emittere stay med egnede tiltak, som
f.eks. bruk av tunge isolasjonsmatter. Den
forhegyede stoyemisjonen ma ogsa tas hensyn til
hvis det gjores en farevurdering av
stoybelastningen eller det skal velges harselsvern.

Total verdi svingning (vektorsum tre retninger)

formidlet tilsvarende EN 62841:

ap p  =Svingningsemisjonsverdi (polering)

ap ps =Svingningsemisjonsverdi
(flatesliping)

Kn,p/Kn,ps =Usikkerhet (vibrasjon)

Loa =Lydtrykkniva

Lwa  =Lydeffektnivé

Kpa, Kwa= Usikkerhet

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!
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Original brugsvejledning

1. Overensstemmelseserklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
vinkelpolerere, som identificeres ved type og
serienummer *1), opfylder alle geeldende
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Apparatets formal

Vinkelpolereren PE 15-20 RT er egnet til
hejglanspolering af lakerede overflader.

PE 15-20 RT er seerligt velegnet til polering af
autolak.

Vinkelpolereren PE 15-25 er egnet il slibning af trae,
plastik og lignende, til slibning af spartlede og
lakerede overflader samt til hgjglanspolering af
lakerede overflader.

PE 15-25 er desuden beregnet til brug sammen
med originale syntetiske Metabo skivebgrster (se
kapitel tilbehgr).

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tiltaenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmeerksom pé de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-veerktgjets sikkerhed!

ADVARSEL - lzes brugsvejledningen for at
reducere risikoen for personskader.

ADVARSEL - Lees alle

sikkerhedsanvisninger, instruktioner,
illustrationer og specifikationer, som folger
med el-veerktgjet. / tilfaelde af manglende
overholdelse af anvisningerne nedenfor er der
risiko for elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.

Gem alle sikkerhedsanvisninger og
instruktioner til senere brug.

Videregiv kun el-veerktgjet sammen med disse
dokumenter.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

4.1 Feelles sikkerhedsanvisninger for
sandpapirslibning eller polering:

a-1) PE 15-25: Dette elveerktgj er beregnet til

anvendelse som sandpapirsliber eller

polermaskine. Laes alle

sikkerhedsanvisninger, andre anvisninger,

illustrationer og data, der folger med maskinen.

Hvis alle de falgende anvisninger ikke overholdes,
er der risiko for elektrisk sted, brand og/eller
alvorlige personskader.

a-2) PE 15-20 RT: Dette elveerktgj er beregnet til
anvendelse som polermaskine. Lees alle
sikkerhedsanvisninger, andre anvisninger,
illustrationer og data, der folger med maskinen.
Hvis alle de fglgende anvisninger ikke overholdes,
er der risiko for elektrisk sted, brand og/eller
alvorlige personskader.

b-1) PE 15-25: Dette el-veerktgj er ikke egnet til
slibning, arbejde med tradbeorster, hulskzering
og slibeskaering. Hvis el-vaerktgjet anvendes til
formal, som det ikke er beregnet til, kan der opsta
farer og personskader.

b-2) PE 15-20 RT: Dette el-veerktoj er ikke egnet
til slibning, sandpapirslibning, arbejde med
tradberster, hulskaering og slibeskaering. Hvis
el-veerktgjet anvendes til forméal, som det ikke er
beregnet til, kan der opsta farer og personskader.

c) Anvend ikke el-veerktgjet til en funktion, som
det ikke er udtrykkeligt konstrueret til og
beregnet til fra producentens side. En sadan
ombygning kan fgre til tab af kontrol og alvorlige
kveestelser.

d) Brug ikke indsatsvaerktgj, hvis det ikke er
beregnet specielt til dette el-vaerktoj og
anbefalet af producenten. Kun fordi tilbehgret kan
fastgeres pa el-veerktgjet, garanterer det ikke foren
sikker anvendelse.

e) Indsatsveerktojets tilladte hastighed skal
veere mindst lige sa hgj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-vaerktojet. Et
indsatsveerktej, der drejer hurtigere end tilladt, kan
ga i stykker og blive slynget rundt.

f) Indsatsveerktojets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-veerktajet. Forkert dimensioneret
indsatsveerktej kan ikke afskaermes eller
kontrolleres tilstraekkeligt.

g) Malene til fastgorelse af indsatsveerktojet
skal passe til malene pa fastgorelsesmidlet til
e-veerktojet. Indsatsveerktgj, der ikke passer helt
nejagtigt pa el-veerktejets holdeanordning, drejer
ujeevnt, vibrerer meget staerkt og kan medfore, at
man mister kontrollen.

h) Brug ikke indsatsveerktgaj, som er
beskadiget. Kontroller for brug altid
indsatsvaerktojet fx slibeskiver for
afsplintninger og revner, slibebagskiver for
revner, slid eller steerkt slid, stalborster for lose
eller breekkede trade. Hvis el-veerktgjet eller
indsatsvaerktojet tabes, skal det kontrolleres,
om det er beskadiget eller man skal anvende et
indsatsvaerktej, som ikke er beskadiget. Nar
indsatsvaerktojet er kontrolleret og indsat, skal
du serge for, at du selv og andre personer, der
befinder sig i nzerheden, er uden for det
omrade, hvor indsatsveaerktgjet roterer, og lad
maskinen kore i et minut med maksimal
hastighed. Beskadiget indsatsveerktgj breekker
normalt i dette testtidsrum.
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i) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, ojevaern eller
beskyttelsesbriller, afhaengigt af det arbejde,
der skal udfores. Brug afhangigt af det
arbejde, der skal udfores, stovmaske,
horeveern, beskyttelseshandsker eller
specialforklaede, som beskytter mod sma
slibe- og materialepartikler. Qjnene skal
beskyttes mod genstande, som flyver rundt i luften,
og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde.
Stov- eller Andedraetsmaske skal filtrere det stov,
der opstar under arbejdet. Hvis du udseettes for
kraftig stej i leengere tid, kan du fa et hgretab.

j) Sorg for, at der er tilstraekkelig afstand
mellem arbejdsomradet og andre personer.
Enhver, der betraeder arbejdsomradet, skal
bruge personlige veernemidler. Brudstykker af
emnet eller breekkede indsatsvaerktgjer kan flyve
vaek og medfare personskader ogsa uden for det
direkte arbejdsomrade.

k) Hold kun el-veerktgjet i de isolerede greb, nar
der udfores arbejde, hvor indsatsveaerktojet kan
komme i kontakt med skjulte stramledninger
eller maskinens eget kabel. Kontakt med en
spaendingsferende ledning kan ogsa gere
maskinens metaldele spaendingsfarende og fore til
elektrisk stad.

I) Hold netkablet vaek fra roterende
indsatsvaerktaj. Hvis du mister kontrollen over
maskinen, kan netkablet blive skaret over eller ramt,
og din hand eller arm kan blive trukket ind i det
roterende indsatsvaerktgj.

m) Leeg aldrig el-veerktgoijet til side, for
indsatsvaerktojet star helt stille. Det roterende
indsatsvaerktej kan komme i kontakt med
fralaegningsfladen, hvorved du kan miste kontrollen
over el-veerktgjet.

n) Lad ikke el-veerktojet kore, mens du beerer
det. Dit tgj kan blive fanget ved en tilfeeldig kontakt
med det roterende indsatsveerktgj og
indsatsveaerktajet kan bore sig ind i din krop.

0) Renger el-veerktojets ventilationsabninger
regelmaessigt. Motorventilatoren traekker stovind i
maskinens hus og ved store maengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

p) Brug ikke el-vaerktojet i naerheden af
brandbare materialer. Gnister kan antaende disse
materialer.

q) Brug ikke indsatsveerktgj, der kreever
flydende kolemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kelemidler kan medfere elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et blokerende eller stodvist drejendes
indsatsveerktgj, fx slibeskive, slibebagskive,
stalberste osv., saetter sig fast eller blokerer.
Fastsaettelse eller blokering medferer, at det
roterende indsatsvaerktgj stopper pludseligt.
Derved accelereres et ukontrolleret el-veerktgj mod
indsatsveerktejets omdrejningsretning pa
blokeringsstedet.

Hvis fx en slibeskive sidder fast eller blokerer i et
emne, kan kanten pa slibeskiven, der dykker ned i
emnet, seette sig fast, hvorved slibeskiven braekker
af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven bevaeger
sig derefter hen imod eller vaek fra brugeren,
afhaengigt af skivens omdrejningsretning pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
slibeskiver ogsa braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert anvendelse
af el-veerktojet og/eller fejlagtige
arbejdsbetingelser. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold godt fast i el-veerktojet og sorg for at din
krop og dine arme befinder sig i en position,
der kan klare tilbageslagskrzefterne. Brug altid
det ekstra handgreb, hvis et sadant findes, for
at have sa meget kontrol som muligt over
tilbageslagskrezefterne eller
reaktionsmomenterne, nar maskinen korer op i
hastighed. Brugeren kan beherske tilbageslags-
og reaktionskreefterne med egnede
sikkerhedsforanstaltninger.

b) Serg for, at din hand aldrig kommer i
naerheden af roterende indsatsvaerktoj.
Indsatsveerktgjet kan bevaege sig hen over din hand
ved et tilbageslag.

¢) Undga at din krop befinder sig i det omrade,
hvor el-vaerktojet bevaeger sig ved et
tilbageslag. Tilbageslaget far el-veerktgjet til at
beveege sig i den modsatte retning af slibeskivens
beveegelse pa blokeringsstedet.

d) Arbejd seerlig forsigtigt i omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsvaerktojet preller af pa emnet og satter
sig fast. Det roterende indsatsveerktoj har tendens
til at seette sig fast ved hjgrner, skarpe kanter eller
hvis det preller af pa dette. Dette medferer et
tilbageslag, eller at man mister kontrollen.

e) Anvend ikke en kaedesavklinge til
traeskaering, ingen segmenterede
diamantskeereskiver med en segmentafstand
pa over 10 mm og ingen fortandede savklinger.
Sadanne indsatsveerktgjer farer hyppigt til
tilbageslag og til et tab af kontrol.

4.3 Kun for PE 15-25: szerlige
sikkerhedsanvisninger for
sandpapirslibning:

a) Brug slibeark i den rigtige storrelse og

overhold producentens angivelser vedrgrende

valg af slibeark. Slibeark, der rager ud over
slibeskiven, kan fore til kvaestelser, at slibearkene
seetter sig fast eller rives itu, eller til et tilbageslag.

4.4 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
polering:

a) Polersvampen skal veere fri for lose dele,

isaer snore. Laeg snorene til side, eller afkort

dem. Lose snore, der roterer med rundt, kan gribe

fat i fingre eller saette sig fast i emnet.

Forsigtig: Emnet kan blive varmt ved
polering!



4.5 Yderligere sikkerhedsanvisninger:
’ADVARSEL — brug altid beskyttelsesbiriller.
T

@ Brug hgreveern.

ADVARSEL - Anvend altid elveerktgjet med
@ begge haender.

Brug elastiske mellemlaeg, hvis de falger med
slibemidlet, og hvis det kreeves.

Vaer opmaerksom pa informationerne fra
producenten af veerktgjet eller tilbeharet!

Indsatsveerktgj skal opbevares og behandles

omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.

Kontroller, atindsatsveerktgjet er montereti henhold
til producentens anvisninger.

Veerktgjet karer et stykke tid, efter at maskinen er
blevet slukket.

Brug ikke separate reduktionsbgsninger eller
adaptere til at tilpasse veerktgjer med stort hul.

Emnet skal ligge fast og veere sikret mod skridning,
fx ved hjeelp af speendeanordninger. Starre emner
skal stottes i tilstraekkeligt omfang.

Hvis der anvendes indsatsveerkigj med
gevindindsats, ma spindelenden ikke bergre
slibeveerktgjets hul. Serg for, at gevindet i
indsatsvaerktgjet er langt nok til spindelleengden.
Gevindet i indsatsveerktojet skal passe til gevindet
pa spindlen. Spindellaengde og spindelgevind se
side 3 og kapitel 14. Tekniske data.

Det anbefales at anvende et egnet stationaert
udsugningsanleaeg. Man skal altid sikre med et FI-
relee (RCD) med en maks. brydestrom pa 30 mA.
Hvis vinkelsliberen slukkes pa grund af Fl-releeet,
skal maskinen kontrolleres og rengeres. Se kapitel
9. Rengering.

Ergonomisk frontkappe for optimal maskinfering i
kontinuerlig drift. Hvis det er pakraevet at fierne
stovet, skal du forst frakoble elveerktgjet fra
stremforsyningsnettet (anvend ikke-metalliske
genstande) og undga beskadigelse af de
indvendige dele.

Beskadiget, uafbalanceret eller vibrerende veerktgj
ma ikke anvendes.

Tag stikket ud af stikdasen, fer maskinen indstilles,
omstilles eller vedligeholdes.

Er det ekstra greb beskadiget eller revnet, skal det
udskiftes. Maskinen ma ikke anvendes med et
defekt ekstra greb.

Hvis handbeskytteren er beskadiget eller revnet,
skal det udskiftes. Maskinen ma ikke anvendes
med en defekt handbeskytter.

Anvend kun de i kapitel 11.anferte
indsatsveerktgijer. | forbindelse med denne
anvendelse skal der ikke bruges
beskyttelsesskaerm. Anvend ikke lamelslibeskiver.
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Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kreeft,
medfadte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stov fra mursten, cement og andre
materialer til murvaerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udfgrer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stavmasker,
der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere
materialer, somf.eks. enkelte treetyper (sasom stov
fra eg eller bag), metaller, asbest. Yderligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt
luftvejssygdomme. Stovet mé ikke optages i
kroppen.

Overhold de geeldende direktiver og nationale
forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,
anvendelsesformal og -sted (f.eks. sundheds- og
sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nar

feerre partikler ukontrolleret ud i miljoet.

Anvend en egnet stavudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa folgende

made:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i naerheden, eller pa aflejret stav,

- anvend et udsugningsanleeg og/eller en
luftrenser,

- sprg for en god ventilation pa arbejdspladsen og
hold den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvler stav op.

- Stovsug eller vask beskyttelsestej. Undga
udbleesning, bankning eller berstning.

5. Oversigt

Se side 2.
1 Spindellaseknap
2 Skydekontakt til teend/sluk
3 Handtag
4 Indstillingshjul til indstilling af hastighed
5 Elektronisk signallampe *
6 Stovbeskyttelsesfilter *
7 Ekstra handtag med bgjle *
8 Vingeskruer pa det ekstra handtag med bgijle *
9 Laseskiver pa det ekstra handtag med bgjle *
10 Gevindhuller pa gearhuset
11 Ekstragreb *
12 Spaerreknap
13 Trykkontakt
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* afheengigt af udstyr/medleveres ikke

6. Idriftseettelse

Far du tager maskinen i brug, skal du

kontrollere, at den angivne netspaending og
frekvens pa typeskiltet er i overensstemmelse med
data for din stremforsyning.

Man skal altid sikre med et Fl-relae (RCD) med
en maks. brydestrgm pa 30 mA.

Vinkelpolereren skal altid betjenes med begge
haender pa de dertil beregnede greb.

6.1 PE 15-20 RT: Montering af ekstra greb

m Arbejd udelukkende, hvis det ekstra handtag
(11) er monteret! Skru det ekstra greb fast pa
den venstre eller hgjre side af maskinen.

6.2 PE 15-25: Montering af ekstra handtag
med bgijle

Arbejd udelukkende, hvis det ekstra handtag
med bgijle (7) er monteret! Montér det ekstra
handtag med bgijle som vist (se figur A, side 2).

- Placer laseskiverne (9) til venstre og hgjre pa
gearhuset.

- Montér det ekstra handtag med bgjle (7) pa
gearhuset.

- Indseet vingeskruerne (8) til hgjre og venstre i det
ekstra handtag med bgjle (7) og skru dem let ind.

- Indstil den enskede vinkel pa det ekstra handtag
med bgijle (7).

- Spaend vingeskruerne (8) til venstre og hgjre
kraftigt med handen.

6.3 Speend vingeskruerne (8) til venstre og hajre
kraftigt med handen.Stevbeskyttelsesfilter
(afhzaengigt af udstyr)

For montering, se side 2, ill. B.

Renger stovfiltret regelmaessigt. Se kapitel 9.
Rengering.

7. Montering af veerktgjet

Spindellaseknappen (1) ma kun trykkes ind,
nar spindlen star stille!

Fastlasning af spindlen

Tryk spindellaseknappen (1) ind og drej spindlen
manuelt, indtil det kan meerkes, at
spindelldseknappen gar i indgreb.

7.1 Montering af stottebagskive og
slibeskive

Der ma kun anvendes den spaendemetrik,
som er blevet leveret sammen med
stottebagskiven!

Seet stettebagskiven pa spindlen som vist pa
billedet. Skru slibeskiven pa med stettebagskivens
spaendemgtrik. Fastlas spindlen. Spaend
slibeskiven og stottebagskiven ved at dreje dem
manuelt i urets retning.

Skiverne lgsnes manuelt eller evt. med en
taphulsnggle.

8. Anvendelse

8.1 Indstilling af hastighed

Med stillehjulet (4) kan man forindstille
omdrejningstallet og eendre det trinlgst.

VTC-elektronikken ger det muligt at arbejde
materialetilpasset og holde omdrejningstallet
nogenlunde konstant, ogsa ved belastning.

8.2 Til-/frakobling

Teend forst, anbring derefter indsatsveerktojet
pa emnet.

Det skal undgas, at maskinen suger ekstra

stev og spaner ind. Nar maskinen teendes og
slukkes, skal den holdes veek fra aflejret stov. Leeg
forst den slukkede maskine til side, nar motoren star
stille.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa
videre, hvis den rives ud af handen. Hold
derfor altid fast i maskinen med begge heender i de
dertil beregnede greb, serg for at sta stabilt og

arbejd koncentreret.

PE 15-20 RT:

Tilkobling: Skub skydekontakten (2) frem. El-
veerktojet holdes taendt ved at trykke kontakten
ned, indtil den gér i hak.

Frakobling: Tryk pa den bagerste del af
skydekontakten (2) og giv slip.

PE 15-20 RT:

Teending, omdrejningstal: Tryk afbrydergrebet
(13) ind.
Omdrejningstallet kan aendres ved at trykke pa
afbryderen.

Frakobling: For at slukke maskinen, skal
afbrydergrebet (13) slippes.



Fast tilkobling: Ved indtrykket afbrydergreb (13)
trykkes spaerreknappen (12) ind, og
afbrydergrebet slippes. For at slukke maskinen
skal afbrydergrebet (13) aktiveres og slippes
igen.

8.3 Arbejdsanvisninger

Polering:

Ved start af poleringen pabegyndes med et lavt
omdrejningstal, grov politur og et lammeskind hhv.
en stor svamp.

Derefter oges omdrejningstallet, og der anvendes
en middelfint granuleret politur og en middelhard
svamp.

Til finishen (hgjglanspolering) anvendes et hgjt
omdrejningstal, samt den fineste politur og den
fineste svamp.

Der poleres i krydspolering, dvs. fra venstre til hgjre
og derefter endnu en gang oppefra og ned. Derved
skal man serge for ikke at polere for laenge pa et
sted, da overfladen kan blive steerkt opvarmet og
muligvis beskadiget.

Sandpapirslibning (ikke PE 15-20 RT):

Tryk maskinen jeevnt frem og tilbage over fladen,
séledes at emnets overflade ikke bliver for varm.

9. Renggring

Ved bearbejdningen kan partikler aflejre sig i el-
veerktigjets indre. Det hindrer kalingen af el-
veerktojet. Ledende aflejringer kan pavirke el-
veerktojets beskyttelsesisolering og forarsage
elektriske farer.

Stevsug el-veerktgjet regelmaessigt, ofte og
grundigt gennem alle ventilationsabninger foran og
bagved eller blees dem ud med ter luft. Afbryd el-
veerktgjet forinden fra energiforsyningen og brug
her en egnet stovmaske. Sarg for en korrekt
udsugning ved udblaesningen.

Rengoring af stovbeskyttelsesfiltret:

Hvis for meget stov samler sig pa

stovbeskyttelsesfiltret, reduceres
kelingen af motoren, motoren kan overophede
og beskadiges! Rens stovbeskyttelsesfiltret ofte
og grundigt vha. udsugning eller afterring. Afbryd el-
veerktgjet forinden fra energiforsyningen eller fjern
stovbeskyttelsesfiltret. Brug i denne forbindelse
beskyttelsesbriller og velegnet stavmaske. Serg for
en korrekt udsugning ved udblgesningen.

10. Afhjeelpning af fejl

PE 15-25:
Den elektroniske signallampe (5) lyser og
den hastigheden under belastning
= aftager. Maskinbelastningen er for hgj! Lad
maskinen kere i tomgang, indtil den elektroniske
signallampe slukker.
PE 15-20 RT, PE 15-25:
\/ Maskinen korer ikke. Signalindikatoren
for elektronik (5) blinker. Den elektriske
«eses beskyttelse mod genindkobling er aktiveret.
Hyvis netstikket stikkes i, mens maskinen er teendt,
eller nar stramforsyningen etableres igen efter en
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afbrydelse, karer maskinen ikke. Sluk og teend igen
for maskinen.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo-tilbehgar.

Brug kun tilbehgr, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.
Brug altid det indsatsveerktgj, der er egnet til
arbejdsopgaven, samt den foreskrevne
beskyttelsesskaerm. Se side 4. (Figurerne er
vejledende).
Arbejdsopgave: sandpapirslibning /
strukturering af overflader med originale
syntetiske Metabo skiveborster
- Indsatsveerktgj: slibeskiver til slibeark eller
syntetiske skivebgrster
- pabudt beskyttelsesskaerm: ingen

Arbejdsopgave: polering
- Indsatsveerktgj: polertilbeher
- pabudt beskyttelsesskeerm: ingen

Tilbehor:

(se ogsa www.metabo.com)

Se side 4.

A Heeftende stotteskive med velcro (til
fastgerelse af polere- og slibetilbehgr)
B Heeftepoleringssvamp, grov (til polering af

forvitret lak)

Haeftepoleringssvamp, fin (til polering af lak)

Haeftepoleringsfilt, blad (til polering af lak, ikke-

jernmetaller og VA-plader)

Heeftepoleringsskive med lammeskind (til

polering af forvitret lak)

Haeftende mellemskive med velcro (til

bearbejdning af hvaelvede flader)

Filtpoleringsskive med indvendigt gevind M 14

Syntetiske skiveberster

Til bearbejdning, afgratning, slibning og

strukturering af overflader.

| Stevbeskyttelsesfilter
Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i kataloget.

I® =7 m OO

12. Reparation

Reparationer pa el-vaerktajer ma kun udferes
af en elektriker!
Et defekt netkabel ma kun udskiftes med en speciel,
original netledning fra Metabo, der er tilgaengelig
hos Metabo service.
Henvend dig til din Metabo-forhandler, nér du skal
have repareret dit Metabo el-veerktej. Adresser
findes pa www.metabo.com.
Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljgbeskyttelse

Overhold de nationale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehaor.
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Emballagematerialer skal bortskaffes i
overenstemmelse med deres maerkning iht.
retningslinjerne i din kommune. Yderligere
oplysninger findes pa www.metabo.com i omradet
service.

Kun for EF-lande: El-veerktej ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

paeiske direktiv 2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og omsaettelsen til
national lovgivning skal brugte el-vaerktajer
indsamles adskilt og afleveres miljerigtigt til
genbrug.

14. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3. Forbeholdt

gendringer som felge af tekniske fremskridt.

Dmax  =Stettebagskivens maksimale diameter

M; max =Maksimalt drejningsmoment

M’ =spindelgevind

| =slibespindlens laengde

n* =frilobshastighed (maksimal hastighed)

Ng =Tomgangshastighed afheengigt af
stillehjulets indstilling

nn* =Hastighed ved nom. belastning
P4 =nominel optagen effekt

P> =afgiven effekt

m =vaegt uden netkabel

Maleveerdier beregnet iht. EN 62841.
Klasse Il maskine
~ Vekselstrom

* Energirige, hejfrekvente forstyrrelser kan medfere
hastighedsudsving. De forsvinder igen, sa snart
forstyrrelserne er forbi.
De angivne tekniske data er inkl. tolerancer
(svarende til de aktuelt geeldende standarder).

Emissionsvaerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerkigjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktajer med hinanden. Alt efter el-veerkigjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Traef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Slibning af tynde metalplader eller andre let

vibrerende emner med stor overflade lan fgre
til en vaesentligt hgjere stajemission (op til 15 dB),
end de angivne stgjemissionsvaerdier. Sddanne
emner skal sa vidt muligt hindres i forhold til
stgjemission med egnede tiltag, f.eks. En montering
af tunge, fleksible isoleringsmatter. Den agede
stgjemission skal ogsa tages i betragtning ved
risikovurderingen for stgjbelastning og valget af et
passende hgreveern.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger)

beregnet iht. EN 62841:

ap p = Vibrationsemission (polering)

ap ps = Vibrationsemission
(overfladeslibning)

Kn,p/Kn,ps=Usikkerhed (vibration)

Lpa =lydtryksniveau

Lwa  =lydeffektniveau
KpA! KWA= usikkerhed

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug horeveern!
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Oryginalna instrukcja obstugi

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
Polerki kgtowe oznaczone typem i numerem
seryjnym *1) spetniajg wszystkie obowigzujace
przepisy dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) — patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Polerka katowa PE 15-20 RT nadaje sie do
polerowania powierzchni lakierowanych na wysoki
potysk.

Model PE 15-20 RT nadaje sie w szczegdlnosci do
polerowania lakieréw samochodowych.

Polerka katowa PE15-25 stuzy do szlifowania
drewna, tworzyw sztucznych i tym podobnych, do
szlifowania powierzchni szpachlowanych i
lakierowanych oraz do polerowania na wysoki
potysk powierzchni lakierowanych.

PE 15-25 jest réwniez przeznaczona do uzytku z
oryginalnymi szczotkami talerzowymi z tworzywa
sztucznego Metabo (patrz rozdziat Osprzet).

Odpowiedzialno$¢ za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
ponosi wytacznie uzytkownik.

Przestrzegac ogdlnie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz dotgczonych uwag dotyczacych
bezpieczenstwa.

3. Ogdlne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia zwrécié
szczegoblng uwage na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapoznac sie z trescig
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE - Przeczyta¢ wszystkie

uwagi dotyczgce bezpieczenstwa,
instrukcje, materiaty graficzne i dane
techniczne, ktérymi opatrzono
elektronarzedzie. Nieprzestrzeganie ponizszych
uwag moze sie stac przyczyng porazenia prgdem
elektrycznym, pozaru i/albo powaznych obrazeri
ciata.

Starannie przechowywaé wszystkie uwagi
dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia, aby
moc z nich skorzysta¢ w przysztosci.
Przekazujac elektronarzedzie innym osobom,
nalezy przekazaé réwniez niniejszg dokumentacje.

4. Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

4.1 Zbiorcze uwagi dotyczaca
bezpieczeristwa zwigzane ze
szlifowaniem i polerowaniem papierem
Sciernym:
a-1) PE 15-25: elektronarzedzie jest
przeznaczone do uzytkowania jako szlifierka
do szlifowania papierem sciernym lub polerka.
Zapoznac sie ze wszystkimi uwagami
dotyczacymi bezpieczenstwa, zaleceniami,
ilustracjami i parametrami dotgczonymi do
urzadzenia. W przypadku nieprzestrzegania
ktéregokolwiek z ponizszych zalecerr moze dojs¢
do porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

a-2) PE 15-20 RT: elektronarzedzie jest
przeznaczone do uzywania jako polerka.
Zapoznac sig ze wszystkimi uwagami
dotyczacymi bezpieczenstwa, zaleceniami,
ilustracjami i parametrami dotagczonymi do
urzadzenia. W przypadku nieprzestrzegania
ktoregokolwiek z ponizszych zalecer moze dojs¢
do porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

b-1) PE 15-25: to elektronarzedzie nie nadaje
sie do szlifowania, pracy z uzyciem szczotek
drucianych, wycinania otworow i cigcia
$ciernica. Uzywanie elektronarzedzia do prac, do
ktorych nie zostato przewidziane, moze stanowié
zagrozenie i by¢ przyczyng obrazen ciata.

b-2) PE 15-20 RT: to elektronarzedzie nie
nadaje sie do szlifowania, szlifowania
papierem $ciernym, pracy z uzyciem szczotek
drucianych, wycinania otworow i cigcia
$ciernica. Uzywanie elektronarzedzia do prac, do
ktérych nie zostato przewidziane, moze stanowié
zagrozenie i by¢ przyczyng obrazen ciata.

c) Nie uzywa¢ elektronarzedzia do zastosowan,
do ktorych nie zostato ono wyraznie
zaprojektowane i przeznaczone przez jego
producenta. Taka zamiana moze prowadzi¢ do
utraty panowania nad elektronarzedziem i
powaznych obrazen ciata.

d) Nie stosowac narzedzia roboczego, ktérego
producent nie przewidziat i nie dopuscit do
wspotpracy z tym elektronarzedziem. Sama
mozliwo$¢ zamocowania osprzetu do
elektronarzedzia nie zapewnia jego bezpiecznego
uzytkowania.

e) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa narzedzia
roboczego musi byc co najmniej tak duza jak
maksymalna predkosé obrotowa podana na
elektronarzedziu. Narzedzie robocze wirujgce z
predkoscia wieksza od dopuszczalnej moze
peknaé i zostaé odrzucone.

f) Srednica zewnetrzna i grubos¢ narzedzia
roboczego musza odpowiada¢ wymiarom
podanym dla danego elektronarzedzia.
Narzedzia robocze o nieprawidtowych wymiarach

77
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moga by¢ niewystarczajgco zabezpieczone lub
kontrolowane.

g) Wymiary mocowania narzedzia roboczego
muszg odpowiadaé wymiarom uchwytu
mocujgcego elektronarzedzia. Narzedzia
robocze, ktore sg nieprecyzyjnie zamontowane na
elektronarzedziu, obracajg sig nieréwnomiernie,
bardzo mocno wibrujg i moga spowodowac utrate
kontroli.

h) Nie uzywaé uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢
narzedzie robocze, np. tarcze szlifierskie pod
katem odpryskow i pekniec, talerze szlifierskie
pod katem peknigé, starcia lub silnego zuzycia,
szczotki druciane pod katem luznych lub
wytamanych drutow. Jesli elektronarzedzie lub
mocowane narzedzie robocze spadnie na
podtoge, nalezy sprawdzié, czy nie jest
uszkodzone lub uzy¢ nieuszkodzonego
narzedzia roboczego. Po sprawdzeniu i
zamocowaniu narzedzia, nalezy stangé
samemu i poprosi¢ osoby znajdujace sie w
poblizu o pozostanie poza ptaszczyzna
obrotowg wirujacego narzedzia oraz
uruchomié zamocowane narzedzie robocze z
maksymalng predkoscig obrotowa na jedng
minute. Uszkodzone narzgdzia robocze zwykle
pekajg w czasie przeprowadzania tego testu.

i) Nosi¢ srodki ochrony indywidualnej. Zaleznie
od rodzaju wykonywanych prac stosowaé
petna ochrone twarzy, ochrone oczu lub
okulary ochronne. O ile zachodzi taka
potrzeba, stosowaé¢ maske przeciwpytowa,
ochronniki stuchu, rekawice ochronne lub
specjalny fartuch chronigcy przed drobnymi
czastkami Sciernicy i szlifowanego materiatu.
Chronic¢ oczy przed ciatami obcymi odrzucanymi
podczas wykonywania réznych prac. Maska
przeciwpytowa i maska ochronna drég
oddechowych muszg by¢ w stanie odfiltrowac pyt
powstajgcy podczas pracy. Dtugotrwate narazenie
na duzy hatas moze spowodowa¢ utrate stuchu.

j) W stosunku do innych osé6b nalezy zwracac¢
uwage, aby zachowaty bezpieczng odlegtosé
od strefy roboczej. Kazda osoba, ktéra wchodzi
do strefy roboczej musi nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej. Odtamki obrabianego elementu
lub peknigte narzedzia robocze moga zostac
wyrzucone i spowodowac obrazenia réwniez poza
bezposrednig strefg robocza.

k) Podczas wykonywania prac, w trakcie
ktorych narzedzie robocze moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub na wiasny
kabel sieciowy, trzymac elektronarzedzie
wytacznie za izolowane uchwyty. Kontakt z
przewodem znajdujgcym sie pod napieciem moze
spowodowac przeptyw pradu przez metalowe
elementy urzadzenia i w efekcie doprowadzi¢ do
porazenia prgdem.

I) Przewdd zasilajgcy nalezy trzymac z dala od
obracajacych sie narzedzi roboczych. W
przypadku utraty kontroli nad narzedziem moze
nastapi¢ przeciecie albo pochwycenie kabla, a
takze dostanie sig rgk do wirujgcego narzedzia
roboczego.

m) W zadnym wypadku nie wolno odktada¢
elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem si¢ narzedzia roboczego.
Obracajgce sie narzedzie robocze moze zetkngé
sie z powierzchnig, na ktdrg zostanie odtozone i w
konsekwencji spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

n) Nie wolno przenosié pracujacego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
dotkniecia ubranie uzytkownika moze zostaé
pochwycone przez wirujgce narzedzie robocze,
ktére moze wwierci¢ sie w ciato.

o) W regularnych odstepach czasu czyscic¢
szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika wcigga pyt do obudowy, a duze
nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowaé zagrozenia zwigzane z prgdem
elektrycznym.

p) Nie uzywaé elektronarzedzia w poblizu
materiatow palnych. Iskry moga spowodowaé
zapton takich materiatéw.

q) Nie uzywaé narzedzi roboczych
wymagajacych stosowania ciektych chtodziw.
Stosowanie wody lub innych chtodziw ciektych
moze spowodowac porazenie pragdem
elektrycznym.

4.2 Odrzuti odpowiednie uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowng reakcjg spowodowang
zablokowaniem lub zahaczeniem wirujgcego
narzedzia roboczego, takiego jak tarcza szlifierska,
talerz szlifierski, szczotka druciana itp. Zahaczenie
lub zablokowanie powoduje nagte zatrzymanie sig
wirujgcego narzedzia roboczego. Wskutek tego
niekontrolowane elektronarzedzie uzyskuje
przyspieszenie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotéw zablokowanego narzedzia roboczego.

Jeslinp. tarcza szlifierska ulegnie zakleszczeniu lub
zablokowaniu w elemencie, to zablokowana
krawedz tarczy zagtebiona w elemencie moze
spowodowac wytamanie tarczy lub odrzut. Tarcza
szlifierska przemieszcza sie wtedy w kierunku
operatora albo przeciwnym, zaleznie od kierunku
obrotéw zablokowanej tarczy. W takim przypadku
tarcze szlifierskie moga réwniez pekac.

Odrzut jest konsekwencjg nieprawidtowego
uzytkowania elektronarzedzia i/lub niewtasciwych
warunkéw roboczych. Podjecie odpowiednich,
opisanych ponizej srodkéw ostroznosci pozwala
zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzyma¢ elektronarzedzie oraz
utrzymywac ciato i ramiona w pozyciji, ktéra
pozwoli zamortyzowacé site odrzutu. Zawsze
uzywac rekojesci pomocniczej, aby mie¢ jak
najlepsza kontrole nad sita odrzutu lub nad
momentami reakcji podczas rozruchu. Poprzez
odpowiednie $rodki ostroznosci operator moze
zapanowac nad odrzutem i cofnigciem.

b) Nigdy nie zbliza¢ rak do wirujacych narzedzi
roboczych. W przypadku odrzutu narzedzie
robocze moze obsuna¢ sie po rece.

c) Unikaé obszaru, w kierunku ktérego moze
zostaé odrzucone zablokowane



elektronarzedzie. W wyniku odrzutu
elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku
przeciwnym do ruchu tarczy szlifierskiej w miejscu
zablokowania.

d) Szczegdlng ostroznos¢ zachowac podczas
pracy w strefie naroznikéw, ostrych krawedzi
itp. Unikaé sytuacji, w ktérych narzedzia
robocze uderzajg o element obrabiany i ulegaja
zakleszczeniu. W naroznikach, na ostrych
krawedziach lub w przypadku uderzenia wirujgce
narzedzie robocze tatwo sig zakleszcza. Powoduje
to utrate kontroli lub odrzut.

e) Do ciecia drewna nie uzywac tarczy
tancuchowej, diamentowej tarczy tnacej z
segmentami, pomigdzy ktorymi szczeliny sg
wieksze niz 10 mm, oraz tarczy zebatej. Takie
narzedzia robocze czesto powodujg odrzut lub
utrate kontroli.

4.3 Wytacznie PE 15-25: specjalne uwagi
dotyczace bezpieczenstwa dotyczace
szlifowania papierem sciernym:

a) Uzywa¢ arkuszy szlifierskich o wiasciwym

rozmiarzei przestrzegac informacji producenta

dotyczacych wyboru arkuszy szlifierskich.

Arkusz szlifierski wystajacy poza talerz szlifierski

moze spowodowac obrazenia, a takze zahaczenie,

zerwanie arkusza lub odrzut.

4.4 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczeristwa dotyczace polerowania:

a) Nie dopuszczaé¢ do oddzielania sig czgsci
kotpaka polerujagcego, w szczegélnosci
sznuréw mocujgcych. Schowac lub skrocié
sznury mocujace. Luzne, obracajace sie sznury
mocujgce moga pochwyci¢ palce osoby
obstugujacej lub zaplata¢ sie w obrabianym
materiale.

Ostroznie: element moze si¢ nagrzewaé

podczas polerowania!

4.5 Dalsze uwagi dotyczace bezpieczenstwa:

OSTRZEZENIE - Zawsze nosié okulary
ochronne.

@Nosié ochronniki stuchu.

OSTRZEZENIE - Elektronarzedzie
@obsiugiwaé zawsze obiema rekami.

Uzywac elastycznych podktadek, jezeli zostaty
dostarczone w komplecie z materiatami szlifierskimi
i sg wymagane.

Przestrzegac informacji producenta narzedzia i
osprzetu!

Narzedzia robocze przechowywaé i stosowacé
zgodnie z zaleceniami producenta.

Upewnic¢ sie, ze narzedzia robocze sg
zamocowane zgodnie z instrukcjg producenta.

Po wytgczeniu maszyny narzedzie zatrzymuije sig z
opdznieniem.

POLSKI pl

Nie stosowa¢ zadnych osobnych tulei redukcyjnych
lub adapteréw w celu dopasowania narzedzi o
wigkszym otworze.

Obrabiany element musi by¢ mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzadzen mocujgcych. Duze elementy
poddawane obrébce muszg by¢ odpowiednio
podparte.

W przypadku narzedzi roboczych z wktadkag
gwintowang koricéwka wrzeciona nie moze stykaé
sie ze spodem otworu narzedzia szlifierskiego.
Zwracac uwage, aby gwint w narzedziu roboczym
byt wystarczajaco dtugi, by pomiesci¢ dtugosé
wrzeciona. Gwint w narzedziu roboczym musi
pasowac do gwintu na wrzecionie. Dtugos¢
wrzeciona i gwint wrzeciona patrz strona 3 i rozdziat
14. Dane techniczne.

Zaleca sig stosowanie odpowiedniego
stacjonarnego urzadzenia odsysajgcego. Na
zasilaniu elektrycznym zainstalowac wytacznik
réznicowopragdowy (RCD) o maks. pradzie
wyzwalajgcym 30 mA. W przypadku wytgczenia
szlifierki katowej przez wytgcznik
réznicowopragdowy sprawdzic i oczyscic¢
urzgdzenie. Patrz rozdziat 9. Czyszczenie.
Zadbac o to, aby przy pracy w warunkach zapylenia
otwory wentylacyjne nie byty przystoniete. Jesli
zachodzi potrzeba usunigcia pytu, najpierw
odtgczy¢ elektronarzedzie od sieci zasilajgcej
(uzywac przedmiotow niemetalowych) i unikaé
uszkodzenia elementéw wewnetrznych.

Nie wolno uzywaé uszkodzonych, nieokragtych ani
wibrujgcych narzedzi.

Przed przystapieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania lub konserwacji wyciggnaé wtyczke z
gniazda sieciowego.

Uszkodzong lub popekang rekojesé pomocnicza
trzeba wymieni¢. Nie uzywac¢ maszyny z
uszkodzona rekojescig pomocniczg.

Uszkodzong lub popekang ostong dtoni trzeba
wymienié. Nie uzywac maszyny z uszkodzong
ostong dtoni.

Stosowac wytacznie narzedzia robocze
wyspecyfikowane w rozdziale 11.. Do tego
zastosowania nie jest wymagana ostona. Nie
stosowac sciernic lamelkowych.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektdre rodzaje pytow,
ktore powstaja podczas szlifowania papierem
$ciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajag zdoInos$¢ rozrodcza. Takie chemikalia to
na przyktad:
- otéw z farb zawierajgcych otéw,
- pyt mineralny z cegiet, cementu i innych wyrobdéw
murarskich,
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddanym
obrébce chemicznej.
Ryzyko narazenia zalezy od czestotliwosci
wykonywania takich prac. Aby zmniejszyé
zagrozenie ze strony substancji chemicznych:

pracowac w obszarze o dobrej wentylaciji i 79
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stosowac atestowane $rodki ochronne, np. maski
przeciwpytowe zaprojektowane do filtrowania
czgstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sig rowniez do
pytéw powstajacych przy obrébce innych
materiatéw, np. niektorych rodzajéw drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiega¢
przedostawaniu sig czgstek pytu do organizmu.

Przestrzegac¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikdw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepiséw krajowych
(np. przepiséw dotyczgcych ochrony pracy,
utylizaciji).

Eliminowa¢ szkodliwe czastki z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiega¢ ich odktadaniu sig w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywaé odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczyc ilos¢ czastek

przenikajagcych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Stosowac odpowiedni uktad odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych oséb
znajdujacych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywad systemow odpylaniai/albo oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy i
utrzymywac je w czystosci poprzez odkurzanie.
Zamiatanie lub nadmuch powoduja wzbijanie
pytu.

- Odkurza¢ lub praé odziez ochronng. Nie
przedmuchiwac, nie trzepacé, nie czyscic¢
szczotka.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.

1 Przycisk blokady wrzeciona
Wigcznik/wytacznik suwakowy
Rekojes¢
Pokretto nastawcze predkosci obrotowe;j
Sygnalizator elektroniczny *
Filtr przeciwpytowy *
Pafgkowa rekojes¢ pomocnicza *
Sruby motylkowe patakowej rekojesci
pomocniczej *

9 Tarczapodziatowa ustalacza patgkowej rekojesci

pomocniczej *

10 Gwintowane otwory na obudowie przektadni
11 Rekojes¢ pomocnicza *
12 Przycisk blokady wtgcznika
13 Przycisk wigcznika

ONO TR~ WN

* w zaleznosci od wyposazenia / brak w komplecie

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzi¢,
czy napiecie i czestotliwos¢ sieci podane na

tabliczce znamionowej sg zgodne z parametrami
zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé
wytgcznik roznicowoprgdowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajgcym 30 mA.

Zawsze prowadzi¢ polerke katowg obiema
rekami, trzymajac za przewidziane do tego
celu rekojesci.
6.1 PE 15-20 RT: Zamocowac rekojesc¢
pomochniczg

Pracowaé wytgcznie z zamontowang

rekojescig pomocniczg (11)! Przykrecic¢
rekojes¢ pomocniczg z prawej lub lewej strony
maszyny.

6.2 PE 15-25: zatozy¢ patgkowg rekojesc¢
pomocniczg
Pracowacé wytacznie z zamontowang
patgkowa rekojescig pomocniczg (7)!
Zamontowac patgkowa rekojesé pomocnicza
zgodnie z instrukcja (patrz rysunek A, strona 2).

- Nasadzi¢ tarcze podziatowe ustalacza (9) z lewej
i prawej strony na obudowie przektadni.

- Zatozyc patgkowa rekojes¢ pomocniczg (7) na
obudowe przektadni.

- Wetkna¢ sruby skrzydetkowe (8) w patgkowa
rekojes¢ pomocnicza (7) z lewej i prawej strony i
lekko przykrecic.

- Ustawi¢ patakowa rekojes$é pomocniczg (7) pod
odpowiednim katem.

- Mocno dociagna¢ sruby skrzydetkowe (8) recznie
z lewej i prawej strony.

6.3 Filtr przeciwpytowy (w zaleznosci od
wyposazenia)
Montaz - patrz strona 2, rys. B.

Regulamie czyscic filtir przeciwpytowy. Patrz
rozdziat 9. Czyszczenie.

7. Mocowanie narzedzi

Przycisk blokady wrzeciona (1) wciskac tylko
przy nieruchomym wrzecionie!

Blokowanie wrzeciona

Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona (1) i obraca¢
wrzeciono reka do momentu, az przycisk blokujacy
wrzeciono zatrzasnie sie w wyczuwalny sposob.
7.1 Mocowanie talerza podporowego i
arkusza szlifierskiego

Stosowaé wytacznie nakretki mocujace
dostarczone wraz z talerzem podporowym!



Natozyc¢ talerz podporowy na wrzeciono zgodnie z
ilustracjg. Przykrecic¢ arkusz szlifierski za pomoca
dotaczonej nakretki mocujace;j talerza
podporowego. Zablokowac¢ wrzeciono. Dokreci¢
arkusz szlifierski wraz z talerzem podporowym
recznie w kierunku zgodnym z kierunkiem ruchu
wskazéwek zegara.

Odkrecic¢ reka lub w razie potrzeby kluczem
dwutrzpieniowym.

8. Uzytkowanie

8.1 Ustawianie predkosci obrotowej
Pokrettem nastawczym (4) mozna wstepnie wybraé
i ptynnie zmienia¢ predkosé obrotows.

Uktad elektroniczny VTC umozliwia prace w
zalezno$ci od rodzaju materiatu i niemal statg
predkosc¢ obrotowa niezaleznie od obcigzenia.

8.2 Wiaczanie i wytaczanie

Najpierw wtgczy¢ urzadzenie, a dopiero

potem przytozyc narzedzie robocze do
obrabianego elementu.

Zapobiegac zasysaniu przez maszyne

dodatkowego pytu i wiéréw. Maszyne witgczaé
i wylgczaé z dala od nagromadzonego pytu. Po
wyfgczeniu maszyne odtozy¢ dopiero po
catkowitym zatrzymaniu silnika.

Po wtaczeniu trybu pracy ciggtej maszyna

bedzie pracowac nadal, nawet jezeli
wypadnie z reki. Z tego wzgledu maszyne zawsze
trzymac oburacz za przewidziane do tego celu
rekojesci, przyjac¢ bezpieczng postawe i
skoncentrowa¢ uwage na wykonywanej pracy.

PE 15-25:

Wiaczanie: przesungc przetacznik suwakowy (2)
do przodu.W celu wigczenia trybu pracy ciagtej
wcisng¢ nastepnie przetagcznik w dét do
zablokowania.

Wytaczanie: nacisnac na tylng koncéwke
przetgcznika suwakowego (2) i zwolnié¢
przetgcznik.

PE 15-20 RT:

Wiaczanie, predkosc¢ obrotowa: nacisngé
przycisk wtgcznika (13).

POLSKI pl

Predkos¢ obrotowa mozna regulowaé poprzez
zmiang sity nacisku na przycisk.

Wytaczanie: aby wytgczyé, zwolnié przycisk
wiacznika (13).

Witaczanie pracy ciggtej: przy wcisnigtym
wiaczniku (13) weisng¢ przycisk blokady (12) i
zwolni¢ wigcznik.Aby wytgczyé, ponownie
nacisnac, a nastepnie zwolni¢ przycisk (13).

8.3 Wskazowki dotyczace pracy z
urzadzeniem

Polerowanie:

Na poczatku polerowania zaczyna sie od matej

predkosci obrotowej, zgrubnego srodka

polerskiego i skory jagniecej lub zgrubnej ggbki.

Nastepnie zwigksza sig predkos¢ obrotowg oraz
stosuje sie srodek polerski o sredniej ziarnistosci i
Srednig gabke.

Do szlifowania koncowego (polerowania na wysoki
potysk) uzywa sie duzej predkosci obrotowej oraz
drobnego srodka polerskiego i delikatnej gabki.
Polerowanie wykonuje sig szlifem krzyzowym, tzn.
od lewej do prawej, a nastepnie jeszcze raz od gory
do dotu. Nalezy przy tym uwazaé, aby nie
zatrzymywac sie zbyt dtugo w jednym miejscu,
poniewaz powierzchnia moze si¢ mocno nagrzac i
ulec uszkodzeniu.

Szlifowanie z uzyciem papieru $ciernego (nie
PE 15-20 RT):

Umiarkowanie dociska¢ maszyne i przesuwaé po
powierzchni zmieniajgc kierunek, aby nie dopuscic¢
do nadmiernego rozgrzania powierzchni
obrabianego elementu.

9. Czyszczenie

Podczas obrébki drobiny zanieczyszczeri moga sie
osadza¢ wewnatrz elektronarzedzia. Ma to
negatywny wptyw na chtodzenie elektronarzedzia.
Przewodzace prad osady mogg zaburzy¢ izolacje
ochronng elektronarzedzia i niesc ze soba ryzyko
porazenia prgdem.

Nalezy regularnie, czesto i doktadnie odsysac z
elektronarzedzia zanieczyszczenia przez wszystkie
otwory wentylacyjne z przodu i z tytu urzadzenia lub
przedmucha¢ suchym powietrzem. Wczesniej
odtgczy¢ elektronarzedzie od zasilania i nosi¢
okulary ochronne oraz odpowiednig maske
przeciwpytowa. Podczas przedmuchiwania
zapewnic sprawnosc¢ uktadu odsysania pytu.

Czyszczenie filtra przeciwpytowego:

Nagromadzenie zbyt duzej ilosci pytu w

filtrze przeciwpytowym utrudnia
chtodzenie silnika, ktory moze si¢ przegrzac i
ulec uszkodzeniu! Regularnie, czesto i doktadnie
czyscic filtr przeciwpytowy poprzez odessanie lub
wytarcie. Wczesniej odtgczy¢ elektronarzedzie od
zasilania lub zdemontowac filtr przeciwpytowy.
Nosi¢ przy tym okulary ochronne i odpowiednia
maske przeciwpytowg. Podczas przedmuchiwania
zapewni¢ sprawnos¢ uktadu odsysania pytu.
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10. Usuwanie usterek

PE 15-25:

Sygnalizator elektroniczny (5) $wieci sig,

a predkosé obrotowa pod obcigzeniem
= spada. Obcigzenie maszyny jest zbyt duze!
Pozostawi¢ maszyne na biegu jatowym do
momentu, az zgasnie sygnalizator elektroniczny.

PE 15-20 RT, PE 15-25:

\/ Maszyna nie pracuje. Elektroniczny
wskaznik sygnatowy (5) miga. Zadziatato
«sees zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem. Po wtozeniu wtyczki przewodu
zasilajgcego do gniazda przy wigczonej maszynie
lub po przywroceniu zasilania po wczesniejszym
zaniku napiecia maszyna nie uruchamia
sie.Wytgczy¢ i ponownie wigczy¢ maszyne.

11. Osprzet

Uzywac wyltacznie oryginalnego osprzetu Metabo.
Stosowac wytgcznie osprzet, ktory spetnia
wymagania i parametry okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi.

Zawsze uzywacé narzedzia roboczego

przeznaczonego do danego zadania oraz
odpowiedniej ostony. Patrz strona 4. (Zdjecia sg
przyktadowe).

Zadanie: szlifowanie papierem sciernym/

teksturowanie powierzchni za pomoca

oryginalnych szczotek talerzowych Metabo z

tworzywa sztucznego

- Narzedzie robocze: talerz szlifierski do arkuszy
szlifierskich lub szczotka talerzowa z tworzywa
sztucznego

- wymagana ostona: brak

Zadanie: polerowanie
- Narzedzie robocze: akcesoria polerskie
- wymagana ostona: brak

Osprzet:
(patrz ré6wniez www.metabo.com)

Patrz strona 4.

A Talerz podporowy z mocowaniem na rzep (do
mocowania osprzetu polerskiego i
szlifierskiego)

B Samoprzyczepna gabka polerska, zgrubna (do
polerowania nabtyszczajgcego zwietrzatego
lakieru)

C Samoprzyczepna gagbka polerska, delikatna
(do polerowania lakieru)

D Filc polerski samoprzyczepny, migkki (do
polerowania nabtyszczajgcego lakieru, metali
niezelaznych i blach nierdzewnych)

E Samoprzyczepna tarcza polerska z wetny
owczej (do polerowania nabtyszczajgcego
zwietrzatego lakieru)

F Samoprzyczepna tarcza posrednia z
mocowaniem na rzep (do obrébki powierzchni
wyoblonych)

G Filcowa tarcza polerska z gwintem
wewngtrznym M 14

H Szczotki talerzowe z tworzywa sztucznego
Do obrébki, usuwania zadzioréw, szlifowania i
teksturowania powierzchni.

| Filtr przeciwpytowy
Kompletny program osprzetu mozna znalez¢ na
stronie www.metabo.com lub w katalogu.

12. Naprawa

Wszelkie naprawy elektronarzedzi wolno
wykonywac wytgcznie elektrykom!

Uszkodzony przewod zasilajgcy wolno wymienié
wytgcznie na specjalny, oryginalny przewod
zasilajagcy Metabo, dostepny przez serwis Metabo.

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwrocié do przedstawiciela Metabo. Adresy sg
dostepne na stronie www.metabo.com.
Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
utylizaciji i recyklingu zuzytych maszyn, opakowan i
osprzetu.

Materiaty opakowaniowe utylizowaé zgodnie z ich
oznakowaniem i wytycznymi obowigzujgcymi na
terenie danej gminy. Wiecej informacji mozna
znalez¢ w dziale Serwis na stronie
www.metabo.com

Dotyczy tylko panstw UE: nie wyrzucac¢ elek-
E tronarzedzi wraz z odpadami komunalnymi!

Zgodnie z dyrektywa europejska 2012/19/EU
o zuzytych urzgdzeniach elektrycznych i elektro-
nicznych oraz jej implementacjg w prawodawstwie
krajowym zuzyte elektronarzedzia trzeba segre-
gowac i poddawaé odzyskowi surowcow wtornych
zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.

14. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Prawo do zmian zwigzanych z postgpem
technicznym zastrzezone.

Dmax =maksymalna srednica talerza
podporowego

M; max =maksymalny moment obrotowy

M’ =gwint wrzeciona

| =dtugosc¢ wrzeciona szlifierskiego

n* =predkos¢ obrotowa na biegu jatowym
(maksymalna predkos¢ obrotowa)

ng =predkos¢ obrotowa na biegu jatowym w
zaleznosci od pozycji pokretta
nastawczego

nn* =predkosc¢ obrotowa pod obcigzeniem

P4 =mOocC znamionowa

Ps =moc oddawana

m =cigzar bez kabla sieciowego

Wartosci pomiaréw ustalone zgodnie z normg
EN 62841.

[O] Maszyna w klasie ochronnosci Il
~ prad przemienny



* Zaktocenia o duzym tadunku energii i wysokiej
czestotliwosci mogg wywotywaé wahania
predkosci obrotowej. Wahania te ustepuja z chwilg
ustania zaktocen.

Zamieszczone dane techniczne podlegaja
toleranciji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych
elektronarzedzi. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze by¢
wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywania oceny
uwzgledni¢ przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
srodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

Przy szlifowaniu cienkich blach lub innych
lekko wibrujgcych elementéw o duzej
powierzchni catkowita emisja hatasu (do 15 dB)
moze znacznie przekraczac podane wartosci emis;ji

hatasu. W przypadku takich elementéw nalezy w
miare mozliwosci zapobiegac emisji hatasu
poprzez zastosowanie odpowiednich srodkow,
takich jak np. montaz ciezkich, elastycznych mat
ttumigcych. Podwyzszony poziom emisji hatasu
trzeba rowniez uwzglednic przy ocenie ryzyka
narazenia na hatas i wyborze odpowiednich
ochronnikéw stuchu.

taczna wartos¢ drgan (suma wektorowa dla trzech
kierunkow) ustalona wg normy EN 62841:
ap p =Wartosc emisji wibracji
(polerowanie)
ap ps =Wartos¢ emisji wibraciji
(szlifowanie powierzchni)
Kn,p/Kn, ps=Nieoznaczono$¢ (wibracja)

Loa =poziom cisnienia akustycznego

Lwa  =poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa= niepewnosc¢ wyznaczenia

Podczas pracy poziom hatasu moze przekracza¢
wartosc 80 dB(A).

m Nosi¢ ochronniki stuchu!
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EAAHNIKA

NMpwTtdéTUTIO 0dNYIWV AELTOUPYIOQ

1. AnAwon cuppépPwong

AnAwvoupe PE 15-25 pe 15ia eubovn: Autoi ot
YWVIOKO{ OTIABWTIPEG, TIOL avayvwpidovTal pEow
TUTOU KAt apLBOY GELPAG *1), AVTATIOKpivovTaL 08
OAeg TIQ oxsnqu SlaTAEEIG TWV OSNYLWV *2) Kal
TwV TIpoTUNwV *3). Texvika eyypada oto *4) -
BAgme oeAida 3.

2. ZKOTn Xpnon

O ywviakég oTiABwtpag PE 15-20 RT eival
KATAAANAOG Yia UPNANG TToLOTNTAG OTIABWOELG
BEPVIKWUEVWY ETULPAVELWV.

O oTiABwmpag PE 15-20 RT evéeikvutatl 16iwg yia
™ oTiABwon Badwv AQUTOKIVATOU.

O ywviakog oTiABwpag PE 15-25 gival
KatAaAAnAog yla Aeiavon EUAou, CUVOETIKWV
UAIKWV Kal TIApOUOLWV UAIKWYV, Yia Agiavon
OTIATOUAQPLOPEVWY KAl BEPVIKWUEVWV
emdavelwv Kat yla oTi\Bwon BEPVIKWHUEVWY
EMPAVEIWV.

To PE 15-25 TpoPBAEMETAL TIEPAITEPW YIA X PTIOT HE
YVnoleg TTAAOTIKEG BovpToeg Siokou Metabo
(BAETe kedaAalo MNpdobeTog eEOTIAIONOG).

lNa ¢nuIEQ IOV eVEEXETAL Va TIPOKUYPOUV ATto Hn
eVOEdELYUEVN XPION DEPEL TNV ATIOKAEIOTIKT)
€ubuvn o xprong.

MPEMEL va TNPOUVTAL OL YEVIKA OVAYVWPLCHEVES
npodlaypadeq mepi TPOANYNG ATUXNHATWY Kal oL
napadidopeveq urnodeifelq acdaeiag.

3. TeVIKEG EMIONMAVGELQ
acdaleiag

MpoogEte yia m Sk oag pootacia,
Kabwg Kal yla TNV pooTacia Tou
NAEKTPIKOU 0aG EpYAAEiov ekeiva Ta
ONUELQ TOU KEWWEVOU, TIOU

Xapaktnpi¢ovral pe auto To cupBoAo!
@ MPOEIAONOIHZH - lNa m peiwon tou

Klv&UVOU TPAUHATIOHOU SLaBACTE TIG
odnyieg Aettoupyiag.
MNPOEIAOMOIHZH - AlaBaocte 0Aeg TIg
uno&etismq acdaleiag, o&nyteq,
£1KoVOypadr|oELG Kal OAa Ta TEXVIKA
GTOLXEiQ, TIOU GUVOSEVOUV AUTO TO NAEKTPIKO
epyaAeio. AugAeleg kara v Trijpnon Twv
akoAovBwy urtodeiéewv umopel va mpokaAéoovv
nAektporniAnéia, mupkayd kavt) cofapoig
TPQUUATIOUOUG.
duAagte 6Aeq TIG uTTOdEIEELG aogdaAeiag kat
TIG 081Yieg yia TO PEAAOV.
Napadwote oe AAAOUG TO NAEKTPIKO 0aG EPYAAEiO
Mévo padi pe autda ta eyypada.

4. Ed1k€G uTtodeigelg
acpaleiag

4.1 Kolvég umodeigelg a0'¢a)\slaq ya m
Agiavon pe yvaAoxapto 1 T oTiABwon:
a-1) PE 15-25: AuTo To NAEKTPIKO EpyaAeio
uropei va xpnotpornomeei cav Aelavtrpag
YUvaA6xaptou 1 Kat oTIABWTHG. AlaBacte
OAeg TIq UTIOBEIEELS aodaleiag, Tig odnyieg,
TI§ MAPACTACELG KL TA GTOIXELA, TIOV
AapBavete paldi pe To epyaleio. Ze mepintwon
o &gV NP1 oETE OAEG TIG aKOAOUOEG UTTOSEIEELG,
Uropel va TipokAnBei nAektpomAnéia, upkaytd
Kavn coBapoi TPAUUATIOUOL.
a-2) PE 15-20 RT: Auto TO NAEKTPIKO EPYAAEio
HTOopEL va XpnoLomnonbel cav oTIABWTNG.
AwaBaote 0Aeg TIg UTTOSEi&ELg aodaAeiag, Tig
odnyieg, TIg MAPACTACELG KaL TA OTOLXE(q,
Tov AapBavete padi Je To EpyaAeio. 2e
TIEPIMTWON TIoU SEV TNPNCETE OAEG TIG AKOAOUOES
urodeielg, uropei va mpokAndei nAektponAngia,
TIUpKaYLd Kavn ooapoi TpaupaTIoHOi.
-1) PE 15-25: AuTO TO NAEKTPIKO EPYAAEiO
gival akat@AAnAo yia Agiavon, epyacieg pe
CUPMATOBOVUPTOEG KAl EPYACIEG JLE TPOXOUG
korm|G. OL XProELg, Yla TIG oToieg Sev
TIPOBAETETAL TO NAEKTPIKO EPYAAEIO, HTOpoUV va
TIPOKAAETOUV ETIKIVOUVEG KATAOTATELG KAl
TPAUMATIOMOUG.
B-2) PE 15-20 RT: AUTO TO NAEKTPIKO EpYaAEio
eivau akataAAndo yia Aeiavon, Aciavon pe
YUaAoxapTo, Epyacieq He CUPHATOBOUPTOEG
KOTI OTIWV KaL EPYACIEG LE TPOXOUG KOTING.
O1 xpnroelg, yla Tiq oTtoieg eV TIPOPAEMETAL TO
NAEKTPLKO EPYAAEID, UTTOPOUV VA TIPOKAAECOUV
ETIKIVOUVEG KATAOTACELG KAL TPAUUATIONOUG.

y) Mn xpnolpomoleite To nM:KTleo apvu)\eno
yla pia AgtToupyia, yla tnv omoia 8ev £XeL
PNTA KATACKEVAOTEIL Kal TIpoBAETETAL ATIO
TOV KATAOKEVAOTH TOU. TETOLA UETATPOT
UTTOpEi va €X€L WG ATIOTEAECUA ATIWAELA 1 EAEYXO
Kal coapoug TPAUUATIONOUG.
8) Mnv xpnoiponoleite e§aptrpara, Ta ornoia
5ev ipoPAETIOVTAL KAL SEV GLUVICTWVTAL ATTO
TOV KATAOKEVAOTI) EI8IKA YlA AUTO TO
NAEKTPIKO EpyaAeio. Movo To yeyovog 0Tt
UTIOPELTE VA OTEPEWOETE TOV TIPOOOETO EEOTIAIOO
O0TO NAEKTPIKO 0ag epyaAeio, dev eEaodaAilel
Kapia acdaln xperon.

€) O ETUTPENTOG APLOPOG OTPODWY TOU
NAEKTPIKOU Epyaleiov IpETEL va givat
TOUAAXLOTOV iGOG E TOV HEYIOTO apLOpd
crpquwV Tovu avapEPETaAL GTO l‘])\SKTleO
gepyaleio. Eva eEdptnua mou epLoTpEdETAL
YPNYyopOTEPA Ao TO ETUTPEMOUEVO EVOEXETAL VA
OTIAoEL KAl va eEKODEVOOVIOTEL
ot)H sztsptKn &auetpoq KatL 1o naxoc TOU
£EapTiiHaTOG TIPETEL VA AVTIOTOLXOUV HE TA
OTOLXEIA S100TAGEWV TOU NAEKTPLIKOU 0ag
gpyaAeiov. Ta Adbog SlaoTactoAoynueva



eEaptruara dgv urmopouv va BwpakioTouv 1 va
eAeYXB0UV EMAPKWG.

() OL 51ACTAGELG YIdA TN CTEPEWOT) TOU
EEAPTIHATOG TIPETIEL VA TALPLATOVV OTIQ
5100 TACEIG TWV HECWV OTEPEWONG TOU
NAeKTPIKOU epyaAeiov. Ta eEapTripara rmov Sev
Tapladouv akplBwg otn SiAatagn unmodoxng Tou
NAEKTPIKOU EPYAAEIOU TIEPIOTPEDOVTAL AVWHAAQ,
dnuioupyovv LoXupoUsg KpadaopoUg Kal LopouV
Vva 06NyNo0UV OTNV ATIWAELA TOU EAEYXOU.

n) Mn xpnouormnoleite kavéva xu)\ucuevo
aEaprnua EAevxere TPLV amno KAde xprion Ta
egaptrpara, énwg Toug dickoug
TpoXiopaTOoG, yla TUXOV oTtacipata Kat
PWYHMEG, TOUG Siokoug Agiavong yla pwyHEéQ
Kai $Bopd, TIg cuppatdBoupToeg yia xarapd
1) oTtacpéva cUppaTa. ‘OTAV TO NAEKTPIKO
€pyaAeio n TO aEaprnua necel Kurw,
EAEYETE, Qv 8)(8[ vumooTel {nua n
XPnotporomote Eva véo ayjoyo e§aptnpa.
‘Otav eAéy&ete kat ronoearncere TO
€§AapTna Kal Ta TANGiov EuploKOMEVA ATopa
BpiokovTal EKTOG TOU ETUTTESOU TOU
MEPLOTPEPOEVOU EEAPTNLATOG, API)CTE TO
EPYAAEIO va AELTOVPYNOEL YIa £VA AETITO pE
TOV HEYLOTO aplOuo otpodpwv. Ta xalaouéva
eEaptnuata ondve cuvnBwg o€ autod To SiaoTnua
SOKIUNG.

0) PopATE TOV IPOCWTIKO EEOTIALGUO
mpooTaciag. XpnouoTmoleite, avaioya pe TN
XP1non AP HacKa TIPoCWTIoU, TIPOCTACA
TWV HATLWV 1] TTPOCTATEVUTLKA YVaALd. ZTov
Babpsé mov eivat okdmiyio, XpNolHoTOLEITE
pdoka mpocTaciag ano Tn okovn,
WTOACTIGEG, TIPOCTATEVUTIKA YAVTLA 1) EISWKY
Tt051d, TIOVU GUYKPATE( HAKPLA Gag Ta HIKpd
cwuu‘n&tu Astuvcnq Kat VALKoU. Ta patia
TIPETIEL VA TIPOCTATEVOVTAL ATIO TA EKTOEEVOUEVA
EEva owpata, Tou dnuioupyouvTal oTIG SIAPOPES
edpappoyeg. H paoka mpootaciag amd tn okévn 1
n HAoKa TipooTaciag avarvong TpETeL va
PNTPAPOUV TN OKOVN TIOU SNULOUPYEITALKATA TNV
epyaoia. Otav gioTe EKTEDEUEVOL YIA LEYAAUTEPO
XPOVIKO SlaoTnua og duvato Bopufo, uropeite va
XAOETE TNV AKOT) 00G.

1) Mpoc€ETE va mapapévouv Ta AAAd ATOMA OE
acdalr andéoTact aro TNV NePLOXT) TNG
epyaciag cag. Kabe atopo mov nepva otnv
TEPLOXT) Epyaociag, pEneL va dEpEeL
npocwmko eEomAlouo npoc‘raclaq TuARuata
Tou Tepayiov enegepyaoiag 1 onacuéva
€EAPTNHATA UTTOPOVV VA EKOPEVEOVIOTOVV Kal Va
TIPOKAAEOOUV TPAVHATIOLOUG OE ATOUA TIOU
BpiokovTal eKTOg TNG Aueong B€ong epyaciag.

K) ‘'OTav eKTEAEITE EPYAOieq, OTIG OTOIEG TO
€EAPTNA UTIOPEL VO CUVAVTIOEL
KAAUPHEVOUG NAEKTPLKOUG aywYoug 1) TO 81k
TOU NAEKTPIKO KAAWSI10, Kpu'ru'rs TO
NAEKTPIKOG EPYAAEIO HOVO OTTO TIG HOVWHEVEG
empaveieg Aapnig. H eradn W évav
n)\eKTpoqaopo aywyoé propel va Bgoel emiong ta
METAAAIKA PEPT) TOU gpyaAeiou umod Tdon Kat va
TIPOKAAETEL NAEKTPOTIANE O

1B) Kpatdate To kKaAwdlo cUVSEO G OTO pEVHA
HaKpPLa aro Ta mepIoTPEPOUEVA EEAPTNHATA.

EAAHNIKA el

‘Otav XAGETE TOV EAEYXO TOU EPYAAEIOU, UTTOPEL
TO KAAWSLO TOU PEVATOG VA KOTIEL 1] Va payKwOel
KaL To X€pL T 0 Bpayiovag oag va NepAceL otnv
€TKIiVOUVN TIEPLOXT) TOU TIEPLOTPEPOUEVOU
eEaptruaTog.

ty) Mnv evamoB£TeTe TO NAEKTPIKO EpYaAEio
TOTE, MPOTOU AKLVNTOTOINOEL EVTEAWG TO
egaptnpa. To neploTpedOevo eEAPTNHUA UITOPEL
va £pBel oe emtadn pe TNV erPAavela anobeong Kat
Va XAOETE €TOL TOV EAEYXO TOU NAEKTPIKOU 0AG
gpyaleiou.

16) NoT€ pnv SVSPVO'I'[OISITS TO n}\SKTleO
epyaAeio katd ™ petadopa. Ta pouxa cag
UIopoUv katd AdBog va €pBouv oe emadn e TO
TEPLOTPEDPOUEVO EEAPTNHA VA LAYKWOOUV Kal TO
€£ApTNUa va oag TPUTOEL.

1€) KabapiCeTe TAKTIKA TIG OXIOUES AEPIOHOV
TOU NAEKTPIKOV 00 EpYaAeiov. O avelloTpag
TOU KIvntrpa Tpapa OKOVT] Uéoa oTo nsplB)\npa
KL Jia HEYAAT CUYKEVTPWON METAAALKT|G OKOVNG
MTTOpEi va TIPOKAAETEL NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

10T) MOTE pn XPNOIUOTIOLEITE TO NAEKTPIKS
epyaAeio kovta oe eUPAeKTA VALKA. OL
otuvenpeg evéExeTaL va TIPOKAAECOUV avAPAEEN
TWV VAIKKWV QUTWV.

1¢) Mn xpnclportou:rrs sEaprnpa'ra Tov
aratTouvy pevoTtd YPukTIKA péoa. H xprion
VEPOU 1] AAAWYV VY PWV YUKTIKWV HECWV UTTOPEL va
odnynoel o€ nAekTpomAngia.

4.2 AvAKpOUOT] KAl AVTIOTOLXEG UTIOSEIEELQ
acpaleiag
H avdkpouon eival n Eapvikr avtidpaon Adyw
HAYKWHATOG 1 EUTTAOKT|G TOU TIEPLOTPEDOUEVOU
PooBeToU epyaleiov, OTIwWG Tou Siokou
Tpoxiopatog, Tou Siokou Agiavong, Tng
OUPHATOBOUPTOAG K.T.A. TO HAYKWUA 1) 1 EUTTAOKN
odnyouv oe a Eadvikn amvnronomon TOou
neplotTpedOuevou eEaptruatog. ‘Etot €va
QVEEEAEYKTO NAEKTPIKO EPYAAEIO KIVEITAL LIE
EMITAXVUVOT EVAVTIA om Popa MEPLOTPODTIG TOU
€EQPTNUATOG OTO ONEIO EUTTAOKNG.

‘Otav 1.X. évag 6i0Kog TPOXIoHATOG HAYKWOEL 1)
MTAOKAPEL GTO TEHAXLO EMEEEPYATIAG, HTTOPELN
aKpr Tou Siokou Tpoxiopatog va PubloTel aTo
rspaxto enefepyaoiag, va pawaBSL Kal €Tol va
OTIACEL 1) VA TIPOKAAETEL Hia avakpouo. O biokog
TPOXIOMATOG KIVELTAL META TIPOG TOV XEPLOTA T
QMOMAKPUVETAL Ao QUTOV, avaAoya pe ™ Gopa
TIEPLOTPOPTIG TOU SiOKOU OTO OTUEIO EUTTAOKNG. Z€
QUTH TNV TIEPITTTWOT KTTOPOVV oL SioKol
TPOXIOMATOG OKOMA KAL VA OTIACOUV.

Mia avdkpouon givaln ouvenela ag eoPaApEvng
XPTIONG TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU KAUN
AavBaopévwyv ouvBnkwy epyaaiag. Mrnopei va
anopevyBei e TA KATAAANAA LETPA TIPOPUAAENG,
OTIWG TTEPLYPAPOVTAL 0T GUVEXELD.

a) Kpatate 1o nAeKTPIKO epyaleio oTtabepa
Kal GEPTE TO CWHA KaL TA XEPLA GAG OE JIa
6€om, TNV oToia PTTOPEITE Va
AVTIHETWTTCETE TIG SUVAUELG AVAKPOUOT|G.
Xpnoiponoleite MAvToTe TNV Np6cBeTn Aaph,
€4V UTIAPXEL, Yia va EXETE TO PEYIOTO duvaTto
€AEYXO TIAVW OTIG SUVANELG avadpaong i} ot
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pom avtidpaong katda v erutayxvvon. O
XELPLOTNG WIMOPEL e Ta KATAAANAQ HETPA
TIPOPUAAENG va EAEYEEL TIG SUVALEIS AVAKPOUONG
Kal avtiépaong.

B) MoTé unv MANGLACeTE Ta XEPLa oag KovTd
o€ nspla‘rpsq)opqu sEqunquq To sEaanpa
MTIOPEL HETA aTTO pia AVAKPOUOT) va oTpadel TIpog
TO X€pLOag.

Y) Arto¢euve're L€ TO CWUA oag TNV rtsploxn,
OTNV OTI0{0 TO NAEKTPIKS epyaAeio Oa KivnOei
OE TEPIMTWON Hiag avakpouong. H avakpouon
METAKIVEL TO NAEKTPIKO EPYAAEio avTiBeTa oTnv
Katevubuvon NG Kivnong Tou Siokou TpoXiopaTog
OTO ONUEI0 EUTTAOKNG.

8) Na epyaleoTe 151QiTEPA TIPOGEKTIKA GTNV
TIEPLOXT) YWVIWYV, KOPTEPWYV OKUWYV K.ATt. Na
ATMOPUYETE TO XTUTNHA KAl TO HAYKWHA TWV
£EapTNPATWYV OTO TEPAXLO Katepyaciag. To
TeploTpedPOEVO EEAPTNIA UTIOPEL VA HAYKWOEL
AV OUVAVTNOEL YWVIES 1) HUTEPES OKUEG 1) €AV
TETEL TTAVW TOUG. AUTO TIPOKAAEL TNV AMWAELA TOU
€AEYXOU 1] TNV AvAKPouaon.

€) Mnv xpnctuonoten‘e aAuoorpiovo yia v
Kot VAWV, oure Sdioko Staxwplcuou e
SlapAVTLPE aMOCTACT) THAHATOG TIAVW art6 10
mm, oUTE AQua TIPLOVIOV HE 08OVTWOoT). TETOW
eEapTr']uaTa TIPOKAAOUV GUXVA AVAKPOUGT) Kal
ATIWAELA TOU EAEYXOU.

4.3 Mévo yia PE 15-25: I51aitepeg
umntodei&elg aocpaleiag yia  Aeiavon
M€ yvaAdxapTo:
a) Na xpnoporoteite puAAa Aciavong
CWOTOVU HEYEBOUG Kal va aKOAOVOEITE TIg
08nYieg TOU KATACKEVACTY) OXETIKA HE TNV
€AoY TwV GUAAWV Agiavong. Ta pUAAa
Aeiavong, Ta omoia poe&exouv éEw amd Tov Sioko
Aeiavong, UopouV va TIPOKAAEGOUV
TPAUMATIONOUG KABWG Kal HAYKWHA, KTTOPOoUV va
oXlOTOUV 1] va 08nynoouv og avakpouaon.
4.4 |dwitepeg umodei&elg acpaAeiag ya to
YudAiopa:
a) Mnv apnvete va urtapxouv xalapa
THMATA TNG KaAuTtpag oTiABwong,
€181KOTEPA OTIAYKOL OTEPEWONG. TUAIETE 1)
KOVTUVETE TA KOPSOvia oTepEwoNG. Ta
AupEvQ, TIEPLOTPEPOLEVA KOPOOVIA OTEPEWONG
HrtopoUV va TUALXTOUV 0Ta SAKTUAA 0ag 1) va
TLAOTOUV OTO TEUAXLO EMEEEPYATIOG.
Mpocoxn: To Tepaxtlo ene§epyaoiag
umopei va {eotabei kata Tn oTiABwon!

4.5 Nepatépw umodei&elg acpaleiag:
' MNPOEIAONOIHZH - ®opdrte avtote
T

TIPOCTATEUTIKA YUAALA.
@Xpnmponomire TIPOOTACia aKON|G.

NAEKTPIKO EPYAAEID TIAVTA e Ta SUO XEPLa.

@ NPOEIAOMOIHZH - XpnoluoToLe(Te TO

Xpnouporoleite eAaoTIKA eVAIAUECST OTPWHATA,
otav napadidovral padi pe To VAIKO Agiavong
KOTING Kal 6Tav anattouvrat.

MpoogETe Ta OTOLXEIN TOU KATAOKEVUAOTY) TOU
gpyaAeiou 1) Tou po6obeToL £EOTIALIGHOU!

Ta eEaptmpata pemnel va GuAdyovTal Kal va
XPNOOTIOoUVTAL TIPOOEKTIKA, CUNPWVA HE TIG
TS EiEEIG TOU KATAOKEVAOTH.

BeBawbeite, 6Tt Ta eEapTripara eivat
ronoeempsva oUPGWVA UE TIG UTIOSEIEELS TOU
KOTAOKEVQOTT).

To gpyaleio ouveyilel va Aettoupyei, adpou
artevepyoronBei To epyaAeio.

MnV XPNGILOTIOLEITE EEXWPLOTOUG CUVEETOUG
TIPOOUPHOYNG ) YEVIKA TIPOCAPHOYELS YIat Va
KAVETE EPYAAEIQ [IE PEYAAN OTIN TIPOCAPUOCIUA.

To tepaxLo enegepyaociag MPEMEL VA AKOUTIA
otabepa Kat va eivat acPaAloPEVO, TL.X. HE TN
BonBela odpryktrpwv. Ta peydAa Tepaxia
enefepyaoiag npemnel va unootnpidovrat
ETAPKWG.

‘Otav xpnoyomolouvtatl e§aptruata pe
oTteipwa, SV ETUTPETIETAL VA AKOUMTIA 1) AKPN
Tou agova Tov TIATOo TNG TPUTIAG TOU E§0PTNHATOG
Aelavong. MNpooé€te, va eival To oTmeipwua oto
€EAPTNUA APKETA HOKPY, VIO VA UTIOSEX TEL TO
anoq Tou agova. To mslpwpa OTO gpYaAeio
TIPETEL Va TAPLALEL UE TO onetpwpa otov dgova.
IMa to priKog Tou a§ova KaL To oTeipwyua Tou agova
BAEME 0N oeAida 3 kat 0To KepaAato 14. Texvika
otolxeia.

JuvIoTdTal N XPron pag KATAAANANG HOVIUNG
£YKATAOTAONG avappoPnong. ZuvdEETE avTa
TIPONYOUpEVWG €va peAE dlappong FI (RCD) pe
UEY. peua evepyonomonq 30 mA. ¢ nepmrwon
QTIEVEPYOTIOINOTG TOU YWVLAKOU TPOXOU HECW TOU
pele dappong Fl mpemel o epyaleio va eAeyyOei
Kal va kabaplotei. BAEme oto kedpdAato 9.
KaBapiopodg.

dpovtioTe va givat eAeVBepa Ta avoiypata
€8aepLopoU OTav Snuoupyeitat katd my epyacia
oKOVN. EQv XpELaoTEl va apaip€oeTe TNy OKOVn),
aroouvoEaTE npwra TO NAEKTPIKO EpYaAEio aTO
TO NAEKTPIKO PEVUA (XPTOHOTIOLDVTAS N
METAAMKA QVTIKEINEVQ) KAl ATTodevyovTag Tnv
KATAOTPO®Y) ECWTEPIKWV TEHAXIWV.

Agev eTUTPETIETAL 1 XPTION XOAAOUEVWY, 1N
OTPOYYUAWV Kal SOVOUUEVWYV EPYAAEIWV.

MpPOoTOU MPAYATOTIO|CETE pla onoménnors
PUBLLON, aAAayT] EEOTAIGHOU 1) CUVTIiPNGON
TPaBnETE TO PIg anod Ty Tpida.

Mia xaAaopévn 1} payLlopévn pocdeTn XEPOAafT
TIPEMEL va avTikataotabel. Mn xpnoormoleite To
£PYAAEio pe EAATTWHATIKNA XEPOAQPRT.

M xu)\aopevn 1 PAYLOUEVN TIPOOTACIA TOU
XEPLOV TPETEL Va AVTIKATAOTABEL Mn
XPNOYOTIOLEITE TO EPYAAEIO HE EAATTWHATIKY
npootaacia Xeptov.

Xpnowototeite pévo ta e€aptruata epyaciag
mou avadEpovTal oTo kKedpdAawo 11.. Ze autr
XpPrion 8ev TIPOBAEMETAL TIPOCTATEVTIKO KAAUUUA.



Mn xpnowomoleite diokoug Aeiavong pe
duAAapakia
Meiwon empapuvong arnoé okovn:
MPOEIAONOIHZH - Opiopéva €idn okovng
TIOU TIOPAYOVTAL KATA TN Agiavon pe
YUaAOXapTo, KATA TO TIPLOVIOHA, TPOXIOMA,
TPUMNUA KaL HE AAAEG EPYAOTIES, TIEPIEXOUV
XTNHIKEG OUGIEG, OLOTIOIEG EIVAL YVWOTO, OTLUTTOPEL
VQ TIPOEEVIOOUV KAPKIVO, YEVETIKEG AVWUANEG 1)
AAAeg BAGBEG TG avamapaywyr|g. Mepika
TAPASEIYHATA AQUTWV TWV XNIUIKWV OUCIWYV Eival:
- MoOAuUBS60og amd poAuBdouxa emiypiopara,
- OPUKTT) OKOVN aTtio SOUIKOUG AiBOUG, TOLEVTO Kal
AAAQ UAKA ToLXoTIOLAaG Kalt
- ap}c\isvu«') KQl XPWHLO artd XNUIKA ETIEEEPYATUEVO
Eulo.
O kivduvog Tou SIATPEXETE amod QUTAV TNV
erpapuvon, eEaptaral anod To oo cUXVA
EKTEAEITE QUTIV TNV €pyaocia. I'a va HEloETE TNV
EMPBAPUVOT AT AUTEG TIG XNIKES OUTIES:
epyadeoTe o€ £vav KaAd aepL(OUEVO XWPO
PopwVvTag Evav eyKeEKPLUEVO EEOTTIAIOUO
npooTaociag, OTwG T.X. LAOKES TIPOoTACiag ard In
OKOVT), OL OTIOIEG EIVAL KATAOKEVAOWEVEG €TOL,
WoTe va GIATPAPOUV TA HUKPOOKOTILKA [UKPA
owpatidla.

AUTO Lo Vel ETioNG Ka yla &ibn okovng AAAwv
UAIKWYV, OTIWG TL.X. OPLOMEVA EION EU)\elaq (onwg
okbévn 6puoq 1 0&14Q), HETAAAQ, apiavTog. AAAEQ
YVWOTEG A0BEVELEG EivaL TI.X. AAAEPYIKEG
avTidpAcelg, VOO |LaTA TOU AVATIVEUOTIKOU
ouoTnuatog. Mnv adrvete tnv okovn va
ELOXWPTIOEL OTO CWHA.

IMPOGEETE TIG 08NYIEG TTOU LIOXVOUV Y10 TO UAIKO, TO
npoomeo NV TEPITTWOoN €PApUOYNG Kal TO
omnueio xpriong Kat Toug EBVIKOUG KAVOVIoHOUG
(TL.X. KAVOVIOUOi EPYAOLOKNG AOPAAELA,
anoéppiyn).

EU)\)\EETE Ta owpatidla ov T[pOKUT[TOUV oTo
onpeio g SnuIovpYiag Toug, anoduyeTe Tig
OUCCWPEVOELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.

Xpnoyoroleite KATAAANAO yla EIOIKEG EPYATIEQ
npdobeTo eEomAiopd. ‘ETol dBdvouv Atyotepa
owpatidla aveEEAeyKTa 0TO TIEPIBAAAOV.
Xpnotdoroleite €va KatdAAnAo cUoTnua
avappodnong okdévng.

Mewote v emuBdpuvon and Tn okdVN e TOUG

€ENG TpoTIoUG:

- oTp€dovTag Ta eEgpyOUEVA CWHATISIA KAt TN
okdvn anagpiwv Tou gepyaieiov 6L TAvw oag 1
TIPOG ATOWA TIOU BpioKovTal KOVTA 0ag 1) TIAVW
0€ OUGOWPEUHEVT) OKOVT),

- XPNOWOTIOWVTAG Hia EYKATACTAON
avappodnong kavr pia cuokeur Kabaplopov
TOU aépa,

- aepifovtag KaAd Tov XWpPo epyaciag Kat
SlaTnpwvTag Tov Kabapo avappodwvTag TOUG
pumoug. To okoUTopa iy To Eepuonua
OTPOPIAILEL TN OKOVN.

- Avappoddte 1 MAEVETE TNV evdupacia
npootaciag. Mnv Eeduodrte, XTundate 1
kabapilete pe BovpToeg.

EAAHNIKA el

5. Emokommon

BA€me otn oeAida 2.

1 Koupri kAeldwparog Tou dgova

2 ZUupopevog dLlaKoTINgG yla evepyoroinon/
arnevepyoroinon
XepoAafn
PuBpioTikdg Tpo)iokog Tou aptBpol otpodwv
HAekTpoVIKT) EVEEIKTIKN Auxvia *
QiATpo pooTaciag aro Tn oKovn *
Mpdéobetn xepoAapn) *
MNeTalodeg NG POoOeTNG XEPOAQPNG *
O80VIWTEG PodEAEG TNG TIPOCHETNG
XEPoAaPNa
10 KoxAloTounpéveg omeg oto mepiBAnua Tou

KiBwTiov petddoong

11 Mpo6oBetn xepoAapn *
12 Kouuri otaBeporoinong
13 MANKTPOSIaKOTTING

©oOoO~NOOUL~W

* avaAloya pe Tov eEOTTAIOO/Sev
OGUUMEPIAQMBAVETAL 0TA UAIKA TIapAadoong

6. ‘Evap&n tng Aetrovpyiag

Mpwv T B€0n o€ Aettoupyia eAEyETE v N

TAOT KAL) CUXVOTNTA TIOU AVAPEPOVTALGTNV
muvakida Tumnou Tauti{ovTal Je Ta OTOLXEIa TOU
NAEKTPIKOU 0ag SIKTUOU.

ZUVOEETE TTAVTA TIPONYOUUEVWG EVA PEAE
dlappor|g Fl (RCD) pe péy. pevpa
gvepyoroinong 30 mA.

Odnyeite 10 YwVIakd oTIABWTAPA TTAVTOTE
pe ta Vo xepla ard TIG TIPOBAETIOHEVES
XEPOAQBEG.

6.1 PE 15-20 RT: Tomo6£tnon g
npocOeTNg XEIPOAAPG
Epydleote pévo pe EYKATAOTNHEVN
TpooBeTn XepoAapn (11)! Bibwote v
IPO0OETN XEWPOAAN) oTabepd oTnv aploTepn 1
Se&la MAeupd Tou epyaAeiou.

6.2 PE 15-25: TortoB£tnon npocdeINng
XEpoAapng
Epydleote povo pe KaAd TomobeTnueEvn
pocBetn xelpoAafr (7)! Tormobetrote TNV
TIPOCOETN XEPOAARY), drtwg daivetal (BAETE
ewova A, oeAida 2).

- ToroBetnoTE TIG 0SOVTWTEG POSEAES (9)
aploTepd Kat Se€1d oTo TEPIBANHA TOU KIBWTIOU
petadoong.

- TomoBetmoTe TNV POcOEeTN XewoAapn (7) ato
TepifANua Tou KIPwTiou peTadoong.

- TomoBetoTE TIG TETAAOUSEG (8) apLoTEPA KA
Sela otV p6oBeTn XeEWPOAAP (7) Kat BidwaoTe
TIG EAADPWS.

- PuBpiote v embupnt ywvia g mpocbetng
XEPOAABNG (7) . ,

- 2¢pikte duvara TIq TETAAOVSEG (8) aploTepa Kalt
5€e&1a e To XEPL.
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6.3 ®iATpo MpooTaciag anod okovn
(avaAoya pe Tov €EOMAIOMO)
2uvappoAdynon, BA. oeAida 2, eik. B.

KaBapilete TaKTIKA TO PIATPO TIpOCTACIAg
amno okdvn. BAENe 010 KePaAalo 9.
KaBapiopog.

7. TomoB€tTnon Twv
eEapmuatwy

MataTe mPog Ta HETA TO KOUUTTE KAEISWHATOG
Tou d&ova (1) HOVO [E aKLVNTOTIONUEVO TOV
agova!

KAgidwpa agova

Méote To Koupri KAeWWHATog Tou agova (1) kat
YupioTe Tov dEova e To XEPL, WOTIoU va
avTIANGOEeiTE TNV AGPAAIOT) TOU KOUUTILOU
KAEWLWHATOG Tou A&ova.

7.1 TomoB£tnom tou dickov oTNPIENG Kat
Tou pUAAOVU Atiavong

Xpnouoroteite pévo 1o agpudasdt ouodiEng

Tou TtapadideTal padi pe 1o dioko otpLEng!
Tormobetnote 10 Sioko oTNPIENG cUUPWVA e TNV
€lkova tavw otov agova. BidwaoTte To dUAAO
Agiavong pe 1o cuvnupévo Tagddl ouoplEng Tou
diokou onpEng. KAewdbwoTte Tov agova. 2Pi&te 10
$UANO Aeiavong Hadi pe To Sioko oTrPIENG, pe To
XE€pL, TIPOg Ta dekld.
AUOLO e TO XEPLT) EVOEXOUEVWG HE
yavt{okAeldo.

8. Xpnon

8.1 PuBuIoN TOU ApPLOOY TWV CTPOPWV

Me tov Tpoyioko pubuiong (4) uropei va
TIPOETUAEYEL O APIOUOG OTPOPWV Kal va aAAALeL
Xwpig dtapadpuon.

H nAektpovikn pubuion VTC kablotd duvatr) v
epyacia avaioya pe To UAIKO Kal Eva oXedov
oTaOePO apBpO oTPOodWV, akdua Kat uttd GopTio.

8.2 Evepyomnoinon/Anevepyomoinon

MpWwTa EVEPYOTIOLEITE TO EPYAAEIO Kall HETA
TIANoladete To €EAPTNHA OTO TELAXLO
enegepyaoiag.

Mpémnel va anopevyete, va avappodd To

gpyaAeio mpdaobetn okovN Kal ypedia. Kata
TNV EVEPYOTIOINGT) KAL ATIEVEPYOTIOINON KPATATE
TO €PYOAAEIO HAKPLA aTIO TN CUYKEVTPWHEVN
OKOVT). AKOUUTIATE TO EPYAAEIO LETA TNV

QrevePYoTIoinom, Hovov adou pwTta
aKLvnTorondei o KivnTrpag.

2€ TIEPITTTWOT) CUVEYOUG AELTOUPYiag To

epyaleio eEakoAoubei va Aettoupyei, 0tav
oag Eepuyel amo 1o xEpL. [ auTtd va Kpatate To
gpYaAeio Tavtote KaAd pe Ta Svo xépla arnd Tig
TIPOBAETIONEVEG XELPOAOPBEG, VA OTEKEDTE
otabepd Kat va pYAlECTE CUYKEVTPWHEVOL.

PE 15-25:

Evepyornoinon: Znpw&Tte ToV oUPOUEVO
dlakérmtn (2) pog Ta eumnpog. Na m cuvexn
AELTOUPYIA TIECTE TOV TIPOG TA KATW, WOTIOU VA
aodoAioel.

Ansvepvonoman MatoTe TNV TioW AKPN TOU
oupOPEVOU JLaKOTIIN (2) Kat adroTe TOV
eAevbepo.

PE 15-20 RT:

Evepyormoinon, aplOuog otpodpwv: MiEote TOV
TANKTpodlaKorTN (13).

O aplbuog Twv oTpodwy priopei va aAragel,
TIATWVTAG TOV TIANKTPOSLAKOTITN.

Amnevepyomoinon: Na TV anevepyoroinon
adnoTte Tov MAnkTpodlakorm (13) eAelBepo.

Zuvexng Aettoupyia: Me atnuévo tov
TIANKTPOSLAKOTTN (13) THECTE HEGQ TO KOUTTL
otabeporoinong (12) kaw apriote eAetiBepo
TOV TMANKTPOSIaKoTTN. MNa v
arevepyoroinon natmote Eava tov
TANKTPOSLaKOTTTN (13) KaL adrjoTe TOV PETA
eAevbepo.

8.3 Ymodei&elg epyaciag

ZTiABwon:

Katda v évapgn otng oTiABwong apxilete pe
XAUNAOG aplBuod atpodwv, XoVEPOKOKKO
OTIABWTIKS UAKO Kal KETOE 1) oouyydpL pe adpn
erudavela.

2t O'UVSXSIG avgavete ToV upleuo cn'poq)wv Kat
Xpl’]OlpOl‘[OlSlTS OTIABWTIKO UAIKO HEOTG KOKKWONG
KOl HETPLO adouyyapL.

Na 1o ¢wipiopa (VYnAr otiABwon)
Xpnotdoroteitat uPnAog aplduodg oTpodwv,
KaBwg Kal eEALPETIKA AETITOKOKKO OTIABWTIKO
UAIKO Kat eEalpeTikda PIAO adouyydpt.



H otiABwon die€dyeTal xlaoTi, SnA., and apiotepd
TPOog Ta e&1d Kal PETA amd eMAVW TPOG TA KATW.
Kartd t Sladikacia autn mipérel va didetat
T(POCOXT| WOTE VA NV TIAPALEVETE V1A MEYAAO
Sldotnpa o €va onpeio, d1OTLN smcpavsm propei
va unepBepUavOEei Kat va uTtooTel EVEEXOUEVWG
{nuieq.

Aeiavon pe yvaAoxapto (oxt PE 15-20 RT):
MieCete 10 epyaAeio eAadpa Kat KIVEITE TO TIAVW
otV erudpdvela mépa-dwoe, yla va un {eotabei
TIOAU 1) emidAvela Tou Tepayiou enegepyaaiag.

9. Ka@apiopog

Kata mv enegepyaoia evoéxeTal va eukadioouv
OWUATIOO 0TO ECWTEPLKO TOU NAEKTPLKOU
epyaAeiou. Autd ermpedlel Suopevwg TV WOEN
TOU NAEKTPIKOU gpyaAeiou. Aywylueg erikabioelq
€VOEXETAL VA ETINPEACOUV SUCUEVWG TN HOVWOT)
TPOOTACIAg TOU NAEKTPIKOV EpYAAEiou Kat va
TIPOEEVIOOUV NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

AvappodATE TOUG PUTIOUG OTO NAEKTPIKO
EPYAAEIO TAKTIKA, CUXVA KaL TIOAU KAAG péoa amno
OAEQG TIG UTIPOOTLVEG KAl TTIOW EYKOTIEG AEPLOUOU I
Eepuodte Toug e ENpod agpa. AtocuvoeoTe
TIPONYOUHEVWG TO NAEKTPIKO EPYAAEIO ATIO TNV
TIAPOXT) PEVHATOG Kal CUYXPOVWG va PopdTe
YUaALd Kat KaTAAANAN YAoKa TipooTaciag amo
okévn. Mpoo€xete KATA To GUONUA Va EKTEAEITAL
pia owot anoppddnan.
Kabapiopog tov PpiAtpov mpootaciag aro
oKovN:

Av tapap€vel TIOAU OKOVN ETIAVW GTO

}iATpo, HEIWVETAL N PUKTIKY] IKAVOTNTA
TOU KIVNTIPA, O KIVNTIjpag MIopei va
untepBepPavOEi kat va katacTpadei!
KabapiCete to dikTpo mpoctaciag Katd mg
OKOVIG TAKTIKE, CUX VA KALKAAG LE avappopnon 1y
OKOUTIIOWA. ATIOCUVOEDTE TIPONYOUUEVWG TO
NAEKTPIKO epyaAeio amo tnv tpododoaia
peLUATOG 1) adalpeaTe TO PIATPO TIpoaTaciag
KATA TNG 0KOVNG. POPATE TAUTOXPOVA YUOALA Kal
KATAAANAN pdoka mpooTtaoiag Katd tTng okovng.
Mpooéxete katd To puoNa va ekTeAeital pia
owoTn arnoppopnon.

10. Emd10pOwon BAaBwyv

PE 15-25:

H nAekTpovikn evSeIKTIKN) Auxvia (5)
avaBet Kal 0 aplOpog Twv OTpoq>wv Me
= ¢opTio pewwvetatl. H katamndvnon Tou
epyaAeiou eival oAU uPnAn! Agriote To epyaleio
Va AELTOUPYNOEL 0TO peAaVTi (XWpIg PopTio),
(OTIOU Va OBNCEL T NAEKTPOVIKT) EVOEIKTIKN
Auyxvia.
PE 15-20 RT, PE 15-25:

y, To epyaleio dev Aettoupyei. H

<4 NAEKTPOVIKT) €VSELEN onpaTog (5)

eeses avapBooPnvel. H mpootacia ano abeAnTn
emavekkivnon €xeL evepyoromoOei. Eav to dig
(peupatoAnmtng) TomobetnOei otnv mpida pe
EVEPYOTIOMUEVO TO EPYAAEIO 1) amokaTtaoTabei n
Tpod0d00ia TOU PEUUATOG HETA ATIO A SLAKOTT,

EAAHNIKA el

To gpyaleio dev Aettoupyei. ©O¢ote TO epyaAeio
€KTOG AetToupyiag kat Eava og Aettoupyia.

11. Mpo6oOeTOg EEOTIAIGUOG

Xpnouotoleiote poévo yvriowa eEaptmuata meg
Metabo.

Xpnoworoteite pdvo e€aptmuata, Ta omoia
TIANPOUV TIG ATTIALTT|OELG KAL TA XAPAKTNPLOTIKA
oTolX i IOV avapePoVTal 0 AUTEG TIG 0dnyieg
Aettoupyiag.

Na XPnOLHOTIOIEITE TIAVTA TO EEAPTNA TTOV
eival KATAAANAO YLa TN CUYKEKPLIEVT)
€pYaoia Kat T MPOPBAETIOUEVO TIPOTTATEVTIKG
K@Auppa. BAéme otn oeAida 4. (O elkoveg
AELTOUPYOUV WG TTIapAdeLyua).
AntootoAn gpyaciag: Agiavon pe yvaAdxapto
/ ®opuapiopa emdpaAveLaq PE YVHOLES
TAAoTIKEG BovpToeg Siokou Metabo
- EEapmua epyacnaq Aiokog Agiavong yia pUAAa
Agiavong 1} MAaoTIKT) BoupToa Siokou
- NMpoPAeTOUEVO TIPOOTATEUTIKO KAAUPMA: KAVEVA
AnoctoAn epyaciag: Agiavon
- E§apmpata epyaciag: Npoobetog e€omAlopods
Aeiavong
- MpoBAeTOUEVO TIPOCTATEUTIKO KAAUUUA: KAVEVA

MNp6oOeTog €EOTAIOMNOG:
(BAéme emiong www.metabo.com)
BAgme omn oeAida 4.

A Aiokog pe autompooduon (Yla Tn oTepEWON
eEapTnuaTwy oTiABwong kal Aeiavong)

B ZtA\BwTtiko odouyydpt pe autorpdoduon,
adpo (ya oTiABwon dOapuEVWYV BEPVIKIWV)

C ZTABwTik6 adouyydpl he autorpdoduon,
PIAO (Yia oTiIABwon BEPVIKIWV)

D Todxa oTiABwong pe auTtoTipooPuoT, LAAAKT|
(yia oTiABwon BepVIKLWYV, W oLdNPoUXwWV
HETAAAWYV KAl aVOEEIdWTWV EAACHATWYV)

E Aiokog keto€ oTIABwoNG e autoTpooduon
(ya oTiABwon PpOapuEVWV BEPVIKIWV)

F Evdidpeoog diokog mpoaduaong pe
autoTpoaduon (yla Tnv eNeEepyacia KUPTWV
smqmve:lwv)

G Aiokog To6xag oTIABwONG HE EOWTEPLKO
omneipwpa M 14

H MAaoTikoi diokol Bouptoag
MNa mv ene€epyaoia, apaipeon ypeQuwv,
Aeiavon kat GopuApIopNa ETILPAVELWV.

| ®iAtpo mpooTaciag arnd tn okévn
MNMARpeg Mpoypappa eEapTnuATwWy, PAETE
www.metabo.com 1j otov katdAoyo.

12. ETiokeun

OL EMOKEVEG TWV NAEKTPIKWY EPYAAEiWV
ETUTPETIETAL VA SIEVEPYOUVTAL UOVO ATIO
nAektpotexviteg!
Av urootei BAABN To KaAwSL0 cUVEECNG OTO
SIKTUO TOU PEVUATOG, TIPETIEL Va TO
QAVTIKATAOTIOETE E €VA YVAOLO KAAWSLIO0
ouvdeong TG metabo, Tov pnopeite va
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EAAHNIKA

TpounBeuTeiTe AMO TO TUNUA EEUTNPETNONG
neAatwv g Metabo.

MNa n)\aKTlea epyaAeia Metabo rou €xouv avaykn
ETILOKEUNG AneVBUVOEITE OTNV AVTIOTOLXN
avTtnpoowrteia Tng Metabo. AleuBivoelg BAEmne
www.metabo.com.

Toug KataAdyoug avTAAAGKTIKWV UTTOPEITE va
TOUug KatePAoeTe 0N dlevBuvon
www.metabo.com.

13. MepiBaAlovToAoyikn
Tpootacia

Tnpeite Toug EBVIKOUG KAVOVIOHOUG yia TNV
anéppwn CUPPWVA [LE TOUG KAVOVEG TIPOOTACIAG
TOU MEPIBAAAOVTOG KAl VIOl TNV AVAKUKAWOT) TWV
AXPNOTWV EPYAAEIWV, CUCKEUAOIWYV KAl
TIPOCOETOU EEOTIAIOUOU.

Ta VAIKA CUCKELACIAG TIPETIEL VA ATTOPPITTTOVTAL
oUPGWVA WE TN OTHAVON TOUG CUNPWVA UE TIG
KOIWVOTIKEG 0dnyYieq. Mepatépw unodei&elg Ba
Bpeite oTNV NAeKTPOVIKT Slevbuvon
www.metabo.com otnv Tieploxr| Service.

Movo yua xwpeg g EE: Mnv netdre ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKIAKWV

anopplpatwy! ZVudwva Pe TNV evpw-
maikn odnyia 2012/19/EU mepi nAEKTPIKWYV KaL
NAEKTPOVIKWV CUCKEUWYV KAL TNV EVOWUATWON TNG
0TO EBVIKO SiKaLO, T HETAXELPLOUEVA NAEKTPIKA
EPYOAEIQ TIPETIEL VA CUAAEYOVTAL EEX WPLOTA KL VA
ETIOTPEDOVTAL Y10 AVOKUKAWOT HE TPOTIO DIAKO
TIPOG TO TEPIBAAAOV.

14. Texvika otolxeia

Algukplvioelg oxeTikd pe Ta ototxeia otn oeAida 3.

Me v eTpUAQEN TOU SIKALWATOG AAAQY WV

AOYW TEXVIKWV EEEAIEEWV.

Dmax =Méylotn élausrpoq Siokou otpIEng

M max =M£Eylotn portr| oTpedng

M’ =2Xneipwpa agova

| =Mnkog Tou d&ova )\smvonq

n* =Ap1BuOg oTpodwv Xwpig PopTio
(HEYL0TOG aPIOPOG OTPOPWV)

Ng =ApBudg otpodwyv peAavti oe
OUVAPTNOT) UE TOV TPOXIoKO pubuiong

nN* =ApIOOG OTPOPWV OTO OVOHACTIKO
dopTio

P4 =0OVOHACTIKr] AroPPOPOUHEVN LOXUG

P> =AT06156[EVN LOXUG

m =Bdpog xwpig kKaAwdlo ocuvdeong oTo
peLHA

OL TiEG petpriBnkav cuPdWVA Pe TO TPATUTIO
EN 62841.

[O] Mnxavnua tng kammyopiag Babpov
npooTtaciag Il

~ EvaAAaocoo6pevo pevpa

* OL TapePPBOAEG UPNANG EVEPYELAG KaL UPNATIG

OUXVOTNTAG MITOPOUV VA TIPOKAAEGOUV

SLOKUPAVOELG TOU apIBPOY TwV oTPOdPUV. AUTEQ

eEadaviCovral Eavd, LOALG OTAUATIIOOUV Ol

TIAPEUBOAEG.

Ta avadepodueva TEXVIKA OTOLXEIO EVVOOUVTAL UE
avoX£EG (CUNDWVA PE TIG EKAOTOTE LOXUOUOES
TEXVIKEG TIPOSIaYPadES).

THEQ EKTIOUTIWV

AUTEG oL TIEG KaBloTouv duvaTtr TNV
EKTIUNOT TWV EKTIOUTIWY TOU NAEKTPIKOU
gpyaAeiov kal Tn ouykplon SladpdpwVv NAEKTPIKWY
epyaAeiwv. Avaroya e TIG OUVBNKEG epYaoiag,
TNV KATACTAOT) TOU NAEKTPIKOV EPYAAEIOU 1} TWV
EEAPTNUATWY EPYQACIAG UITOPEL N TIPAYHATIKN
empapuvon va eival upnAdtepn 1 xapnAdtepn.
MNamyv €KTiunon )\aBsTs ur[qun Ta GlaAslppam
gpyaoiag kat tig pdaoelg pu(porepou q>oprlou Me
Bdon TG avTioTOLXEG TIPOCAPHOCHEVES TIHEG
€KTiuNoNG KabopioTe HETPA TIPOCTAGIAG YIa TOV
XPNOTN, TL.X. OPYAVWTIKA HETPA.

H Aemavcn AETTTWV )\apaplvwv 1 AAAwV
TepaxiwV TIPoG KATepyacia e PEYAAN
ETIPAVELD TIOU SNHIOUPYOUV EVKOA KPASAGUOUG

uropei va oénynoel 0€ ONUAVTIKA HEYAAUTEPN
OUVOAIKT] EKTIOMTTY) BopuBou (Ewg kat 15 dB) amo
TIG avapepdUeEVEQ TIHEG eKTIOUTNG BopURou. Ot
EKTIOMTIEG BopUBOU aTd AUTA Ta TEPAXLA TIPETIEL
va TepLopifovtal 600 To duvaTov TIEPIOCOTEPO |E
™ AN KATAAANAWY HETPWY, OTIWG TL.X. 1)
TOTIOBETNON BAPLDV, EVKAUTITWY povwanv
erupavewyv. H aunuévn ekrourn BopuBou
TIPETEL va AapBAVETAL UTTOYN KAL KATA TNV
a&loAdynon kivduvou e€altiag katanodvnong anod
00puPo, KABWG KaL KATA TNV €AY TG
KATAAANANG pooTaciaq akonq.
2UVOAIKT) TIur Kpadaouwy (Alavuopatikod
aBpolopa Tpiwv Sleubuvoewv) cuudwva Pe To

EN 62841:
ap p  =Tr EKTIOUTG KPASAOHWY
' (oTiABwoN)
ap ps = N EKTIOUING KPASATUWY
(Aeiavon eEwTepKWV
empavelwy)

Kh,p/Kn,ps = AvaoddAeia (tahaviwaon)
meagAmQumuammﬂuagﬂmmﬂg

Tieong:
Loa =2T1Aalun nanlan nlscnq

Lwa  =2ZTAOUN NXNTIKNG LOXVOG

Kpa, Kwa=ABeBaiotnta

Katda v epyaocia propei va untdp&el urtepBaon
™G otabung BopuBou twv 80 dB(A).

m dopate wrtoactideg!
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felel6sségunk tudataban kijelentjuk: A
jelen sarokpolirozok, tipus- és sorozatszammal *1)
azonositva, megfelelnek az iranyelvek *2) és
normak *3) minden erre vonatkozo elbirasainak. A
Mdszaki dokumentaciot *4) - lasd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A PE 15-20 RT sarokcsiszol6 lakkozott feltletek
fényesre csiszolasara alkalmas.

A PE15-20 RT kuiléndsen jél hasznalhato
autoélakkok polirozasara.

A PE15-25 sarokpolirozé alkalmas fa, miianyag és
hasonlé anyagok csiszolasara, valamint glettelt és
lakkozott fellletek csiszolasara és lakkozott
felliletek fényesre csiszolasara.

A PE 15-25 készliléket ezen tulmenden eredeti
Metabo mianyag tanyérkefékkel (lasd a
Tartozékok fejezetet) val6 alkalmazasra tervezték.

A nem rendeltetésszer( hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegel6zési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és az elektromos
szerszam vedelme érdekében tartsa be
az adott szimbolummal jel6lt
szOvegrészekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa el a
hasznalati utmutatot.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el az ehhez a

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, eldirast,
illusztraciot és miiszaki adatokat. Az
aldbbiakban felsorolt eldirasok betartdsanak
elmulasztdsa dramlitéshez, tlizhéz és/vagy stlyos
testi sériilésekhez vezethet.

Kérjiik, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és elGirast a jovobeni
hasznalat érdekében.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egy(tt adja
tovabb méasnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiilénleges biztonsagi
utasitasok

4.1 A csiszolépapiros csiszolasra és
polirozasra vonatkozo kéz6s biztonsagi
utasitasok:
a-1) PE 15-25: Az elektromos szerszam
csiszoldpapiros csiszoloként és polirozoként
vald hasznalatra késziilt. Olvassa el az 6sszes

biztonsagi tudnivalét, utasitast, abrat és
adatot, melyet a géppel egyiitt kapott. Ha az
alabbi utasitasokat nem tartja be, fennall az
aramutés, tiz és/vagy sulyos sérllések veszélye.

a-2) PE 15-20 RT: Az elektromos szerszam
polirozoként val6 hasznalatra késziilt. Olvassa
el az 6sszes biztonsagi tudnivalo6t, utasitast,
abrat és adatot, melyet a géppel egyiitt kapott.
Ha az alabbi utasitasokat nem tartja be, fennéll az
aramUtés, tlz és/vagy sulyos sérilések veszélye.

b -1) PE 15-25: Az elektromos kéziszerszam
nem alkalmas csiszolasra, drotkefével térténé
munkavégzésre, lyukak vagasara és darabolo
csiszolasra. Ha a tervezett alkalmazasoktdl eltérd
célra hasznalja az elektromos kéziszerszamot, az
veszélyes helyzeteket teremthet, és sérulést
okozhat.

b-2) PE 15-20 RT: Az elektromos kéziszerszam
nem alkalmas csiszolasra, csiszoldpapirral
végzett csiszolasra, drotkefével torténé
munkavégzésre, lyukak vagasara és darabolé
csiszolasra. Ha a tervezett alkalmazasoktdl eltérd
célra hasznalja az elektromos kéziszerszamot, az
veszélyes helyzeteket teremthet, és sérilést
okozhat.

c) Ne hasznalja az elektromos szerszamot, ha
nem kifejezetten arra a célra késziilt és ha a
gyarto azt nem arra tervezte. Egy ilyen atszerelés
kontrollvesztéshez és sulyos testi sériiléshez
vezethet.

d) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melyet a gyarté nem specialisan ehhez az
elektromos kéziszerszamhoz fejlesztett ki, és
amelynek a hasznalatat nem ajanlja
kifejezetten. Onmagaban az, hogy egy adott
tartozék az elektromos kéziszerszamra
felszerelhetd, még nem garantalja annak
biztonsagos hasznalhatoségat.

e) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak el kell érnie legalabb az
elektromos kéziszerszamon megadott
maximalis fordulatszam értékét. A
megengedettnél gyorsabban forgo elektromos
szerszam eltdrhet és a darabjai szétrepiilhetnek.

f) A betétszerszam kiils6 atmérSjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszamhoz el6irt méretadatoknak. A
helytelenll méretezett betétszerszamot nem lehet
kelléen arnyékolni vagy ellendrizni.

g) A betétszerszam rogzitésének mérete meg
kell feleljen az elektromos szerszam régzit6é
elemének méretének. Ha a betétszerszam nem
illeszkedik pontosan az elektromos kéziszerszam
befogdszerkezetére, a forgasa egyenetlen lesz,
erbteliesen megndvekedhet a rezgése, és a kezeld
elveszitheti uralmat a gép fol6tt.

h) Ne hasznaljon sériilt betétszerszamot.
Minden hasznalat el6tt ellenérizze a
betétszerszamokat, mint példaul a
csiszolokorongot leforgacsolédasra és
repedésekre, a csiszolotanyérokat
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repedésekre, kopasra vagy erételjes
elhasznalédasra, a dréotkeféket kilazult vagy
torott drétokra tekintettel. Ha az elektromos
kéziszerszam vagy a felszerelt betétszerszam
leesik, ellenérizze, hogy nem sériilt-e meg,
szukseg esetén cserélje ki a sériilt
betétszerszamot. Ha ellendrizte és felszerelte a
betétszerszamot a késziilékre, gy6z6djon meg
arrdl, hogy sem On, sem a kdrnyéken levé mas
személy ne legyen a forg6 betétszerszam
sikjaban, majd egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a kesziiléket. A sérult
betétszerszam normalis esetben mar ebben a
tesztidészakban eltérik.

i) Viseljen személyi védéfelszerelést. Az
alkalmazastol fiiggéen hasznaljon teljes
arcvédd maszkot, szemvédoé maszkot vagy
véddszemiiveget. Amennyiben sziikséges,
viseljen porvéd6 maszkot, hallasvédd eszkozt,
védokesztyiit vagy specialis véd6koétényt,
melyek védenek a munkadarabrél vagy a
csiszoléeszkozrdl lepattano kis részecskéktdl.
A szemet védeni kell a kiilénb6zd alkalmazasok
soran keletkez6 szétrepiilé idegen testektdl. A por-
vagy légzésvédd maszknak ki kell szlirnie az
alkalmazas soran keletkezd port. Ha hosszu idén
keresztll erds zajhatasnak van kitéve,
halldskarosodast szenvedhet.

i) Ugyeljen arra, hogy kiviilallé6 személyek kellé
tavolsagra legyenek a munkateriilettol.
Minden, a munkateriiletre belép6 személy
koteles személyi védofelszerelést viselni. A
munkadarabrol vagy a torott betétszerszamrol
lepattogz6 szilankok elrepiilhetnek és a
munkaterulet kdzvetlen kérnyezetén kivil is
okozhatnak séruléseket.

k) Az elektromos kéziszerszamot csak a
szigetelt markolatnal fogva tartsa, ha fennall a
veszélye, hogy a betétszerszam munka kézben
rejtett vilamos vezetékbe vagy a késziilék sajat
elektromos vezetékébe vaghat. A feszlltség
alatt allé vezeték érintése a gep fém részeit is
feszliltség ala helyezheti, és ez elektromos
aramutést okozhat.

l) Tartsa tavol a halzati csatlakozokabelt a
forgo alkatrészektdl. Ha elvesziti az ellendrzést a
készllék fol6tt, a haldzati kabel elszakadhat vagy
beakadhat, és kezét vagy karjat elkaphatja a forgo
betétszerszam.

m) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem All. A forgé betétszerszam
érintkezésbe kerllhet a leraké felllettel, igy
elveszitheti az ellenérzést az elektromos
kéziszerszam f6l6tt.

n) Ne miikddtesse az elektromos
kéziszerszamot szallitas kozben. A ruhaja
véletlenlll beakadhat a forgd betétszerszamba és
az befurédhat a testébe.

o) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6zényilasait. A motor
szellézése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgytlemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

p) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
éghet6 anyagok kozelében. Aszikrak langra
lobbanthatjak az anyagot.

g) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
amelynek hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hitéanyag hasznalata
esetén fennall az elektromos aramdtés veszélye.

4.2 Visszacsapodas és a megfelel6
biztonsagi tudnivalék

A visszacsapodas a forgd betétszerszam, mint pl.
csiszolékorong, csiszolotanyér, drétkefe stb.,
blokkolasa vagy beakadasa kovetkeztében
jelentkezd hirtelen reakcié. A beakadas vagy
blokkolas a forgd betétszerszam hirtelen
leallasahoz vezet. llyenkor az ellendrizetlen
elektromos kéziszerszam a betétszerszam
forgasiranyaval ellentétes iranyban a blokkolas
helye felé csapodik.

Ha pl. a csiszol6tarcsa beakad a munkadarabba
vagy leblokkol, a csiszolétarcsanak a
munkadarabba mer(l6 pereme beakadhat, aminek
kovetkeztében kitorhet egy darab a
csiszolétarcsabol, vagy visszacsapodast okozhat.
A csiszol6tarcsa ekkor a kezel6 felé vagy ezzel
ellentétes iranyban mozdul el, a tarcsa blokkolasi
ponton valé forgasiranyatol fliggéen. Ennek
hatéséara akar el is térhet a csiszolotarcsa.

A visszacsap6das az elektromos szerszam nem
megfeleld hasznalatabdl és/vagy a nem megfeleld
munkakoérilményekbdl adddik. A kdvetkezékben
leirt biztonsagi eléirasok betartdsaval annak
eléfordulasa elkerulhetd.

a) Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol eredé eréket. Mindig
hasznalja a kiegészit6 markolatot, ha az
rendelkezésre all, hogy felfutaskor a lehetd
legnagyobb ellenérzest gyakorolhassa a
visszacsapodasbol ered6 er6k vagy a
reakcionyomatékok folott. A kezeld megfeleld
dvintézkedések megtételével uralma alatt tarthatja
a visszacsapodasbol eredd és a reakciderdket.

b) Soha ne nytljon a kezével a forgé
betétszerszamok kézelébe. A betétszerszam
visszacsapodaskor a keze f6lé kerllhet.

c) Keriilje testével azt a teriiletet, amerre az
elektromos kéziszerszam visszacsapodaskor
elmozdulhat. A visszacsapddas azzal ellentétes
iranyban mozditja el az elektromos kéziszerszamot,
mint amerre a blokkolas helyén a csiszolétarcsa
mozog.

d) Kiilonésen 6vatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kornyékeén, stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam a
munkadarabhoz csapodjon, és elakadjon. A
forgd betétszerszam a sarkokban, éles peremek
kdzelében vagy visszapattanaskor hajlamos az
elakadasra. Ez az ellen6rzés elvesztéséhez vagy
visszacsapddashoz vezethet.

e) Ne hasznaljon lancfiirészlapot fa vagasahoz,
szegmentalt gyémant csiszolétarcsat 10 mm-
nél nagyobb szegmenstavolsaggal és fogazott



flirészlapot. Az ilyen betétszerszamok gyakran
vezetnek visszacsapodashoz és
kontrollvesztéshez.

4.3 Csak a PE 15-25 modell esetén:
Kiilénleges biztonsagi tudnivaldk a
csiszolopapirral tortend csiszolasra
vonatkozoan:

a) A megfelel6 méretii csiszololapot kell
hasznalni, és be kell tartani a gyarto altal
megadott, a csiszoldlap kivalasztasara
vonatkozo adatokat. A csiszolétanyéron tulnyuléd
csiszoldlap sériiléseket okozhat, valamint a
csiszoldlap elakadasahoz, elszakadasahoz vagy
visszacsapédashoz vezethet.

4.4 Kildnleges biztonsagi tudnivaldk a
polirozasra vonatkozoan:
a) Ne hagyja, hogy a polirozé fedélen laza
részek legyenek, kiilonésen a
régzitézsinoroknal. Régzitse vagy roviditse
meg a régzitézsinorokat. A laza, forgd
régzitézsindrok elkaphatjék az ujjat, vagy
beakadhatnak a munkadarabba.
Vigyazat: A szerszam polirozas kézben
felmelegedhet!

4.5 Tovabbi biztonsagi tudnivaldk:

FIGYELMEZTETES - Mindig viseljen
véddszemuiveget.

@Viseljen hallasveédd felszerelést.

FIGYELEM - Az elektromos szerszamot
mindig két kézzel tartva kell hasznélni.

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoléeszk6zhoz, és ha annak hasznalata
eléiras.

Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartdja altal kdzolt adatokat!

A betétszerszamokat gondosan, a gyarté eldirasai
szerint kell tarolni és hasznalni.

Gy6z6djén meg arrdl, hogy a betétszerszamokat a
gyarté utasitasai szerint szerelték fel.

A szerszam tovabb forog, miutan kikapcsoltak a
gépet.

Ne hasznaljon kiilén redukalé hivelyeket vagy
adaptert annak érdekében, hogy a nagyobb furattal
rendelkezé szerszamot megfelelévé tegye.

A munkadarabnak szorosan kell fekiidnie és azt
csuszas ellen biztositani kell, pl. befogé szerkezet
segitségével. A nagy munkadarabokat megfeleléen
ala kell tamasztani.

Ha menetes betétszerszamot haszndl, a tengely
vége nem érintkezhet a csiszoldszerszam
lyukacsos aljaval. Ugyeljen arra, hogy elég hosszu
legyen a betétszerszam menete a tengely teljes
hosszaban térténd felvétele érdekében. A
betétszerszam menetének meg kell felelnie a
tengely menetének. A tengely hosszat és a
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tengelymenetet lasd a 3. oldalon és a 14. M(iszaki
adatok c. fejezetben.

Javasolt megfelel6 telepitett elszivoberendezés
hasznélata. Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA
kivaltd arammal ellatott Fl-védékapcsolot (RCD).
Ha az Fl-véddékapcsolé lekapcsolja a
sarokcsiszolot, el kell végeznia gep ellendrzését és
tisztitasat. Lasd a 9. Tisztitas c. fejezetet.

Gondoskodjon arrdl, hogy poros kérnyezetben valo
munkaveégzés soran a szell6zé nyilasok szabadon
legyenek. Amennyiben poreltavolitasra van
szukség, elészor huzza le az elektromos
kéziszerszamot az aramellaté halozatrél
(hasznaljon nem fémes targyakat) és kertlje el a
belsd elemek megrongalasat.

Megrongalddott, egyenetleniill. vibrald
szerszamokat tilos hasznalni.

Huzza ki a dugét a csatlakozoaljzatbol, mielétt
barmiféle beallitast, atalakitast vagy karbantartast
végezne.

A sérlilt vagy megrepedt kiegészitd markolatot ki
kell cserélni. Ne mukddtesse a gépet hibas
kiegészité markolattal.

A sérilt vagy megrepedt kézvedét ki kell cserélni.
Ne Gizemeltesse a gépet meghibasodott
kézvédével.

Csaka 11. fejezetben megadott betétszerszamokat
hasznélja. Ezen alkalmazas soran a védébura
alkalmazasa nem el6irt. Ne alkalmazzon lamellas
csiszolétanyért.

A porterhelés csokkentése:

FIGYELMEZTETES - Néhany porfajta, amely
csiszoldpapirral valé csiszolas, flirészelés,
csiszolés, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, szlletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcids karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozd néhany
példa:
- 6lom dlomtartalmu festékrétegekbdl,
- asvanyi por téglakbdl, cement és egyéb falazé
nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.

Ezen terhelések okozta veszély valtozé annak
figgvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkékat. Annak érdekében, hogy csokkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szell6ztetett terlileten és
megfelel engedelyezett védbfelszereléssel, mint
pl. olyan porvédd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kiszUrésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. tlgy- vagy
blkkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakciok, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne keriljén
a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi, vagy a
hulladékeltavolitasra vonatkozé eléirasokat).
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Fogja fel a keletkezé részecskéket, kerllje a

kérnyezetbe vald lerakodast.

Hasznaljon specidlis munkavégzésre alkalmas

tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut

ellendrizetlenll a kdrnyezetbe.

Hasznéljon megfelel6 porelszivo berendezést.

Csobkkentse a porleterhelést a kdvetkezék szerint:

- neiranyitsa magara, a k6zelben tartézkodo
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlé leveg6t,

- hasznaljon elszivé berendezést és/vagy
légtisztité berendezést,

- szell@ztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivozassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.
1 tengelyrégzité gomb
2 tolokapcsolo a be-/kikapcsolashoz
3 markolat
4 fordulatszam-beallité kerék
5 elektronikus figyelmeztetd kijelz6 *
6 porvédé szurd *
7 kiegészité kengyelmarkolat *
8 Szarnyas csavarok
9 Kilincskerekek
10 Menetes furatok a hajtémihazon
11 kiegészitd markolat *
12 rdgzitégomb
13 nyomdkapcsold

* felszereltségtoél fliggé/nem része a szallitasi
terjedelemnek

6. Uzembe helyezés

Az Gizembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalto
arammal ellatott Fl-véd6kapcsolét (RCD).

A sarokpolirozét mindig két kézzel kell fogni az
erre kijelolt markolatoknal.
6.1 PE 15-20 RT: A kiegészit6 markolat
felszerelése
Csak felhelyezett kiegészité markolattal (11)
dolgozzon! Szerelje fel szorosan a kiegészitd
markolatot a gép bal vagy jobb oldalara.

6.2 PE 15-25: A kiegészit6 kengyelmarkolat
felszerelése
Csak felhelyezett kiegészitd
kengyelmarkolattal (7) dolgozzon! Szerelje fel
a kiegészité kengyelmarkolatot az abranak
megfeleléen (lasd az A-jell abrat a 2. oldalon).

- Helyezze fel a kilincskerekeket (9) balrdl és
jobbrdl a hajtomdhazra.

- Szerelje fel a kiegészitd kengyelmarkolatot (7) a
hajtomihazra.

- Helyezze fel a szarnyas csavarokat (8) bal és jobb
oldalon a kiegészité kengyelmarkolatba (7) és
csavarozza be azokat egy kicsit.

- Allitsa be a kiegészité kengyelmarkolat (7) kivant
szOgét.

- Huzza meg kézzel erételjesen a szarnyas
csavarokat (8) a jobb és bal oldalon.

6.3 Porvédo sziird (a kivitelezéstdl fligg)
A szereléshez lasd a B-jelu abrat a 2. oldalon.

Rendszeresen tisztitsa meg a porvédé szlrét.
Lasd a 9. Tisztitas c. fejezetet.

7. A szerszamok felszerelése

A tengelyrégzité gombot (1) csak allé tengely
mellett nyomja meg!

A tengely reteszelése

Nyomja be a tengelyrdgzitd gombot (1) és kézzel
forgassa el a tengelyt, mig a tengelyrégzité gomb
érezhetéen be nem reteszelédik.

7.1 Az alatéttanyér és a csiszololap
felszerelése

Csak az alatéttanyérhoz szallitott szoritdanyat
hasznalja!

Helyezze az abranak megfelel6en az alatéttanyért
az orsora. Csavarozza fel a csiszoldlapot az
alatéttanyér mellékelt szoritéanyajaval. Reteszelje
a tengelyt. Hizza meg kézzel a csiszoldlapot és az
alatéttanyért az dramutato jarasaval megegyez6
irdnyban.

Meglazitas kézzel vagy adott esetben
kérmdskulccsal.

8. Hasznalat

8.1 A fordulatszam beallitasa
A fordulatszam az allitd kerékkel (4) elére
beallithato és fokozatmentesen megvaltoztathatd.

A VTC-elektronika lehetévé teszi az anyagnak
megfeleld munkavégzeést, és terhelés alatt is kozel
allandé fordulatszamot biztosit.

8.2 Bekapcsolas / kikapcsolas

Elészor kapcsolja be, majd helyezze a
betétszerszamot a munkadarabra.



Kertlje el, hogy a gép tovabbi port és

forgacsot szivjon be. Be- és kikapcsolaskor
tartsa tavol a gépet a lerakodott portdl. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor
mar teljesen leallt.

Folyamatos bekapcsolasnal a gép akkor is

tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a gépre felszerelt markolatokat
mindkét kézzel er6sen meg kell tartani, stabil allast
elfoglalva, a munkara koncentréltan kell dolgozni

PE 15-25:

Bekapcsolas: Tolja elére a tolokapcsolét (2). A
tartos bekapcsolashoz ezutan nyomja le addig,
amig az bekattan.

Kikapcsolas: Nyomja le és engedie fel a
tolokapcsolé (2) hatso végét.

PE 15-20 RT:

Bekapcsolas, fordulatszam: Nyomja meg a
nyomokapcsolét (13).
A fordulatszamot a nyomdkapcsol6
benyomasaval valtoztathatja meg.

Kikapcsolas: A kikapcsolashoz engedije fel a
nyomokapcsolét (13).

Tartés bekapcsolas: Benyomott nyomodkapcsold
(13) mellett nyomja be a régzitégombot (12) és
engedje el a nyomokapcsolot. A kikapcsolashoz
Ujra nyomja meg a nyomdkapcsolét (13), majd
engedje el.

8.3 Munkavégzésre vonatkozo6 utasitasok
Polirozas

A polirozas megkezdésekor alacsony
fordulatszammal, durva polirozassal és
baranyszérrel, ill. durva szivaccsal kell dolgozni.

Ezutan ndvelni kell a fordulatszamot, k6zepes
polirozé szemcsézettséget és kdzepes szivacsot
kell hasznaini.

A finish (fényesre polirozas) eléréséhez nagy
fordulatszamot, valamint a legfinomabb polirozast
és legfinomabb szivacsot kell hasznalni.

A polirozas soran keresztcsiszolassal kell dolgozni,
azaz balrdl jobbra, majd felllrél lefelé. Ennek soran
figyelni kell arra, hogy ne dolgozzon sokaig
ugyanazon a feluleten, mert a fellilet erésen
felmelegedhet és esetleg meg is rongalédhat.
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Csiszolopapirral térténé csiszolas (nem PE 15-
20 RT):

Mérsékelt erével nyomja ra a gépet, és mozgassa
ide-oda a fellileten, hogy a munkadarab fellilete ne
forrésodjon fel tulsédgosan.

9. Tisztitas

A megmunkalas soran részecskék juthatnak az
elektromos szerszam belsejébe. Ez befolyasolja az
elektromos szerszam hiitését. A vezetd
lerakodasok befolyasolhatjék az elektromos
szerszam védo szigeteléset és villamos
veszélyeket okozhatnak.

Az elektromos szerszam minden elsé és hatsé
Iegreset rendszeresen, gyakran és alaposan le kell
szivni vagy széraz Ievegovel at kell fujni. Ezt
megel6z6en huzza le az elektromos szerszamot az
energiaellatasrol és viseljen védészemiveget és
megfeleld porvédé maszkot. Kifujasnal mindig
figyeljen a szakszeru elszivasra.

A porvédd sziiré megtisztitasa:

Amennyiben tul sok por rakédik le a

porvédo sziirén, a motor hiitése csékken,
a motor talheviilhet és karosodhat! Tisztitsa
meg rendszeresen, gyakran és alaposan a porvédd
sz(rét leszivassal vagy letorléssel. Ezt megelé6zéen
huzza ki az elektromos szerszamot az
energiaellatasrol vagy vegye le a porvédd sz(rét.
Ennek soran viseljen védészemiveget és
megfeleld porvédd maszkot. KifUjasnal mindig
figyeljen a szakszeru elszivasra.

10. Hibaelharitas

PE 15-25:

Az elektronikus figyelmeztetd kijelz6 (5)
& vilagit és cs6kken a terhelési

fordulatszam. A gép terhelése tul nagy!
Jérassa a gépet Uresjaratban, amig az elektronikus
figyelmeztetd kijelzé ki nem alszik.

PE 15-20 RT, PE 15-25:

Y, A gép nem miikédik. Az elektronikus

A figyelmeztet6 kijelz6 (5) villog. Miikddésbe
«eses |@pett a véletlen bekapcsolas elleni védelem.
Amennyiben a halézati csatlakozét bekapcsolt
gépnél dugjak be, vagy az aramellatas el6zetes
megszakitas utan ismet rendelkezésre all, a gép
nem indul el. Kapcsolja ki, majd Ujra be a
készlléket.

11. Tartozékok

Kizardlag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek a jelen hasznalati utasitasban
megadott kévetelményeknek és adatoknak.
Hasznalja mindig a munkahoz illé
betétszerszamot és az arra kijel6lt
védéburkolatot. Lasd a 4. oldalon. (Az abrak
példaértékiek).
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Munkafeladat: csiszolopapirral valé csiszolas /

Feliiletek strukturalasa eredeti Metabo

mianyag tanyérkefével

- Betétszerszam: csiszoldlapokhoz valo
csiszolétanyér vagy mianyag tanyérkefe

- el6irt véddébura: nincs

Munkafeladat: polirozas

- Betétszerszamok: polirozé tartozékok

- el6irt véddébura: nincs

Tartozékok:
(lasd a www.metabo.com oldalon)
Lasd a 4. oldalon.

A Tapadd tamaszto tanyér, tépdzarral (a polirozo
és csiszolo tartozékok felfogasahoz)
Tapadé polirozo szivacs, durva (lemallott
lakkok felpolirozasahoz)
Tapadé polirozo szivacs, finom (lakkok
polirozasahoz)
Tapado polirozé filc, puha (lakkok, nemvas
fémek és VA lemezek polirozasara)
Tapado baranyszor polirozo tarcsa (lemallott
lakkok felpolirozasahoz)
Tapado koztes tarcsa tépézarral (domboru
fellletek megmunkélaséhoz)
Filc polirozé tarcsa M 14 belsé menettel
Muanyag tanyérkefék
Feluletek megmunkalasahoz,
sorjatlanitasahoz, csiszolasahoz és
strukturaldsahoz.

| porvédd sz(ird

A teljes tartozékprogram megtalalhaté a
www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.

I® m m O O w

12. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezheti!

Egy meghibasodott halézati csatlakozo vezetéket
csak specialis, eredeti Metabo halézati csatlakoz6
vezetékre lehet kicserélni, amely a Metabo Service
-nél szerezhetd be.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjuk, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon talalja.

A pétalkatrészek listaja letolthet6 a
www.metabo.com honlaprol.

13. Kérnyezetvédelem

Kbvesse arégi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozo helyi eléirdsokat.

A csomagoldanyagokat a jelélésuk alapjan a helyi
iranyelveknek megfeleléen kell a
hulladékeltavolitasba vinni. Tovabbi informaciokat
a www.metabo.com honlapon taldlhat a Szerviz
menUpontban.

Csak az EU tagorszagok esetében: elekt-
E romos kéziszerszamot soha ne dobjon
haztartasi hulladék kézé! Az elektromos és

elektronikus berendezések hulladékairél szél6
2012/19/EU iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele
értelmében a hasznalt elektromos kéziszersza-
mokat szelektiven kell gyljteni, és lehetdvé kell
tenni azok kérnyezetkimél6 ujrahasznositasat.

14. M(iszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon. A

muszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés

érdekében fenntartva.

Dmax =az alatéttanyér maximalis atméréje

M; max =maximalis forgatényomaték

M’ =tengelymenet

=a csiszolotengely hossza

=Uresjarati fordulatszam (legnagyobb
fordulatszam)

ng =Uresjarati fordulatszam az allito kerék

allasatol fliggéen

*

|
n

nN* =fordulatszam névleges terhelésnél
P4 =névleges felvett teljesitmény

Ps =leadott teljesitmény

m =slly halézati csatlakozoé kabel nélkil

A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztuk meg.

[O] !l védelmi osztalyu gép
~ valtéaram
* A nagy energiaslriségli magasfrekvencias

zavarok fordulatszam-ingadozasokat okozhatnak.
Ez megszlinik, amint a zavar is lecsillapodott.

A megadott mliszaki adatokra turés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levd szabvanyoknak
megfelelden).

Emisszios értékek

Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénb6zd elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatdl vagy a hasznalt
betétszerszamoktol figgéen a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkasziineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becsiilt
értékek alapjan irjon elé véddintézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

Vékony lemezek vagy egyéb enyhén rezgé,
nagy feliletd munkadarabok csiszolasa
jelentdsen nagyobb ésszkibocsatast okozhat (akar
15 dB), mint a megadott zajkibocsatasi értékek. Az
ilyen munkadaraboknal megfeleld intézkedésekkel,

mint pl. nehéz, flexibilis csillapité lapok
felhelyezésével, a lehetéségeknek megfeleléen
meg kell akadalyozni a zajkibocsatast. A
zajterhelés veszélyeztetésének megallapitasa és a
megfeleld flilvédd kivalasztasa soran is figyelembe
kell venni a megndvekedett zajkibocsatast.

rezgésosszérték (haromdimenzids vektorésszeg)
EN 62841 szerint meghatarozva:

a, p =Rezgéskibocsatasi értek
(polirozas)
ap ps =Rezgéskibocsatas

(felUletek csiszolasa)



Kn,p/Kn,ps = Bizonytalansag (rezges)

Loa =hangnyomasszint '

Lwa  =hangteljesitményszint

Kpa, Kwa=bizonytalansag

Munka kézben a zajszint tullépheti a 80 db(A)
értéket.

m Viseljen fulvédot!

MAGYAR hu
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uk YHKPAIHCbKA
OpuvriHanbHa iHCTPYKLIA 3 eKcnayaTtauii
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1. [deknapauia npo
BiANOBiAHICTb

3 NOBHOIO BiANOBIAANLHICTIO 3aABAEMO: LA
KyToBa LWipyBasibHa MallnHa 3 igeHTudiKaljieto 3a
TMNOM i HOMepoM mogeni *1) Bignosigae ycim
3aCTOCOBHWM MOJIOKEHHAM AUPEKTUB *2) | HOpM
*3). TexHiYHy JOKYMEHTAaLto ANA *4) - AMB. Ha CTOP.
3.

2. BuHOpuCTaHHA 3a
NPU3HaA4YEeHHAM

HyToBa wnidysanbHa mawmHa PE 15-20 RT
npusHaveHa A8 A3epKasibHOro WwiidyBaHHA
JTaKOBaHWX NOBEPXOHb.

Mogenb PE 15-20 RT 30Kkpema npuagaTHa ansa
WwnipyBaHHA aBTOMOBINIbHUX NaKiB.

KyToBa wnidyBanbHa mawuHa PE 15-25 RT
npu3aHadeHa ans WwiidpyBaHHA AEPEBUHN,
nonimepis i aHaNOrYHNX MaTepianis, WAiPyBaHHA
LUMAK/IbOBaHMX | NAKOBAHMX NOLLMH, @ TAKOX ANA
A3epKasIbHOro NolipyBaHHA TaKOBaHUX
NMOBEPXOHb.

PE 15-25 TaKO¥ npu3HavyeHui 418 BUKOPUCTaHHA
3 OpUriHanbHUMKM N1IACTUKOBUMM TapinyacTMm
witkamm Metabo (auB. posgin «Mpunagas»).

3a NOLWKOAKEHHSA, BUK/IMKaHI eKCnJlyaTauieto He
3a Npu3HaYeHHAM, Hece BiaAnoBiganbHICTb
BMKJTIOYHO KOPUCTYBaY.

Heob6xiaHO AOTPUMYBATUCh 3ara/IbHONPUMAHATUX
npasua 3anobiraHHA HelwacHMM BUnagKaMm, a
TaKOX NpaBu/ TEXHIKW 6E3NEKN, HABEAEHMX B Ll
iHCTPYHKU,i.

3. 3aranbHi npaBuia TEXHIKK
6e3neku

3apnna Balwoi 6e3neKu Ta 3axucTy
€/IeKTPOIHCTPYMEHTA Bif, YLUKOAXKEHD
LOTPUMYHTECH BKA3iBOK, NO3HAYEHMX
LM cMmMBOJIoM!

@ NONEPEAKEHHA — 3 meTo10 3HMIKEHHSA

PU3MKY OTPUMAHHSA TiINIECHMX YLIKOAKEHD
npoYvTanTe Lo IHCTPYKLlo 3 eKcrutyaTauii.

NONEPEAMEHHA - NMpouunTaiTe BCi

BHKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3NeKu, iHCTPYHLi,
inocTpauii Ta cneyudiKauii, HagaHi 3 UM
€JIeKTPOIHCTPYMEHTOM. HeBMKOHaHHA yCix
r1ogaHux HUMKYeE IHCTPYKLI MOe MpU3BecTH [0
YPameHHA e/1eKTPUYHUM CTPYMOM, MOMEI i/abo
TAKNX TIIECHMX YLLIKO[MEHb.

36epiraiiTe NnpaBuia Ta BKa3iBKU 3 TEXHIKU
6e3nexkn anA ManbyTHLOro BUKOPUCTAHHA.
MepepnaBaiTe Ball €N1€KTPOIHCTPYMEHT Ti/IbKM
pasoM 3 LMK JOKYMEHTaMMU.

4. CneuianbHi npaBuia TEXHIKK
6e3neku

4.1 3aranbHi BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3NeKU
npv wnidpyBaHHi nanepoBoto
widyBanbHOIO WKYpPKOLO abo
noslipyBaHHi:

a-1) PE 15-25: uen eNekTpoiHCTpyMeHT
npU3Ha4YeHuin ana winijpyBaHHA NnanepoBolo
wnidyBasbHOK LWKYPKOO abo nosipyBaHHA.
MpouuTaiiTe yci npaBuna TexHiKU 6e3neKu,
iHCTPYKLUii, 306pameHHA Ta AaHi, oTpUMaHi
pa3om 3 uum IHCTpyMmeHToM. HegoTpuMaHHsA
HaBefeHNX HUKYE BKa3iBOK MOXE Npu3BecTn A0
ypareHHs eNeKTPUYHNM CTPYMOM, NOMHEKI Ta/abo
TAMKUX TPABM.

a-2) PE 15-20 RT: ueit eneKTpoiHCTPYyMEHT
npuU3HaYeHuin ana nonipysaHHa. MpouuTtainte
yci npaBuna TexHiKU 6e3neKru, iIHCTPYKLT,
306pameHHA Ta AaHi, OTPUMaHi pa3om 3 LiUm
IHcTpymMeHTOM. HepoTprmaHHA HaBefeHnX
HWYe BKa3iBOK MOXeE MPU3BECTU A0 YParKeHHsA
€IEKTPUYHMM CTPYMOM, MOMHENi Ta/abo TAKKUX
TpaBMm.

b-1) PE 15-25: uei e/IeKTPOiHCTPYMEHT He
npu3HadYeHui ansa wiipyBaHHA, 06POGKHU
APOTAHUMM LLiTKAMU, BUPi3aHHA OTBOPIB Ta
Bigpi3aHHA abpa3svBHUMU JUCHaAMH.
BrKOpMCTaHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTa He 3a
NPU3HaAYEHHAM MOME NPU3BECTHM [0 NOLIKOAKEHD
Ta Tpasm.

b-2) PE 15-20 RT: L,eit €N1eKTPOiHCTPYMEHT He
NpU3Ha4YeHun AN wiidyBaHHA, 30Kpema
nanepoBolo Wi(yBa/ibHOIO WKYPKOLO,
BUKOHaHHA POGIT i3 APOTAHUMM LLiTKAMM,
BUpi3aHHA OTBOPIB Ta abpa3uBHOro
Bigpi3aHHA. BUKOpUCTaHHA €IEeKTPOIHCTPYMEHTa
He 3a NPU3HaYeHHAM MOXe NPU3BECTU A0
NMOLUKOAMXEHb Ta TPasMm.

c) He BUKOPUCTOBYITE €/IEKTPOIHCTPYMEHT
ANA BUKOHaHHA GYHKLINA, ANA AKUX KOro ABHO
He CKOHCTpYoBaHoO BiH He nepef6a4eHo Horo
BUPOGHUKOM. TaKe nepeobnafHaHHA MOXe
NPU3BECTM 0 BTPATU KEPYBaHHA Ta TAMKUX
TINECHWX YLUKOEHb.

d) He BUKOpUCTOBYITE iIHCTPYMEHTaNIbHY
HacapHRy, ARy He 6yn0 nepepbayeHo Ta
peKomeH0BaHO BUPOGHUKOM AN
BiiNOBiAHOr0 €N1eKTPOoIHCTPYMeHTa. TiNbKu Te,
Lo NpuaagaaA nNiaxoauTb A0 eNeKTPOIHCTPYMEHTA,
He rapaHTye 6e3neyHe BUKOPUCTaHHS.

e) lonycTuma KinbKicTb 06epTiB
iHCTpyMeHTaNbHOT HacagKu He NOBUHHA 6yTH
MeHLUe BKa3aHOoi Ha e/IEKTPOIHCTPYMEHTI
MaKCUMasbHOI KiNIbKOCTi 06epTiB.
IHCTpymMeHTanbHa HacafKa, Aka obepTaeTbeA
LBKUALIE 4ONYCTUMOI LUBUAKOCTI, MOXeE 31aMmaTucs
Ta po3/NeTITUCA AOBKONA.

f) 3oBHilLHiM giameTp Ta TOBLWMHA
iHCTpYMeHTaNbHOI HacapAKU NOBUHHI
BignosigaTv agaHum Bawloro



eJIEKTPOIHCTPYMEHTY. [1nA iIHCTPpyMEeHTaIbHUX
HacafoK, rabapuTh AKUX He BigNoBigaTb
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY, He 3a6e3neyeHi JOCTaTHIN
3aXMUCT Ta KOHTPO/Ib.

g) Po3mipu anAa KpinneHHA iHCTpyMeHTaNbHOI
HacagKu MaloTb BignosigaTtu po3mipam
KpinuabHUX 3ac06iB eNeHTPOIHCTpyMeHTa.
IHCTpYMeHTanbHi HacaaKK, AKi He TOYHO
NPUKPINIeHi 40 eNeKTPOIHCTPYMEHTA,
06epTarTLCA HEPIBHOMIPHO, CUJIbHO BiGPYIOTb Ta
MOXYTb NPM3BECTU A0 BTPATHN KOHTPOIO.

h) He BUKOpPUCTOBYHTE NOLIKOAHKEHI
iHCTpyMeHTasnbHi HacapKu. Nepep, KOMHUM
BMKOPUCTaAHHAM nepesipAiTe
iHCTpyMeHTaNbHI HacafaKu: whnidysanbHi
AUCKU Ha HAABHICTb BifKONIB Ta TPILWKH;
TapinyacTi wnipysanbHi KPYyru Ha HaABHICTb
BifKONiB, 3HOCY Ta cnpauboBYBaHHA; APOTAHI
WiTKU Ha HaABHICTb cnabo 3aKpinsieHoro a6o
MOLLUKOAHEHOro ApoTy. Y pasi nagiHHA
€/IeKTPOIHCTPYMEHTY a60 iHCTPYMEHTaIbHOT
HacafKu nepeKoHauTecs, Lo HeMae
NOLWHKOAKEHb, a60 Bi3bMiTb HEMOLIKOAKEHY
HacapaHy. lMicnha nepeBipky Ta BCTaHOBJIEHHA
iHCTPYMEeHTa/IbHOI HacaAKH YBiMKHITb
NPUCTPIl Ha XBUJIMHY Ha MaKCUMasibHi 06epTH,
B Liei Yac KopUCTyBau Ta iHLWi 1l0AN NOBUHHI
TpUMaTUCA No3a 30HOI 06epTaHHA
iHCTpyMeHTaNnbHOI HacafKu. MoWKOoAKEHI
iHCTPYMEeHTasIbHi HacaZKu AK NpaBwnJIo laMalTbCA
Ha LibOMy eTani TeCTyBaHHA.

i) BUKOpUCTOBYITE 0COBUCTI 3aCO6M 3axXUCTY.
3anenHo Big ccepu BUKOpUCTaHHA o6upaliTe
3axXMCHUM LWITOK ANA 06UYYA, 3aXUCT ANA
oyen abo 3axucHi oRynApK. AKLWO NOTPIGHO,
BUKOPUCTOBYTe pecnipaTop, 3aco6u 3axucTy
opraHiB cnyXxy, 3aXMCHi pyKaBU4KKU abo
cneuianbHUi papTyx, AKI 3aXMCTATb Bac Big,
HeBeJIMKUX WidyBasbHUX Ta CUPOBUHHUX
4acTo4YOK. Oui NOBUHHI Oy TN 3aXULLEHI Bif,
4aCTOYOK, L0 PO3MITAIOTHLCA Mij Yac NPOBEAEHHSN
pi3HWX pobiT. PecnipaTop a6o dinbTpyBansHa
3axucHa MacKa NoBMHHI 6yTn po3paxoBaHi Ha nuJ,
LLLO YTBOPIOETLCA Mig, Yac pobiT. AKLO BU OB
4yac 3a3HaETe BI/IMBY LLYMY, MOXe CTaTuUCA
3HUMEHHA CayXy.

j) CnipryiTe 3a TUM, W06 iHWI Ntoan
3HaxopMnucb Ha 6e3neyHin BigcTaHi Big Bawoi
po60o4oi 30HU. KoHeH, XTO HabAnKaeTbcA A0
po6o4oi 30HU, NTOBUHEH BUKOPUCTOBYBaTH
3acobu 3axucTy. Binnamku 3arotosku a6o
iHCTpyMeHTa/IbHOI HacagKW MOXyYTb BigeTiTH Ta
3aB4aTtu WKOAM HaBiTb 3a MEXaMKn pobo4OT 30HM.

k) TpumaiTe eNleKTPOIHCTPYMEHT Ti/SIbKKM 3a
i30/1boBaHi NoBepXxHi Nig Yac po60oTH, AKLLO €
PU3UK 3iTKHEHHA iIHCTPYMEHTa/IbHOI HacagKu 3
NpPUXOBaHUM e/IEKTPOAPOTOM abo Kabenem
camoro iHCTpyMeHTy. HoHTaKT 3
©/IEeKTPONPOBOAKOIO Mif HANPYrol MOXe
Npu3BeCTM A0 Nepefadi Hanpyr1 TaKoX Ha
MeTaJIeBi YHACTUHM MPUCTPOIO Ta CMPUHUHUTH
YParKeHHA eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

I) Tpumaiite Ka6enb HUBIEHHA B CTOPOHI Bif,
€JIeKTPOIHCTPYMEHTIB, L0 06epTatoTbeA. AKLL0
BW BTpaTUTE KOHTPO/Ib HaJ NPUIagoM, MOXUIMBE
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nepepisaHHA abo 3axOMn/IeHHA MEPEXEBOro
KabeJto, Lo MOXe NPU3BECTH 40 NOTPanIAHHA
BaLLOi PYKM B 30HY 06epTaHHA IHCTPYMEHTa/IbHOI
HacaaKu.

m) Hikonu He Bigrnapaiite
€JIEKTPOIHCTPYMEHT, IOKU iIHCTPYMEHTaIbHa
HacagHKa NoBHICTIO HEe 3YNUHUTbLCA. MoX/IMBUI
KOHTaKT iHCTPYMEHTa/IbHOI HacagKu, Lo
06epTaEThbCs, 3 NOBEPXHEID, L0 MOMXE NPU3BECTU
[0 BTPATU KOHTPOJIIO HAZ, €/IEKTPOIHCTPYMEHTOM.

n) Nip, yac nepeHeceHHA eNIeKTPOIHCTPYMEHT
He NOBUHEH npauoBaTh. € p13KK BUNAZKOBOro
3axOM/EHHA OAArY Ta NOPaHEHHA Tina
IHCTPYMEHTaNbHOI0 HacafKolo, Lo 0b6epTaeTbCA.

0) PerynapHo oumiLyiTe BEeHTUNALiNHI OTBOpU
BaLUOro e/IeKTPOIHCTPYMEHTY. BeHTnnATop
ABUIyHa 3aTArye Nua ycepeanHy Kopnycy,
BHACNIA0K YOro BEJIMKE CKYM4YEeHHA MeTaseBoro
MUY BUK/IMKAE PU3MK YPAKEHHSA eIEKTPUYHUM
CTPyMOM.

p) He BUKOPUCTOBYITE €IEKTPOIHCTPYMEHT
no6a13y 3aiMUcTUX martepianis. ICKpU MOXKYTb
CMPUYMHUTU 3aMaHHS LMX MaTepianis.

q) He BURKOpUCTOBYHTE iHCTPYMEHTaNbHI
HacagKH, AKi NOTpebyIoTb PigKUX
0OXO0JI0fHYyBa/IbHUX 3ac06iB. BuKopucTaHHs
BOAM 260 iHLWMX PiKMX OXONIOAKYBa/IbHUX 3aC06iB
MOMe NPU3BECTU A0 yAapy e/IeKTPUHHUM
CTPyMOM.

4.2 Bippaua Ta BignoBigHi npaBuna 6e3nexku
Bignaya — ue pantosa peakuis B pe3ynbTaTi
3acTpAraHHA abo 6/10KyBaHHSA IHCTPYMEHTaJIbHOI
HacagKu, o 06epTaeTbCA: LWAidyBabHOrO ANCKA,
Tapin4acToro widyBasbHOro Kpyra, APOTAHOI
LiTKM Ta iH., WO Befie 40 Pi3KOT 3YyNUHKM
IHCTpyMeHTasIbHOI HacaaKu. Lie BUKIMKae
HEKOHTPOJILOBaHUIM PyX €IEKTPOIHCTPYMEHTY B
MiCTi 6/10KyBaHHA Y HANPAMKY, MPOTUJIEXKHOMY
HanpAMKY 06epTaHHA iIHCTPYMEHTa/IbHOT HacaAKMu.

Axwo, Hanpuknag, wiidyBanbHUM UCK
3a6/10KOBaHUI ab0 3acTpsAr B 3aroToBLj, KPOMKa
LNiyBasIbHOrO ANCKA, L0 3aHYpeHa y 3aroToBKy,
BMKJ/IMKAE NOLIKOAKEHHA AMCKA Ta Biggauy.
LLnipyBanbHWIM AUCK pyXaeTbCA Yy HANPAMKY
KOpUCTyBaya abo Bif, HbOro, 3a/1€HO Bif,
HanpAMKy 06epTaHHA AUCKa B MOMEHT
610KyBaHHs. [pu uboMy WnidyBanbHi AUCKK
TaKoX MOXYTb 1aMaTucA.

Bipgpaya € HacnigKom HenpasuabHOro abo
NMOMWJIKOBOIO BUKOPUCTaHHA
€/1EKTPOIHCTPYMEHTa Ta/abo HEeBIAMNOBIAHMX
po6oumx ymoB. 3anobirti nossi Bigaadi
[IONOMOXYTb BiANOBIAHI 3aX0AM, AKI OUCcaHi
HUKYe.

a) MiyHo TpuMaiTe efIeKTPOIHCTPYMEHT, Balli
TiJIO Ta PyHU NOBUHHI NepebyBaTu B
MOJIOHEHHI, IKe rapaHTy€ MOMHJIUBICTb
NPOTUCTOATH Bigaadi. 3aBHAMN
BUKOPUCTOBYITE [0[aTKOBY PYKOATKY, AKLLO
BOHa €, A/11 MaKCUMaJIbHOrO KOHTPOJIIO Hap,
BigAayelo Ta peaKTUBHUMKU MOMEHTaMM nig,
Yyac po3roHy. 3a YMOBM BMBaHHSA BigNOBIAHNX
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3axofiB 6e3NeKn KopucTyBaY 34aTHUN
KOHTPOJIIOBATH CMAM Bigaadi Ta peakuii.

b) He TpumaiitTe pyku no6amnsy
iHCTpyMeHTaNIbHOI HacaAKu, Wo obepTaeTbCA.
IHCTpyMeHTanbHa HacaKa MOXe B MOMEHT Bigaaui
TpaBMyBaTH Ballly PYKy.

c) YHUHaWTe 3HaXOAHEHHA B 30Hi, B AKY
€JIEKTPOIHCTPYMEHT NoTpanuTb Npu Bigaadi.
Mpw Biogayi eNeKTpOIHCTPYMEHT PyXaeThCA B
HanpAMKY, MPOTUIEKHOMY HanpPAMKY 06epTaHHA
LNipyBasIbHOroO JMCKA B MOMEHT 6/10KYBaHHS.

d) MpautoiiTe 0cO6/IMBO yBaKHO 6inA KyTiB,
rocTpux KpomoK Towo. He ponycKaiite
PUKOLLETY iHCTPYMEHTa/IbHOI HacagKu Bif,
3aroToBKM Ta il 3aK/IMHIOBaHHA.
IHCTpymMeHTanbHa HacagKa, Lo o6epTaeTbecs,
MOX€e 3aKTMHUTUCA BINA KyTiB, FOCTPMX KPOMOK Ta
npu puKoLeTi. HacnigkoMm e BTpaTa KOHTposIo abo
Bigaava.

e) He BUKOpUCTOBYIiTE NOJIOTHO ANA
NaHLOroBoi NUAKU ANA pi3aHHA AepPeBUHMU,
30Kpema cerMeHToBaHui afiIma3Huii BigpisHUit
KpPYr 3 BifCTaHHIO Mi¥ cermeHTamMu noHag

10 MM, a TaKOX He BUKOPUCTOBYITE NUJIbHE
NOJIOTHO 3 3y6LUAMM. TaKi iHCTpyMeHTasbHi
HacafiK1 4acTo BUK/IMKAIOTb Bigaady Ta BTparty
KOHTPOJII0.

4.3 Tinbku gna PE 15-25: 0co6/11Bi BHa3iBHU
3 TEeXHiIKK 6e3neku nig vyac wiipyBaHHA
nanepoBolo WNidyBa/ibHOIO WKYPKOIO:

a) BukopucTtoByiTe whicdyBanbHi IMCTHU
BiANOBigHOro po3mipy, AOTPUMYHTECH
iHCTPYKLUii BAPOOHUKA LWoA0 BUGOPY
wnicdyBanbHUX UCTIB. LUnidyBanbHWA IUCT, WO
BUCTYNae 3a Mexi WwnidysBasibHOro TapiyacToro
AWCKa, MOXe CTaTh MPUYMHOIO TPaBM,
3acTpAraHHaA, po3puBy LWidhyBanbLHOMO IMCTa Ta
Bigaaui.

4.4 Oco6nuBi BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neKun
nig Yyac po6iT 3 nonipyBaHHA:
a) He ponyckaiiTe BUBiIbHEHHA YaCTUH
nonipyBasbHOro Koxyxa, 30Kpema
KpinuabHUX WHYypiB. B6upaiite abo
CHOpOuYYHTe KpinubHI WHypW. HesakpinneHi
LUHYpPM, L0 06epTalTbCA pa3oM 3 KpyroM, MOXYTb
3a4enunTy Bawi nasbLi abo 3acCTPArTU y CepeauHi
3aroToBKM.

OGeperHo: nig Yac nonipyBaHHA pgeTanb
MoMe HarpisaTtuca!

4.5 JlopaTHOBi BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neKru:

NONEPEAKEHHA! 3aBxan HagArante
3aXMCHi OKYNIApY.

@Hap,ﬂrame 3aXMCHI HaBYLUHWKW.

NONEPEAKEHHA! Mig yac po6oTn
@3&3)@,14 TPUMaNTe eNEeKTPOIHCTPYMEHT
oboma pyKamu.

BrKOpUCTOBYWTE enacTUYHi BKNAAKM, AKLLO BOHM
BXOAATb 40 KOMMNEKTY abpasmBHUX iIHCTPYMEHTIB i
BMPOGHWMK HanonArae Ha ix BAKOPUCTaHHI.

JoTpumyliTecb peKomeHaaw,ii BUpoOHUKa
IHCTpYMeHTY Ta npunagpa!

36epirariTe iIHCTPYMEHTa/IbHI HacagKku Ta
noBoAbTECA 3 HUMM BIANOBIAHO A0 BKa3iBOK
BUPOBHMKA.

MepeKoHarTecs, WO IHCTPYMEHTaIbHI HacaaKu
BCTaHOBJIEHI 3rigHO 3 BKa3iBKaMW BUPOOHMKA.

MicnA BUMKHEHHS IHCTPYMEHTY BiH Le NeBHWUI Yac
NPOAOBHYE 06epTaTuCh.

He BMKOPUCTOBYMTE OAHUX NEepexigHMX BTYI0K
4Yu aganTepis 419 HAcaZloK 3 OTBOPOM HifbLLIOro
adiameTpy.

3aroToBKa NoBWMHHA HaAiMHO NpuUAsaraTv o
noBepxHi Ta 6y T 3aKpinieHa Bif, 3iCKOB3yBaHHS,
HanpuKaaz, 3a ZONOMOrol 3aTUCKHUX MPUCTPOIB.
[ns BENUKKUX 3aroTOBOK Tpeba nepeabdaduntm
[OCTaTHIO onopy.

Mpy BUKOPUCTaHHI IHCTPYMEHTa/IbHUX HaCafoK 3
Pi3b6OBOIO BCTABKOK KiHELb LNWHAENA HE
NOBWHEH TOpPKaTUCA NephopoBaHOi OCHOBU
abpas3nBHOro iHCTPYMeHTY. lNepeKoHalTecs, LWo
pi3bba iHCTpYyMEHTa/IbHOI HacaAKu Ma€ JOCTaTHIO
JOBXHWHY A8 KPINJIEHHA J0 wnuHaens. Pisbba
IHCTpYMEeHTa/IbHOI HacaAKW NOBMHHA cniBnagatu 3
pi3bboto WnuHAens. JaHi Wwoao JOBHKUHM Ta
pi3bOM LWINMHAENA AUB. Ha cTop. 3 Ta B po3aini 14.
TexHIYHi XapaKTePUCTUKU.

PekomeHa0BaHO BUKOPUCTOBYBATH BiANOBIAHWM
cTauioHapHUI BUTAKHWIM NPUCTPIN. 3aBwan
nigKAYanTe NPUCTPIM 3aXMCHOO BiAK/IHOYEHHSA
(M3B) 3 makcManbHUM CTpyMOM BUTOKY 30 MA.
lNicna BigKNtOYEHHA KYTOBOI LWidMaLLNHK
NPUCTPOEM 3aXMCHOTO BifK/TIOYEHHA Tpeba
nepesipuTH Ta NOYUCTUTU MaMHY. unB. po3gin 9.
YuweHHs.

AKLW0 BM NpaLoeTe B yMOBAX 3anuieHHs,
nepeKoHamTecs, WO YCi BEHTUAALIMHI OTBOpU
BiAKPWTI. 32 HEOOXIAHOCTI OYULLIEHHSA IHCTPYMEHTY
Bifl Ny BiAKMOYITH MOrO Big €NEeKTPOMEPEN i
A6aiNBO OYUCTITb, HE MOLIKOAKYOYM BHYTPILLHI
fgeTani (BUKOPUCTOBYWTE HEMETANIEBI NPEAMETH).

He BMKOPUCTOBYIMTE MOLKOAKEHI, EKCLEHTPUYHI
Ta BibpYyHOYi iIHCTPYMEHTasbHI HacaaKu.

Mepepa 6yab-AKUM peryaioBaHHAM,
nepeocHalLLeHHAM ab0 TeXHIYHUM
06CYyroByBaHHAM BUTAMHITb BUJIKY 3 PO3ETKM.

MowKoaeHy abo NoTpiCKaHy A04aTKOBY
PYKOATHY CAij 3aMiHUTU. He eKcnayatyiTe
IHCTPYMEHT i3 MOLLUKOAMEHO0 40AaTKOBOO
PYKOATKOLO.

MoLwKoaKeH abo NOTPICKaHWM 3axuCT A PyK
clig 3aMiHUTKU. He eKcniiyaTyiTe iHCTPYMEHT i3
HecrnpaBHUM 3aXUCTOM AJ1A PYK.

B1KOpUCTOBYWTE SMLLE IHCTPYMEHTa/IbHI HACaAHKM,
3a3HayeHi B po3ginill.. Y pasi BUKOPUCTaHHA LMX
HacagoK 3axXMCHUM KOXYX He NOTPiGeH.
3ab0pOHEHO BUKOPUCTOBYBATH J1aMe/IbHi
TapinyacTi waipysanbHi AUCKM.



3HUKEHHA BNJIMBY NuUy:

MNONEPEAKEHHA - nun, wo yTeopusca
BHaCNIAOK WipyBaHHA HAXAAYHUM
nanepom, po3nutoBaHHA, LWAidyBaHHS,
CBEPAJIIHHA Ta iHLWKWX POBIT, MICTUTb XiMiYHi
PEYOBWHMU, LLO CMIPUYMHAIOTL PaK, BPOAMHEHI
AedeKTn abo iHLWI YIKOAKEHHA penpoayKTUBHOI
cuctemu. MpuKnagmn TakMx XiMiYHUX PEHOBUH:
- cBUHeUb Y dhap6i 3 BMICTOM CBUHLIO
- MiHepasbHUM NuA 3 By AiBENbHOI LEeriv, LeMeHTy
Ta iHWKX PEYOBWH LIErNAHOT KNaaKKW, a TaKoX

- MULL’SIK Ta XPOM 3 XiMiYHO 06p06IEHOT AEPEBUHM.

CTyniHb PU3UKY 3a/1IEXUTB Bif, TOrO, K 4acTO BM
BMKOHYETE Lier BUA pooGiT. LLIo6 3meHwnT Bnive
XiMIYHMX PEYOBWH: NpaLonTe B NPUMILLEHHAX 3
[OCTaTHBOI BEHTUAALLIEIO Ta 3 3aTBEPAHEHUM
0COBUCTUM 3aXMCHUM CMOPAAMKEHHAM, AK-OT
pecnipaTop, po3po6ieHui cnewljanbHo Ans
dinbTpaLji MIKpOCKOMIYHNX YACTUHOK.

Lle Takox cTocyeTbecA NKAy Bif iHWKMX MaTepianis,
HanpuKNag AEAKUX BUAIB AepeBa (AepEeBUHHUMN
nun gy6a abo 6yka), metany, asbecTy. IHWi Bigomi
3axBOPIOBaHHA — L, HanpuKaaga, anepridHi
peakuii, 3aXBOPIOBaHHA AUXA/IbHUX LWIAXIB.
YHuKaliTe noTpanaaHHA Nuay BCcepeauHy Tina.

JoTprmyliTech BKa3iBOK CTOCOBHO BaLLOro
marepiany, nepcoHany, chepu Ta micua
BMKOPWUCTAHHSA, @ TAKOXK AEepHaBHUX NpaBu
(HanpuKnag, NoNOXEHHA NPO OXOPOHY Npal,
yTWAi3aLjio ToLo).

3abesneyvyiTe y0BAOBAHHA NWUY B MiCLL
YTBOPEHHSA, He AONYCKanTe MOro BigKNaAeHHsA Ha
NMOBEPXHSAX.

[nA cneuianbHUX pobiT BUKOPUCTOBYMTE
BignosigHe npunagaA. Lle 03BOUTb 3MEHLLNTH
KiZIbKICTb MWy, WO HEKOHTPO/IbOBAHO
noTpan/ifAloTb y AOBKI/NA.

BuKopucToBy#iTe BiANOBiAHI 3aCO6M YN10BIOBaHHSA
nuiny.

[na 3MeHLEeHHA BNAUBY Nuy:

- He HanpaBnAKTe NOTIK NOBITPSA, WO BUXOAWUTL 3
iHCTpyMeHTa, Ha cebe, Nfel, AKi 3HaX0AATLCA
no6,m3y, Ta Ha CKYMYEHHA Nuay;
BWKOPUCTOBYMTE BUTAKHUIM NPUCTpIV Ta/abo
ouuLLyBaYy NoBiTPS;

[006pe NpoBiTpIOMTE poboye micLe Ta
3a6esneyyinTe YUCTOTY 3a AONOMOrOt0 MNI0COCa.

MNigmiTaHHA Ta BUAYBaHHA 34iMMae nuA y nosiTps.

3axvcHUIM ogAr i O4UCTUTU 3a JOMOMOrO0
nunococa abo npaHHA. He MoxkHa noro
npoAayBaTtH, BUGMBATU a60 YUCTUTU LLTKOHO.

5. Ornsapg,

[uB. cTop. 2.
1 KHonKa dikcauii wnuHaens
2 TepemuKay 415 BKIOYEHHA/BUK/IIOYEHHA
3 PykosaTtKa
4 PerynioBa/bHW POUK [/1fl BCTAHOB/IEHHA
KisIbKOCTi 06epTiB
ENeKTPOHHWI cUrHanbHWi iHguKaTop *
DinbTp ANA 3axXMCTy Big nuay *
[yra [ogaTHOBOT PYKOATHM *

NOo o

YKPAIHCbKA uk

"BUHTKU-BapaHLi Ayrv AOAATKOBOT PYKOATKM *
LLlan6u 3 dikcaTopamu ayrm oaaTKoBoi
PYKOATHU *

Piab6oBui 0TBIp Ha Kopnyci pegyKTopa
JopaTkoBa pyKoaTKa *

HHonkKa dikcaTopa

HaTtucKHMI nepemmKan

* 3aJ1eXHO Bif, KOMMNEKTAaLii / He BXoanTb y
KOMMJIEKT NOCTa4YaHHsA

6. BBepeHHA B eKcnJjlyaTtau,iio

Mepen noyaTkom po6oTH NepeKoHaMiTecs,
L0 BHa3aHi Ha TeXHIYHiIM Tabanyui npunagy

Hanpyra Ta 4yactoTa B Mepexi cnisnagarotb 3
JaHUMU BaLLIOT eIeKTPOMEpPEXi.

3aB¥aM nigKAo4anTe NPUCTPIN 3aXMCHOrO
BiakntoyeHHs (M3B) 3 MmakcMmanbHUM

CTpyMOM BUTOKY 30 MA.

3aBHAM TpUMaiTe KyToBy LWNidyBasbHy
MalLnHy ABOMa pyKamu 3a nepegbdadeHi ana

LbOro pyKOATHW.

6.1

PE 15-20 RT: BcTaHOB/MIEHHA [,0AAaTKOBOI
PYHOATHM
MpavtonTe TiNbKK 3i BCTAHOB/IEHOO
JopaTtkosoto pykosaTKotwo (11)! JopgaTkosa

PYKOATKA KpIinuTbCA 3 iBOro abo npasoro 60Ky
MaLlUnHU.

6.2 PE 15-25 RT: BcTaHOBNEHHA Ayru

[OAaTKOBOI PYKOATKU

m [yra nopaTtroBOi PYKOATKM (7) 3aBX AN Mae

6yTv npuegHaHot! BectaHoBITh ayry

[0[aTKOBOI PYKOATKM (7) AIK NOKasaHo Ha
MaJsIoHKY (AMB. man. A Ha cTop. 2).

- BcTaBTe waibu 3 hikcaTopamu 3 N1iBOrO i
npasoro 60KiB Kopryca pegykTtopa (9).

- MpuepaHarite ayry 4oaaTKoBOI pyKOATKM (7) go
Kopnyca peayKTopa.

- BctaBTe reBvHTM-6apaHL;i (8) 3 niBoro i npasoro
6OKy Ayrv 4oAaTKOBOI PYKOATKM (7) Ta HECUIBHO
3arBUHTITb.

- Alyry popatkoBoi pyKOATKM (7) Cnif BCTaHOBUTH
nig NoTpiGHUM KyTom!

- MiuHo 3aTArHiTL PyHOI rBUHTU-6apaHLi (8) 3
niBOro Ta NpaBoro 6oKiB.

6.3 ®inbTp ANA 3aXUCTY Bif NUNY (3aneHHO

Bif, KOMMNeKTauii)

IHCTPYKUIiO 3 MOHTaXy AMB. Ha cTop. 2, mai. B.

PerynspHo ouuLyviTe dinbTp AN1A 3aXUCTY Bif,
nuny. Aue. po3ain 9. YuweHHs.

7. BcTaHOB/IEHHA iHCTPYMeHTa

HHonky dikcauii wnuHaena (1) MmoxxHa
HaTUCKaTW TiNbKK NPU HEPYXOMOMY

wnuHaeni.

®dikcauia wnuHpena
HaTtucHiTb KHOMKY dikcauii wnuHgens (1) Ta
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NOBEPHITb LINMHAENb PYKOIO, JOKM KHOMKa He
3adikcyeTbes.

7.1 BcTaHOBJIEHHA OMOPHOI N1ACTUHU Ta
wnicpysanbHOro apkywa

BWKOPUCTOBYITE BUK/IIOUHO 3aTUCKHY raiiKy,
OCHalLieHy OMOPHOIO NaCTUHOLO!

HaknagiTb onopHy nnacTuHy Ha LWNUHAENb AK
nMoKasaHo Ha MastoHKy. HaKpyTiTb WwhidyBanbHUA
apKyLU Ha OMOpPHY NAacTMHY 3a A0NOMOro
3aTUCKHOI FramKku, WO AO0AAETLCA B KOMMNIEKTI.
3adikcyiTe WnuHAENb. 3aTArHITh WidyBanbHUMA
apKyLU 3 OMOPHOI0 NJIACTMHOIO PYKOIO 3a
rOAMHHUKOBOIO CTPINIKOIO.

Mocna6nsaTtv pyKoto abo Katoyem nig ABa OTBOPU.

8. EKcnnyarauif

8.1 HanawTyBaHHA 4YacTOTU 06epTaHHA

3a 4onoMoroto peryaoBaibHOro ponvka (4)
MOMHa nonepeaHbO 06paTh YacToTy ob6epTaHHA Ta
NAaBHO ii 3MiHIOBaTK.

VTC-eneKTpoHika 3abeaneyye po6oTy
iHCTpyMeHTa 3 ypaxyBaHHAM BNacTUBOCTEN
marepiany Ta Mavie He3MiHHY 4acToTy 06epTaHHA
HaBiTb NPW HABaHTAXKEHHSX.

8.2 YBiMKHEHHA/BUMKHEHHA
MNigsoabTE A0 3aroTOBKM TiNIbKX YBIMKHEHWI
iHCTPYMEHT.

CrexTe 3a TUM, LWO6 IHCTPYMEHT He BTArysas

3arBui nua i Tpcy. Mpu yBIMKHEHHI Ta
BMMHKHEHHI TpUMaliTe Moro nogani Big CKynyeHb
nuny. He Knagitb BAMKHEHWI €N1EKTPOIHCTPYMEHT
00 NMOBHOI 3yNUHKK ABUIyHa.

Y perumi 6e3nepepBHOi pO6OTH iHCTPYMEHT

NPOAOBYE NpauoBaTh, HaBiTb AKLLO BiH
BMPBETbCA 3 PyK. TOMY 3aB¥AM MiLHO TpUmamTe
iHCTPYMEHT ABOMA pyKaMK 3a PYKOATKY, 3aiMiTb
CTiVKe NOIOEHHS | MOBHICTIO CKOHLLEHTPYMTECA
Ha BUKOHYBaHin po6oTi.

PE 15-25:

YBiMKHEHHA: nepecyHbTe NepeMuKas (2) ynepeg,.
[na po6oTu y 6e3nepepBHOMY pEHUMI
nepecyHbTe nepemMmKay Hasag Ao dikcau;i.

BUMKHEHHA: HaTUCHITb Ha 3afHil KiHeLb
nepemuKaya (2) i BignycTitb.

PE 15-20 RT:

YBIMHKHEHHA, YacToTa 06epTaHHA: HATUCHITb Ha
nepemukad (13).

HaTucHeHHAM Ha nepemMmnKay MOXHa TaKOoK
3MiHIOBATK 4acTOTy 06epTaHHs.

BUMHKHEHHA: W06 BUMKHYTH, BigNyCTiTb
HaTUCKHUI nepemmKad (13).

Po6oTa y 6e3nepepBHOMY PEHUMI: Npu
HaTUCHYTOMY nepemuKadi (13) HaTUCHITb
KHOMKy dikcaTopa (12) i BignyCTiTb HATUCKHWI
nepeMuKa. [nA BUMKHEHHSAI HATUCHITb
HATWUCKHWIA NepemyKad (13) we pas, a noTiv
BiiNyCTiTb MOro.

8.3 Po6oui BKasiBKK

MNonipyBaHHA:

Ha noyaTKy npouec nonipyBaHHA 3AiMCHIOETLCA 3
HU3bKOI YACTOTO 06EePTaHHSA rpy6Ooto NONITYPOLO
Ta HacagKoo 3 ArHAYOI LWKipW abo rpy6oi rybru.

MocTynoBo 36inbLUyeTbCA YacToTa 06epTaHHA i3
3aCTOCYBaHHAM MOITYPU NOMIPHOI 3€PHUCTOCTI Ta
ry6Ku i3 cepegHiM po3mipom nop.

PDiHilWHe (A3epKasibHe) NoNipyBaHHA MPOXOAUTb HA
BMCOKMX 06epTax i3 BUKOPUCTaHHAM MOJiTypuH
HaMapIOHiLLOI 3epHUCTOCTI Ta ApiGHONOPUCTOT
ry6Ku.

MonipyBaHHA NPOBOANTLCA Y NONEPEYHO-
No3A0BXHbOMY HanNpAMKY, TO6TO 3/1iBa Ha Npaso,
a ToAi 3Bepxy BHU3. [Tpn LbOMyY CAif CTEHUTU 3a
TUM, W06 IHCTPYMEHT He 3a/MLIaBCcA 3aHaATo
[OBro Ha 04HOMY MiCLli, OCKi/IbKM Lie MOXe
NPW3BECTU [0 CU/IbHOTO HarpiBaHHsA NOBEpXHi Ta ii
MOJIMBOrO MOLIKOAMXEHHS.

WnidpyBaHHA HaKga4YHUM nanepom (Kpim
mopeni PE 15-20 RT):

MpUTUCKYMTE IHCTPYMEHT 3 MOMIPHUM 3YCUJIAM i
nepemilLyiTe Moro no NoBepxHi Hasag i Bnepeg,
1106 NOBEPXHA 3aroTOBKW He neperpisanacs.

9. OuMLyeHHA

Mpu poboTi MOHIMBE CKYNYEHHA YaCTOK
06po6t0BaAHOrO MaTepiany ycepeauHi
€/IEKTPOIHCTPYMEHTY. Lie noripLuye oxonoaeHHs
€/1eKTPOIHCTPYMeEHTY. CTPyMONPOBiAHI CKYyNYeHHSA
MOXYTb MOTIPLUMTH 3aXMCHY i3011ALi10
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY, L0 BUK/IMKAE PUSUK
YPareHHA eIeKTPUHHUM CTPYMOM.

Yepes HeBE/MKI PIBHI MPOMIMKKHM Yacy peTesibHo
OUMLLYHTE NepeaHi | 3aHi BEHTUAALIMHI LWiMHAN
€/IeKTPOIHCTPYMEHTY abo npogyBanTe ix Cyxum
nosiTpsAM. Mepeg uum Big'egHanTe



€NEeKTPOIHCTPYMEHT Bif AXepena MUBAEHHS i
HafiHbTe 3axMCHi OKYNSPU i BigNOBIgHWM
pecnipaTop. 3BepTanTe yBary Ha TEXHIYHO
npaBWIbHY BUTAXKKY MPU BUAYBaHHI.

OuuieHHA dinbTpa as1a 3axucTy Big Nuny:

m AKwo Ha dinbTpi ANA 3axucTy Bip nuny
BifiKNanocsa HaaTo 6arato nuny,
e(eKTUBHICTb OXOI0AHEHHA ABUryHa
3HUKYETBLCA 1 ABUTYH MOMXeE neperpituca Ta
BUITK 3 naay! PerynapHo, 4acTo Ta peTensHo
OuULLYHTE INbTP ANA 3aXWUCTY Big NuAay,
BMKOPWUCTOBYIOHYM MUIOCMOK abo raHyipKy. MNepes
UMM Big'eHalTe eNeKTPOIHCTPYMEHT Bif Arepena
HUMBIEHHA 260 BUTATHITL PinbTp. BukopucToByiiTe
npu LpOMY 3aXMCHi OKYIApK Ta BignoBigHUM
pecnipaTop. 3BepTanTe yBary Ha TEXHIYHO
npaBW/IbHY BUTAMXKY NPU BUAYBaHHI.

10. YCyHEeHHA HecnpaBHOCTEN

PE 15-25:

CBIiTUTbCA €/IEKTPOHHUIA CUrHa/IbHUI
iHguKaTop (5) i 3BMeHLWYyeTLCA YacToTa
== o06epTaHHA Nij HaBaHTaKeHHAM. 3aHaATO
BMCOKE HaBaHTaXEHHA Ha iHCTpyMeHT! Xawn
iHCTPYMEHT NonpaLtoe Ha XOJI0OCTOMY XOAi, MOKM
©IeKTPOHHWI CUTHA/IbHWI IHAMKATOP He 3racHe.

PE 15-20 RT, PE 15-25:

\/ IHCTPYMEHT He npautoe.EnekTpoHHUt
CUrHanbHUK iHguKaTtop (5)
seess G1MMaE.CripaLitoBaB 3aXMCT Bif NOBTOPHOMO
3anycKy. AKWO Npu YBIMKHEHOMY iHCTPYMEHTI
BWJ/IKa Kabeslio HMB/IeHHA BCTABNAETLCA B
po3eTKy, abo nicna 36010 BifHOBEHO noaady
€/IEKTPOKUB/IEHHS, IHCTPYMEHT He 3anyCKaeThbCs.
BWMKHITL | 3HOBY YBIMKHITb iHCTPYMEHT.

11. Mpunappa

BuKoOpUCTOBYWTE TiNIbKKN OpUriHanbHe Npunagas
Metabo.

BuKopucToByiTe TiflbKM Te NpunagaAa, axke
Bignosigae BMMoram i napameTpam Ui€i iHCTPyKLUii 3
eKcrnyaradii.

3aB¥an BUKOPUCTOBYMTE iIHCTPYMEHTA/IbHY

HacagHKy, NpU3HaYeHy A/ BUKOHaHHA
po6040ro 3aBAaHHsA, a TaKOX nepebadeHui
3aXUCHUIM KOXyX. AuB. cTop. 4. (MantoHKK
HaBefeHO AN NpUKNagy).

Po6oue 3aBaaHHA: WiidyBaHHA NanepoBoto

wipyBanbHOIO LWKYPKOIO / CTPYKTYpYBaHHA

noBepxHi OpUriHaIbHUMK NJ1aCTUKOBUMU

Tapinyactumu witkamm Metabo

- I[HcTpymeHTanbHa HacagKa: whidyBaibHUM
TapinyacTUi UCK ANA WhidyBanbHUX NCTIB a6o
naacTMKOBa TapinyacTa WiTKa

- MepepbaveHnn 3axXMCHUIN KOKYX: Hi

Po6oue 3aBagaHHA: nonipyBaHHA

- IHCTpymMeHTanbHa HacagKa: npunagas ans
nosipyBaHHsA

- MNepepbaveHnin 3aXMCHUIN KOKYX: Hi

YKPAIHCbKA uk

Mpunappa:
(Tarkox auB. www.metabo.com)

[uB. cTop. 4.

A HoHTaKTHa ornopHa niacTuHa, 3 KpinJieHHAM
Ha iMnyyKax (4na 3axonieHHs
nonipyBasibHOro i WidyBaibHOro Nnpuaaaas)

B HoHTakTHa rybKa ans nonipysaHHs, rpy6oi
3EepHUCTOCTI (418 NoNipyBaHHA 3iCTapeHnx
laKOBaHMWX NMOBEPXOHb)

C HKoHTakTHa rybKa asif nonipyBaHHs, api6HoOi
3EepHUCTOCTI (417 NOJipyBaHHA TaKOBaHUX
NOBEPXOHb)

D HoHTakTHa nonipyBasibHa NoBCTb, M'AKa (4714
nonipyBaHHA JaKOBaHMX NOBEPXOHb,
KONIbOPOBUX METAJIIB | HEPHKaBIiHOYOI cTai)

E HoHTaKTHWI nonipyBasibHWI AWUCK 3 ATHAYOI
LWKipK (4N nonipyBaHHA 3icTapeHnx
laKOBaHMX NOBEPXOHb)

F HOHTaKTHUI NPOMIiKHWIA AUCK 3 KPINAEHHAM
Ha MnyyKax (419 06po6KU BUMYKIMUX
NOBEPXOHb)

G [MoBCTAHWUI NoNipyBa/IbHUI AWCK i3
BHYTPILLIHbOIO pi3bboto M 14
LLiTK1 3 nonimepH1UM BOpCOM
[ns 06pO6KHM, 3aUMLLEHHS, LWNiQyBaHHA Ta
CTPYKTYPYBaHHS NOBEPXOHb.

| DinbTp ANA 3axucTy Big Nuay
[MoBHWIM aCOPTUMEHT NpUNagAa oUB. HA CanTi
www.metabo.com a6o B Katanoai.

12. PemOHT

PeMOHT eneKTpoiHCTpyMeHTa NOBUHEH
34iMicHIoBaTUCA TiNbKK KBasihiKoBaHUMM
daxiBuaMU-enexkTpuKamm!

MoLIKoAKEHUIM Kabenb MUBIEHHSA MOMXHA
3aMiHWUTH TiNIbKW Ha cnewiaslbHU, OpUriHaIbHUA
Kabesnb HuBneHHA Metabo, AKMIM € B HasIBHOCTI B
cepBicHOMY LieHTpi Metabo.

[nAa peMoHTy eneKTpoiHcTpymeHTa Metabo
3BepTanTeCh A0 PerioHasIbHOro NpeAcTaBHULTBA
Metabo. Agpecu auB. Ha canTi www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHMX YacTUH MOXHA 3aBaHTaXUTU Ha
canti www.metabo.com.

13. 3axucT poBRiNNA

JoTpumyiiTeca HalioHaNbHUX NpaBua 6e3neyHol
yTUAisaLii i nepepobK1 BUKOPUCTaHMX
IHCTPYMEHTIB, NaKyBa/lbHUX MaTepiais i
npunagas.

MaKyBanbHi MaTepianun yTUNisyloTbCA BigNOBIAHO
[0 IXHbOro MapKyBaHHSA 3rigHO 3 KOMYHa/IbHUMU
npasuiamu. JogaTtKoBy iHPOpMaLLio MOXKHA
3HaWTK Ha canTi www.metabo.com y po3agini
«CepBic».
Tinbku gnsa kpaid €C: He yTunisymnte
E €N1EeKTPOIHCTPYMEHTH pa3oM 3 N06YyTOBUMMU
Bigxogamu! 3rigHo 3 anpeKkTmBoto €C 2012/
19/EU npo BUKOPUCTaHHI ENEKTPUYHI | €/IEKTPOHHI
NPUCTPOI Ta BiANOBIGHUMU HaLiOHaIbHUMM
HOpMaMm# BifnpaLbOoBaHi e/IeKTPOIHCTPYMEHTH
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nignAraioTb Po3AinbHIM yTUAisauii 3 MeTot ix
NoAasbLLOi eKON0r4YHO 6e3nevHoi NepepobKu.

14. TexHi4Hi XapaKTepuCTUKH

[MoACHEeHHA A0 AaHMX, HaBeAEHMX Ha cTOop. 3
3anuwaemo 3a cob60t NPaBo Ha TEXHIYHI 3MIHHN.

Dmax =MaKCMMasibHWI diaMmeTp onopHoi
NAacTUHU

Mmax =MaKcumasbHa KpyTHUA MOMEHT

M =pisbba WnnHAeNs

| =/JOB¥WHA LWAIPYBaNbHOrO WNMHAENA

n* =yacToTa 06epTaHHA Ha XOI0CTOMY XOAi
(MaxkcumasnbHa)

Ng =yYacToTa 06epTaHHsA Ha XOI0CTOMY XOZi
3a/1eXHO Bifi MOJIOEHHA
perynioBasbHOro KofilaTka

nN =KiNIbKiCTb 06epTiB NP1 HOMIHa/IbHOMY
HaBaHTaMeHHi

P4 =HOMiHa/IlbHa CNOoXMBaHa NOTYHKHICTb

P> =BigAaBaHa NOTYHHICTb

m =Bara 6e3 Kabeno
PesynbTaTit BUMiptoBaHb OTpUMaHi 3rigHo 3i
ctaHgapTom EN 62841.

[O] HcTpymeHT Knacy saxucTy |l
~  3MiHHWI CTpyM

* NOTYHi BUCOKOYACTOTHI NEpPEeLIKOAN MOXKYTb
BMKJIMKATM KOJIMBAHHA 4acToTh obepTaHHA. Mpu
3aracaHHi NepeLLKo/, KOMBaHHA NPUMMHAIOTLCA.

Ha BKa3aHi TexHi4YHi XxapaKTepUCTUKM
MOLIMPIOIOTLCA AONYCKK, NepeadayeHi YAHHUMM
cTaHjapTamu.

m 3Ha4eHHA emicii wymy

Lli 3Ha4eHHA f03BONAIOTL OLiHIOBATH i
NMOPIBHIOBATH EMICItO LLYMY Pi3HUX
€N1EKTPOIHCTPYMEHTIB. 3aNeHo Bif yMOB
eKcnuyaTau,ii, CTaHy eNeKTPOIHCTPYMeHTa abo
POGOYMX IHCTPYMEHTIB (PaKTUYHE HaBaHTAKEHH:A
MOMe GyTH BULLLE a60 HUKYe. [InA ouiHKK
3pasKoBOro piBHA eMiCii BpaxoByWTe nepepsu B
po6oTi Ta pasu poboTH 3i 3HUIKEHUM (LLYMOBMM)
HaBaHTameHHAM. BusHayTe nepenik
OpraHisauiH1x 3axoAiB o4O 3axmCTy
KOpMCTyBa4a 3 ypaxyBaHHAM TUX YK iHLIMX
3Ha4veHb eMicCii Lymy.

LLnidyBaHHA TOHKUX MeTaNEBUX IUCTIB a60

iHLIMX AeLo BiIGpyoYMX 3aroTOBOK i3
BEJ/IMKOIO NJIOLLEI0 NOBEPXHI MOXE NPU3BECTU A0
CYTTEBOrO 36i/blIEHHSA 3arasibHOi akyCTUYHOI
ewmicii (Ao 15 aB) y nopiBHAHHI i3 BKa3aHMMKM
3HaYEeHHAMM aKyCTUYHOI emicii. TaKi 3arotToBKku
cnig TpyMaTh AKoMora aani Bif, 3ByKOBOro
BMNPOMIHIOBaHHA 3a paxyHOK BiANOBIAHMX 3aX04iB
(HanpuKknag, BCTAHOB/IEHHA BaXKUX, THYYKMUX
3BYKOI30/1ALIMHUX KUAMMKIB). Kpim Toro, nig yac
OLHIOBaHHA PU3MKY 3aMnOAiIAHHA LKOAM Yepes
LUYyMOBE HaBaHTaXEHHS, a TAKOX Nif Yac BUGopy
BiANOBIgHOro 3acoby 3axMCTy opraHiB cayxy chif
BpaxoByBaTK NiABULLEHY aKyCTUYHY EMICit0.

ii (BEKTOpHAa Cyma TPbOX
HanpaAMiB) po3paxoBYETLCA Y BiAMOBIAHOCTI 3i
cTaHpapTom EN 62841:
ap p  =3HaueHHA Bibpauii (nonipysaHHs)

=3HaueHHs Bibpauji (wnipyBaHHA
NOBEPXHi)
Kh,p/Knh,ps=KOE®ILIEHT NOXMEKK (BiGpavis)

anhDs

Loa =piBeHb 3BYKOBOTO TUCKY

Lwa  =piBeHb 3BYKOBOI MOTYHOCTi

Kpa, Kwa=HoediLieHT noxmbKu

Mig vac po60TH piBEHb LLYMY MOXE NepeBuLLyBaTH
80 ab (A).

m BuKopucToByiiTe 3aXMCHi HaBYLUHUKM!

TOB "MeTa6o YkpaiHa"
By/1. 30pA Ha, 22

c. CAToneTpiBCbKE
KuiBcbKa 061.
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