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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitétserklédrung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Schlagbohrmaschinen, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Maschine ist geeignet zum Bohren ohne Schlag
in Metall, Holz, Kunststoff und ahnlichen
Materialien und zum Schlagbohren in Beton, Stein
und &hnlichen Materialien. Daruber hinaus ist die
Maschine zum Gewindeschneiden und zum
Schrauben geeignet (nicht SB 760).

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgeméaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte UnfallverhUtungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie Ihr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Sicherheitshinweise fiir alle Arbeiten

a) Tragen Sie Gehorschutz beim Schlagbohren.
Die Einwirkung von L&rm kann Gehorverlust
bewirken.

b) Benutzen Sie den mit dem Gerét gelieferten
Zusatzhandgriff. Der Verlust der Kontrolle kann zu
Verletzungen fihren.

c) Stitzen Sie das Elektrowerkzeug vor der
Benutzung gut ab. Dieses Elektrowerkzeug
erzeugt ein hohes Drehmoment. Wenn das
Elektrowerkzeug wahrend des Betriebs nicht sicher

abgestitzt wird, kann es zu einem Verlust der
Kontrolle und zu Verletzungen kommen.

d) Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflachen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug,
oder die Schrauben, verborgene
Stromleitungen oder das eigene
Anschlusskabel treffen kann. Der Kontakt mit
einer spannungsfihrenden Leitung kann auch
metallene Gerateteile unter Spannung setzen und
zu einem elektrischen Schlag fihren.

4.2 Sicherheitshinweise bei Verwendung

langer Bohrer:

a) Arbeiten Sie auf keinen Fall mit einer
héheren Drehzahl als der fiir den Bohrer
maximal zuldssigen Drehzahl. Bei hoheren
Drehzahlen kann sich der Bohrer leicht verbiegen,
wenn er sich ohne Kontakt mit dem Werkstuick frei
drehen kann, und zu Verletzungen fihren.

b) Beginnen Sie den Bohrvorgang immer mit
niedriger Drehzahl und wahrend der Bohrer
Kontakt mit dem Werkstiick hat. Bei hoheren
Drehzahlen kann sich der Bohrer leicht verbiegen,
wenn er sich ohne Kontakt mit dem Werkstuick frei
drehen kann, und zu Verletzungen flhren.

c) Uben Sie keinen liberméBigen Druck und nur
in Langsrichtung zum Bohrer aus. Bohrer
kdnnen sich verbiegen und dadurch brechen oder
zu einem Verlust der Kontrolle und zu Verletzungen
flhren.

4.3 Weitere Sicherheitshinweise

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung oder Wartung
vorgenommen wird.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen: stets
Schalter entriegeln, wenn der Stecker aus der
Steckdose gezogen wird, oder wenn eine
Stromunterbrechung eingetreten ist.

Uberzeugen Sie sich, dass sich an der Stelle, die
bearbeitet werden soll, keine Strom-, Wasser-
oder Gasleitungen befinden (z.B. mit Hilfe eines
Metallsuchgerétes).

Kleinere Werkstlicke missen so gesichert werden,
dass sie beim Bohren nicht vom Bohrer
mitgenommen werden kénnen (z.B. durch
Einspannen in einen Schraubstock oder durch
Festspannen auf dem Werktisch mit
Schraubzwingen).

Nicht an das sich drehende Werkzeug fassen!
Spéne und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Metabo S-automatic Sicherheitskupplung. Bei
Ansprechen der Sicherheitskupplung sofort die
Maschine ausschalten! Klemmt oder hakt das
Einsatzwerkzeug, wird der Kraftfluss zum Motor
begrenzt. Wegen der dabei auftretenden hohen
Krafte die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.
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Die Metabo S-automatic Sicherheitskupplung darf
nicht als Drehmomentbegrenzung verwendet
werden.

Achtung beim harten Schraubfall (Einschrauben
von Schrauben mit metrischem oder Zoll-Gewinde
in Stahl)! Der Schraubenkopf kann abgerissen
werden, bzw. es kdnnen hohe Rickdrehmomente
am Handgriff auftreten.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, Sagen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekannt ist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele flr diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfahren. Um lhre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellfteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausristung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fur Staube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Kdrper gelangen.

Beachten Sie die fiir Inr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.
Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie fur spezielle Arbeiten geeignetes
Zubehor. Dadurch gelangen weniger Partikel
unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Néhe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sathber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder birsten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.
1 Schaltknopf fir Gangwahl
2 Zusatzgriff

Zahnkranz-Bohrfutter *
Schnellspann-Bohrfutter *
Bohrtiefenanschlag

Schaltschieber (Bohren/Schlagbohren)
Drehrichtungsumschalter
Feststellknopf fiir Dauereinschaltung
Handgriff (Griffflache)

10 Schalterdriicker

11 Stellrad zur Drehzahlvorwahl *

* ausstattungsabhangig

© ONO O~ W

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes ubereinstimmen.

Schalten sie immer einen Fl-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Ausldsestrom von
30 mA vor.

Um den sicheren Halt des Bohrfutters zu
gewabhrleisten: Nach dem ersten Bohren
(Rechtslauf) die Sicherungsschraube im Innern des
Bohrfutters (wenn vorhanden / modellabhangig) mit
einem Schraubendreher kraftig nachziehen.
Achtung Linksgewinde!
(Siehe Kapitel 7.9)

6.1 Montage des Zusatzhandgriffs (2)

Aus Sicherheitsgriinden stets den
mitgelieferten Zusatzhandgriff verwenden.

Klemmring durch Linksdrehen des
Zusatzhandgriffs (2) 6ffnen. Zusatzhandgriff auf
Spannhals der Maschine aufschieben.
Zusatzhandgriff so weit nach vorne schieben, dass
er sich verdrehen lasst. Im gewtinschten Winkel
wieder zurlickziehen und kréftig festziehen.

7. Benutzung

7.1 Verstellen des Bohrtiefenanschlags

Zusatzhandgriff (2) I16sen. Bohrtiefenanschlag (5)
auf die gewunschte Bohrtiefe einstellen und
Zusatzhandgriff wieder festziehen.

7.2 Drehrichtung, Transportsicherung
(Einschaltsperre) einstellen

Drehrichtungsumschalter (7) nur bei Stillstand
des Motors betatigen.

Siehe Seite 2:
R = Rechtslauf eingestellt
L = Linkslauf eingestellt
0 = Mittelstellung: Transportsicherung

(Einschaltsperre) eingestellt

Das Bohrfutter muss kraftig auf die Spindel

aufgeschraubt und die Sicherungsschraube
im Innern des Bohrfutters (wenn vorhanden /
modellabhangig) mit einem Schraubendreher
kraftig festgezogen sein. (Achtung Linksgewinde!)
Im Linkslauf (z.B. beim Schrauben) kénnte es sich
sonst [6sen.



7.3 Umschalten Bohren/Schlagbohren

Die gewlinschte Betriebsart durch Verschieben des
Schaltschiebers (6) wéhlen.

&N Bohren

h Schlagbohren

Im Schlagbohrbetrieb mit hoher Drehzahl arbeiten.

Schlagbohren und Bohren nur bei
Rechtslauf.

7.4 Gang wihlen

Den gewlinschten Gang durch Verdrehen des
Schaltknopfes (1) wahlen.

Umschalten nur bei auslaufender Maschine
(kurz Ein-/Ausschalten).

1. Gang (niedrige Drehzahl, hohes
Drehmoment) z.B. zum Schrauben, Bohren

2. Gang (hohe Drehzahl) z.B. zum Bohren

7.5 Drehzahl vorwéahlen
Am Stellrad (11) die maximale Drehzahl vorwéhlen.

Empfohlene Drehzahlen zum Bohren siehe Seite 4.

7.6 Ein-/Ausschalten, Drehzahl verandern

Einschalten, Drehzahl: Schalterdriicker (10)
driicken.

SBE 760: Die Drehzahl kann am
Schalterdricker durch Eindriicken verandert
werden.

Zum Ausschalten Schalterdriicker loslassen.

Dauereinschaltung: Bei gedriicktem
Schalterdriicker (10) den Feststellknopf (8)
eindriicken und Schalterdriicker loslassen. Zum
Ausschalten Schalterdriicker (10) erneut
dricken und dann loslassen.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen
wird. Daher die Maschine immer mit beiden
Handen an den vorgesehenen Handgriffen
festhalten, einen sicheren Stand einnehmen
und konzentriert arbeiten.

7.7 Werkzeugwechsel Schnellspann-
Bohrfutter (4)

Siehe Abbildungen A, Seite 2.

Bohrfutter 6ffnen:
Haltering festhalten und mit der anderen Hand
Hiulse in Pfeilrichtung -1- drehen.

Das nach dem Offnen des Bohrfutters eventuell
hérbare Ratschen (funktionsbedingt) wird durch
das Gegendrehen der Hllse ausgeschaltet.

Bei sehr fest hl nem Bohrfutter:
Netzstecker ziehen. Das Bohrfutter mit einem
Gabelschliussel am Bohrfutterkopf festhalten und
Hulse kréaftig in Pfeilrichtung -1- drehen.

DEUTSCH de

Einsatzwerkzeug spannen:

- Einsatzwerkzeug -2- so tief wie mdéglich
einsetzen.

- Haltering festhalten und mit der anderen Hand die
Hilse in Pfeilrichtung -3- drehen, bis der spirbare
mechanische Widerstand Uberwunden ist.

- Achtung! Werkzeug ist jetzt noch nicht
gespannt! So lange kraftig weiterdrehen (dabei
muss es "klicken"), bis kein Weiterdrehen mehr
mdglich ist - erst jetzt ist das Werkzeug sicher
gespannt.

Bei weichem Werkzeugschaft muss eventuell nach

kurzer Bohrzeit nachgespannt werden.

7.8 Werkzeugwechsel Zahnkranz-Bohrfutter (3)
Siehe Abbildungen B, Seite 2.

Bohrfutter 6ffnen: Zahnkranz-Bohrfutter mit
Bohrfutterschliissel 6ffnen -1-.

Einsatzwerkzeug spannen: Einsatzwerkzeug -2-
so tief wie moglich einsetzen und mit
Bohrfutterschllssel gleichmaBig in allen 3
Bohrungen festspannen -3-.

7.9 Bohrfutter abschrauben (zum Schrauben
ohne Bohrfutter oder zur Verwendung
mit Vorsatzgeraten)

(Siehe Abbildungen A, B, Seite 3.)

Hinweis fiir Abb. A, B: Durch leichten Schlag mit

einem Gummihammer, wie gezeigt, I6sen und

abschrauben.

Hinweis: Bei angebrachter Bit-Spannbuchse
(Best.-Nr. 6.31281) wird der in den Innensechskant
der Spindel einsetzte Schrauber-Bit gehalten.

8. Reinigung, Wartung

Schnellspannbonhrfutter reinigen:

Nach langerem Gebrauch das Bohrfutter mit der
Offnung senkrecht nach unten halten und
mehrmals ganz 6ffnen und schlieBen. Der
angesammelte Staub féllt aus der Offnung. Die
regelmaBige Anwendung von Reinigungsspray an
den Spannbacken und Spannbackenéffnungen
wird empfohlen.

9. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehbr.

Verwenden Sie nur Zubehor, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erflillt.

Zubehér sicher anbringen. Wird die Maschine in
einem Halter betrieben: Die Maschine sicher
befestigen. Der Verlust der Kontrolle kann zu
Verletzungen fiihren.

Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

10. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen diirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden!
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Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
metabo ersetzt werden, die Gber den Metabo
Service erhéltlich ist.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

11. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu umweltge-
rechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehor.

Verpackungsmaterialien missen entsprechend
Ihrer Kennzeichnung nach kommunalen Richtlinien
entsorgt werden. Weitere Hinweise finden Sie auf
www.metabo.com im Bereich Service.

2012/19Nur fur EU-Lander: Werfen Sie
E Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geman Europaischer Richtlinie 2012/19/EU
Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und
Umsetzung in nationales Recht mussen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefuhrt werden.

12. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts

vorbehalten.

P4 =Nennaufnahme
Ps =Abgabeleistung
ny” =Leerlaufdrehzanhl
no* =Lastdrehzahl

@ max =maximaler Bohrdurchmesser
smax =maximale Schlagzahl

b =Bohrfutter-Spannweite

G =Bohrspindelgewinde

H =Bohrspindel mit Innensechskant
m =Gewicht

D =Spannhalsdurchmesser

Messwerte ermittelt geméaB EN 62841.
[O] Maschine der Schutzklasse Il
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

* Energiereiche hochfrequente Stérungen kénnen
Drehzahlschwankungen hervorrufen. Diese
verschwinden wieder, sobald die Stérungen
abgeklungen sind.

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschétzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder

8 geringer ausfallen. Berlcksichtigen Sie zur

Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schéatzwerte
SchutzmaBnahmen fur den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:

a, p =Schwingungsemissionswert
(Schlagbohren in Beton)
a, p =Schwingungsemissionswert

(Bohren in Metall)
Kh, ip/p =Unsicherheit (Schwingung)

Typische A-bewertete Schallpegel:
Loa = Schalldruckpegel

Lwa = Schallleistungspegel
Kpa, Kwa = Unsicherheit

m Gehorschutz tragen!



Original instructions

1. Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility: These
impact drills, identified by type and serial number
*1), comply with all relevant requirements of the
directives *2) and standards *3). Technical file at *4)
- see page 3.

For UK only:

UK We as manufacturer and authorized person to
€A compile the technical file, see *4) on page 3,
hereby declare under sole responsibility that these
impact drills, identified by type and serial number
*1) on page 3, fulfill all relevant provisions of
following UK Regulations S.1. 2016/1091, S.I. 2008/
1597, S.I. 2012/3032 and Designated Standards
EN 62841-1:2015+A11:2022, EN 62841-2-
1:2018+A11:2019, EN IEC 63000:2018.

2. Specified Use

The machine is suitable for drilling, without impact,
in metal, wood, plastic and similar materials and for
impact drilling in concrete, stone and similar mate-
rials. It is also suitable for thread tapping and for
screwdriving (not SB 760).

The user bears sole responsibility for any damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your electrical tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference. Pass on your electrical tool only
together with these documents.

4. Special Safety Instructions

4.1 Safety instructions for all operations

a) Wear ear protectors when impact drilling.
Exposure to noise can cause hearing loss.

b) Use the auxiliary handle(s). Loss of control can
cause personal injury.

c) Brace the tool properly before use. This tool
produces a high output torque and without properly
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bracing the tool during operation, loss of control
may occur resulting in personal injury.

d) Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting accessory or fasteners may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool "live" and could give the
operator an electric shock.

4.2 Safety instructions when using long drill
bits:

a) Never operate at higher speed than the
maximum speed rating of the drill bit. At higher
speeds, the bit is likely to bend if allowed to rotate
freely without contacting the workpiece, resulting in
personal injury.

b) Always start drilling at low speed and with
the bit tip in contact with the workpiece. At
higher speeds, the bit is likely to bend if allowed to
rotate freely without contacting the workpiece,
resulting in personal injury.

c) Apply pressure only in direct line with the bit
and do not apply excessive pressure. Bits can
bend causing breakage and loss of control,
resulting in personal injury. Pull the plug out of the
plug socket before any adjustments or servicing are
performed.

4.3 Additional safety instructions

Pull the plug out of the plug socket before any
adjustments or servicing are performed.

Avoid inadvertent starts by always unlocking the
switch when the plug is removed from the mains
socket or in case of a power cut.

Ensure that the spot where you wish to work is
free of power cables, gas lines or water pipes
(e.g. using a metal detector).

Smaller workpieces must be secured such that they
are not carried along with the drill bit when drilling
(e.g. by clamping in a vice or on a work bench with
screw clamps).

Keep hands away from the rotating tool! Remove
chips and similar material only when the machine is
not in operation.

Metabo S-automatic safety clutch. When the safety
clutch responds, switch off the machine
immediately! If the tool jams or catches, the power
supply to the motor is restricted. Due to the strong
force which can arise, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand
securely and concentrate.

The Metabo S-automatic safety clutch must not be
used for torque control.

Caution must be exercised when driving screws into

hard materials (driving screws with metric or

imperial threads into steel)! The screw head may

EreaalT, or a high reverse torque may build up on the
andle.
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Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- Crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products, and
- Arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals: work in a well
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.g.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits,

- use an extraction unit and/or air purifiers,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash the protective clothing. Do not
blow, beat or brush.

5. Overview

See page 2.

Thumbwheel for gear selection
Additional handle

Geared chuck*

Keyless chuck *

Depth stop

Sliding switch for normal drilling/impact drilling
Speed preselection wheel *

Rotation selector switch

Handle (gripping surface)

Locking button for continuous activation
Trigger switch
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* depending on equipment

6. Initial Operation

Before plugging in, check that the rated mains
voltage and mains frequency, as stated on the
rating label, match with your power supply.

Australia: Always use aresidual current device
(RCD) protected supply with a rated residual
current of 30 mA or less.

To ensure that the drill chuck is securely fitted:
After initial drilling (clockwise), use a
screwdriver to firmly tighten the safety screw inside
the drill chuck (if applicable / model-specific).
Caution left-handed thread !
(see Section 7.9.)

6.1 Assembly of additional handle (2)

For safety reasons, always use the additional
handle supplied.

Open the clamping ring by turning the additional
handle (2) counter-clockwise. Push the additional
handle onto the collar of the machine. Slide the
additional handle far enough forward so that it can
be turned. At the desired angle, pull it back and
tighten firmly.

7. Use

7.1 Adjusting the Depth Stop

Loosen the additional handle (2). Set depth stop (5)
to the desired drilling depth and retighten additional
handle.

7.2 Setting direction of rotation,
transport lock (switch-on lock)

Do not activate the rotation selector switch (8)
unless the motor has completely stopped.
See page 2.
R Clockwise setting
L Counter-clockwise setting
0 Central position: transport lock setting
(switch-on lock)

m The drill chuck must be firmly screwed onto
the spindle and the safety screw inside the drill
chuck (if applicable / model-specific) must be firmly
tightened with a screwdriver. (Caution, left-handed
thread !) If rotated counterclockwise (e.g. when
screwing) it could otherwise become loose.

7.3 Selecting a gear

Select the desired gear by turning the

thumbwheel (1).

Change speed only when the machine

is in the process of running down

(briefly switch it on and off).

1st gear (low speed, high torque)
e.g. for screwdriving, drilling

2nd gear (high speed) e.g. for drilling
7.4 Switching Between Normal Drilling/

Impact Drilling

Select the desired operating mode by pushing the
sliding switch (6).



&N Drilling

.— Impact drilling

Work with high speed settings when impact drilling.

Impact drilling and normal drilling
only in a clockwise direction.

7.5 Preselect speed

Use the setting wheel (5) to preselect the maximum
speed. See page 4 for recommended drilling
speeds.

7.6 Switching on/off, changing speed
Switching on, speed: press the trigger (11).

SBE 760: The speed can be changed by
pressing in the trigger.

Release the trigger to switch off.

Continuous activation: While pressing on the
trigger (11), press in the locking button (10) and
then release the trigger. To switch off, press and
release the trigger (11) again.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand in
a safe position and concentrate.

7.7 Tool change with (4) chuck
See illustrations A on page 2.

Opening the drill chuck:
Grip the retaining ring and, using the other hand,
rotate the sleeve in the direction of the arrow -1-.

The grating sound (depending on function) which
may be heard after opening the drill chuck is
stopped by turning the sleeve in the opposite
direction.

If the chuck is very tightly secured, disconnect from
mains. Hold the chuck using an open-end spanner
at the flats on its head, and turn the sleeve
vigourously in the direction of the arrow -1-.

Clamping the tool

- Insert the tool -2- as far as it will go.

- Grip the retaining ring and, using the other hand,
rotate the sleeve in the direction of the arrow -3-
until the mechanical resistance which can be felt is
overcome.

- Caution! The tool is not yet fully clamped!
Keep turning the sleeve (it must "click" when
turning) until it cannot be turned any further - only
now is the tool securely clamped.

In the case of a soft tool shank, retightening may be

required after a short period of drilling.

7.8 Tool change with a geared chuck (3)
See illustrations B on page 2.

Opening the chuck: Opening a geared chuck with
the chuck key -1-.

ENGLISH en

Clamping the tool: Insert tool -2- as far as it will go
and tighten equally in all 3 bores using the chuck
key -3-.

7.9 Unscrew the chuck (when driving screws
without the chuck or for use with attach-
ments)

See illustrations A, B, on page 3.

Note for Fig. A, B: Release by tapping lightly with a

rubber hammer, as shown, and unscrew.

Note: If a bit clamping bush (order no. 6.31281) is

attached, the screwdriver bit inserted in the

hexagon socket of the spindle is held in place.

8. Cleaning, Maintenance

Cleaning the keyless chuck:

After prolonged use hold the chuck vertically, with
the opening facing down, and fully open and close it
several times. The dust collected falls from the
opening. Regular use of cleaning spray on the jaws
and jaw openings is recommended.

9. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating instruc-
tions.

Fit accessories securely. Secure the machine if it is
operated in a bracket. Loss of control can cause
personal injury.

For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.

10. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

A defective mains cable must only be replaced with
a special, original mains cable from metabo, which
is available only from the Metabo service.

If you have Metabo electrical tools that require
repairs, please contact your Metabo service centre.
For addresses see www.metabo.com.

You can download spare parts lists from
www.metabo.com.

11. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Packaging materials must be disposed of according
to their labelling in accordance with municipal
guidelines. Further information can be found at
www.metabo.com in the “Service” section.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Guideline 2012/
19/EU on used electronic and electric equipment
and its implementation in national legal systems,

11
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used power tools must be collected separately and
handed in for environmentally compatible recycling.

12. Technical Specifications

Explanatory notes on the information on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

P4 =Rated input

P> =Power output
ny” =No-load speed
ny* =Load speed

@ max =Max. drill diameter
smax =Max. impactrate

b =Chuck capacity

G =Drill spindle thread

H =Drill spindle with hexagon socket
m =Weight

D =Collar diameter

Measured values determined in conformity with
EN 62841.

[O] Machine in protection class Il
~ Alternating current

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

* Energy-rich, high-frequency interference can cause
fluctuations in speed. The fluctuations disappear,
however, as soon as the interference fades away.

Emission values

Using these values, you can estimate the emis-
sions from this power tool and compare these with
the values emitted by other power tools. The actual
values may be higher or lower, depending on the
particular application and the condition of the tool or
power tool. In estimating the values, you should also
include work breaks and periods of low use. Based
on the estimated emission values, specify protective
measures for the user - for example, any organisa-
tional steps that must be put in place.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 62841:
an p = Vibration emission value

(impact drilling into concrete)

ap p = Vibration emission value

' (drilling into metal)
Kn, 1o/D = Uncertainty (vibration)
Typical A-effective perceived sound levels:
Loa = Sound pressure level
Lwa = Acoustic power level

Kpa, Kwa = Uncertainty
m Wear ear protectors!



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité :
Ces perceuses a percussion, identifiees par le type
et le numéro de série *1), sont conformes a toutes
les prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme a la
destination

L'outil sert a percer sans percussion dans le métal,
le bois, le plastique et matériaux assimilés et pour
percer avec percussion dans le béton, la pierre et
matériaux assimilés. En outre, I'outil sert pour le
taraudage et le vissage (pas SB 760).

L'utilisateur sera entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
a la destination de la machine.

Il estimpératif de respecter les consignes o
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
spécifications fournis avec cet outil électrique.
Ne pas suivre les instructions énumérées ci-
dessous peut provoquer un choc électrique, un
incendie et/ou une blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes
les instructions pour pouvoir s'y reporter
ultérieurement. Remettre I'outil électrique unique-
ment accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particuliéres
4.1 Consignes de sécurité pour tous les
travaux
a) Porter une protection auditive lors du
percage avec percussion. Le bruit est suscep-
tible de provoquer une perte de capacité auditive.

b) Utiliser la poignée complémentaire fournie
avec l'outil. En cas de perte de contrdle, ily a un
risque de blessures.

FRANCAIS

c) Soutenez bien I'outil électrique avant de
I'utiliser. Cet outil électrique génere un couple de
rotation élevé. Si l'outil électrique n’est pas bien
soutenu durant le fonctionnement, cela peut
entrainer une perte de contrdle et des blessures.

d) Tenez I'outil électrique par les surfaces
isolées de la poignée lorsque vous réalisez des
travaux au cours desquels I'outil ou les vis
risquent d’entrer en contact avec des cables
électriques cachés ou avec son propre cable
d’alimentation. Le contact avec un conducteur
sous tension peut mettre les parties métalliques
accessibles de la machine sous tension et pourrait
électrocuter 'opérateur.

4.2 Consignes de sécurité lors de

I'utilisation de forets longs :

a) Ne dépassez jamais la vitesse de rotation
maximale indiquée pour le foret. Lorsque la
vitesse de rotation est trop élevée, le foret risque de
se tordre s'il peut tourner sans étre en contact avec
la piéce a travailler ce qui peut blesser quelqu’un.
b) Commencez toujours le percage avec une
faible vitesse de rotation et en vous assurant
que le foret est bien en contact avec la piéce a
travailler. Lorsque la vitesse de rotation est trop
élevée, le foret risque de se tordre s'il peut tourner
sans étre en contact avec la piéce a travailler ce qui
peut blesser quelgqu’un.

c) N’exercez pas de pression trop forte et
uniquement dans le sens de la longueur par
rapport au foret. Les forets peuvent se tordre et
donc se casser ou entrainer la perte de contréle de
la machine et blesser quelqu’un.

4.3 Autres consignes de sécurité

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise
de courant avant toute opération de réglage ou de
maintenance.

Eviter les démarrages intempestifs : la gachette doit
toujours étre déverrouillée lorsque I'on retire le
connecteur de la prise ou apres une coupure de
courant.

Vérifier que I'emplacement sur lequel intervenir ne
comporte aucune conduite électrique, d'eau ou
de gaz (par ex. a l'aide d'un détecteur de métaux).

Les pieces a usiner plus petites doivent étre
assurées de sorte a ne pas pouvoir étre emportées
par le foret lors du percage (par exemple lors du
serrage dans un étau ou sur I'établi avec des
serre-joints).

Ne pas toucher I'outil lorsque la machine est en
marche ! Eliminer sciures de bois et autres
uniquement lorsque I'outil est a l'arrét.

Débrayage de sécurité Metabo S-automatic. Encas
de déclenchement du débrayage de sécurité,
arréter immeédiatement la machine !Si un outil de
travail est coincé ou accroché, la transmission
d'effort au moteur est limitée. Comme cette
situation génere des efforts importants, veiller a
toujours bien maintenir la machine avec les deux
mains au niveau des poignées, a prendre un bon
équilibre et a travailler de maniere concentrée.

fr
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Le débrayage de sécurité Metabo S-automatic
ne doit pas servir a limiter le couple.

Attention pour les vissages en force (avec des vis a
pas métrique ou en pouces sur de I'acier) ! Risque
d'arrachement de la téte de vis ou d'apparition de
couples de réaction élevés sur la poignée.

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussieres

produites par le pongage électrique, le sciage,
le meulage, le percage et d’autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congénitales
ou d’autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- La silice cristalline des briques, du ciment et

d’autres produits de magonnerie, et
- L’arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement

Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussiéres d’autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et 'amiante. D’autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n'absorbe pas ces poussiéeres.

Respectez les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d’ utilisation (par exemple
directives en matiere de sécurité au travail,
élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu
d’émission et éviter les dépots dans
I’environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques. Cela permet d’éviter I'émission
incontrolée de particules dans I'environnement.
Utiliser un systéme d'aspiration des poussiéres
adapté.

Réduire I'’émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et l'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systéme d’aspiration et/ou un
purificateur d’air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.
1 Sélecteur de vitesse

Poignée supplémentaire

Mandrin a clé *

Mandrin automatique *

Butée de profondeur

Interrupteur coulissant pergage avec/sans
percussion

Molette de présélection du régime *
Commutateur du sens de rotation
Poignée (zone de préhension)
Bouton de marche continue
Gachette
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* suivant équipement

6. Mise en service

Avant la mise en service, vérifier que la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

Pour garantir la bonne tenue du mandrin de
percage : Aprés le premier percage
(rotation a droite), resserrer énergiquementla vis de
sécurité située a l'intérieur du mandrin (sile modele
en comporte une) a l'aide d'un tournevis. Attention
filet a gauche ! (Voir chapitre 7.9.)
6.1 Montage de la poignée
supplémentaire (2)
Pour des raisons de sécurité, toujours utiliser
la poignée supplémentaire qui est comprise
dans la livraison.

Ouvrir I'anneau de serrage en tournant la
poignée (2) vers la gauche. Faire coulisser la
poigneée sur le collier de la machine. Glisser la
poignée supplémentaire jusqu'a ce qu'elle puisse
pivoter. Une fois I'angle souhaité atteint, tirer
dessus et la serrer fortement.

7. Utilisation

7.1 Réglage de la butée de profondeur de

percage
Desserrer la poignée supplémentaire (2). Régler la
butée de profondeur (5) a la profondeur de pergage
voulue et resserrer la poignée supplémentaire.

7.2 Réglage du sens de rotation / sécurité de
transport (protection contre tout
enclenchement intempestif)

S'assurer que le moteur est a I'arrét avant
d'actionner le commutateur du sens de
rotation (8).
Voir page 2.
R Réglé sur sens de rotation a droite
L Réglé sur sens de rotation a gauche
0 Centre : sécurité de transport (protection
contre tout enclenchement intempestif)



Le mandrin de pergage doit étre

énergiquement vissé sur la broche, et la vis de
sécurité située a l'intérieur du mandrin de percage
(si le modéle en comporte une) doit étre
énergiquement serrée a l'aide d'un tournevis.
Attention filet a gauche ! Dans le cas contraire, il
risquerait de se desserrer en rotation a gauche (par
ex. pour visser).

7.3 Sélection de la vitesse
Choisir la vitesse désirée en tournant le sélecteur (1).
Commuter seulement lorsque la machine s'arréte
(connecter/déconnecter rapidement).
1ére vitesse (vitesse de rotation faible,
moment de couple élevé) p. ex. pour visser,
percer
2éme vitesse (vitesse de rotation élevée)
p. ex. pour percer
7.4 Sélection pergage avec/
sans percussion
Le mode de fonctionnement voulu est sélectionné
en déplacgant l'interrupteur coulissant (6).
&N Percage sans percussion

F Percage avec percussion

Pour le percage avec percussion, utiliser une
vitesse élevée.

Pour tous percages avec ou sans
percussion, la rotation a droite est
obligatoire.

7.5 Présélection de la vitesse

Avec la molette de réglage (7), présélectionner la
vitesse maximale. Voir les vitesses conseillées pour
le pergage a la page 4.

7.6 Marche/arrét, réglage de la vitesse
Marche, vitesse : appuyer sur la gachette (10).

SBE 760: La vitesse peut étre modifiée par une
pression sur la gachette.

Pour désactiver, relacher la gachette.

Marche continue : Lorsque la gachette (11) est
enfoncée, presser le bouton (10) et relacher la
géachette. Pour désactiver, appuyer de nouveau
sur la gachette (11), puis relacher.

Lorsque Il'outil est en position de marche

continue, il continue de tourner s'il
échappe des mains. Afin d'éviter tout
comportement inattendu de I'outil, le tenir avec
les deux mains au niveau des poignées, veiller
a un bon équilibre et travailler de maniére
concentrée.

7.7 Changement d'outil avec le mandrin
automatique (4)

Voir les figures A, page 2.

FRANCAIS

Ouvrir le mandrin :
Tenir la bague de serrage et tourner la douille avec
I'autre main dans le sens de la fleche -1-.

Le cliqguétement que I'on entend éventuellement
aprés avoir ouvert le mandrin (bruit di au
fonctionnement) disparaitra si I'on tourne la douille
dans le sens contraire.

Au cas ou le mandrin est complétement bloqué :
Débrancher le cordon d'alimentation. Maintenir le
mandrin au niveau de la téte avec une clé a fourche
et tourner la douille avec force dans le sens de la
fleche -1-.

Tendre I'embout :

- Insérer I'outil de travail -2- le plus profondément
possible.

- Tenir la bague de serrage et tourner la douille
avec l'autre main dans le sens de la fleche -3-
jusqu'a ce que la résistance mécanique
perceptible soit dépassée.

- Attention ! L'outil n'est alors pas encore serré
! Continuer a tourner avec force (on doit
entendre un "clic") jusqu'a ce que I'on ne puisse
plus tourner du tout - ce n'est que maintenant
que l'outil est véritablement serré.

En cas d'utilisation d'outils souples, il faudra

éventuellement resserrer aprés avoir effectué de

courts travaux de percage.

7.8 Changement d'outil avec le mandrin
aclé (3)
Voir les figures B, page 2.

Ouvrir le mandrin : Ouvrir le le mandrin a clé avec
la clé a mandrin -1-.

Tendre I'embout : Insérer 'outil de travail -2- le
plus profondément possible et le serrer avec

la clé a mandrin homogenement dans

les 3 pergages -3-.

7.9 Dévisser le mandrin (pour le vissage
sans mandrin ou pour l'utilisation avec
des adaptateurs)

Voir les figures A, B, page 3.

Remarque concernant les fig. A, B: desserrer et
dévisser en tapotant légérement a l'aide d'un
marteau en caoutchouc, comme illustré.

Remarque : en présence de la douille de serrage
d'embout (n° de réf. 6.31281), il faut retenir
I'embout de vissage inséré dans le six pans creux
de la broche.

8. Nettoyage, maintenance

Nettoyage du mandrin autoserrant :

Aprées une utilisation prolongée du mandrin, tenir
celui-ci en position verticale, ouverture vers le bas,
I'ouvrir entierement et le refermer, puis
recommencer plusieurs fois de suite. La poussiere
qui s'était accumulée tombera alors par I'ouverture.
Il est conseillé d'utiliser régulierement un spray de
nettoyage pour les machoires de serrage.
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9. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires Metabo.

Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et données caractéris-
tiques indiquées dans la présente notice d'utilisa-
tion.

Monter correctement les accessoires. Silamachine
est utilisée dans un support : fixer correctement la
machine. En cas de perte de contréle, il y a un
risque de blessures.

Voir programme complet des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

10. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils élec-
triques doivent uniquement étre effectués par
des électriciens !

Un céable d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service aprés-vente Metabo.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, veuillez
contacter votre agence Metabo. Voir les adresses
sur www.metabo.com.

Les listes des pieces de rechange peuvent étre
téléchargées sur le site Internet www.metabo.com.

11. Protection de I'environnement

Suivre les réglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et acces-
soires.

Les matériaux d’emballage doivent étre mis au
rebut selon les directives locales, conformément a
leur marquage. Vous trouverez de plus amples
informations a ce sujet sur www.metabo.com dans
la rubrique Service.

Pour les pays européens uniquement : ne
E pas jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/EU relative aux
déchets d'équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et & sa transposition dans la |égisla-
tion nationale, les appareils electriques doivent étre
collectés a part et étre soumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.

12. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

P4 =Puissance absorbée
P> =Puissance débitée
ny” =Vitesse a vide

*

no =Vitesse en charge

@ max =Capacité de percage maximale
smax =Cadence de frappe maxi
=Capacité du mandrin

G =Filet de la broche de percage
H =Broche a six pans creux

m =Poids

D =Diametre du collet

Valeurs de mesure calculées selon EN 62841.
[O] Outil de la classe de protection Il
~ Courant alternatif

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

* Les perturbations a fréquence et a énergie
élevées peuvent occasionner des variations de
vitesse. Ces variations cessent dés la disparition
des perturbations.

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent l'estimation des émis-
sions de l'outil électrique et la comparaison entre
différents outils électriques. Selon les conditions
d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou les acces-
soires utilisés, la sollicitation réelle peut varier plus
ou moins. Pour l'estimation, tenir compte des
pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures organi-
sationnelles.

Valeurs totales de vibration (somme vectorielle
triaxiale) déterminées selon EN 62841 :

an p = Valeur d’émission de vibration
(percage avec percussion dans le
béton)

an p = Valeur d’émission de vibrations
(percage dans le métal)

Kn,ipp = Incertitude (vibration)

Niveau sonore typique pondéré A :

Loa = niveau de pression acoustique

Lwa = niveau de puissance sonore

Kpa, Kwa = Incertitude
m Porter un casque antibruit !
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording: Deze klopboormachines,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De machine is geschikt voor het boren zonder slag
in metaal, hout, kunststof en gelijksoortig materiaal,
en voor het slagboren in beton, steen en dergelijke.
Bovendien is de machine geschikt voor
draadsnijden en schroeven (geldt niet voor SB
760).

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsvoorschriften dienen te
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

wijzing om het risico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidswaarschuwingen,
aanwijzingen, afbeeldingen en specificaties
die bij dit elektrische gereedschap worden
geleverd. Als de hieronder vermelde aanwijzingen
niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en aanwijzingen
voor toekomstig gebruik. Geef uw elektrisch
gereedschap alleen met deze documenten aan
anderen door.

@ WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften

4.1 Veiligheidsinstructies voor alle
werkzaamheden
a) Draag oordoppen bij het slagboren. Lawaai
kan leiden tot gehoorverlies.
b) Gebruik de extra handgreep die bij de leve-
ring van het apparaat inbegrepen is. Verlies van
controle kan tot letsel leiden.

c) Ondersteun het elektrisch gereedschap voor
gebruik goed. Dit elektrisch gereedschap

genereert een hoog toerental. Als het elektrisch
gereedschap tijdens het gebruik niet goed wordt
ondersteund, kan dit een controleverlies of letsel tot
gevolg hebben.

d) Houd het elektrisch gereedschap vast aan
de geisoleerde grepen, wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap of de bouten verborgen
stroomkabels of het eigen snoer kan raken.
Door het contact met een onder spanning staande
leiding kunnen ook metalen onderdelen van het
apparaat onder spanning worden gezet, met een
elektrische schok als gevolg.

4.2 Veiligheidsinstructies bij het gebruik van

lange boren:

a) Werk in geen geval met een hoger toerental
als het maximaal toelaatbare toerental van de
boor. In geval van een hoger toerental kan de boor
makkelijk worden gebogen als hij zonder contact
met het werkstuk vrij kan draaien, wat letsel tot
gevolg kan hebben.

b) Begin het boorprocedure altijd met een laag
toerental en terwijl de boor contact met het
werkstuk heeft. In geval van een hoger toerental
kan de boor makkelijk worden gebogen als hij
zonder contact met het werkstuk vrij kan draaien,
wat letsel tot gevolg kan hebben.

c) Oefen geen overmatige druk en alleen in de
lengte van de boor uit. Boren kunnen buigen en
hierdoor breken of een controleverlies of letsel tot
gevolg hebben.

4.3 Overige veiligheidsinstructies

Voordat er instellingen of
onderhoudswerkzaamheden uitgevoerd worden,
de stekker uit het stopcontact halen.

Voorkom dat de machine onbedoeld wordt gestart:
Schakel de machine altijd uit wanneer de stekker uit
het stopcontact wordt getrokken of wanneer er een
stroomonderbreking optreedt.

Zorg er (bijv. met behulp van een metaaldetector)
voor dat zich op de plaats die bewerkt moet worden
geen stroom-, water- of gasleidingen bevinden.

Kleinere werkstukken dienen zo te worden
beveiligd dat ze tijdens het boren niet door de boor
kunnen worden meegenomen (bijv. door ze in een
bankschroef te klemmen of door ze met
schroefklemmen op de werktafel te spannen).

Pak de draaiende onderdelen van de machine niet
vast! Verwijder spanen en dergelijke uitsluitend bij
een uitgeschakelde en stilstaande machine.

Metabo S-automatic veiligheidskoppeling. Als de
veiligheidskoppeling in werking treedt, de machine
onmiddellijk uitschakelen! Wanneer het
gereedschap blijft kkemmen of haken, wordt de
krachtstroom naar de motor begrensd. Vanwege de
daarbij optredende sterke krachten de machine
altijd met beide handen aan de hiervoor bestemde
handgrepen vasthouden, ervoor zorgen dat u stevig
staat en geconcentreerd werken.
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De Metabo S-automatic veiligheidskoppeling mag
niet als koppelbegrenzing gebruikt worden.

Let op bij schroeven in hard materiaal (het
inschroeven van schroeven met metrisch of inch
schroefdraad in staal)! De schroefkop kan afbreken
of er kunnen hoge terugdraaimomenten bij de
handgreep optreden.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van gelode verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere

metselwerkmaterialen, en

- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziekten zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
personeel, toepassing en locatie (bijv.
gezondheids- en veiligheidsvoorschriften,
verwijdering).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar
deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaan in de
omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikt
toebehoor. Daardoor komen slechts weinig deeltjes
ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.
1 Schakelknop voor trapkeuze
2 Extra greep

Tandkransboorhouder *
Snelspanboorhouder *

Boordiepteaanslag

Schuifschakelaar (boren/slagboren)
Stelwiel voor toerentalinstelling *
Draairichtingschakelaar

Handgreep (greepvlak)

Vergrendelknop voor continu-inschakeling
Drukschakelaar

- O ©oONOU AW

—_

* afhankelijk van de uitvoering

6. Inbedrijfstelling

Controleer voordat de machine in gebruik

wordt genomen of de op het typeplaatje
aangegeven spanning overeenkomt met de
netspanning.

Schakel altijd een lekstroomschakelaar (RCD)
met een max. schakelstroomsterkte van
30 mA voor de machine.

Om ervoor te zorgen, dat de boorhouder goed
blijft zitten: Na de eerste keer boren
(rechtsdraaiend) de borgschroef binnenin de
boorhouder (indien aanwezig / afhankelijk van
model) met een schroevendraaier stevig vaster
aandraaien. Let op linksschroefdraad!
(Zie hoofdstuk 7.9.)

6.1 Montage van de extra handgreep (2)

Om veiligheidsredenen altijd de
meegeleverde extra handgreep gebruiken.

Klemring openen door de extra handgreep (2) naar
links te draaien. De extra handgreep op de
spanhals van de machine schuiven. De extra
handgreep zo ver naar voren schuiven, dat hij
gedraaid kan worden. In de gewenste hoek weer
terugtrekken en stevig vastdraaien.

7. Gebruik

7.1 Instellen van de boordiepteaanslag

Extra handgreep (2) losdraaien. Stel de
boordiepteaanslag (5) in op de gewenste
boordiepte en draai de extra handgreep weer vast.

7.2 Draairichting, transportbeveiliging
(inschakelblokkering) instellen

Draairichtingschakelaar (8) alleen gebruiken
wanneer de motor stilstaat.
Zie pagina 2:
R Rechtsloop ingesteld
L Linksloop ingesteld
0 Middenstand: transportbeveiliging
(inschakelblokkering) ingesteld

m De boorhouder moet krachtig op de booras
geschroefd zijn en de borgschroef binnenin de
boorhouder (indien aanwezig / afhankelijk van
model) met een schroevendraaier stevig
vastgedraaid zijn.

(Let op linksschroefdraad!) Bij links draaien (b.v. bij



het schroeven) zou deze anders losgedraaid
kunnen worden.

7.3 Keuze van de trap

De gewenste trap kiezen door aan de
schakelknop (1) te draaien.

Omschakelen alleen bij uittopende machine
(even in-/uitschakelen).

1e trap (laag toerental, hoog koppel)
bijv. voor schroeven, boren

2e trap (hoog toerental) bijv. voor boren

7.4 Omschakelen boren/slagboren

De gewenste functie selecteren door de
schakelschuiver (6) te verschuiven.

&N Boren

.— Slagboren

Bij het slagboren met een hoog toerental werken.

Q Slagboren en boren alleen bij rechtsloop.

7.5 Toerental kiezen
Stel met het stelwiel (7) het maximale toerental in.

Aanbevolen toerentallen voor het boren, zie pag. 4.

7.6 In-/uitschakelen, toerental veranderen

Inschakelen, toerental: drukschakelaar (10)
indrukken.

SBE 760: Het toerental kan met de
drukschakelaar worden veranderd.

Om de machine uit te schakelen de
drukschakelaar loslaten.

Continu-inschakeling: Bij ingedrukte
drukschakelaar (11) de vergrendelknop (10)
indrukken en de drukschakelaar loslaten. Om
de machine uit te schakelen de drukschakelaar
(11) opnieuw indrukken en weer loslaten.

Bij continu-inschakeling loopt de machine
verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Daarom de machine altijd met beide
handen aan de hiervoor bestemde handgrepen
vasthouden, ervoor zorgen dat u stevig staat en

geconcentreerd werken.

7.7 Gereedschapwissel
snelspanboorhouder (4)

Zie afbeeldingen A, pag. 2.

Boorhouder openen:
Borgring vasthouden en met de andere hand de
huls in de richting van pijl -1- draaien.

Het geratel dat eventueel hoorbaar is bij het openen
van de boorhouder (afhankelijk van het gebruik),
wordt verholpen door de huls in tegengestelde
richting te draaien.

Bij een zeer vast gesloten boorhouder: De stekker

uit het stopcontact halen. De boorhouder met een
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steeksleutel aan de boorhouderkop vasthouden en
de huls met kracht in de richting van pijl -1- draaien.

Inzetgereedschap spannen:

- Inzetgereedschap -2- zo diep mogelijk inbrengen.

- Borgring vasthouden en met de andere hand de
huls in de richting van pijl -3- draaien totdat er
geen merkbare mechanische weerstand meer is.

- Let op! Het gereedschap is nu nog niet
gespannen! Met kracht verder draaien (hierbij
moet een "klik" hoorbaar zijn), tot verder
draaien niet meer mogelijk is - pas dan is het
gereedschap veilig gespannen.

Bij een zachte gereedschapschacht moet

eventueel na een korte boortijd worden

nagespannen.

7.8 Gereedschapswissel
tandkransboorhouder (3)

Zie afbeeldingen B, pag. 2.

Boorhouder openen: Tandkransboorhouder met
boorhoudersleutel openen -1-.

Inzetgereedschap spannen: Inzetgereedschap -
2-zo diep mogelijk inbrengen en met de
boorhoudersleutel gelijkmatig in alle 3 boringen
vastspannen -3-.

7.9 Boorhouder afschroeven (voor het
schroeven zonder boorhouder of het
gebruik met aanzetstukken)

Zie afbeeldingen A, B, pag. 3.

Aanwijzing voor Afb. A, B: Door een lichte klap met
een rubberen hamer, zoals aangegeven, losmaken
en afschroeven.

Aanwijzing: Bij een gemonteerde bit-spanbus
(Best.nr. 6.31281) wordt de schroefmachine-bit in
de binnenzeskant van de spindel gehouden.

8. Reiniging, onderhoud

Snelspanboorhouder reinigen:

Na langer gebruik de boorhouder met de opening
loodrecht naar beneden houden en meerdere keren
helemaal openen en sluiten. Het verzamelde stof
valt uit de opening. Het wordt aanbevolen de
klembekken en de klembekopeningen regelmatig
met reinigingsspray te behandelen.

9. Toebehoren

Gebruik uitsluitend originele Metabo toebehoren.

Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Toebehoren stevig aanbrengen. Wordt de machine
in een houder gebruikt: De machine goed beves-
tigen. Verlies van controle kan tot letsel leiden.

Compleet accessoireprogramma, zie
www.metabo.com of de hoofdcatalogus.
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10. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkend vakman
worden uitgevoerd!

Een defecte stroomkabel mag alleen worden
vervangen door een speciale, orginele beschermde
stroomkabel van Metabo. Dit is verkrijgbaar via de
Metabo Service.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u downloaden via
www.metabo.com.

11. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en toebe-
horen.

Verpakkingsmateriaal moet overeenkomstig hun
codering volgens de gemeentelijke richtlijnen
worden afgevoerd. Meer informatie vindt u op
www.metabo.com onder Service

Alleen voor EU-landen: Geef uw elektrisch
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU
inzake gebruikte elektrische en elektronische appa-
raten en de vertaling hiervan in de nationale wetge-
ving dienen oude elektrische apparaten
gescheiden te worden ingezameld en op milieu-
vriendelijke wijze te worden afgevoerd.

12. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van paginag3.
Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

P4 =nominaal opgenomen vermogen

Ps =afgegeven vermogen

nq{* =nullasttoerental

ny* =belast toerental

@ max =maximale boordiameter
smax =maximale slagfrequentie

b =spanwijdte boorhouder

G =boorspildraad

H =boorspil met binnenzeskant
m =gewicht

D =spanhalsdiameter

Meetgegevens volgens de norm EN 62841.
[O] Machine van beveiligingsklasse Il
~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de
toepasselijke norm).

* Energierijke hoogfrequente storingen kunnen
schommelingen in het toerental veroorzaken. Deze
verdwijnen weer zodra de storingen afgenomen
zijn.

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch gereed-
schap of het inzetgereedschap kan de daadwerke-
lijke belasting hoger of lager uitvallen. Neem voor
de beoordeling pauzes en fases met een lagere
belasting in aanmerking. Bepaal op grond van de
overeenkomstig aangepaste taxatiewaarden de
maatregelen ter bescherming van de gebruiker,
bijv. organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 62841:

an p = trillingsemissiewaarde (slagboren in
beton)

an p = trillingsemissiewaarde (boren in
metaal)

Khipp = onzekerheid (trilling)

Karakteristiek A-gekwalificeerd geluidsniv

Loa = geluidsdrukniveau

Lwa = geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa = onzekerheid
m Draag gehoorbescherming!



Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa
responsabilita: | presenti trapani a percussione,
identificati dal modello e dal numero di serie *1),
sono conformi a tutte le disposizioni pertinenti delle
direttive *2) e delle norme *3). Documentazione
tecnica presso *4) - vedi pag. 3.

2. Utilizzo conforme

L'utensile & adatto per eseguire fori senza percus-
sione nel metallo, nel legno, nella plastica ed in
materiali simili e per eseguire fori con percussione
nel calcestruzzo, nella pietra e in materiali simili.
Inoltre, l'utensile elettrico & adatto per filettare e per
avvitare (tranne SB 760).

Il trapano & adatto per forare senza percussione
metallo, legno, plastica e materiali analoghi. Inoltre
l'utensile & adatto per filettare ed avvitare.

Eventuali danni derivanti da un uso improprio
dell'utensile elettrico sono di esclusiva
responsabilita dell'operatore.

E obbligatorio rispettare le disposizioni
antinfortunistiche generalmente riconosciute
nonché le avvertenze di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
@ lesioni leggere le Istruzioni per l'uso.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative per ogni esigenza futura.
L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

4.1 Istruzioni di sicurezza per tutti i lavori

a) Indossare le protezioni acustiche durante la
foratura a percussione. Il rumore puo provocare
la perdita dell'udito.

b) Utilizzare I'impugnatura supplementare
fornita con l'utensile. La perdita di controllo
dell'utensile puo provocare lesioni.
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c) Sostenere bene I'elettroutensile prima
dell'uso. Questo elettroutensile genera un
momento torcente elevato. Se non & supportato in
modo sicuro durante il funzionamento, pud causare
la perdita del controllo e lesioni.

d) Tenere l'utensile elettrico prendendolo
soltanto dalle apposite superfici isolate
quando si eseguono operazioni durante le
quali I'utensile o le viti possono venire a
contatto con conduttori elettrici nascosti o con
il cavo di alimentazione. Il contatto con un cavo
sotto tensione pud mettere sotto tensione anche i
componenti metallici del dispositivo e provocare
cosi una scossa elettrica.

4.2 Avvertenze di sicurezza per l'impiego di

punte lunghe:

a) Evitare assolutamente di lavorare con un
numero di giri superiore al numero di giri
massimo consentito per la punta. Con numeri di
giri piu elevati, la punta pu6 facilmente piegarsi se
ruota liberamente senza contatto con il pezzo e pud
provocare lesioni.

b) Iniziare la foratura sempre con un basso
numero di giri e con la punta a contatto con il
pezzo. Con numeri di giri piu elevati, la punta pud
facilmente piegarsi se ruota liberamente senza
contatto con il pezzo e pud provocare lesioni.

c) Non esercitare una pressione eccessiva e
solo in senso longitudinale rispetto alla punta.
Le punte possono piegarsi e quindi rompersi,
oppure provocare la perdita di controllo e lesioni.

4.3 Ulteriori avvertenze di sicurezza

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regolazione
0 manutenzione estrarre la spina elettrica dalla
presa.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire
sempre l'interruttore se la spina viene staccata dalla
presa, o se c'e stata un'interruzione di corrente.

Accertarsi che in corrispondenza del punto in cui
deve essere eseguito il lavoro non ci siano cavi
elettrici, tubazioni dell'acqua o del gas

(ad esempio utilizzando un metal detector).

Eventuali pezzi in lavorazione di piccole dimensioni
devono essere fissati in modo tale che, durante la
foratura, non possano essere trascinati dalla punta
(ad esempio mediante fissaggio in una morsa o
fissandoli sul banco di lavoro con dei sergenti).
Non afferrare I'utensile elettrico dalla parte
dell'accessorio rotante. Rimuovere i trucioli e simili
solo con l'utensile elettrico spento.

Frizione di sicurezza Metabo S-automatic. In caso
di attivazione della frizione di sicurezza, spegnere
immediatamente |'utensile elettrico. Se |'accessorio
si inceppa o rimane bloccato, il flusso di forze del
motore viene limitato. A causa delle forze elevate
che possono intervenire in casi simili, tenere
sempre saldamente l'utensile elettrico con
entrambe le mani afferrandolo per le impugnature
previste, assumere una posizione stabile e lavorare
concentrati.
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La frizione di sicurezza Metabo S-automatic non
deve essere utilizzata come limitazione della
coppia.

Fare attenzione in caso di avvitamento in materiale
duro (avvitamento di viti nell'acciaio con filettatura
metrica o in pollici)! La testa della vite pu6 rompersi,
0 possono verificarsi coppie di contraccolpo elevate
sull'impugnatura.

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un‘area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Vista complessiva

Vedere pagina 2.
1 Interruttore per la selezione della velocita

2 Impugnatura supplementare

3 Mandrino a cremagliera *

4 Mandrino a chiusura rapida *

5 Asta di profondita

6 Interruttore a cursore (foratura/foratura con

percussione)

7 Rotella di regolazione per preselezione del
numero giri *

8 Commutatore del senso di rotazione

9 Impugnatura

0 Pulsante di bloccaggio per funzionamento in

modo continuo

11 Pulsante interruttore

*in funzione della dotazione

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione verificare che la

tensione e la frequenza di alimentazione
elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.

Per garantire una presa sicura del mandrino
porta-punta: dopo I'esecuzione del primo foro
(rotazione destrorsa), con un
cacciavite stringere con forza la vite di sicurezza
all'interno del mandrino porta-punta (se disponibile
/ a seconda del modello). Attenzione filettatura
sinistrorsal (Vedere capitolo 7.9.)
6.1 Montaggio dell'impugnatura
supplementare (2)
Per motivi di sicurezza, utilizzare sempre
I'impugnatura supplementare in dotazione.

Aprire I'anello di fissaggio ruotando verso sinistra
l'impugnatura supplementare (2). Infilare
I'impugnatura supplementare nel collare di
serraggio dell'utensile elettrico. Spostare
l'impugnatura supplementare in avanti quanto
basta perché possa ruotare. Una volta raggiunta
I'angolazione desiderata, tirarla nuovamente
indietro e serrarla con forza.

7. Utilizzo

7.1 Regolazione dell'asta di profondita di

foratura

Allentare I'impugnatura supplementare (2).
Impostare l'asta di profondita (5) alla profondita
di foratura desiderata e serrare nuovamente
I'impugnatura supplementare.
7.2 Impostazione del senso di rotazione
e della sicurezza per il trasporto (blocco
d'avviamento)
Azionare il commutatore del senso di
rotazione (8) solo a motore fermo.
Vedere pagina 2:
R rotazione destrorsa impostata
L rotazione sinistrorsa impostata



0 = posizione centrale: sicurezza per il trasporto

(blocco d'avviamento) impostata

I mandrino porta-punta dev'essere
saldamente avvitato sull'alberino € la vite di
sicurezza all'interno del mandrino stesso
(se disponibile / a seconda del modello) dev'essere
serrata con forza mediante un cacciavite.
(Attenzione: filettatura sinistrorsa!) In caso
contrario, durante la rotazione sinistrorsa (ad

esempio in fase di avvitamento) potrebbe allentarsi.

7.3 Selezione della velocita

Scegliere il livello di velocita desiderato ruotando
I'apposito interruttore (1).

Commutare solo con l'arresto graduale della
macchina (inserire/disinserire brevemente).

12 velocita (basso numero di giri, coppia
elevata) ad es. per avvitare, forare

7.4 Commutazione foratura/foratura a
percussione

Selezionare la modalita di funzionamento
desiderata spostando il cursore (6).

&N\ Foratura

22 velocita (numero di giri elevato)
ad es. per forare

.— Foratura a percussione

Nella modalita di foratura a percussione lavorare
con un numero di giri elevato.

Foratura a percussione e foratura
eseguibili solo con rotazione
destrorsa.

7.5 Preselezione del numero di giri

Preselezionare il numero di giri massimo mediante
la rotella di regolazione (7). Per il numero di giri
consigliato per il tipo di foratura vedere pagina 4.

7.6 Accensione/spegnimento, modifica del
numero di giri

Accensione, numero di giri: premere il pulsante
interruttore (10).

SBE 760: Il numero di giri pud essere modificato
premendo il pulsante interruttore.

Per spegnerlo, lasciare il pulsante interruttore.

Funzionamento continuo: tenendo premuto il
pulsante interruttore (11), premere il pulsante di
bloccaggio (10), quindi rilasciare il pulsante
interruttore. Per disattivarlo, premere
nuovamente il pulsante interruttore (11), quindi
rilasciarlo.

Con il funzionamento continuo, 'utensile

elettrico continua a funzionare anche se si
lascia la presa. Pertanto, tenere sempre
saldamente l'utensile elettrico con entrambe le
mani afferrandolo per le impugnature previste,
assumere una posizione sicura e lavorare
concentrati.

ITALIANO

7.7 Sostituzione dell'accessorio con
mandrino a chiusura rapida (4)

Vedere figure A, pagina 2.

Apertura del mandrino:
Tenere fermo I'anello di tenuta e con l'altra mano
ruotare la bussola in direzione della freccia -1-.

Una volta aperto il mandrino, il rumore che
eventualmente si puo sentire (provocato dal
funzionamento) verra annullato ruotando la bussola
in senso contrario.

In i mandrin I n molta forza:
estrarre la spina dalla presa. Tenere fermo il
mandrino dalla testa con una chiave fissa e ruotare
con forza la bussola in direzione della freccia -1-.

Fissaggio dell'accessorio:

- Inserire l'accessorio -2- alla massima profondita
possibile.

- Tenere fermo l'anello di tenuta e con I'altra mano
ruotare la bussola in direzione della freccia -3- fino
a superare la percettibile resistenza meccanica.

- Attenzione! A questo punto l'utensile non &
ancora fissato! Continuare a ruotare con forza la
bussola (deve fare "clic"), finché non € piu
possibile alcuna rotazione - solo a questo punto
I'utensile & bloccato in modo sicuro.

Eventualmente, nel caso di codolo dell'utensile

morbido, serrare nuovamente dopo un breve

periodo di foratura.

7.8 Sostituzione dell'accessorio con
mandrino a cremagliera (3)

Vedere figure B, pagina 2.

Apertura del mandrino: aprire il mandrino a
cremagliera con la chiave per mandrino -1-.

Fissaggio dell'accessorio: inserire |'accessorio -
2- alla massima profondita possibile e serrare in
modo uniforme in tutti e 3 i fori con la chiave per
mandrino -3-.

7.9 Svitare il mandrino (per avvitare senza
mandrino oppure per utilizzare I'attrezzo
con altri dispositivi)

Vedere figure A, B, pagina 3.

Avvertenza per le fig. A, B: assestando un leggero

colpo con un martello di gomma, come indicato,
allentare e svitare.

Avvertenza: con la bussola di serraggio bit appli-
cata (numero ordine 6.31281) viene tenuto il bit di
avvitamento inserito nell'esagono incassato del
mandrino.

8. Pulizia, manutenzione

Pulizia del mandrino a chiusura rapida:

Dopo un uso prolungato, tenere il mandrino in
verticale con I'apertura verso il basso e aprirlo e
chiuderlo completamente piu volte. La polvere
accumulata all'interno cade dall'apertura. Si
consiglia I'uso regolare di spray detergente sulle
ganasce e sulle relative aperture.
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9. Accessori

Utilizzare esclusivamente accessori originali
Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti Istru-
zioni per l'uso.

Applicare gli accessori in modo sicuro. Se la
macchina viene azionata all'interno di un supporto:
fissare saldamente la macchina. La perdita di
controllo dell'utensile pud provocare lesioni.

Il programma completo degli accessori & disponi-
bile all'indirizzo www.metabo.com oppure nel cata-
logo principale.

10. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli elettroutensili
devono essere eseguite esclusivamente da
elettricisti specializzati.

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale metabo disponibile tramite
I'assistenza Metabo.

In caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

11. Tutela dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo smalti-
mento eco-compatibile e al riciclaggio di utensili
fuori servizio, confezioni ed accessori.

| materiali di imballaggio devono essere smaltiti in
base al relativo contrassegno, secondo le regole
comunali. Per ulterioriinformazioni sirimanda al sito
www.metabo.com, nella sezione Assistenza.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli elettrou-
E tensili con i rifiuti domestici! Secondo la Diret-

tiva europea 2012/19/EU sugli utensili elet-
trici ed elettronici usati e I'applicazione della
Direttiva stessa nel diritto nazionale, gli utensili elet-
trici usati devono essere smaltiti separatamente e
sottoposti ad un sistema di riciclaggio eco-compati-
bile.

12. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.
Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche per il
miglioramento tecnologico.

P4 =Assorbimento nominale

P> =Potenza erogata

ny* =Numero di giri a vuoto

ny* =Numero di giro sotto carico
@ max =Diametro di foratura max.
smax =Numero di percussioni max.

b =Apertura mandrino
=Filettatura alberino

H =Alberino con attacco esagonale interno
m =Peso ) )
D =Diametro del collare di serraggio

Valori rilevati secondo EN 62841.
[O] Utensile in classe di protezione Il
~ Corrente alternata

| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).

* Eventuali oscillazioni ad alta energia ed alta
frequenza possono provocare oscillazioni nel
numero di giri. Queste oscillazioni scompaiono non
appena si neutralizzano i disturbi.

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri elettrou-
tensili. In base alle condizioni d'impiego, allo stato
dell'elettroutensile o degli accessori, il carico effet-
tivo potrarisultare superiore o inferiore. Aifini diuna
corretta stima, considerare le pause di lavoro e le
fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di sicu-
rezza per |'utilizzatore, ad es. di carattere organiz-
zativo.

Valore totale di vibrazione (somma vettoriale delle
tre direzioni), rilevato secondo la norma EN 62841:

an p = Valore di emissione di vibrazioni (fora-
tura a percussione nel calcestruzzo)

an p = Valore di emissione di vibrazioni
(foratura nel metallo)

Knh,ipp = Grado d'incertezza (vibrazioni)

=

Livello sonoro classe A tipico:

Loa = Livello di pressione acustica
Lwa = Livello di potenza sonora
Kpa Kwa = Grado d'incertezza

m Indossare protezioni acustiche.



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos con responsabilidad propia: Estas
taladradoras con percusor, identificadas por tipo y
numero de serie *1), corresponden a las
disposiciones correspondientes de las directivas
*2) y de las normas *3). Documentacion técnica con
*4) - ver pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

La herramienta esta indicada para el taladrado sin
percusidon en metal, madera, plastico y materiales
similares y para el taladrado con percusion en
hormigdn, piedra y materiales semejantes.
Asimismo esta herramienta también es adecuada
para tallar roscas y atornillar (no SB 770).

El taladro es adecuado para taladrar sin golpes en
metal, madera, plastico y materiales similares.
Asimismo, esta herramienta también es adecuada
para tallar roscas y atornillar.

Los posibles dafos derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Deben observarse las normas sobre prevencion de
accidentes aceptados de forma general y la
informacién sobre seguridad incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Para su propia proteccién y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-
ciones para reducir el riesgo de accidentes.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y las
especificaciones entregadas con esta
herramienta eléctrica. En caso de no atenerse a
las instrucciones siguientes, ello puede ocasionar
una descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.
Guardar todas las advertencias de peligro e
instrucciones para futuras consultas. Sientrega
su herramienta eléctrica a otra persona, es impres-
cindible acompanarla de este documento.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

4.1 Indicaciones de seguridad aplicables a

todos los trabajos

ESPANOL es

a) jUtilice cascos protectores al trabajar con
esta herramienta! El efecto del ruido puede
provocar pérdida auditiva.

b) Utilice la empufadura complementaria sumi-
nistrada con la herramienta. El usuario puede
resultar herido por la pérdida del control de la herra-
mienta.

c) Sostenga bien la herramienta eléctrica antes
del uso. Esta herramienta eléctrica genera un par
de giro elevado. Si la herramienta eléctrica no se
sujeta bien durante el funcionamiento, puede
perderse el control y provocar lesiones.

d) Sujete la herramienta eléctrica por las
superficies aisladas del mango cuando realice
tareas en las que la herramienta utilizada o los
tornillos puedan tocar cables de corriente
ocultos o el propio cable de conexiodn. El
contacto con un cable conductor de corriente
puede electrizar también las partes metalicas de la
herramienta y causar una descarga eléctrica.

4.2 Indicaciones de seguridad con el

empleo de brocas largas:

a) Bajo ninguin concepto trabaje con un niimero
de revoluciones superior a la maxima
admisible para la broca. Con un numero de
revoluciones superior la broca puede doblarse
ligeramente si puede girar libremente sin contacto
con la pieza y provocar lesiones.

b) Comience el procedimiento de taladrado
siempre con niumero de revoluciones reducido
y mientras que la broca tenga contacto con la
pieza. Con un numero de revoluciones superior la
broca puede doblarse ligeramente si puede girar
libremente sin contacto con la pieza y provocar
lesiones.

c) No ejerza una presion excesiva y solamente
en direccion longitudinal a la broca. La broca
puede doblarse y por esta razén romperse o
conducir a una pérdida del control y a lesiones.

4.3 Otras indicaciones de seguridad

Desenchufe el equipo antes de llevar a cabo
cualquier ajuste o mantenimiento.

Evite que la maquina se ponga en funcionamiento
por error: desconecte el interruptor siempre que
vaya a extraer el enchufe de la toma de corriente
o cuando se haya producido un corte de corriente.

Asegurese de que en el lugar de trabajo no existan
cables ni tuberias de agua o gas (por ejemplo,
con ayuda de un detector de metales).

Las piezas de trabajo pequenas deben asegurarse
de manera que la broca no las arrastre consigo al
taladrar (p. ej. sujetandolas en el tornillo de banco o
fijandolas en la mesa de trabajo con mordazas de
rosca).

iNo toque la herramienta en rotacion!La maquina
debe estar siempre en reposo para eliminar virutas
y otros residuos similares.

Acoplamiento de seguridad S-automatic de
Metabo. Si se activa el acoplamiento de seguridad,
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desconecte inmediatamente la maquina.

Si se atasca o se engancha la herramienta de
insercion, se reduce el flujo de potencia al motor.
A causa de las grandes fuerzas que se liberan, se
debera sujetar siempre la maquina con ambas
manos por sus empufiaduras. Igualmente se debe
adoptar una posicién adecuada de seguridad y
trabajar sin distraerse.

El acoplamiento de seguridad Metabo S-auto-
matico no debe ser usado como limitador de par
de giro.

jAtencion en caso de atornillados dificiles!
(enroscar tornillos con rosca métrica o con rosca
inglesa en acero) Puede arrancarse la cabeza del
tornillo o pueden producirse altos pares de
retroceso en la empunadura.

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades de
construccion contienen sustancias quimicas que se
sabe que causan cancer, defectos de nacimiento y
otros dafos sobre la reproduccion. Algunos
ejemplos de estas sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- Silice cristalina procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y

- Arsénico y cromo procedentes de madera de
construccion tratada quimicamente
El riesgo para usted por estas exposiciones varia,
dependiendo de qué tan a menudo haga este tipo
de trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disefiadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que estas particulas penetren en su
cuerpo.

Respete las directivas y normas nacionales
vigentes aplicables a su material, personal, uso'y
lugar de utilizacion (p.ej. normas de proteccién
laboral y eliminacién de residuos).

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas préximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

- Lave la ropa de proteccién o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, no la
sacuda ni cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

1 Boton de mando para seleccionar las
velocidades
Empufadura adicional
Portabrocas de corona dentada *
Portabrocas de sujecion rapida *
Tope de profundidad de taladro
Relé neumatico (taladrado/taladrado con
percusion)
Ruedecilla de ajuste para preseleccion del
numero de revoluciones *
Conmutador de inversion
Mango (superficie de empunadura)
Botén de fijacion para funcionamiento
continuado
Interruptor
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* segun el equipamiento
6. Puesta en marcha

Antes de enchufar compruebe que la tension

y la frecuencia de la red, indicadas en la placa
de identificacion, corresponden a las de la fuente
de energia.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion méaxima de 30 mA.

Para garantizar una buena sujecién del
portabrocas: después de la primera
perforacion (giro a la derecha), apriete de nuevo
con fuerza el tornillo de seguridad que hay en el
interior del portabrocas (siempre que esté
disponible, depende del modelo) con ayuda de un
destornillador. Atencion, rosca a la izquierda.
(Ver capitulo 7.9.)
6.1 Montaje de la empuiadura
complementaria (2)

Por razones de seguridad, utilice siempre la
empufadura complementaria suministrada.

Abrir el anillo elastico girando hacia la izquierda la
empufiadura complementaria (2). Deslizar la
empufiadura complementaria en el cuello de sujecién de
la maquina. Colocar el tope de profundidad (2) de
taladro. Deslizar la empuniadura complementaria hacia
adelante hasta que sea posible girarlo. Retraerlo en el
angulo deseado y fijarlo con fuerza.



7. Manejo

7.1 Ajuste del tope de profundidad de
taladrado

Soltar la empufiadura complementaria (2) Ajustar el
tope de profundidad de perforacién (5)a la
profundidad deseada y apretar de nuevo la
empunadura complementaria

7.2 Ajustar direccion de giro, seguro de
transporte (bloqueo de arranque)

Pulsar el conmutador de giro (8) sélo durante
el estado de parada del motor.
Véase la pagina 2.
R Giro a la derecha activado
L Giro a la izquierda activado
0 Posicién media: seguro de transporte
(bloqueo de conexion) activado

El portabrocas debe atornillarse con fuerza

sobre el husillo, y el tornillo de seguridad que
hay en el interior del portabrocas (siempre que esté
disponible, depende del modelo) debe apretarse
con firmeza con ayuda de un destornillador.
(Atencion, rosca a la izquierda) De lo contrario
podria soltarse al rotar a la izquierda
(por ejemplo, al atornillar).

7.3 Seleccidn de la velocidad
Seleccione la velocidad deseada haciendo girar el
botén de mando (1).

El cambio de velocidades sélo puede efectuarse

con la maquina parada (conexion y desconexion

breves).

12 velocidad (bajo nimero de revoluciones,
par de giro elevado) p. ej. para atornillar,

taladrar
7.4 Conmutacion entre taladrado/taladrado
con percusion
Seleccionar el modo de funcionamiento deseado
desplazando el relé neumatico (6).

&N\ Taladrado

22 velocidad (alto numero de revoluciones)
p. €. para taladrar

.— Taladrado con percusién

Al taladrar con percusion, trabajar con nimeros de
revoluciones elevados.

7.5Taladrado y taladrado con
percusion soélo con giro a la
derecha.

7.6 Preseleccionar revoluciones
Preseleccionar el numero maximo de revoluciones
en la ruedecilla de ajuste (7). Para consultar los
numeros de revoluciones recomendados para
taladrar, véase pagina 4.

ESPANOL es

7.7 Conexién/desconexion, modificar
numero de revoluciones

Conexion, numero de revoluciones: pulsar el
interruptor (11).

SBE 760: El nimero de revoluciones puede
modificarse pulsando el interruptor.

Para pararla, soltar el interruptor.

Conexién constante con interruptor conectado
(11) pulsar el boton bloqueador (10) y soltar el
interruptor. Para desconectarla pulsar
nuevamente interruptor (11) y soltarlo.

En la posicién de funcionamiento

continuado, la maquina seguira
funcionando en caso de pérdida del control de
la herramienta debido a un tirén. Por este
motivo se deben sujetar las empufiaduras
previstas siempre con ambas manos, adoptar
una buena postura y trabajar concentrado.

7.8 Cambio de herramienta portabrocas
de sujecion rapida (4)
Véase imagenes A, pagina 2.

Abrir el portabrocas:
Sujetar anillo de sujecién y girar el husillo con la otra
mano en direccion de la flecha -1-.

El sonido de chicharra, que posiblemente pueda
oirse después de abrir el mandril portaherramientas
se quita girando el manguito en sentido inverso.

Si el portabrocas esta demasiado apretado: :
desconectar el cable del enchufe. Sujetar el
portabrocas con una llave de boca en la cabeza del
portabrocas y girar con fuerza el manguito en la
direccion de la flecha -1-.

Tensar la herramienta de insercion:

- Ubicar la herramienta de insercién -2- lo mas bajo
posible.

- Sujetar anillo de sujecion y girar el husillo con la
otra mano en direccion de la flecha -3- hasta que
se haya sobrepasado la resistencia mecanica.

- jAtencion! La herramienta no esta todavia
sujeta. Seguir girando con fuerza (debe hacer
"clic"), hasta el tope. Ahora si esta tensada la
herramienta de forma segura.

Si se utiliza un vastago de herramienta blando, es

posible que deba volver a asegurarse la

herramienta tras un breve tiempo de perforacion.

7.9 Cambio de la herramienta, portabrocas
de corona dentada (3)

Véase imagenes B, pagina 2.
Abrir portabrocas: abrir portabrocas de rueda
dentada con llave de portabrocas -1-.

Tensar herramienta de insercion: situar
herramienta de insercion -2- lo mas bajo posible y
tensarlo uniformemente en las 3 perforaciones -3-.
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7.10 Retirar portabrocas (para atornillar sin
portabrocas o para usar adaptadores)
Véase imagenes A, B, pagina 3.

Indicacion para imdgenes A, B: Tal como se indica

puede soltar y destornillar mediante un ligero golpe

con un martillo de caucho.

Indicacién: Con manguito de sujecion para dado
montado (N° de pedido 6.31281) se fija el dado del
destornillador del tornillo hexagonal del husillo.

8. Limpieza, mantenimiento

Limpieza del portabrocas de sujecion rapida:
Después de un uso prolongado mantenga el
portabrocas con la abertura perpendicular hacia
abajo y dbralo y ciérrelo completamente varias
veces. El polvo acumulado sale por el orificio: Se
recomienda el uso regular de sprays de limpieza en
las mordazas de apriete y sus orificios
correspondientes.

9. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan con los
requerimientos y los datos indicados en estas indi-
caciones de funcionamiento.

Montar accesorios de manera segura. En caso de
usar la maquina en un soporte: montar la maquina
de manera fija. El usuario puede resultar herido por
la pérdida del control de la herramienta.

Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.

10. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
deben estar a cargo exclusivamente de
técnicos electricistas especializados.

Un cable de alimentacion deteriorado solo puede
ser sustituido por otro cable de alimentacién
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

En caso de tener una herramienta eléctrica de
Metabo que necesite ser reparada, sirvase dirigirse
a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones nece-
sarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

11. Proteccion ecoldgica

Cumpla lo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Los materiales de embalaje deben eliminarse de
acuerdo con su etiquetado y segun las directrices
municipales. Puede encontrar mas informacion en
www.metabo.com en la seccién Servicio.

mientas eléctricas a la basura. Segun la

directiva europea 2012/19/EU sobre resi-
duos de aparatos eléctricos y electrénicos y apli-
cable por ley en cada pais, las herramientas eléc-
tricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.

E Sélo para paises de la UE: No tire las herra-

12. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacion de la
péagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones conforme al avance técnico.

P4 =Potencia absorbida

Ps =potencia suministrada

ny* =Numero de revoluciones en marcha en
vacio

ny* =revoluciones bajo carga

@ max. =Diametro maximo de taladro

s max =Numero maximo de percusiones

b =Diametro maximo del portabrocas parala
sujecion

G =Rosca del husillo de taladrar

H =Husillo de taladrar con hexagono interior

m =peso

D =Diametro de cuello de sujecion

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 62841.

[O] Herramienta con clase de proteccion I
~ Corriente alterna

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).
* Fallos de energia de alta frecuencia pueden
generar variaciones en las revoluciones. Tales
variaciones desaparecen de nuevo tras la elimina-
cién de las averias.

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararla con otras
herramientas eléctricas. Dependiendo de la condi-
cion de uso, estado de la herramienta eléctrica o de
las herramientas de uso, la carga real puede ser
mayor o menor. Considere para la valoracion las
pausas de trabajo y las fases de trabajo reducido.
Determine a partir de los valores estimados las
medidas de seguridad para el operador, p. €j.
medidas de organizacion.

Valor total de vibraciones (suma de vectores de tres
direcciones) determinadas segun la norma
EN 62841:

ap b = Valor de emision de vibraciones (tala-
drado con percusién en hormigén)

an p = Valor de emisiones de vibracion
(taladrado en metal)

Kn oo = Inseguridad (vibracion)

Nivel isticos tipi mpen A:

Loa = Nivel de intensidad acustica

Lwa = Nivel de potencia acustica

Kpa, Kwa = Inseguridad
m jUse auriculares protectores!



Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estes
berbequins de percussao, identificados pelo tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposi¢cdes aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas junto ao *4) -
vide pagina 3.

2. Utilizacao autorizada

A maquina é apropriada para furar sem impacto em
metais, madeiras, plasticos e materiais seme-
Ihantes e para furar com impacto em betao, pedras
e materiais semelhantes. Além disso, a ferramenta
é adequada para abrir roscas e para aparafusar
(excepto SB 760).

O berbequim é adequado para furar sem percussao
em metal, madeira, plastico e materiais
semelhantes. Além disso, a ferramenta é adequada
para abrir roscas e para aparafusar.

O utilizador é inteiramente responsavel por
qualquer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se toda a regulamentacao
aplicavel a prevencao de acidentes, assim como as
indicacbes sobre segurancga que aqui se incluem.

3. Indicacées gerais de
seguranca

Para sua propria proteccéo e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instrugdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

ATENCAO - Devem ser lidas todas as

indicacoes de seguranca, instrucoes,
ilustracoes e especificacoes desta ferramenta
elétrica. O desrespeito das instrugbes
apresentadas abaixo pode causar choque elétrico,
incéndio e/ou graves lesoes.

Guarde bem todas as adverténcias e
instrucoes para futura referéncia. Quando
entregar esta ferramenta eléctrica a outros, fagca-o
sempre acompanhado destes documentos.

4. Indicacoes de seguranca
especiais
4.1 Indicac6es de seguranca para todos os
trabalhos
a) Utilize proteccao auditiva ao furar com
percussao. As influéncias do barulho podem
afectar a audicdo.

b) Use o punho adicional fornecido junto com a
ferramenta. A perda de controlo pode levar a feri-
mentos.

PORTUGUES pt

c) Apoie bem a ferramenta elétrica antes da
utilizac@o. Esta ferramenta elétrica gera um binario
elevado. Se a ferramenta elétrica nao for apoiada
em seguranca durante o funcionamento, podera
ocorrer a perda do controlo e ocorrerem ferimentos.

d) Sempre que executar trabalhos nos quais a
ferramenta acoplavel ou os parafusos possam
atingir condutores de corrente ocultos ou o
proprio cabo de ligacao, segure a ferramenta
elétrica nas superficies isoladas do punho. O
contacto com um cabo sob tensdo pode também
colocar pecgas metalicas do aparelho sob tenséao e
provocar um choque elétrico.

4.2 Indicacoes de seguranca ao utilizar

brocas compridas:

a) Nao trabalhe de forma alguma com rotacoes
mais elevadas do que as rotag6es maximas
permitidas para a broca. No caso de rotagcoes
mais elevadas, a broca podera dobrar ligeiramente
e provocar ferimentos caso a mesma possa rodar
livremente sem entrar em contacto com a peca de
trabalho.

b) Inicie o processo de furagao sempre com
rotacoes baixas e enquanto a broca estiver em
contacto com a peca de trabalho. No caso de
rotagdes mais elevadas, a broca podera dobrar
ligeiramente e provocar ferimentos caso a mesma
possa rodar livremente sem entrar em contacto
com a peca de trabalho.

c) Nao exerca pressao excessiva e apenas no
sentido longitudinal em relacao a broca. As
brocas podem dobrar e através disso, quebrar ou
provocar a perda de controlo e causar ferimentos.

4.3 Indicacoes de seguranca adicionais

Antes de iniciar qualquer manutencéo ou ajuste,
puxe a ficha da tomada da rede.

Evite o arranque involuntério: Destrave sempre o
interruptor quando a ficha for retirada da tomada ou
no caso de falta de energia eléctrica.

Certifique-se de que no local em que trabalha, nao
ha tubagens de corrente eléctrica, agua ou gas
(p-ex. com ajuda de um aparelho detector de
metais).

Pecas menores a serem trabalhadas devem ser
fixas de forma a que ndo possam ser levadas pela
broca durante a perfuragéo (p.ex. por meio de um
torno de bancada ou com pingas sobre a bancada
de trabalho).

N&o pegar na ferramenta em rotagéo! Remover
aparas e semelhantes apenas quando a maquina
estiver parada.

Embraiagem automatica de seguranca Metabo S-
automatic. Desligar imediatamente a ferramenta a
uma reacgao da embraiagem automatica de
segurancal!Se a ferramenta em utilizacdo prender
ou emperrar, sera limitada a corrente de forca ao
motor. Devido as for¢cas que surgem através destas
altas forcas, sempre devera segurar a ferramenta
com ambas as maos e nos punhos previstos,
manter uma posi¢ao segura e trabalhar com toda
concentragio.
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A embraiagem automatica de seguranca Metabo S-
automatic ndo deve ser utilizada como limitacdo de
binario.

Tomar cuidado em caso de situacao de
aparafusamento "dura" (aparafusamento de
parafusos em aco, com rosca métrica ou de
polegadas)! A cabeca do parafuso pode romper ou
poderao surgir binarios elevados de reversao no
punho.

Reduzir os niveis de pé:

ATENCAO - Alguns pds causados por
lixamento com papel de lixa, serragem,
retificacéo, perfuracao e outros trabalhos contém
produtos quimicos conhecidos por causar cancro,
anomalias congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes produtos
quimicos séo:
- chumbo de tintas com chumbo,
- p6é mineral de tijolo, cimento e outros materiais de
construcgéo civil e
- arsénio e crémio de madeiras com tratamento
quimico.
O risco para si depende da frequéncia da
realizacao deste tipo de trabalhos. Para reduzir a
sua exposicéo a estes produtos quimicos: trabalhe
em areas bem ventiladas e com equipamento de
protecéo individual homologado como, por
exemplo, mascaras contra p6 concebidas para
filtrar particulas microscépicas.

O mesmo se aplica a pé de outros materiais como,
por exemplo, alguns tipos de madeira (como p6 de
carvalho ou faia), metais e amianto. Outras
doengas conhecidas séo, p. ex., reagoes alérgicas,
doencas respiratérias. Nao deixe que o pé entre em
contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e disposi¢bes nacionais
validas para o seu material, pessoal, caso de
utilizagao e local de utilizagao (p. ex., disposicoes
relativas a seguranga no trabalho, eliminagéo).

Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢des nas imediacoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulsao
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de p6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustdo da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragao e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de po.

- Aspire ou lave o vestuario de protecdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Consultar pagina 2.
1 Botéo seleccionador da velocidade
2 Punho suplementar
3 Bucha de cremalheira *

Bucha de aperto rapido *

Limitador de profundidade

Interruptor corredico (perfurar/perfurar com
percussao

Roda de ajuste para selecgéo da rotagéo *
Comutador do sentido de rotagao

Punho (superficie do punho)

Botao de bloqueio para ligagéo continua
Gatilho

- O © o oo b

—_ -

* conforme equipamento

6. Colocagao em operacao

Antes de ligar o cabo de alimentagéo,

verifique se a voltagem e a frequéncia da rede
de alimentagédo se adequam aos valores inscritos
na placa técnica da ferramenta.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
proteccao FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

Para garantir um apoio seguro da bucha: apds

a primeira perfuracgéo (rotacao direita) volte a
apertar bem o parafuso de retengéo no interior da
bucha (quando disponivel / dependente do modelo)
com uma chave de fendas. Atencéo rosca a
esquerda! (ver capitulo 7.9.)

6.1 Montagem do punho adicional (2)

Por motivos de seguranca, utilizar sempre o
punho adicional fornecido.

Abrir o anel de aperto, rodando o punho adicional
para a esquerda (2). Inserir o punho adicional sobre
0 pescoco de fixagdo da ferramenta. Inserir o
punho adicional para a frente até poder ser virado.
Puxar de volta no angulo pretendido, e fixar bem.

7. Utilizacao
7.1 Reajuste do limitador da profundidade
de perfuracao
Soltar o punho adicional (2). Ajustar o limitador da

profundidade de perfuracéo (5) a profundidade de
perfuragé@o desejada e voltar a apertar.

7.2 Ajuste do sentido de rotacao,
da seguranca de transporte
(bloqueio de ligacao)
Accionar o comutador do sentido de rotagéo
(8) apenas com o motor parado.

Consultar pagina 2.
R Ajuste da rotagéo direita
L Ajuste da rotacdo esquerda
Posicao do meio: Ajuste da seguranca para
transporte (bloqueio de ligagéo)
A bucha deve ser aparafusada fortemente
sobre o fuso e o parafuso de retengéo no
interior da bucha (quando disponivel / dependente
do modelo) apertado fortemente com uma chave
de fendas. (Atencao rosca a esquerda!) De
contrario, poderia se soltar na rotacéo esquerda
(p.ex. durante o aparafusamento).



7.3 Seleccionar a velocidade

Seleccionar a velocidade desejada, girando o
botéo seleccionador (1).

Mudar a velocidade somente quando a maquina

esta parando (breve ligar/desligar).

12 velocidade (rotac&o baixa, binario alto)
p.ex. para aparafusar, perfurar

22 velocidade (rotacéo alta) p.ex. perfurar

7.4 Comutacao Perfuracao/Perfuracdo com
percussao

Seleccionar o modo de operagao desejado,

deslocando o interruptor corredico (6).

&N Perfuragéao
.— Perfuragéo com percusséo

Trabalhar com elevadas rotagdes na operagéo de
perfuragdo com percussao.

7.5Perfuracdo com percussao e
perfuracao apenas na rotacao
direita.

7.6 Pré-seleccionar a rotacao
Pré-seleccionar a rotagdo maxima na roda de
ajuste (7). Rotagdes recomendadas, consultar a
pagina 4.

7.7 Ligar/desligar, ajustar as rotag6es
Ligar, rotacoes: Premer o gatilho (11).

SBE 760: E possivel mudar a rotacdo premendo
no gatilho.

Para desligar, soltar o gatilho.

Ligacao continua: Com o gatilho (11) premido,
deve premer o botao de fixagdo (10) e soltar o
gatilho. Para desligar, premer novamente o
gatilho (11) e entao solta-lo.

Na ligagéo continua, a ferramenta

continua a funcionar mesmo quando é
arrancada da méo. Portanto, segurar a
ferramenta sempre com ambas as maos nos
punhos previstos, posicionar-se de forma
segura e concentrar-se no trabalho.

7.8 Troca de ferramenta bucha de aperto
rapido Plus (4)
Consultar figuras A, pagina 2.

Abrir a bucha:
Segurar o anel de retencéo e com a outra mao,
rodar o casquilho no sentido da seta -1-.

O barulho de catraca que eventualmente escutar
ao abrir a bucha (conforme funcéo), é desligado
pela contra-rotagao do casquilho.

Quando a bucha estiver muito fechada: Puxar a
ficha de tomada.Segurar a bucha com uma chave
de boca na cabega da bucha e rodar o casquilho
com toda a forga no sentido da seta -1-.
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Fixar o acessorio acoplavel:

- Inserir 0 acessorio acoplavel -2- o quanto
possivel.

- Segurar o anel de retengéo e com a outra mao,
rodar o casquilho no sentido da seta -3- até
passar da resisténcia mecénica bem perceptivel.

- Atencao! A ferramenta ainda nao esta fixa!
Continuar a rodar com toda a forga (enquanto
deve fazer um "clique"), até nao possibilitar
mais nenhuma resisténcia - somente agora a
ferramenta esta seguramente fixa.

Quando se usam brocas com um veio ndo metalico

pode ser necessario reapertar depois de um tempo

de operagao muito curto .

7.9 Troca de ferramenta bucha
de cremalheira (3)

Consultar figuras B, pagina 2.

Abrir a bucha: Abrir a bucha de cremalheira
usando uma chave de buchas -1-.

Fixar o acessorio acoplavel: Inserir 0 acessério
acoplavel -2- o0 quanto possivel e apertar
uniformemente em todo os 3 furos, usando a chave
de buchas -3-.

7.10 Desaparafusar a bucha (para enroscar
sem bucha ou para a utilizacdo com
acessorios acoplaveis)

Consultar figuras A, B, pagina 3.

Nota para Fig. A, B: Soltar, aplicando uma leve
batida com um martelo de borracha e desapara-
fusar, conforme indicado.

Nota: Aquando montado um aro de encaixe rapido
(N.2 de encom. 6.31281), este fixa a ponta aparafu-
sadora aplicada no sextavado interior do fuso.

8. Limpeza, manutencao

Limpar a bucha de aperto rapido:

Apods um tempo de utilizagéo prolongado, segurar a
bucha com a abertura para baixo em posicao
vertical e abrir e fechar varias vezes. O pd
acumulado cai pela abertura. Aconselha-se a
utilizag&o regular de um spray de limpeza nos
mordentes e nas suas aberturas.

9. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo genuinos.

S6 deve utilizar acessorios que cumprem as requi-
sicdes e os dados de identificagcdo, indicados
nestas Instrugdes de Servigo.

Montar os acessérios de forma segura. Para utilizar
a ferramenta num suporte: Fixar devidamente a
ferramenta. A perda de controlo pode levar a feri-
mentos.

Programa completo de acessérios, consultar
www.metabo.com ou o catalogo principal.
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10. Reparacoes

As reparacgbes de ferramentas eléctricas
deste tipo apenas podem ser efectuadas por
pessoal qualificado!

Um cabo de ligagéo a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligagao a
rede original da Metabo, que esta disponivel a partir
do servigo de assisténcia da Metabo.

Quando possuir ferramentas eléctricas Metabo que
necessitem de reparos, dirija-se & Representagao
Metabo. Os enderecos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Podera descarregar as Listas de pegas de repo-
si¢cdo no site www.metabo.com.

11. Proteccao do meio ambiente

Siga as determinagdes nacionais em relagéo a
remogao e destrui¢ao ecoldgica de residuos assim
como, em relacéo a reciclagem de ferramentas
usadas, embalagens e acessorios.

Os materiais da embalagem devem ser eliminados
de acordo com a sua rotulagem, em conformidade
com as diretivas do seu municipio. Encontrara
indicac6es adicionais em www.metabo.com na
area da assisténcia.

S6 para paises da UE: Nao deitar as ferra-
E mentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2012/19/EU
sobre equipamentos eléctricos e electrénicos
usados e na conversao ao direito nacional, as ferra-
mentas eléctricas usadas devem ser recolhidas em
separado e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correcta.

12. Dados técnicos

Ha mais notas explicativas na pagina 3.
Reserva-se o direito de proceder a alteragbes
devidas ao progresso tecnologico.

P4 =Consumo nominal
P> =Poténcia util
nq{* =Rotag&o em vazio

ny* =Rotagcéo em carga

@ max =Didmetro maximo de perfuragao

smax =Numero maximo de impactos

=Capacidade da bucha

=Rosca da arvore porta-brocas

=Arvore porta-brocas com sextavado
interior

=Peso

=Diametro do pescogo da bucha

Valores medidos de acordo com a norma

EN 62841.

[O] Maquina da classe de protecgéo I

~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes validos individuais).

* Interferéncias energéticas de altas frequéncias
podem causar oscila¢des nas rota¢oes. Estas osci-
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lacdes desaparecem, logo que as interferéncias
desvanecerem.

Valor da emissao

Estes valores possibilitam uma avaliagéo de
emissoes da ferramenta eléctrica, e de compara-
los com diversas outras ferramentas eléctricas.
Consoante as condi¢cées de aplicacao, situagdo da
ferramenta eléctrica ou dos acessorios acoplaveis,
o carregamento efectivo podera ser superior ou
inferior. Para a avaliagéo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
carregamentos. Em raz@o dos correspondentes
valores avaliados devera determinar a aplicacdo de
medidas de protecgéo, p.ex. medidas a nivel de
organizagao.
Valor total de vibragdes (soma vectorial de trés
direc¢des) averiguado conforme norma EN 62841:

an p = Valor da emissao de vibragoes (furar
com percussao em betdo)
an p = Valor da emissao de vibracdes

(furar em metal)
Kh, ID/D = Inseguranga (vibragéo)

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:

Loa = Nivel de presséo sonora
Lwa = Nivel de energia sonora
Kpa Kwa = Inseguranca

m Utilizar proteccoes auriculares.



Originalbruksanvisning

1. Overensstimmelseintyg

Viintygar att vi tar ansvar for att:
slagborrmaskinerna med féljande typ- och
serienummer *1) uppfyller kraven i alla gallande
direktiv *2) och standarder *3). Medféljande teknisk
dokumentation *4) - se sid. 3.

2. Avsedd anvéndning

Maskinen ar avsedd for vanlig borrning i metall, tra,
plast och liknande material samt for slagborrning i
betong, sten och liknande material. Maskinen ar
aven avsedd for gangskéarning och skruvdragning
(inte SB 760).

Borrmaskinen &r avsedd for borrning utan
slaggenerator i metall, tr&, plast och liknande
material. Maskinen ar aven avsedd for
gangskarning och skruvdragning.

Anvandaren ansvarar for skador som uppstar pga.
ej avsedd anvéandning.

Folj gallande foreskrifter fér skadeprevention och
de medféljande sékerhetsanvisningarna.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING! - Las bruksanvisningen, sa ar
risken mindre fér skador.

VARNING - Las alla sdkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som ingar med detta elverktyg.
Fel som uppstartill féljd av att instruktionerna nedan
inte foljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner for

framtida hénvisning. Se till s& att dokumenta-
tionen féljer med elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

4.1 Sakerhetsanvisningar for alla arbeten

a) Anvéand hérselskydd vid slagborrning. Buller
kan orsaka hérselskador.

b) Anvand det medféljande stédhandtaget. Om
du tappar kontrollen kan du orsaka personskador.

c) Stoétta elverktyget ordentligt fore
anvéandning. Detta elverktyg genererar ett hdgt
vridmoment. Om elverktyget inte stéttas ordentligt
under drift kan det leda till att anvandaren tappar
kontrollen s att det uppstar skador.
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d) Hall elverktyget i de isolerade handtagen néar
du genomfér arbeten dér insatsverktyget eller
skruvarna kan komma i kontakt med dolda
elledningar eller den egna
anslutningsledningen. Kontakt med
stromférande ledning kan spanningssatta
maskinens metalldelar, s att du far en stot.

4.2 Sakerhetsanvisningar vid anvandning av

langa borrar:

a) Arbeta aldrig med hogre varvtal dn det
hogsta tillatna varvtalet fér borren. Vid hogre
varvtal kan borren latt béjas om den kan rotera fritt
utan kontakt med arbetsstycket, vilket kan leda till
skador.

b) Bérja alltid borra med légre varvtal och
medan borren har kontakt med arbetsstycket.
Vid hégre varvtal kan borren latt béjas om den kan
rotera fritt utan kontakt med arbetsstycket, vilket
kan leda till skador.

¢) Tryck inte fér hart och endast i borrens
langsriktning. Borrar kan bojas och darmed brytas
av eller gora sa att anvandaren tappar kontrollen
och skadas.

4.3 Ovriga sakerhetsanvisningar

Dra alltid ur kontakten fére installning eller
underhall.

Undvik oavsiktliga starter: las alltid upp
strémbrytaren nar du drar ur kontakten ur uttaget
eller om strdmmen bryts.

Se till s att det inte gar nagra el-, vatten eller
gasledningar déar du ska jobba (t.ex. med
metalldetektor).

Fixera sma arbetsstycken, sa att det inte vrids med
runt av borret (t.ex. med skruvstycke eller med
skruvtvingar mot arbetsbordet).

Taaldrig i roterande delar pa verktyget! Ta bara bort
span och liknande nar maskinen ar av.

Metabo S-automatic-sékerhetskoppling. Om
sakerhetskopplingen léser ut, sla genast av
maskinen! Om verktyget klams eller hakar fast, sa
begransas effekten pa motorn. Det uppstar stora
krafter nar du arbetar. Hall alltid maskinen med
bada hénderna i handtagen, st stadigt och
koncentrera dig pa arbetet.

Du far inte anvanda Metabo S-automatic-
sékerhetskopplingen som momentsbegransning.

Se upp vid tuff skruvdragning (iskruvning av skruv
med metrisk ganga eller tumganga i stal)! Kraften
kan slita av skruvskallen resp. paverka handtaget
med stora, motsatt riktade vridmoment.

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer avdamm som

genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehéller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra

murmaterial. 33
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- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.

Den risk som du utsatts for beror pa hur ofta du
genomfdr denna typ av arbeten. For att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvand godkand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta galler &ven féor damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar &r t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. Lat inte damm
hamna i din kropp.

F6lj gallande bestammelser for respektive material,

personal, arbete och anvéndningsplats (t.ex. regler

for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,

undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvénda

lampliga tillbehor. Pa sa satt hamnar farre partiklar

okontrollerat i omgivningen.

Anslut lampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfldde mot dig sjélv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm,

- anvénd en utsugsanordning och/eller en
luftrenare,

- s0rj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sid. 2.
1 Vaéxelvéljare
Stédhandtag
Kuggkranschuck *
Snabbchuck Futuro *
Djupanslag
Skjutreglage (borrning/slagborrning)
Varvtalsvred *
Rotationsriktningsvaljare
Handtag (greppyta)
Lasknapp for kontinuerlig anvandning
Strémbrytare
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* beroende pa utférande

6. Foére anvéndning

Kontrollera att den spanning och frekvens som

anges pa markskylten éverensstammer med
den aktuella natspanningen, innan du startar
maskinen.

Férkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

Atgarder for att sakerstalla att chucken sitter
ordentligt fast: Efter férsta borrningen
(hogervarv) skall lasskruven i chuckens inre (om

sadan finns / beroende pa modell) efterdras.
Observera véanstergangal!
(Se kapitel 7.9.)

6.1 Sétta pa stédhandtaget (2)

Anvand alltid det medféljande stédhandtaget
for din egen sakerhets skull.

Oppna klamringen genom att vrida stddhandtaget
(2) at vanster. Skjut pa stddhandtaget pa
maskinens spannhals. Skjut fram stodhandtaget sa
langt att det inte gar att vrida. Dra tillbaka till vinkeln
du vill ha och dra &t ordentligt.

7. Anvandning

7.1 Stélla in djupanslaget

Lossa det extra (2)stddhandtaget. Stall
djupanslaget (5) pa det borrdjup du vill ha och dra at
det extra stédhandtaget igen.

7.2 Stalla in rotationsriktning,
transportsédkring (startspérr)

Anvand bara rotationsriktningsvéljaren (8) nar
motorn ar av.

Se sid. 2:
R hégergang installd

L vanstergang installd

0 mittlaget: transportsakring (startsparr)
installd

Chucken méaste vara hart atdragen pa

spindeln och lasskruven i chuckens inre (om
lasskruv finnes / beroende pa modell) maste vara
hart atdragen. (Observera vanstergénga!) | annat
fall kan chucken lossna (t. ex. vid skruvning).

7.3 Vilja véxel

Valj den vaxel du vill ha genom att vrida pa
vaxelvaljaren (1).

Véxla bara nér maskinen varvar ned
(sla PA/AV kort).

1:a véxeln (lagt varvtal, stort moment)
t.ex. vid skruvdragning, borrning

2:a vaxeln (hogt varvtal) t.ex. fér borrning

7.4 Sla om mellan borrning/slagborrning
(SBE 561, SBE 550, SBE 521, SB 561)

Valj det borrlage du vill ha med skjutreglaget (6).
&N Borra

.— Slagborrning

Anvand hégt varvtal nar du slagborrar.

7.5Slagborrning och borrning
fungerar bara i hogergang.

7.6 Stalla in varvtalet

Stall in maxvarvtal med vredet (7).
Rekommenderade borrvarvtal, se sid. 4.



7.7 Sla PA/AV, stilla in varvtal
Sla PA, varvtal: tryck pa strombrytaren (11).

SBE 760: Du &ndrar varvtalet genom att trycka
in strdmbrytaren.

Sla AV genom att slappa strombrytaren.

Kontinuerlig anvandning: hall in strdombrytaren,
tryck pa (11) lasknappen (10) och slépp sedan
strombrytaren. Sl& av genom att trycka pa
strdmbrytaren (11) igen och sedan slappa den.

Vid kontinuerlig anvéndning fortsétter

maskinen att ga om du tappar den. Hall
alltid maskinen med bada handerna i
handtagen, sta stadigt och koncentrera dig pa
arbetet.

7.8 Verktygsbyte snabbchuck (4)
Se bild A, sid. 2.

Lossa chucken:
hall fast Iasringen och vrid med andra handen
hylsan i pilens riktning -1-.

Det eventuella friktionsljud du hér nar du lossar
chucken (funktionsberoende) férsvinner om du
vrider hylsan at motsatt hall.

Om chucken sitter riktigt hart: dra ur kontakten. Hall

fast chucken med en fast nyckel vid chuckhuvudet
och vrid hylsan kraftigt i pilens riktning mot -1-.

Fixera verktyget:

- Tryck i verktyget -2- sa langt det géar.

- Hall fast lasringen och vrid med andra handen
hylsan i pilens riktning -3- tills du far mekaniskt
motstand.

- Varning! Verktyget &r inte fastspant édnnu!
Fortsatt att vrida kraftigt (det ska "klicka") tills det
inte gar att vrida mer - det ar forst nu som
verktyget ar sékert fastspant.

Om verktygsskaftet ar mjukt, s maste du ev.

efterdra nar du borrat ett tag.

7.9 Verktygsbyte kuggkranschuck (3)
Se bild B, sid. 2.

Lossa chucken: lossa kuggkranschucken med
chucknyckeln -1-.

Fixera verktyget: tryck i verktyget -2- sa langt det
gar och korsdra jamnt med chucknyckeln i samtliga
3 gangor -3-.

7.10 Skruva loss chucken (fér att skruva utan
chuck eller fér anvandning med tillsats-
apparater) se bild A, B, sid. 3

Anvisning for bild A, B: Lossa med ett latt slag med

gummihammare och skruva loss.

Obs: Vid monterad bit-spannhylsa (best.-nr.
6.31281) halls skruvbitsen som sitter i spindelns
insexfaste fast.

8. Underhall, reng6ringl

Rengéra snabbchucken:
Nar du anvént chucken en langre tid, hall den med
Oppningen nedat och éppna och stang den ett par
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ganger. DA trillar dammet som samlats ur
oppningen. Vi rekommenderar att du anvander
rengdringsspray pa spannbackar och
spannbacksdppning med jadmna mellanrum.

9. Tillbehér

Anvand bara Metabo originaltillbehdr.

Anvand endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den hér bruksanvisningen.

Montera tillbehdr pa ett sékert satt. Om maskinen
anvands i en héllare. Fast maskinen pa ett sakert
satt. Om du tappar kontrollen kan du orsaka person-
skador.

Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

10. Reparationer

Endast behérig elektriker far reparera
elverktyg!

En defekt natanslutningskabel far endast erséttas
med en av metabo:s sarskilda original-
natanslutningskablar, som kan bestéllas fran
Metabo-service.

Ett elektriskt verktyg fran Metabo som kraver repa-
ration ska skickas till Metabo-aterforséljaren.
Adresser, se www.metabo.com.

Du hittar reservdelslistor pa www.metabo.com.
11. Miljoskydd

Foélj nationella miljéféreskrifter for omhanderta-
gande och atervinning av uttjanta maskiner,
férpackningar och tillbehor.

Forpackningsmaterial maste bortskaffas i enlighet
med kommunala riktlinjer baserat pa
produktmarkningen. Mer information finns pa
www.metabo.com under service.

Galler endast EU-lander: avyttra inte uttjanta
E elverktyg med hushallssoporna! Enligt EU-

direktiv 2012/19/EU om uttjanta el- och elek-
tronikprodukter samt enligt harmoniserad nationell
lag ska uttjénta elverktyg kéllsorteras fér miljévanlig
atervinning.

12. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna pa sid. 3.
Vi férbehaller oss ratten till tekniska andringar.

P4 =markeffekt

Ps =avgiven effekt

ny” =varvtal obelastad

ny* =varvtal belastad

@ max =maximal borrdiameter
smax =maximal slagfrekvens
b =chuckvidd

G =spindelganga

H =borrspindel med insexfaste
m =vikt

D =spénnhalsdiameter

Matvarden uppmatta enligt EN 62841.
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[O] Maskinen har skyddsklass I
~ Vaxelstrdm

Angivna tekniska data ligger inom toleranserna
(enligt respektive gallande standard).

* Energirika hogfrekventa stérningar kan orsaka
varvtalssvangningar. De forsvinner nar stérningen
klingat av.

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av verk-
tygets utslapp samt jamforelse med andra eldrivna
verktyg. Beroende pa foérhallandena, verktygets
skick och hur verktyget anvands kan de faktiska
vardena vara hogre eller lagre. Rékna &ven med
pauser och perioder med lagre belastning. Anvand
de uppskattade vardena for att ta fram skyddsat-
garder for anvandaren, t.ex. organisatoriska
atgarder.
Totalvarde vibrationer (vektorsummai i tre led)
berédknad enligt EN 62841:

an Ip = Vibrationsemissionsvarde (slagborr-
ning i betong)

ap p = Vibrationsemissionsvarde (borrning i
metall)

Kh,Ipp  =onoggrannhet (vibrationer)

Normal, A-viktad ljudniva:

Loa = Ljudtrycksniva

Lwa = ljudeffektniva

Kpa, Kwa = Oséakerhet
m Anvénd hérselskydd!



SUOMI

Alkuperainen kayttoopas

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
iskuporakoneet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.
Teknisten asiakirjojen séilytyspaikka *4) - katso sivu
3.

2. Maaraystenmukainen kaytto

Kone sopii ilman iskua kaytettaessa metallin, puun,
muovin ja muiden vastaavien materiaalien poraami-
seen ja iskun kanssa betonin, kiven ja muiden
vastaavien materiaalien poraamiseen. Tdman
liséksi konetta voidaan kayttaé kierteitykseen ja
ruuvaukseen (ei SB 760).

Tama porakone soveltuu metallin, puun, muovin ja
muiden vastaavien materiaalien poraukseen ilman
iskua. Taman liséksi konetta voidaan kayttaa
kierteitykseen ja ruuvaukseen.

Kéyttaja vastaa kaikista méaaraysten vastaisesta
kéytdsté johtuvista vaurioista.

Yleisié tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana
toimitettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itseési ja sdhkotyo-
kaluasi!

VAROITUS - lue kdyttdohjeet, jotta saat
pienennettya loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS - Lue kaikki tdamén

sahkétydkalun mukana toimitetut
varoitukset, ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot. Alla
mainittujen ohjeiden noudattamisen laiminlyénti
saattaa aiheuttaa sdhkéiskun, tulipalon ja/tai
vakavan loukkaantumisen.

Sailyta kaikki varoitukset ja ohjeet hyvassa
tallessa tulevaa kaytt6a varten!

Anna sahkoétydkalu vain yhdessé naiden asiakir-
jojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

4.1 Turvallisuusohjeet kaikille téille

a) Kayta iskuporauksen yhteydesséa kuulon-
suojaimia. Melu voi aiheuttaa kuulovammoja.

b) Kéyta laitteen mukana toimitettua lisa-
kahvaa. Koneen hallinnan menetys voi johtaa louk-
kaantumisiin.

c) Tue sdhkotydkalu aina hyvin kayttéa ennen.
Tama sahkotyokalu kehittéd korkean
vaantdmomentin. Sahkétdykalua ei ole tuettu

tarpeeksi kaytdn aikana, se voi johtaa laitteen
hallinnan menetykseen ja loukkaantumisiin.

d) Pida sdhkotyokalusta kiinni sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia t6ité, joissa
kéayttétarvike tai ruuvit voivat koskettaa
piilossa olevia sdhkdjohtoja tai omaa
liitdntajohtoa. Séhkovirtaa johtavan johdon
koskettaminen voi tehda myods metalliosat
jannitteisiksi ja aiheuttaa sahkoéiskun.

4.2 Turvallisuusohjeita pitkia porakoneita

kéytettdessa:

a) Ald missdan tapauksessa tyéskentele
korkeammalla kierrosluvulla kuin poranterille
sallitulla maksimikierrosluvulla. Suuremmilla
kierrosluvuilla porantera voi helposti vaanty4, jos se
voi py6ria vapaasti ilman kosketusta

tybkappaleeseen, mika voi johtaa loukkaantumisiin.

b) Aloista poraustoiminto aina matalimmalla
kierrosluvulla ja niin ettéd porantera koskettaa
tyékappaletta. Suuremmilla kierrosluvuilla
porantera voi helposti vaantya, jos se voi pyoria
vapaasti ilman kosketusta ty6kappaleeseen, mika
vol johtaa loukkaantumisiin.

c) Ala aiheuta suurta painetta ja vain pitkittéin
poranterén suuntaisesti. Poranteréat voivat
vaantya ja murtua tai johtaa hallinnan menetykseen
ja loukkaantumisiin.

4.3 Liséaturvallisuusohjeet

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen tai
huoltotdiden suorittamista.

Esta tahaton kdynnistyminen: Avaa aina kytkimen
lukitus, jos pistoke vedetaén irti pistorasiasta tai
séhkdkatkoksen yhteydessa.

Varmista, ettéd kohdassa, jota aiotaan tyéstad, eiole
sahko-, vesi- tai kaasujohtoja (esim.
rakenneilmaisimen avulla).

Pienemmat ty6kappaleet taytyy kiinnittaa niin,
etteivat ne paése pyorimaan poratessa poranteran
mukana (kiinnitd esim. ruuvipenkkiin tai
ruuvipuristimilla tyépdytaéan).

Ala koske pydrivaan terdan! Poista lastut ja muut
epapuhtaudet vain silloin, kun kone on pyséytetty.

Metabo S-automatic turvakytkin.Jos turvakytkin
menee paalle, sammuta kone heti! Jos teré tarttuu
kiinni tai jumiutuu, voimansiirtoa moottorista
rajoitetaan. Talléin syntyvien suurien voimien takia
pida koneesta kiinni aina sen kummastakin
kahvasta, seiso tukevassa asennossa ja
tyéskentele keskittyneesti.

Metabo S-automatic -turvakytkinta ei saa kayttaa
vaantdémomentin rajoitukseen.

Ole tarkkana kovien ruuvausliitosten yhteydessa
(ruuvien ruuvaus metrisilla tai tuumakierteilla
terakseen)! Ruuvin kanta voi vaurioitua tai kahvaan
voi kohdistua suuria vastavoimia.

Pélyrasituksen vahentaminen:

VAROITUS - Jotkut polyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut tyét voi aiheuttaa,

fi
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siséltavat kemikaaleja, joiden tiedetédén aiheuttavan
syOpad, syntymavikoja tai muita haittoja
lisdantymiskykyéa koskien. Esimerkkeja naista
kemikaaleista ovat:
- lyijy lyijyé siséltavistd maaleista
- mineraalip6ly muureista, sementisté tai muista
muuriaineista
- arseeni ja kromi kemiallisesti kasitellysta puusta.
Oma riskisi naiden kuormituksesta riippuu siita,
kuinka usein suoritat tdméntapaisia t6itd. Naiden
kemikaalien aiheuttamien kuormitusten
vahentamiseksi: tyéskentele hyvin ilmastoiduilla
alueilla ja tydskentele hyvéksytyissa
suojavarusteissa, esim. tdille tarkoitetuilla
polynaamioilla, jotka on suunniteltu suodattamaan
mikroskooppisen pienia hiukkasia.

Tama koskee myds muiden pdlyjen ainesosia,
kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin
polya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ald anna pdlyn paasta
elimistéon.

Ota huomioon my6s materiaaleja, henkil6ita,

kayttokohdetta ja kayttdpaikkaa koskevat

madraykset ja kansalliset direktiivit (esim.
ty6turvallisuusméardykset, havittdminen).

Keréa hiukkaset niiden muodostumispaikassa, ala

levita niitd ymparistdon.

Kéyté erityisiin tyétehtéviin soveltuvia

lisdvarusteita. Nain vahennat ymparisto6n

hallitsemattomasti levidvien hiukkasten méaraa.

Kéyta sopivaa pdlynimuria.

Vahenna pdlyn muodostumista seuraavasti:

- Al& suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahella olevia henkildita tai
keraantynytta polya pain.

- Kéayta imuria ja/tai iimanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittda polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Al puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

1 Vaihteenvalinnan kytkentanuppi
Lisékahva
Hammaskehéistukka *
Pikaistukka *
Poraussyvyyden rajoitin
Porauksen/iskuporauksen valinnan liukukytkin
Kierrosluvun esivalinnan saatépyora *
Pyérimissuunnan vaihtokytkin
Kahva (kahvapinta)
Jatkuvan kytkennén lukitusnuppi
Painokytkin
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* riippuu varustuksesta

6. Kayttéénotto

Tarkasta ennen kayttéonottoa, etta
konekilvessé ilmoitettu verkkojéannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen séhkéverkon

arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maks. laukeamisvirta on 30 mA.

Istukan varman tuen takaamiseksi:

Ensimmaisen poraamisen jalkeen
(myétapaivaan) lukkoruuvia kiristetdén istukan
sisalla (jos olemassa/ riippuu mallista)
ruuvimeisselilla. Huomio kierteet vasemmalle!
(katso luku 7.9.)

6.1 Lisakahvan asennus (2)

Kéyta turvallisuussyisté aina mukana
toimitettua lisdkahvaa.

Avaa lukkorengas kiertamalla lisdkahvasta (2)
vasemmalle. Tyénna lisdkahva koneen
karankaulalle. Tyénna lisdkahva niin pitkélle eteen,
etta sité voi kdantaa. Veda sita halutussa kulmassa
takaisinpéin ja kiristé kunnolla.

7. Kayttd

7.1 Poraussyvyyden rajoittimen s&ato

Avaa lisakahva (2). Sdadéa poraussyvyyden rajoitin
(5) halutulle poraussyvyydelle ja kirista lisdkahva
taas paikalleen.

7.2 Pyérimissuunnan, kuljetusvarmistimen
(kéynnistyksenesto) valinta

Kaytéa pydrimissuunnan vaihtokytkinté (8) vain
silloin, kun moottori on pysaytetty.

Katso sivu 2:

R = pydrimissuunta myétapaivaan valittu

L pyoérimissuunta vastapéivaan valittu

0 keskiasento: kuljetusvarmistin
(k&ynnistyksenesto) valittu

Istukka taytyy ruuvata voimakkaasti karaan

kiinni ja lukkoruuvia kiristetdén voimakkaasti
istukan sisalla (jos olemassa / riippuu mallista)
ruuvimeisselilla. (Huomio kierteet vasemalle!)
Vastapaivaan (esim. ruuvattaessa) se voisi muuten
aueta.

7.3 Vaihteen valinta

Haluttu vaihde voidaan valita kytkentanuppia (1)
kaantamalla.

Koneen vaihtokytkenté ainoastaan koneen
hidastuessa (lyhyt kaynnistys/sammutus).

1. vaihde (pieni kierrosluku, korkea
vaantdmomentti) esim. ruuvattaessa,

porattaessa
7.4 Porauksen/iskuporauksen vaihto
Valitse haluamasi kayttétapa tyontokytkinta (6)
siirtdmalla.

2. vaihde (suuri kierrosluku) esim.
porattaessa



&N Poraus

.— Iskuporaus

Tydskentele iskuporausta kayttaessasi suurella
kierrosluvulla.

7.5Poraa tavallisesti ja iskulla vain
myo6tapaivaan.
7.6 Kierrosluvun esivalinta

Valitse saatépyoralla (7) suurin kierrosluku.
Suositeltavat kierrosluvut poraukseen ks. sivu 4.

7.7 Kytkeminen péille ja pois paalta,
kierrosluvun muuttaminen

Kytkeminen péélle, kierrosluku: Paina
painokytkinta (11).
SBE 760: Kierroslukua voidaan muuttaa
painokytkimesté painamalla.
Sammuta paastamalla painokytkimesta irti.

Jatkuva kytkenté: Painokytkimen (11) ollessa
painettuna paina lukitusnuppia (10) ja vapauta
painokytkin. Koneen sammuttamiseksi paina

uudelleen painokytkinta (11) ja paasta sitten irti.

Jatkuvassa kytkennassa kone kay

edelleen, vaikka se péasisi riistaytymaan
kasista. Pid4 sen vuoksi koneesta aina tukevasti
kahvoista kiinni, seiso tukevassa asennossa ja
tyéskentele keskittyneesti.

7.8 Tyodkalunvaihto pikaistukka (4)
Katso kuvat A, sivu 2.

Poraistukan avaus:
Pida pidatinrenkaasta kiinni ja kdanné toisella
kadella holkkia nuolen -1- suuntaan.

Poraistukan avaamisen jalkeen mahdollisesti
kuuluva aani (riippuu toimintatavasta) lakkaa
kaantamalla holkkia painvastaiseen suuntaan.

Jos istukka on erittdin tiukassa: Veda virtapistoke
irti. Pida istukkaa paikallaan kiintoavaimella istukan
paasta ja kddnna holkkia voimakkaasti nuolen -1-
suuntaan.

Teran kiinnittdminen:

- Aseta tera -2- niin syvaan kuin mahdollista.

- Pida pidatinrenkaasta kiinni ja kd&nna toisella
k&della holkkia nuolen -3- suuntaan, kunnes
havaittava mekaaninen vastus on voitettu.

- Huomio! Ter4 ei ole vielé kiristetty paikalleen!
Kierré edelleen voimakkaasti (sen taytyy silloin
"napsahtaa"), kunnes edelleenkierto ei ole enaa
mahdollista - vasta sitten tera on kiristetty
pitédvasti paikalleen.

Jos terén varsi on pehmed, jalkikiristys voi olla

tarpeellista lyhyen porausajan jélkeen.

7.9 Tyodkalunvaihto hammaskehdistukka (3)
Katso kuvat B, sivu 2.

Poraistukan avaus: Avaa hammaskehaistukka
istukka-avaimella -1-.
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Teran kiinnittdminen: Aseta terd -2- niin syvaan
kuin mahdollista ja kiristé istukka-avaimella
tasaisesti kaikista 3 reigsta -3-.

7.10 Poraistukan irtiruuvaaminen (kun ruu-
vaat ilman poraistukkaa tai kaytat lisa-
laitteita) Katso kuvat A, B, sivu 3.

Ohje kuvaan A, B: Avaa lyémalla kevyesti kumiva-
saralla kuvan mukaan ja ruuvaa irti.

Ohje: Kun ruuvauskarijen kiinnitysholkki (tilausnu-
mero 6.31281) on asennettu, karan kuusiokoloon
laitettu ruuvauskérki pysyy paikallaan.

8. Puhdistus, huolto

Pikaistukan puhdistaminen:

Pitk&aikaisen kayton jalkeen pida istukkaa
pystysuorassa reika alaspain ja avaa ja sulje se
monta kertaa. Kerdantynyt pdly poistuu aukosta.
Suosittelemme kayttaméaan saanndllisesti
puhdistussuihketta kiristysleukojen ja
kiristysleukojen aukkojen puhdistamiseen.

9. Lisatarvikkeet

Kéyta ainoastaan alkuperdisia Metabo-lisatarvik-
keita.

Kéyta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tasséa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kiinnita lisatarvikkeet pitavasti paikoilleen. Kun
konetta kaytetaan pitimen kanssa: Kiinnité kone
pitavasti paikalleen. Koneen hallinnan menetys voi
johtaa loukkaantumisiin.

Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai paaluettelo.

10. Korjaus

Sahkoétyodkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Viallisen verkkojohdon saa vaihtaa ainoastaan
erityiseen Metabon alkuperaiseen verkkojohtoon,
joka on saatavissa Metabo-huollon kautta.

Jos Metabo-sahkétyokalusi tarvitsee korjausta, ota
yhteyttéd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

11. Ympaéristénsuojelu

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden, pakka-
usten ja lisatarvikkeiden havittamista ja kierratysta
koskevia kansallisia maarayksia.

Pakkausmateriaalit on havitettava paikallisia
maarayksia noudattaen niiden tunnisteiden
mukaisesti. Lisatietoa I10ytyy osoitteessa
ww.metabo.com kohdassa Asiakaspalvelu.
Vain EU-maille: Ala havita sahkétydkaluja
ﬁ kotitalousjatteen mukana! Loppuun kaytetyt
sahkotydkalut on kerattava erikseen talteen
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ja ohjattava ymparistda saastavaan kierratykseen
kaytettyja sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan
EU-direktiivin 2012/19/EU ja paikallisten lakimaa-
raysten mukaisesti.

12. Tekniset tiedot

Selityksié sivulla 2 oleville tiedoille.
Pidatamme oikeuden suorittaa teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

P4 =nimellisteho

P> =antoteho

n{ =kierrosluku kuormittamattomana
ny* =kierrosluku kuormitettuna

@ max =poran maksimihalkaisija
smax =maksimi-iskuluku

b =istukan halkaisija

G =porakaran kierre

H =porakara jossa kuusiokolo
m =paino

D =karankaulan halkaisija

Mittausarvot ilmoitettu EN 62841 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).
* Runsasenergiaiset ja korkeataajuuksiset hairiét
voivat aiheuttaa kierrosluvun vaihteluita. Nama
haviavat heti kun hairiét ovat vaimentuneet.

Paastéarvot

Nama arvot mahdollistavat séhkétydkalun
paastojen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin kayttéolosuh-
teista, sahkdtydkalun kunnosta tai kayttétarvik-
keesta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa ty6tauot ja vdhdisemman kuormi-
tuksen jaksot. M&éarita nama tekijat huomioiden
arvioitujen arvojen perusteella kayttajan suojaami-
seen vaadittavat toimenpiteet.

Varéahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma), maaritetty EN 62841 mukaan:

an Ip =tarindarvo (iskuporaus betoniin)
ap p =varéhtelyarvo
' (poraus metalliin)
Kh, Ip/D =epavarmuus (tarind)
Tyypillinen A-painotettu 4anitaso:
Loa =4&anenpainetaso
Lwa =44nentehotaso

Kpas K\,_\_,A = epévarmu_u.s .
m Kéyté kuulonsuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserkleering

Vi erkleerer under eget ansvar: Disse
slagbormaskinene, identifisert gjennom type og
serienummer *1), tilsvarer alle gjeldende
bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3).
Tekniske dokumenter ved *4) - se side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

Maskinen er beregnet for vanlig boring i metall, tre,
plast og lignende materialer samt for slagboring i
betong, stein og lignende materialer. | tillegg er
maskinen egnet for gjengeskjeering og skruing (ikke
SB 760).

Bormaskinen egner seg til vanlig boring i metall, tre,
plast og lignende materialer. | tillegg er maskinen
egnet til gjengeskjeering og skruing.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Gjeldende arbeidsmiljgforskrifter og vedlagte
sikkerhetshenvisninger ma overholdes.

3. Generelle
sikkerhetshenvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktgyet ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL - Les alle

sikkerhetsanvisningene, instruksjonene,
illustrasjonene og spesifikasjonene som folger
med dette elektroverktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfere elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle advarsler og instruksjoner for
fremtidig referanse. Lan bare ut elektroverktoyet
ditt sammen med disse dokumentene.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

4.1 Sikkerhetsanvisninger for alle typer
arbeid

a) Bruk harselvern ved slagboring. Eksponering
for sty kan fore til horselstap.

b) Bruk stettehandtakene som folger med
maskinen. Tap av kontroll kan fore til skader.

c) Stott elektroverktoyet godt opp for du tar det
i bruk. Dette elektroverktayet har hoyt
dreiemoment. Hvis du ikke stetter det ordentlig nar
du bruker dette verktoyet, kan du lett miste
kontrollen og skade deg.

NORSK no

d) Hold i de isolerte handtakene pa det
elektriske verktoyet nar du utforer arbeider der
maskinen eller skruene kan komme i kontakt
med skjulte stromledninger eller sin egen
kabel. Kontakt med en spenningsferende ledning
kan sette metalldeler i maskinen under spenning og
fore til elektrisk stot.

4.2 Sikkerhetsanvisning ved bruk av lange

bor:

a) Arbeid aldri med hoyere turtall enn det som
er tillatt for boret du bruker. Hayere turtall/
hastighet kan gjgre at boret lett kan bgye seg og
medfere skade hvis det dreier fritt, uten kontakt med
arbeidsstykket.

b) Start boringen med lav hastighet og kontakt
mellom bor og arbeidsstykke. Hayere turtall/
hastighet kan gjore at boret lett kan bgye seg og
medfore skade hvis det dreier fritt, uten kontakt med
arbeidsstykket.

c) Ikke trykk hardt og bare pa langs av boret.
Bor kan bgye seg og brekke eller gjore at du mister
kontrollen og skades.

4.3 Andre sikkerhetsanvisninger

Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle former
for innstilling og vedlikehold.

Unnga utilsiktet start: Frigjer alltid bryteren nar
stopselet tas ut av stikkontakten eller ved
strombrudd.

Kontroller at det ikke finnes strem-, vann- eller
gassledninger pa stedet der du skal arbeide
(for eksempel ved hjelp av en metalldetektor).

Sma arbeidsemner mé sikres, slik at de ikke trekkes
med av bormaskinen under boring

(f.eks. spennes fast i skrustikke eller med tvinger pa
arbeidsbordet).

Ikke ta pa roterende verktay! Spon o.l. ma kun
fijernes nar maskinen er stoppet.

Metabo S-automatic sikkerhetskobling. Sla av
maskinen gyeblikkelig nar sikkerhetskoblingen slar
inn! Hvis innsatsverktoyet klemmes eller henger
seg opp, begrenses kraften til motoren. Pa grunn av
de hgye kreftene som da oppstar, ma maskinen
alltid holdes med begge hendene i de to
handtakene. St med god balanse og arbeid
konsentrert.

Metabo S-automatic sikkerhetskobling méa ikke
brukes som dreiemomentbegrensning.

Veer forsiktig ved grovgjengede skruer (innskruing
av stélskruer med metrisk gjenging eller
tommegjenging). Skruehodet kan rives av, eller det
kan oppsta en kraftig rekyl i handtaket.

Redusert stovbelastning:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fadselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
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- mineralstov fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utferer denne typen
arbeider. For & redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer
materialer, somf.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bgk), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted.

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga

nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnet tilbeher til spesielle arbeidsoppgaver Da

hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstrammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stav,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvier opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stavsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut, bank eller berst dem.

5. Oversikt

Se side 2.

1 Bryter for girvalg
Stettehandtak
Nakkelchuck *
Selvspennende chuck *
Anslag for boredybde
Skyvebryter (boring/slagboring)
Innstillingshjul for forhandsinnstilling av
turtallet *
Omkobler for rotasjonsretning
Handtak (gripeflate)
Laseknapp til permanentkobling
Bryter

6. For bruk

Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stromnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrom pa 30 mA.

Slik sikrer du at chucken er forsvarlig festet:

Etter forste gangs skruing (hoyregang) trekkes
sikkerhetsskruen pé innsiden av chucken kraftig til
med en skrutrekker (ikke alle modeller har en slik
skrue). OBS! Skruen er venstregjenget! (Se kapittel
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w2 79)

6.1 Montering av stottehandtaket (2)

Av sikkerhetsgrunner mé det medfelgende
stottehandtaket alltid brukes.

Apne klemringen ved a vri stettehandtaket (2) mot
venstre. Skyv stettehandtaket over maskinens
spennhals. Skyv inn stettehandtaket sa langt frem
at det ikke kan dreies. Fest det i gnsket vinkel og
trekk godt til.

7. Bruk

7.1 Justering av anslag for boredybde

Lasne stettehandtaket (2). Juster anslaget (5) til
gnsket boredybde, og fest stettehandtaket igjen.
7.2 Innstilling av dreieretning,

transportsikring (innkoblingssperre)

Omkoblingsbryteren (8) ma kun betjenes nar
motoren star stille.

Se side 2:
Hoyregang innstilt

L Venstregang innstilt

Midtstilling: transportsikring

(innkoblingssperre) er aktivert
Chucken ma skrus sveert godt fast pa
spindelen, og sikkerhetsskruen painnsiden av
chucken ma trekkes kraftig til med en skrutrekker
(ikke alle modeller har en slik skrue). (OBS! Skruen
er venstregjenget!) Under venstregang (f.eks.
under skruing) kan den ellers lgsne.

7.3 Valg av girtrinn

Velg gnsket driftsmate ved & dreie pa
innstillingshjulet (1).

Girskifte ma kun skje nar motoren ikke erigang (sla
elektroverktayet kort av og pa).

1. gir (lavt turtall, hgyt dreiemoment)
f.eks. til skrumg, boring

2. gir (hayt turtall) f.eks. til boring

7.4 Omkobling boring/slagboring
Velg ensket driftsmate ved a skyve pa
skyvebryteren (6).

&N\ Boring

h Slagboring

Bruk heyt turtall nar du slagborer.

Slagboring og boring fungerer bare
i hayregang.

7.5 Forhandsinnstilling av turtall

Velg maksimalt turtall med innstillingshjulet (7).
Anbefalt turtall for boring er angitt pa side 4.

7.6 Start og stopp, endring av dreiemoment
Koble til turtall: Trykk pa bryteren (11).

SBE 760: Turtallet kan endres ved at bryteren
trykkes inn.

Slipp bryteren for & koble ut.



Permanentkobling: Nar bryteren (11) er trykket
inn, trykker du inn laseknappen (10) og slipper
bryteren. Trykk pa bryteren (11) pa nytt og slipp
den igjen for & koble ut.

Under vedvarende drift fortsetter

maskinen & ga selv om den blir revet ut av
hendene dine. Hold derfor alltid maskinen med
begge hender i de to handtakene. Sta med god
balanse og arbeid konsentrert.

7.7 Verktoybytte med selvspennende
chuck (4)

Se figur A pa side 2.

Apne chucken:
Hold fast holderingen og drei hylsen i pilens retning
-1- med den andre handen.

Skrallelyden som evt. hares etter at chucken apnes
(funksjonsavhengig) kan stanses ved & vri hylsen i
motsatt retning.

Ved chuck som sitter sveert godt fast: Trekk ut

nettstapslet. Hold igjen chucken med en skrungkkel
pa chuckhodet, og vri hylsen kraftig i pilens retning
-1-.

Spenn innsatsverktoyet:

- Sett inn innsatsverktoyet -2- sa dypt som mulig.

- Hold igjen holderingen og drei hylsen i pilens
retning -3- med den andre handen til du ikke
lenger kan kjenne en mekanisk motstand.

- Advarsel! Verktoyet er enna ikke fastspent.
Fortsett & dreie kraftig (det skal da "klikke"),
inntil det ikke lenger er mulig & skru - forst na er
verktoyet festet sikkert.

Hvis verktaytangen er myk, méa den ev.

etterspennes etter kort tids boring.

7.8 Verktoybytte med nokkelchuck (3)
Se figur B pa side 2.

Apne chucken: Apne tannkranschucken med
chuckngkkel -1-.

Spenn innsatsverktayet: Sett inn
innsatsverktgyet -2- s& dypt som mulig og fest det
jevnt med chucknzkkelen i alle de 3 hullene -3-.

7.9 Skru av chuck (ved skruing uten chuck
eller ved bruk av adapter) se figur A, B, pa
side 3.

Merknad til fig. A, B: Lasne og skru av som vist med
et lett slag med en gummihammer.

Merknad: Hvis det er pamontert en bits-spennhylse
(best.nr. 6.31281), holdes skrutrekkerbiten som er
satt inn i den innvendige sekskanten i spindelen.

8. Rengjoring, vedlikehold

Rengjering av selvspennende chuck:

Etter lengre tids bruk holdes chucken med
apningen loddrett nedover og &pne og lukk helt flere
ganger. Oppsamlet stov faller da ut av apningen.
Det anbefales regelmessig bruk av
rengjeringsspray pa spennkjevene og
spennkjevedpningene.
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9. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.

Bruk kun tilbeher som oppfyller kravene og spesifi-
kasjonene som er nevnt i denne bruksanvisningen.

Fest tilbeharet pa en sikker mate. Hvis maskinen
brukes i en holder: Fest maskinen pa en sikker
méte. Tap av kontroll kan fere til skader.

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i hovedkatalogen.

10. Reparasjon

Elektroverktay ma kun repareres av elektro-
fagfolk!

En defekt stremkabel skal bare byttes med en
original, Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du har
et Metabo elektroverktay som ma repareres.
Adresser pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

11. Miljovern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbehar.

Emballasjematerialene méa kasseres i henhold til
merkingen og kommunale retningslinjer. Du finner
mer informasjon pa www.metabo.com i omradet
Service.

Kun for EU-land: Elektroverktayene skal ikke
E kastes i husholdningsavfallet. | henhold til

EU-direktiv 2012/19/EU om kasserte elek-
triske og elektroniske produkter og direktivets
implementering i nasjonal rett, ma elektroverktoy
som ikke lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

12. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3.
Med forbehold om endringer med sikte pa teknisk
forbedring.

P, =Nominelt opptatt effekt
P> =Avgitt effekt

ny* =Turtall u/belastning
ny* =Belastningsturtall

Maks. @=Maksimal borediameter

s maks =Maksimalt slagtall

=Chuckens spennvidde
=Borespindelgjenge

=Borespindel med innvendig sekskant
=Vekt

=Diameter pa spennhalsen

Maleverdier iht. EN 62841.
[O] Maskin i beskyttelsesklasse II
~ Vekselstrom

O3 IOT
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Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.

* Energirike, hayfrekvente forstyrrelser kan fare il
turtallsvingninger. Dette oppharer imidlertid s&
snart interferensen forsvinner.

Emisjonsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & vurdere
emisjonen til elektroverktgyet og a sammenlikne
ulike elektroverktay. Avhengig av bruksbetingelse,
tilstand til elektroverktoyet eller innsatsverktoyet,
kan den faktiske belastningen veere hgyere eller
lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og perioder
med lavere belastning i vurderingen. Fastsett
sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av tilpassede
antatte verdier, f.eks. organisatoriske tiltak.

Totalverdi for vibrasjon (vektorsum i tre retninger)
fastsatt iht. EN 62841:

an D =Verdi for vibrasjonsemisjon (slag-
' boring i betong)

anp = Vibrasjonsemisjonsverdi (boring i

metall)

Kn, DD = Usikkerhet (vibrasjon)

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa = lydtrykkniva

Lwa = lydeffektniva

Kpa, Kwa = usikkerhet
m Bruk horselsvern!



Original brugsanvisning

1. Overensstemmelses-
erkleering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
slagboremaskiner, identificeret ved angivelse af
type og serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

Maskinen er egnet til boring uden slag i metal, tree,
kunststof og lignende materialer samt til slagboring
i beton, sten og lignende materialer. Desuden er
maskinen egnet til gevindskeering og skruning (ikke
SB 760).

Boremaskinen egner sig til boring uden slagfunktion
i metal, tree, kunststof og lignende materialer.
Desuden er maskinen egnet til gevindskaering og
skruning.

Brugeren haefter fuldt ud for skader som fglge af
brug til ikke tilteenkte formal.

Almindeligt anerkendte bestemmelser om
forebyggelse af ulykker og de vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmeerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-veerk-
tojets sikkerhed.

ADVARSEL - Laes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

AVARSEL - Lezes alle sikkerhedsadvarsler,

instruktioner, illustrationer og
specifikationer, som folger med el-vaerktgjet. /
tilfeelde af manglende overholdelse af
anvisningerne nedenfor er der risiko for elektrisk
stod, brand og/eller alvorlige personskader.

Gem alle advarsler og instruktioner til senere
brug. Videregiv kun el-veerktgjet sammen med
disse papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

4.1 Sikkerhedsanvisninger for alle arbejder

a) Brug herevaern under slagboring. Stgjpavirk-
ning kan fere til horetab.

b) Brug det ekstra greb, som faglger med
maskinen. Mister De kontrollen over maskinen, er
der risiko for skader.

c) Stot el-veerktojet sikkert for brug. Dette el-
veerktojet genererer et hgjt omdrejningsmoment.
Hvis el-vaerktgjet ikke kan stottes sikkert inden
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brug, kan kontrollen mistes og der kan opsta
kveestelser.

d) Hold el-veerktgojet pa de isolerede
grebsflader, nar du udferer opgaver, hvor
indsatsvaerktgjet eller skruerne kunne ramme
skjulte el-ledninger eller veerktaojets egen
stromledning Kontakt med en spaendingsferende
ledning kan ogsé gere maskinens metaldele
spaendingsfarende og fere til elektrisk stad.

4.2 Sikkerhedsanvisninger ved anvendelse

af lange bor:

a) Arbejd under ingen omstzendigheder med et
omdrejningstal, der er hojere end det
maksimalt tilladte for boret. Ved hgjere
omdrejningstal kan boret bgjes let, hvis det kan
dreje sig frit uden kontakt med emnet, og fore til
kvaestelser.

b) Start altid boringen med et lavt
omdrejningstal og sorg for at boret har kontakt
med emnet under boringen. Ved hgjere
omdrejningstal kan boret bgjes let, hvis det kan
dreje sig frit uden kontakt med emnet, og fore til
kvaestelser.

¢) Undga at udove et overdrevet tryk og kun i
laengderetning mod boret. Bor kan bgjes og
derved breekke af eller medfere tab af kontrol og
kvaestelser.

4.3 Yderligere sikkerhedsanvisninger

Traek stikket ud af stikkontakten, for der foretages
nogle indstillinger.

Undga utilsigtet start: Friger altid kontakten, nar
stikket treekkes ud af stikdasen, eller nar der opstar
stromafbrydelse.

Kontroller, at der ingen strem-, vand- eller
gasledninger er pa det sted, som skal bearbejdes
(f.eks. ved hjeelp af en metaldetektor).

Sma arbejdsemner skal sikres sadan, at de ikke
rives med af boret, nar der bores i dem (f.eks. ved at
speende dem op i et skruestik eller ved at spaende
dem fast pa arbejdsbordet med skruetvinger).

Tag ikke om det roterende veerktej! Spaner og
lignende fjernes farst, nar maskinen er stoppet.

Metabo S-automatic sikkerhedskobling. Maskinen
skal slukkes omgéende, hvis sikkerhedskoblingen
aktiveres!Har veerktgjet sat sig fast, reduceres
kraftoverfaringen til motoren. Pa grund af den store
kraftudvikling skal maskinen holdes med begge
haender i de dertil beregnede greb, der skal
indtages en stabil stilling og arbejdes koncentreret.

Metabo S-automatic sikkerhedskoblingen mé ikke
bruges som momentbegraensning.

Pas pa ved harde skrueopgaver (iskruning af skruer
med metrisk eller tommegevind i stal)!
Skruehovedet kan blive revet af, og der kan opsta
hgje tilbagedrejemomenter pa grebet.

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
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kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kraeft,
medfadte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stgv fra mursten, cement og andre
materialer til murveerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udfgrer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stovmasker,
der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette gaelder ligeledes for stov fra yderligere
materialer, som f.eks. enkelte treetyper (sasom stov
fra eg eller bag), metaller, asbest. Ydeligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt
luftvejssygdomme. Stevet ma ikke optages i
kroppen.

Overhold de geaeldende direktiver og nationale
forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,
anvendelsesformal og -sted (f.eks. bestemmelser
for arbejdssikkerhed, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nar

feerre partikler ukontrolleret ud i miljoet.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa felgende

méde:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i naerheden, eller pa aflejret stov,

- Anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- sgrg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stov op.

- Stevsug eller vask beskyttelsestej. Undga
udblaesning, bankning eller borstning.

5. Oversigt

Se side 2.

1 Kontakt til valg af gear
Ekstra holdegreb
Tandkrans-borepatron*
Selvspaendende borepatron *
Boredybdeanslag
Skydekontakt (boring/slagboring)
Stillehjul til indstilling af hastigheden *
Drejeretningsknap
Handgreb (grebsflade)
Speaerreknap til fast tilkobling
Afbrydergreb

— OO0V ooNOGOA~WN

—_

* afheengig af udstyr

6. Ibrugtagning

Kontroller fer ibrugtagning, om oplysningerne
pa typeskiltet stemmer overens med
stremnettets netspaending og netfrekvens.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrem pa 30 mA.

Serg for, at borepatronen sidder sikkert:

Efterspaend laseskruen indvendigt i
borepatronen (safremt monteret / afhaengigt af
model) kraftigt med en skruetreekker efter den
forste boring (hejreroterende). OBS Venstregaende
gevind! (Se kapitel 7.9.)

6.1 Montering af det ekstra greb (2)

Af sikkerhedsmaessige arsager skal det
medfelgende ekstra greb altid anvendes.

Abn klemringen ved at dreje det ekstra greb (2)mod
venstre. Saet det ekstra greb p& maskinens
spaendehals. Skub det ekstra greb sa langt frem, at
det kan drejes. Traek det tilbage i den gnskede
vinkel, og spaend det godt fast.

7. Anvendelse

7.1 Justering af boredybdeanslaget

Lasn det ekstra greb (2). Indstil boredybdeanslaget
(5) til den enskede boredybde, og spaend det ekstra
greb fast igen.

7.2 Indstilling af omdrejningsretning,
transportsikring (startspeerre)

Brug kun drejeretningsknappen (8), nar
motoren er standset.

Se side 2:
R hgjrelgb indstillet

L venstrelgb indstillet

0 midterposition: Transportsikring
(startspeerre) indstillet

Borepatronen skal skrues kraftigt pa

spindelen og laseskruen indvendigt i
borepatronen (safremt monteret / afhaengigt af
model) vaere speendt kraftigt med en skruetraekker.
(OBS Venstregaende gevind!) Ellers kan
borepatronen ga lgs ved venstrerotation (f.eks. ved
skruearbejde).

7.3 Valg af gear

Veelg det onskede gear ved at dreje pa k
ontakten (1).

Omeskift kun ved frakoblet maskine
(kort til-/frakobling).

1. gear (lavt omdrejningstal, hojt
drejningsmoment), f.eks. til skruning, boring

2. gear (hejt omdrejningstal), f.eks. til boring
7.4 Skift mellem boring/slagboring

Veelg den gnskede modus med skydekontakten (6).
&N\ Boring



h Slagboring

Arbejd med hgj hastighed ved slagboring.

7.5Slagboring og boring kun i
hgjrelob.

7.6 Indstilling af hastighed

Veelg den maksimale hastighed med stillehjulet (7).
Anbefalede hastigheder ved boring, se side 4.

7.7 Teend/sluk, zendring af omdrejningstal
Teend, omdrejningstal: Tryk pa afbrydergrebet (11).

SBE 760: Omdrejningstallet kan aendres ved at
trykke pa afbrydergrebet.

For at slukke maskinen skal afbrydergrebet
slippes.

Fast tilkobling: Aktiver afbrydergrebet (11), tryk
spaerreknappen (10) ind, og slip
afbrydergrebet. For at slukke maskinen skal
afbrydergrebet (11) aktiveres og slippes igen.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogséa

videre, nar den rives ud af handen. Hold
derfor altid fast i maskinen med begge haender i
de dertil beregnede greb, serg for at sta stabilt,
og arbejd koncentreret.

7.8 Veerktojsskift selvspeendende
borepatron (4)

Se illustrationerne A pa side 2.

Abn borepatronen:
Hold holderingen fast, og drej muffen i pilens
retning -1- med den anden hand.

Efter at borepatronen er abnet, kan der eventuelt
heres en skuren (funktionsbetinget), dette kan
standses ved at dreje muffen i modsat retning.

L tilfeelde af meget stram borepatron: Traek stikket
ud. Hold borepatronen fast i borepatronhovedet

med en gaffelnagle, og drej muffen kraftigt i pilens
retning -1-.

Fastspaending af vaerktoj:

- Seet veerktojet -2- s& langt ind som muligt.

- Hold holderingen fast, og drej muffen i pilens
retning -3- med den anden hand, indtil den
meerkbare mekaniske modstand er overvundet.

- OBS! Veerktojet er ikke spzendt fast endnu!
Drej kraftigt videre (der skal lyde et "klik"), indtil
der ikke kan drejes leengere - forst nu er
veerktgjet speendt ordentligt fast.

Huvis veerktgjet har et bladt skaft, skal der eventuelt

efterspaendes efter kort tids boring.

7.9 Veerktojsskift tandkrans-borepatron (3)
Se illustrationerne B pa side 2.

Abning af borepatron: Abn tandkrans-
borepatronen med borepatronnaglen -1-.
Fastspzending af vaerktej: Szt veerktojet -2- sa
langt ind som muligt, o? fastspeend detjeevntialle 3
borehuller ved hjeelp af borepatronngglen -3-.
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7.10 Afskruning af borepatron (til skruning
uden borepatron eller anvendelse sam-
men med forsatser) (se illustrationerne A,
B, pa side 3.)

Kommentar til fig. A, B: Lasn borepatronen ved at

sla let pA den med en gummihammer som vist, og

skru patronen af.

Bemeerk: Hvis der er monteret en bit-spandebgs-
ning (bestill.nr. 6.31281), fastholdes skruebitten,
som sidder i spindlens indvendige sekskant.

8. Rensning, vedligeholdelse

Rensning af selvspsendende borepatron:

Efter laengere tids brug holdes borepatronen med
abningen lodret nedad, og der abnes og lukkes flere
gange. Det opsamlede stov falder ud af abningen.
Det anbefales at anvende en rensespray til
spaendekaeberne og deres abninger.

9. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbehgr.

Brug kun tilbehgr, som opfylder de krav og specifi-
kationer, som er angivet i denne brugsanvisning.

Anbring tilbehgret sikkert. Hvis maskinen anvendes
monteret i en holder: Fastger maskinen forsvarligt.
Mister De kontrollen over maskinen, er der risiko for
skader.

Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

10. Reparation

Reparationer pa el-veerktejer ma kun udferes
af en elektriker!

Et defekt netkabel ma kun udskiftes med en speciel,
original netledning fra metabo, der er tilgeengelig
hos Metabo service.

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nar De
skal have repareret Deres Metabo el-veerktg;.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

11. Miljobeskyttelse

Overhold de lokale regler om miljgvenlig bortskaf-
felse og genbrug af udtjente maskiner, emballage
og tilbehgr.

Emballagematerialer skal bortskaffes i
overenstemmelse med deres maerkning iht.
retningslinjerne i din kommune. Yderligere
oplysninger findes pa www.metabo.com i omradet
service.

Kun for EU-lande: El-veerktej ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-
paeiske direktiv 2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og omsaettelsen til
national lovgivning skal brugte el-vaerktgjer
indsamles adskilt og genanvendes i en recycling-
proces. 47
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12. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3.
Forbeholdt sendringer som felge af tekniske
andringer.

P4 =Nominel optagen effekt
Py =Afgiven effekt

ny* =Tomgangshastighed
ny* =Belastningshastighed

@ max =Maksimal borediameter
smax =Maksimalt slagtal

b =Borepatron-spaendvidde

G =Borespindelgevind

H =Borespindel med indvendig sekskant
m =Veegt

D =Spaendehalsdiameter

Maleveerdier beregnet jf. EN 62841.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstroam

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

* Energirige, hgjfrekvente forstyrrelser kan medfere
hastighedsudsving. De forsvinder igen, sa snart
forstyrrelserne er forbi.

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktgjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktgjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
int. EN 62841:

an p =Vibrationsemission
(slagboring i beton)
an p =Vibrationsemission

(boring i metal)
Kn oo =Usikkerhed (vibration)

Typiske A-veegt lydniv r:
Loa =Lydtryksniveau
Lwa =Lydeffektniveau

KpA' KWA = Usikkerhed
m Brug hgrevaern!



Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnosc¢: Te
wiertarki udarowe, oznaczone typem i numerem
seryjnym *1), spetniajg wszystkie obowigzujace
wymogi dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Urzadzenie nadaje si¢ do wiercenia bez udaru w
metalu, drewnie, tworzywie sztucznym i podobnych
materiatach oraz do wiercenia udarowego

w betonie, kamieniu i podobnych materiatach. Poza
tym urzgdzenie nadaje sie do gwintowania i wkre-
cania (oprécz SB 760).

Wiertarka przeznaczona jest do wiercenia bez
udaru w metalu, drewnie, tworzywach sztucznych i
podobnych materiatach. Ponadto urzadzenie to
nadaje sie do gwintowania i wkrecania.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiada
wytgcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac ogdlnie obowigzujgcych
przepisow dotyczgcych zapobiegania wypadkom
oraz zatgczonych wskazéwek bezpieczenstwa.

3. Ogodlne wskazowki
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczeg6lng uwage na miejsca w
tek$cie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sie z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE - Nalezy przeczytac
wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania oraz
przestudiowac wszystkie rysunki i parametry

techniczne, dostarczone wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie
ponizszych wskazowek moze stac sie przyczyna
porazenia pragdem elektrycznym, pozaru lub/i
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i wskazowki nalezy
zachowacé do dalszego zastosowania.
Elektronarzedzie przekazywac¢ innym osobom
wytgcznie z dotgczong dokumentacja.

4. Specjalne wskazowki
bezpieczenstwa
4.1 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa
podczas wszelkich prac
a) Podczas wiercenia udarowego nalezy nosi¢
ochraniacze stuchu. Hatas powstajgcy podczas
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pracy przy pomocy urzgdzenia moze doprowadzic¢
do utraty stuchu.

b) Nalezy uzywac¢ uchwytu dodatkowego
dostarczonego wraz z urzadzeniem. Utrata
kontroli nad urzgdzeniem moze spowodowac obra-
zenia ciata.

c) Przed kazdym uzyciem nalezy dobrze
podeprzeé elektronarzedzie. To
elektronarzedzie wytwarza wysoki moment
obrotowy. W przypadku braku odpowiedniego
podparcia podczas pracy moze dojs¢ do utraty
kontroli nad elektronarzedziem i obrazen.

d) Podczas wykonywania prac, przy ktorych
zamocowane narzedzie robocze lub wkret
moze natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne
lub wtasny przewodd przytaczeniowy, trzymac
elektronarzedzie wytgcznie za izolowane,
gumowe powierzchnie. Kontakt z przewodem
znajdujacym sie pod napieciem moze spowodowac
przeptyw pradu przez metalowe elementy
urzadzenia i w efekcie doprowadzi¢ do porazenia
pradem.

4.2 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa

podczas pracy dtugimi wierttami:
a) Nigdy nie pracowac z wigksza predkoscia
obrotowg niz maksymalna dopuszczalna
predkosc¢ obrotowa dla danego wiertta. Przy
wigkszych predkosciach obrotowych wiertto moze
sie tatwo wygig¢, wirujgc bez kontaktu z
obrabianym elementem - niebezpieczenstwo
obrazen.
b) Wiercenie rozpoczynaé zawsze z niska
predkoscia obrotowa, gdy wiertto styka sie z
obrabianym elementem. Przy wigkszych
predkosciach obrotowych wiertto moze sie fatwo
wygiac¢, wirujgc bez kontaktu z obrabianym
elementem — niebezpieczenstwo obrazen.
c) Nie wywiera¢ nadmiernego nacisku.
Urzadzenie dociska¢ wytacznie wzdtuznie do
wiertta. Koncowki wiertet mogg sie zginac¢ i tamac
lub powodowag utrate kontroli oraz obrazenia ciata.

4.3 Pozostate uwagi dotyczace

bezpieczenstwa

Przed przystgpieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac zwigzanych z regulacjg lub
konserwacja urzgdzenia nalezy wyjac wtyczke z
gniazda.

Nalezy unika¢ przypadkowego uruchomienia:
wiacznik nalezy zawsze odblokowywagé, gdy
wtyczka jest wyciggnieta z gniazda lub w przypadku
przerwy w doptywie pradu.

Nalezy sprawdzi¢, czy w miejscu, ktére ma by¢
obrabiane, nie znajduja sie zadne przewody
elektryczne, wodociggowe lub gazowe (np. za
pomoca wyszukiwacza metali).

Mniejsze przedmioty obrabiane musza by¢
zabezpieczone w taki sposdb, aby przy wierceniu
nie zostaty wyrwane przez wiertto (np. poprzez
zacisnigcie w imadle lub zamocowanie na fawie
roboczej za pomoca zaciskow stolarskich).
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Nie wolno dotykaé obracajacego sie narzedzia!
Wiéry i podobne zanieczyszczenia nalezy usuwac
wytacznie wéwczas, gdy urzadzenie jest
wytgczone.

Sprzegto zabezpieczajgce S-automatic firmy
Metabo. W przypadku zadziatania sprzegta
zabezpieczajgcego nalezy natychmiast wytgczy¢
urzadzenie! W przypadku zakleszczenia lub
zahaczenia zamocowanego narzedzia, strumien sit
przekazywanych do silnika jest ograniczony.

Z uwagi na wystepowanie przy tym wysokich sit
urzadzenie nalezy zawsze trzymac oburgcz za
przewidziane do tego celu uchwyty, przyjac¢
bezpieczng postawe i skoncentrowaé uwage na
pracy.

Sprzegta zabezpieczajgcego S-automatic firmy
Metabo nie wolno uzywaé do ograniczenia
momentu obrotowego.

Nalezy zachowac¢ szczegolng ostroznosé, gdy
$ruba wkreca sie z oporem (wkrecanie do stali $rub
z gwintem metrycznym lub gwintem calowym)! teb
Sruby moze zostac¢ zerwany, wzglednie moga
wystgpi¢ duze wsteczne momenty obrotowe na
uchwycie.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytow,
ktére powstajg podczas szlifowania papierem
Sciernym, cigcia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktorych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdolnosc¢ rozrodcza. Takie chemikalia to
na przyktad:
- otéw z jastrychdéw na bazie otowiu,
- pyt mineralny z cegiet, cement i inne wyroby
murarskie, oraz
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddawanym
obrébce chemiczne;j.
Ryzyko narazenia jest uzaleznione od
czestotliwosci wykonywania takich prac. Aby
zmniejszyc¢ zagrozenie ze strony substanc;ji
chemicznych: pracowaé w obszarze o dobrej
wentylacji i stosowa¢ atestowane srodki ochronne,
np. maski przeciwpytowe zaprojektowane do
filtrowania czgstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sig rowniez do
pytéw powstajgcych przy obrébce innych
materiatéw, np. niektorych rodzajéw drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiega¢
przedostawaniu sig czgstek pytu do organizmu.

Przestrzegac¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikéw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepiséw krajowych
(np. przepisow BHP, utylizacji).

Eliminowa¢ szkodliwe czgstki z powietrza w
miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w
otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywa¢ odpowiedniego
osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilo$¢ czastek
przenikajgcych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Uzywac odpowiedniej instalacji do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowac¢ uwalnianych czgstek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych oséb
znajdujgcych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystosc¢ dzigki stosowaniu wyciagu
powietrza. Zamiatanie i nadmuch powodujg
wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurzac¢ lub pra¢. Nie
przedmuchiwag, nie trzepaé, nie czyscié¢
szczotkg.

5. Przeglad

Patrz strona 2.

Przycisk wyboru biegu

Uchwyt dodatkowy

Uchwyt wiertarski z wiencem zebatym *
Szybkomocujacy uchwyt wiertarski *
Ogranicznik gtebokosci wiercenia
Przetgcznik suwakowy (wiercenie zwykte/
wiercenie udarowe)

Pokretto nastawcze predkosci obrotowej *
Przetacznik kierunku obrotow

Rekojesc¢ (uchwyt)

Przycisk blokady wtgczenia ciggtego
Przycisk

- O © ®©~N O WN =

—_

* w zaleznosci od wyposazenia

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy
sprawdzi¢, czy podane na tabliczce
znamionowej napiecie sieciowe oraz czestotliwosé
sieci sg zgodne z parametrami sieci elektrycznej w
miejscu pracy.
Na zasilaniu elektrycznym nalezy
zainstalowa¢ wytacznik réznicowopradowy z
maks. prgdem wyzwalajgcym 30mA.
Dla zapewnienia bezpiecznego mocowania
uchwytu wiertarskiego:
Po pierwszym wierceniu (obrét w prawo) mocno
dokrecié srubokretem srube zabezpieczajaca we
wnetrzu uchwytu wiertarskiego (jesli wystepuje /
w zaleznosci od modelu). Uwaga lewy gwint! (Patrz
rozdziat 7.9.)

6.1 Montaz uchwytu dodatkowego (2)

Ze wzgleddw bezpieczenstwa zawsze nalezy
stosowac dostarczony uchwyt dodatkowy.

Otworzy¢ pierscien zaciskowy obracajac uchwyt
dodatkowy (2) w lewo. Nasung¢ uchwyt dodatkowy
na szyjke mocujgca urzadzenia. Uchwyt dodatkowy
tak daleko przesuna¢ do przodu, aby mozna byto
go obracac. Ponownie przesuna¢ do tytu pod
zgdanym katem i mocno dokrecié.



7. Uzytkowanie

7.1 Przestawianie ogranicznika gtebokosci

wiercenia

Odkreci¢ uchwyt dodatkowy (2) . Ustawi¢
ogranicznik gtebokosci wiercenia (5) nawymagang
gtebokos¢ i ponownie dokreci¢ uchwyt dodatkowy.

7.2 Ustawianie kierunku obrotéw i
zabezpieczenia transportowego (blokady
wigczenia)

Przetacznik kierunku obrotéw (8) mozna
przestawia¢ wytgcznie, gdy silnik jest
wytgczony.

Patrz strona 2.

R ustawienie kierunku obrotow w prawo

L ustawienie kierunku obrotéw w lewo

0 pozycja srodkowa: wtgczone zabezpiec-

zenie transportowe (blokada wtgczenia)

Uchwyt wiertarski musi by¢é mocno

przykrecony do wrzeciona oraz sruba
zabezpieczajgca we wnetrzu uchwytu
wiertarskiego (jesli wystepuje / w zaleznosci od
modelu) mocno dokrecona Srubokretem. (Uwaga
lewy gwint!) W przeciwnym wypadku uchwyt
wiertarski moze zosta¢ odkrecony przy obrotach w
lewa strong (np. przy wykrecaniu).

7.3 Wybor biegu

Obracajac przycisk (1) wybraé¢ zadany bieg.
Przetgczacé tylko, gdy maszyna zmniejsza obroty
(krotkie wtaczenie/wytaczenie).

1 bieg (mata predko$é obrotowa, duzy
moment obrotowy) np. do wkrecania srub,
wiercenia

7.4

2 bieg (duza predkosc¢ obrotowa)
np. do wiercenia

Przetgczanie wiercenie zwykte/wiercenie
udarowe

Wybra¢ odpowiedni tryb pracy poprzez
przesunigcie przetgcznika suwakowego (6).

NN Wiercenie
.— Wiercenie udarowe

W trybie wiercenia udarowego nalezy pracowac z
duzg predkoscig obrotowa.

7.5Wiercenie udarowe i wiercenie
zwykte tylko przy obrotach w prawa
strone.

7.6  Wybor predkosci obrotowej

Pokrettem nastawczym (7) wybraé¢ maksymalnag
predkosc¢ obrotowa. Zalecane predkosci obrotowe
do wiercenia, patrz strona 4.

POLSKI

7.7 Wigczanie/wytaczanie, zmiana predkosci
obrotowej
Wiaczanie, predkos¢ obrotowa: nacisngé
przetacznik (6).

SBE 760: Predko$c¢ obrotowa mozna zmieniaé
poprzez naciskanie na przycisk.
W celu wytgczenia nalezy zwolnié¢ przycisk.
Wiaczenie w trybie ciggtym: przy wcisnietym
przetaczniku (11) wcisnaé przycisk blokady (10)
i zwolni¢ przetacznik. W celu wytgczenia
ponownie nacisng¢ przycisk (11), a nastepnie
zwolnié.

W przypadku wtgczenia w trybie ciggtym

urzadzenie pracuje bez przerwy, nawet
jesli zostanie wyrwane z reki. Z tego wzgledu
urzgdzenie nalezy zawsze trzymac obiema
rekami za przewidziane do tego uchwyty,
przyja¢ bezpieczng pozycije i pracowaé w
skupieniu.

7.8 Wymiana narzedzia w szybkomocujgcym
uchwycie wiertarskim (4)

Patrz ilustracje A, strona 2.

Zwalnianie uchwytu wiertarskiego:
Przytrzymad pierscien, a druga reka obrécic tuleje
zgodnie z kierunkiem strzatki -1-.

Styszalne ewentualnie po otwarciu uchwytu
grzechotanie (uwarunkowane konstrukcyjnie)
zostanie usunigte przez pokregcenie tulejg w
przeciwng strone.

W przypadku bardzo mocno zamknigtego uchwytu
wiertarskiego: Wyciggna¢ wtyczke przewodu
zasilajgcego z gniazda. Przytrzymac uchwyt
wiertarski kluczem widetkowym przy gtowicy
uchwytu i mocno obrécic tuleje zgodnie z
kierunkiem strzatki -1-.

Mocowanie narzedzia:

- Wiozy¢ narzedzie -2- mozliwie jak najgtebiej.

- Przytrzymac pierscien, a drugg reka obracac
tuleje zgodnie z kierunkiem strzatki -3-, az
pokonany zostanie wyczuwalny opor
mechaniczny.

- Uwaga! Narzedzie nie jest jeszcze
zamocowane! Kreci¢ mocno tak diugo (musi
by¢ przy tym styszalne "klikanie"), az dalsze
krecenie nie bedzie juz mozliwe - dopiero teraz
narzedzie jest bezpiecznie zamocowane.

W przypadku migkkiego chwytu narzedzia

ewentualnie trzeba dokrecic¢ narzedzie po krotkim

czasie wiercenia.

7.9 Wymiana narzedzia w uchwycie
wiertarskim z wienncem zgbatym (3)

Patrz ilustracje B, strona 2.

Zwalnianie uchwytu wiertarskiego: Poluzowaé
uchwyt wiertarski z wiencem zebatym za pomoca
klucza do uchwytu wiertarskiego -1-.

Mocowanie narzedzia: Wtozy¢ narzedzie -2-
mozliwie jak najgtebiej i za pomoca klucza do
uchwytu wiertarskiego rownomiernie dociggna¢ we
wszystkich 3 otworach -3-.
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7.10 Odkrecanie uchwytu wiertarskiego (do
wkrecania/wykrecania bez uchwytu wier-
tarskiego lub do uzycia przystawek)
(patrz ilustracje A, B, strona 3.)

Zaleceni rys. A, B: Poluzowac lekkim uderze-
niem mtotkiem gumowym w spos6b pokazany na
rysunku i odkrecic.

Zalecenie: Przy zamocowanej tulei zaciskajgcej do
koncowek (nr zamoéw. 6.31281) trzymana jest
koncowka wkretakowa wtozona do gniazda
szesciokatnego.

8. Czyszczenie, konserwacja

Czyszczenie szybkomocujacego uchwytu
wiertarskiego:

Po dtugotrwatym uzyciu przytrzymacé uchwyt
wiertarski otworem skierowanym pionowo w dot i
wielokrotnie catkowicie otwieraé i zamykac.
Nagromadzony pyt wypada z otworu. Zaleca sig
regularne stosowanie sprayu do czyszczenia
szczek mocujacych i otwordw w szczekach
mocujgcych.

9. Akcesoria

Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria
Metabo.

Nalezy stosowaé wytacznie akcesoria, ktére spet-
niajg wymagania i parametry wymienione w niniej-
szej instrukcji eksploatacii.

Akcesoria nalezy mocowac bezpiecznie. Jesli urza-
dzenie pracuje w uchwycie, to nalezy je dobrze
przymocowac. Utrata kontroli nad urzgdzeniem
moze spowodowac obrazenia ciata.

Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtowny.

10. Naprawa

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga by¢
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowa-
nych elektrykow!

Uszkodzony przewdd zasilajgcy wolno wymienic
wytacznie na specjalny, oryginalny przewod
zasilajgcy metabo, dostepny w Serwisie Metabo.
W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwrocié do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sa
podane na stronie www.metabo.com.

Liste czes$ci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

11. Ochrona srodowiska

Nalezy przestrzegac krajowych przepiséw dotycza-
cych utylizacji zuzytych urzadzen, opakowan i
akcesoriéw zgodnie z ochrong $rodowiska natural-
nego oraz zasadami recyklingu.

Materiaty opakowaniowe utylizowaé zgodnie z ich
oznakowaniem i wytycznymi obowigzujagcymi na
terenie danej gminy. Wiecej informacji mozna

znalez¢ w dziale Serwis na stronie
www.metabo.com

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi razem z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywa euro-
pejska 2012/19/EU dotyczaca zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego oraz jej stosowa-
niem zgodnym z prawem panstwowym, zuzyte
elektronarzedzia muszg by¢ zbierane osobno i
podawane odzyskowi surowcow wtérnych zgod-
nemu z przepisami o ochronie srodowiska.

12. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian
konstrukcyjnych.

P4 =znamionowy pobdr mocy
Ps =moc wyjsciowa
ny* =predkos¢ obrotowa na biegu jatowym

=Predkosc¢ obrotowa pod obcigzeniem
=maksymalna $rednica wierconych
otworow
=maksymalna liczba udaréw
b =zakres mocowania uchwytu wiertarskiego
G =gwint wrzeciona wiertarki
H =wrzeciono wiertarki z gniazdem
szesciokatnym

m =cigzar
D =$rednica szyjki mocujgcej
Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 62841.
[O] Urzadzenie w klasie ochrony I
~ Prad przemienny
Wyszczegodlnione dane techniczne obarczone sg
btedem tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).
* Energetyczne zaktécenia o wysokiej czestotli-
wosci mogg wywotywaé wahania predkosci obro-
towej. Jednakze zmiany te zanikajg z chwilg ustg-
pienia zaktocenia.

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
urzgdzenia elektrycznego i poréwnanie réznych
urzadzen elektrycznych. W zaleznosci od
warunkéw uzytkowania, stanu urzadzenia elek-
trycznego lub narzedzi mocowanych rzeczywiste
obcigzenie moze by¢ wieksze lub mniejsze.
Wartosci te nalezy uwzgledni¢ dla oszacowania
przerw w pracy i faz mniejszego obcigzenia. Ustali¢
na podstawie odpowiednio dopasowanych
wartosci szacunkowych srodki ochronne dla uzyt-

kownika, np. $rodki organizacyjne.
Catkowita warto$¢ wibracji (suma wektorowa trzech

kierunkoéw) ustalona zgodnie z EN 62841:

ap p =wartosc emisji wibracji (wiercenie
udarowe w betonie)
a, p =wartos¢ emisji wibracji

(wiercenie w metalu)
Kp, Ip/p =hieoznaczonosc (wibracji)
Typow ziomy cisnienia ak Zn A:
Loa =poziom ci$nienia akustycznego
Lwa  =poziom mocy akustycznej
Kpa, Kwa= nieoznaczonos¢
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EAAHNIKA

MpwTtdéTUTIO 0SNYIWV XPIONG

1. ANAwon MoToTNTAG

AnAwvoupe pe 18ia eublvn: AUTA Ta KPOUOTIKA
Sparmava, ov avayvwpidovtal HEcw TUTIOU Kal
aplBpov oelpdg *1), avranokpivovral oe OAEQ TIQ
OXETIKEG SLATAEEIG TWV OSNYLWV *2) KAl TWV
npoTunwyv *3). Texvika €yypada oTo *4) - BAENE
oeAida 3.

2. Xpnon cuudpwva HE TO OKOTIO
TIPOOPIOHOU

To epya)\elo eival KATAAANAO yla TPUTINHA XWwPig
Kpouon o€ HETAAAO, EUAO, GUVOETIKO UAIKO Kal
TIOPOHOLA UAIKA KAl yla TPUTIMHA JHE KPOUOT) O€
OKUPOSEUQ (UTTETOV), TIETPA KAL TIAPOLOLA UALKA.
EmuriAéov to epyaAeio eival KatAAANAo yla oTel-
pPOTOMNON Kal yia Bidwua (ektdg SB 760).

To 6pcmavo eival KaTAAANAo yla TpUmnua xwpig
Kpouon o€ HETAAAO, EUAO, GUVBETIKG UAIKO Kal
Tmapopola UAkd. ErumAgov To epyaleio gival
KATAAANAO yla oTIELPOTOUNON Kal Yia Bidwpa.

Ia ¢nuIEG TTou eVEEXETAL VA TIPOKUWOUV aTtd T Un)
evOedELYEVN XPNION TOU EPYAAEIOU TNV
ATTOKAELOTIKN £UBUVN PEPEL O XPNOTNG.

©a mnpénet va AndBouv unoyn ot yevika
aVaYVWPLOUEVOL KAVOVIoUOi TIPOANYING
ATUXNHATWY KABWG Kal Ol CUVNUUEVES UTTOSEIEEIG
aodaAeiag.

3. Tevikég umodei&elg
acdaleiag

MNpoogEte yia m Sikr| oag mpootacia
KaBWg Kal yla NV mpooTtaacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epyaAeiou ekeiva ta
OnEia TOU KELPEVOU, TIOU XapakTnpido-

VTAL L€ aUTO TO GUUROAO!

MPOEIAONOIHZH - Na tn peiwon tou
KIvOUVOU TPAUMATIONOU SlaBAacTe TIq

odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAONOIHZH - AmBqa'rs OAeqg TIg

uttodeigelg acpaleiag, odnyieg,
€IKOVOYpaPIICELG Kal OAa Ta TEXVIKA
GTOLXELA, TIOU CUVOSEVOUV AUTO TO NAEKTPLKO
epyaAeio. Augdeieg katd v Tripnon Twv
akoAoubwyv urtodeiéewv UMopel va mpokaAEoouv
nAextpomnAnéia, mupkayid kavn coapoug
TPQUUATIOUOUG.
duragTe 0Aeg TIG UTIOSEiEEL aodaleiag kal
TIG 08nYyieg yia To pEAAOV.
Mapayxwpriote o€ AAAOUG TO NAEKTPIKO 0ag EPYa-
Agio povo padi pe autd ta eyypada.

4. E181kéq untodei&elg
acdaleiag

4.1 Ymodei&elg acpaleiag yia OAeg TIg

epyaocieg

a) Xpncluortonerre npocraclu akong
(wTaoTtiéeg) Katd TO TPUTNHA UE KPOUON.
H enidpaon tou BopuPou uropei va rpokaAEoel
AMWAELQ TNG AKONG.

b) Xpnoomoleite Tnv mpocOen XEPOAafny
IOV oUVOSEVEL TO EpyaAegio. H amwAela Tou
€AEYXOU UTIOPEL VA 00NN 0EL G€ TPAUUATIOHOUG.

Y) ZInpileTe KAAAQ TO NAEKTPLKO EPYAAEio
TIPLV OTTO TN XPHION. AUTO TO NAEKTPIKO EPYAAEIO
mapayet Pey. porm otpéWng. ‘Otav to n)\SKTleo
epyaAeio dev ompt(eml JE aodaAela Katd I
Aettoupyia, uropei va undpéel anwAela Tou
€AEYXOU Kal VA TIPOKANBOUV TPAUUATIOWOI.

d) ‘OTav eKTeAEiTE EPYACIES, OTIG OTIOIEG TO
epyaleio 1] oL Bideg propei va cuvavrnaouv
KAAUPPEVOUG NAEKTPIKOUG aywyoug 1 To 5ikd
TOUG NAEKTPIKO KAAWSI0, KPATATE TO
nAeKrleo epyaAeio povo anod TS HOVWUEVEG
emupaveleg Aapnig. H enagr pe évav
NAEKTPOGOPO aywyod priopel va BEeL, emiong, ta
METAAALKA EPN TOU EpYaAeiou uttd TAoM Kal va
TIPOKAAEDEL NAEKTPOTIANE Q.

4.2 Ymodei&elg acpaieiag katd tn Xprion

TPUTAVIOU HEYAAOU MNKOUG:

a) Mnv spya(sc‘re HE uPmAdTepO apleuo
atpo¢wv anoé Tov aplepo oTpodP WV TIOV
ETUTPEMETAL YA TO TPUTIAVL. Me uPnAoTeEPOUg
apBpovg otpodwv Uropei va Avyioel eAappws To
TPUTIAVL, av TIEPLOTPEDETAL XWPIG va eparnTeTal
TOU Tepayiov emegepyaciag, Ue amoTEAETUA
TPQUHATIOHOUG.

B) Sekwvate tn dadikacia Tpunnuuroq navra
He XapnAo apibpéd otpodpwyv Kat epdcov To
TPUTIAVL EPXETAL GE ETIADN IE TO TEMAXLO
enegepyaoiag. Me uymAoTepoug apldous
oTpodwV Propel va Auyioel eEAadppwg TO TPUTIAVL,
av TEPLOTPEPETAL XWPIG va epdAmTETAL TOU
Tepayiov enegepyaciag, Ue AMOTEAECHA
TPAUMATIONOUG.

y) Mnv e§aokeite umepBoAikn mieon kat pévo
oTNV Katd Jikog dievduvon oto Tpumavi. Ta
TpUTAvLa PIopei va AUyiocouV Kat va 6TIaoouV 1) va
06NyNooUV O€ amnwAELD TOU EAEYXOU Kal va
TIPOKAAECOUV TPAUUATIONOUG.

4.3 Mepartépw unodei&elg acpalieiag
[POTOU IPAYUATOTIOWOETE [ia OTIoLadN|oTE
pubpLon 1) cuvtrpnon, Tpapn&te To dIg ano tnv
npiga.

Amnodevyete 10 akouolo Eekivnua: Artacpalilete
TIAVTOTE TO SLOKOTITN, OTAV ATIOOKPUVETE TO PIG
amno TNV Tpida Tou PeUPATOg 1 OTAV TIAPOUCLACTEL
Wa SlakoTmn peVHATOG.

BeBawwbeite, 6TL TN B€0M TI0U TIPOKELTAL VA
epyaoteite, 8& Bpiockovral KAAWSLa peUUATOG,
OWANVEG VEPOU N agpiov (.. pe n Bonbela
€VOG VIXVEUTH HETAAAWV).

Ta pkpd enegepyaldpeva KOPPATIA TIPETIEL VA
aodaAiovtal £TCL, WOTE VA YNV UIopoUV KATA TO
TPUTNUA va TTapacupBouv amo To TPUTAVL (TT.X. HE



odiEo o€ pIa pEYYEVN 1] e OTEPEWOT TIAVW OTOV
TAayko spyaoiaq ME VTaBISL/opLYKTIPES).

Mnv rudvete to nieplotpedopevo eEdptnual
AnopaKpuvsrs Ta ypsClQ Kal Ta AAAa aropAnTa
MOVOV E OKLVNTOTIOMMEVO TO EPYAAEIO.

JuunAéktng acpaAeiag Metabo S-automatic. Ze
TIEPITTTWON EVEPYOTIOINONG TOU CUMTTAEKTN
QoPAAEIQG AMEVEPYOTIONOTE AUETWS TO
epyalAeio! ‘Otav 1o e€dptnua odikel 1) paykwoet,
nsptopt(sml n porj TG Suvaung TPog ToV
KNTNEa. AGYyw Twv UYPNAGY SUVALEWY TIOU
epdavidovral o€ auTn TNV TEPITTTWON TIPETEL Va
KPATATE TO EPYAAEIO TTIAVTOTE KAAA e TA SUO
XépLa ard Tiq TPOPAETIONEVES XEPOAARES, Va
OTEKEOTE 0TAOEPA KaL va epyAdeoTe
OUYKEVTPWHEVOL.

O ouunAektng aocpaieiag S-automatic Tng Metabo
SeV ETUTPETETAL VA XPNOLUOTIOLEITAL WG
TIEPLOPLOPOG POTING OTPEWNG.

Mpocoxr oto okAnpo Bidwua (Bidwpa Bowv pe
METPIKO oTteipwia 1) oTteipwpa ivtoag oe XAAupa)!
Mropei va kortein kedpaAn g Bidag ) umopouv va
eudavioTouV UPNAEG POTIEG AVTISPAONG OTN
XEPOAQpH.

Meiwon emiBapuvong amod okovn:

MPOEIAOMNOIHZH - Oplopéva gidn okdvng

TIoU TtapdyovTal Katd In Agiavon ue
YUaAOXaPTO, KATA TO TIPLOVIOUA, TPOXIOMA,
TPUMNUA Kal pe AAAEG EPYQTiEG, TIEPLEXOUV
XTNMIKEG OUGIEG, OL OTIOIEG EIVAL YVWOTO, OTL UITOPEL
Va TIPOEEVIIOOUV KAPKIVO, ysvanKaq avVWUOAiEq
AAAeg BAABEG TNG avanapaywynq Mslea
TAPASEIYHATA AUTWV TWV XNUIKWVY OUCIWYV EivaL:
- MOAUBS60g amd poAuBdouxa emiypiopara,
- OpUKTT) OKOVN aTtO SOUIKOUG AiBOUG, TOILEVTO Kal

GAAQ UAIKA ToLyoTIOlaGg KAl
- APOEVIKO KAl XPWHLO aTtd XNUKA ETTEEEPYATUEVO
Eulo.

O kivéuvog Tov 6larpsxere ano aurnv mv
empapuvon, sEquaral arnd To 00O ouxva
EKTEAEITE QUTTV TNV €pyaocia. Ma va HEWCETE TV
EMPBAPUVOT] ATIO AUTEG TIG XMNHIKEG OUTIEG:
Epydadeote o€ €vav KaAd aepl{OPEVO XWPO
PopwVvTag £vav eYKEKPIUEVO EEOTTIAIOUO
mpooTaciag, OTwG T.X. LAOKEG TIPOOTACIag ard TN
OKOVT), 0L OTIOIEG EIVAL KATAOKEVAOWEVEG E£TOL,
WOoTe Va GIATPAPOUV TA UKPOOKOTIKA UIKPA
owpatidia.
Autd 1ox¥el emtiong Kal yla €idn okdvng AAAwvV
UAIKWYV, OTIWG TL.X. OplopEVa i EuAeiag (OoTwg
okovn dpuog 1 0&Ldag), HETAAAQ, apiavTog. AAAEQ
YVWOTEG A0OEVELEG €ival TL.X. AAAEPYIKEG
avTIdpAcELg, VOOTILATA TOU QVATIVEUOTIKOU
ouotnuarog Mnv agrvete nv okovn va
€I0XWPNOEL OTO CWUA.
Mpooégte TIq oénylsq TIOU LoXUOUV YLa TO UAIKO, TO
TIPOOWTTIKO, TNV TEPIMTWON EGAPHOYNG KAl TO
onpeio xpriong Kat Toug €BVIKOUG KAVOVIOHOUG
(TL.X. KQVOVIOLOi EPYAOLOKTG AoPAAELD,
aroppupn).
ZU)\)\EETS Ta owUATidLa TIoU TIPOKUTITOUV OTO
ONUEio TG SNIOUPYIag Toug, arodUYETE TIg
OUCOWPEVUOELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.

EAAHNIKA el

Xpnouporoleite KATAAANAO yla eSIKEG Epyaoieq
PooBeTo eEOMAIONO. ‘ETOL pBAVoLV AlyoTepa
owpatidla aveEEAEYKTA OTO TIEPBAAAOV.
Xpnoworoleite €va KATAAANAO cuoTNa
avappodnong okévng.

MewoTte TV emBapuvon amod trn okoVN UE TOUG

€&ng TpoToug:

- oTpEdovTag Ta e€epxOUEVA CWUATISW KalL TN
okovn aragpiwv Tou Epyareiou OxL Tavw 6ag 1
TIPOG ATOMA TIOU BPioKOVTAL KOVTA 0aG I TIAVW
0€ CUCOWPEUHEVT OKOVN,

- XPNOLLOTIOWVTAG Hia £yKaTAaoTaon
avappodnong Kavr pia ouokeur) kabaplopov
TOU aépaq,

- aepidovTag KaAd ToV Xwpo epyaciag Kat
SlatnpwvTag Tov Kabapo avappodwvTag Toug
purtoug. To okouTtiopa i To §epuonua
OTPOPLAILEL TN OKOV.

- Avappooddre 1 TAEVeTE TNV evdupacia
npootaociag. Mnv Eeduodre, XTUnaTe 1
Kabapilete e BoUPTOES.

5. Emokomnon

BAgme oeAida 2.

1 Kouyri evepyoroinong yta tnv emAoyn
TayxutnTag
MNpbéaobetn Aafn
Mpavalwto Took *
Tayutook *
0énYyog Baboug TpuTNUATOG
ZUpOUEVOG SLAKOTITNG (TPUTINMA XWPIG
KPOUOM/TPUTNUA L€ KPOUOT))
Tpoxiokog puBUIONG Yia TNV TIPOETIAOYN TOU
apBpol Twv oTpodwV *
AlaKOTTITNG AAAQYNQ TNG Katewbuvong
TIEPIOTPODNG

9 XelpoAaf) (erupavela Aapng)
10 Koupri otaBeportoinong yla cuvexn

Aettoupyia

11 MANKTPOSIOKOTITNG

[oe] ~ o wN

* avaAoya Tov eEOTALOUO

6. O&fom oe AetToupyia

Mpwv TN B€om o€ Aettoupyia eAEYETE, edv N

TAOT KAl CUXVOTNTA TIOU avadEPOVTALOTNV
mvakida Tumou TautiovTal Je Ta OTOLXEIa TOU
NAEKTPIKOU 0ag SIKTUOU.

2uvdéeTe mavta nponvouuequ €va pele

Sappor|g FI (RCD) pe pey. pevpa
evepyoroinong 30 mA.

MNa v egaocdalion tng ciyoupng

OUYKPATNONG TOU TOOK: MeTA TO TIPWTO
TpUTMpa (6e€160TPOda) EavacdiEte duvartd
Bida aopANoNg 0TO ECWTEPIKO TOU TOOK
(ed&v utapyet / avaAoya To HOVTEAO) HE Eva
katoapidl. Mpocoxn aplotepdoTpodo omeipwpal
(BAéme oto kepaAiato 7.9.)
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6.1 ZuvappoAéynon g mpécOeTNg
XEpoAapnq (2)
lNa Adyoug aodaleiag xpnolporoleite

TIAVTOTE TN CUVNUUEVN TIPOCOETN XEPOAAPT.

Avoifte 10 SakTUAO CUOPLYENG, TIEpLOTPEPOVTAG
aploTepd v poobeTn XepoAan (2). Mepaote

Vv TipdoBe XePOoAapn dvw oTo Aaiud

ouodLlyEng Tou epya)\elou anwire mv npooesm
XEPOAQPT) Tipog Ta EUTPOG TOGO, WOTE VA UTTOPEL

va nieplotpedetal. Tpapn&re Tnv podcbetn

XEPOAAPN Eava micw oTnv emBUUNTY Ywvia Kat

odi&te T duvara.

7. Xpnon
7.1 P0OBuion Tou 0dnyov Badoug
TPUTHATOG

Auote TV npooesm XEPOAaP (2). PuBuiote Tov

0dny6 Badoug tpumruarog (5) 0To EMBUNNTO

BdaBog Tpurmpatog kal odiETe Eava Tnv PocdeTn

XEPOAQP).

7.2 PUOBuon NG popdag neplotpodrg
Kal TNG acpaAietag petadpopag
(kAgidwpa NG AetToupyiag)

O Xelptopdg Tov Slakomn aArayng g

POpAG TIEPLOTPODTG (8) ETUTPETETAL HOVO {IE

QKLVNTOTIOMUEVO TOV KIVNTHPA.

BAéne oeAiba 2.
R = PubBuopévo deglootpoda
L = PuBuopévo apotepdotpoda

0 Meaoaia 6¢on: Aodaiela petadopdg

(kAeidwpa TG AetToupyiag) puBHIOUEVT

To took Tipemel va eival Bldwpevo duvatd
TAvw oTNV ATPaKTo Kat N Bida acpaAiong
OTO ECWTEPIKO TOU TOOK (EAV UTIAPXEL/ avaAoya

TO MOVTEAO) va gival opLyHEVT KAAA Pe Eva

katoapidt. (Mpoooxn aplotepdoTpodpo oteipwpal)
AlaopETIKA 0NV apLoTEPOTTPODN Kivnon (TL.X.

oTO Bidwua) Ba uropovoe va Aubei.

7.3 EmAoyn tayxvtnrag
EmuAg€te Tnv embupntr taxvtnra,

TIEPLOTPEPOVTAG TO KOUWTTL EvepyoTtoinong (1).

Mpaypatoromote TV aAAayr| pévo pe
OTOUATNMEVO TO EPYAAEIO (CUVTOUN
svspyonoinon/ansvspyonoinon)

in TQXUTT]TO (XaUNAGG aPIBHOG OTPODLV,
uynAn potm), T.X. yla To Bidwua, Tpumnua

2n TClXUTT]TCl (uqJn)\oq aplepoq oTpPOPWV),
TLX. YlQ TPUTINHA XWPIg Kpouon

7.4 AAAayn Aettoupyiag yia TpOTIMpa/
TPUTNHA ME KPOUOT)

EruAe€Te Tov emBupunTo TPOTIO AStToupyiag,

OTIPWYVOVTAG TO oUPOUEVO Slakdrttn (6).

NN Tpummua
.— TpUTMHA e Kpouon

21N Aeltoupyia TPUTUATOG HE KpouoT va
56 EPYACEOTE LE UPNAS aplOHO OTPOPWV.

7.5TpUnnpua pe kpovon Kat
TPUMNHAa povo Se§locTpoda.

7.6 MMpoemiAoyn aplOpov cTpodwv

2710V TPOXioKO PUBHIONG (7) TIPOETIAEETE TO
MEYLOTO apIBUO OTPODWYV. TOUG CUVIOTOUUEVOUG
apLlBpoUg oTPodWV Yyia TPUTHa Ba Toug Bpeite
oTn oeAida 4.

7.7 Evepvonotncn/Artevepvortomcn,
aAAayn Tov aplépov oTpodwv
Evepyomoinon, apiBuog otpodpwv: Martnote
TOV TTANKTPOJIAKOTITN (6).
SBE 760: O ap1Bpuég Twv oTpodwV propei va
aAAAEEL, TATWVTAG TOV TIANKTPOSIAKOTTTY).

Na v anevepyoroinon adriote ToV
TIANKTPOSIOKOTITT EAEVOEPO.

Zuvexng Aettoupyia: Me atnuévo Tov
TANKTPOSLAKOTTTN (11) TILEOTE HEGQA TO KOURTTL
otabeportoinong (10) kat apriote eAeVBePO
ToV MAnKTpodlakor. Na v
arevepyoroinon atmote Eava tov
TIANKTPOSIOKOTITN (11) KaL adrioTe TOV PETA
eAevBepo.

2 mepInMTwaon ouveyoUg AelToupyiag To

epyaAeio e§akoAoubel va Aeltoupyei,
otav oag Eeduyel amo to xépt. [V auto va
KPATATE TO EPYAAEi0 TTAVTOTE KAAA pe Ta SV0
Xépla and Tiq TPOoPAEMOEVES XEPOAARES, Va
OTEKEOTE 0TAOEPA KAl va epYAleoTe
OUYKEVTPWHEVOL.

7.8 AAAayn €EAPTHATOG UE TAXUTOOK
Plus (4)

BAgne eikdveg A, oeAida 2.

Avolypa TOU TOOK:

Kpatrote 10 SakTuAidl ouykpdtnong Kat Ye To
AAAO XEpL yupioTe To SAKTUALO TIPOG TNV
KatevBuvon Tou BEAoug -1-.

To Kpora}uoua TIOU aKOUYETAL EVOEXOUEVWG META
TO Avolyla Tou Took (Adyw AetToupyiag)
arevepyoroleital, MePLoTPEDOVTAG TO OUKTUALO
TIPOG TNV avtibetn Katevbuvon.

2 € TIEPIMTWOT) TIOAU OPLXTA KAEIOUEVOU TOOK:
TpaPn&te To Pig amod tnv pifa. Kpatriote To TOOK
oTabePA HE Eva YEPUAVIKO KAELSL TNV KEDOAAT
TOU TOOK KalL TIEPIOTPEYTE TO SAKTUALO duvatd
TIPOG TNV KaTevBuvon Tou BEAouG -1-.

Zpi&o Tou eEappuarog:

- TomoBetnoTe TO €EAPTNMA -2- 000 TO SuvaTOV
o pabid.

- Kpatriote otabepd T0o SAKTUALO
otabeporioinong Kat e To AAAO XEpL
TIEPLOTPEWTE TO SAKTUALO TIPOG TNV Katevbuvon
TOU BEAOUG -3-, WOTIOU VA UTIEPVIKNOEL N awedntm
UNxavikn avtiotaon.

- I'Ipoaoxn' To e§aptnua dev gival akopa
odrypevo! Zuvexiote Suvatd Ty mepLoTpodn
T600 (TAUTOXPOVA TIPETIEL VA AKOVYETAL TO
XAPAKTNPLOTIKO "KALK")), WOTIOU va pnv givat
TIAE0OV SuvaTr) Kapia mepaltépw mepPLoTPoPr) -



TOTE pHOvo eival 1o eEApTnUa oTa Giyoupa
0q>lY|JéVO
& MEPITTTWOT IOV TO OTEAEXOG TOU EEAPTIHATOS
eival LaAako, TIPETEL EVEEXOUEVWG VA OPIXTE
Eava PETA aTTo €va CUVTOHO XPAVOG TPUTIHATOG.

TOOK
BAéme eikdveg B, ogAida 2.
Avorypa Tou TooK: Avoifte To YpavalwTtd TOOK
L€ TO TOOKOKAELSO -1-.
Zpigpo Tov eEqprgpuToq : TomoBemoTE TO
eEapTnua -2- 600 To duvatov o Babid kat odifte
TO L€ TO TOOKOKAELS0 OHOLOLOPdA KaL OTIG 3
TPUTEG -3-.

7.9 AMa\(m)sEup'mpaToq He ypavalwTto

7.10 ZeBidwpa Tou TOOK (Yia Bidwia Xwpig
TOOK 1 Yla XprjoT) HE TIPOGaPTHHATA)
(BAEme elkdveg A, B, oeAida 3.

Yriédeiln yia v eikéva A, B: Nvote kaiEgpldwaote
TO TOOK, KTUTIWVTAG EAADPA e Eva AAOTIXEVIO
odupi, OTIWG daivetal oTnNV EIKOVA.

Yriédeén: e nepintwon Tonodetnuevng
urodox1g cuadLyEng katoapLdoAapag (aptb.
napayyeAiag 6.31281) ouykpateital n Katoafido-
AQQ TIOU €ival TOTIOBETNUEVT OTO ECWTEPIKO
eEaywvo tou agova.

8. Kabapiouog, ocuvtrpnon

KaBaplopog Tou TaXuTookK:

Metd and Xprion HeyaAou Xp6vou KpatioTe To
TOOK HE€ TO AVOLYMA KABETA TIPOG TA KATW Kal
QaVOLYOKAEIOTE TO EVTEAWG TTIOAAEG dopeG. H
OUYKEVTPWHEVN OKOVN TIEDTEL ATIO TO AVOLYHA.
2uvioTataln TAKTIKY) €hapuoyn oTipEL KABapLoUoU
OTIG OlayOVeG oUODLYENG KAl 0TA AVOiyHaTa TWV
olayovwyv cuodlyéng.

9. EEZapmnparta

Xpnoluotoleite povo yvriola eEaptruata mg
Metabo.

Xpnolporoleite pévo e€aptruata, Ta omoia
TIANPOUV TIG ATTAITACELS KAl TA XAPAKTNPIOTIKA
OTOLXEID TIOU avadEPOVTAL O AUTEG TIG 08NYieg
Aettoupyiag.

TormoBeteite 10 €§ApTNUA HE acqm)\sta ‘Otav
XPNOIUOTIOLEITAL TO EPYAAEIO OE EVA OTPLYHA:
2TEPEWOTE e aoPpaAela To epyaleio. H anwAeta
TOU EAEYYXOU UTTOPEL Va 0ONYNOoEL GE TPAUNATL-
OHOUG.

MARpeg MPOypappa eEaptnuaTwy, BAETE
www.metabo.com 1] 6TOV KUPLO KATAAOYO.

10. Emtiokeun

O1 ETIIOKEVEG TWV NAEKTPIKWYV EPYAAEiWV
emITPEMETAL VA SlevepyouvTal HOVOV aro
nAektpoteyViteg!

Av unooTtei BAARN 10 kKaAwdlo cUvdeong oTo
SiKTUO TOU PEVATOG, TIPETIEL VA TO
AVTIKATAOTAOETE UE €VA YVNOL0 KAAWSLIO

EAAHNIKA

ouvdeong TG metabo, Tou propeite va
TIPoNBeUTEITE ATTO TO TUAKA EEUTINPETNONG
neAatwyv tng Metabo.

Me nAektpika epyaieia Metabo rtou €xouv avaykn
ETILOKEUTG, arteuBuVOEiTeE TTAPAKAAW OTNV AVTi-
aToly”N avtinpoowrtia Tng Metabo. AleuBuvoeig
BAEme www.metabo.com.

Toug kataAdyoug avTaAAGKTIKWY UTTOPEITE va
TOUug KateBaoete otn SlevBuvon
www.metabo.com.

11. Mpootacia mepIBAAAOVTOG

Tnpeite Toug EBVIKOUG KAVOVIGHOUG Yid TV
andoupaon CUPPWVA PE TOUG KAVOVES TIPOOTACIAG
TOU TIEPLBAAAOVTOG KAl yla TNV avaKUKAwon Twv
AXPNOTWYV EPYAAEIWV, CUOKEVAOLWV Kal EEAPTN-
MATWV.

Ta vAIkd cuokeuaciag TIPETEL VA ATIOPPITTTOVTAL
oUudwWVA PE TN OTHAvVon Toug CUUPWVA LE TIQ
KOLVOTIKEG 0dnyieq. MNepaitépw umodeifelg Ba
Bpeite oTNV nAeKTPOVIKN Slevbuvon
www.metabo.com otnv neploxrn Service.

Movo yia Tig xwpeg g EE: Mnv netdre ta
ﬁ NAEKTPIKA EPYAAEIQ GTA OIKIAKA ATToppPi-

ppatal Zppwva pe v Evpwrnaikn Odnyia
2012/19/EU mtepl NAEKTPIKWYV KAL NAEKTPOVIKWV
OUCKEUWYV KAl TNV EVOWHPATWON NG 0TO €6VIKO
Sikalo, Ta NAEKTPIKA epyaAeia TIPETIEL VA CUAAEYO-
vTal EEXWPLOTA Kal va ETIOTPEDOVTAL VIO AVAKU-
KAWOM) € TPOTIO IAIKO TIPOG TO TIEPIBAAAOV.

12. Texvika oToixeia
AleuKkpLVioelg OXETIKA Pe Ta oTolxeia otn oeAida 3.

Alatnpoupe To Sikaiwpa yla aAAayEg, Tou
€EUTMPETOUV TNV TEXVIKT) TIPO0SO.

P4 =0VOouaOoTIKN loxuq

Ps =Amnodidouevn loxuq

ny* =ApBuog o-rpocpu)v Xwpiq popTio
ns* =2TPodEQ e dopTio

P max =MeyloTn SIAUETPOG TPUTINATOG

smax =Megylotog aplBpoég kpouoewv

b =Avolyua ToOOK

G =2mneipwpa d§ova tou dpdmnavou

H =A&ovag Spdnavou Pe EcWTEPIKO
eEaywvo

m =Badpog

D = AlapeTPOG AaoU cUohLyENg

Ot TiéQ peTPN|ONKAV CUPPWVA PE TO TIPOTUTIO
N 62841.

EpyaAeio g katnyopiag faduov
npootaciag Il
~ EvaAAaoodpuevo peupa

Ta avapepodpeva TEXVIKA OTOLXEIO EVVOOUVTAL IE
avox£€Q (oUUPWVA LE TIG EKACTOTE LOXUOUTES
TEXVIKEG TIPOSIaYypadES).

* OLtapepuBoAEG UPNANG EVEPYELAG KAl UPNANG
ouxXVOTNTAG MUTTOPOUV VA TIPOKAAEGOUV SIAKUHAV-
oelg Tou apBpol Twv oTpodwv. Auteg eEadavilo-
vtal §avd, HOAIG OTAPATACOUV OL TIAPEUPBOAES.

m TiHEQ EKTIOUTIG
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AUTEQ oL TIHEQ KaBLoTOUV SuvaTtr TNV EKTIUNON
TWV EKTIOUTWY TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiOU Kal T
OUYKpLon SladOpwV NAEKTPIKWV EPYAAEIWV.
AVOAOYQ HE TIG OUVBNKEG EQPYAOIAS, TNV KATA-
oTaom Tov n)\eKrleou epva)\z:lou N Twv e€aptn-
HATWV EPYACIAG HMOPEL TO TIPAYHATIKO $opTio va
eival uqJn}\orspo N xaunAotepo. MNa mv eKTiunon
AdBete unOWn Ta SlaAEipaTa epyaciag Kat Tig
$doelg pkpou dpoptiou. Me Bdaon TG avTioTOLXES
TIPOCAPUOCUEVEG TIMEG EKTIUNONG KaBopioTte
METPATIPOOTACIAG VIO TO XPNOTN, TT.X. OPYAVWTIKA
METPA.

ZUVOAIKY] 1K V (SLaVUOUATIKO
adpotopa Tpuwv Kareueuvoswv) Uno)\oylopsvn
oUpdwva pe o TpdTuTo EN 62841:

an o =TJr) EKTIOUTING quéqouwv
(TpUTUa e KPoUOoT GE PTIETOV)

ap p =Tur) eKTIOUTNAG KPASACHWY
(TpUTMa o€ PETAAANO)

Kh, Ip/D =AvaodaAela (TaAdviwon)

TUMIKEG NYNTIKEG OTABUES Q§ QAQ’yan A:

Loa =2T1A6un nxn'nKnQ msonq

L'wa = 2TA0UN NXNTIKNAG LOXVOG

Kpa Kwa = Avacparea
Xpnolpomoleite pooTacia akong
(wtaomideg)!



MAGYAR hu

Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésséglink tudataban kijelentjik:
Ezek az Gtvefurdgépek — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes vonatkozé
rendelkezésenek. a miszaki dokumentaciot *4) -
lasd a kdvetkezd oldalon: 3.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A gépet fémben faban muanyagban és hasonld
anyagokban torténé utés nélkili furasra, valamint
betonban, kében és hasonl6 anyagokban térténé
Utvefarasra tervezték. Ezen tulmenden a gép
menetvagasra és csavarbehajtasra is alkalmas
(nem az SB 760).

A furégép alkalmas fém, fa, miianyag és hasonlé
anyagok Utés nélkdli furasara. Ezen tilmenéen a
gép menetvagasra és csavarbehajtasra is
alkalmas.

A nem rendeltetésszer(i hasznalatbodl eredd
mindennemu karért a felel6sség kizardlag a
felhasznalot terheli.

Feltétlendl tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi utmutatéban foglaltakat.

3. Altalanos biztonsagi
tudnivalék

Sajat testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbolummal jeldlt szévegre-
szekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a hasz-
nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el azehheza

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, elSirast,
illusztraciot és specifikaciot. Az aldbbiakban
felsorolt eldirasok betartasanak elmulasztdsa
dramlitésekhez, tlizhéz és/vagy sulyos testi
sériilésekhez vezethet.

Orizze meg a jévébeli hasznalatra is
valamennyi biztonsagi elGirast és utasitast.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egydtt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiilonleges biztonsagi
tudnivalok

4.1 Biztonsagi utasitasok minden
munkavégzéshez
a) Viseljen fiilvédét Utvefuras kézben. A
zajhatas hallaskarosodast okozhat.
b) Hasznalja a géppel szallitott kiegészito
fogantyut. A gép fol6tti uralom elvesztése séri-
léshez vezethet.

c) Hasznalat el6tt tamassza le jol az elektromos
kéziszerszamot. Az elektromos kéziszerszam
nagy forgatényomatékot hoz létre. Amennyiben az
elektromos kéziszerszamot (izemelés k6zben nem
tamasztjak le biztonsagosan, az kontrollvesztéshez
és sérllésekhez vezethet.

d) Tartsa az elektromos kéziszerszamot a
szigetelt markolati feliileténél fogva, ha olyan
munkakat végezne, amelyeknél a
betétszerszam vagy a csavarok rejtett
aramvezetékekhez, vagy a sajat halozati
tapvezetékéhez érhetnek. A fesziltség alatt allé
vezeték érintése a gép fém részeit is feszlltség ala
helyezheti, és ez elektromos aramutést okozhat.

4.2 Biztonsagi utasitasok a hosszu furék

hasznalatakor:

a) Semmi esetre se dolgozzon a faronal
megengedett legnagyobb fordulatszamnal
nagyobb fordulatszammal. Nagyobb
fordulatszam esetén a furé kénnyen elhajolhat, ha a
munkadarabbal valo érintkezés nélkil szabadon
foroghat, és ez sériilésekhez vezethet.

b) A farast mindig alacsonyabb
fordulatszammal kezdje, mikdzben a faré mar
hozzaért a munkadarabhoz. Nagyobb
fordulatszam esetén a furé kénnyen elhajolhat, ha a
munkadarabbal valo érintkezés nélkil szabadon
foroghat, és ez sériilésekhez vezethet.

c) Ne gyakoroljon tulzott nyomast és azt is csak
a furo hosszaban. A furé elhajolhat és igy eltorhet,
vgay kontrollvesztéshez és ezzel sériiléshez
vezethet.

4.3 Tovabbi biztonsagi utasitasok

Huzza ki a dugét a csatlakozoaljzatbdl, mielétt egy
beallitast vagy karbantartast elvégez.

Kertlje el a véletlenszer( inditast: mindig oldja ki a
kapcsolot, ha a dugot kihuzza a csatlakozoaljzatbal,
vagy ha aramszinet lép fel.

Gy6z6djdén meg arrol (pl. fémdetektor
segitségevel), hogy a megmunkalando feliletben
nincsen aram-, viz- vagy gazvezeték.

A kisebb munkadarabokat ugy kell régziteni, hogy
furas kozben a furd ne vihesse magaval (pl. satuba
fogni, vagy a munkapadon pillanatszoritoval
régziteni).

Ne érjen hozz4 a forgasban |évé szerszamhoz!

A forgacsot és mas hasonlo anyagot csak a gép
nyugalmi helyzetében tavolitsa el.

Metabo S-automatic biztonsagi tengelykapcsolo.
Azonnal kapcsolja ki a gépet, ha mikddésbe lépne
a biztonsagi tengelykapcsold! Ha az alkalmazott
betétszerszam szorul vagy megakad, ez korlatozza
a motor felé iranyul6 eré atvitelét. A mikddés soran
fellép6 nagy er6k miatt a gépre felszerelt
fogantyukat mindkét kézzel er6sen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva és a munkara koncentraltan
kell dolgozni.

A Metabo S-automatic biztonsagi tengelykapcsold

a forgatényomaték korlatozasara nem hasznalhaté.

Jarjon el ovatosan kemeny csavarozasi esetnel
(metrikus vagy hiivelykmenet( csavarok acélba
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valé becsavarasa esetén)! Leszakadhat a
csavarfej, vagy tul nagy visszacsavarasi nyomaték
keletkezhet a fogantyun.

A porterhelés csokkentése:

VIGYAZAT - Néhany porfajta, amely
csiszoldpapirral valo csiszolas, flrészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, szlletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcios karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozé néhany
példa:
- 6lom élomtartalmu festékrétegekbdl,
- asvanyi por téglakbdl, cement és egyéb falazé
nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.

Ezen termelésekben rejlé veszély valtozé annak
figgvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkakat. Annak érdekében, hogy csdkkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szelléztetett terlileten és
megfelelé engedeélyezett védéfelszereléssel, mint
pl. olyan porveédé alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskeék kiszirésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. télgy- vagy
bukkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakciok, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne keriljén
a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
el6irasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkezd részecskéket, kerllje a
kérnyezetbe valé lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas
tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut
ellendrizetlenil a kdrnyezetbe.

Hasznaljon megfelel6 porelszivd berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezdk szerint:

- ne iranyitsa magéara, a kdzelben tartézkodé
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlé leveg6t,

- hasznaljon elszivé berendezést és/vagy
légtisztitd berendezést,

- szell6ztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivozassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalt.

1 Kapcsolégomb a sebességfokozat
kivalasztasahoz
Kiegészité fogantyu
Fogaskoszorus furétokmany *
Gyorsbefogé furétokmany *
Furasmélység-utk6z6
Furas/Utvefuras tolokapcsold

OO~ wWN

7 Allitékerék a fordulatszam elévalasztasahoz *
8 Forgasiranyvalto kapcsolo
9 Markolat (markolati fellilet)

10 Rogzitégomb a tartoés lzemhez

11 Nyomdkapcsolo

* kiviteltdl fuggd

6. Uzembe helyezés

Az Gzembe helyezés el6tt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznélt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivaltd
arammal ellatott Fl-véd6kapcsolot (RCD).

A furétokmany biztos tartasat a kdvetkezék

biztositjak: Az els6 furas utan (jobbraforgas) a
furétokmany belsd biztosité csavarjat (ha van/
modellfiggd) egy csavarhuzéval erésen utan kell
huazni. Vigyazat, balmenetes! (lasd 7.9 fejezet.)

6.1 Kiegészitd fogantyu szerelése (2)
Biztonséagi okokbol mindig hasznalja a géppel
szallitott kiegészité fogantyut.

A kiegészité fogantyu (2) balra forgatasaval nyissa
kia szorltogyurut Helyezze fel a kiegészitd
fogantyut a gép régzitdnyakara. Tolja elére annyira
a kiegeszitd fogantyut, hogy az elfordithaté legyen.
Akivant szdget elérve hlizza vissza és szoritsa meg
erésen.

7. Hasznalat

7.1 Farasmélységiitk6z6 atallitasa

Oldja meg a kiegészit6 fogantyut (2). Allitsa be a
furasmeélység-Utkozét (5) a kivant furasmelységre,
majd hizza meg Ujra a kiegészité fogantyut.

7.2 Forgasirany, szallitas céljara szolgalé
biztosito (bekapcsolasgatlo) beallitasa
A forgasirany-kapcsolét (8) csak allé motor
eseteben éllitsa.

Lasd a 2. oldalt.

R jobbra forgas

L balra forgas

0 kozépallas: a szallitasi biztositd
(bekapcsolasgatlo) bekapcsolva

A furétokmany erésen legyen felcsavarozva a

tengelyre, és a furétokmany belsé biztositd

csavarja (ha van / modellfliggd) egy csavarhuzéval

er6sen legyen meghuzva. (Vigyazat, balmenetes!)

Kulénben balraforgasnal (pl. csavarozasnal)

kioldédhat.

7.3 A sebességfokozat kivalasztasa
Valassza ki a kivant sebességfokozatot a
kapcsolégomb (1) elforgatasaval.

Az atkapcsolas csak kifutd gépnél lehetséges
(réviden be-/kikapcsolni).

1. sebességfokozat (alacsony fordulatszam,
magas forgatonyomaték) pl.
csavarbehajtashoz, furashoz



2. sebességfokozat (magas fordulatszam) pl.
furdshoz

7.4 Furas/utvefuras atkapcsolas

A tolokapcsold (6) eltolasaval valassza ki a kivant
lzemmodot.

&N\ Furas

h Utvefaras

Az Utvefuras lzemmodban nagy fordulatszammal
dolgozzon.

m Utvefuras és flras csak jobbmenetben.

7.5 A fordulatszam el6valasztasa
Az allitékeréken (7) valassza a maximalis
fordulatszamot. A furashoz ajanlott
fordulatszamokat lasd a 4. oldalon.

7.6 Be- és kikapcsolas, fordulatszam
valtoztatasa
Bekapcsolas, fordulatszam: Nyomja meg a
kapcsolobillentyt (6).
SBE 760: A fordulatszamot a
kapcsolobillentyuvel a billenty(i benyomasaval
modosithatja.

A kikapcsolashoz a nyomoékapcsolot
engedje el.

Tartés iizem: benyomott kapcsoldbillentyl mellett
(11) nyomja be a régzitégombot (10)
és engedje el a kapcsoldbillenty(t.
A kikapcsolashoz a nyomodkapcsolét (11) ismét
nyomja meg, majd engedje el.
Folyamatos miikddésnél a gép akkor is
tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a gépet mindig az arra
szolgalé fogantyuknal fogva kell mindkét kézzel
tartani, stabil allast elfoglalva, a munkéara
koncentraltan kell dolgozni.

7.7 Szerszamcsere Plus (4) gyorsbefogé
farétokmanyban

Lasd a (A) abrat a 2. oldalon.

A farétokmany nyitasa:
Tartsa megfogva a szoritogy(r(t és a masik kezével
forgassa a perselyt a nyil iranyaba -1-.

A furétokmany kinyitédsa utan esetleg hallhaté
(a mukodés okozta) kerepelé hang megsz(nik,
ha visszafelé forgatja a perselyt.

lgen er6sen meghuz kman 3n: Huzza kia
csatlakozodugét. Villaskulccsal rogzitse a
furétokmanyt annak fejénél, majd a forgassa a
perselyt er6sen a nyil iranyaba -1-.

A szerszam befogasa:

- Helyezze be a betétszerszamot -2- olyan mélyre,
amilyen mélyre tudja.

MAGYAR hu

- Tartsa meg a szoritégyUr(t, a masik kezével
forgassa a perselyt a nyil iranyaba -3-, amig azt

nem érzi, hogy legyézte a mechanikus ellendllast.

- Figyelem! A szerszam ekkor még nincs
befogva! Az er6teljes forgatast addig folytassa
(ezalatt "kattanasokat" kell hallania ), amig a
forgatas nem folytathat6 tovabb - a szerszam
csak ekkor van biztonsagosan befogva.

Lagy szerszamszarnal esetleg révid furasi idé utan

utana kell szoritani.

7.8 A fogaskoszorus furétokmany (3)
kicserélése

Lasd a (B) abrat a 2. oldalon.

A farétokmany nyitasa: nyissa a tokmanykulccsal
a fogaskoszorus furétokmanyt -1-.

A betétszerszam rogzitése: tolja be a
betétszerszamot -2- olya mélyre, amilyen mélyre
tudja és a tokmanykulccsal huzza meg
egyenletesen mindharom furatban -3-.

7.9 Furétokmany lecsavarozasa
(farétokmany nélkili csavarozashoz
vagy el6téttel valé hasznalathoz) (lasd a
(A), (B), abrat a 3. oldalon.)

Megjegyzés az A, B:dbrdkhoz Oldja a furétokmanyt
ugy, hogy gumikalapaccsal enyhén ralt az abran
lathaté modon, majd csavarja le a tokmanyt.

Megjegyzés: Felhelyezett bitfeszité hively (rende-
lési szam: 6.31281) esetén az orsé belsd hatszégu
nyilasaba behelyezett csavarozobit a helyén
marad.

8. Tisztitas, karbantartas

A gyorsbefogé-furétokmany tisztitasa:

Hosszabb hasznélat utan tartsa fuggélegesen
lefelé a furétokmany nyilasat, majd tobbszor nyissa
meg és zarja be azt teliesen. A felgyulemlett por
kihullik a nyilason. Javasoljuk, hogy a
szoritépofakat és azok nyilasait rendszeresen
tisztitsa meg tisztitospray segitségével.

9. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A tartozékokat biztosan helyezze fel. Ha a gépet
valamilyen tartéban Gizemelteti: régzitse biztosan a
gépet. A gép folotti uralom elvesztése sérliléshez
vezethet.

A teljes tartozékprogramhoz lasd a
www.metabo.com honlapot vagy a fékatalogust.

10. Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak elektromos
szakember javithat!

A meghibasodott halozati vezetéket csak specialis,
a Metabo eredeti haldzati csatlakozé vezetékére
lehet cserélni, amely a Metabo Szervizen keresztul
szerezheté be.
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A javitasra szorulé Metabo elektromos kéziszersza-
mokkal forduljon Metabo szakkereskedéjéhez. A
cimeket a www.metabo.com oldalon talalja.

A pétalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com oldalrol.

11. Kérnyezetvédelem

Kovesse a helyi el6irasokat a régi gépek, csomago-
lasok és tartozékok kérnyezetbarat artalmatlanita-
saval és Ujrahasznositasaval kapcsolatban.

A csomagoldanyagokat a jeldlésik alapjan a helyi
iranyelveknek megfeleléen kell a
hulladékeltavolitasba vinni. Tovabbi informaciokat
a www.metabo.com honlapon talalhat a Szerviz
menlpontban.

Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos
E kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi

hulladék kdzé! Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékairdl szé16 2012/19/EU
iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele értelmében
a hasznalt elektromos kéziszerszamokat szelek-
tiven kell gyujteni, és lehetévé kell tenni azok
kérnyezetkimél6 ujrahasznositasat.

12. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.
A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

P4 =névleges teljesitményfelvétel
Py =leadott teljesitmény

nq{* =Uresjarati fordulatszam

ny* =terhelt fordulatszam

fmax =maximalis furatatmérd

smax =maximalis itésszam

b =tokmany-befogétartomany

G =furotengelymenet

H =furotengely belsé hatszdgletl véggel
m =suly

D =befogdnyak atméréje

A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztuk meg.
[O] !I. védelmi osztalyu gép
~ Valtéaram
A fenti adatoknak t(irése van (a mindenkor
érvényben levd szabvanyoknak megfeleléen).
* A nagy energiasUriségli magasfrekvencias
zavarok fordulatszam-ingadozasokat okozhatnak.
Ez azonban megszlnik, mihelyt a zavar is lecsilla-
podott.

Kibocsatasi értékek

Ezek az értékek lehetévé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénbdzd elektromos szerszamok dsszeha-
sonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az elekt-
romos szerszam allapotatdl vagy a hasznalt betét-
szerszamoktol figgden a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobbra vagy kisebbre is adddhat. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszlneteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaré fazi-
sokat is. A megfeleléen alkalmazott becstilt értékek
alapjan irjon el6 véddintézkedéseket a felhasznalo

62 szamara, illetve hozzon szervezésiintézkedéseket.

Eredd rezgés (a harom kilénb6zd iranyu rezgés

vektoridlis 6sszege) meghatarozésa az EN 62841

szabvany szerint:

ap Ip =rezgés-kibocsatasi érték (ltvefuras
betonba)

an p =rezgéskibocsatasi érték (furas fémbe)

Khipp  =bizonytalansag (rezgés)

Jellemzé A-osztalyu zajszint:

Loa =hangnyomasszint

Lwa =hangteljesitményszint

Kpa Kwa = bizonytalansag

m Hordjon zajtompitoé fiilvédot!



PYCCKWM ru

OpMFMHaHbHOG PYHOBOACTBO MO 3KHCnJsiyatauuu

1. [AdeKnapauuAa cOOTBETCTBUA

MbI ¢ NOSIHOM OTBETCTBEHHOCTbIO 3aAB/IAeM: OTH
yAapHble Apennc uaeHTUdbUKaLmnen no Tuny
cepuiiHOMYy HoMepy *1), oTBeYaloT BCEM
COOTBETCTBYIOLMM TPE6GOBAHUAM AUPEKTUB *2) U
HopM *3). TexHuyecKasa JOKyMeHTaumsa ana *4) -
cm. c. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuro

MHCTpyMeHT npegHasHadveH ana cBeprieHns 6e3
yfaapa metanna, ApeBecuHbl, N1acTuKa n Apyrux
noAo6HbIX MaTeprasnos, a TaKkKe Aasa yaapHoro
cBep/ieHna 6eToHa, KamMHA U T. N. MUHCTpymMeHT
MOMeET 6bITb MCMONIb30BaH TaKKe A/IA HapesaHua
pe3b6bl M 3aBOpaYMBaHMA LLYpPYynoB (Kpome

SB 760).

AKKYMYIATOPHBIM Nepdopartop, OCHALLEHHDBIN
COOTBETCTBYIOLMMU NPUHAANEKHOCTAMM,
npegHasHayveH Ana yaapHoro ceepsieHns B 6eToHe,
KaMHe 1 apyrvx nofo6HbIX Matepuanax, ais
cBepneHna 6es3 yaapa B MeTaie, APeBECUHE U T. .,
a TaKe [J1A 3aBOpPa4MBaHu1A LLYpPYNoB.

3a yuep6, BO3HUKLLWIA B pe3y/ibTate
MCMONb30BaHUSA He MO Ha3HaYeHUIo,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO MO/Ib30BaTE/ b,

Heobxoanmo cobnoaatb 06LLENPUHATBIE NpaBmia
TEXHUKW 6€30MaCHOCTH, a TAKIKE YKasaHus,
NnpuBEAEHHbIE B JAHHOM PYKOBOACTBE.

3. O6uMe yHa3aHUA NO TEXHUKE
6e30nacHoOCTHU

[nA Bawwen co6CcTBEHHOM 6€30MacHOCTH
W 3aLMTbI 3NEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NOBPEHAEHUN COBNOAANTE YKa3aHusA,
OTMEYEHHbIEe faHHbIM CUMBOJIOM!

NPEAYNPEXAEHUE! B uenax cHUxeHuA
pyCKa TpaBMUPOBaHWS NPOYTUTE PYKOBOA-
CTBO MO KCMIyaTaLmu.

m NPEAYNPEXAEHUE - MpouuTtaiite Bce
yHKa3aHUsA No TeXHUKe 6e30nacHOCTH,
MHCTPYKLUWUK, MANIOCTPaLUK U cneuuduKaLmnm,
npepocTaB/ieHHble BMeCTe C HaCTOALLUM
3NIEKTPOUHCTPYMEHTOM. HecobogeHne Kakux-
JIN6O N3 yKa3aHHbIX HUHE MHCTPYKLMI MOET
cTatb NPUYUHOM NOPaIHEHUA d/IEKTPUYECKUM
TOKOM, roxapa UMM TAHENbIX TpaBsM.

CoxpaHsaiTe 3TM UHCTPYKLUU U YKasaHUA ansa
6yayLero Ucnosib3oBaHuA.

MepepnaBaiiTe 3N1EKTPOUHCTPYMEHT CIeayoLeMy
BN1afe/bLy TO/IbKO BMECTE C 9TUMMU AOKYMEHTaMM.

4. CneumManbHble yKa3aHUA Mo
TeXHUKe 6e3onacHoOCTU

4.1 YKasaHuA No TeXHUKe 6e30MacHOCTU
ANnA Bcex paboT

a) Mpu pa6oTe B pexurme yaapHOro ceepsieHus
HageBaiTe 3alUTHbIe HayLWHUKK. Bo3gen-
CTBWE LLYMa MOMET NPUBECTU K NoTepe cayxa.

b) OKcnnyaTupyinTe MHCTPYMEHT C JONOJIHU-
Te/IbHOW PYKOATHOW, BXOAALLEH B KOMMJIEKT
nocTaBKMW. [1oTepA KOHTPONA HaA 9/1EKTPOUHCTPY-
MEHTOM U HacaIKo MOXET CTaTb NPUYUHOM MOJy-
YeHUs TPaBM.

c) Mepepn ucnonb3oBaHUeM HeO6X0AMMO
HafleHHO onepeTb 3/IEKTPOUHCTPYMEHT.
JlaHHbIN 3NEKTPOMHCTPYMEHT CO3AaeT OYEHb
BbICOKWMI KPYTALLMI MOMEHT. Ecnn He onepeTb
3IEKTPOUHCTPYMEHT BO BpeMsA paboTbl, OH MOXET
BbIMTW U3-MOA KOHTPO/IA onepaTopa U HaHeCTU
TpaBMbl.

d) Mpu BbINONIHEHUU PaGOT B6/IM3U CKPbITOI
3/IEKTPONPOBOJAKU UIN COEAUHUTENIbHOIO
Kabens camoro npuéopa aepHute
3JIEKTPOMHCTPYMEHT WK LYPYMbl TOJIbKO 32
M30/IMpOBaHHbIE NOBEPXHOCTHU. [Py KOHTaKTE C
HaxoZALMMKCSA NOA HanpsXeHWeM NPpoBoAaMu
BO3MOMHa Nepejaya HanpsmeHWs Ha
MeTa/l/IMYeCKUEe YacTh MHCTPYMEHTA U yaap
3/IEKTPUYECKUM TOKOM.

4.2 YHasaHuA No TeXHUKe 6e3onacHOCTU
MPU UCNOIb30BaHWUU AJIMHHOIO CBepia:

a) Hu B Koem cniyyae Henb3A paboTaTtb NpU
YacToTe BpalweHUA 60/blie MaKCcMMaibHO
AONYyCTUMOW YacTOThbl BpawWeHUA ANna AaHHON
Apenu. Mpu 60/1bLLIOK YAaCTOTe BpaLLeHWs CBEPJIO
MOMET JIErKO U30THYTbCA, EC/IM OHO MOXKET
CBO6OAHO BpaLaTbCa 6€3 KOHTaKTa C 3aroTOBKOM,
YTO MOMET NPMBECTHU K TpaBMam.

b) HauMHaTb npouecc cBepaeHUA cnepyer
Bcerga npyv HA3KOW YacToTe BpalleHUA U Npu
KOHTaKTe cBepJ/ia C 3aroToBKOW. Mpu 60/1bLU0MN
4yacToTe BpaLLeHWUA CBEP/IO MOXKET JIETKO
M3O0rHYTbCA, €C/IM OHO MOMET CBO6OAHO
BpalaTbcs 6€3 KOHTaKTa C 3aroToBKOM, 4TO
MOM{ET NPUBECTH K TpaBMam.

c) laBneHune Ha gpesib He JO0JIKHO 6bITbh
Yype3amMepHo 601bLINM, HanpaBeHUe feNCcTBUA
AaB/ieHUA — TOJIbKO BAo/b cBepsa. CeBepna
MOTYT U30rHYTbCA M CIOMaTbCA IM60 BCEACTBUE
NnoTepy KOHTPOAA MOTYT CTaTb MPUYMHOMN TPaBM.

4.3 [ononHuTtenbHble yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHocTn

Mepep, BbINONHEHWEM KaKNX-1M60 paboT no
PEeryMpoBKe UM TEXHUYECKOMY OBC/TYHMBaHUIO
WMHCTPYMEHTa BbIHUMaKMTE BU/IKY CETEBOrO Kabens
13 PO3ETHW.

He ponycKaviTe HenpegHaMepeHHoro nycKa:
BCerga CHUMamTe 6/I0KMPOBKY C BbIKJIlOYaTeNs,
€CJI1 BUJIKa 6blna BblHyTa U3 PO3ETKU MW ECNN
npousoLuen cbon B nogade ToKa.

Y6eputech (HanpuMep, C NOMOLLbIO
MeTaloucKaTens), 4To B TOM MecTe, rae 6yayt
Npou3BOAUTLCA PaboTbl, He MPOXOAAT IMHUU
3/1IeKTPO-, BOA,0- U Fa30CHAOKEHMUA.
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O6pabaTbiBaeMble AeTann HebobLIoro pasmepa
OOJTHHbI 6bITb 3adMKCUPOBaHbI (Hanpuvep,
3araThbl B TUCKaX WM 3aKpernJieHbl Ha paboyem
CTOJIE C MOMOLLIO CTPYOLMH) TakMm 06pasom,
YTOObI MPU CBEPJIEHNM OHU HE OblIM 3aXBayeHbI
CBEpPJ/IOM.

He npuKacaiTech K BpatuatoLemycs
MHCTPYMeHTY! YaanamTe onuaku v Tomy noao6Hoe
TOJIbKO NOC/IE MOJIHOM OCTAHOBKU MHCTPYMEHTA.

MpepoxpanutensHaa mydTa Metabo S-automatic.
Mpwu cpabaTbiBaHWUM NpeAoXpaHUTENIbHOM MydThbI
cpasy e OTKoYMTE MHCTPYMeHT! B ciyvae
3aK/IMHMBAHWA WKW 3aefaHnA MHCTPYMEHTa
ABUraTenb ocTaHaBMBaeTCA. TeM HE MeHee, B
CBA3K C BOBMOXHbIM BO3BHMKHOBEHMEM OTAa4Yum
npv paboTe BCerga AepHnTe UHCTPYMEHT ABYyMSA
pyKamMu 3a pyKOSITKM, NpUHUMalTe 6osee
YCTOMUYMBOE NOJIOKEHME U ByAbTE BHUMATE/bHbI
Npu BbIMOJIHEHNW PaboTbI.

He vcnonb3yite npefoxpaHnTenbHyo MydTy
Metabo S-automatic gns orpaHnyeHusa KpyTALEro
MOMEHTa.

CobntopaiTe OCTOPOKHOCTb NPU HECTHOM
3aBopayMBaHuK LLYPYNoOB (3aBopaynBaHue
LLYpPYNOB C METPUYECKOW MM AIOMMOBOM pe3bboi
B cTasib)! [0/10BKa LUypyna MOXET GbITb COpBaHa
WS Ha PYKOATKE MOTYT BOSHUKHYTb BbICOKWE
peaKTUBHbIE KPYTSALLME MOMEHTbI.

CHUKeHMe NblIEBOW Harpy3Ku:

NPEAYNPEXKAEHUE — nbinb,
06pasoBaBLUanca B pe3ynbTarte WINhOBKU

HamAa4yHom 6ymaron, pacnuamBaHus, LWIMMOBKMY,

CBEpPJIEHNA 1 APYrnX BUAOB PaboT, COAEPHUT

XMMWYECKME BELLECTBA, Bbi3blBaOLLME PaK,

BPOM/AEHHble AedEeKTbl MW APYr1e NOBPEXAEHNA

penpoayKTUBHOM cuCTeMbI. [IpUMepbl Takunx

XUMUYECKUX BELLECTB:

- CBMHeL, B KpacKe C CoAepHaH1eM CBUHLA,

- MMHepasibHasA Mblb CO CTPOUTEIBHOTO KUpMNKYa,
LeMEeHTa 1 ApYrux BELLECTB KMPMMYHOM KNaaKM,
aTaKKe

- MbILWBAK U XPOM U3 XUMUYECKM 06paboTaHHOM
ZPEBECHHBI.

CTeneHb pyCKa 3aBUCUT OT TOrO, KaK 4acTo Bbl

BbINOJIHAETE 3TOT BMA PaboT. YTO6bl YMEHbLUNTL

BO3JENCTBME XMMUYECKNX BELLLECTB: paboTalTe B

NMOMELLeHUAX C AOCTaTOYHOM BEHTUAALMEN M

YTBEPHAEHHBIM JIMYHBIM 3aLUMUTHBIM

CHapsAMXeHVeM, HarnpumMep, pecnuMparop,

pa3paboTaHHbIl cneumansHo A8 GUAbTPaLmMm

MUKPOCKOMUYECKMX HacTuL,.

370 TaKKe KacaeTcs MNbl/iv OT APYrvX MaTepUaos,
HanpumMep, HeKOTOPbIX BUAOB AepeBa (apeBecHas
nbiib Ay6a nam 6yka), metanna, acbecta. Jpyrve
M3BeCTHble 3a60/1eBaHWUSA — 3TO, HaNpUMep,
annepryvyecKkune peakumu, 3aboneBaHns
AblxaTenbHbIX MyTel. He gonyckaiite nonagaHusa
Mbl/IM BHYTPb OpraHnama.

CobniogaiTe AMPEKTUBBI, OTHOCALLMECS K BaLLUM
YCNOBUSAM, U HALMOHa/IbHbIE NPEeANUCaHus,
BKJ/It0YaA obpabaTbiBaeMbl MaTepua, nepcoHal,
BapWaHTbl NPUMEHEHUA U MECTO NPOBEAEHNA
paboT (Hanpumep, NoNoKeHUsA 06 oxpaHe Tpyaa
WK 06 yTuaunsauum).

O6ecneybTe yaaneHne o6pasyoLwmxca 4acTuL, He
[lonycKanTe 06pa30BaHUst OT/IOKEHWI B
OKpYaroLLeM NpoCTPaHCTBe.

[na cneumanbHbIx paboT UCMOb3ynTe
NOAXOAALLYI OCHACTKY. OTO NO3BOJIMT COKPaATUTL
KOJIMYECTBO YaCTUL, HEKOHTPOIMPYEMO
BblGpacbiBaeMbIX B OKPYHatoLLyo Cpeay.

Mcnonb3ayiTe nogxogsiiee yCTPOUCTBO yaaNeHns
nbln.

[na ymeHbLUEHWSA NblIeBOM HarpysKu:

- He HanpasnsiTe BbiGpacbiBaeMble U3
MHCTPYMEHTA YacTuLbl U OTPaboTaHHbIM BO3AYX
Ha cebsl, HaXOoAALLMXCA PALOM N0AEN UK Ha
CKOMNEHWA MblK;

MCMONb3YNTE BbITAXKHOE YCTPONCTBO W/MAn
BO3[YXO0UMCTUTEb;

XOpOLLO NPOBETPUBaNTE paboyee MecTo U
COZIEPHUTE Er0 B UUCTOTE C MOMOLLbIO Mblaecoca.
MNMopmeTaHWe nnv npogyBKa TONbKO NOAHUMAET
MblNb B BO3AYX.

O6pabaTbiBaiTe NblNECOCOM WK CTUPaNTe
3awWuTHY0 ogexay. He npogysanTte oaexay
BO34yXOM, HE BbIOMBAMTE N HE CMETaMnTe C Hee
Mnblb.

5. 0630p

Cwm.c. 2.

Mepekntoyatens AN BbiGopa CKOPOCTH
JononHntenbHan pyKoAaTKa

MaTpoH ¢ 3y64yaTbiM BEHLOM *
BbicTpo3akumMHOM naTpoH *
YCcTaHOBOYHOE KOJIECUKO ANs
npefBapuTeIbHOro Bbibopa 4acToThl
BpatieHms *

OrpaHunyuTenb rybuHbI CBEpIEeHNs
Mepekntoyatens (cBepneHue/yaapHoe
CBEepJIeHNE)

MepekntoyaTeslb HaNpaBAeHUA BpaLLEHNA
PyKoATKa (noBepxHOCTb 3axBara)
KHonka-duKcaTop Ans HenpepbIBHOMO
peruma paboThbl

11 HamunmHoM nepeknoyatenb

AN =

o © o N o

* B 3aBMCMMOCTH OT KOMNeKTayun

6. BBop B aKkcnayaTauuio

Mepen BBOLOM B 3KCMyaTaLmio NpoBepbTe

COOTBETCTBME HAMPSHEHNA 1 YaCTOTbI CETH,
yKa3aHHbIX Ha 3aBOACKOM TabMyKe, napaMeTpam
CETU 3NIEKTPOMNUTAHUA.

Mepepn MHCTPYMEHTOM Bcerga nogroyanTe
aBToOMAaT 3almMTbl OT TOKa yTeyku (Y30) ¢
MaKC. TOKOM OTKto4eHMA 30 MA.

Ana obecneyeHUsa HapEeHHOCTH
¢h1KcaLmm cBepsIIbHOro NaTpoHa: nocne
nepBoOro cBepieHUA (NpaBoe BpaLlleHWe) 3aTAHUTe
C NMOMOLLIbIO OTBEPTKU CTOMOPHBIN
BWHT BHYTPW NaTpoHa (B cayvae Hanmuma /
B 32BMCUMOCTM OT Mogenu). Jleeas pesbbal
(cm. pasgen 7.9)



6.1 YcTaHOBKa AONO/IHNTE/IbHON PYKOATHU
(2

M3 coobparermin 6e3onacHOCTM BCeraa
NPUMEHSANTE AONOHUTE/IbHYIO PYKOATHY,
BXOAALLYIO B KOMIMJ/IEKT MOCTaBKM.

PasommuTe 3aXMMHOE KOJbLO MOBOPOTOM
[OMNO/IHUTENBHON PYKOATKU (2) BNEBO. YCTaHOBUTE
ZONOJIHUTENIbHYIO PYKOATKY Ha 3aMMUMHYIO LLEWKY
MHCTPyMeHTa. CABUHBLTE JOMONHUTENbHYIO
PYKOATKY Brepes, HacTO/bKO, 4TOGbI OHa
nposopaynBanacb. CHoBa OTTAHUTE ee Ha3ag Nnog,
HYHbIM YI/IOM U 3aTAHUTE C YCUIMEM.

7. OKcnnyartaums
7.1 MepecTaHOBKa orpaHU4UTENA ry6UHBI
cBep/ieHunA

OcnabbTe JOMNO/HUTENBHYIO PYKOATRY (2).
YcTaHoBWUTE OrpaHUyYnTENb rYyGUHBI CBEPIEHUA
(5) Ha HyxHyt0 r1y6UHY 1 CHOBA NPOYHO 3aTAHUTE
[OMOIHUTENBHYIO PYKOATHY.

7.2 PerynupoBKa HanpaB/eH1A BpalleHuA,
6/10KMpPOBKa 419 TPAHCNOPTUPOBKHU
(610KMpPOBKaA NPOTHUB BHJIIOYEHUA)

HaxunmariTe nepexnoyaTesb HanpasaeHUs
BpaLleHua (8) TonbKO Npu HepaboTatoLwem
aneKTpoABUraTesne.

Cm.c.2.
R = npaBoe BpalieHue
L = neBoe BpaweHue

0 cpefHee NonoeHWe: 6IOKMPOBKa ANA
TPaHCNOPTUPOBKM (BNOKMPOBKA
BHJIO4EHUA)

CBep/IMNbHbIN NATPOH AO/HEH ObITb

HaZeHO HaBWHYEH Ha LWNWHAENb, a

CTOMOPHbIM BUHT BHYTPW NaTpoHa (B ciyvae

Hann4mA / B 3aBUCUMOCTU OT MOZE/IN) AOIKEH

6bITb 3aTAHYT C NOMOLLIO OTBEPTKMU. (/leBas

pe3bbal) B npoTMBHOM C/lyyae npu N€BOM

BpaLleHnn (Hanpumep, Npy1 3aBUHYMBAHUM

LLYpYyNoOB) BO3MOXHO €ro OTBUHYMBAHME.

7.3 Bbi6op ckopocTH

BbiGepuTE HYHHYI0 CKOPOCTb NyTEM
noBopayMBaHuA neperodaTens (1).

MNepeknoyeHne NponsBoAMTE TOILKO BO BPEMS
paboTbl MHCTPYMEHTA NO MHEPLK nocne
BbIK/IO4EHNA (Ha KOPOTKOE BpeMA BKAOUUTE/
BbIK/IIOUYUTE).

1-1 CKOPOCTb (HWM3Kas YyacToTa BpalLeHus,

BbICOKWI KPYTALLMIA MOMEHT), HanpumMep,
4191 3aBOpaYMBaHuSA LLYPYNoB, CBEP/IEHNS
7.4

2-A1 CKOPOCTb (BbICOKasA YacToTa BpalleHus),
Hanpumep, ANs CBEP/IEHUSA

MepeKnioyeHne mexpay cBepieHuem 1
YAapHbIM cBepJieHUEM

BbibepuTe HyHbIM pernUM paboTbl C MOMOLLbIO
nepektoyarens (6).

&N Csepnenne

PYCCKMH
h YpapHoe cBepaeHue

[na paboTbl B pexmMe yaapHOro CBepieHns
BblGMpaNnTe BbICOKYIO HYaCTOTY BPaLLEHUA.

CBepneHue 1 yaapHoe cBepieHue
Npo13BoAUTE TOIbKO NPU NPasoM
BpalLeHUN.

7.5 TlpepBapuUTesbHbIii BbIGOP 4acTOThI
BpalleHunA

Ha ycTtaHoBo4YHOM Konecuke (5) Bbibepute

MaKCHUMaJIbHYI0 4aCTOTY BpaLLEeHUs.

PeKkomeHayeMble 3HAUYEHUs YacTOThl BpaLleHUs

A/19 CBEPNIEHUA CM. Ha C. 4.

7.6 Brnw4YeHUe/BbIKNOYEHUE, UBMEHEHUe
YacToTbl BpalLeHUA

BHnlouyeHHne, YacToTa BpaLWeHUA: HAMUTE Ha
nepekstoyatens (6).

SBE 760: HaxaTtnem Ha nepekntoyaTesb
MOXHO M3MEHATb YaCTOTY BpaLLEHUS.

[N BbIKOYEHUA OTNYCTUTE HAKUMHOWM
nepexstoyarTesb.

PeXu1M HenpepbIBHOM paboThbl: NMpyU HaKaTOM
nepexstoyarene (11) HaXMUTE KHOMKY-
tdukcaTop (10) M OTNYCTUTE HAXKMMHOWN
nepexstoyaTenb. NS BbIKIIOYEHUS HAKMUTE
HaXMMHOM nepekrntoyatens (11) ewe pas, a
3aTeMm OTnyCTUTE ero.

Mpy NPOAOTIKUTENILHOM BKIIOYEHMM

WMHCTPYMEHT NpoJosiKaeT paboTaTb,
Jame ecnu OH BbiNyLLeH 13 pyK. Noatomy
Bcerfa KpenKko AepHuTe MHCTPYMEHT ABYMA
pyKamu 3a pyKOATKM, 3aliM1Te YCTOMYMBOE
NOJIO}KEHME U CKOHLIEHTPUPYITE BCE
BHMMaHWe Ha BbINOJIHAEMON paboTe.

7.7 CmMeHa UHCTPYMEHTa, 6bICTPO3aUMHOM
naTpoH (4)
Cwm. puc. A, c 2.

OTKpbIBaHWE CBEpPJ/IUIbHOIO NaTpoHa:
yZeprunBas CTONOPHOE KOJbLO, APYroM pyKomn
noBopayMBanTe rmb3y B HanpaB/ieHWUK
CTPEenKu -1-.

MoTpeckunBaHne, KOTOPOE MOXET GbITb C/bILIHO
nocsie OTKPbITMA NaTpoHa (06yc10BAEHO
KOHCTPYKLMEN), yCTpaHAETCA BpaLleHUeM rmb3bl
B MNPOTUBOMNOJIOKHOM HanpaB/IEeHUN.

Ecnv NaTpoH 3aTAHYT C/MLIKOM CUJIbHO: BbIHLTE
BWJIKY U3 PO3ETKU. 3aKMWUTE CBEP/I/IbHBIN
NaTpPOH raeyHbIM K/0YOM 3a FoJIOBKY
CBEP/IN/ILHOIO NaTPOHa U NMOBEPHUTE C YCUIMEM
BTY/IKY B HAanpaB/iEHUW CTPESIKU -1-.

3aKpensieHne UHCTPYMeHTa:

- BCTaBbTe Paboymit MUHCTPYMEHT -2- KaK MOMHO
rny6xe.

- YAEepHunBas CTOMOPHOE KOJbLIO, APYroM PYKOM
noBopayMBanTe rib3y B HanpasieHNU CTPENKN
-3- 4O MOMEHTa NpeoAoIeHUA OLLYTUMOrO
MeXaHW4ECKOro CONpPOTMB/IEHUS.

ru
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- BHMMaHue! Pabo4nit MHCTPYMEHT B AaHHbIN
MOMEHT ewie He 3amar! MNpogonxanTe
BpaLLleHHe C yCUIMeM (MPU 3TOM J,0/THHbI 6bITb
C/IbILLHbI LWEeTYKH) A0 yopa — TOJIbKO Tenepb
MHCTPYMEHT 3arKaT Haf,eHo.

MHCTpYMEHT C XBOCTOBMKOM M3 MAKOro Matepuna

Heo6X0AMMO NOATArMBaTL Nocne

HENpPOAOIKUTENIBHOrO BPEMEHU CBEPIEHUS.

7.8 CmeHa MHCTpyMeHTa, NaTpPoH C
3y64aTbiM BEHLOM (3)

Cwm. puc. B, c 2.

OTHpbIBaHUE CBEPJIM/ILHOIO NaTpoHa:
OTKPOWMTE NaTPOH C 3y64aTbiM BEHLOM -1- C
MOMOLLbIO KAtoYa.

3aKpenneHune paboyero UHCTpPyMeHTa:
BCTaBbTE PaboyMM MHCTPYMEHT -2- KaK MOMHO
JasibLie M C MOMOLLbIO KtoYa naTpoHa
paBHOMEPHO 3aTAHWUTE ero BO BCEX TPeX
OTBEpPCTUAX -3-.

7.9 OTBepHUTE CBEpPU/IbHBIN NATPOH (pN1A
3aBopavyuBaHUA 6e3 CBEpPJIU/IbHOTO
naTpoHa uauv gna ucnoJib3oBaHUA €
HacagKamm) (cm. puc. A, B, ¢ 3)

HU mc. A, B: ocnabbTe Nerkum yaapom
PE3MHOBOro MOJIOTKA (CM. PUC.) U OTBUHTUTE.

YKasaHue: Npy yCTaHOB/IEHHOW 3aKUMHOM BTY/IKE
ana 6ut (Ne gna 3akasa 6.31281) oTBEpTOYHbIN
OWUT BCTaB/IAETCA B LUECTUIPAHHUK LINMHAENS.

8. OuMucTKa, TeXHUYEeCHoe
obcnymxuBaHue

OuucTKa BbICTPO3aKUMHOI0 CBEPANIBHOTO
naTpoHa:

rocne AMTeNIbHOM aKCMnayaTaumMm ycTaHoBUTE
CBEP/INbHBIN NaTPOH BEPTUKAIbHO OTBEPCTUEM
BHW3 U HECKOJIbKO pas NMOJIHOCTHIO OTKPOUTE U
3aKponTe ero. HakonusLluasacs Nbuib 6yaeT
BbICbINaTbCA U3 0TBEPCTUA. PEKoMeHayeTcs
perynsipHO HAHOCUTb YAUCTSALLLEE CPELCTBO B
a3p030/1bHOM YNaKOBKE Ha 3aMMHbIE KyNayKku U B
OTBEPCTUA MEHAY 3aMMHbIMU KyadyKamu.

9. MMpuHapnemHOCTH

Mcnonb3ayiTe TONbKO OpUrMHaNbHbIE MPUHAAIE-
HocTu Metabo.

Mcnonb3ayiTe ToNbKO Te NPUHAANEHHOCTH,
KOTOpbIE OTBEYalOT TPEe6OBaHMAM 1 NapaMeTpam,
nepeyYncaeHHbIM B AaHHOM PYKOBOACTBE Mo
SKCnAyaTaumu.

HapexHo duKcupyiTe npuHagnexHocTwu. Mpu
SKCM/lyaTaummn d9NeKTPOUHCTPYMEHTA B JeprHa-
Te/ie: HafeHHO 3aKPEnuUTe 3IeKTPOUHCTPYMEHT.
MNoTeps KOHTPONA Haf 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM M
HacafiKoM MOXET CTaTb NPUYMHOM NOSNYyHEHUA
TpaBMm.

[MoNHBbIM aCCOPTUMEHT NPUHALANEHHOCTEN
CMOTpUTE Ha canTe www.metabo.com nam B
rnaBHOM KaTasiore.

10. PemMOHT

H pemMOHTY 81eKTPONHCTPYMEHTa JonyCHa-
I0TCA TOJIbKO KBa/IMPULMPOBaHHbIE cneuma-
JIUCTbI-3NIEKTPUKM!

MoBpexaeHHbIN CeTeBOM Kabeslb MOXKHO
3aMEHUTb TOJIbKO Ha CneumasbHbIN,
opurMHanbHbIV ceTeBor kKabesb Metabo, KoTopbin
MOXHO nNprobpecT B cepBUCHOM LieHTpe Metabo.

[ns peMoHTa 3/IEKTPONHCTPYMEHTA NPOMU3BOA-
ctBa Metabo o6palaritech B 6auanLiee npes-
cTaBuTenbcTBO Metabo. Agpeca cm. Ha carTe
www.metabo.com.

CnucKM 3anacHbIX YacTen MOXKHO CKayaTb Ha
cainTte www.metabo.com.

11. 3awumTa oKpyHawuen cpeabl

BbINoNHANTE HALMOHa/IbHbIE NpaBMaa yTUAN-
3aumM 1 nepepaboTHM OTCYHMBLLETO UHCTPY-
MeHTa, YNaKOBKM W NPUHaLIEHOCTEN.

YnaKoBOYHble MaTepuasbl yTUAN3UPYIOTCA B
COOTBETCTBWM C UX MAPKUPOBKOM COrIaCHO
KOMMyHaJIbHbIM Npasuiam. 1onofHUTENbHY0
MH(OPMaLMIO MOXKHO HaMTK Ha caiTe
www.metabo.com B pasgene «Cepsuc».

Tonbko pns ctpaH EC: He BbiGpacbiBanTe
E 9N1EKTPOUHCTPYMEHT BMECTE C 6bITOBbIMU

otxogamu! CornacHo gupexTtuse 2012/19/
EU 06 yTuansauum ctapbix 31eKTponpréopos 1
9NIEKTPOHHOIO 060PYL0BaHUA U COOTBETCTBY-
IOLLMM HaLMOHaIbHbIM HOPMaM ObIBLUWE B yNoTpe-
6/1eHUM ANEKTPONPUBOPBI U 3NIEKTPOUHCTPYMEHTI
rof/1eraT pasfe/ibHoON yTUAU3aLMK C LEeNbIo UX
nocneayoLLen aKoI0OrM4eckm 6e3onacHom nepe-
paboTKK.

12. TexHn4YecKue
XapaKTePUCTUKHU

MosiCHEHMA K JaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha C. 3.
OcTtaBnfem 3a o601 NpaBo Ha TEXHUYECKME
U3MEHEHMUSA.

P4 = HOMWHa/IbHasA MOLLHOCTb

Ps =BbIXOA4HAA MOLLHOCTb

n{ =Y4acToTa BpalleH1A 6e3 Harpy3Ku
ny* =YacToTa BpalLeHuWs Noj Harpy3Komn

LI maKc=MaKCUManbHbIM fMamMeTp cBepsa

S MaKC =MaKcuMmasibHasA YacToTa yaapoB

b =/uanasoH 3amnma CBEP/IIbHOIO

naTpoHa

G =pe3bba CBEPIMIBbHOIO WNUHAENA

H =CBEP/IN/IbHbIN LWUNUHAE b C BHYTPEHHWUM
LLIECTUrPaHHUKOM
m =macca
D =/AnameTp LENKK 3amuma

PeaynbTatbl U3amMepeHuii Nosly4eHbl B COOTBET-
CcTBUM co cTaHpapTom EN 62841.

[O0] DNEKTPOMHCTPYMEHT Knacca sawmThi i
~ [lepemeHHbI TOK



Ha yKkasaHHble TEXHUYECKME XapaKTEPUCTUKM
pacnpoCTPaHATCA AONYCKU, NPeayCMOTPEHHbIE
OEeNCTBYIOLWMMU CTaHAapTaMu.

* MoLUHble BbICOKOYACTOTHbIE MOMEXW MOTYT
BbI3BaTb KONIe6aHMA YacTOThbl BpalleHus. [Npu
3aTyxaHW1 NoMex KonebaHua NpeKpaLiaTes.

3HauyeHus wyma 1 BUGpauum

OTH 3HaYEHWUA NO3BO/AIOT OLIEHMBATL U CpaB-
HMBaTb LIYM W BUGPaLMio, co3aBaemMble npu
paboTe pas/IyHbIX IEKTPOUMHCTPYMEHTOB. B
3aBMCMMOCTM OT YC/IOBMIA SKCTTyaTauum, CoOCTo-
AIHWA 3NEKTPOMHCTPYMEHTA MK paboymx
(CMEeHHbIX) MHCTPYMEHTOB (haKTU4YeCKan HarpysKa
MOMeT 6bITb BbIlLE WK HUHKe. [Mpy onpegeneHnum
NPUMEPHOrO YPOBHSA LyMa U BUOpaLMK YUUTbI-
BalTe NepepbiBbl B padboTe 1 dhasbl paboTbl C MOHU-
HEHHOW (LyMOBOWM) Harpy3Kon. Onpegenvte
nepeyeHb OpraHM3aLMOHHbIX Mep Mo 3aluuTe
Nosb30BaTeNsA C Y4ETOM TEX MW MHBIX 3HAYEHUH
Lyma v Bubpauuu.

CymMmapHoe 3HayeH1e BUbpaLmm (BEKTOpHasA
CyMMa Tpex HanpasJ/iIeHW) paccHUTbIBaETCA B
COOTBETCTBMMU CO cTaHAapTom EN 62841:

an D = 3Ha4eHWe Bubpaumnm (yaapHoe ceep-
' NeHue B 6eToHe)

anp = 3Ha4YeHue BUbpaumm (ceepsieHne B
meTanne)

Kh ipp  =HKODGOUUMEHT NOrpeLHoCcTH
(Bnbpauus)

YpoBeHb LiyMa No MeT! A:

Loa = ypOBEHb 3BYKOBOIO AABNEHUSA

Lwa = ypOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTH

Koa, Kwa = K93¢¢ML|,VI6HT MorpeLIHoCTH
m HapeBanTe 3awWwUTHbIe HayLWHUKH!

il

UHdopmauma ana noKkynarens:
CepTudurKaT COOTBETCTBUS:

Ne TC RU C-DE.BJ108.B.00919, cpoK aencTsus ¢
27.10.2017 no 26.10.2022 r., BblgaH OpraHom no
ceptndmKauum npoaykunm «MBAHOBO-
CEPTUDUNKAT» OO0 «MBaHoBCKUN DOHA
CepTtudurKauumn»; Agpec(top. 1 dakT.): 153032,
Poccuickas Pepepaumna, MBaHoBCcKas 0611, T.
MBaHoBoO, yn. CTaHKocTpouTenen, 4. 1; Ten.
(4932)77-34-67; taKc (4932)77-34-67; E-mail:
ivfs@mail.ru; ATTectaT akkpeguTaumm Ne
RA.RU.11B6J108 o1 24.03.16 r., BblgaH
depepanbHOM CNYHOOM NO aKKpeauTaLum

CTtpaHa narotosnenus: Kuran

Mpounssogutens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, lepmanus

MmnopTtep B Poccuu:

000 "MeTabo Espasua”

Poccus, 127273, MockBa

yn. bepesoBas anneq, o 5 a, cTp 7, opmc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

PYCCKWM ru

[Jarta npoussoacTtsa 3alwmndposaHa B 10-3Ha4HOM
CEepUMHOM HOMEPE MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbauke. 1 A uudpa 0603HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4aeT, 4To u3genve
npounssefeHo B 2014 rogy. 2 A 1 3 A uudpbl
0603HavalT HoMep MecALa B rofly Npon3BoACTBa,
Hanpumep «05» - maw

CpoK cnym6bl n3aenuna coctasnsfeT 7 feT. He
pPEKOMEeHAYeTCA K aKCNyaTalumm no uctedeHmn 5
NIeT XpaHeHUsA ¢ AaTbl U3roToBEHNA 6e3
npeABapuTENbHON NPOBEPKM (AaTy U3rOTOB/IEHUA
cM. Ha aTukeTKe).
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uk YKPAIHCbKA
OpuvriHanbHa iHCTPYKLIA 3 eKcnayaTauii
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1. [deknapauia npo
BiANOBiAHICTb

3i Bcieto BigNOBIAANbHICTIO 3aABAAEMO: LieM
yAapHUi apvnb 3 igeHTudiKalieto 3a TUMOM i
HOoMepoM moZeni *1) Bignosigae ycim gitoumm
NMONOKEHHAM AUPEKTUB *2) | HOPM *3). TexHiYHy
JOKYMeHTaLjto ana *4) - auB. Ha cTop. 3.

2. BuHOpUCTaHHA 3a
NpPU3Ha4YeHHAM

IHCTPYMEeHT NpuaaTHWIM ANA cBepAsliHHA 6e3 yaapy
y MeTali, iepeBuHi, nnacTMaci Ta nogibHux
marepianax, a Takox A/1a yAapHoOro CBepAiHHA y
6ETOHI, KameHi Ta NoAibHNX MaTepianax.
BignoBigHO iHCTPYMEHT NpuaaTHUIM AN HapisaHHSA
pi3bbu Ta 3aremMHYyBaHHsA (OKpim SB 760).

3a NOWKOAKEHHS, BUKJIMKAHI eKcrayaTaujieto He
3a NpU3HAYEeHHAM HeCe BiAnoBifasbHICTb
BMKJIIOYHO KOPUCTYBaY.

HeobxigHO fOoTpMMyBaTUCh 3ara/iHOMPUAHATUX
npasun 3anobiraHHA HELLLACHWUX BUNAAKIB, a TAaKOX
npaBu TEXHIKW 6E3NEKN, HaBeAEHWX B LM
iHCTPYKU,i.

3. 3aranbHi npaBuIa TeXHiKK
6e3neKru

3apnna Balwoi 6e3neKu Ta 3axmcTy
€N1eKTPOIHCTPYMEHTA Bif, YLUKOAMEHD
[OTPUMYHTECH BKA3iBOK, NO3HAYEHMX
MM cMmBOIOM!

@ NONEPEAKEHHA — 3 meTO10 3HUHKEHHSA

PW3MKY TiNIECHUX YLIKOAMKEHb NpoYMTanTe
L0 IHCTPYKLiIO 3 eKcnayaTauii.

m MNONEPEAKEHHA - MpouuTaiTte BCi
BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neKru, iIHCTPYKLii,
intocTpadii Ta cneuundikadii, HagaHi 3 uum
€/1eKTPOIHCTPYMEHTOM. HEeBMKOHaHHA yCix
0[aHNX HUMHYE IHCTPYKLI MOE NMPU3BECTU [0
YPameHHA e/IeKTPUYHUM CTPYMOM, MOMEI i/abo
TAHHKNX TI/IECHUX YLLIKO[MHEHb.

36epeiTb Lii nonepeaHeHHA i BHa3iBKU Ha
MaibyTHE.

MepenasaiTe Ball €N1EKTPOIHCTPYMEHT TiSIbKK
pas’om 3 MMM JOKYMEHTaMMU.

4. CneuianbHi npaBuia TeXHiKK
6e3neKku

4.1 TMpaBuna TexHiKK 6e3neKu AnA ycix
po6iT
a) HociTb 3ax1cHi HaBYLWWHWKM nip, 4yac
ypapHoro ceepaniHHA. LLlym moxe npussectv oo
BTpaTH CNyxy.
6) HopucTtyitecs o0aaTKOBOIO PYKOATKOLO, O
BXOAMUTb 10 KOMMNJIEKTY. BTpaTa KOHTPOII0 MOXe
np13BeCTH A0 TPaBM.

B) Mepep BUKOpPUCTaHHAM cNig 3a6e3ne4nTH
HaAiNHY onopy ANA eNeKTpoiHCTpymeHTa. Liei
€/IEKTPOIHCTPYMEHT CTBOPIOE BUCOKWUI KPYTHUM
MOMEHT. AKLLO Nig Yac ekcnayaradii He oyae
3a6esneyeHo HagiviHy onopy AnA
€/IEeKTPOIHCTPYMEHTA, Lie MOXe NPU3BECTH A0
BTPATK KOHTPOJIO HAZ HUM i TPaBM.

r) TpumainTe eNeKTpPoiHCTPYMEHT 3a
i30/1boBaHi NoBepXHi Nnig 4ac po60TH, AKLLO €
PU3UK 3iTHHEHHA iIHCTPYMEHTaNIbHOi HacafaKu
a6o Wwypynis 3 NpUxoBaHUM
e/1eKTPonpoBoAoM abo KabesieM MUBNEHHA
camoro iHcTpyMeHTa. HoHTaKT 3
€/1eKTPONPOBOAKOIO Nif HANPYro MOXe
Np13BECTU A0 Nepeaadi Hanpyrn TaKoX Ha
MeTasIeBi YaCTUHM NPUCTPOLO Ta CNPUYUHUTH
YPareHHA eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

4.2 BKa3siBKM 3 TeXHiKM 6e3neKu nig, yac

BUHOPUCTaHHA AOBrux ceeppai:

a) B HopHOMY pas3i He npaLloiiTe i3 YacToTolO
o6epTaHHA, WO NepeBuLLYE MaKCMMaabHO
AonycTumy AnA ceeppna. B pasi nepesuileHHA
4acToTV 06epTaHHA CBEPAJIO MOXKE AeLLo
aetbopmyBaTHCs Yepes BibHe 06epTaHHs 6e3
KOHTaKTY i3 3aroTOBKOO Ta NPM3BECTU A0
TpaBMyBaHHs.

6) MounHanTe cBepA/liHHA 3aBHAWN 3a HU3bKOI
yacToTh o6epTaHHA, Wo6 cBepasio TopKanocs
3aroToBKHM. B pasi nepeBuLLEHHSA YacToTH
o6epTaHHs CBepAJI0 MOXeE AeLlo AedopMyBaTUCA
yepes BiflbHe 06epTaHHA 6€3 KOHTAKTY i3
3aroTOBKOIO Ta NPU3BECTU A0 TPaBMyBaHHS.

B) He 3aBgaBanTe HagMipHOro TUCKY Ta ginTe
JivLle y NOB3A0BHHbOMY HanpAMRY L040
cBeppna. Ceepaia MOXyTb AedopMyBaTHCA Ta AK
HachnifoK namaTtucs abo CNPUYMHATH BTpaTy
KOHTPO/II0 Ta TpaBMyBaHHS.

4.3 [OopaTHoBi NpaBuna TeXHiKK 6e3neKun

Mepep, NnpoBeaeHHAM poOBIT 3 peryntoBaHHA abo
TEXHIYHOrO 06CNYroBYBaHHA BUTAMHITL BUIKY 3
PO3ETHM.

He ponycKaiTe HEYMUCHOMO 3anyCKy: 3aBHAu
3HiMarTe 6JIOKYBaHHSA 3 BUMUMKaya, AKLLO0 BUIKA
BUTArHyTa 3 po3eTKu abo cTascA 36ii
eHepronocTayaHHs.

MepeKoHarTecs, LWo B MiCLi NpoBeAeHHA pPoBiT He
NPOXoAATb NiHii eneKTpo-, BoAo- i
rasonocradyaHHA (HanpuKnag, 3a 4OMoMOrow
MeTasiowyKaya).

3aroToBKKM HEBEJIMKOIO PO3Mipy MatoTb 6yTH
3acdikcoBaHi (Hanpuknag, 3aTUCHYTI B flelarax
ab0o 3aKpinaeHi Ha po6o4oMy CTOi 3a AOMNOMOro
CTPYOUMH) TaK, Wo6 Npu CBepAJliHHI BOHW He 6y/in
3axon/eHi CBepAJIoM.

He poTopKanTeca [0 iIHCTPYMEHTaIbHOI HacagKH,
o o6epTaeTbea! BugananTte TMpcy Ta iHLWe CMITTA
TiNIbKK NiCNA NOBHOI 3YMUHKK IHCTPYMEHTY.

3ano6ixHa mydTa Metabo S-automatic. B pasi
cnpaLboByBaHHA 3anobixHOI MypTH Bigpasy
BMMKHITb IHCTPYMeHT! B pasi 3aTucKkaHHA abo
3a4ensieHHs iIHCTPYMEHTaNbHOI HacagKu ABUIYH



3yNUHAETLCA. Y pe3y/bTaTi BUHWKAE Bigaaya, Tomy
npu po6oTi 3aBK AW MiLLHO TPUMaMTe iHCTPYMEHT
[BOMa pyKamMu 3a PyKOATKY, 3alMiTb CTilKe
MOJIOXEHHS | MOBHICTIO CKOHLEHTPYHTECA Ha
BMKOHYBaHiM po6oTi.

3a60pOHEHO BUKOPUCTOBYBATH 3anobiKHy MydhTy
Metabo S-automatic y skocTi o6meyBaya
KPYTHOIrO MOMEHTY.

ByabTe 06epeHi Npu CKNagHOMY 3arBUHYyBaHHI
(3arBMHYyBaHHA LWypYniB 3 METPUYHOIO a6o
[1MMOBOIO pi3bboto B cTasib)! [oniBKa rBuHTA
MOxe 6yTH 3ipBaHa, a60 MOXYTb BUHUKHYTH
BWCOKi peaKTUBHI KPYTHI MOMEHTU Ha PYKOATL.

3HUIKEeHHA BNJIMBY NUAy:

NONEPEAKEHHA - nun, wo yTBopuscA
BHACNIJOK WipyBaHHA HAXAAYHUM
nanepom, pPo3nuIOBaHHS, LWAIpyBaHHSA,
CBepA/liHHA Ta iHLWKWX POBIT, MICTUTb XiMiYHi
PEYOBUHMU, LLIO CMIPUYMHAIOTb PaK, BPOAMHKEHI
AedeKTn abo iHLWI YLIKOAKEHHA penpoayKTUBHOI
cuctemu. MNMpuKknagm Taknx XiMiYHUX PEYOBUH:
- cBUHeUb y $ap6i 3 BMICTOM CBUHLO
- MiHepasibHWIM N 3 ByAiBENbHOT Lernm, LeMeHTy
Ta iHWMX PEYOBWH LIETNIAHOT KNagKK, a TaKOX

- MULL'SIK Ta XPOM 3 XiMiYHO 06PO6IEHOT AEPEBUHM.

CTyniHb PU3MKY 3a/IEHMTb Bif TOrO, AK 4acTo BU
BMKOHYETE Lier BuA pooGiT. LLio6 3meHwmnTH Bnivs
XiMIYHMX PEYOBWH: NpautonTe B NPUMILLEHHAX 3
[OCTaTHBOIO BEHTU/IALLIEIO Ta 3 3aTBEPAHEHUM
0COBMCTUM 3aXMCHUM CMOPAMMKEHHAM, AK-0T
pecnipatop, po3pobaeHuit cneuianbHo anA
dinbTPaLii MIKPOCKOMIYHNX YACTUHOK.

Lle TaKoX CTOCY€ETLCA MUY Bif iHWKMX MaTepianis,
HanpuKnaz AefAKMX BUAIB AepeBa (AepPeBUHHUMN
nun py6a abo 6yKka), meTany, asbecTy. IHWi Bigomi
3axBOPIOBaHHA — Lie, HanpWUKag, anepriyHi
peakuii, 3aXBOPIOBaHHA AUXaJIbHUX LLIAXIB.
YHUKanTe noTpaniaHHA Ny BCepeanHy Tina.

JoTpumyiTech BKa3iBOK CTOCOBHO BaLLOro
marepiany, nepcoHany, chepu Ta micua
BMKOPWUCTaHHSA, @ TAKOK AEepHaBHUX NpaBu
(HanpuKnag, NoMIoXeHHA NPO OXOPOHY npaLi,
yTUAi3auio Towo).

3abesneyvyiTe BNOBOBAHHA MUY B MicLj
YTBOPEHHSA, He AoNYyCKanTe Moro BigKNaAeHH:A Ha
MOBEPXHSAX.

[ns cnevjianbHUX poGiT BUKOPUCTOBYMTE
BignoBigHe npunagaA. Lle 403BOUTL 3MEHLLUTH
KiNbKICTb Ny, WO HEKOHTPO/IbOBAHO
noTpannfATb y AOBKIANA.

BuKopucToBy#iTe BiANoBigHI 3ac061 y10BNOBaHHSA
nuny.

[ns 3MeHLWweHHs BNUBY Nuy:

- He HanpaB/IANTE MOTIK NOBITPSA, LLLO BUXOAUTDb 3
iHCTpyMeHTa, Ha cebe, Noaen, AKi 3HaXoAATbLCA
no6sun3y, Ta Ha CKyN4YeHHsA Nuy;
BMKOPWUCTOBYIMTE BUTAXHUIN NPUCTpI Ta/abo
ouuLLyBad noBiTpS;

fo6pe nNpoBiTptoiTe poboye micue Ta
3abe3nevynTe YUCTOTY 3a ONOMOroo Nniococa.
MNigmiTaHHA Ta BUAYBaHHA niginMae nun 'y
nosiTpA.

YKPAIHCbHKA uk

- 3axucHuii ogar Tpeba NMNococUTH abo npatu.
He moxHa voro npogysaTtu, BubmBatn abo
YACTUTMU LLITKOIO.

5. Ornsap,

Awus. cTop. 2.

Mepemukay pns BuGopy nepeaadi
JopartKoBa pyKoATKa
CBepa/M/bHWIA NaTPOH 3 3y6HaTUM BiHLEM *
LLIBWAKO3aTUCKHMI CBEPAUABHUIA NATPOH *
O6MmeyBay rMMbMHM CBEPANIHHA
MepemurKay cBepaliHHA (yaapHe CBepaJliHHA)
MepemuKkay Hanpamy o6epTaHHA

HHonka gikcauii gna po6otu y
6e3nepepBHOMY PEHMUMI

9 PyuKa (NoBepxHA 3axOneHHs)
10 HaTuckHui nepemmKad
11 PerynioBanbHWI POAUK A/1A BCTAHOB/IEHHA

KinbKOCTi 06epTiB *

O~NO O~ WN =

* 3aNeXHO Big KOMNAeKTau,ii
6. BBepeHHA B eKcnsyaTtauito

Mepep noyaTKOM po60TH NEpeKoHamTecs,

LL|0 BKa3aHi Ha TexHiYHil Tabanyui npunagy
Hanpyra Ta 4yactoTa B Mepexi cnisnagarotb 3
OaHUMK BaLLOi eIEKTPOMEpPEXi.

AnAa HagiiHOro KpinsieHHA naTpoHa: nicns
nepLIoro CBepA/liHHA (06epTaHHA NpaBopyY)
CWBHO MiATATHITL CTOMOPHWI FBUHT BCEPEAMHI
naTpoHa (AKLWO € / 3aNeXHO Big Mogeni)
BMKPYTKOO. YBara: nisa pisb6al
(Ows. posgin 7.9)

6.1 MoHTam poAaTHOBOI PYHOATHH (2)

3 MipKyBaHb 6e3MneKu 3aBK AW 3aCTOCOBYMTE
[08aTKOBY PYKOATKY, LLO BXOAMTb [0
KOMMJ/IEKTY NOCTa4yaHHsA.

BigKpuiTe 3aTUCKHE KinbLie NOBOPOTOM
[0AaTKOBOI PYKOATKM (2) niBopydy. HagiHbTe
[OJaTKOBY PYKOATKY Ha 3aTUCKHY LUMIKY
iHCTpyMeHTY. MocyHbTe A0AAaTKOBY PYKOATKY
Brepes, Tak LWob6 ii MoxHa 6yno nepekpyTuTy. Mig
NOTPIBHUM KYTOM 3HOBY 3aTAMHITh | MiLLHO
3adikcynTe.

7. Excnnyartauia
7.1

MepecTaHoBKa o6mexyBa4a rM6uHU
cBeppAJliHHA

OcnabTte foaaTKOBY PYKOATHY (2). BcTaHoBITH
o6MeyBay rMbuHU cBepAsliHHA (5) Ha NOTPIGHY
FIMBUHY | 3HOBY MiLHO 3aTATHITb 0AaTKOBY
PYKOATHY.

7.2 PerynioBaHHA HanpAMy o6epTaHHA,
6710KyBaHHA AA TPaHCMOPTYBaHHA
(6nokipaTop yBiMKHEHHSA)

HaTucKalTe nepemMrKay HanpaMy o6epTaHHsA
(7) TinbKM NpK Henpaw YoMy

€NEeKTPOABUIYHI.
poasury 69
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. cTOp. 2:

obepTaHHA Npasopy4

obepTaHHA NiBOPYY

CepefiHE NOJIOMEHHS: 6JIOKYBaHHSA Ans
TpaHCNopTyBaHHA (6710KipaTop YBIMKHEHHSA)

an
R
L
0

MaTpoH noBunHEeH ByTH MiLLHO HAKPY4EeHUM Ha

LINWHAENb, & CTOMOPHWI FBUHT BCEPeAUHI
naTpoHa (SKLLO € / 3aN1eHO Bif MOAENI) MiLHO
3aTArHYTMIM BUKPYTKOLO. (YBara: nisa pisbb6al) MNpu
NiBOMy 06epTaHHi (HanpuKnag, npu
3arBMHYyBaHHi) BiH MOXE iHaKLle 0CNabHyTH.

7.3 TepemuKaHHA cBeppaiHHA/yAapHe
cBepasliHHA

BubepiTb NOTPiIGHMI permm po6oTH

nepecyBaHHAM nepemmKaya (6).

&N CeppaniHHsA
.— YpapHe cBepasiiHHA

Y pexumi yaapHOro CBepA/liHHA npauomnTe 3
BMLLIOKO YaCTOTOK OGEPTAaHHS.
YpaapHe cBepp/liHHA Ta CBepAiHHA uvlle
npu o6epTaHHi NnpaBopyY.

7.4 BwuGip WBUAKOCTI

O6epiTb NOTPIGHY LBMAKICTE 06EPTAHHAM

nepemunkayem (1).

MNMepemuKanTe nuwe, KOAM iIHCTPYMEHT

3YMNUHAETLCA

(KOPOTKE BMUKaHHSA/BUMUKAHHS).

1-a WBMAKICTb (HM3bKa YacToTa 06epTaHHs,
BUCOKMWM KPYTHUIM MOMEHT), HanpuKknag, ans
3arBUHYyBaHHA, CBEPANIHHA

7.5 TMMonepepgHil BUGip 4acToTH oGepTaHHA

BcTaHoBWUTH MakcuMasibHy KifbKicTb 06epTiB 3a

[0MOMOroto peryoBasbHOro poavka (11).

PeromeHgoBaHy 4acToTy o6epTaHHA Ana
CBepA/liHHA AMB. Ha CcTop. 4.

2-a WBMAKICTb (BUCOKA YacToTa 06EPTaHHS),
HanpuKaag, 4na cBepaiHHA

7.6 YBiMKHeHHA / BUMKHEHHSA, 3MiHa YacTOTHU
ob6epTaHHA

YBIMKHEHHS, YacToTa 06epTaHHA: HAaTUCHITb Ha
nepemunkay (10).

SBE 760: HaTMCHEHHAM Ha NepemMuKay MoXHa
TaKOX 3MiHIOBATK YacTOTy 06epTaHHsA.

[na BUMKHEHHSA BignyCTiTb HATUCKHUI
nepemMmKau.

Po6ota y 6e3nepepBHOMY peruMi: Npu
HaTUCHyTOMYy nepemuKadi (10) HaTUCHITb
KHOMKy gikcarTopa (8) i BignyCTiTb HATUCKHWUIA
nepemMunKay. s BUMKHEHHA HaTUCHITb
HaTUCKHWI NnepemuKad (10) we pas, a noTim
BiANyCTiTb Horo.

Y perumi 6esnepepBHOi po6oTH

iHCTPYMEHT NPOAOBIKYE NpaLoBaTH,
HaBiTb AKLLO BiH BUPBETLCA 3 PYK. TOMY
3aB¥AMN MiLHO TPMMaWnTe iIHCTPYMEHT fBOMa

pyKamu 3a pyKOATKY, 3aiMiTb CTilKe
MOJIOEHHS | NOBHICTIO CKOHLIEHTpYyMTECs Ha
BWMKOHYBaHi poboTi.

7.7 3amiHaiHCTpyMeHTa LWBUAKO3aTUCKHOIO
cBepp/iMibHOro natpoHa (4)

avB. man. A Ha cTop. 2.

BipKkpuBaHHA cBepAlyBasIbHOrO NaTpoHa:
YTpuMyIiTe CTONOPHE KifbLe, a iHLLOK PYKOo
obpeTanTe BTY/IKY Y HANPAMKY CTPiJKK -1-.

TpICK, AKNIA MOXJIMBO YYTHO MICNA BiAKPUBAHHA
naTpoHa (yHKLioHaNbHO 3yMOBNEHWUW),
BUMUKAETLCA OOEPTaHHAM BTY/IKU Y
NPOTUNIEHOMY HaNpPsIMKY.

AKLLIO NaTPOH 3aKPUTO 3aHAATO LLiJIbHO: BUTATHITH
MEpPEKEBUN LITEKep. TpumaniTe NaTpoH
POMKOBMM KJIHOHEM 3a FOJI0BKY i CWJIbHO
obepTanTe riNb3y y HanpAMKY CTPISKK -1-.

3aKpinneHHA iIHCTPYMEeHTY:

- BcTaBTe iHCTpyMeHTanbHy HacafKy -2- AKoMmora
ravbLue.

- YTpUMyiTe CTOMOPHE KiNbLe, a iHLLOK PYKOI0
obepTanTe rinb3y y HanpAMKY CTPISIKK -3-, NOKK
He Byae NpoMAEeHO BiAYYTHUA MeXaHi4yHWI onip.

- YBara! IHCTPpYMeHT e He 3aTUCHYTHA!
CWnbHO NPOKPYYyMTE (NPY LLbOMY BiH MOBUHEH
"Knauartun"), NOKM CTaHe HEMOM/INBO
NPOKpy4yBaTH Aaii - IULLE Tenep iHCTPYMEHT
3aTUCHYTUI HagiiHo.

IHCTPYMEHT 3 XBOCTOBMKOM i3 M'AKOro matepiany

HeOoOXiAHO NigTAryBaTH NicnsA HETPUBAIOTO

cBepAiHHA.

7.8 3amiHa iHCTpymMeHTa cBEp/I/IbHOIO
naTpoHa 3 3y64yatum BiHLeMm (3)

avs. man. B Ha cTop. 2.

BipKp1BaHHA cBepA/IM/IbHOrO NaTpoHa:
BiAKPUITE CBEPL/IN/IbHWM NAaTPOH 3 3y6YaTm
BiHLIEM KJII04EeM CBEPA/IM/IbHOrO NaTpoHa -1-.

3aTUCHaHHA iHCTPYMEHTaNIbHOI HacafKu:
MaKcrManbHO rMBOKO BCTaBTE iIHCTPYMEHTa/IbHY
HacafKy -2- i piBHOMIPHO 3aTArHITb KIOYEM
CBEpA/IMNBHOIO NaTpoHa y BCix 3 oTBopax -3-.

7.9 BipKpyTiTb CBEpA/IMNBHUIA NATPOH (ANA
3arBUHYYBaHHA 6e3 naTtpoHa a6o ana
BMKOPUCTAHHA 3 KOHBEpTEepamMu)

(ans. man. A, B, ctop. 3.)
BrasiBKa g/1a Mas. A, B: nerkum yaapom rymosoro
MOJIOTKa, fIK MOKa3aHo, NoCNabuTb i BiGKPYTUTL.

BKasziBKra: npy BCTaHOB/EHIN 3aTUCKHIN BTy L
(HoMep 3amoBeHHsA 6.31281) yTpumyeTbca
HacajlHa rBMHTOBepTa, BCTAHOBJ/IEHA Y
BHYTPILLHbOMY LUECTUIPAHHUKY LNUHAENA.

8. OuMlLeHHA, TeEXHIYHe
o6cnyroByBaHHA

YuLEHHA WBMAKO3ATUCKHOIO NaTpoHa.

Micna TpuBanoro BUKOPUCTaHHA CBEPANABHUIA
naTpoH TPMMaWmTe OTBOPOM BEPTUKA/IbHO BHU3 i
KiNlbKa pas NoBHICTIO BiAKpUITE Ta 3akpumTe. MNun,



L0 HAKOMWYMBCA, BUCUMNIETLCA i3 OTBOPY.
PexomeHz0BaHe peryasapHe BUKOPUCTaHHS Crpeto
[J15 YMLLEHHA Ha 3aTUCKHMX ry6Kax Ta oTBopax
3aTUCKHWX ryGOK.

9. lMpunappna

BuKopucTOBYWTE TiNIbKM OpUriHanbHe npunaaas
Metabo.

BuKopucToBy#ITE TiflbKK Te Npunaaaa, Ake
Bignosigae BuMoram i napameTpam Li€i iIHCTPYKLUii 3
eKcnayaTtauji.

HagirHo dikcyiTe npunagas. MNpu ekcnayatauii
€/1EKTPOIHCTPYMEHTY 3 TPMMAYeM: HagiMHO
3aKpiniTb €N1EeKTPOIHCTPYMEHT. BTpaTa KOHTpo0
MOMe Np13BECTU A0 TPaBM.

MoBHUIA aCOPTUMEHT Npuiagas AuB. Ha canTi
www.metabo.com abo B OCHOBHOMY KaTasiosi.

10. PemoOHT

PeMOHT enexTpoiHCTpymMeHTa NoOBUHEH
3[iMCHIOBATUCA Ti/IbKM KBaNiPiKOBAHUMM
daxiBuAMU-enekTpukamm!

MowKoaKeHWM Kabenb HMUBIEHHA MOXHA
3aMiHWUTH TiSIbKWU Ha creLiasibHUA, OpUriHaIbHUIA
Kabenb uBneHHA Metabo, skui € B HaABHOCTI B
cepsicHOMY LeHTpi Metabo.

[nsa peMOHTy eneKTpoiHCcTpymeHTa Metabo
3BepTaTUCA A0 perioHasbHOro NpeAcTaBHULTBA
Metabo. Agpecw avB. Ha caiTi www.metabo.com.

CrMCKU 3anacHUX YaCTUH MOM¥HA 3aBaHTaXMUTH Ha
canTi www.metabo.com.

11. 3axucT goBKinnAa

JoTpumyliTeca HaLioHaIbHUX NpaBua 6e3neYHol
yTUni3auji i nepepo6bKM BUKOPUCTaHMX
IHCTPYMEHTIB, NaKyBa/IbHUX MaTepianis i
npunaaas.

MaKyBanbHi MaTepianu yTUAisyloTbCA BiAMNOBIAHO
00 IXHbOro MapKyBaHHSA 3rigHO 3 KOMYHa/lbHUMU
npasunamu. JogaTtkosy iHpopmMaLito MOXKHa
3HaMTK Ha canTi www.metabo.com y po3gini
«Cepsic».

Tinbkun pna Kpaid €C: He yTunisymnte
E €/1EKTPOIHCTPYMEHTHU pPa3om 3 No6yTOBUMU

Biaxogamu! 3rigHo 3 ampekTusoto EC 2012/
19/€C npo eneKTpUYHI Ta €NIeKTPOHHI NPUCTPOI Ta
BiANOBIAHMMM HaLiOHa/IbHUMKU HOPMaMKn
BignpauboBaHi e1eKTPOIHCTPYMEHTH NigAAraloTb
PO34inbHIN yTUAi3auii 3 MeToo iX noganbLUoi
€KOoJ10ri4YHO 6e3neyYHoi NnepepobKu.

12. TexHi4Hi xapaKTepUCTUKH

MoAcHeHHA [0 AaHKnX, HaBeAeHWX Ha cTop. 3.
3anuwaemo 3a coboto NPaBo Ha TEXHIYHI 3MiHW.

P4 =HOMiHaJ/IbHa CMOXMBAaHa MNOTYKHICTb
P> =BigfaBaHa NOTYHKHICTb
nq{* =YacToTa 06epTaHHsA Ha X0JIOCTOMY XOfi

=4acToTa O6epTaHHF| nig, HaBaHTaXeHHAM

YKPAIHCbHKA uk

=MaKCUMMasIbHWUI fiameTp CBepAiHHA

=MaKcuMasibHa KiNIbKICTb yaapis

=JianasoH 3aTUCKy naTpoHa

=pisbba WnuHaena

=CBepA/IMNbHUI LWUNWHAEb 3 BHYTPILLHIM
LLIECTUKYTHUKOM

=Bara

=pjiaMeTp 3aTUCKHOI LLUMIKK

PesynbTaTtn BUMiptoBaHb OTPUMaHI 3rigHo 3i
ctaHpgapTom EN 62841.

[O] IHCTpyMeHT Knacy 3axucTy I
~ 3MiHHWUI CTpyM

Ha BKasaHi TexHi4Hi XxapaKTepUCTUKH
NOLLUMPIOIOTLCA AOMYCKKU, NepeabadeHi airnuumm
cTaHjapTamu.

* MOTYXHi BUCOKOYACTOTHI MEepeLIKoan MOXKYTb
BUK/IMKATK KOZIMBAHHA 4acToTh 06epTaHHa. MNpn
3aracaHHi NepeLKos, KONMBaHHA NPUMMHAIOTLCA.

3HauYeHHA emicii wymy

Lli 3Ha4eHHA 4O3BONAKOTL OLHIOBATH i
NOPIBHIOBATKU EMICItO LUYMY Pi3HMX
€/IeKTPOIHCTPYMEHTIB. 3a/€HHO Bif yMOB
eKcnyarauii, cTaHy eNeKTpoiHCTPYMEHTY abo
POBOUMX IHCTPYMEHTIB (PaKTUYHE HAaBaHTaXEeHHS
MOXe 6yTH BULLE abo HUIKYE. NS OLiHKK
3pa3KoBOro piBHsA eMicii BpaxoByWTe nepepsu B
po6oTi i pasu poboTH 3i 3HUKEHUM (LUYMOBMM)
HaBaHTaxeHHAM. BusHauTe nepenik
opraHisauiiH1x 3ax04iB WoA0 3axucTy
KOpUCTyBaya 3 ypaxyBaHHAM TUX ab0 iHLUMX
3Ha4eHb eMicii Lwymy.

MapHe 3HaYeHHA Bi i (BEKTOpPHa cyma TpbOX

HanpAMiB) po3paxoBYETHLCA Y BiAMNOBIAHOCTI 3i
ctaHgaptom EN 62841:

@ max
S max

O3 I ®T

a, |p =3HayeHHA Bibpayii (CBepA/liHHA 3 yaapom
y 6eTOoHi)
a, p =3HayeHHs Bibpauii

(cBepaniHHA MeTany)
Kh, 1p/p =HOEQiLiEHT NOXMBKM (KOMBAHHSA)

PiBeHb 3BYKOBOro TH TMnoMm A:
Loa = piBEHb 3BYKOBOIO TUCKY
Lwa = piBEHb 3BYKOBOI NMOTY¥HOCTI

Kpa, Kwa = KOEDILIEHT NOXMBKH
m BuKoOpu1CTOBYITE 3aXUCHI HAaBYLIHUKMU!

TOB "MerTa6o YkpaiHa"
ByA. 30pA Ha, 22

c. CeAToneTpiscbKe
HuiBcbKa 06n.

08141, Kuis
www.metabo.com
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