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1 Dmax= 100 mm (4*) 630346000
D max= 115 mm (4 12) 630351000
D max= 125 mm (5%) 630352000
D max= 150 mm (6“) 63035300
D max= 180 mm (7*) 630383000

*2  WE 19-180 Quick RT: 339204780

*3 =80 mm 623276000
(WE 19-180...: &= 110 mm 623140000)

*4 GED 125: 626732000

*5 CED 125: 626730000
CED 125 Plus: 626731000

1°5

6.30441 (WP.13 - WP.19)
6.30792 (WPB 13-1 - WEP.17-1) AD8§"
6.30719 (W... RT)

6.30835 (W..9-1-W..11-1...) AP

6.30709 (W.. 13-1/T 13-125 - WE.. 17-1) AP

6.27362 6.23262
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Winkelschleifer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 4.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Winkelschleifer sind mit original Metabo-
Zubehor geeignet zum Schleifen,
Sandpapierschleifen, Arbeiten mit Drahtblrsten
und Trennschleifen von Metall, Beton, Stein und
ahnlichen Materialien ohne Verwendung von
Wasser.

WEYV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT, ist zusétzlich geeignet
fur leichte Polierarbeiten. Fur anspruchsvolle
Polierarbeiten im Dauereinsatz empfehlen wir
unsere Winkelpolierer.

Maschinen mit der Bezeichnung WEV.. sind wegen
Stellrad zur Drehzahleinstellung besonders
geeignet fir Arbeiten mit Drahtbursten.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgeméaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhiitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie Ihr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Gemeinsame Sicherheitshinweise zum
Schleifen, Sandpapierschleifen, Arbeiten

mit Drahtbiirsten, Polieren oder
Trennschleifen:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als Schleifer, Sandpapierschleifer,
Drahtbiirste, Lochschneider oder
Trennschleifmaschine. Lesen Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Gerét
erhalten. Wenn Sie nicht alle folgenden
Anweisungen beachten, kann es zu elektrischem
Schlag, Feuer und/oder schweren Verletzungen
kommen. WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125
Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT ist
zusatzlich zu verwenden als Polierer.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet
zum Polieren. Verwendungen, fir die das
Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, kdnnen
Gefahrdungen und Verletzungen verursachen. (Gilt
nicht far WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick
Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT.)

c) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht
fir eine Funktion, fiir die es nicht ausdriicklich
konstruiert und von seinem Hersteller
vorgesehen ist. Solch ein Umbau kann zu einem
Verlust der Kontrolle und ersthaften
Kérperverletzungen fuhren.

d) Verwenden Sie kein Einsatzwerkzeug, das
vom Hersteller nicht speziell fiir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehor an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kénnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

e) Die zulassige Drehzahl des
Einsatzwerkzeugs muss mindestens so hoch
sein wie die auf dem Elektrowerkzeug
angegebene Héchstdrehzahl. Ein
Einsatzwerkzeug, das sich schneller als zuléssig
dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

f) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
Ihres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

g) Die MaBe zur Befestigung des
Einsatzwerkzeugs miissen zu den MaBen der
Befestigungsmittel des Elektrowerkzeugs
passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht passgenau
am Elektrowerkzeug befestigt werden, drehen sich
ungleichméBig, vibrieren sehr stark und kdnnen
zum Verlust der Kontrolle fihren.

h) Verwenden Sie keine beschédigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifteller auf Risse, Verschlei3 oder
starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Drahte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug
herunterfillt, tiberpriifen Sie, ob es beschadigt
ist, oder verwenden Sie ein unbeschédigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das
Einsatzwerkzeug kontrolliert und eingesetzt



haben, halten Sie und in der Nahe befindliche
Personen sich auBerhalb der Ebene des
rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und lassen
Sie das Gerit eine Minute lang mit
Hoéchstdrehzahl laufen. Beschadigte
Einsatzwerkzeuge brechen normalerweise in
dieser Testzeit.

i) Tragen Sie persénliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehorschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von Ihnen fernhalt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern
geschutzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske mussen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kdnnen Sie einen Horverlust
erleiden.

j) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
personliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstlicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und
Verletzungen auch auBBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

k) Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflachen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungsflihrenden Leitung kann auch metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fuhren.

I) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle
Uber das Gerat verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder lhr Arm in das sich drehende Einsatzwerkzeug
geraten.

m) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

n) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wihrend Sie es tragen. lhre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden und
das Einsatzwerkzeug sich in Ihren Kérper bohren.
o) Reinigen Sie regelméBig die
Liiftungsschlitze lhres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblése zieht Staub in das Gehause, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

p) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnten diese Materialien entztinden.

q) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flussige Kuhimittel erfordern. Die Verwendung
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von Wasser oder anderen flissigen Kihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag flhren.

4.2 Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Ruickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines
blockierten oder hakenden drehenden
Einsatzwerkzeugs wie Schleifscheibe, Schleifteller,
Drahtbirste usw. Verhaken oder Blockieren fihrt zu
einem abrupten Stopp des rotierenden
Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlck hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstlick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Riickschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kdnnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Rickschlag ist die Folge einer falschen
Verwendung des Elektrowerkzeugs und/oder
fehlerhaften Arbeitsbedingungen. Er kann durch
geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie Ihren Kérper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkrafte
abfangen kénnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die
groBtmogliche Kontrolle liber
Ruckschlagkréfte oder Reaktionsmomente
beim Hochlauf zu haben. Die Bedienperson kann
durch geeignete VorsichtsmaBnahmen die
Rickschlag- und Reaktionskrafte beherrschen.

b) Bringen Sie Ihre Hand nie in die Nahe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim Rickschlag tber
Ilhre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit Ihrem Korper den Bereich, in
den das Elektrowerkzeug bei einem
Riickschlag bewegt wird. Der Riickschlag treibt
das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der Schleifscheibe
an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge gegen
das Werkstick prallen und verhaken. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich
zu verhaken. Dies verursacht einen Kontrollverlust
oder Ruckschlag.

e) Verwenden Sie kein Kettensagenblatt zum
Holzschneiden, keine segmentierte
Diamanttrennscheibe mit einem
Segmentabstand Giber 10 mm und kein
gezdhntes Sageblatt. Solche Einsatzwerkzeuge
verursachen haufig einen Rickschlag und den
Verlust der Kontrolle.
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4.3 Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fur Ihr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkérper
und die fiir diese Schleifkérper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkdrper, die nicht fir das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind
unsicher.

b) Gekropfte Schleifscheiben miissen so
montiert werden, dass ihre Schleifflache nicht
tber der Ebene des Schutzhaubenrandes
hervorsteht. Eine unsachgemaf montierte
Schleifscheibe, die Ober die Ebene des
Schutzhaubenrandes hinausragt, kann nicht
ausreichend abgeschirmt werden.

c) Die Schutzhaube muss sicher am
Elektrowerkzeug angebracht und fiir ein
HochstmaB an Sicherheit so eingestellt sein,
dass der kleinstmdgliche Teil des
Schleifkérpers offen zum Bediener zeigt. Die
Schutzhaube hilft, die Bedienperson vor
Bruchstlcken, zufélligem Kontakt mit dem
Schleifkérper sowie Funken, die Kleidung
entziinden kdnnten, zu schitzen.

d) Schleifkérper dirfen nur fir die
empfohlenen Einsatzméglichkeiten verwendet
werden. Zum Beispiel: Schleifen Sie nie mit der
Seitenflache einer Trennscheibe.
Trennscheiben sind zum Materialabtrag mit der
Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkérper kann sie
zerbrechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschédigte
Spannflansche in der richtigen GréBe und
Form fiir die von lhnen gewéhlte
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stltzen die
Schleifscheibe und verringern so die Gefahr eines
Schleifscheibenbruchs. Flansche fir
Trennscheiben kénnen sich von den Flanschen fur
andere Schleifscheiben unterscheiden.

f) Verwenden Sie keine abgenutzten
Schleifscheiben von gréBeren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fur groBere
Elektrowerkzeuge sind nicht fir die héheren
Drehzahlen von kleineren Elektrowerkzeugen
ausgelegt und kénnen brechen.

g) Verwenden Sie beim Einsatz von Scheiben
fir einen doppelten Zweck immer die
geeignete Schutzhaube fiir die durchgefiihrte
Anwendung. Nichtverwendung der richtigen
Schutzhaube kann die erwiinschte Abschirmung
verfehlen und zu schweren Verletzungen fiihren.

4.4 Weitere besondere Sicherheitshinweise
zum Trennschleifen:

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fiihren Sie keine liberméBig tiefen Schnitte
aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhéht
deren Beanspruchung und die Anfalligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die
Mdglichkeit eines Riickschlags oder
Schleifkérperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die
Trennscheibe im Werkstlck von sich wegbewegen,
kann im Falle eines Ruckschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

c) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Elektrowerkzeug aus und halten Sie es ruhig,
bis die Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache fur das Verklemmen.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre
volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstlick springen
oder einen Ruckschlag verursachen.

e) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. GroBe Werkstiicke kénnen sich
unter ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstiick muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestitzt werden, und zwar sowohl in der Nahe
der Schnittlinie als auch an der Kante.

f) Seien Sie besonders vorsichtig bei
"Tauchschnitten" in bestehende Wénde oder
andere nicht einsehbare Bereiche. Die
eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden
in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische
Leitungen oder andere Objekte einen Riickschlag
verursachen.

g) Fuhren Sie keine Kurvenschnitte aus. Eine
Uberlastung der Trennscheibe erhéht deren
Beanspruchung und die Anfalligkeit zum Verkanten
oder Blockieren und damit die Mdglichkeit eines
Ruckschlags oder Schleifkérperbruchs, was zu
schweren Verletzungen fihren kann.

4.5 Besondere Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen:

a) Benutzen Sie Schleifblétter der richtigen
GroBe und befolgen Sie die Herstellerangaben
zur Auswahl der Schleifblatter. Schleifblatter, die
Uber den Schleifteller hinausragen, kdnnen
Verletzungen verursachen sowie zum Verhaken,
fZerreiBen der Schleifblatter oder zum Rickschlag
Uhren.

4.6 Nur fiir WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox
RT: Besondere Sicherheitshinweise zum
Polieren:

a) Lassen Sie keine losen Teile der
Polierhaube, insbesondere
Befestigungsschniire, zu. Verstauen oder
kiirzen Sie die Befestigungsschniire. Lose, sich
mitdrehende Befestigungsschnire kénnen Ihre
Finger erfassen oder sich im Werksttick verfangen.



4.7 Besondere Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtbirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wahrend des liblichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Dréhte nicht durch
zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstlicke kdnnen sehr leicht durch diinne
Kleidung und/oder die Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen,
verhindern Sie, dass sich Schutzhaube und
Drahtbiirste beriihren kénnen. Teller- und
Topfbirsten kénnen durch Anpressdruck und
Zentrifugalkrafte ihren Durchmesser vergréBern.

4.8 Weitere Sicherheitshinweise:

WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Schutzbrille.

Tragen Sie Gehérschutz.

Verwenden Sie die Schleif-Schutzhaube

nicht fUr Trennschleifarbeiten. Fir Arbeiten

mit Trennscheiben aus Sicherheitsgriinden
die Trennschleifschutzhaube verwenden.

Keine segmentierten Diamant-Trennscheiben mit
Segmentschlitzen >10 mm verwenden. Zuléssig
sind nur negative Segmentschneidwinkel.

Gebundene Trennscheiben nur verwenden, wenn
diese verstarkt sind.

Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfigung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehorherstellers
beachten! Scheiben vor Fett und Schlag schitzen!

Einsatzwerkzeuge mussen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.

Niemals Trennscheiben zum Schruppschleifen
oder Entgraten verwenden! Trennscheiben durfen
keinem seitlichen Druck ausgesetzt werden.

Das Werkstiick muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. GroBe Werkstiicke miissen
ausreichend abgestutzt werden.

Werden Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
verwendet, darf das Spindelende den Lochboden
des Schleifwerkzeugs nicht berihren. Darauf
achten, dass das Gewinde im Einsatzwerkzeug
lang genug ist, um die Spindellange aufzunehmen.
Das Gewinde im Einsatzwerkzeug muss zum
Gewinde auf der Spindel passen. Spindellange und
Spindelgewinde siehe Seite 4-5 und Kapitel 14.
Technische Daten.

Es wird empfohlen, eine geeignete stationére
Absauganlage einzusetzen. Schalten sie immer
einen FI-Schutzschalter (RCD) mit einem max.
Auslésestrom von 30 mA vor. Bei Abschaltung des
Winkelschleifers durch den FI-Schutzschalter muss

WARNUNG - Verwenden Sie das
Elektrowerkzeug immer mit beiden Handen.
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die Maschine lberpriift und gereinigt werden. Siehe
Kapitel 9. Reinigung.

Beschadigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
duarfen nicht verwendet werden.

Schaden an Gas- oder Wasserrohren, elektrischen
Leitungen und tragenden Wéanden (Statik)
vermeiden.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umrustung oder Wartung
vorgenommen wird.

Metabo S-automatic Sicherheitskupplung. Bei
Ansprechen der Sicherheitskupplung die Maschine
sofort ausschalten!

Ein beschadigter oder rissiger Zusatzgriff ist zu
ersetzen. Maschine mit defektem Zusatzgriff nicht
betreiben.

Eine beschéadigte oder rissige Schutzhaube ist zu
ersetzen. Maschine mit defekter Schutzhaube nicht
betreiben.

Kleine Werkstlcke befestigen. Z. B. in einen
Schraubstock einspannen.

Wenn flansch-montierte Scheiben fur einen
doppelten Zweck (kombinierte Schleif- und
Trennschleifscheiben) verwendet werden, dlrfen
nur folgende Schutzhauben-Typen verwendet
werden: Typ A, Typ C.

Siehe Kapitel 11.

Die richtige Schutzhaube verwenden:

Die falsche Schutzhaube kann zu Kontrollverlust
und schweren Verletzungen fiihren. Beispiele fur
falsche Verwendung:

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs A zum
Seitenschleifen kénnen sich Schutzhaube und
Werkstlick gegenseitig stéren, was zu einer
ungenugenden Kontrolle fuhrt.

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs B zum
Trennschleifen mit gebundenen Trennscheiben
besteht ein erhéhtes Risiko, den ausgeworfenen
Funken und Schleifpartikeln sowie Bruchstiicken
der Schleifscheibe im Fall eines
Schleifscheibenbruchs ausgesetzt zu sein.

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs A, B, C
zum Trenn- oder Seitenschleifen in Beton oder
Mauerwerk besteht ein erhéhtes Risiko durch
Staubexposition sowie durch Verlust der Kontrolle
mit Ruckschlag als Folge.

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs A, B, C
mit einer Tellerburste, die dicker als zulassig ist,
kénnen die Drahte auf die Schutzhaube treffen
und dies zum Bruch der Dréhte fuhren.

Verwenden Sie immer die zum Einsatzwerkzeug

passende Schutzhaube. Siehe Kapitel 11.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, Sagen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekannt ist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele flr diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
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- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfiihren. Um lhre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellfteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausriistung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von

mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fur Stdube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Kérper gelangen.

Beachten Sie die flr Ihr Material, Personal,

Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.

Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am

Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im

Umfeld.

Verwenden Sie fur spezielle Arbeiten geeignetes

Zubehér. Dadurch gelangen weniger Partikel

unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liiften und durch Saugen
sa?ber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder birsten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 Quick-Spannmutter *

2 Stitzflansch

3 Spindel

4 Spindelarretierknopf

5 Schaltschieber zum Ein-/Ausschalten *
6 Handgriff

7 Elektronik-Signal-Anzeige *

8 Stellrad zur Drehzahleinstellung *

9 Schalterdriicker*

10 Einschaltsperre *

11 Zusatzgriff / Zusatzgriff mit Vibrationsdampfung *
12 Schutzhaube

13 Zweilochmutter *

14 Zweilochschliissel *

15 Hebel zur Schutzhaubenbefestigung

* ausstattungsabhangig / nicht im Lieferumfang

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes Ubereinstimmen.

Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.

6.1 Zusatzgriff anbringen

Nur mit angebrachtem Zusatzgriff (11)
arbeiten! Den Zusatzgriff auf der linken oder
rechten Maschinenseite fest einschrauben.

6.2 Schutzhaube anbringen

Verwenden Sie aus Sicherheitsgrinden

ausschlieBlich die fur das jeweilige
Einsatzwerkzeug vorgesehene Schutzhaube! Die
falsche Schutzhaube kann zu Kontrollverlust und
schweren Verletzungen fihren. Siehe auch Kapitel
11. Zubehor!

Siehe Seite 3, Abbildung C.

- Hebel (15) driicken und gedriickt halten. Die
Schutzhaube (12) in der gezeigten Stellung
aufsetzen.

- Hebel loslassen und Schutzhaube verdrehen, bis
der Hebel einrastet.

- Hebel driicken und Schutzhaube so verdrehen,
dass der geschlossene Bereich zum Anwender
zeigt.

- Auf sicheren Sitz prifen: Der Hebel muss
eingerastet sein und die Schutzhaube darf sich
nicht verdrehen lassen.

Nur Einsatzwerkzeuge

(:I:I::@« verwenden, die von der

Schutzhaube um

(:Dﬁ mindestens 3,4 mm Uberragt

werden.

(Abnehmen in umgekehrter Reihenfolge.)

7. Schleifscheibe anbringen

Vor allen Umrtiistarbeiten: Netzstecker aus der
Steckdose ziehen. Die Maschine muss
ausgeschaltet sein und die Spindel stillstehen.

Fur Arbeiten mit Trennscheiben aus

Sicherheitsgriinden die Trennschleif-
schutzhaube (siehe Kapitel 11. Zubehér)
verwenden.

7.1 Spindel arretieren

- Spindelarretierknopf (4) eindriicken und Spindel
(3) von Hand drehen, bis der Spindelarretierknopf
splrbar einrastet.

7.2 Schleifscheibe auflegen
Siehe Seite 2, Abbildung A.

- Stltzflansch (2) auf die Spindel aufsetzen. Er ist
richtig angebracht wenn er sich auf der Spindel
nicht verdrehen lasst.

Nur W 9-100: Stutzflansch mit Hilfe des



Zweilochschllssels so auf die Spindel
aufschrauben, dass der kleine Bund (mit
Durchmesser 16 mm) nach oben zeigt.

- Schleifscheibe auf den Stitzflansch (2) auflegen.
Die Schleifscheibe muss gleichméaBig auf dem
Stutzflansch aufliegen.

7.3 Quick-Spannmutter befestigen/lésen
(austattungsabhéangig)

Quick-Spannmutter (1) befestigen:

Die Quick-Spannmutter (1) nur an Maschinen

mit ,Metabo Quick-System” anbringen. Diese
Maschinen sind erkennbar am roten
Spindelarretierknopf (4) mit ,M-Quick“-Schriftzug

Wenn das Einsatzwerkzeug im Spannbereich

dicker als 7,1 mm ist, darf die Quick-
Spannmutter nicht verwendet werden! Verwenden
Sie dann die Zweilochmutter (13) mit
Zweilochschlissel (14).

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).

- Quick-Spannmutter (1) so auf die Spindel (3)
aufsetzen, dass die 2 Nasen in die 2 Nuten der
Spindel eingreifen. Siehe Abbildung, Seite 2.

- Quick-Spannmutter von Hand im Uhrzeigersinn
festziehen.

- Durch kraftiges Drehen der Schleifscheibe im

Uhrzeigersinn die Quick-Spannmutter festziehen.

Quick-Spannmutter (1) I6sen:

Nur wenn die Quick-Spannmutter (1)

angebracht ist, darf die Spindel mit dem roten
M-Quick-Spindelarretierknopf (4) angehalten
werden!

- Nach dem Ausschalten lauft die Maschine nach.

- Kurz vor Stillstand der Schleifscheibe den roten
M-Quick-Spindelarretierknopf (4) eindriicken. Die
Quick-Spannmutter (1) 18st sich selbsttatig um ca.
eine halbe Umdrehung und kann ohne
zusatzlichen Kraftaufwand oder Werkzeug
abgeschraubt werden.

7.4 Zweilochmutter befestigen/lésen
(austattungsabhéangig)

Bei Verwendung der Zweilochmutter darf der
Spindelarretierknopf (4) nur gedrickt werden,
wenn die Spindel stillsteht.

Zweilochmutter (13) befestigen:

Die 2 Seiten der Zweilochmutter sind
unterschiedlich. Die Zweilochmutter wie folgt auf
die Spindel aufschrauben:

Siehe Seite 2, Abbildung B.

- X) Bei diinnen Schleifscheiben:
Der Bund der Zweilochmutter (13) zeigt nach
oben, damit die diinne Schleifscheibe sicher
gespannt werden kann.
Y) Bei dicken Schleifscheiben:
Der Bund der Zweilochmutter (13) zeigt nach
unten, damit die Zweilochmutter sicher auf der
Spindel angebracht werden kann.
Z) Nur bei W 9-100:
Der Bund der Zweilochmutter zeigt nach unten
bzw. die ebene Flache zeigt nach oben.
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- Spindel arretieren. Die Zweilochmutter (13) mit
dem Zweilochschlussel (14) im Uhrzeigersinn
festziehen.

Zweilochmutter I6sen:

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1). Die
Zweilochmutter (13) mit dem Zweilochschliissel
(14) gegen den Uhrzeigersinn abschrauben.

8. Benutzung

8.1 Drehzahl einstellen
(ausstattungsabhéangig)

Am Stellrad (8) die empfohlene Drehzahl einstellen.

(Kleine Zahl = niedrige Drehzahl; gro3e Zahl = hohe

Drehzahl)

Trennschleif-, Schruppscheibe, Schleiftopf,
Diamant-Trennscheibe: hohe Drehzahl

Birste: mittlere Drehzahl

Schleifteller: niedrige bis mittlere Drehzahl
Hinweis: Fir Polierarbeiten empfehlen wir unsere
Winkelpolierer.

8.2 Ein-/Ausschalten
m Maschine immer mit beiden Handen fihren.

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werkstuck bringen.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Vermeiden Sie, dass die Maschine Staub und

Spéne aufwirbelt oder einsaugt. Maschine
nach dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn
der Motor zum Stillstand gekommen ist.

Maschinen mit Schaltschieber:

Einschalten: Schaltschieber (5) nach vorn
schieben. Zur Dauereinschaltung dann nach
unten kippen bis er einrastet.

Ausschalten: Auf das hintere Ende des

Schaltschiebers (5) driicken und loslassen.

Maschinen mit ,,Paddle-Schalter*
(mit Totmannfunktion):
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Einschalten: Einschaltsperre (10) in Pfeilrichtung
schieben und Schalterdricker (9) driicken.
Ausschalten: Schalterdricker (9) loslassen.

Maschinen mit der Bezeichnung W...RT:
Momenteinschaltung (mit Totmannfunktion)

@Qggﬁb

Einschalten: Schalterdriicker (9) nach vorne
schieben und dann Schalterdricker (9) nach
oben dricken.

Ausschalten: Schalterdriicker (9) loslassen.

Maschinen mit der Bezeichnung W...RT:
Dauereinschaltung (ausstattungsabhéngig)

<= N
®239§G@

Einschalten: Maschine wie oben beschrieben
einschalten. Jetzt Schalterdriicker (9) ein
weiteres Mal nach vorne schieben und in
vorderer Position entlasten um den
Schalterdriicker (9) zu arretieren
(Dauereinschaltung).

Ausschalten: Schalterdricker (9) nach oben
drlicken und loslassen.

8.3 Arbeitshinweise

Schleifen und Sandpapierschleifen:

Maschine maBig andriicken und uber die Flache
hin- und herbewegen, damit die Werkstlckober-
flache nicht zu heil3 wird.

Schruppschleifen: Fir ein gutes Arbeitsergebnis in
einem Anstellwinkel von 30° - 40° arbeiten.

Trennschleifen:
Beim Trennschleifen immer im-
Gegenlauf (siehe Bild) arbeiten. Sonst
~besteht die Gefahr, dass die Maschine
unkontrolliert aus dem Schnitt springt.
Mit maBigem, dem zu bearbeitenden
Material angepasstem Vorschub arbeiten. Nicht
verkanten, nicht driicken, nicht schwingen.

Arbeiten mit Drahtbiirsten:
Maschine maBig andriicken.

8.4 Getriebegehause drehen
Siehe Seite 3, Abbildung D.

- Netzstecker ziehen.

- Die Befestigungsschraube (a) des Hebels (15)
herausschrauben. Schraube, Hebel (mit seinem
Blechteil) abnehmen und weglegen.

- Die 4 Getriebegehause-Schrauben (b)
herausschrauben. ACHTUNG! Das
Getriebegehéuse nicht abziehen!

- Getriebegehause in die gewiinschte Stellung
verdrehen ohne es abzuziehen.

- Die 4 Getriebegehause-Schrauben (b) in die
vorhandenen Gewindegéange einschrauben!
Anzugsdrehmoment = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Die Feder die den Hebel in Position drtickt zur
Seite schieben und Hebel (15) (mit seinem
Blechteil) wieder einsetzen, mit
Befestigungsschraube (a) festschrauben.
Anzugsdrehmoment = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm. Den
Hebel auf korrekte Funktion priifen: er muss unter
Federspannung stehen.

9. Reinigung

Bei der Bearbeitung kénnen sich Partikel im Innern
des Elektrowerkzeugs absetzen. Das beeintrachtigt
die Kuhlung des Elektrowerkzeugs. Leitfahige
Ablagerungen kénnen die Schutzisolierung des
Elektrowerkzeugs beeintrachtigen und elektrische
Gefahren verursachen.

Elektrowerkzeug regelmaBig, haufig und griindlich
durch alle vorderen und hinteren Luftschlitze
aussaugen oder mit trockener Luft ausblasen.
Trennen Sie vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung und tragen Sie dabei
Schutzbrille und geeignete Staubmaske. Achten
Sie beim Ausblasen auf eine fachgerechte
Absaugung.

10. Stoérungsbeseitigung

M . it VTC- TC-E .
Die Elektronik-Signal-Anzeige (7) leuchtet
& und die Lastdrehzahl nimmt ab (nicht
W...RT). Die Belastung der Maschine ist zu
hoch! Maschine im Leerlauf laufen lassen, bis die
Elektronik-Signal-Anzeige erlischt.

\/ Die Maschine lauft nicht. Die Elektronik-
Signal-Anzeige (7) (ausstattungs-
«eees abhangig) blinkt. Der Wiederanlaufschutz
hat angesprochen. Wird der Netzstecker bei
eingeschalteter Maschine eingesteckt oder ist die
Stromversorgung nach einer Unterbrechung wieder
hergestellt, 1auft die Maschine nicht an. Die
Maschine aus- und wieder einschalten.

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehor.
Siehe Seite 7.

Verwenden Sie nur Zubehor, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfuillt.

Verwenden Sie immer das fiir die

Arbeitsaufgabe geeignete Einsatzwerkzeug
und die vorgeschriebene Schutzhaube. Siehe
Seite 7. (Abbildungen sind beispielhaft).

Arbeitsaufgabe:

1 = Schleifen mit der Flache
2 = Trennschleifen

3 =Lochbohren

4 = Drahtbursten

5 = Sandpapierschleifen

6 = Polieren



Einsatzwerkzeuge:

1.1 = Schruppschleifscheibe

1.2 = Schleiftopf (keramisch)

1.3 = Diamantschleiftopf ,Mauerwerk/Beton*

2.1 = Trennscheibe ,Metall”

2.2 = Trennscheibe ,Mauerwerk/Beton*

2.3 = Diamant-Trennscheibe ,,Mauerwerk/Beton*

2.4 = Trennscheibe fir einen doppelten Zweck
(kombinierte Schleif- und
Trennschleifscheibe)

3.1 = Diamantbohrkronen

4.1 = Rundbirste

4.2 = Topfblrste

5.1 = Lamellenschleifteller

5.2 = Schileifteller fir Schleifblatter

6.1 = Polierzubehdr

vorgeschriebene Schutzhaube:

Type A = Trennschutzhaube / Schutzhaube inkl.

Trennschutzhauben-Clip zum
Trennschleifen

Type B = Schutzhaube zum Schleifen

Type C = Schutzhaube zum Schleifen und
Trennschleifen (Kombination)

Type D = Schutzhaube fir Schleiftopf

Type E = Absaugschutzhaube zum
Flachenschleifen

Type F = Absaugschutzhaube zum Trennschleifen

Weiteres Zubehér:
(siehe auch www.metabo.com)

A Staubschutzfilter

Der feinmaschige Filter verhindert das Eindringen
von groben Partikeln in das Motorgeh&use.
RegelmaBig abnehmen und reinigen.

B Multipositionsbiigel fiir Zusatzhandgriff
Ermdglicht vielfaltige Handgriffpositionen.

C Biigel-Zusatzhandgriff
Zubehdr-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen durfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefihrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
metabo ersetzt werden, die Uber den Metabo
Service erhaltlich ist.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschutz

Der entstehende Schleifstaub kann Schadstoffe
enthalten: Sachgerecht entsorgen.

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehdr.
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Verpackungsmaterialien missen entsprechend
Ihrer Kennzeichnung nach kommunalen Richtlinien
entsorgt werden. Weitere Hinweise finden Sie auf
www.metabo.com im Bereich Service.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmdlll Gemaf Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht missen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

14. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 4.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

(%) = max. Durchmesser des
Einsatzwerkzeugs
tmax.1 = max. zulassige Dicke des

Einsatzwerkzeugs im Spannbereich
bei Verwendung von Zweilochmutter
(13)

tmax,2 = max. zuléssige Dicke des
Einsatzwerkzeugs im Spannbereich
bei Verwendung von Quick-
Spannmutter (1)

tmax,3 = Schruppscheibe/Trennscheibe:
max. zulassige Dicke des
Einsatzwerkzeugs

tmax 4 = max. zulassige Dicke von
Tellerblrsten

M = Spindelgewinde

| = Lange der Schleifspindel

n* = Leerlaufdrehzahl (Héchstdrehzahl)

ny* = Leerlaufdrehzahl (einstellbar)

P4 = Nennaufnahmeleistung

P2 = Abgabeleistung

Gewicht ohne Netzkabel
Messwerte ermittelt geman EN 62841.

[O] Maschine der Schutzklasse I
~ Wechselstrom

* Maschinen mit der Bezeichnung WE... :
Energiereiche hochfrequente Storungen kdnnen
Drehzahlschwankungen hervorrufen. Diese
verschwinden wieder, sobald die Stérungen
abgeklungen sind.

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
glltigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Beriicksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen flir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.
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Das Schleifen von diinnen Blechen oder

anderen leicht vibrierenden Werkstiicken mit
groBer Oberflache kann zu einer wesentlich
héheren Gesamtschallemission (bis zu 15 dB), als
die angegebenen Schall-Emissionswerte fiihren.
Solche Werkstlicke sollten durch geeignete
MaBnahmen, wie z.B. das Anbringen schwerer,
flexibler DAmpfungsmatten, so weit wie méglich, an
der Schallabstrahlung gehindert werden. Auch bei
der Gefahrdungsbeurteilung der Larmbelastung
und der Auswahl eines geeigneten Gehdrschutzes
ist die erhdhte Schallemission zu berticksichtigen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:

ap sG = Schwingungsemissionswert
(Oberflachen schleifen)
an ps = Schwingungsemissionswert

(Schleifen mit Schleifteller)
Schwingungsemissionswert
(Polieren)

Kh,sa/ps/p = Unsicherheit (Schwingung)

anhp

Loa = Schalldruckpegel

Lwa = Schallleistungspegel

Kpa, Kwa = Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehorschutz tragen!



Original instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible: Hereby declare that
these angle grinders, identified by type and serial
number *1), meet all relevant requirements of
directives *2) and standards *3). technical
documents for *4) - see Page 4.

For UK only:

UK We as manufacturer and authorized person to
C A compile the technical file, see *4) on page 4,
hereby declare under sole responsibility that these
angle grinders, identified by type and serial number
*1) on page 3, fulfill all relevant provisions of
following UK Regulations S.I. 2016/1091, S.I. 2008/
1597, S.I. 2012/3032 and Designated Standards
see *3) on page 4.

2. Specified Use

The angle grinders, when fitted with original Metabo
accessories, are suitable for grinding, sanding,
abrasive cutting-off operations and wire brushing
metal, concrete, stone and similar materials without
the use of water.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT is additionally suited for
light polishing work. We recommend using our
angle polisher for demanding polishing work in
continuous operation.

Machines with the designation WEV are particularly
suited for working with wire brushes due to
thumbwheel for speed selection.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Read the operating
instructions to reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

Always include these documents when passing on
your power tool.
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4. Special Safety Instructions
4.1 Safety Warnings Common for Grinding,
Sanding, Wire Brushing, Polishing or
Cutting-Off Operations:

a) This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush, hole cutter or cut-
off tool. Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may resultin electric shock, fire and/or
serious injury. WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125
Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT may also be
used as a polisher.

b) Operations such as polishing are not to be
performed with this power tool. Operations for
which the power tool was not designed may create
a hazard and cause personal injury. (This does not
apply to WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick
Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT.)

c) Do not convert this power tool to operate in a
way which is not specifically designed and
specified by the tool manufacturer. Such a
conversion may resultin aloss of control and cause
serious personal injury.

d) Do not use accessories which are not
specifically designed and specified by the tool
manufacturer. Just because the accessory can be
attached to your power tool, it does not assure safe
operation.

e) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

f) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

g)The dimensions of the accessory mounting
must fit the dimensions of the mounting
hardware of the power tool. Accessories that do
not match the mounting hardware of the power tool
will run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

h) Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as
abrasive wheels for chips and cracks, backing
pad for cracks, tear or excess wear, wire brush
for loose or cracked wires. If power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

i) Wear personal protective equipment.

Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
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appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be
capable of stopping flying debris generated by
various applications. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated by
the particular application. Prolonged exposure to
high intensity noise may cause hearing loss.

j) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of workpiece or of a broken accessory may fly away
and cause injury beyond immediate area of
operation.

k) Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Contact with a
"live" wire will also make exposed metal parts of the
power tool "live" and could give the operator an
electric shock.

I) Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be cut
or snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

m) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

n) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

0) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

p) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite these
materials.

g) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.2 Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
shagged rotating wheel, backing pad, brush or any
otheraccessory. Pinching or snagging causes rapid
stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite of the accessory’s rotation at
the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kick out. The wheel may either jump toward or
away from the operator, depending on direction of
the wheel’'s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip with both hands on the
power tool and position your body and arms to
allow you to resist kickback forces. Always use
auxiliary handle, if provided, for maximum
control over kickback or torque reaction during
start-up. The operator can control torque reactions
or kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.

c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite to
the wheel’'s movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and shagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have atendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade, segmented diamond wheel with a
peripheral gap greater than 10 mm or toothed
saw blade. Such blades create frequent kickback
and loss of control.

4.3 Safety warnings specific for grinding and
cutting-off operations:

a) Use only wheel types that are specified for
your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

b) The grinding surface of centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot be
adequately protected.

c) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to protect
the operator from broken wheel fragments,
accidental contact with wheel and sparks that could
ignite clothing.

d) Wheels must be used only for specified
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.

f) Do not use worn down wheels from larger
power tools. A wheelintended for larger power tool
is not suitable for the higher speed of a smaller tool
and may burst.



g) When using dual purpose wheels always use
the correct guard for the application being
performed. Failure to use the correct guard may
not provide the desired level of guarding, which
could lead to serious injury.

4.4 Additional safety warnings specific for
cutting-off operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibility
of kickback or wheel breakage.

b) Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, at the
point of operation, is moving away from your body,
the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

c) When the wheel is binding or when
interrupting a cut for any reason, switch off the
power tool and hold it motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never attempt
to remove the cut-off wheel from the cut while
the wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding.

d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under
their own weight. Supports must be placed under
the workpiece near the line of cut and near the edge
of the workpiece on both sides of the wheel.

f) Use extra caution when making a “pocket
cut” into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes,

electrical wiring or objects that can cause kickback.

g) Do not attempt to do curved cutting.
Overstressing the wheel increases the loading and
susceptibility to twisting or binding of the wheel in
the cut and the possibility of kickback or wheel
breakage, which can lead to serious injury.

4.5 Safety warnings specific for sanding
operations:

a) Use proper sized sanding disc paper. Follow
manufacturers recommendations, when
selecting sanding paper. Larger sanding paper
extending too far beyond the sanding pad presents
a laceration hazard and may cause snagging,
tearing of the disc or kickback.

4.6 Only for WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox
RT: Safety warnings specific for
polishing operations:

a) Do not allow any loose portion of the

polishing bonnet or its attachment strings to

spin freely. Tuck away or trim any loose
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attachment strings. Loose and spinning
attachment strings can entangle your fingers or
snag on the workpiece.

4.7 Safety warnings specific for wire
brushing operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is specified for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

4.8 Additional Safety Instructions:

WARNING - Always wear protective
goggles.

@Wear ear protectors.

WARNING - Always operate the power tool
with two hands.

Do not use the guard for cutting-off
operations. When working with cut-off

wheels, always use the parting safety guard
for safety reasons.

Do not use any segmented diamond cut-off wheels
with segment slits >10 mm. Only negative segment
cutting angles are permitted.

Use bonded cut-off wheels only if these are
reinforced.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the sanding media and if required.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer! Protect wheels from grease or
impact!

Accessories must be stored and handled with care
in accordance with the manufacturer's instructions.

Never use cut-off wheels for roughing work or
deburring! Do not apply pressure to the side of the
cut-off wheels.

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

If accessories with threaded inserts are used, the
end of the spindle may not touch the base of the
hole on the grinding tool. Make sure that the thread
in the accessory is long enough to accommodate
the full length of the spindle. The thread in the
accessory must match the thread on the spindle.
See page 4-5 and chapter 14. Technical
Specifications for more information on the spindle
length and thread.

Use of a suitable fixed extractor system is

recommended. Always install an RCD with a
maximum trip current of 30 mA upstream. If the
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angle grinder is shut down via the GFCI, it must be
checked and cleaned. See chapter 9. Cleaning.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

Avoid damage to gas or water pipes, electrical
cables and load-bearing walls (static).

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

Metabo S-automatic safety clutch. When the safety
clutch responds, switch off the machine
immediately!

A damaged or cracked additional handle must be
replaced. Never operate a machine with a defective
additional handle.

A damaged or cracked safety guard must be
replaced. Never operate a machine with a defective
safety guard.

Secure small workpieces. For example, clamp in a
vice.

When using dual-purpose (combined grinding and
cut-off wheels), only the following guard types must
be used: type A, type C.

See chapter 11.

Using the correct guard:

Using an incorrect guard can lead to loss of control
and serious injuries. Examples for incorrect use:

- when using a type A guard for lateral grinding, the
guard may interfere with the workpiece causing
poor control.

when using a type B guard for cutting-off
operations with bonded cut-off wheels, there is an
increased risk of exposure to emitted sparks and
particles, as well as exposure to wheel fragments
in the event of a wheel burst.

when using a type A, B, C guard for cutting-off
operations or lateral grinding in concrete or
masonry, there is an increased risk of exposure to
dust and loss of control resulting in kickback.
when using a type A, B, C guard with a wheel-type
wire brush with a thickness greater than the
maximum permitted thickness, the wires may
catch on the guard leading to breaking of the
wires.

Always use the matching guard for the accessory.
See chapter 11.

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- crystalline silica from bricks and cement and other
masonry products, and
- arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals,work in a well-
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic

oo Particles.

This also applies to dust from other materials, such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.g.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream towards yourself or nearby
persons or towards dust deposits,

- use an extraction unit and/or an air purifier,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
it clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash protective clothing. Do not blow,
beat or brush protective gear.

5. Overview

See page 2.

1 "Quick"clamping nut *

2 Support flange

3 Spindle

4 Spindle locking button

5 Sliding on/off switch *

6 Handle

7 Electronic signal indicator *

8 Thumbwheel for selection of speed *
9 Trigger switch*

10 Switch-on lock

11 Additional handle/Additional handle with vibration

damping *
12 Safety cover
13 2-hole nut*
14 2-hole spanner *
15 Lever for safety guard attachment

* depending on equipment/not in scope of delivery

6. Commissioning

Before plugging in, check to see that the rated
mains voltage and mains frequency, as stated
on the rating label, match with your power supply.

Always install an RCD with a max. trip current
of 30 mA upstream.

6.1 Attaching the additional handle
Always work with the additional handle
attached! (11) Attach the additional handle on

the left or right of the machine and secure.



6.2 Attach the safety guard

For safety reasons, only use the guard

provided for the respective accessory! Using
an incorrect guard can lead to loss of control and
serious injuries. See also chapter 11. Accessories!

See illustration C on page 3.

- Push and hold the lever. (15) Place the safety
guard in the position indicated. (12)

- Release the lever and turn the safety guard until
the lever engages.

- Push the lever and turn the safety guard until the
closed section is facing the operator.

- Make sure that the guard is placed securely: The
lever must engage and you should not be able to
turn the safety guard.

( @ Use only accessories that

are covered by at least 3.4

(:[I‘_’ﬁ)( mm by the safety guard.

(Disassemble in reverse order.)

7. Attaching the grinding disc

Prior to any conversion work: Pull the mains
plug from the socket. The machine must be
switched off and the spindle at a standstill.

For reasons of safety, attach the cutting guard
before performing cutting-off operations (see
chapter Accessories).11.

7.1 Locking the spindle

- Press in the spindle locking button and turn the
spindle by hand until the spindle locking button
engages. (4) (3)

7.2 Placing the grinding wheel in position
See illustration A on page 2.

- Fit the support flange on the spindle. (2) The
flange should not turn on the spindle when
properly attached.

Only W 9-100: Screw support flange with two-hole
spanner onto spindle so that the small collar (with
diameter 16 mm) is facing upwards.

- Place the grinding disc on the support flange. (2)
The grinding disc must lay flat on the supporting
flange.

7.3 Securing/Releasing the "Quick"
clamping nut (depending on features)

Securing the (1)"Quick" clamping nut:

Only attach the "Quick" clamping nut (1) to

tools with "Metabo Quick System". These
tools can be identified by the red spindle lock button
(4) with "M-Quick" logo

Do not use the "Quick" clamping nut if the

accessory has a clamping shank thicker than
7.1 mm! In this case, use the 2-hole nut (13) with 2-
hole spanner (14).

- Lock the spindle (see chapter 7.1).
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- Position the "Quick" clamping nut on the spindle
so that the 2 lugs engage in the 2 grooves on the
spindle. (1) (3) See illustration on page 2.

- Tighten the "Quick"clamping nut by turning
clockwise by hand.

- Turn the grinding wheel firmly clockwise to tighten
the "Quick"clamping nut.

Releasing the clamping nut (1):
Only when the "Quick" clamping nut (1) is
attached must the spindle be stopped using
the red M-Quick spindle locking button! (4)

- The machine continues to run after switching off.

- Press in the M-Quick spindle locking button just
before the grinding disc stops. (4) The "Quick"
clamping nut (1)loosens itself by around half a turn
and can be removed without additional effort or
tools.

7.4 Securing/Releasing the 2-hole nut
(depending on features)

When using the two-hole nut, the spindle
locking button (4) when the spindle is at a
standstill.

Securing the 2-hole nut (13):

The 2 sides of the 2-hole nut are different. Screw the
2-hole nut onto the spindle as follows:

See illustration B on page 2.

- X) For thin grinding discs:
The edge of the 2-hole nut (13) faces upwards so
that the thin grinding disc can be attached
securely.
Y) For thick grinding discs:
The edge of the 2-hole nut (13) faces downwards
so that the 2-hole nut can be attached securely to
the spindle.
Z) Only for W 9-100:
The collar of the 2-hole nut faces downwards and/
or the flat surface faces upwards.

- Locking the spindle. Turn the 2-hole nut
(13)clockwise using the 2-hole spanner (14) to
secure.

Releasing the 2-hole nut:

- Lockthe spindle (see chapter 7.1). Turn the 2-hole
nut (13) anticlockwise using the 2-hole spanner
(14) to unscrew.

8. Use

8.1 Adjusting the speed (depending on

features)
Set the recommended speed at the thumbwheel.
(8) (small number = low speed; large number = high
speed)
Cutting disc, roughing disc, cup wheel and diamond
cutting disc: high speed
Brush: medium speed
Sanding plate: low to medium speed
Note: We recommend using our angle polisher for
polishing work.

21
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8.2 Switching On and Off
m Always guide the machine with both hands.

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand
securely and concentrate.

Avoid the machine swirling up or taking in dust

and chips. After switching off the machine,
only place it down when the motor has come to a
standstill.

Machines with slide switch:

Switching on: Push the sliding switch forward. (5)
For continuous activation, now tilt
downwards until it engages.

Switching off: Press the rear end of the slide
switch (5) and release it.

Machines with paddle switch
(with dead man function):

Switching on: Slide the switch-on lock (10) in the
direction of the arrow and press the trigger (9).
Switching off: Release the trigger switch. (9)

Machines with the designation W...RT:
Torque activation (with dead man's lever)

Switching on: Slide the trigger switch (9) forwards
and then push the trigger switch (9)
upwards.

Switching off: Release the trigger switch (9).

Machines with the designation W...RT:
Continuous operation (depending on features)

Switching on: Switch the machine on as described
above. Now slide the trigger switch (9)
forwards again and release in the front
position to lock the trigger switch (9)
(continuous operation).

Switching off: Push the trigger switch (9) upwards
and release.

8.3 Working Directions

Grinding and sanding operations:

Press down the machine evenly on the surface and
move back and forth so that the surface of the
workpiece does not become too hot.

Rough grinding: position the machine at an angle of
30° - 40° for the best working results.

Cutting-off operations:
A

)

i Otherwise there is

/\\\\ the danger of the machine kicking
k@ back from the cut out of control. Guide

the machine evenly at a speed
suitable for the material being processed. Do nottilt,
apply excessive force or sway from side to side.

Wire brushing:
Press down the machine evenly.

8.4 Rotate gear housing
See illustration D on page 3.

- Disconnect from the power supply.

- Unscrew the fastening screw (a) of the lever (15).
Remove the screw, lever (with its sheet metal part)
and put aside.

- Unscrew the 4 gear housing screws (b).
CAUTION! Do not remove the gear housing!

- Turn the gear housing to the desired position
without removing it.

- Screw in the 4 gear housing screws (b) in the
available threads! Tightening torque = 3.0 Nm +/-
0.3 Nm.

- Slide the spring that pushes the lever in position to
the side and re-insert the lever (15) (with its sheet
metal part), and fix with the fastening screw (a).
Tightening torque =5.0 Nm +/- 0.5 Nm. Check the
lever for correct function: it has to be under spring
tension.

9. Cleaning

Particles may become deposited inside the power
tool during operation. This impairs the cooling of the
power tool. Conductive build-up can impair the
protective insulation of the power tool and create an
electrical hazard.

The power tool should be cleaned regularly, often
and thoroughly through all front and rear air vents
using a vacuum cleaner or by blowing in dry air.
Prior to this operation, separate the power tool from
the power source and wear protective glasses and
suitable dust mask. Ensure appropriate suction is
available when blowing out vents.



10. Troubleshooting

The electronic signal display lights up
IE and the load speed decreases (not
W...RT). (7) There is too much load on the
machine! Run the machine in idling until the
electronics signal indicator switches off.

Y, The machine does not start. The

K. €lectronic signal display (7) (depends on
«ses model) flashes. The restart protection is
active. If the mains plug is inserted with the machine
switched on, or if the power supply is restored
following an interruption, the machine does not start
up. Switch the machine off and on again.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.
See page 7.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

Always use the suitable accessory and the

prescribed guard for the matching guard for
the application. See page 7. (lllustrations are
examples).

Application:

1 = surface grinding

2 = cut-off grinding

3 = drilling of holes

4 = wire brushes

5 = grinding with sanding paper

6 = polishing

Accessories:

1.1 = grinding wheel

1.2 = cup wheel (ceramic)

1.3 = diamond cup wheel “masonry/concrete
2.1 = cut-off wheel “metal”

2.2 = cut-off wheel “masonry/concrete”

”

2.3 = diamond cutting disc “masonry/concrete”

2.4 = dual-purpose diamond cutting discs
(combined grinding and cutting disc)

3.1 = diamond drill bits

4.1 = wheel brush

4.2 = cup brush

5.1 =flap disc

5.2 = backing pad for sanding sheets
6.1 = polishing accessories

prescribed guard:

Type A = cutting guard / guard incl cutting guard slip
for cutting-off operations

Type B = guard for grinding

Type C = guard for grinding and cutting-off
operations (combination)

Type D = guard for cup wheel

Type E = extraction guard for surface grinding

Type F = extraction guard for cutting-off operations

ENGLISH en

Other accessories:
(see also www.metabo.com)

A Dust filter
The fine mesh filter prevents coarse particles from
entering the motor housing. Remove regularly and
clean.

B Multiple position bar for side handle
Permits numerous handle positions.

C Bar side handle
For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the catalogue.

12. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

If the connection lead is damaged, it must be
replaced by a special connection lead.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

The generated grinding dust may contain harmful
substances. Dispose appropriately.

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Packaging materials must be disposed of according
to their labelling in accordance with municipal
guidelines. Further information can be found at
www.metabo.com in the “Service” section.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Directive 2012/
19/EU relating to electrical and electronic waste and
implementation of national law, used electrical tools
must be collected separately and disposed of in an
environmentally friendly manner at recycling
centres.

14. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 4.

Changes due to technological progress reserved.

(6] = max. diameter of the accessory

tmax, 1 = max. permitted thickness of the
clamping shank on accessory when
using 2-hole nut (13)

tmax 2 = max. permitted thickness of clamping
shank on accessory when using
"Quick" clamping nut (1)

tmax 3 = roughing disc/cutting disc:
max. permitted thickness of accessory
tmax,4 = max. permitted thickness of wheel-
type wire brushes
M = spindle thread
| = length of the grinding spindle
n* = no-load speed (maximum speed)

23



en ENGLISH

24

Ny = no-load speed (adjustable)
P4 = rated input power

P> = power output

m = weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 62841.

[O) Machine in protection class I
~ AC Power

* Machines with the designation WE... : Energy-rich,
high-frequency interference can cause fluctuations
in speed. The fluctuations disappear, however, as
soon as the interference fades away.

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. Depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories, the actual load may be higher or lower.
For assessment purposes, please allow for breaks
and periods when the load is lower. Based on the
adjusted estimates, arrange protective measures
for the user e.g. organisational measures.

The grinding of thinner metal sheets and other

workpieces with large surfaces that easily
vibrate can lead to a significantly higher overall
sound emission (up to 15 dB) than the sound
emission values specified. The sound radiation of
such workpieces should be prevented to the
greatest extent possible by means of suitable
measures, such as fitting heavy, flexible damping
mats. The increased sound emission must also be
taken into account when assessing the risk of noise
exposure and selecting suitable hearing protection.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 62841:

an sG = Vibration emission value
(surface grinding)

ap ps = Vibration emission value
(sanding with sanding plate)

ap p = Vibration emission value
(polishing)

Kh,sa/ps/p = Uncertainty (vibration)

Loa = Sound-pressure level

Lwa = Acoustic power level

Kpa, Kwa = Uncertainty

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).

m Wear ear protectors!



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que ces meuleuses d'angle, identifiées par le type
et le numéro de série *1), sont conformes a toutes
les prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 4.

2. Utilisation conforme a la
destination

Les meuleuses d'angle sont destinées avec les
accessoires Metabo d'origine au meulage, au
poncage, aux travaux a la brosse métallique et au
trongonnage de piéces de métal, de béton, de
pierre et d'autres matériaux similaires sans utiliser
d'eau.

Les modéles WEV 17-125 Quick Inox, WEV 15-125
Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox RT conviennent
également au lustrage. Pour les opérations de
lustrage exigeantes en fonctionnement continu,
nous recommandons notre lustreuse d'angle.

Les machines avec la mention WEV conviennent
particulierement aux travaux avec des brosses
métalliques en raison de leur molette de réglage de
la vitesse.

L'utilisateur sera entiérement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
a la destination du chargeur.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d’utilisation afin d’éviter tout risque de
blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les

caractéristiques techniques relatifs a cet outil

électrique. Ne pas suivre les instructions
énumerees ci-dessous peut provoquer une
électrocution, un incendie et/ou de sérieuses
blessures.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une utilisation ultérieure.
Toujours remettre 'outil électrique accompagné de
ces documents.

FRANGCAIS

4. Consignes de sécurité
particulieres
4.1 Consignes de sécurité communes pour
le meulage, le poncage au papier de
verre, les travaux avec brosse
métallique, le polissage ou le
trongonnage :

a) Cet outil électrique est congu pour une
utilisation en tant que meuleuse, ponceuse au
papier de verre, brosse métallique, scie cloche
ou tronconneuse. Lisez toutes les consignes
de sécurité, instructions, illustrations et
spécifications fournies avec cet outil
électrique. Le non-respect des consignes ci-
dessous peut avoir pour conséquence une
électrocution, un incendie et/ou des blessures
graves. Le modéle WEV 15-125 Quick HT, WEV
17-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT
convient également au polissage.

b) Les opérations de lustrage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique. Les
opérations pour lesquelles 'outil électrique n’a pas
été concu peuvent provoquer un danger et causer
un accident corporel. (Non applicable pour le
modéle WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick
Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT.)

c) Ne pas utiliser I'outil électrique pour une
fonction pour laquelle il n’a pas été concu et
qui n’a pas été prévue par le fabricant. Une telle
transformation peut entrainer la perte de contrdle
de la machine et des blessures graves.

d) Ne pas utiliser d’accessoires qui n’ont pas
été concgus spécifiquement et recommandés
par le fabricant de I'outil électrique. Le fait qu’'un
accessoire puisse étre fixé sur votre outil électrique
ne suffit pas a assurer un fonctionnement en toute
sécurité.

e) La vitesse de rotation autorisée de
I'accessoire doit étre au moins aussi élevée
que la vitesse de rotation maximale indiquée
sur I'outil électrique. Des accessoires
fonctionnant a une vitesse supérieure a la vitesse
autorisée peuvent se casser et se détacher de
I'outil.

f) Le diamétre extérieur et 'épaisseur de
I'accessoire doivent se situer dans les limites
des caractéristiques assignées de I'outil
électrique utilisé. Les accessoires n’ayant pas les
dimensions correctes ne peuvent pas étre protégés
ni controlés de maniére adaptée.

g) Les dimensions pour la fixation de
I'accessoire doivent correspondre aux
dimensions des dispositifs de fixation de I'outil
électrique. Les accessoires qui ne s'adaptent pas
avec precision au dispositif de fixation fonctionnent
de fagon irréguliére, vibrent excessivement et
peuvent conduire a une perte de contréle.

g) Ne pas utiliser d’accessoires endommagés.
Avant chaque utilisation des accessoires,
controler si les meules ne présentent pas
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d'éclats et de fissures, si les plateaux abrasifs
ne présentent pas de fissures ou de traces
d’usure importantes et si les brosses
métalliques ne présentent pas de fils
métalliques mal fixés ou cassés. Si I'outil
électrique ou I'accessoire a subi une chute,
examiner les dommages éventuels ou installer
un accessoire non endommagé. Aprés examen
et installation d’un accessoire, placez-vous
ainsi que les personnes présentes a distance
du plan de 'accessoire rotatif et faire marcher
I'outil électrique a vitesse maximale a vide
pendant 1 min. Normalement, les accessoires
endommageés se cassent pendant cette période
d’essai.

i) Porter un équipement de sécurité
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, des lunettes de sécurité
ou des lunettes de protection. Si nécessaire,
porter un masque anti-poussiére, une
protection auditive, des gants et un tablier
capable d’arréter les petits fragments abrasifs
ou les fragments provenant de I'ouvrage. Les
lunettes de sécurité doivent pouvoir arréter les
débris expulsés au cours des différentes
opérations. Le masque anti-poussiére ou le
masque de protection des voies respiratoires doit
pouvoir filtrer les particules générées lors des
applications. Une exposition prolongée a des bruits
de forte intensité peut étre a I'origine d’une perte
d’acuité auditive.

i) Maintenir les personnes présentes a une
distance de la zone de travail garantissant leur
sécurité. Toute personne entrant dans la zone
de travail doit porter un équipement de
protection individuelle. Des fragments provenant
de la piéce a usiner ou d’un accessoire
endommagé peuvent étre expulsés et causer des
blessures au-dela de la zone immédiate de travail.

k) Lors de travaux ou I'outil risque de
rencontrer des conducteurs électriques non
apparents, voire son cable secteur, tenir I'outil
électrique exclusivement au niveau des
poignées isolées. Le contact d’'un accessoire de
coupe avec un conducteur sous tension peut mettre
les parties métalliques accessibles de I'outil sous
tension et pourrait électrocuter I'opérateur.

I) Placer le cable a distance de I'outil en
rotation. Si vous perdez le contréle, le cable peut
étre coupé ou étre entrainé et votre main ou votre
bras peut étre entrainé dans I'accessoire de
rotation.

m) Ne jamais reposer I'outil électrique avant
son arrét complet. En tournant, la meule peut
agripper la surface et rendre I'outil incontrélable.

n) Ne pas faire fonctionner I'outil en le
transportant. Un contact accidentel avec
I’accessoire rotatif pourrait accrocher vos
vétements et I'accessoire risque de percer votre
corps.

o) Nettoyer régulierement les fentes d’aération
de I'outil électrique. Le ventilateur du moteur
attirera les poussieres a I'intérieur du boitier et une
accumulation excessive de métal fritté peut

o6 Pprovoquer des dangers électriques.

p) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Les
étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

g) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent
des refrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut entrainer une
électrocution.

4.2 Rebonds et mises en garde
correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au blocage ou
au coincement d’un accessoire en rotation comme
une meule, un plateau abrasif, une brosse
métallique, etc. Le coincement ou le blocage
entraine un arrét soudain de I'accessoire en
rotation. L'outil électrique hors de contrdle accéléere
alors dans le sens de rotation opposé de
I'accessoire au point du blocage.

Par exemple, si une meule s'accroche ou se bloque
dans la piece a usiner, le bord de la meule qui entre
dans la piece a usiner peut y étre bloqué
provoquant I'éjection de la meule ou un rebond. La
meule peut sauter en direction de I'opérateur ou
encore en s’en éloignant, selon le sens du
mouvement de la meule au point de blocage. Les
meules peuvent également se rompre.

Le rebond est le résultat d’'une mauvaise utilisation
de l'accessoire et/ou de mauvaises conditions de
travail. Il peut étre évité en prenant les précautions
adéquates spécifiées ci-dessous.

a) Maintenir fermement l'outil et positionner le
corps et les bras de maniére a pouvoir résister
aux forces de rebond. Toujours utiliser la
poignée latérale, le cas échéant, pour contréler
au maximum les rebonds ou les réactions de
couple au moment du démarrage. L’opérateur
est en mesure de contréler les réactions de couple
ou les forces de rebond, si des précautions
appropriées ont été prises.

b) Ne jamais placer la main a proximité de
I'accessoire en rotation. En cas de rebond,
I'accessoire peut passer sur votre main.

c) Ne pas se placer dans la zone ou I'outil
électrique se déplacera en cas de rebond. Le
rebond pousse I'outil électrique dans le sens
opposé au mouvement de la meule au point
d’accrochage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux
effectués dans les coins, sur les arétes vives,
etc. Eviter que I'accessoire heurte la piece a
usiner ou s’y accroche. Sur les coins, les arétes
vives ou en cas de choc, I'accessoire en rotation a
tendance a accrocher. Cela provoque une perte de
contrdle ou un rebond.

e) N'utilisez pas de meule de tronconnage pour
couper le bois, pas de meule de tronconnage
diamantée segmentée avec une distance entre
les segments supérieure a 10 mm et pas de
lame de scie dentée. Ces accessoires provoquent
souvent des rebonds ou des pertes de contrdle.



4.3 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de poncage et de
tronconnage :

a) Utiliser uniquement des types de meules

recommandés pour I'outil électrique et le capot

de protection spécifique congu pour la meule
choisie. Les meules pour lesquelles I'outil
électrique n’a pas été congu ne peuvent pas étre
protégees de facon satisfaisante et sont
dangereuses.

b) Les meules coudées doivent étre fixées de
facon a ce que la surface de rectification se
trouve sous le bord du capot de protection. Une
meule mal fixée, qui dépasse du bord du capot de
protection, ne peut pas étre protégée de maniere
adaptée.

c) Le capot de protection doit étre solidement
fixé a 'outil électrique et réglé de facon a ce
que I'opérateur soit exposé le moins possible a
la meule afin d’assurer une sécurité maximale.
Le capot de protection contribue a protéger
I'utilisateur contre les fragments, le contact
accidentel avec la meule, ainsi que contre les

étincelles, qui pourraient enflammer les vétements.

d) Les meules doivent uniquement étre
utilisées pour les applications recommandées.
Exemple : ne jamais meuler avec la surface
latérale d'une meule de trongonnage. Les
meules de trongonnage sont destinées au meulage
avec le bord de la meule. les forces transversales
appliquées a ces meules peuvent les briser.

e) Toujours utiliser des flasques de serrage
non endommagés qui sont de taille et de forme
correctes pour la meule choisie. Les flasques
adaptés supportent les meules et réduisent ainsi le
risque de rupture de celles-ci. Les flasques pour les
meules de trongonnage peuvent étre différents des
autres flasques de meule.

f) Ne pas utiliser de meules usées d’outils
électriques plus grands. La meule destinée a un
outil électrique plus grand n’est pas appropriée pour
la vitesse plus elevée d’un outil plus petit et elle peut
éclater.

g) Lorsque vous utilisez des meules pour un
double usage, utilisez toujours le capot de
protection adapté pour les travaux que vous
effectuez. Si vous n'utilisez pas le bon capot, la
protection attendue ne sera pas assurée ce qui peut
causer de graves blessures.

4.4 Mises en garde de sécurité
additionnelles spécifiques aux
opérations de trongonnage abrasif :

a) Ne pas «coincer» la meule de tronconnage
ou ne pas appliquer une pression excessive.
Ne pas tenter de réaliser une découpe trop
profonde Une surcharge de la meule de
trongonnage augmente la charge et la susceptibilité
de torsion ou de blocage de la meule al'intérieur de
la coupe et la possibilité de rebond ou de cassure
de la meule.

b) Ne pas se placer dans I'alignement de la

meule de trongconnage en rotation ni derriére
celle-ci. Lorsque vous éloignez la meule de vous,
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I'outil électrique avec la meule de trongonnage en
rotation peut étre propulsé vers vous en cas de
choc en arriére.

c) Lorsque la meule de trongonnage se bloque
ou lorsque la coupe est interrompue pour une
raison quelconque, mettre I’outil électrique
hors tension et tenir I'outil électrique immobile
jusqu’a ce que la meule soit a 'arrét complet.
Ne jamais essayer de sortir la meule de
tronconnage de la coupe tant que celle-ci est
en mouvement, sinon il peut se produire un
phénomeéne de rebond. Examiner la situation et
corriger de maniére a éliminer la cause du blocage
de la meule.

d) Ne pas reprendre I'opération de coupe dans
la piéce a usiner. Laisser la meule de
tronconnage atteindre sa pleine vitesse et la
replacer avec précaution dans la coupe La
meule peut se coincer, se rapprocher ou provoquer
un rebond si I'outil est redémarré lorsqu’elle se
trouve dans l'ouvrage.

e) Prévoir un support de panneaux ou de toute
piéce a usiner surdimensionnée pour réduire le
risque de pincement et de rebond de la meule
de tronconnage. Les ouvrages de grande
dimension onttendance a fléchir sous I'effetde
leur propre poids. La piece a usiner doit étre
soutenue des deux cotés de la meule, et ce prés de
la ligne de coupe et au niveau du bord.

f) Etre particulierement prudent lors d'une

« coupe en retrait » dans des parois existantes
ou dans d’autres zones sans visibilité.
Lorsqu’elle s’enfonce dans le matériau, la meule de
trongonnage peut couper des conduites de gaz ou
d’eau, des fils électriques ou des objets, ce qui peut
entrainer des rebonds.

g) Ne pas effectuer de coupes courbes. Une
surcharge de la meule de trongonnage augmente
sa sollicitation et la susceptibilité de torsion ou de
blocage de la meule et donc la possibilité de rebond
ou de cassure de la meule, ce qui peut causer des
blessures graves.

4.5 Consignes de sécurité particulieres pour
le poncage avec du papier abrasif :
a) Utilisez des feuilles abrasives de la bonne
taille et respectez les indications du fabricant
pour choisir les feuilles abrasives. Des feuilles
abrasives qui dépassent du plateau abrasif peuvent
causer des blessures et 'accrochage et le
déchirement des feuilles abrasives ou encore un
rebond.

4.6 Uniquement pour le modéle WEV 15-125
Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox, WEV
17-125 Quick Inox RT : Consignes de
sécurité particuliéres pour le polissage :

a) Veillez a ce que toutes les piéces du capot de

polissage soient bien fixées, particulierement

les cordons d'attache. Ranger ou couper les
cordons d'attache. Les cordons d'attache laches,
entrainés dans une rotation peuvent attraper les
doigts ou se coincer dans une piéce a usiner.
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4.7 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de brossage métallique :

a) Gardez a I'esprit que la brosse métallique
perd des fils meétalliques au cours de l'usage
normal. N'exercez pas une pression trop
importante sur les fils métalliques. Les fils
métalliques peuvent aisément pénétrer dans des
vétements legers et/ou la peau.

b) Si I'utilisation d’un capot de protection est
recommandée, éviter tout contact entre le
capot de protection et la brosse métallique. Les
brosses circulaires ou les brosses boisseaux
peuvent s'élargir en raison de la pression et des
forces centrifuges.

4.8 Autres consignes de sécurité :

AVERTISSEMENT - Toujours porter des
lunettes de protection.

@Porter une protection auditive.

AVERTISSEMENT - Utilisez toujours l'outil
électrique avec les deux mains.

N'utilisez pas le capot de protection pour le

pongage pour des travaux de trongonnage.

Pour des raisons de sécurité, utilisez le capot
de protection pour le trongonnage lors des travaux
avec des meules de trongonnage.

N’utilisez pas de meules de trongonnage
diamantées segmentées avec une distance entre
les segments > 10 mm. Seuls les angles de coupe
négatifs sont autorisés pour les segments.

Uniquement utiliser les meules de trongonnage
composites si elles sont renforcées.

Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de poncage et que leur utilisation
s'impose.

Respecter les indications de I'outil ou du fabricant
d'accessoires ! Protégerles disques de la graisse et
des coups!

Les accessoires doivent étre conservés et
manipulés avec soin, conformément aux
instructions du fabricant.

Ne jamais utiliser de meule de trongonnage pour les
travaux de dégrossissage ou d’ébarbage ! Ne pas
appliquer de pression latérale sur les meules de
trongonnage.

La piece a usiner doit étre fermement fixée de sorte
a ne pas glisser, par exemple al'aide de dispositifs
de serrage. Les piéces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

Si les outils de travail sont utilisés avec uninsert
fileté, I'extrémité de la broche ne doit pas toucher le
fond perforé de I'outil de meulage. S'assurer que le
filetage de l'accessoire soit suffisamment long pour
accueillirla broche dans sa longueur. Le filetage de
I'accessoire doit s'adapter au filetage de la broche.
Voir la longueur et le filetage de la broche aux
pages 4-5 et au chapitre 14. Caractéristiques
techniques.

Il estrecommandé d'utiliser un systéme d'aspiration
stationnaire adapté. Toujours monter un
interrupteur de protection contre les courants de
court-circuit (RCD) avec un courant de
déclenchement max. de 30 mA en amont. Lorsque
la ponceuse d'angle est arrétée par son interrupteur
de protection contre les courants de court-circuit,
elle doit étre vérifiée et nettoyée. Voir chapitre 9.
Nettoyage.

Ne jamais utiliser d'élément endommage,
présentant des faux-ronds ou vibrations.

Eviter les dommages sur les conduites de gaz ou
d'eau, les cables électriques et les murs porteurs
(statiques).

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'outil de travail ou de maintenance.

Débrayage de sécurité Metabo S-automatic. En cas
de déclenchement du débrayage de sécurité,
arrétez immédiatement la machine !

Une poignée supplémentaire endommagée ou
craqueléee doit étre remplacée. Ne pas utiliser la
machine si la poignée supplémentaire est
défectueuse.

Un capot de protection endommagé ou craquelé
doit étre remplacé. Ne pas utiliser la machine si le
capot de protection est défectueux.

Les piéces de petite taille doivent étre serrées, par
ex. en les serrant dans un étau.

Lors de I'utilisation de meules montées sur flasque
avec double usage (meules et meules de
trongonnage combinées), seuls les types de capots
de protection suivants peuvent étre utilisés : type A,
type C.

Voir chapitre 11.

Utiliser le bon capot de protection :

L'utilisation du mauvais capot de protection peut
entrainer une perte de contrdle et des blessures
graves. Exemples de mauvaise utilisation :

- En cas d'utilisation d'un capot de protection de
type A pour le pongage latéral, le capot de
protection et la piéce a usiner peuvent se géner
mutuellement ce qui entraine un manque de
contréle.

En cas d'utilisation d'un capot de protection de
type B pour le trongonnage avec des meules de
trongonnage composites, il y a un risque accru
d’étre exposé aux étincelles et aux particules de
poncage ainsi qu’aux éclats de la meule si la
meule se casse.

En cas d'utilisation d’'un capot de protection de
type A, B, C pour le trongonnage ou le pongage
latéral sur du béton ou de la magonnerie, ily a un
risque accru d’exposition aux poussieres et de
perte de contrle avec rebond.

En cas d'utilisation d’'un capot de protection de
type A, B, C avec une brosse circulaire plus
épaisse que ce qui est autorisé, les fils
meétalliques peuvent entrer en contact avec le
capot de protection ce qui peut casser les fils
metalliques.

Utilisez toujours le capot de protection adapté a
I'accessoire utilisé. Voir chapitre 11.



Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussieres

produites par le pongage électrique, le sciage,
le poncage, le pergage et d'autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congenitales
ou d'autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- Lasilice cristalline des briques, du ciment et

d'autres produits de magonnerie, et
- L'arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.

Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussiéres d'autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et I'amiante. D'autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n'absorbe pas ces poussiéres.

Respecter les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d'utilisation (par exemple
directives en matiere de protection au travail,
élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu d'émission
et éviter les dépdts dans I'environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques. Cela permet d'éviter I'émission
incontrolée de particules dans I'environnement.
Utiliser un systéeme d'aspiration des poussiéres
adapté.

Réduire I'émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et l'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiére,

- utilisant un systeme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, niles brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Ecrou de serrage Quick *

Flasque d'appui

Broche

Bouton de blocage de la broche
Interrupteur coulissant de marche/arrét *
Poignée

Témoin électronique *

NO O~ WN =
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Molette de réglage de la vitesse *

Géchette

Sécurité antidémarrage *

Poignée supplémentaire / poignée supplémentaire
avec amortissement des vibrations *

Couvercle de protection

Ecrou a deux trous frontaux *

Clé aergots *

Levier de fixation du capot de protection

* suivant version/non compris dans la fourniture

6. Mise en service

Avant la mise en service, comparer sila
tension secteur et la fréquence secteur

indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection
contre les courants de court-circuit (RCD)

avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

6.1

Placement de la poignée supplémentaire

Travaillez toujours avec une poignée
supplémentaire appropriée (11) ! Visser la

poignée supplémentaire sur le cété gauche ou droit
de la machine.

6.2 Fixation du capot de protection

Pour des raisons de sécurité, utilisez
uniquement exclusivement le capot de

protection prévu pour 'accessoire utilisé !
L'utilisation du mauvais capot de protection peut
entrainer une perte de contrdle et des blessures
graves. Voir également chapitre 11. Accessoires !

Voir page 3, illustration C.

- Appuyez sur le levier (15) et maintenez-le
abaissé. Placez le capot de protection (12) dans
la position indiquée.

- Relacher le levier et orienter le capot de protection
jusqu'a ce que le levier s'enclenche.

- Appuyer sur le levier et orienter le capot de
protection de sorte que la zone fermee soit
tournée vers |'utilisateur.

- Vérifier la fixation : le levier doit étre encliqueté et
le capot de protection ne doit pas changer de
position.

(9
CI—9%

Utiliser exclusivement des
outils accessoires, qui sont
au minimum en retrait de
3,4 mm par rapport au capot
de protection.

(Démontage dans I'ordre inverse.)

7. Placement de la meule

Avant tout changement d'équipement :
Débrancher la fiche secteur de la prise de

courant. La machine doit étre débranchée et la
broche immobile.

Dans le cadre de travaux avec des meules a
trongonner, utiliser le capot de protectionde 29
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meulage pour des raisons de sécurité (voir chapitre
11. Accessoires).

7.1 Verrouiller la broche

- Enfoncez le bouton de blocage de la broche (4) et
(8) tournez la broche a la main jusqu'a ce que le
bouton de blocage de la broche entre dans son
cran.

7.2 Placement de la meule
Voir page 2, illustration A.

- Placer le flasque d'appui (2) sur la broche. Il est

correctement place s'il estimpossible de le
déplacer sur la broche.
Uniquement W 9-100 : visser le flasque d'appui a
l'aide de la clé a ergots sur la broche de sorte que
le petit lien (diamétre de 16 mm) soit dirigé vers le
haut.

- Placer la meule sur le flasque d'appui (2).

La meule doit étre placée de maniere equilibrée
sur le flasque d'appui.

7.3 Fixation/détachement de I'écrou de
serrage Quick (suivant la version)

Fixez I'écrou de serrage Quick (1):

m uniquement fixer I'écrou de serrage Quick (1)
sur des machines avec le systeme Quick de
Metabo. Ces machines se distinguent par le bouton
rouge de blocage de la broche (4) avec l'inscription
" M-Quick"

Si l'outil de travail situé dans la zone de

serrage est d'une épaisseur supérieure a 7,1
mm, I'écrou de serrage Quick ne doit pas étre utilisé
I Dans ce cas, utiliser I'écrou a deux trous frontaux
(13) avec la clé a ergots (14).

- Blocage de la broche (voir chapitre 7.1).

- Placez I'écrou de serrage Quick (1) sur la broche
(3) de sorte que les 2 bords d'attaque s'inserent
dans les 2 rainures de la broche. Voir illustration a
la page 2.

- Retirez fermement I'écrou de serrage Quick a la
main dans le sens horaire.

- Entournant fortement la meule dans le sens
horaire, tirer sur I'écrou de serrage Quick.

Desserrer I'écrou de serrage Quick (1):

La broche peut seulement étre arrétée avecle
bouton de blocage de la broche (1) lorsque
I'écrou de serrage Quick est installé (4) !

- Aprés sa mise hors tension, la machine continue
de tourner.

- Peu avant I'immobilisation de la meule, appuyez
sur le bouton rouge M-Quick de blocage de la
broche (4). L'écrou de serrage Quick (1) se
desserre automatiquement d'un demi-tour et peut
étre dévisser facilement ou sans outil.

7.4 Fixation/desserrage de I'écrou a deux
trous frontaux (suivant la version)
En cas d'utilisation de I'écrou a deux trous
frontaux, le bouton de blocage de la broche (4)

peut uniqguement étre actionné lorsque la broche
est alarrét.

Fixez I'écrou a deux trous frontaux (13):

Les 2 cotés de I'écrou a deux trous frontaux sont
différents. Visser I'écrou a deux trous frontaux sur la
broche suivant les schémas ci-dessous :

Voir page 2, illustration B.

- X) Pour les meules fines :
L'épaulementde I'écrou a deux trous frontaux (13)
est orienté vers le haut, afin que la meule fine
puisse étre serrée de fagcon sare.
Y) Pour les meules épaisses :
L'épaulementde I'écrou a deux trous frontaux (13)
est orienté vers le bas, afin que I'écrou a deux
trous frontaux puisse étre fixe de fagon sare sur la
broche.
Z) Uniquement pour W 9-100 :
L'épaulement de I'écrou a deux trous frontaux est
dirigé vers le bas, ou la surface plane est dirigée
vers le haut.

- Verrouiller la broche. Vissez fermement I'écrou a
deux trous frontaux (13) al'aide de la clé a ergots
(14) dans le sens horaire.

Desserrer I'écrou a deux trous frontaux :

- Blocage de la broche (voir chapitre 7.1). Dévissez
I'écrou a deux trous frontaux (13) al'aide de laclé
aergots (14) dans le sens anti-horaire.

8. Utilisation

8.1 Réglage de la vitesse (suivant la version)
Réglez la vitesse recommandée sur la molette (8).
(petit chiffre : vitesse faible ; grand chiffre = vitesse
elevée)

Meule & trongonner, a dégrossir, meule-boisseau,
meule a trongonner en diamant : vitesse élevée
Brosse : vitesse moyenne

Plateau de pongage : vitesse faible a moyenne
Nota : Pour toute opération de lustrage, nous
recommandons notre lustreuse d'angle.

8.2 Marche/arrét
m Toujours guider la machine des deux mains.

Mettez la machine sous tension avant de
positionner la machine sur la piéce a usiner.

Evitez les démarrages intempestifs : I'outil doit

toujours étre arrété lorsque l'on retire le
connecteur de la prise ou apres une coupure de
courant.

Lorsque I'outil est en position de marche

continue, il continue de tourner s'il vous
échappe des mains. Afin d'éviter tout
comportement inattendu de I'outil, le tenir avec les
deux mains au niveau des poignées, veiller a un
bon équilibre et travailler de maniére concentrée.

Evitez que la machine ne fasse tourbillonner

ou n'aspire de la poussiére et des sciures.
Aprés l'avoir arrétée, ne poser la machine qu'une
fois que le moteur a cessé de tourner.



Outils a interrupteur coulissant :

Mise en route : Glisser I'interrupteur coulissant (5)
vers l'avant. Pour un fonctionnement en
continu, le basculer vers I'arriere jusqu'au
cran.

Arrét : appuyer sur l'arriére de l'interrupteur

coulissant (5), puis relacher.

Outils a interrupteur "Paddle"
(avec fonction homme mort)

Mise en route : Pousser le verrouillage
d'interrupteur (10) dans le sens de la fleche et
appuyer sur la gachette (9).

Arrét : Relacher la gachette (9).

Machines avec une désignation en W...RT :
déclenchement intermittent (avec fonction
homme mort)

Mise en marche : faire glisser la gachette (9) vers
I'avant et pousser ensuite la gachette (9)
vers le haut.

Arrét : relacher la gachette (9).

Machines avec une désignation en W...RT :
déclenchement continu (suivant I'équipement)

Mise en marche : mettre la machine en marche tel
que décrit ci-dessous. Pousser a nouveau la
gachette (9) vers I'avant et le relacher en
position antérieure pour bloquer la gachette
(9) (déclenchement).

Arrét : pousser la gachette (9) vers le haut et la
relacher.

8.3 Consignes pur le travail

Meulage et poncage au papier de verre :
Exercer sur la machine une pression mesurée et
effectuer des allers-retours sur la surface, afin que
la surface de la piece a usiner ne devienne pas trop
chaude.

Dégrossissage : pour obtenir un résultat correct,
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travailler a un angle d'application compris entre 30°
et 40°.
Trongonnage :
Q lors des travaux de trongonnage,

i i Sinon, la machine
risque de sortir de la ligne de coupe de
facon incontrélée. Toujours travailler
avec une avance mesurée, adaptée au matériau a
usiner. Ne pas positionner lamachine de travers, ne
pas l'appuyer ni l'osciller.

Travaux avec les brosses métalliques
Exercer une pression mesurée sur la machine.

8.4 Tourner le carter de réducteur
Voir page 3, illustration D.

- Retirer la prise d’alimentation.

- Dévisserlavis de fixation (a) du levier (15). Retirer
la vis, le levier (avec sa piece en tole) et les mettre
de coté.

- Dévisser les 4 vis du carter de réducteur (b).
ATTENTION ! Ne pas retirer le carter de
réducteur !

- Tourner le carter de réducteur dans la position
souhaitée sans le retirer.

- Visser les 4 vis du carter de réducteur (b) dans les
pas de vis | Couple de serrage = 3,0 Nm +/- 0,3
Nm.

- Pousser le ressort qui maintient le levier en
position vers le coté et replacer le levier (15) (avec
sa piece en tole) et le fixer a I'aide de la vis de
fixation (a). Couple de serrage = 5,0 Nm +/- 0,5
Nm. Vérifier le bon fonctionnement du levier : il
doit étre sous tension.

9. Nettoyage

Lors du travail, des particules peuvent se déposer a
l'intérieur de l'outil electrique. Cela entrave le
refroidissement de I'outil électrique. Les dépbts de
particules conductrices peuvent endommager
l'isolation de protection de I'outil électrique et
entrainer un risque d'électrocution.

Aspirer régulierement, souvent et soigneusement
I'outil électrique a travers toutes les fentes
d'aération avant et arriére ou souffler avec de l'air
sec. Débranchez d’abord I'outil électrique de
I'alimentation électrique et portez des lunettes de
protection et un masque anti-poussiére adapte.
Lors du soufflage, veiller a ce que I'aspiration soit
correcte.

10. Dépannage

VTICetTC:
Le témoin électronique (7) allume et la
g vitesse en charge diminue (pas W ...RT).
La machine est en surcharge ! Laisser
fonctionner la machine a vide jusqu'a ce que le
témoin électronique s'éteint.

N, La machine ne fonctionne pas. Le témoin

\e électronique (7) (en fonction de
««es. |'équipement) clignote. La protection contre

A\
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le redémarrage s'est déclenchée. Si le cordon
d'alimentation est branché alors que la machine est
sur « Marche », ou si l'alimentation revient aprés
une coupure de courant, la machine ne démarre
pas. Eteindre la machine et la remettre en marche.

11. Accessoires

Utilisez uniquement du matériel Metabo.
Voir page 7.
Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.
Utilisez toujours I'accessoire de protection
adapté aux travaux a effectuer et le capot de
protection prescrit. Voir page 7. (Images a titre
d’exemple).
Travail prévu :
1 = pongage avec la surface
2 =trongonnage
3 = percage de trous
4 = brossage avec une brosse métallique
5 = pongage avec du papier abrasif
6 = polissage
Accessoires :
1.1 = meule d’ébarbage
1.2 = meule-boisseau (céramique)
1.3 = meule-boisseau diamantee « magonnerie/
béton »
2.1 = meule de trongonnage « métal »
2.2 = meule de trongonnage « magonnerie/béton »
2.3 = meule de tronconnage diamantée
« magonnerie/béton »
2.4 =meule de trongonnage a double usage (meule
et meule de trongconnage combinée)
trépans de percage diamantés
brosse circulaire
brosse boisseau
plateau abrasif a lamelles
plateau abrasif pour feuilles abrasives
accessoires de polissage

pot de protection prescrit :

Type A = capot de protection pour le trongonnage /
capot de protection avec clip de capot de
protection pour le trongonnage

Type B = capot de protection pour le pongage

Type C = capot de protection pour le poncage et le
trongonnage (combinaison)

Type D = capot de protection pour meule-boisseau

Type E = capot d’aspiration pour le pongage de
grandes surfaces

Type F = capot d’aspiration pour le trongonnage

3.1
4.1
4.2
5.1
5.2
6.1
Ca|

Autres accessoires :

(Voir également www.metabo.com)

A Filtre anti-poussiére
Ce filtre dense empéche les grosses particules de
pénétrer dans le carter du moteur. Retirer et
nettoyer réguliérement.

B Arceau multiposition pour poignée

supplémentaire
Permet de nombreuses positions de préhension.

C Poignée supplémentaire en arceau

Gamme d'accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou le catalogue.

12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques ne peuvent étre effectués que par
un spécialiste !
Si le cable de raccordement de I'appareil est
endommagé, le remplacer par un cable spécial.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

La poussiére émise lors du meulage peut contenir
des substances dangereuses : Eliminer de maniére
conforme.

Suivre les réglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et
accessoires.

Les matériaux d’emballage doivent étre mis au
rebut selon les directives locales, conformément &
leur marquage. Vous trouverez de plus amples
informations a ce sujet sur www.metabo.com dans
la rubrique Service.

A DEPOSER A DEPOSER
EN MAGASIN  EN DECHETERIE

‘K

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

g Uniquement pour les pays de I'UE : ne jetez

Cet appareil

se recycle

pas les appareils électriques dans les

ordures ménageéres ! Selon la directive euro-
péenne 2012/19/EU concernant les anciens appa-
reils électriques et électroniques et son application
dans le droit national, les appareils électriques
usagés doivent étre mis au rebut séparément et étre
recyclés de maniere a protéger l'environnement.

14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 4.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

(%] diamétre max. de I'outil de travail
épaisseur max. admise de I'outil de
travail dans la zone de serrage avec
utilisation d'un écrou a deux trous
frontaux (13)

épaisseur max. admissible de
l'accessoire dans la zone de serrage
avec utilisation d'un écrou de serrage
Quick (1)
meule de dégrossissage/meule de
trongonnage :

tmax,1

tmax,2

tmax,3 =



épaisseur max. admise de I'outil de
travail
tmax.4 = épaisseur max. admise pour les
' brosses circulaires

M = Filet de la broche

| = longueur de la broche porte-meule
n* = vitesse a vide (vitesse max.)

ny* = vitesse a vide (réglable)

P4 = puissance absorbée

P = puissance débitée

2
m= poids sans céble d'alimentation
Valeurs de mesure calculées selon EN 62841.

[O) Machine de classe de protection Il
~Courant alternatif

*Machines avec une désignation WE... : Les
perturbations a fréquence et a énergie élevées
peuvent occasionner des variations de vitesse. Ces
variations cessent dés la disparition des
perturbations.

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de I'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de l'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
varier plus ou moins. Pour I'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures
organisationnelles.

Le pongage de tdles fines ou d’autres pieces

vibrant facilement et avec une grande surface
peut entrainer une augmentation sensible du
niveau de bruit (jusqu’a 15 dB) par rapport aux
valeurs d'émission de bruitindiquées. Des mesures
adaptées doivent étre prises, par exemple
Pinstallation de tapis isolants lourds et flexibles, afin
d'éviter I'émission de bruit. L'émission de bruit plus
importante doit également étre prise en compte lors
de 'analyse des risques liée au bruit et du choix
d’une protection auditive adaptée.

Valeur totale de vibration (somme des vecteurs des
trois directions) définie selon la norme EN 62841 :
ap sg=valeur d'émission vibratoire

(Meulage de surfaces)

ap ps = valeur d'émission vibratoire
(meulage avec un plateau de
poncage)

ap p = valeur d'emission vibratoire
(lustrage)

Ky, sa/ps/p = incertitude (vibration)
NG A& 2.

Loa niveau de pression acoustique

Lwa niveau de puissance acoustique

Kpa, Kwa = incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).

m Porter un casque antibruit!

FRANCAIS fr
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Verklaring van
overeenstemming

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze haakse slijpers,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 4.

2. Voorgeschreven gebruik van
het systeem

De haakse slijpers zijn met originele Metabo-
accessoires geschikt voor het schuren, het schuren
met zandpapier, het werken met draadborstels en
het doorslijpen van metaal, beton, steen en
soortgelijke materialen, zonder gebruik van water.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT is tevens geschikt voor
lichte polijstwerkzaamheden. Voor veelvuldig uit te
voeren polijstwerkzaamheden adviseren wij onze
haakse polijstmachine.

Machines met de aanduiding WEV.. zijn in verband
met het stelwieltje voor het instellen van het
toerental bijzonder geschikt voor werkzaamheden
in combinatie met draadborstels.

Voor schade door ondeskundig gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsinstructies

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrische gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees de
@ gebruiksaanwijzing om het risico op letsel te
verminderen.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en technische specificaties die
samen met dit elektrische gereedschap
worden geleverd. Als de hieronder vermelde
aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrische gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften
4.1 Gemeenschappelijke
veiligheidsvoorschriften voor slijpen,
schuren, werken met draadborstels,
polijsten of doorslijpen:

a) Dit elektrisch gereedschap kan worden
gebruikt als slijp- en schuurmachine,
draadborstel, gatenzaag of doorslijpmachine.
Lees alle veiligheidsvoorschriften,
aanwijzingen, afbeeldingen en gegevens die u
bij het apparaat ontvangt. Wanneer u niet alle
navolgende aanwijzingen in acht neemt, kan dit
leiden tot een elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel. De WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125
Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT kan
bovendien worden gebruikt als polijstmachine.

b) Dit elektrisch gereedschap is niet geschikt
om te polijsten. Toepassingen waarvoor het
elektrisch gereedschap niet bestemd is, kunnen
leiden tot gevaarlijke situaties en lichamelijk letsel.
(Geldt niet voor WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT.)

c) Gebruik het elektrisch gereedschap niet voor
een functie waarvoor het niet uitdrukkelijk is
ontworpen en door de fabrikantis bedoeld. Een
dergelijke verandering kan tot controleverlies leiden
en ernstig lichamelijk letsel tot gevolg hebben.

d) Gebruik geen inzetgereedschap dat door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrisch
gereedschap is bestemd en aanbevolen.
Wanneer u in staat bent de toebehoren aan uw
elektrisch gereedschap te bevestigen, betekent dat
nog geen garantie voor veilig gebruik.

e) Het toelaatbare toerental van het
inzetgereedschap moet minstens zo hoog zijn
als het op het elektrisch gereedschap
aangegeven maximum toerental.
Inzetgereedschap dat sneller draait dan
toegestaan, kan breken en in het rond vliiegen.

f) De buitendiameter en de dikte van het
inzetgereedschap dienen overeen te komen
met de maataanduidingen van uw elektrisch
gereedschap. Verkeerd bemeten
inzetgereedschap kan niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

g) De afmetingen voor de bevestiging van het
inzetgereedschap moet overeenstemmen met
de afmetingen van het bevestigingsmiddel van
het elektrisch gereedschap. Inzetgereedschap
dat niet precies passend op het elektrisch
gereedschap wordt bevestigd, draait ongelijkmatig
en trilt zeer sterk, hetgeen kan leiden tot verlies van
de controle.

h) Gebruik geen beschadigd
inzetgereedschap. Controleer
inzetgereedschap zoals slijpschijven voor
ieder gebruik op afsplinteringen en scheuren,
steunschijven op scheuren, (sterke) slijtage en
draadborstels op losse of gebroken draden.



Wanneer het elektrisch gereedschap of het
inzetgereedschap valt, controleer dan of het
beschadigd is geraakt, of gebruik
onbeschadigd inzetgereedschap. Wanneer u
het inzetgereedschap hebt gecontroleerd en
geplaatst, zorg dan dat u en eventuele
omstanders buiten het bereik van het
roterende inzetgereedschap blijven en laat het
apparaat een minuut lang draaien op het
hoogste toerental. Beschadigd inzetgereedschap
breekt normaal gesproken gedurende deze
testperiode.

i) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen.
Draag afhankelijk van de toepassing volledige
gezichtsbescherming, oogbescherming of een
veiligheidsbril. Draag zo nodig een stofmasker,
gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciaal
schort dat bescherming biedt tegen kleine
slijp- en materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen
beschermd te worden tegen de rondvliegende
deeltjes die bij verschillende toepassingen
ontstaan. Stof- of adembeschermingsmaskers
dienen om het stof te filteren dat tijdens de
werkzaamheden ontstaat. Wanneer u lang aan
hard geluid wordt blootgesteld, kan uw gehoor
beschadigd raken.

j) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
persoonlijke beschermingsmiddelen te
dragen. Brokstukken van het werkstuk of gebroken
inzetgereedschap kunnen wegvliegen en ook
buiten het directe werkgebied letsel veroorzaken.

k) Houd het elektrisch gereedschap alleen vast
aan de geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door het
contact met een onder spanning staande leiding
kunnen ook metalen onderdelen van het apparaat
onder spanning worden gezet, met een elektrische
schok als gevolg.

I) Houd het netsnoer uit de buurt van draaiend
inzetgereedschap. Wanneer u de controle over
het apparaat verliest, kan het netsnoer worden
doorgesneden of gegrepen en kan uw hand of uw
arm in het draaiende inzetgereedschap
terechtkomen.

m) Leg het elektrisch gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met de
ondergrond waardoor u mogelijk de controle over
het elektrisch gereedschap kunt verliezen.

n) Laat het elektrisch gereedschap niet draaien
terwijl u het draagt. Door toevallig contact met het
draaiende inzetgereedschap kan uw kleding
worden gegrepen en kan het inzetgereedschap
zich in uw lichaam boren.

o) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van
uw elektrisch gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing en een sterke ophoping
van metaalstof kan elekirische gevaren
veroorzaken.
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p) Gebruik het elektrisch gereedschap niet in
de buurt van brandbare materialen. Door
vonken zouden deze materialen vlam kunnen
vatten.

q) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vloeibare koelmiddelen nodig zijn. Het gebruik
van water of andere vloeibare koelmiddelen kan
leiden tot een elektrische schok.

4.2 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslag
Eenterugslag is een plotselinge reactie die optreedt
wanneer draaiend inzetgereedschap zoals een
schuurschijf, steunschijf, draadborstel enz.
blokkeert of blijft haken. Wanneer het draaiende
inzetgereedschap blijft haken of blokkeert, wordt
het onmiddellijk stopgezet. Door blokkeren of
haken wordt het elektrisch gereedschap
ongecontroleerd, tegen de draairichting van het
inzetgereedschap in, op de plaats van de
blokkering versneld.

Wanneer er bijv. een schuurschijf in het werkstuk
blijft haken of blokkeert, kan de rand van de
schuurschijf, die invalt in het werkstuk, vastraken,
met uitbreken van de schuurschijf of een terugslag
als mogelijk gevolg. De schuurschijf beweegt zich
dan naar of vanaf de bediener, afhankelijk van de
draairichting van de schijf bij de plaats van de
blokkering. Hierbij kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van verkeerd gebruik
van het elektrisch gereedschap en/of verkeerde
werkomstandigheden. Deze kan worden
verhinderd door passende veiligheidsmaatregelen
te nemen, zoals hieronder beschreven.

a) Houd het elektrisch gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in zo'n
positie dat u de terugslagkrachten kunt
opvangen. Gebruik, indien aanwezig, altijd de
extra greep om op volle toeren een zo groot
mogelijke controle over de terugslagkrachten
of reactiemomenten te hebben. De bediener kan
door geschikte voorzorgsmaatregelen te nemen de
terugslag- en reactiemomenten beheersen.

b) Breng uw hand nooit in de buurt van
draaiend inzetgereedschap. Het
inzetgereedschap kan zich bij een terugslag over
uw hand bewegen.

c) Kom niet met uw lichaam binnen het gebied
waarin het elektrisch gereedschap zich in
geval van een terugslag beweegt. Door de
terugslag komt het elektrisch gereedschap tegen
de bewegingsrichting van de slijpschijf in op de
plaats van de blokkering.

d) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen enz. Voorkom dat het
inzetgereedschap tegen het werkstuk springt
en blijft haken. Het roterende inzetgereedschap
heeft de neiging om te blijven haken bij hoeken,
scherpe randen of als het terugspringt. Dit leidt tot
verlies van controle of een terugslag.

e) Gebruik geen kettingzaagblad voor het
zagen van hout, geen gesegmenteerde
diamantdoorslijpschijf met een
segmentafstand van meer dan 10 mm of een
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gekarteld zaagblad. Dergelijk inzetgereedschap
leidt vaak tot een terugslag en verlies van controle.

4.3 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het schuren en doorslijpen:

a) Gebruik uitsluitend schuurmiddelen die voor
uw elektrisch gereedschap zijn goedgekeurd
en de hiervoor geschikte beschermkap.
Schuurmiddelen die niet geschikt zijn voor het
elektrisch gereedschap kunnen niet voldoende
worden afgeschermd en zijn onveilig.

b) Gebogen slijpschijven dienen zodanig te
worden aangebracht, dat het slijpviak zich
onder de rand van de beschermkap bevindt.
Een verkeerd aangebrachte slijpschijf die boven de
rand van de beschermkap uitsteekt, kan niet naar
behoren worden afgeschermd.

c) De beschermkap moet stevig aan het
elektrische gereedschap zijn aangebracht en,
voor een optimale veiligheid, zodanig zijn
ingesteld dat een zo klein mogelijk deel van het
slijplichaam open naar de gebruiker wijst. De
beschermkap beschermt de gebruiker tegen
brokstukken, toevallig contact met het slijplichaam
en vonken, waardoor kleding viam kan vatten.

d) De slijpmiddelen mogen alleen worden
gebruikt voor de aanbevolen
gebruiksmogelijkheden. Bijvoorbeeld: slijp
nooit met het zijvlak van een doorslijpschijf.
Doorslijpschijven zijn bedoeld voor de
materiaalafname met de rand van de schijf. Door
zijwaartse krachtinwerking op deze slijpmiddelen
kan de schijf breken.

e) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in
de juiste grootte en vorm voor de door u
gekozen doorslijpschijf. Geschikte flenzen
steunen de doorslijpschijf en gaan zo het risico
tegen dat deze breekt. Flenzen voor
doorslijpschijven kunnen verschillend zijn van
flenzen voor andere slijpschijven.

f) Gebruik geen versleten slijpschijven van
groter elektrisch gereedschap. Slijpschijven
voor groter elektrisch gereedschap zijn niet
geschikt voor de hogere toerentallen van kleiner
elektrisch gereedschap en kunnen breken.

g) Gebruik bij gebruik van schijven voor een
dubbel doeleinde altijd de juiste
beschermhoes voor de toepassing die wordt
uitgevoerd. Het niet gebruiken van de juiste
beschermkap kan de gewenste afscherming
mislopen en ernstig letsel tot gevolg hebben.

4.4 Meer speciale veiligheidsvoorschriften
voor het doorslijpen:

a) Voorkom een te hoge aandrukkracht of
blokkering van de doorslijpschijf. Voer geen
overmatig diepe sneden uit. Overbelasting van
de doorslijpschijf verhoogt tevens de belasting en
de neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren, en
daarmee de kans op een terugslag of breuk van het
slijpmiddel.

b) Mijd het gebied voor en achter de roterende
doorslijpschijf. Wanneer u de doorslijpschijf in het
werkstuk van u af beweegt, kan bij een terugslag

het elektrisch gereedschap met de draaiende schijf
rechtsreeks naar u toe worden geslingerd.

c) Wanneer de doorslijpschijf klem komt te
zitten of als u het werk onderbreekt, schakel
het elektrisch gereedschap dan uit en houd het
rustig vast totdat de schijf tot stilstand
gekomen is. Probeer nooit om de nog
draaiende doorslijpschijf uit de snede te
trekken, dit kan een terugslag veroorzaken. Stel
de oorzaak van het klemraken vast en verhelp deze.

d) Schakel het elektrisch gereedschap nooit
opnieuw in zolang het zich in het werkstuk
bevindt. Laat de doorslijpschijf eerst het volle
toerental bereiken voordat u voorzichtig verder
gaat met de snede. Anders kan de schijf blijven
hangen, uit het werkstuk springen of een terugslag
veroorzaken.

e) Zorg voor een ondersteuning van platen of
grote werkstukken om het risico op een
terugslag als gevolg van een ingeklemde
doorslijpschijf te verminderen. Grote
werkstukken kunnen doorbuigen onder hun
eigen gewicht. Het werkstuk dient aan beide
kanten van de schijf ondersteund te worden, zowel
bij de zaaglijn als aan de rand.

f) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
"invalsnedes" in bestaande wanden of andere
gebieden die niet ingezien kunnen worden. De
invallende doorslijpschijf kan bij het snijden in gas-
of waterleidingen, elektrische leidingen of andere
objecten een terugslag veroorzaken.

g) Maak geen bochtige sneden. Overbelasting
van de doorslijpschijf verhoogt tevens de belasting
en de neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren,
en daarmee de kans op een terugslag of breuk van
het slijpmiddel, wat ernstig letsel tot gevolg kan
hebben.

4.5 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het schuren met schuurpapier:

a) Gebruik schuurbladen met de juiste
afmetingen en neem de informatie van de
fabrikant in ahcht wat betreft de keuze van de
schuurbladen. Schuurbladen die over de
steunschijf uitsteken kunnen letsel veroorzaken en
leiden tot het vasthaken of scheuren van de
schuurbladen of een terugslag.

4.6 Alleen voor WEV 15-125 Quick HT, WEV
17-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick
Inox RT: Speciale veiligheidsinstructies
voor het polijsten:

a) Laat geen losse onderdelen van de
polijstkap toe, met name geen
bevestigingskoorden. Berg de
bevestigingskoorden op of kort ze in. Uw
vingers kunnen door losse, meedraaiende
bevestigingskoorden worden gepakt of de koorden
kunnen in het werkstuk vast raken.

4.7 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het werken met draadborstels:

a) Let erop dat draadborstels ook tijdens

gewoon gebruik stukken draad verliezen.

Overbelast de draden niet door een te hoge



aandrukkracht. Wegvliegende stukken draad
kunnen heel gemakkelijk door dunne kleding en/of
de huid dringen.

b) Wordt het gebruik van een beschermkap
aanbevolen, zorg er dan voor dat de
beschermkap en de draadborstel niet met
elkaar in aanraking kunnen komen. De diameter
van schijf- en komborstels kan door aandruk- en
centrifugale krachten worden vergroot.

4.8 Overige veiligheidsvoorschriften:

WAARSCHUWING - Draag altijd een
g veiligheidsbril.

@Draag gehoorbescherming.

WAARSCHUWING - Het elektrisch
gereedschap altijd met beide handen
gebruiken.

Gebruik de slijp-beschermkap niet voor

doorslijpwerkzaamheden. Voor het werken

met doorslijpschijven uit
veiligheidsoverwegingen de doorslijp-
beschermkap gebruiken.

Geen gesegmenteerde diamant-doorslijpschijven
met segmentsleuven van meer dan 10 mm
gebruiken. Alleen negatieve segmentsnijdhoeken
zijn toegestaan.

Gebruik gebonden doorslijpschijven alleen als deze
versterkt zijn.

Maak gebruik van elastische tussenlagen, wanneer
deze bij het slijpmiddel ter beschikking gesteld
worden en vereist zijn.

Neem de informatie van de fabrikant van het
gereedschap of het toebehoren in acht! Bescherm
de schijven tegen vet en stoten!

Inzetgereedschap dient zorgvuldig, volgens de
aanwijzingen van de fabrikant, te worden bewaard
en gebruikt.

Gebruik doorslijpschijven nooit voor het grof slijpen
of ontbramen! Er mag geen zijwaartse druk op
doorslijpschijven worden uitgeoefend.

Het werkstuk dient stevig te liggen en beveiligd te
zijn tegen wegglijden, bijv. met behulp van
spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.

Wordt er inzetgereedschap met schroefdraadinzet
gebruikt, dan mag het einde van de spindel de
gatenbodem van het schuurgereedschap niet
raken. Let erop dat de schroefdraad in het
inzetgereedschap lang genoeg is om de
spindellengte op te nemen. De schroefdraad van
het inzetgereedschap moet bij de schroefdraad op
de spindel passen. Zie voor de lengte en de
schroefdraad van de spindel pagina 4-5 en
hoofdstuk 14. Technische gegevens.

Het gebruik van een geschikte stationaire
afzuiginstallatie wordt aanbevolen. Schakel altijd
een aardlekschakelaar (RCD) met een max.
aanspreekstroom van 30 mA voor de machine.
Wanneer de haakse slijper door de

NEDERLANDS nl

aardlekschakelaar is uitgeschakeld, moet de
machine worden gecontroleerd en gereinigd. Zie
hoofdstuk 9. Reiniging.

Beschadigde, onronde resp. vibrerende
gereedschappen mogen niet gebruikt worden.

Schade aan gas- of waterleidingen, elektrische
geleiders en dragende wanden (statica)
voorkomen.

De stekker altijd uit het stopcontact halen voordat er
instellings-, ombouw- of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.

Metabo S-automatic veiligheidskoppeling. Ingeval
van activering van de veiligheidskoppeling de
machine onmiddellijk uitschakelen!

Een beschadigde of gebarsten extra greep dient te
worden vervangen. Indien de extra greep defect is
de machine niet gebruiken.

Een beschadigde of gebarsten beschermkap dient
te worden vervangen. Indien de beschermkap
defect is de machine niet gebruiken.

Kleine werkstukken bevestigen. Bijv. in een
bankschroef spannen.

Als schijven met flens-montage voor een dubbel
doeleinde (gecombineerde slijp- en
doorslijpschijven) worden gebruikt, mogen alleen
de volgende typen beschermkappen worden
gebruikt: type A, type C.

Zie hoofdstuk 11.

De juiste beschermkap gebruiken:

De verkeerde beschermkap kan verlies van
controle en ernstig letsel tot gevolg hebben.
Voorbeelden van onjuist gebruik:

- Bij gebruik van een beschermkap type A voor
zijdelings slijpen kunnen beschermkap en
werkstuk elkaar hinderen, wat leidt tot
onvoldoende controle.

- Bij gebruik van een beschermkap type B voor het
doorslijpen met gebonden doorslijpschijven
bestaat een verhoogd risico, te worden
blootgesteld aan de onstane vonken en
slijpdeeltjes evenals fragmenten van de slijpschijf
in geval van een slijpschijfbreuk.

- Bij gebruik van een beschermkap type A, B, C
voor het doorslijpen of zijdelings slijpen in beton of
metselwerk bestaat een verhoogd risico door
stopfexplosie evenals door verlies van controle
met terugslag als gevolg.

- Bij gebruik van een beschermkap type A, B, C met
een plaatborstel die dikker is dan toegestaan,
kunnen de draden de beschermkap raken wat tot
gevolg kan hebben dat de draden breken.

Gebruik altijd een bij het inzetgereedschap

passende beschermkap. Zie hoofdstuk 11.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van loodhoudende verf,
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- mineraalstof van bakstenen, cement en andere
metselwerkmaterialen, en

- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.

Het risico dat u hierbij loopt varieert, athankelijk van

hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de

blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:

Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met

goedgekeurde persoonlijke

beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals

sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),

metalen, asbest. Andere bekende ziektes zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in

acht die van toepassing zijn op uw materiaal,

personeel, toepassing en locatie (bijv.
arbeidsveiligheidsbepalingen, afvoer).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar ze

ontstaan en voorkom dat ze neerslaan in de

omgeving.

Gebruik geschikte toebehoren voor speciale

werkzaamheden. Daardoor komen slechts weinig

deeltjes ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de afvoerluchtstroom
van de machine niet op de gebruiker zelf of
omstanders of op neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en schoon te
houden door te stofzuigen. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.
1 Quick-spanmoer *
2 Steunflens
3 Spindel
4 Spindelvastzetknop
5 Schakelschuif voor het in-/uitschakelen *
6 Handgreep
7 Elektronische signaalindicatie *
8 Stelknop voor de toerentalinstelling *
9 Drukschakelaar
10 Inschakelblokkering *
11 Extra greep/ extra greep met trillingsdemping *
12 Beschermkap
13 Tweegaatsmoer*
14 Tweegaatssleutel *
15 Hendel voor de bevestiging van de beschermkap

* afhankelijk van de uitrusting/niet in de
leveringsomvang

6. Inbedrijfstelling

Controleer, voordat de machine in gebruik

wordt genomen, of de op het typeplaatje
aangegeven spanning met de netspanning
overeenkomt.

Schakel altijd een lekstroomschakelaar (RCD)
met een max. schakelstroomsterkte van
30 mA voor de machine.

6.1 Extra greep aanbrengen

Alleen werken wanneer de extra greep (11) is

aangebracht! De extra greep stevig
inschroeven aan de linker- of rechterkant van de
machine.

6.2 Beschermkap aanbrengen

Gebruik uit veiligheidsoverwegingen

uitsluitend de voor het betreffende
inzetgereedschap bestemde beschermkap! De
verkeerde beschermkap kan verlies van controle en
ernstig letsel tot gevolg hebben. Zie ook hoofdstuk
11. Toebehoren!

Zie pagina 3, afbeelding C.

- De hendel (15) indrukken en ingedrukt houden. de
beschermkap (12) aanbrengen in de
weergegeven positie.

- De hendel loslaten en aan de beschermkap
draaien tot de hendel inklikt.

- De hendel indrukken en aan de beschermkap
draaien tot het gesloten deel naar de gebruiker
wijst.

- Controleer of de hendel goed bevestigd is: Deze
moet vergrendeld zijn en de beschermkap mag
niet kunnen worden gedraaid.

Alleen inzetgereedschap
(:D::@¢ gebruiken waarover de

beschermkap tenminste
3,4 mm uitsteekt.
(Verwijderen in omgekeerde volgorde.)

7. Schuurschijf aanbrengen

Voor alle ombouwwerkzaamheden: Stekker

uit het stopcontact halen. De machine moet
uitgeschakeld zijn en de spindel stilstaan.

Voor het werken met doorslijpschijven uit

veiligheidsoverwegingen de beschermkap
van de doorslijpschijf (zie hoofdstuk 11.
Accessoires) gebruiken.

7.1 Spindel vastzetten

- De spindelvastzetknop (4) indrukken en de
spindel (3) met de hand draaien tot de
spindelvastzetknop hoorbaar inklikt.

7.2 De slijpschijf erop plaatsen
Zie pagina 2, afbeelding A.
- De steunflens (2) op de spindel plaatsen. Hij is op

de juiste wijze op de spindel aangebracht als hij
zich op de spindel niet laat draaien.



Alleen de W 9-100: De steunflens met behulp van
de tweegaatssleutel zo op de spindel schroeven
dat de kleine kraag (met diameter 16 mm) naar
boven wijst.

- De slijpschijf op de steunflens (2) plaatsen.
De slijpschijf dient gelijkmatig op de steunflens te

liggen.

7.3 Quick-spanmoer bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitrusting)

Quick-spanmoer (1) bevestigen:

De Quick-spanmoer (1) slecht aanbrengen op

machines met ,Metabo Quick-System*. Deze
machines zijn herkenbaar aan de roder
spindelvastzetknop (4) met ,M-Quick"“-tekst

Wanneer het inzetgereedschap in het
spangebied dikker dan 7,1 mm is, mag de
quick-spanmoer niet gebruikt worden! Gebruik dan

de tweegaatsmoer (13) met tweegaatssleutel (14).

- Spindel vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).

- De quick-spanmoer (1) zo op de spindel (3)
plaatsen dat de 2 neuzen in de 2 groeven van de
spindel grijpen. Zie afbeelding, pagina 2.

- De quick-spanmoer met de hand met de wijzers
van de klok mee vastzetten.

- Door tegen de wijzers van de klok in krachtig aan
de slijpschijf te draaien de quick-spanmoer
vastzetten.

De quick-spanmoer (1) losdraaien:

Alleen wanneer de quick-spanmoer (1) is
aangebracht, mag de spindel met de rode M-
Quick spindelvastzetknop (4) worden stilgezet!

- Na het uitschakelen loopt de machine na.

- Kort voordat de slijpschijf stil komt te staan de
rode M-Quick spindelvastzetknop (4) indrukken.
De quick-spanmoer (1) gaat vanzelf ca. een halve
slag los en kan zonder krachtsinspanning of
gereedschap losgeschroefd worden.

7.4 Tweegaatsmoer bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitrusting)

Bij gebruik van de tweegaatsmoer mag de
spilvergrendelingsknop (4) alleen worden
ingedrukt als de spil stilstaat.

Tweegaatsmoer (13) bevestigen:

De 2 kanten van de tweegaatsmoer zijn
verschillend. De tweegaatsmoer als volgt op de
spindel schroeven:
Zie pagina 2, afbeelding B.
- X) Bij dunne slijpschijven:
De band van de tweegaatsmoer (13) wijst naar
boven, zodat de dunne slijpschijf veilig kan
worden gespannen.
Y) Bij dikke slijpschijven:
De band van de tweegaatsmoer (13) wijst naar
beneden, zodat de tweegaatsmoer veilig op de
spindel kan worden aangebracht.
Z) Alleen bij de W 9-100:
De kraag van de tweegaatsmoer wijst naar
beneden of het platte vlak wijst naar boven.
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- Spil vastzetten. De tweegaatsmoer (13) met de
tweegaatssleutel (14) met de wijzers van de klok
mee vastzetten.

De tweegaatsmoer losmaken:

- Spindel vastzetten (zie hoofdstuk 7.1). De
tweegaatsmoer (13) met de tweegaatssleutel (14)
tegen de wijzers van de klok in afschroeven.

8. Gebruik

8.1 Toerental instellen (afhankelijk van de
uitvoering)
Met de stelknop (8) het aanbevolen toerental
instellen. (laag getal = laag toerental; hoog getal =
hoog toerental)
Doorslijpschijf, grofslijpschijf, slijpkom, diamant-
doorslijpschijf: hoog toerental
Borstel: gemiddeld toerental
Slijpschijf: laag tot gemiddeld toerental
ijzing: Voor polijstwerkzaamheden bevelen
wij onze haakse polijstmachine aan.

8.2 In-/uitschakelen
m De machine altijd met beide handen geleiden!

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk brengen.

Voorkom onverhoeds aanlopen: De machine

altijd uitschakelen wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer zich een
stroomonderbreking heeft voorgedaan.

Bij continue inschakeling loopt de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen aan de hiervoor bestemde
handgrepen vast, zorg ervoor dat u stevig staat en
werk geconcentreerd.

Voorkom dat de machine stof en spaanders

op wervelt of naar binnen zuigt. De machine
na het uitschakelen pas wegzetten wanneer de
motor tot stilstand is gekomen.

Machines met schakelschuif:

Inschakelen: Schuifschakelaar (5) naar voren
schuiven. Voor een langdurige inschakeling
vervolgens naar beneden klappen tot hij
inklikt.

Uitschakelen: Op het achterste uiteinde van de

schakelschuif (5) drukken en loslaten.

Machines met "Paddle-schakelaar"
(met dodemansfunctie):
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Inschakelen: Inschakelvergrendeling (10) in de
richting van de pijl schijven en de drukschakelaar
(9) indrukken.

Uitschakelen: Laat de drukschakelaar (9) los.

Machines met de aanduiding W...RT:
Moment inschakeling (met dode
manschakelaar)

N 9
o= &@
Inschakelen: drukschakelaar (9) naar voren
schuiven en vervolgens de drukschakelaar

(9) naar boven drukken.
Uitschakelen: laat de drukschakelaar (9) los.

Machines met de aanduiding W...RT:
Continue inschakeling (afhankelijk van de
uitvoering)

<m
®th&é@

Inschakelen: machine zoals boven beschreven
inschakelen. Vervolgens de drukschakelaar
(9) nog een keer naar voren schuiven en in
de voorste positie ontlasten om de
drukschakelaar (9) te vergrendelen
(continue inschakeling).

Uitschakelen: de drukschakelaar (9) naar boven
drukken en loslaten.

8.3 Tips voor het werk

Schuren en schuren met zandpapier:

De machine matig aandrukken en over het
oppervlak heen- en weer bewegen, zodat het
werkstukoppervlak niet te heet wordt.

Grofslijpen: Voor een goed arbeidsresultaat moet u
werken met een invalshoek van 30° - 40°.

Doorslijpen:
Q Bij het doorslijpen altijd in-

MLeﬂsemAnders bestaat het gevaar dat
Q‘ de machine ongecontroleerd uit de
L i i
snede springt. Werk met een matige,
aan het materiaal aangepaste voorwaartse
beweging. Niet schuin wegdraaien, niet drukken,
niet trillen.

Werken met draadborstels:
De machine matig aandrukken.

-

8.4 Overbrengingsbehuizing draaien

Zie pagina 3, afbeelding D.

- Trek de stekker uit het stopcontact.

- De bevestigingsbout (a) van de hendel (15)
losschroeven. De bout en de hendel (met het
plaatgedeelte) verwijderen en wegleggen.

- De vier bouten van de overbrengingsbehuizing (b)
losschroeven. Let op! De
overbrengingsbehuizing niet verwijderen!

- De overbrengingsbehuizing in de gewenste stand
draaien zonder deze te verwijderen.

- De vier bouten van de overbrengingsbehuizing (b)
in de aanwezige gaten met schroefdraad
schroeven. Aanhaalmoment = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- De veer, die de hendel in de juiste stand drukt,
terzijde schuiven en de hendel (15) (met het
plaatgedeelte) plaatsen en met de
bevestigingsbout (a) vastschroeven.
Aanhaalmoment = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm.
Controleren of de hendel correct werkt: deze moet
onder veerspanning staan.

9. Reiniging

Tijdens de bewerking kunnen deeltjes in de
behuizing van het elektrisch gereedschap
binnendringen. Dit heeft invloed op de koeling van
het elektrisch gereedschap. Geleidende
afzettingen kunnen invioed hebben op de
veiligheidsisolatie van het elektrisch gereedschap
en elektrische gevaren veroorzaken.

Blaas het elektrisch gereedschap regelmatig, vaak
en grondig schoon door alle voorste en achterste
luchtsleuven uit te zuigen of met droge lucht uit te
blazen. Trek eerst de stekker van het elektrisch
gereedschap uit het stopcontact en draag een
veiligheidsbril en geschikt stofmasker. Zorg bij het
uitblazen voor geschikte afzuiging.

10. Storingen verhelpen

De elektronische signaalindicatie (7) licht
op en het belastingstoerental neemt af
= (niet W...RT). De machine wordt te zwaar
belast! De machine met het nullasttoerental laten
lopen tot de elektronische signaalindicatie uitgaat.

\/ De machine loopt niet. De elektronische
signaalindicatie (7) (afhankelijk van de
«eses uitvoering) knippert. De herstartbeveiliging
is geactiveerd. Wordt de netstekker in het
stopcontact gestoken wanneer de machine
ingeschakeld is, of is de stroomtoevoer na een
onderbreking weer hersteld, dan loopt de machine
niet aan. De machine uit- en weer inschakelen.

11. Toebehoren

Gebruik alleen originele Metabo toebehoren.

Zie pag. 7.

Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Gebruik altijd het voor de taak geschikt

inzetgereedschap en de voorgeschreven
beschermkap. Zie pagina 7. (De afbeeldingen
dienen als voorbeeld).

Taak:
1 = slijpen met het opperviak
2 =doorslijpen



3 = boren van gaten

4 = draadborstels

5 = schuren met schuurpapier

6 = polijsten

Inzetgereedschap:

1.1 = voorslijpschijf

1.2 = slijpkom (keramisch)

1.3 = diamantslijpkom ‘metselwerk/beton’

2.1 = doorslijpschijf ‘metaal’

2.2 = doorslijpschijf ‘metselwerk/beton’

3 = diamant-doorslijpschijf ‘metselwerk/beton’

4 = doorslijpschijf voor een dubbel doel
(gecombineerde slijp- en doorslijpschijf)

1 = diamantboorkronen

1 =ronde borstel

2 = komborstel

1 = lamellenslijpschijf

2 = slijpschijf voor schuurbladen

1 = polijsttoebehoor

voorgeschreven beschermkap:

Type A = beschermkap van de doorslijpschijf/
beschermkap voor de doorslijpschijf incl.
clip voor het doorslijpen

Type B = beschermkap voor het slijpen

Type C = beschermkap voor het slijpen en
doorslijpen (combinatie)

Type D = beschermkap voor slijpkom

Type E = afzuigbeschermkap voor het slijpen van
vlakken

Type F = afzuigbeschermkap voor het doorslijpen

2.
2.
3.
4.
4.
5.
5.
6.

Verder toebehoor:
(zie ook www.metabo.com)

A Stofbeschermingsfilter

Het fijnmazige filter voorkomt het binnendringen
van grove stofdeeltjes in de motorbehuizing.
Regelmatig afnemen en reinigen.

B Beugel met meerdere standen voor extra

handgreep

Maakt vele handgreepposities mogelijk.

C Extra handgreep met beugel

Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de catalogus.

12. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende vakman
worden uitgevoerd!

Wanneer de aansluitkabel wordt beschadigd, moet
deze door een speciale aansluitkabel worden
vervangen.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u via www.metabo.com
downloaden.

13. Milieubescherming

Het ontstane slijpstof kan schadelijke stoffen
bevatten: Op de juiste wijze als afval behandelen.
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Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Verpakkingsmateriaal moet overeenkomstig hun
codering volgens de gemeentelijke richtlijnen
worden afgevoerd. Meer informatie vindt u op
www.metabo.com onder Service

Uitsluitend voor EU-landen: Geef uw elektro-
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Conform de Europese richtlijn 2012/19/EU
over oude elektrische en elektronische apparaten
en de omzetting in de nationale wetgeving dient
gebruikt elektrisch gereedschap gescheiden inge-
zameld en voor hergebruik op milieuvriendelijke
wijze aangeboden te worden.

14. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 4.
Wijzigingen en technische verbeteringen

voorbehouden.

10} = max. diameter van het
inzetgereedschap

tmax, 1 = max. toelaatbare dikte van het

inzetgereedschap in het spanbereik
bij gebruik van de tweegaatsmoer (13)
tmax,2 = max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap in het spanbereik
bij gebruik van de quick-spanmoer (1)

tmax 3 = grofslijpschijf/doorslijpschijf:
' max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap
tmax,4 = max. toelaatbare dikte van

plaatborstels

M = schroefdraad as

| = lengte van de schuurspindel

n* = onbelast toerental (hoogste toerental)
ny* = onbelast toerental (instelbaar)

P4 = nominaal vermogen

P> = afgegeven vermogen

m = gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens volgens de norm EN 62841.
[O] Machine van beveiligingsklasse Il
~Wisselstroom

* Machines met de aanduiding WE... : Energierijke
hoogfrequente storingen kunnen schommelingenin
het toerental veroorzaken. Deze verdwijnen weer
zodra de storingen afgenomen zijn.

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling
mogelijk van de emissie van het elektrisch
gereedschap en een vergelijking van de
verschillende elektrische gereedschappen.
Afhankelijk van het gebruik, de toestand van het
elektrisch gereedschap of het inzetgereedschap
kan de daadwerkelijke belasting hoger of lager
uitvallen. Neem voor de beoordeling pauzes en
fases met een lagere belasting in aanmerking.
Bepaal op grond van de overeenkomstig

aangepaste taxatiewaarden maatregelen ter 41
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bescherming van de gebruiker, bijv.
organisatorische maatregelen.

Het slijpen van dun plaatstaal of andere snel

trillende werkstukken met een groot opperviak
kan leiden tot een aanzienlijk hogere totale
geluidsemissie (tot 15 dB) dan de opgegeven
geluidsemissiewaarden. Bij dergelijke werkstukken
dient door middel van geschikte maatregelen zoals
het aanbrengen van zware, flexibele
dempingsmatten, de geluidsemissie zoveel
mogelijk te worden voorkomen. Ook bij de
risicobeoordeling en de keuze van de geschikte
gehoorbescherming moet er rekening worden
gehouden met de verhoogde geluidsemissie.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie

richtingen) bepaald volgens EN 62841:

ap, sg=trilingsemissiewaarde
(Oppervlakken schuren)

ap ps = trillingsemissiewaarde
(schuren met slijpschijf)

app = trillingsemissiewaarde
(polijsten)

Kh,sa/ps/p = onzekerheid (trilling)

Loa geluidsdrukniveau

Lwa geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa = onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!



Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che la presente smerigliatrice angolare, identificata
dai modelli e numeri di serie *1), € conforme a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 4.

2. Utilizzo regolamentare

Le smerigliatrici angolari, equipaggiate con gli
accessori originali Metabo, sono adatte per
eseguire operazioni di levigatura, levigatura con
carta vetrata ed operazioni con spazzole
metalliche, nonché per la troncatura (alla mola) di
metallo, calcestruzzo, pietra e materiali simili senza
I'impiego di acqua.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEYV 17-125 Quick Inox RT & adatta anche a lavori
di lucidatura leggeri. Per lavori di lucidatura piu
impegnativi ad impiego continuato consigliamo di
utilizzare le nostre lucidatrici angolari.

Le macchine con il contrassegno WEV.. sono
particolarmente adatte per lavorare con le spazzole
metalliche, grazie alla rotellina per la regolazione
del numero di giri.

Dei danni derivanti da un uso improprio dell'utensile
€ responsabile esclusivamente I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le norme sulla
sicurezza allegate.

3. lIstruzioni generali di sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile,
attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

AVVERTENZA - Leggere le istruzioni per
l'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile va ceduto esclusivamente insieme
al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

4.1 Avvertenze di sicurezza comuni relative

a levigatura, levigatura con carta

ITALIANO

abrasiva, lavori con spazzole metalliche,
lucidatura o troncatura alla mola:

a) Il presente elettroutensile deve essere
utilizzato come levigatrice, levigatrice con
carta abrasiva, spazzola metallica, perforatrice
o troncatrice a mola. Leggere tutte le
avvertenze di sicurezza, le indicazioni, le
rappresentazioni e i dati che vengono forniti
con l'utensile. Qualora non venissero rispettate
tutte le seguenti istruzioni, ne potrebbero derivare
conseguenze, come scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi. WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125
Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT & adatta
anche all’'uso come lucidatrice.

b) Questo elettroutensile non & adatto per la
lucidatura. Un eventuale utilizzo
dell'elettroutensile che differisca da quello previsto
potrebbe essere fonte di pericolo e di lesioni. (Non
vale per WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick
Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT.)

c) Non utilizzare I'elettroutensile per
destinazioni d’uso per le quali non &
espressamente concepito né previsto dal
produttore. Una tale trasformazione pud causare
la perdita del controllo e provocare lesioni fisiche
gravi.

d) Non utilizzare alcun utensile accessorio che
non sia specificamente previsto per questo
elettroutensile e non sia raccomandato dalla
casa costruttrice. Il semplice fatto che gli
accessori possano essere fissati all'elettroutensile
non garantisce un utilizzo sicuro dell'utensile
stesso.

e) La velocita ammessa per l'utensile
accessorio deve essere almeno pari al numero
di giri massimo indicato sull'elettroutensile. Un
utensile accessorio che gira a una velocita
superiore a quella ammessa pud spezzarsi ed
essere proiettato via.

f) Il diametro esterno e lo spessore dell'utensile
devono corrispondere ai dati tecnici
dell'utensile elettrico. Non ¢ possibile garantire
una protezione sufficiente per I'utilizzatore né un
controllo adeguato, se gli utensili sono di
dimensioni errate.

g) Le dimensioni del fissaggio dell’'utensile
accessorio devono essere adatte alle
dimensioni dei mezzi di fissaggio
dell’elettroutensile. Gli utensili che non si
adattano perfettamente all’attacco
dell’elettroutensile ruotano in modo irregolare,
producono forti vibrazioni e possono causare la
perdita di controllo dell’elettroutensile.

h) Non utilizzare utensili danneggiati. Prima di
ogni utilizzo, controllare gli utensili accessori:
verificare che i dischi di smerigliatura non
presentino scheggiature e cricche, che i dischi
abrasivi non presentino fenditure, tracce di
usura o un forte logoramento, che le spazzole
metalliche non abbiano fili staccati o rotti. Se
I'elettroutensile o l'utensile accessorio cade a
terra, verificare che non si sia danneggiato
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oppure utilizzare un utensile integro. Una volta
che l'utensile é stato controllato e montato, non
soffermarsi - né lasciar soffermare persone
eventualmente presenti nelle vicinanze - in
prossimita del livello di funzionamento
dell'utensile rotante e tenere I'utensile in
funzione al massimo dei giri per un minuto. Gli
utensili accessori eventualmente danneggiati
solitamente si rompono durante questo test.

i) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
protezione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni acustiche, guanti da
lavoro o un grembiule protettivo che impedisca
alle piccole particelle di abrasivo e di materiale
di raggiungere il corpo. Gli occhi devono essere
protetti da eventuali corpi estranei vaganti, prodotti
dalle diverse applicazioni. La mascherina
antipolvere e/o la protezione per le vie respiratorie
devono filtrare la polvere che si produce durante
I'impiego del dispositivo. Un forte rumore
prolungato pud causare una perdita di udito.

j) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dall'area di lavoro.
Tutte le persone che si trovano all'interno
dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o di
utensili accessori rotti potrebbero saltare via e
causare lesioni anche al di fuori dell'area di lavoro.

k) Afferrare I'elettroutensile soltanto dalle
superfici di presa isolate, quando si eseguono
lavori durante i quali & possibile che I'utensile
entri in contatto con cavi elettrici nascosti o
con il proprio cavo di alimentazione. Il contatto
con un cavo sotto tensione pud mettere sotto
tensione anche i componenti metallici dell'attrezzo
€ provocare cosi una scossa elettrica.

I) Tenere il cavo di alimentazione lontano dagli
utensili rotanti. Se si perde il controllo
dell'apparecchio, il cavo di alimentazione puo
essere tagliato o danneggiato e la mano o il braccio
dell'utilizzatore possono entrare in contatto con
I'utensile rotante.

m) Non posare mai l'utensile elettrico prima
che l'utensile non si sia arrestato
completamente. L'utensile in rotazione pud
entrare in contatto con la superficie di appoggio,
facendo perdere all'utilizzatore il controllo
dell'elettroutensile.

n) Non mettere mai in funzione I'elettroutensile
durante il trasporto. Gli indumenti dell'utilizzatore
potrebbero entrare accidentalmente in contatto con
I'utensile accessorio in rotazione e cid potrebbe
causare lesioni.

o) Pulire regolarmente le fenditure di
ventilazione dell'elettroutensile. La ventola del
motore attira la polvere nella carcassa e un forte
accumulo di polvere di metallo pud causare pericoli
di natura elettrica.

p) Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita

di materiali infiammabili. Le scintille potrebbero
incendiare questi materiali.

q) Non utilizzare alcun utensile che richieda
I'uso di refrigerante liquido. L'impiego diacqua o
di altri refrigeranti liquidi pud provocare una scossa
elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa che si
verifica quando l'utensile accessorio in rotazione,
come una mola, un platorello o una spazzola
metallica, si inceppa o si blocca. Quando rimane
inceppato o bloccato nel materiale in lavorazione,
I'utensile accessorio rotante si arresta in modo
brusco. Nel punto di bloccaggio, un elettroutensile
privo di controllo subisce un'accelerazione
contraria al senso di rotazione dell'utensile
accessorio.

Se, ad esempio, un disco di smerigliatura resta
bloccato o inceppato nel pezzo in lavorazione, &
possibile che il bordo del disco stesso - che affonda
nel materiale - resti impigliato e quindi il disco si
rompa o provochi un contraccolpo. Il disco di
smerigliatura si sposta quindi improvvisamente
verso |'operatore o in direzione opposta, a seconda
del senso di rotazione del disco al momento
dell'inceppamento. In questo contesto & anche
possibile che i dischi di smerigliatura si rompano.

Il contraccolpo € la conseguenza di un utilizzo
errato dell’elettroutensile e/o di condizioni di lavoro
inadeguate. Pud essere evitato adottando le misure
precauzionali descritte di seguito.

a) Afferrare sempre saldamente
I'elettroutensile ed assumere una postura del
corpo e delle braccia che permetta di attutire le
eventuali forze di contraccolpo. Utilizzare
sempre l'impugnatura supplementare, se
disponibile, per avere il massimo controllo
possibile sulle forze di contraccolpo o sulle
forze di reazione all'avviamento. L'utilizzatore
puo dominare le forze di contraccolpo e di reazione
adottando misure di sicurezza idonee.

b) Non avvicinare mai le mani agli utensili in
rotazione. In caso di contraccolpo, l'utensile pud
venire in contatto con la mano dell'utilizzatore.

c) Tenere il corpo lontano dall'areain cui si puo
eventualmente spostare l'utensile elettrico in
caso di contraccolpo. |l contraccolpo spinge
I'elettroutensile nella direzione opposta al senso di
rotazione del disco di smerigliatura nel punto in cui
si & bloccato.

d) Lavorare con particolare attenzione vicino
ad angoli, spigoli vivi ecc. Evitare che l'utensile
accessorio venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che resti inceppato. In presenza di
angoli o spigoli affilati o quando viene sbalzato via,
I'utensile accessorio tende ad incepparsi. Questo
provoca una perdita del controllo o un contraccolpo.

e) Non utilizzare lame per seghe a catena per il
taglio del legno, né dischi diamantati per
troncare a segmenti con una distanza tra i
segmenti maggiore di 10 mm, né lame dentate.
Gli utensiliaccessori di questo tipo causano spesso
un contraccolpo o la perdita di controllo
dell'elettroutensile.



4.3 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura e la troncatura alla mola:

a) Utilizzare esclusivamente gli abrasivi
omologati per il proprio elettroutensile e il
carter di protezione previsto per tali abrasivi.
Gli abrasivi non previsti per I'elettroutensile non
possono essere schermati adeguatamente,
pertanto non sono sicuri.

b) I dischi di smerigliatura a centro depresso
devono essere montati in modo che la
superficie levigante si trovi al di sotto del bordo
del carter di protezione. Una mola montata in
modo non corretto, che sporge oltre il bordo del
carter di protezione, non puo essere schermata
adeguatamente.

c) Il carter di protezione deve essere applicato
all’elettroutensile in modo sicuro e va regolato
in modo da garantire la massima sicurezza,
ossia in modo che solo la minima parte
possibile dell’abrasivo sia rivolta verso
I'utilizzatore. |l carter di protezione contribuisce a
proteggere l'utilizzatore da eventuali frammenti,
contatti accidentali con I'abrasivo o scintille che
potrebbero innescare incendi sugli indumenti.

d) Gli abrasivi devono essere utilizzati
esclusivamente per le applicazioni
raccomandate. Per esempio: non levigare mai
con la superficie laterale di un disco da taglio. |
dischi da taglio sono concepiti per I'asportazione di
materiale per mezzo del bordo del disco. Le forze
che agiscono lateralmente su questi tipi di abrasivi
possono provocare la rottura del disco stesso.

e) Utilizzare sempre flange di serraggio non
danneggiate, di forme e dimensioni adeguate
per il disco di smerigliatura scelto. Le flange
adatte sorreggono il disco di smerigliatura,
riducendo al minimo il rischio di una rottura del
disco stesso. Le flange per dischi da taglio possono
differenziarsi dalle flange per altri dischi di
smerigliatura.

f) Non utilizzare dischi di smerigliatura usurati,
concepiti per elettroutensili piu grandi. | dischi
di smerigliatura per gli elettroutensili grandi non
sono adatti al numero di giri pit elevato degli utensili
piccoli e possono rompersi.

g) Quando si utilizzano mole per una doppia
finalita, impiegare sempre il carter di
protezione adatto alla specifica applicazione.
Se non si usa il carter di protezione giusto, pud
venire meno lo schermaggio desiderato e si
possono subire gravi lesioni.

4.4 Ulteriori particolari avvertenze di
sicurezza per la troncatura alla mola:

a) Evitare che il disco da taglio si blocchi o che
sia sottoposto ad una pressione di appoggio
eccessiva. Non eseguire tagli di profondita
eccessiva. In seguito al sovraccarico del disco da
taglio, aumenta la sollecitazione del disco stesso e
quindi la probabilita che il disco si inceppi o si
blocchi, di conseguenza aumenta anche il rischio di
contraccolpo o di rottura del disco.

b) Evitare I'area antistante e retrostante il disco
da taglio in rotazione. Se I'utilizzatore allontana
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da sé il disco da taglio nel pezzo in lavorazione, in
caso di un contraccolpo I'elettroutensile con il disco
rotante viene indirizzato direttamente verso
I'utilizzatore.

c) Se la mola per troncare si inceppa o se si
desidera interrompere il lavoro, disattivare
I’elettroutensile e tenerlo fermo finché la mola
non si é arrestata completamente. Non tentare
mai di estrarre il disco dal taglio mentre
ancora in movimento. Cio puo causare un
contraccolpo. Rilevare ed eliminare la causa del
blocco.

d) Non riattivare I'elettroutensile finché si trova
all'interno del pezzo in lavorazione. Prima di
proseguire con cautela l'incisione, aspettare
che il disco di taglio raggiunga il massimo
numero di giri. In caso contrario il disco potrebbe
incepparsi, saltare via dal pezzo in lavorazione o
causare un contraccolpo.

e) Fissare i pannelli o i pezzi in lavorazione di
grandi dimensioni, in modo da evitare il rischio
di un contraccolpo in caso di blocco del disco
da taglio. | pezzi in lavorazione di grandi
dimensioni si possono flettere sotto il loro
stesso peso. |l pezzo in lavorazione deve essere
sorretto su entrambi i lati del disco, sia in prossimita
della linea di taglio, sia sui bordi.

f) Prestare particolare attenzione in caso di
"tagliaimmersione" in pareti esistenti oin altre
zone di cui non si conosce la struttura interna.
Il disco da taglioimmerso nel materiale pud causare
un contraccolpoin caso di taglio di tubazioni del gas
o dell'acqua, di cavi elettrici o di altri oggetti.

g) Non eseguire tagli curvi. Un sovraccarico della
mola per troncare aumenta la sollecitazione della
mola stessa e incrementa la probabilita che la mola
siinclini o si blocchi, di conseguenza aumentaiil
rischio di contraccolpo o di una rottura della mola, il
che pud provocare gravi lesioni.

4.5 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura con carta vetrata:

a) Utilizzare i fogli abrasivi della giusta
dimensione e seguire le istruzioni del
produttore per la scelta dei fogli. | fogli abrasivi
sporgenti dal platorello possono causare lesioni
nonché provocare inceppamento, strappo dei fogli
stessi 0 un eventuale contraccolpo.

4.6 Solo per WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox
RT: Avvertenze di sicurezza particolari
per la lucidatura:

a) Verificare che non vi siano parti mobili nella
cuffia di lucidatura, in particolare cavi di
fissaggio. Sistemare o accorciare i cavi di
fissaggio. Cavi di fissaggio allentati o attorcigliati
possono imprigionare le dita oppure rimanere
impigliati nel pezzo in lavorazione.

4.7 Avvertenze di sicurezza particolari per le
lavorazioni con spazzole metalliche:

a) Tenere in considerazione che la spazzola

metallica perde pezzi di filo metallico anche

durante il normale utilizzo. Non sovraccaricare
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i fili metallici esercitando una pressione di
appoggio eccessiva. | pezzi di filo metallico che si
staccano possono penetrare molto facilimente
attraverso i vestiti sottili e/o nella pelle.

b) Se & raccomandato l'uso di un carter di
protezione, evitare che tale carter e la spazzola
metallica entrino in contatto. Il diametro delle
spazzole circolari e delle spazzole a tazza puo
aumentare a causa della pressione di appoggio e
delle forze centrifughe.

4.8 Ulteriori avvertenze per la sicurezza:

AVVERTENZA - Indossare sempre gli
occhiali protettivi.

@Indossare le protezioni acustiche.

AVVERTENZA - Utilizzare I'utensile elettrico
sempre con entrambe le mani.

Non utilizzare il carter di protezione
levigatura per operazioni di troncatura. Per
ragioni di sicurezza, in caso di lavori di
troncatura alla mola utilizzare il carter di protezione
specifico.
Non utilizzare dischi diamantati per troncare a
segmenti con fenditure maggiori di 10 mm. Sono
consentiti soltanto angoli di taglio negativi.

Utilizzare le mole per troncare legate soltanto se
sono rinforzate.

Utilizzare gli spessori elastici, se questi vengono
forniti con l'abrasivo e qualora si rivelasse
necessario.

Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori! Proteggere i dischi dal grasso e
dagli urti!

Gli utensili devono essere conservati e manipolati
con cura secondo le istruzioni del produttore.

Non utilizzare mai mole per troncare per operazioni
di sgrossatura o sbavatura! | dischi da taglio non
possono essere esposti ad alcuna pressione
laterale.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato ed essere fissato in modo da non
scivolare, ad es. utilizzando appositi dispositivi di
fissaggio. Pezzi in lavorazione di grandi dimensioni
devono essere sufficientemente sostenuti.

Qualora vengano utilizzati utensili con inserto
filettato, I'estremita del mandrino non deve venirein
contatto con il fondo del foro dell'utensile da
levigatura. Accertarsi che la filettatura dell'utensile
sia sufficientemente lunga da poter alloggiare
completamente il mandrino. La filettatura
dell'utensile deve adattarsi al filetto del mandrino.
Per quanto riguarda la lunghezza del mandrino e la
filettatura del mandrino vedere pagina 4-5 ed il
capitolo 14. Dati Tecnici.

Si raccomanda di utilizzare un impianto di
aspirazione stazionario adeguato. Applicare
sempre a monte un interruttore di sicurezza FI
(RCD) con corrente di scatto max. di 30 mA. In caso

di spegnimento della smerigliatrice angolare per
mezzo dell'interruttore di sicurezza Fl, controllare e
pulire il dispositivo. Vedere il capitolo 9. Pulizia.

Utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.

Evitare di arrecare danno a tubazioni del gas o
dell'acqua, linee elettriche e muri portanti (statica).

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione della macchina.

Frizione di sicurezza Metabo S-automatic. Quando
interviene la frizione di sicurezza disattivare
immediatamente la macchina!

Un'impugnatura supplementare eventualmente
danneggiata o logora dev'essere sostituita. Non
mettere in funzione l'utensile qualora I'impugnatura
sia difettosa.

Un carter di protezione danneggiato o logoro
dev'essere sostituito. Non mettere in funzione la
macchina qualora il carter di protezione sia
difettoso.

Fissare i pezzi in lavorazione piccoli. Ad esempio,
bloccarli in una morsa a vite.

Se le mole montate su flangia vengono impiegate
per una doppia finalita (mole per levigatura e
troncatura combinate), si possono utilizzare
soltanto i seguenti tipi di carter di protezione: A e C.
Vedere il capitolo 11..

Utilizzare il carter di protezione giusto:

L’uso di un carter di protezione errato puo
comportare una perdita del controllo e quindi
provocare gravi lesioni. Esempi di uso errato:

- se si utilizza un carter di protezione del tipo A per
la levigatura laterale, il carter di protezione e il
pezzo in lavorazione possono disturbarsi a
vicenda, pregiudicando il controllo del dispositivo.
se si utilizza un carter di protezione del tipo B per
la troncatura con mole per troncare legate, vi € un
maggior rischio di essere esposti a scintille e
particelle di levigatura espulse, nonché a
frammenti della mola se quest’ultima si rompe.
se si utilizza un carter di protezione del tipo A, B,
C per la troncatura alla mola o per la levigatura
laterale nel calcestruzzo o nella muratura, vi € un
maggior rischio legato all'esposizione alla polvere
e alla perdita del controllo con conseguente
contraccolpo.

se si utilizza un carter di protezione del tipo A, B,
C con una spazzola a tazza piu spessa di quanto
consentito, i fili possono colpire il carter di
protezione e quindi rompersi.

Utilizzare sempre il carter di protezione adatto
allutensile accessorio. Vedere il capitolo 11..

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere
causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie
nella riproduzione. Alcune di queste sostanze
chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,



- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

I rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si

depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In

questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera

incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Vista complessiva

Vedi pagina 2.

Dado di serraggio Quick *

Flangia di supporto

Mandrino

Bottone per il bloccaggio del mandrino
Interruttore a cursore di accensione/spegnimento *
Impugnatura

Display elettronico *

Rotella di regolazione per impostazione numero
giri *

Pulsante interruttore *

Blocco dell'accensione *

Impugnatura supplementare / Impugnatura
supplementare con ammortizzazione delle
vibrazioni *

12 Carter di protezione

13 Dado a due fori *

14 Chiave a due fori *

- O © oONOoO O WN =
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15 Leva difissaggio del carter di protezione

* in base alla dotazione/non compreso nella
fornitura

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione verificare che la

tensione di alimentazione elettrica disponibile
corrisponda ai dati elettrici riportati sulla targhetta
del modello.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.
6.1 Montaggio dell'impugnatura
supplementare

Lavorare solamente con l'impugnatura

supplementare montata (11)! Avvitare a fondo
l'impugnatura supplementare sul lato sinistro o
destro della macchina.

6.2 Applicazione del carter di protezione
Per motivi di sicurezza, impiegare
esclusivamente il carter di protezione

appositamente previsto per il relativo utensile

accessorio! L’'uso di un carter di protezione errato
pud comportare una perdita del controllo e quindi

provocare gravi lesioni. Vedere anche il capitolo 11.

Accessori!

Vedere pagina 3, illustrazione C.

- Premere e tenere premuta la leva (15). Portare il
carter di protezione (12) nella posizione indicata.

- Rilasciare la leva e ruotare il carter di protezione
finché la leva stessa non si innesta in posizione.

- Premere sulla leva e ruotare il carter di protezione
finché la zona chiusa non risulta rivolta verso
I'utilizzatore.

- Verificare che il carter sia saldamente in
posizione: la leva dev'essere innestata ed il carter
di protezione non dev'essere in condizione di
poter ruotare.

(9
_—

(Per effettuare lo smontaggio, eseguire le
operazione in sequenza inversa.)

Utilizzare esclusivamente
utensili sopra i quali il carter
di protezione sporga di
almeno 3,4 mm.

7. Montaggio del disco di
smerigliatura

Prima di effettuare qualsiasi intervento di

modifica: estrarre la spina dalla presa. La
macchina dev'essere spenta e il mandrino
dev'essere fermo.

Per eseguire lavori con i dischi da taglio, per

motivi di sicurezza dev'essere utilizzato il
carter di protezione per operazioni di troncatura
(vedere capitolo 11. Accessori).
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7.1 Bloccaggio del mandrino

- Premere il pulsante di arresto del mandrino (4) e
ruotare il mandrino (3) a mano finché il pulsante di
arresto non scatta in posizione producendo un
suono udibile.

7.2 Montaggio dei dischi di smerigliatura
Vedere pagina 2, illustrazione A.

- Montare la flangia di supporto (2) sul mandrino. La
posizione sara corretta se, una volta inserita sul
mandrino, la flangia non pud essere ruotata.
Soltanto W 9-100: avvitare sul mandrino la flangia
di supporto con la chiave a due fori in modo tale
che il collarino (di diametro 16 mm) sia rivolto
verso l'alto.

- Appoggiare il disco di smerigliatura sulla flangia di
supporto (2).

Il disco di smerigliatura deve poggiare sulla flangia
di supporto in modo uniforme.

7.3 Stringere/allentare il dado di serraggio
quick (in funzione della dotazione)

Stringere il dado di serraggio quick (1):

Applicare il dado di serraggio quick (1) solo su

macchine dotate del "sistema Metabo Quick".
Queste macchine si riconoscono dal pulsante di
arresto mandrino rosso (4) con la scritta "M-Quick".

Se |'utensile montato nella zona di serraggio
ha uno spessore superiore a 7,1 mm, il dado di
serraggio Quick non pud essere utilizzato! Utilizzare

?uir;di il dado a due fori (13) con la chiave a due fori

14).

- Bloccaggio del mandrino (vedere capitolo 7.1).

- Inserire il dado di serraggio quick (1) sul mandrino
(3)inmodo tale che i 2 dentinifacciano presa nelle
2 rispettive scanalature del mandrino. Vedere
l'llustrazione a pagina 2.

- Serrare manualmente il dado di serraggio quick
ruotandolo in senso orario.

- Mediante una forte rotazione in senso orario del
disco di smerigliatura, stringere il dado di
serraggio quick.

Allentare il dado di serraggio quick (1):

Solo se il dado di serraggio quick (1) &
presente, € possibile bloccare il mandrino con
il relativo pulsante di arresto mandrino M-Quick (4)!

- Quando viene disinserito, la macchina riprende a
funzionare.

- Poco prima dell'arresto del disco di smerigliatura,
premere il pulsante rosso per l'arresto del
mandrino M-Quick (4). Il dado di serraggio quick
(1) si allenta automaticamente di ca. mezzo giro e
si puo svitare senza ulteriori sforzi e senza l'ausilio
di attrezzi.

7.4 Stringere/allentare il dado a due fori (in
funzione della dotazione)
Utilizzando il dado a due fori, il pulsante di
arresto mandrino (4) deve essere premuto
soltanto quando il mandrino € fermo.

Stringere il dado a due fori (13):

| 2 |ati del dado a due fori sono diversi. Avvitare il
dado a due fori sul mandrino come spiegato di
seguito:

Vedere pagina 2, illustrazione B.

- X) In caso di dischi di smerigliatura sottili:
Il collarino del dado a due fori (13) € rivolto verso
l'alto, affinché il disco abrasivo sottile possa
essere fissato in modo sicuro.
X) In caso di dischi di smerigliatura spessi:
Il collarino del dado a due fori (13) € rivolto versoil
basso, affinché il dado a due fori possa essere
inserito in modo sicuro sul mandrino.
Z) Soltanto per W 9-100:
Il collarino del dado a due fori € rivolto verso il
basso, oppure la superficie piana e rivolta verso
l'alto.

- Fermare il mandrino. Stringere il dado a due fori
(13) ruotandolo in senso orario con l'apposita
chiave a due fori (14).

Allentare il dado a due fori:

- Bloccaggio del mandrino (vedere capitolo 7.1).
Svitare il dado a due fori (13) ruotandolo in senso
antiorario con l'apposita chiave a due fori (14).

8. Utilizzo
8.1 Regolazione del numero di giri (in
funzione della dotazione)

Impostare il numero di giri raccomandato tramite la
rotella di regolazione (8). (cifra bassa = numero di
giri basso; cifra elevata = numero di giri elevato)

Dischi da taglio, dischi sgrossatori, mola a tazza,
dischi da taglio diamantati: numero di giri elevato
Spazzola: numero di giri medio

Platorello: numero di giri basso-medio

Nota: Per eventuali lavori di lucidatura consigliamo
di utilizzare le nostre lucidatrici angolari.

8.2 Attivazione/disattivazione

Tenere la macchina sempre con entrambe le
mani.

Mettere dapprima in funzione la macchina,
quindi avvicinare l'utensile al pezzo in
lavorazione.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre la macchina quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si € verificata
un'interruzione di corrente.

Con l'avviamento continuo, la macchina

continua a funzionare anche se viene liberata
dalla presa. Pertanto, tenere sempre saldamente
I'apparecchio con entrambe le mani afferrandolo
per le impugnature previste, assumere una postura
stabile e concentrarsi durante il lavoro.

Evitare che l'utensile aspiri la polvere e i

trucioli o ne provochi movimenti vorticosi.
Dopo lo spegnimento, riporre I'utensile soltanto
dopo che il motore si € completamente arrestato.



Utensili con interruttore a cursore:

Accensione: spingere l'interruttore a cursore in
avanti (5). Per il funzionamento continuo,
premerlo poi in basso fino all'innesto in
posizione.

Spegnimento: premere sull'estremita posteriore
delliinterruttore a cursore (5) e rilasciare.

Utensili con "interruttore paddie"
(con funzione uomo morto):

Accensione: spingere il blocco dell'accensione
(10) in direzione della freccia e premere il pulsante
interruttore (9).

Spegnimento: rilasciare il pulsante interruttore (9).

Macchine con il contrassegno W...RT:
Accensione temporanea (con funzione uomo
presente)

Accensione: spingere in avanti l'interruttore a
pulsante (9) e poi premere verso l'alto
l'interruttore a pulsante (9).

SpegnEn)Iento: rilasciare l'interruttore a pulsante

9).

Dispositivi con il contrassegno W...RT:
Funzionamento continuo (in funzione della
dotazione):

Accensione: accendere il dispositivo come
descritto sopra. Ore spingere di nuovo in
avantil'interruttore a pulsante (9) erilasciarlo
nella posizione anteriore per arrestare
l'interruttore (9) (funzionamento continuo).

Spegnimento: premere l'interruttore a pulsante (9)
verso l'alto e rilasciarlo.

8.3 Avvertenze per il lavoro

Levigatura e levigatura con carta abrasiva:
Esercitare con l'utensile una pressione uniforme e
spostarsi avanti e indietro sulla superficie in modo
che l'utensile montato non si surriscaldi
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eccessivamente.
Sgrossatura: per ottenere un buon risultato lavorare
con un angolo di incidenza di 30° - 40°.

Troncatura:
Q Durante i lavori di troncatura lavorare

figura). In caso contrario sussiste il
pericolo che la macchina possa
fuoriuscire in modo incontrollato dal
taglio che si sta eseguendo. Procedere con un
avanzamento regolare, adeguato al materiale in
lavorazione. Non angolare il disco, non esercitare
pressione, non oscillare.

Lavorare con le spazzole metalliche:
Esercitare con la macchina una pressione
uniforme.

8.4 Ruotare la testata ingranaggi
Vedere pagina 3, illustrazione D.

- Estrarre la spina di alimentazione.

- Svitare la vite di fissaggio (a) della leva (15).
Rimuovere e mettere via la vite e la leva (con la
sua parte in lamiera).

- Svitare le 4 viti della testata ingranaggi (b).
ATTENZIONE! Non staccare la testata
ingranaggi!

- Ruotare la testata ingranaggi verso la posizione
desiderata senza staccarla.

- Avvitare le 4 viti della testata ingranaggi (b) nelle
apposite filettature! Coppia di serraggio = 3,0 Nm
+/- 0,3 Nm.

- Spostare a lato la molla che preme la leva in
posizione e riapplicare la leva (15) (con la sua
parte in lamiera), stringere con la vite di fissaggio
(a). Coppia di serraggio = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm.
Controllare che la leva funzioni correttamente:
deve trovarsi sotto tensione a molla.

9. Pulizia

Durante la lavorazione possono depositarsi delle
particelle all'interno dell'elettroutensile. Questo
compromette il raffreddamento dell'elettroutensile. |
depositi conduttori possono compromettere
l'isolamento dell'elettroutensile e provocare pericoli
elettrici.

Aspirare aria dall'elettroutensile regolarmente,
spesso e a fondo, tramite le fenditure anteriori e
posteriori, o soffiare con aria asciutta. Staccare
prima l'utensile dall'alimentazione elettrica e
indossare occhiali protettivi e una mascherina
antipolvere adeguata. Durante il soffiaggio,
accertarsi che I'aspirazione avvenga
correttamente.

10. Eliminazione dei guasti

M . ica VIC e TC:
1l display elettronico (7) si illumina e la
3 velocita sotto carico diminuisce (non
W...RT). Il carico della macchina & troppo
elevato! Fare funzionare I'utensile a vuoto fino allo
spegnimento del display elettronico.
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Y, Il dispositivo non entra in funzione.

L'indicatore del segnale elettronico (7)
«ses (secondo l'equipaggiamento) lampeggia.
La protezione controiil riavvio € scattata. Se la spina
viene inserita con il dispositivo acceso o viene
ripristinata la corrente dopo un'interruzione, il
dispositivo non si riavvia. Spegnere e riaccendere il
dispositivo.

11. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Vedi pagina 7.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
Istruzioni per l'uso.

Utilizzare sempre l'utensile accessorio adatto

al tipo di lavoro da eseguire e il carter di
protezione previsto. Vedere pagina 7. (Le figure
sono a titolo di esempio).

Tipo di lavoro:

1 = levigatura con la superficie

2 =troncatura alla mola

3 = foratura

4 = spazzole metalliche

5 = levigatura con carta abrasiva
6 = lucidatura

Utensili accessori:

1.1 = mola per sgrossare

1.2 = mola a tazza (ceramica)

1.3 = mola a tazza diamantata “muratura/
calcestruzzo”

2.1 = mola per troncare “metallo”

2.2 = mola per troncare “muratura/calcestruzzo”

2.3 = disco diamantato per troncare “muratura/
calcestruzzo”

2.4 =mola per troncare per doppia finalita (mola per

levigatura e troncatura combinata)

punte diamantate a corona

spazzola circolare

spazzola a tazza

disco abrasivo lamellare

.2 = platorello per fogli abrasivi

6.1 = accessori per lucidatura

Carter di protezione previsti:

Tipo A = carter di protezione per troncatura / carter
di protezione incl. clip carter di protezione
per troncatura alla mola

Tipo B = carter di protezione per levigatura

Tipo C = carter di protezione per levigatura e
troncatura alla mola (combinazione)

Tipo D = carter di protezione per mola a tazza

Tipo E = carter di protezione aspirazione per la
levigatura superficiale

Tipo F = carter di protezione aspirazione per la
troncatura alla mola

3
4
4,
5
5

1
1
2
1

Altri accessori:
(vedi anche www.metabo.com)

A Filtro antipolvere

Il filtro a maglia fine impedisce la penetrazione di
particelle grossolane nel corpo motore. Rimuovere
e pulire regolarmente.

B Staffa multiposizione per I'impugnatura
supplementare
Permette diverse impugnature.

C Impugnatura supplementare a staffa
La gamma completa degli accessori € disponibile
all'indirizzo www.metabo.com oppure nel catalogo.

12. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli utensili elettrici
possono essere fatte esclusivamente da
tecnici / elettricisti specializzati!

Qualora il cavo di allacciamento venisse
danneggiato, dovra essere sostituito con un cavo di
allacciamento speciale.

Nel caso dielettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per i relativi indirizzi, consultare il
sito www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Tutela dell'ambiente

La polvere di levigatura formatasi pud contenere
sostanze nocive! Smaltire a regola d'arte.

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
utensili fuori servizio, confezioni ed accessori.

I materiali di imballaggio devono essere smaltiti in
base al relativo contrassegno, secondo le regole
comunali. Per ulteriori informazioni si rimanda al sito
www.metabo.com, nella sezione Assistenza.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva Europea 2012/19/EU sulle apparec-
chiature elettriche ed elettroniche usate e la sua
attuazione in conformita alle norme nazionali, le
apparecchiature elettriche esauste devono essere
raccolte separatamente, al fine di essere riutilizzate
in modo eco-compatibile.

14. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 4. Dati
i continui miglioramenti tecnologici, ci riserviamo il
diritto di apportare modifiche senza preavviso.
diametro max. dell'utensile

tmax,1 spessore max. consentito dell’utensile
nella zona di serraggio in caso di
utilizzo del dado a due fori (13)

tmax,2 = spessore max. consentito dell'utensile

nella zona di serraggio in caso di

utilizzo del dado di serraggio quick (1)
tmax,3 = disco da sgrosso/disco da taglio:

max. spessore consentito dell'utensile

tmax 4 = max. spessore consentito delle
spazzole a tazza

M = Filettatura del mandrino

| = Lunghezza del mandrino

n* = Numero di giri a vuoto (numero
massimo di giri)

ny* = Numero di giri a vuoto (regolabile)



P4 = Assorbimento nominale di potenza
P> = Potenza erogata
m = Peso senza cavo direte

Valori di misura rilevati secondo EN 62841.
@ Utensile di classe Il
~ Corrente alternata

* Utensili con il contrassegno WE... : Eventuali
disturbi ad alta energia e ad alta frequenza possono
provocare oscillazioni nel numero di giri. Queste
oscillazioni scompaiono non appena si
neutralizzano i disturbi.

| suddetti dati tecnici sono condizionati dalle
tolleranze (corrispondono ai rispettivi standard
validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri
elettroutensili. In base alle condizioni d'impiego, allo
stato dell'elettroutensile o degli accessori, il carico
effettivo potrarisultare superiore o inferiore. Aifini di
una corretta stima, considerare le pause di lavoro e
le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di
sicurezza per l'utilizzatore, ad es. di carattere
organizzativo.

La levigatura di lamiere sottili o di altri pezzi

leggermente vibranti con una grande
superficie pud provocare un’emissione acustica
totale notevolmente piu elevata (fino a 15 dB)
rispetto ai valori di emissione acustica indicati. Per
questi pezzi si dovrebbe impedire quanto piu
possibile 'emissione acustica adottando opportuni
provvedimenti, come ad es. applicando tappetini di
smorzamento pesanti e flessibili. L'aumentata
emissione acustica va considerata anche in fase di
valutazione dei rischi relativamente
allinquinamento acustico e alla scelta di una
protezione adeguata per l'udito.

Valore complessivo delle vibrazioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 62841:

ap sG = Valore di emissione di vibrazione
(levigatura di superfici)

ap ps = Valore di emissione di vibrazione
(levigatura con platorello)

ap p = Valore di emissione di vibrazione

(lucidatura)
Kh,sa/ps/p= Incertezza (vibrazioni)

Loa = Livello di pressione acustica
Lwa = Livello di potenza acustica
Kpa, Kwa = Incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).
m Indossare protezioni acustiche!

ITALIANO
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Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas amoladoras angulares,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - véase pagina 4.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

Las amoladoras angulares, con los accesorios
originales Metabo, son aptas para el lijado,
esmerilado con papel de lija, trabajo con cepillo de
alambre y tronzado de metal, hormigén, piedra'y
materiales similares sin necesidad de utilizar agua.

Los modelos WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125
Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT son
ademas aptos para trabajos de pulido ligero. Para
los trabajos de pulido mas exigentes y para el uso
continuado, recomendamos nuestra pulidora
angular.

Las maquinas identificadas con las letras WEV,
tienen una ruedecilla de ajuste para regular la
velocidad, por ello son especialmente

recomendables para trabajos con cepillos de puas.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas sobre prevencion
de accidentes generalmente aceptadas y la
informacién sobre seguridad aqui incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Por su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, preste especial
atencion a los puntos de texto marcados
con este simbolo.

ADVERTENCIA: - Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
lesiones.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y los datos
técnicos provistos con esta herramienta
eléctrica. En caso de no atenerse a las
instrucciones siguientes, se puede ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guarde estas indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo en un lugar seguro.
Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este
documento.

4. Instrucciones especiales de

seguridad
4.1 Indicaciones comunes de seguridad
para el lijado, esmerilado con papel de
lija, trabajo con cepillo de alambre,
pulido y tronzado:

a) Esta herramienta eléctrica puede utilizarse
como lija, papel de lija, cepillo de alambre,
sierra de coronas o tronzadora. Lea todas las
indicaciones de seguridad, instrucciones,
representaciones y datos suministrados con la
herramienta. Si no sigue estas indicaciones
pueden producirse descargas eléctricas, fuego y
lesiones graves. Ademas, se puede usar WEV 15-
125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox, WEV 17-
125 Quick Inox RT como pulidora.

b) Esta herramienta eléctrica no es apropiada
para pulir. Utilizar la herramienta para
aplicaciones para las que no esta prevista puede
provocar riesgos y lesiones. (No es valido para
WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT .)

c) No utilice la herramienta eléctrica para

trabajos diferentes de aquellos para los que ha
sido concebida y que no estén previstos por el
fabricante. Un cambio de este tipo puede provocar
la pérdida de control y lesiones corporales graves.

d) No utilice ninguna herramienta de insercion
que no esté especialmente disefiada y
recomendada por el fabricante para esta
herramienta eléctrica en particular. El hecho de
poder montar el accesorio en la herramienta no
garantiza una utilizacién segura.

e) El nimero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercion debe ser al menos
igual al nimero de revoluciones maximo
indicado en la herramienta eléctrica. Sila
herramienta de insercion gira a una velocidad
mayor que la permitida, podria romperse y salir
despedida.

f) El diametro exterior y el grosor de la
herramienta de insercién deben
corresponderse con las medidas de su
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercion de tamano incorrecto no pueden
protegerse convenientemente ni controlarse de
forma apropiada.

g) Las dimensiones para la fijacion de la
herramienta de insercién deben coincidir con
las dimensiones de las fijaciones de la
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercion que no se adaptan con precision a la
herramienta eléctrica, giran de forma irregular,
vibran fuertemente, y por lo tanto, existe el riesgo
de perder el control de la herramienta.

h) No utilice herramientas de insercion
danadas. Antes de cada utilizacién, controle si
las herramientas de insercién presentan algin
dano, por ejemplo si los discos de amolar
estan astillados o agrietados, si los discos



abrasivos estan agrietados o muy
desgastados, o si los cepillos de alambre
tienen alambres sueltos o rotos. En el caso de
que la herramienta eléctrica o la de insercion
caigan al suelo, compruebe si se ha dahado, o
bien utilice una herramienta sin danar. Una vez
haya comprobado el estado de la herramienta
de insercion y la haya colocado, tanto usted
como las personas que se encuentran en las
proximidades deben colocarse fuera del nivel
de la herramienta en movimiento; pongala en
funcionamiento durante un minuto con el
numero de revoluciones maximo. Normalmente,
las herramientas de insercién dafiadas se rompen
con esta prueba.

i) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcion de la aplicacion, utilice
mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial
para repeler las pequenas particulas de lijado
y de material. Los ojos deben quedar protegidos
de los cuerpos extranos suspendidos en el aire y
producidos por las diferentes aplicaciones. Las
mascarillas respiratorias y antipolvo deben filtrar el
polvo que se genera con la aplicacion
correspondiente. Si esta expuesto a un fuerte nivel
de ruido durante un periodo prolongado, su
capacidad auditiva puede verse afectada.

j) Compruebe que las terceras personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Cualquier persona que entre
en la zona de trabajo debe utilizar el equipo de
proteccion personal. Los fragmentos de la pieza
de trabajo o las herramientas de insercion rotas
pueden salir disparadas y ocasionar lesiones
incluso fuera de la zona directa de trabajo.

k) Sujete la herramienta solo por las
superficies de la empufadura aisladas
eléctricamente cuando realice trabajos en los
que la herramienta de insercion pudiera
encontrar conducciones eléctricas ocultas o el
propio cable del aparato. El contacto con un
cable conductor de corriente puede electrizar
también las partes metdlicas de la herramienta y
causar una descarga eléctrica.

i) Mantenga el cable de alimentacion lejos de
las herramientas de insercion en movimiento.
Si pierde el control sobre la herramienta, el cable de
alimentacioén puede cortarse o engancharse, y su
mano o su brazo pueden terminar en la herramienta
de insercién en movimiento.

m) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercién se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercion en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una perdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

n) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. La ropa podria
engancharse involuntariamente en la herramienta
en movimiento y la herramienta podria perforar su
cuerpo.
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o) Limpie regularmente la ranura de ventilacion
de su herramienta eléctrica. El ventilador del
motor introduce polvo en la carcasa, y una fuerte
acumulacién de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

p) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

q) No utilice ninguna herramienta de insercién
que precise refrigeracion liquida. La utilizacion
de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

4.2 Contragolpe e indicaciones de seguridad
correspondientes

Un contragolpe es la reaccién repentina que tiene
lugar cuando una herramienta de insercion en
movimiento (como un disco de amolar, un disco
abrasivo, un cepillo de alambre etc.) se atasca o
bloquea. Este bloqueo provoca una parada brusca
de la herramienta de insercion. A su vez, en el punto
de bloqueo se genera una aceleracién incontrolada
de la herramienta eléctrica en sentido contrario al
de giro de la herramienta de insercion.

Si, por ejemplo, se engancha o bloquea un disco de
amolar enla pieza de trabajo, el borde del disco que
se introduce en la pieza de trabajo puede
enredarse y como consecuencia romperse el disco
o provocar un contragolpe. El disco de amolar se
mueve hacia el usuario o en sentido opuesto, en
funcién del sentido de giro del disco en el punto de
bloqueo. Esto también puede ocasionar larotura de
los discos de amolar.

El contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado de la herramienta eléctrica o de unas
condiciones de trabajo incorrectas. Se puede evitar
tomando las medidas apropiadas como las que se
describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica 'y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicion en la que pueda absorber la fuerza del
contragolpe. Utilice siempre la empuiadura
adicional, si dispone de ella, para tener el
maximo control posible sobre la fuerza de
contragolpe o el momento de reaccion al
accionar la herramienta hasta plena marcha. El
usuario puede dominar la fuerza de contragolpe y
de reaccion con las medidas de precaucion
apropiadas.

b) No coloque nunca la mano cerca de la
herramienta en movimiento. En caso de
contragolpe, la herramienta de insercion podria
desplazarse sobre su mano.

c) Evite colocar su cuerpo enlazona ala que se
desplazaria la herramienta eléctrica en caso de
contragolpe. El contragolpe propulsa la
herramienta eléctrica en la direccion contraria a la
del movimiento del disco de amolar en el punto de
bloqueo.

d) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas reboten en la pieza de trabajo y
se atasquen. La herramienta de insercién en
movimiento tiende a atascarse en las esquinas, en
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los bordes afilados o cuando rebota. Esto provoca
una pérdida de control 0 un contragolpe.

e) No debera utilizar un disco de sierra de
cadena para cortar madera, un disco de
tronzado diamantado y segmentado con una
distancia entre segmentos superior a 10 mm ni
un disco de sierra dentado. Con frecuencia,
dichas herramientas de insercion provocan
contragolpes y la pérdida de control.

4.3 Indicaciones de seguridad especiales
para el lijado y el tronzado:

a) Utilice siempre las muelas abrasivas
autorizadas para su herramienta eléctrica y la
cubierta protectora prevista para ellas. Las
muelas abrasivas que no estan previstas para la
herramienta eléctrica no pueden protegerse de
forma correcta y son inseguras.

b) Los discos amoladores acodados se deben
montar de tal manera que la superficie de
amolado se encuentre debajo del borde de la
cubierta protectora. Un disco de amolado mal
montado que sobresalga mas alla del borde de la
cubierta protectora no se puede proteger
adecuadamente.

c) La cubierta protectora debe sujetarse
firmemente a la herramienta eléctrica y
ajustarse con la mayor seguridad posible, es
decir, la minima parte posible de la muela
abrasiva debe permanecer abierta hacia el
usuario. La cubierta protectora ayuda a proteger al
usuario contra fragmentos, contacto involuntario
con la muela abrasiva y chispas que podrian
incendiar la ropa.

d) Las muelas abrasivas solo deben utilizarse
para las aplicaciones recomendadas. P. ej.:
nunca lije con la superficie lateral de un disco
de tronzado. Los discos de tronzado son
apropiados para el recorte de material con el borde
del disco. La aplicacién de fuerza lateral sobre
estas muelas abrasivas puede romperlas.

e) Utilice siempre bridas de sujecion sin daiar
del tamano y de la forma correctas para el
disco de amolar seleccionado. Una brida
adecuada soporta el disco de amolar y reduce asi el
riesgo de la rotura del disco. Las bridas para los
discos de tronzado pueden ser diferentes a las
bridas para otros discos de amolar.

f) No utilice discos de amolar desgastados de
herramientas eléctricas mas grandes. Los
discos de amolar para herramientas eléctricas mas
grandes no estan disefiados para el alto nimero de
revoluciones de las herramientas mas pequefas y
pueden romperse.

g) En caso de emplear discos de doble uso, se
debe utilizar siempre la cubierta protectora
adecuada para la aplicacion que se esté
realizando. Si no se utiliza |la cubierta protectora
adecuada, puede perderse el blindaje y provocar
lesiones graves.

4.4 Otras indicaciones de seguridad
especiales para el tronzado:

a) Evite el bloqueo del disco de tronzado o una
presion excesiva. No realice cortes demasiado
profundos. La sobrecarga del disco de tronzado
aumenta la carga y la probabilidad de atascos o
bloqueos, y por lo tanto, la posibilidad de
contragolpe o rotura de una muela abrasiva.

b) Evite el area situada delante y detras del
disco de tronzado en movimiento. Si esta
moviendo el disco de tronzado en la pieza de
trabajo en direccion opuesta a usted, en caso de
contragolpe, la herramienta eléctrica puede salir
disparada hacia usted con el disco en movimiento.

c) En el caso de que el disco de tronzado se
atasque o usted decida interrumpir el trabajo,
desconecte la herramienta eléctrica y sujétela
hasta que el disco se haya detenido. Nunca
trate de extraer el disco de tronzado atin en
movimiento de la hendidura de corte, ya que
puede producirse un contragolpe. Determine la
causa del atasco y solucidnela.

d) No vuelva a conectar la herramienta
eléctrica mientras se encuentre en la pieza de
trabajo. Deje que el disco de tronzado alcance
el numero total de revoluciones antes de
continuar el corte con cuidado. De otro modo
puede atascarse el disco, saltar de la pieza de
trabajo o provocar un contragolpe.

e) Apoye los tableros o las piezas de trabajo
grandes para evitar el riesgo de un contragolpe
al atascarse el disco de tronzado. Las piezas
de trabajo grandes pueden doblarse por su
propio peso. La pieza de trabajo debe estar
apoyada por ambos lados del disco, cerca de la
linea de corte y también en el borde.

f) Tenga especial cuidado cuando realice
"cortes sobre conductos" en las paredes ya
existentes o en otras zonas en que no pueden
verse. El disco de tronzado que se introduce puede
provocar un contragolpe al realizar cortes en los
conductos de agua o gas, cables eléctricos u otros
objetos.

g) No realice cortes en curvas. La sobrecarga del
disco de tronzado aumenta la carga y la
probabilidad de atascos o bloqueos, y por lo tanto,
la posibilidad de contragolpe o rotura de una muela
abrasiva, lo que puede provocar lesiones graves.
4.5 Indicaciones de seguridad especiales
para el esmerilado con papel de lija:

a) Utilice hojas lijadoras del tamafo adecuado
y siga las indicaciones del fabricante sobre la
seleccidn de hojas lijadoras. Si las hojas
lijadoras sobrepasan el disco abrasivo, pueden
producirse lesiones, asi como el atasco o rasgado
de las hojas o un contragolpe.

4.6 Solo para WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox
RT: indicaciones especiales para el
pulido:

a) No permita la presencia de piezas sueltas de

la cubierta de pulicion, sobre todo cuerdas de



fijacion. Guarde o corte las cuerdas de fijacion.
Las cuerdas de fijacion sueltas o giratorias pueden
lesionar los dedos o enredarse en la herramienta.
4.7 Indicaciones de seguridad especiales
para los trabajos con cepillo de alambre:
a) Tenga presente que los cepillos de alambre
pierden fragmentos de alambre incluso
durante la utilizaciéon normal. No sobrecargue
los alambres con una presiéon demasiado
elevada. Los fragmentos de alambre que salen
despedidos pueden atravesar con facilidad ropas
finasy la piel.

b) Se recomienda la utilizacion de una cubierta
protectora. Evite que ésta y el cepillo de
alambre entren en contacto. Los cepillos de plato
y de vaso pueden aumentar su diametro debido a la
presion y a las fuerzas centrifugas.

4.8 Otras indicaciones de seguridad:

ADVERTENCIA - Utilice siempre gafas
protectoras.

Lleve puestos cascos protectores.

ADVERTENCIA - Emplee la herramienta
eléctrica con ambas manos.

No utilice la cubierta protectora para lijado en

los trabajos de tronzado: En caso de trabajar

con los discos de tronzado, por razones de
seguridad, se debe emplear una cubierta
protectora para tronzado.

No emplee discos de tronzado diamantados
segmentados con ranuras de segmentos > 10 mm.
Solo se admiten angulos de corte de segmento
negativos.

Emplee solo discos de tronzado unidos si estan
reforzados.

Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen

con el material abrasivo y se requiere su utilizacién.

Respete las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio. Proteja los discos de
grasay golpes.

Las herramientas de insercion deben almacenarse
y manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.

No utilice nunca discos de tronzado para desbarbar
. Los discos de tronzado no deben someterse a
presion lateral.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice,
utilizando por ejemplo dispositivos de sujecion. Las
piezas de trabajo grandes deben estar
debidamente sujetas.

Si se utilizan herramientas coninsercion roscada, el
extremo del husillo no debe tocar el fondo del
orificio de la herramienta de lijado. Compruebe que
la rosca de las herramientas de insercion sea lo
suficientemente larga para alojar el husillo en toda
sulongitud. La rosca de la herramienta de insercion
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debe encajar en la del husillo. Para consultar la
longitud y larosca del husillo, véase la pagina4-5y
el capitulo 14. Especificaciones técnicas.

Se recomienda utilizar un sistema de aspiracion fijo
adecuado. Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente de
desconexion maxima de 30 mA. Al desconectar la
amoladora angular mediante el interruptor de
proteccion Fl, ésta debera comprobarse y
limpiarse. Véase el capitulo 9. Limpieza.

No deben utilizarse herramientas dafiadas,
descentradas o que vibren.

Evite dafnar los conductos de gas y de agua, los

cables eléctricos y las paredes portantes (estatica).

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
0 mantenimiento.

Acoplamiento de seguridad S-automatico de
Metabo Si se activa el acoplamiento de seguridad,
desconecte inmediatamente la maquina.

Las empunaduras adicionales dafadas o
agrietadas deben cambiarse. No utilice
herramientas cuya empufiadura adicional esté
defectuosa.

Las cubiertas protectoras dafadas o agrietadas
deben cambiarse. No utilice herramientas cuya
cubierta protectora esté defectuosa.

Las piezas de trabajo pequefas deberan fijarse
adecuadamente. Por ejemplo, sujetas en un tornillo
de banco.

Si los discos con brida se utilizan para un doble
propdsito (discos combinados de lijado y tronzado),
solo se pueden utilizar los siguientes tipos de
cubiertas de proteccion: Tipo A, Tipo C.

Véase el capitulo 11..

Emplee la cubierta protectora adecuada:

En caso de utilizar una cubierta protectora
inadecuada puede producirse una pérdida de
control y lesiones graves. Ejemplos de uso
incorrecto:

- si se utiliza una cubierta protectora de tipo A para
el lijado lateral, la cubierta protectoray la pieza de
trabajo pueden perturbarse entre si, lo que impide
un control suficiente.

si se utiliza una cubierta protectora de tipo B para
el lijado con discos de tronzado unidos, existe un
mayor riesgo de exposicion a las chispas y
particulas de amolado expulsadas, asi como a los
fragmentos del disco abrasivo en caso de rotura
del mismo.

si se utiliza una cubierta protectora de tipo A, B, C
para tronzar o lijar lateralmente en hormigén o
mamposteria, existe un mayor riesgo por la
exposicion al polvo, asi como a la pérdida de
control rebote.

si se utiliza una cubierta protectora de tipo A, B, C
con un cepillo de disco mas grueso de lo
permitido, los cables pueden golpear la cubierta
protectora y esto puede hacer que se rompan.
Emplee siempre la cubierta protectora adecuada
para la herramienta de insercion. Véase el
capitulo 11.
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Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades
contienen sustancias quimicas que se sabe que
causan cancer, defectos de nacimiento y otros
danos sobre la reproduccion. Algunos ejemplos de
estas sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- polvo mineral procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y
- arsénico y cromo procedentes de madera tratada

quimicamente
El riesgo por estas exposiciones varia,
dependiendo la frecuencia que ejecute este tipo de
trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disefiadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que el polvo entre en su cuerpo.

Respete las directivas y normativas nacionales (p.
ej. normas de proteccion laboral, de eliminacién de
residuos) aplicables a su material, personal, uso y
lugar de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se depositen en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas proximas o hacia el polvo acumulado,
incorporando un sistema de aspiracién y/o un
depurador de aire,

ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccién o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, no la
sacuda ni cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

Tuerca tensora Quick *

Brida de apoyo

Husillo

Botdn de bloqueo del husillo

Relé neumatico para conectar y desconectar *
Empufadura

Indicacién sefial del sistema electronico *

Nooah~hwNn =

8 Ruedecilla para el ajuste del nimero de
revoluciones *
9 Interruptor *
10 Bloqueo de conexion *
11 Empufadura adicional/ empufadura adicional con
dispositivo antivibracion *
12 Cubierta protectora
13 Tuerca de dos agujeros*
14 Llave de dos agujeros *
15 Palanca para la fijacion de la cubierta protectora

* segun la version / no incluido en el volumen de
suministro

6. Puesta en marcha

Antes de conectar la herramienta, compruebe

que latensién y la frecuencia de red que se
indican enla placa de identificacion corresponden a
las caracteristicas de la red eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion maxima de 30 mA.

6.1 Montaje de la empunadura adicional

Utilice siempre una empufiadura adicional

(11) para trabajar. Enrosque la empufadura
adicional en el lado izquierdo o derecho de la
herramienta.

6.2 Montaje de la cubierta protectora

Por motivos de seguridad utilice unicamente

la cubierta protectora prevista para la
herramienta de insercién. En caso de utilizar una
cubierta protectora inadecuada puede producirse
una pérdida de control y lesiones graves. Véase
también el capitulo 11. Accesorios

Véase pagina 3, figura C.

- Pulse la palanca (15) y manténgala pulsada.
Coloque la cubierta protectora (12) en la posicion
indicada.

- Suelte la palanca y gire la cubierta protectora
hasta que la palanca encaje.

- Presione la palancay gire la cubierta protectora
de modo que la zona cerrada quede orientada
hacia el usuario.

- Comprobar si asienta correctamente: la palanca
debe estar enclavada y la cubierta protectora no
debe poder girarse.

(9
9%

(El desmontaje se efectia en orden inverso.)

Usar Unicamente
herramientas que excedan la
cubierta protectora un
minimo de 3,4 mm.

7. Montaje del disco de amolar

Antes de cualquier trabajo de reequipamiento:

extraiga el enchufe de latoma de corriente. La
herramienta debe estar desconectada y el husillo
en reposo.



Por motivos de seguridad, para los trabajos

con discos de tronzar utilice la cubierta
protectora para tronzado (véase el capitulo 11.
Accesorios).

7.1 Bloqueo del husillo
- Pulse el boton de blogueo del husillo (4) y gire el

husillo (3) con la mano, hasta que el botén encaje
de forma audible.

7.2 Colocacion del disco de amolar
Véase pagina 2, figura A.

- Montaje de la brida de apoyo (2) en el husillo. La

colocacion es correcta cuando no es posible girar
la brida sobre el husillo.
Sélo en el modelo W 9-100: atornillar |a brida de
apoyo en el husillo con la ayuda de la llave de dos
agujeros, de tal forma que el collar mire hacia
arriba (con un didmetro de 16 mm).

- ?/I())ntaje del disco de amolar en la brida de apoyo

2).

El disco de amolar debe reposar de forma

uniforme sobre la brida de apoyo.

7.3 Sujecion / aflojamiento de la tuerca
tensora Quick (en funcién del
equipamiento)

Sujecion de la tuerca tensora Quick (1):

Utilizar la tuerca tensora Quick (1) sélo en

maquinas con el "sistema Metabo Quick".
Estas méaquinas se reconocen por el boton de
bloqueo del husillo (4) identificado en letra roja con
"M-Quick".

Si la herramienta de insercion tiene un grosor

superior a 7,1 mm en la zona de tensién, no
utilice la tuerca tensora Quick. En ese caso, utilice
la (13)tuerca de dos agujeros con la llave también
de dos agujeros (14).

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).
- Monte la tuerca tensora Quick (1) sobre el husillo
(8) de forma que los 2 talones encajen en las 2

ranuras del husillo. Véase la figura de la pagina 2.

- Fije de forma manual la tuerca tensora Quick,
apretando en el sentido de las agujas del reloj.

- Apriete la tuerca tensora Quick girando con fuerza
el Idi‘sco de amolar en el sentido de las agujas del
reloj.

Aflojamiento de la tuerca tensora Quick: (1)

El husillo sélo puede detenerse con el botén
de bloqueo del husillo M-Quick, (1) si esta
montada la tuerca tensora M-Quick. (4)

- Tras la desconexion, el movimiento de la
herramienta continua por inercia.

- Poco antes de detenerse el disco de amolar,
pulse el botdn de bloqueo del husillo M-Quick (4).
La tuerca tensora Quick (1) se suelta
automaticamente despues de media vuelta
aproximadamente, y se puede desatornillar sin
hacer esfuerzo adicional ni necesidad de
herramienta.
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7.4 Sujecion/ aflojamiento de la tuerca de
dos agujeros (en funcion del
equipamiento)

Si se utiliza latuerca de dos agujeros, el botén
de bloqueo del husillo (4) solo debe
presionarse con el husillo parado.

Sujecion de la tuerca de dos agujeros: (13)

Los 2 lados de la tuerca de dos agujeros son
diferentes. Enrosque la tuerca de dos agujeros en
el husillo como se indica a continuacion:

Véase pagina 2, figura B.

- X) Con discos de amolar finos:

El collar de la tuerca de dos agujeros (13) esta
orientado hacia arriba de modo que el disco de
amolar fino pueda tensarse de forma segura.

Y) Con discos de amolar gruesos:

El collar de la tuerca de dos agujeros (13) esta
orientado hacia abajo de modo que la tuerca de
dos agujeros pueda colocase sobre el husillo de
forma segura.

Z) Solo en el modelo W 9-100:

El collar de la tuerca de dos agujeros mira hacia
abajo o bien la superficie plana mira hacia arriba.
Bloquee el husillo. Apriete la tuerca de dos
agujeros (13) con la llave de dos agujeros (14) en
el sentido de las agujas del relo;.

Aflojamiento de la tuerca tensora:

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).
Desenrosque la tuerca de dos agujeros (13) con
la llave de dos agujeros (14) en sentido contrario
a las agujas del reloj.

8. Manejo

8.1 Ajuste del numero de revoluciones (en
funcion del equipamiento)

Ajuste el nimero de revoluciones recomendado en
la ruedecilla de ajuste (8). (NUmero pequefio =
numero de revoluciones bajo; numero grande =
nimero de revoluciones alto)

Disco de tronzado, de desbastado, lija de vaso,
disco tronzador de diamante: alto numero de
revoluciones

Cepillos: nimero de revoluciones medio
Discos abrasivos: numero de revoluciones bajo
a medio

Advertencia: Para los trabajos de pulido
recomendamos nuestra pulidora angular.

8.2 Conexion/Desconexién (On/Off)

Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.

Conecte en primer lugar la herramienta de
+ Y insercion, y a continuacion acérquela a la
pieza de trabajo.

Evite que la herramienta se ponga en

funcionamiento de forma involuntaria:
desconéctela siempre al extraer el enchufe de la
toma de corriente o cuando se haya producido un
corte de corriente.

En la posicion de funcionamiento continuado,
la maquina seguira funcionando en caso de
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pérdida del control de la herramienta debido a un
tirén. Por este motivo deben sujetarse las
empufaduras previstas siempre con ambas
manos, adoptar una buena postura y trabajar
concentrado.

Evite que la maquina aspire o levante polvo y

viruta. Una vez se ha desconectado la
herramienta, espere hasta que el motor esté parado
antes de depositarla.

Maquinas con bloqueo de conexion:

-

Conexidn: desplace el relé neumatico (5) hacia
adelante. Para un funcionamiento
continuado, moverlo hacia abajo hasta que
encaje.

Desconexion: presione sobre el extremo posterior
del relé neumatico (5) y suéltelo.

Maquinas con "interruptor de paleta"
(con funcién de hombre muerto):

Conexién: desplace el bloqueo de conexion (10)
en direccion a la flecha y mantener pulsado el
interruptor (8).

Desconexidn: suelte el interruptor (8).

Herramientas con la denominaciéon W...RT:
Conexién instantanea (con funcién de hombre
muerto)

Conexion: deslice el interruptor (9) hacia delante y
después presione hacia arriba el interruptor

Desconexién: suelte el interruptor (9).

Herramientas con la denominaciéon W...RT:
Posicion de funcionamiento continuo
(depende del equipamiento)

®239&Q@

Conexién: encienda la maquina tal y como se
describe mas arriba. Ahora volver a deslizar
hacia delante el interruptor (9) y soltarlo en la
posicion delantera para que el interruptor (9)

quede bloqueado (funcionamiento
continuado).

Desconexion: presione el interruptor (9) hacia
arriba y suéltelo.

8.3 Indicaciones de funcionamiento

Lijado y esmerilado con papel de lija:

Presione la herramienta con fuerza moderada y
desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,
para que la superficie de la pieza de trabajo no se
caliente en exceso.

Desbastado: Para lograr un buen resultado, trabaje
con la herramienta en un éngulo de 30° - 40°.

Tronzado:

Para tronzar, trabaje siempre en
2 ; | De

lo contrario existe el riesgo de que la
herramienta salte de forma
descontrolada de la hendidura de
corte. Trabaje con un avance moderado, adaptado
al material que esté tratando. Noincline, presione ni
balancee la herramienta.

Trabajos con cepillo de alambre:
Presione la herramienta de forma moderada.

8.4 Gire la caja de engranajes.
Véase pagina 3, figura D.

- Extraiga el enchufe de red.

- Desatornille el tornillo de fijacion (a) de la palanca.
(15) Desmonte y deje a un lado el tornillo y la
palanca (son su pieza de chapa).

- Desatornille los 4 tornillos (b) de la caja de
engranajes. jATENCION! jNo tirar de la caja de
engranajes!

- Girar la caja de engranajes en la posicion
deseada, sin tirar de ella.

- Atornille los 4 tornillos (b) de la caja de engranajes
en las roscas existentes. Par de apriete = 3,0 Nm
+/- 0,3 Nm.

- Desplace hacia un lado el muelle que mantiene la
palanca en posicién y vuelva a montar la palanca
(15) (con su pieza de chapa), atornille con el
tornillo de fijacién (a). Par de apriete = 5,0 Nm +/-
0,5 Nm. Verifique que la palanca funcione
correctamente: debe encontrarse bajo la tension
del muelle.

9. Limpieza

Durante el mecanizado pueden liberarse particulas
en el interior de la herramienta eléctrica. Esto
interfiere en el enfriamiento de la herramienta
eléctrica. La sedimentacion de particulas
conductoras puede deteriorar el aislamiento
protector de la herramienta eléctrica y provocar una
descarga eléctrica.

Por ello, es importante aspirar o soplar con aire
seco regularmente y con esmero todas las ranuras
de ventilacion delanteras y traseras. Desconecte
antes la herramienta eléctrica de la corriente y
protéjase con gafas de proteccion y mascarilla
antipolvo adecuada. Tenga cuidado al limpiar con
aire en aspirar de manera correcta.



10. Localizacion de averias

El indicador de senal del sistema
electronico (7) se ilumina y se reduce el
== numero de revoluciones bajo carga (no
W...RT). La carga de la maquina es demasiado
alta. Deje funcionar la maquina en marcha en vacio
hasta que se apague el indicador de sefal del
sistema electrénico.

Y, La maquina no funciona. El indicador de
) 4 = . Py P4

senal del sistema electrénico (7) (segun
««es. |a version) parpadea. La proteccion contra
el rearranque se ha activado. Si el enchufe se
inserta con lamaquina conectada o se restablece el
suministro de corriente tras un corte, la maquina no
se pondra en funcionamiento. Desconecte y vuelva
a conectar la herramienta.

11. Accesorios

Use Unicamente accesorios Metabo originales.
Véase la pagina 7.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en estas
indicaciones de funcionamiento.

Emplee siempre la herramienta de insercion
adecuada para el proceso de trabajo, asi

como la cubierta protectora prescrita. Véase la

pagina 7. (Las figuras se muestran a modo de

ejemplo).

Proceso de trabajo:

1 = Lijado con la superficie

2 =Tronzado

3 = Perforacion de agujeros

4 = Cepillado de alambre

5 = Lijado con papel de lija

6 = Pulido

Herramientas de insercion:

1.1 = Muela abrasiva

1.2 = Muela de copa (ceramica)

1.3 = Muela de copa diamantada "Mamposteria/
hormigén"

2.1 = Disco de tronzado "Metal"

2.2 = Disco de tronzado "Mamposteria/hormigén"

2.3 =Disco de tronzado diamantado "Mamposteria/
hormigén"

2.4 = Disco de tronzado para un doble propésito

(disco de tronzado y lijar en uno)

Brocas diamantadas

Cepillo redondo

Cepillo de vaso

Disco abrasivo laminar

Disco abrasivo para hojas lijadoras

1 = Accesorio de pulido

Cubierta protectora prescrita:

Tipo A = cubierta protectora de corte/cubierta
proteccionincl. clip de cubierta protectora
de corte para tronzado

Tipo B = Cubierta protectora para lijado

Tipo C = Cubierta protectora para lijado y tronzado
(combinacién)

Tipo D = Cubierta protectora para muela de copa

3.1
4.1
4.2
5.1
5.2
6.

ESPANOL es

Tipo E = Cubierta protectora de aspiracion para el
esmerilado superficial

Tipo F = Cubierta protectora de aspiracion para
tronzado

Otros accesorios:
(véase www.metabo.com)

A Filtro de proteccion contra el polvo

El filtro de malla fina previene la entrada de
particulas gruesas en la carcasa del motor. Retirar
y limpiar regularmente.

B Soporte de multiples posiciones para
empuiadura complementaria.
Permite multiples posiciones de agarre.

C Empunadura de estribo complementaria
Para consultar el programa completo de
accesorios, véase www.metabo.com o nuestro
catélogo.

12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
SOLAMENTE deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

Si observa dafos en el cable de conexién debera
sustituirlo por uno con caracteristicas especificas.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

13. Proteccion medioambiental

El polvo abrasivo resultante puede contener
sustancias téxicas: eliminelo adecuamente.

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestién ecolégica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Los materiales de embalaje deben eliminarse de
acuerdo con su etiquetado y segun las directrices
municipales. Puede encontrar mas informacion en
www.metabo.com en la seccion Servicio.

Sélo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la Directiva europea 2012/19/EU
sobre residuos de aparatos eléctricos y electro-
nicos (RAEE), y aplicable por ley en cada pais, las
herramientas eléctricas usadas deben recogerse
por separado para posteriormente ser recicladas
de manera respetuosa con el medio ambiente.

14. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacién de la
pagina 4. Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcién de las innovaciones
tecnoldgicas.

Q = Didmetro maximo de la herramienta 59
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tmax,1 = Grosor maximo autorizado de la ap p = Valor de emisién de vibraciones
herramienta de insercion en la zona (Pulido)
de tension si se utiliza unatuercade K}, gg/ps/p =lInseguridad (vibraciones)
dos agujeros (13) '

tmax,2 = Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercién en la zona ipi :
de tension si se utiliza una tuerca Loa = Nivel de intensidad acustica
tensora Quick (1) Lwa = Nivel de potencia acustica

tmax,3 = Disco de desbaste/Disco de tronzado  Kya, Kwa = Inseguridad
Grosor maximo autorizado de la Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
herramienta de insercion ) 80 dB(A).

tmax,4 = %?(sj(i)gcrgax. autorizado de los cepillos m \Use auriculares protectores!

M Rosca del husillo

| Longitud del husillo de lijado

*

n Numero de revoluciones de marcha
en vacio (maximo)

ny* = Numero de revoluciones de marcha
en vacio (ajustable)

P4 = Potencia de entrada nominal

P> = Potencia suministrada

m = Peso sin cable de red

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 62841.

[O] Maquina de la clase de seguridad Il
~ Corriente alterna

* Maquinas con la designacién WE... : Los fallos de
energia de alta frecuencia pueden generar
variaciones en las revoluciones. Tales variaciones
desaparecen de nuevo tras la subsanacion de las
averias.

Las especificaciones técnicas aqui indicadas estan
sujetas a rangos de tolerancia (conforme a las
normas vigentes).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operador, p. €j. medidas organizativas.

El lijado de chapas finas u otras piezas que

vibren ligeramente y tengan una gran
superficie puede provocar un ruido total
significativamente superior (hasta 15 dB) a los
valores acusticos especificados. Enla medida de lo
posible, se debe evitar que estas piezas emitan
ruido mediante medidas adecuadas, como la
colocacion de alfombras amortiguadoras pesadas
y flexibles. El aumento de la emision de ruido
también debe tenerse en cuenta a la hora de
evaluar el riesgo de exposicion al ruido y de
seleccionar una proteccion auditiva adecuada.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 62841:
ap sg=Valor de emision de vibraciones
(Lijado de superficies)
ap ps = Valor de emisién de vibraciones
(Lijado con disco abrasivo)
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Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
rebarbadoras angulares, identificadas por tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposi¢cdes aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas no *4) - ver
pagina 4.

2. Utilizacao correcta

As rebarbadoras angulares, com acessorios
originais Metabo, sdo adequadas para lixar, lixar
com folhas de lixa, operagcoes com escovas de
arame de acgo e cortar metais, betéo, pedras e
materiais semelhantes, sem a utilizacdo de agua.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT é adicionalmente
adequada para trabalhos de polimento ligeiros.
Para trabalhos de polimento exigentes,
recomendamos a nossa polidora angular.

Méquinas com a designag¢éo WEV.. sdo
particularmente adequadas para trabalhos com
escovas de arame de ago, gragas ao regulador
para regulacao das rotacoes.

O utilizador € inteiramente responsavel por
qualquer dano que advenha de um uso indevido.

Deve sempre respeitar todas as normas gerais de
prevencgao de acidentes aplicaveis e as indicagoes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacoes gerais de
seguranca

Para a sua propria protecéo e para
protecdo da sua ferramenta elétrica,
respeite as partes do texto identificadas
com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugdes para
reduzir o risco de ferimentos.

ATENCAO - Leia todas as indicacdes de

seguranca, instrucoes, ilustracoes e
dados técnicos fornecidos juntamente com
esta ferramenta elétrica. O desrespeito das
instrugcées apresentadas em seguida pode
provocar choques elétricos, incéndios e/ou lesbes
graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instruc6es para consultas futuras.

Quando entregar esta ferramenta elétrica a
terceiros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacées especiais de
seguranca

4.1 Indicac6es de seguranca conjuntas para

lixar, lixar com folha de lixa, trabalhos
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com escovas de arame de aco, polir ou
cortar:

a) Esta ferramenta elétrica deve ser utilizada
como lixadeira, lixadeira com folha de lixa,
escova em arame, cortadora de furos ou
ferramenta com disco abrasivo de corte. Leia
todas as indicacoes de seguranca, instrucoes,
representacoes e dados recebidos juntamente
com o aparelho. Se néo respeitar todas as
instrucbes que se seguem, podem ocorrer choques
elétricos, fogo e/ou ferimentos graves. WEV 15-125
Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox, WEV 17-125
Quick Inox RT deve ser utilizada adicionalmente
como polidora.

b) Esta ferramenta elétrica ndo é adequada
para polir. As utilizagdes, para as quais a
ferramenta elétrica nao foi prevista, podem causar
riscos e ferimentos. (N&o se aplica para WEV 15-
125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox, WEV 17-
125 Quick Inox RT.)

c) Nao utilize a ferramenta acoplavel para uma
funcao para a qual ela nao tenha sido
expressamente construida e prevista para o
efeito pelo fabricante. Tal converséo pode
provocar a perda do controlo e ferimentos corporais
graves.

d) Nunca utilize ferramentas acoplaveis nao
previstas e nao recomendadas pelo fabricante
em particular para esta ferramenta elétrica.
Apenas o facto de conseguir montar os acessorios
na sua ferramenta elétrica, ndo garante uma
utilizagdo segura.

e) As rotacoes admissiveis da ferramenta
acoplavel devem corresponder no minimo as
rotacoes maximas indicadas na ferramenta
elétrica. Uma ferramenta acoplavel que rode com
mais velocidade do que a admissivel, pode quebrar
e ser projetada.

f) O diametro exterior e a espessura da
ferramenta acoplavel devem corresponder as
medidas da sua ferramenta elétrica. As
ferramentas acoplaveis com dimensoes erradas
néo podem ser suficientemente protegidas ou
controladas.

g) As medidas para a fixacao da ferramenta
acoplavel devem corresponder com as
medidas dos meios de fixacao da ferramenta
elétrica. As ferramentas acoplaveis, que nao
encaixam com preciséo sobre o veio retificador da
ferramenta elétrica, rodam de forma irregular,
vibram fortemente e podem provocar a perda de
controle.

h) Nao utilize ferramentas acoplaveis
danificadas. Antes de cada utilizacao, controle
as ferramentas acoplaveis e os discos
abrasivos quanto a fragmentacoes e fissuras,
os pratos de lixar quanto a fissuras,
deterioracoes ou forte desgaste e as escovas
de arame de aco quanto a arames soltos ou
quebrados. Caso a ferramenta elétrica ou a
ferramenta acoplavel caiam, verifique se estao
danificadas ou utilize uma ferramenta
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acoplavel que nao esteja danificada. Depois de
ter controlado e montado a ferramenta
acoplavel, mantenha-se a si, bem como a todas
as pessoas nas proximidades, afastados da
ferramenta acoplavel em rotacao e deixe o
aparelho a funcionar durante um minuto com
rotac6es maximas. Geralmente, as ferramentas
acoplaveis danificadas quebram durante este
periodo de teste.

i) Use equipamento de protecao pessoal.
Consoante a utilizacdo use mascara integral de
protecédo, protecéo ocular ou 6culos de
protecao. Sempre que necessario, use
mascara antipoeiras, protecao auditiva, luvas
de protecao ou aventais especiais para manter
afastadas pequenas particulas de lixacao e de
material. Proteger os olhos de objetos estranhos
projetados, resultantes de diversas aplicagbes. As
mascaras antipoeiras ou de protec¢ao respiratoria
devem filtrar o pé que se forma durante a utilizagao.
Se estiver exposto a ruidos fortes durante longos
periodos de tempo podera perder capacidade
auditiva.

j) Certifique-se de que as outras pessoas
mantém uma distancia de seguranca em
relacéo a sua area de trabalho. Todos os que
acedem a area de trabalho devem usar
equipamento de protecao pessoal. Fragmentos
da peca de trabalho ou ferramentas acoplaveis
quebradas podem ser projetados e causar

ferimentos mesmo fora da prépria area de trabalho.

k) Quando executar trabalhos nos quais a
ferramenta elétrica possa atingir condutores
de corrente ocultos ou o préprio cabo de rede,
segure a ferramenta acoplavel apenas nas
superficies do punho isoladas. O contacto com
um cabo sob tensdo pode também colocar pecas
metalicas do aparelho sob tenséo e provocar um
choque elétrico.

I) Mantenha o cabo de rede afastado de
ferramentas acoplaveis em rotacao. Caso perca
o controlo sobre o aparelho, o cabo de rede pode
ser cortado ou agarrado e a sua mao ou o seu brago
podem embater na ferramenta acoplavel em
rotacéo.

m) Nunca pouse a ferramenta elétrica, antes da
imobilizacao completa da ferramenta
acoplavel. A ferramenta acoplavel em rotacéo,
pode entrar em contacto com a superficie de
alojamento, provocando a perda de controlo sobre
a ferramenta elétrica.

n) Nunca deixe a ferramenta elétrica a
funcionar enquanto a esta a transportar. Em
caso de contacto acidental com a ferramenta
acoplavel em rotacéo, a sua roupa pode ficar presa
e a ferramenta acoplavel podera furar o seu corpo.

o) Limpe regularmente as aberturas de
ventilacdo da sua ferramenta elétrica. A
ventoinha do motor puxa o pé para dentro da caixa,
e uma forte acumulacgao de po de metal pode
provocar riscos a nivel elétrico.

p) Nao utilize a ferramenta elétrica nas
proximidades de materiais inflamaveis. As
faiscas podem incendiar estes materiais.

g) Nao utilize ferramentas acoplaveis, que
necessitem de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizagdo de agua ou outros agentes de
refrigeracéo liquidos pode provocar choques
elétricos.

4.2 Contragolpes e respetivas indicacoes de
seguranca
Contragolpe € a reagéo repentina que ocorre
quando uma ferramenta acoplavel em rotacao, tal
como um disco abrasivo, um prato de lixar, uma
escova de arame de ago, etc., bloqueia ou prende.
Ao prender ou bloquear provoca a paragem
inesperada da ferramenta acoplavel em rotacéo.
Através disso, a ferramenta elétrica descontrolada
€ acelerada na zona de bloqueio, no sentido de
rotacdo contrario ao da ferramenta acoplavel.

Se por ex. um disco abrasivo prender ou bloquear
na peca de trabalho, o canto do disco abrasivo que
entra na pega de trabalho, pode ficar preso e com
isso, quebrar o disco abrasivo ou causar um
contragolpe. Em seguida, o disco abrasivo
aproxima-se ou afasta-se do operador, consoante
o sentido de rotagéo do disco no local de blogueio.
Desta forma os discos abrasivos também podem
quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagao
incorreta da ferramenta elétrica e/ou de condigoes
de trabalho inapropriadas. Podera evitar o
contragolpe através de medidas de precaugao
adequadas, conforme descrito em seguida.

a) Segure bem a ferramenta elétrica e
posicione o seu corpo e bracos numa posicao,
na qual possa amortecer as forcas de
contragolpe. Utilize sempre o punho
suplementar, caso disponivel, para obter o
maior controlo possivel sobre as forcas de
contragolpe ou momentos de reacdo na
aceleracao. O operador pode dominar as forgcas
de contragolpe e de reagao, usando medidas de
precaucéo adequadas.

b) Nunca coloque a sua mao préxima de
ferramentas acoplaveis em rotagao. Durante um
contragolpe, a ferramenta acoplavel pode
deslocar-se para cima da sua mao.

c) Evite que o seu corpo se encontre na area
para onde a ferramenta elétrica é deslocada
durante um contragolpe. No local de blogueio, o
contragolpe impulsiona a ferramenta elétrica na
diregéo contraria & de deslocagéo do disco
abrasivo.

d) Trabalhe com atencao redobrada em zonas
de cantos, arestas vivas, etc. Evite que as
ferramentas acoplaveis facam ricochete na
peca de trabalho e encravem. A ferramenta
acoplavel em rotagéo tende a encravar no caso de
cantos, arestas vivas ou quando rebate. Isto
provoca a perda de controlo ou contragolpes.

e) Nao utilize uma lamina para eletrosserras
para cortar madeira, nem um disco de corte
diamantado segmentado com um
espacamento de segmento superior a 10 mm
ou uma lamina de serra serrilhada. Estas
ferramentas acoplaveis provocam frequentemente
contragolpes e a perda de controlo.



4.3 Indicacoes de seguranca especiais para

lixar e cortar:

a) Utilize exclusivamente os corpos abrasivos
permitidos para a sua ferramenta elétrica e o
resguardo de protecao previsto para estes
corpos abrasivos. Os corpos abrasivos nao
previstos para a ferramenta elétrica, ndo podem ser
suficientemente protegidos, tornando-se
inseguros.

b) Os discos abrasivos curvados devem ser
montados de forma a que a superficie de lixar
se encontre por baixo da aresta do resguardo
de protecao. Um disco abrasivo montado
incorretamente e que ultrapasse a aresta do
resguardo de protecdo, ndao pode ser protegido de
forma adequada.

c) O resguardo de protecao deve ser montado
em seguranca na ferramenta elétrica e ser
ajustado de forma a que apenas uma parte
minima do corpo abrasivo fique aberta para o
utilizador, de forma a garantir o maximo de
seguranca. O resguardo de protegéo ajuda a
proteger o operador contra fragmentos, contacto
involuntario com o corpo abrasivo, bem como
faiscas que podem incendiar a roupa.

d) Os corpos abrasivos apenas devem ser
utilizados para as possibilidades de aplicacao
recomendadas. Por exemplo: nunca lixe com a
parte lateral de um disco de corte. Os discos de
corte destinam-se a remogao de material com a
aresta do disco. Se exercer forga lateral sobre este
corpo abrasivo podera quebra-lo.

e) Utilize sempre flanges tensoras sem defeitos
e com a dimensao e forma corretas para o
disco abrasivo que escolheu. As flanges
apropriadas apoiam o disco abrasivo, reduzindo
assim o perigo de quebra do disco abrasivo. Os
flanges para discos de corte podem diferenciar-se
dos flanges para outros discos abrasivos.

f) Nao utilize discos abrasivos desgastados de
ferramentas elétricas maiores. Os discos
abrasivos de ferramentas elétricas maiores nao
foram concebidos para as elevadas rotagdes das
ferramentas elétricas menores, podendo assim
quebrar.

g) Ao trabalhar com discos para umafinalidade
dupla, utilize sempre o resguardo de protecao
apropriado para a tarefa realizada. A ndo
utilizacéo do resguardo de protecéo correto pode
nao oferecer a protegao desejada e resultar em
ferimentos graves.

4.4 Indicacoes de seguranca adicionais
especiais para cortar:

a) Evite que o disco de corte bloqueie ou que
seja exercida demasiada pressao. Nao efetue
cortes demasiado profundos. A sobrecarga do
disco de corte aumenta o seu desgaste e a
tendéncia para enviesar ou bloquear, e com isso a
possibilidade de um contragolpe ou quebra do
corpo abrasivo.

b) Evite a zona anterior e posterior ao disco de
corte em rotacao. Quando afasta de sio disco de
corte inserido na peca de trabalho, em caso de um
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contragolpe, a ferramenta elétrica com o disco em
rotacéo pode ser projetada diretamente para si.

c) Caso o disco de corte encrave ou caso tenha
de interromper o trabalho, desligue a
ferramenta elétrica e mantenha-a segura, até
que o disco esteja imobilizado. Nunca tente
retirar um disco de corte ainda em rotacao da
zona de corte, caso contrario podera ocorrer
um contragolpe. Verifique e elimine a causa do
encravamento.

d) Nao volte a ligar a ferramenta elétrica
enquanto a mesma se encontrar na peca de
trabalho. Deixe o disco de corte atingir as suas
rotac6es maximas antes de prosseguir
cuidadosamente com o corte. Caso contrario, o
disco pode prender, saltar para fora da peca de
trabalho ou provocar um contragolpe.

e) Apoie placas ou pecas de trabalho de
grandes dimensoes para minimizar o risco de
contragolpes provocado pelo encravamento
do disco de corte. As pecas de trabalho
grandes podem dobrar-se sob o seu préprio
peso. A peca de trabalho deve ser apoiada em
ambos os lados do disco, quer na proximidade da
linha de corte, como também na proximidade da
aresta.

f) Proceda com especial cuidado no caso de
"cortes de imersao" em paredes montadas ou
outras areas néo previsiveis. Ao imergir, o disco
de corte pode provocar um contragolpe ao cortar
tubagens de gas ou agua, linhas elétricas ou outros
objetos.

g) Nao efetue cortes curvos. A sobrecarga do
disco de corte aumenta o desgaste do mesmo e a
tendéncia para este enviesar ou bloquear e, através
disso, a possibilidade de ocorréncia de um
contragolpe ou quebra do corpo abrasivo, podendo
provocar ferimentos graves.

4.5 Indicac6es de seguranca especiais para
lixar com folha de lixa:

a) Utilize folhas de lixa com o tamanho correto
e respeite as determinacoes do fabricante
sobre a selecdo das folhas de lixa. As folhas de
lixa que sobressaiam em relagéo ao prato de lixar,
podem causar ferimentos e provocar blogueios,
rompimentos das folhas de lixa ou contragolpes.

4.6 Apenas para WEV 15-125 Quick HT, WEV
17-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick
Inox RT: Indicac6es de seguranca
especiais para polir:
a) Nao deixe pecas soltas entrarem na boina de
polir, principalmente cordoes de fixacao.
Guarde ou corte os cordodes de fixacao.
Cordoes de fixagao soltos em rotacéo conjunta,
podem apanhar os seus dedos ou ficar presos na
peca de trabalho.
4.7 Indicacoes de seguranca especiais em
relacao ao trabalho com escovas de
arame de aco:
a) Note que a escova de arame de aco perde
pedacos de arame, até mesmo na utilizagcao
comum. Nao exerca demasiada pressao sobre
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os arames. Pedacos de arame projetados podem
penetrar facilmente em roupa fina e/ou na pele.

b) Caso seja recomendado um resguardo de
protecao, evite que o resguardo de protecao e
aescova de arame de aco entrem em contacto.
As escovas tipo prato e tipo tacho, podem
aumentar o seu didmetro devido a presséo
exercida e as forgas de centrifuga.

4.8 Indicacoes de seguranca adicionais:

AVISO — Use sempre 6culos de protecéo.
L

AVISO - Utilize aferramenta elétrica sempre
com ambas as maos.

@ Use protecao auditiva.

N&o utilize o resguardo de protecéo para
lixar para trabalhos de corte. Por motivos de

seguranca, para trabalhos com discos de
corte devera utilizar um resguardo para corte.

N&o utilizar discos de corte diamantados
segmentados com fendas de segmento >10 mm.
Apenas sao permitidos angulos de corte de
segmento negativos.

Utilizar discos de corte combinados apenas se
estes estiverem reforgados.

Usar bases de amortecimento elasticas, sempre
que sejam disponibilizadas juntamente com o
abrasivo e sempre que necessario.

Observar as indicac¢des do fabricante da
ferramenta ou do acessério! Proteger os discos de
graxa de impactos!

Armazenar e manusear as ferramentas acoplaveis
cuidadosamente e conforme as instrugdes do
fabricante.

Nunca utilize discos de corte para rebarbar ou
desbastar! Os discos de corte néo devem ser
submetidos a uma pressao lateral.

A peca de trabalho deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, por ex. através de
dispositivos de fixacéo. Pecas de trabalho maiores
tem de ser apoiadas suficientemente.

Na utilizagé@o de ferramentas acoplaveis com
adaptador roscado, a extremidade do fuso nao
deve tocar no fundo do furo da lixadeira. Certificar-
se sempre, de que arosca da ferramenta acoplavel
apresenta o comprimento necessario para acolher
o comprimento do fuso. A rosca da ferramenta
acoplavel deve ser adequada para a rosca sobre 0
fuso. Comprimento e rosca do fuso, ver pagina 4-5
e capitulo 14. Dados técnicos.

Recomenda-se a utilizagdo de um dispositivo de
aspiragao estacionario apropriado. Ligar sempre
previamente um disjuntor de protegéo FI (RCD)
com uma corrente de disparo max. de 30 mA. Caso
arebarbadora angular desligue através do disjuntor
de protecao Fl, devera examinar e limpar a
maquina. Ver capitulo 9. Limpeza.

Nao utilizar ferramentas danificadas, ndo circulares
ou que vibrem.

Evitar danos em tubagens de gas e de agua,
condutores eléctricos e paredes portadoras
(estatica).

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, reequipamento ou manutengao.

Embraiagem de seguranca Metabo S-automatic.
Desligar imediatamente a ferramenta a uma
reacgao da embraiagem automatica de segurancal

O punho adicional danificado ou rachado deve ser
substituido. Nao operar a ferramenta com o punho
suplementar danificado.

Substituir o resguardo de proteccéo caso esteja
danificado ou rachado. Nao operar a ferramenta
com o resguardo de proteccdo danificado.

Fixar as pecas de trabalho pequenas. Fixa-las por
ex. num torno de bancada.

Se os discos montados sobre uma flange forem
utilizados para uma finalidade dupla (discos de
lixagem e de corte combinados), apenas podem
ser utilizados os seguintes tipos de resguardos de
protecao: tipo A, tipo C.

Ver capitulo 11.

Utilizar o resguardo de protecao correto:

O resguardo de protecédo errado pode provocar a
perda de controlo e ferimentos graves. Exemplos
de utilizagdo errada:

- Ao utilizar um resguardo de protecdo do tipo A
para efetuar lixagens laterais, o resguardo de
protecao e a peca de trabalho podem perturbar-
se mutuamente, resultando num controlo
insuficiente.

Ao utilizar um resguardo de protec¢ao do tipo B
para cortar com discos de corte combinado existe
um maior risco de exposicéo afaiscas e particulas
de lixagem projetadas, bem como a fragmentos
do disco abrasivo, em caso de quebra do disco
abrasivo.

Ao utilizar um resguardo de protegao do tipo A, B,
C para corte ou lixagem lateral em betéo ou
alvenaria, existe um maior risco de exposicéao a
poeiras, bem como de perda do controlo com um
contragolpe como resultado.

Ao utilizar um resguardo de protecao do tipo A, B,
C com uma escova tipo prato mais espessa do
que o permitido, os arames podem atingir o
resguardo de protecao e causar a quebra dos
arames.

Utilize sempre o resguardo de protecao apropriado
para a ferramenta acoplavel. Ver capitulo 11.

Reduzir os niveis de pé:

AVISO - Determinadas poeiras, que sao
geradas ao lixar com folha de lixa, serrar, lixar,
furar e ao executar outros trabalhos, contém
quimicos conhecidos por causar cancro,
malformagdes congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes quimicos
sao:
- chumbo de tintas a base de chumbo,
- p6 mineral de pedras de paredes, cimento e
outros materiais de alvenaria, e



- arsénio e cromados de madeiras tratadas
quimicamente.
Orisco para si, proveniente desta sobrecarga, varia
consoante o numero de vezes que executa este
tipo de trabalho. Para reduzir o efeito destes
quimicos em relagdo a si: trabalhe numa area bem
ventilada e use sempre equipamento de protecédo
autorizado, como por ex. mascaras antipoeiras que
tenham sido desenvolvidas especialmente para
filtrar particulas microscopicas.

Isto aplica-se igualmente a poeiras de outros
materiais, como por ex. determinados tipos de
madeiras (como p¢6 de carvalho ou faia), metais e
amianto. Outras doengas conhecidas sao por ex.
reagOes alérgicas e doencas respiratérias. Nao

deixe que o pd entre em contacto com 0 Seu corpo.

Respeite as diretivas e as normas nacionais (por
ex. disposicdes relativas a seguranca no trabalho,
eliminacéo) aplicaveis para o seu material, pessoal,
caso de utilizagdo e local de utilizagéo.

Apanhe as particulas geradas no local de origem

das mesmas e evite deposi¢des nas imediacoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos

especiais. Através disso € reduzida a expulsao

descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de p6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustao da maquina para longe de si e das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de po.

- Aspire ou lave o vestuario de protegdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.

Porca de aperto Quick *

Flange de apoio

Fuso

Botao de bloqueio do fuso

Interruptor corredico para Ligar/desligar *
Punho

Indicador de sinal electrénico *

Regulador para regulagdo das rotagoes *
Gatilho*

Bloqueio de ligagao *

Punho suplementar / Punho suplementar com
amortecimento de vibragdes *

12 Resguardo de protec¢ao

13 Porca de dois furos *

14 Chave de dois furos *

15 Alavanca para fixagao do resguardo de protec¢éo

2 0O OWoONOURWN =

—_

* conforme equipamento / ndo incluido no
equipamento standard
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6. Colocacdo em funcionamento

Antes de colocar em funcionamento, confirme

se os dados da sua rede eléctrica coincidem
com a tensdo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de caracteristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
proteccao FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

6.1 Montar o punho suplementar

Trabalhar apenas com o punho suplementar

(11) montado! Aparafusar o punho
suplementar do lado esquerdo ou direito da
ferramenta.

6.2 Montar o resguardo de proteccao
Por motivos de seguranca, utilize
exclusivamente o resguardo de protecéo
previsto para a respetiva ferramenta acoplavel! O
resguardo de protecao errado pode provocar a
perda de controlo e ferimentos graves. Ver também
capitulo 11. Acessorios!

Consultar pagina 3, figura C.

- Premir a alavanca (15) e manté-la premida.
Colocar o resguardo de protec¢édo (12) na
posicao indicada.

- Soltar a alavanca e rodar o resguardo de
proteccao até a alavanca engatar.

- Premir a alavanca e posicionar o resguardo de
proteccao de modo a que a zona fechada fique
voltada para o operador.

- Verificar quanto ao assentamento correcto: A
alavanca deve estar engatada e o resguardo de
proteccao fixo, sem possibilidade de rotacao.

Apenas deve utilizar

(:I:I::@« ferramentas acoplaveis que

fiquem sobrepostas pelo

(:Dﬁx resguardo de proteccdo em

pelo menos 3,4 mm.

(Desmontar na ordem inversa.)

7. Montagem do disco abrasivo

Antes de todos os trabalhos de conversao:

Puxar a fichada tomada de rede. A ferramenta
deve estar desligada e o fuso parado.

Por motivos de seguranga, durante os

trabalhos com os discos de corte utilizar o
resguardo de proteccao para o disco de corte (ver
capitulo 11. Acessorios).

7.1 Bloquear o fuso

- Premir o botao de bloqueio do fuso (4) e rodar o
fuso (3) manualmente até sentir que o botdo de
bloqueio do fuso encaixou.

7.2 Montagem do disco abrasivo
Consultar pagina 2, figura A.
- Montar o flange de apoio (2) sobre o fuso. O

flange esta montado correctamente quando ja
nao é possivel roda-lo sobre o fuso.
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Apenas W 9-100: Com a ajuda de uma chave de
dois furos, aparafusar o flange de apoio sobre o
fuso de forma a que o pequeno colar (com
didmetro 16 mm) esteja voltado para cima.

- E)c;locar o disco abrasivo sobre o flange de apoio
2).
O disco abrasivo deve encostar uniformemente
sobre o flange de apoio.

7.3 Fixar/soltar a porca de aperto Quick
(conforme equipamento)

Apertar a (1) porca de aperto Quick:

Montar a porcade aperto Quick (1) apenas em

maquinas com "Metabo Quick-System". E
possivel identificar estas maquinas através do
botdo de bloqueio do fuso vermelho (4) com
inscri¢ao "M-Quick"

Se a espessura da ferramenta acoplavel, no

ambito de aperto, for maior do que 7,1 mm,
nao podera utilizar a porca de aperto Quick! Utilize

a porca de dois furos (13) com a chave de dois furos

(14).

- Bloquear o fuso (ver capitulo 7.1).

- Montar a porca de aperto Quick (1) sobre o fuso
(3), de modo a que as 2 pontas agarram nas 2
ranhuras do fuso. Ver figura, pagina 2.

- Apertar a porca de aperto Quick a méo, no sentido
horario.

- Apertar a porca de aperto Quick, rodando
fortemente o disco abrasivo no sentido dos
ponteiros do reldgio.

Soltar a (1) porca de aperto Quick:

Apenas é possivel (1) parar o fuso com o
botéo de bloqueio do fuso vermelho M-Quick
(4) se a porca de aperto Quick estiver montada!

- Depois de desligar a ferramenta, esta move-se
por inércia.

- Premir o botéo de bloqueio do fuso vermelho M-
Quick (4) pouco antes da paragem do disco
abrasivo. A porca de aperto Quick (1) solta-se
autonomamente, aprox. em meia volta e pode ser
desaparafusada sem exercer forga adicional ou
utilizar ferramentas.

7.4 Fixar/soltar a porca de dois furos
(dependendo do equipamento)
Ao utilizar a porca de dois furos, o botdo de
bloqueio do veio (4) apenas pode ser
pressionado assim que o veio estiver imobilizado.

Fixar a (13) porca de dois furos:

Os dois lados da porca de dois furos sao diferentes.
Aparafusar a porca de dois furos sobre o fuso da
seguinte forma:

Ver pagina 2, figura B.

- X) No caso de discos abrasivos finos:
O colar da porca de dois furos (13) esta voltado
para cima, de forma a conseguir apertar bem o
disco abrasivo fino.
Y) No caso de discos abrasivos grossos:
O colar da porca de dois furos (13) esta voltado
para baixo, de forma a que a porca de dois furos

possa ser bem fixada sobre o fuso.
Z) Apenas na W 9-100:
O colar da porca de dois furos esta voltado para
baixo ou a superficie plana esta voltada para
cima.

- Bloquear o fuso. Apertar bem a porca de dois
furos (13) com a chave de dois furos (14) no
sentido dos ponteiros do relégio.

Soltar a porca de dois furos:

- Bloquear o fuso (ver capitulo 7.1). Desaparafusar
a porca de dois furos (13) com uma chave de dois
furos (14) no sentido contrario ao dos ponteiros
do reldgio.

8. Utilizacao

8.1 Ajustar as rotacoes (conforme

equipamento)

Ajustar as rotagdes recomendadas no regulador

(8). (numero pequeno = rotagdes baixas; numero

grande = rotac¢des altas)

Disco abrasivo de corte, disco de rebarbar, disco

em forma de tacho, disco de corte diamantado:

rotacoes altas

Escova: rotagcao média

Prato de lixar: rotagdes baixas a médias

Nota: Para os trabalhos de polimento,

recomendamos a nossa polidora angular.

8.2 Ligar/desligar

Guiar a maquina sempre com ambas as
maos.

Primeiro ligar e em seguida encostar a
ferramenta acoplavel & pega de trabalho.

Evite o arranque involuntario: desligue

sempre a maquina quando a ficha for retirada
da tomada ou no caso de interrupgéo de energia
eléctrica.

No funcionamento continuo, a ferramenta

continua a trabalhar mesmo se for arrancada
da méo. Desta forma, devera segurar a maquina
sempre com ambas as maos nos punhos previstos,
posicionar-se de forma segura e concentrar-se no
trabalho.

Evite que a méaquina forme remoinhos ou
aspire p6 e aparas. Depois de desligada,
pousar a ferramenta apenas quando o motor estiver

parado.

Maquinas com interruptor corredico:

e

Ligar: Deslocar o interruptor corredico (5) para a
frente. Para ligagao continua, pressionar
para baixo até engatar.

Desligar: Pressionar a extremidade traseira do
interruptor corredigo (5) e soltar.



Maquinas com "interruptor Paddle"
(com funcao de homem-morto):

Ligar: Deslocar o bloqueio de ligagéo (10) no
sentido da seta e pressionar o gatilho (9).
Desligar: Soltar o gatilho (9).

Maquinas com a designacao W...RT:
Ligacao temporaria (com funcao de homem-
morto)

) N 9
o= Vo
Ligar: deslocar o gatilho (9) para a frente e depois

pressionar o gatilho (9) para cima.
Desligar: Soltar o gatilho (9).

Maquinas com a designacao W...RT:
Ligacao continua (consoante o equipamento)

®1}<::9&G@

Ligar: ligar a maquina conforme descrito acima.
Agora, voltar a deslocar o gatilho (9) para a
frente e aliviar a presséo na posi¢cao
dianteira para bloquear o gatilho (9) (ligagéo
continua).

Desligar: pressionar o gatilho (9) para cima e solta-
lo.

8.3 Indicag6es de trabalho

Lixar e lixar com folha de lixa:

Exercer forca moderada sobre a ferramenta e
movimenta-la sobre toda a superficie, para ndao
sobreaquecer a superficie da peca de trabalho.
Rebarbar: Para obter bons resultados de trabalho,
trabalhar num angulo de encosto de 30° - 40°.

Cortar:

No caso de cortes, trabalhar sempre
- = -

¥
.db/\\\\\&- figura). Caso contrario, existe o perigo
\Qﬂ da ferramenta se soltar de forma
incontrolada para fora do corte.
Trabalhar com avango moderado, adaptado ao
material a trabalhar. Nao prender, ndo exercer
presséo, nao oscilar.

Trabalhar com escovas de arame de ago:
Exercer forca moderada sobre a ferramenta.

8.4 Rodar a caixa de velocidades
Ver pagina 3, figura D.
- Puxar a ficha da rede.

PORTUGUES pt

- Desaparafusar os parafusos de fixacéo (a) da
alavanca (15). Retirar e colocar de parte o
parafuso, a alavanca (com a sua pega em chapa).

- Desaparafusar os 4 parafusos da caixa de
velocidades (b). Atencao! Nao remover a caixa
de velocidades!

- Rodar a caixa de velocidades para a posi¢cao
pretendida sem a remover.

- Aparafusar os 4 parafusos da caixa de
velocidades (b) nos furos roscados existentes!
Binario de aperto = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Deslocar para o lado a mola que pressiona a
alavanca para a posi¢éo e voltar a colocar a
alavanca (15) (com a sua peca de chapa) e
aparafusar bem o parafuso de fixagéo (a). Binario
de aperto = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm. Verificar o
funcionamento correcto da alavanca: esta deve
estar pressionada por uma mola

9. Limpeza

Durante o trabalho podem acumular-se particulas
no interior da ferramenta elétrica. Isto influencia a
refrigeracdo da ferramenta elétrica. As deposicoes
de substancias condutoras podem danificar o
isolamento de protecdo da ferramenta elétrica e
provocar riscos a nivel elétrico.

Aspirar bem a ferramenta elétrica regularmente e
frequentemente em todas as ranhuras de ar
dianteiras e traseiras ou soprar com ar seco. Antes
disso, desligue a ferramenta elétrica do
fornecimento de energia e use 6culos de protecéo
e uma mascara antipoeiras apropriada. Ao soprar
certifique-se de que existe uma eliminagcao
apropriada.

10. Eliminacéo de avarias

E . snico VTG e TC:
O indicador electrénico (7) acende e a
g rotacdo em carga diminui (excluindo
W...RT). A sobrecarga da maquina é
demasiado elevada! Deixe a maquina na marcha
em vazio até o indicador de sinal electrénico
apagar.
)y, A magquina nao funciona. O indicador de
) 4 . -
sinal eletronico (7) (consoante o
«eess equipamento) pisca. A protegdo contra
rearranque involuntario reagiu. Caso a ficha de
rede seja inserida com a maquina ligada ou caso a
corrente elétrica seja restabelecida ap6s uma
interrupgdo, a maquina nao liga. Desligar e voltar a
ligar a maquina.

11. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Ver pagina 7.

Utilizar apenas acessoérios que cumpram os
requisitos e dados caracteristicos indicados neste
manual de instrucoes.

Utilize sempre a ferramenta acoplavel

apropriada para o trabalho, com o respetivo
resguardo de protecédo. Ver pagina 7. (As figuras

67



pt PORTUGUES

68

sao exemplificativas).

Trabalho:
1 = Lixar com a superficie
2 =Cortar

3 = Efetuar furos

4 = Escovas de arame de aco
5 = Lixar com folha de lixa

6 = Polir

Ferramentas acoplaveis:

1.1 = Disco abrasivo para rebarbar

1.2 = M6 de esmeril (ceramica)

1.3 = M6 de esmeril diamantada "alvenaria/betao"
2.1 = Disco de corte "metal"

2.2 = Disco de corte "alvenaria/betao"

2.3 = Disco de corte diamantado "alvenaria/betdo
2.4 = Disco de corte com uma finalidade dupla
(disco abrasivo e disco abrasivo de corte
combinados)

Coroas de perfuracdo diamantadas

Escova redonda

Escova tipo tacho

Pratos de lixa lamelados

Pratos de lixar para folhas de lixa

.1 = Acessorios de polimento

Resguardo de protecao prescrito:

Tipos A = Resguardo de protecao do disco /
resguardo de protecao com clipe do
resguardo de protecao para cortar

Tipos B = Resguardo de protecao para lixar

Tipos C = Resguardo de protegao para lixar e cortar
(combinacao)

Tipos D = Resguardo de protecdo para a moé de
esmeril

Tipos E = Resguardo de protecéo da aspiragcao
para lixagem de superficies

Tipos F = Resguardo de protecéo da aspiragdo
para cortes

3.1
4.1
4.2
5.1
5.2
6

Outros acessorios:
(ver também www.metabo.com)

A Filtro de protec¢ao contra pé

O filtro de rede fina evita a entrada de particulas
grossas na caixa do motor. Remover e limpar
regularmente.

B Estribo de varias posi¢coes para punho
adicional
Possibilita diversas posi¢des do punho.

C Punho adicional em forma de arco
Podera consultar o programa completo de
acessorios em www.metabo.com ou no catalogo.

12. Reparacao

As reparagdes em ferramentas eléctricas
apenas devem ser efectuadas por
electricistas!

Caso o cabo de ligagao do aparelho fique
danificado, devera ser substituido por um cabo de
ligacdo especial.

Caso as ferramentas eléctricas Metabo necessitem
de reparacdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderegos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pegas
sobressalentes em www.metabo.com

13. Proteccao do ambiente

O po6 de lixar produzido pode conter substancias
poluentes: Eliminar correctamente.

Respeite as determinag6es nacionais sobre a
eliminacéo ecolodgica e sobre a reciclagem de
ferramentas usadas, embalagens e acessorios.

Os materiais da embalagem devem ser eliminados
de acordo com a sua rotulagem, em conformidade
com as diretivas do seu municipio. Encontrara
indicacbes adicionais em www.metabo.com na
area da assisténcia.

Apenas para paises da UE: Nao colocar as
E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directiva europeia 2012/19/EU
relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e
electronicos usados e a sua transposic¢ao as leis
nacionais, as ferramentas eléctricas usadas devem
ser recolhidas em separado e encaminhadas para
uma instalagdo de reciclagem de materiais ecol6-
gica.

14. Dados técnicos

Explicagdes sobre os dados na pagina 4.
Reservamo-nos o direito de proceder a alteracdes
relacionadas com o progresso tecnoldgico.

(%] = Didmetro max. da ferramenta
acoplavel .
tmax 1 = Espessura méax. admissivel da

ferramenta acoplavel no &mbito de
aperto, com utilizagéo da porca de
dois furos (13)
tmax,2 = Espessura max. admissivel da
ferramenta acoplavel no &mbito de
aperto, com utilizagéo da porca de
aperto Quick (1)
tmax,3 = Disco de rebarbar/disco de corte:
Espessura maxima admissivel da
ferramenta acoplavel
= Espessura méax. permitida das

max,4 - c
escovas tipo prato
M = Rosca do fuso
| = Comprimento do fuso rectificador
n* = Rota¢des em vazio (rotacoes
maximas)
ny* = Rotacdes em vazio (ajustaveis)
P4 = Poténcia nominal
Ps = Poténcia de saida
m = Peso sem cabo de alimentacédo

Valores medidos de acordo com a norma
EN 62841.

[O] Ferramenta da classe de proteccéo |l

~ Corrente alternada

*Maquinas com a designagao WE... : Interferéncias
energéticas de altas frequéncias podem causar
oscilagdes nas rotacdes. Estas oscilagdes

desaparecem, logo que as interferéncias
desvanecerem.

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padroes individuais validos).



Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliagéo de
emissOes da ferramenta eléctrica e a comparagao
com diversas ferramentas eléctricas. Consoante as
condicdes de utilizagdo, o estado da ferramenta
eléctrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efectiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagéo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respectivos valores
avaliados devera determinar a aplicacao de
medidas de protecgéo para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizacéo.

A lixagem de chapas finas ou outras pecas de

trabalho de vibragao facil com superficies
grandes pode provocar uma emissao total de
ruidos significativamente superior (até 15 dB) do
que os valores de emissao de ruidos especificados.
Essas pecas de trabalho devem, dentro do
possivel, ser impedidas de emitir ruidos através de
medidas adequadas, como por exemplo a fixagdo
de esteiras de insonorizagao pesadas e flexiveis. O
aumento das emissdes de ruido também deve ser
tido em consideragéo ao avaliar o risco de
exposicéo ao ruido e ao selecionar a protegao
auditiva apropriada.

(soma vectorial de trés
direcgoes) determinado de acordo com a
EN 62841:

an sG = Valor da emisséao de vibragdes
(lixar superficies)
ap ps = Valor da emissé&o de vibracdes

(lixar com prato de lixar)

app = Valor da emisséo de vibracdes
(polir)

Kh.sa/ps/p = Inseguranca (vibragdes)
ruido:

Loa = Nivel sonoro

Lwa = Nivel de poténcia sonora

Kpa, Kwa = Inseguranca

Durante o trabalho, o nivel de ruido pode exceder
0s 80 dB(A).
m Usar proteccoes auditivas!

PORTUGUES pt
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Originalbruksanvisning

1. Forsakran om
overensstammelse

Vi férsakrar och tar ansvar for att vinkelslipen med
typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
gallande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sid. 4.

2. Anvand maskinen enligt
anvisningarna

Vinkelsliparna &r med Metabo originaltillbehér
avsedda for slipning, sandpappersslipning,
stalborstning och kapning av metall, betong, sten
och liknande material utan vatten.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT lampar sig &ven for
|attare poleringsarbeten. Vi rekommenderar att du
anvander var vinkelpolerare for tyngre
poleringsarbeten.

Maskiner med beteckningen WEV.. lampar sig
sarskilt bra for arbeten med stalborstar tack vare
vred for fér varvtalsinstalining.

Anvandaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allménna féreskrifter om férhindrande av olycksfall
samt bifogade sékerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allmédnna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen for att férebygga
personskador och skador pé elverktyget!

VARNING - Las igenom bruksanvisningen
for att minska risken fér skador.

VARNING - Las alla sédkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som medféljer detta elverktyg.
Fel som uppstartill fljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.
Se till s& att dokumentationen medféljer elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar
4.1 Allméanna sikerhetsanvisningar for
slipning, sandpappersslipning,
stalborstning, polering eller kapning:
a) Elverktyget ar avsett for slipning,
sandpappersslipning, stalborstning,
halskarning och kapning. Folj alla
sdkerhetsanvisningar, anvisningar,

illustrationer och all information som féljer
med maskinen. Om anvisningarna inte f6ljs finns
risk for elstot, brand och/eller allvarliga
personskador. WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT kan
aven anvandas for polering.

b) Elverktyget &r inte avsett for polering.
Anvénder du maskinen till sddant som den inte ar
avsedd for utsatter du dig sjalv och andra for fara
och risk for personskador. (Géller inte for WEV 15-
125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox, WEV 17-
125 Quick Inox RT.)

¢) Anvand inte elverktyget for &ndaméal som det
inte uttryckligen har konstruerats och
godkénts av tillverkaren som. En saddan
ombyggnad kan leda till kontrollférlust och till
allvarliga personskador.

d) Anvénd bara insatsverktyg som &r avsedda
for elverktyget och rekommenderas av
tillverkaren. Att tillbehoret kan fastas pa
elverktyget ar ingen garanti for att verktyget
fungerar sékert.

e) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
hégt som det maxvarvtal som anges pa

maskinen. Insatsverktyg som roterar med for hogt
varvtal kan ga sonder och delar kan flyga omkring.

f) Verktygets ytterdiameter och groviek maste
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gar inte att skydda eller
kontrollera tillrackligt.

g) Matten for montering av insatsverktyget
maste lampa sig for matten pa elverktygets
monteringsmaterial. Delar som inte passar exakt
pa fastet orsakar obalans, kraftiga vibrationer och
kan f& anvandaren att tappa kontrollen.

h) Anvénd inte skadade insatsverktyg.
Kontrollera verktygen fére anvandning, t.ex. sa
att slipskivor inte ar uppflakta eller sprackta,
sliprondeller inte &r spréckta, slitna eller
utnotta, stalborstar inte har 10s eller avbruten
trad. Tappar du maskin och verktyg, ska du
kontrollera om nagot &r skadat och sétt i sa fall
pa ett helt verktyg. Nar du kontrollerat
verktyget och satt i det, ser du till att du sjélv
och andra runtomkring inte &rinom rackhall for
roterande delar och att maskinen kors pa max.
varvtal under en minut. Skadade verktyg gar
oftast sonder vid testet.

i) Anvand personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tilldmpningen, anvand visir,
ogonskydd eller skyddsglaségon. Om det
behdévs, anvdnd dammask, hdrselskydd,
skyddshandskar eller skyddsforklade som
skyddar mot grader och avverkat material.
Skydda 6gonen mot kringflygande skrap som
uppstar vid anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvandning. Om du blir exponerad
for buller, kan du fa horselskador.

j) Se till att andra i nérheten ar pa sékert
avstand fran arbetsomradet. Den som ar inom



arbetsomradet ska bara personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycken eller
trasiga verktyg kan slungas ivag och orsaka
personskador utanfor det aktuella arbetsomradet.

k) Hall alltid i de isolerade greppen nar du
jobbar med sadana verktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna
sladden. Kontakt med strémférande ledning kan
spanningssatta maskinens metalldelar, sa att du far
en stot.

I) Se till sa att sladden inte kommer néra
roterande delar. Tappar du kontrollen éver
maskinen kan sladden kapas eller snos in sa att din
hand eller arm dras in i roterande delar.

m) Légg aldrig ifran dig elverktyget forran
roterande delar stannat helt. Roterande delar
kan komma i kontakt med underlaget, sa att du
tappar kontrollen éver elverktyget.

n) Elverktyget far aldrig vara igang nar du bar
det. Kommer roterande delar i kontakt med
kladesplagg kan de haka fast och borra in sig i
kroppen.

0) Rengor ventilations6ppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, fér mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstétar.

p) Anvénd inte elverktyg i ndrheten av
brannbara material. Gnistor kan antanda
materialet.

q) Anvand aldrig verktyg som kréver
skéarvatska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstétar.

4.2 Kast och motsvarande
sakerhetsanvisningar

Kast &r en plétslig reaktion pa grund av att
roterande delar hakar fast eller nyper, som t.ex. en
slipskiva, sliprondell, stélborste. lhakningen eller
nypet ger den roterande delen ett abrupt stopp. Det
slungar elverktyget okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan slipskivskanten som sitter fast
spracka slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan rér
sig da mot eller fran anvandaren, allt beroende pa
skivans rotationsriktning vid blockeringen. Det kan
aven leda till skivspréangning.

Ett kast orsakas av felaktig anvédndning av
elverktyget och/eller felaktiga arbetsvillkor. Det kan
férhindras med hjalp av forsiktighetsatgarderna
nedan.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och inta en
kroppsstéllning som gor att du kan parera
kastrekylen med armarna. Anvénd alltid
stodhandtaget nér det &r pa, sa att du far sa bra
kontroll som mojligt 6ver kast och reaktioner
vid drift. Med ratt atgarder kan du som anvandare
fa kontroll dver kastrekyler och motriktade krafter.

b) Hall aldrig handen néra roterande verktyg.
Verktyget kan réra sig éver handen om du far ett
kast.

c) Sta inte med kroppen i den riktning som
elverktyget ror sig om det far ett kast. Kastet
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slungar elverktyget i motsatt riktning mot
slipskivans rotationsriktning vid blockeringen.

d) Var extra forsiktig i narheten av hérn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte stoter
mot arbetsstycket och nyper. Roterande verktyg
har latt att nypa om de studsar vid hérn och skarpa
kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

e) Anvéand inte kedjesagblad for , sagning i tra,
inga segmenterade diamantkapskivor med ett
segmentavstand stérre &n 10 mm och inga
tandade sagblad. Sadana verktyg ger ofta kast
eller far anvandaren att tappa kontrollen.

4.3 Sarskilda sékerhetsanvisningar for
slipning och kapning:

a) Anvand bara skyddskapor och slipskivor

som ar godkénda fér elverktyget. Slipskivor som

inte ar avsedda for elverktyget gar inte att skarma av

tillréckligt och ger oséakert skydd.

b) Férsdnkta slipskivor ska vara monterade sa
att slipytan ligger under kanten pa
skyddskapan. En felmonterad slipskiva som
sticker ut 6ver skyddskapans kant gar inte att
skarma av ordentligt.

c) Skyddskapan ska sitta ordentligt pa
elverktyget och vara instélld sa att du far
maximal sékerhet och exponeras for sa liten
del som mojligt av slipskivan. Skyddskapan
hjalper till att skydda dig mot I6sa fragment, mot
kontakt med slipskivan och mot gnistor som kan
antanda dina klader.

d) Slipskivorna &r bara gjorda fér avsedd
anvandning. Exempel: Slipa aldrig med
kapskivans sidoytor. Kapskivor ar avsedda fér
materialavverkning med skivkanten. Sidokrafter pa
en san slipskiva kan ge skivbrott.

e) Anvénd alltid oskadade flansar med rétt
dimension och form fér den skiva som du ska
anvanda. Rétt flans skyddar slipskivan och minskar
risken for skivbrott. Flansar till kapskivor skiljer sig
fran flansar till andra slipskivor.

f) Anvand aldrig nétta slipskivor fran storre
elverktyg. Storre elverktygs slipskivor ar inte
gjorda for lika héga varvtal som mindre elverktygs
och kan spricka.

g) Vid anvdndning av skivor for dubbla syften
ska du alltid anvanda lamplig skyddskapa for
den aktuella tilldmpningen. Om inte ratt
skyddskapa anvands kan énskad skarmning inte
uppnas, vilket i sin tur kan leda till allvarliga skador.

4.4 Andra sarskilda sakerhetsanvisningar
fér kapning:

a) Se till sa att kapskivan inte nyper eller far fér

stor tryckkraft. Gor inte fér djupa kap.

Overbelastar du kapskivan 6kar belastningen och

risken for att skivan blir stukad eller nyper, vilket kan

ge kast eller skivbrott.

b) Undvik omradet framfér och bakom
kapskivan. Nar du for kapskivan ifran dig i
arbetsstycket kan ett kast slunga elverktyget och

den roterande skivan rakt emot dig. 7
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c) Om skivan nyper eller om du avbryter
arbetet, sla av elverktyget och hall den stilla
tills skivan stannat helt. Forsok aldrig dra loss
kapskivan ur skaran nar skivan roterar, det kan
ge ett kast. Hitta och atgérda orsaken till att skivan
nop.

d) Sla inte pa elverktyget néar det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan varva upp till
max. varvtal innan du férsiktigt fortsatter
kapningen. Annars kan skivan haka i, hoppa ur
arbetsstycket eller ge ett kast.

e) Palla upp plattor eller stora arbetsstycken,
sa minskar risken for kast pa grund av att
kapskivan nyper. Stora arbetsstycken kan boja
sig av sin egen vikt. Palla upp arbetsstycket pa
bada sidor, bade vid snittlinjen och kanten.

f) Var extra forsiktig vid ”instickning” i
befintliga vaggar eller andra stéllen utan insyn.
Kapskivan kan vid insticket orsaka kast vid kapning
genom gas-, vatten- eller elledningar eller andra
féremal.

g) Utfér inte kurvsagning. Overbelastar du
kapskivan ékar belastningen och risken for att
skivan blir stukad eller nyper, vilket kan ge kast eller
skivbrott. Det kan i sin tur leda till allvarliga skador.

4.5 Sarskilda sakerhetsanvisningar fér
sandpappersslipning:

a) Anvand slippapper av ratt storlek och utan

folj tillverkarens anvisningar om val av

slippapper. Slippapper som sticker utanfér

sliprondellen kan ge personskador, fa rondellen att

nypa, riva sénder slippappret eller ge kast.

4.6 Galler endast WEV 15-125 Quick HT, WEV
17-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox
RT: Séarskilda sékerhetsanvisningar for
polering:

a) Det far inte finnas nagra losa delar pa

polerhéattan; var sarskilt uppmarksam pa

fasttradar. Stick in eller kapa fasttradarna.

Losa, medroterande fasttradar kan dra med sig dina

fingrar in eller fastna i arbetsstycket.

4.7 Sarskilda sakerhetsanvisningar fér
arbete med stalborste:

a) Tank pa att stalborsten tappar borst dven vid

normal anvédndning. Overbelasta inte borsten

med fér stor tryckkraft. Ivagslungade borst kan

|att tranga igenom tunna klader och/eller in i huden.

b) Om skyddskapa rekommenderas, sa ar det i
syfte att férhindra att du kommer i kontakt med
stalborsten. Skiv- och koppborstar far storre
diameter av tryck- och centrifugalkrafterna.

4.8 Ovriga sikerhetsanvisningar:
' VARNING! - Anvéand alltid skyddsglaségon.
L

@Anvénd hérselskydd.

VARNING - Elverktyget ska alltid anvandas
@med bada hénderna.

Anvand inte skyddskapan for slipning till
kaparbeten. Nar du jobbar med kapskivor,
anvand skyddskapa fér kapning av

sékerhetsskal.

Anvéand inte segmenterade diamantkapskivor med
segmentspar > 10 mm. Endast negativa
segmentskarvinklar ar tillatna.

Anvand endast limmade blad om de ar forstarkta.

Anvand elastiska mellanlagg om de f6ljer med som
en nédvandig del av slipmediet.

Folj verktygs- och tillbehérstillverkarens
anvisningar! Skydda slipskivorna mot fett och slag!

Fdérvara och hantera insatsverktyg helt enligt
tillverkarens anvisningar.

Anvand aldrig kapskivor till grovbearbetning eller
avgradning! Kapslipskivor tal inte tryck i sidled.

Sakra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spanntving. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

Anvander du verktyg med gangfaste far
spindelandeninte ga i botten pa slipverktyget. Se ill
sa att gangningen i verktyget ar tillrackligt lang, s&
att hela spindeln far plats. Verktygsgangningen
maste passa spindelgéngan. Spindellangd och -
génga, se sid. 4-5 och kap. 14. Tekniska data.

Vi rekommenderar att du anvander lampligt
stationart utsug. Férkoppla alltid en jordfelsbrytare
(RCD) med en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.
Slar jordfelsbrytaren av vinkelslipen, maste du
kontrollera och rengéra den. Se kapitel 9.
Rengdring.

Skadade, ej runda eller vibrerande verktyg far ej
anvandas.

Foérsok att inte skada gas-, vatten- och elledningar
samt barande vaggar.

Dra alltid ur kontakten fére instéllning, omriggning
eller underhall.

Metabo S-automatic-sékerhetskoppling. Om
sakerhetskopplingen I6ser ut, sla genast av
maskinen!

Byt ut skadade eller spruckna stédhandtag. Anvand
aldrig maskinen med trasigt stddhandtag.

Byt ut skadat eller sprucket sprangskydd. Anvand
aldrig maskinen med trasigt sprangskydd.

Fast sma arbetsstycken. Spann t.ex. fast demii
skruvstad.

Om flansmonterade skivor anvands fér dubbla
andamal (kombinerade slip- och kapskivor) far
endast foljande typer av skyddské&por anvandas:
typ A, typ C.

Se kapitlet 11.

Anvand ratt skyddskapa:

En felaktig skyddskapa kan leda till kontrollfériust

och allvarliga skador. Exempel pa felaktig

anvandning:

- Vid anvandning av en skyddsképa av typ A for
sidoslipning kan skyddskapan och arbetsstycket



stora varandra, vilket resulterar i otillracklig
kontroll.

- Vid anvandning av en skyddsképa av typ B for
slipning med limmade kapskivor finns en 6kad risk
for att anvandaren traffas av gnistor och
slippartiklar samt av fragment av slipskivan om en
slipskiva gar sénder.

- Vid anvandning av en skyddskapa av typ A, B, C
for kap- eller sidoslipning i betong eller murverk,
finns en 6kad risk for dammexponering och
kontrollférlust och darmed for kast.

- Vid anvandning av en skyddskapa av typ A, B, C
med cirkulérborste som ar tjockare &n vad som
tti)lléts, kan trddarna sla mot skyddskapan sa att de

ryts.

Anvand alltid en skyddsképa som lampar sig for

insatsverktyget. Se kapitlet 11.

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer av damm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehaller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsétts for beror pa hur ofta du
genomfér denna typ av arbeten. For att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvand godkand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta galler aven for damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar &r t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. Lat inte damm
hamna i din kropp.

Folj gallande bestammelser for respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvanda
lampliga tillbehdr. Pa sa satt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut ldmpligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- Rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfléde mot dig sjélv, mot
personer i nérheten eller mot avlagrat damm.

- Anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sé att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sidan 2.
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1 Quick-spannmutter *
2 Stodflans

3 Spindel

4 Spindellasknapp

5 Skjutreglage PA/AV *
6 Handtag

7 Elektronikindikering *

8 Varvtalsvred *

9 Strombrytare*

10 Startsparr *

11 Stédhandtag/vibrationsdampat stédhandtag *
12 Skyddskapa

13 Tvahalsmutter*

14 Spannyckel *

15 Fastspak till sprangskyddet

* beroende pa utférande/ingar inte

6. Fére anvéndning

Kontrollera forst att spanningen och

frekvensen pa markskylten stammer éverens
med néatstrémmen och nétfrekvensen du ska
anvanda.

Férkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

6.1 Satta pa stédhandtaget

Arbeta bara med pasatt stddhandtag (11)!
Skruva fast stddhandtaget ordentligt pa
maskinens vanster- eller hdgersida.

6.2 Satta pa sprangskyddet
Av sakerhetsskal ska endast den skyddskapa
som lampar sig for respektive insatsverktyg
anvandas! En felaktig skyddskapa kan leda till
kontrollférlust och allvarliga skador. Se dven
kapitlet 11. Tillbehor!

Se sid. 3, bild C.

- Tryck ned spaken (15) och hall den intryckt. Satt
pa sprangskyddet (12) i markerat lage.

- Slapp spaken och vrid sprangskyddet tills spaken
snapper fast.

- Tryck pa spaken och vrid sprangskyddet sa att
den skyddade delen ar mot anvandaren.

- Kontrollera att sprangskyddet sitter fast ordentligt:
Spaken ska ha snappt fast och sprangskyddet ska
inte ga att vrida.

Anvand endast verktyg som

(:D::@ sticker ut utanfor

(:Dﬁx sprangskyddet minst

3,4 mm.
(ta av sprangskyddet i omvand ordning.)

7. Satta pa slipskivan

Fére alla omriggningsarbeten: Dra ut
kontakten ur uttaget. Maskinen ska vara av
och spindeln ska ha stannat.

73



sv SVENSKA

74

Vid arbeten med kapskivor maste du av
sakerhetsskéal anvanda kapsprangskydd (se
kap 11. Tillbehor).

7.1 Lasa spindeln

- Tryck pa spindellasningen (4) och vrid spindeln
(8) for hand tills du kanner att spindellasningen
hakar fast.

7.2 Séatta pa slipskivan
Se sid. 2, bild A.

- Satt pa stodflansen (2) pa spindeln. Den sitter ratt
nar den inte gar att vrida pa spindeln.
Endast W 9-100: skruva pa stddflansen pa
spindeln med spannyckeln sa att den lilla
forhéjningen (16 mm i diameter) pekar uppat.

- Lagg slipskivan pa stodflansen (2).
Slipskivan ska ligga an jamnt mot stédflansen.

7.3 Dra at Quick-spannmuttrar (bara vissa
modeller)

Dra at Quick-spannmuttrar (1):

Quick-spannmuttrar (1) far endast sattas fast
pa maskiner med "Metabo Quick-system". Du
kanner igen dessa maskiner pa den réda
spindellasningen (4) med markningen "M-Quick".
Du far inte anvanda Quick-spannmuttrar pa
verktyg med spannfasten kraftigare an 7,1

mm! Anvénd i stéllet tvahalsmutter (13)med

spannyckel (14).

- Spindellasning, se kapitel 7.1.

- Satt pa Quick-spannmuttern (1) pa spindeln (3) sa
att de 2 flansarna gar i 1&s pa de 2 sparen pa
spindeln. Se bild pa sidan 2.

- Dra at Quick-spannmuttern fér hand medurs.

- Dra &t Quick-spannmuttern genom att vrida
slipskivan hart medurs.

Lossa Quick-spannmuttrar (1):

Spindeln med den réda M-Quick-
spindellasningen (1) far endast stoppas nar
Quick-spannmuttern (4) ar monterad!

- Maskinen har en viss eftergang nar du slagit av
den.

- Precis innan slipskivan stannar trycker du pa
knappen till M-Quick-spindellasningen (4). Quick-
spannmuttern (1) lossar automatiskt ca ett halvt
varv och kan skruvas av utan storre
kraftanstréangning eller verktyg.

7.4 Installera/ta av tvahalsmutter (beroende

pa utrustning)

Vid anvandning av tvahalsmuttern far

spindellasknappen (4) endast tryckas nar

spindeln star stilla.

Installera tvahalsmutter (13):

Tvahalsmuttern har 2 olika sidor. S& héar skruvar du
pa tvahalsmuttern pa spindeln:

Se sid. 2, bild B.

- X) Pa tunna slipskivor:
forhdjningen pa tvahalsmuttern (13) ska peka

uppat sa att den tunna slipskivan kan spannas fast
sakert.

X) Pa tjocka slipskivor:

forhdjningen pa tvahalsmuttern (13) ska peka
nedat sa att tvahalsmuttern sitter sakert pa
spindeln.

Z) Endast pa W 9-100:

Forhoéjningen pa tvahalsmuttern pekar nedat resp.
den jAmna ytan pekar uppat.

Spérra spindeln. Dra at tvahalsmuttern (13)
medurs med spannyckeln (14).

Lossa tvahalsmuttern:

- Spindellasning, se kapitel 7.1. Skruva av
tvahalsmuttern (13) moturs med spannyckeln
(14).

8. Anvandning

8.1 Stélla in varvtalet (bara vissa modeller)

Stallin rekommenderat varvtal (8) med vredet. (litet
tal = 14gt varvtal; stort tal= hogt varvtal)

Kapslipskivor, navrondeller, koppslipar,
diamantkapskivor: hégt varvtal

Borstar: medelhégt varvtal

Sliprondeller: 1agt eller medelhdgt varvtal
Obs! Virekommenderar att du anvander var
vinkelpolerare vid polering.

8.2 Start och stopp
m Hantera alltid maskinen med tva hander!

Sla pa maskinen forst, lagg sedan an
verktyget mot arbetsstycket.

Undvik oavsiktlig start: sla alltid av
strémbrytaren nar du drar ut kontakten ur
uttaget eller om strémmen bryts.

Vid kontinuerlig anvandning fortsétter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna i handtagen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

Undvik att maskinen virvlar upp eller suger in
damm eller span. Nar du slar av maskinen,
lagg inte ifran dig den foérrdn motorn stannat.

Maskiner med skjutreglage:

Start: Skjut skjutreglaget (5) framat. Tippa ned den
tills den snapper fast vid kontinuerlig
anvéndning.

Stopp: tryck pa bakkanten av skjutreglaget (5) sa
att det lossar.



Maskiner med paddelbrytare:
(med dédmansfunktion):

Start: Skjut paslagsspérren (10) i pilens riktning
och tryck pa strombrytaren (9).
Stopp: Lossa strombrytarsparren (9).

Maskiner med beteckning W...RT:
Tillfallig inkoppling (med dédmansfunktion)

Inkoppling: Skjut strdmbrytaren (9) framat och
tryck den (9) sedan uppét..
Stopp: Slapp upp strombrytaren (9).

Maskiner med beteckning W...RT:
Kontinuerlig anvédndning (bara vissa modeller)

Inkoppling: Sla pa maskinen enligt beskrivningen
ovan. Skjut strombrytaren (9) framaten gang
till och slapp upp deni det framre laget for att
sparra strombrytaren (9) (kontinuerlig
anvandning).

Frankoppling: Tryck strombrytaren (9) uppat och
slapp den..

8.3 Arbetsanvisningar

Slipning och sandpappersslipning:

Tryck lagom hart pa maskinen och fér den fram och

tillbaka Over ytan, sa att arbetsstycksytan inte blir for

het.

Grovslipning: Du far bast slutresultat om du jobbar

med stallvinklar pa 30°-40°.

Kapslipning:

— Jobbaalltid
i ild. Annars finns det risk

att maskinen hoppar ut okontrollerat ur
skaran. Jobba med lagom matning
som &r anpassad till materialet du

bearbetar. Kanta inte, tryck inte, svang inte.

Arbeta med stalborstar:
Tryck lagom hart pa maskinen.

8.4 Vrida véxelhuset
Se sid. 3, bild D.

- Dra ut natkontakten.

- Skruva ur spakens (15) fastskruv (a). Ta ur
skruven och spaken (med platdelen) och lagg
undan.

SVENSKA sv

- Skruva ur de 4 skruvarna péa véxelhuset (b).
Varning! Dra inte av viaxelhuset!

- Vrid vaxelhuset i 6nskat lage utan att dra av det.

- Skruva i de 4 skruvarpa (b) pa vaxelhuset i de
befintliga gdngorna. Atdragningsmoment = 3,0
Nm +/- 0,3 Nm.

- Skjut fjadern som trycker fast spaken i sitt lage at
sidan och satti spaken (15) (med platdelen) igen.
Skruva at fastskruven (a). Atdragningsmoment =
5,0 Nm +/- 0,5 Nm. Kontrollera att spaken
fungerar korrekt, den maste vara fjaderspand.

9. Rengéring

Under bearbetning kan partiklar avlagras pé insidan
av elverktyget. Detta paverkar kylningen av
verktyget negativt. Ledande avlagringar kan
paverka elverktygets skyddsisolering och orsaka
elektriska faror.

Sug upp eller blas ut damm med torr luft fran
ventilationséppningarna pa fram- och baksidan av
verktyget grundligt och med jaAmna mellanrum.
Koppla forst elverktyget fran strommen och bar
skyddsglasdgon och lamplig andningsmask. Se till
att utsugning sker korrekt i samband med
urblasning.

10. Atgarder vid fel

Elektronikindikeringen (7) tédnds och
g arbetsvarvtalet sjunker (inte W...RT).
Maskinbelastningen &r fér hog! L&t maskinen
ga pa tomgang tills indikeringen for elsignal
slocknar.
Y, Maskinen kér inte. Den elektriska
A signalindikeringen (7) (beroende pa
«eses utrustning) blinkar. Aterstartsparren har16st
ut. Om stickkontakten ansluts nar maskinen ar
tillkopplad eller om strémfdrsorjningen aterstalls
efter ett avbrott startar inte maskinen. Sla av och pa
maskinen igen.

11. Tillbehér

Anvand bara Metabo-originaltillbehor.
Se sidan 7.

Anvéand endast tillbehdér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Anvand alltid lampligt insatsverktyg och
foreskriven skyddskapa for arbetsuppgiften.
Se sidan 7. (Bilderna fungerar som exempel).

Arbetsuppgift:

1 = Slipning med ytan

2 =Kapning

3 =Halborrming

4 = Stélborstar

5 = Sandpappersslipning

6 = Polering

Insatsverktyg:

1.1 = Grovslipskiva

1.2 = Slipskal (keramisk)

1.3 = Diamantslipskal "Murverk/betong”
2.1 = Kapskiva "Metall” 75
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2.2 = Kapskiva "Murverk/betong”

2.3 = Diamantkapskiva "Murverk/betong”

2.4 = Kapskiva for dubbelt syfte (kombinerad slip-
och kapskiva)

Diamantborrkrona

Rundborste

Skalborste

Lamellsliprondell

Sliprondell for slippapper

Poleringstillbehér

Foéreskriven skyddskapa:

Typ A = Skyddskapa fér kapning/skyddskapa inkl.
klamma for skyddskapa fér kapning

Typ B = skyddskapa for slipning

Typ C = skyddskéapa for slipning och kapning
(Kombination)

Typ D = skyddskapa for slipskal

Typ E = Utsugskapa for slipning av ytor

Typ F = Utsugskapa for kapning

3.1
41
4.2
5.1
5.2
6.1

Fler tillbehor:
(se &ven www.metabo.com)

A Dammskyddsfilter

Det finmaskiga filtret hindrar grova partiklar fran att
trdnga inimotorhuset. Ta av och rengdr med jamna
mellanrum.

B Multipositionsbygel fér extrahandtag
Majliggor flera olika handtagspositioner.

C Extra bygelhandtag
Ett komplett tillbehdérssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

12. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behdrig elektriker!

Ar sladden skadad maste den bytas mot en
specialsladd.

Metabo-elverktyg som behdver repareras ska
skickas till din Metabo-aterforséljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Miljéskydd

Slipdammet som uppstar kan innehalla skadliga
amnen: Avfallshantera korrekt.

F6lj nationella miljéféreskrifter for
omhéandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehor.

Foérpackningsmaterial maste bortskaffas i enlighet
med kommunala riktlinjer baserat pa
produktmarkningen. Mer information finns pa
www.metabo.com under service.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjanta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

EU-direktiv 2012/19/EU om elektriska och
elektroniska produkter och dess genomférande i
nationell lagstiftning ska uttjénta elverktyg kéllsor-
teras for miljévanlig atervinning.

14. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna finns pa sid. 4. Férbehall
for tekniska andringar.
(%] = verktygets maximala diameter

tmax. 1 = max. tillaten verktygstjocklek vid
' spannfastet nar du anvander
tvahalsmutter (13)
tmax 2 = max. tillaten verktygstjocklek vid
' spannfastet nar du anvander Quick-
spannmutter (1)
tmax.3 = navrondell/kapskiva:
' max. tilladten verktygstjocklek
tmax 4 = max. tilldten tjocklek hos
cirkularborstar
M = Spindelgénga
| = Slipspindellangd
n* = varvtal obelastad (maxvarvtal)
ny* = varvtal obelastad (justerbart)
P4 = nominell effektférbrukning
Ps = avgiven effekt
m = vikt utan sladd

Matvardena ar uppmatta enligt EN 62841.
[O] Maskinen har skyddsklass Il
~ Vaxelstrém

* Maskiner med beteckning WE... :
hégfrekventa stérningar kan orsaka
varvtalssvangningar. De férsvinner nar stdrningen
klingat av.

Tekniska data ovantar &ven hansyntill toleranserna
(motsvarande respektive géllande standard).

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en beddémning av
verktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa forhallandena,
verktygets skick och hur verktyget anvands kan de
faktiska vardena vara hogre eller Iagre. Rdkna aven
med pauser och perioder med lagre belastning.
Anvéand de uppskattade vardena for att ta fram
skyddsatgarder fér anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Slipning av tunna platar eller andra latt

vibrerande arbetsstycken med stor yta kan
leda till betydligt hogre total ljudniva (upp till 15 dB)
an de angivna vardena for bulleremission. Om
mdjligt bor bulleremissionen fran sddana
arbetsstycken dampas genom lampliga atgarder,
sdsom anvandning av tunga, flexibla
dampningsmattor. Den ékade bulleremissionen
maéste dven beaktas i samband med
riskbedémningen av bullret och val av Iampligt
hérselskydd.

Energirika

(vektorsumma i tre led)

Totalvibrationsvarde
beréknad enhgt EN 62841:

ap sg = Vibrationsemissionsvérde
' (Ytslipning)

an ps = Vibrationsemissionsvérde

(slipning med sliprondell)

an p = Vibrationsemissionsvérde

(polering)
Kh,sa/ps/p =Onoggrannhet (vibrationer)

Ljudtrycksniva '

Lpa
’ Ljudeffektniva

Lwa
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Kpa, Kwa = Onoggrannhet

Vid arbete kan ljudnivan dverskrida 80 dB(A).
m Anvénd hérselskydd!
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Alkuperainen kayttoohje

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
kulmahiomakoneet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.
Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) — katso
sivu 4.

2. Maaraystenmukainen kaytto

Kulmahiomakoneet sopivat alkuperaisilla Metabo-
lisdvarusteilla metallin, betonin, kiven ja muiden
vastaavien aineiden laikkahiontaan,
hiekkapaperihiontaan, terédsharjaukseen ja
katkaisuun ilman veden kaytt6a.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT sopivat liséksi kevyisiin
kiillotustéihin. Vaativampiin kiillotustéihin
jatkuvassa kaytdssa suosittelemme
valmistamaamme kulmakiillotuskonetta.

Koneet merkinnalla WEV.. sopivat kierrosluvun
saatépyoran ansiosta erityisesti tydskentelyyn
terasharjojen kanssa.

Tarkasta kone téllaisessa tilanteessa syyn
|dytamiseksi.

Varmista kierreholkillisissa tydkaluissa, etta kierre
on tarpeeksi pitka karan pituuteen verrattuna.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon télla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi ja
séhkotydkalusi!

VAROITUS - Lue kayttdohjeet
loukkaantumisvaaran minimoimiseksi.

VAROITUS - Lue kaikki taméan

sahkotyokalun mukana toimitetut
turvallisuusohjeet, muut ohjeet, kuvat ja
tekniset tiedot. Alla esitettyjen ohjeiden
noudattamisen laiminlyénti voi aiheuttaa
sdhkaéiskun, tulipalon ja/tai vakavia tapaturmia.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Luovuta séhkodtyokalu edelleen vain yhdessa
néiden asiakirjojen kanssa.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

4.1 Yhteiset turvallisuusohjeet
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terdasharjaukseen, kiillottamiseen tai

katkaisuhiontaan:
a) Tata sahkoétyokalua saa kayttaa
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terdsharjaukseen, reikéleikkaukseen tai

katkaisuun. Lue kaikki turvallisuusohjeet,
kayttdohjeet, kuvaukset ja tiedot, jotka saat
taman laitteen mukana. Jos et noudata kaikkia
seuraavia ohjeita, aiheutuu sahkgiskun, tulipalon ja/
tai vakavien vammojen vaara. Konetta WEV 15-125
Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox, WEV 17-125
Quick Inox RT voidaan kéyttaa liséksi
kiillotuskoneena.

b) Taméa séhkotyokalu ei sovellu
kiillotuskayttoon. Kayttétavat, joihin tta
séhkotydkalua ei ole tarkoitettu, voivat aiheuttaa
vaaraa ja vammoja. (Ei pade mallille WEV 15-125
Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox, WEV 17-125
Quick Inox RT.)

c) Ala kayta sahkotyokalua tehtévéaén, johon
sité ei ole nimenomaisesti valmistettu ja
valmistajan tarkoittama. Muunnos voi johtaa
hallinnan menetykseen ja vakaviin
loukkaantumisiin.

d) Ala kayta sellaisia kayttétarvikkeita, joita
valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja
suositellut télle sdhkoétyokalulle. Se, ettéd pystyt
kiinnittdmaan lisatarvikkeen sahkotydkaluun, ei
viela takaa sen turvallista kaytta.

e) Kayttotarvikkeen sallitun kierrosluvun on
oltava vahintéaan niin suuri kuin
sahkotyodkalussa ilmoitettu huippukierrosluku.
Kayttotarvike, joka pyorii sallittua nopeammin, voi
rikkoutua ja sinkoutua ympariinsa.

f) Kéyttotarvikkeen ulkohalkaisijan ja
vahvuuden taytyy vastata sdhkotyokalun
mittatietoja. Vaaran kokoisia kayttévarusteita ei
voida suojata tai valvoa riittavan hyvin.

g) Kayttotarvikkeen kiinnitysmittojen on
sovittava yhteen sdhkétydkalun
kiinnitysvalineiden mittojen kanssa.
Kayttotarvikkeet, jotka eivat sovi tarkalleen
séhkotydkalussa olevaan kiinnittimeen, pyorivat
epéatasaisesti, tarisevat erittdin voimakkaasti ja
voivat aiheuttaa koneen hallinnan menetyksen.

h) Ala kdyta vaurioituneita kayttévarusteita.
Tarkasta kayttotarvikkeet ennen jokaista
kayttokertaa, esim. hiomalaikat séréjen ja
halkeamien varalta, hiomalautanen halkeamien
ja kuluneisuuden varalta, terasharjat
irtonaisten tai murtuneiden teraslankojen
varalta. Jos sdhkotyokalu tai kayttotarvike
paédsee putoamaan lattialle, tarkasta se
vaurioiden varalta tai vaihda tilalle
vaurioitumaton kayttétarvike. Kun olet
tarkastanut kdyttétarvikkeen ja asentanut sen
paikalleen, mene yhdess& muiden paikalla
olevien ihmisten kanssa riittdvan kauas
pyorivasta kayttétarvikkeesta ja anna laitteen
pyorid yhden minuutin ajan
maksimikierrosluvulla. Vaurioituneet
kayttdtarvikkeet hajoavat tavallisesti taméan
testausajan kuluessa.

i) Kayta henkilokohtaista suojavarustusta.
Kéyta tyotehtavasta riippuen kasvonsuojainta,
silmésuojaimia tai suojalaseja. Kayta
kayttokohteen mukaisesti hengityssuojainta,



kuulonsuojaimia, suojakéasineita tai
erikoissuojaesiliinaa, joka suojaa
hienojakoiselta hiontapdlylta ja
materiaalihiukkasilta. Silmat on suojattava
ymparille sinkoutuvilta epapuhtauksilta, joita syntyy
eri kayttdtavoissa. Poly- tai hengityssuojaimien on
suodatettava kayton yhteydessa syntyva pély. Voit
saada kuulovammoja, jos olet pitkdan
voimakkaassa melussa.

j) Varmista, etta sivulliset pysyvat turvallisella
etéisyydella ty6pisteesta. Jokaisen tybalueelle
tulevan on kéytettéva henkilékohtaisia
suojavarusteita. Tydstettdvasta kappaleesta tai
rikkoutuneesta kayttétarvikkeesta murtuneet palat
voivat sinkoutua ympériinsé ja aiheuttaa vammoja
myds varsinaisen tyéalueen ulkopuolella.

k) Pida sdhkotyodkalusta kiinni vain sen
eristetyistd kahvapinnoista, kun teet sellaisia
toita, joissa kayttotarvike voi osua piilossa
oleviin séhkéjohtoihin tai koneen omaan
verkkokaapeliin. Sahkévirtaa johtavan johdon
koskettaminen voi tehd& myds metalliosat
jannitteisiksi ja aiheuttaa sahkdiskun.

I) Pida koneen verkkokaapeli etdalla pyorivasta
kayttotarvikkeesta. Jos menetat laitteen
hallinnan, verkkokaapeli voi katketa tai tarttua
kayttdvarusteeseen, jolloin katesi tai kasivartesi
ovat vaarassa joutua kosketuksiin pyérivan
tyblaitteen kanssa.

m) Ala missdan tapauksessa laske
sahkétydkalua sivuun ennen kuin kayttétarvike
on kokonaan pyséahtynyt. Pyoriva kdyttévaruste
voi koskettaa sailytysalustaa, jolloin olet vaarassa
menettdd sahkétydkalun hallinnan.

n) Ala pida sahkétydkalua kdynnissa, kun
kannat sitd. Vaatteesi voivat satunnaisen
kosketuksen vuoksi takertua pydrivaan
kayttotarvikkeeseen, ja kayttotarvike voi talldin
leikkautua kehoosi.

o) Puhdista séhko6ty6kalun tuuletusraot
saannollisesti. Moottorin tuuletin imee pdlyé
rungon sisaan, ja suurien metalliplyméaarien
kertyminen voi aiheuttaa séhkddn liittyvia vaaroja.

p) Ala kayta sahkotydkalua palonarkojen
materiaalien laheisyydessa. Kipinat voivat
sytyttdd materiaaleja.

q) Ala kayta sellaisia kdyttovarusteita, jotka
vaativat nesteméisen jdahdytysaineen kayttoa.
Veden tai muiden nestemaisten jadhdytysaineiden
kayttd voi aiheuttaa sdhkoéiskun.

4.2 Takaisku ja vastaavat turvallisuusohjeet

Takaisku on odottamaton reaktio, joka syntyy
py6rivan kayttétarvikkeen, esimerkiksi hiomalaikan,
hiomalautasen, terdsharjan tms. jumiutuessa tai
takertuessa kiinni. Kiinnitakertuminen tai
jumiutuminen saa pyérivan kayttétarvikkeen
pyséhtyméaan &killisesti. Tdma saa sédhkétydkalun
tempaisemaan jumiutumiskohdassa
hallitsemattomasti kayttétarvikkeen
pyérimissuunnan vastaisesti.

Jos esim. hiomalaikka jumiutuu tyéstettdvaan
kappaleeseen, hiomalaikan reuna voi kiilautua
tyostettdvaan kappaleeseen, takertua siihen ja
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aiheuttaa siten hiomalaikan murtumisen tai
takaiskun. Hiomalaikan liike on talléin kayttajan
suuntaan tai hanesta poispain, riippuen laikan
pydérimissuunnasta jumiutumiskohdassa. Talléin
hiomalaikat voivat myds murtua.

Takaisku aiheutuu sdhkétydkalun vaarasta
kaytosta ja/tai virheellisista tydolosuhteista. Se
voidaan estéa sopivilla, alla kuvatuilla
varotoimenpiteilla.

a) Pida sahkétyokalusta tukevasti kiinni ja
siirrd koko kehosi ja késivartesi sellaiseen
asentoon, jossa pystyt hallitsemaan
takaiskusta syntyvia voimia. Kayté aina
lisdkahvaa, mikali sellainen kuuluu
varustukseen, jotta pystyt hallitsemaan
mahdollisimman hyvin takaiskuvoimia tai
nopeuden kiihtyessa syntyvia
reaktiomomentteja. Kayttaja voi hallita takaisku-
ja reaktiovoimia, kun han noudattaa asianmukaisia
varotoimenpiteita.

b) Ala koskaan vie kittési pyérivien
kayttévarusteiden lahelle. Kayttévaruste voi
muuten takaiskun tapahtuessa koskettaa kattasi.

c) Valta pitaméasta kehoa silla alueella, johon
sdhkétyokalu tempautuu takaiskun
tapahtuessa. Takaisku pakottaa séhkétydkalun
tempautumaan jumiutumiskohdassa hiomalaikan
pydrintdsuuntaa vastaan.

d) Tyoskentele erityisen varovaisesti kulmien,
terdvien reunojen yms. alueella. Estéa
kayttétarvikkeen hallitsematon iskeytyminen
tyostettavaan kappaleeseen ja sen
jumiutuminen siihen. Pydriva kayttotarvike
jumiutuu herkasti kulmissa ja teravissa reunoissa tai
kun se jumiutuu. Tdma aiheuttaa hallinnan
menettamisen tai takaiskun.

e) Ala kayta puun leikkaamiseen
moottorisahan teraa, segmentoituja
timanttikatkaisulaikkoja, joiden segmenttivali
on yli 10 mm, tai hammastamatonta sahanteraa
Tallaiset kayttétarvikkeet aiheuttavat herkasti
takaiskun ja hallinnan menettamisen.

4.3 FErityiset turvallisuusohjeet hiontaan ja
katkaisuun:

a) Kéyta yksinomaan kyseiselle
sahkotyokalulle hyvaksyttya hiomatarviketta ja
télle hiomatarvikkeelle tarkoitettua suojusta.
Hiomatarvikkeita, joita ei ole hyvaksytty kyseiselle
séhkotydkalulle, ei voida suojata riittadvan hyvin ja
sen vuoksi ne eivat ole turvallisia.

b) Taivutetut hiomalaikat taytyy kiinnittda niin,
ettd hiomapinta on suojuksen reunan alla.
Vaarin kiinnitettyd suojuksen reunan ylittavaa
hiomalaikkaa ei voi suojata asiaankuuluvasti.

c) Suojuksen on oltava kunnolla kiinni
sdhkotydkalussa ja sijoitettu turvallisuuden
maksimoimiseksi siten, ettd mahdollisimman
pieni osa hiomatarvikkeesta osoittaa
avonaisena kéyttdjan suuntaan. Suojus auttaa
suojaamaan kayttajad murtuvilta kappaleilta ja
hiomatarvikkeen tahattomalta koskettamiselta sek&
kipindilta, jotka voivat sytyttad vaatteet tuleen.
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d) Hiomatarvikkeita saa kayttda vain
suositeltuihin tarkoituksiin. Esimerkki: Ala
missaan tapauksessa hio katkaisulaikan
sivupinnan kanssa. Katkaisulaikat on tarkoitettu
materiaalin hiontaan laikan reunalla.
Hiomatarvikkeeseen sivulta kohdistuva voima voi
rikkoa sen.

e) Kayta aina kunnossa olevaa, oikean kokoista
ja muotoista kiristyslaippaa valitsemasi
hiomalaikan kanssa. Soveltuvat laipat tukevat
hiomalaikkaa ja véahentavét siten hiomalaikan
rikkoutumisvaaraa. Katkaisulaikkojen laipat voivat
erota muiden hiomalaikkojen laipoista.

f) Ala kaytd suuremmista sdhkotyokaluista
peraisin olevia kuluneita hiomalaikkoja.
Suurempien sahkodtydkalujen hiomalaikkoja ei ole
suunniteltu kestimaan pienemmissé
sahkotyokaluissa kaytettavia suurempia
kierroslukuja, ja ne voivat sen vuoksi rikkoutua.

g) Kayta aina kaksinkertaiseen tarkoitukseen
tarkoitettuja laikkoja kéyttdesséa suoritettavalle
sovellukselle sopivaa suojusta. Vaaranlaisen
suojuksen kayttd voi estad halutun suojauksen ja
johtaa vakaviin loukkaantumisiin.

4.4 Erityiset lisdturvallisuusohjeet
katkaisuun:

a) Valta katkaisulaikan jumiutumista ja liian
kovaa painamista. Al4 leikkaa liian syvalta.
Katkaisulaikan ylikuormittaminen liséé sen
rasittumista ja saa sen kallistumaan tai
jumiutumaan herkemmin lisaten siten takaiskun tai
hiomatarvikkeen rikkoutumisen vaaraa.

b) Vélta olemasta pyoérivan katkaisulaikan
edessa tai takana olevalla alueella. Jos liikutat
katkaisulaikkaa tybkappaleessa itsestasi poispain,
sahkotydkalu voi takaiskutapauksessa iskeytya
pyérivan laikan kanssa suoraan sinua kohti.

c) Jos katkaisulaikka jumiutuu tai keskeytéat
tyon, kytke sdhkétyodkalu pois paalta ja pida
sité rauhallisesti paikallaan, kunnes laikka
pysédhtyy kokonaan. Ald missaéan tapauk

yrita vetaa pyorivaa katkaisulaikkaa katkaisu-
urasta, koska se voi aiheuttaa takaiskun. Selvita
ja korjaa jumiutumisen syy.

d) Ala kytke sdhkoty6kalua uudelleen paalle,
jos se on vielé ty6kappaleessa. Anna
katkaisulaikan saavuttaa ensin
maksimikierroslukunsa, ennen kuin ryhdyt
varovasti jatkamaan katkaisua. Muuten laikka
voi kiilautua, kimmota tydstettavasta kappaleesta
tai aiheuttaa takaiskun.

e) Tue levyt ja suuret tyostettévat kappaleet,
jotta saat vahennettyé katkaisulaikan
mahdollisen jumiutumisen aiheuttamaa
takaiskun vaaraa. Suuret tyostettavat
kappaleet voivat taipua oman painonsa
vaikutuksesta. Tydstettdvé kappale on tuettava
laikan molemmilta puolilta siten, etté tuenta on tehty
seka katkaisulinjan lahelta ettd myds reunasta.

f) Ole erityisen varovainen leikatessasi
"onteloihin" valmiissa seinissé tai muihin
sellaisiin kohtiin, joihin ei voi ndhda. Seindan
uppoava katkaisulaikka voi aiheuttaa takaiskun

osuessaan leikkuun yhteydessa kaasu- tai
vesijohtoihin, séhkéjohtoihin tai muihin esineisiin.

g) Ala suorita kaarileikkauksia. Katkaisulaikan
ylikuormittaminen lisé4 sen rasittumista ja saa sen
kallistumaan tai jumiutumaan herkemmin liséten
siten takaiskun tai hiomatarvikkeen rikkoutumisen
vaaraa, mika voi johtaa vakaviin loukkaantumisiin.

4.5 Erityiset turvallisuusohjeet
hiekkapaperihiontaan:
a) Kaytéa sopivankokoisia hiomalaikkoja ja
noudata valmistajan antamia ohjeita
hiomalaikkojen valinnassa. Hiomapaperit, jotka
ulottuvat hiomalautasen yli, voivat aiheuttaa
vammoja seka johtaa takaiskuun tai
hiomapapereiden jumiutumiseen tai repedmiseen.

4.6 Vain mallille WEV 15-125 Quick HT, WEV
17-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick
Inox RT: Erityiset kiillotukseen liittyvéat
turvallisuusohjeet:
a) Ala jata mitdan irtonaisia osia (erityisesti
kiinnitysnarut) vapaaksi kiillotustyynyssa.
Solmi piiloon tai lyhenna kiinnitysnarut.
Irrallaan olevat, koneen mukana pyérivat
kiinnitysnarut voivat tarttua sormiin tai
tydkappaleeseen.

4.7 FErityiset turvallisuusohjeet terasharjoilla
tydskentelyyn:

a) Huomaa, etté terasharjoista irtoaa
langanpaloja myés normaalin kayton
yhteydessa. Ala ylikuormita lankoja liiallisella
painamisella. Ympériinsa sinkoutuvat langanpalat
voivat tunkeutua herkéasti ohuiden vaatteiden ja/tai
ihon lapi.

b) Jos kaytettaviksi suositellaan suojusta,
huolehdi siitd, ettad suojus ja terdsharja eivat
paédse koskettamaan toisiaan. Kartiomaisten ja
kuppimaisten harjojen halkaisija voi laajentua
painamisen ja keskipakovoiman vaikutuksesta.

4.8 Lisaturvallisuusohjeet:
VAROITUS - Kayta aina suojalaseja.

Kéyta kuulonsuojaimia.

Ala kayta hiomasuojusta katkaisuhiontaan.
Kéyta katkaisulaikoilla tehtévissé tdissa
turvallisuussyisté katkaisuhiontasuojusta.

Ala kayta segmenttitimanttilaikkoja yli 10 mm:n
segmenttiurilla. Sallittuja ovat ainoastaan
negatiiviset segmenttileikkauskulmat.

Kéyta yhdistettyja hiomalaikkoja vain, jos ne ovat
vahvistettuja.

Kéyta elastisia vélikappaleita, jos ne ovat
hiomatarvikkeen mukana ja niita vaaditaan
kaytettavaksi.

VAROITUS - Kaanna sahkotydkalua aina
molemmin kasin.



Noudata tyékalun ja lisatarvikkeiden valmistajan
antamia ohjeita! Suojaa laikat rasvalta ja iskuilta!

Kayttétarvikkeita taytyy sailyttaa ja késitella
huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Ala missaan tapauksessa kayta katkaisulaikkoja
rouhintahiontaan tai purseenpoistoon!
Katkaisulaikkoihin ei saa kohdistaa sivuttaista
painorasitusta.

Tybkappaleen tulee olla tukevasti paikallaan ja olla
varmistettu poisluiskahtamisen estéamiseksi, esim.
puristimilla. Isot tydkappaleet taytyy tukea riittdvan
hyvin.

Jos kaytéat kierrekiinnityksella varustettuja
kayttdtarvikkeita, karan paé ei saa koskettaa
hiomatarvikkeen reidn pohjaa. Huolehdi siita, etta
kayttétarvikkeen kierrereika on riittdvan syva, niin
etta kara menee siihen koko pituudeltaan.
Kayttotarvikkeen kierteen téytyy sopia karan
kierteeseen. Karan pituus ja karan kierre ks. sivu 4-
5 ja luku 14. Tekniset tiedot.

Suosittelemme kayttaméaan sopivaa kiintedaimuria.
Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD), jonka
maksimilaukeamisvirta on 30 mA. Jos vikavirta
katkaisee kulmahiomakoneen toiminnan, tarkasta
kone ja puhdista tarvittaessa. Katso luku 9.
Puhdistus.

Valta tilanteita, joissa kone saattaisi imea sisaansa
pdlya ja lastuja.

Valta aiheuttamista vaurioita kaasu- tai vesiputkiin,
sahkojohtoihin ja kantaviin seiniin (statiikka).

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saéatdjen,
muutostéiden tai huoltotdiden suorittamista.

Metabo S-automatic varmuuskytkin. Jos
varmuuskytkin menee paalle, sammuta kone heti!

Vaurioitunut tai halkeillut lisdkahva on vaihdettava
uuteen. Ala kayta konetta, jonka lisdkahva on rikki.

Vaurioitunut tai halkeillut suojus on vaihdettava
uuteen. Ala kéayté konetta, jonka suojus on rikki.

Kiinnita pienet tydkappaleet kiinni. Kirista ne esim.
ruuvipenkkiin.

Kun laippa-asennettuja laikkoja kdytetdan kahteen
tarkoitukseen (yhdistetty hioma- ja
katkaisuhiomalaikka), saa kéyttéda ainoastaan
seuraavia suojustyyppeja: tyyppi A, tyyppi C.
Katso luku 11.

Kéyté oikeaa suojusta:

Vaaranlainen suojus voi johtaa hallinnan
menetyksen ja aiheuttaa vakavia loukkaantumisia.
Esimerkkejé vaaranlaisesta kaytosta:

- tyypin A suojusta kayttaessé sivuhionnassa
suojus ja tydkappale voivat héirita toisiaan, mika
johtaa riittamattomaan hallintaan.

- tyypin B suojusta kayttaessé katkaisuhiontaan
yhdistettyjen katkaisulaikkojen kanssa aiheutuu
suurempi riski altistua ulos lentaville kipindille ja
hionnasta aiheutuville hiukkasille seka
hiomalaikasta irtoaville osille, jos hiomalaikka
rikkoutuu.

- tyypin A, B, C suojusta kayttédessa katkaisu- tai
sivuhiontaan betonissa tai muurissa aiheutuu
suurempi polyrajahdyksen riski sekd seurauksena
hallinnan menetys takaiskulla.
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- tyypin A, B, C suojusta kayttdessa lautasharjan
kanssa, joka on sallittua paksumpi, teréslangat
voivat osua suojukseen, mika voi aiheuttaa
teraslankojen katkeamisen.

Kaytéa aina kayttétarvikkeelle sopivaa suojusta.

Katso luku 11.

Podlyrasituksen vahentaminen:

VAROITUS - Jotkut pdlyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut ty6t voi aiheuttaa,
sisaltavatkemikaaleja, joidentiedetddn aiheuttavan
syOpaa, syntymavikoja tai muita lisdédntymiskykyyn
liittyvia haittoja. Esimerkkeja néista kemikaaleista
ovat:
- lyijy lyijyéa siséltavistéd maaleista
- mineraalipdly tiilisté, sementista tai muista
muuratuista rakenteista
- arseeni ja kromi kemiallisesti kasitellysta puusta.
Altistumisesi néille vaaratekijéille riippuu siita,
kuinka usein suoritat tdméntapaisia t6itd. Naiden
kemikaalien aiheuttaman altistumisen
vahentamiseksi: tydskentele hyvin ilmastoiduilla
alueilla ja kéyta hyvaksyttyja suojavarusteita, esim.
t6ihin tarkoitettuja pélymaskeja, jotka on suunniteltu
suodattamaan mikroskooppisen pienié hiukkasia.

Tama koskee myds muiden pdlyjen ainesosia,
kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin
polya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ala anna poélyn paasta
elimistéon.

Ota huomioon my6s materiaaleja, henkil6ita,

kayttdkohdetta ja kayttopaikkaa ohjeet ja

kansalliset maaraykset (esim.
tyésuojelumaéraykset, havittdminen).

Ker&a hiukkaset niiden muodostumispaikassa, ala

levité niitd ymparistéon.

Kéayta erityisiin tydtehtaviin soveltuvia

lisavarusteita. Nain vahennat ymparistéon

hallitsemattomasti leviavien hiukkasten méaaraa.

Kéyta sopivaa pdlynimuria.

Vahenna p6lyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, 1ahella olevia henkilbité tai
keraantynytta polya pain.

- Kéayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittda polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Al& puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivua 2.

Quick-kiristysmutteri *

Tukilaippa

Kara

Karan lukitusnuppi

Tydntokytkin paalle-/poiskytkentaan *
Kahva

Elektroniikan signaalinayttd *
Kierrosluvun s&étépyoré *
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9 Painokytkin *

10 Kytkentésalpa *

11 Lisakahva / tarindnvaimennuksella varustettu
lisékahva *

12 Suojus

13 Kaksireikdmutteri *

14 Tappiavain *

15 Suojuksen kiinnitysvipu

* riippuu varustuksesta / ei kuulu toimituslaajuuteen

6. Kayttéonotto

Vertaa ennen kayttédnottoa, ettd

konekilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaa paikallisen sdhkdverkon
arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maks. laukeamisvirta on 30 mA.
6.1 Lisakahvan kiinnitys
Tydskentele vain silloin, kun lisdkahva (11) on
paikallaan! Ruuvaa lisdkahva paikalleen
koneen vasemmalle tai oikealle sivulle.

6.2 Suojuksen kiinnitys

Kayta turvallisuussyisté vain kyseiselle

kayttdtarvikkeelle tarkoitettua suojustal
Vaaranlainen suojus voi johtaa hallinnan
menetyksen ja aiheuttaa vakavia loukkaantumisia.
Katso my6s luku 11. Lisatarvikkeet!

Katso sivu 3, kuva C.

- Paina vipua (15) ja pida se painettuna. Aseta
suojus (12) ndytetyssd asennossa paikalleen.

- Paasta vivustairti ja kddnna suojusta, kunnes vipu
lukittuu.

- Paina vipua ja kdanné suojusta niin, etta suljettu
alue osoittaa kayttajaa kohti.

- Varmista kunnollinen Kiinnitys: Vivun taytyy olla
lukittunut paikalleen ja suojus ei saa enaa
kaantya.

(Vv
CI—9%

(Pienennys vastaavassa jérjestyksessa.)

Kéyta vain sellaisia
kayttotarvikkeita, jotka
ulkonevat vahintaan 3,4 mm
verran suojuksesta.

7. Hiomalaikan kiinnitys

Ennen kaikkia varustustoimenpiteita: Irrota
verkkopistoke pistorasiasta. Koneen on oltava
pois paalté ja karan taytyy olla tdysin pyséhtynyt.
Kayté katkaisulaikkojen kanssa tehtavissa
téissé turvallisuussyista
katkaisulaikkasuojusta (ks. luku 11. Lisévarusteet).

7.1 Lukitse kara

- Paina karan lukitusnuppi (4) sisdan ja kdanna
karaa (3) k&della, kunnes karan lukitusnuppi
lukittuu tuntuvasti paikalleen.

7.2 Hiomalaikan asennus
Katso sivu 2, kuva A.

- Aseta tukilaippa (2) karalle. Se on oikein
paikallaan, kun sita ei voi enda pyorittda karan
paalla.

Vain W 9-100: Ruuvaa tukilaippa tappiavaimella
karalle niin, etta pieni olake (16 mm halkaisijalla)
osoittaa yléspain.

- Aseta hiomalaikka tukilaipalle (2).

Hiomalaikan taytyy olla tasaisesti tukilaipalla.

7.3 Quick-kiristysmutterin kiinnitys/avaus
(varustelukohtainen)

Quick-kiristysmutterin (1) kiinnitys:

Kiinnita Quick-kiristysmutteri (1) ainoastaan

Metabon Quick-jarjestelmalla varustettuihin
koneisiin. Koneet voidaan tunnistaa punaisesta
karan lukitusnupista (4), jossa on merkinta ”M-
Quick”.

Jos kayttétarvike on kiinnityskohdaltaan yli 7,1

mm vahvuinen, Quick-kiristysmutteria ei saa
kayttaa! Kayté siind tapauksessa
kaksireikamutteria (13) tappiavaimen (14) kanssa.

- Lukitse kara (ks. luku 7.1).

- Aseta Quick-kiristysmutteri (1) karalle (3) niin, etta
sen kaksi nokkaa tarttuvat karan kahteen loveen.
Katso kuva sivulla 2.

- Kirista Quick-kiristysmutteri késin myétapéaivaan.

- Kirista Quick-kiristysmutteri kdantamalla
hiomalaikkaa voimakkaasti myo&tépéivaan.

Quick-kiristysmutterin (1) avaus:

Vain silloin, kun Quick-kiristysmutteri (1) on
kiinnitetty paikalleen, karan saa pysayttaa
karan M-Quick-lukitusnupilla (4)!

- Poiskytkennan jalkeen kone py®rii jonkin aikaa
edelleen.

- Paina hieman ennen hiomalaikan pysahtymista
karan M-Quick-lukitusnuppi (4) sisaan. Quick-
kiristysmutteri (1) aukeaa omatoimisesti noin puoli
kierrosta ja se voidaan ruuvata irti ilman
ylimaaraista voimankayttéa tai tydkaluja.

7.4 Kaksireikamutterin kiinnitys/avaus
(varustelukohtainen)

Pida kaksireikdmutteria kaytettdessé karan
lukitusnuppia (4) painettuna vain, kun kara on
paikoillaan.

Kaksireikdmutterin (13) kiinnitys:
Kaksireikédmutterin puolet ovat keskenaan erilaisia.

Ruuvaa kaksireikdmutteri karalle seuraavalla
tavalla:

Katso sivu 2, kuva B.

- X) Ohuiden hiomalaikkojen yhteydessa:
Kaksireikdmutterin (13) olake osoittaa yléspain,
jotta ohut hiomalaikka voidaan kiristéa pitavasti
paikalleen.

Y) Paksujen hiomalaikkojen yhteydessa:
Kaksireikamutterin (13) olake osoittaa alaspain,
jotta kaksireik&mutteri voidaan kiinnittda pitavasti
karalle.



Z) Vain mallissa W 9-100:
Kaksireikdmutterin olake osoittaa alaspain tai
tasainen pinta osoittaa yl6spain.

- Lukitse kara. Kirista kaksireikamutteri (13)
tappiavaimella (14) myétapaivaan.

Kaksireikamutterin avaus:

- Lukitse kara (ks. luku 7.1). Ruuvaa
kaksireikamutteri (13) irti tappiavaimella (14)
vastapaivaan.

8. Kayttd

8.1 Kierrosluvun s&éto (varustelukohtainen)
Sé&ada suositeltu kierrosluku saatépyoran (8)
avulla. (Pieni luku = pieni kierrosluku; iso luku =
suuri kierrosluku)

Katkaisulaikka, rouhintalaikka, kuppilaikka,
timanttinen katkaisulaikka: suuri kierrosluku
Harjat: keskisuuri kierrosluku

Hiomalautanen: pieni tai keskisuuri kierrosluku
Huom.: Kiillotustéihin suosittelemme
valmistamaamme kulmakiillotuskonetta.

8.2 Paaélle-/poiskytkeminen
m Ohjaa konetta aina molemmin kasin.

Kytke kone ensin péélle ja vie vasta sitten
kayttdtarvike tydkappaleelle.

Esté tahaton k&ynnistyminen: Kytke kone aina
pois paalta, jos vedat pistokkeen irti
pistorasiasta tai jos sdhkot ovat katkenneet.

Jatkuvassa kytkennéssé kone kéy edelleen,

vaikka se paasisi riistdytymaan kasista. Siita
syysté koneesta on aina pidettava kiinni siihen
tarkoitetuista kahvoista, otettava tukeva asento ja
tyéskenneltava keskittyneesti.

Valta, ettd kone pollyttaé tai imee polya tai

lastuja. Kun kytket koneen pois paalta, laske
kone kadestési vasta sitten, kun koneen moottorion
taysin pyséhtynyt.

Tyontokytklmella varustetut koneet:

Paallekytkenta: Tyonna tyontokytkin (5) eteen.
Paina sitten jatkuvaa kayttoa varten alas, niin
etté se lukkiutuu paikalleen.

Sammuttaminen: Paina tyéntékytkimen (5)
takaosaa ja paasta kytkimesta irti.

"Ty6ntokytkimella” varustetut koneet
(kuolleen miehen toiminnolla):
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Paallekytkenta: Tyonna kytkentasalpaa (10)
nuolen suuntaa ja paina painokytkinta (9).
Sammuttaminen: Paasta painokytkimesta (9) irti.

Koneet tunnuksella W...RT:
Momenttikytkenté (varotoiminnolla)

1}\ 9
o= Vo

Paallekytkeminen: Tyonné painokytkin (9) ensin

eteen ja sen jalkeen tyénna painokytkin (9)

ylés.
Poiskytkeminen: Vapauta painokytkin (9).
Koneet tunnuksella W...RT:
Jatkuva kytkentéa (varustuksesta riippuvainen)

<m N
®Qﬁg§4@

Péaadllekytkeminen: Kytke kone péélle ylempéna
olevan kuvauksen mukaan. Tyénna nyt
painokytkinté (9) uudelleen eteen ja
pienennd kuormitusta etuasennossa
painokytkimen (9) lukitsemiseksi (jatkuva
kytkenta).

Poiskytkeminen: Paina painokytkinta (9) ylés ja
vapauta se.

8.3 Tydohjeet

Hionta ja hiekkapaperihionta:

Paina konetta kevyesti ja liikuta sité pinnalla
edestakaisin, jotta tydkappaleen pinta ei kuumene
likaa.

Rouhintahionta: Hyvan ty6tuloksen
saavuttamiseksi tydskentele 30—40°
asetuskulmalla.

Katkaisuhionta:
Tyo6skentele katkaisuhionnassa aina_
Muuten

=02\ " kone voi kimmahtaa

Q‘ hallitsemattomasti pois leikkuu-urasta.
Tydskentele rauhallisella,
tybstettavalle materiaalille sopivalla
etenemisvauhdilla. Al kallista, paina tai heiluta
konetta.

Terasharjoilla tyéskentely:
Paina konetta kevyesti.

8.4 Vaihteistokotelon kdantaminen
Katso sivu 3, kuva D.

- Irrota verkkopistoke virtaldhteesta.

- Ruuvaa vivun kiinnitysruuvin (a) (15) irti. Poista
ruuvi, vipu (peltiosalla) ja aseta sivuun.

- Ruuvaa vaihteistokotelon neljé ruuvia (b) irti.
HUOMIO! Alj irrota vaihteistokoteloa!

- K&énna vaihteistokotelo haluttuun asentoon
irrottamatta sita. 83
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- Ruuvaa vaihteistokotelon nelja ruuvia (b) valmiina
oleviin kierteisiin!. Vaantdémomentti = 3,0 Nm +/-
0,3 Nm.

- Tyénné vivun paikalleen painava jousi sivuun ja
aseta vipu (15) (peltiosan kanssa) takaisin
paikalleen, ruuvaa kiinni kiinnitysruuveilla (a).
Vaantdmomentti = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm. Tarkasta
vivun oikea toiminto: sen on oltava jousen
jannitteen alaisena.

9. Puhdistus

Tybskenneltdessa hiukkasia voi kertya
sahkotyokalun sisélle. Se heikentad sahkotydkalun
jaéhdytysta. Johtavat kerrostumat voivat heikentaé
sahkotyodkalun suojaeristysté ja aiheuttaa
séhkdvaaroja.

Imuroi sdhkétydkalun etu- ja takapuolella olevat
tuuletusraot saanndllisesti, usein ja huolellisesti tai
puhalla puhtaaksi kuivalla ilmalla. Irrota
séhkoétydkalu ensin virtaldhteesta ja kayta
suojalaseja ja sopivaa hengityksensuojainta.
Varmista, etté ulos puhallettaessa huolehditaan
asianmukaisesta imusta.

10. Hairididen poisto

Elektroniikan signaalindytto (7) palaa ja
g kuormituskierrosluku alenee (ei malli

W...RT). Koneen kuormitus on liian korkea!
Anna koneen kdyda tyhjakayntia kunnes
elektroniikan signaalindytté sammuu.

\/ Kone ei toimi. Elektroniikan merkkivalo
(7) (riippuu varustuksesta) vilkkuu.

«sses Uudelleenkéynnistyksen esto on lauennut.

Kun paallekytketyn koneen verkkopistoke liitetdan

pistorasiaan tai virta on palannut sahkdkatkoksen

jalkeen, kone ei kdynnisty. Kytke kone pois paalta ja

sen jalkeen uudelleen paalle.

11. Lisavarusteet

Kéyta ainoastaan alkuperéisid Metabo-
lisdvarusteita.
Katso sivua 7.

Kayté vain sellaisia lisdvarusteita, jotka tayttavat
téssé kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kayta aina ty6tehtavalle sopivaa
kayttotarviketta ja méaéarattya suojusta. Katso

sivu 7. (Kuvat ovat esimerkillisia).

Tyétehtéava:

1 = hionta pinnalla

2 = katkaisuhionta

3 = reiképoraus

4 = terdsharjaus

5 = hiekkapaperihionta

6 = Kiillotus

Kéyttoétarvikkeet:

1.1 = karkea hiomalaikka

1.2 = kuppilaikka (keraaminen)

1.3 = timanttikuppilaikka "muuri/betoni”

84 2.1 = katkaisulaikka "metalli”

katkaisulaikka "muuri/betoni”
timanttikatkaisulaikka "muuri/betoni”
katkaisulaikka kahteen tarkoitukseen
(yhdistetty hioma- ja katkaisuhiomalaikka)
timanttiporanterat

py6réharja

poraharja

= lamellihiomalautanen

5.2 = hiomalautanen hiomapapereille

6.1 = Kiillotustarvikkeet

maarétty suojus:

Tyyppi A = katkaisusuojus / suojus ja
katkaisusuojuksen klipsi katkaisuhiontaan

Tyyppi B = suojus hiontaan

Tyyppi C = suojus hiontaan ja katkaisuun
(yhdistelma)

Tyyppi D = suojus kuppilaikalle

Tyyppi E = imusuojus tasohiontaan

Tyyppi F = imusuojus katkaisuhiontaan

2
3
4

2
2
2
3.
4.
4
5.

1
1
2
1

Muita lisatarvikkeita:
(katso my6s www.metabo.com)

A Pdlynsuojasuodatin

Hienojakoinen suodatin estaa karkeampien
hiukkasten paasyn moottorin koteloon. Irrota ja
puhdista se saanndéllisesti.

B Lisdkahvan monitoimikaarella
Mahdollistaa lukuisia kahvan asentoja

C Lisakahva
Lisavarusteiden taydellisen valikoiman l6ydat
osoitteesta www.metabo.com tai luettelosta.

12. Korjaus

Sahkoétydkalujen korjaustéita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Jos litantajohto vaurioituu, se taytyy korvata
erityisell litAntajohdolla.

Jos Metabo-sahkoétydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ymparistonsuojelu

Muodostuva pély voi siséltaa haitallisia aineita:
héavité asianmukaisesti.

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisdvarusteiden havittdmista ja
kierratysta koskevia kansallisia maarayksia.

Pakkausmateriaalit on hévitettava paikallisia
maarayksia noudattaen niiden tunnisteiden
mukaisesti. Lisétietoa I16ytyy osoitteessa
ww.metabo.com kohdassa Asiakaspalvelu.

Vain EU-maille: Ala havité séhkétydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana! Normin mukaan.

EU-direktiivin 2012/19/EU s&hko- ja elekt-
roniikkalaiteromusta ja téaytantdénpano maakoh-
taisten maaraysten mukaan kaytetyt sahkoétydkalut
on kerattava erikseen ja vietdva ymparist6a saasta-
vaan kierratykseen.



14. Tekniset tiedot

Selityksia sivulla 4 oleville tiedoille. Pidamme
oikeuden suorittaa teknisen kehityksen vaatimia
muutoksia.

(0] = kayttdtarvikkeen suurin sallittu
halkaisija
tmax,1 = kayttotarvikkeen suurin sallittu

vahvuus kiinnityskohdassa, kun
kaytetaan kaksireikdmutteria (13)
tmax 2 = kayttotarvikkeen suurin sallittu
vahvuus kiinnityskohdassa, kun
kaytetaan Quick-kiristysmutteria (1)

tmax 3 = rouhintalaikka/katkaisulaikka:
kayttotarvikkeen suurin sallittu
vahvuus

tmax 4 = lautasharjan suurin sallittu vahvuus

M = karan kierteet

| hiomakaran pituus
n* = kierrosluku kuormittamatta
(huippukierrosluku)

ny* = kierrosluku kuormittamatta
(s@adettavissa)

P4 = nimellisottoteho

P2 = paastdteho

paino ilman verkkojohtoa
Mlttausarvot ilmoitettu EN 62841 mukaan.

[O)] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

* Koneet, joiden tunnus WE... : Runsasenergiaiset
ja korkeataajuuksiset hairiét voivat aiheuttaa
kierrosluvun vaihteluita. Ndma hévidvat heti kun
héiriét ovat vaimentuneet.

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Péaastoarvot

N&ama arvot mahdollistavat sdhkétydkalun
paéstdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkdtydkalun kunnosta tai
kayttétarvikkeesta riippuen todellinen kuormitus voi
olla kyseisié arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa ty6étauot ja vahaisemman
kuormituksen jaksot. Maaritd nama tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet.

Ohuiden peltien tai muiden helposti tarisevien,

laaja-alaisten tydkappaleiden hiominen voi
johtaa huomattavasti korkeampaan
kokonaismelupaastéon (jopa 15 dB) kuin ilmoitetut
melupééstdarvot. Kyseisten tybkappaleiden
aanisateily tulisi estad mahdollisuuksien mukaan
sopivilla toimenpiteilld, kuten painavien, joustavien
vaimennuspatjojen kiinnittdmisella. Myés
melukuormituksen riskin arviointi seka sopivan
kuulosuojaimen valinta on huomioitava
suuremmalla melup&astolla.

Térinan kokonaisarvo (kolmen suunnan vektorien
summa), madritetty EN 62841 mukaan:
ap sg=varéhtelyn paastoarvo
(Pintahionta)
ap ps = véaréhtelyn p4astoarvo
(hionta hiomalautasella)

SUOMI fi

ap, = varahtelyn paastdarvo
(kiillotus)

Kh,sg/ps/p = epévarmuus (varahtely)

,

Loa = &anenpainetaso
Lwa = &anentehotaso
Kpa, Kwa = epavarmuus

Kaytdssa melutaso voi ylittda 80 dB(A).
m Kéyté kuulonsuojaimia!

85



no NORSK
Original bruksanvisning

1. Samsvarserklaering

Vi erkleerer pa eget ansvar at Disse vinkelsliperne,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 4.

2. Hensikismessig bruk

Med originalt Metabo-tilbehar egner vinkelsliperen
seg til sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalberste og kapping av metall, betong, stein og
lignende materialer uten bruk av vann.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEYV 17-125 Quick Inox RT er ogsa egnet for lett
polering. For mer krevende poleringsarbeid
anbefaler vi var vinkelpolerere.

Maskiner med betegnelsen WEV har justerbar
hastighet og er dermed spesielt egnet til bruk med
stélborste.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagte sikkerhetsinformasjon méa overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte

det elektriske verktayet, er det viktigat du
etterkommer anvisningene i tekster som
er merket med dette symbolet!

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom alle

sikkerhetsanvisninger, instrukser,
illustrasjoner og tekniske data som falger med
dette elektriske verktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfore elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverktayet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon
4.1 Sikkerhetsanvisninger som gjelder bade
pussing, sliping, arbeid med stalborster,
polering, fresing eller kapping:
a) Dette elektriske verktoyet kan brukes som
slipemaskin, pussemaskin, hullsag, stalborste
eller kappemaskin. Veer oppmerksom pa all
sikkerhetsinformasjon, alle anvisninger,

g Symboler og data som falger med maskinen.

Dersom du ikke folger alle anvisningene nedenfor,
kan det fare til elektrisk stat, brann og/eller alvorlige
skader. WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick
Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT kan i tillegg
brukes som polermaskin.

b) Denne maskinen egner seg ikke til polering.
Annen bruk enn den maskinen er laget for, kan fore
til farlige situasjoner og skader. (Gjelder ikke WEV
15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox, WEV
17-125 Quick Inox RT.)

c) Bruk ikke elektroverktoyet til arbeider det
ikke er konstruert for eller produsenten har
bestemt. Forandringer pa produktet kan gjore at
brukeren mister kontrollen og paferes alvorlige
skader.

d) Bruk ikke verktoy som ikke er produsentens
eget eller spesielt anbefalt for denne maskinen.
Det at du kan feste tilbeher pa maskinen, garanterer
ikke at tilbeharet er trygt & bruke.

e) Tillatt turtall pa innsatsverktoyet ma veere
minst like hoyt som det maksimale turtallet
som er angitt for det elektriske verktoyet.
Verktay som dreier raskere enn tillatt, kan ga i
stykker og kastes rundt omkring.

f) Ytre diameter og tykkelse pa verktoyet ma
stemme med malene pa elektroverktoyet.
Verktay med feil starrelse kan ikke skjermes eller
kontrolleres i tilstrekkelig grad.

g) Dimensjonene pa innfestingen av
innsatsverktoyet ma stemme overens med
dimensjonene pa festet i det elektriske
verktoyet. Innsatsverktoy som ikke monteres
neyaktig pa elektroverktgyet, gar ujevnt rundt,
vibrerer sterkt og kan gjere at du mister kontrollen.

h) Ikke bruk verktay som har skader. Kontroller
alltid om innsatsverktoy, som slipeskiver, har
sprekker eller andre skader for bruk og om det
har tegn pa kraftig slitasje. Kontroller om
tradene pa stalborster er lgse eller brukket.
Hvis maskinen eller slipeskiven faller i bakken
skal du kontrollere noye om den ble skadet
eller velg et nytt verktoy. Etter at du har
kontrollert innsatsverktoyet og satt det inn,
skal maskinen ga et minutt pa hoyeste
hastighet. Pass pa at du og alle andre holder
seg borte fra fareomradet rundt maskinen. Et
skadet innsatsverktay vil normalt brekke i lopet av
denne testen.

i) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende visir, oyebeskyttelse
eller vernebriller. Dersom det er nedvendig, ma
du bruke stovmaske, horselsvern,
vernehansker eller spesialforkle som beskytter
deg mot fine slipe- og materialpartikler. Jynene
mé beskyttes mot fremmedlegemer som kan
slynges ut ved forskjellige typer bruk. Stev- eller
stovmaske ma filtrere stovet som dannes under
bruk. Dersom du er utsatt for stey over tid, kan du fa
hgrselstap.

j) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i



arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av arbeidsstykket eller
verktgyet kan slynges ut og fere til skader selv
utenfor det direkte arbeidsomradet.

k) Elektroverktoyet ma holdes i de isolerte
gripeflatene nar du utforer arbeid der verktoyet
kan treffe skjulte stremledninger eller
maskinens egen nettkabel. Kontakt med en
spenningsfgrende ledning kan sette metalldeler i
maskinen under spenning og fere til elektrisk stot.

I) Hold nettkabelen borte fra verktoy som
roterer. Dersom du mister kontrollen over
maskinen, kan nettkabelen kuttes eller sette seg
fast, og din egen hand eller arm kan komme i
kontakt med roterende verktoy.

m) Legg aldri fra deg maskinen for verktoyet
har stanset helt opp. Et verktgy som roterer, kan
komme i kontakt med underlaget. Da kan du miste
kontrollen over maskinen.

n) n) La ikke maskinen ga mens du beerer den.
Dersom kleerne dine skulle komme i kontakt med et
verktay som roterer kan de sette seg fast og
verktayet kan bore seg inn i kroppen din.

o) Serg for regelmessig rengjering av
qutapnlngene pa maskinen. Motorviften trekker
stev inn i motorhuset. En sterk ansamling av stov
kan fore til elektriske risikosituasjoner.

p) Bruk ikke maskinen nzer materialer som kan
ta fyr. Gnister kan antenne materialene.

q) Bruk ikke verktoy som krever flytende
kjolemiddel. Bruk av vann og andre flytende
kjolemidler kan fore til elektrisk stot.

4.2 Rekyl og tilhgrende
sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at
innsatsverktayet henger fast eller blir blokkert,
f.eks. slipeskiver, slipetallerkener, stalbarster osv.
Fastklemming eller blokkering ferer til bra stopp av
det roterende innsatsverktoyet. Maskinen vil raskt
og ukontrollert ga mot verktoyets dreieretning pa
blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eller
blokkeres i arbeidsstykket, kan kanten pa
slipeskiven som gar inn i emnet, bli sittende fast. Da
kan slipeskiven lgsne eller det kan oppsta rekyl.
Slipeskiven beveger seg da i retning av brukeren
eller bort fra hen, alt etter hvilken rotasjonsretning
slipeskiven har i blokkeringspunktet. Slipeskiven
kan ogsa komme til & brekke.

Et tilbakeslag er resultat av feil bruk av
elektroverktayet og/eller feil arbeidsbetingelser.
Dette kan forhindres gjennom egnede tiltak slik det
er beskrevet nedenfor.

a) Hold maskinen godt fast og still kroppen og
armene i en posisjon som gjor at du kan fange
opp rekylkreftene. Bruk alltid ekstrahandtaket
dersom det fins. Da har du best kontroll over
rekylkrefter og reaksjonsmoment ved hoy
hastighet. Ved & folge egnede sikkerhetsrutiner
kan brukeren ha kontroll over rekyl- og
reaksjonskreftene.
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b) Hold hendene godt bort fra verktay som
dreier. En rekyl kan fa verktoyet til & bevege seg
over handen din.

¢) Unnga a plassere kroppen i det omradet dit
maskinen vil bevege seg ved rekyl. Rekyl driver
maskinen i motsatt retning av slipeskivens
dreieretning pa blokkeringsstedet.

d) Arbeid seerlig forsiktig rundt hjerner, skarpe
kanter osv. Unnga at verktoyet blir kastet
tilbake fra arbeidsstykket eller setter seg fast.
Verktoy som roterer kan lett sette seg fast i hjorner
og skarpe kanter. Det farer til tap av kontroll eller
rekyl.

e) Bruk aldri kjedesagblad for & kappe tre; ikke
segmenterte diamantskiver med
segmentavstand sterre enn 10 mm og ikke
tannet sagblad. Slikt verktay kan ofte gi rekyl eller
tap av kontroll.

4.3 Seerlig sikkerhetsinformasjon som
gjelder for sliping og kapping:
a) Bruk bare slipelegemer som er tillatt for din
maskin, samt et beskyttelsesdeksel som er
laget for slipelegemene du bruker. Slipelegemer
som ikke er laget for elektriske maskiner, kan ikke
skjermes i tilstrekkelig grad, og er derfor ikke trygge
i bruk.

b) Krumme slipeskiver ma plasseres slik at
slipeflaten befinner seg nedenfor kanten pa
vernedekselet. En feil plassert slipeskive, som
rager ut over kanten pa vernedekselet, kan ikke
skjermes tilstrekkelig.

c) Vernedekselet ma veere sikkert festet pa
maskinen. Det ma veere innstilt slik at det
oppnas hoyest mulig grad av sikkerhet, altsa at
minst mulig av slipelegemet vises apent mot
brukeren. Dekselet beskytter brukeren mot lgse
deler og tilfeldig kontakt med slipeskiven, og mot
gnister som kan antenne klaerne.

d) Slipeskivene skal bare brukes pa de oppgitte
bruksomradene Eksempel: Bruk aldri
sideflaten pa en kappeskive til a slipe med.
Kappeskiver er laget for & fierne materiale med
kanten av skiven. Krefter som virker fra siden pa
slike slipelegemer, kan gdelegge dem.

e) Bruk alltid spennflenser med riktig storrelse
og form til slipeskivene du benytter. Flenser
stotter slipeskiven og motvirker skivebrudd. Det kan
veere forskjell pa flenser for kappeskiver og flenser
for andre slipeskiver.

f) Ikke bruk slitte slipeskiver som er laget for
storre elektroverktoy. Slipeskiver for storre
elektroverktoy er ikke laget for de haye
hastighetene som mindre elektroverktay har. Derfor
kan de brekke.

g) Ved bruk av skiver for dobbelt formal alltid et
beskyttelsesdeksel som er egnet for den
aktuelle bruken. Bruk av feil beskyttelsesdeksel
gir ikke den gnskede beskyttelsen og kan resultere
I alvorlige skader.
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4.4 Annen serlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med kapping:

a) Unnga at kappeskiven blir blokkert. Bruk
ikke mye makt. Ikke lag for dype shnitt.
Overbelastning av kappeskiven gjer at den har
lettere for & sette seg fast eller blokkeres. Dermed
okes faren for rekyl eller brudd pa slipelegemet.

b) Hold avstand fra omradet foran og bak den
roterende kappeskiven. Hvis du beveger
kappeskiven fra deg pa emnet, kan maskinen med
den roterende skiven bli kastet rett pA deg dersom
det oppstar rekyl.

c) Sla av apparatet dersom kappeskiven setter
seg fast eller du tar en pause i arbeidet. Hold
apparatet rolig helt til skiven er stanset helt.
Prov aldri & trekke kappeskiven ut av snittet
mens den fremdeles roterer. Da kan det oppsta
rekyl. Finn ut av arsaken til fastklemmingen. Fjern
den.

d) Ikke sla pa maskinen igjen mens den sitter i
arbeidsstykket. Vent til kappeskiven har nadd
full hastighet for du forsiktig fortsetter med
shittet. Ellers kan skiven sette seg fast i overflaten,
sprette ut av emnet eller det kan oppsta rekyl.

e) Fest plater eller storre emner, slik at risikoen
for rekyl som skyldes at kappeskiven setter
seg fast, reduseres. Store arbeidsstykker kan
boye seg pa grunn av sin egen vekt.
Arbeidsstykket ma stettes pa begge sider av skiven;
bade i naerheten av kappesnittet og pa kanten.

f) Veer seerlig forsiktig nar du lager "dykksnitt" i
vegg eller andre steder uten innsyn.
Kappeskiven kan gi rekyl hvis den skjeerer i gass-
eller vannrer, elektriske ledninger eller andre
gjenstander.

g) Ikke lag kurvesnitt. Overbelastning av
kappeskiven gjer at den har lettere for a sette seg
fast eller blokkeres. Dermed gkes faren for rekyl
eller brudd pa slipelegemet. Det kan gi alvorlige
skader.

4.5 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med sandpapirsliping:

a) Bruk slipepapir med riktig storrelse og folg
produsentens anvisninger om valg av
slipepapir. Slipepapir som er starre enn
slipetallerkenen, kan fore til skader og til blokkering,
rifter i slipepapirene og rekyl.

4.6 Gjelder kun WEV 15-125 Quick HT, WEV
17-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox
RT: Spesielle sikkerhetsanvisninger for
polering:

a) Pass pa at ingen deler, spesielt ikke

festesnorer, er lose pa polerhetten. Rull opp

eller forkort festesnoren. En lgs festesnor som

blir dreid rundt, kan ta tak i brukerens fingre eller

sette seg fast i emnet.

4.7 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med arbeid med stalborster:

a) Veer oppmerksom pa at stolborsten mister

traddeler under vanlig bruk. Ikke overbelast

gg borsten ved a trykke for hardt. Traddeler som

slynges ut, trenger lett gjennom hud og/eller tynne
kleer.

b) Dersom det anbefales beskyttelsesdeksel,
ma du serge for at det ikke blir kontakt mellom
vernedekselet og stéalbgrsten. Tallerken- og
koppbarster kan fa sterre diameter dersom du
trykker for hardt, og pa grunn av sentrifugalkreftene.

4.8 Flere sikkerhetsanvisninger:
.ADVARSEL — Bruk alltid vernebriller.

Bruk hgrselvern.

ADVARSEL - Hold alltid med to hender i
@elektroverktzyet.

Bruk ikke slipe-beskyttelsesdekselet ved

kappeslipearbeider. Av sikkerhetsmessige

arsaker ma du bruke beskyttelsesdeksel nar
du arbeider med kappeskiven.

Bruk ikke segmenterte diamant-kappeskiver med
slisser > 10 mm. Det er bare tillatt med negative
segmentkuttevinkler.

Bruk bare bundne kappeskiver med forsterkning.

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.

Folg angivelsene fra produsenten av verktay og
tilbehgr! Beskytt skivene mot fett og stet!

Innsatsverktoy skal oppbevares og handteres
ngyaktig etter produsentens anvisninger.

Bruk aldri kappeskiver til grovsliping eller
avgrading! Kappeskivene skal ikke utsettes for trykk
fra siden.

Emnet ma ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma3 stottes tilstrekkelig opp.

Dersom det brukes innsatsverktoy med
gjengeinnsats, skal enden pa spindelen ikke
komme i kontakt med enden pa hullet i
slipeverktoyet. Sjekk at gjengene pa
innsatsverktoyet er lange nok til spindelens lengde.
Gjengene i innsatsverktayet ma passe til gjengene
pa spindelen. Spindellengde og spindelgjenger, se
side 4 og kapittelet Tekniske spesifikasjoner.14.

Vi anbefaler bruk av et egnet, stasjonaert avsug.
Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med maks.
utleserstrgm pa 30 mA. Dersom jordfeilbryteren
kobler ut vinkelsliperen, trenger maskinen kontroll
og rengjering. Se kapittel 9. Rengjering.

Skadde, urunde eller vibrerende verktgy ma ikke
brukes.

Unnga a skade gass- eller vannrer, elektriske
ledninger og baerende vegger (stabilitet).

Trekk stopselet ut av stikkontakten for du foretar
innstilling, verktaybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Metabo S-automatic sikkerhetskobling. Sla av
apparatet gyeblikkelig hvis sikkerhetskoblingen slar
inn.



Skift ut stettehdndtak som har skader eller sprekker.
Ikke bruk maskiner med defekt stettehandtak.

Beskyttelsesdeksler med skader eller sprekker ma
skiftes ut. Ikke bruk maskiner med defekt
vernedeksel.

Fest sma emner. Spenn dem for eksempel fast i en
skrustikke.

Hvis det brukes flensmonterte skiver med dobbelt
formal (kombinerte slipe- og kappeskiver), skal én
av disse beskyttelsesdeksel-typene brukes: Type
A, type C.

Se kapittel 11.

Bruk riktig beskyttelsesdeksel:

Feil beskyttelsesdeksel kan gi tap av kontroll og

alvorlige skader. Eksempler pa feil bruk:

- Hvis det brukes et beskyttelsesdeksel type A for
sidesliping kan beskyttelsesdekselet og
arbeidsstykke i konflikt, som igjen gir darlig
kontroll.

- Ved bruk av beskyttelsesdeksel type B ved
kapping med bundne kappeskiver er det okt fare
for gnistdannelse og at deler slynges ut - ogsa
deler av slipeskiven dersom den brekker under
arbeidet.

- Ved bruk av beskyttelsesdeksel type A, B eller C
ved kapping eller sidesliping i betong eller mur, er
det okt fare for stoveksplosjon og tap av kontroll/
rekyl.

- Ved bruk av beskyttelsesdeksel type A, B eller C
med platebgrste som er tykkere enn tillatt, kan
trddene berare beskyttelsesdekselet og knekke.

Bruk alltid riktig beskyttelsesdeksel til

innsatsverktoyet. Se kapittel 11.

Redusere stovbelastningen:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fedselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pé slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstov fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utfgrer denne typen
arbeider. For a redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer
materialer, somf.eks. enkelte typertreverk (som eik
eller bgk), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering).

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.
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Bruk egnet tilbeher til spesielle arbeidsoppgaver.
Da hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.
Bruk et egnet avsug.

Minimer stavbelastningen ved &:

- unnga a rette partikkelstrammen/ utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen godt utluftet og ren med
stovsuger. Feiing og blasing virvler opp stevet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blads dem ut; bank eller barst dem.

5. Oversikt

Se side 2.

Quick-spennmutter *

Stotteflens

Spindel

Spindelstopp

Skyvebryter til & sla maskinen av og pa *
Handtak

Elektronisk signalindikator *
Hastighetsjustering

Bryterknapp*

Startsperre *

Ekstra handtak / stettehandtak med
vibrasjonsdemping *

12 Beskyttelsesdeksel

13 Spennmutter *

14 Tapphullsngkkel *

15 Hendel til feste av beskyttelsesdeksel

0O OVWoONOUIR_WN =

—_ =

* modellavhengig / ikke inkludert

6. For bruk

Kontroller far bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stremnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrom pa 30 mA.

6.1 Montering av ekstra stottehandtak

Arbeid kun med montert stettehandtak! (11)
Skru stattehandtaket godt fast pa venstre eller
hgyre side av maskinen.

6.2 Sett pa beskyttelsesdekselet

Av sikkerhetsmessige arsaker ma du bare

benytte dekselet som er beregnet pa det
aktuelle innsatsverktoyet! Feil beskyttelsesdeksel
kan gi tap av kontroll og alvorlige skader. Se ogsa
kapittel 11. Tilbehor!

Se bilde C pa side 3.

- Trykk pa hendelen og hold den inne. (15) Sett
dekselet i posisjonen som vist. (12)

- Slipp hendelen og vri pa dekselet til hendelen
smekker pa plass.

- Trykk inn hendelen og vri pa dekselet slik at det
skjermede omradet er vendt mot brukeren.
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- Sjekk at dekselet sitter godt Hendelen méa vaere
smekket pa plass, og det ma ikke vaere mulig & vri
pa beskyttelsesdekselet.

( @« Bruk bare verktey som er

minst 3,4 mm lavere enn

(:[I‘_’ﬁ)( beskyttelsesdekselet.

(Demonteres i motsatt rekkefgelge.)

7. Montering av slipeskiven

For alle omstillingsarbeider: Trekk stopselet ut
av stikkontakten. Maskinen ma veere slatt av
og spindelen ma sta stille.

Nar det arbeides med kappeskiver, skal
vernedekselet (se kapittel Tilbeher) alltid
brukes.11.

7.1 Lasing av spindelen

- Trykk inn spindellasknappen og drei pa spindelen
med handen til du merker at den smekker pa
plass. (4) (3)

7.2 Pasetting av slipeskiven
Se bilde A pa side 2.

- Sett stotteflensen pa spindelen. (2) Den er satt pa
riktig nar den ikke kan dreies pa spindelen.
Kun W 9-100: Bruk tapphullsngkkelen til & skru
stotteflensen pa spindelen slik at den lille
skulderen (med diameter 16 mm) peker oppover.
- Sett slipeskiven pa stetteflensen. (2)
Slipeskiven ma ligge jevnt pa stetteflensen.

7.3 Festing/losning av Quick-spennmutter
(modellavhengig)

Festing av Quick-spennmutter: (1)

Quick-spennmutteren (1) skal bare brukes pa

maskiner med ,Metabo Quick-System®. Disse
maskinene har en rgd spindelstopp-knapp (4)
med,M-Quick“-logo

Hvis verktoyet er tykkere enn 7,1 mmi

festepunktet, skal Quick-spennmutteren ikke
brukes! Da bruker du spennmutteren (13) med
tapphullsngkkel (14).

- Las spindelen (se kapittel 7.1).

- Sett Quick-spennmutteren pa spindelen slik at de
to knastene gar inn i de to sporene pa spindelen.
(1) (3) Se bildet pa side 2.

- Stram Quick-spennmutteren ved a dreie for hand,
med klokken.

- Stram Quick-spennmutteren ved & dreie
slipeskiven kraftig med klokken.

Lesne Quick-spennmutteren (1):

Quick-spennmutteren méa veere montert for at
spindelen skal kunne bremses med
spindelstopp-knappen! (1) (4)
- Maskinen fortsetter & ga etter at den er slatt av.
- Trykk inn M-Quick spindelstopp-knappen rett for
slipeskiven stér stille. (4) Quick-spennmutteren

(1)lesner seg automatisk en halv omdreining og
kan skrus helt av uten ekstra kraft eller bruk av
verktay.

7.4 Festing/lgsning av spennmutter
(modellavhengig)
Ved bruk av spennmutter skal
spindellasknappen (4) ikke trykkes for
spindelen har stanset.

Festing av spennmutter (13)

De to sidene pa spennmutteren er forskjellige. Skru
spennmutteren pa spindelen som felger:

Se bilde B pa side 2.

- X) Tynne slipeskiver:
(13)Skulderen pa spennmutteren peker oppover,
1ink at den tynne slipeskiven kan spennes sikkert
ast.
Y) Tykkere slipeskiver:
(13)Skulderen pa spennmutteren peker nedover,
slik at den kan plasseres sikkert pa spindelen.
Z) Kun W 9-100:
Skulderen pa spennmutteren peker nedover, dvs.
at den jevne flaten peker oppover.

- Las spindelen. Stram spennmutteren med
tapphullsngkkelen; vri med klokken. (13) (14)

Lesning av spennmutter

- Las spindelen (se kapittel 7.1). Skru av
spennmutteren med tapphullsngkkelen ; vri mot
klokken. (13) (14)

8. Bruk

8.1 Stille inn hastigheten (modellavhengig)

Stillinn anbefalt hastighet med hjulet. (8) (Lavt tall =
lav hastighet; hoyt tall = hgy hastighet)

Kappeskive, slipeskive, slipekopp,
diamantkappeskive: hgy hastighet
Borste: middels hastighet

Slipeskive: lav til middels hastighet
Merk: For poleringsarbeid anbefaler vi var
vinkelpolerer.

8.2 Start og stopp
m For alltid maskinen med begge hender.

Sla maskinen pa fer du plasserer verktoyet pa
arbeidsstykket.

Unnga utilsiktet oppstart av maskinen: Sla
alltid av maskinen nar stgpselet blir trukket ut
av kontakten eller ved strgmbrudd.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen &

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene. St& med god balanse og arbeid
konsentrert.

Unngé at maskinen virvler opp eller suger inn

stev og spon. Etter at maskinen er slatt av, ma
du ferst legge den fra deg nar motoren er stanset.



Maskiner med skyvebryter

P

Start: Skyv skyvebryteren forover. (5) Vipp den
nedover til den smekker pa plass dersom du
ansker kontinuerlig innkobling.

Sla av: (5) Trykk pa bakerste del av skyvebryteren
og slipp opp.

Maskiner med vippebryter
(med dedmannsfunksjon)

Start: Startsperren (10) skyves i pilens retning og
bryteren (8) trykkes.
Sla av: Slipp bryterknappen. (8)

Maskiner med betegnelse W ...RT:
Momentan innkobling (med
dodmannsfunksjon)

Koble inn: Bryterknappen (9) skyves forover;
deretter trykkes bryterknappen (9) oppover.
Koble ut: Slipp bryterknappen (9) .

Maskiner med betegnelse W ...RT:
Permanent innkobling (modellavhengig)

Koble inn: Sett maskinen pa slik det beskrives
ovenfor. Sa skyves bryterknappen (9)
forover én gang til og slippes i fremre
posisjon for & lase bryterknappen (9)
(permanent innkobling).

Koble ut: Trykk bryterknappen (9) oppover og

slipp.

8.3 Arbeidsanvisninger

Sliping og sandpapirsliping:

Legg moderat press pa maskinen og beveg den
frem og tilbake over flaten, slik at overflaten pa
emnet ikke blir for varm.

Grovsliping For & oppna et godt resultat ber du
arbeide med en vinkel pa 30°-40°.
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Kapping:
Q ¢~ | Ved kapping ma du alltid arbeide mot

i i i Ellers er
det risiko for maskinen kan hoppe
ukontrollert ut av snittet. Arbeid med
moderat fremfgringshastighet som
passer til materialet som skal bearbeides. Ikke tipp
til siden, ikke trykk, ikke pendle.

Arbeid med stalborster.
Legg moderat press pa maskinen.

8.4 Drei girkassen
Se bilde D pa side 3.

- Trekk ut stapselet.

- Skru ut festeskruen (a) pa hendelen (15). Fjern
skruen og hendelen (inkl. platen).

- Skru ut de 4 skruene pa girkassen. OBS! Ikke
trekk av girkassen!

- Drei girkassen til onsket stilling, uten & ta det av.

- Skru de 4 skruene inn i de passende hullene igjen!
Tiltrekkingsmoment = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm

- Skyv fjeerene som holder pa hendelen til side og
sett hendelen (15) (med platen) pa plass igjen;
skru fast med festeskruen (a). Tiltrekkingsmoment
=5,0 Nm +/- 0,5 Nm Kontroller at hendlene
fungerer; den skal ha fjserspenning.

9. Rengjoring

Under bearbeidingen kan det lgsne partikler som
trenger inn i maskinen. Det kan pavirke kjolingen av
maskinen. Konduktive belegg kan pavirke
isoleringen av maskinen og forarsake elektriske
farer.

Derfor skal maskinen regelmessig stevsuges eller
blases godt ut med torr luft gjennom alle
luftdpningene, foran og bak. Far dette gjeres skal
strommen til maskinen kuttes. Bruk vernebriller og
en egnet stavmaske. Sgrg for godt avsug nar du
gjennomfarer slik utblasing.

10. Utbedring av feil

Elektronikk-signalet (7) lyser og
& hastigheten avtar (ikke W...RT). Maskinen
belastes for mye! Lamaskinen ga pa tomgang
til signallyset slukker.

\/ Maskinen gar ikke. Elektronikk-signal-

\e Visning (7) (avhengig av utstyr) blinker.
«eees Startsperren har slatt inn. Hvis stepselet
settes inn mens maskinen er p4, eller hvis
stremforsyningen gjenopprettes etter et
strembrudd, starter ikke maskinen. Sla maskinen av
og deretter pad igjen.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.
Seside 7.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.
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Tilpass alltid innsatsverktoyet og
beskyttelsesdekselet til arbeidet du skal gjere.
Se side 7. (lllustrasjonene er eksempler).

Arbeidsoppgave:

1 = Sliping med flate
2 = Kapping

3 = Hullboring

4 = Stalborster

5 = Sliping med sandpapir

6 = Polering

Verktoy:

1.1 = Slipeskive

1.2 = Slipekopp (keramisk)

1.3 = Diamantslipekopp ,mur/betong*“
2.1 = Kappeskive ,metall”

2.2 = Kappeskive ,mur/betong”

2.3 = Diamantkappeskive ,mur/betong*“
.4 = Kappeskive med to bruksomrader (kombinert
slipe- og kappeskive)
Diamantborkroner

Rundbarste

Gryteskrubb

Lamellskive

Slipeskive for slipepapir
Polertilbeher

pabudt beskyttelsesdeksel:

Type A = beskyttelsesdeksel for kappskive /
beskyttelsesdeksel med klips for kapping

Type B = Beskyttelsesdeksel for sliping

Type C = Beskyttelsesdeksel for sliping og kapping
(kombinasjon)

Type D = Beskyttelsesdeksel for slipekopp

Type E = Avsugsdeksel for plansliping

Type F = Avsugsdeksel for kapping

2
3
4
4
5
5
6

Y SR R

Annet tilbehor:

(se ogsa www.metabo.com)

A Stovfilter

Det finmaskede filteret hindrer at det trenger grove
partikler inn i motorkassen. Ta regelmessig av og
renses.

B Posisjonsbgyle for stottehandtak
Gjer det mulig a stille inn forskjellige stillinger pa
handtaket.

C Boyle-ekstrahandtak

Det komplette tilbehersprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

12. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

Hyvis strgmledningen til maskinen blir skadet, ma
den byttes ut med helt riktig ny ledning.

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljovern

Slipestevet som oppstar kan inneholde skadelige
stoffer: Serg for at de deponeres pa korrekt mate.

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig
deponering og resirkulering av gamle maskiner,
emballasjer og tilbeheor.

Emballasjematerialene ma kasseres i henhold til
merkingen og kommunale retningslinjer. Du finner
mer informasjon pa www.metabo.com i omradet
Service.

Gjelder kun land i EU: Elektroverktay skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! | henhold

til EU-direktiv 2012/19/EU om elektrisk og
elektronisk utstyr og nasjonal rett, ma kassert elek-
troverktay innsamles atskilt og bringes til miljo-
vennlig gjenvinning.

14. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 4. Med
forbehold om endringer i hensikt av teknisk

forbedring.

Q = maks. diameter pa verktay

ftmax 1 = maks. tykkelse p& verktoy i
zest)epunktetved bruk av spennmutter

13

tmax 2 = maks. tykkelse pé verktoy i
festepunktet ved bruk av Quick-
spennmutter (1)

tmax.3 = Skrubbeskive kappeskive
maks. tillatt tykkelse pa verktoyet

tmax 4 = maks. tillatt tykkelse pa plateberster

M = Spindelgjenge

| = Lengde pa slipespindelen

n* = Hastighet (topphastighet)

ny* = Tomgangsturtall (kan stilles inn)

P4 = Nominelt effektopptak

Ps = Utgangeffekt

m = Vekt uten ledning

Maleverdier int. EN 62841.
[O] Maskin med beskyttelsesklasse |l
~ Vekselstrom

* Maskiner med betegnelsen WE : Energirike,
heyfrekvente forstyrrelser kan fore til
hastighetsvariasjoner. Dette opphgrer imidlertid sa
snart interferensen forsvinner.

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer)

Utslippsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen til elektroverktgyet og a sammenlikne
ulike elektroverktey. Avhengig av
bruksbetingelsene, tilstanden til maskinen og
verktgyet, kan den faktiske belastningen veere
hgyere eller lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og
perioder med mindre belastning i vurderingen.
Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av
ti:pall(ssede vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske
tiltak.

Sliping av tynne plater eller andre
arbeidsstykker som lett vibrerer kan gi
betydelig hgyere stayemisjon (inntil 15 dB) enn det



emisjonsverdiene som oppgis. Slike arbeidsstykker
ber hindres i & emittere stoy med egnede tiltak, som
f.eks. bruk av tunge isolasjonsmatter. Den
forhgyede steyemisjonen ma ogsa tas hensyn til
hvis det gjores en farevurdering av
stoybelastningen eller det skal velges harselsvern.

Totalverdi for vibrasjon (vektorsum tre retninger)
formidlet tilsvarende EN 62841:
ay sg=Vibrasjonsemisjonsverdi

(Sliping av flater)

ap ps = Vibrasjonsemisjonsverdi
(sliping med slipeskive)

ap p = Vibrasjonsemisjonsverdi
(polering)

Kn,sG/ps/p = Usikkerhet (Yibrasjon)

Loa = Lydtrykkniva

Lwa = Lydeffektniva

Kpa, Kwa = Usikkerhet
Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!
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Original betjeningsanvisning

1. Overensstemmelseserklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
vinkelslibere, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 4.

2. Tilteenkt formal

Vinkelsliberne er med originalt Metabo-tilbeher
egnet til slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalberster og skaering af metal, beton, sten og
lignende materialer uden anvendelse af vand.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT er yderligere egnettil let
polering. Til kraevende polering i kontinuerlig drift
anbefaler vi vores vinkelpolerer.

Maskiner med betegnelsen WEV... er takket veere
indstillingshijul til indstilling af hastighed seerdeles
egnet til arbejde med stalbarster.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsforskrifter

Veer opmeerksom pa de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-veerktgjets sikkerhed!

ADVARSEL - lzes brugsvejledningen for at
reducere risikoen for personskader.

ADVARSEL - Lees alle

sikkerhedsanvisninger, instruktioner,
illustrationer og specifikationer, som folger
med el-veerktgjet. / tilfaelde af manglende
overholdelse af anvisningerne nedenfor er der
risiko for elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.

Gem alle sikkerhedsanvisninger og
instruktioner til senere brug.

Videregiv kun el-veerktgjet sammen med disse
dokumenter.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

4.1 Felles sikkerhedsanvisninger for
slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalborster, polering eller skaering:

a) Dette el-veerktoj kan anvendes som sliber,

sandpapirsliber, tradberste, hulskeeremaskine

eller skaeremaskine. Lzes alle

94 sikkerhedsanvisninger, andre anvisninger,

illustrationer og data, der folger med maskinen.
Hvis alle de fglgende anvisninger ikke overholdes,
er der risiko for elektrisk stad, brand og/eller
alvorlige personskader. WEV 15-125 Quick HT,
WEV 17-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox
RT kan ogsé anvendes som polerer.

b) Dette el-vaerktoj er ikke egnet til polering.
Hvis el-veerktgjet anvendes til formal, som det ikke
erberegnettil, kan der opsta farer og personskader.
(Geelder ikke for WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT.)

c) Anvend ikke el-veerktgjet til en funktion, som
det ikke er udtrykkeligt konstrueret til og
beregnet til fra producentens side. En sadan
ombygning kan fgre til tab af kontrol og alvorlige
kvaestelser.

d) Brug ikke indsatsvaerktgj, hvis det ikke er
beregnet specielt til dette el-veerktoj og
anbefalet af producenten. Kunfordi tilbehgret kan
fastgeres pa el-veerktgjet, garanterer det ikke for en
sikker anvendelse.

e) Indsatsvaerktojets tilladte hastighed skal
veere mindst lige sa hgj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-vaerktojet. Et
indsatsveerktej, der drejer hurtigere end tilladt, kan
ga i stykker og blive slynget rundt.

f) Indsatsveerktgjets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-vaerktojet. Forkert dimensioneret
indsatsveerktej kan ikke afskaermes eller
kontrolleres tilstraekkeligt.

g) Malene til fastgorelse af indsatsvaerktojet
skal passe til malene pa fastgorelsesmidlet til
e-veerktojet. Indsatsveerkigj, der ikke passer helt
ngjagtigt pa el-veerktgjets holdeanordning, drejer
ujaevnt, vibrerer meget staerkt og kan medfore, at
man mister kontrollen.

h) Brug ikke indsatsveerktoj, som er
beskadiget. Kontroller for brug altid
indsatsvaerktgjet fx slibeskiver for
afsplintninger og revner, slibebagskiver for
revner, slid eller steerkt slid, stalbgrster for lose
eller braekkede trade. Hvis el-veerktgjet eller
indsatsvaerktojet tabes, skal det kontrolleres,
om det er beskadiget eller man skal anvende et
indsatsvaerktej, som ikke er beskadiget. Nar
indsatsvaerktojet er kontrolleret og indsat, skal
du serge for, at du selv og andre personer, der
befinder sig i naerheden, er uden for det
omrade, hvor indsatsvzeerktojet roterer, og lad
maskinen kore i et minut med maksimal
hastighed. Beskadiget indsatsvaerktgj braskker
normalt i dette testtidsrum.

i) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, gjeveern eller
beskyttelsesbriller, afhaengigt af det arbejde,
der skal udfgres. Brug afhaengigt af det
arbejde, der skal udfores, stovmaske,
horeveern, beskyttelseshandsker eller
specialforklaede, som beskytter mod sma
slibe- og materialepartikler. Jjnene skal
beskyttes mod genstande, som flyver rundt i luften,



og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde.
Stov- eller Andedraetsmaske skal filtrere det stov,
der opstar under arbejdet. Hvis du udseettes for
kraftig stej i leengere tid, kan du fa et hgretab.

j) Sorg for, at der er tilstraekkelig afstand
mellem arbejdsomradet og andre personer.
Enhver, der betraeder arbejdsomradet, skal
bruge personlige veernemidler. Brudstykker af
emnet eller breekkede indsatsveaerktgjer kan flyve
vaek og medfare personskader ogsa uden for det
direkte arbejdsomrade.

k) Hold kun el-veerktgjet i de isolerede greb, nar
der udfgores arbejde, hvor indsatsveerktojet kan
komme i kontakt med skjulte stramledninger
eller maskinens eget kabel. Kontakt med en
spaendingsferende ledning kan ogsa gere
maskinens metaldele spaendingsfarende og fore til
elektrisk stod.

I) Hold netkablet vaek fra roterende
indsatsvaerktgj. Hvis du mister kontrollen over
maskinen, kan netkablet blive skaret over eller ramt,
og din hand eller arm kan blive trukket ind i det
roterende indsatsvaerktgj.

m) Leeg aldrig el-veerktgoijet til side, for
indsatsvaerktojet star helt stille. Det roterende
indsatsvaerktej kan komme i kontakt med
fralaegningsfladen, hvorved du kan miste kontrollen
over el-veerktgjet.

n) Lad ikke el-veerktojet kore, mens du beerer
det. Dit tgj kan blive fanget ved en tilfeeldig kontakt
med det roterende indsatsveerktgj og
indsatsveaerktgjet kan bore sig ind i din krop.

0) Renger el-veerktojets ventilationsabninger
regelmaessigt. Motorventilatoren traekker stovind i
maskinens hus og ved store maengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

p) Brug ikke el-vaerktgjet i nserheden af
brandbare materialer. Gnister kan antaende disse
materialer.

q) Brug ikke indsatsveerktgj, der kreever
flydende kolemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kelemidler kan medfere elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et blokerende eller stodvist drejendes
indsatsveerktgj, fx slibeskive, slibebagskive,
stalberste osv., saetter sig fast eller blokerer.
Fastsaettelse eller blokering medforer, at det
roterende indsatsvaerktgj stopper pludseligt.
Derved accelereres et ukontrolleret el-veerktgj mod
indsatsveerktejets omdrejningsretning pa
blokeringsstedet.

Hvis fx en slibeskive sidder fast eller blokerer i et
emne, kan kanten pa slibeskiven, der dykker ned i
emnet, saette sig fast, hvorved slibeskiven braekker
af eller ferer til et tilbageslag. Slibeskiven beveeger
sig derefter hen imod eller vaek fra brugeren,
afhzengigt af skivens omdrejningsretning pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
slibeskiver ogsé braekke.
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Et tilbageslag er resultatet af en forkert anvendelse
af el-veerktojet og/eller fejlagtige
arbejdsbetingelser. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold godt fast i el-vaerktgjet og sorg for at din
krop og dine arme befinder sig i en position,
der kan klare tilbageslagskrzefterne. Brug altid
det ekstra handgreb, hvis et sadant findes, for
at have sa meget kontrol som muligt over
tilbageslagskreefterne eller
reaktionsmomenterne, nar maskinen kgrer op i
hastighed. Brugeren kan beherske tilbageslags-
og reaktionskreefterne med egnede
sikkerhedsforanstaltninger.

b) Serg for, at din hand aldrig kommer i
naerheden af roterende indsatsvaerktoj.
Indsatsveerktgjet kan bevaege sig hen over din hand
ved et tilbageslag.

¢) Undga at din krop befinder sig i det omrade,
hvor el-vaerktojet bevaeger sig ved et
tilbageslag. Tilbageslaget far el-veerktgjet til at
beveege sig i den modsatte retning af slibeskivens
beveegelse pa blokeringsstedet.

d) Arbejd szerlig forsigtigt i omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsvaerktojet preller af pa emnet og satter
sig fast. Det roterende indsatsveerktej har tendens
til at seette sig fast ved hjerner, skarpe kanter eller
hvis det preller af pa dette. Dette medferer et
tilbageslag, eller at man mister kontrollen.

e) Anvend ikke en kaedesavklinge til
traeskaering, ingen segmenterede
diamantskeereskiver med en segmentafstand
paover 10 mm og ingen fortandede savklinger.
Sadanne indsatsveerktgjer farer hyppigt til
tilbageslag og til et tab af kontrol.

4.3 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
slibning og skzering:

a) Brug kun slibemidler, der er godkendt til el-

vaerktojet, og den beskyttelsesskaerm, der er

beregnet til disse slibemidler. Slibemidler, der

ikke er beregnet til el-veerktgjet, kan ikke

afskaermes tilstreekkeligt og er usikre.

b) Forkroppede slibeskiver skal vaere monteret
saledes, at slibefladen ligger under
beskyttelsesskaermens kant. En ukorrekt
monteret slibeskive, som rager ud over
beskyttelsesskaermens kant, kan ikke afskaermes
tilstreekkeligt.

c) Beskyttelsesskeermen skal veere monteret
sikkert pa elveerktgjet og veere indstillet
saledes, at en maksimal sikkerhed opnas, dvs.
den mindst mulige del af slibemidlet skal pege
hen mod brugeren. Beskyttelsesskaermen
beskytter brugeren mod brudstykker, tilfaeldig
kontakt med slibekornene samt gnister, som kan
antende tojet.

d) Slibemidler ma kun anvendes til de
anbefalede formal. For eksempel: Slib aldrig
med en skaereskives sideflade. Skeereskiver er
beregnet til materialeafslibning med kanten af
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skiven. Hvis disse slibemidler udsaettes for
kraftpavirkning fra siden, kan de ga i stykker.

e) Brug altid ubeskadigede spaendeflanger i
den rigtige storrelse og form, der passer til den
valgte slibeskive. Egnede flanger stotter
slibeskiven og nedsaetter saledes risikoen for brud
pa slibeskiven. Flanger til skeereskiver kan veere
forskellige fra flanger til andre slibeskiver.

f) Brug ikke slidte slibeskiver fra storre el-
veerktojer. Slibeskiver til storre el-veerktgjer er ikke
konstrueret til de hgje hastigheder i mindre el-
veerktigjer.

g) Anvend altid den egnede
beskyttelsesskaerm til den gennemforte
applikation ved anvendelse af skiver til et
dobbelt formal. En manglende anvendelse af den
rigtige beskyttelsesskaerm kan forfejle den gnskede
afskaermning og medfgre alvorlige kvaestelser.

4.4 Yderligere seerlige
sikkerhedsanvisninger for skeering:

a) Undga at skaereskiven blokerer samt et for
hojt modtryk. Udfor ikke meget dybe snit. Hvis
skaereskiven overbelastes, gges skivens belastning
og der er starre tendens til, at skiven saetter sig fast
eller blokerer, hvilket forgger risikoen for tilbageslag
eller brud pa slibemidlet.

b) Undga omradet foran og bag den roterende
skaereskive. Hvis du beveeger skaereskiven i
emnet vaek fra dig selv, kan el-veerktgjets roterende
skive blive slynget direkte mod dig ved et
tilbageslag.

c) Hvis skaereskiven sidder fast eller arbejdet
afbrydes, skal el-vaerktgjet slukkes og holdes
roligt, indtil skiven star stille. Forsgg aldrig at
traekke skeereskiven ud af snittet, mens den
roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Find
og afhjeelp arsagen til at skiven seetter sig fast.

d) Teend ikke for el-vaerktojet, sa laenge det
befinder sig i emnet. Lad skaereskiven na op pa
dens fulde hastighed, for du forsigtigt
fortsaetter snittet. Ellers kan skiven seette sig fast,
springe ud af emnet eller forarsage et tilbbageslag.

e) Understot plader eller store emner for at
nedsaette risikoen for et tilbageslag som folge
af en fastklemt skareskive. Store emner kan
boje sig under deres egen vaegt. Emnet skal
stottes pa begge sider af skiven, bade i naerheden
af skaerelinjen og ved kanten.

f) Veer szerlig forsigtig ved "dyksnit" i
bestaende vagge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. Den neddykkende
skeereskive kan forarsage et tilbageslag, nar der
skeeres i gas- eller vandledninger, elektriske
ledninger eller andre genstande.

g) Udfor ikke kurvesnit. Hvis skeereskiven
overbelastes, @ges skivens belastning og der er
starre tendens til, at skiven saetter sig fast eller
blokerer, hvilket forager risikoen for tilbageslag eller
brud pa slibemidlet, hvilket kan fere til alvorlige
kveestelser.

4.5 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
sandpapirslibning:

a) Brug slibeark i den rigtige storrelse og

overhold producentens angivelser vedrgrende

valg af slibeark. Slibeark, der rager ud over

slibeskiven, kan fore til kvaestelser, at slibearkene

seetter sig fast eller rives itu, eller til et tilbageslag.

4.6 Kun for WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT:
Seerlige sikkerhedsanvisninger for
polering:

a) Polersvampen skal veere fri for lose dele,

isaer snore. Laeg snorene til side, eller afkort

dem. Lose snore, der roterer med rundt, kan gribe
fatifingre eller saette sig fast i emnet.

4.7 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
arbejde med stalborster:

a) Vaer opmaerksom pa, at stalborsten ogsa
mister trade ved almindelig brug. Overbelast
ikke tradene med for stort tryk. Flyvende trade
kan meget let treenge ind under tyndt taj og/eller
under huden.

b) Hvis det anbefales at bruge en
beskyttelsesskaerm, skal man forhindre, at
beskyttelsesskeermen og stalbersten berorer
hinanden. Skive- og kopbagrster kan som felge af
modtrykket og centrifugalkreefterne oge deres
diameter.

4.8 Yderligere sikkerhedsanvisninger:
ADVARSEL - brug altid beskyttelsesbriller.

@ Brug hereveern.
@

ADVARSEL - Anvend altid elveerktajet med
begge haender.

Brug ikke slibesbeskyttelsesskaermen til

skaerearbejder. Brug for en sikkerheds skyld

skaerebeskyttelsesskaermen, nar du arbejder
med skeereskiver.

Anvend ikke segmenterede diamantskaereskiver
med segmentabninger p& >10 mm. Kun negative
segmentskaerevinkler er tilladt.

Bundne skeereskiver ma kun anvendes, hvis de er
forsteerkede.

Brug elastiske mellemlaeg, hvis de felger med
slibemidlet, og hvis det kreeves.

Veaer opmeerksom pa informationerne fra
producenten af vaerktgjet eller tilbehgret! Beskyt
skiverne mod fedt og sted!

Indsatsveerktgj skal opbevares og behandles
omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.

Brug aldrig skaereskiver til skrubslibning eller
afslibning! Skaereskiver méa ikke udsaettes for tryk
fra siden.



Emnet skal ligge fast og vaere sikret mod at kunne
skride, f.eks. ved hjeelp af speendeanordninger.
Sterre emner skal stettes i tilstraekkeligt omfang.

Hvis der anvendes indsatsveerkigj med
gevindindsats, ma spindelenden ikke berere
slibeveerktgjets hul. Serg for, at gevindet i
indsatsveaerktgjet er langt nok til spindelleengden.
Gevindet i indsatsveerkigjet skal passe til gevindet
pa spindlen. Spindelleengde og spindelgevind se
side 4-5 og kapitel 14. Tekniske data.

Det anbefales at anvende et egnet stationzert
udsugningsanleeg. Man skal altid sikre med et FI-
relee (RCD) med en maks. brydestram pa 30 mA.
Hvis vinkelsliberen slukkes pa grund af Fl-releeet,
skal maskinen kontrolleres og rengeres. Se kapitel
9. Renggering.

Beskadiget, uafbalanceret eller vibrerende veerktgj
ma ikke anvendes.

Undgéa beskadigelser pa gas- eller vandrer,
elektriske ledninger og baerende veegge (statik).

Traek stikket ud af stikdasen, for maskinen
indstilles, omstilles eller vedligeholdes.

Metabo S-automatic sikkerhedskobling. Sluk
omgaende maskinen, hvis sikkerhedskoblingen
aktiveres!

Hvis et ekstra greb er beskadiget eller revnet, skal
det udskiftes. Maskinen mé ikke anvendes med et
defekt ekstra greb.

Hvis beskyttelsesskeermen er beskadiget eller
revnet, skal den udskiftes. Maskinen ma ikke
anvendes med en defekt beskyttelsesskaerm.

Fastger sma emner. Opspaend f.eks. emneme i et
skruestik.

Hyvis flangemonterede skiver anvendes til et dobbelt
formal (kombinerede slibe- og skeereskiver), ma
kun falgende typer af beskyttelsesskaerme
anvendes: Type A, Type C.

Se kapitel 11.

Anvend den rigtige beskyttelsesskaerm:

Den forkerte beskyttelsesskeerm kan fore til et tab af
kontrol og alvorlige kvaestelser. Eksempler pa en
forkert anvendelse:

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskeerm af Type
A til sideslibning kan beskyttelsesskeermen og
emnet forstyrre hinanden gensidigt, hvilket forer til
en utilstraekkelig kontrol.

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskaerm af Type
B til skaering med bundne skaereskiver er der en
aget risiko for at blive udsat for de udslyngede
gnister slibepartikler samt brudstykker af
slibeskiven i tilfeelde af et brud pa denne.

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskeerm af Type
A, B, C til skeering eller sideslibning i beton eller
murveerk er der en gget risiko pa grund af
staveksponering samt grundet tab af kontrol med
et deraf folgende tilbageslag.

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskeerm af Type
A, B, C med en skivebarste, der er tykkere end
tilladt, kan tradene ramme beskyttelsesskaermen
og fare til et brud pa tradene.

Brug altid den beskyttelsesskaerm, der passer til

indsatsveerktejet. Se kapitel 11.
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Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kreeft,
medfadte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stov fra mursten, cement og andre
materialer til murvaerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udfgrer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stavmasker,
der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere
materialer, som f.eks. enkelte treetyper (sasom stov
fra eg eller bag), metaller, asbest. Yderligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt
luftvejssygdomme. Stevet ma ikke optages i
kroppen.

Overhold de geeldende direktiver og nationale
forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,
anvendelsesformal og -sted (f.eks. sundheds- og
sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nar

feerre partikler ukontrolleret ud i miljget.

Anvend en egnet stavudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa folgende

méade:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i naerheden, eller pa aflejret stav,

- anvend et udsugningsanleeg og/eller en
luftrenser,

- sprg for en god ventilation pa arbejdspladsen og
hold den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvler stav op.

- Stovsug eller vask beskyttelsestej. Undga
udbleesning, bankning eller berstning.

5. Oversigt

Se side 2.

Quick-spaendemotrik *

Stetteflange

Spindel

Spindellaseknap

Skydekontakt til taend/sluk *

Handtag

Elektronisk signallampe *

Indstillingshijul til indstilling af hastighed *
Afbrydergreb *

10 Kontaktspeerre *

11 Ekstra greb/ekstra greb til vibrationsdeempning *
12 Beskyttelsesskeerm

13 Tohulsmgtrik* 97
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14 Tapnegle *
15 Arm til fastgerelse af beskyttelsesskeerm

* afheengigt af udstyr/medleveres ikke

6. Ibrugtagning

For du tager maskinen i brug, skal du

kontrollere, at den pa maerkepladen oplyste
netspaending og frekvens er i overensstemmelse
med den fra din stremforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrem pa 30 mA.

6.1 Montering af ekstra greb
Arbejd kun med monteret ekstra greb (11)!
Skru det ekstra greb fast p& den venstre eller
hgjre side af maskinen.

6.2 Montering af beskyttelsesskaerm
Anvend af sikkerhedsmaessige arsager
udelukkende den beskyttelsesskeerm, der er
beregnet til det pageeldende indsatsveerktej! Den
forkerte beskyttelsesskeerm kan fore til et tab af
kontrol og alvorlige kveestelser. Se ogsa kapitel 11.
Tilbehor!

Se side 3, illustration C.

- Tryk pa armen (15) og hold den trykket. Saet
beskyttelsesskeermen (12) pai den viste stilling.

- Slip armen, og drej beskyttelsesskesermen, indtil
armen gdr i indgreb.

- Tryk pa armen og drej beskyttelsesskeermen,
sdledes at det lukkede omrade vender mod
brugeren.

- Kontrollér, at monteringen er korrekt: Armen skal
veere i indgreb og beskyttelsesskeermen mé ikke

kunne drejes.
Beskyttelsesskaermen skal

(:D:ﬁ“ rage mindst 3,4 mm ud over
(:Dﬂx indsatsveerktgjet.

(Afmontering i omvendt reekkefelge.)

7. Montering af slibeskive

For alt omstillingsarbejde: Traek netstikket ud

af stikkontakten. Maskinen skal veere slukket
og spindlen skal sta stille.

Beskyttelsesskaermen til skeering (se kapitel

11. Tilbeher) skal af sikkerhedsmaessige
arsager anvendes til arbejde med skaereskiver.

7.1 Fastlasning af spindlen

- Tryk spindellaseknappen (4) ind og drej spindlen
(3) manuelt, indtil det kan meerkes, at
spindellaseknappen gar i indgreb.

7.2 Paseetning af slibeskive

Se side 2, illustration A.

- Seet stetteflangen (2) pa spindlen. Den er rigtigt
monteret, nar spindlen ikke kan drejes.

Kun W 9-100: Skru stetteflangen sadan pa
spindlen ved hjeelp af tapnaglen, at den lille krave
(med diameter 16 mm) vender opad.

- Leeg slibeskiven pa stotteflangen (2).
Slibeskiven skal ligge jeevnt pa stetteflangen.

7.3 Fastgorelse/losning af Quick-
spandemgtrik (afhaengigt af udstyr)

Fastgorelse af Quick-spaendemeotrik (1):

m Quick-spaendemetrikken (1) ma kun monteres
pa maskiner med "Metabo Quick System".
Disse maskiner er kendetegnet ved den rgde
spindelldseknap (4) med "M-Quick"-paskrift.

Hvis indsatsveerkigjet er tykkere end 7,1 mmi

spaendeomradet, ma Quick-
spaendemgtrikken ikke anvendes! Brug i sddanne
tilfeelde tohulsmetrikken (13) med tapnagle (14).

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1).

- Seet Quick-spaendemetrikken (1) pa spindlen (3),
saledes at de 2 noter griber ind i de 2 notgange pa
spindlen. Se illustrationen pa side 2.

- Spaend Quick-spsendematrikken manuelt i urets
retning.

- Spaend Quick-speendemgtrikken ved at dreje
slibeskiven kraftigt i urets retning.

Lesning af Quick-spandemagtrik (1):

Ferst nar Quick-spaendemetrikken (1) er
anbragt, ma spindlen stoppes med den rgde
M-Quick-spindelldseknap (4)!
- Efter at maskinen er slukket, kerer den lidt endnu.
- Tryk den rede M-Quick-spindellaseknap (4) ind,
kort tid for slibeskiven star stille. Quick-
spaendemgtrikken (1) lasner sig automatisk med
ca. en halv omdrejning og kan skrues af uden
yderligere kraftanvendelse eller veerktg;.

7.4 Fastgorelse/losning af tohulsmetrik
(afhaengigt af udstyr)

Ved anvendelse af tohulsmetrikker pa
spindelstophovedet (4) kun trykkes ned, nar
spindlen er standset.

Fastgorelse af tohulsmgtrik (13):

Tohulsmetrikkens 2 sider er forskellige. Skru
tohulsmetrikken pa spindlen som beskrevet
nedenfor:

Se side 2, illustration B.

- X) Ved tynde slibeskiver:
Brystet pa tohulsmetrikken (13) vender opad,
saledes at den tynde slibeskive kan speendes
sikkert.
Y) Ved tykke slibeskiver:
Brystet pa tohulsmetrikken (13) vender nedad,
saledes at tohulsmatrikken kan anbringes sikkert
pa spindlen.
Z) Kun ved W 9-100:
Brystet pa tohulsmatrikken vender nedad og den
jeevne flade vender opad.

- Fastlas spindlen. Speend tohulsmetrikken (13)
med tapnaglen (14) i urets retning.



Losning af tohulsmetrik:

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1). Skru
tohulsmetrikken (13) af med tapneglen (14) mod
urets retning.

8. Anvendelse
8.1 Indstilling af hastighed (afhaengigt af
udstyr)

Indstil den anbefalede hastighed med
indstillingshjulet (8). (Lille tal = lav hastighed; stort
tal = hgj hastighed)

Skeereskive, skrubskive, kopsten, diamant-
skeereskive: Hgj hastighed

Borste: Middel hastighed

Slibebagskive: Lav til middel hastighed
Henvisning: Til polering anbefaler vi vores
vinkelpolerer.

8.2 Til-/frakobling

Maskinen skal altid betjenes med begge
haender.

Teend forst, anbring derefter indsatsveerktojet
pa emnet.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nar stikket traeekkes ud af stikdasen, eller nar
stremmen afbrydes.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa

videre, nardenrives ud af handen. Hold derfor
altid fast i maskinen med begge haender i de dertil
beregnede greb, serg for at sta stabilt og arbejd
koncentreret.

Undga, at maskinen hvirvler stev og spaner op
eller suger dem ind. Laeg forst den slukkede
maskine til side, nar motoren star stille.
Maskiner med skydekontakt:

Y

[ e —

Tilkobling: Skub skydekontakten (5) frem. El-
veerktojet holdes teendt ved at trykke
kontakten ned, indtil den gar i hak.

Frakobling: Tryk pa den bagerste del af
skydekontakten (5), og giv slip.

Maskiner med "Paddle-kontakt"
(med dodmandsfunktion):

Tilkobling: Skub kontaktspaerren (10) i pilens
retning, og tryk pa afbrydergrebet (9).
Frakobling: Slip afbrydergrebet (9).

DANSK da

Maskiner med betegnelsen W...RT:
Momenttilkobling (med dodmandsfunktion)

olam®

Tilkobling: Skub afbrydergrebet (9) fremad og tryk
derefter afbrydergrebet (9) opad.
Frakobling: Slip afbrydergrebet (9).

Maskiner med betegnelsen W...RT:
Fast tilkobling (afhaengigt af udstyr)

\ v/
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Tilkobling: Tilkobl maskinen som beskrevet
ovenfor. Skub nu afbrydergrebet (9) fremad
endnu en gang, og lad det hvile i forreste
position for at fastlase afbrydergrebet (9)
(fast tilkobling).

Frakobling: Tryk afbrydergrebet (9) opad og slip
det.

8.3 Arbejdsanvisninger

Slibning og sandpapirslibning:

Tryk maskinen jeevnt frem og tilbage over fladen,
séledes at emnets overflade ikke bliver for varm.
Skrubslibning: Med en arbejdsvinkel pa 30° - 40°
opnés det bedste resultat.

Skaering:
Q ¢~ | Arbejd ved skaering altid i

billede). Ellers er der fare for, at
maskinen springer ukontrolleret ud af
snittet. Arbejd med jeevn fremfaring,
der passer til det materiale, der skal
bearbejdes. Undga at sidde fast, tryk ikke, sving
ikke.

Arbejde med stalbgrster:
Tryk maskinen jeevnt.

8.4 Drejning af gearhus
Se side 3, illustration D.

- Traek netstikket.

- Skru fastgerelsesskruen (a) ud af armen (15). Tag
skruen, armen (med sin metaldel) af og lseg dem
til side.

- Skru de 4 skruer (b) ud af gearhuset. OBS!
Gearhuset ma ikke traekkes af!

- Drej gearhuset i den gnskede stilling uden at
treekke det af.

- Skru de 4 skruer (b) ind i gearhuset i de
eksisterende skruegange! Tilspaendingsmoment
=3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Skub fjederen, der holder armen i position, til side,
og saet igen armen (15) (med sin metaldel) i, og
skru den fast med fastgorelsesskruen (a).
Tilspeendingsmoment = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm.
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Kontrollér, at armen fungerer korrekt: den skal
veere under fiederspaending.

9. Renggring

Ved bearbejdningen kan partikler aflejre sig i el-
veerktgjets indre. Det hindrer kelingen af el-
veerktgjet. Ledende aflejringer kan pavirke el-
veerktajets beskyttelsesisolering og forarsage
elektriske farer.

Stevsug el-veerktgjet regelmeessigt, ofte og

grundigt gennem alle ventilationsabninger foran og
bagved eller blees dem ud med ter luft. Afbryd el-
veerktgjet forinden fra energiforsyningen og brug

her en egnet stevmaske. Serg for en korrekt
udsugning ved udblaesningen.

10. Afhjeelpning af fejl

Den elektroniske signallampe (7) lyser og

[E hastigheden under belastning aftager

= (ikke W...RT). Maskinbelastningen er for hgj!

Lad maskinen kere i tomgang, indtil den
elektroniske signallampe slukker.
),

for elektronik (7) blinker (afhaengigt af
«eses udstyr). Den elekiriske beskyttelse mod

genindkobling er aktiveret. Hvis netstikket stikkes i,

mens maskinen er teendt, eller nar
stromforsyningen etableres igen efter en

afbrydelse, kerer maskinen ikke. Sluk og teend igen

for maskinen.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbeher.
Seside 7.

Brug kun tilbehegr, som opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Brug altid det indsatsvaerktgj, der er egnet til

arbejdsopgaven, samt den foreskrevne
beskyttelsesskeerm. Se side 7. (Figurerne er
vejledende).

Arbejdsopgave:

1 = Slibning med fladen

2 = Skeering

3 = Hulboring

4 = Tradberstning

5 = Sandpapirslibning

6 = Polering

Indsatsvaerktojer:

1.1 = Skrubslibeskive

1.2 = Slibekop (keramisk)

1.3 = Diamantslibekop ,,Murveerk/Beton*
2.1 = Skeereskive ,Metal”

2.2 = Skeereskive ,Murvaerk/Beton*

2.3 = Diamantskaereskive ,Murveerk/Beton*

2.4 = Skeereskive til et dobbelt formal (kombineret

slibe- og skaereskive)
3.1 = Diamantborekroner
4.1 = Rundbgrste
100 4.2 = Kopborste

Y Maskinen korer ikke. Signalindikatoren

5.1 = Lamelslibeskive
5.2 = Slibeskive til slibeark
6.1 = Poleringstilbeher

foreskrevet beskyttelsesskaerm:

Type A = Skaerebeskyttelsesskeerm /
Beskyttelsesskaerm inkl. clip til
beskyttelsesskeerm til skaering

Type B = Beskyttelsesskeerm til slibning

Type C = Beskyttelsesskaerm til slibning og skaering
(kombination)

Type D = Beskyttelsesskaerm til slibekop

Type E = Beskyttelsesskaerm til planslibning med
udsugning

Type F = Udsugningsbeskyttelsesskaerm til
skeering med udsugning

Ovrigt tilbehor:
(se ogsa www.metabo.com)

A Stovbeskyttelsesfilter

Det finmaskede filter forhindrer indtraengen af grove
partikler i motorhuset. Skal regelmaessigt tages af
og renses.

B Multipositionsbgijle til ekstra greb
Tillader mange forskellige positioner af grebet.

C Ekstra bojlehandtag
Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i kataloget.

12. Reparation

Reparationer pa el-vaerktej ma kun foretages
af faguddannede elektrikere!

Hvis stikledning bliver beskadiget, skal den
erstattes af en speciel ledning.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-veerkioj. Adresser
findes pad www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljobeskyttelse

Slibestavet kan indeholde skadelige stoffer:
Bortskaf disse korrekt.

Overhold de lokale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehor.

Emballagematerialer skal bortskaffes i
overenstemmelse med deres maerkning iht.
retningslinjerne i din kommune. Yderligere
oplysninger findes pa www.metabo.com i omradet
service.

Kun for EF-lande: El-veerktgj ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! Opfylder kravene i

det europaeiske direktiv 2012/19/EU om
affald af elektrisk og elektronisk udstyr og deres
harmonisering til national ret skal el-veerktgj, som
ikke mere er funktionsdygtigt, samles seerskilt og
afleveres til miljerigtigt genbrug.



14. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 4. Forbeholdt
aendringer som felge af tekniske eendringer.

10} = maksimal diameter for
indsatsveerktgjet
tmax,1 = maksimal tilladt tykkelse for

indsatsveerktgjet i speendeomradet
ved anvendelse af tohulsmetrik (13)

tmax,2 = maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktejet i speendeomradet
ved anvendelse af Quick-
spaendemgtrik (1)

tmax 3 = skrubskive/skeereskive:
maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktgjet
tmax,4 = maks. tilladt tykkelse pa skivebeorster
M = spindelgevind
| = slibespindlens leengde
n* = frilobshastighed (maksimal hastighed)
ny* = frilebshastighed (indstillelig)
P4 = nominel optagen effekt
P> = afgiven effekt
m = vaegt uden netkabel

Maleveerdier beregnet iht. EN 62841.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrom

* maskiner med betegnelsen WE... : Energirige,
hgjfrekvente forstyrrelser kan medfere
hastighedsudsving. De forsvinder igen, s& snart
forstyrrelserne er forbi.

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsvaerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerkigjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktajer med hinanden. Alt efter el-veerkigjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Traef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Slibning af tynde metalplader eller andre let

vibrerende emner med stor overflade lan fgre
til en vaesentligt hgjere stajemission (op til 15 dB),
end de angivne stgjemissionsveerdier. Sddanne
emner skal s& vidt muligt hindres i forhold til
stegjemission med egnedetiltag, f.eks. En montering
af tunge, fleksible isoleringsmatter. Den ggede
stgjemission skal ogsa tages i betragtning ved
risikovurderingen for stgjbelastning og valget af et
passende hgreveern.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 62841:

ap sG = vibrationsemission
(Slibning af overflader)
ap ps = vibrationsemission

(Slibning med slibebagskive)
vibrationsemission
(Polering)

Kh,SG/DS/Pz usikkerhed (vibration)

an,p

DANSK da

Loa = lydtryksniveau

Lwa = lydeffektniveau

Kpa, Kwa = usikkerhed

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug horevaern!
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Oryginalna instrukcja obstugi

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
szlifierki kgtowe oznaczone typem i numerem
seryjnym *1) spetniajg wszystkie obowigzujace
przepisy dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 4.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Szlifierki katowe z oryginalnym osprzetem firmy
Metabo sg przeznaczone do szlifowania,
szlifowania papierem $ciernym, obrébki szczotkami
drucianymi oraz cigcia metalu, betonu, kamienia i
podobnych materiatéw bez uzycia wody.

Model WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick
Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT moze by¢ rowniez
uzywany do lekkich prac polerskich. Do
intensywniejszych prac polerskich w trybie ciggtym
zalecamy polerki katowe naszej firmy.

Urzadzenia oznaczone symbolem WEV.. sg
wyposazone w pokretto nastawcze predkosci
obrotowej, dzieki czemu nadajg sie szczegodlnie do
obrobki przy uzyciu szczotek drucianych.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnos$¢
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac ogdlnie obowigzujacych
przepiséw BHP oraz dotgczonych zasad
bezpieczenstwa.

3. Ogodlne zasady
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia zwrdcié¢
szczegdlng uwage na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

@ OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania

ryzyka obrazen zapoznac sieg z trescig
instrukcji obstugi.
OSTRZEZENIE - Przeczyta¢ wszystkie
uwagi dotyczace bezpieczenstwa,
instrukcje, materiaty graficzne i dane
techniczne, ktérymi opatrzono
elektronarzedzie. Nieprzestrzeganie ponizszych
uwag moze sie stac przyczyng porazenia prgdem
elektrycznym, pozaru i/albo powaznych obrazeri
ciata.

Starannie przechowywaé¢ wszystkie uwagi
dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia, aby
moc z nich skorzystac w przysztosci.
Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom,
nalezy przekazaé réwniez niniejszg dokumentacje.

4. Specyficzne zasady
bezpieczenstwa

4.1 Wspdlne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa odnosnie szlifowania,
szlifowania papierem sciernym, obrobki
szczotkami drucianymi, polerowania
oraz przecinania:

a) Niniejsze elektronarzedzie jest
przeznaczone do uzytkowania jako szlifierka,
szlifierka do szlifowania papierem sciernym,
szczotka druciana, otwornica oraz szlifierko-
przecinarka. Zapoznac¢ si¢ ze wszystkimi
uwagami dotyczacymi bezpieczenstwa,
zaleceniami, ilustracjami i parametrami
dotaczonymi do urzadzenia. W przypadku
nieprzestrzegania ktéregokolwiek z ponizszych
zalecen moze doj$¢ do porazenia pradem, pozaru i/
lub powaznych obrazen ciata. WEV 15-125 Quick
HT, WEV 17-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick
Inox RT mozna dodatkowo uzywaé do polerowania.

b) Niniejsze elektronarzedzie nie nadaje sie do
polerowania. Uzywanie elektronarzedzia do prac,
do ktorych nie zostato przewidziane, moze
stanowi¢ zagrozenie i by¢ przyczyna obrazen ciata.
(Nie dotyczy WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125
Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT.)

c) Nie uzywa¢ elektronarzedzia do zastosowan,
do ktorych nie zostato ono wyraznie
zaprojektowane i przeznaczone przez jego
producenta. Taka zamiana moze prowadzi¢ do
utraty panowania nad elektronarzedziem i
powaznych obrazen ciata.

d) Nie stosowac narzedzia roboczego, ktérego
producent nie przewidziat i nie dopuscit do
wspotpracy z tym elektronarzedziem. Sama
mozliwo$¢ zamocowania osprzetu do
elektronarzedzia nie zapewnia jego bezpiecznego
uzytkowania.

e) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa narzedzia
roboczego musi byc co najmniej tak duza jak
maksymalna predkosé obrotowa podana na
elektronarzedziu. Narzedzie robocze wirujgce z
predkoscig wiekszg od dopuszczalnej moze
peknaé i zostaé odrzucone.

f) Srednica zewnetrzna i grubosc¢ narzedzia
roboczego musza odpowiada¢ wymiarom
podanym dla danego elektronarzedzia.
Narzedzia robocze o nieprawidtowych wymiarach
moga by¢ niewystarczajgco zabezpieczone lub
kontrolowane.

g) Wymiary mocowania narzedzia roboczego
musza odpowiadaé wymiarom uchwytu
mocujgcego elektronarzedzia. Narzedzia
robocze, ktore sg nieprecyzyjnie zamontowane na
elektronarzedziu, obracajg sie nieréwnomiernie,
bardzo mocno wibrujg i moga spowodowaé utrate
kontroli.

h) Nie uzywac¢ uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢
narzedzie robocze, np. tarcze szlifierskie pod



katem odpryskow i pekniec, talerze szlifierskie
pod katem peknigé, starcia lub silnego zuzycia,
szczotki druciane pod katem luznych lub
wytamanych drutow. Jesli elektronarzedzie lub
mocowane narzedzie robocze spadnie na
podtoge, nalezy sprawdzié, czy nie jest
uszkodzone lub uzyé¢ nieuszkodzonego
narzedzia roboczego. Po sprawdzeniu i
zamocowaniu narzedzia, nalezy stangé
samemu i poprosi¢ osoby znajdujace sie w
poblizu o pozostanie poza ptaszczyzna
obrotowg wirujacego narzedzia oraz
uruchomi¢ zamocowane narzedzie robocze z
maksymalng predkoscig obrotowa na jedna
minute. Uszkodzone narzedzia robocze zwykle
pekaja w czasie przeprowadzania tego testu.
i) Nosi¢ srodki ochrony indywidualnej. Zaleznie
od rodzaju wykonywanych prac stosowaé
petna ochrone twarzy, ochrone oczu lub
okulary ochronne. O ile zachodzi taka
potrzeba, stosowaé¢ maske przeciwpytowa,
ochronniki stuchu, rekawice ochronne lub
specjalny fartuch chronigcy przed drobnymi
czastkami Sciernicy i szlifowanego materiatu.
Chronic¢ oczy przed ciatami obcymi odrzucanymi
podczas wykonywania réznych prac. Maska
przeciwpytowa i maska ochronna drég
oddechowych muszg by¢ w stanie odfiltrowac pyt
powstajgcy podczas pracy. Diugotrwate narazenie
na duzy hatas moze spowodowa¢ utrate stuchu.

j) W stosunku do innych osé6b nalezy zwracaé
uwage, aby zachowaly bezpieczng odlegtosé
od strefy roboczej. Kazda osoba, ktéra wchodzi
do strefy roboczej musi nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej. Odtamki obrabianego elementu
lub peknigte narzedzia robocze moga zostac
wyrzucone i spowodowac obrazenia réwniez poza
bezposrednig strefg robocza.

k) Podczas wykonywania prac, w trakcie
ktorych narzedzie robocze moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub na wiasny
kabel sieciowy, trzymac elektronarzedzie
wytacznie za izolowane uchwyty. Kontakt z
przewodem znajdujgcym sie pod napigeciem moze
spowodowac przeptyw pradu przez metalowe
elementy urzadzenia i w efekcie doprowadzi¢ do
porazenia prgdem.

I) Przewdd zasilajacy nalezy trzymac z dala od
obracajacych sie narzedzi roboczych. W
przypadku utraty kontroli nad narzedziem moze
nastagpic¢ przeciecie albo pochwycenie kabla, a
takze dostanie sig rgk do wirujgcego narzedzia
roboczego.

m) W zadnym wypadku nie wolno odktadaé
elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem sie narzedzia roboczego.
Obracajace sie narzedzie robocze moze zetkngé
sie z powierzchnig, na ktérg zostanie odtozone i w
konsekwencji spowodowag utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

n) Nie wolno przenosi¢ pracujgcego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
dotkniecia ubranie uzytkownika moze zostac
pochwycone przez wirujgce narzedzie robocze,
ktére moze wwierci¢ sie w ciato.
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o) W regularnych odstepach czasu czyscic¢
szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika wciaga pyt do obudowy, a duze
nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowaé zagrozenia zwigzane z pradem
elektrycznym.

p) Nie uzywa¢ elektronarzedzia w poblizu
materiatow palnych. Iskry mogg spowodowaé
zapton takich materiatéw.

q) Nie uzywa¢ narzedzi roboczych
wymagajacych stosowania ciektych chtodziw.
Stosowanie wody lub innych chtodziw ciektych
moze spowodowac porazenie pragdem
elektrycznym.

4.2 Odrzuti odpowiednie uwagi dotyczace
bezpieczenistwa

Odrzut jest gwattowng reakcjg spowodowang
zablokowaniem lub zahaczeniem wirujgcego
narzedzia roboczego, takiego jak tarcza szlifierska,
talerz szlifierski, szczotka druciana itp. Zahaczenie
lub zablokowanie powoduje nagte zatrzymanie sig
wirujgcego narzedzia roboczego. Wskutek tego
niekontrolowane elektronarzedzie uzyskuje
przyspieszenie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotéw zablokowanego narzedzia roboczego.

Jeslinp. tarcza szlifierska ulegnie zakleszczeniu lub
zablokowaniu w elemencie, to zablokowana
krawedz tarczy zagtebiona w elemencie moze
spowodowaé wytamanie tarczy lub odrzut. Tarcza
szlifierska przemieszcza sie wtedy w kierunku
operatora albo przeciwnym, zaleznie od kierunku
obrotéw zablokowanej tarczy. W takim przypadku
tarcze szlifierskie moga réwniez pekac.

Odrzut jest konsekwencjg nieprawidtowego
uzytkowania elektronarzedzia i/lub niewtasciwych
warunkéw roboczych. Podjecie odpowiednich,
opisanych ponizej srodkéw ostroznosci pozwala
zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzymac elektronarzedzie oraz
utrzymywag ciato i ramiona w pozycji, ktéra
pozwoli zamortyzowac site odrzutu. Zawsze
uzywac rekojesci pomocniczej, aby mie¢ jak
najlepsza kontrole nad sita odrzutu lub nad
momentami reakcji podczas rozruchu. Poprzez
odpowiednie $rodki ostroznosci operator moze
zapanowac nad odrzutem i cofnigciem.

b) Nigdy nie zbliza¢ rak do wirujgcych narzedzi
roboczych. W przypadku odrzutu narzedzie
robocze moze obsuna¢ sie po rece.

c) Unikaé obszaru, w kierunku ktérego moze
zosta¢ odrzucone zablokowane
elektronarzedzie. W wyniku odrzutu
elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku
przeciwnym do ruchu tarczy szlifierskiej w miejscu
zablokowania.

d) Szczeg6lng ostroznos¢ zachowaé podczas
pracy w strefie naroznikéw, ostrych krawedzi
itp. Unika¢ sytuacji, w ktérych narzedzia
robocze uderzajg o element obrabiany i ulegaja
zakleszczeniu. W naroznikach, na ostrych
krawedziach lub w przypadku uderzenia wirujgce
narzedzie robocze tatwo sig zakleszcza. Powoduje
to utrate kontroli lub odrzut.
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e) Do ciecia drewna nie uzywac tarczy
tancuchowej, diamentowej tarczy tnacej z
segmentami, pomigdzy ktorymi szczeliny sg
wieksze niz 10 mm, oraz tarczy zebatej. Takie
narzedzia robocze czesto powodujg odrzut lub
utrate kontroli.

4.3 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania i przecinania
tarcza:

a) Stosowac wytacznie sciernice dopuszczone
dla danego elektronarzedzia i ostone
przewidziang dla tej Sciernicy. Sciernice, ktére
nie sg przewidziane dla danego elektronarzedzia
moga by¢ niedostatecznie ostoniete i nie
gwarantujg nalezytego bezpieczenstwa.

b) Wypukte tarcze szlifierskie nalezy mocowaé
w taki sposdéb, aby powierzchnia szlifujgca nie
wystawata ponad ptaszczyzne krawedzi
ostony. Nieprawidtowo zamontowana tarcza
szlifierska wystajgca ponad ptaszczyzne krawedzi
ostony nie gwarantuje wystarczajgcego
zabezpieczenia.

c) Ostona musi by¢ bezpiecznie zamocowana
na elektronarzedziu i ustawiona w taki sposéb,
aby zapewnié najwyzszy stopien
bezpieczenstwa, tzn. tak, zeby w strone
uzytkownika byta skierowana mozliwie
najmniejsza czes¢ nieostonigtej sciernicy.
Zadaniem ostony jest ochrona uzytkownika przed
odftamkami, przypadkowym dotknigciem sciernicy,
jak réwniez przed iskrami, ktére moga spowodowac
zapalenie odziezy.

d) Sciernic wolno uzywac tylko do zalecanych
zastosowan. Przyktad: do szlifowania nigdy nie
uzywac bocznej powierzchni tarczy, ktéra jest
przeznaczona do przecinania. Tarcze tnace sg
przeznaczone do usuwania materiatu za pomocg
krawedzi tarczy. Boczny nacisk na tarcze moze
spowodowac jej pekniecie.

e) Stosowac¢ wytacznie nieuszkodzone
kotnierze mocujace o wielkosci i ksztatcie
odpowiednim dla wybranej Sciernicy.
Prawidtowo dobrany kotnierz stanowi oparcie dla
tarczy szlifierskiej, a tym samym zmniejsza ryzyko
jej pekniecia. Kotnierze do tarcz tngcych moga sie
rozni¢ od kotnierzy do innych tarcz szlifierskich.

f) Nie stosowaé uzywanych tarcz szlifierskich
przeznaczonych do wigkszych elektronarzedzi.
Tarcze szlifierskie przeznaczone do wigkszych
elektronarzedzi nie sg przystosowane do wysokich
predkosci obrotowych mniejszych elektronarzedzii
moga pekac.

g) W przypadku stosowania tarcz o podwoéjnym
przeznaczeniu zawsze uzywac ostony
odpowiedniej do wykonywanej pracy. W
przypadku niezastosowania wtasciwejostony moze
zabraknaé¢ odpowiedniego zabezpieczenia, co
moze by¢ przyczyna powaznych obrazen.

4.4 Dodatkowe specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa podczas cigcia:

a) Unikaé blokowania tarczy tnacej i zbyt

duzego docisku. Nie wykonywaé nadmiernie
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zwieksza jej naprezenia i podatnosé na
zakleszczenie lub zablokowanie, a tym samym
mozliwos$¢ odrzutu lub peknigcia tarczy.

b) Unika¢ strefy przed i za wirujaca tarcza
tnaca. W przypadku przemieszczania tarczy tnacej
w obrabianym elemencie od siebie, w razie odrzutu
elektronarzedzie z wirujgca tarcza zostaje
wyrzucone bezposrednio w kierunku uzytkownika.

c) W przypadku zakleszczenia tarczy tnacej lub
przerwania pracy wytaczy¢ elektronarzedzie i
przytrzymac je spokojnie, az tarcza catkowicie
sie zatrzyma. Nie wolno wyciggac obracajacej
sie jeszcze tarczy tnacej z naciecia, gdyz moze
to spowodowaé odrzut. Zlokalizowac¢ i usunaé
przyczyne zakleszczenia.

d) Nie wtaczac elektronarzedzia dopdki
znajduje sie ono w obrabianym elemencie.
Ciecie mozna ostroznie kontynuowac, dopiero
kiedy tarcza tngca osiggnie maksymaing
predkos¢ obrotowa. W przeciwnym razie tarcza
moze sie zakleszczyc, wyskoczyé z obrabianego
detalu lub spowodowac odrzut.

e) Aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu na skutek
zakleszczenia si¢ tarczy tnacej, obrabiane
ptyty i wieksze elementy nalezy podpieraé.
Duze elementy poddawane obrobce moga sig
wyginaé pod wiasnym ciezarem. Element
obrabiany musi by¢ podparty po obu stronach
tarczy, zaréwno w poblizu linii cigcia, jak i przy
krawedzi.

f) Szczegodlna ostroznos¢ zachowaé przy
,wcieciach“ w istniejgce sciany lub inne
nieznane obszary. Tarcza tngca zagtebiona w
Scianie moze natrafi¢ na przewody gazowe, wodne,
elektryczne lub inne obiekty i spowodowaé odrzut.
g) Nie wykonywac cige¢ krzywoliniowych.
Przecigzenie tarczy thacej zwigksza jej naprezenia
i podatnosc¢ na zakleszczenie lub zablokowanie, a
tym samym mozliwo$¢ odrzutu lub peknigciatarczy,
co moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

4.5 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa odnosnie szlifowania
papierem sciernym:

a) Uzywa¢ arkuszy szlifierskich o wtasciwym

rozmiarze i przestrzegac informacji producenta

dotyczgcych wyboru arkuszy szlifierskich.

Arkusz szlifierski wystajacy poza talerz szlifierski

moze spowodowac obrazenia, a takze zahaczenie,

zerwanie arkusza lub odrzut.

4.6 Tylko WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125
Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT:
Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa odnosnie polerowania:

a) Nie dopuszczac¢ do oddzielania si¢ czgsci

kotpaka polerujacego, w szczegdélnosci

sznuréw mocujgcych. Schowac lub skréci¢
sznury mocujace. Luzne, obracajgce sig sznury
mocujgce moga pochwycic¢ palce osoby
obstugujacej lub zaplataé sie w obrabianym
materiale.



4.7 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa odnosnie prac z
uzyciem szczotek drucianych:

a) Pamietaé, ze szczotka druciana traci druty
rowniez w trakcie zwyktego uzytkowania. Nie
przecigza¢ drutéw zbyt mocnym dociskiem.
Odrzucone kawatki drutu moga bardzo tatwo
przebi¢ cienkg odziez i/lub skore.

b) Jezeli zalecane jest uzywanie ostony
zabezpieczajgcej, wyeliminowaé¢ mozliwosé
dotykania ostony przez szczotke druciang.
Wskutek docisku i dziatania sity odsrodkowej
szczotki talerzowe i garnkowe moga zwiekszaé
swojg srednice.

4.8 Pozostate zasady bezpieczenstwa:

OSTRZEZENIE - Zawsze nosi¢ okulary
ochronne.

Nosié ochronniki stuchu.

Podczas przecinania nie uzywac ostony

zabezpieczajgcej do szlifowania. Ze

wzgleddw bezpieczenstwa do pracy z tarcza
tnaca nalezy uzywac ostony do przecinania.

Nie stosowac diamentowych tarcz tnacych z
segmentami, pomiedzy ktdrymi szczeliny sg
wigksze niz 10 mm. Dopuszczalne s3 tylko ujemne
katy natarcia segmentow.

Kompozytowe tarcze tngce stosowac tylko w
przypadku, gdy sg wzmocnione.

Uzywac elastycznych podktadek, jezeli zostaty
dostarczone w komplecie z materiatami szlifierskimi
i sg wymagane.

Przestrzegac informacji producenta narzedzia i
osprzetu! Chroni¢ tarcze przed smarem i
uderzeniami!

Narzedzia robocze przechowywaé i stosowacé
zgodnie z zaleceniami producenta.

Nigdy nie stosowac tarcz tngcych do szlifowania
zdzierajgcego lub usuwania zadzioréw! Tarcze
tnace nie moga by¢ poddawane naciskom
bocznym.

Obrabiany element musi by¢ mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzadzen mocujgcych. Duze elementy
poddawane obrébce musza by¢ odpowiednio
podparte.

W przypadku narzedzi roboczych z wktadka
gwintowang koricowka wrzeciona nie moze stykac
sie ze spodem otworu narzedzia szlifierskiego.
Nalezy zwracaé uwage nato, aby gwint w narzedziu
roboczym byt wystarczajgco dtugi, aby pomiescit
dtugosc wrzeciona. Gwint w narzedziu roboczym
musi pasowac do gwintu na wrzecionie. Diugos$¢
wrzeciona i gwint wrzeciona patrz strona 4-5i
rozdziat 14. Dane techniczne.

OSTRZEZENIE - Elektronarzedzie
@obsiugiwaé zawsze obiema rekami.
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Zaleca sig stosowanie odpowiedniego
stacjonarnego urzadzenia odsysajgcego. Na
zasilaniu elektrycznym zainstalowac wytacznik
réznicowoprgdowy (RCD) o maks. pradzie
wyzwalajgcym 30 mA. W przypadku wytgczenia
szlifierki katowej przez wytgcznik
réznicowopradowy sprawdzic i oczyscic¢
urzadzenie. Patrz rozdziat 9. Czyszczenie.

Nie wolno uzywac uszkodzonych, nieokragtych
wzglednie wibrujgcych narzedzi.

Nalezy unika¢ uszkodzenia przewodéw gazowych
lub wodociggowych, przewodoéw elektrycznych i
$cian nosnych (statyka).

Przed przystapieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania lub konserwacji nalezy wyciggnaé
wtyczke z gniazda sieciowego.

Sprzegto zabezpieczajace S-automatic firmy
Metabo. W przypadku zadziatania sprzegta
zabezpieczajacego nalezy natychmiast wytaczyé
urzadzenie!

Uszkodzony lub pekniety uchwyt dodatkowy nalezy
wymienié. Nie wolno uzywac urzadzenia z
uszkodzonym uchwytem dodatkowym.

Uszkodzona lub peknigta ostone nalezy wymienic.
Nie wolno uzywac urzadzenia z uszkodzong
ostong.

Mate elementy poddawane obrébce nalezy
odpowiednio zamocowac¢. Mozna je zamocowacé na
przyktad w imadle.

W przypadku stosowania tarcz o podwojnym
przeznaczeniu (kombinacja tarczy szlifierskie;j i
Sciernicy tngcej) montowanych za pomoca
kotnierza wolno uzywac wytacznie nastepujgcych
typow oston: typ A, typ C.

Patrz rozdziat 11.

Stosowanie wtasciwej ostony:

Stosowanie niewtasciwej ostony moze by¢
przyczyna utraty kontroli i powaznych obrazen.
Przyktady nieprawidtowego zastosowania:

- W przypadku stosowania ostony typu A do
szlifowania bocznego ostona i element obrabiany
moga sobie wzajemnie przeszkadzaé, co
prowadzi do niedostatecznej kontroli.

- W przypadku stosowania ostony typu B do
przecinania kompozytowymi tarczami tngcymi
istnieje podwyzszone ryzyko narazenia na
wyrzucane iskry i czgstki Scierne oraz odtamki
tarczy szlifierskiej w przypadku jej peknigcia.

- W przypadku stosowania ostony typu A, B, C do
przecinania i szlifowania bocznego w betonie i
murze istnieje podwyzszone ryzyko narazenia na
dziatanie pytu oraz utraty kontroli skutkujgcej
odrzutem.

- W przypadku stosowania ostony typu A, B, C ze
szczotka talerzowa o grubosci wiekszej niz
dopuszczalna druty moga natrafi¢ na ostone, co
moze spowodowac ich ztamanie.

Zawsze uzywac ostony przeznaczonej do danego

narzedzia roboczego. Patrz rozdziat 11.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektére rodzaje pytéw,
ktére powstajg podczas szlifowania papierem
Sciernym, cigcia, szlifowania, wiercenia i innych
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prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdolnos$¢ rozrodcza. Takie chemikalia to
na przyktad:
- otéw z farb zawierajgcych otéw,
- pyt mineralny z cegiet, cementu i innych wyrobéw
murarskich,
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddanym
obrébce chemicznej.
Ryzyko narazenia zalezy od czegstotliwosci
wykonywania takich prac. Aby zmniejszy¢
zagrozenie ze strony substancji chemicznych:
pracowac w obszarze o dobrej wentylacji i
stosowac atestowane srodki ochronne, np. maski
przeciwpytowe zaprojektowane do filtrowania
czagstek mikroskopijnej wielkosci.
Powyzsze informacje odnoszg sie réwniez do
pytéw powstajgcych przy obrébce innych
materiatéw, np. niektorych rodzajow drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiegac
przedostawaniu sie czastek pytu do organizmu.

Przestrzegac wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikdw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepisow krajowych
(np. przepiséw dotyczgcych ochrony pracy,
utylizaciji).

Eliminowa¢ szkodliwe czastki z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywaé odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczyc ilo$¢ czastek

przenikajacych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Stosowaé odpowiedni uktad odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych oséb
znajdujacych sig w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylaniai/albo oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy i
utrzymywac je w czystosci poprzez odkurzanie.
Zamiatanie lub nadmuch powodujag wzbijanie
pytu.

- Odkurzac lub pra¢ odziez ochronng. Nie
przedmuchiwac, nie trzepacé, nie czysci¢
szczotkg.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.
1 Nakretka szybkomocujgca Quick *
2 Kotnierz wsporczy
3 Wrzeciono
4 Przycisk blokady wrzeciona
5 Przetacznik suwakowy do wtgczania/wytaczania*
6 Uchwyt
7 Elektroniczny wskaznik sygnatowy *
8 Pokretto nastawcze predkosci obrotowej *
9 Przycisk wigcznika *
0 Blokada wigcznika *

11 Uchwyt dodatkowy / uchwyt dodatkowy z
ttumieniem wibracji *

12 Ostona

13 Nakretka z dwoma otworami *

14 Klucz dwutrzpieniowy *

15 Dzwignia do mocowania ostony

* w zaleznosci od wyposazenia / brak w komplecie

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy

sprawdzi¢, czy napiecie i czestotliwosc sieci
podane na tabliczce znamionowej sg zgodne z
parametrami zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym nalezy
zainstalowa¢ wytgcznik réznicowoprgdowy z
maks. pradem wyzwalajgcym 30mA.

6.1 Mocowanie uchwytu dodatkowego
Prace nalezy wykonywac¢ wytgcznie z
zamocowanym uchwytem dodatkowym (11)!

Uchwyt dodatkowy przykreci¢ mocno z lewej lub z

prawej strony maszyny.

6.2 Montaz ostony
Ze wzgleddw bezpieczenstwa stosowac
wytgcznie ostong przeznaczong do danego
narzedzia roboczego! Stosowanie niewtasciwej

ostony moze by¢ przyczyna utraty kontroli i

powaznych obrazen. Patrz takze rozdziat 11.

Osprzet!

Patrz strona 3, rysunek C.

- Nacisna¢ dzwignie (15) i przytrzymac. Nasadzi¢
ostong (12) w pokazanej pozyciji.

- Zwolni¢ dzwignieg i przekrecic ostong az dzwignia
zatrzasnie sie.

- Nacisng¢ dzwignig i przekreci¢ ostone w taki
spos6b, aby zamknieta strefa skierowana byta do
uzytkownika.

- Sprawdzi¢ doktadne zamocowanie: dzwignia
musi by¢ zatrzasnieta i ostona nie moze sig
obracac.

9V
CI—9%

(Zdejmowanie w odwrotnej kolejnosci)

Nalezy uzywaé wytgcznie
narzedzi roboczych, ktére
ostona przestania o co
najmniej 3,4 mm.

7. Mocowanie tarczy szlifierskiej

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z

przezbrajaniem wyciagna¢ wtyczke sieciowg
z gniazda. Urzadzenie musi by¢ wytgczone i
wrzeciono musi by¢ nieruchome.

Do prac z tarczami tngcymi nalezy ze
wzgleddw bezpieczenstwa stosowac ostone
do przecinania (patrz rozdziat 11. Akcesoria).

7.1 Blokowanie wrzeciona
- Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona (4) i obrécié
reka wrzeciono (3) do momentu, az przycisk



blokady wrzeciona zatrzasnie sie w wyczuwalny
sposoéb.

7.2 Zaktadanie tarczy szlifierskiej
Patrz strona 2, rysunek A.

- Natozy¢ kotnierz wsporczy (2) na wrzeciono. Jest

on prawidto zamontowany, gdy nie mozna go
obracac na wrzecionie.
Tylko W 9-100: za pomocag klucza
dwutrzpieniowego przykreci¢ kotnierz wsporczy
do wrzeciona w taki sposob, aby maty pierscien (o
Srednicy 16 mm) byt skierowany do gory.

- Zatozyc tarcze szlifierska na kotnierz wsporczy

Tarcza szlifierska musi rbwnomiernie przylegac
do kotnierza wsporczego.

7.3 Mocowanie/odkrecanie nakretki
szybkomocujacej Quick (w zaleznosci od
wyposazenia)

® Mocowanie nakretki szybkomocujacej
vl Quick (1):

Nakretke szybkomocujgca Quick (1) mozna

mocowac tylko na urzadzeniach z systemem
Metabo Quick. Urzgdzenia te sa rozpoznawalne po
czerwonym kolorze przycisku blokady wrzeciona
(4) z napisem ,M-Quick".

Jesliw miejscu mocowania narzedzie robocze

jest grubsze niz 7,1 mm, nie mozna stosowac
nakretki szybkomocujgcej Quick! W takim
przypadku nalezy uzy¢ nakretki z dwoma otworami
(13) za pomoca klucza dwutrzpieniowego (14).

- Zablokowa¢ wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).

- Natozy¢ nakretke szybkomocujaca Quick (1) na
wrzeciono (3) w taki sposob, aby 2 noski weszty w
2 rowki wrzeciona. Patrz ilustracja, strona 2.

- Przykrecié recznie nakretke szybkomocujgca
Quick w kierunku ruchu wskazowek zegara.

- Dokreci¢ nakretke szybkomocujgcag Quick
poprzez mocne przekrecenie tarczy szlifierskiej w
kierunku ruchu wskazéwek zegara.

Odkrecanie nakretki szybkomocujacej Quick
(1):

Tylko przy zamocowanej nakretce
szybkomocujgcej Quick (1) mozna zatrzymacé
wrzeciono przyciskiem blokady wrzeciona (4)!

- Po wytgczeniu urzadzenie zatrzymuje sig z
opoznieniem.

- Na krotko przed zatrzymaniem tarczy szlifierskiej
nacisng¢ czerwony przycisk blokady wrzeciona
M-Quick (4). Nakretka szybkomocujgca Quick (1)
odkreca sie samoczynnie o ok. p6t obrotu i mozna
ja tatwo odkrecic¢ bez uzycia dodatkowych
narzedzi.

7.4 Mocowanie/odkrecanie nakretki z
dwoma otworami (w zaleznosci od
wyposazenia)

W przypadku stosowania nakretki z dwoma
otworami przycisk blokady wrzeciona wolno

(4) naciskac tylko wtedy, gdy wrzeciono jest

nieruchome.

POLSKI

Mocowanie nakretki zdwoma otworami (13):

Dwie strony nakretki szybkomocujacej réznig sie od
siebie. Nakreci¢ nakretke szybkomocujgca na
wrzeciono w nastepujacy sposob:

Patrz strona 2, rysunek B.

- X) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki z dwoma otworami
(13) skierowany jest do gory, aby cienka tarcza
szlifierska mogta zosta¢ bezpiecznie
zamocowana.

X) W przypadku grubych tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki z dwoma otworami
(13) skierowany jest w dot, aby nakretka zdwoma
otworami mogta zosta¢ bezpiecznie zamocowana
na wrzecionie.

Z) Tylko model W 9-100:

Pierscien oporowy nakretki z dwoma otworami
skierowany jest w dot wzglednie ptaska
powierzchnia jest skierowana do gory.
Zablokowa¢ wrzeciono. Przykreci¢ nakretke z
dwoma otworami (13) za pomoca klucza
dwutrzpieniowego (14) w kierunku ruchu
wskazowek zegara.

Odkrecanie nakretki z dwoma otworami:

- Zablokowa¢ wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).
Odkreci¢ nakretke z dwoma otworami (13) za
pomoca klucza dwutrzpieniowego (14) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

8. Uzytkowanie
8.1

Ustawianie predkosci obrotowej (w
zaleznosci od wyposazenia)

Pokrettem nastawczym (8) ustawi¢ zalecang
predkosc obrotowa. (mata liczba = niska predkosc
obrotowa; duza liczba = wysoka predkosc
obrotowa)

Tarcza tngca, tarcza zdzierajgca, Sciernica
garnkowa, diamentowa tarcza tngca: wysoka
predkosc¢ obrotowa

Szczotka: Srednia predkos¢ obrotowa
Talerz szlifierski: niska do $redniej predkosci
obrotowej

Wskazoéwka: do prac polerskich polecamy
stosowanie polerki kgtowej naszej firmy.

8.2 Wigczanie i wytgczanie
Urzadzenie nalezy prowadzi¢ zawsze obiema
rekami.
Najpierw wtgczy¢ urzadzenie, a dopiero
potem przytozy¢ narzedzie robocze do
obrabianego elementu.

Nalezy unika¢ niezamierzonego

uruchomienia: zawsze wytagcza¢ urzadzenie
po wyciggnieciu wtyczki z gniazda wtykowego lub w
przypadku przerwy w doptywie pradu.

Przy wigczeniu na ciggty tryb pracy

urzgdzenie bedzie pracowac nadal, nawet
jezeli wypadnie z reki. Z tego wzgledu urzadzenle
nalezy zawsze trzymaé obiema rekami za
przewidziane uchwyty, przyja¢ bezpieczna pozycje
i pracowac w skupieniu.

pl
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Nie dopuszczaé do wzbijania bgdz zasysania

pytu lub wiéréw przez urzgdzenie. Po
wytaczeniu urzgdzenie wolno odktadac dopiero po
catkowitym zatrzymaniu silnika.

Urzadzenia z przetgcznikiem suwakowym:
. i —

[T Y

Wiaczanie: przesung¢ przetgcznik suwakowy (5)
do przodu. W celu wigczenia urzgdzenia w
trybie pracy ciggtej nacisngc¢ nastepnie
przetacznik w dot do zablokowania.

Wytaczanie: nacisngé na tylng koncéwke
przetagcznika suwakowego (5) i zwolni¢
przetacznik.

Urzadzenia wyposazone w wytgcznik
(z funkcja czuwakowg):

108

Wiaczanie: przesungc¢ blokade wtgcznika (10) w
kierunku strzatki i nacisnaé przycisk wtacznika (8).
Wytaczanie: zwolni¢ przycisk wigcznika (8).

Urzadzenia z oznaczeniem W...RT:
Wiaczanie chwilowe (z funkcja czuwakowa)

Wiaczanie: przesungé przycisk wigcznika (9) do
przodu, nastepnie wcisna¢ przycisk
wtacznika (9) do gory.

Wytaczanie: zwolnié przycisk wigcznika (9).

Urzadzenia z oznaczeniem W...RT:
Tryb pracy ciagtej (w zaleznosci od
wyposazenia)

Wiaczanie: wigczy¢ urzadzenie w sposoéb, jak
opisano powyzej. W tym momencie jeszcze
raz przesunaé przycisk wtgcznika (9) do
przodu i zwolni¢ w pozycji przedniej, aby
zablokowacé przycisk wtacznika (9) (tryb
pracy ciagtej).

Wytaczanie: wcisng¢ przycisk wtgcznika (9) do
gory i zwolnié.

8.3 Wskazowki dotyczace pracy z
urzadzeniem

Szlifowanie i szlifowanie papierem sciernym:

Umiarkowanie dociska¢ urzgdzenie i przesuwac po

powierzchni zmieniajac kierunek, aby powierzchnia

obrabianego elementu nie nagrzewata sie zbyt

mocno.

Szlifowanie zdzierajgce: dobry efekt pracy pozwala

uzyskac¢ praca pod katem 30°-40°.

Przecinanie:

Podczas przecinania zawsze nalezy

ilustracja). W przeciwnym wypadku
istnieje ryzyko, ze urzadzenie w
sposob niekontrolowany wyskoczy z
przecinanego elementu. Nalezy pracowac z
umiarkowanym posuwem, dostosowanym do
obrabianego materiatu. Nie ustawia¢ pod skosem,
nie naciskaé, nie kotysac.

Praca z uzyciem szczotek drucianych:
Urzadzenie nalezy dociska¢ umiarkowanie.

8.4 Obracanie obudowy przektadni
Patrz strona 3, rysunek D.

- Wyciagna¢ wtyczke z gniazda.

- Wykreci¢ srube mocujaca (a) dzwigni (15). Wyjaé
$rube i dZwignie (z jej elementem blaszanym) i
odtozy¢ na bok.

- Wykrecic¢ 4 sruby obudowy przektadni (b).
UWAGA! Nie scigga¢ obudowy przektadni!

- Obroci¢ obudowe przektadni do wymaganego
potozenia, bez jej Sciggania.

- Wkrecic¢ 4 sruby obudowy przektadni (b) w
istniejgce otwory gwintowe! Moment dokrecajacy
=3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Przesung¢ na bok sprezyne dociskajgca dzwignie
W jej potozeniu i wtozy¢ z powrotem dzwignie (15)
(z elementem blaszanym), dokreci¢ $ruba
mocujacg (a). Moment dokrecajacy = 5,0 Nm +/-
0,5 Nm. Sprawdzi¢ poprawne dziatanie dzwigni:
musi sie znajdowac pod naciskiem sprezyny.

9. Czyszczenie

Podczas obrdbki drobiny zanieczyszczen moga sie
osadzaé wewnatrz elektronarzedzia. Ma to
negatywny wptyw na chtodzenie elektronarzedzia.
Przewodzace prad osady mogg zaburzy¢ izolacje
ochronng elektronarzedzia i nies¢ ze soba ryzyko
porazenia prgdem.

Nalezy regularnie, czgsto i doktadnie odsysac z
elektronarzedzia zanieczyszczenia przez wszystkie
otwory wentylacyjne z przodu i z tytu urzgdzenia lub
przedmuchac suchym powietrzem. Wczeéniej
odfgczyc¢ elektronarzedzie od zasilania i nosic¢
okulary ochronne oraz odpowiednig maske
przeciwpytowa. Podczas przedmuchiwania
zapewni¢ sprawnosc¢ uktadu odsysania pytu.



10. Usuwanie usterek

. . . VTG
IC: |

Swieci sig elektroniczny wskaznik

sygnatowy (7) i zmniejsza sie predkos¢

== obrotowa pod obcigzeniem (z wyjatkiem

W...RT). Obcigzenie urzadzenia jest zbyt duze!
Odczekac przy urzadzeniu pracujagcym na biegu
jatowym do momentu, az zgasnie elektroniczny
wskaznik sygnatowy.

\/ urzadzenie nie pracuje. Elektroniczny
wskaznik sygnatowy (7) (zaleznie od
«eses WypoOsazenia) miga. Zadziatato
zabezpieczenie przed ponownym uruchomieniem.
W przypadku wtozenia wtyczki przewodu
zasilajgcego do gniazda przy wtgczonym
urzgdzeniu lub powrocie zasilania po
wczesniejszym zaniku napigcia urzagdzenie nie
uruchomi sie. Wytgczy¢ urzadzenie i ponownie
wigczyd.

11. Akcesoria

Stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria Metabo.

Patrz strona 7.

Nalezy stosowac wytgcznie akcesoria, ktore
spetniajg wymagania i parametry wymienione w
niniejszej instrukcji obstugi.
Zawsze uzywacé narzedzia roboczego
przeznaczonego do danej pracy oraz
odpowiedniej ostony. Patrz strona 7. (Zdjecia sg
przyktadowe).

Zadanie:

1 = szlifowanie powierzchniowe

2 = przecinanie

3 = wiercenie otworéw

4 = obrébka przy pomocy szczotek drucianych
5 = szlifowanie z uzyciem papieru Sciernego

6 = polerowanie

Narzedzia robocze:

1.1 = tarcza zdzierajgca

1.2 = Sciernica garnkowa (ceramiczna)

1.3 = diamentowa Sciernica garnkowa ,mur/beton
2.1 =tarcza tngca ,metal”

2.2 = tarcza tngca ,mur/beton”

2.3 = diamentowa tarcza tngca ,mur/beton”

2.4 = tarcza tngca o podwdjnym przeznaczeniu
(kombinacja tarczy szlifierskiej i $ciernicy
tnacej)

diamentowe koronki wiertarskie

szczotka obwodowa

szczotka garnkowa

4ciernica lamelkowa

talerz szlifierski do arkuszy szlifierskich
osprzet do polerowania

zalecana ostona:

Typ A = ostona do ciecia / ostona zatrzaskowa do
tarcz do przecinania

Typ B = ostona do szlifowania

Typ C = ostona do szlifowania i przecinania
(kombinacja)

Typ D = ostona do Sciernicy garnkowe;j

Typ E = ostona odsysajgca do szlifowania

2
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powierzchniowego
Typ F = ostona odsysajgca do przecinania

Pozostaly osprzet:
(patrz réwniez www.metabo.com)

A Filtr przeciwpytowy

Drobnooczkowy filtr zapobiega wnikaniu wigkszych
czgsteczek do obudowy silnika. Nalezy regularnie
wyjmowacg i czyscic.

B Patgk wielopozycyjny do uchwytu

dodatkowego

Umozliwia ustawienie uchwytu w réznych

potozeniach.

C Dodatkowa rekojes¢ patgkowa
Petny zestaw akcesoriéw mozna znalez¢ na stronie
www.metabo.com lub w katalogu.

12. Naprawa

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga by¢
dokonywane wytgcznie przez fachowca!

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego
nalezy wymieni¢ go na odpowiedni nowy przewdd.

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwrocic¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy podano
na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobra¢ pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Pyt powstajgcy podczas szlifowania moze zawieraé
substancje szkodliwe - podda¢ odpowiedniej
utylizacji.

Nalezy przestrzegac krajowych przepisow
dotyczgcych usuwania i recyklingu zuzytych
urzadzen, opakowan i akcesoriow.

Materiaty opakowaniowe utylizowaé zgodnie z ich
oznakowaniem i wytycznymi obowigzujgcymi na
terenie danej gminy. Wiecej informacji mozna
znalez¢ w dziale Serwis na stronie
www.metabo.com

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
ﬂ wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywa euro-
pejska 2012/19/EU o zuzytych urzadzeniach elek-
trycznych i elektronicznych oraz jej implementacji w
prawodawstwie krajowym zuzyte elektronarzedzia
muszg by¢ zbierane osobno i poddawane odzy-
skowi surowcédw wtornych zgodnie z przepisami o
ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 4.

Prawo do zmian zwigzanych z postgpem

technicznym zastrzezone.

(0] = maks. $rednica narzedzia roboczego

tmax, 1 = maks. dopuszczalna grubosé
narzedzia roboczego w zakresie
mocowania za pomocag nakretki z

dwoma otworami (13) 109
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tmax,2 = maks. dopuszczalna grubosc Kpa, Kwa = niepewno$¢ wyznaczenia

narzedzia roboczego w zakresie Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczaé
mocowania za pomocg nakretki wartosé 80 dB(A).

szybkomocujacej Quick (1) 2 s

tnaxa = tarczazdzierajaca /tarcza tnaca: m Nosi¢ ochronniki stuchu!
maks. dopuszczalna grubosc
narzedzia roboczego

tmax,4 = maks. dopuszczalna grubos¢
szczotek talerzowych

M = gwint wrzeciona

| = dtugos$c¢ wrzeciona szlifierskiego

n* = predkos$c¢ obrotowa biegu jatowego
(maksymalna predkos¢ obrotowa)

ny* = predkos¢ obrotowa biegu jatowego
(regulowana)

P4 = nominalny pobdr mocy

P> = moc oddawana

m = cigzar bez przewodu zasilajgcego

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 62841.
[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci Il
~ Prad przemienny

* Urzgdzenia z oznaczeniem WE... : Zakiécenia o
duzym tadunku energii i wysokiej czestotliwosci
moga wywotywaé wahania predkosci obrotowe;.
Jednakze zmiany te zanikajg z chwilg ustgpienia
zaktécenia.

Wyszczegolnione dane techniczne podlegaj
toleranciji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych urzadzen
elektrycznych. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze by¢
wieksze lub mniejsze. Podczas dokonywanejoceny
nalezy uwzglednic przerwy w pracy i faz mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
srodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

Przy szlifowaniu cienkich blach lub innych
lekko wibrujgcych elementéw o duzej
powierzchni catkowita emisja hatasu (do 15 dB)
moze znacznie przekraczac podane wartosci emisji

hatasu. W przypadku takich elementéw nalezy w
miare mozliwosci zapobiega¢ emisji hatasu
poprzez zastosowanie odpowiednich srodkow,
takich jak np. montaz ciezkich, elastycznych mat
ttumigcych. Podwyzszony poziom emisji hatasu
trzeba réwniez uwzglednic przy ocenie ryzyka
narazenia na hatas i wyborze odpowiednich
ochronnikéw stuchu.

Catkowita warto$¢ drgan (suma wektorowa trzech
kierunkow) okreslona zgodnie z normg EN 62841:

ap, sa = warto$¢ emisji drgan
(szlifowanie powierzchni)
ap ps = wartos¢ emisji drgan

(szlifowanie talerzem szlifierskim)
wartos¢ emisji drgan

(polerowanie)

Kh,sa/Ds/p = Niepewnos¢ wyznaczenia (drgania)

anh, P

poziom ci$nienia akustycznego

poziom mocy akustycznej
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésségink tudataban kijelentjik:
Ezek a sarokcsiszolok — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentaciot *4) - lasd a 4. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A sarokcsiszolok eredeti Metabo alkatrészek
hasznalata esetén alkalmasak fémek, beton, kézet
és mas hasonlo6 anyagok koszorilésére,
dorzspapirral térténd csiszolasara, drotkefével
térténd megmunkalasara és darabolasara viz
felhasznalasa nélkul.

A WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT emellett alkalmas
kénnyu polirozé munkalatok elvégzésére is.
Folyamatos hasznalatban val6 igényes polirozasi
munkakhoz az altalunk forgalmazott sarokpolirozé
hasznalatat javasoljuk.

A WEV.. jelzésl gépek a fordulatszam beallitasat
szolgalé allitokereknek készénhetden kuléndsen
alkalmasak a drétkefével valé munkavégzéshez.

A nem rendeltetésszer(i hasznélat soran
keletkezett karokért a felhasznalo felel

Az altalanos balesetmegel6zési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és az elektromos
szerszam vedelme érdekében tartsa be
az adott szimbolummal jel6lt
szOvegrészekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa el a
hasznalati utmutatot.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el az ehhez a

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, elGirast,
illusztraciot és miiszaki adatokat. Az
aldbbiakban felsorolt eléirdsok betartdsanak
elmulasztasa aramlitéshez, tlizh6éz és/vagy sulyos
testi sériilésekhez vezethet.

Kérjiik, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és el6irast a jévébeni
hasznalat érdekében.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egy(tt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiilonleges biztonsagi
szabalyok

4.1 Csiszolasra, csiszolépapirral torténé
csiszolasra, drétkefe hasznalatara,
polirozasra vagy darabolasra vonatkozo
kozos biztonsagi tudnivalok:

a) Ezaz elektromos kéziszerszam csiszoloként,
csiszolopapiros csiszoloként, drotkefeként,
lyukvagokent és darabolégépként
hasznalhato. Olvassa el az 6sszes biztonsagi
tudnivalét, utasitast, abrat és adatot, melyet a
géppel egyiitt kapott Ha az alabbi utasnasokat
nem tartja be, fennall az aramdtés, tliz és/vagy
sulyos sériilések veszélye. A WEV 15-125 Quick
HT, WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125 Quick
Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT gép ezenkivl
polirozasra is alkalmazhaté.

b) Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra
nem alkalmas. Ha a tervezett alkalmazasoktdl
eltér6 célra hasznalja az elektromos
kéziszerszamot, az veszélyes helyzeteket
teremthet, és sérulést okozhat. (Nem érvényes a
WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125 Quick HT,
WEV 15-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox
RT modelire.)

c) Ne haszndlja az elektromos szerszamot, ha
nem kifejezetten arra a célra késziilt és ha a
gyarto azt nem arra tervezte. Egy ilyen atszerelés
kontrollvesztéshez és sulyos testi sériiléshez
vezethet.

d) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melyet a gyarté nem specialisan ehhez az
elektromos kéziszerszamhoz fejlesztett ki, és
amelynek a hasznalatat nem ajanlja
kifejezetten. Onmagaban az, hogy egy adott
tartozék az elektromos kéziszerszamra
felszerelhetd, még nem garantélja annak
biztonsagos hasznal hatosagat.

e) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak el kell érnie legalabb az
elektromos kéziszerszamon megadott
maximalis fordulatszam értékét. A
megengedettnél gyorsabban forgo elektromos
szerszam eltdrhet és a darabjai szétreplilhetnek.

f) A betétszerszam kiils6 atmérGjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszamhoz el6irt méretadatoknak. A
helytelenll méretezett betétszerszamot nem lehet
kelléen arnyékolni vagy ellendrizni.

g) A betétszerszam rogzitésének mérete meg
kell feleljen az elektromos szerszam régzit6é
elemének méretének. Ha a betétszerszam nem
illeszkedik pontosan az elektromos kéziszerszam
befogdszerkezetére, a forgasa egyenetlen lesz,
er6teliesen megndvekedhet a rezgése, és a kezeld
elveszitheti uralmat a gép f0l6tt.

h) Ne hasznaljon sériilt betétszerszamot.

Minden hasznalat el6tt ellendrizze a
betétszerszamokat, mint példaul a
csiszolokorongot leforgacsolédasra és 111
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repedésekre, a csiszolotanyérokat
repedésekre, kopasra vagy erételjes
elhasznalédasra, a drotkeféket kilazult vagy
torott drétokra tekintettel. Ha az elektromos
kéziszerszam vagy a felszerelt betétszerszam
leesik, ellendrizze, hogy nem sériilt-e meg,
sziikség esetén cserélje ki a sériilt
betétszerszamot. Ha ellenérizte és felszerelte a
betétszerszamot a késziilékre, gy6z6djon meg
arrél, hogy sem On, sem a kérnyeken levé mas
személy ne legyen a forgé betétszerszam
sikjaban, majd egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a kesziiléket. A sérult
betétszerszam normalis esetben méar ebben a
tesztidészakban eltorik.

i) Viseljen személyi védéfelszerelést. Az
alkalmazastol fliggéen hasznaljon teljes
arcvéd6 maszkot, szemvéd6 maszkot vagy
véddszemiiveget. Amennyiben sziikséges,
viseljen porvédé maszkot, hallasvédé eszkozt,
védokesztyiit vagy specialis véd6kotényt,
melyek védenek a munkadarabrdl vagy a
csiszoléeszk6zrél lepattano kis részecskéktdl.
A szemet védeni kell a kiilénbdzd alkalmazasok
soran keletkez6 szétrepll6 idegen testektdl. A por-
vagy légzésvédd maszknak ki kell szlirnie az
alkalmazas soran keletkez6 port. Ha hosszu idén
keresztll erés zajhatasnak van kitéve,
hallaskarosodast szenvedhet.

i) Ugyeljen arra, hogy kiviilallé személyek kell6
tavolsagra legyenek a munkateriilettol.
Minden, a munkateriiletre belépé személy
koteles személyi védofelszerelést viselni. A
munkadarabrol vagy a torott betétszerszamrol
lepattogzé szilankok elrepiilhetnek és a
munkatertlet kdzvetlen kérnyezetén kivil is
okozhatnak sériiléseket.

k) Az elektromos kéziszerszamot csak a
szigetelt markolatnal fogva tartsa, ha fennall a
veszélye, hogy a betétszerszam munka kézben
rejtett villamos vezetékbe vagy a késziilék sajat
elektromos vezetékébe vaghat. A fesziltség
alatt 4ll6 vezeték érintése a gep fém részeit is
feszlltség ala helyezheti, és ez elektromos
aramutést okozhat.

I) Tartsa tavol a halézati csatlakozokabelt a
forgé alkatrészekt6l. Ha elvesziti az ellenérzést a
készulék folott, a haldzati kabel elszakadhat vagy
beakadhat, és kezét vagy karjat elkaphatja a forgé
betétszerszam.

m) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem all. A forgo betétszerszam
érintkezésbe kerllhet a leraké fellilettel, igy
elveszitheti az ellendrzést az elektromos
kéziszerszam f6l6tt.

n) Ne miikddtesse az elektromos
kéziszerszamot szallitas kézben. A ruhaja
véletlenll beakadhat a forgé betétszerszamba és
az befurodhat a testébe.

o) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6z6nyilasait. A motor
szellézése beszivhatja a port a hazba, és a nagy

mennyiségben felgyllemlett fémpor elektromos

112 veszélyeket okozhat.

p) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
éghet6 anyagok kozelében. Aszikrak langra
lobbanthatjak az anyagot.

g) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
amelynek hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hitéanyag hasznalata
esetén fennall az elektromos aramdtés veszélye.

4.2 Visszacsapodas és a megfelel6
biztonsagi tudnivalék

A visszacsapodas a forgd betétszerszam, mint pl.
csiszolékorong, csiszolotanyér, drétkefe stb.,
blokkolasa vagy beakadasa kovetkeztében
jelentkezd hirtelen reakcié. A beakadas vagy
blokkolas a forgd betétszerszam hirtelen
leallasahoz vezet. llyenkor az ellendrizetlen
elektromos kéziszerszam a betétszerszam
forgasiranyaval ellentétes iranyban a blokkolas
helye felé csapodik.

Ha pl. a csiszol6tarcsa beakad a munkadarabba
vagy leblokkol, a csiszolétarcsanak a
munkadarabba mer(l6 pereme beakadhat, aminek
kovetkeztében kitorhet egy darab a
csiszolétarcsabol, vagy visszacsapodast okozhat.
A csiszol6tarcsa ekkor a kezel6 felé vagy ezzel
ellentétes iranyban mozdul el, a tarcsa blokkolasi
ponton valé forgasiranyatol fliggéen. Ennek
hatéséara akar el is térhet a csiszolotarcsa.

A visszacsap6das az elektromos szerszam nem
megfeleld hasznalatabdl és/vagy a nem megfeleld
munkakoérilményekbdl adddik. A kdvetkezékben
leirt biztonsagi eléirasok betartdsaval annak
eléfordulasa elkerulhetd.

a) Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol eredé eréket. Mindig
hasznalja a kiegészit6 markolatot, ha az
rendelkezésre all, hogy felfutaskor a lehetd
legnagyobb ellenérzest gyakorolhassa a
visszacsapodasbol ered6 er6k vagy a
reakcionyomatékok folott. A kezeld megfeleld
dvintézkedések megtételével uralma alatt tarthatja
a visszacsapodasbol eredd és a reakciderdket.

b) Soha ne nytljon a kezével a forgé
betétszerszamok kézelébe. A betétszerszam
visszacsapodaskor a keze f6lé kerllhet.

c) Keriilje testével azt a teriiletet, amerre az
elektromos kéziszerszam visszacsapodaskor
elmozdulhat. A visszacsapddas azzal ellentétes
iranyban mozditja el az elektromos kéziszerszamot,
mint amerre a blokkolas helyén a csiszolétarcsa
mozog.

d) Kiilonésen 6vatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kornyékeén, stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam a
munkadarabhoz csapodjon, és elakadjon. A
forgd betétszerszam a sarkokban, éles peremek
kdzelében vagy visszapattanaskor hajlamos az
elakadasra. Ez az ellen6rzés elvesztéséhez vagy
visszacsapddashoz vezethet.

e) Ne hasznaljon lancfiirészlapot fa vagasahoz,
szegmentalt gyémant csiszolétarcsat 10 mm-
nél nagyobb szegmenstavolsaggal és fogazott



flirészlapot. Az ilyen betétszerszamok gyakran
vezetnek visszacsapodashoz és
kontrollvesztéshez.

4.3 Csiszolasra és darabolasra vonatkozé
kilénleges biztonsagi tudnivalok:

a) Kizardlag az elektromos kéziszerszamhoz
engedélyezett csiszoloszerszamot és az ennek
megfelel6 védéburkolatot hasznalja. A nem az
elektromos kéziszerszamhoz készult
csiszolészerszamok nem arnyékolhatok kelléen, és
mikddésik bizonytalan.

b) A hajlitott csiszolétarcsakat ugy kell
felhelyezni, hogy a csiszoléfeliilet a
véddburkolat pereme alatt legyen. A nem
szakszeruUen felszerelt, a védéburkolat peremén
tullégé csiszoldtarcsat nem lehet megfeleléen
védeni.

c) A védbburkolatot biztonsagosan kell
felszerelni az elektromos kéziszerszamra, és a
maximalis biztonsag érdekében ugy kell
beallitani, hogy a csiszolészerszam lehet6
legkisebb része legyen szabadon a kezel6
iranyaban. A védéburkolat segit megvédeni a
kezel6t a térmeléktdl, a csiszoloszerszammal valo
esetleges érintkezéstd|, illetve a szikraktol, amelyek
meggyuijthatjak a ruhazatot.

d) A csiszolészerszamok csak a javasolt
alkalmazasi teriletiikon hasznalhatoak. Példa:
Ne végezzen csiszolast a darabolotarcsa
oldalfeliiletével. A darabolétarcsa
rendeltetésszerl hasznalatakor a tarcsa peremét
hasznalja anyaglehordéasra. A csiszolotest a rahatéd
oldaliranyu eré koévetkeztében eltdrhet.

e) Mindig sértetlen, megfelel6 méretii és alaku
szoritokarimat hasznaljon a kivalasztott
csiszolétarcsahoz. A megfeleld karima
megtamasztja a csiszolétarcsat, igy csokkenti
annak veszélyét, hogy a csiszolétarcsa eltérjon. A
darabolétarcsahoz hasznalt karima jol
megkulénbdztetheté a mas csiszolétarcsakhoz
hasznalt karimaktol.

f) Ne hasznalja nagyobb elektromos
kéziszerszamok elkoptatott csiszolétarcsait. A
nagyobb elektromos keziszerszamokhoz készult
csiszolétarcsak nem a kisebb elektromos
kéziszerszamok magasabb fordulatszamara
készllnek, és ezért kdnnyen eltérhetnek.

g) Kettds célra hasznalhaté tarcsak
alkalmazasakor mindig az adott alkalmazasnak
megfelel6 védSburkolatot kell hasznalni. A
megfelelé véddburkolat hasznalatanak
elmulasztasa esetén a kivant védelem elmarad és
ez sulyos sérilésekhez vezethet.

4.4 Tovabbi kilonleges biztonsagi
tudnivaldk a darabolasra vonatkozéan:

a) Keriilje a darabolétarcsa blokkolodasat vagy
a tal nagy leszorité nyomast. Ne készitsen
tulsagosan mély vagasokat. A darabolétarcsa
tulterhelése néveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszoldtest torésének veszélyét.
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b) Ovakodjon a forgé darabolétarcsa el6tti és
utani teriiletektdl. Ha a darabolotarcsat a
munkadarabban Ontél tavolodd irdnyban mozgatja,
a visszacsapodas kdzvetlenil On felé repitheti az
elektromos kéziszerszamba befogott, forgo tarcsat.

c) Ha megszakitja a munkavégzést, vagy
beszorul a darabolétarcsa, kapcsolja ki az
elektromos kéziszerszamot, és tartsa azt
nyugodtan, mig teljesen le nem all a tarcsa.
Soha ne prébalja a még forgd darabolotarcsat
kihazni a vagatbol, mert annak azonnali
visszacsapoddas lehet a kdvetkezménye.
Allapitsameg a beszorulas okét, majd héritsa el azt.

d) Ne kapcsolja vissza az elektromos
kéziszerszamot, amig a betétszerszam még a
munkadarabban van. Varja meg, mig a
darabolétarcsa eléri a teljes fordulatszamat,
miel6tt 6vatosan folytatna a vagast. Ellenkezé
esetben a tarcsa megakadhat, kiugorhat a
munkadarabbdl, vagy visszacsapodast okozhat.

e) A lemezeket vagy nagyobb munkadarabokat
tamassza ala annak érdekében, hogy
csokkenteni tudja a beszorult darabolétarcsa
visszacsapddasanak veszélyét. A nagyobb
munkadarabok a sajat sulyuk hatasara
behajolhatnak. A munkadarabot a tarcsa mindkeét
oldalan ala kell tamasztani, mégpedig a vagas
vonalanak kdzelében és a pereménél is.

f) Legyen kiilondsen évatos a meglevo falakba
késziil6 "bevagasok" esetén vagy mas, be nem
lathaté teriileten. A bemeril6 darabolétarcsa gaz-
vagy vizvezetékbe, elektromos kabelbe vagy mas
objektumba t6rténd bevagas esetén
visszacsapddast okozhat.

g) Ne végezzen ivvagast. A darabolétarcsa
tulterhelése noveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszoldtest torésének veszélyét, ami sulyos
sérilésekhez vezethet.

4.5 Kiilénleges biztonsagi tudnivalok
csiszolopapirral tortend csiszolasra
vonatkozoéan:

a) A megfelel6 méretii csiszoldlapot kell
hasznalni, és be kell tartani a gyarto altal
megadott, a csiszolélap kivalasztasara
vonatkozo adatokat. A csiszol6tanyéron tulnyuld
csiszoldlap séruléseket okozhat, valamint a
csiszoldlap elakadasahoz, elszakadasahoz vagy
visszacsapddashoz vezethet.

4.6 Csaka WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125
Quick HT, WEV 15-125 Quick Inox, WEV 17-
125 Quick Inox RT esetén: Kiilénleges
biztonsagi tudnivalék polirozashoz:

a) Ne hagyja, hogy a polirozé fedélen laza
részek legyenek, kiilondsen a
régzitézsindroknal. Rogzitse vagy roviditse
meg a régzitézsindrokat. A laza, forgd
régzitézsinorok elkaphatjak az ujjat, vagy
beakadhatnak a munkadarabba.

113
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4.7 Kildnleges biztonsagi tudnivalok
drotkefevel torténé munkavégzésre
vonatkozéan:

a) Vegye figyelembe, hogy a drétkefébél a
szokasos hasznalat kézben is szorodhatnak ki
drotdarabok. Ne terhelje tul a drétokat
talsagosan nagy leszorité nyomassal. A
szétrepllé drétdarabok nagyon kénnyen
athatolhatnak a vékony ruhazaton és/vagy a bérébe
farédhatnak.

b) Ha javasolt a védéburkolat hasznalata,
akadalyozza meg, hogy a védéburkolat és a
drotkefe egymashoz érhessen. A tanyér- és
fazékkefék atmérdje megndvekedhet a leszoritd
nyomas és a centrifugdlis erék hatasara.

4.8 Tovabbi biztonsagi tudnivaldk:

FIGYELMEZTETES - Mindig viseljen
véddszemiiveget.

Viseljen hallasvédé felszerelést.

Ne hasznélja a csiszolé védéburkolatot

darabold csiszolashoz. Darabolétarcsaval

torténd munkavégzéskor biztonsagi okokbdl
hasznélja a felpattinthato darabolé6tarcsa-
véddburkolatot.

Ne hasznaljon 10 mm nagyobb szegmensrésekkel
ellatott szegmentalt gyémant darabolétarcsat. Csak
negativ szegmensvagdszégek megengedettek.

Kotott darabolétarcsakat csak akkor lehet
hasznalni, ha azok edzettek.

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoléeszkdzhdz, és ha annak hasznélata
eldiras.

Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartéja altal kozolt adatokat! Védje a tarcsat a
zsirtol és az Utésektdl!

A betétszerszamokat gondosan, a gyarté
utasitasainak megfeleléen kell tarolni és hasznalni.

Soha ne hasznalja a darabolétarcsét nagyold
csiszolashoz vagy sorjatlanitashoz! A
darabolétarcsat nem szabad oldaliranyu
nyomasnak kitenni.

A szerszamnak szorosan kell fektidnie és azt
csuszas ellen biztositani kell, pl. befogd szerkezet
segitségével. A nagy munkadarabokat megfeleléen
ala kell tamasztani.

Ha menetes betétszerszamot hasznal, a tengely
vége nem érintkezhet a csiszoldszerszam
lyukacsos aljaval. Ugyeljen ra, hogy elég hosszu
legyen a betétszerszam menete a tengely teljes
hosszaban t6rténd felvétele érdekében. A
betétszerszam menetének meg kell felelnie a
tengely menetének. A tengely hosszat és a
tengelymenetetlasd a 4-5. oldalon és a 14. M{iszaki
adatok c. fejezetben.

FIGYELEM - Az elektromos szerszamot
mindig két kézzel tartva kell hasznalni.

Javasolt megfelel6 telepitett elszivéberendezés
hasznélata. Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA
kivalté arammal ellatott Fl-védékapcsolét (RCD).
Ha az Fl-védékapcsold lekapcsolja a
sarokcsiszolot, el kell végezni a gep ellenérzését és
tisztitasat. Lasd a 9. Tisztitas c. fejezetet.

Megrongalddott, egyenetleniill. vibrald
szerszamokat tilos hasznalni.

Ugyelien ra, hogy ne sériilienek meg a géz- vagy
vizcsovek, elektromos vezetékek és a féfalak
(statika).

Huzza ki a dugét a dugaszolé aljzatbdl, miel6tt
barmiféle beallitast, atalakitast vagy karbantartast
végezne.

Metabo S-automatic biztonsagi tengelykapcsol6. A
biztonsagi tengelykapcsold kapcsolasakor azonnal
kapcsolja ki a gépet!

A sérlilt vagy megrepedt kiegészit6 fogantyut ki kell
cserélni. Ne Gzemeltesse a gépet meghibasodott
kiegészit6 fogantyuval.

A sérilt vagy repedt véddburkolatot ki kell cserélni.
Ne Gizemeltesse a gépet meghibasodott
védéburkolattal.

Rogzitse a kisebb munkadarabokat. Pl. tgy, hogy
egy satuba fogja be 6ket.

Amennyiben peremezett tarcsakat kettés célra
(kombinalt csiszolo- és darabold-csiszolé tarcsak)
hasznalnak, csak a kdvetkezé véddburkolat-
fajtakat lehet hasznalni: A-tipus, C-tipus.

Lasd a 11.. fejezetet

A megfelel6 védéburkolat alkalmazasa:

A nem megfelel$ véddburkolat kontrollvesztéshez
és sulyos sérilésekhez vezethet. Példak a nem
megfeleld alkalmazasra:

- egy A-tipusu véddburkolat oldalcsiszolasnal valo
alkalmazasa soran a véddéburkolat és a
munkadarab zavarhatja egymast, ami nem
elegendd kontrollt eredményez.

egy B-tipusu véddburkolat mellett a kotott
darabolotarcsaval valo darabold csiszolas soran
nagyobb a veszélye annak, hogy a kezelét elérik a
kirepuld szikrak és csiszolas soran keletkez6
részecskék, valamint a csiszolétarcsa letort
darabjai a csiszolotarcsa eltdérése soran.

egy A-, B-, C-tipusu véddburkolattal betonban
vagy falazatban végzett darabol6 vagy
oldalcsiszolasakor nagyobb a veszélye annak,
hogy a porrobbanas, valamint a
visszacsapodassal jar6 kontrollvesztés Iép fel.
egy A-, B-, C-tipusu védéburkolat mellett a
megengedettnél vastagabb tanyérkefével vald
munkavégzés soran a drétok a burkolatba
nyulhatnak és ez drottérést eredményez.

Mindig a betétszerszamhoz illé védéburkolatot kell
hasznalni. Lasd a 11.. fejezetet

A porterhelés csokkentése:

FIGYELMEZTETES - Néhany porfajta, amely

csiszoldpapirral vald csiszolas, flirészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, sziletési
hibékat, vagy egyéb reprodukcios karokat



okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozé néhany

példa:

- 6lom élomtartalmu festékrétegekbdl,

- asvanyi por téglakbol, cement és egyéb falazéd
nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.

Ezen terhelések okozta veszély valtozé annak
fuggvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkékat. Annak érdekeben, hogy csokkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szelléztetett terlileten és
megfelelé engedelyezett védéfelszereléssel, mint
pl. olyan porveéds alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kiszlrésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. télgy- vagy
bukkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbiismert
betegségek pl. allergias reakcidk, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne kertljon
a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a

felnasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkoz6

érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi, vagy a

hulladékeltavolitasra vonatkozé elbirasokat).

Fogja fel a keletkezd részecskéket, kerllje a

kérnyezetbe valé lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas

tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut

ellendrizetlendl a kérnyezetbe.

Hasznaljon megfelel6 porelszivo berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezok szerint:

- ne irdnyitsa magara, a kézelben tartozkodo
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlé
részecskéket és a gépbdl kiaramlo levegét,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztitd berendezést,

- szelldztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivézassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.

Quick szoritéanya *

Tartokarima

Tengely

Tengelyreteszel6-gomb

Toldkapcsold be-/kikapcsolashoz *
Markolat

Elektronika jel-kijelzéje *

Fordulatszam beadllitasara szolgalo allitokerék *
Nyomékapcsol6

Bekapcsolasgatlé *

Kiegészité fogantyu / kiegészité fogantyu
rezgeéscsillapitéval *

12 Védébura

13 Kérmds anya

14 Kérmdskulcs *

15 A védéburkolat rogzitésére szolgalo kar
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* felszereltségtdl figgé/nem része a szallitasi
terjedelemnek

6. Uzembe helyezés

Az Gizembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznélt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivaltd
arammal ellatott Fl-védokapcsoldt (RCD).
6.1 Kiegészitd fogantyu felszerelése
Csak kiegészit6 fogantyu felszerelése mellett
(11) hasznélja a gépet! Fixen szerelje fel a
kiegészit6 fogantyut a gep bal vagy jobb oldalara.

6.2 A védéGbura felhelyezése

Biztonsagi okokbdl kizarélag a mindenkori

betétszerszamhoz tervezett védéburkolatot
kell hasznalni! A nem megfeleld véddburkolat
kontrollvesztéshez és sulyos sériilésekhez
vezethet. Lasd a 11.. Tartozékok c. fejezetet is!

Lasd a C 4brat a 3. oldalon

- Nyomja be a (15) jelli kart, és tartsa benyomva.
Helyezze fel a vedbburkolatot (12) az dbran
lathato helyzetben.

- Engedje el akart, és a védéburkolatot forgassa el
a kar reteszelédéséig.

- Nyomja be a kart, és forgassa el a védéburkolatot
ugy, hogy a zart része legyen a felhasznal6 felé.

- Ellen6rizze a biztonsagos illeszkedést: A kart le
kell reteszelni és a véddéburkolat nem lehet
elforgathaté.

Csak olyan

betétszerszamokat

hasznaljon, amelyeken a

(:D'_’ﬁx véddburkolat legalabb 3,4
mm-rel talnyulik.

(Levétel forditott sorrendben.)

7. A csiszolotarcsa felhelyezése

Minden atszerelési munkalat elétt: Huzza ki a

halézati csatlakoz6t a csatlakozé aljzatbdl. A
gépnek kikapcsolt allapotban, a tengelynek pedig
allo helyzetben kell lennie.

Darabolotarcsaval térténd munkavégzéskor

biztonsagi okokbdl hasznaljon a darabolashoz
szilkséges specialis védéburkolatot (lasd a 11.
Tartozeékok c. fejezetet).

7.1 Tengely reteszelése

- Nyomja be a tengelyt reteszel6 gombot (4), és
kezzel forgassa el a tengelyt (3), mig a tengelyt
reteszelé gomb érezhetéen be nem reteszelédik.

7.2 Csiszolétarcsa felhelyezése
Lésd az A 4brat a 2. oldalon.

- Helyezze a tartékarimat (2) a tengelyre. Akkor
helyezte fel helyesen, ha mar nem forgathato el a
tengelyen.

Csak W 9-100/WP 9-100. a tartékarimat a 115
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kérmoskulcs segitségével ugy csavarja fel a
tengelyre, hogy a kis gyUrui (a 16 mm atméréju)
mutasson felfelé.

- Helyezze fel a csiszolotarcsat a tartékarimara (2).
A csiszolotarcsa egyenletesen fekidjon fel a
tartokarimara.

7.3 Quick szoritéanya raszoritasa/oldasa (a
felszereltségtdl fligg6en)

Quick szoritéanya (1) régzitése:

A Quick szontoanyat (1) csak a ,Metabo

Quick-System“-mel ellatott gépekre helyezze
fel. Ezeket a gépeket a piros tengelyreteszeld
gombrdl (4) lehet felismerni, ,M-Quick“-felirattal.

Ha a betétszerszam a befogasi tartomanyban

vastagabb mint 7,1 mm, a Quick gyorsszoritd
anyanem hasznalhaté! llyenkor hasznalja a kérmés
anyat (13) a kérmoskulccsal (14).

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1fejezetet).

- Helyezze a Quick szoritdanyat (1) a tengelyre (3)
ugy, hogy a 2 pecek beakadjon a tengelyen levé 2
horonyba. Lasd az abrat a 2. oldalon

- Huzza ra a Quick szoritéanyat az éramutatd
jarasaval megegyezé iranyban.

- Forgassa el er6teljesen a csiszolétarcsat az
dramutaté jarasaval megegyez6 irdnyban, ezaltal
réahuzza a Quick szoritéanyat.

A Quick szoritéanya (1) oldasa:

Csak ha a Quick szoritéanyat (1) felhelyezték,
szabad megadllitani a tengelyt a piros M-Quick
tengelyreteszelé gombbal (4) !

- A kikapcsolast kdvetéen a gépnek van bizonyos
kifutasi ideje.

- Réviddel a csiszolotarcsa leallasa el6tt nyomja be
a piros M-QUick tengelyreteszel6 gombot (4). A
Quick szoritdanya (1) magatdl kiold kb. egy fél
fordulattal és azt Ujabb erdkifejtés vagy szerszam
nélkul le lehet csavarni.

7.4 A kormos anya rogzitése/oldasa (a
felszereltségtdl fliggSen)

Kérmdsanya alkalmazasa soran az
orsoreteszel6 fejet (4) csak akkor lehet
lenyomni, ha az orso leallt.

A kormés anya (13) rogzitése:

A kérmos anya 2 oldala kilénb6zé. A kérmos anyat
az alabbiak szerint csavarozza fel a tengelyre:

Lasd a B abrat a 2. oldalon.

- X) Vékony csiszolotarcsak esetén:
Akdrmds anya (13) gyurls része felfelé néz, hogy
a vékony csiszoldtarcsat biztonsagosan be
lehessen fogni.
Y) Vastag csiszolotarcsak esetén:
A szoritdanya (13) gylrds része lefelé néz, hogy a
szoritéanyat biztonsagosan fel lehessen helyezni
a tengelyre.
Z) Csak a W 9-100/WP 9-100 esetén:
A kérmds anya gyr(ije lefelé néz, ill. a sik felllet
felfelé néz.

- Tengely reteszelése. Hizza meg a kdrmds anyat
(13) akérmdskulccsal (14) az 6ramutato jarasaval
megegyezé iranyban.

A k6rmés anya oldasa:

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1fejezetet).
Csavarjale a kdrmds anyat (13) a kdrmoskulccsal
(14) az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyban.

8. Hasznalat
8.1 Fordulatszam beallitasa (felszereltségtél
) fliggoen)

Allitsa be az ajanlott fordulatszamot az allité
keréken (8). (Kis szam = alacsony fordulatszam;
nagy szam = nagy fordulatszam)

Darabolé-csiszold és nagyold tarcsa, fazékkorong,
gyémant darabol¢ tarcsa: nagy fordulatszam
Kefe: kozepes fordulatszam
Csiszolétanyér: alacsony - k6zepes
fordulatszam

: Polirozasi munkakhoz az altalunk
forgalmazott sarokpolirozé hasznalatat javasoljuk.

8.2 Bekapcsolas / kikapcsolas
m A gépet mindig két kézzel fogja.

Elészor kapcsolja be, majd helyezze a
betétszerszamot a munkadarabra.

Kertlje el a véletlenszer( inditast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakoz6dugét
kihiizza a csatlakozoaljzatbodl, vagy ha aramszinet
1ép fel.

Folyamatos mlikddésnél a berendezés akkor

is tovabb forog, ha az a kezébél mar
kicsavarodott. Ezért a készUlékre felszerelt
fogantyukat mindkét kézzel er6sen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

Kertlje el, hogy a gép port vagy forgacsot
kavarjon fel, vagy szivjon be. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor

mar teljesen leallt.

Tolékapcsoldval ellatott gép:

Bekapcsolas: Tolja elére a tolékapcsolot (5). A
tartés bekapcsolashoz ezutan nyomja le
mindaddig, amig az bekattan.

Kikapcsolas: Nyomja le és engedije fel a
tolékapcsolo végeét (5).

»Tolékapcsoloval“ ellatott gép
(Totmann funkciéval):




Bekapcsolas: Tolja a nyil iranyaba a
bekapcsolasgatlét (10), majd nyomja meg a
nyomokapcsolot (9).

Kikapcsolas: Engedje el a nyomdkapcsolét (9).

W...RT jeldlésii gépek
Pillanatkapcsolo (Totmann funkciéval)

) N 9
O<=" Vo
Bekapcsolas: Tolja a nyomokapcsolét (9) elére

majd nyomja fel a nyomdkapcsolot (9).
Kikapcsolas: engedje el a nyomokapcsoldt (9).
W...RT jeldlésii gépek
Bekapcsolas tartos lizemre (felszereltségtol
fliggoen)

S I 9
O <= )

Bekapcsolas: Kapcsolja be a gépet a fent leirtak
szerint. Ezutan tolja még egyszer elére a
nyomokapcsoldt (9) és tehermentesitse azt
az eldl 1évé helyzetben a nyomoékapcsold (9)
reteszeléséhez (tartos bekapcsolas).

Kikapcsolas: nyomja fel a nyomékapcsolot (9) és
engedije azt el.

8.3 Utmutaté a munkahoz

Csiszolas és csiszolopapirral torténé
csiszolas:

Mérsékelt erével nyomja ra a gépet, és mozgassa
ide-oda a feluleten, hogy a munkadarab felllete ne
forrésodjon fel tulsdgosan.

Nagyol6 csiszolas: A j6 munkaeredmény
érdekében 30° - 40° allassz6g mellett vegezze a
munkat.

Darabolas:

annak, hogy a gép ellendrizetlenul
kiugrik a vagasbdl. Kézepes, a
megmunkalando anyagnak megfeleléen valasztott
elétolassal dolgozzon. Ne akadjon be a szerszam,
ne nyomja ra, ne rangassa.

Munkavégzés drotkefével:
Kozepes erével nyomja ra a gépet.

8.4 A meghajtéhaz elforgatasa
Lasd a D abrat a 3. oldalon

- Huzza ki a halézati dugaszcsatlakozot.

- Akar (15) rogzitécsavarjat (a) kicsavarozni. A
csavart, a kart (a lemez résszel egyutt) levenni és
félretenni.

- A 4 meghajtohaz csavart (b) kicsavarozni.
Vigyazat! Ne hizza le a meghajtohazat!

MAGYAR hu

- A meghajtéhazat a kivant allasba elforgatni
anélkul, hogy lehuzna.

- A 4 meghajtohaz csavart (b) a meglévé
menetekbe becsavarozni. Meghuzasi nyomaték =
3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Arugo, amely a kart az allasba nyomija, félre tolni
és a kart (15) (a lemez résszel egyitt) Gjra
behelyezni, a régzitdcsavarral (a) meghBuzni.
Meghuzasi nyomaték = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm. A kar
megfelelé mikddését ellendrizni: annak
rugofeszesség alatt kell lennie.

9. Tisztitas

A megmunkalas soran részecskék juthatnak az
elektromos szerszam belsejébe. Ez befolyasolja az
elektromos szerszam h(itését. A vezetd
lerakédasok befolyasolhatjak az elektromos
szerszam védo szigeteléset és villamos
veszélyeket okozhatnak.

Az elektromos szerszam minden elsé és hatsé
légrését rendszeresen, gyakran és alaposan le kell
szivni vagy szaraz levegdvel at kell fujni. Ezt
megel6z6en huzza le az elektromos szerszamot az
energiaellatasrdl és viseljen védészemiveget és
megfeleld porvédé maszkot. Kifujasnal mindig
figyeljen a szakszerd( elszivasra.

10. Hibaelharitas

Az elektronikus jel-kijelz6 (7) vilagit és
& csokken a terhelési fordulatszam (kivéve
== W...RT). A gép terhelése tul nagy! Jarassa a
gépet Uresjaratban, amig az elektronikus jel-kijelzd
el nem alszik.

\/ A gép nem miikédik. A elektronikus jel

\e Kijelz6je (7) (kivitelezéstdl fligg) villog.
«eses Mikodésbe Iépett a véletlen bekapcsolas
elleni védelem. Amennyiben a csatlakoz6dugét
bekapcsolt gépnél dugjak be, vagy az aramellatas
elézetes megszakitas utan ismét rendelkezésre all,
a gép nem indul el. Kapcsolja ki, majd ujra be a
készuléket.

11. Tartozékok

Kizardlag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon!
Lasd a 7. oldalt.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

Hasznalja mindig a munkahoz ill§
betétszerszamot és az arra kijellt
védobburkolatot. Lasd a 7. oldalon. (Az abrak
példaértékiek).
Munkafeladat:
1 = csiszolas a felulettel
2 =darabol6 csiszolas
3 = lyukfuras
4 = drotkefe hasznalata
5 = csiszolopapirral valé csiszolas
6 = polirozas
117
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Betétszerszamok:

1.1 = nagyold csiszolétarcsa

1.2 = fazékcsiszol6 (keramia)

1.3 = gyémant fazékcsiszolo ,falazat/beton”

2.1 = darabolétarcsa ,fém*

2. 2 darabolétarcsa ,falazat/beton”

= gyémant darabolétarcsa ,falazat/beton”

= darabolétarcsa kettds céllal (kombinalt

csiszol6- és darabold-csiszol6 tarcsak)

gyémant furékoronak

kérkefe

fazékkefe

= lamellas csiszolétanyér

= csiszolétanyér csiszol6 lapokhoz
polirozé tartozékok

elGirt véddburkolat:

A-tipusu = darabolé védébura / védébura darabol6
védébura klippel darabolé csiszolashoz

B-tipusu = véddbura csiszolashoz

C-tipusu = védébura csiszolashoz és darabolo-
csiszolashoz (kombinalt)

D-tipusu = védObura fazékcsiszolohoz

E-tipusu = elszivé védébura fellleti csiszolashoz

F-tipusu = elszivé véddburkolat darabold
csiszolashoz

l\)l\)

(RS NG S O]

A
A
2
A
2=
A=

Tovabbi tartozékok:
(lasd a www.metabo.com oldalon)

A Porvéd§ sziiré
A finom haloju sziré megakadalyozza a durva
részecskék bejutasat a motorhazba. Rendszeresen
vegye le és tisztitsa meg.
B Toébballasu kengyel a kiegészité
fogantyuhoz
Sokféle fogantyuallast tesz lehetéveé.

C Kiegészité kengyelmarkolat
A teljes tartozékprogram megtalalhaté a
www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.

12. Javitas

Elektromos szerszamot csak villamos
szakember javithat!

Ha a készlilék csatlakozo vezetéke megséril, azt
kildnleges csatlakozd vezetékre kell cserélni.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal kérjuk, forduljon Metabo
szakkeresked6jéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon talalja.

A pétalkatrészek listaja letolthet6 a
www.metabo.com oldalrdl.

13. Kérnyezetvédelem

A keletkez6 finom por karos anyagokat
tartalmazhat: Szakszeru hulladékeltavolitas.

Kdvesse a helyi eléirdsokat a régi gépek,
csomagolasok és tartozékok kérnyezetbarat
artalmatlanitdsaval és Ujrahasznositasaval
kapcsolatban.

A csomagoldéanyagokat a jelélésuk alapjan a helyi
iranyelveknek megfeleléen kell a

118 hulladékeltavolitasba vinni. Tovabbi informaciokat

a www.metabo.com honlapon talédlhat a Szerviz
menUpontban.

Csak az EU tagorszagok esetében: Elekt-
E romos kéziszerszamot soha ne dobjon

haztartasi hulladék kdzé! Az a 2012/19/EU
szamu, a hasznalt elektromos- és elektronikus
készulékek eurdpai iranyvonala szerint és annak a
nemzeti jogba térténé atultetésének megfeleléen a
hasznalt elektromos kéziszerszamot elkilénitve
kell gydijteni és a kérnyezetvédelemnek megfeleld
Ujrahasznositasra kell irdnyitani.

14. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 4. oldalon. A
muUszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.
Q = a betétszerszam max. atméréje
= abetétszerszam max. megengedett
vastagsaga a befogasi tartomanyban
kérmos anya (13) hasznalatakor
tmax,2 = abetétszerszam max. megengedett
vastagsaga a befogasi tartomanyban
Quick gyorsszorité anya (1)
hasznalatakor
tmax 3 = Nagyol6 tércsa/darabolé tarcsa:
betétszerszam max. megengedett
vastagsaga
= max. megengedett tanyérkefe-
vastagsag
tengelymenet
csiszoldtengely hosszusaga
Uresjarati fordulatszam (maximalis
fordulatszam)
ny* Uresjarati fordulatszam (beallithato)

tmax,1

3
)
X
iN

|

P4 - névleges felvett teljesitmény
P> = Leadott teljesitmény
m = suly elektromos csatlakozdkabel

nélkal
A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztuk meg.

[O] !l védelmi osztalyu gép

~ Véltéaram

(WE... jel6lésu gépek) : A nagy energiasUrusegl
nagyfrekvencias zavarok fordulatszam-

ingadozasokat okozhatnak. Ez azonban
megszUnik, mihelyt a zavar is lecsillapodott.

A fenti mliszaki adatokra turés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levd szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszios értékek

Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénb6zd elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotéatdl vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggéen atényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkasziineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becstilt
eértékek alapjan irjon el véddintézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezeési
intézkedéseket.



Vékony lemezek vagy egyéb enyhén rezgd,
nagy fellletl munkadarabok csiszolasa
jelentésen nagyobb 6sszkibocsatast okozhat (akar
15 dB), mint a megadott zajkibocsatasi értékek. Az
ilyen munkadaraboknal megfelelé intézkedésekkel,

mint pl. nehéz, flexibilis csillapitd lapok
felhelyezésével, a lehetéségeknek megfeleléen
meg kell akadalyozni a zajkibocsatast. A
zajterhelés veszélyeztetésének megallapitdsa és a
megfeleld flilvédo kivalasztasa soran is figyelembe
kell venni a megnévekedett zajkibocsatast.

BRezgésbsszérték (haromdimenzids vektorésszeg)
EN 62841 szerint meghatarozva:

ap, sG = rezgéskibocsatasi érték
(FelUletek csiszolasa)
ap ps = rezgéskibocsatasi érték

(csiszolotanyérral torténd
csiszolaskor)
rezgéskibocsatasi érték
(polirozas)

Kh sa/pg/p = bizonytalansag (rezgés)

an, p

Loa = hangnyomésszint

Lwa = hangteljesitményszint

Kpa, Kwa = bizonytalansag

Munka kézben a zajszint tullépheti a 80 dB(A)-t.
m Viseljen hallasvédé eszkozt!
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whjunmbgmpymb gmignuilikpp, nuundGuuppkf
wkpbhlulmb wyunlEpGkph o phmpugpbpp: Unnpl
(hupugp]ud gnignuibkphg nplhk dkGhG shkwlkyp fupng £
huwliqkglly b Eympuluwl hnuwGfhg JGuwu]bynG, hpgkhh LW/
lud dwhp dwpdGwljwl  Gwudwdf (Eph yunbwn qunbug
WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT -6 fuyunnbaus |
Ul'[l.ﬂl.ul'[l‘l]]él:l ll]lug"lgl]}, "I]“.‘I:U lhlujll:gﬂ"ll Ulul]{::
p) U.Ju LiEjmpuljmb gnpdhfp Gupwmbu]ws sk
thuy Egidmb wefpuwnuGfGkph hudwp: Sopdhfh ns
fyunulughl jud sbupunbuwd Gyunalikpn
oquuugnpdnidp Jupny E Juwlquynp (hGk) b o Gwudwdf GEph
wunnfwn pun g (9[1 qnpdnud WEV 15-125 Quick HT,
WEV 17-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox
RT -h glyfnud)

q) Uh oquuugnpdkf kjkljmpmljmb qnpdhfp wybohuh
qnpdunnyplikph hudwp, npnlig hudwp wyh
fmfpwmnbw]ws sk mpunmgpnnh hngihg: Ciwb
thnthnpmpynilip fud upw) oquugnpdnudp jupny kG pkpky
YEpwhulnynipyul hnpunp b hwlqkglky pnipe o fwudwdfblph:

1) Uh' oquugnpakf wyp qupshf, pugh miyuy
I:llillllll'lllllllllﬁ Illlll'lfl'l l'lllllillll'l llll'llllllll}l'll'll'll'l lll'll'llil'lg
hunnily gmgwd fjund Guwfpumnbu]md qn]lb]lfﬁli]l]lgl
u.lm]uuqmﬁlill]lg: blﬂh ﬁlll‘]ﬁl“ll{ ll]llLI: llllll]llllqlllﬁh]l lllli]llllﬁlllli
hﬁ I:lhllll'll'lllllllllﬁ qﬂl’lél’lf[’lﬁ, lllJ[i l}hl’[ El’l hl’llllCI“llllll'll'll'llli
lllEl]ml.qu Cl.ul‘ll.uql‘ll‘lél‘llli:

k) Yhpwnynn gnpdhth pnypunpkih wunnynbkph
weppummbifuyhl fwbwhp yhnf | wnb]wqb
(lql.ﬂl.uql‘lllél]"ll ql]llél]fﬁl:llﬂ (UI.ILU[]LUIlLUI.IEI:I], IUI]qI.LlEl.L‘I.IEI:l]),
llllllﬁf pl‘lJlHIUIl‘hlllllg lllL]hlll llllllllq hﬁ llllﬂlﬂL]lllli, lllllllllll hﬁ
llllullllll?l lllllli llllllll]l?l qlllléllfllg:

q) Vkpighp qnpdhfh mpmufhf mpodmghsp b
l'lIllllllll'llPJl'llﬁE Illl:lllf I: l'lllllilllllllllmlllllllllllﬁl'l Ahl'l
EiEjunpuljmb gnpdpfh swihh phmpugplphb: Upwy
}llllllllll lllllllLlllllllllllEhll }hﬁ lllllllllll Llhlllllllllllhlll lllllli lllﬁlllﬂlllﬁq
lllﬁhl lllClUlllUllllﬁfll Llﬁplllgflllli:

k) Vkpighp qnpdhfh wipmgdwb swihbpp wknf |
hudwyunuufowbkh EjEjnpuljmG gnpdhfkph
wipmgdmb sunplphb: biEjnpuljulb gnpdhfh Jpuw ns
lwwnupyuy feqphn Gunkg]wd wfubuntwplbpp wyunnud EG
wihwdwswih, nidby pnpnnud k6 I jupny k6 wilunw]wpk b
l}lunﬁlul:

E) U'h' oquugnpdkf imuw]wd Gkpnhp qnpdhfhkp:
gnlll“lf“lﬁ).]“lll llllllul““llillg ul“ul2 llm“lqlif ]l'lll“'l
uljppjunwlikph m Epljuwpk onqmbwlGkph
dwe]wdmpymb munhbwmbip, huningkf, np
“ll“lll“lll“lllﬁl;llll llll“l >ll“lﬁ “lllllll“l& llmllllﬁl;ll, ﬁ“l{‘;ll,



sybnf E ninp]wd dkmumupupkp nbkGmb: Gpk hyljng
qupdhfp fud EjEjmpuljmb gnpdhfp Juyp EG phlGnud,
llmnlth ll hmlinqllh{., nll [;Ilm[;{. Zhﬁ ll[;mllllhl-
oquuugnpdkf simum]md gnpdhfhikp b ypmpuqubkp:
Fnpdhfp wnmgknig b cwhmgnpddwb hundmp
mknunpkimg hknn, ikl pnyk cwpnibwly dhmgpmd
ponkf uyl wno]kjmgnyh upnngnbkph fubwlh Jpo’
hknm wywhkjm] GEpljm qunbinn whambghg b hGfGkpn
wwhuwbkin] whjnwmbq hknunpnpyn b spmndng
klhllllmmllm[i qnllbll{-[lg: q\[il.l.lullu.lé q"l‘lél‘lf[il:lll} U"ll"l]l.l.lllu.ll]
lmnpynd E6 wyu hnpéupldub dudwbwl:

p) Ypk'f mGaGmlymb wpuomuyminipymb hwGglpémGf Cum
hhpwndwb Enubwlhh hpkf gpwemuymbihy vunun]wpn,
wsfkpp wwemuyubing Juhwbwly o wywewnuymbihy
nhiwmly, yuwemuubhs mlmbowljuy, dknbing luni
hnljmljnnplkphg b dewlp)ny Gyniph dwubhlikphg
wuwemupmbing gngling: Usfkpp yhnf | yuwenyub]wsd |pGEG
cuthwgnpddw b mwppkp bpubwlibph dudwlwl onnid pnling
duubplGbphg: Muewyubhs phdwlp ghnf £ gquengubh
wefpunubfh dudwbwl wnwowgud fhnenig: Unpdniljh dko
Epljup wepwnwbfp Gupny E pungnepywl pulqupdul fuod
npunp wunbwn guwn Gy

d) Zkwbhkf, np Ghpljm qubiyng wGah6f wpuhuywbkG
whijnmbq hbnonpmpymb dkp wejpuwnm GfmyhG
Juyphg: Uclpumnmbifughl wmpmdfoud qubing
ympufublisynmp mbad yhknf k hph yuwemuymbihs hmgnuum:
Ucwlyny Gynepp/Swlbpbup jud uluwdwnwlp junpGip Jupng
kG ynlyby b bwub) wepunwbwfwyhb whdhywlw b wupudthg
l}“Ll'lll q].l'l[[llnrl l.u[I(\l.u[Ig:

]1) bpk wefpunmnud Ef nphk Juypnid, npnky juwpng EG
pufliud kjEljpmpupupkp (hGk od wcjpuwmwmbfuyhb
EiElpnpwubngdmb juphb dnn, prnbEf qgnpdhfp dhayh
iklnumg]wd mknkphg, pnbmlikphg: Lupdwb wwl
l]LUl'll]l'll}LULLUl'llﬁl'llI l]lﬁl.l'l l]u.llil.l.l[[ I.I.Il'll}_]l‘lL[H:l‘lLli LLI.Il'Il‘lLliE lllul'llIll I“‘
thnpwlgyk) gnpshfh dbnmumuwlwl Swubphb, hGsp funwemglhp
EiEjupulub hupws:

L) Zhlllll I.l.]l.lllll.if I:llil.]ln[luluﬁlllgliulﬁ ll.ll[lE Illu'lu'lllllll
[Illu.ll.l'lliu.llip lllﬁl‘llul]lllll]lll]LlHJl]L[ID I‘l“l-lg[IhLHL l}lﬁu.l{:nLli l[Lul'lnll Iﬁ{:
\llululllnll llll“lll“lll“lllnll l}ll\q}hl ll“llj llulllhl llﬁﬂlglj“lﬁ LUIIIE, dhll
dh‘lfﬂ lll“li plLL‘ lll“lln]l hﬁ 1][;[“111]17[ lllllllllll]l]l q]lll&}lf}lﬁ
hu.lLIPLnLg'

Jv) Eppkf dh Juyp qphf/hzhyphf qupdhfp, dhbsh wyk
ullil!nllgnlp‘]ullil! zul[lgulmllll U.lllu.lllu.l ll qkul*nL]j U.Ilﬂu'll.lnrl
ll“lll{L ll“lllnll ]: l}ll\q}hl ll]:ll“lﬁllﬁ ]-L dhll llhllm]]llllﬂllﬂlp]ﬂlﬁllq
I}IlL[lll qlul

ll“ll'le: thl }lulqﬂLuUlE lllllllllll I: u]ululul}lulllulﬁ }lu]llhl ll]ululllllll
lL llllu.lllu.lﬂu.lllL I'Ul'llIITL liu.ll'lli ‘I‘l llkg'

lll[l.ulll.unu.lllll I
) Nuppbpupup dwfpkf EEpnpulub gnpdhfh
onpuipnjudmb whgfkpp: q]ulunuhm[‘ onutpnifp Gupny
wumnjulh dky dbmunulwb thnoh Gkpfuck), hulp dknwnulwb
thnent nunwlnudp jupng £ unwewghly by Ejnpuhwpdwl
Junulig:
11) Uh Yhhpunkf i Ejpnpuljmb gnpdhfp pobljpng Gynpkph
q“llillkllll llu.l‘]lll;lllllli: U‘L].ul.plnrl E]HLWEFE I-‘“-‘rlnrl I;E P“EI-‘LII;L
ljuydkphg:
é) U oquugnpdkf Ghpryhp qnpdhflkp, npnbg
hhpwndwb hondwp wmbhpmdkcn E hkgnily hmjmgmghs
Gynept Qpp Gud wyy hlgnily hnwglng Gynipkiph
oquugnpdnudp jupnn £ L Ejupulwb hwpluwdh yunfun
pun (g §
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4.2 kamhmpnuilhlimhmpllmbnui b whyfwmwmbGgnipym b
hpwhubiqlikp
ZI:I.FII.LII]I.Lll]llLliE/I‘lI]mI‘ll.Lll]lII.LlAI]LliE I.LlIlI.Llé!l.Ll[il]Lli I: I.Il'll]ll.llllll]l'l
qnpdhth, hGsyhupb EG wmnydng hyjuulwunwlp, jnpng
uljujunulp, pnqubulp b wy 6, yqonkne phpugfnud
Illglu[;lilu[; lLllLllI'lElLlllﬂll Illl'llll?lﬂL, llllll?lﬂL l'll?ll'llLlLlﬁ{ﬂll: Lﬂlll?l[l,
I'Ugl.uﬁlll lil] I‘Iil‘llllli IEE Il]l.ﬂl.ﬂlllll] qlll]%llfl] |||.n|1m|| I‘UJE('II]E:
U.luumﬁfnui, whykpwhuljkph b Epnpulub gnpshta
wpuqugynid b wpgbjwhwldwl jEnnd gnpdhfh yunenbbph
I‘II.UI.ILUIIUJI.I I]LI]I]I]LI)JLLH}‘P:
l}PlT l]l'll'l[;lull l'll'llllulllllulllulllull[l‘ Illl'llll?lﬂll liClLlllllﬂl'l [IJHLPI'I lil?g
wpqbuthwlp]nd, Swypp ndnad £ Gwogenpoun]wdth dke
. uhwyuwnulp jupny E §nnpdkp juod hbnhwpuwénud
wnwomglky: qulmullmllmmulm cupdynud | cwhwgnpdnnh
IlLI]I]I]LI)JLLHiIl I{u.ni I‘lu.!l.ll.l.llll.l.lll‘ I{Lul‘ulll.ué m]lql:lmlhml{limﬁ I{I:lnlluj
uljuunulh wnnynGkiph nigynipynilhg: U.Ju nhyfnud b
hyljwuljw]wnwlGkpp jupng EG JGwuky:

Zkwhup]udnudp by Enpuljwl qgnpdpfh upwy jud ny
wpndbupnbuy Yhpundwl wpgyobf £ Zkmhwp]wdnoihg
lupkh E poovwdil) junwpbpngd vanple Ghwpugpdud
(wfpuwqgnicwlub ThongunnudGkpp:

I.U) mllﬁl] pnbkf EElmpuljub gnpdhfp, dkp dEnflph m
dwpihbp pkpkf wyh ghpfh, npod hlopogomGof
phiwgpk) hbmhwp]wsh mdhb: Epk wnljm k, oquu]kf
1nugmghs pnbwljhg, npykuqh dEjGwplh b wpug
ypunim i dundwhwly wepwhm]Ef wnm]Eymgmyh
hwpu|np JEpwhulngnipym G, hkmhwpwdh
phiugpnquljmbinpynb b wpog wpémqmbifood: Fnpspfp
Lhpwnnnp upny £ whpuybnky hpodpbwlh6 hbnhwp]wsh
duiwliuly, kpk hbnbnud E jubpwpgk hs dhongunnuibkphb:
p) Ns 1ih phyfoud lill' dnunkgpkf dknflpp upnmng
uljunjwnwlyGkph6: Zbnhwplush dudwlwl) vlu]unwlp
lwpnn E hupbp akp abinfhl o JGuuky wyl:

q) q]mhulmﬁkf whhpwdken mmpmwdnipyml umpfhg,
npykuqh hbmhwpwdh yupuquynud EjEljpmpoljmb
qnpdhfp dkq shmpnnmbw nhosky: Zl:m]nulnlmbmliu dnnud |
Ey Ejnpulwb qgnpdhtp hp wpgljwihwliwl wkynod uhwdwunwlh
I.Lll.rlllLJI.rl[jI]l]l'l[j I‘II.LII.II.LIIII.LII.I I]LI'lI'lIlLPJI.Lllill:

r}) U.ﬁlunlﬁm_lhﬁ, unmp Suypkph b Giw Gun gy
hum]wsbikpnud wepwmkf wnm|bjuwyka qqmyec:
I\lnluuublif uljujmnmlbkph, pnqumbwmlbkph dewmlp]ng
Gwfowupmin puunwdfhg hkngunljhg hund ghnmh dke
l'llllll';llllg: ll-[il”ﬂL[iU.IJh[i hmmllmkﬁhph, unip éll.l_”'lh['lh
dowlpdwl dudwwly, jud Epp yuondny uluduwnwlp Juyp £
uwhnud, wnljw k jnykpn Juulbq: '}'pm hkwliwbfny gnpdhfp
I}lull[IﬂLli I: lu[;lllulllulllu[ll?ll'l lL lullluglllﬁﬂLli I: hhlﬂhluplllu?‘ﬂLli:
l:) (I)lqu lpnpkyne huniwp i oqunuugnpdkf onpuyunp
llllllgll umjn, 10 JJ-Ilg “lll';lll flll_]lllll “lldlll“lll'; lllllllllll
u|.|m|.lmum|.|ll.|m]mq uuyp hud winmibun]np upngh vugp:
Liwb qnpdhf Gkpp hwbwp 6 wnwewglnd hbwhwp]ws Gund
lu[;lllulllulllu[ll?ll'l I}lull[IﬂLli:

4.3  UGfmmbigmpymb humnily gnignuifikp hylpdmb
lll) 0quugnpdkf pugunmuybu dkp bjklpnpuljmb gnpdhfh
ll“ld“lll ﬁ“ll'"“lm';“ll“la ll I!’l'll_]l“lml'lll“la
hyljuuljun]unwlikp b hgljpuljppjunmjhG
hundwupunmu fow G wywewmumbihs wpuonyw G2 Znluuwpfbpp,
npnbf Gwpwnbuwd sE6 wjuy gnpdhfh hwdwp, jupng kG
pug/suuonyuliws dGuy qnpdhfh Jpw b Juwlqunp (hGk;

wyliyku, npybkuqh uljpjunmhh hnlny dwljEpkup dGw
wuwewmymbhs wunnymbh wwmly: U}um[ nbnunp]wd
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ul||.u1|Lurlqu|E, hpp ?SLu_”lE nnLpu E dlinud wm{:mqm[illé
lllmllljmﬁllgj, pu.lllu.lliu.lﬁu.l)u.nll lllmcllllllmﬁllmb )I:|

q) ‘"mcmulmﬁ]l) wyunywblip whnf E unimp wdpmgi]p

ki Epnpmlymb vmpfhh b onon]kjmgng i wopuhn]npyuG
huniwp wylbyku fupgunplh, npykuqh

hunjmdp hphm/qm.pu Whw wyymunymbhg: (nmculu{mﬁll)
wumnjulp quonyubnud £ oquugnpdnnhb dewlyny Gyniph,
[il.l.ll\ll.l.ll.l.ll.l.ll.l'll'll.l.llll.ﬂlll.l.lbfl'l phl]npﬁhpl‘lg, l'll'llll.l.llllll.l.llll.l.lﬂl.l.llll'l l'llﬁl.l'l
“‘1““]1“]]1“]-‘1“5 hu‘l]lljllg, l‘lu]bl:[]llq, l][]llﬁgllg ]]lu(ll]l LH.I][] l‘lﬂ]]"q
E hkcwnipyundp pnblyb) b wy hGwpwynp Juwbqhbphg:

1}) qulmullmllmmullﬁkpu hwpkh k oqumgnpdky dhuyh
npulig hodwp Gwjpwnku]wd Gymipkph hundwp b
llhpuuuimﬁ pﬁmqunlmnﬁhpnui: I"ﬁ}ulhu ophﬁmll. bpphf
‘jl‘ qul.llq“[l&lif l]mllllll ul.]l.lllll.lllll.lll]u, Elll.l.l I.]lllll.l.l']lll;
Ghuwnp hylpiwb welwmnmbfikph hundwp: lim]mq
uluuwnwlibpp Gwpunbku]wd Eb junpng Swypnyd ckpubkph
hwldwh, jupdwl hwdwp: lhn[lnrl uljuunulh cbin hpunnodp

nLc}]l llnquhE ﬁl:llqnllélillllip lilllllnl] k linmlllﬁl lllillllllllllllllirllTIlLl:

k) Uhom oquugnpdbf si]iwm]wd ubngdhs hgmenippuyhb
dhmgnud’ phnpmd hyljuuljp]mnwlhG
hudwyunuufpmb supup b dlch: Zufwywnwefpw
hgml;nl[lplul]llﬁ ljl]mgnlljﬂ u.‘“.‘u.‘hn].lnllj I: lll.‘u.".l“.‘ll“.‘l.‘l] “.‘ljnlrl
nhpfp b Glugbglnud uljuwnwlh hnopdkpoe Juwbgp: Yapng
uljwjunulikph fgwenippp fupny E wuppbpdby
hrllllulllllullluﬂlull[”ﬁpl] ll!][u(;l]LI]lﬁl‘ls]:

q) Uh oquugnpdkf mpunimsuping] wnfkyjh ks
qllll&l‘{-ﬁkllllg llllli ulll.lllll.lllll.lll]ﬁlill: l]\l]hll] ‘jbb
npudwswihng k. qnpShfikph hudwp Gwponbkudus
uljwjunuwlbkpp wuniynbkph wlbyh fhs fubwhh gnpshfikph
phyfnud fud wungwnbkph wbh pupd fwbuoln] qnpshfng
oquugnpdyki hg fupnn EG nwnpydky:

I:) Gphuljh Gewbwmlynipymb uljun]wnwlyGkp
oquumgnpdkjhu dhown oqunugnpdkf wm]yuy uwnmmpyny
ludhwphs: Upwy wwewngubhs Juuphsh oquugnpdnudp
lupny E swyuwhnb) hadwguwnwupw b gwenywbnipyndd

huligkglky nipe Gwu]udfilph:

4.4 U.ﬁl]mmﬁqnlpjmﬁ nmgnighs gnignuilikp npdmb
m) l\lnluuulll;f lpinpnn uljujunuljh wpgkjuhwlnuihg b
ﬂh llhpmnhf smihhg unky uhqﬂmﬁ md: U‘h mphf cunn
Jonpp GupJudfahp: Ynpng uljwunwlp qlpdwbpupbnbnudp
pupdpuglnud | phfdwb b wpgbjwhwljdwl Juwbqp,
YbEpohGlkph hbwlwifn] hbwliwpup hknhwpjush
ulju]wnuwlh fnopdub hwjwbwljobnepyndp:

p) qull‘]D liﬁ“lgl;f lllllllllllllll ull“lll“lll“lllll llllli“l‘]llﬁ ll
Ewughli hunwdbkphg: bpk fupng ulw]wnwlp
hbnjuglnud b dkqubhg, ppdkny] fwpugunpuondusth dke,
wuunydnn uljudunwlng gnpshfp hupng £ hkn hwpjudky akp
nupnnepyundpl

welpunnubifp, mbgwwmkf k. qgnpdhfp, wyuhbkf uyh (hbsh
uljujunulyp sypuguph wpum] by Gppkf h opakf
uwpummnn lnpny uljuunwlp hwbkp inp]wdthg,
lll.lllll.lllll.llll l]l;ll.lflllli llliulllullllll.ll&lllli ulklll‘ lllllﬁliﬁl.ll:
Gukf b JEpugpbf ulujunwlh ke gunfung:

11) Uph dpmgpkf gnpdhfp, dhGsh uljujunmlp
sunubiéfwbw Guppugunpuundndfhg: Uepuukf, dhhsh
lywnpnn wwpfp ulju]h wpum] ky hp jhopdbf wpognipyunip,
npubhg hknb dhuyh cupmbGulbf upduwdfp: Ugjwybu

UI.II.Ul]I.UIlI.UI.lE |||u|m|1 k llu]l:l, l.uﬂgl.ul.nl]l:l I}I:ml.ulllg I.||.L||j
lll:lnlllulll]lu&luli lullluglugm:l:

Iz) U-lipmgpkf dewlp]nn vuykp, dkS sunhuhp qkmm[ﬁkp‘
md ulpujunmlph ymwhwnm] hbnhwpjmdnuip
Lwbjompgk kpnt hundwp? UkLs
Guwpwymnpmun]wdfikp, ghnw Gkp jupng G Sk
ubthulub fuch mqnkgmpymb wnwmly:
<l,1ulmu1qlumpumml]luéfﬂ, phwnwp wihpudbon | wipuglky
IEllI.II‘IL I.Il‘ll'llillg‘ I.Il.rll‘llll.lléfll él.ll_”lll(] I.L IE(“]I] I‘ll.l.ll.ﬂlll.lléﬁlilllllli:

q) U.nuulhl qqnyc hth ululmh[lh ﬁhg ((q[lulmﬁﬁl:[lh»
pugiubl dudwbwl b wy wdpnyenipyunip skphugnn
hum|wmdhikph hkin: Ul{uulummlm Lwpnn E updwh dudw Gul
hwlnhyk) qugh, oph pnynjuljwnwphb, b Epnpolwl jupkpht
I.Il.l.lli I.LlJl I.Lllll.l.ll‘ll.ll.llljlilllllj, I]E}E I.Il.l.llll.l.lgl.ll(]ﬁll I]Iil.rll‘ll.lllllll.llélllli:
L) U‘h hunnwpkf np hinp]wdfhkp: llm[mrl ulu]unwljh
qlipdulipupknbnudp pupaépuglnd E phifdwh Lo
wpqk)whwldwl Junubqp, JEpehbibkph hkwnliwfny hEnbwpup

lll‘.ln}llu[ll]luéll lu llllllll]llllllllllll llmn[lliluﬁ }lllllllllﬁllllllllﬁlllpjlllﬁ[l,
ll[i}ﬂ l|u1|1nr| k |1|.u|jq|:g[i|:l |nipe l]ﬁmullm?tfﬁl:pll:

4.5 U.ﬁllmluﬁqnlpyuﬁ u‘llllgl'llgllz gnlgnuiﬁl;p

ln]llulpl]pnl.l lll]llliulﬁ mcluulmulﬁ““;p ].lulmulp];lllu.
lll) quulqnpbhf Lilluljﬁ ﬁl‘lcm élllll'lul'l
]nlllulllllulllunlulllﬁli]l L hkwlhkf ]nlllulllul]lﬂl )l.lll.llllli]lllﬁ
thmphpnq m]llnu.lr“lnrll’l gnlgnuiﬁ']]lllﬁ:
Zl]llluulllullluluullﬁh[l, n[mﬁf llhﬁluc[lgluﬁllg nnLpu kG dGnud,
lllu[mrl kG llﬁluulllu?tfﬁl‘.pl‘l lqlumﬁlun l}lunﬁlul, l'lﬁzll.ll‘nll (lwl
pl:pl:] I1|]||u]u|||.ul]|umu|||l I‘u]u]l:]m E/]nl]l:]m (' EI]I.IIEII]]E I.|I.|Jlj I:] .
qnlléllf[l hl:lnhlulll]luénui lullluglugm:l:

4.6 Uphuyt WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125
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ManganaHy HycKaynbifblHbIH TYNHYCKacChbI

1. CoamkecTik 60MbIHLWIA
Manimaeme

XKeke xxayankepLuinirimisdbeH xapusananmel3: Typi
MeH cepusinblK Hemipi GoibIHLLA
ColiKeCcTeHAIpineTiH ocbl BYpbILLTLIK aXapnarbiLl
*1) avpekTnBanapgbl, *2) xxeHe craHgapTTapabiH
6apnbIK TUICTi kKaynbinapbiHa *3). TEXHUKanbIK
Ky>kaTTamanapfa cevikec kenegi *4) - 4-6eTTi
KapaHbI3.

2. MakcaTblHa can nanpanaHy

BypbIwThIK axapnarbiw TynHycka Metabo kepek-
XaparbiMeH bipre cy nariganaHbar axapnayra,
ereykym karasblMeH axapnayfa, Cbim
KbINLLIAKTapMEH XYMbIC iCTeyre xeHe meTann,
6eToH, Tac neH ykcac matepuangapabl abpasmsTi
Kecyre apHarFaH.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT, coHpaii-ak xeHin
XbINTbIPATY XXYMbICTaphb! YLUIH Xapamabl. ¥3aK
Mep3imMai api TanFaMnas XbInTblpaTy XXyMbICTapbl
YLUIH 6i3aiH OypbILITBIK XbINTbIPaTKbILTHI
nanganaHyfra keHec 6epemis.

WEV.. aTTbl acnanTap anHany XwuiniriH petteyre
apHanfaH peTTerill AeHreneriHiH apkacbiHaa CbiM
KblNLWAKTapMeEH XYMbIC iCTey YLUIH aipblKLa
Xapamgpbl.

MakcaTblHaH Tbic naiganaHyaaH 6onFaH
3aKblMaap YLWiH NanganaHylubiFa FaHa xxayanTbl
6onagbl.

YKannbifa aHblK kayinciaaik TEXHUKaCbIHbIH
epexenepiH xaHe GenrineHreH kayinciagik
HyCKaynapblH OpblHAaY Kepek.

3. Kayinci3gik TexHuKachbl
GoMbIHLIA XXannbl HyckKaynap

XKeke GacblHbI3abl XoHe 3NeKkTpIik
KypanblHbI3Obl KOpFay YLWiH ocbl 6enri
KOWbINFaH MaTIHAIK y3iHainepai
YCTaHbIHbI3!

ECKEPTY - Xapakat any kayniH asaunty
YLWiH nanganaHy GoviblHLLA HYCKayIbIKTbI
OKbIM LWbIFBIHbI3.

ECKEPTY — Atanmbiw 3nekTpnik

KypanmeH 6ipre 6epinreH 6apnbik
Kayinci3aik 6oMbIHWa HycKaynap, xannbl
HyCcKaynap, cypeTTep MeH TeXHUKanbIK
AepeKTepAi OKbIN WbIFbIHbI3. TomeHgeri
HYycKaynapabl opbiHAamay TOK COFy, epT XoHe/
Hemece aybip XapakaTTaHyra asnbin Kesnyi MyMKiH.

Kayinci3gik TexHukacbl 60MbIHIIA GapnbIkK
HycKaynapAbl XXaHe Xannbl Hyckaynapabl
6onalwakra navaanaHy YliH cakTan KOMbIHbI3.
OneKTpnik KypanblHbI3Abl TEK KaHa OChbl
Ky>xaTTapMeH Gipre TabbiCcTaHbI3.

4. Kayincisgik TexHuKacbl

6ouMbiHLIa apHanbl Hyckaynap
41 Axapnay, ereykym Kara3sbIMeH axapnay,
CbIM KbiNaKkTapMeH XYMbIC icTey,
XbINTbIpaTy HeMece abpa3uBTi kecy
KesiHaeri Kayincisgik TexHukacbl
6oWbIHLWa Xannbl Hyckaynap:
a) ATanmbIw 3NeKTPRik Kypanabl axapnarbill,
ereykyM Karasbl aXaprarbilbl, CbIM KbUILLAK,
caHblnay KeckKill Hemece abpa3unBTi KeckKilu
KYPbINFbl peTiHae nanganaHy Kepek.
KypbinFbiMeH Gipre anfaH 6apnblk Kayincigik
TeXHMKacbIHbIH HYCKaynapbIiH, Hyckamanapabl,
cypeTTep MeH AiepeKTepai OKbIN WhIFbIHbI3.
TemeHperi HyckaynapAblH 6apnbifbl
opblHAanNMaraH Xarfganga, ToK CoFy, epT XeHe/
Hemece aybIp xapakart any kayni TyblHAaybl
MymkiH. WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick
Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT KypbInfbICbIH
XbINTbIPATKILW PETiHAE Ae NaiaanaHyra bonagpl.

9) ATanMbIWw 3NEKTPAIK Kypan XbinTbipaTty
YLWiH XapamManabl. OneKkTpnik Kypan yLiH
»KapamaunTbIH XXyMbICTapAbl ©TKi3y kayinTi
XaFgannap MeH XapakaTTaHyFa anapbin CoFybl
MymkiH. (WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125
Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT ywwiH
KongaHblManabl.)

6) nekTpnik Kypanabl OHbIH KOHCTPYKLMACHI
Xapamabl 60NTMaUTbIH XX9He eHAiIpyLi
KapacTbipmaraH yHKLMSAHbI aTKapy YLiH
nanpganaH6anbI3. MyHaan TypneHaipy 6akbinay
MYMKIHAIrHEH albIpblNyFa XaHe ayblp XapakaT
anyra oKenyi MyMKiH.

B) ©OHAipyLi ocbl 3NeKTPNiK Kypan yLiH
apHaMmbl a3ipnereH xaHe YCbIHFaH anmanbl-
canmanbl KypanaaH 6ackacbIH
nanpanaH6aHbI3. Kepek-apakTbl SMekTpnik
KypanbiHbI3Fa 6ekiTy MymkiH 6onFaHaa FaHa,
Kayincia konaaHbicka kenin 6epinegi.

r) Anmanbi-canmManbl KypanabiH pyKcar eTinreH
auHany Xwiniri kem gereHge aNeKkTpnik
Kypanpaa 6epinreH eH xofapbl anHany
XwinirimeH 6ipaen 6onysbl Tuic. Pykcar
€TiNIreHHEH XbiNJam aHanatbiH anManbl-
canmarnbl Kypan CbiHybl XaHe LuaLlbIfbIn KeTyi
MYMKiH.

f) AnMmanbl-canManbl KypanablH, CbIpPTKbI
AVaMeTpi MeH KanbIHAbIFbl 3NEKTPikK
KypanbiHbI3AbIH ernlieM AepeKTepiHe cakec
kenyi Tuic. Karte enweHreH anmansl-canvarnbl
Kypanabl XeTKinikTi Typae xaby Hemece Gakbinay
MYMKiH 6onmaingbl.

) Anmanbi-canManbl Kypanabl 6ekityre
apHanfaH esieM 3N1eKTPAiK Kypan 6eKiTKilliHiH
ernwiemMaepiHe cankec Kenyi TMic. AnekTpnik
Kypanfa gan bekitTinmereH anmansli-canmvansl
Kypangap ayblTkpiManbl TYpAe aiHanagbl, kaTTbl
aipingenai xsHe 6akbinay MyMKiHAIrHEH
anbIpbinyFa anapbin CoFybl MYMKIH.
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e) 3akbiMAaanfaH anmanbi-canmManbl
Kypanpappabl nanaanaH6aHbi3. Op nanpanaHy
anabliHAa axapnarblll AeHrenekTep CUAKTbI
anmMansbi-canmanbl Kypangapaa
XapblKWaKTapAbIH XaHe cbi3aTTapAblH 6ap-
XOFbIH, Tipeyil axapnafbllw TabaKwanapaa
cbi3aTTap, To3y Hemece KaTTbl ecKipyaiH 6ap-
XOFbIH XX9He CbIM Kbliwakrapga 6ocaraH
HeMece CbiHFaH cbiMAapAbIH 6ap-XofbIH
TeKcepin WbiFbIHbI3. dNeKTpRik Kypan Hemece
anmanbi-canMarbl Kypan Kynan TYCKeH
aFpanpaa, oHbIH 3aKbiMAanfaH-
3aKblMAanmaraHbIH TeKCepiHi3 Hemece
3aKbiMganMaraH anmanbi-canmanbl Kypangbl
navganaHbiHbI3. AnNManbi-canmarnbl Kypanabl
TeKcepin opHaTKaHHaH KeWiH alHanagarbl
O6apnblK agamaapabl atHanmarnbl anvanbi-
canmarnbl Kypasn TypfaH anaHHaH WbiFapbiHbI3
Aa, KYPbUFbIHbI €H XXOFapbl alHany XuinirimeH
6ip MUHYT XyMbIC icTeTiHi3. 3akpimaanFaH
anmanel-canmMarnsl Kypangap a4eTTe OCbl CbiHaK
meseTiHae 6y3blnagpl.

%) XKeke KOpFaHbIC )KabAbIFbIH KNiM XKYPiHi3.
XXyMblic TypiHe Kapal TonbIK 6eTTiK KOpFaHbIL
MacKaHbl, K63 KOpFaHbICbIH HeMece KOpPFaHbILl
Ke3inaipikTi nanganaHbiHbI3. KaxeTt 6onca,
axaprnayaaH XaHe MaTepuanaH KarnfaH WwarbiH
GenikTepmeH xaHacyabl 60nAbIPMaNTbIH
WaHHaH KOpPFauTbIiH MacKaHbl, Kynak
KOPFaHbICbIH, KOPFaHbILL KONFanTbl HeMece
apHanbl amkankbIWTbl KKin XypiHi3. Kes3ai
apTypni XyMbICcTapablH 6apbicbiHAa navaa
OonaTblH ywna 6erge 3aTrapaaH Kopray Kepek.
LLlaHHaH HemMece TbIHbIC KOnAapbiH KOPFaiTbIH
Macka XyMblc 6apbicbiHAa nainga 6onaTbiH LWaHabI
cyarineyi Tvic. Cisre y3ak yakplT 6oVibl LLybIn acep
eTKeH Xarfanga, ecty kabineTiHeH aibIpbinybiHbI3
MYMKIiH.

3) Berae TynfanapAbIH XyMbIC aiMaFbIHaH
Kayincis apakalwbIKTbIKTa TYpFaHbIHA KO3
XeTKi3iHi3. XKyMbic anmarblHa KipeTiH ke3
KenreH aAaMm Xeke KOpFaHbIC XababIfbIH KUtoi
Kepek. [laliblHagamaHblH, CbiHbIKTapbl HEeMece
XapblifFaH anmanbl-canManbl Kypan yLbin KeTin,
Tikenew >xyMbIC alimarblHaH TbiC afamaapra ga
XapakaT TUrisyi MyMKiH.

1) AnManbl-canmarnbl Kypan XacbIpbiH KyaT
cbiMAapblHa Hemece e3iHiH Xeninik kabeniHe
TUIOi MYMKiH XXyMbICTap ©TKi3in TypfaH Kesae
ANeKTPNIK Kypanabl TYTKbILWTbIH OKLIayfaHFaH
GeTiHeH ycTan TypbIHbI3. KepHey acTbiHAaFbI
CbIMMEH >XaHacy KypblIiFbiHbIH MeTann
GenikTepiHae KepHeyYAiH Ty3inyiHe aHe anekTp
TOrbIHbIH COFybIHa SKemnyi MYMKiH.

K) XKeninik kabenbAi anHanbIn TypFaH XXYMbIC
KypangapblHaH anwak ycraHbl3. KypbliFbiHbl
©akpinay MyMKiHAIriHEH anblpbinFaH Xarganaa,
Xeninik kabenb y3inyi Hemece kapmarbin Kanybl
MYMKiH X8He KOIbIHbI3 He KOMbIHbI3AbIH OybIHbI
anHanbIn TypFaH anManbl-canMarbl Kypanfa Tycyi
MYMKiH.

K) AnManbi-canManbl Kypan TofnbIfbIMeH
ToKTamaMbIHLLA, ANEKTPIiK Kypanabl ewkKalaH
Kanabipywbl 60nMaHbI3. AliHanbIn TypFaH
anmansl-canmMarbl Kypan cakray OpHbIHbIH

6eTiMeH aHachblIMn, aNeKTpriK Kypanabl bakeinay
MYMKIHAIrHEH anbIpbInyblHbI3 MYMKiH.

n) AneKTprnik Kypanabl TacbiMangaraH kesge,
on ewipyni 6onybl kepek. KuiMiHi3 anHanbin
TypFaH anvarnbl-caniMarnbl KypanveH biKkTumarn
)KaHacyfa Tycirn, anmanbl-canmMarnbl Kyparn
AeHeHri3ai Tecin anybl MyMKIH.

M) neKTpnik KypanbiHbI3AbIH XenaeTy
caHblnaynapbIH Xyneni Typae Tasanan
TYPbIHbI3. KO3FanTKbIWTLIH XenaeTkili kopnycka
LWaH TapTagbl )XaHe MeTann WaHbIHbIH YIIKeH
MenLuepae XuHanybl 3NeKTp TorblHaH KayinTi
Xargannapabl TyAblpybl MYMKIH.

H) AneKTpniK Kypanabl XXaHFbiL
MaTepuangapAbiH XaHblHAA nanganaH6aHbI3.
¥LWKbIH MyHO Al MaTepuanaapabl )XaHabipybl
MYMKIH.

H) CybITYy CYMbIKTbIFbIH KQXXeT eTeTiH anmarbl-
canmanbl KypanaapAabl nainaanad6aHnbi3. Cyapl
HeMece Gacka CybITy CyMbIKTbIKTapbIH NaiganaHy
TOK COFY KayniH TyAbIpybl MYMKIiH.

4.2 Kepi COKKbI XdHe OfaH KaTbICTbl
Kayincisaik TexHUKacbl 60MbIHWA
HycKaynap

Kepi cokkbl axkapnarblll A6Hrenex, Tipeyill

axapnarbllw Tabakwa, CbiM KbifLak aHe T.6.

CUSIKTbI aliHanbIN TypFaH anmarnbl-canvarnb

KypanablH OyFaTTanybliHaH HeMece Kapmarbin

KanyblHaH nanga 6onatblH KeHeT peakumsa 6onbin

Tabbinagbl. Kapmay Hemece GyFaTTay anHanmanbl

anmanbl-canmvarnsl KypanablH KEHeT ToKTan

KanyblHa anapbin coragbl. HaTwkeciHae

Hakplnaycbl3 KarnFaH anekTpnik Kypan anvanbi-

canmansl KypanablH anHany 6arbiTbiHa Kapchl

OyraTTanFaH xepae yaenai.

Mbicanbl, axapnarblll AeHrenek garbiHgamaaa
Kapmanbin KanFaH Hemece byFaTTanFaH xarganaa,
fanblHaamara baTbipbliFaH axapnarbiLl
O6HrenekTiH, Xueri waTacbln Kanybl XaHe
HaTUXeciHAe Oy3blnybl HEMECe Kepi COKKbI
TyAbIpYbl MYMKiH. Axapnafblll AeHrenek CoHaH
COH ByraTTanfaH xepaeri AeHrenekTiy aHany
GarbITbiHa 6alinaHbICTbI NanAanaHyLUbiFa kapar He
nanganaHyLwbigaH apbl Ko3fanein keteqi. byn
peTTe axapnarbll AeHrenektep 6y3binybl Aa
MYMKiH.

Kepi Cokkbl anekTpnik Kypanabl kate
naviganaHyablH XXaHe/HeMece Xapamcbl3 XXyMbIC
LapTTapblHbIH, HOTUXeCi 6onbin Tabbinagbl. OHbI
TeMeHAe cunaTTanFaHaan apHambl CaKTbIK
LapanapblH kabbingan 6onasipmayra 6onagpl.

a) AnekTpnik Kypanabl eKi KonMeH MblKTan
YCTaHbI3 XoHe AeHeHi3 6eH KonbIHbI3Abl Kepi
COKKbI KYLliHe Te3iMAi eTeTiH OPHBLIKTbI
KanbinkKa KonbiHbI3. Kepi cokkbl KyLiH Hemece
KbINgamMaaTy KesiHae peakums Mme3eTiH
6akbinay MyMKiHAIriH MyMKiHAIriHLLIEe XoFapbl
AeHrenae cakray yuiH, 6ap 6onca, apaanbim
KOCbIMLLA TYTKbIWTbI NaganaHblHbI3.
ManpananyLwbl apHavibl CaKTbIK LapanapbliHbIH
KeMeriMeH Kepi COKKbl MEH peaKkuus KyLUiH
Gakpinaybl MyMKiH.



9) EwkawaH KonbiHbI3Abl alHanbIn TypfaH
anManbl-canmarnbl KypanablH )XaHblHa
anapMaHbI3. XKymbIC Kypanbl Kepi COKKbI
HOTWXECIHAE KOMbIHbI3Fa XbIKbIN KETYi MYMKIH.

6) OeHeHi3ai anekTpnik Kypan Kepi COKkblgaH
KO3fasbIn Kanybl MyYMKiH aiMakTaH aniiak
ycTaHbI3. Kepi COKKbl anekTpnik kypanapl
OyFaTTanfaH Xepaeri axapnarblll OHTeneKTiH,
Ko3fFanblC 6arblTbiHa KapCbl XKypriseqi.

B) BypblwTap, eTKip XuekTep xaHe T.6.
anMMarblHAA avpbIKLA CaKThIKNEH XYMbIC
icTeHi3. AnManbl-canMmanbl KypanaapAabi
AanblHAaMara Kapan ylbIn KeTyiHe XaHe iniHin
KanyblHa Xon 6epMeHi3. AliHanmanbl anMansi-
canmansl Kypan bypbiliTapaa, eTKip Xuektepae
HeMece Cekipin KanfaH xxarfdanga iniHyre 6ewim.
Byn 6akpinay MyMKiHAINIHEH anblpblnyFa Hemece
Kepi COKKbIFa anapbin coragpbl.

€) Arall Kecyre apHarnfaH LWbIHXbIPbl apa
TeceMiH, cerMeHTTep apanbifbl 10 MM-aeH
acaTblH CerMeHTTesIreH anMacTbl Keckill
OOHrenekTi xaHe TicTi apa TeceMiH
navpanaH6anbI3. MyHaar anvanbsl-canvarnbl
Kypangap wui kepi COKkbiFa xaHe bakblinay
MYMKiHAiriHEH anblpblnyFa anapbin CoFaabl.

4.3 Axapnay xaHe abpa3uBTi kecy ke3iHaeri
Kayincisaik TexHMKacbl 60MbIHWA
apHaWbl Hyckaynap:

a) Tek aneKTpniK Kypan ywWiH MaKyngaHfaH

abpa3uBTi Kypangapabl xaHe TuicTi abpa3umBTi

Kypanfa apHarfaH KOpFaHblIlW KannakTbl

nanganaHbIHbI3. DNEKTPIiK KyparFa apHanmaraH

abpasmBTi Kypanaapabl XeTKinikTi Typae >xaby

MyMKiH Bonmanabl xaHe onap KayinTi 6onbin

Tabblinagpl.

8) MinreH axxapnafblill AOHrenekTepai onapAabiy
aXapnauTbIH 6eTi KOpFaHbILW Kannak XXueriHiH
XKa3bIKTbIFbl YCTiHAE GonNnManTbIHAAM eTin
opHaTy KepekK. KopraHbIL Kannak Ku1eriHiH,
)Ka3blKTbIFbIHAH >KOFapbl LUbIFbIN TYpPFaH, kaTe
OpHaTbINFaH axxapnarblll AeHTeNeKTi XXeTKiniKTi
xaby MyMKiH 6onmanabl.

6) KopraHbil Kannak anekTpnik Kypanfa 6epik
OpHaTbINybIl XX3He eH Xofapbl Kayincisgik
MakcaTblHAa abpa3suBTi KypanablH 6apbiHWwa
warbIH 6eniri nanganaHylbiFa alWwbIK 60nbIin
TypatbiHAawn eTin peTrenyi Tmic. KopraHbiw
Kannak nanganaHyLblHbl CbiHbIKTapAaH,
abpasunBTi KypanMeH KEHET XaHacyaaH XaHe
Kunimai TyTaHablpa anaTtbiH YLUIKbIHHAH KOpFayFa
KemekTecep,i.

B) AGpa3uBTi KypanaapAbl TeK YCbIHbINaTbIH
MakcaTblHa CaMKec KonpaHyfa 6onaabl.
Mbicanbl: ew Xarganaa KecKill 4eHrenekTiH,
6ynip 6eTimeH axxapnamaHbI3. Keckill
AeHrenekTep maTepuanibl AOHIeneKTiH XueriveH
anyfa apHanfaH. Keckilw geHrenekke OyiipiHeH
KYLU KOMAaHy OHblH Oy3blnybiHa aKenyi MyMKiH.

r) 9pAanbiM 3aKkbiMmpanmaraH Kbicna dpnaHeyTi
nanpanaHbliHbI3, OHbIH ©rieMi MeH niwWiHi
TaHAanfaH axapnarbil AeHrenekke conkec
kenyi Tric. XXapamgel cnaHeuTep axapnarbiLl
ASHrernek yLiH Tipek 6onbin Tabblnagbl xaHe
ocblinaliLla OHbIH CbIHbIM Kany KayniH asantagbl.
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AXapnarblLL IOHreNnekTepre apHarraH donaHeurep
6acka axapnarbllL [eHrenekTepre apHanfaH
hnaHeuTepaeH eareLleneHyi MyMKiH.

f) YnKeHipek anekTpnik KypanaapAablH TO3FaH
axapnarbiwWw AeHrenekrepiH nanganaHb6aHbI3.
YnKeHipek anekTpnik KypanaapFa apHarnfaH
aXKapnarblLl AeHrenekTep WarblH 3eKTpaik
KypangapAblH XoFapbl auHany xwiniriHe
»obanaHbaraH >xoHe CbiHYybl MYMKiH.

) Exi makcaTtTbl AeHrenekrepai kongaHfaH
Ke3ae apAanbIM OpbiHAANATbIH XYMbIC YLWiH
KapamAbl KOpFaHbIW KannaKkTbl
nanpanaHbiHbI3. [lypbiC KOpFaHbILL Kannak
naviganaHbinMmaca, Kkanayrnbl KOpFaHbIC
KaMmTamachbIi3 eTinmewn, 6yn ayblp )xapakat anyra
aKenyi MyMKiH.

4.4 A6pa3uBTi Kecy KesiHperi Kayincisaik
TeXHUKacbl 60UbIHLIA KOCbIMLIA apHanbl
HycKaynap:

a) Keckilw geHrenekTiH cbiHanaHybIHa Hemece

TbIM XOfapbl 6acy KbICbIMbIHA 0N OepMeHi3.

TbIM TepeH Kecik xxacamaHbI3. Keckil

[OeHrenekke apTblK XKYKTEMEHIH TYCYi OHbIH apTblK

KepiniciHe XaHe KuFaluTaHyFa Hemece CbiHanaHyra

aKenin, abpasnBTi KypanablH KepiC COKKbl Hemece

CbIHY MYMKIHAIMH apTTbipagbl.

9) AiHanbIN TypFaH KecKill AeHrenekTiH
anabiHAAa XaHe apTbiHAa TypMmaHbI3. Erep
KeCKiLl AeHrenekTi ganbiHaamameH bipre e3iHisgeH
apbl XbIMMKbITCAHbI3, KEPI COKKbI XXaFaanbiHaa
3NEeKTPMiK Kypan anHanbIn TypFaH AeHrenekneH
Gipre Typa e3iHi3re kapari NnakTbipbliybl MyMKiH.
6) Keckiw aeHrenek Kbicbinbin Karnca Hemece
XYMbICTbI TOKTaTCaHbI3, 3NeKTPAik Kypanasbl
oLWipiHi3 Ae, AeHrenek ToNbIK TOKTaraHwa
KOJbIHbI3Aa YCTal TYPbIHbI3. Oni aiHanbIn
TYPFaH KecCKill AeHrenekTi KeCiKTeH LWbiFapbin
anyfa apekeT KacaMaHbl3, 9UTNece Kepi COKKbI
TyblHAAYbl MYMKiH. Kbicbiny cebebiH aHbikTan
JKOMbIHbI3.

B) neKkTpnik Kypan ganbiHAamaaa opHanacca,
OHbI KauTa KocnaHbi3. AnabIMeH KecKill
OOHreriekke TonbIK auHany XuiniriHe xeTyre
MYMKiHAiIK 6epiHi3, Tek cogaH KeuliH kecy
apeKkeTiH abannan XanfacTblpbiHbI3. Kepi
XarFdarnaa AeHrenek ycranbin Kkanybl,
AanbiHOamagaH cekipin KeTyi Hemece Kepi COKKbl
TYAbIPYbl MYMKiH.

r) Keckil aeHrenexTiH cbiHanaHybIHaH Kepi
COKKbI KayniH a3anTy YILiH TakTanap MeH yrkeH
panbiHAamanapabl eHAereH kesae tipen
KOWbIHbI3. YNKEH AanbiHAamanap e3
canmarbiHbIH 3cepiHeH MalbICbIn Kanybl
MYMKiH. [ariblHgamaHbl AeHrenexTiH eKiXafFblHaH,
acipece KeCiK CbI3bIFbIHbIH XaHbIHAA XaHE XUeK
YCTiHOE Tipen KoK Kepek.

f) Bap kabbipranapaa HeMece 6acka Aa
KepiHGenTiH aimakKTapAa 6aTbIpbIin KeCKeH
Ke3ae epeKwwe MYKUAT 60nbIHbI3. baTbipbinatelH
KeCKilLl IOHrenek ra3 Hemece cy KybbipnapbiH,
3NeKTPNiK cbiMaapAbl Hemece backa HbicaHAapAp!
KECKEH Ke3ae Kepi COKKbl TyAblpybl MYMKIH.
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4) Kuraw keciktep xacamaHbi3. Keckilu
AeHrenekke apTblK XYKTEMEHIH TYCYi OHbIH apTblK
KepiniciHe xeHe KuFaluTaHyFa HemMece CbiHanaHyFra
aKenin, abpasnBTi KypanablH Kepic CoKkkbl Hemece
CbIHY MYMKIHAirH apTTbipadbl. byn aybip xxapakar
anyra akenyi MyMKiH.

4.5 Ereykym KarasbIMeH axapnay kesiHaeri
Kayincisgik TexHMKkacbl 60MbIHLWA
apHaWbl Hyckaynap:

a) Aypbic enwemai KaxakcbiablpFbinapabl

nanaanaHbliHbI3 XX9He KaXaKCbiAbIPFbIHbI

TaHaay OoMbiHLWA eHAIpYLWi ManiMmeTTepiHe

Ha3ap ayAapbiHbI3. Tipeyill axapnarbiw

TabakwanapaaH WbIFbIN TypaTblH

KarkakcblAbIpFbINap nanganaHyLubiFa xxapakar

TUri3yi MYMKiH XoHe iniHyre,

KaXkakcblablpFblnapablH y3inyiHe Hemece kepi

COKKblIFa anapbin COFybl MYMKIH.

4.6 Tek WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125

Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT

YUWiH: XbINTbIpaTy Ke3iHaeri Kayincisaik

TexXHUKacbl 6oMbIHLIa apHanbl

HycKaynap:

a) KannakrbiH 6enikTepiH, acipece GekiTKill

e3eKkTepai 60c KanabipMaHbI3. BekiTkiw

e3eKTepAi opHanacTbipblHbI3 HeMece

KbICKapTbIHbI3. BOC aTkaH, e3giriHeH aHanbin

TypFaH BekiTKill e3eKkTep caycarbiHpI3abl ycTan

Kanybl Hemece AalblHAamaga Typbin Kanysbl

MYMKiH.

4.7 CbIM KbinIaKTapMeH XYMbIC icTey
Ke3siHAeri Kayincisaik TexHuKachbl
6oMblHLWA apHanbl HycKaynap:

a) CbIM Kbinwak ageTTerigen nanganaHbinfFaH

Ke3ae Ae, OHbIH iWiHeH cbiM benwekTepi

TYCeTiHiH ecKepiHi3. CbimaapFa TbiM Xofapbl

6acy KbICbIMbl apKblfibl apThIK XYKTeMe

TycipMeHi3. Yiwna cbiM 6enLuekTepi xyka Kuim

XoHe/Hemece Tepi apKblbl OHal Kipin KeTyi

MYMKiH.

9) KopraHbIw KannakTbl NaaanaHyfa keHec

Gepince, KOpFaHbIW Kannak neH cbim

KbIILLIAKTbIH XXaHacyblHa Xon 6epMeHi3.

Tepenkeni xaHe Tabakwwansl KpinwakrapgblH

AnameTpi 6acy KpiCbiMbl MEH OpTagaH TenKiLl

KYLUTiH 8CepiHeH ynFatobl MyMKIH.

4.8 Kayincizaik TexHukacbl 60MbIHLIA
KOCbIMLIA HyCKaynap:

ECKEPTY - ©pgalibiM KopraHbiLL
Ke3inAipiKTi TaFbin XYpiHi3.
@K\ma}g KOPFaHbICBIH KWiM XYPiHi3.

@ ECKEPTY - anekTpnik Kypanabl apaanbim

eKi KonMeH nanganaHbiHbI3.

AxapnarblLL JeHrenekke apHansaH
KOpFaHbILL KannakTbl abpasuBTi kecy
KYMbICTaphbl YLWiH naiganaHbaHpbl3. Keckiw

[eHrenekTepMeH XyMbIC iCTey YLLiH Kayincisaik
TYPFbICbIHAH KECKIll AOHrenekke apHanfaH
KOpFaHbILW KannakTbl navuganaHbiHpbI3.

CermeHTTep apanbiFbl 10 MM-AeH acaTblH
CermMeHTTeNnreH anMacTbl KECKill AeHrenektTepai
naviganaH6anbli3. Tek Tepic cermeHTTiK kecy
OypbllWwTapbliHa pykcart eTineai.

BavinaHbICTbIpbIIFaH Keckill AeHrenektepai, onap
HblFalTbINFaH 6onca FaHa naganaHbliHbI3.

Minriw Tecemenepai axxapnarbll KypanveH Gipre
XKETKI3iNreH xaHe Tanan eTinreH xarganaa
KONMAaHbIHbI3.

Kypan meH kepek-xapak eHAipyLUICiHiH
HyCcKaynapblH opbiHAaHbI3! [leHrenekrepai man
MEH COKKblAaH KopraHbI3!

Anmansei-canmansl KypanaapAbl OHAIPYLUiHIH
HyCkaynapblHa CoMKeC YKbINTbl CaKTay XaHe
KonpaHy Kepek.

EwwkallaH keckill geHrenekTepai cubipa axapnay
HemMece TericTey >ymblcTapbl yLUiH
narigananbaHpi3! Keckilw aeHrenektepre bywipnik
KbICbIM KOnAaHyFa TbifiblM canbiHagbl.

[aiibiHaamaHbl, MbiCanbl, KbICKbILL
KypbInFblnapablH kemerimeH 6epik 6ekiTy xaHe
XKbIDKbIN KETYAEH KOpFay Kepek. YIKeH
navibiHgamanapabl XXeTKinikTi Typae Tipen Koo
Kepex.

BypaHaanel eHgipmeci 6ap anvanbl-canvanbl
Kypangap nanganaHbinFaH kesge, LWnMHAENb yLlbl
axapnarblll Kypan caHblnayblHbIH TyOiHe Tumeyi
Tuic. Anmanbl-canmarnsl Kypan npek OiMachbiHbIH
y3blHAbIFbI LUMMHAEND YLUIH XXETKINIKTI ekeHairiHe
KO3 XeTKi3iHi3. AnManbl-canmansl KypanibiH upek
onMacsl LWNMHAENbAIH PeK oliMachkiHa Calikec
kenyi Tvic. LUnuHAaenb y3blHABIFLI MEH WNMHAENb
npek oiMacblH 4-5-6eTTeH xaHe «TexHUKanbIK
Aepektep» atTbl 14.-6eniMHeH KapaHpI3.

>Kapamabl cTaumoHapnblK COPFbILL KYPbINFbIHbI
nanganaHyfra keHec 6epinegi. 9paanbiM Makc.
Xbelnbictay Torbl 30 MA KypanTbiH Fl aBTOMaTThI
axblpaTKbiwbliH (RCD) angpiH ana KOCbIHbI3.
BypbiwThiK axapnarbiw Fl asTomaTTh
axXblpaTKbILLbl apKblfbl 6LWIipiNreH xarganaa,
acnanTbl TEKCepY XaHe Tasanay kepek. « Tasanay»
atTbl 9.-6enimai KapaHbI3.

3akplmaanfaH, gedopmauusiFa yLblparaH Hemece
AipinaenTiH Kypangapabl naganaHyFra Teiibiv
canblHagbl.

"a3 Hemece cy KyOblpnapbliHbIH, aNeKTpIik
XeninepaiH xeHe keTepriw Kabblipranapabl
(cTaTuka) 3akbiMaanyblHa xon 6epMeHs.

Kanpgai pa 6ip pettey, kaiiTa xxabablkTay Hemece
TEXHUKaIbIK KbIBMET KOPCETY 9peKeTiH opbliHAamMac
OypbIH Xeninik alaHbl po3eTKagaH LUbiFapbIn
anblHbI3.

Metabo S-automatic cakraHabIpFbil MydTachI.
CakraHgplprbill MydTa ICke KOCbINFaH xafganaa,
acnanTbl gepey eLwUipiHi3!

3akbIMaanfaH HeMece XapblKLakTapbl 6ap
KOCbIMLLIA TYTKbILUTLI anMacTbIpy kepek. Kocbimiia
TYTKbILWbI Oy3binFaH acnanTbl naaanaH6aHpI3.



3akbiMaanFaH Hemece xapblKLiakrapbl 6ap
KOpFaHbiILL KannakTbl anMacTblpy kepek. KopraHbiLu
Kannarbl 6y3blnFaH acnanTbl nanganaHGaHbla.

LWarbiH ganbiHgamanapapbl 6ekiTiHiz. Mbicansl,
onapgb! 6inaek KbICKbILLbIHAA KbICbIHbI3.

dnaHeL, opHaTbINFaH eki MakcaTTbl AeHrenekrep
(Kypama axxapnarblLL xaHe abpa3unBTi Keckill
[OeHrenekTep) navaanaHbifiFaH xarganaa, Tek
Keneci KopFaHbILL Kannak TypnepiH nanganadyra
6onaapl: A Typi, C TYpI.

11.-6enimai KapaHbI3

LOypbic KOpFaHbILW KannakTbl nanpganaHy:

KaTe kopfraHbil kannak 6akbinay MyMKiHAiriHEeH
anblpbinyFa XaHe ayblp XapakaT anyra akenyi
MyMKiH. KaTe naiganaHy meicangapbi:

- A TypiHAeri KopraHbILW kannak bynipiHeH

axapnay MakcaTblHAa naviganaHbinFaHaa,

KOpFaHbILL Kannak neH AanbiHaama bip-6ipiHe

Keaepri KenTipin, XeTKinikcia 6akpinayra akenyi

MYMKiH.

B TypiHaeri KopFaHbIL Kannay

6annaHbICTbIPbIIFAaH KECKILl AOHrenekTepmMeH

abpa3svBTi kecy MakcaTblHAa NanganaxbinFaHaa,
akapnarblll AeHrenek CbiHbIN KanfFaH xarhanaa,
narifa 60nFaH yLWKbIH MeH axapnay 6enikTepiHiH,

COHAal-ak axapnarblll AeHrenek

CbIHbIKTapbIHbIH TUIO Kayni apTagbl.

- A, B, C TypiHaeri KopraHbILw kannak 6eToH
HeMece Kipnil Kkanay 6onblHLa BynipiHeH
axapnay MakcaTblHAa naganaHbinFaHaa,
LUAHHbIH LWbIFybIHaH Hemece bakbinay
MYMKIHAIriHEH anblpblNyaaH Kepi COKKbIHbIH
apTkaH kayni TyblHOauAbI.

- A B, C TypiHaeri KopraHbILW kannak pykcaTt
eTinreH wamaaaH KanblH, 6onFaH amckini
KpinwiakneH bipre nanganaxbinFaHaa, ceiMaap
KOPFaHbILL Kannakka TUioi xxaHe 6yn cbimaapabiH
CbIHYbIHa 9Kenyi MyMKiH.

OpaanbiM anmanbl-canMansl Kypanra xxapamabl

KOpFaHbILL KannakTbl naganaHbiibi3. 11.-6enimai

KapaHbI3

LllaH XyKTeMecCiH a3anTy:

ECKEPTY - Ereykym karasblMeH axapnay,
apanay, axapnay, byprbinay xxaHe 6acka Aa

XXYMbICTapApl 6TKi3reH kesfe naaa 6onaTbiH

LaHHbIH, Kelbip Typnepi obblpabl, Tya biTkeH

KeMicTikTepai Hemece kebeto XyheciHiH, 6acka aa

3aKbIMAapbIH TyAblpaTbIHbI 6ENrini XUMUANbIK

3atTapgbl KamMTuabl. MyHaam XuMusnbik
3aTTapablH GipHelle Mbicansbi:

- KOpPFacblH KAMTUTbIH 60sy iWiHAEeri KOpFacbIH,

- KypbInbIC KipniLi, LemMmeHT neH 6acka Kipniw kanay
3aTTekTepiHeH naga 6onaTbiH MUHEpPanabl LaH,
XKoHe

- XVMUSBIK )KONMEH 6HAENreH CypeKTeri Kyluana
XaHe XpoM.

Tayeken gapexeci MyHAan )XyMbiCTapablH, Typi

KaHLanbIKTbl Wi OpblHAANAaTbIHABIFbIHA Tayenai.

MyHaan xummanelk 3aTTapablH 8CepiH azanty

YLLIH: XeTKINiKTi Typae )engeTinreH xannapaa

XKYMbIC iCTEHI3 >KaHe >XyMbIC bapbiCbiHAa

MUKpOCKONMANbIK GenLekTepai cyariney yuwiH

apHalibl 83ipNEHreH pecnmpaTop CUSIKTbI XXeKe

KOpFaHbIC XababifblH KONAaHbIHbI3.

KASAKLLA kk

Byn epexe backa matepuangapaaH, Mbicarnsl,
cypekTiH 6enrini 6ip TypnepiHeH (eMeH Hemece
LamLaT cyperiHiH waHbl), MeTangaH, acbecTreH
nariaa 6onaTblH LWaHFa Aa KATbICTbl 0ONbIN Keneai.
Backa 6enrini coipkatTapra, Mbicarsl,
anneprusnblk peakuuanap xaHe TbiHbIC any
XonaapblHbIH CbipkaTTapbl xataabl. LaHHbIH
OeHere eHyiH 6onabIpMaHbI3.

MaTtepuanbiHbI3, KbI3METKEPNEP, XXyMbIC XarFaawbl
MEH >XyMbIC OpHbI BOMbIHLLIA KONAaHbINATLIH
AvpeKTMBanapAbl XaHe yNTTbIK Hyckamanapab!
cakTaHbI3 (Mblcanbl, eHOEKTi KOpFay epexenepi,
Kaaere xapary).

Marpa 6onatbiH GenikTepai gan con xepae
XUHaHbI3, KOpLUaFaH opTaFa TyCyiHe Xon
GepmeH;s.

ApHalibl XXyMbICTap YLUIH Xapamabl Kepek-
»KapakTapabl nanganaxbiHbi3. Ocbinanwa
KopLuaraH opTara bakbinaycbl3 TyCeTiH
OenikTepain MenLepi azanTbinagbl.

ApHalibl LUaHCOPFbILITEI MakaanaHbIHbI3.

LLlaH, >xykTemeciH a3anTy YLUiH:

- nanga 6onatbiH GenikTepai xxaHe acnanTbiH aya
afblHbIH ©3iHi3re, anHanaHpl3aarsl agamgapfra
HeMece XXaTkaH LuaHfa GarFbiTTaMaHbI3,

COPFbIL KOHABIPFBIHBI XaHe/Hemece aya
TasanarblLThl KONAaHbIHbI3,

XYMbIC OPHbIH XaKcblnan XengeTiHi3 xxaHe copy
apkplnbl Tasa Kyiae ycraHbl3. Kanbikran xxaTtkaH

LWaHAab! ChINbIPbIHbI3 HEMECE YPren LbiFapbiHbI3.

KopraHbiL KnimMai XyblHbI3 Hemece LaHbIH
COpbIHbI3. Ypreyre, kaFyFa HEMece KblrLUaKrneH
Tasanayfa bonmangbl.

5. Lony

2-6eTTi KapaHbI3.
Quick kpicna raikachbl *
Tipeyiw dnaHey
WnuHuoens
LWnmHaenb GekiTKiLiHiH TyriMeci
Kocy/eLwipyre apHanfaH aybICTbIpbIM-KOCKbILL *
TyTKpILW
OneKkTpoHAbIK CUrHanablk HankaTop *
ARHany XuiniriH peTTeyre apHarnfaH peTTeriw
neHrenek *
9 BaTblpMa aybICTbIPbIN-KOCKbILL™
10 Kocy kynnbl *
11 KocbiMLua TyTKbIL / Aipingi 6ackbil KocbiMLia
TYTKbILL *
12 KopraHbiw Kannak
13 Eki caHbinaynbl ramka *
14 Eki caHbinaynbl Kint *
15 KopfaHblIl kannakTbl 6ekiTyre apHarnFaH WiHTipek

ONOO AR WN =

* )abpapikTanyra 6annaHbICTbl / XKeTKi3inim
XKUBIHTbIFbIHA KipMengi

6. KonpgaHbICKa eHrisy

KonpaHbicka eHrizy angpiHaa doypmManbik
TakTanlaaa kepceTinreH HOMUHanAbl KepHey
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MEH HOMWHaNAbI XWiNik TOK XeniHi3aiH
[epeKkTepiHe Cankec KeneTiHAiriHe Ke3 XeTKi3iHi3.

OpaaribiM Makc. xbinbictay Torsl 30 MA
KypanTblH Fl aBTOMaTTbl aXblpaTKbllWbIH
(RCD) angplH ana KOCbIHbI3.

6.1 KocbiMlua TYTKbIWTLI OpHATY

OpHaTbinFaH KocbiMwa TyTKbIlWwneH (11) FaHa

XyMbIC icTeHi3! KocbiMLa TYTKbIWThI
acnanTblH Con HeMece OH XafblHa bepik bypan
BeKiTiHi3.

6.2 KopfaHbIWw KannakTbl opHaTy

Kayinciagik TypFbICbiHaH TeK TWICTi anmanbl-
canmarnsbl Kyparnfa apHanfaH KopFaHblLL
KannakTel nanganaHbeiHpi3! Kate KopraHbIWw kannak

6aKbinay MyMKiHAIrHEH alblpblnyFa XaHe aybip

XapakaTt anyra akenyi MmymkiH. CoHpgan-ak «Kepek-

Xapaktap» atTbl 11.-6enimai kapaHpi3!

3-6eTTeri C cypeTiH kapaHbl3.

- WinTipekTi (15) 6acbin TypbIHbI3. KopFaHbiLu
kannakTbl (12) kepceTinreH kynae opHaTbIHbI3.

- MinTipekTi xibepin, on TipenreHiue KopraHbILU
KannakTbl 6ypaHbI3.

- MinTipekTi 6acbin, KopFaHbILL kannakTbl OHbIH
XabblK Geniri nanganaHyLbiFa kapan
TypaTbliHAal eTin 6ypaHbI3.

- Bepik opHaTbINFaHbIH TEKCEPIHi3: NIHTIpEK
BekiTinin Typybl >XdHE KOpFaHbILL Kannay
ariHanmaysbl Tuic.

KopfaHbIww kannakraH kem

nereHge 3,4 MM WamacblHa

LWbIFbIN TypaTbIiH anManbl-

(:Dﬁx canmansl kypanaapabl
nanganaHblHbI3.

(Weirapy opekeTTiH kepi peTTinirimeH
opblHAaanagbl.)

7. Axapnarblll fJOHrenekTi
opHarty

m KaiTa xabablkTay GoiblHWa 6apnbik
XYMbICTapAbIH andblHAA: Xeninik alaHbl
po3eTkaaaH CybIpbiHbI3. Acnan Kocbinbin Typybl
X8He LUNMHAENb KosFanmai Typybl THiC.

Keckil AeHrenekrepMeH XXyMbiC icTey YLiH

Kayinci3aik TypFbICbIHAH KeCKiLl AeHrenekke
apHanfaH KopraHbILL kannakTbl («Kepek-
Xapaktap» atTbl 11.-6enimai kapaHpi3)
napganaHblHbI3.

7.1 UWnuHpenbai 6exiTy

- lUnuHaenb GekiTkiwiHiH TynmeciH (4) 6acein,
wnuHaenbdi (3) GekiTkiw Tynmec wepTy
OblObICbIMEH TipenreHLe KonmeH GypaHpi3.

7.2 Axapnafbilw AOHreneKkTi opHanacTbipy

2-6eTTeri A cypeTiH KapaHbl3.

- Tipeyiw dnaHeuTi (2) WNMHAENbre opHaTbIHbI3.
®naHey WNMHAENbAE aHanNMaraH Xarganga
AYpbIC OpHaTbIMFaH Aen ecentenegi.

Tek W 9-100: Tipeyiw donaHeuTi eki caHbinaynbl
KINTTiH KemeriMeH LaFblH BybINTbiFbl (AnameTpi

16 MM) XOFapbl Kapan TypaTblHAal WNMHAeNbre
6ypan opHaTbIHbI3.

- Akapnarbllw AeHrenexTi Tipeyiw dnaHeuke (2)
OpHanacTbIpbIHpI3.
Axapnarblll AeHrenek Tipeyiw dnaHeuneH
Gipkenki xaHacybl Tuic.

7.3 Quick kbicna rankacbliH 6ekiTy/6ocarty
(kababiKTanyfa 6annaHbICTbI)

Quick Kbicna rakacbiH (1) 6ekiTy:

m-auick

Quick kpicnararikacbiH (1) Tek «Metabo Quick

Xyheci» 6ap acnantapfra opHaTbIHbI3. byn
acnantapapbl «M-Quick» xasbackl 6ap KbI3bln TYCTi
LWnuHAenb BekiTKiLiHIK Tyrmeci (4) apKpinbl TaHyFa
6onappl

Erep Kpicy AnanasoHbIHAaFb! anvianbi-
canmansl KypanablH KanbiHabiFbl 7,1 MM
LamMacblHaH apTblk 6onca, Quick Kpicna rankacbiH
narganaHyfa TeiibiM canbiHagbl! byn xargaviga

€Ki caHblinaynbl rakaHbl (13) eki caHbinaynbl
KinTneH (14) Gipre naiganaHbiHbI3.

- WnuHpenbai 6ekiTivi3 (7.1 6enimiH KapaHbI3).

- Quick kbicna rankacbiH (1) 2 WbIFbIHKbI XXep
LWINMHAENbAiH 2 OMbIFbIHA KipeTiHaeu
wnuHAenbre (3) opHaTbIHbI3. 2-6eTTeri cypeTTi
KapaHpl3.

- Quick kpicna rankacbelH carFaT TiniHiH 6afbITbiIMEH
KONMeH Gypan TapTbiHpI3.

- AkapnarblLl AeHrenekTi caraT TiNiHiK
GarbITbIMeH KyLiTen 6ypay apkbinbl Quick Ksicna
rankacbiH TapTbiHbI3.

Quick kbicna rakacbiH (1) 6ocaTy:

Quick Kbicna rankacel (1) opHaTbinbIn

TypFaHaa FaHa, WnuHAenbAi Kui3bin TycTi M-
Quick GekiTkilL TyrMecimeH (4) TokTaTyFa pykcat
eTineai!

- Acnan ewuipinreHHeH keniH MHepuus GolibiHwa
Kosrana 6epegi.

- A)kapnarblll AeHrenek TonblK TokTamac bypbiH
KbI3bIn TycTi M-Quick wnuHaens GekiTKiLiHiH
TynmeciH (4) 6acbiHbI3. Quick Kbicna ravikack! (1)
o3 beTiHWwe WwamameH 6ip xxapblM anHanbivFa
6ocanabl Aa, OHbl KOCbIMLUA KYLL HEMEeCe apHavibl
Kypan konpgaHb6ai 6ypan weirapyra 6onagb!.

7.4 EKi caHbinaynbl ravkaHbl 6ekiTy/6ocaty
(kabpbiKTanyfa 6anMnaHbICTbI)

Eki caHbinaynbl ravika nanpganaHbinFasaa,
LWNuHAenb 6ekiTKilWiHiH TyiMeciH (4),
LUNWMHAENb KO3FanbICCbl3 TypraHaa FaHa bacyra

6onagpbl.

Eki canbinaynbl rankasbl (13) 6ekity:

Eki caHbinaynbl ravikaHblH 2 xarbl 6ip-6ipiHeH
esrewieneHepi. Exi caHpinaynbl rankaHbl
LWINMHAEnNbre TemeHaeriaen bypan opHaTbIHbI3:
2-6etTeri B cypeTiH KapaHbI3.

- X) XKyka axxapnarblill fJlOHrenekrep yLiH:
Eki caHbinaynbl ravikaHbiH, (13) OybInTbifbl
axapnarblLl AeHrenekTi MbIKTan KplCy YLUiH
XKOFapbl kapan Typ.

Y) KanbIH axapnarbill AeHreneKkTep YyLUiH:



Eki caHbinaynbl ravikaHbiH (13) BybINTbiFbl €Ki

CaHpblnaynbl rarikaHbl WNUHAensre 6epik 6ekity

YLiH TEMEH kapan Typ.

Z) Tek W 9-100 ynriciHpe:

Eki caHbinaynbl ravikaHblH OybINTbiFbl TOMEH

Kapan Typ Hemece Teric 6eTi )oFapbl kapan Typ.
- WnunHaeneai 6ekiTiHi3. Eki caHplnaynbl rankaHb

(13) eki caHpinaynbl KinTTiH (14) KemeriveH carat

TiniHiH GaFbITbiMeH Bypan TapTbiHbI3.

Eki caHbInaynsbl raikaHbl 6ocary:

- WnuHaenbai 6ekiTiHi3 (7.1 6enimMiH kapaHbI3). Eki
caHblnaynbl ravikadbl (13) eki caHbinaynbl KiNTTiH
(14) kemerimeH carat TiniHiH 6aFbITbIHA Kapchbl
Gypan LWbiFapbiHbI3.

8. MawnpanaHy
8.1 AuHany XxuiniriH pettey (xababikTanyfa
GannaHbICTbI)

PeTtTeriw aeHrenekTe (8) yCbIHbINFaH aHany
XuiniriH peTTeHis. (Kiwi caH = TemeH anHany
XKUIniri; yNKeH caH = >XofFapbl aHany >winiri)
ABpa3snBTi Keckill, axapnarbill AeHrenex,
akapnarbill 6acTnek, anmacTbl KecKill AeHrenek:
XOFapbl aHany xuiniri

Kbinwak: opTawia anHany xuiniri

Tipeyiw axapnarbill Tabakwa: ToeMeH-opTalwia
auvHany xwiniri

Hyckay: XbinTbipaTy )XyMbICTapbl yLiH 6i3aiH
OYPbILUTBIK XbINTbIPATKLILWLTEI NanganaHyra keHec
Gepemis.

8.2 Kocylewipy

AcnanTbl apaaribiM eki KonMeH ycTan
TYPbIHbI3.

Anmansl-canmarnbl Kypangbl AalibiHaamara
TeK KOCyIbl KyiiiH4e anapbiHbia.

KeHeT icke KocblnyblHa xon 6epMeH,;s:

Xeninik alwa po3eTkagaH CyblpblfiFaH Hemece
TOKNeH xabapikTay y3inreH 6onca, spaansim
acnanTbl OLWipiHi3.

Y3AiKCi3 )KyMbIC pexumiHAe acnan KkongaH

TYCipinreH xafgarna ga apbl kapan XyMbic
ictengi. CoHabIKTaH apgariblM acnanTbl €Ki KonveH
apHaimbl TYTKbILUTapblHaH YCTaHbI3, TypaKThbl
KanbinTa TypbIHbI3 XaHe 6ap Ha3apblHbI3Obl
OpbIHAANATbIH XYMbICKa ayaapblHbI3.

Acnanka LWaH MeH >KOHKaHbIH KyiblHAayblH

Hemece TapTbinyblH 6onapipMaHpei3. AcnanTbl
OLUipreHHEeH KeMiH KO3FanTKpILL TOSbIKTan
TOKTaFaHLLa KOMMaHbI3.

AybICTbIPbIN-KOCKbIWbI 6ap acnanTtap:

Kocy: aybiCTbIpbIN-KOCKbILWTHI (5) anFa
XKbIDKBITBIHbI3. Y 3[iKCi3 )KYMbIC PEXUMI YLLiH
aybICTbIPbIN-KOCKBILLTHI TipenreHLwe TomeH
KanbIpbIHbI3.

KASAKLLA kk

OwWwipy: aybICTbIPbLIN-KOCKBILTLIH (5) apTKbl YLLUbIH
6acbin xibepiHis.

«BeKiTinMenTiH axbipaTKbIiWbI» 6ap acnanTap
(kayinci3 ToKTaTy OyHKLMACBIMEH):

Kocy: kocy kynnbiH (10) kepceTki 6aFbITbIMEH

XKbIKbITBIMN, 6aTbipMa aybICTbIPbIN KOCKbILLTHI (9)

6acbIHbI3.

Ouwipy: 6aTbipmMa aybICTbIPbIN-KOCKbIWTHI (9)
XibepiHis.

W...RT Genrici 6ap acnanTap:
Kbicka mep3iMre Kocy (kayinci3 Tokraty
(hyHKUMUACbIMEH)

olom® &@

Kocy: 6aTbipma aybICTbIpbIN-KOCKbIWTHI (9) anFa
Kapaw XbITKbITbIHbI3 Aa, COAaH KeniH
6aTbipMa aybICTbIPbIN-KOCKbILWTHI (9)
XOFapbl kapal 6acbIHbI3.

Ouwipy: 6aTbipmMa aybICTbIPbIN-KOCKbIWTHI (9)
XibepiHis.

W...RT Genrici 6ap acnanrap:

Y3aikci3 XKyMbIC pexumi (xababikranyra

6annaHbICTbI)

9
L U
O <= )

Kocy: acnanTbl xofapbiga cunatranfaHgan
KOCbIHbI3. EHAI 6aTbipmMa aybICTbIpbIn-
KOCKbILLTBI (9) Tarbl Bip peT anFa XbImKbIThIN
)KeHe anapblHFbl XXakK KyniHae xibepin,
6aTbipMa aybICTbIPbIN-KOCKbILLTHI (9)
BeKiTIHi3 (Y3AIKCi3 XXyMbIC pexumi).

Ouwipy: 6aTbipmMa aybICTbIPbIN-KOCKbILTHI (9)
»oFapbl kapali 6ackin xibepiHia.

8.3 XKymbic GoublHILIa HycKaynap
Axapnay xaHe ereykyM KafrasbIMeH axapnay:
AcnanTbl opTaLla KyLUMeH KbICbiM, AaiblHAAMaHbIH
GeTi KaTTbl KbI3baTbiHAal eTin yCTiHri 6eT
GoVibIHLLIA anFa-apTKa XKbIMKbITbIHbI3.
Cublpa axapnay: »akcbl HOTWXKEere Komn XeTKisy
ywiH 30° - 40° opHaTy GypbILbIHAA XKYMbIC iCTEH;3.
A6pa3MB'r| Kecy:
A6pa3v|BT| Kecy KesiHae apaaiibiv

bl 6aFbITNEH TTi

KaQaﬂblSl XKYMbIC ICTeﬂIS Kepl

arFganga acnan KecikTeH KeHeT
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cekipin WweiFybl MymMKiH. OpTalua, enaeneTiH
MaTepuarnfa xapamgabl 6epinicneH XyMbiC iCTEHi3.
Kucautyra, 6acyra xeHe TeHcenTyre 6onmangbl.

CbIM KbiflIaKTapMeH XyMbIC icTey:
AcnanTbl opTaLla KyLUMEH KbiCbIHbI3.

8.4 PepykTOp KOpnycbiH 6ypay
3-6eTTeri D cypeTiH kapaHpbI3.

- KyaT awwacbiH TapThbin LWblfapbiHbI3.

- WinTipekTiH (15) GekiTkilw 6ypaHaackliH (a) bypan
WblFapbiHbI3. BypaHaa mMeH niHTipekTi (Tabak
BenirimeH Bipre) WbiFapbin anbiHbI3 Aa, apbl
KOMbIHbI3.

Pepnykrop kopnycbiHbiH 4 6ypaHaacklH (b) 6ypan
whirapbiHbi3. HASAP AYOAPBIHbI3! PegykTop
KOPNYCbIH CYbIPbIN WhiFapMaHbi3!

PeaykTop KopnycblH TapTy 9peKeTiHCI3 KaXeTTi
Kyvire 6ypaHpi3.

PepykTop kopnycbliHbIH 4 6ypaHaacsiH (b) 6ap
npek oviMa xinTepiHe Oypan KiprisiHis! TapTy
MomeHTi = 3,0 Hwm +/- 0,3 Hwm.

MiHTipekTi ©3 opHbIHa 6ackin TypaTbiH cepinneHi
Oyipre XblUTKbIThIM, NiHTIpekTi (15) (Tabak
GeniriveH Gipre) KanTa opHaTbIHbI3 XaHe
GekiTki GypaHaameH (a) 6ypan GekiTiHi3. TapTy
MoMmeHTi = 5,0 Hwm +/- 0,5 Hm. UiHTipekTiH aypbIic
KbIBMET €TiN TypFaHbIH TEKCEPIHi3: 0N cepinne
KepiniciHiH acTeiHaa 6onybl THic.

9. Tasanay

YKyMbic 6apbICbiHAA 3NeKTpik KypanablH, iwiHae
maTtepuan GenLuekTepi XuHanybl MyMKiH. Byn
3MEeKTPriK KypanablH CybITbINybiH Halwapnatagbl.
ToK eTKiariw weriHai aNeKkTprik kypanabiH
KOPFaWTbIH OKLIAynaFbiLblH Oy3bIMn, TOK COFY KaymniH
TyAbIPYbl MYMKIH.

AnekTpnik Kypanaarbl Kipai 6apnbik anablHFbl MEH
apTKbl XenaeTy caHbinaynapbl apKbinbl Xyieni
TYPAE, XWi XaHe MyKUSIT CopbIn HEMece Kyprak
ayameH ypnen TasapTbiHbl3. Byn apekeTTiH
angblHAa ANeKTPriK Kypanabl KyaT kesiHeH
axblpaTbin, KOpFaHbIL Ke3ingipik neH xapamabl
pecnupaTtopabl Kuin anbiHbI3. Ypnen TasapTy
KesiHAe XeTKINiKTi aya TapTKbIl Xenaety
KaMTamachbl3 eTinyi Tuic.

10. AKaynbIKTapAbl XKO0

VTC xaHe TC anekTpoHukacbl 6ap acnantap:
OneKTpoHAbIK curHanablk uHamkaTop (7)
XaHblIN, XYKTeMe acTbiHAaFbl aiHany

== xwuiniri temeHgenai (W...RT ynricinge
emMec). Acrarnka TyCKEH XXYKTeMe TbIM Xorapbil!

AcnanTbl 3NeKTPOHABIK CUrHaNAbIK MHAMKATOP

CeHreHwe 60C Xypic KyhiH4e XYMbIC iCTETIHi3.

\/ Acnan XyMblIc icTeMel TYP.ONeKTPOHAbIK
\@ CHUrHanablk uHavkartop (7)
eeees (kabAablKTanyfa 6annaHbICTbI)
XbINbMblKTanabl. Kaita icke kocbinygaH
KOPFaHbIC icke Kocblngbl. AcnanTblH KOCYnbl
KyviHOe Xeninik ala po3eTkara canblHFaH Hemece
3MeKTP KyaTblMeH xabablkTay y3inreHHeH KewiH
KannblHa KenreH xargaviga, acnan icke

136 kKocbinmangpl. AcnanTbl eLWipin KanTa KOCbIHbI3.

11. Kepek-xapakrap

Tek kaHa TynHycka Metabo kepek-xapakTapblH
KonAaHbIHbI3.
7-6eTTi KapaHbI3.

Tek KaHa ocbl NariganaHy G6owblHLWA HYCKaybIKTa
KENTipinreH Tanantap MeH cunaTTapFa cau KeneTiH
Kepek-XapakTapAbl nanganaHbiHbI3.

OppaavibiM TeK eHAIPICTIK TancebipMara
Xapamgpl anvanel-canmansl Kypangpl xaHe
6enrineHreH KoprFaHbILL kKannakTbl NavganaHbiHbI3.
7-6eTTi KapaHbI3. (CypeTTep Mbican peTiHae
GepinreH).
OHpaipicTik Tancbipma:
1 = ycTiHri 6eTimeH axapnay
2 = abpasuBTi kecy
3 = caHbinay byprbinay
4 = CbIM KplLLIAKTAPMEH XYMbIC iCTey
5 = ereykym karasbIMeH axxapnay
6 = XbINTbIpaTy

Anmansi-canmansbl Kypanaap:

1.1 = cublpa axapnarblll AeHrenek

1.2 = axapnarbiw 6acTuek (kepamukanbik)

1.3 = «kipniw kanay/6eToH» anMacTbl axapnarbiLL
6actveri

2.1 = «meTann» keckiw aeHreneri

2.2 = «kipnil Kkanay/6eToH» Keckill AeHreneri

2.3 = «kipniw Kanay/6eToH» anMacTbl KeckiLl
neHreneri

2.4 = eki MakcaTTbl Keckill AeHrenekTep (Kypama
axaprarblLl xaHe abpasnBTi KeCKiLl
AeHrenekTep)

3.1 = anmacTbl BypFbinay KopoHkanapb!

4.1 = pomanak Kpinag

4.2 = Tabakwansl Kbinway

5.1 = namenbgj Tipeyil axapnarbil Tabakwanap
5.2 = kaxakcblablpFblnapFa apHarnFaH Tipeyiw

akapnarbllw Tabakwanap
6.1 = XbINTblpaTyFa apHarnFaH Kepek-xapay

6enrineHreH KOpfaHbILW Kannak;:

A Typi = KecKill AeHrenekke apHanfaH KopFaHbiL
Kannak/ KopFaHblILL Kannak, COHbIH, iLiHAe
abpa3svBTi KecKill AeHrenekke apHarnfaH
KOPFaHbILL KannakTblH, KbICKbILLbI

B Typi = axxapnayfa apHanfaH KopFaHbiLL Kannay

C Typi = axapnayra xaHe abpa3suBTi kecyre
apHanfaH KopfaHbILL Kannak (KMcbliHaacy)

D Typi = axapnarblll 6acTuekke apHanFfaH
KOpFaHbILL Kannak

E Typi = 6eTTepai axapnayfa apHanfaH aya
TapTaTbliH KOPFaHbILL Kannay

F Typi = abpas3uBTi kecyre apHarnfaH aya TapTaTtblH
KOPFaHbILL Kannak

KocbiMmwia kepek-xapakrap:

(www.metabo.com Be6-canTbiH Aa KapaHbI3)

A LUaHHaH KOpFanUTbIH CY3ri

LLlaFbIH ysnbl Cy3ri KO3FaNTKpILL KOPMYCbIHbIH, iLiHe

ipi GenLuekTepaiH KipyiHe xon 6epmengi. XKyieni

TYPAE LWblFapbin Tazanaxbl3.

B KocbiMila TyTKbILWKA apHanfaH ken
no3UuUANbI Kancbipma

OpTypni TYTKbILW No3uuusnapbiHa MyMKIHAIK

Gepegi.



C KancbipmaHbIH KOCbIMLLIA TYTKbILWbI
Kepek-xapaktapablH TOnNbIK Ti3iMiH
www.metabo.com caliTblHAa HeMece KaTanortTeH
KapaHbI3.

12. XXeHpey

OnekTpnik Kypanaa xeHaey >XyMbICTapblH TEK
KaHa aneKkTpLUi MaMaH eTki3yi Tuic!

ByasbinFaH xeninik kabenbai Tek Metabo keiameT
KepceTy opTanbifbliHAa caTbin anyra 6onaTbiH
apHalibl, TynHycka Metabo xeninik kabenimeH
aybICTbIpyFa pykcaT eTinegi.

Metabo dwmnuanbiHa xxeHaeyai kaxeT eTeTiH
Metabo anekTpnik KypangapbiMeH bipre 6apbiHbI3.
MekeHxannapbsl www.metabo.com cantelHga
GepinreH.

Kocankpl 6enwektepaiH TisimgepiH
www.metabo.com cantbiHAa XyKTen anyfa
6onappl.

13. KopluaraH opTaHbl KOpFfay

AxapnayfaH nainga 6onatbiH WaHaa 3vsHabI
3arTekTep 60nybl MyMKIH, COHAbIKTaH OHbl
THiCiHLWE Kaere xapaTy Kepek.

MNaiganaHbinFaH acnanTtapabl, opaybiluTapabl
X8He Kepek-KapakTapAbl KopluaraH opTa YLUiH
Kayincia Typae Kefere xapary xoHe KaiTta eHaey
GoMbIHLWA YTTbIK epexenepai yCTaHbIHbI3.

OpaybllWw MaTepuanaapbiH TaH6anamaHpl3
GolibiHLWA KOMMYHanablk ApeKTUuBanapra cankec
Kegere xaparty kaxeT. KocbiMLia Hyckaynapabl
www.metabo.com Beb-cariTbiHaH «CepBuc»
aliMarblHOa KapaHbl3.

TekkaHa EO engepiHae: anekTprik kypangbl
E TYPMBICTbIK KOKbICKa TacTamaHbI3!

OneKTPIiK XaHe 9MeKTPOHAbIK eckKi
KYPbINFbINap XaHe YNTTbIK 3aHFa TypneHaipy
xeHingeri 2012/19/EU eyponanblk AMpekTuBacbiHa
ColiKec, NnanganaHbinFaH aneKkTpnik kypangap
6enek XuHanbin, KopLaraH opTa YLUIH Kayinci3
KanTa eHgeyre xibepinyi Tuic.

14. TexHuKanbIK AepekTep

4-6eTTeri ManimeTTepre TyciHikTeMenep.

TexHukanbIK AamyFa kapawn e3repyi MyMKiH.

(4] = anmanbl-canmansbl KypanablH Makc.
avameTpi

= eki caHplnaynbl raiika (13)
nanganaHblnFaH Kkesge Kbicy
OmanasoHblHAafbl anvasnsl-canvarnb
KypanablH Makc. pyKcaT eTinreH
KanbIHAbIFbI

= Quick Kpicna ravkacel (1)
nanganaHbliFaH Kesge Kbicy
OmanasoHblHAafbl anvanbl-canvarnbl
KypanablH Makc. pyKcaT eTinreH
KanblHAbIFbI

= cublpa axapnarblll AeHrenek/keckiw
OeHrenex:
anmanbl-canmMarbl KypaniblH Makc.
pyKcaT eTinreH KanbIHAbIFbI

tmax,1

tma><,2

tmax,3

KASAKLLA kk

tmax.4 = AWCKiNi KbinwakTapabli Make. pykcart
eTinreH KanblHAbIFbI

M = WnNuHAenbaiH Mpek onmMachl

| = axapnarblll WNUHAENbAIH Y3bIHAbIFbI

n* = 6oc xypic KyiiHaeri anHany xuiniri
(makc. arHany xwuiniri)

ny* = 0oc Xypic kymniHgeri avHany >xwuiniri
(peTTeneTiH)

P4 = HOMWHanAbl TYTbIHbINATBIH KyaT

Ps = LWbIFbIC KyaT

m = xeninik kabenbci3 canmarbl

©nwey maHaepi EN 62841 ctaHgapTbiHa cait
ecenTteneai.

[O] Il KopFaHbIC knacbiHAars! acnan
~ ARHbIMans ToK

*WE... 6enrici 6ap acnantap : aHeprusiFa Tonsbl,
YKOFapbl XWINIKTI Kegeprinep anHany XuiniriHig
LUYFbIN ©3repicTepiH TyAblpybl MymMkiH. Onap
Kepaeprinep 6acbinFaH COH XOKKa LUblFapbinabl.

BepinreH TexHnkanbIk AepekTepae yiFapbiHabl
aybITKynap 6onybl MyMKiH (xapamabl
cTaHgapTTapFa caMn).

OMuccuAnbIK kepceTKiluTep

ATanmbll KepceTKiuTep anekTpnik
KypangapAblH 9MUCCUSACHIH aHbIKTayFa XoHe
9PTYpPNi ANEKTPAIK KypanaapApe! canbICTbipyFa
MYMKiHAIK 6epegi. [ManpanaHy xarganbiHa kapai,
3NEeKTPMiK KypanablH HeMece anmarbi-canmarbl
KypanablH KyWi WbIHaWbI XXYKTEMEHI KeTepyi
Hemece TeMeHAEeTYi MyMKiH. XKyMbiCcTaFbl
y3inictepai xoHe asanapabl aHbIKTay YLLUiH
TOMEHIPEK XYKTEMEHi KamTamachbI3 eTiHi3.
CoitkeciHwe beriimaenreH barara can
naviganaHyLubl yLUiH KOPFaHbIC LiapanapbiH,
MbliCanbl, YMbIMAACTLIPY LiapanapbiH aHbIKTaHbI3.

XKyka Tabak metangbl Hemece YCTiHri 6eTi

yrkeH 6acka oHan AipinaewvTiH
fAaiblHAamanapabl axapnay KepceTinreH Lwybi
3MUCCUACHIHBIH KOPCETKILUTEPIHEH akTapnbIKTan
XOFapbl >Kanmbl WybIn ammuccrsceiH (15 gb
LamacblHa AeviH) Tyablpybl MyMKiH. MyHaai
faiiblHAamanapaaH TyblHAANTbIH WYbINAbl aybip,
mkemai Aipin 6ackbIw Kinemienepai opHaTy
CUSIKTbl apHalibl Liapanap apkbinel 6ongsipmayra
6onapapl. ACKbIH LLYbINT 3MUCCUACBIH, COHAANR-aK
LUYbIN XXYKTEMECIHIH KayniH 6aFanaraH xaHe
Xapampbl Kynak KopFaHbICbIH TaHAarFaH Kesae
ecKepy Kaxer.

Lipingix >xannbl kepceTkilli (YL 6arbITTbiH

BeKTOpnbIK kKocbiHAbICk) — EN 62841 ctaHaapTbiHa
caVi aHblKTanagbl:

an sG = [ipinAiH aMUCCUANbIK KOPCETKILLi
(ycTiHri 6eTTepai axapnay)

an ps = [ipinAajH aMUCCHANbIK KOPCETKiLLi
(Tipeyiw axapnarbiw TabakwameH
axapnay)

anp = [ipinaiH, SMUCCUANbIK KepceTKiLi

(kbInTHIPaTY)
Kh,sg/ps/p = Aencisaik (aipin)
Ynrini A enwemgi AbibbIC AeHreli:

Loa = AbIBbICTbIK KbICbIM AeHrei
Lwa = AbIBbICTLIK KyaT AeHreui
KpA, Kwa = Aencisaik
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XKymbic 6apeicbiHaa wybin gexreni 80 ob(A)
LIaMacblHaH acybl MYMKiH.
m KopraHbIW Kynakkan TaFblHbI3!
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KbIPTbISYA ky

NMNanpanaHyy 60r0HYa HyCKamMaHbIH HYKypachbl

1. LWankewTunrn Tyypanyy
Aeknapaums

Typy aHa cepusnbik HOMepPW apkbinyy
6enruneHreH 6yn XbinManooyy mMalluHa
TeMeHKynepre >xoomn 6epepuH 613 e3y0y3ayH xeke
XKOOMNKEPUUNUTMOU3 MEHEH Xapbisananobls: 1),
OnpekTuBaHbiH 6apablk xxobonopyHa *2) xxaHa
HopmanapbiHa *3). TeXHUKanbIK JOKyMeHTTepre *4)
— 4-6eTTeH Kaparbina.

2. BarbiTbl 60IOHYa KONJOHYY

Metabo dmpmacbkiHbIH TyMHYCcKa TONYKTOOMY
TETUKTEPU MEHEH XbINManooyy MallvHaHbIH
KOMNNEeKTUCK Xbinmanooro, 6apabaHnayy, YotonraH
HaXdaKTyy Cyprycy MeHeH >blnmanoouy
CTaHOKTOPAO KONAOHYYra, 3biMayy LweTkanap
MeHeH KONAOoHyyra xaHa meTanngbl, 6eToHay,
TalWThl XaHa ara OKLOroH Matepuangapabl cyy
KONAoOHOOCTOH anmaszyy Terepek MeHeH Kecyyre
GarbiTTanraH.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 QuickInox,
WEYV 17-125 Quick Inox RT oLLoHA0M ane XeHekei
XKbINTIMaNoo UWTEpPUHe Aa binaiblkTyy. TaTaan
aHa ken y6aKkbIT Tanan KblfraH >bliManoo
uwTeprHae 6ypuTyy XKbliManooyy MaluvHaHbl
CYHYyLLTanobbI3.

WEV.. 6enrucu meHeH 6enrnneHreH mamHanap
OpHOTYY4y Ae?renekyecy 6ap 6onroHaykTaH,
3biMAYY LLeTka MeHeH Ta3anaraHra abaaH
blI?rannyy.

Tyypa amMec KOnMAoHYYHY XbIAbIHTBIrbIHAA Kenun

YblKKaH 3blsiH Y4YH KOJAOHYYYY 83y OOMKEPYUIMK
TapTar.

KoKyCTyK KblpcblkTapabl 60nTypGoo yUyH anmbl
Kabblin anblHraH apexenepam xaHa TMpKenreH
TEXHMKarbIK KOONncy3ayk 6oHYa HyckaMmanapapi
CaKTOO Kepek.

3. TexHMKanbIK KOONCY3AYKTYH
Xannbl apexernepu

©3yHY3AYH CaKTbIrbIHBI3 YYYH XaHa
3NEKTP MHCTPYMEHTUHW3AWH CaKTbIrbl
Y4yH gen 6enru KotosiraH xepnepre

keHyn GypyHys!

KOHYI BYPI'YIA! - XKapakat anyy
KOPKYHY4yH 6onTyp600 y4yH nanganaHyy
O0tOHYa HycKamaHbl OKYHY3.

OCKEPTYY — Byn anekTp wanMaHbl MEHEH

KOLLO KerireH TeXHUKanbIK KOoncy3aykK
60loHYa 6apAablk kepceTMmenepay,
HyckamanapAbl XaHa cneuundukaumanapabi
OKyN UbIrbIHbI3. HyckamanapabiH baapbiH
okybaraH[aH 371eKTP COKKYCY, 6pT YbIrbiLlbl XaHa/

XKe OnyTTyy Xapakart azyy Kesinn 4Ybirbillbl MyMKYH.

AHAaH apbl KONAOHYY Y4YH 6apAblK anablH ana
GepunreHaepam xaHa HyckamanapAbl cakran
Kouryna.

Balukanapra anekTp UHCTPYMeHTUHW3AM Bepyyae,
aHblH 6apablk 6yn JOKYMEHTTEPU MEHEH KOLLIO
6epuHm3.

4. TexHUKanbIK KOONncy3ayk

60oroH4Ya e3reve Jpexenep
4.1 XXbinManoo y4yypyHAaa, KbliiMmanoovy
HaXxAaK Karasbl, 3bIM WETKanapsbl,
XbINTbIPATYy Xe 6enyy4yy Tynymaepy
MeHeH UwTeeaery Kooncysayk
IpexenepuH cakToo 6otoHYa XKannbl
KepceTMenep:

a) Byn anekTpokapaxar Xbinimanoo,
XblIManoo4y HaXaak Karasbl, 3bIM WETKanapbl
e 6enyyyy TYMymMaepy MEHeH ULITOe Xe
Tellyy Y4yH KonaoHynar. KapaxaT MeHeH yoryy
anraH Kooncy3ayK TeXHUKachbl, Hyckamanap,
KOPYHYLUTOp XaHa MaanbimaTrap 6oloH4Ya
6apabIk KepceTMenepay oKyn YbIrbiHbI3. Arep
CW3 TOMOHAS KepCOTYIIreH KOONCy3ayK
apexenepvH caktabacaHbl3 aNeKTp Tory MeHeH
»*abbIpKOOHY3, 00p KapakaT anyyHy3 e epT
ybiryycy MmymkyH. WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT
KOLLYMYa XbINTbIPaTKbI4 MPETUHAE KOMAOHYMaT.

b) Byn anekTp wanMaHbl cakKkangoo y4YyH
G6arbITTanraH. SNekTp WanmaHblH MakcaTblHaH
bawka GarbiTTa KONgoHyy KoonTyy abanra e
XapakaT anyyra ce6en 6onywy mymkyH. (WEV 15-
125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox, WEV 17-
125 Quick Inox RT ra Tnewenyy amec.)

C) ONeKTp WanmaHbIH aTalbIH UWTEnNuUn
YbIKMnaraH xaHa aHbIH ©HAYPYYYYCY
TapabblHaH UWTeNUN YbiknaraH yHKLUUA YHYH
KonAoH60HY3. MbiHAal Kapa Ty3yy vl
apakeTTepu balLKapyyHy KOJAOH Ybirapyyra xe
XEHWUN AeHe xapakaTTapblHa anbin Kenum
MYMKYH.

d) Ywyn kapaxaTTbiH ©HAYPYYUYCY aTalbIH
CyHylwiTabaraH xxaHa eHayp6ereH Kornyy4y
6enyKTy KongoHO60Hy3. AHOaw TONyKToOuy
TETUKTEP 3NeKTp LWaliMaHblHa OpHOTYICca A3,
KOOMCY3 MLITELLMHE Kenunauk 6ep6enT.

€) UHCTpYyMeHTTUH Kolony4vy 6enyryHyHyH
annadyy bingamabirbl 3MeKTp KapaxaTbiHaa
KOpPCOTYNreH MakcuManayy bingaMablKTaH KeMm
6on6owy Kepek. VIHCTPYMEHTTUH Kotonyyy
Benyry KepceTynreH bindamabIKTaH Tes ainaHca
CbIHbIM K€ bIPrbiM KETULIM MYMKYH.

f) Koronyyuy 66nyKTYH CbIpPTKbI AMAaMeTpPU XKaHa
KanbIHAbINbI CU3AVH 3MEKTP KapaXaTbiHbI3AbIH
enyYeMyHe Tyypa Kenuium Kepek. YeHem
MaasnbIMaThbl Tyypa SMec LaniMaHaap XeTuLcus
MalinaHraH xe Tonyk kesemengeHberex 6onyiy
MYMKYH.

g) Koronyyuy 6enykTyH 6ekemaeeuy 6enyry
ANEeKTP KapaxaTTbiH 6ekemaeevy
wanmMmaHAapAbliH eN4eMyHe Tyypa Kenuium
KepeK. ONeKTpo LaMaHra CbipTTaH Kolnyydy
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annaHbIn, eTe KaTyy Avpungaen 6awkapyyHyH
XOronyLuyHa anbin Kenuwmn MyMKyH.

h) By3ynraH Koronyy4y kapaxartrapabl
KONAOHGOHY3. Ap 6Up KONAoHYYy anAablHAA
XbISIManoouy Terepek CbisiKTyy
WwarMMaHAapAaH KeTUK XKaHa Xapakanapabl,
KornoAkanapAaaH xxapakanapAbl,
XKeLuMNreHAUIMH Xe Xenun GyTKeHAYTYH,

3bIMAYY LWeTKanapAaH XyMLuapraH e y3ynreH
3bIMAApAbIH XXOKTYTYH TeKLepun anyy Kepek.
Arep 3anekp WamMaHbl Xe UL WanMaHbl Kynan

TYLICO, aHblH 3bisiHra yuypabarbIiHObINbIH
TeKwepyy xe 6y3ynbaraH wanmaHgbl

KONAoHyy Kepek. TeKwepyy Xyprysynyn, uw

WanMaHbl ULLIKe KUPru3unreHaeH KUnUuH,
oneparopAy XaHa aHblH XaHblIHAarbInapAabl
annaHbIn XaTKaH UL lWaMaHbIHaH anbIc
KapMan, wanmaHabl 6Uup MyHeT 6010 Tonyk
blnAaMabIKTa MWITETYY 3apbin. XKabbipkaraH

Kotonyyuy Genyktep Tectupriee y6arbiHaa CbiHbIM

Kanblwbl MYMKYH.

i) Koproouy xeke kapaxaTrapbiH KUMUHU3.
KonpoHynraH xa6ayyra xapauwa, 6ettu

Koproouy 6eTkan, Ke3gy KOproo KapaxarTapbiH

e Koproouy ke3 anHek kunyy kepek. Kepek

ydypnapaa YaHaaH koprooyvy 6eTkan, Koproovy
HayLWHWK, KOProoyy Ma3arnewn xe abpa3mBauH

)XaHa MaTepuangbiH Manga 6enykyenepy
KONAOHYYYyAaH anbic 6onyluy y4yH ataumbl

amkankbly KUYy 3apbin. Ap KaHgauw XXyMyLUTYH

HaTblXacbiHAa nanaa 6onyn, biprein XaTkaH

CbIHbIKTapAaH ke3ay Koproo kepek. YaH 6eTkabbl
X€e pecnupaTop KonagoHyy ydypyHaa nanga 6onroH

YaHAbl YbinKkanallbl kKepek. Arep MaluMHaHbI
KongoHyy4ynap ysak ybakblT 6010 bi3bl-vyyra
ayywap 6onyLuca, yryy XeHAeMyH Xorotyy
KOPKyHYy4y nariga 6onor.

j) bawka agamaap vl aiMarbiHaH Kooncy3
apanbikTa 60nyLyH KaMCbI3A400 3apbin. Aw

anmarbliHa KnpreH agamaapabiH 6aapb| Xeke

KOProo KapaxaTtTapblH KUMULLIW Kepek.
Hasipoama matepunangbiH 6enyk4yenepy xe

CbIHbIKTap y4yn ketun, nwi anmarbIHbIH CbIPTbIHaH

[a apakaT anyy MyMKYH.

k) Ww wanmaHbl KOPYHOOreH anekTp eTkepyy
NMHUANapbIHa e 63YHYH Ky6aTToo4y WHypyHa

TUIAMN KeTe TypraH XyMmyLwTapabl xacan
»)aTkaHAa, 3NeKTp WaliMaHbIH KOProsiroH

TyTKacblHaH raHa kapMaHbI3. VIHCTPYMEHTTUH
Kecyy4y getansl, 3blMaap MEHEH KOHTaKT Gonyydy

WHCTPYMEHTTUH Benyry apKbinyy anekTp

WHCTPYMEHTTUH ayblk MeTann 6enyKrepyHe kaTtyy
Ky4 Gepun, an anekTp ToryHa ypyHaypyLly MyMKyH.

|) Tapmak kabenuH annaHyy4y
KapaxaTTapAaHarnbIiC KapMaHbi3. LLlanvaHabl

Ballkapyy XoroTyrnca, KybarToo LHypY y3ynyn xe
oponyn Kanbin, KONyHy3 MEHeH ainaHbin KaTkaH

LWaiMaHapl Kapmar anbllublHbi3 MYMKYH.

m) Kotonyy4y 6enyk Tonyk annaHbin
GYTKYYOKTY 3MeKTp WanmaHabl 34 KayaH

KOWOOHY3. AlinaHbin >xaTkaH 1w LwamaHbl 6up

Hepcere TN KEeTWM, 3NeKTp LwaiMaHbIH
GallKapyyHy XOroTyyra anbin Kenuwm MyMKYH.

n) AnekTp KapaxaTtbl ULLITEN TypraH yyypaa
140 KeTepyn xyp6eHy3. AlnaHbin XaTkaH 1L

LaviMaHblHa KOKyC TUIANM KeTce, onepaTopayH
KWAMMUW Oponyn KanbiM, LWavimaH onepaTopayH
[EHECVH TeLumn KeTyy KOPKYHy4y xapanart.

0) dneKTp WanMaHbIHbIH aba anaHyy4y
K©36HeryH Te3-Te3 Taszanan TypyHys.
KbIAMbINAATKLIYTIH BEHTUNATOPY KOpnycka
YaH/bl COPOT, an 3MU MeTarns YaHbl ToNyn KeTce,
3MEKTP COKKYCYH anyyra ce6en 6onyLuy MyMKyH.

p) dnekTp KapaxaTblH KYWyy4y 3aTTapAblH
XaHblHAA KONAOHGOHY3. YUKyHaap
MaTtepvangapabl Kyury3yLy MyMKyH.

q) My3paTtyy y4yH Ccyrok KapaxaTTapAabl Tanan
KbISTraH KOKJyyvy 6enykrepay KongoHO60Hy3.
Cyy xe Gallka My3aaTyyyy CyloKTyKTapabl
KONJOHYY 3MEKTP COKKYCyHa ypyHyyra anbin
KENULIM MYMKYH.

4.2 T233n KeTyy XKaHa KOONCY3AYyK TeEXHUKaCbl
60oloHua THeLlenyy Hyckamanap

XKabbinyy 6yn arinaHbin xxaTkaH >blnManoo4y
6OenyKTYH xabbInbIin Kanyycy, XbIiManoo AMCKK,
XblniManoo Tabakya, 3biM LeTkanapbl X.6.
CbISIKTYY, KbICbIMNbIN KanyyCcyHyH HaTblKacelHAars!
KyTynbereH peakuusa 6onyn caHanat. bup Hepce
TakKanbIn xe Typyn kanca 6enykTyH NITeeCYHYH
TOKTOTYYCyHa anbin keneT. HaTbiixaaa,
balukapbinban KanraH anexkTp LWanmaHbl
GereTTenreH YeKMTTEH KOKNMa LaviMaHabIH
annaHyy 6arbiTblHa KapLubl bilgamaan ainaHar.

3rep, MuUcarnsbl, XbinManooyy Terepek Kbinybisibin
Karca, XblIManooyy TerepekTuH gasipaanva
maTtepvanra Kupun TypraH 4yeTu bereTtenyn
Karbin, aHblH CbIHbIM KETULLMHE e T3 KETULLMHE
ceben 6onywwy MymkyH. AHgaH coH, 6ereTTenreH
YekUTTern AUCKTUH arnaHyy 6arbiTbiHa xapalua
XblIManava Terepek onepartop Taparika e ara
Kapama-KapLubl Tapanka xoinat. byn yyypaa ga
XKbINIManoovy TerepexkTep CbiHbIM KanbiLbl MYMKYH.

YKabbinyy anekTp Wwanimanabl Tyypa amMec
KONAOHYYZAaH ynam >xaHa/ ke ULITeeHYH Tyypa
3MeC LapTTapbiHaH ynam Kenun ysirat. TemeHae
KepPCOTYNreH Kooncy3ayk Yapanapbl apKbinyy
aHblH angpelH anyyra 6omnoT.

a) OnekTp WanMaHbIH 6ekem KapMoo Kepek
)aHa onepaTop 3 AeHeCn MeHEeH KOmnaopyH
TI3N KeTyyre xon 6epbernaen abanpa
KapMallbl 3apbifl. 3rep KowyMya TyTKacbl
60rco, T33N KeTYy KYUYH Xe Xyprysyy
yuypyHAarsi peakuusi MOMeHTTepPUH
6onyliyHYa Kesemenaee Y4yH, ap gaubim
KOLYMYa TyTKacbIH Aa KonaoHyHy3. Onepartop
TO3M KETYY XKaHa peakumust Ky4TOpyH TueLLesnyy
KoOMncy3ayk Yapanapbl apkbinyy kesemengein anat.

b) Kongy anaHbIn xaTkaH UL WiakMaHaapbiHa
XaKbIH KapMOOTro ThIloy canbliHaT. T33n
KETKEeHAE LaiMaH onepaTopAyH KomyHa TMimn
KanbiLbl MYMKYH.

c) LlanmaH KOHTPONAOH YbIrbIN KETKEeH yuyypaa
Xapakar anyyaaH abannaHbI3 XaHa anbic
TYPYHY3. TeTUKTEPANH 3NeKTp WarMaHblHa 6ekem
OPHOTYMyLUY LWaMaHAbIH KOOMNCY3 MLLTeLlHe
kenunauk 6epGenT.

d) BypuTapabl xaHa 6aluka yuTyy xepnepam
XblIManooAo, Kecyyae e3re4ye cak 6onyHys.



AnnaHbin xxaTkaH 6enyk 6ypurapra xe baluka
yuTyy Hepcenepre kapManbin Kanbin wanmaHaaH
YbIrbIN bIPrbIN KETULWN MYMKYH. Byn 6alukapyyHy
XKOroTyyra e T33Mn KETULLMHE anbin Kenet.

e) KapaxarTblH cermeHTTENreH, apanbirbi 10
MMZAEH Ken GOJIroH TUWTYY Nie3BUeCUH
AapaKTbl Kecyy Y4YH KONOHGOHY3. MblHaaw
KapaxaTrTap HErM3vHEH KOHTPOIAYH XXOromnyLyHa
anbIn Kenuwn MyMKyH.

4.3 XblnManoo aHa kecun Xbinmanoo
yuYypyHAarbl KOONCy3ayK TeXHUKacbl
60loHYa e3reye kepceTMmernep:

a) Bup raHa caTtbin anraH aneKkTp WanmaHbl
Y4YH ypyKcaT 6epunreH Xblnmanoo
MalluMHanapblH XXaHa ylwyHAan XbinManoo
MaluMHanapbl Y4YYH XacarnraH Koproo KankarbiH
KONAOHYY KepekK. QnekTp LwanmMaHbiHa
apHanbaraH abpasvBaep XeTUWwTyy TYpAe
TocynbaraHablkTaH, koonTyy 6onywiat.

b) YUblkaHaKTyy XblnManoo4y TerepekTepamn
KbIFIManoo4y KaTMapbl KOProovy kantaMaHbiH
TEerM3guruHeH awnarbifan Kbibin OPHOTYY
3apbIn. XKblnmanooyy AWCK Tyypa aMec
OPHOTYrCa (KOProoyy KarnkarbiHbiH TErM3AUrMHEH
YbIrbIM Typca) TONyK aKpaHaaHa anGainr.

c) Koproouy 6enyry wanmaHra Tonyry MeHeH
Tyypa Kooncy3 6onyn opHOTYnyuy Kepek,
KONAOHYYyYYyra XbIfIManoocy KopnycTyH
6enyry kepyHyn Typyluy kepek. Koproody
Kantama oneparopay TallTaHAblAaH Koprooro,
abpasvBayy MaTepuanibiH XaHa KWAMMAan Kynryse
TypraH y4kyHAapablH KOKYCTaH TUAWMN KETULLMHEH
cakTooro xappam beper.

d) Xbinmanoouy Terepekrepamu CyHyLwiTanraH
XyMyLuTapra raHa kongoHyyra 6onor. Mucanei:
XbIFIMAanoo ANCKTUH KanTan 6eTuH 34 KayaH
XblnMmanabaHbi3. Kecyy4y Xblnmanoo
TerepekTepu matepuangbl AUCKTUH YETUHEH
XoroTyyra apHanraH. byn xeinmanoouy
TerepekTepre KanTanblHaH Ky4 KenTupunreHge
anap CblHbIN KanbiLbl MyMKYH.

e) TaHpanraH XbiNManooyvy Terepekke Tyypa
enyempery xaHa ¢popmagarbl, 6yTYH
KbiNYbITMa doriaHeLTepAn KONAoHYY Kepek. Yak
KenreH hnaHeuTep XblnManoovy Terepektu
Gekempaen, Kecyy4y XblIManoo TerepermHuH
CbIHbIN KETYY KOPKYHYYYyH a3aunTart. Kecyy4y
TerepekTep ydyH nessuenep baluka xbinManooyy
TerepekrepaunH donaHeuTeprHeH anbipMmanaHsbiLUbl
MYMKYH.

f) Kyutyypeek anekTp wanmaHgapbiHaa
XeLUUJIreH XbINIManooyy Terepekrepam
KonpoHyyra 6on6ont. Kyutyypeek anekrp
LWaiMaHaapblHbIH XXbINManoo4dy Terepekrepu
KMYMHE 9NneKTp WanMaHaapblHbIH XXOTOpKy
bingaMapirbiHa AavibiHaanraH aMec XaHa CbiHbIMN
Kanbilbl MYMKYH.

g) Ok MUNAEeTTU aTKapyyyy AUCKTEpAn
KONAoHyyAa AailbiMa Koprooyvy yexongy aa
KonAoHyHy3. Koproouy Yexongy Tyypa amec
KONAoHyyaa KaanaraH akpaHAaLWTbIpyyHy eTKkepyn
XUBEpPYYCYHe aHa 0op XapakaTTapAbl anbin
KENULLIN MYMKYH.

KbIPTbISYA ky

4.4 Kecwun XbliManoopory Kooncysayk
TeXHUKacbl 60lOHYa KoLyMya e3re4ye
Hyckamanap:

a) Kecyy4y ANCKTMH GereTTenyluyH xe awbik4ya
KOHTaKT 6acbIMbIHbIH anfbiH anyy
CyHywTanart. ©Te TepeH Kecyy CyHyLTan6ant.
Kecyyuy auckke allblkya Kyd KenTupunreHae,
aHbIH YblHanyycy kebenyn, Keinyblyyra xe
BereTTenyyre bikTyy 60nyn kanraHabIKTaH, T33n
KeTyY e abpasuBayy CbiHYy MyMKyHUYNyry nainaa
6ornor.

b) AinaHbIn XaTkaH Kecyy4y TerepeKkTuH
anabiHa Xe apTbiHa XaurawTbipyyra 60n6omnT.
Orep onepaTtop Kecyy4y AMCKTW 63YHeH
fasipaanma matepvanbl keaaew xbingsipca,
AVCKW avinaHbIn XxaTkaH 3neKkTp WwaMaHbl T3
KeTKeHAe onepaTopay Ke3aewn XbiblLbl MyMKYH.

c) drepae Kecyyvy AUCK TakanbIn Kanca xe cu3
WLLITOOCYH TOKTOTCOHY3, AUCK ainaHbIn
OYTKYUYOKTY WanhMaHAbl KbINMbIIICbI3
KONyHy3Aa kapman TypyHys3. MwTen xaTtkaH
Kecyy4vy AOHIeneKTy 34 KayaH 4ybirapyyra
apakeT Kbinbaw kepek. Bonboco, T33n keTuln
MYMKYH. KbinybinyyHyH ce6ebuH aHbIKTan, oy
3apbi.

d) OnekTp WanmaHbl Aaspaanva matepuanaa
TypraHaa aHbl Kyurysyyre 6on6ount. KecyyHy
ynaHTyyAiaH MypyH fe3Bue TONyK bingaMmabik
anrbiaan Kbinbiw kepek. bon6oco anck
KbINYbISbIN Kanbin, gaspaanva matepuangax
BoLUonN e TI3M KETULIM MYMKYH.

e) Kecyyuy AMCK KbICbInbIn KanraHAbIKTaH T33n
KEeTYY KOPKYHYYyH a3alTyy Y4YyH nnactuHa
»KaHa 4YoH AasipAanma matepuanpapra TMpeeuy
Koy kepek. Upu gaspganma matepuangap e3
canmarbiHaH ynam MiMnuiumn MymkyH. iwrenun
)KaTkaH geTarnb AUCKTUH 3KM XKarblHa, Kecyy
Cbi3bIrblHa Aa, YETKU Cbi3blKTapra Aa, TeH
TakanblLbl KEPEK.

f) Typran gy6angappa e 6awika kepyH6ereH
aMaKkTapaa TepeHAeTUn Kecyy yyypyHaa
e3reye Kbinpart 6onyy 3apbin. a3 xaHa cyy
TYTYKTOPYH, 3MEKTP 3biMAapbiH e baluka
00bEeKTTePAM KECUM XaTkaHaa CyynaHraH Kecyy4y
OVICK T33M KETULIM MYMKYH.

g) Unpwm kecyy kacabaHbI3. Kecyyyy amcktu
TbIHBIMCbI3 XaHa 6Te Kern KONAOHYYAaH aHbIH
MwTeecy Ha4yapnan, Tyypa aMec uwiTten, xxapakat
anyyra ceben 6onyLuy MyMKyH.

4.5 Xbinmanoopnory Kooncysayk TeXHUKachbl
6oloHYa e3reyve KepceTmenep:

a) XXbinmanoouy NUCTTepAUH 6MYOMYH Tyypa
KONAOHYHY3 XXaHa eHAYpYY4y KepceTkeHaeu
Tyypa TaHA00 Kepek. XKbinmanooyy nessue
XKbISIMANooyy KOProoyy NnacTMHaAaH Ybirbin Typca
KOMMAOHYYYyra 3blsiH arbin KenuLu >xaHa batlka
Hepcernepre , ULLTOOCYHYH By3ynyLlyHa anbirn
KEeNnULLIK MYMKYH.

4.6 Xanrbiza WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT
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YuyH: XbInTbipaTtyyaarb! atavbiH
KOOMNCY3ayK apexenepu:

a) XXbinTbipaTyy KankarbiHaa 6oLl xep
Kan6oocy Kepek. AMpbIK4a kapMan Typyy4y
WwHypnap 6ap xeppae. BooHy YeTke XbInAbIpbIn
e Kecun canblHbI3. NWwTee yyypyHaa cana?gan
e alnaHbin xaTtkaH 600HYH y4Tapbl MaHxara xe
AaspAansbin xaTkaH Matepuanra oponyn KanbiLubl

MYMKYH.

4.7 3bIMAayy WeTKanap MeHeH uwTeenery
Kooncy3ayk TexHUKacbl 6010H4Ya e3reye
KepceTMernep:

a) Kagpumku kongoHyyaa 3biMAayy LWeTkKa 3biM
Y3YKTOPYH XOroTopyHa KeHyrn 0ypyy Kepek.
ALbIK4a KbiCyy 6acbiMbIHaH ynam 3biMaapra
Ky4 KenTup6ew kepek. 3bIMAbIH biprbiraH
KECUHAMNEPU XyKa KUAMMAN aHa / )xe TepuHN
Ke3en eTyLly MYMKYH.

b) Orep Koprooyy kankakTbl KONAOHYY
CyHyLITarnca, Koproovy Kankak MeHeH 3biMayy
weTKa 6Mpun-6MpuHe TGN Kepek. MnacTuHa
TYPYHASTY XK€ YeNYeKTYY LeTkanapablH KOHTaKT
6acbIMblHaH kaHa 6opbopAoH Kauma KyYTeH ynam
AVMaMETPU YOHOMYLLY MYMKYH.

4.8 Kooncy3ayk 60loHYa KowyM4a
KepceTMenep:

QCKEPTYY - Ap faibiM KOProoyy ke3 aHek
KWAYY 3apbin.

@Kopromy Kynak TbirblHAAPbIH KONAOHYHY3.

OCKEPTYY — OnekTpokypanasl ap Aanbim
3KU KONMYHY3 MEHEH KOJIAOHYHY3.
2KbInManooHyH Koporoo4y 4exonyH Gatuka
@ Kbl3MaTTap y4yH kongoH6oHy3. Kecyyuy
OVCKTepAM KONAOHYyAa KOOMNcy3ayK YUyH
Trewlenyy koproovy 6enyKTepyH KongoHyHys3.
CermeHTTenreH kecyy4y Tuwtepu 10 MMaeH YOoH,
6onroH TUWTEpPAM KonaoHOoHy3. CermeHTTEPAN
Kecyy Y4yH Teckepu GypuTarbl TULITEpP raHa
KONZOHYNYLLY KEPEK.
BarinaHbllwkaH Kkecyy4y AnUcKTepamn anap Ky4ereH
ybakTa raHa KongoHyHys3.

Wiikemayy npoknagkanap abpasns MeHeH
Gepunce xe yLyHaan MykTaxablk 6onco, anapael
KONZOHYY Kepex.

LLlaimaHabiH e akceccyapAblH MaanbiMaTbIHa
6aw nnyy kepek! dncktepan mangaH xxaHa
COKKyAaH CaKToo kepek!

Kotonyy4y 6enykrep cescys TypAe eHAypyy4y
CyHyLUTaraH kepceTme BGOIOHYa CaKTOO XaHa
TEKLLEPYYASeH eTyN Typyy Kepek.

Kecyy4y avckrepam a4 KavaH kapa Xblnmanoo
YUYH Xe kabblpyakTapabl anyy y4yH KongoHOoHy3!
Kecyyuy avcktuH kantan TapabbiHa Kyy kentupbee
Kepek.

Hasppanmva matepuangbl coiiranaHyyaaH bekem
KOProo 3apblfl, Mycansl, Yoigypma xxabayynap

MEHEH. MpVI Aadappanma matepuanibl
Tanantarbigan Tupen KOKY Kepek.

Orep cavinyy kotonva LwarkmMaHgap KongoHynca,
LWINUHAENAMH Y4y XbITManoo4y WwanmaHablH
Ke3eHeryHe Tunbelum kepek. Mw warmaHbiHaars!
caii WNUHAeNavH y3yHayryHa aan kenrmgem
Gonyn, XeTuwTyy y3yHaykTa 6onyyra tuianw. Mw
WwanMaHbIHAarbl can WNMHAenaeru cara gan
Kenuwm kepek. LUnnHaenavH yayHayry xaHa cabl
OotoHYa Maanbimart 4-5-6eTTe xaHa 14.
TexHukanblk MyHe3aemenepy 6enymae
KOPCOTYNIeH.

Tyypa kenreH ctayyoHapabIK Ty3ynyLITy KOMAOHYY
cyHywTanar. Koprooyy euypyy xabdapirbiH (KOX)
30 MA makcumangyy uwTeTyy Tory MeHeH ap
Oavibim evypyy Kepek. XKblnimanooyy MallnHa arbin
YblKMa TOKTOH KOproo4y aBTomaT TapabblHaH
eyypynreHae, WanMaHabl TeKLepun, Tasanoo
Kepek. «Tazanoo» 9. 6enymyH kapaHbl3.

ChblHraH, Terepek amec xe TUTUpereH
LWwarMaHgapapbl kongoHyyra 6on6oiT.

["a3 e Ccyy TYTYKTOPYH, 9NeKTp 3biMAapbIH XaHa
KeTepyy4y aybangapasl (ctatuka) 6y3yn anyyaaH
CaKTaHyy Kepek.

Tyypanoo, kanpa 4Yoryntyy e TeXHUKanbIK Tenee
angblHOa BUNKaHbl pO3eTkaaH CyypyLl Kepek.

Metabo S-automatic cakrarbly mydTach!.
Cakrarbly MydTachl ULTEN KeTce, LWaimaHabl

[apo0 84ypYHy3!

CblIHraH xe xapaka KeTKeH KoLlymM4a TyTKaHbl
anvalTbipyy 3apbin. Kemekyy TyTkackl 6y3ynraH
MalluVHaHbl NWTETYYre 60n0owT.

CblIHraH e >xapaka KETKEH KOpProoyy kantamaHbl
anvawTbipyy 3apbin. Koproody kantamacsl
6y3ynraH MalMHaHbl NWITETyyre 60n6oNnT.

Maviga naspaanmva matepuangbl 6eKuTvn Koy
kepek. Mucanbl, anapfbl TUCK MEHEH KbINYbITYY
Kepek.

®naHL, ANCKTEPUH 3KM TYPAYY (Kecyydy
XKbINIMANoo4y XaHa XbIMarnoo4y) KOngoHco,
KOproouy KarnkaktapbiH A xaHa C TuntepuHe raHa
KongoHyyra 6onor.

Byn 6enymay kapaHbI3: 11.

Koproouy 4exonyH Tyypa KongoHyy:

Tyypa aMec KOproovy 4exon LanmaHabl
GallkapyyaaH Yblrbin KETYYCYHe XaHa ap kaHaan
apakaTTapra asnbin kenyycy MymkyH. Tyypa amec
KONAOHYYHYH MUcangapbl:
- A TMbuHaEern koproovy 6enykTy KongoHyyaa
XbINIManoouy xe Kecunyy4vy Hepcenep, bupu-
GUpKHE TOCKOONAYK KbiINbILLbl MyMKYH. A 6051co
63 y4ypyHaa balukapyyHyH xoronyLiyHa anbin
Kenet.
B tTmbuHpern koprooyy 6enykTy kecyyyy amck
MEHEH YOoryy KOngoHyyaa oT y4KyHAapbl Ybiryycy
»aHa OWCK CbIHCA aHblH CbIHbIKTapbl YayblpaLlbl
MYMKYH.
A, B, C TnbuHgern koproody 6enykTy Kupnmy
»aHa 6eToHay kecyyae KonaoHyyaa eTe ken YaH
YbIrbILLbI XaHa Ky4TYyy Kanpa Kkantyy Kyyqy
YbIrbILLbl MYMKYH.
- A, B, C TnbuHgerun koproodvy 6enykty, ypykcat
GepunreH KanblHAbIKTaH KarnblH Ta3anoo4y



LeTka MeHeH KongoHyyaa an koproovy 6enyk
MEHEeH TUAWLLIWM, 3bIMAaPAbIH XapblyycyHa
anbin KenuLwm MyMKyH.
Jaribima wanmaHra Tyypa Kenyydy Koproovy
yexonay KongoHyHy3. byn 6enymay kapaHbi3: 11.

YaHAbIH YbIrbIWbIH a3anTyy:

SCKEPTYY - bapabaHayy, votonraH
HaXXOaKTYyy CYpryCcy MEHEH XblfIManooyy

CTaHOKTOPAY KONMAOHIOHAO, XbINTManooao,

apanoopga, ke3eee xaHa baluka xymyltapaa

nariga 60onroH anpbIM YaH TypnepyHae pak, Tybaca

KEMTVK xaHa penpoayKTneayy dyHKUUSHbIH

Gallka oopynapbiH Yakblpyyyy XUMUSITbIK 3aTTap

KaMTbInbILWbl MYMKYH. MblHO@N XMMUATbIK

3aTTapablH aipbiM MUcangapbl:

- KoprowyHAyy 60EKTOH YblKKaH KOProLuyH,

- KMPMWYTEH, LIEMEHTTEH XaHa baluka Tuayy
MaTtepvangapblHaH YblKkaH MYHepanayy YaH
XaHa

- XMMUSITBIK aPbINOOAOH 6TKEH XblrayTaH YblkKaH
MBbILLbSIK XaHa XpOM.

Byn KblfbIHYbINbIKTApAAH Kenun YblKyy KOPKYHYY

onepaTopriop MblHAAMN XYMYLUTY KaHYasnbIK Ken

aTkapraHblHa >xapalua ansipmanaHar. byn

XUMUKaTTapAblH TaaCUPUH a3aiTyy YYyH JKaKLUbl

aba avinaHraH 6envene, 6EKUTUITEH XeKe KOProo

KapaxarTapbl, MUcarnbl, MUKPOCKOMTYK

Genykyenepay YbINKanoo y4yH aTaibiH UWTenumn

YblKKaH YaHaaH kKoprooyy beTkantap MeHeH ULITee

Kepek.

Byn Galka maTepnangapabiH Aa YaHblHA
TUeLLenyy, Mucansl, JapakTbiH aipbIM Typrnepy
(8y6 xe Byk AaparbiHbIH YaHbl), MeTannaap,
acbecT. baluka keHupw TaparaH oopynapra
anneprusinbik peakuuanap, Aem anyy
opraHfapblHbIH 0opynapbl kupeT. benykyenepay
onepaTopayH OpraHN3MmHe KuprusbeLl kepexk.

KonpoHynraH matepuangap, }xymyLudynap, ULUTuH
TYpy 6OKOHYa XaHa ML KYPry3ynreH xxepae
GenruneHreH Hyckamanapabl xaHa ynyTTykK
apexenepam (Mucarnbl, TEXHUKarbIK KOOMNCy3ayK
XaHa aMrek rurmeHacs!, ytunusaumsi 6otoHya
apexenepamn) CakToo Kepex.

Benykuyenep aiinaHa 6otoHuya Tapaballbl yUYyH
anapabl nanga 605IroH XXepUHEH YorynTyy Kepek.

NwTtunH ap 61p TypyHe binabIkTyy
akceccyapnapabl KongoHryna. AHbl MEHEH
annaHa-yeripere 6enyk4enep asbipaak YaHaanar.

YaHabl KeTMPYY YHYYH TURULLTYY YaH copryytapabl
KOnZoHryna.

YaHabiH 3bIH TaaCUpUH TOMEHAeTKyne:

- naviga 6onroH 3biH 6enyk4enepayH HYryH xaHa
»abablkTapablH Yayblnyy4y rasgapbiH e3yHepre,
XaHblHapaarsl agamaapra xe Typyn KanraH
YyaHra barbiTTabarbina,

- aba copryJty xaHa/>ke aba TazanarblyTapapl
KONAOHryna,

- Vw opyHAapbl akwbl cankbiHAanraH, XanabiH
nunHaern abaHbl aba copry4 MeHeH Taszanoo
kepek. LUbinbipyy e aba MeHeH yiinee YaHabl
Kavipa KeTeper.

- Koproouy kunnmau atarblH YaH, Copryy MeHeH
Tasanarn xe XyyLw kepek. Yiine6e, yanna xaHa
LeTka MeHeH Tasanaba.

KbIPTbISYA ky

5. Kbickaua 6ungupyy

2-6eTTU Kapa.

Quick KbInYbITMa ravkachbl *

Tupeeuy dnaxey

WnuHpens

LWnnHgenam GereTteeuy 6ackbiy

©4ypyydy / Kyrryayydy cbiabipma KoTopryy *
TyTka

OneKTPoHAYK CurHanablk MHamkaTop *
blnaampapIKTbl Tyypanoo4y Aexrenek
Backbly TypyHAery euypyn-kyirysryy*
KynryayyHy Geretteryy *

Kowymua TyTka / TutupeeHy bacangaryydy
KoLyM4a TyTka *

12 Koproouy kanot

13 Okun BekuTMe Ke3eHeKTYy ravika *

14 3KM KO36HBKTYY auKbly *

15 Koproouy kankakTbl 6eKnTyy y4yH pblyar

2, O OWONOOORWN =

-

* KOMMNeKTaums xapatua/ skcnnyaTtaums
KenemyHe kupbent

6. Wwke kuprusyy

AVipbICbIH casipAaH Mypaa aHbenrvge

)asblfraH Hern3rn TapmakTbliH 6aanaHraH
YblHanyycy xaHa XbILWTbIrbl CU3AUH KybaT
KETKMPYYHY3OYKYHO Tyypa KenepuH TakTaHbI3.

Koproouy euypyy xabgpirbiH (KOX) 30 mA
Makcumarngyy MteTyy Tory MeHeH ap Aanbiv
OUYPYY Kepek.

6.1 Kowymua TyTKaHbl OPHOTYY

Kowywmua TyTka Tarbinrad abanga raHa
nwree (11) kepek! Kowymya TyTkaHb!
MaLLWHAHbIH CON e OH XarblHa 6ypoo.

6.2 Koproouy kanTamaHbl OPHOTYY

KooncysaykTy cakToo makcaTbiHAa

KapakaTka Tyypa Kenyy4y artavibiH
YbirapbliiraH KOProovy Yexonay KonaoHyHya!
Tyypa amec Koproovy 4exon wariMmaHgbl
GalukapyyAaH Ybirbin KETYYCYHe XaHa ap kaHgan
XapakaTTapra anbin kenyycy MymkyH. 11.
Akceccyapnap 6enymyH ga kapaHbia!

3-6eT, C cypeTyH kapaHbl3.

- Peivargpl (15) 6ackin, kapman TypyHy3. Koproouy
kanotTy (12) kepceTynreH abanga OpHOTYHy3.

- Pbiyargpl koé 6epun, an ToKTon kanrbiva
KOProoyy KarnkakTbl 6ypaHbI3.

- Pblyargpl TapThin, KOProoyy kankakTbl xabblk
aiiMarbl KONAOHYYYYHY kapan Typryaan Kbinbin
GypyHys.

- bekem oTypraHgbIrbiH TEKLLEPUHM3: pblvar OloKKa
KMPUM, KOProoyy Karnkak TerepeHbeLn kepek.

(:D::@ Koproouy kanoTToH

kemuHae 3,4 MM Ybirbin
TypraH vl warmaHaapbiH
(:Dﬁx raHa KomngoHyy Kepex.
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(YeukeHnpe, apakeTTepam TECKEPU UPETTE aTkapyy
Kepek.)

7. XblnManoovy AUCKTU OPHOTYY

Karipa »abayy UITEPUHWH angbiHaa:

Ky6aTToO LWHYPYH po3eTkadaH axbipaTyy
3apbin. CTaHOKTY e4ypyn, WNMHAENAM TOKTOTYY
Kepek.

KooncysaykTy kamCbi3Aoo makcaTbliHAa,

KeCcyy4yY >K33KTUH KankaHbIH KONAOHYY
cyHywTanart (Akceccyapnap 6enymyH 11.
KapaHbl3).

7.1 LWnuupgenau 6erettee

- lWnuHpenav GereTTee (4) 6ackblvbiH Backin,
WwnuHaenanH beretteeyy 6ackbiybl
BereTTenreHy ceannmenvHye (3) Kon MeHeH
annaHTbIHbI3.

7.2 XbinManoo4y AUCKTU OPHOTYY
2-6eT, A cypeTyH kapaHpI3.

- Tupeeuy (2) bnaHeL TV LWNUHAENTE OPHOTYHYS.

dnaHey wWnuHaenae annaH6aca, Tyypa
OpHOTYNAy Aen acenTener.
W 9-100 yuyH raHa: YakaH gemnekye (anameTpu
16 MMm) eiife TapanTbl kKaparaHgaw Kelfbin, TMpen
TYpyyuyy priaHeuTy 9k WTU@TTYY avkbly MEHEH
winuHaenam kesaen 6ypa?bia.

- XKbinmanoouy auncktu Tupeeyy (2) donaHeuke
OpPHOTYHYS3.

XKbinmanoouy Terepek Tpeeyy dnaHeLke Terms
OTYpYyLLY Kepek.

7.3 Quick Kbin4ybITMa ramkacbiH 6ekuTyy/
6oLoTyy (KoMNneKTauuscbiHa Xapalua)

Quick KbinybITMa rankacblH (1) 6ekuTyy:

Quick kbinybiTma rankacsiH (1) “Metabo

Quick” cuctemachl MeHeH xababinraH
LwamMaHgapra raHa opHoTy?y3. MelHaamn
warimaHaapabl “M-Quick” agereH xa3syycy 6ap
LUNWHAENANH TOKTOTKYYyHAarb! (4) Kbi3bin
6ackblvbl 60t0HYa 0?01 aHbIKTOOro 60M0T

3rep KbiNYbITYy anMarbiHAarb! U WarkiMaHbl

7,1 MM ZeH kanblH 6onco, Quick kbinybiTMa
ravikacblH kongoHyyra 6on6oiT! MeliHaaw yvyypaa
3KN BETUTME KO3OHOKTYY KbiNYblTMa rankaHbl (13)
3KW KO36HOKKe carnblHMa aykbl4y MeHeH (14)
KONZAOHYHy3

- WnuHpenav 6eretteHys (7.1 6enyMyH kapaHbi3).

- Quick kbinybiT™Ma ravikacelH (1) wnuHgenre (3) 2
MYIy34e LNMHAENAMH 2 OloKYackiHa KUprenaen
Kblnbin OpHOTY?y3. CypeTTy kapaHbI3, 2-6eTTe.

- Quick KbInybITMa ramkacblH caart xebecu 6otoHYa
KON MEeHeH 6EKNTUHMS.

- XKbinmanoouy TerepekTv Kyd MeHeH caart xebecun
6otoH4a ainaHTyy apkbinyy Quick KeinubiTMa
rankacblH 6eKUTUHNS.

Quick Kbin4ybIiTMa ramkacbiH (1) 6owoTyy:

Quick KkbinybITMa rankacel (1) opHoTynraHga
raHa wnuHgenam M-Quick wnuHaens

TOKTOTKYYYHYH (4) Kbi3bln 6ackblUbiHbIH KapAambl
MeHeH TOKTOTyyra ypykcat 6epuner!

- ©uypreHaeH KuiivH LwamaH nHepums 6otoHya
KbliMblngan 6eper.

- ABpasvBayy ONCKTUH TOMYK TOKTOOCYHa YenmnH
M-Quick WwnuHaens TOKTOTKyYyHAarbl (4) Kbi3bin
6ackbl4blH 6acbl?bI3. Quick KbinYbITMa rarikachl
(1) 6omkon MeHeH XapbIM annaHbILLKa
aBTOMAaTTbIK TYpAe 60LWo?40NT, OLWOHAYKTaH
aHbl KOLLYMYa Ky e LwaiiMaH kongoHboCToH
ane Gypan ublrapbin anca 6omnor.

7.4 JkKu 6eKUTMe KO3OHOKTYY ravKaHbl
6eknTyy/60LWOTYY (KOMNNEeKTauusacbiHa
Xapatua)

3ku Tewwrn 6ap ravikaHbl KONAOHyyAa

LwnuHAenay dpukcaumsanoody 6ackelyTsl (4)
LUNMHAENb KblMBICI3 abanbiHaa raHa 6acyy
Kepex.

Okun 6ekMTMe KO3OHOKTYY rainkaHsbl (13)
6ekuTyy:

Okn 6ekuTMe Ke3eHeKTYY ralikaHbiH 2 6eTn Gupu-
BupuHeH aribipmanaHar. Jku 6eKnTMe KO3OHOKTYY
ramkaHbl LWNUHAENre TOMeHKYASM Kbinbin 6ypaHp!3:

2-6eT, B cypeTyH KapaHbI3.

- X) XKyka XbinManoouy Terepekrep y4YyH:

Okn bekMTMe KO3eHeKTYY ravikaHbiH Tomnory (13)
eVige Kapan TypraHAabIKTaH, XyKa XbllIManoovy
TerepekTn 6ekem opHoTyyra 6onor.

Y) KanblH XbinmManoouy Terepekrep Y4yH:
Okn BeknTMe Ke3eHeKTYY ravikaHbiH Tomnory (13)
TOMeH kapan TypraHablKTaH, raikaHsbl
LwnuHaenre 6ekem opHoTyyra 60noT.

Z) W 9-100 yuyH raHa:

Okun BeknTMe KO3eHOKTYY rankaHbliH ToMnory
TemeH kapan, Ty3 6eTn enge kapan Typar.
WnuHgenau 6ereTteHys. Oku bekntme
Ke3eHeKTYY raikaHbl (13) caaT xxebecu 6otoHYa
(14) aKu ke36HEKKe carnblHMa avkbld MEHEH
OEKUTNHMI.

OKM 6eKMTMe KO3OHOKTYY rakaHbl 60LIOTYY:

- WnuHpenamn 6erettery3 (7.1 6enymyH KapaHpi3).
Okn BeknTme Ke3eHeKTyy rarikaHbl (13) caaT
xebecuHe kaplubl (14) 3KM ke36HEKKe canblHMa
auKbl4 MeHeH Bypan YeunHma.

8. KonpoHyy
8.1 AunaHyy binaaMabirbiH XXeHAee
(xababinbiwbiHa Xapalua)

Tyypanoo4y aeHrenekTe (8) cyHywTanraH
bINAAMABIKTbI KOOHY3. (KnyumHe caH = TeMeH
bINAAMABIK, YOH CaH = Oropy bingaMmapik)

Kecyyuy XblniManoo mMatumHachl-, CblipbiMa
XblNIManooyy Terepek, Yer4ek TypyHaery
XbIIManoo4y Terepek, anvasayy Kecyy4dy
XbIFIMaNoo Tereperu: XXoropy annaHyy casbl
LlleTka: opTo4o annaHyy caHbl

Tabak TypyHAery XbinManoovy Terepek: TOMeH
XaHa opTo ainaHyy caHbl

KepceTme: Calikanaoo y4yH 613anH KOMNaHUsSHbIH
BypuTyy carikanaarbidbliH KONAOHYYHY
CYHyLUTalbbI3.



8.2 Kywurysyy/©uypyy
MalumHaHbl ap faribiM 3Ky Kongon KapmMoo
KEpek.

m ApnereHge warimaHabl Kyiryayn, aHgaH coH,
faspaanvia matepuanra anbin Kenyy Kepek.
KokycTaH ypryayn anyyaaH cakTaHyy yuyH:
BUIIKA PO3eTKaaa Cyypyryn KeTKeHae e
anekTp ky6aTbiHga Gy3ynyy opyH anraHaa
MaLUMHaHbLI 84yPYN KOKY Kepek.

Y3ak ybakbITka KyirysynreHae, MaluvHa

KONAoH GowoTynraHga Aa uwTten 6eper.
OwoHAYKTaH, MalluMHaHbl ap AarbiM KU KON
MEHEH TyTKacblHaH kapmarn, TypykTyy abanra
XKETKUPUN, aHAaH COH XXyMYLLKa keHyn bypyy
Kepek.

YaH xe cypyHAy WarmaHra copynyn

KnpumHe xon 6epbeHns. MalumHaHb!
©4YPreHAeH KUANH KblMbINAaTKbl4 TOKTOrOHAO
raHa LUHypAay cyypyLl Kepek.

Cbl.qblpma KOTOPryuTyy MalluHa:

Kynry3syy: Ceiabipma koTopryyty (5) angpira
XbINAbIPbiHbI3. ThIHBIMCbI3 ULLTETYY YYYH
an olKKa KUpMENWNHYE TOMEH KblALLanThILL
Kepek.

©uypyy: Cbigpipma KOTOPryyTYH apTKbl Y4yH (5)
bacbin, koé 6epuHm3.

XKenekye TypyHAery evypyn-Kymrysryuryy
wanmMaHgap
(caKTbIK KHOMKacbl MEHEH):

Kynryayy: kyiiryayyHy 6eretteryyty (10) sxe6eHuH
OarbITbl 60OHYA XbINAbIPbI?bI3, aHOAH KUAWH
©6ackbly TypyHAery edypyn-kynryaryyuty (9)
6acbI?bI3.

©uypyy: Kotopry4 (9) 6ackblyblH kO€ 6epuHu3.

W...RT pereH 6enrucu 6ap wanmaHgap:
Kbicka MeeHeTKe Kyurysyy (aBTOTOKTOTYY
(PYHKLMACHI MEHEH):

1}\

Yo

Kynry3syy: Kotopryy 6ackbiubiH (9) angbira
XblNgblpbin, KOTOPry4Ty enae kapaw (9)
0acblHbI3.

©uypyy: KoTtopryuy (9) 6ackblublH KOE BEpUHU3.

KbIPTbISYA ky

W...RT pgereH 6enrucu 6ap wanmaHpap:
TbIHLIMCbI3 ULLITOO© PEXUMU (KOMMNMEKTauusra
Xapalua)

<= N
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Kywrysyy: wavmaHabl )oropyaa cypeTTenreHaen
Kynrysy?ys. backel4 TypyHaery euypyn-
KYWryaryyty (9) 6mp nosumumsira angbira
XbINAbIPbIN, ©4ypYyN-KyrUry3ryyty (9) owon
abanga 6eknTyy y4yH, 6ackbluThbl KOE
6epu?13 (TbIHbIMCbI3 ULLITES PEXUMM).

©uypyy: 6ackbl4 TYPYHASTY 84YPYN-KYAry3ryuty
(9) evigeHy ke3gen Bachblin, kanpa Koé
6epu?us.

8.3 WMw Hyckamanapsbl

CTaHAapTThIK XbITMarnoo XxaHa Haxaak Karasbl
MEHEH XbIIManoo:

CTaHOKTY OpTO Ky4 MeHeH 6acbin, faspaanva
matepuanbiH YCTYHKY Geryry eTe bicbin KeTrneLum
YUYH angbira, apTka XbliabipblHbI3.

Opfypakaii XbINnMarnoo: }aKLbl HaTblixa anyy y4yH
30° - 40?C Byp4 MEHEH ULITEO KEPEK.

Xbinmanoouy Terepek MeHeH Kecyy:

Q YKbinmanoo4y Terepek MeHeH kecun
aTkaHaa ap gavibiM OUCKTUH
ainaHbllWblHA KaplWbl (CYPeTTy.
KapaHbI3) uitee kepek. bonboco,

MaLLVHaHbIH KECUITEH XepaeH
Ke3eMercy3 TyLUYN KeTyYy KOPKyHydy xapanart.
Mwtenun xaTtkaH maTtepuanra blnanbIkTanraH,
OPTOY0 KyY MEHEH ULLTOe Kepek. ©Te Kbliiluanyyra,
alblKya Ky4 KeNTUPYYre >xaHa MallnHaHbl
Yarikooro on 6epbeHus.

3bIMAyy LWeTKanap MeHeH ULITee:
MaLlumHaHbl OPTOYO KyY MEHEH BacbiHbI3.

8.4 PepaykropAyH TYNKyCyHYH ainaHyycy
3-6eTt, D cypeTyH kapaHpi3.

- Po3eTkapaH BunkaHbl CyypyHys.

- PeivargpiH 6ekuntyy 6ypamachiH (a) 6ypan
yblrapbin canbl?bi3 (15). BypamaHbl anein caneimn,
pblyarabl Ybirapelin (kenbupek aneMeHTn MeHeH
KOLLIO), YeTKe anbin Kot ?y3.

- PepykTopayH TynkycyHyH 4 6ypamacsiH (b)
6ypan ybirapbl?bi3. KOHYIN BYPYHY3!
PenykTopAyH TyfnKyCyH Yyeunenus!

- PepykTopayH TynKYCyH 4e4necTeH, KepekTyy
abanra bypa?bi3.

- PeaykTopayH TynkycyHyH 4 6ypamacsiH (b)
caliblHa 6ypan kuprnam?us! TapTtein 6ypoo yuypy
=3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Peivargpl kepektyy abanga kapman TypraH
NpY>XUHaHbI XbINAbIpbIN, 6eknTyy Bypamacs (a)
MEHeH TapTTbIpbIn, kanpagaH (15) opHoTy?y3
(»xen6upek aneMeHT! MeHEH KoLOo). TapTbin
Oypoo yuypy = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm. PblyarabiH
ULLITOOCYH TEKLepn?13: an NpyXMHaHbIH KyY

angbiHaa 6onyuwly 3apbin.
yuly 3ap 145



ky

146

KbIPTbISHA

9. Tasanoo

MwTeTnn xaTkaHga MalmMHaHbIH MYUHAE
KOLUTOOMY YaH OTYpYn Kasbllbl MyMKYH. Byn
3NeKTp WwarMaHblH My3aaTyyHy Hadyapnarar. Tok
©TKepYYyYY YaH 3neKTp LaiMaHbIHbIH KOProovy
N30nAUUACHIH By3yn, aNEKTP COKKYCYH anyy
KOPKYHYYYH >XapaTbillbl MYMKYH.

Bup bikTar ybakbIT apanbirbiHaa anabiHKbl XXaHa
apTkbl aba ainaHTyy4y Ke3eHeKTep apKbinyy
YaHabl Tazanan xe Kyprak aba MeHeH yinetyn
TYpyy kepek. Koproouy ke3 ainHekTepau Kuinn
»KaHa YyaHaaH Koproouvy Tyypa KenreH 6etkantbl
KMnn warmanabl Tok bynareliH 6epyy4vy YekuTTeH
aXblpaTblHbI3. YANOTYY YYYpPYHAA XETULUTYY
copaypyy4y aba kamcbi3ganbiLlbl KEpPeK.

10. MyyynywTyKkTepay oHA00

VTC xaHa TC anekt

waiimaHaap:
OneKTpoHAYK curHan nHamkaropy (7)
KYMYN, ainaHyy XbIWTbIrbl KbICbIM

= actbiHpa a3asar (W...RT amec). LWarimaHra

KenTupunreH ky4 ete YoH! Lanmangbl

3MNEKTPOHAYK CUrHaN MHAMKaTOPY e4MenyHYe, Kypy

XKYTYPYKTO ULITETUN Typy?ya.

\/ AnekTp WwanMaHbl uwTeben xarar.

\@ JnekTpoHAyK curHan uHamukatopy (7)
eeses (KOMMIIEKTAUUACHLIHA Xapalua)
6yn6ynpgen xarat. Karitanan kymrysyyHy
BereTTeeuy Tyamek uwren ketet. MawwmHa
KYMrysynreHae xe Kybatbl e4ypynreHaeH KUinH
Kaipa b6epunreHae WHypAyH BUNKachl canblinbin
Typca, MalumHa XyprysynoeinT. MawmHaHsbl

e4ypyn, Kanpa KymrysyHyas.

HWUKaCbl MEHEH X binrad

11. Akceccyapnap

Metabo dmpmackiHaH YblkkaH TynHycka
TETVKTEPAW raHa KOMAOHYY CyHyluTanar.
7-6eTTn Kaparbina.

Ywyn 6apakyaga KenTupunreH Tanantapra xxaHa
MyHe3femernepre TMAMLLTYY akceccyapnapipi
raHa KongoHryna.

XKymyludy anemeHTke Tyypa Kenyy4y

Kotonyy4dy GenykTy xaHa KepceTynreH
KOproouy yexongy KongoHyHy3 7-6eTTu
kaparbina. (CypeTttep mucan 6ono anar).

Ww Tanwbipmachl:

1 = YCTyHKY 6€TV MEHEH XbInManoo

2 = benyyuy Tyrymaep

3 = TewwmKTepan kecyy

4 = 3bIM WeTkanapsbl

5 = Haxpaak KarasblHblH XbIIManoocy

6 = XemnTtbipatyy

Koronyyuy Genykrep:

1.1 = Kapa xblnmanooyy Auck

1.2 = Xbinmanoouy nauw (kepamvkanbik)
1.3 = Xbinmanooyy anmas nanwu “Knpnmy/beTon’
2.1 = Kecyyuy auck “Metann”

2.2 = Kecyyuy amnck “Kupnny/betoH”

2.3 = Kecyy4y anma3s gucku “knpnuny/beTtoH”

2.4 = Ok MMNZEeTTV aTkapyydy Avck (apanaw
XKbITMaAroouy XaHa KeCyyuy XblMaroovy
ANCK)

3.1 = Anmas 6yprynoocy

4.1 = Terepek LieTka

4.2 = gy yyyH wetka

5.1 = nnacTyHanbIK Xbinmanooyy Tabakya

5.2 = KbInManoo4y nUcTTep Y4yH XblnmManoo4y
Tabakya

6.1 = XbINTblpaTyy Y4YyH akceccyapnap

XasbinraH koprooyy yexon:

A TMBU = Benyy4y Koprooyy 6enyk/ Koproo4y
GOenyKTy KYMry3yy, KOprooyy KankakTbl
Genyy y4yH KONAOHYNraH Kbinyblrbiy

B TMOM = bINManoo y4yH koproo4vy 6enyk

C T1bu = xbINManoo xaHa (apanalu) 6enyy4dy
XbINIMaNoo y4yH koprooyy 6enyk

D Tmbun = nauwiTi XXbuINnManoo y4yH koproody 6enyk

E T1bu = ycTyHKy BeTUH XblnManoo4y copyn
anyyuy koproody 6enyk

F Tmbwn = copyn anyy4y anekTp TOryH e4ypyy4y
Koprooyy 6enyk

Baluka akceccyapnap:
(www.metabo.com kapaHbI3)

A Yanra kapwbi punbTp.

Mariga ke3ayy punbTp KbliMbINAaTKbIYTIH
TynKycyHa vpu 6enykyenepayH KMpun KeTULLNHEH
cakTawT. PunbTpam AarbiMa Yeyun, Tasanan Typyy
Kepex.

B Kowymua can y4yH Ken no3vumsanyy ckoba
CanTblH abanblH ap TypAyy anmaluTbipyyHy
KamCbI3AanT.

C Ckobacbl 6ap Yyeunnme Kowymya can
AkceccyapnapablH TOMyK XblAHaKTapbIH
www.metabo.com caiiTblHaH e KaTanorgoH
Kaparbina.

12. PeMOHT

OneKTPUHCTPYMEHTTU PEMOHTTOO
aTaiinalublnraH Teinee ycrakaHanapbiHaa
raHa xypryaynyLuy kepek!
BysynraH Tapmak kabenuH TynHycka Metabo
kabenu MEeHeH raHa anmaLuTbIpyy Kepek. AHbl
Metabo Telinee 6op6opyHaH caTbin anyyra 60moT.

Metabo dmpmackiHbIH 3NeKTp kabablKTapbIH
PEMOHTTOO y4yH Metabo ekynuynyryHe
KanpbInbiHpI3. [Japektepan www.metabo.com
caViTelHaH Tabacbi3gap.

KamppikTapapiH TUsMecH www.metabo.com
calTblHaH XyKTen anacoiagap.

13. AinaHa-4eMpeHy KOproo

Mavpa GONroH XbinmManoo YaHblHAA 3blAH 3aTTap
KaMTblS1blWbl MYMKYH 60J'IFOH,ElyKTaH, aHbl
TananTarbiaan yTUnn3aunanoo Kepek.

JKoMormAnbIK karipa naganaHy xaHa VLTeH
YblKKaH abablkTapabl, TaHrakTapApl XaHa
akceccyapnapapl kampa uwtetyy 6otoHYa ynyTTyk
apexenepaun caktarbina.



TaHrakroo4y matepuangap MyHUUUnNanabik
apexenepre binanblk anapablH MapkUPOBKacbiHa
bINambIK XOK KbifblHyyra Tuiunw. Kowymya
MaanbelmaTTbl www.metabo.com Tennee
XaaTblHaH Taba anachbl3.

EB enkenepy y4yH raHa: 34 kayaH anekTp
E KypangapblH Ynaery TaluTaHabl KyTycyHa

TawTabareina!l KongoHynraH anekTpoHayk
XaHa anekTp kypangapbl 6otonva 2012/19/EC
EBpona Opexenepn 6otoHYa aHa ynyTTyK
Mbli3amaapra binamblK, KONgoOHYNraH anekTp
KypangapblH 63yH4Ye YorynTtyn, arnaHa-yernipere
3blsiH KenTupbereHael Kblfbin bIPrbiThill KEPEK.

14. TexHUKanbIK WapTTapbl

[JeTanaapabiH cypeTTenyLlyH 4-6eTTeH kaparbina.

TexHukanblk nporpeccke 6annaHeIWTyy

e3repyynepay angblH ana kaparbina.

(4] = VW WaMaHbIHbIH Makcumangyy
avameTtpu

= 9KkM BeKMTMe KO36eHOKTYY ranka
KOMAOHYNraHaa KblMYbITMaHbIH
YervHAeru vl WarmaHbIHbIH ypyKkcaTt
6epunreH Makcumanayy KanblHabirb
(13)

= Quick KelnybITMa ravikachbl
KONAOHYNraHaa KblNYbiTMaHbIH
YervHAerv Uil WarMaHbIHbIH ypyKkcaTt
GepvnreH makcumanayy KanblHabirbl
(1)

= CypYYyuy Terepek/kecyydy Terepek:

LW LIaiMaHbIHbIH ypyKcaT bepunreH

Makcumangyy kanblHapirb

Tabakya WéTKanapbiHbIH

Makcumangyy kanblHapirb

XKyryptme can

XblIManooyy wnuHaenayy 6epkryH

NYKKM canbl

KYpY XypyLuTery ainaHyy

binAamapirsl (Makcumanayy annaHyy

XKbILUTbITbI)

ny* = Kypy XypyLuTery annaHyy

binAamMAaplirsl (TyypanaHar)

P4 HomuHangyy kepektenyydy kyoart

P> Ybiryyyy kybat

m Tapmak kabenucus canmarbl

©nyeeHyH MmaaHucu EN 62841 ctangapTka

blNanbIk aHbIKTanar.

[O] Il knaccTarsl xabablik
~ ©3repme ToOK

* WE... gereH 6enrvcu 6ap wanmangap : 6uivk
XbILWTbIKTarbl Ky6aTTyy TOCKOONAYKTap annaHyy
XbILTbIrbIHBIH TEPMENYYCYHO arnbin KenuLmn
MYMKYH. Tockoonpayktap 6aca?paranga,
Tepmenyynep TOKTOWT.

Bepunrengep kmprusyynepayH acebu meHeH
GepunreH (yvyypaarbl cTaHgapTTapra binambik).

Kanpgbikrap

Byn maaHunep anekTp NHCTPYMEHTTUH
KangblKTapbliH 6aanaiT xaHa ap kaH4aln anekTp
WHCTPYMEHTTEepAM canbilWThipbin 6epeT. Nw
pexvmaepuHe xapatua, 3neKTp UHCTPYMEHTTU Xe
naTpoHayH abangapel, ydypaars Mungetyy
ULLMHEH XOropy e TOMeH 6onyLly MyMKYH.

tmax,1

tmax,Z

tmax,3

=
no

3
n

KbIPTbISYA ky

MunaeTTyy UWTWH ThIHbITYYNnapbIH )XaHa TOMeH
dasacbiH 6aanoo y4yH kaparbina. bepunrex
Gaanapra binaiblk KONAOHYYYY YYYH TUANLLITYY
Kooncy3ayk YapanapbiH Genrunerune, Mucansi,
YIOLWTYpYY YapanapbiH.

AsHTbI YOH BeTTepan, XXyka NMCTTepan xe

Oup a3 gupungen TypraH Hepcenepam
XblNManaraHga YHAYH KepceTynreHaeH Aarsl ken
ybirbiwblHa (15 ab ra yeinH) ceben GonyLy
MYMKYH. MblHAav Hepcenep YHAYH allblkya
YbIryyCyHaH Tuellenyy Yapanap MeHeH
Kopronyycy kepek. Mucanbl, YoH MANNYIIK
AemnduprieHe TypraH kunemyenep. OwoHaov ane
bI3bl-4yy TAaCUPUHVH KOPKYHYYyH 6aanoo xaHa
YrYYHYH bINaibIKTyy KOProoHY TaHA00A0 YHAYH
XOropynalubl Kapanbiilbl Kepek.

OvpunaeeHyH xanmnbl MaaHUey (Tpuakcanaplk
BekTopAyH cymmachkl) EN 62841 craHpapTtTapbiHa
bINanbIKk aHbIKTanar:
a, sG = AMPUNASe YbIrbILbIHBIH enyemMy
(YCTYHKY KaTmMapapl XbllIManoo)
an ps = AMPUNASe YbIrbILbIHBIH enyemMy
' (Tabak TypyHAery Xbinmanoovy
Terepek MeHeH XbInmMarnoo)
app = TUTUPOBHYH MaaHNcK
' (6€TTH XbINMAanoo)
Kh se/Ds/p = Ka?biMbIWTbIK KO3(PHULMEHTH
(TTKpee)
bl3bl YyyHYH AeHraanu:

Loa = aKycTuKanblk 6acbiv
Lwa = aKkycTukanblk Ky6aTTynyk
Koa Kwa = AHBIKCbI3AbIK

WNwTee ybarbiHaa bi3bl YyyHyH AeHraanu 80 ab(A)
YenH XXOropynanT.
Koproouy kynak 6ekuTkuutepam
KonpgoHryna!
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YKPAIHCbKA

OpuvriHanbHa iHCTPYKLIA 3 eKcnayaTtauii

1. [deknapauia npo
BiANOBiAHICTb

3i Bcieto BiANOBIAaNbHICTIO 3aABNAEMO: LA KYyTOBa
wnipysasibHa MalMHa 3 ifeHTUdIKaLliero 3a TUNoM
i Homepom moaeni *1) BignoBsigae ycim Ajtoymm
NONOKEHHAM AUPEKTUB *2) i HOpM *3). TexHiuHy
OOKyMeHTaUito ans *4) - auB. Ha cTop. 4.

2. BuKopucTaHHA 3a
NPU3HaYeHHAM

KyToBa wnidbmalumHa 3 opuriHasbHUM Npunagaamv
Metabo npraHaveHa gns widysaHHs,
LNipyBaHHA HaXAa4YHMM nanepom, 06po6Ku
OPOTAHMMM LLiTKAMM Ta BiApi3aHHA abpasvBHUM
OUCKOM MeTany, 6eTOHY, KAMEHIO Ta aHa/IorYHMUX
martepianis 6€3 BUKOPUCTAHHA BOAM.

Mogpeni WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick
Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT Quick Inox TaKo
npu3HayveHi A1 Nerknx nosipyBasibHUX pobit. [Ana
CH1aAHWX NONipyBasIbHMX POBIT MM PEKOMEHAYEMO
HaLli KyTOBI NoANipyBasibHi MalUHK.

Mogeni 3 nosHaukoo WEV... 0co6/MBO Nigxoaatb
N5 06POGKN APOTAHUMM LLiTHaMM 3aBAAKM
perynoBasibHOMY KONiLWATKY A1 BCTAHOBEHHA
KiZIbKOCTi 06epTiB.

3a NOLWWKOAMKEHHSA, BUK/IMKaHI eKcn/yaTaLjieto He
3a Npu3HaYeHHAM Hece BiAnoBiAaNbHICTb
BMKJIIOYHO KOPUCTYBaY.

HeobxiaHo goTpvMyBaTUCh 3arasbHOMPUAHATUX
npaBua 3ano6iraHHsA HeLacHMX BUNaaKiB, a TAKOX
npaBua TEXHIKW GE3MNEKN, HABEAEHWX B LM
IHCTPYHKUii.

3. 3aranbHi npaBuia TEXHIKK
6e3neku

3apna Balwoi 6e3neKu Ta 3axmcTy
€/IEKTPOIHCTPYMEHTA Bif, YLIKOAKEHD
OOTPUMYMTECH BKA3iBOK, NO3HAYEHUX
UMM cumBosiom!

NONEPEAHEHHA — 3 MeTO 3HUKEHHA
PW3MKY OTPUMAaHHSA TiINECHMX YLUKOAKEHb
npoynTanTe Lo IHCTPYKLIO 3 eKcriyaTauii.

m NONEPEAKEHHA - NpouunTaiTe BCi
BHKas3iBKU 3 TEXHIKU 6e3NneKu, iHCTPYHLi,
inocTpauii Ta cneuundikauii, HagaHi 3 ym
€JIEKTPOIHCTPYMEHTOM. HeBUMKOHaHHA yCix
rofaHux HU4e iIHCTPYKLUI MoXe npu3BecTH o
YpareHHA e/IEKTPUYHUM CTPYMOM, MOMEHi i/a6o
TAMKUX TIIECHNUX YILIKOAMHEHbD.

36epiraiiTe npaBuia Ta BKa3iBKU 3 TEXHIKU
6e3nexu ANA MaibyTHbOro BUKOPUCTaHHA.
MNepepaBaiTe Bal €N1EKTPOIHCTPYMEHT Ti/IbKM
pasoM 3 UMK JOKYMEHTaMM.

4. CneuianbHi BKa3iBKU 3
TexHiKu 6e3nexun

4.1 3aranbHi NnpaBua TEXHIKK 6e3neku nig
Yyac wnidpyBaHHA, 30KpPeMa Hapaa4YHUM
nanepom, BUKOHaHHA Po6iT 3

APOTAHUMM LWiTKamMK, NoNipyBaHHA abo

abpasuBHOIro BigpisaHHA:

a) Lie# eneKkTpoiHCTPYMEHT NpU3HaYeHnin ana
cTaHpapTHoro whigyBaHHA Ta WidyBaHHA
HaMga4YHUM nanepom, o6pPo6KU APOTAHUMMU
WiTKamMH, AiPKONPOGUBHUM Npecom abo
Bigpi3aHHA abpa3vBHUMU JUCKaAMH.
MpouuTaiiTe yci npaBuia TeXHiKU 6e3neKu,
iHCTPYKUi, 306pameHHA Ta AaHi, oTpUMaHi
pa3om 3 LM NpUCTpoeEM. HepgoTpmumaHHsa
HaBefEeHNX HUKYE BKa3iBOK MOXeE Npu3BecTn A0
ypareHHs eNeKTPUYHNM CTPYMOM, NMOMHEKI Ta/abo
TAMKOro TpaBMmyBaHHsA. Kpim Toro, WEV 15-125
Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox, WEV 17-125
Quick Inox RT npuaHayeHui gns nonipyBaHHs.

b) Lieit eNneKkTpoiHCTPYMEHT He NpU3Ha4YeHUMn
ANA nonipyBaHHA. BUKopucTaHHsA, 40 AKOro
€/IEKTPOIHCTPYMEHT HE NMPU3HAYEHWUIA, MOMHE
NPU3BECTM [0 NOLIKOAMEHb Ta TpasM. (He anA
WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT).

c) He BUKOPUCTOBYITE €/IEKTPOIHCTPYMEHT
ANA BUKOHaHHA GYHKLINA, ANA AKUX KOro ABHO
He CKOHCTpYoBaHoO BiH He nepef6a4eHo Horo
BUPOGHUKOM. TaKe nepeobnafHaHHA MOXe
NPU3BECTM [0 BTPATU KEPYBaHHA Ta TAMKUX
TINECHWX YLUKOEHb.

d) He BUKOpUCTOBYITE iIHCTPYMEHTaNIbHY
HacapHRy, ARy He 6yn0 nepepbayeHo Ta
pPeKomeH0BaHO BUPOGHUKOM AN
BiiNOBiAHOr0 €NeKTPOoIHCTPYMeHTa. TiNbKu Te,
Lo NpuaagaaA NiaxoauTb A0 eNEeKTPOIHCTPYMEHTA,
He rapaHTye 6e3neyHe BUKOPUCTaHHS.

e) lonycTuma KinbKicTb 06epTiB
iHCTpPyMeHTaNbHOT HacagKu He NOBUHHA 6yTH
MeHLUe BKa3aHOoi Ha e/IeKTPOIHCTPYMEHTI
MaKCUMasbHOI KiNlbKOCTi 06epTiB.
IHCTpymMeHTanbHa HacafKa, Aka obepTaeTbeA
LBKMALIE 4ONYCTUMOI LUBUAKOCTI, MOXeE 31aMmaTucs
Ta po3/NeTITUCA AOBKONA.

f) 3oBHilLHiM giameTp Ta TOBLWMHA
iHCTPYMeHTaNIbHOI HacaAKWU NOBUHHI
BignosigaT¥ gaHum Bawloro
€/IeKTPOIHCTPYMEHTY. [J1A iIHCTPYMEHTaIbHNX
HacafoK, rabapuTu AKUX He BignoBifaTb
€/IEKTPOIHCTPYMEHTY, He 3abe3neyeHi JocTaTHIN
3aXUCT Ta KOHTPO/Ib.

g) Poamipu gnAa KpinneHHA iHCTpyMeHTaIbHOi
HacaflKW maloTb BignosigaTu posmipam
KpiNnuJbHUX 3aC06iB €/IeKTPOIHCTPYMEHTa.
IHCTpyMeHTa IbHi HacafKu, AKi He TO4YHO
NPUKPINAEHi A0 eNeKTPOIHCTPYMEHTa,
06epTaloTbCA HEPIBHOMIPHO, CUJIbHO BiOPYIOTh Ta
MOXYTb NPU3BECTU A0 BTPATHU KOHTPOJIO.



h) He BUKOPUCTOBYHTE NOLUKOAHEHI
iHcTpymeHTanbHi HacapKu. Mepep KOKHUM
BMKOPUCTaAHHAM nepeBipAiTe
iHCTpyMeHTa/IbHi HacagKu: whnidyBanbHi
AUCHKU Ha HAABHICTb BigKONIB Ta TPILKH;
TapinyacTi wnicdysanbHi KPYru Ha HaABHICTb
BifjKoNiB, 3HOCY Ta cnpauboByBaHHA; APOTAHI
WiTKU Ha HaABHiCTb cNa6o 3aKpinseHoro a6o
nowKopAXeHoro ApoTy. Y pasi nagiHHA
€JIeKTPOIHCTPYMEHTY abo iIHCTpPyMeHTaNbHOT
HacapKu nepeKoHanTecH, Wo Hemae
NOLWHKOAKEHb, a60 Bi3bMiTb HEMOLUKOAHKEHY
HacagHy. Micna nepeBipKkHU Ta BCTaAaHOB/IEHHA
iHCTpYMeHTaNIbHOI HacaAKH YBIMKHITb
NPUCTPI Ha XBUJIMHY Ha MaKCUMaJibHi 06epTH,
B Liei Yac KopucTyBau Ta iHLWi J1Il0AN NOBUHHI
TpUMaTUCA No3a 30HOI 06EePTaHHA
iHCTpYyMeHTaNnbHOI HacagKu. MoLWKoAKeHi
iHCTPyMeHTa/IbHi HacaAKM AK NPaBMJI0 NaMaloTbCA
Ha LbOMy eTani TeCTyBaHHA.

i) BUKopUcTOBYIiTE OCOGUCTI 3aCO6M 3aXUCTY.
3anenHo Big cepu BUKOpUCTaHHA o6upaliTe
3aXUCHUM LWITOK As1A 061nYyya, 3aXUcT gas
oyeli abo 3axXUCHi OKyNApU. AKLWO NOTPiGHO,
BUMKOPUCTOBYMTE pecnipaTop, 3acobu 3axmucTy
opraHiB c/yxy, 3aXUCHi pyKaBU4KK abo
cneuianbHUi apTyx, AKI 3aXMCTATb Bac Bif,
HeBeJIMKKUX WhidyBasibHUX Ta CUPOBUHHKUX
YacTo4oK. Oyi NOBUHHI ByTH 3axULLEHI Bif
4aCTOY4OK, L0 PO3/ITAIOTLCA Mif Yac NPOBEAEHHS:
pi3HMx pobiT. PecnipaTop abo dinsTpyBansHa
3axMCcHa MacKa NoBMHHI 6yTn po3paxoBaHi Ha nuA,
LLLO YTBOPIOETLCA Mif, Yac pobiT. AKLO BM JOBr1i
4yac 3a3HaeTe BJ/IMBY LUYMy, MOXe CTaTuCA
3HUMEHHA CyXy.

j) CnigKyiTe 3a TUM, W06 iHWI Ntoan
3HaxopuNuch Ha 6e3neyHill BigcTaHi Big Bawoi
po60o40i 30HU. KomeH, XTo HabanKaeTbea A0
po6040i 30HU, NTOBUHEH BUKOPUCTOBYBaTU
3aco6u 3axucTy. Bigsamku 3arotoBkM a6o
iHCTpyMEeHTa/IbHOI HacaaKW MOXyYTb BigneTiTH Ta
3aBAaTH LWWKOAM HaBiTb 3a MEKaMM POOOYOT 30HM.

k) TpumanTe eNeKTPOIHCTPYMEHT Ti/IbKK1 3a
i30/1bOBaHi NoBepXxHi Nig 4ac po6oTH, AKLLO €
PU3UK 3iTHHEHHA iIHCTPYMEHTa /IbHOi HacagKu 3
NpUXoBaHUM efieKTpoapoToM abo Kabenem
camoro iHCTpyMeHTy. HoHTaKT 3
€/1EKTPONPOBOAKOIO Mifl HANPYroK MOXe
Np13BECTW A0 Nepeaadi Hanpyrn TaKoX Ha
MeTas1eBi YaCTUHM NPUCTPOIO Ta CMIPUUUHUTH
YyparKeHHA eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

I) Tpumaiite Kabenb HUBNEHHA B CTOPOHI Bif,
€JIeKTPOIHCTPYMEHTIB, W0 06epTatoTbeA. AKLL0
BW BTpaTUTE KOHTPO/Ib HaZ NpUIaioM, MOXIMBE
nepepisaHHA abo 3axOomn/IeHHA MEpPEXeBOro
Kabenio, Lo MOXe NPMU3BECTU A0 NOTPanIaHHA
BaLLOi PYKM B 30HY 06epTaHHsA iHCTPYMEHTa/IbHOI
HacagKu.

m) Hikonu He BigKknapaiite
€JIEKTPOIHCTPYMEHT, flOKU iIHCTPYMEHTa/IbHa
HacagHKa NOBHICTIO He 3YNUHUTbCA. MoXAnBUM
KOHTaKT IHCTPYMEHTa/IbHOi HacafKu, LWo
06epTaEeThCA, 3 MOBEPXHEIO, LLLO MOHE MPU3BECTU
00 BTPaTW KOHTPOJIO HaZ, €/IEKTPOIHCTPYMEHTOM.

YKPAIHCbKA uk

n) Mig, yac nepeHeCeHHA eNEeKTPOIHCTPYMEHT
He NOBMWHEH npawtoBaTh. € pUsMK BUNAAKOBOrO
3ax0n/IeHHA OAAry Ta NOpPaHeHHA Tina
iHCTPYMEHTa/IbHOIO HacaAKolo, LWo 06epTaeTbCA.

0) PerynapHo oumiyyiiTe BEeHTUNALiNHI OTBOpU
BaLLOro e/IEKTPOIHCTPYMEHTY. BeHTunsaTop
ABWIyHa 3aTArye Nu yCepeanHy Kopnycy,
BHAC/iJOK YOT0 BE/IMKE CKYNMYEHHS MeTaNeBoro
MUY BUKIMKAE PU3MK YPAKEHHS eN1eKTPUYHUM
CTPYMOM.

p) He BUROPUCTOBYITE €/1EKTPOIHCTPYMEHT
no6au3y 3almMUcTUX matepianis. ICKpU MOXKYTb
CNPUYUHWUTU 3alMMaHHA LMX MaTtepianis.

) He BUKOpUCTOBYMTE iIHCTPYMEHTasbHi
HacapaKu, ARi NoTpe6yTb PigKUX
0X0J104yBasIbHUX 3ac06iB. BUKOpUCTaHHSA
BOAM 260 iHWMX PifKMX OXONIOAKYBa/IbHUX 3aC06iB
MOMe NPU3BECTU A0 yAapy eEKTPUYHUM
CTPYMOM.

4.2 Bippaua Ta BignoBigHi npaBuna 6e3nexku
Bippava — ue pantoBa peakuif B pe3y/bTaTi
3acTparaHHA abo 6/10KyBaHHSA IHCTPYMEHTa/1bHOI
HacafKu, Lo obepTaeTbCA: WhidyBasIbHOro ANCKA,
TapinyacToro wiidyBanbHOro Kpyra, ApoTAHOI
LWITKW Ta iH., L0 BeAe A0 Pi3KOI 3yNUHKK
iHCTpyMeHTanbHOI Hacaaku. Lle BuKknKkae
HEKOHTPOJILOBAHUIM PyX €IeKTPOIHCTPYMEHTY B
MiCTi 610KyBaHHA Y HANPAMKY, MPOTUIEHKHOMY
HanpAMKy 06epTaHHA iIHCTPYMEHTa/IbHOT HacaAKM.

Axwo, HanpuKknaga, wiidyBanbHUN JUCK
3a6/10KOBaHU ab0 3aCTPAr B 3aroToBLj, KPOMKa
LwidyBanbHOro ANCKA, LWO 3aHypeHa y 3aroToBKY,
BMKJ/IMKAE NOLKOAXKEHHA ANCKA Ta Biggady.
LLnipyBanbHWIM AUCK pyXaeTbCA Yy HAaNpAMKY
KopucTyBa4a abo Bif, HbOro, 3a1eHO Bif,
HanpAMKy 06epTaHHA AUCHKA B MOMEHT
610KyBaHHs. [py uboMy LWNiPyBaibHI AUCKK
TaKOX MOXYTb famaTucs.

Bignaya € HacnigKom HenpaBubHOrO a6o
NOMWIKOBOIO BUKOPUCTaHHA
€/IEKTPOIHCTPYMEHTa Ta/abo HEeBIAMOBIAHMX
po6oumx ymoB. 3anobirti nossi Bigaadi
[JONOMOXYTb BiNOBIAHI 3aX0AM, AKI ONUcaHi
HUMKYe.

a) MiyHo TpuMmaiTe e/IeKTPOIHCTPYMEHT, Balli
TiJIO Ta PyKU NOBUHHI NepebyBaTu B
MOJIOHEHHI, AKe rapaHTy€e MOMHJIUBICTb
NPOTUCTOATHU Bigaadi. 3aBKaU
BMKOPUCTOBYWTE [10,aTKOBY PYKOATRY, AKLLO
BOHa €, A/11 MaKCUMaJIbHOrO KOHTPOJIIO Hap,
BigAayelo Ta peaKTUBHUMU MOMEHTaMM nif,
Yyac po3roHy. 3a yMOBM BHMBAHHSA BigNOBIAHNX
3axopiB 6e3neKn KopucTyBay 3aaTHUI
KOHTPOJIIOBATH CUM Bigaadi Ta peaxuii.

b) He Tpumaiite pykn no6amnsy
iHCTpyMeHTanbHOI HacafKMU, Lo 06epTaeTbCA.
IHCTpyMeHTanbHa HacagKa MOXe B MOMEHT Bigaadi
TpaBMyBaTu Bally pyKy.

C) YHUKaiTe 3HaXOAKEHHA B 30Hi, B ARY
©/IeKTPOIHCTPYMEHT NOTpanuTb Npu Bigaadi.
Mpw BigAayi eNeKTPOIHCTPYMEHT PYXaeThCA B
HanpAMKY, MPOTUIEKHOMY HanpsAMKY o6epTaHHs

WAidyBaIbHOTO AMCHA B MOMEHT G/I0KYBaHHS. 149
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d) MpautoiiTe 0cO6/IMBO yBaKHO GinA KyTiB,
rocTpux KpomoK Towo. He ponycKaite
PUKOLLETY iIHCTPYMEHTa/IbHOI HacaAKu Bif,
3aroToBKM Ta il 3aK/IMHIOBaHHA.
IHCTpyMeHTalbHa HacagKa, Lo obepTaeTbea,
MOMe 3aKJIMHUTUCA BiNgA KyTiB, FOCTPMUX KPOMOK Ta
npu puKoLeTi. HacnigkoMm € BTpaTa KOHTposIo abo
Bigaava.

e) He BUKOpUCTOBYIiTE NOJIOTHO ANA
NaHLoroBoi NUAKU gNA pisaHHA AepeBUHMU,
30Kpema cermMeHToBaHui afima3Huii BigpisHui
KPYr 3 BifiCTaHHIO MiX cermeHTaMmv noHap,

10 MM, a TaKOX He BUKOPUCTOBYITE NUJIbHE
NONIOTHO 3 3y6LUAMM. TaKi iHCTpyMeHTasbHi
HacaJKu1 4acTo BUK/IMKAKOTb Biagady Ta BTparty
KOHTPOJII0.

4.3 0Oco611Bi BHa3iBKM 3 TEXHIKK 6e3neKun
nig Yyac wnipyBaHHA Ta abpa3uBHOro
Bigpi3aHHA:

a) BUKOpUCTOBYITE TiNIbKK Ti abpa3uBHI
iHCTPYMEHTH, L0 peKOMEHA0BaHi A1A Balloro
€JIeKTPOIHCTPYMEHTY, i 3aXMCHUIN KOMYX, L0
nepea6ayeHun gna LUx abpasmMBHUX
iHCTpYMeHTIB. 1N abpa3svBHUX iIHCTPYMEHTIB, LLO
He nepeabadeHi 418 BaLLOro eN1eKTPOIHCTPYMEHTY,
He rapaHTOBaHWM JOCTATHIN 3aXMCT, OTHE HEMaE
rapaHTii 6e3nekxu.

b) LLInqug(Baani AVCKU BUTHYTOro npodinto
MatloTb 6yTU BCTaHOBJ/IEHI TAKUM YUHOM, LL06 TX
wnicdyBanbHa NOBEPXHA He BUCTYNana Hap,
NJIOLWMHOI0 3aXMCHOro Kpato. HenpasuibHO
BCTaHOBNEHUN LWNidyBanbHWUI KPYT, AKUI
BMXOAMTb 3a MEXi 3aXMCHOr0 Kpato, He MoXe ByTn
3aTeMHEHWI HaIeHUM YUHOM.

C) 3axUCHUI KOMYX Tpeba HaAiiHo
BCTAHOBWUTU Ha €JIEKTPOIHCTPYMEHT i gnA
MaKCUMasbHOT 6e3NeKn HanalTyBaT TakUM
YMHOM, W06 BiAKPUTOIO 3a/MLLaNaca Siule
HaWMeHLla YyacTUHa abpa3uBHOro
iHCTpyMeHTa. 3axMCHMM KOXYX Aornomarae
3aXMCTUTU KOPUCTYBAa4a Bif, yTaMKiB,
BMNaJKOBOro KOHTAKTY 3 abpasnBHUM
iHCTPYMEHTOM Ta iCKOP, Bif AKMX MOXe 3aNHATUCA
oasr.

d) A6pa3uBHi IHCTPYMEHTH NOBUHHI
BMKOPUCTOBYBAaTUCA Ti/IbKK 3a
npusHaYyeHHAM. Hanpuknaa: 3a6opoHAETbCA
BUHKOHYBaTH WwnidpyBaHHA Gi4HOIO NOBEPXHEID
Bifpi3HOro Kpyra. BigpisHi Kpyrv npusHayeHi gns
3HATTA MaTepiany KPOMKOIO Kpyra. Cuau, Wwo
BM/IMBAIOTb HA KPYT 3 6i4HOT CTOPOHM, MOXYTb
cTaTV MPUYMHOIO MO0 PYMHYBaHHSA.

e) AnA ycTaHOBKM LWidyBasbHOro AUCKa
3aBH AU BUKOPUCTOBYHUTE CNipaBHUA
3aTUCKHUI naHeub NOTPIGHOro po3mipy i
¢dopmu. BignosigHi 3a popmoto i po3mipom daHLi
diKCy0Tb WiPyBanbHUI JUCK | BHUIKYIOTb PUSKK
Moro poanomy. 3aTucKHi dnaHui Ana BiapisHUX
KPYriB MOXYTb BiApi3HATUCA Bif, 3aTUCKHMX
naHuiB AN iHWKX WidyBaibHUX JUCKIB.

f) He BUKOpUCTOBY#HTE 3HOLWEHI WidyBanbHi

AVCHM Bif, @NeKTPOIHCTPYMEHTIB 6islbLioro
po3mipy. LLnidbyBanbHi AUCKK, BUTOTOBAEHI ANA

150 €/IeKTPOIHCTPYMEHTIB 6ifbLIOro PO3Mipy, He

po3paxoBaHi Ha BUCOKY HacTOTy 06epTaHHs
ManorabapuTHUX eNEeKTPOIHCTPYMEHTIB | TOMY
MOXYTb 3pyMHyBaTHUCA.

g) Mig yac KopucTyBaHHA AUCKaAMKU AN1A ABOX
LisIen 3aBH/AU BUKOPUCTOBYMTE BignoBigHUM
3aXUCHUI KOXKYX AJIA BUKOHAHOTO
3acTocyBaHHA. HeB1KOpMCTaHHA BiANOBIAHOIO
3aXMCHOro KOXyXa MOXe NpU3BeCTU 40
BiICYTHOCTi HEOBXiAHOrO EKpaHyBaHHSA, Ta AK
HaCNiJOK A0 TAXKOro TpaBMyBaHHS.

4.4 [lopaTHoOBi BKa3iBKM 3 TEXHiIKU 6e3Mnexun
npwu BigpisaHHi abpa3sMBHUMMK QUCKaAMMU:

a) YHUHaiiTe 6/10KyBaHHA Bigpi3Horo Kpyra ta
3aHapTO BUCOKOro NpUTUCKHOro 3ycunna. He
BUKOHYMTE 3aHapATo MMMGOKI po3pi3u.
MNepeBaHTaxeHHs BiAPI3HOrO Kpyra NPUCKOPIOE
M0r0 3HOC i 36i/1bLLIYE CXM/BHICTb 0 NEPEKOCy abo
6110KyBaHH#A, a AIK HaCNiJOK - MOM/IMBICTb Bigaadi
a60 pyrHyBaHHs.

b) YHuKaiiTe 3HaxoareHHA B 30Hi nepep,
BiAPI3HUM Kpyrom, o o6epTaeTbecA, i no3agy
Hboro. [1pu 3MilLeHHi BiApi3HOro Kpyra B
06po6toBaHil feTani B HanpsMi Big cebe
€/1eKTPOIHCTPYMEHT y BUMAAKY Biagadi Moxe
BiICKOYUTW MPAMO Ha Bac pasoMm 3 AUCKOM, L0
oGepTaeTbCs.

c) Y pasi 3akMHI0BaHHA Bigpi3Horo Kpyra aéo
nepepuBaHHA PO60TH BUMKHITb
€/1IeKTPOiHCTPYMEHT i lo4eKaiiTecA, NOKU Kpyr
MOBHICTIO 3yNUHUTbCA. HiKonn He
HamaramTecA BUTATHYTH Bigpi3HUI Kpyr, Wo
obepTaeTbeA, 3 po3pi3y - MOH/IMBa Bigaaya.
BcTaHOoBITb | yCyHbTE NPUYUHY 3aKIMHIOBAHHSA.

d) He BMUKaliTe iHCTPYMEHT 3HOBY, AKLYLO BiH
BCe e 3HaxoAUTbCA B 06po6toBaHil getani.
Mepepn npoaoBKeHHAM POo6OTU fo4eKanTecs,
MOKMU IHCTPYMEHT focArHe po6o4oi 4acToTH
o6epTaHHA. |HaKLle MOXUIMBE 3aifaHHA Kpyra,
Oro BUCKaKyBaHHSA 3 06pobitoBaHoi getani abo
nosea Biggadvi.

e) NMignupaiite nauTH a6o 3aroToOBKU BEJIMKOro
po3mipy, W06 3HU3UTU PU3UK Y BUNAJKY
3aigaHHA BigpisHoro Kpyra. Benuki 3arotosku
MOYTb NPOrMHaTUCA Nif, B1aCHOIO Baroto.
3aroToBKy cnig nignvpaTty 3 4BOX CTOPiH: 6/IM3bKO
NiHiT BUKOHAHHA PO3pI3y Ta y3A0BH ii KPOMKM.

f) ByabTe 0co61MBO 06eperHi NpU BUKOHaHHI
3arnM6HUX po3pisiB B CTiHAX Ta iHWWX 30HAaX,
Lo He nporaaaaTbea. [py 3arnnbaeHHi gucka
nig Yyac pisaHHA MOXJIMBUIM KOHTAKT 3 raso- i
BOAONPOBOAAMM, E/IEKTPUHHOIO MPOBOAKOIO Ta
iHLIMMKW 06'EKTamK, LLLO BUKIMKAE Bigaavy.

g) He BUKOHYi1TE KPpMBONIHINHWUI pi3.
[NepeBaHTarKEHHA BiAPI3HOrO Kpyra NPUCKOPIOE
M0ro 3HOC i 36i/1bLLIYE CXWBHICTb A0 NEeperocy abo
610KyBaHHs, a AK HaC/NiJOK — MOXJIMBICTb Bigaadi
a60 pyMHyBaHHS, L0 MOXeE NPU3BECTU 0 TAXKOIro
TpaBMyBaHHS.

4.5 Oco61uBi BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neKu
npu wnipyBaHHi HaXAA4YHUM Nanepom:

a) BuRopucToByHnTE Hakaga4yHUM nanip

BiANOBiAHOro po3Mipy, AOTPUMYHTECH



iHCTPYKLii BUPOOHUKa Wop0 BUGOPY nanepy.
HaxpayHui nanip, Wwo BUCTynae 3a Mexi
Tapin4acToro WAipyBasIbHOroO Kpyra, MoXe cTaTu
NPUYMHOIO TPaBM, 3aCTPAraHHaA, PO3puBY
HarJayHoro nanepy Ta Biggadi.

4.6 Tinbku pna WEV 15-125 Quick HT, WEV
17-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox
RT: oco61uBi BKa3iBKU 3 TEXHiKK
6e3neku nig Yyac nonipyBaHHA:

a) He ponycKaiTe BUBi/IbHEHHA YacTUH
nosnipyBajibHOro Koiyxa, 30Kpema
KpinunbHUX WHYypiB. B6upaiite abo
CHOpOYYHTEe KpiNu/bHI WHYpW. HesakpinneHi
LUHYPMU, L0 06epTaloTLCA Pa30M 3 KPYroM, MOXYTb
3a4enunTy Bawi nasbLj abo 3aCTPArTU y CepeauHi
3aroTOBKM.

4.7 Oco6auBi BKa3iBKU 3 TEXHIKKU 6e3neKun
NpY BUKOHAHHI poGiT 3 APOTAHUMU
WiTKamu:

a) MpumiTb A0 yBaru, Wo APOTAHI WiTKU

BTpa4aloTb LIMATOYKU APOTY TAKOHK Npu

3BUYallHOMY BUKOpPUCTaHHi. He npuknapainTte

3aHafToO BUCOKE NPUTUCKHE 3yCHANA.

BigniTatoui LUMaTOYKM APOTY MOMXYTb IEFKO

NPOXOAMUTH CKPI3b TOHKY TKaHWUHY ofAry Ta/abo

NPOHWKaTK B LUKIPY.

b) Mpy BUKOpUCTaHHI 3aXMCHOrO KOyXxa He
AOnNyCKalTe HOro KOHTaKTy 3 APOTAHOI
wiTKot. TapinyacTi i YalwKOoBI WiTKK nig, aieto
NPUTUCKHOrO 3YCU/INA | BIALEHTPOBKX CHJT MOXYTb
36inbluyBaTH CBIl giameTp.

4.8 [lopaTHoBi BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neKru:

NONEPEAHEHHA! 3aBkan HaparavTe
3aXMCHi OKYIAPU.

@Hap,ﬂrame 3aXMCHI HaBYLUHUKW.

NONEPEAHEHHA! Nig yac po6otu
@3513)@,14 TPUMaNTe eNEeKTPOIHCTPYMEHT
oboma pyKamu.

He BUKOPUCTOBYIMTE 3aXMCHUI KOXKYX ANs
LwniyBaHHA Nif Yac BUKOHAHHA pooiT 3
Bipi3aHHA abpasnBHMMKM gnckamu. Mig yac
BMKOHaHHSA poGIT 3 BiAPi3SHUMM UCKaMK 3 METOIO
6€e3neKn KOpUCTYMNTECA 3aXMCHUM KOXYXOM AN
BiApi3aHHA abpasvMBHUMM JUCKaMU.

He BMKOpUCTOBYIMTE CErMEHTOBaHI a/IMasHi
BifPi3HI KPYru 3 BiACTAHHIO MiX CermeHTaMmm noHag
10 Mm. [lonycKaeTbCsA BUK/IOYHO Bif €MHUIA KyT
pi3aHHsA cermeHTa.

BuKopucTOBYIMTE 3’€HaHi BiApi3Hi Kpyru TiflbKM,
AKLLO BOHWU NOCUEHI.

BuKopuCcTOBYWTE €nacTuYHi BRIaAKM, AKLLO BOHM
BXOZAATb 40 KOMMIEKTY abpasmBHUX IHCTPYMEHTIB i
BMPOBHMK HanonAarae Ha ix BUKOPUCTaHHI.
JoTpumyiiTecb peKomeHAaLi BUPOGHMKA
IHCTpyMeHTy Ta npunagaa! 3axuvilanTe gUCKU Big
noTpanifaHHA macTuna Ta yaapis!

YKPAIHCbKA uk

36epirariTe iHCTpyMeHTa/IbHi Hacagku Ta
noBOAbTECA 3 HUMM BifMNOBIAHO A0 BKA3iBOK
BMPOOBHMKA.

He BMKOpUCTOBYMTE BiAPI3HI KPYrK 415 HOPHOBOIO
LwnidyBaHHA abo BUAaNEHHA 3ayceHelp! Tpeba
YHUKATU GIYHOrO TUCKY Ha Bifpi3HUIA KPYT.

3aroToBKa NoBWMHHA HaAiMHO NpuUAAraTv o
noBepxHi Ta 6yTH 3aKpinieHa Big, 3iCKOB3yBaHHS,
HanpuKaaz, 3a ZONOMOrol 3aTUCKHUX MPUCTPOIB.
[ns BENUKKUX 3aroTOBOK Tpeba nepeabdaduntm
[OCTaTHIO onopy.

Mpy BUKOPUCTaHHI IHCTPYMEHTa/IbHUX HAaCafoK 3
Pi3b60OBOIO BCTABKOI KiHELb LNWHAENA HE
NOBWHEH TOpKaTUCA NepdopoBaHOi OCHOBU
abpasnBHOro iHCTPYMeHTY. [NepeKoHalTecs, LWo
pisbba iIHCTPYMEHTa/IbHOI HacagKu Ma€e JOCTaTHIO
JOBXHWHY AN KPINAEHHA J0 wnuHaens. Pissba
IHCTpyMeHTasIbHOI HacaAKW NOBMHHA cniBnagaTt 3
pi3bboto WnuHAens. JaHi Wwoao JOBHKUHM Ta
pi3bOM LUNMHAENA AUB. Ha cTop. 4-5 Ta B posgini 14.
TexHiYHi XapaKTePUCTUKU.

PekomeHZ0BaHO BUKOPUCTOBYBATH BiANOBIAHWM
CTauioHapHUI BUTAHWIM NPUCTPIN. 3aBwan
nigKAYanTe NPUCTPIM 3aXMCHOMO BiAK/IHOYEHHSA
(M3B) 3 MmaKkcMManbHUM CTPYMOM BUTOKY 30 MA.
MNicna BigKAO4EHHA KYTOBOI LWAihMaLLNHK
NPUCTPOEM 3aXMCHOTO BifK/IIOYEHHA Tpeba
nepesipuTH Ta NOYUCTUTU MawnHY. nB. po3gin 9.
YuweHHs.

He BMKOPUCTOBYIMTE NOLWKOAKEHI, EKCLEHTPUYHI
Ta BiOpYHOYi IHCTPYMEHTasIbHI HACagKu.

YHWKaMTe NOWKOAKEHHA ra3oBux Ta
BOAOMNPOBIAHUX TPYO, €NEKTPUYHOI NPOBIAHI Ta
HECY4MX CTiH (CTaTuKa).

Mepepn NpoBeAEHHSM POBIT 3 HaNaLLTYyBaHHS,
nepeocHalleHHsl a60 06CNYroByBaHHs BUTAMHITb
BUWJIKY 3 PO3ETHU.

3anobixHa mydTa Metabo S-automatic. B pasi
crpaLbOoByBaHHA 3anobixHOi MypTH Bigpasy
BUMKHITb MaLUKnHy!

MowKopeHy abo NOTpiCKaHy AOAATHOBY
PYKOSAITKY cnif, 3amiHUTU. He ekcnnyatyinTe
MaLLMHY 3 MOLLKOAMXEHO PYHOATKOIO.

MowKoaKeHnn abo NOTPICKAHUIA 3aXUCHUIM KOMYX
cnif 3aMiHUTU. He eKcnayaTtyiTe MallnHy 3
MOLUKOAMEHNUM 3aXMCHUM KOXYXOM.

3akpinnoiTe Mani 3arotoBku. Bukopuctosyiite,
HanpuKnag, newara.

AKWO ANCKK, BCTAHOBNEHI Ha dnaHLi,
BMKOPUCTOBYIOTLCA A/1A ABOX Ljinen (KOMGIHOBaHI
LwnidyBasibHI AUCKM Ta abpasuBHI AUCKK AN1A
Biipi3aHHA), MOXHa BUKOPUCTOBYBATH Ti/IbKU TaKi
TUMK 3aXUCHUX KOXYXiB: TUM A, Tvn C.

AuB. po3gin 11..

BuKopucTOoBYyiiTe BignoBigHUA 3aXMCHUI
KOMYX:

BrKopucTaHHA HEBIANOBIAHOIO 3aXMCHOIO KOMXYyXa

MOXe NMPU3BECTH [0 BTPATU KOHTPOJIIO Ta TAXKKOrO

TpaBMmyBaHHs. [pUKIaan HeHaneHoro

BMKOPWUCTaHHA:

- Mig Yyac BUKOPUCTaHHSA 3aXMCHOr0 KOXyXxa Tmuny A
anA WwiidyBaHHA TOPLLEM KpYyra 3aXMCHUMA KOXYX

151



uk YHPATHCbKA

152

Ta 3aroToBKa MOMXYTb 3aBamaTu O4HE OfHOMY,
LL|0 NpU3BEAE A0 HEAOCTATHLOrO KOHTPOIO.

Mg Yac BUKOPUCTaHHA 3aXMCHOro KoXyxa Tuny B
AN abpa3uBHOro BiApi3aHHA 3a JOMNOMOro
3’€AHaHNX BigpPi3HWUX KPYriB BUHMKAE
NiABULLEHUI PU3MK Bif, iCKOP, WO BigaiTaloTb, Ta
YacCTOK Bif WhidyBaHHA, a TAKOX y1aMKiB
wnidyBanbHOro Kpyra y pasi Moro posniomy.

Mg Yac BUKOPUCTaHHA 3aXMCHOrO KOMXYyXa TUMiB
A, B, C pna abpasvBHOro BigpizaHHs abo
wnidyBaHHA TopLeM Kpyra 6eToHy abo LernaHoi
KNafKW BUHUKAE MiABULLEHUI PU3KK Yepes
NWI0BE HaBaHTaMEHHSA, a TAKOX Yepes BTpaTy
KOHTPOJIIO 3 BigAayero AK HAC/ifOoK.

Mg Yac BUKOPUCTaHHA 3aXMCHOrO KOMXYyXa TUMiB
A, B, C 3 TapinyacToo LWiTKO, TOBLUMHA AKOI
nepeBuLLY€E AONYCTUMY, APOTU MOXYTb
3iTKHYTUCA 3 3aXMCHMUM KOXKYXOM i Lie MOXe
NPU3BECTU [0 iX 3namy.

3aB M BUKOPUCTOBYMTE 3aXUCHWUIM KOMYX, LLLO
niAXoAnTb A0 IHCTPYMEHTasIbHOI Hacaaku. [ime.
po3agin 11..

3HUKEHHA BIJIMBY Nuy:

NONEPEAKEHHA - nun, wo yTBopuBcA
BHaCNIfOK WipyBaHHA HAXAAYHUM
nanepom, po3nuatoBaHHA, WidyBaHHS,
CBepAJIiHHA Ta iHLWKMX POBIT, MICTUTb XiMiYHi
PEYOBUHM, LLLO CPUYMHAIOTb PaK, BPOAKEHI
AedeKTn abo iHLI YLKOAMEHHA penpoayKTUBHOI
cuctemu. MNMpuKknagm TakmMx XiMiYHUX PEHOBUH:
- CBUHeUb Yy hap6i 3 BMICTOM CBUHLIO
- MiHEpa/IbHWUI NUA 3 By AiBE/IbHOT LLEr /N, LEMEHTY
Ta iHWMX PEYOBWH LETNIAHOT KNafKKW, a TaKOMK

- MULLI’AK Ta XPOM 3 XiMiYHO 06p06IEHOT AEPEBUHM.

CTyniHb PU3MKY 3aN1E€KMTb Bif TOrO, K 4acTo BU
BMKOHYETE LieM B1A pooGiT. LLIo6 3meHwnTH Bnivs
XiMiYHMX PEYOBWH: NpaLonTe B NPUMILLEHHAX 3
[OCTaTHLOIO BEHTUAALLIEIO Ta 3 3aTBEPAHEHUM
0COBMCTUM 3aXMCHWUM CMOPAAMKEHHAM, AK-OT
pecnipartop, po3pobseHnin cneuianbHo AnA
dinbTpaLii MIKpOCKOMIYHNX YACTUHOK.

Lle TaKoX CTOCYETLCA MUY Bif IHWKX MaTepianis,
HanpuKnag AeAKUX BUAIB AepeBa (AePEBUHHUI
nun gy6a abo 6yka), metany, asbecTy. IHWi Bigomi
3axBOPIOBaHHA — Lie, HanpuKaag, anepriyHi
peakuii, 3aXBOPIOBaHHA ANXAJIbHUX LUNAXIB.
YHuKaliTe noTpanaaHHA Ny BCepeanHy Tina.

JoTpumyiiTecb BKa3iBOK CTOCOBHO BaLLOro
marepiany, nepcoHany, chepu Ta micua
BMKOPMUCTaHHS, @ TAKOXK AepHaBHUX NpaBu
(HanpuKnag, NoNOXEHHA NPO OXOPOHY MpaLli,
yTWAi3awjio ToLo).

3abesnevynTe yN0BAIOBAHHA NWUY B MiCLL
YTBOPEHHSA, He AONYyCKanTe Moro BigKNaAeHHsA Ha
NMOBEPXHAX.

[ns cneuianbHUX poGiT BUKOPUCTOBYMTE
BignoBigHe npunagaa. Lle 403BOMTb 3MEHLLMTH
KiZIbKICTb MWy, WO HEKOHTPO/IbOBAHO
noTpanflTb y AOBKIINA.

BukopucToBYy#TE BigNoOBigHI 3aC06M y10BNOBAHHSA
nuny.

[nA 3MEHLeHHsA BNAMBY NUay:

- He Hanpas/iAnTe MOTIK NOBITPSA, LLLO BUXOAUTL 3
iHCTpyMeHTa, Ha cebe, Noaen, AKI 3HaxoAATbCA
no6s13y, Ta Ha CKYN4YeHHA nNuay;

- BUKOPUCTOBYMTE BUTAXKHUI NpUCTPIl Ta/abo
o4uLLYyBaYy NOBITPS;

- JOGpe NpOoBITpLOMTE poGoYe MicLe Ta
3abe3neyymnTe YNCTOTY 3a ONOMOroLo NMaococa.
NigMiTaHHA Ta BUAYBaHHA 34iMae N1 y NOBITPS.

- 3axmCHUIM oaAr CNif, O4UCTUTHM 3a AOMNOMOroH
nunococa a6o npaHHA. He MoxHa 1oro
npoaysaTu, BUGMBATH a60 HUCTUTH LLITKOIO.

5. Ornsap

Aus. cTop. 2.

LLIBngKosaTnckHa ramka Quick *
OnopHuii hnaHeLpb

LnuHaenb

HHonka dikcauji wnuHaens
Mepemukay

PykoaTKa

ENeKTPOHHWI CUrHaNbHUI iHBMKaTop *
HoniwaTtko ansa BCTaHOBAEHHA KifIbKOCTi 06epTiB *
HaTuckHuii nepemukay *

BrokipaTtop yBiMKHEHHA *

[JlopatoBa pyKoATKa / goaaTHosa
BiGponornMHaioya pyKosaTKa
3axuUCHUI KOXYX

alka 3 gBoMa oTBOpamMu *

Kniou nig aBa oTBOPU *

BaKisb KpinaeHHA 3aXMCHOro KOMyxa

- O OVWoO~NOOOITAWN =

—_ -

* 3a/1E3KHO Bif, KOMMNIEKTALi / HE BXOAUTb Y
KOMIMJIEKT NOCTa4YaHHA

6. BBepeHHA B eKcnyartauito

Mepepn noyaTkOM po6GOTH NEepeKoHanTecs,

LLIO BKa3aHi Ha TexHiYHiM Tabnnyui npunagy
Hanpyra Ta 4yactoTa B MEpEXi crniBnagaTb 3
JaHMMK BaLLOT /1eKTPOMEpPEXi.

3aBHAu NigrIYanTe NPUCTPIN 3aXMCHOMO
BigKkMoyeHHs (M3B) 3 makcMmanbHUM
CTPYyMOM BUTOKY 30 MA.

6.1 BcTaHOBNIEHHA A,04aTKOBOI PYKOATKHU

Npu BUKOHaHHI 6yab-AKMX POGIT 3aBHAN Ma€e

6yTv BCTaHOB/IEHA AOAATKOBA pyKoATKa (11)!
JopaTroBa pyKosTKa KpinuTbCA 3 NiBoro abo
npasoro 60Ky MaluMHH.

6.2 BcTaHOB/IEHHA 3aXMCHOro KOXyXxa

3 NpuunH 6e3MneKr BUKOPUCTOBYITE
BUKJIIOYHO 3aXMCHWUI KOXYX, NPU3HAYeHUI

ON1A BigNoBIgHOI iIHCTPYMEHTaNbHOI HacagKu!

BrKOpMCTaHHA HEBIANOBIAHOMO 3aXMCHOIO KOXYyXa

MOe NMPU3BECTU 10 BTPATU KOHTPOJTIO Ta TAXKKOrO

TpaBmyBaHHA. [lMB. Takox po3gin 11. Mpunagasa!

auB. cTop. 2, man. C.

- HatucHiTb Baxinb (15) i yrpumyiiTe 1oro.
BcTaHOoBITE 3axMCHUMM KOXYX (12) Ha BKasaHe
Mmicue.

- BignycTiTb Baxinb Ta NoBepTanTe KOXyX, LOKU
BaXi/ib He 3adiKCyeTbCA.

- HaTucHITb BaXinb i NOBEPHITb KOXYX 3aKPUTOIO
CTOPOHOI0 0 KOPUCTyBaya.



- MepeBipTe HagiMHICTb NOCaAKW: Bainb NOBUHEH
3adikcyBaTnCA, 3aXUCHUI KOMKYX HE NMOBUHEH
obepTaTucs.

(v
CI—9%

BuKkopucToByiiTe
IHCTPYMEHTaNbHI HacaaKw,
AKi 3aXMCHWUIM KOXYX
nepeKpuBaE He MeHLUE, HiXK
Ha 3,4 Mm.

(JemoHTax 3aiMCcHIONTE y 3BOPOTHBOMY MOPAAKY).

7. BcTtaHOBJ1IEHHA
wipyBanbHOro AUCKa

MNepepn 6yab-AKMMKW po6oTamu 3

nepeocHaLLEeHHs 3aBHK AN BUTAranTe BUJKY 3
po3eTkuW. MalunHa NoBMHHA 6y TM BUMKHEHA,
LUNMHAEIb MOBUHEH 3YNMUHUTUCA.

Mpwv po6oTi 3 BiAPISHUMM AUCKaMK 3 METOIO

6€3MEKN KOPUCTYMTECA 3aXMCHUM KOKYXOM
ONA BigpisaHHA abpasvBHUMU AUCKAMM (OMB.
posgin 11. Npunapas).

7.1 dikcauia wnuHaensa

- HaTucHiTb KHONKY ikcauii wnuHaensa (4) Ta
NMOBEPHITb LNUHAEb (3) PYKOO, AOKWN KHOMKA He
3apikcyeTbes.

7.2 BcTtaHOB/EHHA widyBasbHOro AUCKa
OMB. CTOp. 2, Man. A.

- BcTaHoBITb ONOpHUIA hiaHeub (2) Ha LWNWHAEb.
®dnaHeub BCTAHOB/IEHWI NPaBU/bHO, AKLLO BiHHE
06epTaEeTbCA Ha WNUHAEI.

Tinokun gna W 9-100/WP 9-100: HaKpyTiTb
OMNOPHUM 1aHeLb KOYeEM Mif ABa OTBOPU Ha
LUINUHAENb TaK, Wo6 HEBEIMKUI BYPTUK
(piameTpom 16 MM) 6yB 06EpHEHWI AOTOPMU.

- MoknapiTb WhidyBasbHUIA ANCK Ha ONMOPHUHI
dnaHeup (2).

LLnidbyBanbHWM AUCK NOBUHEH PIBHOMIPHO
npunAaraTy o enaHus.

7.3 3aTArHeHHA/BiAKpyYyBaHHA
LWBMAKO3aTUCKHOI FalKK (3a/1eHHO Big,
KOMMeKTauii)

3aTArHeHHs WBUAKO3aTUCKHOI raku
(1):

M-QuICK

LLIBnaKo3aTmMcKHa ravka (1) BCTaHOB/IOETLCA

TiIbKW Ha MawnHK 3 cuctemoro Metabo
Quick. TaKi MalWMHX MatoTb HEPBOHY KHOMKY
dikcauii wnnHaensa (4) 3 Hanncom M-Quick

AKLWO iIHCTPYMeHTaNlbHa HacagKa B MicLj
3aTUCKY Ma€e TOBLUMHY Ginblue 6,8 MM,
3aTMCKHY ranky Quick BUKop1cToByBaTH He

MoHa! B LboMy BUNaKy KOPUCTYMTECSA ramKkoto 3

nBoma otBopamu (13) Ta BignoBigHMM KAOYEM Mig,

aBa otsopu (14).

- 3adikcyiTe WnNuHAenb (ave. po3gin 7.1).

- BcTaHOBITb LWUBMAKO3ATUCKHY raiky (1) Ha
wnuHaens (3) Tak, Wwob o6uasa BUCTYNM Nonaam
B nasu. [lue. man. Ha cTop. 2.

- 3aTArHiTb LWBWAKO3ATUCKHY ramKy pyKamu 3a
rOAVNHHMKOBOIO CTPISTKOIO.
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- MoTy*HUM NOBOPOTOM LUNidYBasIbLHOIO AUCKA 3a
rOANHHUKOBOIO CTPIIKOIO 3aTAMHITbL
LUBUAKO3ATUCKHY ramy.

BiaKpy4YyBaHHA WBUAKO3ATUCKHOI rakm (1):

TiNbKW BCTaHOB/IEHA LUBUAKO3ATUCKHA rarka
(1) posBonse dikcyBaTH LWNUHAEND
4YepBOHOIO KHoMKoto M-Quick (4)!

- Micna BigKMIOYEHHA MALLWHK OUCK 06epTaEeTbeA
3a iHepujeto.

- Honm wnidyBanbHnin ANCK Marie 3ynmMHUBCS,
HaTMCHITb YepBOHY KHOMKY iKcau,ii wnuHaena
M-Quick (4). LLBnpgro3aTucKHa ravika (1)
BiIKPY4YETLCA CAMOCTIMHO NPUGIM3HO Ha
niBo6epTH, Nicna Yoro Moxe 6yTH BiAKpy4eHa
6e3 0AaTKOBUX 3yCK/b Ta 6€3 iIHCTPYMEHTIB.

7.4 3aTArHeHHA/BiAKpy4YyBaHHA raku 3
ABOMa OTBOpaMM (3a/eHHO Bif,
KoMMneKTaLii)

Y pasi BUKOpUCTaHHA ramku 3 gsoMa
TOPLEBUMU OTBOPAMM Mif, K/IKOY KHOMKY
oikcauii WnuHaens (4) MOXHa HaTUCKaTH TiIbKK,

AIKLLO OCTaHHI 3yNUHEHO.

3aTArHeHHA ranku 3 gsoma orsopamu (13):

[alka 3 BOMa OTBOpPaMu Ma€ ABi Pi3Hi CTOPOHM.
HakpyTiTb raviky 3 sBOMa 0TBOpamu Ha LUNUHAENb,
AIK MOKa3aHo Ha MaJTIOHKY:

auvB. cTop. 2, man. B.

- X) AnA TOHKKUX wnidpyBasbHUX AUCKIB:
BypTuK raikun 3 gsoma otBopamu (13)
NOBEPHYTWI JOropH, Lo 3abeanevye HagdiH1
3aTUCK TOHKWUX AMUCKIB.

Y) Ana ToBcTUX WNipyBanbHUX AUCKIB:
BypTuK raiku 3 gsoma otBopamu (13)
NMoBEPHYTWI AOHM3Y, LLO 3abe3neyye HaginHe
po3TallyBaHHA ravky Ha LWNUHAEN.

Z) Tinbku gna W 9-100/WP 9-100:

BypTuK raviku 3 ABOMa OTBOpPamu NOBEPHYTUIA
[OHW3Y, a piBHAa NOBEPXHS - OrOpM.
3adikcynTe WNUHAENb. 3aTArHITL ravky 3 ABoMa
oTtBopamu (13) BignosigH1m Katodem (14) 3a
rOAVMHHUKOBOH CTPIIKOLO.

BigKpy4yBaHHA raiiku 3 ;BOMa OTBOpPaMMu:

- 3adikcynTe WnuHaens (ave. posgin 7.1).
BigKpyTiTb raviky 3 gBoma otBopamu (13)
BiANOBIAHMM Kto4eMm (14) NpoT roAMHHUKOBOT
CTPIJIKN.

8. EKcnnyarauin
8.1

BcTaHOBNEHHA KislbKOCTi 06epTiB
(3anemHo Big, KomnAeKTauii)

BcTaHoBITb NOTPIGHY KiNbKiCTb 06epTiB 3a
[0NOMOroto KoniwaTtkKa (8). (HeBesIMKe Y1Cno =
HW3bKa YacToTa 06epTaHHSA; BEJIMKE YUC/O =
BMCOKa YacToTa 06epTaHHs)

Hpyrv onAa abpasuBHOro BigpisaHHA, 06 ANPHUX
POGIT, WAidyBasbHI YaLLKKW, aNIMa3Hi BiApi3Hi Kpyru:
BUCOKa YacToTa o6epTaHHA

LLliTka: cepepHA YacToTa 0o6epTaHHA
LLinipysanbHa Tapinka: Bip, HU3bKOI A0
cepeaHbol YacToTH o6epTaHHA
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BkasiBKa: an1a nonipyBasbHUX pobGiT My
PEKOMEHAYEMO HaLlly KyTOBY NOJIipyBasibHY
MalLlWHy.

8.2 YBiIMHHEHHA/BUMKHEHHA

I[HCTPYMEHT 3aB¥amM Tpeba TpumaTu oboma
pyHamu.

MNipBoabTe A0 3aroTOBKM Ti/IbKU YBIMKHEHWI
iHCTPYMEHT.

He gonycKaiTe HeyMUCHOro 3anycKy:

3aBHAM BUMUKAWTE IHCTPYMEHT, AKLLO BUJIKA
6yna BUTArHyTa 3 pOo3eTKK abo AKLLO cTaBcs 36ii B
nogadi eneKTpoeHeprii.

Y perunmi 6e3nepepBHOi pO60TH IHCTPYMEHT

NPOAOBYE NpaLoBaTH, HaBiTb AKLLO BiH
BMPBETbCA 3 PyK. TOMY 3aB¥AM MiLHO TpumanTe
iHCTPYMEHT ABOMa pyKamu 3a PyKOSTHY, 3alMiTb
CTiVKe MOJIOKEHHA | MOBHICTIO CKOHLLEHTPYMTECA
Ha BUKOHYBaHiM po6oTi.

He ponyckaiTe 3aBMXpeHHA abo

BCMOKTYBAHHSA iHCTPYMEHTOM MUy | TUPCH.
He KnapiTb BUMKHEHWIA €N1eKTPOIHCTPYMEHT A0
NOBHOI 3YNWHKKN ABUrYyHa.

IHCTPYMEHTH 3 nepeMuKadYem:

G

YBiMKHEHHA: nepecyHbTe nepemuKad (5) ynepeg,.
[ns po6oTn y 6e3nepepBHOMY peXMMI
nepecyHbTe nepemuKay Hasag o dikcauii.

BUMKHEHHA: HaTUCHITb Ha 3aAHil KiHelb
nepemukaya (5) i BignycTiTb.

IHCTPYMEHTH 3 KnaBilel-BUMMKaYeM
(3 pyHKLU i€ aBTOMaTU4HOI 3YNUHKU)

YBiMKHEHHA: nepecyHbTe G/IoKipaTop

yBiIMKHEHHs (10) y HanpAMKY CTPISIKM | HATUCHITb

HaTUCKHWI nepemuKad (9).

BUMKHEHHA: BignycTiTb HATUCKHUIM NepeMmnKay
9).

MawuHu 3 mapKysaHHAM W...RT:
HopoTKo4yacHMiA pelunm po60oTH (3 PyHKLiE
aBTOMaTU4HOI 3YNMUHKMH)

®Q?9&@

YBiMKHEHHA: HAaTUCKHWI nepeMuKad (9)
repecyHbTe Brepes i HATUCHITL NepemMuKay
(9) yropy. ) .

BUMHKHEHHSA: BianyCTiTb HATUCKHWUIA NepemMmKaY
9).

MawuHu 3 mapKyBaHHAM W...RT:
BeanepepBHUI peruUm poboTH (3aneHHo Bij
HOMMAEKTaLii)

®239&G@

YBiMKHEHHA: YBIMKHITb IHCTPYMEHT, AK ONMcaHo
BuLLe. HaTucKHUI nepemuKkad (9) Wwe pas
nepecyHbTe Bepeg, i BianycTiTb y
nepeaHbOMY NONOHEHHI AnA dikcauii
HaTUCKHOro nepemuKaya (9)
(6e3nepepBHUM peXMM POBOTH).

BUMKHEHHA: HaTUCHITb NnepemuKad (9) yropy i
BiANyCTiTb MOro.

8.3 Po6Goui BKasiBKK

CraHpgapTHe wnidyBaHHA i wnidpyBaHHA
HaXpAAa4YHUM nanepom:

MpUTUCKyMTE IHCTPYMEHT 3 MOMIPHUM 3YCUIAM i
nepeMilLyiTe Moro no NoBepxHi Hasag i Bnepeg,
06 NOBEpXHA 3aroTOBKKU He neperpiBanacs.
O6aupHi pob0oTU: ANA OTpPUMaHHA J06poro
pesynbTaTy npautonTe 3 KyToMm Haxuay 30°- 40°.
BigpisaHHA abpa3svBHUMHU AUCKaAMMU:

Mpu BigpizaHHi abpasvBHUMMK
AVCKamMK 3aBX Y NpauonTe B

MaJIOHOK). IHaKLWe iIHCTPYMEHT MOXe
HecnoziBaHO BUCKOYUTH 3 NpOnuy.

MpautoiTe 3 NoMipHO NogaYeto, BifNOBIAHO J0
o6pobatoBaHoro matepiany. He gonyckante
nepeKocy, He HaTUCKalTe | He posronayinTe
IHCTPYMEHT.

O6po6Ka APOTAHUMMU LLiTKAMM:
NMOMIPHO NPUTUCKYMTE IHCTPYMEHT.

8.4 ToBsopoT Kopnycy pepgyKTOopa
Aus. cTop. 3, man. D.

- BUTAMHITL MepeeBy BUAKY.

- BUKpyTiTb KpiNWAbHWIM rBUHT (&) Baxens (15).
3HiMiTb FBUHT, Baxi/lb (pa3om 3 IMCTOBUM
e/leMeHTOM) i BigKNaAiTb YOiK.

- BuKpyTiTb 4 rBMHTK KOprnycy peayKTopa (b).
YBAT A! He 3HimaiiTe Kopnyc pepyKTopa!

- [oBepHiTb Kopnyc peayKTopa B NOTPiGHe
NMOJIOKEHHS, HE 3HIMatouM Moro.

- BKpyTiTb 4 rBuHTM Kopnycy pegykTopa (b) B
HasABHY pi3b0y! MomMeHT 3aTAryBaHHA = 3,0 Hwm +/
-0,3Hm.

- 3MicTiTb Y6iK NPYHUHY, AKA YTPUMYE Barib B
NOTPIGHOMY MONOMKEHHI, | 3HOBY BCTaHOBITb
Baxifb (15) (pa3om 3 IMCTOBMM €1EMEHTOM) Ta
3aTArHITh KPiNWIbHUM rBUHTOM (). MOMeHT
3atAryBaHHsA = 5,0 Hwv +/- 0,5 Hm. MNepesipTe
npauesgaTHICTb BaXKena: BiH Mae 6yTwv nig,
HaTArOM MPYHUHN.



9. OuMuieHHA

Mpv po6OTi MOX/IMBE CKYMYEHHSA YaCTOK
06p0o6I0BaHOr0 MaTepiasly ycepeaunHi
€N1eKTPOIHCTPYMeHTY. Lle noripluye oxonoareHHA
€N1eKTPOIHCTPYMeHTY. CTPYMONPOBIAHI CKyNYeHHA
MOMXYTb NOFIPLUMTH 3aXUCHY i301ALII0
€NEKTPOIHCTPYMEHTY, LU0 BUK/TMKAE PUSKK
YPameHHA eIEKTPUYHUM CTPYMOM.

Yepes HeBe/MKi piBHI NPOMiKM Yacy peTesibHO
OYMLLYWTE NepeHi i 3afHi BEHTUNALIMHI WiIMHK
€1EKTPOIHCTPYMEHTY abo NpoayBamTe ix Cyxvum
nosiTpAM. MNepeg uum Big egHanTe
€NIeKTPOIHCTPYMEHT Bif AXepena MUBNEHHS i
HafiHbTe 3aXMCHiI OKYNAPU i BigNOBIAHWIM
pecnipaTop. 3BepTanTe yBary Ha TEXHIYHO
npaBWIbHY BUTAXKY MPY BUAYBaHHI.

10. YcyHeHHA HecnpaBHOCTe!
lHCcTpYyMeHTH 3 enekTpoHikoto VTC 1a TC:

FopUTb e/1eKTPOHHUI CUTHaNIbHUI
iHguKaTop (7), i 3MeHLWyeTbLCA YacToTa
== o6epTaHHA Nip HaBaHTaMeHHAM (He ana
W...RT). 3aHaaTo BUCOKE HaBaHTaeHHsA Ha
iHCTpyMeHT! Xar iHCTPyMeHT nonpawoe Ha
XOI0CTOMY XOA,i, MOKN €1eKTPOHHWUI CUTHA/IbHUI
iHANKaTOp He 3racHe.

Y,  IHCTpyMeHT He npauoe. EneKkTpoHHUi1

Re. CUrHANBbHUIA iHaguKaTop (7) (3anexHo Bif,
«eese  KOMMJIEKTaLiT) 6iMMac. CripautoBas
3axMCT Bif, MOBTOPHOrO 3anycKy. AKLLO npu
YBIMKHEHOMY iHCTPYMEeHTi BUIKa Kabento
HMBJIEHHA BCTAB/IAETLCA B PO3ETHY, abo nicns
36010 BifHOB/IEHO NOAAYY E/IEKTPOKMBIEHHS,
iHCTPYMEHT He 3anycKaeTbCA. BUMKHITL i 3HOBY
YBIMKHITb IHCTPYMEHT.

11. Mpunappa

BuKoOpUCTOBYWTE TiNIbKKN OpUriHanbHe Npunagas
Metabo.
Awe. cTop. 7.

BuKopucToByiTE TiNlbKK TE Npunaaasa, axke
BiAiNOBIAAE BUMOram i napameTpam Li€i iHCTPyKu,ii 3
eKcnayaTtauii.

3aBHAN BUKOPUCTOBYMTE IHCTPYMEHTa/IbHY

HacafKy, pU3HaYeHy 411 BUKOHAHHSA
po6040ro 3aBAaHHA, a TakoX nepegbdayeHui
3aXUCHUIM KOXyX. AnB. cTop. 7. (PUCYHKM
HaBeAeHO y AKOCTI NpuKiagy).

Po6oye 3aBgaHHA:

1 = wnipyBaHHA 3 NOBEPXHEIO

2 = abpasuBHe Bigpi3aHHA

3 = cBepA/iHHA OTBOpIB

4 = 06po6Ka APOTAHUMMU LLITHAMMU

5 = wnidyBaHHA HAXKAAYHUM Manepom
6 = nosipyBaHHA

IHCTpyMeHTanbHi HacagKu:

1.1 = AMCK Ans HOPHOBOTO WAidyBaHHA

1.2 = wnidyBanbHa YalKa (KepamiyHa)

1.3 = anmasHa whidysanbHa YawKa «LernaHa
KnagKa/6eToH»
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2.1 = Bigpi3Hui kpyr «MeTtan»

2.2 = BigpisHui Kpyr «LlernAHa KnagKa/6eToH»

2.3 = asimasHuM BigpisHui Kpyr «LlernaHa knapka/
6GETOH>»

2.4 = Bifpi3HU KPYT, L0 BUKOPUCTOBYETLCA AJ1A

[BOX Linier (KoMBGiHOBaHUM LWiyBanbHUM

AVCK Ta abpasvBHWIA OWCK [/1A BIAPI3aHHA)

a1MasHi KOPOHKKM cBepana

HpYria witHa

yaluKoBa LWiTKa

NamenbHUM WhidyBanbHUM Kpyr

wnidysanbHUN KPYr ANA HAMAAYHOTO nanepy

= npunagas ansa nonipysaHHA

nepep6avyeHuit 3aXMCHUI KOHYX:

Tun A = 3aXMCHWUI KOXYX ANA BiAPI3HWUX poGiT/
3aXMCHWI KOXYX, 30KpemMa KpuLiKa Anq
3aXMCHOro KOXyXa 1A abpasnBHOro
Bigpi3aHHA

Tun B = 3aX1CHWI KOXYX ANA WidyBaHHA

Tun C = 3aX1CHUIM KOXYX ANA WAipyBaHHA Ta
abpa3sunBHOro BigpisaHHA (KoM6iHaLiA)

Tun D = 3aX1CHUIM KOXYX ANA WidyBasibHOT
YalKu

Tun E = 3aXMCHWUI KOXYX AN BifBEAEHHA Ny
AnA wnidyBaHHA NOBEPXHI

Tun F = 3aXUCHUI KOXKYX ANA BiABEAEHHA MUy
NS abpasuBHOro BiApi3aHHsA

[QEGEG P Y
Napa
o

AopaTtHoBe npunapan:
(TaroX AuB. www.metabo.com)

A Tuno3axucHuit pinbTp
[ApibHonopucTuin dinbTp 3anobirae nonagaHHo
BEJIMKMX YaCTOK B KOPNyC ABUryHa. PerynapHo
3HiManTe 1 ounLLyiTe QinbTp.
B BaraTtonosuuiiiHa ckoba B AKOCTI
[OAATKOBOI PYKOATHHU
BcTaHOBNIOETLCA B PI3HUX MOJSIOMEHHSAX.

C JopaTKoBa pyHOATKa-CKob6a
MOBHWIN aCOPTUMEHT NpUNaaAA AMB. Ha camTi
www.metabo.com abo B KaTtanosi.

12. PemOHT

PeMOHT eneKkTpoiHCTPYMEHTY NOBUHEH
34IMCHIOBATUCA Ti/IbKW KBaihiKOBaHMMM
daxiBuamMU-eneKTpuKamm!

Mpy NoWKOoAKeEeHHI 3'egHYBaNbHOro Kabento chig,
3aMiHWUTK MOro creliasbHUM Kabenem.

[na peMoHTy eneKTpoiHCTpymeHTy Metabo
3BepTanTeCh B perioHasibHe NpeaCTaBHULTBO
Metabo. Agpecu auB. Ha canTi www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHUX YaCTUH MOXHA 3aBaHTaKUTU Ha
canTi www.metabo.com.

13. 3axucT poBKiNNA

Munn, Wwo yTBOPOETLECA NPU LWNidYBAHHI, MOXe
MICTUTM LIKIAUBI pEYOBWMHU, TOMY MOro chiig,
YyTUNI3yBaTU HANEKHUM YYHOM.

JoTpumyliTecs HauioHaIbHUX NpaBua 6e3neYvHol
yTUni3auii i nepepobKu BUKOPUCTaHMX
IHCTPYMEHTIB, NaKyBa/IbHUX MaTepianiB i
npunagas.
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YKPAIHCbKA

[MaKyBasibHi MaTepianu yTunisyTbCA BigNOBigHO
00 IXHbOro MapKyBaHHS 3rigHO 3 KOMyHa1bHUMU
npasunamu. lofgaTtKoBy iHpOpMaL,io MOXHa
3HaWTH Ha canTi www.metabo.com y poagini
«Cepsic».

Tinbkun ana kpaid EC: He yTunisynTe
E €/1eKTPOIHCTPYMEHTU Pa3om 3 No6yTOBUMM

Biaxopamu! 3rigHo 3 aupekTusoto €C 2012/
19/EG npo BUKOPUCTaHHI €NEKTPUYHI | €NEeKTPOHHI
NPUCTPOI Ta BigMNOBIAHMMM HALOHAIbHUMU
HOpMamu BignpaLboBaHi e/1eKTPOIHCTPYMEHTH
nignAraloTb Po3AinbHiM yTuAisauii 3 meToto ix
NoAasIbLLOT eKON0ri4YHO 6e3nevHoi NnepepobKu.

14. TexHi4YHi XapaKTepUCTUKUN

[MoACHEeHHA JO AaHuX, HaBeAEeHWX Ha CTop. 4.
3anuwaemo 3a co60to NPaBo Ha TEXHIYHI 3MIHM.

10} = MakKc. fiaMeTp iHCTPYMEHTa/IbHOI
HacagHu
tmax,1 = MakKc. AonycT1Ma TOBLUMHA

iHCTpYMeHTaNnbHOT HacaaK1 B 06.1acCTi
3aTUCKY NPY BUKOPUCTAHHI raviku 3
ABoMa oTBopamu (13)
tmax,2 = MaKc. J0nyCcT1Ma TOBLIMHA .
iHCTPYMEeHTa/IbHOT Hacaf K1 B 06/1acTi
3aTUCKY NPY BUKOPUCTAHHI
LBMAKO3ATMUCKHOI ravku Quick (1)
tmax,3 = 06AMPHWIA/BIAPISHWI AUCK:
MaKc. gonycTuMa ToBLLMHA
iHCTpYMEeHTanbHOT HacaAKu

tmax 4 = MakKc. fonycTMma ToBLiMHa
TapinyacTux LWiToK

M = pisbba Wn1uHaenA

| = [AOBXMHA LWiPyBanbHOro WNMHAENA

n* = yacToTa 06epTaHHA Ha XONOCTOMY

xog4i (MakcumanbHa)
ny* yacToTa o6epTaHHsA Ha X0I0CTOMY
Xogi (perynboBaHa)

P4 = HOMiHa/IbHa CMoMM1BaHa NOTYMHICTb
P> = BigJaBaHa NOTYKHICTb
m = Bara 6e3 Kabeso

PesynbTaTtn BUMiptoBaHb OTpUMaHi 3rigHo 3i
cTaHpgapTom EN 62841.

[O] HCTpymeHT Knacy saxucTy I
~ MepeMiHHWI CTpyM

* IHCTpyMeHTH 3 no3Hayko WE... : NOTyHi
BMCOKOYACTOTHI MEePEeLIKOAM MOXKYTb BUKIMKATH
KO/JIMBAHHA 4acTOTH o6epTaHHsA. Npn 3aracaHHi
nepeLLKoA KOMBAHHA NPUNUHAIOTLCA.

Ha BKa3aHi TeXHi4YHi XxapaKTepUCTUKU
NOLLMPIOIOTLCA AONYCKKU, NepeadaveHi Ailnymmm
cTaHpapTamu.

3HauyeHHA emicii wymy

Lli 3Ha4eHHsa A03BONAIOTL OLiHIOBATH i
MOPIBHIOBATKU EMICit0 LUYMY Pi3HUX
€/1EKTPOIHCTPYMEHTIB. 3a/I€HO Bifl yMOB
eKcryaTalii, CTaHy e/IeKTPOIHCTPYMEHTY abo
POBOYUX IHCTPYMEHTIB (PaKTUYHE HaBaHTAMEHHS
MOMe 6yTH BULLLEe a60 HUKYe. [1nA ouiHKK
3pa3KoBOro PiBHA eMicii BpaxoByWnTe Nepepsu B
po6oTi i pasu poboTH 3i BHUKEHUM (LLYMOBMM)
HaBaHTaxeHHAM. BusHauTe nepenik
opraHisauiHW1X 3ax04iB WoA0 3aXmCTy

KOpUCTYyBa4a 3 ypaxyBaHHAM THUX a60 iHLIMX
3Ha4YeHb eMmicii Lwymy.

LLinidbyBaHHA TOHKMX METasIeBUX IUCTIB abo

iHLUMX JeLo BIGPYOYMX 3aroTOBOK i3
BEJIMKOIO MN/IOLLEI0 MOBEPXHI MOXE NPU3BECTH O
CYTTEBOrO 36i/IbLLEHHSA 3arasibHOi aKyCTUYHOI
ewmicii (o 15 aB) y NopiBHAHHI i3 BKa3aHNMK
3Ha4YEeHHAMKW aKyCTUYHOI eMicii. TaKi 3aroToBKM
cnig TprMaTn AKomora gai Bi 3ByKOBOro
BMNPOMIHIOBaHHA 32 paxyHOK BiAMOBIAHWX 3aX04iB
(HanpuKnag, BCTAHOBIEHHA BAMKKMX, THYHKNX
3BYKOI301ALIMHNX KUAMMKIB). Kpim Toro, nig yac
OLIHIOBaHHA PU3UKY 3anogifHHA WKOAM Yepes
LUIYMOBE HaBaHTaXEeHHA, a TaKOX Nig Yyac Bu6opy
BiANOBIgHOro 3acoby 3axX1CTy opraHiB Cayxy chig,
BpaxoByBaTH NiABULLEHY aKyCTUYHY eMICito.

ii (BeKTOpHa cyma Tpbox

HanpAMiB) pO3pPaxoBYETLCA Y BiAMOBIAHOCTI 3i
ctaHgapTom EN 62841:

an sG = 3HayeHHA BiGpauii
(wnidyBaHHA NOBEPXOHb)

anh ps = 3HayeHHn Bibpauii
(wnidyBaHHA WwWnidyBanbHO0O
TapinKoto)

anp = 3HayeHHn Bibpauii

(nonipyBaHHs)
Kh,sG/Ds/P = KOEDILIEHT NOXMEKH (BiGpavys)

Loa = piBeHb 3BYKOBOI0 TUCKY
Lwa = piBEeHb 3BYKOBOI NOTYHHOCTI
Koa: Kwa = HOEILEHT MOXMGKM

Mig 4ac po60TH piBEHb LLYMY MOXKE NepeBULLYBaTH
80 46 (A).
m BuKopucToByiTe 3axUCT opraHiBs ciyxy!

TOB "MeTa60 YkpaiHa"
By/N1. 3opA Ha, 22

c. CBATONETPIBCHKE
Kuiscbka 06:.

08141, Kuis
www.metabo.com



Puvodni navod k pouziv

1. Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme s vyhradni odpovédnosti: Tyto
uhlové brusky, urcené typem a sériovym

Cislem *1), odpovidaji vSsem pFisluSnym
ustanovenim smérnic *2) a norem *3). Technicka
dokumentace u *4) — viz strana 4.

2. Pouziti v souladu s uréenym
ucelem

Uhlové brusky jsou s originalnim pfisluenstvim
Metabo vhodné pro brouseni, brouseni smirkovym
papirem, praci s draténymi kartaci a pro déleni
kovu, betonu, kamene a podobnych materialt bez
pouziti vody.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT jsou dopliikové vhodné
pro lehké lestici prace. Pro dlouhodobé lestici
prace doporucujeme nase uhlové lesticky.

Stroje s ozna¢enim WEV.. jsou obzvlasté vhodné
diky regula¢nimu kolecku k nastaveni poctu otacek
pro prace s draténymi kartaci.

Za $kody zpusobené pouzitim, které je v rozporu
s uréenym Ucelem, pfebira zodpovédnost pouze
uzivatel.

Je nutné dodrZovat vSeobecné uznavané predpisy
pro ochranu pfed Urazem a pfilozené bezpecnostni

pokyny.

3. VSeobecné bezpeénostni
pokyny

Pozor na mista v textu oznacena timto
symbolem, slouzi k vasi bezpec¢nosti
a k ochrané vaseho elektrického naradi!

VYSTRAHA - Za tiéelem minimalizace
nebezpedi poranéni si prectéte navod
k pouziti.
VAROVANI - Preététe si viechny
bezpeénostni pokyny, vystrahy, zobrazeni
a technické specifikace k tomuto elektrickému
nastroji. NedodrZovani vsech niZe uvedenych
pokynu muZe mit za ndsledek uraz elektrickym
proudem, poZar a/nebo tézké poranéni.

Vsechny pokyny a vystrahy uchovejte pro
budouci potiebu.

Predaveijte vase elektrické naradi jen spolecné
s témito dokumenty.

4. Specialni bezpeénostni
pokyny

4.1 Spoleéné bezpecnostni pokyny pro
brouseni, brouseni smirkovym papirem,
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prace s draténymi kartaci, leSténi

a rozbrusSovani:
a) Toto elektrické naradi tieba je tfeba pouzivat
jako brusku, brusku se smirkovym papirem,
dratény kartac, rezacku otvort a fezaci brusku.
Dodrzujte vSechna bezpecnostni upozornéni,
pokyny, znazornéni a udaje, které uschovejte
spolecné s pristrojem. Pokud nebudete
dodrzovat v§echny dale uvedené pokyny, maze
dojit k Urazu zdsahem elektrickym proudem,
pozaru a/nebo tézkym poranénim. WEV 15-125
Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox, WEV 17-125
Quick Inox RT se kromé toho pouziva jako lestidlo.

b) Toto elektrické naradi neni vhodné pro
lesténi. Pouziti elektrického naradi v rozporu

s uréenym Ucelem mize zplsobit nebezpecné
situace a poranéni. (Nevztahuje se naWEV 15-125
Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox, WEV 17-125
Quick Inox RT.)

c) Elektrické naradi nepouzivejte k provadéni
funkce, pro kterou neni specificky navrzené a
urcené vyrobcem. Nasledkem takové prestavby
muze dojit ke ztraté kontroly a vaznému zranéni
osob.

d) Nepouzivejte zadny vlozeny nastroj, ktery
nebyl vyrobcem specialné urceny

a doporuceny pro toto elektrické naradi. Pouha
skutecnost, Ze prislusenstvi Ize na elektrické
naradi upevnit, nezaru€uje bezpecné pouziti.

e) Pripustné otacky vlozeného nastroje musi
byt minimalné tak vysoké jako maximalni
otacky uvedené na elektrickém naradi Vlozeny
nastroj, ktery se otaci rychleji, nez je pfipustné, se
muze rozlomit a rozletét do okoli.

f) Vnéjsi pramér a tloustka vlozeného nastroje
musi odpovidat rozméram vaseho elektrického
naradi. Vlozené nastroje s nespravnymi rozméry
nelze dostate¢né zakryt a mdze dojit ke ztraté
kontroly nad nimi.

g) Rozméry pro upevnéni viozeného nastroje
musi odpovidat rozmériim upeviovacich prvki
elektrického nastroje. Vlozené nastroje, které
nejsou presné upevnény na elektrickém naradi, se
otaCeji nerovhomérné, velmi silné vibruji a mohou
vést ke ztraté kontroly nad nastrojem.

h) Nepouzivejte poSkozené vlozené nastroje.
Pred kazdym pouzitim zkontrolujte vlozene
nastroje: brusné kotouce, zda nevykazuji
odroleni ¢i praskliny, brusné talife, zda
nevykazuji praskliny nebo silné opotrebeni,
draténé kartace, zda nemaji uvolnéné nebo
zlomené dratky. Pokud elektrické naradi nebo
vlozeny nastroj spadne, zkontrolujte, zda
nedoslo k jeho poskozeni nebo pouzijte
neposkozeny vlozeny nastroj. Po zkontrolovani
a nasazeni vlozeného nastroje zaujméte vy

i pobliz stojici osoby takovou polohu, abyste
byli mimo rovinu otaéejiciho se vlozeného
nastroje a nechte naradi jednu minutu bézet na
maximalni otacky. PoSkozené vlozené nastroje
obvykle prasknou pfi této testovaci fazi.
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i) Noste osobni ochranné pomiicky. Podle
pouziti naradi pouzivejte oblicejovy ochranny
kryt, ochranu o€¢i nebo ochranné bryle. Pokud
je to tieba, pouzijte respirator, ochranu sluchu,
ochranné rukavice nebo specialni zastéru,
ktera zadrzi brusné ¢astice a ¢astice materialu.
Zrak je tfeba chranit pred odlétavajicimi ¢asticemi,
které vznikaji pfi rdznych pracich. Maska proti
prachu nebo respirator slouzi k filtrovani
vznikajiciho prachu. Pokud jste dlouhou dobu
vystaveni hluku, mGze dojit k poSkozeni az ztraté
sluchu.

j) Dbejte, aby ostatni osoby byly v bezpecné
vzdalenosti od vaseho pracovniho prostoru.
Kazdy, kdo vstoupi do pracovniho prostoru,
musi byt vybaveny osobnimi ochrannymi
pomiuckami. Ulomky obrabéného kusu nebo
roztrzeného vlozeného nastroje se mohou rozletét
a zpusobit poranéni i mimo bezprostfedni pracovni
prostor.

k) Pokud provadite prace, pfi kterych miize
vlozeny nastroj narazit na skryta vedeni
elektrického proudu nebo na vlastni sitovy
kabel, drzte elektrické naradi pouze za
izolované rukojeti. Pfi kontaktu s vedenim pod
napétim se mdze napéti prenést i do kovovych
¢asti naradi, a to mlze zplsobit Uraz elektrickym
proudem.

1) Sitovy kabel nesmi byt v dosahu otacejicich
se vlozenych nastroji. Pokud byste ztratili
kontrolu nad nafadim, mize dojit k pfefiznuti nebo
zachyceni sitového kabelu a vase ruka nebo paze
se muze dostat do oblasti otacejiciho se viozeného
nastroje.

m) Elektrické naradi nikdy neodkladejte, dokud
se vlozeny nastroj zcela nezastavi. Otacejici se
vlozeny nastroj se mlze dostat do kontaktu

s odkladaci plochou, ¢imz muze dojit ke ztraté
kontroly nad elektrickym naradim.

n) Elektrické naradi nenechavejte bézet pri
prenaseni. Pfi nahodném dotyku mize dojit

k zachyceni odévu rotujicim vlozenym nastrojem a
vlozeny nastroj se muze zavrtat do vaseho téla.

o) Pravidelné Cistéte vzduchové stérbiny
vaseho elektrického naradi. Ventilator pfitahuje
do krytu prach a v disledku vétSiho nahromadéni
kovového prachu miize dojit k ohrozeni
elektrickym proudem.

p) Elektrické naradi nepouzivejte v blizkosti
hoflavych materiala. Jiskry by mohly zpUsobit
vzniceni téchto materiald.

g) Nepouzivejte vlozené nastroje, které vyzaduji
kapalné chladici prostredky. Prfi pouziti vody
nebo jinych kapalnych chladicich prostfedk( mGze
dojit k Urazu elektrickym proudem.

4.2 Zpétny raz a prislusné bezpecnostni
pokyny
Zpétny raz predstavuje nahlou reakci na
zablokovana nebo zaseknuty otacejici se vlozeny
nastroj, jako napf. brusny kotou¢, brusny talif,
dratény kartac atd. Zaseknuti nebo zablokovani
vede k nahlému zastaveni otacejiciho se
vlozeného nastroje. V disledku toho dojde

k akceleraci nekontrolovaného elektrického naradi
proti sméru otaceni vloZzeného nastroje v misté
zablokovani.

Pokud se napf. brusny kotou¢ zasekne nebo
zablokuje v obrabéném kuse, mize se hrana
brusného kotouce, ktera je zanofena do
obrabéného kusu, zachytit a brusny kotou¢ se
muze vylomit nebo muize dojit ke zpétnému razu.
Brusny kotou¢ se potom za¢ne pohybovat smérem
k pracovnikovi nebo od néj, v zavislosti na sméru
otaceni kotouce v misté zablokovani. Muze pritom
dojit i k roztrzeni brusnych kotoucl.

Zpétny raz je dusledkem chybného pouZiti
elektrického naradi a/nebo nespranvych
pracovnich podminek. Lze mu zabranit vhodnymi
bezpecénostnimi opatfenimi, ktera jsou popsana
nize.

a) Elektrické naradi drzte pevné. Dbejte na to,
abyste méli télo a paze v takové poloze, v niz
jste schopni silu zpétného razu vyrovnat.
Pouzivejte vzdy pridavnou rukojet’, pokud patfi
k vybaveni elektrického naradi, abyste méli co
nejvétsi kontrolu nad silou zpétného razu nebo
reakénim momentem vznikajicim pfi
rozbéhnuti naradi. Pomoci vhodnych
bezpecnostnich opatfeni mize pracovnik silu
zpétného razu a reakéni silu zvliadnout.

b) Nikdy nedavejte ruce do blizkosti rotujicich
vlozenych nastroji. VloZzeny nastroj mlze pfi
zpétném razu zasahnout vasi ruku.

c) Vyhybejte se télem mistu, do kterého se
elektrické naradi miize pohybovat pfi zpétném
razu. Zpétny raz zpUsobuje pohyb elektrického
naradi v opaéném sméru k pohybu brusného
kotouce v misté zablokovani.

d) Obzvlasté opatrné pracujte v oblasti rohu,
ostrych hran atd. Zabrante tomu, aby se
vlozené nastroje od obrabéného kusu odrazily
a zasekly. Rotujici viozeny nastroj ma v rozich, na
ostrych hranach nebo pfi odrazeni tendenci

k zaseknuti. To mGze vést ke ztraté kontroly nebo
ke zpétnému razu.

e) K fezani dfeva nepouzivejte kotouc retézové
pily, segmentovy diamantovy fezny kotou¢ s
rozestupem segmentt vétSim nez 10 mm ani
ozubeny pilovy kotou¢. Takové vlozené nastroje
Casto zpUsobuji zpétny raz nebo ztratu kontroly.

4.3 Zvlastni bezpecénostni pokyny pro
brouseni a rozbrusovani:
a) Pouzivejte vyhradné brusné nastroje, které
jsou pro prislusné elektrické naradi schvalené,
a ochranny kryt uréeny pro pouzity druh
brusného nastroje. Brusné nastroje, které nejsou
pro pfislusné elektrické naradi uréené, nelze
dostatecné zakryt a jsou nebezpecéné.

b) Zalomené brusné kotouce museji byt
namontovany tak, aby brusna plocha
nepresahovala okraj ochranného krytu.
Nespravné namontovany brusny kotou¢, ktery
vy€niva pres okraj ochranného krytu, nelze
dostatecné zakryt.

c) Ochranny kryt musi byt k elektrickému
naradi bezpecné pfipevnény a nastaveny tak,



aby bylo dosazeno maximalniho stupné
bezpeénosti, tzn. Ze smérem k pracovnikovi
zUstava nezakryta co mozna nejmensi ¢ast
brusného nastroje. Ochranny kryt pomaha chranit
uzivatele pred ulomky, nahodnym kontaktem

s brusnym nastrojem a pred jiskrami, které by
mohly zapalit odév.

d) Brusné nastroje se smi pouzivat pouze pro
doporucené pouziti. Napriklad: Nikdy nebruste
bocni plochou fezného kotouce. Rezaci brusné
kotouce jsou uréeny pro opracovani materialu
hranou kotouce. Pusobeni sil z boku muze
zpUsobit prasknuti tohoto brusného nastroje.

e) Pouzivejte vzdy neposkozenou upinaci
pfirubu, jejiz velikost a tvar odpovida
zvolenému brusnému kotouci. Vhodné pfiruby
chrani brusny kotou€ a snizuji tak nebezpeci
prasknuti brusného kotouce. PFiruby pro fezné
kotou€e se mohou liSit od pfirub pro jiné brusné
kotouce.

f) Nepouzivejte opotfebované brusné kotouce
z vétsiho elektrického naradi. Brusné kotouce
pro vétsi elektrické naradi nejsou dimenzované na
vysSi otacky mensiho elektrického nafadi a mohou
prasknout.

g) V pripadé pouziti kotouétl na dvojity ucel
pouzivejte vzdy vhodny ochranny kryt pro
provadénou aplikaci. Nasledkem pouziti
nespravného ochranného krytu mize byt
pozadovana ochrana nedostate¢na a muze vést k
vaznym zranénim.

4.4 Dalsi zvlastni bezpec¢nostni pokyny pro
rozbrusovani:

a) Snazte se zabranit zablokovani fezného
kotouce a nepouzivejte pfrilis velkou pfitlaénou
silu. Neprovadéjte nadmérné hluboke rezy.
Pretizenim fezného kotouce se zvySuje jeho
namahani a sklon k zaseknuti nebo zablokovani
a tedy moznost zpétného razu nebo prasknuti
brusného nastroje.

b) Vyhybejte se oblasti pred otacejicim se
feznym kotoué¢em a za nim. Pokud pohybujete
feznym kotou€¢em v obrabéném kuse smerem od
sebe, mlze se v pfipadé zpétného razu otacejici

se kotou¢ elektrického naradi odrazit pfimo na vas.

c) Pokud dojde k zaseknuti fezného kotouce
nebo pokud prerusite praci, vypnéte elektrické
naradi a drzte ho klidné, dokud se kotou¢
neprestane otacet. Nikdy se nesnazte
vytahnout jesté se otacejici rezny kotoué

z fezu, jinak maze dojit ke zpétnému razu.
Zjistéte a odstranite pfi¢inu zaseknuti.

d) Elektrické naradi nikdy znovu nezapinejte,
pokud se jesté nachazi v obrabéném kuse. Nez
zacnete znovu opatrné fezat, nechte fezny
kotou€ rozbéhnout na plné otacky. V opaCném
pfipadé se mlze kotou¢ zaseknout, vyskocit

z obrabéného kusu nebo zplsobit zpétny raz.

e) Desky nebo velké obrabéné kusy podeprete,
abyste tak snizili riziko zpétného razu

v dusledku zablokovani rezného kotouce.
Velké obrabéné kusy se mohou v disledku
vlastni hmotnosti prohnout. Obrabény kus je
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tfeba podeprit na obou stranach kotouce, a sice jak
v blizkosti linie Fezu, tak i na hrané.

f) Obzvlasté opatrni bud'te pri ponornych
fezech do stavajicich zdi nebo jinych oblasti,
do kterych neni vidét. Zanofeny fezny kotou¢
mUze pfi zafiznuti do plynového nebo vodovodniho
potrubi, elektrickych kabeld nebo jinych objektl
zpUsobit zpétny raz.

g) Neprovadéjte krivkové fezy. Pretizenim
fezného kotouce se zvySuje jeho namahani a sklon
k zaseknuti nebo zablokovani a tedy moznost
zpétného razu nebo prasknuti brusného nastroje,
coz mUze zpUsobit téZké poranéni.

4.5 Specialni bezpeénostni pokyny pro
brouseni smirkovym papirem:
a) Nepouzivejte prilis velké brusné listy a rid'te
se udaji vyrobce ohledné vybéru brusnych
listG. Brusné papiry, které presahuji pfes okraj
brusného talife, mohou zpUsobit poranéni,
zaseknuti, roztrzeni brusného papiru nebo zpétny
raz.

4.6 Pouze pro WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT:
Specialni bezpeénostni pokyny pro
lesténi:

a) Zabrante uvolnéni ¢asti lesticiho krytu,

zejména upeviovacich $itr. Upeviiovaci $itry

urovnejte nebo zkrat'te. Volné se tocici
pfipeviiovaci provazky mohou zachytit Vas prst
nebo se mohou zamotat.

4.7 Zvlastni bezpec€nostni pokyny pro praci
s draténymi kartaci:
a) Méjte na zreteli, Zze z draténého kartace
vypadavaji dratky i pfi bézném pouziti.
Nepretézujte dratky nadmérnou pritlacnou
silou. Odlétavaijici kousky dratkd mohou velmi
snadno proniknout tenkym odévem a/nebo kuzi.
b) Pokud se doporucuje ochranny kryt, dbejte
na to, aby se ochranny kryt a dratény kartac
vzajemné nedotykaly. V dusledku pfitlacné sily
a odstredivych sil mize dojit ke zvétSeni priméru
talifovych a hrncovych kartaca.

4.8 DalsSi bezpecnostni pokyny:
’ VAROVANI - Vzdy noste ochranné bryle.
L

@Pouiivejte ochranu sluchu.

VAROVANI - Elektrické naradi drzte vzdy
obéma rukama.

Ochranny kryt pro brouSeni nepouzivejte pfi
@ rozbruSovacich pracich. PFi praci s feznymi

kotouci pouzivejte z bezpecnostnich divodu
ochranny kryt pro fezné kotouce.

Nepouzivejte segmentové diamantové fezné
kotouce se Stérbinami mezi segmenty >10 mm.
Pripustné jsou jen zaporné thly segment. 159
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Vazané fezné kotouce pouzivejte pouze tehdy,
pokud jsou zesilené.

Pouzivejte elastické mezivrstvy, pokud jsou
dodavany spole¢né s brusivem a pokud jsou
pozadovany.

Dbejte na vyrobcem uvedena data o stroji a
prisluSenstvi. Chrante kotouce pred kontaktem
s tukem a pred narazy!

Vlozené nastroje se musi skladovat a zachazet

s nimi peclivé podle pokynl vyrobce

Nikdy nepouzivejte fezné kotouce k hrubovani
nebo odhrotovani! Rezné kotouce nesmi byt
vystaveny bo¢nimu tlaku.

Obrabény kus musi pevné dosedat a byt zajistény
proti posunuti, napf. pomoci upinacich pfipravkd.
Velké obrabéné kusy musi byt dostatecné
podepreny.

PFi pouziti viozenych nastroju se zavitovou viozkou
se konec vietena nesmi dotykat dna otvoru
brusného nastroje. Dbejte na to, aby zavit
vlozeného nastroje byl dostate¢né dlouhy, aby se
do néj vesla cela délka vietena. Zavit viozeného
nastroje musi odpovidat zavitu vietena. Délka

a zavit vietena viz strana 4-5 a kapitola 14.
Technické udaje.

Doporucujeme pouzivat vhodné stacionarni
odsavaci zafizeni. Vzdy pfedfadte proudovy
chrani¢ FI (RCD) s max. vybavovacim proudem 30
mA. Pfi vypnuti uhlové brusky proudovym
chrani¢em Fl je tfeba naradi zkontrolovat a vycistit.
Viz. kapitola 9. Cisténi.

Poskozené, deformované, resp. vibrujici nastroje
se nesmi pouzivat.

Dejte pozor, abyste neposkodili plynové nebo
vodovodni trubky, elektrické kabely a nosné zdi
(statika).

Pfed kazdym nastavovanim, vyménou nastroje
nebo udrzbou vytahnéte sitovou zastréku ze
zasuvky.

Bezpecnostni spojka Metabo S-automatic. Pfi
aktivaci bezpe€nostni spojky nafadi ihned vypnéte!

Poskozenou nebo popraskanou pridavnou rukojet’
je nutno vyménit. Nepouzivejte naradi
s poskozenou pFidavnou rukojeti.

Poskozeny nebo popraskany ochranny kryt
vyménte. Nepouzivejte naradi s poskozenym
ochrannym krytem.

Malé obrobky pfipevnéte. Napf. pomoci upnuti ve
Sroubovacich sverkach.

Pokud se kotou€e montované s pfirubou pouzivaji
na dvoji uéel (kombinované brusné a fezné
kotouce), smi se pouzivat jen nasledujici typy
ochrannych krytG: typ A, typ C.

Viz kapitola 11.

Pouzit spravny ochranny kryt:

Nasledkem pouziti nespravného ochranného krytu

mUze dojit ke ztraté kontroly a vaznym zranénim.

Priklady nespravného pouziti:

- P¥i pouziti ochranného krytu typu A pro bocni
brouseni se ochranny kryt a obrobek mohou

navzajem rusit, to ma za nasledek nedostatecnou
kontrolu.
P¥i pouziti ochranného krytu typu B pro
rozbruSovani s vazanymi feznymi kotou¢i hrozi
zvySené riziko nasledkem vymrsténych jisker a
brusnych ¢astic, jakoz i Glomku brusného kotouce
v pripadé prasknuti kotouce.
PFi pouziti ochranného krytu typu A, B, C pro
rozbruSovani nebo bo¢ni brouseni v betonu nebo
zdivu hrozi zvySené riziko vystaveni prachu a
nasledkem toho ztrata kontroly se zpétnym
razem.
PFi pouziti ochranného krytu typu A, B, C s
talifovym kartacem, jehoz tloustka prekracuje
povolenou hodnotu, mohou draty narazit do
ochranného krytu a nasledkem toho mdze dojit k
pretrzeni dratu.
Vzdy pouzivejte ochranny kryt, ktery je vhodny pro
vloZzeny nastroj. Viz kapitola 11.
Snizovani prasnosti:

VAROVANI - Nékteré druhy prachu, které

vznikaji pfi brouseni smirkovym papirem,
pilovani, brouseni, vrtani a jinych pracich, obsahuji
chemikalie, o nichz je znamo, Ze zpusobuji
rakovinu, vrozené vady nebo jina poSkozeni
rozmnozovani. Nékolik pFiklad téchto chemikalii
jsou:
- olovo z olovnatého natéru
- mineralni prach z cihel, cementu a jinych

materiald zdiva a

- arzén a chrom z chemicky oSetfeného dreva.
Vase riziko zpUisobené touto zatézi se odlisuje v
zavislosti na tom, jak Casto provadite tento druh
prace. Chcete-li snizit zatizeni témito
chemikaliemi: Pracuijte v dobfe vétranych
prostorech a se schvalenymi ochrannymi
pracovnimi prostfedky, jako jsou napf. prachové
masky, které byly specialné vyvinuty k odfiltrovani
mikroskopickych ¢astic.
To se vztahuje i na prachy z jinych materialu, napf.
nékteré druhy dfeva (jako je dubovy nebo bukovy
prach), kovu, azbestu. DalSimi znamymi chorobami
jsou napf. alergické reakce, nemoci dychacich
cest. Nedovolte, aby prach vnikl do téla.

Dodrzu;te smérnice a vnitrostatni predplsy platné
pro vas material, personal, pouziti a misto pouziti
(napf. predpisy BOZP likvidace).

Vzniklé ¢astice zachycujte v misté vzniku, zabrante

jejich usazovani v okolnim prostredi.

Pro specialni prace pouzivejte vhodné

prislusenstvi. Diky tomu se dostane do okolniho

prostfedi méné ¢astic.

Pouzivejte vhodné odsavani.

Snizte prasnost nasledujicimi opatfenimi:

- nesméfujte tok odletujicich ¢astic a proud
odpadniho vzduchu ze stroje na sebe nebo na
osoby ve vaSem okoli ani na usazeny prach,

- pouzivejte odsavaci zafizeni a &isticku vzduchu,

- pracovisté dobre vétrejte a udrzujte odsavanim
Cisté. Zametani nebo ofukovani vifi prach.

- Ochranny odév vysajte nebo vyperte.
Nevyfukujte, nesnazte se odév vyprasit ani
kartacovat.



5. Prehled

Viz strana 2.

Upinaci matice ,,Quick”

Opérna pfiruba

Veteno

Tlacitko pro aretaci vietena

Posuvny spina¢ pro zapnuti/vypnuti *
Rukojet

Elektronicky signalizacni ukazatel”
Regulaéni kole€ko pro nastaveni otacek*
Pfepinac*

Pojistka proti zapnuti *

Pfidavna rukojet / pfidavna rukojet s tlumenim
vibraci*

12 Ochranny kryt

13 Matice se dvéma Cepy*

14 Kili¢ pro dva otvory*

15 Packa pro upevnéni ochranného krytu

L~ O OWoONOUORWN =

—_

* v zavislosti na vybaveni / neni sou¢asti dodavky

6. Uvedeni do provozu

Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte, zda
sitové napéti a sit'ovy kmitoCet na typovém

stitku odpovidaji idajum vasi elektrické sité.
Vzdy zapnéte Fl-proudovy chrani¢ (RCD) s
max. vybavovacim proudem 30 mA.

6.1 Pripevnéni pridavné rukojeti
Pracujte jen s pfipevnénou pridavnou rukojeti
(11)! Pfidavnou rukojet’ pevné pfisroubujte na
levou nebo pravou stranu naradi.

6.2 Pripevnéni ochranného krytu.
Z bezpecnostnich davodu pouzivejte
predepsany ochranny kryt pro dany vliozeny
nastroj! Nasledkem pouziti nespravného
ochranného krytu muze dojit ke ztraté kontroly a
vaznym zranénim. Viz. take kapitola 11.
PFislusenstvi!

Viz strana 3, obrazek C.
- Stisknéte packu (15) a drzte ji stisknutou.

Ochranny kryt (12) nasad'te do zobrazené polohy.

- Uvolnéte packu a ochranny kryt pootocte, az
packa zaskoci.
- Stisknéte packu a ochranny kryt pootocte tak,
aby zakryta ¢ast sméfovala k uzivateli.
- Zkontrolujte bezpecné upevnéni: Packa musi
zaskoCit a ochranny kryt se nesmi dat pootocit.
03,4 mm.

(:D:_/Qp Pouzivejte pouze vlozené
(Sejmuti provedte v

nastroje, které ochranny kryt
presahuje minimalné
opacéném sledu popsanych krok.)

CESKY cs

7. Nasazeni brusného kotouce

Pfed kazdym postupem prestrojeni:

vytahnéte sitovou zastrCku ze zasuvky.
Pristroj musi byt vypnuty a vieteno se nesmi
otacet.

P¥i praci s délicimi kotoudi pouzivejte z

bezpecnostnich dtvodd ochranny kryt pro
délici kotouce (viz kapitola 11. PfisluSenstvi).

7.1 Zaaretujte vieteno

- Stisknéte tlaitko pro aretaci vietena (4)
a vreteno (3) pootocte rukou tak, az tlacitko pro
aretaci vietena citelné zaskodi.

7.2 Upnuti brusného kotouce
Viz strana 2, obrazek A.

- Na vieteno nasadte opérnou pfirubu (2). Pfiruba
je spravné nasazena tehdy, kdyz s ni na vietenu
nelze otacet.

Jen u W 9-100: Opérnou pfirubu nasroubujte
pomoci kli€e pro dva otvory na vieteno tak, aby
maly nakruzek (o prdméru 16 mm) sméfoval
nahoru.

- Polozte brusny kotou¢ na opérnou pfirubu (2).
Brusny kotouC musi na opérnou pfirubu dosedat
rovnomerne.

7.3 Upevnéni/uvolnéni upinaci matice
»Quick® (v zavislosti na vybaveni)

Upevnit upinaci matici Quick (1):

Upinaci matici ,Quick” (1) pfipevnéte pouze
na stroje s oznacenim ,Metabo Quick-
System* Tyto stroje jsou rozeznatelné s ¢ervenym
tlacitkem pro aretaci vietena (4) s oznacenim ,M-

Quick”

Pokud je vlozeny nastroj v oblasti upinani
siln&jSi nez 7,1 mm, nelze upinaci matici

»Quick” pouzit! Pouzivejte matici se dvéma Cepy

(13) a klicem (14).

- Zaaretujte vieteno (viz kapitola 7.1).

- Upinaci matici ,Quick" (1) nasadte na vieteno (3)
tak, aby jeji dva vystupky zapadly do drazek na
vietenu. Viz obrazek, strana 2.

- Upinaci matici ,,Quick” utahnéte rukou ve sméru
hodinovych rucicek.

- Pootocenim brusného kotouce silou ve sméru
hodinovych rugi¢ek upinaci matici ,Quick”
dotahnéte.

Uvolnéni (1) upinaci matice ,,Quick*:

Pouze tehdy pokud je pfipevnéna upinaci
matice ,Quick” (1) smi byt vieteno s Cervenym
M-Quick aretacnim tlaitkem (4) zablokovano!

- Naradi po vypnuti dobiha.

- Kratce pfed uplnym zastavenim brusného
kotouce stisknéte cervené tlacitko pro aretaci
vietena M-Quick (4). Quick-upinaci matice (1) se
sama uvolni cca poloviénim otocenim a nlize byt
bez vynalozeni sily nebo bez pouziti nastroje
odsroubovana.

161



CS

162

CESKY

7.4 Upevnéni/uvolnéni matice se dvéma ¢epy
(v zavislosti na vybaveni)
P¥i pouziti dvouotvorové matice se smi
tlaCitko aretace vretena (4) stisknout pouze,
kdyz je vieteno zastavené.

Upevnit dvoudérovou matici (13):

2 strany matice jsou rozdilné. Matici nasroubujte na
vieteno nasledujicim zpisobem:

Viz. strana 2, obrazek B.

- X) U tenkych brusnych kotoucu:
Vinuti matice (13) sméfuje nahoru, proto mize
byt brusny kotouc bezpecné upnot.
Y) U silnych brusnych kotouéu:
Vinuti matice (13) sméfuje doll, proto mize byt
umistén na vieteno.
Z) Pouze u W 9-100:
Nakruzek dvoudérové matice sméfuje dold, resp.
rovna plocha sméfuje nahoru.

- Zaaretujte vieteno. Matici (13) pomoci kli¢e pro
dva otvory (14) pevné utahnéte ve sméru
hodinovych rucicek.

Uvolnéni matice:

- Zaaretujte vieteno (viz kapitola 7.1). Upinaci
matici (13) povolte kli¢em pro dva otvory (14)
proti sméru hodinovych rucicek.

8. Pouziti

8.1 Nastaveni otacek (v zavislosti na

vybaveni)
Regula¢nim kole¢kem (8) nastavte doporucené
otacky. (Malé E&islo = nizky pocet otacek; velké
Cislo = vysoky pocet otacek)
Rezaci brusny kotou€, hrubovaci kotou¢, miskovity
kotou€, diamantovy fezaci kotouc: vysoké otacky
Kartac: stredni otacky
Brusny talif: nizké az stredni otacky
Upozornéni: Pro leSténi doporu¢ujeme nase
Uhlové lesticky.

8.2 Zapnuti/lvypnuti
m Naradi vedte vZzdy ob&ma rukama.

Nejprve zapnéte, teprve potom pfiblizte
vlozeny nastroj k obrabénému kusu.

Zabrante nedmyslnému spusténi: Naradi
vzdy vypnéte, pokud vytahnete sitovou
zastréku ze zasuvky nebo pokud dojde k preruseni

napajeni.
PFi trvalém zapnuti bézi naradi dal, i pokud by
doslo k jeho vytrzeni z ruky. Proto jej vzdy
drzte pevné obéma rukama za prislu$ne rukojeti,
zaujméte bezpecny postoj a soustfedte se na
praci.
Zabrarite tomu, aby nafadi nasavalo dalsi
prach, tfisky a p|I|ny Po vypnutl polozte
naradi az po Uplném zastaveni motoru.

Strole s posuvnym spinaéem:

Zapnutl Posuvny spinac (5) posunte dopredu Pro
trvalé zapnuti ho pak zatlacte dold, az
zaskoCi.

Vypnuti: Stisknéte zadni ¢ast posuvného spinace
(5) a uvolnéte ho.

Stroje s ,,posuvnym spinaem*
(s bezpecnostni funkci):

Zapnuti: Pojistku proti zapnuti (10) posunite ve
sméru Sipky a stisknéte spinacové tlacitko (9).
Vypnuti: Pustte spinacové tlagitko (9).

Zarizeni s oznacenim W...RT:
Momentové zapnuti (s bezpeénostni funkci):

Zapnuti: Spinacové tlacitko (9) posunte dopfedu a
potom jej stisknéte (9) nahoru.
Vypnuti: Pustte spinacoveé tlagitko (9).

Zarizeni s oznacenim W...RT:
Trvalé zapnuti (v zavislosti na vybaveni)

=
C>t3: ‘54}@

Zapnuti: Stroj zapnéte, jak je vySe popsano. Nyni
opét posunte spinacové tlacitko (9) dopfedu
a uvolnéte jej v predni poloze, abyste
zaaretovali spinacové tlacitko (9) (trvalé
zapnuti).

Vypnuti: Stisknéte spinacové tlacitko (9) nahoru a
pustte jej.

8.3 Pracovni pokyny

Brouseni a brouseni smirkovym papirem:
Naradi mirné pfitlacujte a pohybuijte jim po ploSe
sem a tam, aby se povrch obrabéného kusu pfili§
nezahfival.

Hrubovani: Abyste dosahli dobrého vysledku
prace, pracujte s nafradim naklonénym v uhlu 30° -
40°.



Déleni:

Q PFi déleni pracujte vzdy

Y v protibézném sméru (viz obrazek).

AN Jinak vznika ng,bezpvec':i, Zevnéfadl'

\\Q)J‘ nekontrolované vybéhne z fezu.
Pracujte s mirnym posuvem,

pfizplisobenym opracovavanému materialu.

Naradi nenatacejte, netlacte na néj, nekomihejte

jim.

Prace s draténym kartacem:

Naradi mirné pritlacujte.

8.4 Otoceni krytu prevodu
Viz. strana 3, znazornéni D.

- Vytahnéte sitovou zastrcku.

- VySroubujte pfipeviiovaci Sroub (a) paky (15).
Srouby, paku (s plechovou ¢asti) sejméte a
odlozte.

- OdSroubujte 4 Srouby z provozni nadoby (b).
POZOR! Provozni nadobu nestahuijte!

- Provozni nadobu pretocte do pozadované
pozice.

- 4 Srouby z provozni nadoby (b) nasroubujte do
zavitd! ToCivy moment = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Pruzina stiskne paku do pozice ke strané a paku
(15) (s plechovou ¢asti) znovu nasadte pomoci
pfipeviiovacich Sroubl (a) a pevné zaSroubuijte.
Tocivy moment = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm. Zkontrolujte
paku, zda spravné funguje: musi byt pod napétim
pruziny.

9. Cisténi

Pfi zpracovani se mohou ve vnitfku elektrického
naradi usazovat Castice. To omezuje chlazeni
stroje. Vodivé nanosy mohou omezovat ochranou
izolaci stroje a mohou zpUsobit elektricky Uraz.

Stroj pravidelné, ¢asto a disledné pomoci vSech
prednich i zadnich vzduchovych praduch vysaveijte
nebo vyfoukejte suchym vzduchem. Pfedtim
odpojte elektricky nastroj z napajeni, pfitom noste
ochranné bryle a vhodnou prachovou masku. Pfi
vyfukovani dbejte na spravné odsavani.

10. Odstranéni poruchy

Naradi s elektronikou VTC a TC:
Elektronicky signalovy displej (7) sviti a
snizuji se zatézové otacky (ne W...RT).
= Pretizeni stroje je prili§ vysoké! Nechte
naradi bézet na volnobéh, dokud elektronicka
indikace nezhasne.

\/ Stroj se nerozbéhne.Elektronicky

@« signalovy displej (7) (v zavislosti na

ee=== vybaveni) blika. Doslo k aktivaci ochrany
proti opétovnému spusténi. Pokud dojde
k zapojeni sitové zastrCky pfi zapnutéem naradi
nebo obnoveni napajeni po jeho preruseni, naradi
se nerozbéhne. Naradi vypnéte a znovu zapnéte.

11. Pfislusenstvi

Pouzivejte pouze originalni pfisluSenstvi Metabo.
Viz strana 7.
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Pouzivejte pouze pfisluSenstvi, které spliiuje
pozadavky a parametry uvedené v tomto navodu
k obsluze.

Pro dany pracovni Ukol pouzivejte vzdy

vhodny vloZeny nastroj a pfedepsany
ochranny kryt. Viz strana 7. (Obrazky jsou jen
ilustracni).

Pracovni ukol:

1 = brouseni plochou

2 = rozbrusovani

3 = vrtani dér

4 = draténé kartace

5 = brou$eni smirkovym papirem
6 = lesténi

Vlozené nastroje:

1.1 = hrubovaci kotou¢

1.2 = brusny hrnec (keramicky)
1.3 = diamantovy brusny hrnec ,zdivo/beton”
2.1 = fezny kotou¢ ,kov"

2.2 = fezny kotou¢ ,zdivo/beton”

2.3 = diamantovy fezny kotou¢ ,zdivo/beton*”

2.4 = fezny kotou¢ na dvojity ucel (kombinovany
brusny a fezny kotouc€)

3.1 = diamantové vrtaci korunky

4.1 = kulaty kartac

4.2 = hrncovy karta¢

5.1 = lamelovy brusny tali¥

5.2 = brusny talif pro brusné listy

6.1 = pfislusenstvi pro lesténi

Predepsany ochranny kryt:

typ A = ochranny kryt k pouZiti pfi rozbruSovani/
ochranny kryt véetné spony k pouzi pfi
rozbruSovani

typ B = ochranny kryt pro brouseni

typ C = ochranny kryt pro brouseni a rozbrusovani
(kombinace)

typ D = ochranny kryt pro brusny hrnec

typ E = odsavaci ochranny kryt pro rovinné
brouseni

typ F = odsavaci ochranny kryt pro rozbruSovani

DalSi prisluSenstvi:

(viz i www.metabo.com)

A Prachovy ochranny filtr

Husty filtr zabranuje proniknuti hrubych €astic do
motorové nadoby. Pravidelné odmontujte a
vyCistéte.

B Multifunkéni pohyblivé raminko pro

pridavnou rukojet’

Umoznuje rozmanité moznosti pozici pro rukojet.
C Pridavna tfrmenova rukojet’

Kompletni nabidku pfislusenstvi najdete na
www.metabo.com nebo v katalogu.

12. Opravy

Opravy elektrického naradi smi provadét
pouze kvalifikovany elektrikar!

Vadny sitovy pfivodni kabel smi byt nahrazen
pouze specialnim, originalnim sitovym pfivodnim
kabelem Metabo, ktery Ize objednat
prostfednictvim servisu Metabo.
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S elektrickym naradim Metabo vyzadujicim opravu
se prosim obrat'te na vase zastoupeni Metabo.
Adresy viz. www.metabo.cz.

Seznamy nahradnich dild si mdzete stahnout na
adrese www.metabo.cz.

13. Ochrana zivotniho prostredi

Vznikajici brusny prach mize obsahovat Skodlivé
latky: ekologicky zlikviduijte.

Ridte se narodnimi predpisy k ekologické likvidaci
a recyklaci vyslouzilého naradi, obalu

a prislusenstvi.

Obalové materialy se musi likvidovat podle jejich
oznaceni v souladu s obecnymi smérnicemi. DalSi
informace najdete na www.metabo.com v Casti
Servis.

Jen pro zemé EU: Elektrické nafadi nevyha-
E zujte do domaciho odpadu! Podle evropské
smérnice 2012/19/EU o odpadnich elektric-
kych a elektronickych zafizenich a dle odpovidajici
legislativy pfislusné zemé musi byt staré elektrické
naradi shromazdovano oddélené a odevzdano
k ekologické recyklaci.

14. Technické udaje

Vysvétlivky k idajim na strané 4. Zmény na
zakladé technickeho pokroku vyhrazeny.

(0] = maximalni primér vioZzeného nastroje

tmax,1=max. pfipustna tloustka nastroje v oblasti
upinani pfi pouziti upinaci matice (13)

tmax,2=Max. pfipustna tloustka vlozeného nastroje
v oblasti upinani pfi pouziti upinaci
matice ,Quick" (1)

tmax3 = vrubovaci kotoud/délici kotouc:
max. pripustna tloustka vliozeného
nastroje

tmax.4 = max. pripustna tloustkatalifovych
kartacu

M = zavit vietena

| = délka brusného vretena

n* = volnobézné otacky (maximalni
otacky)

ny* = pocet otacek pfi volnobéhu (max.
pocet otacek)

P4 = jmenovity pfikon

P> = vykon

m hmotnost bez sitového kabelu
Namérené hodnoty dle EN 62841.

[O] Naradi tfidy ochrany Il

~ stfidavy proud

* Stroje s oznaéenim WE... : Energeticky silné
vysokofrekvenéni ruSeni mdze vyvolat pokles

otacek. Tento jev opét pomine, jakmile ruSeni
odezni.

U uvedenych technickych Gdajl je nutno pocitat
s odpovidajicimi tolerancemi (dle pfisluSnych
platnych norem).

Emisni hodnoty

Tyto hodnoty umoznuji odhadnout emise
elektrické naradi a porovnat rizna elektrické

164 Néfadi. V zavislosti na podminkach pouziti, stavu

elektrického naradi nebo vlozenych nastroji mize
byt skute€né zatizeni vyssi nebo nizsi. Pri
odhadovani zohlednéte prestavky v praci a faze
niz8iho zatiZzeni. Na zakladé nalezité
pfizplisobenych odhadnutych hodnot stanovte
ochranna opatfeni pro uzivatele, napf. organizacni
opatreni.

Brous$eni tenkych plechl nebo jinych mirné

vibrujicich obrobku s velkym povrchem mize
vést k podstatné vyssi celkové emisi hluku (az do
15 dB), nez jsou uvedené hodnoty emise hluku.
Pokud mozno je tfeba co nejvice zabranit
zavedenim vhodnych opatfeni, jako napf.
pfipevnénim tézkych pruznych tlumicich rohozi,
aby takové obrobky vydavali hluk. ZvySené emise
hluku je nutné zohlednit i pfi hodnoceni rizika
vystaveni hluku a vybéru vhodné ochrany sluchu.

Celkova hodnota vibraci (soucet vektord ve trech
smérech) zjisténa podle EN 62841:

ap = emisni hodnota vibraci
(brouseni povrch()

ap = emisni hodnota vibraci
(brouseni s brusnym talifem

ap = emisni hodnota vibraci
(lesténi)

Khseps = faktor nejistoty (vibrace)

'S'Gﬁ ’Shl ina hluku A:

LpA = hladina akustického tlaku

Lwa = hladina akustického vykonu

Koa Kwa = nejistota méfeni

Hladina hluku maze pfi praci prekro¢it 80 dB(A).
m Pouzivejte ochranu sluchu!
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Alguparane kasutusjuhend

1. Vastavusdeklaratsioon

Kéesolevaga deklareerime ainuisikuliselt
vastutades: need tulibi ja seerianumbri *1) alusel
tuvastatavad nurklihvijad vastavad koikide
direktiivide *2) ja standardite *3) asjakohastele
satetele. Tehnilised dokumendid *4) - vt Ik 4.

2. Oigel otstarbel kasutamine

Nurklihvijad koos Metabo originaaltarvikutega
sobivad lihvimiseks, liivapaberiga lihvimiseks,
traatharjadega to6tamiseks ja metalli, betooni, kivi
jamuude sarnaste materjalide kettaga I6ikamiseks
ilma vett kasutamata.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT on uhtlasi sobilik
kergeteks poleerimistéddeks. Noudlikemateks
poleerimistdddeks soovitame pidevkasutuseks
oma nurgapoleerijat.

Masinad tahistusega WEV.. on pdodrete arvu
reguleerimisketta tottu eriti sobilikud td6tamiseks
terasharjadega.

Vaarast kasutusest tingitud kahjude eest vastutab
ainult kasutaja.

Jargida tuleb Uldtunnustatud té6ohutuseeskirju ja
kaasasolevaid ohutusjuhiseid.

3. Uldised ohutusjuhised

Pdorake tahelepanu selle sumboliga
tahistatud tekstikohtadele iseenda ja
oma elektritdoriista kaitseks!

HOIATUS - Lugege vigastusohu
vahendamiseks kasutusjuhendit.

HOIATUS! Lugege koiki ohutusnoudeid,
juhiseid, illustratsioone ja tehnilisi
andmeid, mis on elektritooriistale kaasa
pandud. Aljjdrgnevate juhiste eiramise tagajérjeks
vOib olla elektril6ok, tulekahju ja/voi rasked
vigastused.
Sailitage koiki ohutusjuhiseid ja suuniseid
tulevaseks kasutuseks.
Andke oma elektritdoriist edasi vaid koos nende
dokumentidega.

4. Spetsiaalsed ohutusjuhised
4.1 Uhised ohutusjuhised lihvimiseks,
liivapaberiga lihvimiseks, traatharjadega
tootamiseks, poleerimiseks voi kettaga
I6ikamiseks:

a) See elektritooriist on ette nahtud
kasutamiseks lihvijana, liivapaberiga lihvijana,
koos traatharjaga voi auguldikuriga voi
ketasloikemasinana. Lugege koiki
ohutusjuhiseid, juhendeid, lilevaatejooniseid ja

andmeid, mis on teie seadmega kaasas. Kui te
koiki jargnevaid juhiseid ei jargi, voib see
pohjustada elektril66gi, pdlengu ja/voi rasked
vigastused. WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125
Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT on lisaks
kasutatav ka poleerijana.

b) See elektritooriist ei ole ette ndhtud
poleerimiseks. Kasutusviisid, milleks
elektritdoriist ei ole ette ndhtud, vbivad pbhjustada
ohte ja vigastusi. (Ei kehti WEV 15-125 Quick HT,
WEV 17-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox
RT kohta.)

c) Arge kasutage elektritooriista lihegi
funktsiooni jaoks, mille jaoks see ei ole
spetsiaalselt vilja tootatud ja mida selle tootja
ei ole ette ndinud. Selline imberehitus voib
pohjustada kontrolli kaotust ja tdsiseid
kehavigastusi.

d) Arge kasutage tooseadist, mida tootja ei ole
otseselt selle elektritooriista jaoks ette nainud
ega soovitanud. See, et tarvikut on vdimalik
kinnitada teie elektritddriista kilge, ei taga veel
selle ohutut kasutamist.

e) Tooseadise lubatud poorlemiskiirus peab
olema vahemalt sama suur kui elektritooriista
peal esitatud suurim poorlemissagedus.
Lubatust kiiremini pdérlev téoseadis voib puruneda
ja eemale paiskuda.

f) Tooseadise vélislabimoot ja paksus peavad
vastama teie elektritooriista mootmete
andmetele. Valesti mdddetud tddseadiseid ei ole
voimalik piisavalt varjestada voi kontrollida.

g) Tooseadise mo6tmed peavad vastama
elektritooriista kinnitusvahendite mootmetele.
Toéoseadised, mida ei kinnitata elektritdoriista kilge
tapselt, podrlevad ebaihtlaselt, vibreerivad vaga
tugevalt ja vdivad pdhjustada kontrolli kaotuse.

h) Arge kasutage kahjustatud tooseadiseid.
Kontrollige iga kord enne tooseadiste
kasutamist naiteks lihvimisketastel
killunemiste ja pragude esinemist,
kaussketastel pragude, kulumise v6i tugeva
vananemise esinemist, traatharjadel lahtiste
v6i murdunud traatide esinemist. Kui
elektritooriist voi tooseadis kukub maha, siis
kontrollige, kas see on kahjustatud voi
kasutage kahjustamata t66seadist. Kui
kontrollisite ja paigaldasite tooseadise, siis
hoidke ise ja laheduses viibivaid isikuid
poorleva todseadise tasapinnast eemale ning
laske seadmel mone minuti jooksul to6tada
maksimaalsel poorlemissagedusel. Tavajuhul
purunevad kahjustatud t66seadised sellel
testimisaja jooksul.

i) Kandke isikukaitsevarustust. Kasutage
rakendusviisist soltuvalt ndo tiaiskaitsemaski,
silmakaitsevahendit voi kaitseprille. Kandke
vajaduse korral tolmumaski, kuulmiskaitset,
kaitsekindaid voi spetsiaalset polle, mis hoiab
vdikesed lihve- ja materjaliosakesed teist
eemale. Silmi tuleb kaitsta véljapaiskuvate
vbdorkehade eest, mis erinevate kasutuste korral

et
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tekivad. Tolmu- voi hingamisteede kaitsemaskid
peavad kasutuse juures tekkiva tolmu filtreerima.
Kui teile mojub pikema aja jooksul valju mdra, siis
voib tekkida kuulmise kaotus.

j) Jargige, et teised isikud asuvad teie
toopiirkonnast ohutus kauguses. lga isik, kes
siseneb toopiirkonda, peab kandma
isikukaitsevarustust. Té6seadise purunenud
tukid voi purunenud tédseadised voivad eemale
paiskuda ja pdhjustada vigastusi ka valjaspool
vahetut to6piirkonda.

k) Kui teostate téid, mille juures voib tooseadis
puutuda kokku varjatud elektrikaablite voi
seadme enda toitejuhtmega, siis hoidke kinni
ainult elektritooriista isoleeritud
kédepidemetest. Kokkupuude pinget juhtiva
juhtmega voib pingestada ka seadme metallosi
ning pohjustada elektril66gi.

1) Hoidke toitejuhe poérlevatest tooseadistest
eemal. Kui kaotate seadme Ule kontrolli, voib
toimuda toitejuhtme Iabildikamine voi sellega
kokkupuude ja teie kasi voi kdevars voib sattuda
pborlevasse todseadisesse.

m) Arge mitte kunagi pange elektritooriista
kaest dra enne, kui tooseadis on taielikult
seiskunud. Pdorlev todseadis voib puutuda kokku
aluspinnaga, mille téttu voite kaotada kontrolli
elektritdoriista Ule.

n) Arge laske elektritooriistal to6tada ajal, kui
seda kannate. Teie riietusesemed voivad podrleva
téoseadisega juhusliku kokkupuute korral kinni
kiiluda ja t6oseadis voib tungida teie kehasse.

o) Puhastage regulaarselt oma elektritooriista
ohutusribisid. Mootori ventilaator tdmbab
korpusse sisse tolmu ja suure hulga metallitolmu
kogunemine voib pdhjustada elektriohtusid.

p) Arge kasutage elektritdoriista siittivate
materjalide ldheduses. Sddemed vdivad need
materjalid pdlema siitudata.

q) Arge kasutage téooseadiseid, mis nduavad
vedelaid jahutusaineid. Vee v6i muude vedelate
jahutusvedelike kasutamine voib pdhjustada
elektrilooki.

4.2 Tagasilook ja asjaomased ohutusjuhised

Tagasilook on akiline reaktsioon pdorleva
téoseadise blokeerumisel voi kinnikiilumisel,
naiteks linvimiskettal, kausskettal, traatharjal jne.
Kinnikiilumine voi blokeerumine pdhjustab
poorleva todseadise akilist seiskumist. Selle
tagajarjel kiirendatakse kontrollimatut
elektritooriista blokeerunud koha juures té6seadise
poorlemissuunale vastassuunas.

Kui naiteks lihvimisketas kiilub kinni voi blokeerub
tooriku sees, voib lihvimisketta tooriku sisse tungiv
valisserv kinni jaada ja selle tagajarjel voib
lihvimisketas valja porkuda voi tagasilooki
pohjustada. Lihvimisketas liigub siis soltuvalt ketta
poorlemissuunast blokeerimiskohas operaatori
suunas voi temast eemale. Sealjuures voivad
lihvimiskettad ka puruneda.

Tagasil6ok on elektritoriista vale ja/voi puuduliku
kasutamise tagajarg. Seda on véimalik sobivate

ettevaatusabindude abil jargnevalt kirjeldatud viisil
véltida.

a)Hoidke elektritooriista tugevalt kinni ning
viige oma keha ja oma kéded asendisse, kus
saate tagasiloogijoudusid kontrolli all hoida.
Lisakdepideme olemasolu korral kasutage
seda alati, et saavutada suurim voimalik
kontrolli tagasilé6gijoudude voi kaivitamisel
reaktsioonimomentide lile. Operaatorid saavad
sobivate ettevaatusabindude rakendamisel
kontrollida tagasilédgi- ja reaktsioonijéudusid.

b) Arge iihelgi juhul pange oma kiitt pooérlevate
tooseadiste lahedale. Tooseadis voib tagasilédgi
korral liikuda Ule teie kée.

c) Véltige oma kehaga piirkonda, kuhu
elektritooriist tagasiloogi korral liigub.
Tagasilook surub elektritdoriista blokeerunud koha
juures lihvimisketta likumissuunale vastupidises
suunas.

d) Tootage nurkade, teravate servade jms
laheduses eriti ettevaatlikult. Valtige
tooseadiste porkumist vastu toorikut ja
kinnikiilumist. P6orlev td6seadis kaldub nurkade
ja teravate servade juures voi eemale porkumisel
kinni killuma. See pohjustab kontrolli kaotamist voi
tagasildoki.

e) Arge kasutage puidu I6ikamiseks kettsae
tera, segmenteeritud teemantlikeketast, mille
segmentide vahe on iile 10 mm, ega
hammastatud saelehte. Sellised t66seadised
pohjustavad sageli tagasilodki ja kontrolli
kaotamist.

4.3 Erilised ohutusjuhised lihvimiseks ja
kettaga I6ikamiseks:

a) Kasutage eranditult oma elektrit6oriista
jaoks lubatud lihvimistarvikuid ja selle
lihvimistarviku jaoks ettendhtud kaitsekatet.
Lihvimistarvikuid, mis ei ole selle elektritddriista
jaoks ette néhtud, ei saa piisavalt kinni katta ja ei
ole ohutud.

b) Kausslihvimiskettad tuleb monteerida
selliselt, et nende lihvepind ei ulatu iile
kaitsekatte serva tasapinna. Asjatundmatult
monteeritud lihvimisketast, mis ulatub Ule
kaitsekatte serva tasapinna, ei ole véimalik
piisavalt kinni katta.

c) Kaitsekate peab olema turvaliselt
elektritooriista kiilge kinnitatud ja maksimaalse
turvalisuse tagamiseks selliselt seadistatud, et
lihvimistarviku vdikseim voimalik avatud osa
on suunatud kasutaja poole. Kaitsekate aitab
kaitsta purunemisel tekkivate tiikkide,
lihvimistarvikuga juhusliku kokkupuute ning samuti
riietust stlidata voivate sddemete eest.

d) Lihvimistarvikuid voib kasutada ainult
soovitatavateks rakendusvoimalusteks.
Nditeks drge mitte kunagi lihvige l6ikeketta
kiilgpinnaga. Loikekettad on ette nahtud materjali
eemaldamiseks ketta servaga. Kilgsuunalise jou
mdjumine nendele lihvimistarvikutele voib
pohjustada nende purunemist.

e) Kasutage teie poolt valitud lihvimisketta
jaoks alati 6ige suuruse ja kujuga kahjustamata



kinnitusmutrit. Sobiv kinnitusmutter toetab
lihvimisketast ja vhendab selliselt lihvimisketta
purunemisohtu. Léikeketaste kinnitusmutrid véivad
erineda teiste lihvimisketaste kinnitusmutritest.

f) Arge kasutage suuremate elektritooriistade
kulunud lihvimiskettaid. Suuremate
elektritdoriistade jaoks ettendhtud lihvimiskettad ei
sobi vaikeste elektritdoriistade suure
pooérlemissageduse jaoks ja voivad puruneda.

g) Ketaste kasutamisel topeltotstarbel
kasutage alati teostatavaks kasutuseks sobivat
kaitsekatet. Kui te ei kasuta sobivat kaitsekatet,
voib soovitud kaitse osutuda ebapiisavaks ja
pdhjustada raskeid vigastusi.

4.4 Taiendavad erilised ohutusjuhised
kettaga I6ikamiseks:

a) Viltige I6ikeketta blokeerumist voi liiga suurt
vastusurvet. Arge teostage lileméaara sugavaid
16ikeid. Loikeketta Ulekoormamine suurendab
selle kasutusintensiivsust ja kalduvust kinni kiilluda
vOi blokeeruda ning selliselt tagasil6dgi voi
lihvimistarviku purunemise véimalust.

b) Viéltige poorleva I6ikeketta ees ja taga asuvat
piirkonda. Kui liigutate I6ikeketast tooriku sees
endast eemale, voib podrleva kettaga elektritdoriist
paiskuda tagasil66gi korral otse teile peale.

c) Kui lIoikeketas kiilub kinni voi te katkestate
tootamise, siis lilitage elektritooriist vilja ja
hoidke seda rahulikult, kuni ketas on
seiskunud. Arge mitte kunagi proovige veel
lilkuvat I6ikeketast 16ikepilust vilja tommata,
vastasel juhul voib jargneda tagasilook. Tehke
kinnikiilumise pdhjus kindlaks ja proovige see
korvaldada.

d) Arge liilitage elektritooriista senikaua uuesti
sisse, kuni see asub tooriku sees. Enne kui
jatkate ettevaatlikult 16ikamist, laske I6ikekettal
saavutada maksimaalne p6orlemissagedus.
Vastasel juhul v6ib ketas kinni kiiluda, tooriku seest
valja hipata voi tagasilooki pdhjustada.

e) Toetage plaate voi suuri toorikuid, et
vahendada kinnikiilunud 16ikekettast
pohjustatud tagasilodgi ohtu. Suured toorikud
voivad enda kaalu tottu labi painduda. Toorikut
tuleb toetada ketta mélemal kiiljel, see tdhendab nii
|6ikejoone lahedal kui ka servast.

f) Olge eriti ettevaatlik olemasolevatesse
seintesse voi muudesse mitte ldbindhtavatesse
piirkondadesse sisseldigete tegemisel.
Sissetungiv l6ikeketas voib gaasi- voi veetorude,
elektrikaablite voi muude objektide sisse I6ikamisel
pdhjustada tagasiléoki.

g) Arge tehke kaarloikeid. Loikeketta
ulekoormamine suurendab selle
kasutusintensiivsust ja kalduvust kinni kiiluda voi
blokeeruda ning seega ka tagasil6ogi voi
lihvimistarviku purunemise voimalust, mis vdib
pdhjustada raskeid vigastusi.

4.5 Erilised ohutusjuhised liivapaberiga
lihvimiseks:

a) Kasutage diges suuruses lihvpaberilehti ja

jargige lihvpaberilehe valimisel tootjapoolseid
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andmeid. Lihvpaberid, mis ulatuvad (le alustalla,
vbivad pdhjustada vigastusi ning samuti
lihvpaberite kinnikiilumist ja purunemist voi
tagasilooki.

4.6 Uksnes WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT
puhul: spetsiaalsed ohutusjuhised
poleerimisel:

a) Valtige poleerimispadja juures lahtisi detaile,

eriti kinnitusnoore. Peitke kinnitusnoorid dra

voi I6igake need liihemaks. Lahtised kaasa
keerlevad kinnitusnddrid voivad teie sérmi kaasa
haarata voi toorikusse kinni jaada.

4.7 Erilised ohutusjuhised traatharjadega
tootamiseks:

a) Arvestage, et traatharja kiiljest tulevad ka

tavalise kasutamise ajal traaditiikid lahti. Arge

koormake traate liiga suure vastusurvega iile.

Eemalepaiskuvad traaditlkid voivad vaga kergesti

labi 6hukese riietuse ja/vdi naha tungida.

b) Kui soovitatakse kaitsekatet, siis valtige
kaitsekatte ja traatharja kokkupuutumist.
Taldrik- ja kaussharjade 1abimdot voib vastusurve
ja tsentrifugaaljpudude mojul suureneda.

4.8 Taiendavad ohutusjuhised:

HOIATUS — Kandke alati kaitseprille.
)

Kandke kuulmiskaitset.

HOIATUS! - Hoidke elektritooriistast alati
kinni kahe kaega.

Arge kasutage kettaga I6ikamisel ketta

kaitsekatet. Ohutuspohjustel kasutage

Idikeketastega tootamisel 16ikeketta
kaitsekatet.

Arge kasutage segmenteeritud teemantldikeketast,
mille segmentide vahe on >10 mm. Lubatud on
vaid negatiivne segmendiléikenurk.

Kasutage liidetud I6ikekettaid Uksnes siis, kui need
on tugevdatud.

Kasutage elastseid vahekihte, kui need on koos
lihvimisvahendiga saadaval ja nende kasutamine
on ndutav.

Jargige t6oseadise voi tarviku tootja andmeid!
Kaitske kettaid maarde ja 166gi eest!

Todoseadiseid tuleb tootjapoolsete juhiste jargi
hoolikalt ladustada ja kasitseda.

Arge kasutage |6ikekettaid kunagi jamelihvimiseks
ega kraatide eemaldamiseks! Loikeketastele ei tohi
avaldada kulgsurvet.

Toorik peab olema tugevalt vastu ja libisemise
vastu fikseeritud, nt kinnitusseadise abil. Suuri
toorikuid tuleb piisavalt toetada.

Kui kasutatakse keermega té6seadiseid, siis ei tohi

spindli ots puutuda vastu lihvimisinstrumendi ava
pohja. Jalgige, et tddseadise keere on spindli
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pikkuse kohta piisavalt pikk. T66seadise keere
peab sobima spindli keermega. Spindli pikkust ja
spindli keeret vaata lehekiilg 4-5 ja peatukis 14.
Tehnilised andmed.

Soovitatakse kasutada sobivat statsionaarset
véljatdtmbeseadet. Uhendage alati ette FI-
kaitseluliti (RCD) rakendusvooluga max 30 mA.
Nurklihvija valjalulitamisel Fl-kaitseluliti kaudu
tuleb masinat kontrollida ja puhastada. Vaata
peatiikk 9. Puhastamine.

Kahjustatud, ebatiihtlaselt pdoérlevaid voi
vibreerivaid téoseadiseid ei tohi kasutada.

Valtige gaasi- vOi veetorude, elektrikaablite ja
kandvate seinade (staatika) kahjustusi.

Eemaldage enne igasugust seadistuse,
Umberseadmestamise voi hoolduse labiviimist
pistik pistikupesast.

Metabo blokeerumisvastane sidur S-automatic
Lilitage blokeerumisvastase siduri rakendumisel
masin viivitamatult valja!

Kahjustatud v6i moradega lisakéepide tuleb
asendada. Arge kaitage defektse lisakdepidemega
masinat.

Kahjustatud voi moradega kettakaitse tuleb
asendada. Arge kaitage defektse kettakaitsega
masinat.

Fikseerige vaikesed toorikud. Kinnitage nt
kruustangide kulge.

Kui &érikule kinnitatavaid kettaid kasutatakse
topeltotstarbel (kombineeritud lihvimis- ja
I6ikekettad), tohib kasutada Uksnes jargmist tulpi
kaitsekatteid: A-tliip, C-tuup.

V1 peatiikki 11.

Kasutage oiget kaitsekatet:

Vale kaitsekate voib pohjustada kontrolli kaotamist

ja raskeid kehavigastusi. Vale kasutuse naited:

- A-thupi kaitsekatte kasutamisel kilglihvimise
juures voib kaitsekate ja toorik teineteist segada,
mis pdhjustab ebapiisavat kontrolli.

- B-tiupi kaitsekatte kasutamisel lidetud ketastega
I6ikamise juures on suurem oht puutuda kokku
véljapaiskuvate sddemete ja Idikamisel tekkivate
osakeste ning Idikekettast murdunud tiikkidega,
juhul kui Idikeketas puruneb.

- A-, B- voi C-tulipi kaitsekatte kasutamisel betooni
vOi mudritise kettaga I6ikamise voi kilglihvimise
korral on suurem tolmuga kokkupuutumise ja ka
kontrolli kaotamise oht tagasilo6gi tagajarjel.

- A-, B- vdi C-tllpi kaitsekatte kasutamisel
poorleva traatharja puhul, mis on lubatust
paksem, vbivad traatharjased puutuda vastu
kaitsekatet ning see voib pohjustada harjaste
murdumise.

Kasutage alati tddseadise jaoks sobivat

kaitsekatet. Vt peatukki 11.

Tolmuga kokkupuute vihendamine:

HOIATUS - Moningad tolmud, mis tekivad

liivapaberiga lihvimisel, saagimisel, lihvimisel,
puurimisel ja muude t66de kaigus, sisaldavad
kemikaale, mille kohta on teada, et need
pdhjustavad vahki, siinnidefekte voi muid
reproduktiivseid kahjustusi. Nende kemikaalide
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- plii seda sisaldavate varvide seest,
- mineraalne tolm maurikivide, tsemendi ja muude
muUrides kasutatavate materjalide seest ja
- arseen ja kroom keemiliselt toddeldud puidust.
Sellest saastumisest tulenev oht teile séltub nende
t66de teostamise sagedusest. Nende
kemikaalidega saastumise ohu alandamiseks:
tootage hasti dhutatavas piirkonnas ja kandke
téotamise ajal lubatud kaitsevarustust, nagu nt
selliseid tolmumaske, mis on spetsiaalselt valja
tootatud mikroskoopiliselt vaikeste osakeste
filtreerimiseks.

See kehtib samuti muude materjalide tolmude
kohta, nagu nt méned puiduliigid (hagu tamme- vGi
poogitolm), metallid, asbest. Muud teadaolevad
haigused on nt allergilised reaktsioonid,
hingamisteede haigused. Arge laske tolmul sattuda
kehasse.

Jargige vastava materjali, personali, rakendusviisi
ja kasutuskoha kohta kehtivaid suuniseid ja riiklikke
eeskirju (nt tddkaitse eeskirju, jaatmekaitlust).

Plldke tekkivad osakesed tekkimiskohas kinni,
véltige nende ladestumist imbritsevas
keskkonnas.

Kasutage spetsiaalsete t6dde jaoks sobilikke
tarvikuid. Seelabi satub vahem osakesi
kontrollimatult keskkonda.

Kasutage sobilikku tolmuérastussiisteemi.

Vahendage tolmuga kokkupuudet jargnevatel
viisidel:

- arge suunake valjuvaid osakesi ning masina
valjutuséhku enese voi laheduses asuvate
inimeste voi ladestunud tolmu suunas,
kasutage tolmuimemissusteemi ja/voi
ohupuhastit,

- Bhutage todkohta hasti ja hoidke tolmuimejaga
puhtana. Puhkimine v6i puhumine keerutab tolmu
ules.

Puhastage kaitseriietust tolmuimemise voi
pesemise teel. Arge kasutage puhastamiseks
puhurit, kloppimist ega harjamist.

5. Ulevaade

Vaata Ik 2.
Kiirkinnitusmutter *
Alusseib
Spindel
Spindli lukustus
Kaivitusliliti sisse-/valjalulitamiseks *
Kaepide
Elektroonikasignaali nait *
Pdorete regulaator pddrlemissageduse
seadistamiseks *
9 Kaivitusnupp*
10 Ldlitusblokeering
11 Lisakaepide / vibratsioonitdkisega lisakaepide *
12 Kettakaitse
13 Kahe avaga kinnitusmutter *
14 Kinnitusmutri voti *
15 Kettakaitse lukustuse hoob

ONOOaARWN =

* oleneb varustusest / ei kuulu tarnekomplekti



6. Kasutuselevotmine

Veenduge enne kasutuselevotmist, kas
tabisildil naidatud vérgupinge ja -sagedus
vastavad teie vooluvérgu andmetele.
Uhendage alati ette Fl-kaitseliiliti (RCD)
rakendusvooluga max 30 mA.
6.1 Lisakdepideme paigaldamine
Tootage ainult paigaldatud lisakaepide (11)
korral! Kinnitage lisakdepide tugevalt masina
vasakule voi paremale kdljele.

6.2 Kettakaitse paigaldamine

Kasutage ohutusest tulenevatel péhjustel

eranditult vastava té6seadise jaoks
ettendhtud kaitsekatet! Vale kaitsekate voib
pdhjustada kontrolli kaotamist ja raskeid
kehavigastusi. Vaata ka peattikki 11. Tarvikud!

Vaata lehekiilg 3, joonis C.

- Vajutage hooba (15) ja hoidke vajutatult.
Paigaldage kettakaitse (12) ndidatud asendis.

- Laske hoob lahti ja keerake kettakaitset kuni
hoob fikseerub.

- Vajutage hooba ja keerake kettakaitset selliselt,
et suletud osa on suunatud kasutaja poole.

- Kontrollige turvalist kinnitust: hoob peab olema
fikseerunud ja kettakaitse pddramine ei tohi olla
voimalik.

(—~—T—9V
CI—9%

jarjekorras.)

Kasutage ainult
téoseadiseid, millest
kettakaitse ulatub vahemalt
3,4 mm vorra Ule.

(Eemaldada vastupidises

7. Lihvimisketta paigaldamine

Enne kéiki imberseadmestustdid: eemaldage
vorgupistik pistikupesast. Masin peab olema
vélja lulitatud ja spindel peab olema seiskunud.

Kasutage I6ikeketastega té6tamisel
ohutusest tulenevatel pohjustel 16ikeketta
kettakaitset (vaata peatikki 11. Tarvikud).

7.1 Spindli lukustamine

- Suruge spindli lukustus (4) sisse ja keerake
spindlit (3) kasitsi, kuni spindli lukustus tuntavalt
fikseerub.

7.2 Lihvimisketta pealepanek
Vaata lehekiilg 2, joonis A.

- Paigaldage alusseib (2) spindli peale. Alusseib on
oigesti paigaldatud, kui seda el saa spindli peal
poorata.

Ainult W 9-100: keerake alusseib kinnitusmutri
votme abil selliselt spindli peale, et véike krae
(labimddduga 16 mm) on suunatud Ulespoole.

- Asetage lihvimisketas alusseibi (2) peale.
Lihvimisketas peab olema Uhtlaselt vastu
alusseibi.
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7.3  Kiirkinnitusmutri kinnitamine/
lahtikeeramine (olenevalt varustusest)

Kiirkinnitusmutri (1) kinnitamine:

Paigaldage kiirkinnitusmutter (1) ainult

Metabo kiirsiisteemiga (,Metabo Quick-
System*“) masinatele. Need masinad on ara
tuntavad punase spindli lukustusnupu (4) jargi
kirjaga ,M-Quick".

Kui tédseadis on kinnituskohas paksem kui

7,1 mm, siis ei ole lubatud kiirkinnitusmutrit
kasutada! Kasutage siis votmega (14) fikseeritavat
kahe avaga kinnitusmutrit (13).

- Lukustage spindel (vaata peatiikk 7.1).

- Asetage kiirkinnitusmutter (1) selliselt spindli (3)
peale, et 2 nuuti fikseeruvad spindli kahes
stvendis. Vaata joonist lehekulg 2.

- Keerake kiirkinnitusmutter kasitsi paripaevakinni.

- Fikseerige kiirkinnitusmutter keerates
lihvimisketast tugevalt paripaeva.

Kiirkinnitusmutri (1) lahtikeeramine:

Ainult siis, kui kiirkinnitusmutter (1) on
paigaldatud, vdib spindlit peatada spindli
punase M-Quick-spindlilukustusnupu (4) abil!

- Pérast véljalulitamist toimub masina
jarelliikumine.

- Suruge veidi enne lihvketta seiskumist M-Quick-
spindlilukustusnupp (4) sisse. Kiirkinnitusmutter
(1) keerab end ise umbes poole p6drde ulatuses
lahti ning seda saab ilma pingutuseta kasitsi voi
tooriista abil maha keerata.

7.4 Kahe avaga kinnitusmutri kinnitamine/
lahtikeeramine (olenevalt varustusest)

Kahe auguga mutri kasutamisel tohib spindli
lukustusnuppu (4) vajutada Uksnes siis, kui
spindel seisab paigal.

Kahe avaga kinnitusmutri (13) kinnitamine:

Kahe avaga kinnitusmutri Glemine ja alumine pool
on erinevad. Keerake kahe avaga kinnitusmutter
jargnevalt kirjeldatud viisil spindli peale:

Vaata lehekulg 2, joonis B.

- X) Ohukeste lihvketaste puhul:
Kahe avaga kinnitusmutri krae (13) on suunatud
Ulespoole, et oleks vdimalik kinnitada 6hukest
lihvimisketast.
Y) Paksude lihvketaste puhul:
Kahe avaga kinnitusmutri krae (13) on suunatud
allapoole, et kahe avaga kinnitusmutrit oleks
voimalik turvaliselt spindli peale paigaldada.
Z) Ainult mudelil W 9-100:
Kahe avaga kinnitusmutri krae on suunatud alla
ja tasane pind on suunatud Ules.

- Lukustage spindel. Keerake kahe avaga
kinnitusmutter (13) kinnitusmutri vétme (14) abil
paripaeva kinni.

Kahe avaga kinnitusmutri lahtikeeramine:

- Lukustage spindel (vaata peatiikk 7.1). Keerake
kahe avaga kinnitusmutter (13) kinnitusmutri
votme (14) abil vastupaeva lahti.

et
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8. Kasutamine

8.1 Poodrlemissageduse seadistamine
(oleneb varustusest)

Seadistage podrete regulaatori (8) abil soovitatav

poorlemissagedus. (Vaike arv = madal
pdorlemissagedus; suur arv = kdrge
poorlemissagedus)

Lbike-, lihvimisketas, kaussketas,
teemantldikeketas: korge poorlemissagedus
Hari: keskmine poorlemissagedus
Kaussketas: madal kuni keskmine
poorlemissagedus

Juhis: Poleerimistddde labiviimiseks soovitame me

kasutada meie nurkpoleerijat.

8.2 Sisse-/vdljaliilitamine
m Juhtige masinat alati mélema kaega.

Lilitage esmalt sisse, alles siis juhtige
tédseadis vastu toorikut.

Valtige soovimatut kaivitumist: lilitage masin

alati valja, kui pistik eemaldatakse
pistikupesast voi kui tekkis voolukatkestus.

Pusikaituse korral té6tab masin edasi, kui see

kaest lahti rebitakse. Hoidke selleparast
masinat alati molema kaega selleks ettenahtud
kéepidemetest kinni, olge turvalises asendis ja
tootage tahelepanelikult.

Valtige, et masin keerutab Ules tolmu ja laaste

3 vOi imeb neid sisse. Pange masin pérast
valjalulitamist alles siis kaest ara, kui mootor on
seiskunud.

Kaivitusliilitiga masinad:

Sisseliilitamine: nihutage kaivituslulitit (5)
ettepoole. PUsikaituse jaoks kallutage siis
allapoole kuni kaivitusluliti fikseerub.

Viljaliilitamine: vajutage kaivitusluliti (5)
tagumisele otsale ja laske lahti.

Molaliilitiga masinad
(pideva vajutamise funktsioon):

Sisseliilitamine: likake sisselllitustdkestit (10)
noole suunas ja vajutage kaivitusnuppu (9).
Viljaliilitamine: vabastage kaivitusnupp (9).
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W...RT tahistusega masinad:
Momendisisseliilitus (pideva vajutamise
funktsiooniga)

Sisseliilitamine: nihutage kaivitusnuppu (9)
ettepoole ja suruge siis kaivitusnuppu (9)
Ulespoole.

Viljaliilitamine: vabastage kaivitusnupp (9).

W...RT tahistusega masinad:
Piisikditus (oleneb varustusest)

ol Vit

Sisseliilitamine: lilitage masin lal kirjeldatud
viisil sisse. Nihutage niud kaivitusnuppu (9)
veel kord ettepoole ning jatke eesmisse
asendisse, et kaivitusnuppu (9) lukustada
(pusikaitus).

Viljalulitamine: likake kaivitusnuppu (9)
Ulespoole ja laske lahti.

8.3 Toojuhised
Lihvimine ja liivapaberiga lihvimine:
Suruge masin moodukalt vastu ja liigutage Ule
pinna edasi ja tagasi, et tooriku pealispind ei
muutuks liiga kuumaks.
Lihvimine: hea to6tulemuse saamiseks to6tage 30°
- 40° lihvimisnurgaga.
Kettaga |6ikamiseks:
Tootage kettaga I6ikamisel alati-
vastassuunaliselt (vaata joonist).
Vastasel juhul on oht, et masin
@ hiippab kontrollimatult I6ikepilust
vélja. T66tage mddduka, téddeldava
materjali jaoks sobiva ettelikkega. Arge t60delge
servaga, arge suruge, arge tehke vénkuvaid
liigutusi.
Traatharjadega to6tamine:
Suruge masinat mdéddukalt vastu.

8.4 Kaigukasti pooramine
Vaata lehekiilg 3, joonis D.

- Eemaldage toitepistik pistikupesast.

- Keerake kangi (15) kinnituskruvi vélja.
Eemaldage kruvi ja hoob (koos metallosaga) ning
asetage korvale.

- Kruvige 4 kaigukastikruvi (b) valja.
TAHELEPANU! Arge eemaldage kaigukasti!

- Podrake kaigukast soovitud asendisse ilma seda
eemaldamata.

- Kruvige 4 kaigukastikruvi (b) tagasi selleks
ettenahtud keermestatud pesadesse!
Kinnitusmoment = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.



- Likake kérvale vedru, mis hooba oma kohale
likkab ning paigaldage hoob (15) (koos
metallosaga) uuesti oma kohale tagasi ning
kruvige kinnituskruviga (a) kinni. Kinnitusmoment
=5,0 Nm +/- 0,5 Nm. Kontrollige, et hoob toimiks
korrektselt: vedru peab seda pingestama.

9. Puhastamine

Too6tlemisel voivad osakesed ladestuda
elektritdoriista sisemusse. See mojutab
elektritdoriista jahutust. Voolujuhtivad ladestised
voivad elektritodriista kaitseisolatsiooni mojutada
ja pdhjustada elektriohtusid.

Imege elektritdoriist regulaarselt, sageli ja
pohjalikult labi eesmiste ja tagumiste 6hutusribide
puhtaks voi puhuge kuiva 6huga puhtaks.
Lahutage eelnevalt elektritodriista energiavarustus
ja kandke sealjuures kaitseprille ja sobivat
tolmumaski. Jalgige valjapuhumisel nduetekohast
valjatdmmet.

10. Torgete korvaldamine

VTC- ja TC-elektroonikaga masinad:
Elektroonikasignaali néit (7) poleb ja
poorlemissagedus koormuse all vaheneb

= (mitte mudelil W...RT). Masina koormus on
liiga suur! Laske masinal tihikaigul té6tada, kuni
elektroonikasignaali nait kustub.

\/ Masin ei toota.Elektroonikasignaali nait
& (7) (olenevalt varustusest) vilgub.

esee= Taaskaivituskaitse rakendus. Masin ei

kaivitu, kui sisselllitatud masina korral

Uhendatakse vorgupistik pistikupessa voi

vooluvarustus taastatakse parast katkestust.

Lulitage masin valja ja uuesti sisse.

11. Tarvikud

Kasutage ainult Metabo originaaltarvikuid.
Vaata k 7.

Kasutage ainult tarvikuid, mis tdidavad selles
kasutusjuhendis ara toodud néuetele ja
spetsifikatsioonidele.

Kasutage alati t60Ulesandeks sobivat
téOseadist ja ettendhtud kaitsekatet. Vt Ik 7.
(Joonised on naitlikustamiseks).

Tooilesanne:

1 = Pinnaga lihvimine

2 = Kettaga I6ikamine

3 = Aukude puurimine

4 = Traatharjaga t66tamine

5 = Liivapaberiga lihvimine

6 = Poleerimine

Tooseadised:

1.1 = Jamelihvimisketas

1.2 = Kaussketas (keraamiline)

1.3 = Teemantkaussketas ,Mudritis/betoon”

2.1 = Loikeketas ,Metall

2.2 = Loikeketas ,Mudritis/betoon”

2.3 = Teemantldikeketas ,Miduritis/betoon”

2.4 = Topeltotstarbega l6ikeketas (kombineeritud
lihvimis- ja 16ikeketas)
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Teemantpuurkroonid
Ketasharjad
Kaussharjad
Lamell-lihvkettad
5.2 = Lihvtald lihvpaberile
6.1 = Poleerimistarvik

ettendhtud kaitsekate:

A-tlup = Idikamise kaitsekate / kaitsekate, sh
kaitsekatte kilgekinnitatav tarvik kettaga
I6ikamisel

B-tulp = lihvimise kaitsekate

C-tlilp = lihvimise ja kettaga I6ikamise kaitsekate
(kombinatsioon)

D-tlup = kaussketta kaitsekate

E-tlup = valjatdmbe kaitsekate pinnalihvimisel

F-tulp = valjatdbmbe kaitsekate kettaga I6ikamisel

3.1
4.1
4.2
5.1

Taiendavad tarvikud:
(Vt ka saidilt www.metabo.com)

A Tolmukaitsefilter

Peene vorega filter takistab suurtel osakestel
mootorikorpusesse sisenemast. Eemaldage
regulaarselt ja puhastage.

B Mitmepositsiooniline kinnituskaar
lisakdepideme jaoks
Voéimaldab erinevaid kéepideme positsioone.

C Lisakdepideme kinnituskaar
Tarvikute taisprogrammi leiate aadressil
www.metabo.com voi kataloogist.

12. Remont

Elektritdoriistu tohivad teostada vaid
kvalifitseeritud elektrikud!

Defektse toitekaabli voib asendada ainult Metabo
spetsiaalse originaalkaabliga, mis on saadaval
Metabo teeninduse kaudu.

Remonti vajavate Metabo elektritddriistadega
po6rduge palun oma Metabo esindusse. Aadressid
leiate lehelt www.metabo.com.

Varuosade nimekirja saate alla laadida lehelt
www.metabo.com.

13. Keskkonnakaitse

Tekkiv lihvetolm vaib sisaldada kahjulikke aineid:
jaatmekaidelge asjatundlikult.

Jargige riiklikke eeskirju vanade masinate,
pakendite ja tarvikute keskkonnasaastlikuks
kasutusest kdrvaldamiseks ja iUmbertdotlemiseks.

Pakkematerjalid tuleb nende tahistuse alusel
kohalike direktiivide jargi jaatmekaitlusse anda.
Lisateavet leiate veebisaidi www.metabo.com
jaotisest ,Hooldus".

Ainult EU-riikide puhul: drge visake elektri-
E tooriistu ara koos olmepriigiga! Vastavalt

Euroopa direktiivile 2012/19/EU elektri- ja
elektroonikaseadmete jadtmete kohta ning siseriik-
likesse digusaktidesse llevétmise kohta tuleb
kasutatud elektritdoriistad koguda eraldi kokku ja
vétta ringlusse keskkonnasobralikul viisil.

et
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- K = ebakindlus (vénkumine
14. Tehnilised andmed hsaps/p  ebakindius (vonkumnine)
T ) Loa = helirdhutase
Selgitusi andmete kohta leiate lehekdiljelt 4. Lwa = helivéimsuse tase
Sailitame diguse teostada muudatusi tehnilise Koa, Kwa = madramatus
g oress! T\gggg:ﬁ.se ax 13bimast Todtades véib miiratase 80 dB(A) iiletada.
tax 1 = tdbseadise max lubatud paksus m Kandke kuulmiskaitsevahendeid!
kinnituskohas kinnitusmutri
kasutamisel (13)
tmax 2 = téoseadise max lubatud paksus

kinnituskohas kiirkinnitusmutri
kasutamisel (1)

tmax3 = lihvimisketas/loikeketas:
Todriista max lubatud paksus

tmax 4 = traatharja max lubatav paksus

M = spindli keere

| = lihvimisspindli pikkus

n* = tlhikaigu poorlemissagedus (kdrgeim
pbdorlemissagedus)

ny* = tiihikaigu poorlemissagedus
(seadistatav)

P4 = nimisisendvdimsus

P, = valjundvoimsus

m = kaal ilma toitejuhtmeta

Modtmistulemused tuletatud vastavalt standardile
EN 62841.

[O] Masin kaitseklassiga Il
~ Vahelduvvool

* WE... tahistusega masinad : Suure
voolutugevusega kérgsagedushaired voivad esile
kutsuda poéérdemomendi kdikumist. Need kaovad
parast seda kui haired on vaibunud.

Ara toodud tehnilised andmed alluvad
tolerantsidele (vastavalt kehtivatele standarditele).

Emissioonivaartused

Need vaartused vbimaldavad elektritdoriista
emissioonide hindamist ja erinevate
elektritdoriistade vordlemist. Olenevalt
kasutustingimustest, elektritooriista(de)
seisukorrast vdib tegelik koormus olla suurem voi
vaiksem. Arvestage hindamisel té6pause ja
vaikese koormusega faase. Maarake vastavalt
kohaldatud hinnanguliste vaartuste pohjal kindlaks
kasutaja kaitsemeetmed, nt organisatoorsed
meetmed.

Ohukese pleki voi muude kergesti vibreerima

hakkavate suure pinnaga toorikute Idikamisel
vOib tekkida oluliselt suurem muratase (kuni 15 dB)
kui osutatud muratasemevaartus. Selliste toorikute
puhul tuleb miira teket sobivate abinéude, nt
raskete painduvate summutusmattide
paigaldamise abil véimalikult palju valtida. Ka
murakoormuse riskihindamisel ning sobivate
kuulmiskaitsmete valimisel tuleb votta arvesse
suuremat mirataset.

Vibratsioonide koguvéartus (kolme sunna
vektorsumma) kindlaks maaratud vastavalt
direktiivile EN 62841:
ap s = vibratsiooniheitme vaartus
(pealispinna lihvimine)
vibratsiooniheitme vaartus
(kausskettaga lihvimine)

anp vibratsiooniheitme vaartus
172 (poleerimine)

ah, DS



Originali instrukcija
1. Atitikties deklaracija

Prisiimdami visg atsakomybe parei$kiame, kad Sie
kampiniai $lifuokliai, identifikuojami pagal tipg ir
serijos numerj *1), atitinka visus taikomus direktyvy
*2) ir standarty *3) reikalavimus. Techniniai *4)
dokumentai — zr. 4 puslapj.

2. Naudojimo paskirtis

Kampinius $lifuoklius su originaliais ,Metabo*
priedais galima naudoti Slifavimo, Sveitimo Svitriniu
popieriumi ar vieliniais Sepeciais bei metalo,
betono, akmens ir panasiy medziagy abrazyvinio
pjaustymo darbams nenaudojant vandens.

LWEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox",
LWEV 17-125 Quick Inox RT“ papildomai tinka
lengviems poliravimo darbams. Nuolat
atliekamiems sudétingiems poliravimo darbams
rekomenduojame naudoti musy kampinius
poliruoklius.

|[rankiuose su zymeniu WEV.. yra sukimosi greicio
reguliatorius, todél jie ypac tinka darbams su
vieliniais Sepediais.

Uz zala, atsiradusig netinkamai naudojant jrankj,
atsako tik naudotojas.

Bdtina vadovautis bendrosiomis nelaimingy
atsitikimy prevencijos taisyklémis ir pateiktais
saugos nurodymais.

3. Bendrieji saugos nurodymai

Dél savo paciy saugos ir saugodami
savo elektrinj jrankj atkreipkite démesj |
visas teksto vietas, pazymétas Siuo
simboliu!

ISPEJIMAS — Kad sumazéty pavojus
susizaloti, perskaitykite naudojimo
instrukcija.

m JSPEJIMAS - perskaitykite visus su Siuo
jrankiu pateiktus saugos nurodymus,
instrukcijas, iliustracijas ir specifikacijas. Je/
nepaisysite toliau pateikty instrukcijy, galite patirti
elektros smugj, sukelti gaisrg ir / arba sunkiai
susiZaloti arba suZaloti kitus asmenis.

ISsaugokite visus saugos ir kitus nurodymus —
ju gali prireikti véliau.

Savo elektrinj jrankj perduokite tik kartu su Siais
dokumentais.

4. Specialieji saugos nurodymai

4.1 Slifavimui, $veitimui $vitriniu popieriumi,
darbui su vieliniais Sepeciais, poliravimui
arba abrazyviniam pjovimui taikomi
bendrieji saugos nurodymai:

a) Sj elektrinj jrankj galima naudoti kaip

Slifuoklj, slifuoklj su Svitriniu popieriumi,

vieliniu Sepeciu, skyliy pjovimo jrankj arba ir

LIETUVISKAI It

abrazyvinio pjovimo jrankj. Perskaitykite visus
saugos ir kitus nurodymus, paveikslélius ir
duomenimis, pateiktus su Siuo jrankiu. Jei
nesilaikote toliau pateikty nurodymuy, kyla pavojus
patirti elektros smugj, sukelti gaisrg ir (arba) sunkiai
susizaloti. ,WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125
Quick Inox*, ,WEV 17-125 Quick Inox RT*
papildomai galima naudoti kaip poliruokl;.

b) Siuo elektriniu jrankiu negalima poliruoti.
Elektrinj jrankj naudojant nenumatytiems tikslams
gali buti pavojinga ir galima susizaloti. (Netaikomas
LWEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox",
LWEV 17-125 Quick Inox RT*.)

c) Elektrinj jrankj naudokite tik pagal gamintojo
nurodytg specialig funkcija ir paskirtj. Dél bet
tokio pakeitimo jrankis tapti nekontroliuojamu ir
suzeisti.

d) Nenaudokite papildomo darbo jrankio, kurio
gamintojas Siam elektriniam jrankiui specialiai
nenumaté ar nerekomendavo. Net jei priedus
galima pritvirtinti prie jasy elektrinio jrankio, tai
nereikia, kad naudojamas elektrinis jrankis bus
saugus

e) Papildomo darbo jrankio leistinas sukimosi
greitis turi bati ne mazesnis nei ant elektrinio
jrankio nurodytas didziausiasis sukimosi
greitis. GreiCiau nei leistinu grei€iu besisukantis
papildomas darbo jrankis gali 10zti ir nuskrieti.

f) Papildomo darbo jrankio iSorinis skersmuo ir
storis turi atitikti jasy elektrinio jrankio
matmenis. Netinkamo dydzio papildomy darbo
jrankiy negalima tinkamai uzdengti ar kontroliuoti.

g) Papildomo darbo jrankio tvirtinimo
matmenys turi atitikti elektrinio jrankio
tvirtinimo detaliy matmenis. Jei papildomy darbo
jrankiy negalima tiksliai pritvirtinti prie elektrinio
jrankio, jie sukasi netolygiai, labai vibruoja ir gali
tapti nevaldomi.

h) Nenaudokite apgadinty papildomy darbo
jrankiy. Papildomus darbo jrankius kas kartg
pries naudodami patikrinkite, pvz., ar slifavimo
diskai neistrupéje, nejtrike, ar slifavimo
lékstelés nejtrakusios, nenudilusios, visiskai
nenusidévéjusios, ar vieliniuose Sepeciuose
néra atsilaisvinusiy arba nuliizusiy vieluciy. Jei
elektrinis jrankis arba papildomas darbo jrankis
nukrito, patikrinkite, ar jis nepazeistas, arba
naudokite nepazeista papildoma darbo jrankj.
Jei papildoma darbo jrankj patikrinote ir
jdéjote, pasirupinkite, kad jus ir netoliese
esantys zmones biity uz besisukancio
papildomo darbo jrankio plokstumos riby, ir
leiskite jrankiui apie vieng minute suktis
didziausiuoju grei€iu. Pazeisti papildomi darbo
jrankiai paprastai sulizta juos iSbandant.

i) Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Atsizvelgdami j tai, kam jrankj naudojate,
naudokite visg veidg dengiancias apsaugos
priemones, akiy apsaugos priemones arba
apsauginius akinius. Jei reikia, dévékite kauke
nuo dulkiy, klausos apsaugos priemone,

apsaugines pirstines ar specialig prijuoste, 173
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apsaugosiancias jus nuo smulkiy slifavimo
dulkiy ir medziagy daleliy. Apsaugokite akis nuo
skraidanéiy svetimkaniy, susidaranéiy jvairiai
naudojant jrankj. Kauké nuo dulkiy arba
respiratorius sulaiko naudojant jrankj
susidarancias dulkes. ligesnj laikg bunant
triukSmingoje aplinkoje, gali susilpnéti klausa.

j) Uztikrinkite, kad kiti asmenys bty saugiu
atstumu iki jusy darbo zonos. Visi darbo zonoje
esantys asmenys privalo naudoti asmenines
apsaugos priemones. NulGZusios ruoSinio dalys
arba sullze papildomi darbo jrankiai gali nuskrieti ir
suzaloti netgi ne tiesioginéje darbo zonoje
esancius asmenis.

k) Elektrinj jrankj laikykite tik uz izoliuoty
pavirsiy jrankiui suimti, jei dirbant papildomas
darbo jrankis gali uzkliudyti pasléptus elektros
laidus arba paties jrankio maitinimo laida.
Prisilietus prie laido, kuriame yra jtampa, jtampa
gali persiduoti metalinéms jrankio dalims ir sukelti
elektros smug;j.

1) Maitinimo laidg saugokite nuo besisukanéiy
papildomy darbo jrankiy. Nevaldomu tapes
Irankis gali perpjauti arba sugriebti maitinimo laida,
o0 jusy plastaka ar ranka gali patekti | besisukantj
papildoma darbo jrankj.

m) Niekada nepadékite j Salj elektrinio jrankio,
kol papildomas darbo jrankis visiskai
nesustojo. Besisukanc¢iam papildomam darbo
jrankiui prisilietus prie pavirSiaus, ant kurio jj
dedate, elektrinis jrankis gali tapti nevaldomas.

n) Niekada neneskite veikiancio elektrinio
jrankio. Besisukantis papildomas darbo jrankis gali
pagriebti atsitiktinai su juo susilietusius jusy
drabuzius ir jsigrezti j jusy kdna.

o) Reguliariai valykite savo elektrinio jrankio
védinimo angas. Variklio ventiliatorius jtraukia
dulkes j korpusa; susikaupus dideliam metalo
dulkiy kiekiui, gali kilti su elektra susijusiy pavojuy.

p) Nenaudokite elektrinio jrankio Salia degiy
medziagy. Kibirkstys galéty uzdegti Sias
medziagas.

q) Nenaudokite papildomy darbo jrankiy,
kuriems reikia ausinimo skyscio. Naudojant
vandenj ar kitus ausinimo skyscius, galima patirti
elektros smugj.

4.2 Atatranka ir su ja susije saugos
nurodymai

Atatranka yra staigi reakcija, jvykstanti
besisukanciam papildomam darbo jrankiui, pvz.,
Slifavimo diskui, Slifavimo lékstelei, vieliniam
Sepediui ir pan., uzsiblokavus arba jstrigus. |striges
arba uzsiblokaves besisukantis papildomas darbo
jrankis staiga sustoja. Dél to nevaldomas elektrinis
jrankis sviedziamas papildomo darbo jrankio
sukimosi krypciai blokavimo vietoje priesinga
kryptimi.

Pvz., Slifavimo diskui jstrigus ruoSinyje arba
uzsiblokavus, j ruosinj jleistas Slifavimo disko
krastas gali jstrigti ir Slifavimo diskas gali iSSokti
arba sukelti atatrankg. Tokiu atveju, priklausomai
nuo disko sukimosi krypties blokavimo vietoje,

Slifavimo diskas juda dirbanciojo link arba tolyn nuo
jo. Slifavimo diskai gali ir [0zti.

Atatranka yra elektrinio jrankio netinkamo
naudojimo ir (arba) netinkamy darbo salygy
pasekmeé. Jos iSvengiama imantis tinkamy toliau
apraSyty atsargumo priemoniy.

a) Tvirtai laikykite elektrinj jrankj, o rankos ir
kiinas turi bati tokioje padétyje, kuri leisty
pasipriesinti atatrankos jégai. Jei yra, visada
naudokite papildoma rankena, kad jrankiui
sukantis dideliu greiciu geriau galétuméte
suvaldyti atatrankos jégas arba reakcijos
momentus. Tinkamomis atsargumo priemonemis
dirbantysis gali suvaldyti atatrankos ir reakcijos
jégas.

b) Niekada nelaikykite rankos arti besisukanciy
papildomy darbo jrankiy. |vykus atatrankai,
papildomas darbo jrankis gali pereiti per jasy
ranka.

c) Nebukite zonoje, j kurig elektrinis jrankis
judés jvykus atatrankai. Atatranka sviedzia
elektrinj jrankj Slifavimo disko sukimosi krypdiai
blokavimo vietoje prieSinga kryptimi.

d) Todél ypa¢ bukite atsargis dirbdami prie
kampy, astriy briauny ir pan. Uztikrinkite, kad
papildomi darbo jrankiai neatsitrenkty j ruosinj
ir nejstrigty. Ties kampais, astriomis briaunomis
arba atSokes besisukantis papildomas darbo
jrankis daznai jstringa. Dél to jis tampa nevaldomas
arba jvyksta atatranka.

e) Nenaudokite grandininio pjaklo juostos
medienai pjauti, segmentuoto deimantinio
pjovimo disko, kurio atstumas tarp segmenty
didesnis nei 10 mm ir dantyto pjovimo disko.
Tokie papildomi darbo jrankiai daznai sukelia
atatrankg arba prarandama kontrolé.

4.3 Slifavimui ir abrazyviniam pjovimui
taikomi specialieji saugos nurodymai:
a) Naudokite tik jusy elektriniam jrankiui
leidziamus naudoti abrazyvinius gaminius ir
jiems numatyta apsauginj gaubta. Jusy
elektriniam jrankiui netinkamy abrazyviniy gaminiy
negalima tinkamai uzdengti, todél jie yra nesaugas.
b) Lenktus slifavimo diskus reikia pritvirtinti
taip, kad jy slifuojamasis pavirsius neissikisty
uz apsauginio gaubto krasto plokStumos.
Netinkamai sumontuoto $lifavimo disko, kus ky$o
vir§ apsauginio gaubto krasto plokstumos,
negalima pakankamai uzdengti.
c) Apsauginj gaubta batina gerai pritvirtinti prie
elektrinio jrankio ir siekiant uztikrinti didziausia
sauguma nustatyti taip, kad j dirbantjjj baty
nukreipta kuo mazesné neuzdengto
abrazyvinio gaminio dalis. Apsauginis gaubtas
apsaugo dirbantjjj nuo nuolauzy, atsitiktinio
prisilietimo prie abrazyvinio gaminio bei drabuzius
galinCiy uzdegti kibirksciy.
d) Abrazyvinius gaminius galima naudoti tik
rekomenduojamai naudojimo paskirciai.
Pavyzdziui, niekada neslifuokite pjovimo disko
Soniniu pavir§iumi. Pjovimo diskai skirti
medziagai pjauti disko briauna. Tokius



abrazyvinius gaminius veikiancios Soninés jégos
gali juos sulauzyti.

e) Parinkta Slifavimo diska visada tvirtinkite
nepazeistomis tinkamo dydzio ir tinkamos
formos tvirtinamosiomis jungémis. Tinkamos
jungés apsaugo slifavimo diska, todél diskas reciau
suluzta. Pjovimo disky jungés gali skirtis nuo kity
Slifavimo disky jungiy.

f) Nenaudokite didesniy elektriniy jrankiy
nusidévéjusiy slifavimo disky. Didesniy
elektriniy jrankiy Slifavimo diskai netinka didesniu
greiiu besisukantiems mazesniems elektriniams
jrankiams ir gali lGzti.

g) Naudodami diskus, skirtus dviem tikslams,
visada naudokite tinkamga apsauginj gaubta
atliekamiems darbams. Nenaudojant tinkamo
apsauginio gaubto, gali trikti norimos apsaugos ir
galima sunkiai susizeisti.

4.4 Kiti abrazyviniam pjovimui taikomi
specialieji saugos nurodymai:
a) Stenkités, kad pjovimo diskas
neuzsiblokuoty, jo stipriai nespauskite.
Nedarykite pernelyg giliy pjuviy. Perkrovos
padidina pjovimo diskui tenkancias apkrovas ir
diskas gali grei¢iau persikreipti arba uzsiblokuoti,
todel padideja atatrankos arba abrazyvinio gaminio
1Gzimo tikimybé.
b) Nestovékite priesais besisukantj pjovimo
diska ar uz jo. Jei pjovimo diska ruosinyje stumsite
tolyn nuo saves, jvykus atatrankai elektrinis jrankis
su besisukanciu disku gali bati nusviestas tiesiai |
jus.
c) Jei pjovimo diskas jstrigo arba nutraukéte
darba, elektrinj jrankj iSjunkite ir ramiai
laikykite, kol diskas nustos suktis. Niekada
nebandykite i$ pjuvio vietos iStraukti dar
besisukanc¢io pjovimo disko, kad nejvykty
atatranka. Nustatykite ir pasalinkite jstrigimo
priezastj.
d) Kol elektrinis jrankis yra ruosinyje, jo i$
naujo nejjunkite. Pries atsargiai pjaudami toliau
palaukite, kol pjovimo diskas vél ims suktis
didziausiuoju greiciu. PrieSingu atveju diskas gali
istrigti, iSSokti iS ruoSinio arba sukelti atatranka.
e) Paremkite plokstes arba didelius ruosinius,
kad jstrigus pjovimo diskui sumazeéty
atatrankos pavojus. Dideli ruosSiniai gali jlinkti
nuo savo svorio. Ruosinj batina paremti abiejose
disko pusése, tiek Salia pjuvio vietos, tiek prie
krasto.
f) Bukite ypa¢ atsargis iSpjaudami jdubas
sienose arba kitose nepermatomose vietose.
Besiskverbiantis pjovimo diskas pjaudamas dujy
arba vandentiekio vamzdZzius, elektros laidus ar
kitus daiktus gali sukelti atatranka.

g) Nepjaukite kreivalinijiniy pjaviy. Perkrovos
padidina pjovimo diskui tenkancias apkrovas ir
diskas gali grei¢iau persikreipti arba uzsiblokuoti,
todel padideja atatrankos arba abrazyvinio gaminio
lGzimo tikimybé, dél ko galima sunkiai susizaloti.
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4.5 Sveitimui Svitriniu popieriumi taikomi
specialieji saugos nurodymai:

a) Naudokite tinkamo dydzio slifavimo diskus ir
vadovaukités gamintojo nurodymais slifavimo
diskams pasirinkti. Uz Slifavimo leékstelés iSsikiSe
Slifavimo popieriaus lapai gali suzaloti, jstrigti,

suplysti arba sukelti atatranka.

4.6 Tik ,WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125
Quick Inox“, ,WEV 17-125 Quick Inox
RT“: speciallis saugos reikalavimai:

a) Nepalikite palaidy poliravimo gaubto daliy,

ypac tvirtinimo virveliy. Paslépkite arba

patrumpinkite tvirtinimo juosteles. Palaidos,

kartu besisukancios tvirtinimo juostelés gali jtraukti

jusy pirstus arba uzsikabinti uz ruoSinio.

4.7 Darbui su vieliniais Sepeciais taikomi
specialieji saugos nurodymai:
a) Atminkite, kad ir jprastai naudojant vielinj
Sepetj iS jo iSbyra vielos gabaléliy. Vielos per
stipriai nespauskite, kad apkrova netapty per
didelé. Nuskriejantys vielos gabaléliai gali labai
lengvai prakirsti plonus drabuzius ir (arba) oda.
b) Jei rekomenduojama uzdéti apsauginj
gaubta, uztikrinkite, kad apsauginis gaubtas ir
vielinis Sepetys nesiliesty. Lekstés ir taurés
formos Sepeciy skersmuo juos prispaudus bei dél
iScentriniy jégy gali padidéti

4.8 Kiti saugos nurodymai:

ISPEJIMAS - Visada biikite su apsauginiais
akiniais.

@Dévékite klausos apsaugos priemones.

naudokite abiem rankomis.

@ISPEJIMAS — Elektrinj jrankj visada

Nenaudokite $lifavimo prietaiso apsauginio
@ gaubto abrazyvinio pjovimo darbams.

Dirbdami su pjovimo diskais, saugos
sumetimais naudokite apsauginj gaubtg
abrazyvinio pjovimo darbams.

Nenaudokite jokiy deimantiniy pjovimo disky su
segmenty iSpjovomis >10 mm. Leistini yra tik
neigiamieji segmento pjovimo kampai.

SuriStus pjovimo diskus naudoti tik tuo atveju, kai
jie yra sutvirtinti.

Naudokite tamprius tarpiklius, jei jie tiekiami kartu
su abrazyvine priemone ir batina juos naudoti.
Vadovaukités jrankio arba priedy gamintojo
pateikta informacija! Disky neiStepkite alyva ir
saugokite juos nuo smugiy!

Papildomus darbo jrankius reikia laikyti ir naudoti
tik taip, kaip nurode gamintojas.

Pjovimo disky niekada nenaudoti rupiajam
Slifavimui arba nuoplaiSoms Salinti! Pjovimo disky
negalima spausti Sonu.
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Ruosinys turi buti tvirtai atremtas ir jtvirtintas, pvz.,
spaustuvais, kad nenuslysty. Didelius ruosinius
batina pakankamai paremti.

Jei naudojate papildomus darbo jrankius su
srieginiu jdéklu, uztikrinkite, kad suklio galas
nesiliesty prie slifavimo jrankio perforuotojo
pagrindo. [sitikinkite, kad papildomo darbo jrankio
sriegis yra pakankamai ilgas sukliui jsukti.
Papildomo darbo jrankio sriegis turi tikti suklio
sriegiui. Suklio ilgis ir suklio sriegis, zr. 4-5 puslapj
ir skyriy 14. Techniniai duomenys.

Rekomenduojama naudoti tinkamg stacionary
siurbimo jrenginj. Visada papildomai jrenkite
pazaidos srove valdoma jungtuva (RCD),
suveikiantj esant ne didesnei kaip 30 mA srovei.
Jei kampinj Slifuoklj iSjungé pazaidos srove
valdomas jungtuvas (RCD), jrankj patikrinkite ir
iSvalykite. Zr. skyriy 9. Valymas.

Nenaudokite apgadinty, neapskrity ar vibruojanciy
jrankiy.

Stenkités nepazeisti dujy ar vandentiekio
vamzdziy, elektros laidy ir laikan€iyjy (statines
savybes uztikrinanciy) sieny.

Pries jrankj kaip nors reguliuodami, prie$ uzdédami
naujus priedus ar atlikdami technines priezitros
darbus, istraukite kiStuka i$ elektros lizdo.

»Metabo S-automatic* apsauginé mova. Suveikus
apsauginei movai, nedelsiant iSjunkite jrankj!

Pakeiskite apgadintg arba sutrikinéjusig
papildoma rankeng. Nenaudokite jrankio su
papildoma rankena, turinéia trikumuy.

Pakeiskite apgadintg arba sutrikinéjusj apsauginj
gaubta. Nenaudokite jrankio su apsauginiu gaubtu,
turin€iu trakumy.

Pritvirtinkite mazus ruoSinius. Pvz., jtvirtinkite
spaustuvuose.

Jei naudojami su junge sumontuoti diskai, skirti
dviem tikslams (kombinuoti Slifavimo ir pjovimo
diskai), leidziama naudoti tik Sio tipo apsauginius
gaubtus: A tipa, C tipa.

Zr. 11. skyriy.

Tinkamo apsauginio gaubto naudojimas:

Dél netinkamo apsauginio gaubto galima netekti
kontrolés ir patirti sunkiy suzalojimy. Netinkamo
naudojimo pavyzdziai:

naudojant A tipo apsauginj gaubtg Soniniam
Slifavimui, apsauginis gaubtas ir ruoSinys gali
trukdyti vienas kitas, tai lemia nepakankamg
kontrole;

naudojant B tipo apsauginj gaubtg abrazyviniam
pjovimui su suristais pjovimo diskais, luzus
slifavimo diskui kyla didesnis pavojus bati
paveiktam iSmesty kibirks¢iy ir Slifavimo daleliy
bei Slifavimo disko atplaiSuy;

naudojant A, B, C tipo apsauginj gaubtg betono
arba maro pjovimui arba Soniniam $lifavimui, kyla
didesnis pavojus dél dulkiy poveikio bei pavojus
netekti kontrolés su galima atatranka;

naudojant A, B, C tipo apsauginj gaubtg su
gaubtu Sepetéliu , kuris yra storesnis nei
leidziama, vielos gali pataikyti | apsauginj gaubta,
ir dél to gali luzti.

176 Visada naudokite papildomam darbo jrankiui

tinkantj apsauginj gaubtag. Zr. 11. skyriy.
Dulkiy poveikio mazinimas:
m JSPEJIMAS - Kai kuriose $veiciant Svitriniu
popieriumi, pjaunant, Slifuojant, greziant ir
atliekant kitus darbus susidaranciose dulkése yra
cheminiy medziaguy, kurios, kaip manoma, sukelia
vézj, apsigimimus ar kitaip kenkia vaisingumui.
Tokios cheminés medziagos yra, pvz.,
- dazuose su $vinu esantis Svinas,
- miro gaminiy, cemento ir kity mdro medziagy
mineralinés dulkes bei
- arsenas ir chromas i§ chemiskai apdorotos
medienos.
Kiek pavojingas Sis poveikis, priklauso nuo to, kaip
daznai atliekate tokio pobdzio darbus. Siekdami
sumazinti $iy cheminiy medziagy poveikj dirbkite
gerai védinamoje vietoje, naudokite leidziamas
naudoti apsaugines priemones, pvz., kaukes nuo
dulkiy, specialiai sukurtas sulaikyti mikroskopinio
dydzio daleles.
Tai taikytina ir kity medziagy dulkéms, pvz., kai
kuriy medienos rusiy (tokiy kaip gzuolo ar buko),
metaly ar asbesto dulkéms. Kiti Zinomi susirgimai
yra, pvz., alerginés reakcijos, kvépavimo taky ligos.
Pasirtpinkite, kad dulkés nepatekty j organizma.
Laikykités apdirbamoms medziagoms,
darbuotojams, konkretiems darbams ir darbo vietai
taikomy direktyvy bei Salyje galiojanciy taisykliy
(pvz., darbo saugos ir Salinimo reikalavimy).
Susidariusias daleles surinkite jy susidarymo
vietoje ir neleiskite kauptis ant aplinkui esanéiy
pavirsiy.
Specialius darbus atlikite naudodami tinkamus
priedus. Taip j aplinka pateks maziau daleliy.

Naudokite tinkamus dulkiy siurbimo jrenginius.

Sumazinkite dulkiy poveikj taikydami toliau

apraSytas priemones.

- Sklindanciy daleliy srauto ir jrankio iSleidziamojo
oro nenukreipkite | save, greta esancius asmenis
ar dulkiy sankaupas.

- Naudokite siurbimo jrenginj ir (arba) oro
valytuvus.

- Pasirdpinkite tinkamu darbo vietos védinimu ir
siurbdami uztikrinkite Svarg. Tam naudokite
dulkiy siurblj. Sluojamos arba puciamos dulkés
pakyla j org.

- Nusiurbkite arba iSskalbkite apsauginius
drabuzius. NepUskite, nedauzykite ir nevalykite
Sepeciu.

5. Apzvalga

r. 2 puslapj.
1 ,Quick” sparciojo tvirtinimo verzlé *

2 Aftraminé jungé

3 Suklys

4 Suklio blokavimo mygtukas

5 Slankusis jjungimo / i8jungimo jungiklis *
6 Rankena

7 Elektroniniy jtaisy signalo indikatorius *
8 Sukimosi greicio reguliatorius *

9 Jungiklis *

0

10 Jungiklio uzraktas *



11 Papildoma rankena / papildoma rankena su
virpesiy slopintuvu *

12 Apsauginis gaubtas

13 Duviskylé verzlé *

14 Dviskylis raktas *

15 Apsauginio gaubto tvirtinimo svirtis

* priklauso nuo jrangos / komplekte néra

6. Naudojimo pradzia

PrieS pradédami naudoti palyginkite, ar

informacinégje ploksteléje nurodyta tinklo
jtampa ir tinklo daznis sutampa su jisy elektros
tinklo duomenimis.

Visada papildomai jrenkite pazaidos srove
valdoma jungtuvg (RCD), suveikiantjesantne
didesnei kaip 30 mA srovei.
6.1 Papildomos rankenos pritaisymas
Dirbkite tik pritaise papildoma rankeng (11)!
Papildomg rankeng tvirtai prisukite jrankio
kairéje arba desSinéje puséje.
6.2 Apsauginio gaubto pritaisymas
Saugos sumetimais naudokite tik atitinkamam
papildomam darbo jrankiui numatytg
apsauginj gaubtg! Dél netinkamo apsauginio
gaubto galima netekti kontrolés ir patirti sunkiy
suzalojimy. Zr. ir skyriy 11. Priedai!
Zr. C paveikslélj 3 puslapyje.
- Paspauskite svirtj (15) ir laikykite nuspausta.

Apsauginj gaubtg (12) uzdékite kaip pavaizduota.

- Atleiskite svirtj ir sukite apsauginj gaubta, kol
svirtis uzsifiksuos.

- Paspauskite svirtj ir apsauginj gaubtg pasukite
taip, kad uzdaroji dalis buty nukreipta | naudotoja.

- Patikrinkite, ar tvirtai laikosi: svirtis turi bati
uzsifiksavusi, o apsauginis gaubtas turi

nesisukinéti.
gaubtas didesnis ne maziau

e )
(:Dﬁx kaip 3,4 mm.

(Nuimkite atvirkstine eilés tvarka).

Naudokite tik tokius
papildomus darbo jrankius,
uz kuriuos apsauginis

7. Slifavimo disko pritaisymas

Kas kartg prie$ keisdami priedus iStraukite
tinklo kistuka i$ elektros lizdo. |rankis turi bati
iSjungtas, o suklys nesisukti.

Dirbdami su pjovimo diskais, saugos

sumetimais naudokite apsauginj gaubtg
abrazyvinio pjovimo darbams (zr. skyriy 11.
Priedai).

7.1 Suklio blokavimas

- |spauskite suklio blokavimo mygtukg (4) ir sukite
suklj (3) ranka, kol suklio blokavimo mygtukas
juntamai uzsifiksuos.
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7.2 Slifavimo disko uzdéjimas
Zr. A paveikslélj 2 puslapyje.

- Ant suklio uzdékite atramineg junge (2). Junge
tinkamai uzdeta tada, kai jos ant suklio negalima
pasukti.

Tik W 9-100: atramine junge dviskyliu raktu ant
suklio uzsukite taip, kad mazasis antbriaunis (16
mm skersmens) bty nukreiptas | virsy.

- Slifavimo diskg uzdékite ant atraminés j Jungés (2).
Slifavimo diskas turi biti tolygiai prigludes prie
atraminés jungés.

7.3 ,Quick” sparciojo tvirtinimo verzlés

pritvirtinimas / nuémimas (priklauso nuo

jrangos)

»Quick“ sparciojo tvirtinimo verzlés (1)
® pritvirtinimas:

Quick® sparciojo tvirtinimo verzle (1) tvirtinkite

tik prie jrankiy su ,Metabo Quick” (sparciojo
tvirtinimo) sistema. Siuos jrankius atpazinsite i$
raudono suklio blokavimo mygtuko (4) su uzrasu
.M-Quick®.

Jei papildomas darbo jrankis priverzimo

srltyje storesnis kaip 7,1 mm, ,Quick”
sparciojo tvirtinimo verzles naudoti negallma' Siuo
atveju naudokite dviskyle verzle (13), tvirtinamg
dviskyliu raktu (14).

- Uzblokuokite suklj (zr. 7.1 skyriy).

-, Quick” sparciojo tvirtinimo verzle (1) ant suklio
(3) uzdekite taip, kad dvi jos iSkysSos baty
dviejuose suklio grioveliuose. Zr. paveikslélj 2
puslapyije.

- ,Quick” sparciojo tvirtinimo verzle ranka
priverzkite pagal laikrodZio rodykle.

-, Quick” sparciojo tvirtinimo verzle priverzkite
Slifavimo diska stipriai sukdami pagal laikrodzio
rodykle.

,,chk“ sparciojo tvirtinimo verzlés (1)
nuémimas:

Suklj raudonu ,M-Quick" suklio blokavimo
mygtuku (4) galima stabdyti tik tada, jei

uzdéta ,Quick” sparciojo tvirtinimo verzle (1)!

- ISjungus jrankj, jis veikia i$ inercijos.

- VisiSkai prie$ pat Slifavimo diskui sustojant,
[spauskite raudong ,M-Quick” suklio blokavimo
mygtuka (4). ,Quick” sparciojo tvirtinimo verzlé
(1) pati atsisuka apie puse sukio, todél jg galima
nusukti nenaudojant papildomos jégos ar jrankio.

7.4 Dviskylés verzlés pritvirtinimas /
nuémimas (priklauso nuo jrangos)
Naudojant dviejy skyliy verzle, suklio
nustatymo mygtuka (4) galima nuspausti tik
tada, kai suklys nejuda.
Dviskylés verzlés (13) pritvirtinimas:
Dviskylés verzlés abi pusés nevienodos. Dviskyle
verzle ant suklio uzsukite kaip aprasyta toliau.
Zr. B paveikslélj 2 puslapyje.
- X) Jei naudojami ploni Slifavimo diskai:
Dviskylés verzlés (13) antbriaunis nukreiptas |
virSy, kad baty galima tvirtai priverzti plong
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Slifavimo diska.
Y) Jei naudojami stori Slifavimo diskai:
Dviskylés verzlés (13) antbriaunis nukreiptas
zemyn, kad dviskyle verzle buty galima tvirtai
uzdeti ant suklio.
Z) Tik W 9-100:
Dviskylés verzlés antbriaunis nukreiptas zemyn
arba lygus pavirSius nukreiptas aukstyn.

- Uzblokuokite suklj. Dviskyle verzle (13) dviskyliu
raktu (14) priverzkite pagal laikrodzio rodykle.

Dviskylés verzlés nuémimas:

- Uzblokuokite suklj (zr. 7.1 skyriy). Dviskyle verzle
(13) dviskyliu raktu (14) nusukite pries laikrodzio
rodykle.

8. Naudojimas

8.1 Sukimosi grei€io nustatymas (priklauso

nuo jrangos)

Rekomenduojamg sukimosi greitj nustatykite

reguliatoriumi (8). (Nedidelis skaiCius = mazas

sukimosi greitis; didelis skaiCius = didelis sukimosi
greitis)

Abrazyvinio pjovimo, rupiojo Slifavimo diskai,

Slifavimo taures, deimantiniai pjovimo diskai:

didelis sukimosi greitis

Sepeciai: vidutinis sukimosi greitis

Slifavimo diskai: nedidelis arba vidutinis

sukimosi greitis

Nurodymas: poliravimo darbams rekomenduojame

naudoti musy kampinius poliruoklius.

8.2 Jjungimas / iSjungimas
m |rankj visada laikykite abiem rankomis.

Pirmiausia jrankj jjunkite, ir tik tada papildomg

darbo jrank| priglauskite prie ruoSinio.

Uztikrinkite, kad jrankis netycia nejsijungty:

visada iSjunkite jrankj, kai ketinate iStraukti
kistukg i$ elektros lizdo arba nutrikus maitinimo
srovei.

m ljungus nuolatinio veikimo rezima, iSsprides
IS ranky jrankis ir toliau veikia. Todél jrankj

visada tvirtai laikykite abiem rankomis suéme tam
skirtose vietose, tvirtai stovekite ir dirbkite sutelke
démes;j.
Pasirtpinkite, kad jrankis nepakelty j org ir
nejsiurbty dulkiy arba drozliy. 1Sjungta jrankj
padékite tik tada, kai variklis sustos.

lranklal su slank|u01u jungikliu:

ljungimas: slankyjj jungiklj (5) pastumkite j priekj.
Kai norite jjungti nuolatinio veikimo rezima,
jungiklj tada palenkite zemyn, kad
uzsifiksuoty.

ISjungimas: spustelékite slankiojo jungiklio (5)
gala ir atleiskite.

Irankiai su neuzsifiksuojan€iu jungikliu
(su automatinio iSjungimo funkcija):

ljungimas: jungiklio uzraktg (10) pastumkite
rodyklés kryptimi ir paspauskite jungiklj (9).
ISjungimas: atleiskite jungiklj (9).

Irankiai su Zymeniu W...RT:

Momentinis jjungimas (su automatinio
iSjungimo funkcija):

®%?9§@

ljungimas: jungiklj (9) pastumkite | priekj, o paskui
jungiklj (9) paspauskite aukstyn.
ISjungimas: atleiskite jungiklj (9).

Irankiai su Zymeniu W...RT:
Nuolatinio veikimo rezimo jjungimas (priklauso
nuo jrangos)

= N
®Q39&G@

ljungimas: jjunkite jrankj, kaip aprasyta auksciau.
Dabar jungiklj (9) dar kartg pastumkite
pirmyn ir priekineje padétyje atleiskite, kad
jungiklis (9) uzsifiksuoty (nuolatinio veikimo
rezimas).

ISjungimas: jungiklj (9) paspauskite aukstyn ir
atleiskite.

8.3 Naudojimo patarimai

Slifavimas ir Sveitimas Svitriniu popieriumi:
lrankj ne per stipriai prispauskite ir vedziokite
pavirSiumi pirmyn ir atgal, kad ruoSinio pavirSius
per daug nejkaisty.

Rupusis $lifavimas: pavirsiy gerai nuslifuosite
jrankj laikydami 30° - 40° kampu.

Abrazyvmls pjovimas:

Atlikdami abrazyvinio pjovimo darbus,
jrankj visada stumkite prieSinga

paveikslelj). Antraip nesuvaldytas
jrankis gali iSSokti i$ pjuvio vietos.
|rankj stumkite vidutiniu, apdirbamai medziaga
tinkamu greiciu. Neperkreipkite, nespauskite,
nemojuokite.

Darbas su vieliniais Sepeciais:

|rankj ne per stipriai prispauskite.

8.4 Reduktoriaus korpuso pasukimas
Zr. D paveikslélj 3 puslapyje.



- IStraukite tinklo kistuka.

- ISsukite svirties (15) tvirtinimo varzta (a).
Nuimkite varzta, svirtj (su jos metaline detale) ir
pasidékite.

- ISsukite 4 reduktoriaus korpuso varztus (b).
DEMESIO! Reduktoriaus korpuso nenuimkite!

- Reduktoriaus korpusg j norimg padétj pasukite jo
nenuimdami.

- 4 reduktoriaus korpuso varztus (b) jsukite |
esamas sriegio vijas! Priverzimo momentas = 3,0
Nm +/- 0,3 Nm.

- Svirtj j jai skirtg vietg spaudziancig spyruokle
pastumkite j Salj, vél jdékite svirtj (15) (su jos
metaline detale) ir prisukite tvirtinimo varztu (a).
Priverzimo momentas = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm.
Patikrinkite, ar svirtis tinkamai veikia: jg turi veikti
spyruoklés jéga.

9. Valymas

Apdirbant medziagas, elektrinio jrankio viduje gali
nuseésti jy daleliy. Dél to elektrinis jrankis blogiau
ausSinamas. Dél laidziy sankaupy gali pablogeti
elektrinio jrankio apsauginé izoliacija ir kilti su
elektra susijusiy pavojy.

Elektrinj jrankj reguliariai, daznai ir kruopsc¢iai
iSvalykite iSsiurbdami arba prapisdami sausu oru
pro visas priekines ir galines védinimo angas.
Elektrinj jrankj prie$ tai atjunkite nuo energijos
tiekimo saltinio ir bukite su apsauginiais akiniais bei
tinkama kauke nuo dulkiy. ISpGsdami pasirtpinkite,
kad neSvarumai buti tinkamai susiurbiami.

10. Trik€iy Salinimas
rankiai su VTC ir TC elektroniniais jtaisais:

Elektroniniy jtaisy signalo indikatorius (7)
Sviecia, o sukimosi greitis su apkrova
=— mazéja (ne W...RT). Per didelé jrankio
apkroval! Leiskite jrankiui veikti tuScigja eiga, kol
elektroniniy jtaisy signalo indikatorius uzges.
\/ Irankis neveikia.Elektroniniy jtaisy
@« signalo indikatorius (7) (priklauso nuo
ee=e= jrangos) mirksi. Suveiké paleidimo
saugiklis. [kiSus j elektros lizdg jjungto jrankio tinklo
kiStuka arba atnaujinus nutrikusios maitinimo
{tampos tiekima, jrankis nejsijungia. ISjunkite ir vél
jjunkite jrankj.

11. Priedai

Naudokite tik originalius ,Metabo* priedus.
Zr. 7 puslapj.

Naudokite tik tokius priedus, kurie atitinka Sioje
naudojimo instrukcijoje pateiktus reikalavimus ir
specifikacijas.
Visada naudokite darbo uzduociai tinkamg
papildomg darbo jrankj ir nurodytg apsauginj
gaubta. Zr. 7 puslapj. (Paveiksléliai yra tik
pavyzdziai).
Darbo uzduotis:
1 = Slifuoti pavirSiumi,
2 = pjauti Slifavimo disku,
3 = grezti skyles,
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4 = Slifuoti vieliniais Sepeciais,
5 = Sveisti Svitriniu popieriumi,
6 = poliruoti.
Papildomi darbo jrankiai:
1.1 = rupaus $lifavimo diskas,
1.2 = $lifavimo puodelis (keraminis),
1.3 = deimantinis Slifavimo puodelis ,Maras /
betonas®,
= pjovimo diskas ,Metalas®,
= pjovimo diskas ,Muras / betonas,
= deimantinis pjovimo diskas ,Muras / betonas*,
= pjovimo diskas, skirtas dV|gubam tikslui
(kombinuotas glifavimo ir abrazyvinio pjovimo
diskas),
deimantinés grezimo karunélés,
apvalus Sepetélis,
gaubtas Sepetélis,
plokstelinis Slifavimo diskas,
5.2 = &lifavimo Iekstelé &lifavimo Iapams
6.1 = poliravimo priedai.

Nurodytas apsauginis gaubtas:

A tipas = apsauginis gaubtas pjovimo darbams /
apsauginis gaubtas, jskaitant apsauginio
pjovimo gaubto spaustukg abrazyviniam
pjovimui,

B tipas = apsauginis gaubtas Slifavimui,

C tipas = apsauginis gaubtas Slifavimui ir
abrazyviniam pjovimui.

D tipas = apsauginis gaubtas Slifavimui pavirSiumi,

E tipas = nusiurbimo apsauginis gaubtas Slifavimui
Slifavimo puodeliu,

F tipas = nusiurbimo apsauginis gaubtas
abrazyviniam pjovimui.

2.
2.
2.
2.

Kitas priedas:

(taip pat. zr. www.metabo.com)

A Dulkiy filtras

Filtras smulkiomis akutémis neleidzia stambiems

neSvarumams patekti j variklio korpusa. Reikia

reguliariai nuimti ir iSvalyti.

B | keletg padéciy nustatoma papildomos
rankenos apkaba

LeidZia rankena nustatyti j jvairias padétis.

C Papildoma rankena su apkaba

Visg priedy sgrasa rasite adresu www.metabo.com

arba kataloge.

12. Taisymas

Elektrinius jrankius gali taisyti tik kvalifikuotas
elektrikas!

Apgadintg tinklo laidg galima pakeisti tik specialiu,
originaliu ,Metabo* tinklo laidu, kurj galima sigyti
sMetabo* klienty aptarnavimo tarnyboje.

Jei ,Metabo” elektrinj jrank reikia pataisyti,
susisiekite su ,Metabo* klienty aptarnavimo centru.
Adresus rasite internetiniame puslapyje
www.metabo.com.

Atsarginiy daliy sarasSus galite atsisiysti i$
www.metabo.com.
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13. Aplinkos apsauga

Susidaranciose $lifavimo dulkése gali bati
kenksmingy medziagy, todél tinkamai jas
pasalinkite.

Vadovaukités Salyje galiojanCiomis aplinkai zalos
nedarancio Salinimo ir nebenaudojamy jrankiy,
pakuodiy bei priedy perdirbimo taisyklemis.
Pakavimo medziagos turi bati utilizuojamos
remiantis jy zenklinimu, laikantis savivaldybés
direktyvy. Daugiau informacijos rasite
www.metabo.com, skiltyje ,Paslauga*“.

Tik ES Salims: neiSmeskite elektriniy jrankiy
E su buitinémis atliekomis! Pagal Europos

direktyva 2012/19/ES dél elektros ir elektro-
ninés jrangos atlieky ir Sios direktyvos jgyvendi-
nimg nacionalinéje teiséje panaudoti elektriniai
jrankiai turi buti surenkami atskirai ir atiduodami
perdirbti nedarant zalos aplinkai.

14. Techninés specifikacijos

Specifikacijy paaiskinimai pateikti 4 puslapyije.

Tobuléjant technologijoms, prietaiso dalys ar

specifikacijos gali keistis.

(%] = papildomo darbo jrankio maks.
skersmuo

= papildomo darbo jrankio maks.
leidZziamasis storis priverzimo srityje
naudojant dviskyle verzle (13)

= papildomo darbo jrankio maks.
leidZziamasis storis priverzimo srityje
naudojant ,Quick” sparciojo tvirtinimo
verzle (1)

= rupiojo §lifavimo diskas / pjovimo

diskas:

papildomo darbo jrankio maks.

leidziamasis storis

maks. leistinas gaubty Sepetéliy storis

suklio sriegis

Slifavimo suklio ilgis

sukimosi greitis tuscigja eiga

(didZiausiasis sukimosi greitis)

sukimosi greitis tuscigja eiga

(nustatomas)

vardiné naudojamoji galia

atiduodamoiji galia

svoris be maitinimo laido

ISmatuotosios vertés nustatytos pagal EN 62841

standarta.

[O] lrankio apsaugos klasé — II
~ kintamoji srové

* jrankiai su Zymeniu WE... : Dél didelés energijos
auksto daznio trukdziy sukimosi greitis gali
svyruoti. Kai trukdziai susilpnéja, sukimosi greitis
nebesvyruoja.
Nurodytos techninés specifikacijos gali keistis
(pagal galiojancius standartus).

Emisijos vertés

Sios vertés leidzia jvertinti elektrinio jrankio
emisijas ir palyginti jvairius elektrinius jrankius.
Faktinis poveikis gali biti didesnis arba mazesnis:

tmax,1

tmax,2

tmax,3

—
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X
i
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nnn
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180 tai priklauso nuo naudojimo salygy, elektrinio

jrankio arba papildomy darbo jrankiy buklés.
Vertindami vertes taip pat atsizvelkite | darbo
pertraukas ir laikotarpius, kai jrankio apkrova
mazesné. Remdamiesi apskaiciuotomis tarSos
reikSmémis, nustatykite reikiamas apsaugos
priemones ir organizacinius etapus.

m Slifuojant plonas skardas arba kitus lengvai
vibruojancius, didelio pavirSiaus ruoSinius,
galima zymiai didesné bendroiji triukSmo emisija (iki
15 dB), ne nurodytos nustatytosios emisijos vertes.
Tokiems ruoSiniams tinkamomis priemonémis,
pvz., uzdedant sunkius, lankscius slopinimo
kilimélius, reikéty kaip galima daugiau neleisti
skleisti triukSmo. TriukSmo poveikio rizikos
jvertinimu ir pasirenkant tinkama klausos apsaugos
priemone reikia atsizvelgti | didesne garso emisija.

Bendra vibracijos reikSmeé (trijy kryp¢iy vektoriy
suma) nustatyta pagal EN 6284 1:

ah sG = spinduliuojamosios vibracijos verte
(Slifuojant pavirSius)

an ps = spinduliuojamosios vibracijos verté
(Slifuojant su Slifavimo |ékstele)

anp = spinduliuojamosios vibracijos verté

(poliruojant)
Kh,sa/ns/p = neapibreztis (vibracijos)

prastai skleidziamas A svertinis triukSmo lygis:

Loa = garso slegio lygis
Lwa = garso galios lygis
Koa, Kwa = neapibréZtis (garso lygis)

Naudojant jrankj, triuk§mo lygis gali virsyti
80 dB(A).
m Naudokite ausy apsauga!
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Instrukcijas originalvaloda

1. Atbilstibas deklaracija

Lidz ar So més, uznemoties pilnu atbildibu,
pazinojam, ka $is lenka slipmasinas, kas ir
identificéti péc tipa un sérijas numura *1), atbilst
visam direktivu *2) un standartu *3) attiecigajam
prasibam. Tehnisko dokumentaciju *4) skatiet
4. lappuse.

2. Paredzetais pielietojums

Izmantojot, Metabo originalos piederumus, lenka
slipmasinas ir piemérotas slipéSanai, slipéSanai ar
smilSpapiru, darbam ar stieplu sukam un metala,
betona, akmens un lldzigu materialu grie$anai,
neizmantojot ddeni.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT ir piemérots ari vieglas
puléSanas darbiem. Sarezgitiem puléSanas
darbiem nepartrauktas darbibas rezima ieteicams
izmantot musu lenka puléSanas masinu.

lerices, kas markétas ar apziméjumu WEV..., ir
Tpasi piemérotas darbam ar drasu sukam, jo
aprikotas ar kSkratu atruma regulésanai.

Lietotajs uznemas pilnu atbildibu par bojajumiem,
kas radusies elektroinstrumenta nepareizas
ekspluatacijas rezultata.

Ir jaievéro visparpienemtie negadijumu novérsanas
noteikumi un komplekta ar ierici ieklauta droSibas
informacija.

3. Visparéjas drosibas
instrukcijas

Lai pasargatu sevi un
elektroinstrumentu, pievérsiet uzmanibu
visam teksta dalam, kas apzimétas ar $o
simbolu!

BRIDINAJUMS! Izlasot ekspluatacijas
instrukcijas, tiek samazinats traumu

gusanas risks.

BRIDINAJUMS! Izlasiet visus drosibas

bridinajumus, instrukcijas, attélus un
specifikacijas, kas ieklautas komplekta ar So
elektroinstrumentu. Sejt sniegto instrukciju
neievérosana var izraisit aizdegsanos un bat par
céloni elektriskam triecienam vai nopietnam
savainojumam.

Saglabajiet visus drosibas noradijumus un
informaciju, lai to varétu izmantot turpmakai
atsaucei.

So elektroinstrumentu nododiet talak tikai kopa ar
Siem dokumentiem.

4. lpasas drosibas instrukcijas

4.1 Visparigie drosibas noradijumi

slipésanai, slipésanai ar smilSpapiru,

darbam ar stieplu sukam, puléSanai vai

grieSanai:
a) Sis elektroinstruments ir izmantojams ka
slipétajs, slipétajs ar smilSpapira ripu, stieplu
suka, caurumu zagis vai slipmasina grie$anas
darbiem. Izlasiet visus drosibas noradijumus,
instrukcijas, attéelojumus un datus, kurus
sanemsiet kopa ar ierici. Ja netiks ievéroti visi
turpmak minétie noradijumi, var tikt izraisits
elektriskais trieciens, ugunsgréks un/vai nopietni
savainojumi. WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125
Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT papildus
izmantojams ka pulétajs.
b) Sis elektroinstruments nav paredzéts
pulésanai. Izmantojot elektroinstrumenti
neatbilstoSam pielietojumam, var izraisit
apdraudéjumus un savainojumus. (Neattiecas uz
WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT.)

c) Neizmantojiet elektroinstrumentu mérkiem,
kuriem razotajs to nav izstradajis un
paredzeéjis. Instrumenta parveido$ana var izraisit
kontroles zaudéSanu un batisku traumu gtisanas
risku.

d) Aizliegts izmantot piederumu, kuru razotajs
nav paredzéjis un ieteicis izmantot kopa ar So
elektroinstrumentu. Fakts, ka piederumu var
piestiprinat elektroinstrumentam, nav garantija, ka
iespéjama droSa pielietoSana.

e) Piederuma pielaujamajam apgriezienu
skaitam ir jabut vismaz tikpat lielam ka uz
elektroinstrumenta noraditajam maksimalajam
apgriezienu skaitam. Piederums, kas griezas
atrak, var saplist un dalas var aizlidot uz visam
pusém.

f) Piederuma aréjam diametram un biezumam ir
jaatbilst izmériem, kas noraditi saistiba ar

elektroinstrumentu. Nepareiza izmeéra piederumi
var but nepietiekami nosegti vai nebut kontroléjami.

g) Piederuma izméram jaatbilst
elektroinstrumenta stiprinajuma vietas
izméram. Piederumi, kas nav precizi iestiprinati
elektroinstrumenta, roté nevienmerigi, loti stipri
vibré un var sekmét kontroles zaudéSanu par
darbariku.

h) Neizmantot bojatus elektroinstrumentus.
Pirms katras piederumu izmantosSanas reizes
nepiecieSams parbaudit, pieméram, slipripas,
vai tiem nav atlizuSas dalas vai plaisas, ka arl
parbaudit nodiluma lIimeni vai izteiktas
nolietojuma pazimes. Stieplu sukam
nepiecieSams parbaudit, vai nav trikstosas vai
saluzusas stieples. Ja elektroinstruments vai
piederums ir nokritis, nepiecieSams parbaudit,
vai nav bojajumu, vai izmantojiet nebojatu
piederumu. Ja piederums ir parbaudits un
ievietots instrumenta, tuvuma esosajam
personam un instrumenta lietotajam ir
nepiecieSams uzturéties arpus rotéjosa
elektroinstrumenta darbibas zonas. lerice ir
jalauj vienu minuti darboties ar maksimalo

181



Iv LATVISKI

apgriezienu skaitu. Bojati piederumi parasti saltzt
$aja testéSanas laika.

i) Valkat individualos aizsardzibas lidzeklus.
Atkariba no pielietojuma veida, izmantojiet
pilno sejas masku, acu aisargpiederumus vai
aizsargbrilles. Ciktal nepiecieSams, valkajiet
pretputeklu masku, dzirdes aizsarglidzek|us,
aizsargcimdus vai Ipasu priekSautu, kas
aizsarga no smalkajam dalinam, kas izdalas no
materiala un slipésanas laika. Acis ir
nepiecieSams pasargat no dalinam, kas veidojas
dazada pielietojuma ietvaros un izplatas pa visu
darba zonu. Pretputeklu maskas un respiratori filtré
puteklus, kas veidojas darba laika. Ja tiksiet ilgstoSi
paklauti lielam troksnim, tas var radit kaitéjumu
dzirdei.

j) Ja telpa ir citas personas, nodroSiniet, lai tas
uzturas drosa attaluma no Jusu darba zonas.
Ikvienai personai, kura ienak darba zona,
nepieciesams valkat individualos aizsardzibas
Iidzeklus. AtlizuSas dalas no veidgabaliem vai
sallizusi piederumi var aizlidot pa gaisu un izraisit
savainojumus arpus tieSas darba zonas.

k) Ja veicamo darbu laika pastav risks, ka
elektroinstruments var skart sléptus elektribas
vadus vai pasa barosanas kabeli, satveriet
instrumentu tikai aiz izolétajiem rokturiem. Ja
notiks saskare ar vadu, kas atrodas zem
sprieguma, elektroinstrumenta neizolétas metala
dalas ari var nonakt zem sprieguma un lietotajs var
sanemt elektriskas stravas triecienu.

I) Turiet baroSanas kabeli drosa attaluma no
rotéjosajam piederumu dalam. Ja zaudésiet
kontroli par ierici, var tik parSkelts vai skarts
baro$anas kabelis un Jusu plauksta vai roka var
nonakt roté€josaja piederuma.

m) Nekad nenovietojiet elektroinstrumentu
mala, kameér piederums nav pilniba apstajies.
Rotéjosais piederums var nonakt saskarée ar
pamatni, uz kuru to novietot, tadéjadi Jus varat
zaudét kontroli par elektroinstrumentu.

n) Elektroinstruments nedrikst darboties,
kameér parvietojaties ar to rokas. Rotéjosais
piederums var nejausi saskarties ar Jisu apgérbi
un piederums var ieurbties Jusu kerment.

o) Regulari iztiriet elektroinstrumenta
ventilacijas atveres. Gaisa putéjs ievelk puteklus
korpusa un liels metala puteklu daudzums var
izraisit elektriska trieciena apdraudé€jumu.

p) Neizmantot elektroinstrumentu degosu
materialu tuvuma. Dzirksteles var aizdedzinat
$adus materialus.

q) Neizmantot piederumus, kam nepiecieSami
Skidri dzesésanas lidzekli. Udens vai citu Skidru
dzeséSanas Nidzeklu izmantoSanas var izraisit
elektrisko triecienu.

4.2 Pretsitiens un atbilstoSie drosibas
noradijumi

Pretsitiens ir pékdna reakcija, kas rodas, ja

piederums ir noblokéjies vai aizkéries, pieméram,

slipripa, Skivjveida slipripa, stieplu suka utt.

Aizker§anas vai nobloké$anas izraisa piederuma
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elektroinstruments paatrinati darbojas pretéji
piederuma rotéSanas virzienam blokétaja vieta.
Pieméram, ja slipripa ir aizkérusies vai
noblokéjusies veidgabala, slipripas mala, kas
iestrégusi veidgabala, var noluzt vai izraisit
pretsitienu. Tas nozimé, ka slipripa virzisies
operatora virziena vai pretéja virziena, atkariba no
slipripas rotacijas virziena blokétaja vieta. Procesa
laika slipripas var art salizt.

Pretsitiens ir elektroinstrumenta nepareizas un/vai
kladainas pielietoSanas rezultats. To iespéjams
noveérst, ja tiek ieveroti turpmak minétie preventivie
pasakumi.

a) Satveriet ciesi elektroinstrumentu un
novietojiet kermeni un rokas ta, lai batu
iespéjams noverst pretsitienus. Vienmeér
izmantot papildu rokturi, ja tads pieejams, lai
maksimalas darbibas jaudas laika butu
maksimala kontrole par pretsitienu vai
reakcijas momentiem. Pretsitienu un reakcijas
momentu ietekmi iespéjams novérts, ja tiek ievéroti
turpmak minétie preventivie pasakumi.

b) Nekad nelikt rokas rotéjosa piederuma
tuvuma. Pretsitiena gadijuma piederums var
parvirzities pari Jusu rokai.

c) Ar kermeni izvairities no zonas, kura
elektroinstruments tiek virzits pretsitiena
gadijuma. Pretsitiens virza elektroinstrumentu
virziena, kas ir pretéjs slipripas rotacijas virzienam
blokétaja vieta.

d) Ipasi uzmanigi nepiecieSams stradat sturu,
asu malu un tml. vietas. NepiecieSams noverst
iespéju, ka piederumi atduras pret veidgabalu
un aizkeras aiz ta. Apstradajot stirus, asas malas
vai atlecot, rotéjoSajam piederumam ir raksturigi
aizkerties. Sadi tiek izraisita kontroles zaudéSana
vai pretsitiens.

e) Koka grie$anai neizmantot motorzaga
asmeni, segmentétu dimanta griezéjdisku ar
segmentu astspari, kas lielaka par 10 mm vai
zaga asmeni ar zobiem. Sadi piederumi bieZi vien
izraisa pretsitienu un kontroles zaudéSanu.
Ipasi drosibas noradijumi slipéSanai un
griesanai:

a) lzmantojiet tikai elektroinstrumentam
apstiprinatu slipripu un tai paredzéto
aizsargapvalku. Slipripas, kas nav paredzétas
elektroinstrumentam, var nebatu iespéjams
pietiekami aizsegt un tadé| tas nav drosas.

b) Izliektas slipripas nepiecieSams uzlikt ta, lai
to slipéSanas virsma neizvirzitos pari
aizsargvaka malai. Nepareizi uzmontétu slipripu,
kas izvirzas pari aizsargvaka malai, nav iespeéjams
atbilstosi aizsegt.

c) Aizsargapvalkam jabat drosi uzliktam
elektroinstrumentam un maksimalas drosibas
nolaka iestatitam ta, lai operatoram batu
redzama tikai pati mazaka slipripas dala.
Aizsargapvalks palidz pasargat operatoru no
atluzusam dala, nejausu saskari ar slipripu, ka ar
dzirkstelém, kas varétu aizdedzinat apgérbu.

4.3



d) Shpripas atlauts izmantot tikai ieteiktajiem
pielietojuma veidiem. Pieméram, ir aizliegts
slipét ar griezéjdiska sanu virsmu. Griezéjdiski ir
paredzéti materiala nogrieSanai, izmantojot diska
malu. Piemérojot spéku no sana, Sie diski var
sallzt.

e) Vienmeér izmantojiet izvelétajai slipripai
atbilstosa izméra un formas nebojatus
piespiedéjatlokus. Pieméroti atloki atbalsta
slipripu un mazina iespéju, ka ta salizt.
Griezéjdiskiem paredzétie atloki var atSkirties no
atlokiem, kas paredzéti citam slipripam.

f) Neizmantot nolietotas slipripas, kas
paredzétas lielakiem elektroinstrumentiem.
Lielakiem elektroinstrumentiem paredzétas
slipripas nav piemeérotas lielam apgriezienu
skaitam, kadu pielieto maziem
elektroinstrumentiem, un tadé| tas var salizt.

g) lzmantojot diskus ar divkarsu pielietojumu,
vienmeér izmantojiet veicamajam pielietojumam
atbilstosu aizsargapvalku. Neizmantojot pareizo
aizsargapvalku, var nebut nodroSinata vélama
aizsardziba, kas var izraisit smagas traumas vai
navi.

4.4 Vel papildus drosibas noradijumi
griesanai:
a) lzvairieties no griezéjdiska noblokésanas vai
parak liela piespieSanas spéka. Neveikt parak
dzilus iegriezumus. Griezéjdiska parslodze
palielina ta noslodzi un iespéeju deforméties vai
noblokéties un tadéjadi paaugstina pretistiena vai
diska sallizSanas risku.

b) lzvairieties uzturéties griezéjdiska rotacijas
zonas prieksa vai aizmugureé. Ja virzat
griezéjdisku veidgabala prom no sevis, pretsitiena
gadijuma elektroinstruments ar rot€joso disku var
tikt uzmests Jums tieSi virsa.

c) Gadijuma, ja griezéjdisks iestrégst vai ja
partraucat darbu, izsledziet elektroinstrumentu
un turiet to mierigi, lidz ta pilniba apstajas.
Nekad neméginietizvilkt no griezuma vietas vél
rotéjosu griezéjdisku, citadi var izraisities
pretsitiens. Nosakiet un novérsiet iestrégSanas
iemeslu.

d) Neiesledziet elektroinstrumentu no jauna,
kamer tas vél atrodas veidgabala. Vispirms
laujiet griezéjdiskam sasniegt maksimalo
apgriezienu skaitu un tikai pec tam uzmanigi
turpiniet veikt grieSanu. Pretéja gadijuma disks
var iekerties, izlekt no veidgabala vai izraisit
pretsitienu.

e) Atbalstiet plaksnes vai lielu veidgabalus, lai
mazinatu pretsitiena risku, ko varétu izraisit
iestrédzis griezéejdisks. Lieli veidgabali var
izliekties dél sava svara. Veidgabals atbalstams
abas diska pusé, turklat, gan grieSanas linijas
tuvuma, gan mala.

f) Esiet 1pasi uzmanigi ar "kabatveida
griezumiem" esosajas sienas vai citas
neparredzamas vietas. levirzitais griezéjdisks var
izraistt pretsitienu, ja tiek griezti gazes vai udens
caurulvadi, elektribas vadi vai citi objekti.
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g) Neveiciet griezumus ar izliekumu.
Griezéjdiska parslodze palielina ta noslodzi un
iespéju deforméties vai noblokéties un tadéjadi
paaugstina pretistiena vai diska salizSanas risku,
kas var izraisit smagas traumas.

4.5 Ipasi drosibas noradijumi slipéjot ar
smilSpapira ripam:

a) lzmantojiet pareiza izméra slipripas un
ieverojiet razotaja noradijumus par pareizu
slipripu izveéli. Slipripas, kas izvirzas pari
Skivjveida shpripai, var izraisit savainojumus, ka art
aizker$anos, ripu sapliSanu vai pretsitienu.

4.6 Attiecas tikai uz WEV 15-125 Quick HT,
WEV 17-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick
Inox RT: Ipasi drosibas noradijumi
pulésanai:
a) Nepielaujiet, ka no puléSanas uzmavas brivi
nokarajas kadas dalas vai uzmavas
stiprinasanas virves. lelociet vai nogrieziet
lieko stiprinasanas virvju dalu. StiprinaSanas
virves, kas brivi nokarajas un darba laika griezas,
var aptities ap jusu pirkstiem vai apstradajamo
materialu.
4.7 Ipasi drosibas noradijumi darbam ar
stieplu sukam:
a) levérojiet, ka stieplu sukas zaudeé stieples
dalas ari ikdieniSkos darba apstak|os.
Neparslogojiet stieples ar parak lielu
piespiesanas spéku. Prom lidojoSas stieplu dalas
var viegli iedurties apgérba un/vai ada.
b) Ja ir ieteikts izmantot aizsargapvalku,
novérsiet iespéju, ka aizsargapvalks saskaras
ar stieplu suku. PiespieSanas un centrbedzes
spéka ietekmé Skivjveida un kausveida sukas var
palielinat savu diametru.

4.8 Papildu drosibas noradijumi:

BRIDINAJUMS! - Vienmér valkajiet
aizsargbrilles!

Izmantojiet dzirdes aizsardzibas lidzeklus.

rokam.

Stradajot ar griez€jdiskiem, neizmantojiet
kausveida slipéSana diska aizsargapvalku.
Darbam ar griezejdiskiem drosibas nolikos
ir nepiecieSams izmantot aizsargapvalku
griezéejdiskiem.
Neizmantot segmentétu dimanta griez€jdisku ar
segmentu iegriezumiem, kas lielaki par 10 mm.
Atlauti ir tikai segmenti ar negafivu grieSanas lenki.
Lietojiet saliktos griez€jdiskus tikai tad, ja tie ir
ruditi.
Izmantot elasfigus starpslanus, ja tadi nodrosSinati

Nidz ar slipéSanas piederumu un ja tadas prasibas
minétas instrukcija.

BRIDINAJUMS! - Vienmér vadiet
elektroinstrumentu, satverot to ar abam

183



v

184

LATVISKI

levérot instrumenta vai piederumu razotaja
noradijumus! Sargat ripas no taukvielam un
triecieniem!

Piederumi uzglabajami un izmantojami rapigi
atbilstosi razotaja noradijumiem.

Nekada gadijuma neizmantojiet griezéjripas
raupjas slipéSanas vai slipésanas darbiem!
Neradiet sanisku spiedienu uz griez&jripam.

Veidgabalam ir jabut novietotam stingri, stabili un
nodroSinati pret izslidéSanu, pieméram, izmantojot
spriego$anas iekartas. Lielus veidgabalus
nepiecieSams pietiekami atbalstit.

Ja izmanto piederumus ar vitnu ieliktni, vaprstas
gals nedrikst pieskarties slipésanas instrumenta
perforétajai pamatnei. Pievéerst uzmanibu tam, lai
vitne piederuma ir pietiekami gara, lai atbilstu
varpstas garumam. Piederuma vitnei ir jaatbilst
varpstas vitnei. Piederuma vitnei ir jaatbilst
varpstas vitnei. Skat. 4.-5. Ipp. un 14. nodalu
»Tehniskas specifikacijas”.

leteicams izmantot piemérotu stacionaru
nosukSanas iekartu. Vienmér pieslégt nopludes
stravas (Fl) aizsargslédzi (RCD) ar aktivizéSanas
stravas robezvértibu maks. 30 mA. Ja lenka
slipmasinu ir izslédzis nopludes stravas
aizsargslédzis, masinu nepiecieSams parbaudit un
izfirit. Sk. nodalu 9. TiriSana.

Aizliegts izmantot bojatus, neapalus vai vibréjoSus
instrumentus.

Izvairities no gazes vai dens caurulvadu,
elektribas vadu un neso$os sienu (statikas)
bojajumiem.

Pirms veikt jebkadus iestafiSanas, piederumu
nomainas vai tehniskas apkopes darbus, izvelciet
spraudni no kontaktligzdas.

Metabo S-automatic droSibas sajugs. Ja
aktivizéjies aizsargsavienojums, masina
nekavéjoties jaizsledz!

Bojatu vai saplaisajusu papildu rokturi ir
nepiecieSams nomainit. Nedarbinat masinu, ja ir
bojats tas papildu rokturis.

Bojatu vai saplaisajusu aizsargapvalku ir
nepiecieSams nomainit. Nedarbinat masinu, ja ir
bojats tas aizsargapvalks.

Nostipriniet mazus veidgabalus. Pieméram,
iespilejiet ar skrivspilem.

Ja pie atloka uzstaditi diski ar divkarsu pielietojumu
(kombinétie slipésanas un grieSanas diski), drikst
izmantot tikai Sadus aizsargapvalku tipus: A tips, C
tips.

Skatiet 11.. nodalu.

Pareiza aizsargapvalka lietoSana:

Nepareiza aizsargapvalka izmanto$ana var izraisit

kontroles zaudésanu, kas var izraisit smagus

savainojumus. Nepareizas izmantoSanas piemeri:

- Izmantojot A tipa aizsargu sanu slipéSanai,
aizsargapvalks un veidgabals var traucét viens
otram, ka rezultata var rasties nepietiekama
kontrole;

- Izmantojot grieSanai B tipa aizsargapvalku ar
saliktajiem griezéjdiskiem ir palielinats risks tikt
paklautam dzirkstelém un slipéSanas dalinam, ka

ari diska fragmentiem, griezéjdiska lizuma
gadijuma.

- Izmantojot A, B, C tipa aizsargapvalku betona vai
mura grieSanai vai sanu slipéSanai, pastav
palielinats risks no puteklu iedarbibas ka ari
kontroles zaudéSanas ar atsitiena sekam.

- Izmantojot A, B, C tipa aizsargapvalku ar suku ar
diska pamatni, kas ir biezaka par pielaujamo,
dratis var atsisties pret aizsargapvalku, kas var
izraisit drasu luSanu.

Vienmér izmantot aizsargapvalku, kas atbilst

piederumam. Skatiet 11.. nodalu.

Puteklu iedarbibas samazinasana:

BRIDINAJUMS! - Atseviski putekli, kas
veidojas, slipgjot ar smil$papiru, zagéjot,
slipgjot, urbjot un veicot citus darbus, satur
Kimiskas vielas, par kuram ir zinams, ka tas ir
kancerogénas, var izraisit iedzimtas anomalijas vai
kaitét reproduktivajai sistémai. Dazi o Kimisko
vielu piemeri:
- svins no svinu saturo$a parklajuma,
- mineralvielas saturosi putekli no bavkiegeliem,
cementa un citiem blvniecibas materialiem un
- arséns un hroms no Kimiski apstradata
kokmateriala.
Risku imenis atSkiras atkariba no slodzes, proti,
atkariba no t3, cik biezi veicat attiecigos darbus. Lai
mazinatu slodzi, ko izraisa attiecigas kimiskas
vielas: vienmér stradajiet labi ventilétas vietas un
valkajiet apstiprinatus individualas aizsardzibas
Nldzeklus, pieméram, pretputeklu maskas, kas ir
Tpasi paredzétas mikroskopisku dalinu izfiltréSanai.

Tas attiecas uz putekliem no citiem darba
materialiem, pieméram, atseviskiem koksnes
veidiem (pieméram, ozola vai dizskabarza putekli),
metaliem, azbesta. Citas zinamas slimibas ir,
pieméram, alergiskas reacijas, elpcelu slimibas.
Nepielaujiet puteklu iekluSanu organisma.
levérojiet atbilsto$as direktivas un valsts
noteikumus attieciba uz materialu, personalu,
pielietoSanas veidu un darba vietu (pieméram,
arodveselibas un darba droSibas, utilizacijas
noteikumus).

NodroSiniet dalinu savak$anu avota tuvuma,
nepielaujiet to nokliSanu apkartéja vidé.
Izmantojiet konkrétam darbam piemérotus
piederumus. Sada veida tiek nodrosinats, ka vidé
nekontroléti nonak mazaks dalinu daudzums.

Izmantojiet piemeérotu puteklu savakSanas ierici.

Puteklu ietekmi palidzés samazinat Sie pasakumi:

- neversiet izplistoSo dalinu un izplides gaisa
plismu pret sevi, klateso$ajiem vai putek|u
nosédumiem;

- izmantojiet skaidu/puteklu savakSanas ierici un/
vai gaisa attiritajus;

- nodroSiniet labu darba vietas ventilaciju un
uzturiet to tiru, izmantojot puteklu sicéju.
SlauciSana vai pusana liks putekliem pacelties
gaisa.

- |zsticiet aizsargapgérbu ar putek|u slicéju vai
izmazgajiet to. Nefiriet apgérbu, nopasot to ar
gaisu, izdauzot vai izsukajot.



5. Parskats

Skat. 2. lappusi.
1 atras uzstadiSanas fiks€joSais uzgrieznis *
2 balstatloks
3 varpsta
4 varpstas fiksacijas poga
5 bidamais parsledzéjs ieslégSanail/izslegSanai *
6 rokturis
7 elektroniskas sistémas signala indikators *
8 regulators apgriezienu skaita iestatiSanai *
9 palaidgjsledzis *
spridmehanisms aizsardzibai pret ieslegSanos *
11 papildrokturis/papildrokturis ar vibraciju slapétaju *
aizsargapvalks
divtapu atslégas uzgrieznis *
divtapu atsléga *
aizsargierices stiprinajuma svira

* atkariba no aprikojuma / nav ieklauts piegades
komplektacija

6. levade ekspluatacija

Pirms pievienoSanas elektrotiklam

parliecinieties, ka stravas sprieguma un
frekvences nominalas vértibas, kas noraditas uz
uzlimes, atbilst elektroenergijas padevei.

Vienmér pieslégt nopludes stravas (Fl)
aizsargsledzi (RCD) ar aktivizéSanas stravas
robezvértibu maks. 30 mA.

6.1 Papildu roktura uzmontésana

Stradat tikai ar uzmontétu papildu (11) rokturi!
Stingri ieskravet papildu rokturi masinas
kreisaja vai labaja puseé.

6.2 Aizsargapvalka uzmontésana

DroS$ibas nolikos izmantoijiet tikai

attiecigajam piederumam atbilstoSu
aizsargapvalku! Nepareiza aizsargapvalka
izmantoSana var izraisit kontroles zaudésanu, kas
var izraisit smagus savainojumus. Sk. ari nodaju
11. Piederumi!

Sk. 3. Ipp., C att.

- Nospiest sviru (15) un turét nospiestu. Uzlikt
aizsargapvalku (12) noraditaja pozicija.

- Atlaist sviru un pagriezt aizsargapvalku ta, lai
svira nofikséjas.

- Nospiest sviru un pagriezt aizsargapvalku ta, lai
aizsegta dala ir pavérsta pret lietotaju.

- Parbaudtt, vai apvalks ir drosi nofiks€jies: svirai ir
jabut labi nofiksétai un aizsargapvalks nedrikst
pagriezties.

Izmantot tikai tadus

piederumus, kas uzmontéta

stavokliir vismaz par 3,4 mm

(:Dﬁx magzaki par aizsargapvalku.
(Atvienojiet, veicot Sis

norades apgriezta seciba).

LATVISKI
7. Shpripas montaza

Pirms visa veida aprikoSanas darbiem: izvilkt
kontaktdakSu no kontaktligzdas. MasSinai
jabut izslégtai un varpsta nedrikst darboties.

Darbam ar griezéjdiskiem droSibas nolukos ir
nepiecieSams izmantot aizsargapvalku
griezéjdiskiem (sk. nodalu 11. Piederumi).

7.1 Varpstas fiksacija

- lespiest varpstas fiksacijas pogu (4) un manuali
pagriezt varpstu (3), ldz dzirdami nofiks€jas
varpstas fiksacijas poga.

7.2 Slhipripas uzlikSana
Sk. 2. Ipp., A att.

- Uzlikt varpstai balstatloku (2). Atloks ir novietots
pareizi, ja to nav iespéjams uz varpstas pagriezt.
Vienigi modelim W 9-100: izmantojot divtapu
atslégu, uzskravéjiet balstatloku uz varpstas ta,
lai nelielais apcilnis (ar 16 mm diametru) atrastos
uz augsu.

- Uzlikt slipripu uz balstatloka (2).

Slipripai ir vienmerigi japiegul balstatlokam.

7.3 Atras uzstadiSanas fikséjoSa uzgriezna

nostiprinasanal/atskriivésana (atkariba no

aprikojuma)

® Atras uzstadiSanas fikséjo$a uzgriezna
Y8 (1) nostiprinasana:

Atras uzstadiSanas fikséjoSo uzgriezni (1)

uzstadiet vienigi instrymentiem, kas aprikoti
ar Metabo Quick sistému. Sos instrumentus
iespéjams atpazit péc sarkanas varpstas fiksacijas
pogas (4), uz kuras ir ,M-Quick” logotips.

Ja piederums spriegoSanas zona ir biezaks

par 7,1 mm, nedrikst izmantot atras
uzstadiSanas fiks€joSo uzgriezni! Tada gadijuma
izmantojiet divtapu atslégas uzgriezni (13) un

divtapu atslégu (14).

- Nofiksét varpstu (sk. nodalu 7.1).

- Novietojiet atras uzstadisanas fiks€jo$o uzgriezni
(1) uz varpstas (3) ta, lai 2 izcilni saslégtos ar
varpstas 2 gropem. Sk. attélu, 2. Ipp.

- Pie apskavas manuali pievilkt atras uzstadisanas
fikséjoSo uzgriezni pulkstena raditaju kustibas
virziena.

- Specigi pagriezot shipripu pulkstena raditaju
kustibas virziena, pievilkt atras uzstadiSanas
fiks€joSo uzgriezni.

Atras uzstadiSanas fikséjoSa uzgriezna (1)

atskraveésana:

M-Quick varpstas fiksacijas pogu (4) varpstas
apturéSanai drikst izmantot vienigi gadijumos,
kad ir uzstadits atras uzstadiSanas fiksejoSais

uzgrieznis (1)!

- Péc izslegSanas piederums turpina rotét inerces
ietekmé.

- Piespiediet M-Quick varpstas fiksacijas pogu (4)
tieSi pirms slipripas apstasanas. Atras
uzstadiSanas fiksejoSais uzgrieznis (1)
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atskravésies patstavigi par aptuveni
pusapgriezienu, un to iespéjams atvienot,
nepiemeérojot lielas pules un neizmantojot
instrumentus.

7.4 Divtapu atslégas uzgriezna
nostiprinasanal/atskriivéSana (atkariba no
aprikojuma)

Izmantojot divu caurumu uzgriezni, varpstas
blokéSanas pogu (4) drikst nospiest tikai kad
varpsta ir apstajusies.

Divtapu atslégas uzgriezna (13)

nostiprinasana:

Divtapu atslégas uzgriezna 2 puses atskiras.

Divtapu atslégas uzgrieznis ir uzskraveéjams uz

varpstas Sadi:

Sk. 2. Ipp., B att.

- X) Planam slipripam:

Divtapu atslégas uzgriezna apcilnis (13) ir
pavérsts uz augsu, lai varétu drosi iespilét plano
shipripu.

Y) Biezam slipripam:

Divtapu atslégas uzgriezna apcilnis (13) ir
paversts uz leju, lai varétu spriegoSanas
uzgriezni drosi uzlikt varpstai.

Z) Vienigi modelim W 9-100:

Divtapu atslégas apcilnis ir pavérsts uz leju un/vai
plakana virsma ir pavérsta uz augsu.

- Nofiksét varpstu. Izmantojot divtapu atslégu,

pievilkt divtapu atslégas uzgriezni (13), griezot
(14) pulkstena raditaju kustibas virziena.

Divtapu atslégas uzgriezna atskriivéSana:

- Nofiksét varpstu (sk. nodalu 7.1). Izmantojot
divtapu atslégu, atskravét divtapu atslégas
uzgriezni (13), griezot (14) pret€ji pulkstena
raditaju kustibas virzienam.

8. LietoSana
8.1 Apgriezienu skaita iestatiSana (atkariba
no aprikojuma)

Ar regulatoru (8) iestatit vélamo apgriezienu skatu.
(mazaks skaitlis = zemaks apgriezienu skaits;
lielaks skaitlis = augstaks apgriezienu skaits)

Griezéjdisks, rupjslip€sanas ripa, kausina formas
slipdisks, dimanta griez€jdisks: augsts
apgriezienu skaits

Suka: vidéjs apgriezienu skaits

Skivjveida slipripa: zems lidz vidéjs apgriezienu
skaits

Norade: puléSanas darbiem iesakam izmantot
musu lenka puléSanas masinu.

8.2 leslegsanalizslegSana

Vienmeér virziet masinu, izmantojot abas
rokas.

Vispirms ieslégt, péc tam pietuvinat
piederumu veidgabalam.

Noveérst neparedzétu ieslégSanos: vienmer

izslegt masinu, kad kontaktdaksa ir izvilkta no
kontaktligzdas vai ir noticis stravas padeves

186 parravums.

ligstoSas darbibas rezima gadijuma masina
turpinas darboties, ja bis izkritusi no rokam.
Tadél masina vienmér satverama ar abam rokam
pie attiecigajiem rokturiem, ir jaienem dross
kermena stavoklis un jakoncentréjas darbam.
Izvairities no iespé€jas, ka masina izveido
puteklu vai skaidu virpuli vai tas iestc. Kad
masina ir izslégta, novietot to uzglabasanai tikai
tad, kad ir pilniba apstajies dzinéjs.
Masinas ar bidamo parslédzéju:

leslégSana: virziet bidamo parslédzéju (5) uz
prieksu. ligtermina darbibas reZzimam to
Javirza uz leju, lidz tas nofiks€jas.

Izslégsana: spiest uz bidama parslédzéja (5)
aizmuguréjo galu un tad atlaist.

lerices ar lapstinveida sleédzi
(ar drosSibas funkcuu)

leslégSana: virziet ieslégSanas blokéSanas slédzi
(10) bultinas virziena un piespiediet palaidéjslédzi
(9).

IzslégSana: atlaist (9) palaidéjslédzi.

lerices ar apziméjumu W...RT:
momentieslégSana (ar drosibas funkciju)

leslégsana: virziet palaidéjslédzi (9) bultinas
virziena un spiediet palaidéjslédzi (9) uz

augsu.
IzslégSana: atlaist (9) palaidéjslédzi.
lerices ar apziméjumu W...RT:

Nepartrauktas darbibas rezims (atkariba no
funkcijam)

leslégSana: ieslédziet ierici, ka aprakstits ieprieks.
Péc tam vélreiz virziet palaidéjslédzi (9) uz
priek$u un atlaidiet to, kad ir sasniegta
galéja pozicija, lai nofiksétu palaidéjslédzi
(9) (nepartrauktas darbibas rezims).



IzslegSana: virziet palaidéjslédzi (9) uz augSu un
atlaidiet to.

8.3 Darba noradijumi

Slipésana un slipéSana ar smilSpapiru:

Mereni piespiest masinu un virzit turp un atpakal pa
virsmu, lai veidgabala virsma nesakarstu.
Rupjshipésana: lai iegutu labu darba rezultatu,
stradat ar iestatito darba lenki diapazona 30° - 40°.

Griesana:

Griezot, vienmér stradat ar pretéju
) rotacijas virzienu (sk. attélu). Pretéja
" gadijuma pastav risks, ka masina
nekontroléti izlec no griezuma vietas.
Stradat, méreni bidot uz priek$u
atbilstosi apstradajamajam veidgabalam.
Nesaliekt, nespiest, nesvarstit.

Darbs ar stieplu sukam:
Meéreni piespiest masinu.

1

8.4 Reduktora korpusa pagrieSana
Sk. 3. Ipp., D att.

- Atvienojiet iekartu no stravas avota.

- Atskruvejiet sviras (15) stiprinatajskravi (a).
Atvienojiet skrivi un sviru (kopa ar tas metala
loksni) un novietojiet mala.

- Atskruveéjiet 4 reduktora korpusa skruves (b).
UZMANIBU! Nenonemiet reduktora korpusu!

- Pagrieziet reduktora korpusu vélamaja pozicija,
nenonemot to.

- leskravejiet 4 reduktora korpusa skruves (b)
pieejamajas vitnes! PievilkSanas griezes
moments = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Pavirziet sanis atsperi, kas notur sviru tas
pozicija, uzstadiet atpakal sviru (15) (kopa ar
metala loksni) un nofiks€jiet ar stiprinatajskravi
(a). Pievilk8anas griezes moments = 5,0 Nm +/-
0,5 Nm. Parbaudiet, vai svira darbojas pareizi: tai
ir jabat atsperes nospriegotai.

9. Tirnsana

Apstrades laika, elektroinstrumenta iekSiené var
veidoties smalkas dalinas. Tas ietekmé
elektroinstrumenta dzeséSanas procesu.
Vaditspé&jigi nosédumi var ietekmét
elektroinstrumentu aizsargajo$o izolaciju un izraisit
elektroapdraudéjumus.

Regulari, biezi un rlpigi izslciet elektroinstrumentu
caur ventilacijas atverém vai izputiet ar sausu
gaisu. leprieks atvienot elektroinstrumentu no
energopadeves un darba laika valkat aizsargbrilles
un piemérotu pretputeklu masku. IzpuSanas laika
pievérst uzmanibu tam, lai ir nodroSinata
pietiekama nosiksana.

10. Traucéjumu novérsana

lerices, kas aprikotas ar VTC- un TC- elektroniku:
leslédzas elektroniskais signala
indikators (7), un samazinas slodzes

= atrums (neattiecas uz W...RT).

Noslogojums ir parak augsts! Darbiniet ierici

LATVISKI

tukSgaita, lldz izslédzas elektroniskais signala
indikators.

\/ lerice nesak darboties.Mirgo
elektroniskais signala indikators (7)
eees+ (atkariba no modela). Aktivizéjusies
aizsardzibas pret atkartotu ieslégSanos droSibas
ietaise. Ja kontaktdaksa ir iesprausta, kameér
masina bijusi ieslégta, vai péc parravuma ir
atjaunojusies stravas padeve, masina
neieslégsies. Masinu nepiecieSams izslégt un no
jauna ieslégt.

11. Piederumi

Izmantojiet tikai Metabo originalos piederumus.
Skat. 7. lappusi.

Lietojiet tikai tadus piederumus, kas atbilst Sajas
lietoSanas instrukcijas noraditajam prasibam un
specifikacijam.
Vienmér izmantot darba uzdevumam
piemérotus piederumus un paredzéto
aizsargapvalku. Skat. 7. lappusi. (Attéli ir
ilustrativi).

Darba uzdevums:

1 = ShipéSana ar virsmu

2 = GrieSana

3 =Urbsana

4 = Stieplu sukas

5 = Slipesana ar smilSpapiru

6 = PuléSana

Piederumi:

1.1 = Rupjas slipéSanas disks

1.2 = Kausveida disks (keramisks)

1.3 = Dimanta slipripa “marim/betonam*

2.1 = Griezéjdisks “metalam”

2.2 = Griezéjdisks “marim/betonam”

2.3 = Dimanta griezéjdisks ,murim/betonam*

2.4 = Griezéjdisks ar divkarsu pielietojumu

(kombinétie slipéSanas un grieSanas diski)

Dimanta kronurbji

Apala birste

Kausveida birste

Lamelu slipéSanas disks

= ShipéSanas paliktnis slipéSanas plaksném

6.1 = Pulé$anas piederumi

Paredzétais aizsargapvalks:

A tips = GrieSanas aizsargapvalks/ aizsargapvalks
ar grieSanas aizsarguzlikas spaili
grieSanai

B tips = Aizsargapvalks slip€sanai

C tips = Aizsargapvalks slipéSanai un grieSanai
(kombinacija)

D tips = Aizsargapvalks kausveida diskam

E tips = Aizsargapvalks ar puteklu novadiSanas
sprauslu virsmu slipéSanai

F tips = Aizsargapvalks ar puteklu novadiSanas
sprauslu grie$anai

3.1
4.1
4.2
5.1
5.2

Citi piederumi:

(Skatit art www.metabo.com)

A Putek]u filtrs

Smalka tikla filtrs novers raupju dalinu iekliSanu
motora korpusa. Regulari atvienojiet un izfiriet.
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B Vairaku poziciju stienis sanu rokturim
Lauj iestatit rokturi vairakas pozicijas.
C Sanu rokturis uzstadiSanai uz stiena

Pilnigu piederumu klastu skatiet vietné
www.metabo.com vai kataloga.

12. Remonts

Elektroinstrumentu remontu drikst veikt TIKAI
kvalificéti elektriki!

Bojatu stravas kabeli drikst nomainit vienigi pret
Tpasi izstradatu, originalu Metabo stravas kabeli,
kas pieejams vienigi Metabo servisa centra.

Ja Jusu Metabo elektroinstrumentam
nepiecieSams remonts, ludzu, sazinieties ar
Metabo apkalpoSanas centru. Adreses skatiet
vietné www.metabo.com.

Rezerves dalu sarakstus varat lejupieladét vietné
www.metabo.com.

13. Vides aizsardziba

Shipésanas putekli, kas veidojas darba laika, var
saturét kaifigas vielas: utilizét atbilstosSi prasibam.

Likvidéjot un parstradajot nolietotas iekartas,
piederumus un iepakojuma materialus, ievérojiet
visus valsts attiecigos spéka esosos likumus un
noteikumus.

lepakojuma materiali jalikvidé atbilstosi to
markéjumam saskana ar vietéjam direktivam.
Sikaku informaciju skatit www.metabo.com
pakalpojumu joma.

Attiecas tikai uz ES valstim: nekada gadi-
E juma neatbrivojieties no elektriskajam

iericém kopa ar sadzives atkritumiem.
Saskana ar Eiropas Direkfivu 2012/19/EK par
nolietotu elektronisko un elektrisko aprikojumu un
tas istenoSanu dalibvalstu likumdo$anas sistémas
nolietoti elektriskie instrumenti ir jasavac atseviski
un janodod videi nekaitigai parstradei otrreiz€jo
izejvielu iegtsanai.

14. Tehniskas specifikacijas

4. lappusé noradtto specifikaciju paskaidrojumi. S
informacija var tikt mainita tehnologiju atistibas
rezultata.
(0]

tmax,1

piederuma maks. diametrs

piederuma maks. pielaujamais

biezums iespiléSanas zona, ja

izmanto divtapu atslégas uzgriezni

(13)

= piederuma maks. pielaujamais
biezums iespiléSanas zona, ja
izmanto atras uzstadiSanas fiks€joSo
uzgriezni (1)

= rupjslipésanas ripa/griezé&jdisks:

piederuma maks. pielaujamais

biezums

maks. pielaujamais sukas ar diska

pamatni biezums

varpstas vitne

slipésanas varpstas garums

tmax,2

tmax,3

tma><,4

M

n* = apgriezienu skaits tukSgaita
(maksimalais apgriezienu skaits)

ny* = apgriezienu skaits tukSgaita
(iestatams)

P4 = nominala patéréjama jauda

Py = izejas jauda

m = svars bez stravas kabela

Méritas vértibas noteiktas atbilstoSi EN 62841.
[d] lerices aizsardzibas klase — Il

~ mainstrava

* lerices ar apzZiméjumu WE...: lielas jaudas,
augstas frekvences izraisiti traucéjumi var radit

atruma svarstibas. Svarstibas tiek noveérstas, tiklidz
tiek novérsti traucéjumi.

Noraditas tehniskas specifikacijas ir paklautas
pielaidém (atbilstosi attiecinamajiem normativiem).

Emisiju vértibas

Izmantojot Sis vertibas, ir iespéjams novértét
§1 elektroinstrumenta emisiju daudzumu un
salidzinat $is vértibas ar citu elektroinstrumentu
radito emisiju daudzumu. Faktiskas vértibas var bat
lielakas vai mazakas atkariba no attieciga
pielietojuma veida un piederuma vai
elektroinstrumenta stavokla. Prognozejot vértibas,
ir janem veéra ari darba partraukumi un neregularas
izmantoSanas periodi. Vadoties péc
prognozétajam emisiju vértibam, noradiet
lietotajam droSibas profilakses pasakumus,
pieméram, veicamas organizatoriskas darbibas.

Planu metala lokSnu vai citu nedaudz

vibréjoSu veidgabalu ar lielu virsmu slipéSana
var radit ievérojami lielaku kopéjo trokSna emisiju
(I'dz 15 dB) neka noraditas trokSna emisijas
vértibas. Veicot piemérotus pasakumus, sadiem
veidgabaliem péc iespéjas javeic skanas
izdaliSanas novéersana, pieméram, piestiprinot
smagus, elastigus slapésanas paklajus. Palielinata
trokSna emisija janem véra ari novértéjot trokSna
iedarbibas risku un izvéloties piemérotus dzirdes
aizsarglidzeklus.

Vibracijas kopéja vértiba (tris virzienu vektoru
summa) noteikta saskana ar EN 62841:
a, sG = vibraciju emisijas vertiba

(virsmu slipéSana)

an ps = vibraciju emisijas vértiba
(shipéSana ar Skivjveida slipripu)
anp = vibraciju emisijas vertiba

(pulesana)
KthSG/D?/p = kludas koeficients (vibracija)

A tipa efektivie uztvertas skanas limeni:

Loa = skanas spiediena imenis
Lwa = skanas jaudas limenis
Koa, Kwa = klldas koeficients

Darbibas laika trokSna imenis var parsniegt 80
dB(A).
Izmantojiet dzirdes aizsardzibas
lidzeklus!
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