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g, mm (in) 50 (2) 50 (2) 50 (2) 50 (2)

D . i . 5 .

polishing mm (in) 80 (3 %)

Tmax mm (in) 6 ('/4) 6("/4) 6 ("/4) 6("/4)

d mm (in) 6 ('/4) 6('/4) 6 ('/4) 6('/4)
m kg (Ibs) 2,1(4.6) 1,8 (4.0) 2,2 (4.9) 2,1(4.6)

Lrmax mm (in) 25 (1) 25 (1) 25 (1) 25 (1)

ah’SG/ @25 mm;

Kron | Uy=36 gmm:* m/s2 9,9/1,5 6,9/1,5 <25/15 11,1/1,5

ap sa/ @50 mm;

Kras | Uy=14.4 gmm:* m/s2 19,9/1,5 16,2/1,5 <25/15 20,2/1,5
ans/Kn s m/s2 46/15 32/1,5 3,0/1,5 48/1,5
ap //KnF m/s2 49/15 49/1,5 48/15 47/15
Loa/Kpa dB (A) 79/3 7713 85/3 79/3
LuaKwa dB (A) 90/3 88/3 96/3 90/3

* EN 60745
ny (/min)
GVB 18 LTX BL GVB 18 LTXBL | GVPB 18 LTX BL
‘ GVB 18 LTX BL 11-28| 13 58 Compact 11-7 HT 11-28
1 8000 8000 1500 8000
2 12000 12000 2600 12000
3 16000 16000 3700 16000
4 20000 20000 4800 20000
5 24000 24000 5900 24000
6 28000 28000 7000 28000

ces

2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-23:2013, EN IEC 63000:2018

2023-07-25, Bernd Fleischmann ﬁ .
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*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Geradschleifer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Diese Geradschleifer sind bestimmt...

- ... fir Feinschleifarbeiten mit Schleifstiften an
Metallen.

- ... fUr Feintrennarbeiten mit Kleintrennscheiben an
Metallen.

- ...zum Frasen mit Schaftfrasern von NE-Metallen,
Kunststoffen, Hartholz usw.

- ...zum Arbeiten mit Pinseldraht- und
Runddrahtbirsten

- ...zum Arbeiten mit Formpolierkérpern

- ...zum Arbeiten mit Filzpolierkérpern

- ...zum Arbeiten mit Lamellen-Schleifradern

Nicht bestimmt zum Arbeiten mit Polierglocken.

Nicht bestimmt zum Arbeiten mit Schleifstifte oder
Schleifkonusse mit einem Gewindeeinsatz.

Geeignet zum Antrieb einer geeigneten Metabo-
Biegewelle.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgemaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen konnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie Ihr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Gemeinsame Sicherheitshinweise zum
Schleifen, Sandpapierschleifen, Arbeiten
mit Drahtbiirsten, Polieren, Frasen oder
Trennschleifen:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als Schleifer, Sandpapierschleifer,
Drahtbiirste, Polierer, zum Frasen und als
Trennschleifmaschine. Beachten Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Geréat
erhalten. Wenn Sie die folgenden Anweisungen
nicht beachten, kann es zu elektrischem Schlag,
Feuer und/oder schweren Verletzungen kommen.

b) Verwenden Sie kein Zubehér, das vom
Hersteller nicht speziell fir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehér an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kdnnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

c) Die zuléssige Drehzahl des Einsatzwerk-
zeugs muss mindestens so hoch sein wie die
auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Hochstdrehzahl. Zubehdr, das sich schneller als
zuléssig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

d) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
Ihres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

e) Schleifscheiben, Schieifwalzen oder
anderes Zubehor miissen genau auf die
Schleifspindel oder Spannzange lhres
Elektrowerkzeugs passen. Einsatzwerkzeuge,
die nicht genau in die Aufnahme des
Elektrowerkzeugs passen, drehen sich
ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und kénnen
zum Verlust der Kontrolle fiihren.

f) Auf einem Dorn montierte Scheiben,
Schleifzylinder, Schneidwerkzeuge oder
anderes Zubehoér miissen vollstandig in die
Spannzange oder das Spannfutter eingesetzt
werden. Der ,,Uberstand” bzw. der frei liegende
Teil des Dorns zwischen Schleifkérper und
Spannzange oder Spannfutter muss minimal
sein. Wird der Dorn nicht ausreichend gespannt
oder steht der Schleifkdrper zu weit vor, kann sich
das Einsatzwerkzeug l6sen und mit hoher
Geschwindigkeit ausgeworfen werden.

g) Verwenden Sie keine beschadigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifwalzen auf Risse, VerschleiB3 oder
starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Drahte. Wenn das Elektrowerk-
zeug oder das Einsatzwerkzeug herunterfélit,
uberpriifen Sie, ob es beschéadigt ist, oder
verwenden Sie ein unbeschéadigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das Einsatzwer-



kzeug kontrolliert und eingesetzt haben, halten
Sie und in der Néhe befindliche Personen sich
auBerhalb der Ebene des rotierenden
Einsatzwerkzeugs auf und lassen Sie das Gerat
eine Minute lang mit Héchstdrehzahl laufen.
Beschadigte Einsatzwerkzeuge brechen meist in
dieser Testzeit.

h) Tragen Sie persoénliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehorschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von Ihnen fernhalt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern
geschutzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske mussen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kdnnen Sie einen Horverlust
erleiden.

i) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
personliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstlicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und
Verletzungen auch auBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

j) Halten Sie das Gerét nur an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen treffen kann. Der Kontakt mit
einer spannungsfihrenden Leitung kann auch
metallene Gerateteile unter Spannung setzen und
zu einem elektrischen Schlag fiihren.

k) Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Starten
stets gut fest. Beim Hochlaufen auf die volle
Drehzahl kann das Reaktionsmoment des Motors
dazu fihren, dass sich das Elektrowerkzeug
verdreht.

I) Wenn moglich, verwenden Sie Zwingen, um
das Werkstiick zu fixieren. Halten Sie niemals
ein kleines Werkstiick in der einen Hand und
das Elektrowerkzeug in der anderen, wéhrend
Sie es beniitzen. Durch das Festspannen kleiner
Werkstuicke haben Sie beide Hande zur besseren
Kontrolle des Elektrowerkzeugs frei. Beim Trennen
runder Werkstlicke wie Holzdlbel, Stangenmaterial
oder Rohre neigen diese zum Wegrollen, wodurch
das Einsatzwerkzeug klemmen und auf Sie zu
geschleudert werden kann.

m) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

n) Ziehen Sie nach dem Wechseln von
Einsatzwerkzeugen oder Einstellungen am
Geratdie Spannzangenmutter, das Spannfutter
oder sonstige Befestigungselemente fest an.
Lose Befestigungselemente kdnnen sich
unerwartet verstellen und zum Verlust der Kontrolle
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fhren; unbefestigte, rotierende Komponenten
werden gewaltsam herausgeschleudert.

o) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wahrend Sie es tragen. Ihre Kleidung
kann durch zuféalligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden und
das Einsatzwerkzeug sich in Ihren Kérper bohren.

p) Reinigen Sie regelméaBig die
Luftungsschlitze Ihres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblase zieht Staub in das Gehéause, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

q) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.

r) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flissige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen flissigen Kihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fuhren.

4.2 Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Ruckschlag ist die plotzliche Reaktion infolge eines
hakenden oder blockierten drehenden
Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe,
Schleifband, Drahtbirste usw. Verhaken oder
Blockieren fuhrt zu einem abrupten Stopp des
rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlck hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstiick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Ruckschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kdnnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a)Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie Ihren Kérper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkréafte
abfangen kénnen. Die Bedienperson kann durch
geeignete VorsichtsmaBnahmen die
Ruckschlagkréafte beherrschen.

b) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom
Werkstiick zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich
zu verklemmen. Dies verursacht einen
Kontrollverlust oder Riickschlag.

c) Verwenden Sie kein gezdhntes Sageblatt.
Solche Einsatzwerkzeuge verursachen haufig
einen Riickschlag oder den Verlust der Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug.

d) Fiihren Sie das Einsatzwerkzeug stets in der
gleichen Richtung in das Material, in der die
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Schneidkante das Material verlasst (entspricht
der gleichen Richtung, in der die Spane aus-
geworfen werden). Fihren des Elektrowerkzeugs
in die falsche Richtung bewirkt ein Ausbrechen der
Schneidkante des Einsatzwerkzeuges aus dem
Werkstuick, wodurch das Elektrowerkzeug in diese
Vorschubrichtung gezogen wird.

e) Spannen Sie das Werkstiick bei der
Verwendung von Drehfeilen, Trennscheiben,
Hochgeschwindigkeitsfraswerkzeugen oder
Hartmetall-Fraswerkzeugen stets fest. Bereits
bei geringer Verkantung in der Nut verhaken diese
Einsatzwerkzeuge und kénnen einen Rickschlag
verursachen. Bei Verhaken einer Trennscheibe
bricht diese gewdhnlich. Bei Verhaken von
Drehfeilen, Hochgeschwindigkeitsfrdswerkzeugen
oder Hartmetall-Fraswerkzeugen, kann der
Werkzeugeinsatz aus der Nut springen und zum
Verlust der Kontrolle tiber das Elektrowerkzeug
fuhren.

4.3 Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir Ihr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkorper
und nur fir die empfohlenen
Einsatzméglichkeiten. Beispiel: Schleifen Sie
nie mit der Seitenflache einer Trennscheibe.
Trennscheiben sind zum Materialabtrag mit der
Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkdrper kann sie
zerbrechen.

b) Verwenden Sie fiir konische und gerade
Schieifstifte mit Gewinde nur unbeschédigte
Dorne der richtigen GréBe und Lénge, ohne
Hinterschneidung an der Schulter. Geeignete
Dorne vermindern die Méglichkeit eines Bruchs.

c) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fuhren Sie keine lGiberméaBig tiefen Schnitte
aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhéht
deren Beanspruchung und die Anfélligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die
Méglichkeit eines Riickschlags oder
Schleifkérperbruchs.

d) Meiden Sie mit Ihrer Hand den Bereich vor
und hinter der rotierenden Trennscheibe. Wenn
Sie die Trennscheibe im Werkstiick von lhrer Hand
wegbewegen, kann im Falle eines Riickschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

e) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Gerdt aus und halten Sie es ruhig, bis die
Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache fir das Verklemmen.

f) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erstihre
volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die

Scheibe verhaken, aus dem Werkstlick springen
oder einen Ruckschlag verursachen.

g) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. GroBe Werkstlicke kénnen sich unter
ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstlck muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestitzt werden, und zwar sowohl in der Nahe
des Trennschnitts als auch an der Kante.

h) Seien Sie besonders vorsichtig bei
Taschenschnitten in bestehende Wéande oder
andere nicht einsehbare Bereiche. Die
eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden
in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische
Leitungen oder andere Objekte einen Ruckschlag
verursachen.

4.4 Besondere Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtbiirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wéhrend des Uiblichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Dréhte nicht durch
zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstlicke kénnen sehr leicht durch diinne
Kleidung und/oder die Haut dringen.

b) Lassen Sie Biirsten vor dem Einsatz
mindestens eine Minute mit
Arbeitsgeschwindigkeit laufen. Achten Sie
darauf, dass in dieser Zeit keine andere Person
vor oder in gleicher Linie mit der Biirste steht.
Waéhrend der Einlaufzeit kdnnen lose Drahtstlicke
wegfliegen.

c) Richten Sie die rotierende Drahtbiirste von
sich weg. Beim Arbeiten mit diesen Bursten
kénnen kleine Partikel und winzige Drahtstlcke mit
hoher Geschwindigkeit wegfliegen und durch die
Haut dringen.

4.5 Weitere Sicherheitshinweise:

WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Schutzbrille.

@Tragen Sie Gehorschutz.

WARNUNG - Verwenden Sie das
@Elektrowerkzeug immer mit beiden Handen.

Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfigung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehdrherstellers
beachten! Scheiben vor Fett und Schlag schiitzen!

Einsatzwerkzeuge mussen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.

Niemals Trennschleifscheiben zum
Schruppschleifen verwenden!
Trennschleifscheiben diirfen keinem seitlichen
Druck ausgesetzt werden.

Das Werkstlick muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von



Spannvorrichtungen. GroBe Werkstiicke miissen
ausreichend abgestutzt werden.

Spindelarretierung (4) (modellabhangig) nur bei
stillstehendem Motor betétigen.

Nicht an das sich drehende Werkzeug fassen!
Spéane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Sorgen Sie dafiir, dass das Schleifmittel vor
Gebrauch richtig angebracht und befestigt wird,
und lassen Sie das Werkzeug im Leerlauf 60
Sekunden in einer sicheren Lage laufen, sofort
anhalten, wenn betréchtliche Schwingungen
auftreten oder wenn andere Méngel festgestellt
werden. Wenn dieser Zustand eintritt, Gberprufen
Sie die Maschine, um die Ursache zu ermitteln.

Sorgen Sie dafiir, dass beim Gebrauch
entstehende Funken keine Gefahr hervorrufen, z.B.
den Anwender oder andere Personen treffen oder
entflammbare Substanzen entzlinden. Gefahrdete
Bereiche sind mit schwer entflammbaren Decken
zu schitzen. Halten Sie in feuergefahrdeten
Bereichen ein geeignetes Loschmittel bereit.

Beschédigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
dirfen nicht verwendet werden.

Arbeiten sie aus Sicherheitsgriinden immer mit
angebrachter Gummimanschette (3).

Ein beschadigter Gummimanschette (3) ist zu
ersetzen. Maschine mit defekter
Gummimanschette (3) nicht betreiben.

Die Maschine immer mit beiden Handen an den
vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Berlihren Sie keine rotierenden Teile.

Sandpapier-Schleifzubehér darf den maximalen
Durchmesser von 80 mm nicht Gberschreiten.

Zusammengesetzte Schleifkdrper dirfen den
maximalen Durchmesser von 55 mm nicht
Uberschreiten, sollte der maximale
Einsatzwerkzeug-Durchmesser (Schleifen) aus
Kapitel “Technische Daten” jedoch kleiner sein,
muss der kleinere Wert eingehalten werden.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, Sagen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekanntist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschéaden verursachen. Einige
Beispiele fur diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfuhren. Um Ihre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellifteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausristung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.
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Dies gilt ebenso fur Staube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Korper gelangen.

Beachten Sie die fir Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.
Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie fir spezielle Arbeiten geeignetes
Zubehdr. Dadurch gelangen weniger Partikel
unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der N&dhe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut IGften und durch Saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

4.6 Sicherheitshinweise zum Akkupack:
Akkupacks vor Nasse schitzen!

Akkupacks nicht dem Feuer aussetzen!

Keine defekten oder deformierten Akkupacks
verwenden!
Akkupacks nicht 6ffnen!
Kontakte der Akkupacks nicht beriihren oder
kurzschlie3en!
Aus defekten Li-lon-Akkupacks kann eine
& leicht saure, brennbare Flissigkeit
austreten!

Falls Akkuflissigkeit austritt und mit der
A Haut in Berlihrung kommt, spiilen Sie sofort

mit reichlich Wasser. Falls Akkuflissigkeit in
Ihre Augen gelangt, waschen Sie sie mit sauberem
Wasser aus und begeben Sie sich unverziglich in
arztliche Behandlung!

Akkupack aus der Maschine entnehmen bevor
irgendeine Einstellung, Umristung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.

Vergewissern Sie sich, dass die Maschine beim
Einstecken des Akkupacks ausgeschaltet ist.

Die Maschine beim Enthnehmen und Einsetzen des
Akkupacks so festhalten, dass der Ein-/Ausschalter
nicht unbeabsichtigt betétigt werden kann.

Bei einer defekten Maschine den Akkupack aus der
Maschine nehmen.



de DEUTSCH

Transport von Li-lon-Akkupacks:

Der Versand von Li-lon Akkupacks unterliegt dem
Gefahrgutrecht (UN 3480 und UN 3481). Klaren Sie
beim Versand von Li-lon Akkupacks die aktuell
gultigen Vorschriften. Informieren sie sich ggfs. bei
ihrem Transportunternehmen. Zertifizierte
Verpackung ist bei Metabo erhaltlich.

Versenden Sie Akkupacks nur wenn das Gehause
unbeschadigt ist und keine Flissigkeit austritt. Zum
Versenden den Akkupack aus der Maschine
nehmen. Die Kontakte gegen Kurzschluss sichern
(z. B. mit Klebeband isolieren).

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 Spannzange

2 Spannzangenmutter
3 Gummimanschette*
4 Spindelarretierung*
5 Schaltschieber *
6 Handgriff

7 Staubfilter *

8 Arretierknopf (drehbarer Akkupack)
9 Schalterdrucker *

10 Einschaltsperre *

11 Taste zur Akkupack-Entriegelung
12 Akkupack *

13 Elektronik-Signal-Anzeige

14 Stellrad fir Drehzahleinstellung

15 Taste der Kapazitdtsanzeige *

16 Kapazitats- und Signalanzeige *

*ausstattungsabhangig

6. Inbetriebnahme

6.1 Staubfilter
Siehe Seite 2, Abb. A.

Bei stark verschmutzter Umgebung stets den
Staubfilter (7) anbringen.

Mit angebrachtem Staubfilter (7) erwarmt sich
die Maschine schneller. Die Elektronik schitzt
die Maschine vor Uberhitzung.

Anbringen:
Staubfilter (7) wie gezeigt anbringen.

Abnehmen:
Den Staubfilter (7) an den oberen Kanten
geringfligig anheben und nach unten abnehmen.

6.2 Drehbarer Akkupack
Siehe Seite 2, Abb. B.

Der hintere Maschinenteil lasst sich in 3 Stufen um
270° drehen und dadurch die Form der Maschine
den Arbeitsbedingungen anpassen. Nur in
eingerasteter Stellung arbeiten.

Zuerst Arretierknopf (8) driicken, im gedriickten
Zustand den hinteren Teil der Maschine drehen.
Wahrend der Drehung den Knopf loslassen. Die
Arretierung muss mit einem hérbaren "click"
einrasten.

6.3 Akkupack

Vor der Benutzung den Akkupack (12) aufladen.
Laden Sie den Akkupack bei Leistungsabfall wieder
auf.

Anweisungen zum Laden des Akkupacks finden
Sie in der Betriebsanleitung des Metabo-
Ladegerates.

Bei Li-lon-Akkupacks mit Kapazitats- und

Signalanzeige (16) (ausstattungsabhéangig):

- Taste (15) driicken und der Ladezustand wird
durch die LED-Leuchten angezeigt.

- Blinkt eine LED-Leuchte, ist der Akkupack fast
leer und muss wieder aufgeladen werden.

6.4 Akkupack entnehmen, einsetzen

Die Maschine beim Entnehmen und Einsetzen

des Akkupacks so festhalten, dass der Ein-/
Ausschalter nicht unbeabsichtigt betéatigt werden
kann.

Entnehmen:
Taste zur Akkupack-Entriegelung (11) driicken und
Akkupack (12) herausziehen.

Einsetzen:
Akkupack (12) bis zum Einrasten aufschieben.

7. Benutzung

7.1 Spannzangen

Der Schaftdurchmesser des Werkzeugs muss
genauder Spannbohrung der Spannzange (1)
entsprechen!

Es stehen Spannzangen fiir verschiedene
Schaftdurchmesser zur Verfligung. Siehe Kapitel
Zubehér.

7.2 Einsetzen der Werkzeuge
Vor allen Umristarbeiten: Akkupack aus der
Maschine entnehmen. Die Maschine muss
ausgeschaltet sein und die Spindel stillstehen.

Nur Werkzeuge verwenden, die fur die
Leerlaufdrehzahl Ihrer Maschine geeignet
sind! Siehe technische Daten.

m Der Schaftdurchmesser des Werkzeugs muss
genau der Spannbohrung der Spannzange (1)
entsprechen!

Bei Schleifstiften darf die vom Hersteller
angegebene maximale zuléssige offene
Schaftlange Iy nicht Gberschritten werden!

Die maximal zulassige Schaftlange ist die Summe
von |y und der maximalen Einstecktiefe L, (siehe
Kapitel 13.)

Das Werkzeug mit der ganzen La4nge des Schaftes
in die Spannzange (1) einsetzen.



Die Spindel anhalten. Bei GVB 18 LTX BL 11-28
Compact mit dem mitgelieferten 13-mm-
Maulschlissel. Bei GVB 18 LTX BL 11-28, GVB 18
LTXBL 11-7 HT, GVPB 18 LTX BL 11-28 durch
betétigen der Spindelarretierung (4).

Die Spannzangenmutter (2) mit dem 17/19-mm-
Maulschlussel festziehen.

Wenn kein Werkzeug in die Spannzange

eingesetzt ist, die Spannzange nicht mit dem
Schliussel festziehen, sondern nur von Hand
aufschrauben!

7.3 Drehzahl einstellen

Am Stellrad (14) kann die Drehzahl vorgewahlt und
verandert werden. Drehzahlen siehe Tabelle auf
Seite 3.

7.4 Ein-/Ausschalten
m Maschine immer mit beiden Handen flhren.

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werkstlick bringen.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen (3), (6) festhalten,
einen sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Vermeiden Sie, dass die Maschine Staub und

Spéane aufwirbelt oder einsaugt. Maschine
nach dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn
der Motor zum Stillstand gekommen ist.

Maschinen mit Schaltschieber:

e

Einschalten: Schaltschieber (5) nach vorn
schieben. Zur Dauereinschaltung dann nach unten
kippen, bis er einrastet.

Ausschalten: Auf das hintere Ende des
Schaltschiebers (5) driicken und loslassen.

Maschinen mit Sicherheitsschalter
(mit Totmannfunktion):
(Maschinen mit der Bezeichnung GVPB...)

Einschalten: Einschaltsperre (10) in Pfeilrichtung
schieben und Schalterdriicker (9) dricken.
Ausschalten: Schalterdriicker (9) loslassen.

7.5 Arbeitshinweise

Schleifen, Sandpapierschleifen, Arbeiten mit
Drahtbiirsten, Polieren: Maschine méaBig
andricken und Uber die Flache hin- und
herbewegen.
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Frasen: Maschine méaBig andriicken

Trennschleifen:
Beim Trennschleifen immer im

b= Gegenlauf (siehe Bild) arbeiten. Sonst
besteht die Gefahr, dass die Maschine
unkontrolliert aus dem Schnitt springt.
Mit méaBigem, dem zu bearbeitenden

Material angepasstem Vorschub arbeiten. Nicht
verkanten, nicht driicken, nicht schwingen.

8. Reinigung

Akkupack aus der Maschine entnehmen bevor
irgendeine Einstellung, Umristung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.

Staubfilter regelméagig reinigen: Abnehmen und
mit Druckluft ausblasen.

Den Akkupack gelegentlich abnehmen und den
Kontaktbereich von Akkupack und Maschine mit
einem trockenen Tuch abwischen und
Ablagerungen entfernen. Sollte sich der Akkupack
nicht entnehmen lassen: siehe Kapitel Reparatur.

Bei der Bearbeitung kénnen sich Partikel im Innern
des Elektrowerkzeugs absetzen. Das beeintrachtigt
die Klhlung des Elektrowerkzeugs. Leitfahige
Ablagerungen kénnen die Schutzisolierung des
Elektrowerkzeugs beeintrachtigen und elektrische
Gefahren verursachen.

Elektrowerkzeug regelmaBig, haufig und griindlich
durch alle vorderen und hinteren Luftschlitze
aussaugen oder mit trockener Luft ausblasen.
Trennen Sie vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung und tragen Sie dabei
Schutzbrille und geeignete Staubmaske. Achten
Sie beim Ausblasen auf eine fachgerechte
Absaugung.

9. Stdérungsbeseitigung

Die Elektronik-Signal-Anzeige (13) blinkt
_l‘ und die Maschine lauft nicht.

Der Akkupack ist leer, die Temperatur ist zu
hoch oder der Wiederanlaufschutz hat
angesprochen.

Die Maschine aus- und wieder einschalten.
Wird der Akkupack bei eingeschalteter Maschine
eingesteckt, lauft die Maschine nicht an.

Die Elektronik-Signal-Anzeige (13)
_“.: leuchtet dauerhaft

Es ist eine Uberlast wéhrend des Arbeitens
aufgetreten, die Leistung kann vorubergehend
reduziert sein. Arbeitsdruck reduzieren.

Elektronische Sicherheitsabschaltung: Die
Maschine wurde selbsttatig ABGESCHALTET.
Bei zu hoher Strom-Anstiegsgeschwindigkeit (wie
sie z.B. bei einer plétzlichen Blockierung oder
einem Ruckschlag auftritt) wird die Maschine
abgeschaltet. Maschine ausschalten. Danach
wieder einschalten und normal weiterarbeiten.
Vermeiden sie weitere Blockierungen. Siehe
Kapitel 4.2.
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10. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo- oder CAS-
(Cordless Alliance System) Akkupacks und
Zubehbr.

Verwenden Sie nur Zubehor, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erflillt.

Zubehdr sicher anbringen. Wird die Maschine in
einem Halter betrieben: Die Maschine sicher
befestigen. Der Verlust der Kontrolle kann zu
Verletzungen fuhren.

A Spannzangen, einschlieBlich Mutter

(Sechskant)

@3mm =631947000
©1/8* =631948000
@6mm =631945000
@1/4*  =631949000
@8mm =631946000

B Spannzangen, einschlieBlich Mutter (Zweikant)

@ 6mm =630820000
@1/4“ =630821000
@8mm =630833000

C Aufspannbock 627354000 zum Einspannen
beim Arbeiten mit Biegewellen
(Spannschraube festziehen), hierzu:
Spannbiigel 627107000 zur sicheren
Befestigung auf dem Werktisch (Spannschraube
festziehen).

Spannrahmen: 628329000

Biegewellen

Zusatzhandgriff: 631052000
Staubschutzfilter (als Ersatz): 630439000
Ladegeréate: ASC 55, ASC 145, etc.
Akkupacks:

Best.-Nr.: 625027000 4,0 Ah (Li-Power)
Best.-Nr.: 625368000 5,5 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625369000 8,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625549000 10,0 Ah (LiHD)

etc.

Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

o

c_—_IOTm

11. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuhrt
werden!

Mit reparaturbediirftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kbnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

12. Umweltschutz

Der entstehende Schleifstaub kann Schadstoffe
enthalten: Nicht Gber den Hausmuill, sondern
sachgerecht an einer Sammelstelle fir Sondermdill
entsorgen.

Verpackungsmaterialien miissen entsprechend
lhrer Kennzeichnung nach kommunalen Richtlinien

entsorgt werden. Weitere Hinweise finden Sie auf
www.metabo.com im Bereich Service.

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehér.

Akku-Packs dirfen nicht mitdem Hausmill entsorgt
werden! Geben Sie defekte oder verbrauchte Akku-
Packs an den Metabo-Handler zuriick!

Akku-Packs nicht ins Wasser werfen.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
ﬂ zeuge nicht in den Hausmull! Gemaf Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht mussen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefihrt werden.
Vor dem Entsorgen den Akkupack im Elektrowerk-
zeug entladen. Die Kontakte gegen Kurzschluss
sichern (z. B. mit Klebeband isolieren).

13. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

S =Spindelarretierung zum einfachen
Werkzeugwechsel

U =Spannung des Akkupacks

n =Leerlaufdrehzahl (Hochstdrehzahl)

ny =Leerlaufdrehzahl (einstellbar)

Dmax, grinding=maximaler Einsatzwerkzeug-
Durchmesser (Schleifen)

Dmax, polishing=maximaler Einsatzwerkzeug-

Durchmesser (Polieren)
=maximale Dicke von gebundenen

—

max Schleifscheiben
d =Spannbohrung der Spannzange
m =Gewicht mit kleinstem Akkupack
Lmax ~ =maximale Einstecktiefe

Messwerte ermittelt geman EN 60745.

Erlaubte Umgebungstemperatur beim Betrieb:
-20 °C bis 50 °C (eingeschrénkte Leistung bei
Temperaturen unter 0 °C). Erlaubte Umgebungs-
temperatur bei Lagerung: 0 °C bis 30 °C.

=] Maschine der Schutzklasse
== Gleichstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
glltigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte erméglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berticksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schéatzwerte
SchutzmaBnahmen fir den Anwender fest, z.B.
organisatorische Ma3nahmen.



Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier

Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:

ap sg = Schwingungsemissionswert mit
Unwuchtscheibe

ap g = Schwingungsemissionswert mit
Schleifstift 628330 auf Stahl

ap F = Schwingungsemissionswert mit Fraser
628377 auf Aluminium

Kp . = Unsicherheit (Schwingung)

Uwm = Unwucht

Loa = Schalldruckpegel

Lwa = Schallleistungspegel

Kpa, Kwa = Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehorschutz tragen!

Elektromagnetische Stérungen:

Unter Einwirkung extremer elektromagnetischer
Stérungen von auBBen, kdnnen im Einzelfall
voriibergehende Drehzahlschwankungen auftreten
oder der Wiederanlaufschutz ansprechen. In
diesem Fall die Maschine aus- und wieder
einschalten.

DEUTSCH de
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Original instructions

1. Declaration of Conformity

Under our sole responsibility, we hereby declare
that these straight grinders, identified by type and
serial number *1), comply with all relevant
requirements of the directives *2) and standards
*3). Technical documents for *4) - see page 3.

For UK only:

UK We as manufacturer and authorized person to
C A compile the technical file, see *4) on page 3,
hereby declare under sole responsibility that these
straight grinders, identified by type and serial
number *1) on page 3, fulfill all relevant provisions of
following UK Regulations S.I. 2016/1091, S.I. 2008/
1597, S.I. 2012/3032 and Designated Standards
see *3) on page 3.

2. Specified Conditions of Use

The straight grinders are designed...

- ... for fine grinding work with abrasive points on
metal.

- ... for fine cutting work with small cutting discs on
metal.

- ... for routing with end mill cutters on non-ferrous
metals, plastics, hardwood, etc.

- ...for working with paint and round wire brushes

- ...for working with polishing bobs

- ...for working with felt polishing tools

- ...for working with lamellar grinding wheels

The machine is not suitable for working with
polishing bells.

The machine is not suitable for working with
mounted points or conical mounted points with a
thread insert.

Suitable for driving an appropriate Metabo flexible
shaft.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Information

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Read the operating
instructions to reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

Always include these documents when passing on
your power tool.

4. Special Safety Instructions

4.1 Safety warnings common for grinding,
sanding, wire brushing, polishing,
carving or abrasive cutting-off

operations:

a) This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush, polisher, carving
or cut-off tool. Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifications
provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

b) Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended by the
tool manufacturer. Just because the accessory
can be attached to your power tool, it does not
assure safe operation.

c) The rated speed of the grinding accessories
must be at least equal to the maximum speed
marked on the power tool. Grinding accessories
running faster than their rated speed can break and
fly apart.

d) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately controlled.

e) The arbour size of wheels, sanding drums or
any other accessory must properly fit the
spindle or collet of the power tool. Accessories
that do not match the mounting hardware of the
power tool will run out of balance, vibrate
excessively and may cause loss of control.

f) Mandrel mounted wheels, sanding drums,
cutters or other accessories must be fully
inserted into the collet or chuck. The
"overhang" or free section of the mandrel
between the grinding tool and collet or chuck
must be as small as possible. If the mandrel is
insufficiently held and/or the overhang of the wheel
is too long, the mounted wheel may become loose
and be ejected at high velocity.

g) Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as
abrasive wheels for chips and cracks, sanding
drum for cracks, tear or excess wear, wire
brush for loose or cracked wires. If power tool
or accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

h) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As



appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be
capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated by
your operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of workpiece or of a broken accessory may fly away
and cause injury beyond immediate area of
operation.

j) Hold power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring. Cutting accessory contacting a
“live” wire may make exposed metal parts of the
power tool “live” and could give the operator an
electric shock.

k) Always hold the tool firmly in your hand(s)
during the start-up. The reaction torque of the
motor, as it accelerates to full speed, can cause the
tool to twist.

I) Use clamps to support workpiece whenever
practical. Never hold a small workpiece in one
hand and the tool in the other hand while in
use.. Clamping a small workpiece allows you to use
your hand(s) to control the tool. Round material
such as dowel rods, pipes or tubing have a
tendency to roll while being cut, and may cause the
bit to bind or jump toward you.

m) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

n) After changing the bits or making any
adjustments, make sure the collet nut, chuck or
any other adjustment devices are securely
tightened. Loose adjustment devices can
unexpectedly shift, causing loss of control, loose
rotating components will be violently thrown.

o) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

p) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

g) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite these
materials.

r) Do not use accessories that require liquid

coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.2 Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, sanding band, brush orany
other accessory. Pinching or snagging causes rapid
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stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite of the accessory’s rotation.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out orkick out. The wheel may either jump toward or
away from the operator, depending on direction of
the wheel’s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. The operator can control
kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

c) Do not attach a toothed saw blade. Such
blades create frequent kickback and loss of control.

d) Always feed the bit into the material in the
same direction as the cutting edge is exiting
from the material (which is the same direction
as the chips are thrown). Feeding the tool in the
wrong direction causes the cutting edge of the bit to
climb out of the work and pull the tool in the direction
of this feed.

e) When using rotary files, cut-off wheels, high-
speed cutters or tungsten carbide cutters,
always have the work securely clamped. These
wheels will grab if they become slightly canted in the
groove, and can kickback. When a cut-off wheel
grabs, the wheel itself usually breaks. When arotary
file, high-speed cutter or tungsten carbide cutter
grabs, it may jump from the groove and you could
lose control of the tool.

4.3 Safety warnings specific for grinding and
abrasive cutting-off operations:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of a cut-off wheel. Abrasive cut-off
wheels are intended for peripheral grinding, side
forces applied to these wheels may cause them to
shatter.

b) For threaded abrasive cones and plugs use
only undamaged wheel mandrels with an
unrelieved shoulder flange that are of correct
size and length. Proper mandrels will reduce the
possibility of breakage.

c) Do not “jam” a cut-off wheel or apply

excessive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting

or snagging of the wheel in the cut and the

possibility of kickback or wheel breakage. 13
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d) Do not position your hand in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, atthe
point of operation, is moving away from your hand,
the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

e) When wheel is pinched, snagged or when
interrupting a cut for any reason, switch off the
power tool and hold the power tool motionless
until the wheel comes to a complete stop.
Never attempt to remove the cut-off wheel from
the cut while the wheel is in motion otherwise
kickback may occur. Investigate and take
corrective action to eliminate the cause of wheel
pinching or snagging.

f) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

g) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under their
own weight. Supports must be placed under the
workpiece near the line of cut and near the edge of
the workpiece on both sides of the wheel.

h) Use extra caution when making a “pocket
cut” into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes,

electrical wiring or objects that can cause kickback.

4.4 Safety warnings specific for wire
brushing operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

b) Allow brushes to run at operating speed for
at least one minute before using them. During
this time no one is to stand in front or in line
with the brush. Loose bristles or wires will be
discharged during the run-in time.

c) Direct the discharge of the spinning wire
brush away from you. Small particles and tiny
wire fragments may be discharged at high velocity
during the use of these brushes and may become
imbedded in your skin.

4.5 Additional Safety Instructions:
WARNING - Always wear protective
T

goggles.

@Wear ear protectors.
WARNING - Always operate the power tool
with two hands.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the sanding media and if required.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer! Protect the discs from grease or
impact!

Accessories must be stored and handled with care
in accordance with the manufacturer's instructions.

Never use cut-off wheels for roughing work! Do not
apply pressure to the side of cut-off wheels.

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

Engage the spindle lock button (4) (depending on
the model) only when the motor is at a standstill.

Keep your hands away from the rotating tool!
Remove debris and similar material only when the
machine is at a standstill.

Prior to use, ensure that the abrasive media is
properly fitted and secured. Run the tool in idle for
60 seconds in a safe position and stop it
immediately in the event of significant vibrations or
other faults are discovered. If such a situation
occurs, check the machine to determine the cause.

Ensure that sparks produced during work do not
constitute a risk to the user or others and are not
able to ignite flammable substances. Areas at risk
must be protected with flame-resistant covers.
Always keep a fire extinguisher on hand when
working in areas prone to fire risk.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

For safety reasons, always ensure the rubber
sleeve is fitted while you work (3).

A damaged rubber adapter (3) must be replaced.
Never operate a machine with a defective rubber
sleeve (3) .

Always hold the machine with both hands on the
designated handles, take a secure stance and
concentrate on the work.

Do not touch rotating parts.

The sanding paper grinding accessories must not
exceed the maximum diameter of 80 mm.

Composite grinding tools must not exceed the
maximum diameter of 55 mm. If the maximum
grinding accessory diameter (grinding) from
chapter “Technical data” however is smaller, the
smaller value must be adhered to.

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- crystalline silica from bricks and cement and other
masonry products, and
- arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals, work in a well-
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials, such
as some timber types (like oak or beech dust),



metals, asbestos. Other known diseases are e.qg.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream towards yourself or nearby
persons or towards dust deposits,

- use an extraction unit and/or an air purifier,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
it clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash protective clothing. Do not blow,
beat or brush protective gear.

4.6 Safety instructions for battery packs:

Protect battery packs from water and
moisture!

E ; Do not expose battery packs to fire!

Do not use faulty or deformed battery packs!

Do not open battery packs!

Do not touch or short circuit battery pack contacts!
A slightly acidic, flammable fluid may leak
from defective Li-lon battery packs!

If battery fluid leaks out and comes into
A contact with your skin, rinse immediately

with plenty of water. If battery fluid leaks out
and comes into contact with your eyes, wash them
with clean water and seek medical attention
immediately!

Remove the battery pack from the machine before
making any adjustments, changing tools,
maintaining or cleaning.

Before fitting the battery pack, make sure that the
machine is switched off.

Hold the machine when removing and inserting the
battery pack so that the on/off switch cannot be
unintentionally pressed.

If the machine is defective, remove the battery pack
from the machine.

Transport of Li-lon battery packs:

The shipping of Li-lon battery packs is subject to
laws related to the carriage of hazardous goods (UN
3480 and UN 3481). Inform yourself of the currently
valid specifications when shipping Li-lon battery
packs. If necessary, consult your freight forwarder.
Certified packaging is available from Metabo.

Only send the battery pack if the housing is intact
and no fluid is leaking. Remove the battery pack
from the machine for sending. Prevent the contacts
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from short-circuiting (e.g. by protecting them with
adhesive tape).

5. Overview

See page 2.
1 Collet chuck
2 Collet chuck nut
3 Rubber sleeve *
4 Spindle locking button*
5 Slide switch *
6 Handle
7 Dustfilter *
8 Lock button (rotating battery pack)
9 Trigger*
10 Switch-on lock*
11 Battery pack release button
12 Battery pack *
13 Electronic signal indicator
14 Setting wheel for speed adjustment
15 Capacity indicator button *
16 Capacity and signal indicator *

*equipment-specific
6. Initial Operation

6.1 Dust filter
See page 2, fig. A.

Always fit the dust filter (7) if the surroundings
are heavily polluted.

The machine heats up faster when the dust
filter (7) is fitted. It is protected by the
electronics system from overheating.

Attaching:

Fit the dust filter (7) as shown.

Removal:

Holding the dust filter (7) at the edges, raise it
slightly and then pull it downwards and remove.

6.2 Rotating battery pack

See page 2, fig. B.

The rear section of the machine can be rotated 270°
in 3 stages, thus allowing the machine's shape to be
adapted to the working conditions. Only operate the
machine when it is in an engaged position.

First press the locking button (8), rotate the rear part
of the machine while keeping it pressed. Release
the button while rotating the machine. The locking
mechanism must engage with an audible “click”.

6.3 Battery pack

Charge the battery pack (12) before use.
Recharge the battery pack if performance
diminishes.

Instructions on charging the battery pack can be
found in the operating instructions of the Metabo
charger.

In case of Li-lon battery packs with capacity and
signal display (16) (equipment-specific):
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- Press the button (15), the LEDs indicate the
charge level.

- The battery pack is almost empty and must be
recharged if one LED is flashing.

6.4 Removing and inserting the battery pack

Hold the machine when removing and
inserting the battery pack so that the on/off
switch cannot be unintentionally pressed.

Removing:
Press the battery pack release (11) button and
remove the battery pack (12).

Inserting:
Slide in the battery pack (12) until it engages.

7. Use

7.1 Collet chucks

The tool's shank diameter must correspond
exactly to the collet bore of the collet chuck (1)!

Various collet chucks are available for different
shank diameters. See the Accessories chapter.

7.2 Fitting the tools

Prior to any conversion work: remove battery
pack from machine. The machine must be
switched off and the spindle at a standstill.

Only use tools that are suited to the no-load
speed of your machine. See the Technical
Specifications.

The tool's shank diameter must correspond
exactly to the collet bore of the collet chuck (1)!

For abrasive points, you may never exceed
the maximum open shank length specified by
the manufacturer .

The maximum permitted shaft length is the sum of |y
and the maximum insertion depth Lo (See chapter
13.)

Insert the tool (with the full length of the shank) in the
collet chuck (1).

Bring the spindle to a standstill. Forthe GVB 18 LTX
BL 11-28, use the 13-mm spanner provided for this
purpose. For the GVB 18 LTX BL 11-28, GVB 18
LTXBL11-7 HT, GVPB 18 LTX BL 11-28, press the
spindle locking button (4)).

Using the 17/19-mm spanner, tighten the collet
chuck nut (2).

If there is no tool inserted in the collet chuck,
you can tighten the collet chuck manually
rather than with the spanner.

7.3 Setting speed

The speed can be preset and modified using the
setting wheel (14). For a list of speeds, see the table
on page 3.

7.4 Switching on and off
m Always guide the machine with both hands.

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore always hold the machine with
both hands using the handles provided (3), (6),
maintain a steady position and concentrate on your
work.

Avoid the machine swirling up or taking in dust

and chips. After switching off the machine,
only place it down when the motor has come to a
standstill.

Machines with a slide switch:

“r(<@:_!}
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Switching on: push the slide switch (5) forwards.
For continuous operation, tilt it downwards until it
engages.

Switching off: press the rear end of the slide switch
(5) and release it.

Machines with slide switch
(with dead man function):
(Machines with the designation GVPB...)

o

Switching on: Slide the switch-on lock (10) in the
direction of the arrow and press the trigger (9).
Switching off: Release the trigger switch (9).

7.5 Working Directions

Grinding, sanding, polishing or using wire
brushes: Press gently and evenly on the machine
and move it from side to side over the surface.
Routing: Press gently and evenly on the machine.

Cut-off grinding:
L=

A . ‘ .
(see lllustration). Otherwise the
machine may kick back from the cutin
an out of control manner. Guide the
machine evenly at a speed suitable for

the material being processed. Do not tilt, apply
excessive force or sway from side to side.



8. Cleaning

Remove the battery pack from the machine before
making any adjustments, changing tools,
maintaining or cleaning.

Clean the dust filter regularly: remove and clean
with a jet of compressed air.

Remove the battery pack periodically and wipe the
contact area of the battery pack and machine with a
dry cloth and remove deposits. If the battery pack
cannot be removed: see the Repairs chapter.

Particles may become deposited inside the power
tool during operation. This impairs the cooling of the
power tool. Conductive build-up can impair the
protective insulation of the power tool and create an
electrical hazard.

The power tool should be cleaned regularly, often
and thoroughly through all front and rear air vents
using a vacuum cleaner or by blowing in dry air.
Prior to this operation, separate the power tool from
the power source and wear protective glasses and
a suitable dust mask. Ensure appropriate suction is
available when blowing out vents.

9. Troubleshooting

The electronic signal display (13) flashes
_l‘.: and the machine does not start.

The battery pack is empty; the temperature is
too high or the restart protection has triggered.
Switch the machine off and back on again.

The machine will not start if the battery pack is
inserted while the machine is on.

The electronic signal display (13) is
-l‘C permanently on.

There has been an overload while working,
therefore the performance may be reduced
temporarily. Reduce working pressure.

Electronic safety shutdown: the machine has
SHUT DOWN by itself. If the slew rate of the
current is too high (for example, if the machine
suddenly seizes or kickback occurs), the machine
switches off. Switch off the machine. Switch it on
again and continue to work as normal. Try to

prevent the machine from seizing. See chapter 4.2.

10. Accessories

Use only original Metabo or CAS (Cordless Alliance
System) battery packs and accessories.

Use only accessories that fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

Fit accessories securely. If the machine is operated
in a holder: secure the machine well. Loss of control
can cause personal injury.

A Collet chucks, including nut (hexagon)

@3mm =631947000
@ 1/8* =631948000
@ 6mm =631945000
g 1/4“  =631949000
@ 8mm =631946000
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B Collet chucks, including nut (double flat)

@6 mm =630820000
@1/4* =630821000
@8 mm =630833000

C Clamping frame 627354000 for clamping
during work with flexible shafts (tighten
clamping screw), including:
Clamping bracket 627107000 for safe securing to
the work bench (tighten clamping screw).
Clamping frame: 628329000
Flexible shafts
Aucxiliary handle: 631052000
Dust protection filter (as a replacement):
630439000
| Chargers: ASC 55, ASC 145, etc.
J Battery packs:
Order no.: 625027000 4.0 Ah (Li-Power)
Order no.: 625368000 5.5 Ah (LiHD)
Order no.: 625369000 8.0 Ah (LiHD)
Order no.: 625549000 10.0 Ah (LiHD)
etc.
See www.metabo.com or the catalogue for a
complete range of accessories.

IOmm O

11. Repairs

Repairs to electrical tools must only be carried
out by qualified electricians!

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

12. Environmental Protection

The sanding dust generated may contain
hazardous materials: do not dispose of dust with
household waste, but at a special collection point
for hazardous waste.

Packaging materials must be disposed of according
to their labelling in accordance with municipal
guidelines. Further information can be found at
www.metabo.com in the “Service” section.

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Battery packs must not be disposed of with regular
waste! Please return faulty or used battery packs to
your Metabo dealer!

Do not throw battery packs into water.

Only for EU countries: never dispose of
E power tools in your household waste!

According to European Directive 2012/19/EU
on Waste from Electric and Electronic Equipment
and implementation in national law, used power
tools must be collected separately and recycled in
an environmentally-friendly manner.
Discharge the battery pack in the power tool before
disposal. Prevent the contacts from short-circuiting
(e.g. by protecting them with adhesive tape).
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13. Technical Specifications
Explanatory notes regarding the specifications on

page 3. Subject to change in accordance with
technical progress.

S =spindle lock for easy tool changes

U =Voltage of battery pack

n =No-load speed (maximum speed)

ny* =No-load speed (adjustable)

Drmax, grinding=Maximum accessory diameter
(grinding)

Dmax, polishing=Maximum accessory diameter
(polishing)

Tmax  =Mmax. thickness of bonded grinding discs

=collet bore of the collet chuck
=Weight with smallest battery pack
Lmax ~=maximum insertion depth

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

Permitted ambient temperature during operation:
-20 °C (-4°F) to 50 °C (120°F) (limited performance
with temperatures below 0 °C (32°F)). Permitted
ambient temperature for storage: 0 °C to 30 °C.

[O] Machine in protection class |l
== direct current

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different powertools. The actual load may be higher
or lower depending on operating conditions, the
condition of the power tool or the accessories used.
Please allow for breaks and periods when the load
is lower for assessment purposes. Arrange
protective measures for the user, such as
organisational measures based on the adjusted
estimates.

Vibration total value (vector sum of three directions)

determined in accordance with EN 60745:

ap sg = Vibration emission value unbalance disc

ap s = Vibration emission value with mounted
point 628330 on steel

3Q

ap g = Vibration emission value with cutter
628377 on aluminium

K . = Uncertainty (vibration)

Uwm = Unbalance

Loa Sound pressure level

Lwa = Acoustic power level

Kpa, Kwa = Uncertainty

The noise level can exceed 80 dB(A) during
operation.

m Wear ear protectors!

Electromagnetic disturbances:
In individual cases, the speed may fluctuate
temporarily if the machine is exposed to extreme
external electromagnetic disturbances or the
electronic restart protection may respond. In this
case, switch the machine off and on again.
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Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité :
ces meuleuses droites, identifiées par le type et le
numeéro de série *1), sont conformes a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme a lI'usage

Ces meuleuses droites sont congues...

- ... pour un meulage fin sur métaux avec meule sur
tige.

- ... pour un trongonnage fin sur métaux avec
petites meules & trongonner.

- ... pour le fraisage avec fraise a queue sur métaux
non-ferreux, plastique, bois dur, etc.

- ... pour des travaux avec brosses métalliques
circulaires ou en forme de pinceau

- ... pour des travaux avec corps de polissage de
forme

- ... pour des travaux avec corps de polissage a
feutre

- ... pour des travaux avec meules a lamelles

Ne sont pas appropriées pour des travaux avec des
cloches a polir.

Ne sont pas appropriées pour des travaux avec
meules sur tige ou des cénes de pongage avec
filetage.

Convient pour I'entrainement d'un arbre flexible
Metabo adapté.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.

AVERTISSEMENT - Lisez tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
caractéristiques techniques relatifs a cet outil
électrique. Ne pas suivre les instructions
énumeérées ci-dessous peut provoquer une
électrocution, un incendie et/ou de sérieuses
blessures.

Conserver tous les avertissements et toutes
les instructions pour pouvoir s'y reporter
ultérieurement.
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Remettre votre outil électrique uniquement
accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité

particuliéres
4.1 Consignes de sécurité communes pour
le meulage, le poncage au papier de
verre, les travaux avec brosse
métallique, le polissage, le fraisage ou le
trongconnage :

a) Cet outil électrique est congu pour une
utilisation en tant que meuleuse, ponceuse au
papier de verre, brosse métallique, polisseuse,
fraiseuse et outil a tronconner. Lire toutes les
mises en garde de sécurité, les instructions,
les illustrations et les spécifications fournies
avec cet outil électrique. Le non-respect des
consignes ci-dessous peut avoir pour conséquence
une électrocution, un incendie et/ou des blessures
graves.

b) Ne pas utiliser d’accessoires qui n‘ont pas
été congus et recommandés spécialement par
le fabricant pour cet outil électrique. Le fait
qu’un accessoire puisse étre fixé sur votre outil
électrique ne suffit pas a assurer un fonctionnement
en toute sécurité.

c) La vitesse de rotation admissible de
I'accessoire doit étre au moins aussi élevée
que la vitesse de rotation maximale indiquée
sur l'outil électrique. Des accessoires
fonctionnant a une vitesse supérieure a la vitesse
assignée peuvent se casser et se détacher de
I'outil.

d) Le diamétre extérieur et I’épaisseur de
I'accessoire doivent correspondre aux
indications de dimensions de votre outil
électrique. Les accessoires n'ayant pas les
dimensions correctes ne peuvent pas étre protégés
ni contrélés de maniére adaptée.

e) Les meules, cylindres a poncer ou tout autre
accessoire doivent s'adapter avec précision a
la broche porte-meule ou a la pince de serrage
de votre outil électrique. Les accessoires qui ne
s'adaptent pas avec précision au dispositif de
fixation de I'outil électrique fonctionnent de fagon
irréguliére, vibrent excessivement et peuvent
conduire a une perte de controle.

f) Des meules, cylindres a poncer, outils de
coupe ou tout autre accessoire monté sur un
mandrin doivent étre insérés entierement dans
la pince de serrage ou le mandrin de serrage.
Le "dépassement" ou la partie libre du mandrin
entre la meule et la pince de serrage ou le
mandrin de serrage doit étre minimal. Sile
mandrin n'est pas suffisamment serré ou sila meule
se trouve trop en avant, I'accessoire peut se
desserrer et étre éjecté a grande vitesse.

g) Ne pas utiliser d’accessoire endommagé.

Avant chaque utilisation, controler les
accessoires pour détecter la présence
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éventuelle d'effritements et de fissures sur les
meules, de fissures ou d’usure excessive sur
les cylindres a poncer, de fils détachés ou
rompus sur les brosses métalliques. Si l'outil
électrique ou I'accessoire a subi une chute,
examiner les dommages éventuels ou utiliser
un accessoire non endommageé. Apres
controle et installation de I'accessoire, tenir
toutes les personnes présentes a distance de
I’accessoire rotatif et faire marcher I'outil
électrique a vitesse maximale a vide pendant
une minute. Les accessoires endommagés se
cassent généralement pendant cette période
d’essai.

h) Porter un équipement de protection
individuelle. En fonction de I’'application,
utiliser un écran facial, des lunettes de sécurité
ou des lunettes de protection. Si nécessaire,
porter un masque anti-poussiére, une
protection auditive, des gants et un tablier
capable d’arréter les petits fragments abrasifs
ou les fragments provenant de I'ouvrage. Les
lunettes de sécurité doivent pouvoir arréter les
débris expulsés au cours des différentes
opérations. Le masque anti-poussiére ou le
masque de protection des voies respiratoires doit
pouvoir filtrer les particules générées lors des
applications. Une exposition prolongée a des bruits
de forte intensité peut étre a I'origine d’une perte
auditive.

i) Maintenir les personnes présentes a une
distance de sécurité par rapport a la zone de
travail. Toute personne entrant dans lazone de
travail doit porter un équipement de protection
individuelle. Des fragments provenant de la piéce
a usiner ou d’un accessoire endommagé peuvent
étre expulsés et causer des blessures au-dela de la
zone immédiate de travail.

j) Lors de travaux ou l'outil risque de toucher
des conduites électriques non apparentes,
tenir I'appareil uniquement au niveau des
surfaces de prise en main isolées. Le contact
avec un céble électrique sous tension peut
également mettre les parties métalliques de I'outil
sous tension et provoquer une électrocution.

k) Bien tenir I'outil électrique au démarrage.
Lors de I'augmentation vers la vitesse de rotation
maximale, le couple de réaction du moteur peut
conduire a une torsion de l'outil électrique.

I) Si possible, utiliser des pinces de serrage
pour fixer la piéce. Ne maintenir en aucun cas
une petite piece a usiner dans une main et
I'outil électrique dans l'autre, pendant son
utilisation. En fixant les petites pieces, vos deux
mains seront libres afin de mieux contréler I'outil
électrique. Lors du trongonnage de piéces rondes,
comme des chevilles en bois, du matériel en barre
ou des tubes, ceux-ci ont tendance a rouler,
entrainant un blocage de I'outil qui peut étre projeté
Vers vous.

m) Ne jamais reposer I'outil électrique avant
I’'arrét complet de I'accessoire. En tournant, la
meule peut agripper la surface et rendre I'outil
incontrolable.

n) Aprés le changement d'accessoire ou aprés
des réglages sur l'appareil, bien serrer I'écrou
de la pince de serrage, le mandrin de serrage
ou tout autre élément de fixation. Des éléments
de fixation non serrés peuvent se décaler de fagon
inopinée et conduire a une perte de contrdle ; des
composants en rotation non fixés sont éjectés avec
force.

o) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique
pendant le transport. Un contact accidentel avec
I'accessoire rotatif pourrait accrocher vos
vétements et |'accessoire risque de percer votre
corps.

p) Nettoyer régulierement les fentes d’aération
de I'outil électrique. Le ventilateur du moteur
attirera les poussieres a l'intérieur du boitier et une
accumulation excessive de poussiére métallique
peut provoquer des dangers électriques.

q) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique &
proximité de matériaux inflammables. Les
étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

r) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent
des réfrigérants liquides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants liquides peut entrainer une
électrocution.

4.2 Rebonds et consignes de sécurité
correspondantes

Le choc en arriére est une réaction soudaine due a
'accrochage ou au blocage d'un accessoire rotatif
comme une meule, une bande abrasive, une
brosse métallique, etc. L'accrochage ou le blocage
conduit a un arrét brusque de l'accessoire rotatif.
L’outil électrique hors de contrdle accélére alors
dans le sens de rotation opposé de 'accessoire.

Par exemple, si une meule s'accroche ou se bloque
dans la piece a usiner, le bord de la meule qui entre
dans la piece a usiner peut y étre bloqué
provoquant I'éjection de la meule ou un rebond. La
meule peut sauter en direction de I'opérateur ou
encore en s’en éloignant, selon le sens du
mouvement de la meule au point de blocage. Les
meules peuvent également se rompre.

Le phénomene de rebond est le résultat d’'une
utilisation inadéquate de I'outil et/ou de procédures
ou de conditions de fonctionnement incorrectes. et
peut étre évité en prenant les précautions
adéquates spécifiées ci-dessous.

a) Maintenir fermement l'outil électrique et
placer votre corps et vos bras dans une
position qui vous permet de résister aux forces
d'un rebond. L'operateur peut maitriser les forces
de rebond en prenant les précautions qui
s'imposent.

b) Travailler avec une prudence particuliére
dans les coins, sur les arétes vives, etc. Eviter
que les accessoires ne rebondissent sur la
piéce et ne se coincent. Les coins, les arétes
vives ou les rebondissements ont tendance a
accrocher I'accessoire en rotation. et a provoquer
une perte de contréle ou un rebond.

c) Ne pas utiliser de lame de scie dentée. De
telles lames provoquent des rebonds ou des pertes
de contrdle de l'outil électrique.



d) Guider toujours I'outil électrique dans le
matériau dans la direction dans laquelle I'aréte
de coupe quitte le matériau (correspond au
sens d'éjection des copeaux). Le guidage de
I'outil électrique dans la mauvaise direction
provoque un dérapage de I'aréte de coupe de
I'accessoire, tirant I'outil électrique dans ce sens
d'avance.

e) Toujours serrer la piéce en cas d'utilisation
de limes rotatives, de meules de tron¢connage,
de fraises haute vitesse ou de fraises en
carbure. Un léger coincement dans la rainure
entraine le blocage de l'accessoire, ce qui peut
provoquer un choc en arriere. En cas de blocage
d'une meule de trongonnage, celle-ci se rompt
généralement. En cas de blocage de limes
rotatives, de fraises haute vitesse ou de fraises en
carbure, I'accessoire peut étre éjecté de la rainure
et conduire a une perte de contréle de I'outil
électrique.

4.3 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de poncgage et de
tronconnage :

a) Utilisez exclusivement les meules

homologuées pour votre outil électrique et

uniquement pour les possibilités d'utilisation
recommandées. Exemple : ne jamais meuler
avec la surface latérale d'une meule de
tronconnage. Les meules de trongonnage
abrasives sont prévues pour un pongage

périphérique, les forces transversales appliquées a

ces meules peuvent les briser.

b) Pour les tiges de meule coniques et droites
avec filetage, utilisez uniquement des
mandrins non endommagés avec une taille et
une longueur correctes, sans contre-dépouille
au niveau de I'épaulement. Les mandrins
appropriés réduisent le risque de rupture.

c) Evitez un blocage de la meule de
tronconnage ou une pression trop forte. Ne pas
tenter de réaliser une découpe trop profonde
Une surcharge de la meule de trongonnage
augmente la charge et la susceptibilité de torsion ou
de blocage de la meule a l'intérieur de la coupe et la
possibilité de rebond ou de cassure de la meule.

d) Ne pas mettre les mains dans la zone se
trouvant devant et derriére la meule de
tronconnage en rotation. Lorsque la meule
s'éloigne de votre main dans la piéce a usiner, un
éventuel rebond peut propulser la meule en rotation
et I'outil électrique directement sur vous.

e) Si la meule de trongonnage se bloque ou si
vous interrompez votre travail, mettez
I'appareil hors tension et tenez-le immobile
jusqu'a l'immobilisation de la meule. Ne jamais
essayer de sortir lameule de trongconnage de la
coupe tant que celle-ci est en mouvement,
sinon il peut se produire un phénoméne de
rebond. Examiner la situation et corriger de

maniére a éliminer la cause du blocage de la meule.

f) Ne pas remettre en marche I'outil électrique
tant qu'il se trouve dans la piece a usiner.
Laisser la meule de trongconnage atteindre sa
pleine vitesse et la replacer avec précaution
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dans la coupe La meule peut se coincer, se
rapprocher ou provoquer un rebond si I'outil est
redémarré lorsqu’elle se trouve dans I'ouvrage.

g) Soutenir les plaques ou les piéces a usiner
de grande taille pour minimiser le risque de
choc en arriére ou de blocage de la meule. Les
ouvrages de grande dimension ont tendance a
fléchir sous I'effet de leur propre poids. Des
supports doivent étre placés sous I'ouvrage prés de
la ligne de coupe et du bord de I'ouvrage des deux
cotes de la meule.

h) Soyez particulierement prudent lors d'une
coupe en retrait dans des parois existantes ou
dans d’autres zones sans visibilité. Lorsqu’elle
s’enfonce dans le matériau, la meule de
trongonnage peut couper des conduites de gaz ou
d’eau, des fils électriques ou des objets, ce qui peut
entrainer des rebonds.

4.4 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de brossage métallique :
a) Gardez a I’esprit que la brosse métallique
perd des fils metalliques au cours de l'usage
normal. N'exercez pas une pression trop
importante sur les fils métalliques. Les fils
meétalliques peuvent aisément pénétrer dans des
vétements légers et/ou la peau.

b) Avant leur utilisation, laissez les brosses
tourner au moins pendant une minute a la
vitesse de travail. Veillez a ce qu'aucune autre
personne ne se trouve devant ou dans
I'alignement de la brosse durant ce temps. Des
fils métalliques peuvent se détacher pendant le
démarrage.

c) Ne pas diriger la brosse métallique en
rotation vers soi. Lors des travaux avec ces
brosses, de petites particules et d'infimes brins
meétalliques peuvent étre projetés a haute vitesse et
pénétrer dans la peau.

4.5 Autres consignes de sécurité :

AVERTISSEMENT - Toujours porter des
lunettes de protection.
@Poner une protection auditive.

AVERTISSEMENT - Utilisez toujours I'outil
électrique avec les deux mains.

Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de poncage et que leur utilisation
s'impose.

Respecter les indications de I'outil ou du fabricant
d'accessoires ! Protéger les disques de la graisse et
des coups!

Les accessoires doivent étre conservés et
manipulés avec soin, conformément aux
instructions du fabricant.

Ne jamais utiliser des meules de trongonnage pour
les travaux de dégrossissage ! Ne pas exercer de
pression latérale sur les meules de trongonnage.
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La piéce a usiner doit étre fermement fixée de fagon
a ne pas glisser, par exemple a l'aide de dispositifs
de serrage. Les pieces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

Uniquement actionner I'arrét de la broche (4) (en
fonction du modele) lorsque le moteur est a I'arrét.

Ne pas toucher I'outil lorsqu'il est en marche !
Eliminer uniquement les sciures de bois et autres
lorsque la machine est a I'arrét.

Veillez a ce que la meule soit correctement
positionnée et fixée avant la mise en route et laissez
tourner l'outil pendant 60 secondes a vide dans une
position sans danger ; I'arréter immeédiatement si
des vibrations importantes ou d'autres problémes
sont constatés. Si cet incident se produit, controlez
la machine afin d'en déterminer la cause.

Veiller a ce que les étincelles produites lors de
I'utilisation ne provoquent aucun risque, par ex.
celui d'atteindre I'utilisateur ou d'autres personnes,
ou un risque d'incendie de substances
inflammables. Toute zone a risque doit étre
protégée par des couvertures ignifugées. Tenir un
moyen d'extinction adéquat a votre disposition si
vous travaillez dans une zone arisque d'incendie.

Ne jamais utiliser un outil endommagé, présentant
des faux-ronds ou des vibrations.

Pour des raisons de sécurité, travaillez toujours
avec la manchette en caoutchouc (3) fixée.

Une manchette en caoutchouc (3) défectueuse doit
étre remplacée. Ne pas utiliser une machine avec
manchette en caoutchouc (3) défectueuse.

Toujours tenir la machine avec les deux mains au
niveau des poignées, adopter une position stable et
travailler de maniére concentrée.

Ne pas toucher les piéces rotatives.

Les accessoires de pongage en papier émeri ne
doivent pas dépasser un diametre de 80 mm.

Les accessoires de pongage composés de
plusieurs partie ne doivent pas dépasser un
diamétre de 55 mm. Si le diamétre maximal de
I’accessoire (de pongage) indiqué au chapitre

« Caractéristiques techniques » est inférieur, cette
valeur inférieure doit étre respectée.

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussiéeres
produites par le pongage électrique, le sciage,
le poncage, le pergage et d'autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congeénitales
ou d'autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- Lasilice cristalline des briques, du ciment et
d'autres produits de magonnerie, et
- L'arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.
Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre

la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussieres d'autres
matériaux, par exemple certains types de bois
(comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et I'amiante. D'autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n'absorbe pas ces poussiéres.

Respectez les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d'utilisation (par exemple
directives en matiere de protection au travail,
élimination des déchets).

Collectez les particules émises sur le lieu
d'émission et évitez les dépdts dans
I'environnement.

Utilisez des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques. Cela permet d'éviter 'émission
incontrolée de particules dans I'environnement.
Utilisez un systéme d'aspiration des poussiéeres
adapté.

Réduisez I'émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et 'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systeme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
l'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

4.6 Consignes de sécurité relatives a la
batterie :

; % Protéger les batteries de '’humidité !

Ne pas exposer les batteries au feu !

N'utilisez pas de batteries défectueuses ou
déformées !
N’ouvrez pas les batteries !
Ne touchez ni ne court-circuitez jamais entre eux
les contacts d’une batterie !
Une batterie Li-lon défectueuse peut
occasionner une fuite de liquide légerement
acide et inflammable !

En cas de fuite de liquide de batterie et de
contact avec la peau, rincez immédiatement

et abondamment a I'eau. En cas de
projection dans les yeux, les laver a I'eau propre et
consulter immédiatement un médecin !

Retirer la batterie de I'outil avant toute opération de
réglage, de changement d'accessoire, de
maintenance ou de nettoyage.

S'assurer que la machine est débranchée avant
d'installer la batterie.

Lors du retrait et de la mise en place de la batterie,
tenir outil de telle sorte que l'interrupteur de



marche/arrét ne puisse pas étre actionné
involontairement.

Sila machine est défectueuse, retirer la batterie de
la machine.

Transport de batteries Li-lon :

L’expédition de batteries Li-lon est soumise a la
|égislation sur les produits dangereux (UN 3480 et
UN 3481). Lors de 'envoi de batteries Li-lon,
clarifiez les prescriptions actuellement valables. Le
cas échéant, veuillez vous renseigner aupres de
votre transporteur. Un emballage certifié est
disponible chez Metabo.

Envoyez uniquement des batteries dont le boitier
est intact et qui ne présentent pas de fuite. Pour
I’envoi, sortez la batterie de I'outil. Protégez les
contacts de tout court-circuit (par exemple, isolez-
les a I'aide de ruban adhésif).

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.
1 Pince de serrage
2 Ecrou de pince de serrage
3 Manchette en caoutchouc*
4 Arrét de la broche*
5 Interrupteur coulissant *
6 Poignée
7 Filtre antipoussieres *
8 Bouton de verrouillage (batterie rotative)
9 Bouton-poussoir *
10 Sécurité antidémarrage *
11 Touche de déverrouillage de la batterie
12 Batterie *
13 Témoin électronique
14 Molette pour réglage de la vitesse
15 Touche de l'indicateur de capacité *
16 Indicateur de capacité et de signalisation *

*en fonction de I'équipement

6. Mise en service

6.1 Filtre antipoussiéres

Voir page 2, fig. A.
En cas d'environnement fortement encrasseé,
toujours monter le filtre antipoussiéres (7).

Lorsque le filtre antipoussiéres (7) est monté,

la machine s'échauffe plus rapidement. Le
systeme électronique protége la machine contre la
surchauffe.

Montage :
Fixer le filtre antipoussiéres (7) comme illustré.

Démontage :
Soulever légérement le filtre antipoussiéres (7) aux
bords supérieurs et le retirer vers le bas.

6.2 Batterie rotative

Voir page 2, fig. B.

La partie arriere de la machine peut étre tournée
selon 3 niveaux de 270° et adapter ainsi la forme de
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la machine aux conditions de travail. Ne travailler
qu'en position enclenchée.

Commencer par enfoncer le bouton d’arrét (8) et
tourner l'arriere de la machine en maintenant le
bouton enfoncé. Relacher le bouton durant la
rotation. Le dispositif d’arrét doit émettre un clic
sonore.

6.3 Batterie

Charger la batterie (12) avant I'utilisation.
En cas de baisse de puissance, recharger la
batterie.

Vous trouverez les consignes pour recharger la
batterie dans la notice d’utilisation du chargeur
Metabo.

Pour les batteries Li-lon avec indicateur de capacité

et de signalisation (16) (en fonction de

I'équipement) :

- Appuyer sur la touche (15) pour afficher I'état de
charge par le biais des voyants LED.

- Siunvoyant LED clignote, la batterie est presque
déchargée et doit étre rechargée.

6.4 Retrait et mise en place de la batterie

Lors du retrait et de la mise en place de la
batterie, tenir I'outil de telle sorte que
l'interrupteur de marche/arrét ne puisse pas étre

actionné involontairement.

Retrait:
appuyer sur le bouton pour déverrouiller la batterie
(11) et retirer la batterie (12).

Installation :
Faire glisser la batterie (12) jusqu'a enclenchement.

7. Utilisation

7.1 Pinces de serrage

Le diamétre de la tige de I'outil doit
exactement correspondre a l'orifice de
serrage de la pince de serrage (1) !

Des pinces de serrage pour différents diamétres de
tige sont disponibles. Voir chapitre Accessoires.

7.2 Insertion des outils

Avant tout changement d'équipement : sortir
la batterie de la machine. La machine doit étre
débranchée et la broche immobile.

Utiliser uniquement des outils qui sont
appropriés pour la vitesse de rotation avide de
votre machine ! Voir caractéristiques techniques.

Le diameétre de la tige de I'outil doit

exactement correspondre a l'orifice de
serrage de la pince de serrage (1) !

Dans le cas de meules surtige, la longueur de

tige ouverte |y maximale admissible indiquée
par le fabricant ne doit pas étre dépassée !
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Lalongueur de queue maximale admise est la
somme de |g et de la profondeur d'insertion
maximale L,ax (voir chapitre 13.)

Insérer I'outil sur toute la longueur de la tige dans la
pince de serrage (1).

Bloquer la broche. Pour GVB 18 LTX BL 11-28
Compact avec clé a fourche de 13 mm fournie. Pour
GVB 18 LTX BL 11-28, GVB 18 LTX BL 11-7 HT,
GVPB 18 LTX BL 11-28 par actionnement de I'arrét
de la broche (4).

Serrer I'écrou de la pince de serrage (2) avec la clé
a fourche de 17/19 mm.

Si aucun outil n'est insére dans la pince de
serrage, ne pas serrer la pince de serrage
avec la clé, mais uniquement la visser a la main !

7.3 Réglage de la vitesse de rotation

La molette (14) permet de présélectionner et de
modifier la vitesse de rotation. Vitesses de rotation,
voir tableau sur la page 3.

7.4 Marche/arrét
m Toujours guider la machine des deux mains.

Mettre la machine sous tension avant de
positionner la machine sur la piéce a usiner.

Lorsque la machine est en position de

fonctionnement en continu, elle continuera de
tourner si elle vous échappe des mains. Pour cette
raison, toujours tenir la machine des deux mains au
niveau des poignées (3), (6) prévues a cet effet,
veiller a un bon équilibre et travailler de maniére
concentrée.

Eviter que la machine ne fasse tourbillonner

ou n'aspire de la poussiéere et des sciures.
Aprés l'avoir arrétée, ne poser la machine qu'une
fois que le moteur a cessé de tourner.

Outils a interrupteur coulissant :

. O
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Mise en marche : Glisser l'interrupteur coulissant
(5) vers I'avant. Pour un fonctionnement en continu,
le basculer vers le bas jusqu'a ce qu'il s'encliquéte.

Arrét : appuyer sur l'arriére de l'interrupteur
coulissant (5), puis relacher.

Outils a interrupteur de protection :
(avec fonction homme mort)
(machines avec la désignation GVPB...)

Mise en marche : pousser le verrouillage
d'interrupteur (10) dans le sens de la fleche et
appuyer sur le bouton-poussoir (9).

Arrét : relacher la gachette (9).

7.5 Consignes de travail

Meulage, poncage au papier de verre, travaux
avec brosses métalliques, polissage : exercer
une légeére pression sur la machine et effectuer des
mouvements de va-et-vient sur la surface.

Fraisage : exercer une Iégere pression sur la
machine

Trongonnage :
lors des travaux de trongonnage,
h . . .

travaillez toujours en sens opposé.
(vair phota). Sinon, la machine risque
de sortir de la ligne de coupe de fagon
incontrolée. Toujours travailler avec
une avance mesurée, adaptée au matériau a
usiner. Ne pas positionner la machine de travers, ne

pas appuyer dessus ni la faire osciller.

8. Nettoyage

Retirez la batterie de I'outil avant toute opération de
réglage, de changement d’accessoire, de
maintenance ou de nettoyage.

Nettoyer régulierement le filtre antipoussiéres : le
retirer et le nettoyer a l'air comprime.

Démonter occasionnellement la batterie, essuyer
la zone de contact de la batterie et de la machine
avec un chiffon sec, et éliminer les dépbts. S'il est
impossible de retirer la batterie : voir chapitre
Réparation.

Lors du travail, des particules peuvent se déposer a
I'intérieur de l'outil électrique. Cela entrave le
refroidissement de I'outil électrique. Les dépbts de
particules conductrices peuvent endommager
l'isolation de protection de I'outil électrique et
entrainer un risque d'électrocution.

Aspirer régulierement, souvent et soigneusement
I'outil électrique a travers toutes les fentes
d'aération avant et arriére ou souffler avec de l'air
sec. Débrancher d’abord I'outil électrique de
I'alimentation électrique et porter des lunettes de
protection et un masque anti-poussiére adapté.
Lors du soufflage, veiller a ce que I'aspiration soit
correcte.

9. Dépannage

Le témoin électronique (13) clignote et la
7 machine ne fonctionne pas.

La batterie est déchargée, la température est
trop élevée ou la protection anti-redémarrage a été



activée.

Eteindre la machine et la remettre en marche.
Si la batterie est installée lorsque la machine est
sous tension, la machine ne démarre pas.

Le témoin électronique (13) s’allume
_l‘c Une surcharge est survenue lors du travail. La

puissance peut étre temporairement plus
faible. Réduire la pression de travail.

Arrét de sécurité électronique : la machine
s'est ARRETEE automatiquement. En cas
d’augmentation trop importante du courant (par
exemple en cas de blocage soudain ou de rebond),
la machine s’arréte. Eteindre la machine. La
remettre en marche et continuer de travailler
normalement. Eviter tout autre blocage. Voir
chapitre 4.2.

10. Accessoires

Utilisez uniqguement des batteries et des
accessoires originaux Metabo ou CAS (Cordless
Alliance System).

Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d’utilisation.

Monter correctementles accessoires. Sila machine
est utilisée dans un support: fixez correctement la
machine. En cas de perte de contréle, il y a un
risque de blessures.

A Pinces de serrage, écrou compris (a six pans)

@ 3mm =631947000
@ 1/8° =631948000
@6 mm =631945000
g 1/4“ =631949000
@ 8mm =631946000
B Pinces de serrage, écrou compris (a deux

pans)

@ 6mm =630820000
g 1/4“ =630821000
@ 8mm =630833000

C Support de serrage 627354000 pour le serrage
lors de travaux avec des arbres flexibles (serrer
la vis de blocage), avec cela:

Etrier de serrage 627107000 pour la fixation stre
sur I'établi (serrer la vis de blocage).

Cadre de serrage : 628329000

Arbres flexibles

Poignée supplémentaire : 631052000

Filtre antipoussieres (de rechange) : 630439000
Chargeurs: ASC 55, ASC 145, etc.

Batteries:

Réf. : 625027000 4,0 Ah (Li-Power)

Réf.: 625368000 5,5 Ah (LiHD)

Réf.: 625369000 8,0 Ah (LiHD)

Réf.: 625549000 10,0 Ah (LiHD)

etc.

Gamme d’accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou catalogue.
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11. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques peuvent uniqguement étre
effectués par un électricien !

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contactez
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

12. Protection de I'environnement

La poussiére produite lors du pongage peut
contenir des substances toxiques : ne pas les jeter
dans les déchets ménagers, mais de maniere
conforme dans une station de collecte pour les
déchets spéciaux.

Les matériaux d’emballage doivent étre mis au
rebut selon les directives locales, conformément &
leur marquage. Vous trouverez de plus amples
informations a ce sujet sur www.metabo.com dans
la rubrique Service.

A DEPOSER A DEPOSER
EN MAGASIN  EN DECHETERIE

Cet appareil

se recycle

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez |a réparation ou le don de votre appareil !

Suivez les réglementations nationales concernant
I'élimination ecologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Les batteries ne doivent pas étre jetées avec les
ordures ménageéres ! Rapportez les batteries
défectueuses ou usagées a un revendeur Metabo !

Ne pas jeter les batteries dans l'eau.

Uniquement pour les pays de 'UE : ne pas
E jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageéres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/UE relative aux
déchets d’équipements électriques et électro-
niques (DEEE) et a sa transposition dans le droit
national, les appareils électriques usagers doivent
étre séparés des autres déchets et remis a un point
de collecte des DEEE pour le recyclage.
Avant d’éliminer I'outil électrique, déchargez sa
batterie. Protégez les contacts de tout court-circuit
(par exemple, isolez-les a I'aide de ruban adhésif).

13. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications résultant de progrés
techniques.

S =blocage de la broche pour un
changement facile d'outil

u =tension de la batterie

n =vitesse de rotation a vide (vitesse
maximale)

ny =vitesse de rotation a vide (réglable)
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Dmax, g,inding=diamétre maximal de 'accessoire (de
pongage)

Dmax, polishing=diameétre maximal de 'accessoire
(de polissage)

Tmax =e€paisseur maximale de meules
combinées

d =orifice de serrage de la pince de serrage

m =poids avec la plus petite batterie

Lmax =profondeur d'insertion maximale

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.

Température ambiante admissible pendant le
fonctionnement :

-20 °C a 50 °C (performances limitées a des
températures inférieures a 0 °C). Température
ambiante admissible pour le stockage : 0 °C a
30 °C.

[O] Machine de classe de protection Il
==Courant continu

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de I'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour I'estimation, tenez
compte des pauses de travail et des phases de
sollicitation moindres. Définir des mesures de
protection pour lutilisateur sur la base des valeurs
estimatives adaptées en conséquence, p. ex.
mesures organisationnelles.

Valeur totale de vibration (somme des vecteurs des
trois directions) définie selon la norme EN 60745 :
ap gg = valeur d'émission de vibrations avec
' meule excentrique
an s = valeurdémission de vibrations avec
meule sur tige 628330 sur I'acier

ap g = valeur d'émission de vibrations avec
' fraise 628377 sur 'aluminium

Kh.. = incertitude (vibration)

Uy = déséquilibre

Loa = niveau de pression acoustique

Lwa = niveau de puissance acoustique

Kpa, Kwa = incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 dB(A).
m Porter des protege-oreilles !

Dérangements électromagnétiques :

Des dérangements électromagnétiques extrémes
provenant de |'extérieur peuvent dans certains cas
entrainer des fluctuations momentanées de la
vitesse de rotation ou déclencher la protection
contre le redémarrage. Dans ce cas, arréter et
remettre en marche la machine.
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording: deze rechte slijpers,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Voorgeschreven gebruik van
het systeem

De rechte slijpers zijn bestemd...

- ... voor het fijnschuren van metaal met slijpstiften.

- ... voor fijne doorslijpwerkzaamheden van metaal
met kleine doorslijpschijven.

- ... voor het frezen met schachtfrezen van non-
ferro metaal, kunststof, hardhout, etc.

- ...voor het werken met penseel- en ronde
draadborstels

- ...voor het werken met elastische polijstschijven

- ...voor het werken met viltpolijstschijven

- ...voor het werken met lamellen-schuurwielen

Niet bestemd voor het werken met polijsttrommels.

Niet bestemd voor het werken met slijpstifen en -
conussen met schroefdraadinzet.

Ideaal voor de aandrijving van een geschikte,
flexibele as van Metabo.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrische gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees de
@ gebruiksaanwijzing om hetrisico op letsel te
verminderen.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en technische specificaties die
samen met dit elektrische gereedschap
worden geleverd. Als de hieronder vermelde
aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrische gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale veiligheidsinstructies

4.1 Gemeenschappelijke
veiligheidsvoorschriften voor slijpen,
schuren, werken met draadborstels,
polijsten, frezen of doorslijpen:

a) Dit elektrisch gereedschap kan worden
gebruikt als slijp- en schuurmachine,
draadborstel, en polijst-, frees- en
doorslijpmachine. Neem alle
veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en gegevens die u bij het
apparaat ontvangt in acht. Wanneer u de
volgende aanwijzingen niet in acht neemt, kan dit
leiden tot een elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel.

b) Gebruik geen accessoires die door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrische
gereedschap bestemd en aanbevolen zijn.
Wanneer u in staat bent de toebehoren aan uw
elektrisch gereedschap te bevestigen, betekent dat
nog geen garantie voor veilig gebruik.

c) Het toelaatbare toerental van het
inzetgereedschap dient minstens zo hoog te
zijn als het maximale toerental dat op het
elektrisch gereedschap staat aangegeven.
Toebehoor dat sneller draait dan toegestaan, kan
breken en in het rond vliegen.

d) De buitendiameter en de dikte van het
inzetgereedschap dienen overeen te komen
met de maataanduidingen van uw elektrische
gereedschap. Verkeerd bemeten
inzetgereedschap kan niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

e) Slijpschijven, slijpwalsen of andere
accessoires dienen exact op de slijpspindel of
spantang van uw elektrische gereedschap te
passen. Inzetgereedschap dat niet precies in de
opname van het elektrisch gereedschap past,
draait ongelijkmatig en trilt zeer sterk, hetgeen kan
leiden tot verlies van controle.

f) De doorn waarop een schijf, slijpcilinder,
snijwerktuig of ander accessoire gemonteerd
is, moet volledig in de spantang of spankop
worden geplaatst. Het ,,uitstekende” resp.
vrijliggende deel van de doorn tussen
slijpmiddel en spantang of spankop dient
minimaal te zijn. Wanneer de doorn niet
voldoende wordt gespannen of het slijpmiddel te
ver naar voren staat, kan het inzetgereedschap
losraken en met hoge snelheid worden
uitgeworpen.

g) Gebruik geen beschadigd
inzetgereedschap. Controleer
inzetgereedschap, zoals slijpschijven, voor het
gebruik altijd op afsplinteringen en scheuren,
slijpwalsen op scheuren of (sterke) slijtage en
draadborstels op losse of gebroken draden.
Wanneer het elektrisch gereedschap of het
inzetgereedschap gevallen is, controleer het

dan op beschadigingen of gebruik o7
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onbeschadigd inzetgereedschap. Wanneer u
het inzetgereedschap hebt gecontroleerd en
ingebracht, zorg er dan voor dat u en eventuele
andere personen in de buurt buiten bereik van
het roterende inzetgereedschap blijven en laat
het apparaat een minuut lang draaien op het
hoogste toerental. Beschadigd inzetgereedschap
breekt meestal gedurende deze testperiode.

h) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen.
Draag afhankelijk van de toepassing volledige
gezichtsbescherming, oogbescherming of een
veiligheidsbril. Draag zo nodig een stofmasker,
gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciaal
schort dat bescherming biedt tegen kleine
slijp- en materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen
beschermd te worden tegen de rondvliegende
deeltjes die bij verschillende toepassingen
ontstaan. Stof- of adembeschermingsmaskers
dienen om het stof te filteren dat tijdens de
werkzaamheden ontstaat. Wanneer u lang aan
hard geluid wordt blootgesteld, kan uw gehoor
beschadigd raken.

i) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
persoonlijke beschermingsmiddelen te
dragen. Brokstukken van het werkstuk of gebroken
inzetgereedschap kunnen wegvliegen en ook
buiten het directe werkgebied letsel veroorzaken.

j) Houd het apparaat alleen vast aan de
geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
kan raken. Door het contact met een onder
spanning staande leiding kunnen ook metalen
onderdelen van het apparaat onder spanning
worden gezet, met een elektrische schok als
mogelijk gevolg.

k) Houd het elektrisch gereedschap bij het
starten steeds goed vast. Tijdens het aanlopen
naar het volledige toerental kan het elektrisch
gereedschap door het reactiemoment van de motor
verdraaien.

I) Gebruik, indien mogelijk, schroefklemmen
om het werkstuk te fixeren. Houd nooit een
klein werkstuk in de ene hand en het
elektrische gereedschap in de andere, terwijl u
het gebruikt. Door het opspannen van kleine
werkstukken heeft u beide handen vrij voor een
betere controle van het elektrische gereedschap.
Bij het doorslijpen van ronde werkstukken, zoals
houten deuvels, staven of buizen, rollen deze
gemakkelijk weg, waardoor het inzetgereedschap
beklemd kan raken en naar u toe kan worden
geslingerd.

m) Leg het elektrisch gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met de
ondergrond waardoor u mogelijk de controle over
het elektrisch gereedschap kunt verliezen.

n) Draai na het wisselen van inzetgereedschap
of het wijzigen van instellingen aan het
apparaat de spantangmoer, de spankop of

andere bevestigingselementen goed vast.
Losse bevestigingselementen kunnen onverwacht
van plaats veranderen en tot verlies van controle
leiden; niet-bevestigde, draaiende componenten
worden met geweld naar buiten geslingerd.

o) Laat het elektrische gereedschap niet
draaien wanneer u het met u mee draagt. Door
toevallig contact met het draaiende
inzetgereedschap kan uw kleding worden
gegrepen en kan het inzetgereedschap zich in uw
lichaam boren.

p) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van
uw elektrische gereedschap. De motorventilator
trekt stof de behuizing binnen en een sterke
ophoping van metaalstof kan elektrische gevaren
veroorzaken.

g) Gebruik het elektrische gereedschap niet in
de buurt van brandbaar materiaal. Door vonken
kunnen deze materialen vilam vatten.

r) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
een vloeibaar koelmiddel nodig is. Het gebruik
van water of andere vloeibare koelmiddelen kan tot
een elektrische schok leiden.

4.2 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslag
Een terugslag is een plotselinge reactie als gevolg
van draaiend inzetgereedschap - zoals een
slijpschijf, slijpband of draadborstel - dat blijft haken
of blokkeert. Indien het draaiende
inzetgereedschap blokkeert of blijft haken, komt het
onmiddellijk tot stilstand. Hierdoor wordt het
elektrisch gereedschap ongecontroleerd, tegen de
draairichting van hetinzetgereedschapin, versneld.

Wanneer er bijv. een schuurschijf in het werkstuk
blijft haken of blokkeert, kan de rand van de
schuurschijf, die invalt in het werkstuk, vastraken,
met uitbreken van de schuurschijf of een terugslag
als mogelijk gevolg. De schuurschijf beweegt zich
dan naar of vanaf de bediener, afhankelijk van de
draairichting van de schijf bij de plaats van de
blokkering. Hierbij kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van verkeerd of onjuist
gebruik van het elektrisch gereedschap. Deze kan
worden verhinderd door passende
veiligheidsmaatregelen te nemen, zoals hieronder
beschreven.

a)Houd het elektrisch gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in een
dergelijke positie dat u de terugslagkrachten
kunt opvangen. De gebruiker kan door geschikte
veiligheidsmaatregelen te nemen de
terugslagkrachten beheersen.

b) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen, enz. Zorg ervoor dat het
inzetgereedschap niet van het werkstuk
terugspringt en klem komt te zitten. Het
roterende inzetgereedschap heeft de neiging om bij
hoeken, scherpe randen of wanneer het
terugspringt klem te raken. Dit leidt tot verlies van
controle of een terugslag.

c) Gebruik geen getand zaagblad. Dergelijk
inzetgereedschap leidt vaak tot een terugslag of



verlies van controle over het elektrisch
gereedschap.

d) Geleid het inzetgereedschap altijd in
dezelfde richting in het materiaal als waarin het
snijgereedschap het materiaal verlaat (komt
overeen met dezelfde richting waarin de
spanen worden uitgeworpen). Wordt het
elektrisch gereedschap in de verkeerde richting
geleid, dan kan de snijkant van het
inzetgereedschap uit het werkstuk breken,
waardoor het elektrisch gereedschap in deze
aanzetrichting wordt getrokken.

e) Span het werkstuk altijd goed vast bij
gebruik van draaivijlen, doorslijpschijven,
hogesnelheids- of hardmetalen
freesgereedschappen. Wanneer dit soort
inzetgereedschap maar enigszins schuin in de
groef komt te staan, blijft het haken en kan er een
terugslag plaatsvinden. Wanneer een
doorslijpschijf blijft haken, breekt deze gewoonlijk.
Blijven draaivijlen, hogesnelheids- of hardmetalen
freesgereedschappen haken, dan kan het
inzetgereedschap uitde groef springen, hetgeen tot
verlies van controle over het elektrisch
gereedschap kan leiden.

4.3 Speciale veiligheidsinstructies voor het
schuren en doorslijpen:

a) Gebruik uitsluitend slijpmiddelen die voor
uw elektrisch gereedschap zijn goedgekeurd
en gebruik het alleen voor de aanbevolen
toepassingsmogelijkheden. Bijvoorbeeld: Slijp
nooit met het zijvlak van een doorslijpschijf.
Doorslijpschijven zijn bedoeld voor
materiaalafname met de rand van de schijf. Door
zijwaartse krachtinwerking op deze slijpmiddelen
kan de schijf breken.

b) Gebruik voor conische en rechte slijpstiften
met schroefdraad alleen onbeschadigde
doornen van de juiste grootte en lengte, zonder
achtersnijding aan de kraag. Geschikte doornen
verminderen de mogelijkheid tot breuk.

c) Voorkom een te hoge aandrukkracht of een
blokkering van de slijpschijf. Voer geen
overmatig diepe sneden uit. Overbelasting van
de doorslijpschijf verhoogt tevens de belasting en
de neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren, en
daarmee de kans op een terugslag of breuk van het
slijpmiddel.

d) Mijd met uw hand het gebied voor en achter
de roterende doorslijpschijf. Wanneer u de
doorslijpschijf in het werkstuk van uw hand af
beweegt, kan het elektrisch gereedschap in geval
van een terugslag met de draaiende schijf direct
naar u toe worden geslingerd.

e) Indien de doorslijpschijf beklemd raakt of u
het werk onderbreekt, schakel het apparaat
dan uit en houd het rustig vast totdat de schijf
tot stilstand is gekomen. Probeer nooit om de
nog draaiende doorslijpschijf uit de snede te
trekken, dit kan een terugslag veroorzaken. Stel

de oorzaak van het klemraken vast en verhelp deze.

f) Schakel het elektrisch gereedschap nooit
opnieuw in zolang het zich in het werkstuk
bevindt. Laat de doorslijpschijf eerst het volle
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toerental bereiken voordat u voorzichtig verder
gaat met de snede. Anders kan de schijf blijven
hangen, uit het werkstuk springen of een terugslag
veroorzaken.

g) Zorg voor een ondersteuning van platen of
grote werkstukken om het risico van een
terugslag als gevolg van een ingeklemde
doorslijpschijf te verminderen. Grote
werkstukken kunnen doorbuigen onder hun eigen
gewicht. Het werkstuk dient aan beide kanten van
de schijf ondersteund te worden, zowel bij de
slijpsnede als aan de rand.

h) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
invalsnedes in bestaande wanden of andere
gebieden waarvan u niet weet wat zich daarin
bevindt. De invallende doorslijpschijf kan bij het
snijden in gas- of waterleidingen, elektrische
leidingen of andere objecten een terugslag
veroorzaken.

4.4 Speciale veiligheidsinstructies voor het
werken met draadborstels:

a) Let erop dat draadborstels ook tijdens
gewoon gebruik stukken draad verliezen.
Overbelast de draden niet door een te hoge
aandrukkracht. Wegvliegende draadstukken
kunnen heel gemakkelijk door dunne kleding en/of
de huid heen dringen.

b) Laat borstels voor gebruik minstens een
minuut op werksnelheid draaien. Let erop dat
er gedurende deze tijd geen andere persoon
voor of in de lijn van de borstel staat. Tijdens de
inlooptijd kunnen losse draadstukken wegvliegen.

c) Richt de roterende draadborstel van u af. Bij
het werken met deze borstels kunnen kleine
deeltjes en minuscule draadstukken met hoge
snelheid wegvliegen en de huid doordringen.

4.5 Overige veiligheidsinstructies:

WAARSCHUWING - Draag altijd een
veiligheidsbril.
@Draag gehoorbescherming.

WAARSCHUWING - Het elektrisch
@gereedschap altijd met beide handen
gebruiken.

Maak gebruik van elastische tussenlagen, wanneer
deze bij het slijpmiddel ter beschikking gesteld
worden en vereist zijn.

Neem de informatie van de fabrikant van het
gereedschap of het toebehoren in acht! Bescherm
de schijven tegen vet en stoten!

Inzetgereedschap dient zorgvuldig, volgens de
aanwijzingen van de fabrikant, te worden bewaard
en gebruikt.

Doorslijpschijven mogen nooit worden gebruikt
voor het voorslijpen! Doorslijpschijven mogen niet
worden blootgesteld aan zijwaartse druk.

Het werkstuk dient stevig vast te liggen en beveiligd
te zijn tegen wegglijden, bijv. met behulp van
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spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.

Spilvergrendeling (4) (afhankelijk van het model)
alleen bij stilstaande motor indrukken.

Pak de draaiende onderdelen van de machine niet
vast! Verwijder spaanders en dergelijke uitsluitend
bij een stilstaande machine.

Zorg ervoor dat het slijpmiddel voor gebruik correct
aangebracht en bevestigd wordt, en laat het
gereedschap 60 seconden onbelast in een veilige
omgeving lopen en onmiddellijk stoppen, wanneer
aanzienlijke trillingen optreden of wanneer andere
gebreken vastgesteld worden. Wanneer deze
toestand zich voordoet, controleert u de machine,
om de oorzaak vast te stellen.

Zorg ervoor dat vonken die tijdens het gebruik
ontstaan, geen gevaar veroorzaken, bijv. de
gebruiker of andere personen raken of ontvlambare
substanties doen vlam vatten. Gevaarlijke
gebieden moeten met moeilijk ontvlambare dekens
afgedekt worden. Houd in brandgevaarlijke
bereiken een geschikt blusmiddel bij de hand.

Beschadigde, niet-ronde resp. trillende
gereedschappen mogen niet worden gebruikt.

Werk uit veiligheidsoverwegingen altijd met een
gemonteerd rubbermanchet (3).

Een beschadigde rubbermanchet (3) moet worden
vervangen. Een machine met een defecte
rubbermanchet (3) mag niet langer worden
gebruikt.

Houd de machine altijd met beide handen aan de
hiervoor bestemde handgrepen vast, zorg ervoor
dat u stevig staat en werk geconcentreerd.

Raak geen draaiende onderdelen aan.

De diameter van schuurpapier en
schuurtoebehoren mag niet groter zijn dan 80 mm.

Gemonteerde slijpstenen mogen een maximale
diameter van 55 mm niet overschrijden, echter als
de maximale diameter van het inzetgereedschap
(slijpen) uit het hoofdstuk “Technische gegevens”
toch kleiner is, dan moet deze kleinere waarde
worden aangehouden.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van loodhoudende verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere

metselwerkmaterialen, en

- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, athankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziektes zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
personeel, toepassing en locatie (bijv.
arbeidsveiligheidsbepalingen, afvoer).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar ze
ontstaan en voorkom dat ze neerslaan in de
omgeving.

Gebruik geschikte toebehoren voor speciale
werkzaamheden. Daardoor komen slechts weinig
deeltjes ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de afvoerluchtstroom
van de machine niet op de gebruiker zelf of
omstanders of op neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en schoon te
houden door te stofzuigen. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

4.6 Veiligheidsinstructies voor de accu-
pack:

; % Accu-packs tegen vocht beschermen!

Accu-packs niet aan vuur blootstellen!

Geen defecte of vervormde accu-packs gebruiken!
Accu-packs niet openen!
Contacten van de accu-packs niet aanraken of
kortsluiten!

Uit defecte li-ion accu-packs kan een licht
A zure, brandbare vioeistof lekken!

Wanneer er accuvloeistof uit lekt en met de
A huid in aanraking komt, onmiddellijk onder

stromend water afspoelen. Wanneer er
accuvloeistof in uw ogen terecht komt, was deze
dan uit met schoon water en zoek onmiddellijk een
arts op voor behandeling!

Haal de accu-pack uit de machine voordat instel-,
ombouw-, onderhouds- of
reinigingswerkzaamheden uitgevoerd worden.
Verzeker u ervan dat de machine bij het insteken
van de accu-pack uitgeschakeld is.

De machine bij het verwijderen en plaatsen van de
accu-pack zo vasthouden dat niet per ongeluk op
de aan-/uitschakelaar kan worden gedrukt.

Bij een defecte machine dient u de accu-pack uitde
machine te halen.

Transport van li-ion accu-packs:

Op de verzending van li-ion accu-packs is het
voorschrift voor hettransport van gevaarlijke stoffen



(UN 3480 en UN 3481) van toepassing. Voor het
versturen van li-ion accu-packs moet u informatie
inwinnen omtrent de actueel geldende
voorschriften. Vraag eventueel ook informatie op bij
uw transportbedrijf. Gecertificeerde verpakking is
bij Metabo verkrijgbaar.

Verstuur accu-packs alleen als de behuizing
onbeschadigd is en er geen vloeistof uit lekt. Voor
het verzenden haalt u de accu-pack uit de machine.
De contacten tegen kortsluiting beschermen (bijv.
met tape isoleren).

5. Overzicht

Zie pagina 2.
1 Spantang
2 Spantangmoer
3 Rubbermanchet*
4 Spilvergrendeling®
5 Schakelschuif*
6 Handgreep
7 Stoffilter *
8 Vergrendelknop (draaibare accu-pack)
9 Drukschakelaar *
10 Inschakelblokkering *
11 Knop voor de ontgrendeling van de accu-pack
12 Accu-pack *
13 Elektronische signaalweergave
14 Stelknop voor toerentalinstelling
15 Toets voor de indicatie van de capaciteit *
16 Capaciteits- en signaalindicatie *

*afhankelijk van de uitvoering
6. Ingebruikneming

6.1 Stoffilter
Zie pagina 2, afb. A.

Bij een sterk verontreinigde omgeving altijd
het stoffilter (7) aanbrengen.

Met een aangebracht stoffilter (7) wordt de
machine sneller warm. De elektronica
beschermt de machine tegen oververhitting.

Aanbrengen:
Stoffilter (7) aanbrengen zoals weergegeven.

Verwijderen:
Het stoffilter (7) aan de bovenkant enigszins optillen
en naar beneden afnemen.

6.2 Draaibare accu-pack
Zie pagina 2, afb. B.

Het achterdeel van de machine kan in 3 stappen
270° worden gedraaid, zodat de vorm van de
machine aangepast kan worden aan de
arbeidsomstandigheden. Alleen in vastgeklikte
stand gebruiken.

Eerst de vergrendelknop (8) drukken en in gedrukte
toestand het achterste deel van het gereedschap
draaien. Tijdens het draaien laat u de knop los. De
vergrendeling moet met een hoorbare ‘klik’
vergrendelen.
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6.3 Accu-pack

De accu-pack (12) voor gebruik opladen.
Laad de accu-pack bij capaciteitsverlies weer op.

U vindt de instructies voor het opladen van de accu-
pack in de gebruiksaanwijzing van de Metabo-
acculader.

Bij Li-lon-accu-packs met capaciteits- en

signaalindicatie (16) (afhankelijk van de uitvoering):

- Druk op knop (15) waarna de laadtoestand wordt
aangegeven door de LED-lampen.

- Wanneer een LED-lampje knippert, is de accu-
pack bijna leeg en moet weer worden opgeladen.

6.4 Accu-pack verwijderen, plaatsen

De machine bij het verwijderen en plaatsen

van de accu-pack zo vasthouden dat niet per
ongeluk op de aan-/uitschakelaar kan worden
gedrukt.

Verwijderen:
Toets voor de ontgrendeling van de accu-pack (11)
indrukken en accu-pack (12) eruit trekken.

Plaatsen:
Accu-pack (12) erop schuiven tot hij vast klikt.

7. Gebruik

7.1 Spantangen
De schachtdiameter van het gereedschap
moet exact overeenkomen met het
spanboorgat van de spantang (1)!

Er bestaan spantangen voor verschillende
schachtdiameters. Zie het hoofdstuk Toebehoren.

7.2 Inzetten van het gereedschap

Voor alle ombouwwerkzaamheden: accu-
packs uit de machine halen. De machine moet
uitgeschakeld zijn en de spindel stilstaan.

Gebruik alleen gereedschap dat geschikt is
voor het onbelast toerental van uw machine!
Zie de technische gegevens.

De schachtdiameter van het gereedschap
moet exact overeenkomen met het
spanboorgat van de spantang (1)!

Bij slijpstiften mag de door de fabrikant
aangegeven maximaal toelaatbare open
schachtlengte |y niet worden overschreden!

De maximaal toegestane schachtlengte is de som
van |y en de maximale insteekdiepte Ly, (zie
hoofdstuk 13.)

Het gereedschap met de gehele lengte van de
schacht in de spantang (1) inbrengen.

De spindel vasthouden. Bei GVB 18 LTX BL 11-28
Compact met de meegeleverde 13 mm-

steeksleutel. Bij GVB 18 LTX BL 11-28, GVB 18 31
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LTXBL 11-7 HT, GVPB 18 LTX BL 11-28 door het
indrukken van de spilvergrendeling (4).

De spantangmoer (2) met de 17/19-mm-
steeksleutel vastdraaien.

Wanneer er geen gereedschap in de
spantang is geplaatst, deze niet met de sleutel
aantrekken maar met de hand vastschroeven!

7.3 Toerental instellen

Met de stelknop (14) kan het toerental vooraf
ingesteld en gewijzigd worden. Voor de
toerentallen, zie tabel op pagina 3.

7.4 In-/uitschakelen
m Pak de machine altijd met beide handen vast.

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk bewegen.

Bij continue inschakeling draait de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen vast aan de hiervoor bestemde
handgrepen (3), (6), zorg ervoor dat u stevig staat
en werk geconcentreerd.

Voorkom dat de machine stof en spaanders

opwervelt of naar binnen zuigt. De machine na
het uitschakelen pas wegleggen wanneer de motor
tot stilstand is gekomen.

Machines met schakelschuif:

Inschakelen: schakelschuif (5) naar voren
schuiven. Voor een langdurige inschakeling
vervolgens naar beneden klappen tot hij vastklikt.

Uitschakelen: op het achterste uiteinde van de
schuifschakelaar (5) drukken en loslaten.

Machines met veiligheidsschakelaar
(met dodemansfunctie):
(Machines met de aanduiding GVPB...)

Inschakelen: Inschakelvergrendeling (10) in de
richting van de pijl schuiven en de drukschakelaar
(9) indrukken.

Uitschakelen: drukschakelaar (9) loslaten.

7.5 Tips voor het werk

Slijpen, schuren, werken met draadborstels,
polijsten: Machine matig aandrukken en heen en
weer bewegen over het oppervlak.

Frezen: De machine matig aandrukken

Doorslijpen:
Werk bij het doorslijpen altijd i
- j orslijpen altijd in.

tegengestelde richting (zie
afbeelding). Anders bestaat het
gevaar dat de machine

ongecontroleerd uit de snede springt.
Werk met een matige, aan het te bewerken
materiaal aangepaste voorwaartse beweging. Niet
schuin wegdraaien, niet drukken, niet slingeren.

8. Reiniging

Haal de accu-pack uit de machine voordat instel-,
ombouw-, onderhouds- of
reinigingswerkzaamheden uitgevoerd worden.

Stoffilter regelmatig reinigen: afnemen en met
perslucht doorblazen.

De accu-pack af en toe eruit halen en de contacten
van de accu-pack en machine met een droge doek
afgeven en afzettingen verwijderen. Mocht u niet in
staat zijn de accu-pack eruit te halen: zie hoofdstuk
Reparatie.

Tijdens de bewerking kunnen deeltjes in de
behuizing van het elektrisch gereedschap
binnendringen. Dit heeft invloed op de koeling van
het elektrisch gereedschap. Geleidende
afzettingen kunnen invioed hebben op de
veiligheidsisolatie van het elektrisch gereedschap
en elektrische gevaren veroorzaken.

Blaas het elektrisch gereedschap regelmatig, vaak
en grondig schoon door alle voorste en achterste
luchtsleuven uit te zuigen of met droge lucht uit te
blazen. Trek eerst de stekker van het elektrisch
gereedschap uit het stopcontact en draag een
veiligheidsbril en geschikt stofmasker. Zorg bij het
uitblazen voor geschikte afzuiging.

9. Storingen verhelpen

De elektronische signaalweergave (13)
_“.: knippert en de machine loopt niet.

De accu-pack is leeg, de temperatuur is te
hoog of de herstartbeveiliging is geactiveerd.
Schakel de machine uit en weer in.

Als de accu-pack bij in een ingeschakelde machine
wordt geplaatst, dan start de machine niet.

De elektronische signaalindicatie (13)
_l‘.: brandt continu

Tijdens het werken is overbelasting ontstaan,
het vermogen kan kortstondig worden
gereduceerd. De werkdruk verminderen.

Elektrische veiligheidsuitschakeling: Het
gereedschap werd zelfstandig
UITGESCHAKELD. Bij een te hoge
stroomtoenamesnelheid (zoals bijvoorbeeld bijeen
plotselinge blokkering of terugslag) wordt het
gereedschap uitgeschakeld. Machine
uitschakelen. Vervolgens weer inschakelen en
normaal verder werken. Zorg ervoor dat zich verder
geen blokkeringen voordoen. Zie hoofdstuk 4.2.



10. Toebehoren

Gebruik uitsluitend originele Metabo of CAS
(Cordless Alliance System) accu-packs en
toebehoren.

Gebruik alleen een toebehoren dat voldoet aan de
in deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Toebehoren stevig aanbrengen. Als de machine
wordt gebruikt in een houder: de machine veilig
bevestigen. Verlies van controle kan tot letsel
leiden.

A Spantangen, inclusief moeren (zeskant)

@ 3mm =631947000
J1/8" =631948000
@ 6mm =631945000
@ 1/4" =631949000
@ 8mm =631946000
B Spantangen, inclusief moeren (tweekant)
@6 mm =630820000
g 1/4" =630821000
@ 8mm =630833000

C Opspanbok 627354000 voor het inspannen bij
het werken met flexibele assen (spanschroef
aantrekken), hiervoor:

Spanbeugels 627107000 voor een stevige
bevestiging op de werktafel (spanschroef
aantrekken).

Spanframe: 628329000

Flexibele assen

Extra handgreep: 631052000

Stoffilter (ter vervanging): 630439000
Oplaadapparaten: ASC 55, ASC 145, etc.
Accu-packs:

Bestelnr.: 625027000 4,0 Ah (Li-Power)
Bestelnr.: 625368000 5,5 Ah (LiHD)
Bestelnr.: 625369000 8,0 Ah (LiHD)
Bestelnr.: 625549000 10,0 Ah (LiHD)

enz.

Zie voor het complete toebehorenprogramma
www.metabo.com of de catalogus.

w]
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11. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

12. Milieubescherming

Het ontstane schuurstof kan schadelijke stoffen
bevatten: niet met het huisvuil meegeven maar op
de juiste manier naar een depot voor gevaarlijke
afvalstoffen afvoeren.

Verpakkingsmateriaal moet overeenkomstig hun
codering volgens de gemeentelijke richtlijnen
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worden afgevoerd. Meer informatie vindt u op
www.metabo.com onder Service.

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en recycling van
afgedankte gereedschappen, verpakkingen en
toebehoren.

Accu-packs mogen via het huisvuil worden
afgevoerd! Geef defecte of verbruikte accu-packs
terug aan de Metabo-handelaar!

Accu-packs niet in het water gooien.

Uitsluitend voor EU-landen: geef uw elek-
E trisch gereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2012/19/
EG inzake gebruikte elektrische en elektronische
machines en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving moet afgedankt elektrisch gereedschap
gescheiden ingezameld en op milieuvriendelijke
wijze te afgevoerd worden.
Ontlaad eerst de accu-pack in het elektrisch
gereedschap alvorens de accu-pack af te voeren.
De contacten tegen kortsluiting beschermen (bijv.
met tape isoleren).

13. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen in het kader van technische
verbeteringen voorbehouden.

S =vergrendeling van de booras om
eenvoudig van gereedschap te wisselen

U =spanning van de accu-pack

n =onbelast toerental (hoogste toerental)

ny =onbelast toerental (instelbaar)

Dmax, grinding=maximale diameter van het
inzetgereedschap (schuren)

Dmax, grinding=maximale diameter van het

inzetgereedschap (polijsten)

Tmax =Maximale dikte van gebonden
slijpschijven

d =spangat van de spantang

m =gewicht met de kleinste accu-pack

Lmax =maximale insteekdiepte

Meetgegevens vastgesteld volgens de norm
EN 60745.

Toegestane omgevingstemperatuur tijdens het
gebruik:

-20°C tot 50°C (beperkt vermogen bijtemperaturen
beneden 0°C). Toegestane omgevingstemperatuur
tijdens de opslag: 0°C tot 30°C.

[O] Machine van beveiligingsklasse Il
= Gelijkstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrische gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrische
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling werkpauzes en fasen
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met een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
taxatiewaarden maatregelen ter bescherming van
de gebruiker, bijv. organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie

richtingen) vastgesteld conform EN 60745:

ap sg = trillingsemissiewaarde met
onbalansschijf

ap s = trillingsemissiewaarde met slijpstift
628330 van staal
ap F = trilingsemissiewaarde met frees

628377 van aluminium

Ky .. = onzekerheid (trilling)

U Moo= onbalans

Loa = geluidsdrukniveau

Lwa = geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa = onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau 80 dB(A)
overschrijden.
m Draag gehoorbescherming!

Elektromagnetische storingen:

onder invloed van extreme elektromagnetische
storingen van buiten kunnen soms voorbijgaande
schommelingen van het toerental optreden of kan
de herstartbeveiliging worden geactiveerd. In dit
geval de machine uit- en weer inschakelen.



Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che le presenti smerigliatrici diritte, identificate dai
modelli e numeri di serie *1), sono conformi a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) —
vedere a pagina 3.

2. Utilizzo conforme

Queste smerigliatrici diritte sono concepite...

- ... perilavori di levigatura fine con mole a gambo
su metalli.

- ... perilavori di taglio precisi con piccole mole da
taglio su metalli.

- ... perlafresatura con frese a gambo di metallinon
ferrosi, materiali plastici, legno duro, ecc.

- ... perilavori con spazzole metalliche a pennello e
circolari

- ... perilavori con abrasivi di lucidatura a forma

- ... perilavori con abrasivi di lucidatura in feltro

- ... perilavori con mole lamellari

Esse non sono, invece, concepite per i lavori con
lucidatrici a campana.

Non sono concepite per lavorare mediante molette
abrasive o coni abrasivi con inserto filettato.

Adatte per azionare un albero flessibile Metabo
adatto.

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio
del dispositivo € responsabile esclusivamente
I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile,
attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

AVVERTENZA - Leggere le istruzioni per
l'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile va ceduto esclusivamente insieme
al presente documento.

ITALIANO

4. Avvertenze specifiche di

sicurezza
4.1 Avvertenze di sicurezza comuni relative
a levigatura, levigatura con carta
abrasiva, lavori con spazzole metalliche,
lucidatura, fresatura o troncatura con
dischi da taglio:
a) |l presente elettroutensile deve essere
utilizzato come levigatrice, levigatrice con
carta abrasiva, spazzola metallica, lucidatrice,
fresatrice e troncatrice a mola. Rispettare tutte
le avvertenze di sicurezza, le indicazioni, le
rappresentazioni e i dati che vengono forniti
insieme al dispositivo. Qualora le seguenti
istruzioni non venissero rispettate, ne potrebbero
derivare conseguenze, come scosse elettriche,
incendi e/o lesioni gravi.

b) Non utilizzare alcun accessorio che non sia
stato specificamente previsto per il presente
elettroutensile e non sia raccomandato dal
produttore. |l semplice fatto che gli accessori
possano essere fissati all'elettroutensile non
garantisce un utilizzo sicuro dell'utensile stesso.

c) I numero di giri ammesso dell'utensile deve
essere almeno pari al numero di giri massimo
indicato sull'elettroutensile. Gli accessori che
girano a una velocita superiore a quella ammessa
possono spezzarsi ed essere proiettati via.

d) Il diametro esterno e lo spessore
dell'utensile devono corrispondere ai dati
tecnici dell'elettroutensile. Non & possibile
garantire una protezione sufficiente per I'utilizzatore
né un controllo adeguato, se gli utensili accessori
sono di dimensioni errate.

e) | dischi di smerigliatura, i rotoli abrasivi o
altri accessori devono accoppiarsi con
precisione al mandrino portamola o alla pinza
di serraggio dell'elettroutensile. Gli utensili che
non si adattano perfettamente all’attacco
dell’utensile elettrico ruotano in modo irregolare,
producono forti vibrazioni e possono causare la
perdita di controllo dell'utensile elettrico.

f) I dischi montati su un mandrino, i cilindri di
levigatura, gli utensili da taglio o altri accessori
devono essere inseriti completamente nella
pinza di serraggio oppure nel mandrino di
serraggio. La “sporgenza” e/o la parte libera
del mandrino tra I'abrasivo e la pinza o il
mandrino di serraggio dev'essere ridotta al
minimo. Se il mandrino non viene serrato a
sufficienza oppure |'abrasivo risulta troppo
sporgente, & possibile che I'utensile si allenti e
venga proiettato lontano a velocita elevata.

g) Non utilizzare utensili accessori danneggiati.
Prima di ogni utilizzo, controllare gli utensili:
verificare che i dischi di smerigliatura non
presentino scheggiature e cricche, verificare
che i rotoli abrasivi non presentino cricche,
tracce di usura o un forte logoramento,
verificare che le spazzole metalliche non

it
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presentino fili staccati o rotti. Se
I'elettroutensile o l'utensile accessorio cade a
terra, verificarne l'integrita oppure utilizzare un
utensile integro. Una volta che l'utensile
accessorio é stato controllato e montato, non
soffermarsi - né lasciar soffermare eventuali
persone presenti nelle vicinanze - in prossimita
del raggio di azione dell'utensile rotante e
tenere I'utensile in funzione al massimo dei giri
per un minuto. Gli utensili accessori
eventualmente danneggiati solitamente sirompono
durante questo test.

h) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
protezione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni acustiche, guanti da
lavoro o un grembiule protettivo che impedisca
alle piccole particelle di abrasivo e di materiale
di raggiungere il corpo. Gli occhi devono essere
protetti da eventuali corpi estranei vaganti, prodotti
dalle diverse applicazioni. La mascherina
antipolvere e/o la protezione per le vie respiratorie
devono filtrare la polvere che si produce durante
I'impiego del dispositivo. L'esposizione prolungata
a un forte rumore pud causare una perdita di udito.
i) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dall'area di lavoro
dell'utilizzatore. Tutte le persone che si trovano
all'interno dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o di
utensili accessori rotti potrebbero saltare via e
causare lesioni anche al di fuori dell'area di lavoro.

j) Tenere il dispositivo afferrando solo le
superfici di presa isolate, quando si eseguono
lavori durante i quali & possibile che I'utensile
accessorio entri in contatto con cavi elettrici
nascosti. Il contatto con un cavo sotto tensione pud
mettere sotto tensione anche i componenti metallici
del dispositivo e provocare cosi una scossa
elettrica.

k) All'avvio, afferrare sempre saldamente
I'elettroutensile. Con l'incremento del numero di
giri fino alla velocita massima, & possibile che la
forza di reazione del motore faccia ruotare
I'elettroutensile.

I) Se possibile, utilizzare i morsetti per fissare il
pezzo in lavorazione. Durante I'utilizzo, non
tenere mai un pezzo in lavorazione di piccole
dimensioni in una mano e I'elettroutensile
nell'altra. Grazie al serraggio di pezzi di piccole
dimensioni, entrambe le mani sono libere per
garantire un miglior controllo dell'elettroutensile.
Durante il taglio di pezzi in lavorazione di forma
rotonda, quali chiodi di legno, materiale in barre
oppure tubi, questi materiali tendono a rotolare e di
conseguenza l'utensile pud bloccarsi e venire
proiettato con violenza verso l'operatore.

m) Non posare mai l'elettroutensile prima
dell'arresto completo. L'utensile in rotazione pud
entrare in contatto con la superficie di appoggio,
facendo perdere all'utilizzatore il controllo
dell'elettroutensile.

n) Dopo la sostituzione di utensili o la modifica
delle impostazioni del dispositivo, serrare a
fondo il dado delle pinze di serraggio, il
mandrino di serraggio oppure altri elementi di
fissaggio. Gli eventuali elementi di fissaggio
allentati potrebbero spostarsi in modo inatteso e
causare una perdita di controllo; i componenti
rotanti non fissati possono essere scagliati con
violenza.

0) Non mettere mai in funzione l'utensile
elettrico durante il trasporto. Gli indumenti
dell'utilizzatore potrebbero entrare accidentalmente
in contatto con I'utensile accessorio in rotazione e
cio potrebbe causare lesioni.

p) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell'utensile elettrico. La ventola del motore attira
la polvere nell'alloggiamento e un forte accumulo di
polvere di metallo pud causare pericoli di natura
elettrica.

g) Non utilizzare I'utensile elettrico in
prossimita di materiali infiammabili. Le scintille
potrebbero incendiare questi materiali.

r) Non utilizzare alcun utensile che richieda
l'uso di refrigerante liquido. L'impiego di acqua o
di altri refrigeranti liquidi pud provocare una scossa
elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa che si
verifica quando l'utensile in rotazione, quale un
disco di smerigliatura, un nastro abrasivo, una
spazzola metallica, ecc. si inceppa o si blocca.
Quando I'utensile rimane agganciato o bloccato nel
materiale in lavorazione, cio causa un brusco
arresto della rotazione. Un utensile elettrico privo di
controllo subisce un'accelerazione contraria al
senso di rotazione dell'utensile accessorio.

Se, ad esempio, un disco di smerigliatura resta
bloccato o inceppato nel pezzo in lavorazione, &
possibile che il bordo del disco stesso - che affonda
nel materiale - resti impigliato e quindi il disco si
rompa o provochi un contraccolpo. Il disco di
smerigliatura si sposta quindi improvvisamente
verso |'operatore o in direzione opposta, a seconda
del senso di rotazione del disco al momento
dell'inceppamento. In questo contesto & anche
possibile che i dischi di smerigliatura si rompano.

Il contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo
errato o non conforme dell'elettroutensile. Pud
essere evitato adottando le misure precauzionali
descritte di seguito.

a)Afferrare sempre saldamente
I'elettroutensile ed assumere una postura del
corpo e delle braccia che permetta di attutire le
eventuali forze di contraccolpo. L'utilizzatore
pud dominare le forze di contraccolpo adottando
misure di sicurezza idonee.

b) Lavorare con particolare attenzione in
prossimita di angoli, spigoli vivi, ecc. Evitare
che l'utensile venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che si blocchi. L'utensile rotante si
inclina quando viene a contatto con angoli, spigoli
affilati, o quando viene sbalzato via in seguito a un



blocco. Questo provoca una perdita del controllo o
un contraccolpo.

c) Non utilizzare alcuna lama dentata. Gli utensili
accessori di questo tipo causano spesso un
contraccolpo o la perdita di controllo
dell'elettroutensile.

d) Durante la lavorazione del materiale, guidare
sempre l'utensile nella stessa direzione in cuiil
bordo di taglio lascia il materiale (cioé nella
stessa direzione in cui vengono espulsi i
trucioli). Condurre I'elettroutensile nella direzione
errata puo far si che il bordo di taglio dell'utensile si
stacchidal pezzoin lavorazione, conil conseguente
trascinamento dell'elettroutensile stesso in questa
direzione di avanzamento.

e) Serrare sempre a fondo il pezzo in
lavorazione in caso di utilizzo di lime rotanti,
mole per troncare, frese per alta velocita
oppure utensili di fresatura realizzati in metallo
duro. Gia nel caso di piccoli spostamenti nella
scanalatura questi utensili possono bloccarsi e
causare un contraccolpo. Se un disco da taglio
rimane bloccato, solitamente tende a rompersi. In
caso di bloccaggio di lime rotanti, frese ad alta
velocita oppure utensili per fresatura in metallo
duro, l'utensile puo fuoriuscire dalla scanalatura e
causare la perdita di controllo dell'elettroutensile.

4.3 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura e la troncatura alla mola:

a) Utilizzare esclusivamente gli abrasivi
omologati per il proprio utensile elettrico e
solamente per le applicazioni raccomandate.
Esempio: non levigare mai con la superficie
laterale di un disco da taglio. | dischi di taglio
sono concepiti per I'asportazione di materiale
tramite il bordo del disco. Le forze che agiscono
lateralmente su questi tipi di abrasivi possono
provocare la rottura del disco stesso.

b) Per mole a gambo coniche e diritte con
filettatura, utilizzare solo mandrini non
danneggiati della giusta dimensione e
lunghezza, senza sottosquadro sullo
spallamento. | mandrini adatti riducono le
possibilita di rottura.

c) Evitare che il disco da taglio si blocchi,
nonché evitare di esercitare una pressione di
appoggio eccessiva. Non eseguire tagli di
profondita eccessiva. Un sovraccarico del disco
di taglio aumenta la sollecitazione del disco stesso
e incrementa la probabilita che il disco si inclini o si
blocchi, di conseguenza aumenta il rischio di
contraccolpo o di una rottura del disco.

d) Evitare di invadere con la mano 'area
antistante e retrostante il disco da taglio in
rotazione. Se il disco da taglio nel pezzo in
lavorazione viene allontanato dalla propria mano, in
caso di contraccolpo € possibile che
I’elettroutensile con il disco rotante venga
indirizzato direttamente verso l'utilizzatore stesso.

e) Qualora il disco da taglio si blocchi o se
I'utilizzatore interrompe il lavoro, disattivare
I'utensile e mantenerlo fermo finché il disco
non si & arrestato completamente. Non tentare
mai di estrarre il disco dal taglio mentre &
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ancora in movimento. Cio puo causare un
contraccolpo. Rilevare ed eliminare la causa del
blocco.

f) Non rimettere in funzione I'utensile elettrico
finché si trova all’interno del pezzo in
lavorazione. Prima di proseguire con cautela
l'incisione, aspettare che il disco di taglio
raggiunga il massimo numero di giri. In caso
contrario il disco potrebbe incepparsi, saltare via
dal pezzoinlavorazione o causare un contraccolpo.

g) | pannelli o i pezzi in lavorazione di grandi
dimensioni devono essere sostenuti in modo
da minimizzare il rischio di contraccolpo in
caso di blocco del disco da taglio. | pezzi in
lavorazione di grandi dimensioni si possono flettere
sotto il loro stesso peso. Il pezzo in lavorazione
deve essere sorretto su entrambi i lati del disco, sia
in prossimita del taglio, sia sui bordi.

h) Prestare particolare attenzione in caso di
“tagli a tasca” in pareti esistenti o in altre zone
di cui non si conosce la struttura interna. ||
disco di taglio immerso nel materiale pud causare
un contraccolpoin caso di taglio di tubazioni del gas
o dell'acqua, di cavi elettrici o di altri oggetti.

4.4 Avvertenze di sicurezza particolari per le
lavorazioni con spazzole metalliche:

a) Tenere in considerazione che la spazzola
metallica perde pezzi di filo metallico anche
durante il normale utilizzo. Non sovraccaricare
i fili metallici esercitando una pressione di
appoggio eccessiva. | pezzi di filo metallico che si
staccano possono penetrare molto facilmente
attraverso i vestiti sottili e/o nella pelle.

b) Prima dell'utilizzo, lasciare le spazzole in
funzione per almeno un minuto a velocita di
lavoro. Accertarsi che in questo periodo di
tempo nessun‘altra persona si venga a trovare
davanti o sulla stessa linea della spazzola. Nel
momento in cui la spazzola viene inserita, &
possibile che pezzi di filo metallico saltino via.

c) Indirizzare la spazzola metallica in rotazione
lontano da sé stessi. Durante I'esecuzione di
lavori con queste spazzole & possibile che piccole
particelle e minuscoli pezzi di filo metallico vengano
scagliati lontano a velocita elevata e penetrino nella
pelle.

4.5 Ulteriori avvertenze di sicurezza:

AVVERTENZA - Indossare sempre gli
occhiali protettivi.

@Indossare le protezioni acustiche.

AVVERTENZA - Utilizzare I'utensile elettrico
sempre con entrambe le mani.

Utilizzare gli spessori elastici, se questi vengono
forniti con I'abrasivo e qualora si rivelasse
necessario.
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Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori! Proteggere i dischi dal grasso e
dagli urti!

Gli utensili devono essere conservati e manipolati
con cura secondo le istruzioni del produttore.

Non utilizzare mai mole per troncare per operazioni
di sgrosso! Le mole per troncare non possono
essere esposte ad alcuna pressione laterale.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato e fissato in modo da non scivolare, ad
es. mediante appositi dispositivi di fissaggio. | pezzi
in lavorazione di grandi dimensioni devono essere
fissati adeguatamente.

Attivare l'arresto del mandrino (4) (in base al
modello) soltanto a motore spento.

Non avvicinare le mani all'utensile rotante!
Rimuovere trucioli e simili solo con il dispositivo
disinserito.

Accertarsi che I'abrasivo venga applicato e fissato
correttamente prima dell'uso, quindi lasciare
funzionare I'utensile a vuoto per 60 secondi in una
posizione sicura e fermarlo subito se si riscontrano
considerevoli vibrazioni o difetti di altro genere. Se
si presenta questa situazione, controllare la
macchina per poterne determinare la causa.

Accertarsi che le scintille prodotte durante I'impiego
dell'utensile non provochino pericoli, ad esempio
che non colpiscano l'utente o altre persone o che
non incendino sostanze infiammabili. | luoghi a
rischio devono essere protetti con coperture
ignifughe. Nelle zone a rischio d'incendio, tenere
sempre pronto un estintore adeguato.

Gli utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.

Per motivi di sicurezza lavorare sempre con la
bussola in gomma montata (3).

Se la bussola in gomma (3) € danneggiata,
sostituirla. Non mettere in funzione il dispositivo se
la bussola in gomma (3) ¢ difettosa.

Afferrare sempre saldamente il dispositivo per le
impugnature previste usando entrambe le mani,
assumere una postura stabile e lavorare
concentrati.

Non toccare parti rotanti.

Gli accessori a carta abrasiva per levigare non
devono superare il diametro massimo di 80 mm.

Gli abrasivi compositi non devono superare il
diametro massimo di 55 mm; ma se il diametro
massimo dell’'utensile accessorio (per la levigatura)
dovesse essere minore di quello riportato nel
capitolo “Dati tecnici”, si deve rispettare il valore
inferiore.

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere
causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie
nella riproduzione. Alcune di queste sostanze
chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gliindumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

4.6 Avvertenze di sicurezza inerenti alla
batteria

§ % Proteggere le batterie dall'umidita!

Non esporre le batterie al fuoco!

Non utilizzare batterie difettose o deformate!

Non aprire le batterie!

Non toccare o mettere in cortocircuito i contatti delle

batterie!
Dalle batterie agli ioni di litio difettose pud
fuoriuscire un liquido leggermente acido e
infammabile!

Se si verifica una perdita di liquido della
é\ batteria e questo entra in contatto con la
pelle, risciacquare subito con abbondante
acqua. Se il liquido delle batterie ricaricabili entra in
contatto con gli occhi, risciacquare con acqua pulita
ed affidarsi immediatamente alle cure di un medico!



Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regolazione,
modifica, manutenzione o pulizia, estrarre la
batteria dal dispositivo.

Prima di inserire la batteria, assicurarsi che la
macchina sia spenta.

Durante la rimozione e l'inserimento della batteria,
tenere la macchina saldamente in modo tale da
evitare di azionare l'interruttore ON/OFF
accidentalmente.

In caso di guasto al dispositivo, rimuovere la
batteria.

Trasporto delle batterie agli ioni di litio:

La spedizione delle batterie agli ioni di litio &
soggetta alle norme sulle merci pericolose (UN
3480 e UN 3481). Per la spedizione di batterie agli
ioni di litio, informarsi sulle norme attualmente in
vigore. Chiedere eventualmente informazioni alla
ditta di trasporti incaricata. L’imballaggio certificato
¢ disponibile presso Metabo.

Inviare le batterie solo se I'alloggiamento €& intatto e
non presenta perdite. Rimuovere la batteria dal
dispositivo per la spedizione. Proteggere i contatti
dai cortocircuiti (ad esempio isolandoli con del
nastro adesivo).

5. Panoramica generale

Vedere a pagina 2.

1 Pinza di serraggio

2 Dado pinza di serraggio
3 Bussola in gomma*

4 Arresto del mandrino *
5 Interruttore a cursore *
6 Impugnatura

7 Filtro antipolvere *

8 Pulsante di arresto (batteria girevole)

9 Pulsante interruttore *

10 Blocco accensione *

11 Tasto di sbloccaggio della batteria

12 Batteria *

13 Sistema elettronico di segnalazione

14 Rotellina di regolazione del numero di giri
15 Tasto dell'indicatore di capacita *

16 Indicatore di capacita e del livello di carica *

*in base alla dotazione

6. Messa in funzione

6.1 Filtro antipolvere
Vedere pagina 2, fig. A.
In presenza di ambienti molto polverosi
applicare sempre il filtro antipolvere (7).
Con il filtro antipolvere installato (7) il
dispositivo si surriscalda piu rapidamente.
L'elettronica protegge il dispositivo dal
surriscaldamento.
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Applicazione:
Applicare il filtro per la polvere (7) come
rappresentato in figura.

Rimozione:
Sollevare leggermente il filtro per la polvere (7) dal
bordo superiore e rimuoverlo tirando verso il basso.

6.2 Batteria girevole
Vedere pagina 2, fig. B.

La parte posteriore del dispositivo pud essere
ruotata, in 3 stadi, di 270° ed in tal modo la forma del
dispositivo pud adattarsi alle diverse condizioni di
lavoro. Lavorare solamente quando la parte in
questione é innestata.

Premere prima il pulsante di arresto (8) e, tenendoil
pulsante premuto, ruotare la parte posteriore della
macchina. Durante la rotazione, rilasciare il
pulsante. Il bloccaggio deve scattare in posizione
conun “clic".

6.3 Batteria

Prima dell'utilizzo, ricaricare la batteria (12).
Ricaricare la batteria in caso di efficienza ridotta.

Leistruzionidiricarica della batteria sono contenute
nelle istruzioni per I'uso del caricabatteria Metabo.

Nelle batterie al litio con indicatore di capacita e di

segnalazione del livello di carica (16) (in base alla

dotazione):

- Premere il tasto (15) e il livello di carica viene
visualizzato dalle spie LED.

- Se un LED lampeggia, significa che la batteria &
quasi scarica e dev'essere ricaricata.

6.4 Rimozione e inserimento del pacco di
batterie ricaricabili

Durante la rimozione e l'inserimento della

batteria, tenere la macchina saldamente in
modo tale da evitare di azionare l'interruttore ON/
OFF accidentalmente.

Rimozione:
Premere il tasto di sblocco (11) ed estrarre la
batteria (12).

Inserimento:
Spingere la batteria (12) fino a farla scattare in
posizione.

7. Utilizzo

7.1 Pinze di serraggio

Il diametro attacco dell'utensile deve
corrispondere esattamente al foro per il
fissaggio della pinza di serraggio (1)!
Sono disponibili pinze di serraggio per vari diametri
attacco. Vedere il capitolo Accessori.

7.2 Inserimento degli utensili

Prima di effettuare qualsiasi intervento di

modifica: rimuovere la batteria dall'utensile. La
macchina dev'essere spenta e il mandrino
dev'essere fermo.
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Utilizzare esclusivamente utensili il cuinumero
| di giri a vuoto sia adatto alla propria macchina.
Vedi Dati tecnici.

Il diametro attacco dell'utensile deve

corrispondere esattamente al foro per il
fissaggio della pinza di serraggio (1)!

Se si utilizzano mandrini di levigatura, non

superare la massima lunghezza aperta del
codolo |y indicata dal produttore!

La massima lunghezza consentita del codolo € la
somma tra |y e la massima profondita d'innesto
Lmax (vedi capitolo 13.).

Inserire l'utensile, con lintera lunghezza
dell'attacco, nella pinza di serraggio (1).

Arrestare il mandrino. Per GVB 18 LTX BL 11-28
Compact con la chiave da 13 mm in dotazione. Per
GVB 18 LTX BL 11-28, GVB 18 LTX BL 11-7 HT,
GVPB 18 LTX BL 11-28 azionando l'arresto del
mandrino (4).

Stringere il dado della pinza di serraggio (2) con la
chiave da 17/19 mm.

m Qualora nella pinza di serraggio non sia
inserito alcun utensile, non stringere la pinza
di serraggio con la chiave, ma avvitarla soltanto
manualmente!

7.3 Impostazione del numero di giri

Con la rotellina di regolazione (14) & possibile
preimpostare il numero di giri e modificarlo. Per i
numeri di giri, vedere la tabella a pagina 3.

7.4 Attivazione/disattivazione

Tenere sempre il dispositivo con entrambe le
mani.

Mettere prima in funzione il dispositivo, quindi
avvicinare |'utensile accessorio al pezzo in
lavorazione.

In caso di funzionamento continuo, il

dispositivo continua a funzionare anche se si
lascia la presa. Pertanto, tenere sempre
saldamente l'utensile con entrambe le mani
afferrandolo per le impugnature previste (3), (6),
assumere una postura sicura e concentrarsi
durante il lavoro.

Evitare che il dispositivo aspiri polvere e

trucioli o ne provochi movimenti vorticosi.
Dopo lo spegnimento, riporre il dispositivo soltanto
dopo che il motore si & completamente arrestato.

Dispositivi con interruttore a scorrimento:

Accensione: spingere l'interruttore a scorrimento
(5) in avanti. Per il funzionamento continuo,
premerlo verso il basso fino all'innesto.

Spegnimento: premere sull'estremita posteriore
dell'interruttore a scorrimento (5) e rilasciare.

Macchine con interruttore di sicurezza
(con funzione uomo morto):
(macchine con la denominazione GVPB...)

Accensione: spingere il blocco dell'accensione
(10) in direzione della freccia e premere il pulsante
interruttore (9).

Spegnimento: rilasciare l'interruttore a pulsante
()R

7.5 Avvertenze per il lavoro

Levigatura, levigatura con carta abrasiva,
lavorazioni con spazzole metalliche e
lucidatura: esercitare una lieve pressione con la
macchina, compiendo movimenti alternati.

Fresatura: esercitare una lieve pressione con la
macchina

Troncatura alla mola:
Durante i lavori di troncatura alla mola
D —~ i i
(figura). In caso contrario esiste il
pericolo che il dispositivo possa
fuoriuscire in modo incontrollato dal
taglio che si sta eseguendo. Procedere con un
avanzamento regolare, adeguato al materiale in

lavorazione. Non angolare il disco, non esercitare
pressione, non oscillare.

8. Pulizia

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regolazione,
modifica, manutenzione o pulizia, estrarre la
batteria dal dispositivo.

Pulire regolarmente il filtro per la polvere: estrarlo
dalla macchina e soffiarlo con I'aria compressa.

Di tanto in tanto, rimuovere la batteria e pulire la
zona di contatto della batteria e del dispositivo,
utilizzando un panno asciutto e badando di
eliminare i depositi. Nel caso in cui sia impossibile
rimuovere la batteria: vedi capitolo Riparazione.

Durante la lavorazione possono depositarsi delle
particelle all'interno dell'elettroutensile. Questo
compromette il raffreddamento dell'elettroutensile. |
depositi conduttori possono compromettere
l'isolamento dell'elettroutensile e provocare pericoli
elettrici.



Aspirare aria dall'elettroutensile regolarmente,
spesso e a fondo, tramite le fenditure anteriori e
posteriori, o soffiare con aria asciutta. Staccare
prima l'utensile dall'alimentazione elettrica e
indossare occhiali protettivi e una mascherina
antipolvere adeguata. Durante il soffiaggio,
accertarsi che l'aspirazione avvenga
correttamente.

9. Eliminazione dei guasti

Il sistema elettronico di segnalazione (13)
_l‘.: lampeggia e il dispositivo non entra in
funzione.
La batteria € scarica, la temperatura & troppo
elevata oppure € scattata la protezione contro il
riavvio.
Spegnere e riaccendere il dispositivo.
Se la batteria viene inserita mentre il dispositivo €
acceso, questo non entra in funzione.

Il sistema elettronico di segnalazione (13)
e si accende permanentemente

Si & verificato un sovraccarico durante il
lavoro, la potenza puod essere temporaneamente
ridotta. Ridurre la pressione di lavoro.

Disattivazione elettronica di sicurezza:
l'utensile si @ SPENTO automaticamente. In
caso di un'eccessiva velocita di rampa della
corrente (come in caso di blocco improwviso o
contraccolpo), il dispositivo si spegne.Spegnere
I'utensile.Rimetterlo in funzione e continuare a
lavorare normalmente.Evitare ulteriori bloccaggi.
Vedere il capitolo 4.2.

10. Accessori

Utilizzare soltanto batterie e accessori originali
Metabo o CAS (Cordless Alliance System).

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per I'uso.

Applicare gli accessori in modo sicuro. Se il
dispositivo & applicato ad un supporto, fissare
saldamente il dispositivo. La perdita del controllo
puo provocare lesioni.

A Pinze di serraggio, dadi inclusi (esagonali)

@ 3mm =631947000
g 1/8“ =631948000
@6mm =631945000
g 1/4“  =631949000
g 8mm =631946000
B Pinze di serraggio, dadi inclusi (quadri)
@6mm =630820000
g 1/4“ =630821000
@8mm =630833000

C Morsa 627354000 per il fissaggio durante il
lavoro con alberi flessibili (stringere la vite di
serraggio), e in piu:

D Staffa di serraggio 627107000 per un fissaggio

sicuro sul banco di lavoro (stringere la vite di

serraggio).

Supporto di bloccaggio: 628329000

Alberi flessibili

Impugnatura supplementare: 631052000

Omm
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H Filtro antipolvere (come ricambio): 630439000
| Caricabatterie: ASC 55, ASC 145, ecc.
J Batterie:
N. ordine: 625027000 4,0 Ah (Li-Power)
N. ordine: 625368000 5,5 Ah (LiHD)
N. ordine: 625369000 8,0 Ah (LiHD)
N. ordine: 625549000 10,0 Ah (LiHD)
ecc.
La gamma completa degli accessori € disponibile
all'indirizzo www.metabo.com oppure nel catalogo.

11. Riparazione

Gliinterventi diriparazione degli elettroutensili
sono riservati esclusivamente ai tecnici
elettricisti specializzati!

Nel caso dielettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di
zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

12. Rispetto dell'ambiente

La polvere prodotta durante le lavorazioni puo
contenere sostanze nocive: non gettare tali
sostanze nei rifiuti domestici, bensi procedere ad
uno smaltimento conforme ricorrendo a un punto di
raccolta per rifiuti speciali.

I materiali di imballaggio devono essere smaltiti in
base al relativo contrassegno, secondo le regole
comunali. Per ulterioriinformazioni si rimanda al sito
www.metabo.com, nella sezione Assistenza.

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

Le batterie non devono essere smaltite insieme ai
rifiuti domestici! Restituire le batterie difettose o
esauste ai commercianti specializzati Metabo!

Non gettare le batterie nell'acqua.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli elettrou-
E tensili tra i rifiuti domestici! Secondo la Diret-

tiva europea 2012/19/UE sugli utensili elet-
trici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio eco-compatibile.
Prima di effettuare lo smaltimento, scaricare la
batteria all'interno dell’utensile elettrico. Proteggere
i contatti dai cortocircuiti (ad esempio isolandoli con
del nastro adesivo).

13. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3. Ci
riserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

S =arresto del mandrino per una facile
sostituzione dell'utensile

U =tensione della batteria

n =numero di giri al minimo (massimo

numero di giri)
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ny* =numero di giri al minimo (regolabile)

Dmax, grinding=diametro massimo dell utensile
accessorio (levigatura)

Dmax, polishing=diametro massimo dell’utensile
accessorio (lucidatura)

Tmax  =Spessore massimo dei dischi di
smerigliatura compositi

d =foro di fissaggio della pinza di serraggio

m =peso con la batteria piu piccola

Lmax ~=massima profondita d'innesto

Valori misurati a norma EN 60745.

Temperatura ambiente consentita durante il
funzionamento:
da -20 °C a 50 °C (le prestazioni sono limitate con
temperature inferiori a 0 °C). Temperatura
ambiente consentita durante il magazzinaggio: da
0°Ca30°C.
Macchina appartenente alla classe di
protezione Il

=== corrente continua

| dati tecnici sopra indicati sono soggetti a tolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Questi valori consentono di stimare le
emissioni dell'elettroutensile e di raffrontarle con
altri elettroutensili. In base alle condizioni
d'impiego, allo stato dell'elettroutensile o degli
utensili accessori, il carico effettivo puo risultare
superiore o inferiore. Ai fini di una corretta stima,
considerare le pause di lavoro e le fasi di carico
ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di
sicurezza idonee per I'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

ioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 60745:
ap sg = valore di emissione vibrazioni con disco
di sbilanciamento
ap s = valore diemissione vibrazioni con punta
abrasiva 628330 sull’acciaio

ap g = valore di emissione vibrazioni con fresa
' 628377 sull’alluminio

K . = incertezza (vibrazioni)

Um = sbilanciamento

Loa = livello di pressione acustica

Lwa = livello di potenza acustica

Kpa, Kwa = incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).
m Indossare le protezioni acustiche!

Disturbi elettromagnetici:

In caso di disturbi elettromagnetici esterni estremi
potrebbero verificarsi temporanee variazioni del
numero di giri oppure potrebbe attivarsi la
protezione contro il riavvio. In questo caso
spegnere e riaccendere il dispositivo.
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1. Declaracion de conformidad

Mediante la presente declaramos bajo entera
responsabilidad propia: Estas amoladoras rectas,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen con todas las determinaciones propias de
las directivas *2) y normas *3). Documentacion
técnica en *4) - véase pagina 3.

2. Uso segun su finalidad

Estas rectificadoras han sido concebidas...

- ... para el amolado de precisiéon en metales con
barritas de abrasivo.

- ... para el tronzado de precisién en metales con
pequenos discos tronzadores.

- ... para fresar con fresas frontales de metales no
ferrosos, plasticos, maderas resinosas, etc.

- ...para trabajar con cepillos de alambre y de
alambre redondo

- ...para trabajar con cuerpos de pulido de forma

- ...para trabajar con cuerpos de pulido fieltro

- ...para trabajar con rueda de afilar para laminillas

No desarrollada para el trabajo con campanas de
pulicion.
No desarrollada para el trabajo con barritas de

abrasivo 0 conos de amolar con un inserto roscado.

Adecuada para accionar un eje de torsién Metabo
adecuado.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas generales
reconocidas sobre prevencion de accidentesy las
indicaciones de seguridad adjuntas.

3. Recomendaciones generales
de seguridad

Por su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, preste especial
atencion a los puntos de texto marcados
con este simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
lesiones.

ADVERTENCIA: lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y los datos
técnicos provistos con esta herramienta
eléctrica. En caso de no atenerse a las
instrucciones siguientes, se puede ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guarde estas indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo en un lugar seguro.
Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este
documento.
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4. Indicaciones especiales de
seguridad

4.1 Indicaciones comunes de seguridad
para el lijado, esmerilado con papel de
lija, trabajo con cepillo de alambre,
pulido, fresado y tronzado:

a) Esta herramienta eléctrica puede utilizarse
como amoladora, rectificadora con papel de
lija, cepillo de alambre, pulidora, fresadora o
tronzadora. Preste atencion a todas las
indicaciones de seguridad, instrucciones,
representaciones y datos suministrados con la
herramienta. El incumplimiento de las
indicaciones siguientes puede producir descargas
eléctricas, fuego y lesiones graves.

b) No utilice ningiin accesorio que no haya sido
previsto y recomendado especialmente para
esta herramienta eléctrica por el fabricante. El
hecho de poder montar el accesorio en la
herramienta no garantiza una utilizacién segura.

c) El nimero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercion debe ser al menos
tan alto como el numero de revoluciones
maximo indicado en la herramienta eléctrica. Si
los accesorios giran a una velocidad mayor que la
permitida, podrian romperse y salir despedidos.

d) El diametro exterior y el grosor de la
herramienta de insercion deben
corresponderse con las medidas de su
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercion con un tamafo incorrecto no pueden
protegerse convenientemente ni controlarse de
forma apropiada.

e) Los discos o tambores de amolar u otros
accesorios deben adaptarse con precision al
husillo o a la pinza tensora de su herramienta
eléctrica. Las herramientas de insercion que no se
adaptan con precision al alojamiento de la
herramienta eléctrica no giran con regularidad,
vibran fuertemente y pueden conllevar a perder el
control de la maquina.

f) Los discos o cilindros de amolado, las
herramientas de corte u otros accesorios
montados en un perno deben ser montados
completamente en el husillo o la pinza tensora.
El exceso o la pieza libre del perno entre
cuerpo de amolado y husillo o pinza tensora
debe ser minimo. En caso de no tensar el perno lo
suficiente o si el cuerpo de amolado esta
demasiado salido, se puede soltar la herramienta
de trabajo y salir expedida a altas velocidades.

g) No utilice herramientas de insercion
danadas. Antes de cada utilizacion, controle si
las herramientas de insercién como los discos
de amolar estan astillados o agrietados, los
tambores de amolado estan agrietados o muy
desgastados, o si los cepillos de alambre
tienen alambres sueltos o rotos. En el caso de
que la herramienta eléctrica o la de insercién

caigan al suelo, compruebe si se han danado, 43
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o bien utilice una herramienta de insercién sin
danar. Una vez haya comprobado el estado de
la herramienta y la haya colocado, tanto usted
como las personas que se encuentran en las
proximidades deben colocarse fuera del
alcance de la herramienta en movimiento;
pongala en funcionamiento durante un minuto
con el nimero de revoluciones maximo. En la
mayoria de los casos, las herramientas de insercion
danadas se rompen con esta prueba.

h) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcion de la aplicacién, utilice
mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial
para repeler las pequenas particulas de lijado
y de material. Los ojos deben quedar protegidos
de los cuerpos extranos suspendidos en el aire y
producidos por las diferentes aplicaciones. Las
mascarillas respiratorias y antipolvo deben filtrar el
polvo que se genera con la aplicacion
correspondiente. Si esta expuesto a un fuerte nivel
de ruido durante un periodo prolongado, su
capacidad auditiva puede verse afectada.

i) Compruebe que las terceras personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Cualquier persona que entre
en la zona de trabajo debe utilizar el equipo de
proteccion personal. Los fragmentos de la pieza
de trabajo o las herramientas de insercion rotas
pueden salir disparadas y ocasionar lesiones
incluso fuera de la zona directa de trabajo.

j) Sujete la herramienta Gnicamente por las
superficies de la empunadura aisladas cuando
realice trabajos en los que la herramienta de
insercién pudiera entrar en contacto con
cables eléctricos ocultos. El contacto con un
cable conductor de corriente puede electrizar
también las partes metdlicas de la herramienta y
causar una descarga eléctrica.

k) Sujete siempre la herramienta con fuerza al
iniciarla. En el tiempo en el que la maquina acelera
hasta alcanzar las revoluciones de trabajo, el par de
reaccion puede conllevar a que la herramienta
eléctrica se tuerza.

I) Siempre que sea posible, es recomendable
utilizar pinzas de apriete para fijar la
herramienta. Jamas sostenga una pieza
pequefia en una mano y una herramienta
eléctrica en la otra mientras esta trabajando
con ésta. Al fijar piezas pequenas con una pinza
tendra las dos manos libres para ejercer un mejor
control de la herramienta eléctrica. Al cortar piezas
redondas como nudillos, varas o tubos, estos
tienden a torcerse con lo que se puede bloquear la
herramienta de trabajo y volar en su direccion.

m) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercién se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercién en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una perdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

n) Después de cambiar las herramientas de
trabajo o realizar ajustes en el equipo, apriete
fuertemente la tuerca de la pinza de apriete, el
portabrocas o el resto de los elementos de
fijacién. Si algun elemento de fijacién quedase
suelto, podria desajustarse inesperadamente y
ocasionar una pérdida de control, y en
consecuencia algun componente en rotacion
podria salir despedido violentamente.

o) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. La ropa podria
engancharse involuntariamente en la herramienta
en movimiento y la herramienta podria perforar su
cuerpo.

p) Limpie regularmente la ranura de ventilacion
de su herramienta eléctrica. El ventilador del
motor introduce polvo en la carcasa, y una fuerte
acumulacion de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

q) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

r) No utilice ninguna herramienta que precise
de refrigeracion liquida. La utilizacion de agua u
otros refrigerantes liquidos puede provocar una
descarga eléctrica.

4.2 Contragolpe e indicaciones de seguridad
correspondientes
Un contragolpe es la reaccién repentina que tiene
lugar cuando una herramienta de insercion en
movimiento como un disco de amolar, una cinta
abrasiva, un cepillo de alambre etc.) se atasca o
bloquea. Este bloqueo provoca una brusca parada
de la herramienta de insercion. A su vez se genera
una aceleracion incontrolada de la herramienta
eléctrica en sentido contrario al del giro de la
herramienta de insercion.

Si, por ejemplo, se engancha o bloquea un disco de
amolar en la pieza de trabajo, el borde del disco que
se introduce en la pieza de trabajo puede
enredarse y como consecuencia romperse el disco
0 provocar un contragolpe. El disco de amolar se
mueve hacia el usuario o en sentido opuesto, en
funcién del sentido de giro del disco en el punto de
bloqueo. Esto también puede ocasionar la rotura de
los discos de amolar.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o indebido de la herramienta eléctrica.
Se puede evitar tomando las medidas apropiadas
como las que se describen a continuacion.

a)Sujete bien la herramienta eléctrica y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicion en la que pueda absorber lafuerza del
contragolpe. El usuario puede controlar la fuerza
del contragolpe adoptando las medidas de
precaucion apropiadas.

b) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas de insercion reboten en la pieza
de trabajo y se atasquen. La herramienta de
insercion en movimiento tiende a atascarse en las
esquinas, en los bordes afilados o cuando rebota.



Esto provoca una pérdida de control o un
contragolpe.

c) No utilice una hoja de sierra dentada. Con
frecuencia, dichas herramientas de insercion
provocan contragolpes o la pérdida de control
sobre la herramienta eléctrica.

d) Dirija la herramienta de insercion hacia el
material siempre en la misma direccion en la
que sale el filo de corte del material (igual a la
direccion de salida de la viruta). En caso de
llevar la herramienta eléctrica en la direccion
incorrecta, el borde de corte de la herramienta de
insercion puede romperse y salir de la pieza de
trabajo con lo que la herramienta eléctrica se
desviaria hacia la direccién de avance.

e) Tense fijamente la pieza de trabajo para
utilizar limas giratorias, discos de tronzado,
herramientas de fresado a alta velocidad o
herramientas de fresado de metal duro. Basta
con un ladeado reducido en la ranura y estas
herramientas se bloquean en la pieza y pueden
generar un contragolpe. En caso de ladearse un
disco de amolado, éste suele romperse. Encasode
ladearse lijas giratorias, herramientas de fresado
de alta velocidad o herramientas de fresado de
metal duro, la fresa o lija puede saltar de la ranuray
provocar la pérdida de control de la herramienta
eléctrica.

4.3 Indicaciones de seguridad especiales
para el lijado y el tronzado:

a) Utilice siempre los cuerpos de amolado
adecuados para su herramienta eléctrica 'y
unicamente para las posibilidades de uso
recomendadas. P. ej., nunca lije con la
superficie lateral de un disco de tronzar. Los
discos de tronzado son apropiados para el recorte
de material con el borde del disco. La aplicacion de
fuerza lateral sobre estas muelas abrasivas puede
romperlas.

b) Utilice para muelas conicas o rectas con
rosca unicamente pernos en perfecto estado
que tengan el tamano y la longitud correcta 'y
que no muestren cortes en el hombro. Unos
pernos adecuados reducen el peligro de una
ruptura.

c) Evite el bloqueo del disco de amolar o una
presion excesiva. No realice cortes demasiado
profundos. La sobrecarga del disco de tronzado
aumenta la carga y la probabilidad de atascos o
bloqueos, y por lo tanto, la posibilidad de
contragolpe o rotura de una muela abrasiva.

d) Evite tocar con la mano el area situada
delante y detras del disco de molar en
movimiento. Cuando mueve el disco de tronzar en
la pieza de trabajo en direccion opuesta a simanoy
si se produce un contragolpe, la herramienta
eléctrica puede salir disparada hacia usted con el
disco en movimiento.

e) En el caso de que el disco de amolar se
atasque o usted decida interrumpir el trabajo,
desconecte la herramienta y sujétela hasta que
el disco se haya detenido. Nunca trate de
extraer el disco de tronzado atin en
movimiento de la hendidura de corte, ya que
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puede producirse un contragolpe. Determine la
causa del atasco y solucionela.

f) No vuelva a conectar la herramienta eléctrica
mientras se encuentre en la pieza de trabajo.
Deje que el disco de tronzado alcance el
numero total de revoluciones antes de
continuar el corte con cuidado. De otro modo
puede atascarse el disco, saltar de la pieza de
trabajo o provocar un contragolpe.

g) Apoye los tableros o las piezas de trabajo
grandes para evitar el riesgo de un contragolpe
al atascarse el disco de amolar. Las piezas de
trabajo grandes pueden doblarse por su propio
peso. La pieza de trabajo debe estar apoyada por
ambos lados del disco, cerca del corte y también en
el borde.

h) Preste especial atencion a los cortes sobre
conductos en las paredes existentes u otras
zonas que no pueden verse. El disco de tronzado
que se introduce puede provocar un contragolpe al
realizar cortes en los conductos de agua o gas,
cables eléctricos u otros objetos.

4.4 Indicaciones de seguridad especiales
para los trabajos con cepillo de alambre:
a) Tenga presente que los cepillos de alambre
pierden fragmentos de alambre incluso
durante la utilizacion normal. No sobrecargue
los alambres con una presiéon demasiado
elevada. Los fragmentos de alambre que salen
despedidos pueden atravesar con facilidad ropas
finasy la piel.

b) Antes de usarlos, deje que cepillos giren por
lo menos un minuto a velocidad de trabajo.
Observe que en ese tiempo no se encuentre
nadie delante o a la misma altura del cepillo.
Durante ese tiempo de marcha pueden salir
volando alambres individuales sueltos.

c) Coloque el cepillo de alambre giratorio en
direccion opuesta a usted. Al trabajar con estos
cepillos pueden salir volando a alta velocidad
particulas pequenas y alambres y quedar clavados
en la piel.

4.5 Otras indicaciones de seguridad:

ADVERTENCIA - Utilice siempre gafas
protectoras.
@Lleve puestos cascos protectores.

ADVERTENCIA - Emplee la herramienta
eléctrica con ambas manos.

Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen
con el material abrasivo y se requiere su utilizacion.
Respete las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio. Proteja los discos de
grasay golpes.

Las herramientas de trabajo deben almacenarse y
manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.
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Nunca utilice discos de tronzar para desbastar. Los
discos de tronzar no deben someterse a presion
lateral.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice,
utilizando por ejemplo dispositivos de sujecion. Las
piezas de trabajo grandes deben estar
debidamente sujetas.

Accione el bloqueo del husillo (4) (dependiendo del
modelo) solo con el motor parado.

iNo tocar la herramienta en rotacion! Eliminar
virutas y otros residuos similares solo con la
maquina detenida.

Antes de su utilizacion, vigile que el material
abrasivo esté correctamente instalado y sujeto, y
deje que la herramienta marche en vacio unos 60
segundos en un lugar seguro, deténgala
inmediatamente si aparecen vibraciones de
consideracion o si determina la aparicion de otras
irregularidades. En la posicién de funcionamiento
continuado, la maquina seguira funcionando en
caso de pérdida del control de la herramienta
debido a un tirén.

Procure que las chispas generadas al utilizar la
pistola no provoquen ningun peligro, p. €j.,. que no
alcancen al usuario, otras personas o sustancias
inflamables. (Para trabajos con placa de apoyo y
hoja lijadora asi como con disco de pulir de piel de
cordero con cordén) Tenga un extintor adecuado al

alcance cuando trabaje cerca de zonas peligrosas.

No deben utilizarse herramientas dafiadas,
descentradas o que vibren.

Por motivos de seguridad, trabaje siempre con un
manguito de caucho (3).

Un manguito de caucho (3) danado debe ser
sustituido. No utilice herramientas cuyo manguito
de caucho (3) esté defectuoso.

Sujete siempre la herramienta por las empufiaduras
existentes con ambas manos, adopte una postura
segura y trabaje concentrado.

No toque piezas en rotacion.

Los accesorios de lijado de papel de lija no deben
exceder el didametro maximo de 80 mm.

Los cuerpos de amolado compuestos no deben
superar el diametro maximo de 55 mm; sin
embargo, si el diametro maximo de la herramienta
de insercion (lijar) del capitulo "Datos técnicos" es
menor, se debe observar el valor mas pequeno.

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades
contienen sustancias quimicas que se sabe que
causan cancer, defectos de nacimiento y otros
dafios sobre la reproduccién. Algunos ejemplos de
estas sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- polvo mineral procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y
- arsénico y cromo procedentes de madera tratada

quimicamente

El riesgo por estas exposiciones varia,
dependiendo la frecuencia que ejecute este tipo de
trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disefadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que el polvo entre en su cuerpo.

Respete las directivas y normativas nacionales (p.
ej. normas de proteccion laboral, de eliminacién de
residuos) aplicables a su material, personal, uso y
lugar de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emisién, evite que éstas se depositen en el
entorno.

Utilice Unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas proximas o hacia el polvo acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

- Lave la ropa de proteccién o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, ni la
golpee ni la cepille.

4.6 Indicaciones de seguridad acerca de la

bateria:

; % Proteja las baterias contra la humedad.

No ponga las baterias en contacto con el
fuego.

No utilice baterias defectuosas ni deformadas.
No abra la bateria.
No toque ni ponga en cortocircuito los contactos de
la bateria.
De las baterias de litio defectuosas puede
& llegar a salir un liquido ligeramente acido e
inflamable.

En caso de que salga liquido de la bateria 'y
entre en contacto con la piel, lavese

inmediatamente con abundante agua. En
caso de que el liquido entrara en contacto con los
ojos, lavelos con agua limpia y acuda
inmediatamente a un centro médico.



Extraiga la bateria de la maquina antes de llevar a
cabo cualquier ajuste, reequipamiento, trabajo de
mantenimiento o limpieza.

Asegurese de que la herramienta esté
desconectada al insertar la bateria.

Sujete la méaquina al retirar y colocar la bateria de
forma que no se pueda activar el interruptor on/off
de forma accidental.

Retire siempre la bateria si la herramienta esta
defectuosa.

Transporte de baterias Li-lon:

El envio de baterias Li-lon esta sujeto a la ley de
transporte de mercancias peligrosas (UN 3480 y
UN 3481). En caso de envio, cumpla las normas y
directivas actualmente vigentes para el transporte
de baterias Li-lon. Consulte, si es necesario, a su
empresa de transporte. Metabo puede facilitarle
embalajes certificados.

Envie las baterias unicamente si la carcasa no esta
deteriorada y no existe fuga de liquido. Extraiga la
bateria de herramienta para enviarla. Asegure los
contactos contra un cortocircuito (p. €]. con cinta
adhesiva).

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.
1 Pinza de apriete
2 Tuerca de las pinzas de apriete
3 Manguito de caucho*
4 Bloqueo del husillo*
5 Relé neumatico*
6 Empunadura

7 Filtro de polvo *

8 Boton de bloqueo (bateria giratoria)

9 Boton de interruptor *

10 Bloqueo de conexion *

11 Tecla de desbloqueo de la bateria

12 Bateria™

13 Indicacion de sefal del sistema electronico

14 Ruedecilla para el ajuste del nimero de

revoluciones
15 Tecla del indicador de capacidad *
16 Indicador de capacidad y de sefal *

*segun la version
6. Puesta en servicio

6.1 Filtro de polvo

Véase pag. 2, fig. A.
Monte el filtro de polvo (7) siempre que se
trabaje en entornos muy contaminados.
Con el filtro de polvo (7) montado, la
herramienta se calienta mas rapido. El

sistema electrénico protege la maquina contra el
sobrecalentamiento.
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Montaje:
Monte el filtro de polvo (7) tal como se indica.

Desmontaje:
Levante ligeramente los bordes superiores del filtro
de polvo (7) y retirelo hacia abajo.

6.2 Bateria giratoria
Véase pég. 2, fig. B.

La parte posterior de la herramienta se puede girar
270° en 3 niveles. Gracias a ello, la forma de la
herramienta se adapta perfectamente a las
diversas condiciones de trabajo. Trabaje sélo en
posicion de enclavamiento.

Pulse primero el botén de tope (8) y, mientras lo
mantiene pulsado, gire la parte trasera de la
maquina. Durante el giro, suelte el botén. El
bloqueo debe encajar con un “clic" audible.

6.3 Bateria

Cargue la bateria (12) antes de utilizar la
herramienta.

Si detecta una disminucion de potencia, vuelva a
cargar la bateria.

Encontrara instrucciones sobre la carga del
paquete de baterias en el manual de
funcionamiento del equipo de carga de Metabo.

En el caso de las baterias de litio con indicador de

capacidad y de sefal (16) (segun la version):

- Al presionar la tecla (15), las lamparas LED
indican el nivel de carga.

- Siuna lampara LED parpadea, la bateria se
encuentra practicamente vacia y debe volver a
cargarse.

6.4 Insercidn y extraccion de la bateria

Sujete la maquina al retirar y colocar la bateria
de forma que no se pueda activar el interruptor
on/off de forma accidental.

Extraccién:
Pulse el botén de desbloqueo de la bateria (11) y
retire la bateria (12).

Insercion:
empuijar la bateria (12) hasta que quede encajada.

7. Uso

7.1 Pinzas tensoras

El diametro del manguito de la herramienta
debe coincidir exactamente con la perforacion
de tension de las pinzas de tension (1).

Disponemos de pinzas de apriete para todo tipo de
diametros de vastago. Véase el capitulo
Accesorios.

7.2 Montar las herramientas

Antes de cualquier trabajo de reequipamiento:
extraiga la bateria. La herramienta debe estar
desconectada y el husillo en reposo.

Utilice unicamente herramientas adecuadas
para las revoluciones libres de la maquina.

Ver especificaciones técnicas a7
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El diametro del manguito de la herramienta
debe coincidir exactamente con la perforaciéon
de tension de las pinzas de tension (1).

En las muelas con mango no debe
sobrepasarse la longitud de vastago maxima
admisible de |y indicada por el fabricante.

La longitud méxima admisible del vastago es la
suma de |y y la profundidad de insercién méaxima
Limax (véase el capitulo 13.)

Colocar la herramienta con el manguito completo
en la pinza de tension (1).

Detener el husillo. En el modelo GVB 18 LTXBL 11-
28 Compact con la llave de boca de 13 mm
suministrada. En los modelos GVB 18 LTX BL 11-
28,GVB 18 LTX BL 11-7 HT, GVPB 18 LTX BL 11-
28 pulsando el bloqueo del husillo (4).

Fijar la tuerca de la pinza de apriete (2) con la llave
de boca de 17/19 mm.

jSi no va a insertarse ninguna herramienta en
la pinza de apriete, no apretarla utilizando una
llave, sino que debera apretarse solo con la mano!

7.3 Ajuste del nimero de revoluciones

En la ruedecilla de ajuste (14) puede
preseleccionarse y modificarse el nimero de
revoluciones. Revoluciones, véase la figura de la
pagina 3.

7.4 Conexiéon/Desconexion (On/Off)

Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.

Conecte en primer lugar la herramienta de
insercion, y a continuacién acérquela a la
pieza de trabajo.

En la posicion de funcionamiento continuado,

la herramienta seguira funcionando aunque
haya sido arrebatada de la mano por un tirén
accidental. Por este motivo se deben sujetar las
empufaduras previstas (3), (6) siempre con ambas
manos, adoptar una buena postura y trabajar
concentrado.

Evite que la herramienta aspire o levante

polvoy viruta. Una vez se ha desconectado la
herramienta, espere hasta que el motor esté parado
antes de depositarla.

Maquinas con interruptor deslizante:

e
,

Conexién: desplace el interruptor deslizante (5)
hacia adelante. Para un funcionamiento
continuado, muévalo hacia abajo hasta que quede

48 encajado.

Desconexion: presione sobre el extremo posterior
del interruptor deslizante (5) y suéltelo.

Maquinas con interruptor de seguridad
(con funcién de hombre muerto):
(Herramientas con la denominacion GVPB...)

Conexion: desplace el bloqueo de conexion (10)
en direccion a la flecha y mantener pulsado el
interruptor (9).

Desconexidn: suelte el interruptor (9).

7.5 Indicaciones de funcionamiento

Para lijado, esmerilado con papel de lija,
trabajo con cepillos de alambre y pulido:
empuje ligeramente la maquina y desplacela
ligeramente sobre la superficie.

Fresar: Presione la herramienta de forma
moderada

Tronzado:

Para tronzar, trabaje siempre en.

4= contrarrotacién (véase la imagen). De
lo contrario existe el riesgo de que la
herramienta salte de forma
descontrolada de la hendidura de
corte. Trabaje con un avance moderado, adaptado
al material sobre el que se trabaja. No incline,

presione ni balancee la herramienta.
8. Limpieza

Extraiga la bateria de la herramienta antes de llevar
a cabo cualquier ajuste, reequipamiento, trabajo de
mantenimiento o limpieza.

Limpiar con regularidad el filtro de polvo: retirelo y
limpielo con aire a presion.

Retire la bateria de vez en cuando y limpie el area
de contacto entre la bateria y el aparato con un
trapo seco, retire el polvo acumulado por el
taladrado. Si no se puede retirar la bateria: véase el
capitulo reparacion.

Durante el mecanizado pueden liberarse particulas
en el interior de la herramienta eléctrica. Esto
interfiere en el enfriamiento de la herramienta
eléctrica. La sedimentacion de particulas
conductoras puede deteriorar el aislamiento
protector de la herramienta eléctrica y provocar una
descarga eléctrica.

Por ello, es importante aspirar o soplar con aire
seco regularmente y con esmero todas las ranuras
de ventilacion delanteras y traseras. Desconecte
antes la herramienta eléctrica de la corriente y
protéjase con gafas de proteccion y mascarilla
antipolvo adecuada. Tenga cuidado al limpiar con
aire en aspirar de manera correcta.



9. Localizacion de averias

El indicador de sefial del sistema
_l‘c electronico (13) parpadea y la
herramienta no funciona.
La bateria esta descargada, la temperatura es
demasiado alta o la proteccién contra rearranque
se ha activado.
Desconecte y vuelva a conectar la herramienta.
Si la bateria se inserta mientras la herramienta esta
conectada, ésta no se pondra en funcionamiento.

El indicador de sefal del sistema
_l‘.: electronico (13) se ilumina de forma
permanente.
Si se produce una sobrecarga durante el trabajo, la
potencia puede reducirse temporalmente. Se debe
reducir la presion de trabajo.

Desconexion de seguridad electronica: la
herramienta se ha DESCONECTADO
automaticamente. En caso de una velocidad de
incremento de corriente elevada (como se presenta
p.ej. ante un bloqueo sorpresivo o un contragolpe)
laméaquina se desconecta. Desconecte lamaquina.
A continuacion conéctela nuevamente y continue
trabajando normalmente. Evite otros bloqueos.
Véase el capitulo 4.2.

10. Accesorios

Utilice solo baterias y accesorios originales de
Metabo o CAS (Cordless Alliance System).

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

Montar los accesorios de manera segura. Sisevaa
utilizar la herramienta con un soporte: monte la
herramienta de manera fija. El usuario puede
resultar herido por la pérdida del control de la
herramienta.

A Pinzas de apriete, tuerca incluida (hexagonal)

@ 3mm =631947000
@ 1/8“ =631948000
g6 mm =631945000
g 1/4“ =631949000
@ 8mm =631946000
B Pinzas de apriete, tuerca incluida (dos bordes)
@6 mm =630820000
g 1/4“ =630821000
@ 8mm =630833000

C Dispositivo fijador 627354000 para fijar objetos
al trabajar con eje de torsioén (ajustar tornillo
fijador), para ello:

Percha de tensado 627107000 para la fijacion

Bastidor de sujecion: 628329000

Ejes de torsion

Empufadura adicional: 631052000

Filtro de proteccion contra polvo (como
repuesto): 630439000

| Cargador: ASC 55, ASC 145, etc.

J Acumuladores:

N.2 de pedido: 6250270004,0 Ah (Li-Power)
N.2 de pedido: 625368000 5,5 Ah (LiHD)

IGOmm O

segura en la mesa de trabajo (fijar tornillo tensor).
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N.2 de pedido: 625369000 8,0 Ah (LiHD)

N.2 de pedido: 625549000 10,0 Ah (LiHD)

etc.
Para consultar el programa completo de
accesorios, véase www.metabo.com o nuestro
catalogo.

11. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

12. Proteccion del medio
ambiente

El polvo procedente de los trabajos de lijado puede
ser téxico: No lo elimine con la basura doméstica,
sino de la forma apropiada en un punto de recogida
de residuos especiales.

Los materiales de embalaje deben eliminarse de
acuerdo con su etiquetado y segun las directrices
municipales. Puede encontrar mas informacioén en
www.metabo.com en la seccion Servicio.

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestiéon ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de aparatos, embalaje y accesorios
usados.

Las baterias no deben desecharse junto con la
basura doméstica. Devuelva las baterias
defectuosas o gastadas a su distribuidor Metabo.

No sumerija la bateria en agua.

Solo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2012/19/UE
sobre residuos de aparatos eléctricos y electro-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.
Antes de desechar descargue la bateria en la herra-
mienta eléctrica. Asegure los contactos contra un
cortocircuito (p. €j. con cinta adhesiva).

13. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 3. Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcién de las innovaciones
tecnoldgicas.

S =bloqueo del husillo para un cambio facil
de herramienta

U =tension de la bateria

n =Numero de revoluciones en ralenti
(méaximo)
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Ny =Numero de revoluciones en ralenti
(ajustable) ) ]
Dmax, grinding=di@metro maximo de la herramienta

de insercion (lijar)
max, polishing=didmetro maximo de la herramienta
de’insercion (pulir)

O

Tmax  =Grosor maximo de los discos de amolar
unidos

d =CQOrificio de sujecién de las pinzas de
apriete

m =Peso con la bateria mas pequena

Lmax  =Profundidad de insercién maxima
Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 60745.

Temperatura ambiental admitida durante el
funcionamiento:

de -20 °C a 50 °C (rendimiento limitado en caso de
temperaturas inferiores a 0 °C). Temperatura
ambiental admitida durante el almacenamiento: de
0°Ca30°C.

[O0] Aparato con categoria de proteccion |l
== Corriente continua

Las especificaciones técnicas aqui indicadas estan
sujetas a rangos de tolerancia (conforme a las
normas vigentes).

Valores de emisiones

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y la comparacion de
diferentes herramientas eléctricas. Dependiendo
de las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operario, p. €j. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 60745:

ap sg = Valorde emision de vibraciones con
arandela de desequilibrio
ap g = Valorde emision de vibraciones con

barritas de abrasivo 628330 en acero

a, g = Valor de emision de vibraciones con
fresa 628377 en aluminio

Kp... = Inseguridad (vibracion)

Um = Masa centrifuga excéntrica

Loa = Nivel de intensidad acustica

Lwa = Nivel de potencia acustica

Kpa, Kwa = Inseguridad

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).
m jUsar proteccion auditiva!

Averias electromagnéticas:

En algunos casos, las averias electromagnéticas
graves ajenas a la herramienta pueden provocar
bajadas de tension temporales o la activacion de la
proteccién contra el rearranque. En este caso,
desconecte y vuelva a conectar la maquina.



Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: estas
retificadoras direitas, identificadas pelo tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposic¢des aplicaveis das Diretivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas no *4) - ver
pagina 3.

2. Utilizacao correta

Estas retificadoras direitas destinam-se para...

- ... trabalhos de lixamento fino com pontas de
esmeril em metais;

- ... trabalhos de corte fino com discos de corte
pequenos em metais;

- ... fresar com fresas de tupia com haste em metais
nao ferrosos, plasticos, madeira dura, etc.

- ... trabalhar com escovas de arame de aco tipo
pincel e redondas

- ... trabalhar com corpos de polimento moldados

- ... trabalhar com corpos de polimento em feltro

- ... trabalhar com rolos de lixa lamelares

Nao séo adequadas para trabalhos com
campanulas de polimento.

Nao sédo adequadas para trabalhos com pontas de
esmeril ou cones de esmeril com um adaptador
roscado.

Adequadas para o acionamento de um veio flexivel
Metabo adequado.

O utilizador € inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagéo indevida.

Devera sempre respeitar as normas gerais de
prevencgao de acidentes aplicaveis e as indicagoes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacoes gerais de
seguranca

Para a sua propria prote¢éo e para a
protecdo da sua ferramenta elétrica,

respeite as partes do texto marcadas
com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugdes para
reduzir o risco de ferimentos.

ATENCAO - Leia todas as indicacdes de

seguranca, instrucoes, ilustracoes e
dados técnicos fornecidos juntamente com
esta ferramenta elétrica. O desrespeito das
instrugcées apresentadas em seguida pode
provocar choques elétricos, incéndios e/ou lesbes
graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instruc6es para consultas futuras.

Quando entregar esta ferramenta elétrica a
terceiros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.
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4. Indicacoes especiais de
seguranca

4.1 Indicacoes de seguranca conjuntas para
lixar, lixar com folha de lixa, trabalhos
com escovas de arame de aco, polir,
fresar ou cortar:

a) Esta ferramenta elétrica deve ser utilizada
como lixadeira, lixadeira com folha de lixa,
escova de arame, polidora, para fresar e como
ferramenta com disco abrasivo de corte.
Respeite todas as indicac6es de seguranca,
instrucoes, ilustracoes e dados que lhe foram
entregues com o aparelho. Se ndo respeitar as
instrucbes que se seguem, podem ocorrer choques
elétricos, fogo e/ou ferimentos graves.

b) Nunca utilize acessérios nao previstos e nao
recomendados pelo fabricante em particular
para esta ferramenta elétrica. Apenas o facto de
conseguir montar os acessorios na sua ferramenta
elétrica, ndo garante uma utilizagcdo segura.

c) As rotacoes admissiveis da ferramenta
acoplavel devem corresponder no minimo as
rotacdes maximas indicadas na ferramenta
elétrica. Os acessérios que rodem com mais
velocidade do que a admissivel, podem quebrar e
ser projetados.

d) O diametro exterior e a espessura da
ferramenta acoplavel devem corresponder
com as indicacoes de medicao da sua
ferramenta elétrica. As ferramentas acoplaveis
com dimensdes erradas ndo podem ser
suficientemente protegidas ou controladas.

e) Os discos abrasivos, os rolos abrasivos ou
demais acessérios devem encaixar com
precisao sobre o veio retificador ou sobre a
pinca de aperto da sua ferramenta elétrica. As
ferramentas acoplaveis, que ndo encaixem
precisamente no encabadouro da ferramenta
elétrica, rodam de forma irregular, vibram
fortemente e podem provocar a perda do controlo.

f) Os discos, rolos retificadores, ferramentas
de corte ou demais acessoérios montados
sobre um mandril, tém de ser completamente
encaixados na pinca de aperto ou na bucha de
fixacao. A "saliéncia" ou a parte exposta do
mandril entre o corpo abrasivo e a pinca de
aperto ou a bucha de fixagao deve ser minima.
Se o mandril ndo estiver suficientemente fixo ou o
corpo abrasivo estiver muito saliente, a ferramenta
acoplavel podera soltar-se, e ser projetada a alta
velocidade.

g) Nao utilize ferramentas acoplaveis
danificadas. Antes de qualquer utilizacao,
verifique as ferramentas acoplaveis e os
discos abrasivos quanto a fragmentacoes e
fissuras, os rolos abrasivos quanto a fissuras,
deterioracao ou desgaste forte e as escovas de
arame de aco quanto a arames soltos ou
quebrados. Caso a ferramenta elétrica ou a
ferramenta acoplavel caia, verifique se esta



pt PORTUGUES

esta danificada ou utilize uma ferramenta
acoplavel que nao esteja danificada. Depois de
controlar e montar a ferramenta acoplavel,
mantenha-se a si e a todas as pessoas que se
encontrem nas proximidades, afastados da
area da ferramenta acoplavel em rotacao e
deixe o aparelho ligado durante um minuto
com rotag6es maximas. Por norma, as
ferramentas acoplaveis danificadas quebram
durante este periodo de teste.

h) Use equipamento de protecao pessoal.
Consoante a utilizacdo use mascaraintegral de
protecao, protecao ocular ou 6culos de
protecao. Sempre que necessario, use
mascara antipoeiras, protecao auditiva, luvas
de protecao ou aventais especiais para manter
afastadas pequenas particulas de lixacao e de
material. Proteger os olhos de objetos estranhos
projetados, resultantes de diversas aplicacdes. As
mascaras antipoeiras ou de protec¢ao respiratdria
devem filtrar o p6 que se forma durante a utilizagéo.
Se estiver exposto a ruidos fortes durante longos
periodos de tempo podera perder capacidade
auditiva.

i) Certifique-se de que as outras pessoas se
mantém a uma distancia segura da sua area de
trabalho. Todos os que acedem a area de
trabalho devem usar equipamento de protecao
pessoal. Fragmentos da peca de trabalho ou
ferramentas acoplaveis quebradas podem ser
projetados e causar ferimentos mesmo fora da
propria area de trabalho.

i) Segure o aparelho apenas nas superficies
isoladas do punho, sempre que executar
trabalhos nos quais a ferramenta acoplavel
possa atingir condutores de corrente ocultos.
O contacto com um cabo sob tensdo pode também
colocar pegas metalicas do aparelho sob tenséo e
provocar um choque elétrico.

k) Ao ligar a ferramenta elétrica, segure-a
sempre com firmeza. Ao acelerar até as rotagcoes
maximas, o momento de reacao do motor podera
fazer com que a ferramenta elétrica se vire.

I) Se necessario, utilize bracadeiras para fixar a
peca de trabalho. Nunca segure uma peca de
trabalho pequena numa mao, enquanto na
outra utiliza a ferramenta elétrica. Se fixar
devidamente as pegas de trabalho pequenas, tera
ambas as maos livres para conseguir controlar
melhor a ferramenta elétrica. Ao cortar pegas de
trabalho redondas, tais como buchas de madeira,
material em barras ou tubos, estas tendem a rolar,
podendo fazer com que a ferramenta acoplavel
possa emperrar e ser langada na sua diregao.

m) Nunca pouse a ferramenta elétrica, antes da
imobilizagdo completa da ferramenta
acoplavel. A ferramenta acoplavel em rotagao,
pode entrar em contacto com a superficie de
alojamento, provocando a perda de controlo sobre
a ferramenta elétrica.

n) Depois de substituir as ferramentas
acoplaveis ou de efetuar ajustes no aparelho,
aperte bem a porca da pinca de aperto, a bucha
de fixacdo ou os demais elementos de fixacao.

5o Os elementos de fixagdo soltos podem desajustar-

se inesperadamente e provocar a perda de
controlo; os componentes em rotacéo, fixados
incorretamente serao projetados violentamente.

o) Nao deixe a ferramenta elétrica a funcionar
enquanto a esta a transportar. Em caso de
contacto acidental com a ferramenta acoplavel em
rotacdo, a sua roupa pode ficar presa e a
ferramenta acoplavel podera furar o seu corpo.

p) Limpe regularmente as aberturas de
ventilacao da sua ferramenta elétrica. A
ventoinha do motor puxa o p6 para dentro da caixa,
e uma forte acumulagao de po de metal pode
provocar riscos a nivel elétrico.

q) Nao utilize a ferramenta elétrica nas
proximidades de materiais inflamaveis. As
faiscas podem incendiar estes materiais.

r) Nao utilize ferramentas acoplaveis, que
necessitem de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizagdo de agua ou outros agentes
de refrigeracéo liquidos pode provocar choques
elétricos.

4.2 Contragolpes e respetivas indicacoes de
seguranca
O contragolpe é a reacéo repentina que ocorre
guando a ferramenta acoplavel em rotagéo, tal
como o disco abrasivo, a cinta de lixa, a escova de
arame de aco, etc., prende ou bloqueia. Ao prender
ou bloguear provoca a paragem inesperada do
acessorio acoplavel em rotacéo. Através disso, a
ferramenta elétrica descontrolada é acelerada no
sentido de rotagao contrario ao da ferramenta
acoplavel.

Se por ex. um disco abrasivo prender ou bloquear
na peca de trabalho, o canto do disco abrasivo que
entra na pega de trabalho, pode ficar preso e com
isso, quebrar o disco abrasivo ou causar um
contragolpe. Em seguida, o disco abrasivo
aproxima-se ou afasta-se do operador, consoante
o sentido de rotagéo do disco no local de bloqueio.
Desta forma os discos abrasivos também podem
quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagéo
errada ou inadequada da ferramenta elétrica.
Podera evitar o contragolpe através de medidas de
precaugao adequadas, conforme descrito em
seguida.

a)Segure bem a ferramenta elétrica e posicione
0 seu corpo e bracos numa posic¢ao, na qual
podera amortecer as forcas de contragolpe.
Através de medidas de precaugao adequadas, o
operador pode controlar as forgas de contragolpe.

b) Trabalhe com atencao redobrada na zona de
cantos, arestas vivas, etc. Evite que as
ferramentas acoplaveis fagcam ricochete na
peca de trabalho e encravem. A ferramenta
acoplavel em rotagdo tende a encravar em cantos,
arestas vivas ou quando rebate. Isto provoca a
perda de controlo ou contragolpes.

c) Nunca utilize laminas de serra denteadas.
Estas ferramentas acoplaveis provocam
frequentemente contragolpes ou a perda de
controlo sobre a ferramenta elétrica.



d) Guie a ferramenta acoplavel sempre na
mesma direcdo, na qual a lamina de corte sai
do material (o que corresponde a mesma
direcao em que sao expelidas as aparas). Ao
guiar a ferramenta elétrica na diregdo errada, faz
com que a lamina de corte da ferramenta acoplavel
saia da peca de trabalho, puxando a ferramenta
elétrica nesta diregao de avanco.

e) Fixe sempre bem a peca de trabalho ao
utilizar limas rotativas, discos de corte,
ferramentas de fresar para velocidades
elevadas ou ferramentas de fresar para metal
duro. Estas ferramentas acoplaveis encravam na
ranhura até mesmo com o minimo empenamento,
podendo causar um contragolpe. Quando o disco
de corte encrava, geralmente quebra. Quando as
limas rotativas, as ferramentas de fresar para
velocidades elevadas ou as ferramentas de fresar
para metal duro encravam, o acessorio da
ferramenta utilizada pode saltar da ranhura e
provocar a perda de controlo sobre a ferramenta
elétrica.

4.3 Indicac6es de seguranca especiais para
lixar e cortar:

a) Utilize apenas corpos abrasivos previstos
para a suaferramenta elétrica e apenas para as
possibilidades de aplicacao recomendadas.
Exemplo: nunca lixe com a parte lateral de um
disco de corte. Os discos de corte destinam-se a
remocao de material com a aresta do disco. Se
exercer forga lateral sobre este corpo abrasivo
podera quebra-lo.

b) Para pontas de esmeril cénicas e retas com
rosca, utilize exclusivamente mandris que nao
apresentem danos e com tamanho e
comprimento adequados, sem corte em perfil
no rebaixo. O uso de mandris adequados reduz a
possibilidade de quebra.

c) Evite o bloqueio do disco de corte ou exercer
demasiada pressao. Nao efetue cortes
demasiado profundos. A sobrecarga do disco de
corte aumenta o seu desgaste e a tendéncia para
enviesar ou bloquear, e comisso a possibilidade de
um contragolpe ou quebra do corpo abrasivo.

d) Evite que a sua mao toque na zona antes e
depois do disco de corte em rotacao. Ao afastar
da sua méo o disco de corte inserido na pega de
trabalho, no caso de um contragolpe, a ferramenta
elétrica com o disco em rotacédo podera ser
projetada diretamente para si.

e) No caso do disco de corte encravar ou se
interromper o trabalho, desligue o aparelho e
mantenha-o seguro, até o disco parar por
completo. Nunca tente retirar um disco de
corte ainda em rotacao da zona de corte, caso
contrario podera ocorrer um contragolpe.
Verifique e elimine a causa do encravamento.

f) Nao volte a ligar a ferramenta elétrica
enquanto a mesma se encontrar dentro da
peca de trabalho. Deixe o disco de corte atingir
as suas rotacoes maximas antes de prosseguir
cuidadosamente com o corte. Caso contrario, o
disco pode prender, saltar para fora da peca de
trabalho ou provocar um contragolpe.
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g) Apoie placas ou pecas de trabalho grandes
a fim de minimizar o risco de um contragolpe
devido a um disco de corte encravado. As
pecas de trabalho grandes podem dobrar-se sob o
seu proprio peso. A peca de trabalho deve ser
apoiada em ambos os lados do disco, quer na
proximidade do corte, como também na
proximidade da aresta.

h) Proceda com extremo cuidado no caso de
"cortes de bolsa" em paredes ja existentes ou
outras areas nao previsiveis. Ao imergir, o disco
de corte pode provocar um contragolpe ao cortar
tubagens de gas ou agua, linhas elétricas ou outros
objetos.

4.4 Indicacé6es de seguranca especiais em
relacao ao trabalho com escovas de
arame de aco:

a) Note que a escova de arame de aco perde
pedacos de arame, até mesmo na utilizacao
comum. Nao exerca demasiada pressao sobre
os arames. Pedacos de arame projetados podem
penetrar faciimente em roupa fina e/ou na pele.

b) Antes de utilizar escovas, deixe-as a
funcionar durante pelo menos um minuto na
velocidade de servico. Certifique-se de que
durante este periodo de tempo nenhuma outra
pessoa se encontra diante ou a mesma altura
da escova. Durante a fase de inicializagao
poderéao ser projetados pedagos de arame soltos.

c) Direcione a escova de arame de aco em
rotacao voltada para longe de si. Durante os
trabalhos com estas escovas, pequenas particulas
e pedagos minusculos de arame poderao ser
projetados a alta velocidade e penetrar na pele.

4.5 Indicac6es de seguranca adicionais:

AVISO — Use sempre 6culos de protecao.
@Use protecéo auditiva.

AVISO - Utilize a ferramenta elétrica sempre
com ambas as maos.

Usar bases de amortecimento elasticas, sempre
que sejam disponibilizadas juntamente com o
abrasivo e sempre que necessario.

Observar as indicagdes do fabricante da
ferramenta ou do acessorio! Proteger os discos de
graxa de impactos!

Armazenar e manusear as ferramentas acoplaveis
cuidadosamente e conforme as instrugdes do
fabricante.

Nunca utilize os discos abrasivos de corte para
rebarbar! Os discos abrasivos de corte ndo devem
ser submetidos a uma presséo lateral.

A peca de trabalho deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, por ex. através de
dispositivos de fixagdo. Pecas de trabalho grandes
tem de ser apoiadas suficientemente.
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Acionar o bloqueio do veio (4) (consoante o
modelo) apenas com o motor parado.

N&o tocar na ferramenta em rotagdo! Remover as
aparas e semelhantes apenas quando a maquina
estiver parada.

Certifique-se de que o abrasivo é colocado e fixado
corretamente antes da sua utilizagéo e deixe
funcionar a ferramenta na marcha em vazio durante
60 segundos numa posigao segura; pare
imediatamente se ocorrerem oscilagées
significativas ou caso constate outras ocorréncias.
Caso esta situagéo ocorra, verifique a maquina
para apurar a causa.

Certifique-se de que as faiscas formadas durante a
utilizagéo, ndo causam nenhum perigo, ao atingir
por ex. o operador ou outras pessoas ou
incendiando substéncias inflamaveis. As areas
expostas ao perigo de incéndio devem ser
protegidas com coberturas ignifugas. Tenha
sempre um extintor adequado pronto a ser utilizado
nas areas expostas ao perigo de incéndio.

Nao utilizar ferramentas danificadas, nao circulares
ou que vibrem.

Por motivos de seguranca, trabalhe sempre com o
casquilho em borracha (3) montado.

Se o casquilho em borracha (3) estiver danificado
devera ser substituido. Nao operar a maquina com
o casquilho em borracha (3) danificado.

Segure a maquina sempre com ambas as maos
nos punhos previstos para o efeito, posicione-se de
forma segura e concentre-se no trabalho.

N&o toque em pecas em rotagdo.

Os acessorios de lixar em papel de lixa ndo podem
exceder o didametro maximo de 80 mm.

Os corpos abrasivos compostos ndo podem
exceder o didmetro maximo de 55 mm, no entanto,
se o didmetro maximo da ferramenta acoplavel
(lixar) do capitulo "Dados técnicos" for inferior,
devera ser respeitado o valor mais baixo.

Reduzir os niveis de po:

AVISO - Determinadas poeiras, que sao

geradas ao lixar com folha de lixa, serrar, lixar,
furar e ao executar outros trabalhos, contém
quimicos conhecidos por causar cancro,
malformagdes congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes quimicos
sdo:
- chumbo de tintas a base de chumbo,
- p6 mineral de pedras de paredes, cimento e

outros materiais de alvenaria, e
- arsénio e cromados de madeiras tratadas
quimicamente.

Orisco para si, proveniente desta sobrecarga, varia
consoante o numero de vezes que executa este
tipo de trabalho. Para reduzir o efeito destes
quimicos em relagéo a si: trabalhe numa area bem
ventilada e use sempre equipamento de protecao
autorizado, como por ex. mascaras antipoeiras que
tenham sido desenvolvidas especialmente para
filtrar particulas microscopicas.

Isto aplica-se igualmente a poeiras de outros
materiais, como por ex. determinados tipos de

54 madeiras (como po6 de carvalho ou faia), metais e

amianto. Outras doengas conhecidas s&o por ex.
reacdes alérgicas e doengas respiratdrias. Nao
deixe que o pd entre em contato com o seu corpo.

Respeite as diretivas e as normas nacionais (por
ex. disposicdes relativas a seguranga no trabalho,
eliminacgéo) aplicaveis para o seu material, pessoal,
caso de utilizagéo e local de utilizagéo.

Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢cdes nas imediagoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulsdo
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de po6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustao da maquina para longe de si e das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de pé.

- Aspire ou lave o vestuario de protegdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

4.6 Indicac6es de seguranca sobre a bateria:

g % Proteger as baterias de humidade!

Na&o expor as baterias ao fogo!

Nao utilizar baterias danificadas ou deformadas!
N&o abrir as baterias!
Nao tocar nem curto-circuitar os contactos das
baterias!
As baterias de i6es de litio danificadas
podem verter um liquido ligeiramente acido
e inflamavel!

Caso as baterias vertam liquido e o mesmo
A entre em contacto com a pele, devera lavar

imediatamente com agua abundante. Se o
liquido das baterias entrar em contacto com os
seus olhos, lave-os com agua limpa e consulte
imediatamente um médico!

Remover a bateria da maquina antes de realizar
qualquer ajuste, conversao, manutencéao ou
limpeza.

Certifiqgue-se de que a maquina esta desligada ao
inserir a bateria.

Segurar firmemente a maquina ao retirar e colocar
a bateria, de forma a que a o botéo de ligar/desligar
nao possa ser acionado inadvertidamente.

Retirar a bateria da maquina, caso a maquina
esteja avariada.

Transporte das baterias de ides de litio:

a expedicéo de baterias de ides de litio devera
ocorrer em conformidade com as leis de transporte
de mercadorias perigosas (UN 3480 e UN 3481).
Informe-se sobre as normas atualmente em vigor
para a expedicao de baterias de ides de litio. Se
necessario, informe-se junto da sua empresa



transportadora. Podera obter uma embalagem
certificada junto da Metabo.

A bateria apenas podera ser expedida caso a caixa
nao apresente danos e nao esteja a verter liquido.
Para a expedicao, retirar a bateria da maquina.
Proteger os contactos contra curto-circuito (por
exemplo, isolar com fita adesiva).

5. Vista geral

Ver pagina 2.
1 Pinca de aperto
2 Porcada pinga de aperto
3 Casquilho em borracha*
4 Bloqueio do veio*
5 Interruptor corredico *
6 Punho
7 Filtrodepo*

8 Botao de bloqueio (bateria rotativa)

9 Gatilho*

10 Bloqueio contra ligagéo *

11 Boté&o para desbloqueio da bateria

12 Bateria ™

13 Indicador de sinal eletrénico

14 Roda de ajuste para regulagéo das rotagdes

15 Botéo do indicador de capacidade *

16 Indicador de capacidade e de sinalizagao *

*consoante o equipamento

6. Colocacao em funcionamento

6.1 Filtro de po6
Ver pégina 2, fig. A.

Ao trabalhar em ambientes extremamente
sujos devera montar sempre o filtro de (7) po.

A maquina aquece com maior rapidez quando

o filtro de po6 (7) estéa montado. O sistema
eletrénico protege a maquina de
sobreaquecimento.

Montar:
Montar o filtro de p6 (7) conforme ilustrado.

Remover:
Levantar ligeiramente ofiltro de pé (7) pelas arestas
superiores e retira-lo por baixo.

6.2 Bateria rotativa

Ver pagina 2, fig. B.

A parte posterior da maquina pode serrodadaem 3
niveis a 270°, para assim adaptar a forma da
maquina as condig¢des de trabalho. Trabalhar
apenas na posi¢éo engatada.

Pressionar primeiro o botéo de bloqueio (8), e com
0 botao pressionado rodar a parte traseira da
maquina. Durante a rotagéo, soltar o botao. O
bloqueio deve engatar com um “clique" audivel.

6.3 Bateria

Antes de utilizar, carregar a bateria (12).
Recarregar a bateria em caso de perda de
rendimento.
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Podera encontrar instrugcoes sobre o carregamento
da bateria no manual de instru¢ées do carregador
Metabo.

No caso de baterias de ides de litio com indicador

de capacidade e de sinalizacéo (16) (consoante o

equipamento):

- Prima a tecla (15) e o estado de carga sera
indicado através das lampadas LED.

- Assim que umalampada LED piscar, significa que
a bateria esta quase descarregada e tera que ser
recarregada.

6.4 Retirar, inserir a bateria

Segurar firmemente a maquina ao retirar e

colocar a bateria, de forma a que a o botéo de
ligar/desligar ndo possa ser acionado
inadvertidamente.

Retirar:
pressionar o botéo de desbloqueio da bateria (11) e
retirar a bateria (12) para fora.

Colocar:
inserir a bateria (12) até engatar.

7. Utilizacao

7.1 Pincas de aperto
O didmetro da haste da ferramenta deve
corresponder exatamente ao furo de fixagéo
da pinga de aperto (1)!
Existem & disposicao pingas de aperto para
diversos diametros de hastes. Ver capitulo
Acessorios.

7.2 Colocacao das ferramentas

Antes de todos os trabalhos de conversao:
retirar a bateria da maquina. A maquina deve
estar desligada e o veio parado.

Utilizar apenas ferramentas adequadas para
as rotacdes em vazio da sua maquina! Ver
Dados técnicos.

O didmetro da haste da ferramenta deve

corresponder exatamente ao furo de fixagao
da pinga de aperto (1)!

No caso de pontas de esmeril, nunca devera

exceder o comprimento maximo aberto
admissivel da haste |, indicado pelo fabricante!

A
A==\

O comprimento maximo do veio permitido
corresponde a soma de |y e da profundidade
maxima de encaixe Loy (ver capitulo 13.)

Inserir a ferramenta com o comprimento inteiro da
haste na pinga de aperto (1).

Parar o veio. Na GVB 18 LTX BL 11-28 Compact
devera utilizar a chave de bocas de 13 mm
juntamente fornecida. No caso das ferramentas

GVB18LTXBL 11-28, GVB 18 LTXBL 11-7 HT, g
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GVPB 18 LTX BL 11-28, através da ativagédo do
bloqueio do veio (4).

Apertar a porca da pinga de aperto (2) com a chave
de bocas de 17/19-mm.

Se néo estiver montada nenhuma ferramenta

napinca de aperto, ndo devera apertar a pinca
de aperto com a chave mas sim, aparafusar
manualmente!

7.3 Ajustar as rotacoes

Naroda de ajuste (14) pode pré-selecionar e alterar
as rotacdes. Rotacdes, ver tabela na pagina 3.

7.4 Ligar/desligar

Guiar a maquina sempre com ambas as
maos.

Primeiro ligar e em seguida colocar a
ferramenta acoplavel na peca de trabalho.

No funcionamento continuo, a maquina

continua a trabalhar mesmo se for arrancada
da méao. Por este motivo devera segurar a maquina
sempre com ambas as maos nos punhos previstos
(3), (6), posicionar-se de forma segura e
concentrar-se no trabalho.

Evite que a maquina forme remoinhos ou

aspire p6 e aparas. Depois de desligada,
pousar a maquina apenas quando o motor estiver
parado.

Maquinas com interruptor corredico:

,’; i @
e

Ligar: deslocar o interruptor corredico (5) para a
frente. Para o funcionamento continuo, oscilar
depois para baixo até o mesmo engatar.

Desligar: pressionar a extremidade traseira do
interruptor corredigo (5) e soltar.

Maquinas com interruptor de seguranca
(com funcao de homem-morto):
(maquinas com a designagéo GVPB...)

L. -
Ligar: deslocar o bloqueio contra ligacéo (10) no

sentido da seta e pressionar o gatilho (9).
Desligar: soltar o gatilho (9).

7.5 Indicacoes de trabalho

Lixar, lixar com folha de lixa, trabalhos com
escovas de arame de aco, polir: exercer forca
moderada sobre a maquina e movimenta-la sobre a
area para a frente e para tras.

Fresar: exercer forca moderada sobre a maquina

Cortar:

ao cortar, frabalhar sempre no sentido
— o P n

de rotagao contrario (ver figura). Caso
contrario, existe o perigo da maquina
se soltar de forma descontrolada e
sair do corte. Trabalhar com avango

moderado, adaptado ao material a trabalhar. Nao
dobrar, ndo exercer presséo, nao oscilar.

8. Limpeza

Remover a bateria da maquina antes de realizar
qualquer ajuste, conversao, manutencao ou
limpeza.

Limpar regularmente o filtro de pé: retirar e soprar
com ar comprimido.

Remover ocasionalmente a bateria e limpar a area
de contacto da bateria e da maquina com um pano
seco para remover as deposi¢des. Caso nao seja
possivel retirar a bateria: ver capitulo Reparagao.

Durante o trabalho podem acumular-se particulas
no interior da ferramenta elétrica. Isto influencia a
refrigeracdo da ferramenta elétrica. As deposi¢cdes
de substancias condutoras podem danificar o
isolamento de protecédo da ferramenta elétrica e
provocar riscos a nivel elétrico.

Aspirar bem a ferramenta elétrica regularmente e
frequentemente em todas as ranhuras de ar
dianteiras e traseiras ou soprar com ar seco. Antes
disso, desligue a ferramenta elétrica do
fornecimento de energia e use 6culos de protecao
e uma mascara antipoeiras apropriada. Ao soprar
certifique-se de que existe uma eliminagao
apropriada.

9. Eliminacao de avarias

O indicador de sinal eletrénico (13) pisca
-"C e a maquina nao funciona.

A bateria esta descarregada, a temperatura é
demasiado elevada ou a protegéo contra
rearranque involuntario foi ativada.

Desligar e voltar a ligar a maquina.
Se abateria for inserida com a maquina ligada, esta
nao ira arrancar.

O indicador de sinal eletrénico (13) esta
-“t aceso permanentemente

Se surgir uma sobrecarga durante o trabalho,
a poténcia pode ser reduzida temporariamente.
Reduzir a pressao de trabalho.

Desativacao de seguranca eletrénica: a
maquina foi DESLIGADA automaticamente. A
maquina é desligada caso a velocidade de
aumento de corrente seja demasiado elevada
(como por ex. em caso de bloqueio repentino ou
contragolpe). Desligar a maquina. Em seguida,
voltar a ligar e continuar a trabalhar normalmente.
Evite bloqueios adicionais. Ver capitulo 4.2.

10. Acessodrios

Utilize apenas baterias e acessérios originais
Metabo ou CAS (Cordless Alliance System).



Utilize apenas acessorios que cumpram os
requisitos e dados carateristicos indicados neste
manual de instrugdes.

Montar os acessorios de forma segura. Para utilizar
a maquina num suporte: fixar a maquina de forma
segura. A perda de controlo pode provocar
ferimentos.

A Pincas de aperto, incluindo porcas (sextavada)

@ 3mm =631947000
g 1/8“ =631948000
@6 mm =631945000
@ 1/4“ =631949000
@ 8mm =631946000
B Pingas de aperto, incluindo porcas (quadradas)
@6 mm =630820000
g 1/4“ =630821000
@ 8mm =630833000

C Cavalete de montagem 627354000 para a
fixacdo aotrabalhar com veios flexiveis (apertar
bem o parafuso tensor), com:

D Estribo de fixacéo 627107000 para a fixagéo

segura sobre a bancada de trabalho (apertar bem

o parafuso tensor).

Quadro de fixagao: 628329000

Veios flexiveis

Punho adicional: 631052000

Filtro de proteg&o contra p6 (de substituicdo):

630439000

| Carregadores: ASC 55, ASC 145, etc.

J Baterias:
N.2 de pedido: 625027000 4,0 Ah (Li-Power)
N.2 de pedido: 625368000 5,5 Ah (LiHD)
N.2 de pedido: 625369000 8,0 Ah (LiHD)
N.2 de pedido: 625549000 10,0 Ah (LiHD)
etc.

Podera consultar o programa completo de

acessorios em www.metabo.com ou no catélogo.

ITOTMm

11. Reparacoes

As reparagdes em ferramentas elétricas
apenas devem ser efetuadas por eletricistas!

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparacdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Consulte os enderegos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com

12. Protecao do ambiente

O po6 de lixar formado podera conter substancias
nocivas: nao eliminar juntamente com o lixo
domeéstico, devera elimina-lo numa estagéo de
recolha de lixo especial.

Os materiais da embalagem devem ser eliminados
em conformidade com a sua identificagéo, de
acordo com as diretrizes municipais. Podera
encontrar notas adicionais em www.metabo.com
na area da Assisténcia técnica.

Respeite as determinagdes nacionais sobre a
eliminagéo ecologica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.
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As baterias ndo podem ser eliminadas juntamente
com o lixo domestico! Devolver as baterias
danificadas ou usadas ao revendedor Metabo!

Na&o atirar as baterias para a agua.

Apenas para paises da UE: ndo colocar as
E ferramentas elétricas no lixo doméstico! De

acordo com a diretriz europeia 2012/19/UE
sobre equipamentos elétricos e eletrénicos usados,
e na conversao ao direito nacional, as ferramentas
elétricas usadas devem ser recolhidas em sepa-
rado e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correta.
Antes de eliminar a bateria, descarregue-a na ferra-
menta elétrica. Proteger os contactos contra curto-
-circuito (por exemplo, isolar com fita adesiva).

13. Dados técnicos

Explicacdes sobre os dados na pagina 3.
Reservamo-nos o direito de proceder a alteracdes
relacionadas com o progresso tecnoldgico.

S =bloqueio do veio para a substituicdo facil
da ferramenta

U =Tensao da bateria

n =Rotagbes em vazio (rotagdes maximas)

ny =Rotagdes em vazio (ajustaveis)

Dmax, grinding=Di@metro maximo da ferramenta
acoplavel (lixar)

Dmax, polishing=Di@metro méaximo da ferramenta

acoplavel (polir)

Tmax =espessura maxima de discos abrasivos
combinados

d =Furo de fixacdo da pinga de aperto

m =Peso com bateria mais pequena

Lmax =Profundidade de encaixe méaxima

Valores medidos de acordo com a norma
EN 60745.

Temperatura ambiente admissivel durante o
funcionamento:

-20 °C até 50 °C (poténcia limitada no caso de
temperaturas abaixo dos 0 °C). Temperatura
ambiente admissivel em caso de armazenamento:
0°C até 30 °C.

[O] Maquina da classe de protecéo |l

== Corrente continua

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores das emissées

Estes valores possibilitam a avaliacdo de
emissoes da ferramenta elétrica e a comparacgéao
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condicdes de utilizacdo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagio, devera ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
avaliados devera determinar a aplicagcdo de
medidas de protecao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizagéo.

Valor total de vibragdes (soma vetorial de trés
dlregoes) determinado de acordo com a EN 60745:
ap sg = Valor da emissao de vibragdes com

’ disco desequilibrado 57
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ap s = Valordaemisséo de vibragbes com
pontas de esmeril 628330 sobre o aco

a, g = Valor da emisséo de vibragbes com
fresa 628377 sobre o aluminio

Ky . = Inseguranga (vibragéo)

Um = Desbalanceamento

v - :

ruido:

Loa = Nivel sonoro

Lwa = Nivel de poténcia sonora

Kpas Kwa = Inseguranca

Durante o trabalho, o nivel de ruido pode exceder
os 80 dB(A).
m Usar protecao auditiva!

Avarias eletromagnéticas:

Devido a influéncias de avarias eletromagnéticas
extremas, em determinados casos, podem ocorrer
ligeiras oscilagbes nas rotagdes, ou a prote¢éo
contra rearranque involuntério podera disparar.
Neste caso, devera desligar e voltar a ligar a
maquina.
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Bruksanvisning i original

1. Forsakran om
overensstammelse

Vi intygar att vi tar ansvar for att: rakslipen med typ-
och serienummer *1) uppfyller kraven i gallande
direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) — se sidan 3.

2. Féreskriven anvandning

Dessa rakslipar &r avsedda for...

- ... finslipning med slipstift pa metall.

- ... finkapning med sma kapskivor pa metall.

- ... frasning med skaftfrés pa jarnfri metall, plast,
hart tra osv.

- ... arbete med stalborstar

- ... arbete med polerskivor

- ... filtpolering

- ... lamellslipskivor

Ej avsedda fér polerskivor.

Ej avsedda fér arbete med slipstift eller slipkonor
med ganginsats.

Lampar sig for drivning av en passande béjlig axel
fran Metabo.

Anvandaren ansvarar sjélv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om olycksférebyggande samt
bifogade sakerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen for att férebygga
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING - Las igenom bruksanvisningen
for att minska risken fér skador.

VARNING - Las alla sédkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som medfoéljer detta elverktyg.
Fel som uppstartill féljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.
Se till s& att dokumentationen medféljer elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

4.1 Allménna sdkerhetsanvisningar foér
slipning, sandpappersslipning,
stalborstning, polering, frasning och
kapning:

a) Elverktyget ar avsett for slipning,
sandpappersslipning, stalborstning, polering,

frasning och kapning. Félj alla
sdkerhetsanvisningar, anvisningar,
illustrationer och all information som foljer
med maskinen. Om anvisningarna inte foljs finns
risk for elstotar, brand och/eller allvarliga
personskador.

b) Anvand endast sadana tillbehor som ar
sarskilt avsedda fér det har elverktyget och
som rekommenderas av tillverkaren. Att
tillbehoret kan fastas pa elverktyget &r ingen garanti
for att verktyget fungerar sakert.

c) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
hogt som det maxvarvtal som anges pa
maskinen. Tillbehdr som roterar med for hogt
varvtal kan ga sénder och delar kan flyga omkring.

d) Verktygets ytterdiameter och tjocklek ska
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gar inte att skydda eller
kontrollera tillrackligt.

e) Slipskivor, flinsar, sliprondeller och andra
tillbehor ska passa exakt pa slipspindeln pa
ditt elverktyg. Delar som inte passar exakt pa
fastet orsakar obalans, kraftiga vibrationer och kan
fa anvandaren att tappa kontrollen.

f) Skivor som sitter pa ett stift, en slipcylinder,
skéarverktyg eller andra verktyg maste sattas in
helt i spannhylsan eller chucken. Den
"6verhangande" eller friliggande delen av
stiftet, mellan slipkroppen och spédnnhylsan
eller chucken maste vara minimal. Om stiftetinte
spanns in korrekt eller om slipkroppen sticker ut for
langt kan den anslutna delen lossna och slungas ut
med hog hastighet.

g) Anvand aldrig trasiga verktyg. Kontrollera
verktygen fére anvandning, sa att t.ex.
slipskivor inte ar spréckta, sliprondeller inte &r
trasiga, slitna eller utnétta, stalborstar inte har
16s eller avbruten trad. Tappar du maskin och
verktyg, kontrollera om nagot ér skadat och
sétt i sa fall pa ett helt verktyg. Nér du
kontrollerat verktyget och satti det, se till att du
sjalv och andra runtomkring inte &r inom
rackhall fér roterande delar och kér maskinen
pa maxvarvtal i en minut. Skadade verktyg gar
oftast sénder vid testet.

h) Anvénd personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tillampningen, anvand visir,
ogonskydd eller skyddsglaségon. Om det
behdvs, anvand dammask, hérselskydd,
skyddshandskar eller skyddsférklade som
skyddar mot grader och avverkat material.
Skydda 6gonen mot kringflygande skréap som
uppstar vid anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvéandning. Om du blir exponerad
for buller, kan du fa hérselskador.

i) Se till att andra i narheten &r pa sakert
avstand fran arbetsomradet. Den som &r inom
arbetsomradet ska bara personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycken eller
trasiga verktyg kan slungas ivag och orsaka
personskador utanfor det aktuella arbetsomradet.
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j) Hall endast maskinen i de isolerade
handtagen nér du jobbar med tillsatsverktyg
som kan komma i kontakt med dolda
elledningar. Kontakt med strémférande ledning
kan spanningsséatta maskinens metalldelar, sa att
du far en stét.

k) Hall elverktyget med ett fast grepp nér du
satter igang det. Nar maskinen varvar upp till fullt
varvtal kan motorns reaktionsmoment leda till att
elverktyget vrider sig.

[) Anvénd om méjligt tvingar for att fixera
arbetsstycket. Hall aldrig ett litet arbetsstycke i
ena handen och elverktyget i den andra under
anvandning. Nar du spanner fast arbetsstycket har
du bada hander fria for battre kontroll av
elverktyget. Vid kapning av runda arbetsstycken, sa
som trapluggar, stanger eller rér, har de en tendens
att rulla ivag, vilket gor att verktyget som anvands
kan fastna och sedan slungas ivag mot dig.

m) Lagg aldrig ifran dig elverktyget forran
roterande delar stannat helt. Roterande delar
kan komma i kontakt med underlaget, sa att du
tappar kontrollen éver elverktyget.

n) Dra at spannmuttern, chucken eller andra
fastelement nar du har bytt verktyg eller gjort
maskinstéallningar. Lsa fastelement kan stalla
om sig plétsligt och leda till att man férlorar
kontrollen, 16sa, roterande komponenter slungas ut
i valdsam fart.

o) Elverktyget far aldrig vara igang nar du bar
det. Kommer roterande delar i kontakt med
kladesplagg kan de haka fast och borra in sig i
kroppen.

p) Rengor ventilationsoppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, fér mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstétar.

g) Anvénd inte elverktyg i ndrheten av
brannbara material. Gnistor kan antanda
materialet.

r) Anvand aldrig verktyg som kréaver
skérvatska. Vatten eller andra flytande kylmedel
kan leda till elstétar.

4.2 Kast och motsvarande
sékerhetsanvisningar

Kast &r en plétslig reaktion pa grund av att
roterande delar hakar fast eller nyper, som t.ex. en
slipskiva, sliprondell, stalborste. lhakningen eller
nypet ger den roterande delen ett abrupt stopp. Det
slungar elverktyget okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan slipskivskanten som sitter fast
spracka slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan rér
sig d& mot eller fr&n anvandaren, allt beroende pa
skivans rotationsriktning vid blockeringen. Det kan
aven leda till skivspréangning.

Ett kast beror helt och hallet pa felaktig anvandning

av elverktyget. Det kan férhindras med hjalp av
forsiktighetsatgarderna nedan.

a)Hall fast elverktyget ordentligt och inta en
kroppsstéllning som gor att du kan parera

kastrekylen med armarna. Genom att vidta
lampliga forsiktighetsatgérder kan anvéndaren ta
kommando 6ver kastrekylerna.

b) Var extra f6rsiktig i ndrheten av hérn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte studsar
mot arbetsstycket och nyper. Roterande verktyg
har latt att nypa om de studsar vid hérn och skarpa
kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

c) Anvand inte tandade sagblad. Sadana verktyg
ger ofta kast eller far dig att tappa kontrollen 6ver
elverktyget.

d) For alltid in verktyget 4t samma hall, det hall
som skarkanten lamnar materialet at (samma
riktning i vilken spanen kastas ut). Om man for
in elverktyget i fel riktning orsakar man ett brott i
verktygets skarkant pa arbetsstycket, vilket gor att
elverktyget dras i denna matningsriktning.

e) Spénn alltid fast arbetsstycket vid
anvandning av roterande filar, kapskivor,
héghastighetsfrasverktyg eller frasverktyg i
hardmetall. Redan vid liten kantning i sparet hakar
dessa verktyg fast och kan orsaka en rekyl. Nar en
kapskiva fastnar knécks den vanligtvis. Om en
roterande fil, ett hdghastighetsfrasverktyg eller
frasverktyg i hardmetall fastnar kan verktyget hoppa
ut ur sparet och leda till att man tappar kontrollen
over elverktyget.

4.3 Sarskilda sédkerhetsanvisningar for
slipning och kapning:
a) Anvénd bara slipskivor som ar godkénda for
elverktyget och endast fér rekommenderad
anvandning. Exempel: Slipa aldrig med
kapskivans sidoytor. Kapskivor ar avsedda for
materialavverkning med skivkanten. Sidokrafter pa
en san slipskiva kan ge skivbrott.

b) Anvédnd endast hela stift i korrekt storlek och
langd, utan underskarning pa skuldran, for
koniska och raka slipstift med géangor. Avsedda
stift minskar risken fér brott.

c) Se till att kapskivan inte nyper eller far for
stor tryckkraft. Gor inte fér djupa kap.
Overbelastar du kapskivan 6kar belastningen och
risken for att skivan blir stukad eller nyper, vilket kan
ge kast eller skivbrott.

d) Undvik att fora in handen i omradet framfér
och bakom en roterande kapskiva. Nar du for
kapskivan ifran din hand i arbetsstycket kan ett kast
slunga elverktyget och den roterande skivan rakt
emot dig.

e) Om skivan nyper eller om du avbryter
arbetet, stdng av maskinen och hall den stilla
tills skivan stannat helt. Férsék aldrig dra loss
kapskivan ur skaran nér skivan roterar, det kan
ge ett kast. Hitta och atgarda orsaken till att skivan
noép.

f) Starta inte elverktyget medan det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan varva upp till
max. varvtal innan du forsiktigt fortsatter
kapningen. Annars kan skivan haka i, hoppa ur
arbetsstycket eller ge ett kast.



g) Palla upp plattor eller stora arbetsstycken,
sa minskar risken for kast pa grund av att
kapskivan nyper. Stora arbetsstycken kan béja
sig av sin egen vikt. Palla upp arbetsstycket pa bada
sidor, bade vid kapstallet och kanten.

h) Var extra forsiktig nar du "instickskapar" i
befintliga vdggar eller andra stéllen utan insyn.
Kapskivan kan vid insticket orsaka kast vid kapning
genom gas-, vatten- eller elledningar eller andra
foremal.

4.4 Sarskilda sakerhetsanvisningar for
arbete med stélborste:

a) Tank pa att stalborsten tappar borst dven vid

normal anvédndning. Overbelasta inte borsten

med for stor tryckkraft. lvagslungade borst kan

latt trdnga igenom tunna klédder och/eller in i huden.

b) Lat borstarna ga i minst en minut i
arbetshastighet innan du bérjar arbeta med
dem. Se till att det inte star nagon framfor eller
i linje med borsten. Under start kan I6sa borst
slungas ivag.

c) Hall den roterande tradborsten bort fran dig.
Vid arbete med dessa borstar kan sma partiklar och
sma borst slungas ivdg med hég hastighet och
trdnga genom huden.

4.5 Ovriga sikerhetsanvisningar:
VARNING! - Anvéand alltid skyddsglaségon.
T

@Anvénd hérselskydd.

VARNING - Elverktyget ska alltid anvéndas
med bada héanderna.

Anvand elastiska mellanlagg om de féljer med som
en nédvandig del av slipmediet.

Félj verktygs- och tillbehdérstillverkarens
anvisningar! Skydda slipskivorna mot fett och slag!

Férvara och hantera verktygen helt enligt
tillverkarens anvisningar.

Anvand aldrig kapslipskivor till grovbearbetning!
Kapslipskivor tal inte tryck i sidled.

Sékra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spanntving. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

Anvand inte spindelldsningen (4) (modellberoende)
férran motorn stannat.

Fatta inte tag med handerna i roterande verktyg! Ta
endast bort span och liknande nar maskinen star
stilla.

Se till att slipmedlet monteras korrekt och sitter
stadigt , och |t verktyget g& pa tomgéng i cirka 60
sekunder i en séker position; stoppa verktyget
omedelbart om det uppstar kraftiga vibrationer eller
andra defekter. Kontrollera maskinen och férsék att
hitta orsaken om detta intraffar.

Tillse att gnistor som uppstar under arbetet inte
orsakar faror, t.ex. fér anvéndaren eller andra
personer, eller att 1attantandliga &mnen bérjar
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brinna. Tack 6ver riskutsatta omraden med
svarantandliga skydd. La&mpligt slackningsmedel
ska finnas i omraden som kan utséttas for
brandrisk.

Skadade, ej runda eller vibrerande verktyg far ej
anvandas.

Arbeta av sékerhetsskél alltid med gummiskyddet
monterat (3).

Byt ut gummihylsan (3) om den &r skadad. Anvand
aldrig maskinen med trasig gummihylsa (3).

Hall darfor alltid maskinen i handtagen med bada
handerna, sta stadigt och koncentrera dig pa
arbetet.

Vidrér inte nagra roterande delar.

Sliptillbehér till sandpapper far aldrig 6verstiga
maxdiametern pa 80 mm.

Sammansatta slipskivor far inte 6verskrida
maxdiametern pa 55 mm, om insatsverktygets
maxdiameter (slipning) i kapitlet "tekniska data”
dock &r mindre, maste det mindre vardet hallas.

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer av damm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehéller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg,
- mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsatts fér beror pa hur ofta du
genomfér denna typ av arbeten. Fér att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvéand godkand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta géller aven for damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar &r t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. L&t inte damm
hamna i din kropp.

Félj gallande bestammelser for respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvanda
lampliga tillbehor. Pa sa satt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut lampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom attvidta féljande

atgarder:

- Rikta inte partiklarna frdn maskinen eller
maskinens franluftsfléde mot dig sjélv, mot
personer i ndrheten eller mot avlagrat damm.

- Anvéand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.
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- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

4.6 Sakerhetsanvisningar till batteriet:
Skydda batterierna mot fukt!

E ;Skydda batterierna mot brand!

Anvand aldrig trasiga eller deformerade batterier!
Oppna aldrig batterierna!
Vidrér eller kortslut aldrig batteripolernal

Trasiga litiumjonbatterier kan lacka en nagot
& sur, brannbar vatskal

Om du far lackande batterivatska pa huden,
é spola direkt med rikliga mangder vatten. Far
du batterivatska i 6gonen, skélj med rent
vatten och sék omedelbart lakarvard!
Ta ut batterierna ur maskinen innan installningar,
ombyggnad, underhall eller rengdring utfors.
Se till att maskinen ar frinkopplad nér du sétter i
batteriet.
Nar du tar ut och satter in batteripaketet ska du halla
fast maskinen sa att strdmbrytaren inte kan
aktiveras av misstag.
Ta ut batteriet ur maskinen om maskinen ar defekt.
Transport av litiumjonbatterier:
Frakt av litiumjonbatterier regleras av
bestammelserna for farligt gods (UN 3480 och UN
3481). Fraktdokumenten for litiumjonbatterier ska
uppfylla géllande féreskrifter. Kontakta
transportféretaget for mer information. Det finns
certifierat forpackningsmaterial att fa hos Metabo.
Skicka endast batterier om kapan ar oskadd och det
inte sipprar ut ndgon véatska. Ta ut batteriet ur
maskinen for att skicka det. Sakra kontakterna mot
kortslutning (isolera t.ex. med tejp).

5. Oversikt

Se sida 2.

1 Spéannhylsa
2 Spannmutter
3 Gummihylsa*

4 Spindellas*

5 Skjutreglage *

6 Handtag

7 Dammfilter *

8 Lasknapp (vridbart batteripaket)
9 Strémbrytare *

10 Startsparr*

11 Knapp for att lossa batteriet

12 Batteri*

13 Elektrisk signalindikering

14 Vridreglage fér varvtalsinstalining
15 Laddindikeringsknapp *

16 Ladd- och signalindikering *

*beroende pa utférande

6. Driftstart

6.1 Dammfilter
Se sid. 2, bild A.
m Sétt alltid p& dammfilter (7) i smutsiga miljGer.

Maskinen blir fortare varm nar dammfiltret (7)
ar pa. Elektroniken skyddar maskinen mot
overhettning.

Montering:

Montera dammfiltret (7) enligt bilden.
Borttagning:

Lyft lite p& ovankanten av dammfiltret (7) och ta av
det nedat.

6.2 Vridbart batteri
Se sidan 2, bild B.

Du kan vrida den bakre maskindelen 270° i 3 steg
och pa sa vis anpassa formen pa maskinen efter
arbetsforhallandena. Jobba bara med maskinen i
fastsnappt lage.

Tryck forst pa lasknappen (8), vrid den nedre delen
av maskinen medan knappen &r intryckt. Slapp
knappen medan du vrider. Lasningen maste klicka
fast.

6.3 Batteripaket

Ladda batteriet (12) fére anvandning.
Ladda batteriet nar effekten avtar.

Anvisningar for laddning av batteripaketet finns i
bruksanvisningen till Metabo-laddaren.

Galler litumjonbatterier med kapacitets- och

signalindikering (16) (beroende pa utforande):

- Tryck pa knappen (15), sa ger LED-lamporna
laddindikering.

- Om en LED-lampa blinkar, sa ar batteriet nastan
urladdat och kraver laddning igen.

6.4 Ta ut, sitta i batteriet

Nar du tar ut och satter in batteripaketet ska du
hélla fast maskinen sa att strdmbrytaren inte
kan aktiveras av misstag.

Ta av:

Tryck pa knappen for upplasning av batteripaketet
(11) och dra bort batteriet (12).

Montering:

Skjut pa batteriet (12) tills det snépper fast.

7. Anvandning

7.1 Spannhylsor

Diametern pa verktygets axel maste exakt
motsvara spannhylsans (1) spannborrning!
Det finns spannhylsor for olika axeldiametrar. Las
mer i kapitlet Tillbehor.

7.2 Anvanda verktyg
Fére alla omriggningsarbeten: Ta ut
batterierna ur maskinen. Maskinen ska vara
av och spindeln ska ha stannat.



Anvand endast verktyg som ar avsedda for
maskinens varvtal! Se tekniska data.

Diametern pa verktygets axel maste exakt
motsvara spannhylsans (1) spannborrning!

Pa slipstift far den maximala tillatna éppna
axellangden |y som har angetts av tillverkaren
inte dverskridas!

Maximal tilldten axellangd &r summan av |y och
maximalt insticksdjup Ly, (Se kapitel 13.)

Fér in verktygsaxelns hela l&ngd i spannhylsan (1).

Stoppa spindeln. Vid GVB 18 LTX BL 11-28
Compact anvands medféljande 13 mm
skruvnyckel. Vid GVB 18 LTX BL 11-28, GVB 18
LTXBL 11-7 HT, GVPB 18 LTX BL 11-28 aktiveras
spindellasningen (4).

Skruva fast spannmuttern (2) med den 17/19 mm-
blocknyckeln.

Nar detinte sitter ett verktyg i spannhylsan ska
hylsan inte dras at utan bara skruvas pa for
hand!

7.3 Stéllain varvtalet

Du kan férinstélla och andra varvtalet med hjélp av
vredet (14). For information om varvtal, se tabell pa
sidan 3.

7.4 Start och stopp
m Hantera alltid maskinen med tva hander.

Sla pa maskinen forst, 1agg sedan an
verktyget mot arbetsstycket.

Vid permanent paslagning fortsatter maskinen

att arbeta om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna i handtagen (3), (6)
sta stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

Undvik att maskinen virvlar upp eller suger in
damm eller span. Nar du slar av maskinen,
lagg inte ifran dig den foérran motorn stannat.

Maskiner med skjutreglage:

O
i <

s e ol

Start: Skjut skjutreglaget (5) framat. Tippa ned den
tills den snapper fast vid kontinuerlig anvandning.

Stopp: tryck pa bakkanten av skjutreglaget (5) sa
att det lossar.

SVENSKA sv

Maskiner med sakerhetsbrytare
(med dédmansfunktion):
(Maskiner med beteckning GVPB...)

Start: Skjut paslagssparren (10) i pilens riktning
och tryck pa strémbrytaren (9).
Stopp: Slapp upp strdmbrytaren (9).

7.5 Arbetsanvisningar

Slipning, sandpappersslipning, arbete med
stalborstar, polering: tryck lagom hart mot
maskinen medan du for den fram och ater éver ytan.

Frasning: tryck lagom hart mot maskinen
Kapslipning:
Jobba allti
D — i

som ar anpassad till materialet du
bearbetar. Kanta inte, tryck inte, svang inte.

8. Rengoring

Ta ut batterierna ur maskinen innan instaliningar,
ombyggnad, underhall eller rengdring utfors.

Rengér dammfiltret med jamna mellanrum: ta ur
och blas rent det med tryckluft.

Ta emellanat bort batteripaketet och torka av
kontaktomradet mellan batteri och maskin med en
torrtrasa och avliagsna borrdamm. Om batteriet inte
kan tas bort: se kapitel Reparation.

Under bearbetning kan partiklar avlagras pa insidan
av elverktyget. Detta paverkar kylningen av
verktyget negativt. Ledande avlagringar kan
paverka elverktygets skyddsisolering och orsaka
elektriska faror.

Sug upp eller blas ut damm med torr luft fran
ventilationséppningarna pa fram- och baksidan av
verktyget grundligt och med jaAmna mellanrum.
Koppla forst elverktyget fran strommen och bar
skyddsglasdgon och lamplig andningsmask. Se till
att utsugning sker korrekt i samband med
urblasning.

9. Atgarder vid fel

Den elektriska signalindikeringen (13)
_“.: blinkar och maskinen gar inte.

Batteripaketet &r tomt, temperaturen ar for
hog eller sa har aterstartsparren 16st ut.
Sla av och pa maskinen igen.
Satter du i batteriet nr maskinen &r pa, sa gar inte
maskinen igang.

Den elektriska signalindikeringen (13)
_l‘.: lyser permanent

Maskinen har éverbelastats under arbetets
gang, effekten kan varaftillfalligt reducerad. Minska
arbetstrycket.

kapning (se bild). Annars finns det risk
att maskinen hoppar ut okontrollerat ur
skaran. Jobba med lagom matning
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Elektronisk sékerhetsavstédngning: maskinen
SLAR AV av sig sjélv. Maskinen slas av vid
stromspikar (t.ex. om skivan nyper eller du far ett
kast). Stdng av maskinen. Sla pa igen och fortséatt
att jobba som vanligt. Férsék att undvika nya
blockeringar. Se kapitel 4.2.

10. Tillbehor

Anvand endast Metabo- eller CAS-batteripaket
(Cordless Alliance System) och tillbehér i original.

Anvand endast tillbehdér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den hér bruksanvisningen.

Montera tillbehér pa ett sékert satt. O maskinen
kors i en hallare: Se till att maskinen sitter fast
ordentligt. Du kan skada dig om du tappar
kontrollen éver maskinen.

A Spannhylsor, inklusive mutter (sexkant)

@3mm =631947000
g 1/8° =631948000
@6mm =631945000
@ 1/4*  =631949000
@8mm =631946000
B Spéannhylsor, inklusive mutter (tvakant)
@6 mm =630820000
@ 1/4“ =630821000
@8mm =630833000

Spénnbock 627354000 for fixering vid arbeten
med flexibel axel (dra at spannskruven), se:
Spannbyglar 627107000 for saker fixering pa
arbetsbordet (dra at spannskruven).

Spannram: 628329000

béjliga axlar

Extrahandtag: 631052000

Dammskyddsfilter (som erséattning): 630439000
Laddare: ASC 55, ASC 145, etc.

Batteripaket:

Best.nr: 625027000 4,0 Ah (Li-Power)

Best.nr: 625368000 5,5 Ah (LiHD)

Best.nr: 625369000 8,0 Ah (LiHD)

Best.nr: 625549000 10,0 Ah (LiHD)

0osv.

Vart kompletta tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

c_IOmMm O O

11. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behdrig elektriker!

Metabo-elverktyg som behdver repareras ska
skickas till din Metabo-aterforsaljare. For adresser,
se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

12. Miljéskydd

Slipdamm kan innehalla farliga &mnen: Slang det
inte i hushallssoporna utan lamna det som
miljéfarligt avfall pa miljéstation.
Forpackningsmaterial maste bortskaffas i enlighet
med kommunala riktlinjer baserat pa

produktmarkningen. Mer information finns pa
www.metabo.com under service.

F&lj nationella miljéféreskrifter for
omhandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehér.

Slang aldrig batterier i hushallssoporna! Ldmna
tillbaka trasiga eller férbrukade batterier till Metabos
aterforsaljare!

Kasta inte batterierna i vattnet.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjanta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

Europaparlamentets och radets direktiv
2012/19/EU om avfall som utgdrs av eller innehaller
elektriska eller elektroniska produkter och dess
inférlivande i den nationella lagstiftningen ska elek-
triska verktyg samlas in separat och atervinnas pa
ett miljévanligt séatt.
Ladda ur batteriet i elverktyget fore atervinning.
Sékra kontakterna mot kortslutning (isolera t.ex.
med tejp).

13. Tekniska specifikationer

Forklaringar till uppgifterna finns pa sida 3. Med
reservation for tekniska andringar.

S =Spindellasning fér enkelt verktygsbyte
U =Batterispanning

n =tomgangsvarvtal (maxvarvtal)

ny =Tomgangsvarvtal (instéllbar)

Dax, gr,nd(n?_ insatsverktygets maxdiameter

D

max, pohs?mg_lnsa;sverktygets maxdiameter
ng

=maxtjocklek fér bundna slipskivor

d =Spéannhylsans borrhal

m =vikt med minsta batteriet

max  =Mmaximalt insticksdjup

Matvardena &r uppmatta enligt EN 60745.

Tillaten omgivningstemperatur under drift:

-20 °C ill 50 °C (begransad prestanda i
temperaturer under 0 °C). Tillaten
omgivningstemperatur vid lagring: 0 °C till 30 °C.
[O] Maskinen har skyddsklass Il

== Likstrém

| de tekniska specifikationerna ovan tas aven
hansyn till toleranserna (i enlighet med géllande
standarder).

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa forhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hogre eller lagre. Rékna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvand de uppskattade vardena for att
ta fram skyddsatgarder fér anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Totaltvibrationsvarde (vektorsummai tre riktningar)
beréknas enhgt EN 60745:

Tmax

—

ap sg = Vibrationsemissionsvarde med
obalansskiva
a, g = Vibrationsemissionsvarde med slipstift

628330 pa stal



ap F = Vibrationsemissionsvarde med fras
628377 pa aluminium

Ky . = onoggrannhet (vibrationer)

Um = obalans

Loa = Ljudtrycksniva '

Ljudeffektniva

Kpa, Kwa = Onoggrannhet

Vid arbete kan ljudnivan éverskrida 80 dB(A).
m Anvénd hérselskydd!

Elektromagnetiska storningar:

Yttre elektromagnetiska stérningar kan i vissa
extremfall ge 6vergaende varvtalssvangningar eller
paverka aterstartsparren. Slai sa fall av och pa
maskinen igen.

SVENSKA sv
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Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
suorahiomakoneet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.

Tekniset asiakirjat, sailytyspaikka *4) —katso sivu 3.

2. Tarkoituksenmukainen kaytto

Nama suorahiomakoneet on tarkoitettu...

- ...metallien hienohiontaan hiomapuikoilla.

- ...metalliosien tarkkaan katkaisuun pienilla
katkaisulaikoilla.

- ...ei-rautametallien, muovien, kovan puun yms.
jyrsintaan jyrsinterilla.

- ...pensselin muotoisilla ja pyéreilla terasharjoilla
harjaamiseen.

- ...muotoilluilla kiillotuskappaleilla kiillottamiseen.

- ...huopakiillotuskappaleilla kiillottamiseen.

- ...lamellihiomarullilla hiomiseen.

Ei tarkoitettu kiillotuskuvuilla tyéstamiseen.

Ei tarkoitettu tyéstdmiseen hiomapuikoilla tai
hiomakartioilla, joissa on kierreholkki.

Sopii Metabon taivutusakselien kayttéon.

Tarkoituksenvastaisesta kaytésta aiheutuvista
vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja.
Yleisesti hyvaksyttyja
tapaturmantorjuntaméarayksié ja oheisia
turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon télla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi ja
séhkotydkalusi!

VAROITUS - Lue kayttdohjeet
tapaturmavaaran minimoimiseksi.

VAROITUS - Lue kaikki taméan

sahkotyodkalun mukana toimitetut
turvallisuusohjeet, muut ohjeet, kuvat ja
tekniset tiedot. Alla esitettyjen ohjeiden
noudattamisen laiminlyénti voi aiheuttaa
sdhkaéiskun, tulipalon ja/tai vakavia tapaturmia.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Luovuta séhkotyokalu edelleen vain yhdessa
néiden asiakirjojen kanssa.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

4.1 Yhteiset turvallisuusohjeet

laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,

terasharjaukseen, kiillottamiseen,
jyrsintaan tai katkaisuhiontaan:

a) Tata sahkétydkalua saa kayttaa
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terasharjaukseen, kiillotukseen, jyrsintaan ja
katkaisuun. Noudata kaikkia
turvallisuusohjeita, kdyttéohjeita, kuvauksia ja
tietoja, jotka saat tdman laitteen mukana.
Seuraavien ohjeiden noudattamatta jattdminen
saattaa aiheuttaa sahkdiskun, tulipalon ja/tai
vakavia vammoja.

b) Ala kayta sellaisia lisatarvikkeita, joita
valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja
suositellut talle sdhkotyokalulle. Se, etta pystyt
kiinnittdmaén lisatarvikkeen sdhkotydkaluun, ei
vield takaa sen turvallista kayttoa.

c) Kéyttoétarvikkeen sallitun kierrosluvun taytyy
olla vahintaan niin suuri kuin sdhkétybékalussa
ilmoitettu huippukierrosluku. Lisatarvikkeet,
jotka pyorivéat sallittua nopeammin, voivat rikkoutua
ja sinkoutua ympériinsa.

d) Kayttétarvikkeen ulkohalkaisijan ja
vahvuuden taytyy vastata sdhkotydkalun
mittatietoja. Vaaran kokoisia kayttétarvikkeita ei
voida suojata tai valvoa riittdvan hyvin.

e) Hiomalaikkojen, hiomarullien tai muiden
lisatarvikkeiden taytyy sopia tarkalleen
hiomakaraan tai sahkoétydkalun kiinnittimeen.
Kayttévarusteet, jotka eivat sovi tarkalleen
séhkoétydkalussa olevaan kiinnittimeen, pyorivéat
epatasaisesti, tarisevat erittiin voimakkaasti ja
voivat aiheuttaa koneen hallinnan menetyksen.

f) Karaan kiinnitetyt laikat, hiomarullat,
leikkaustyékalut tai muut tarvikkeet taytyy
asentaa kunnolla kiinnittimeen tai
kiinnitysistukkaan. Karan "ulkoneman” tai
vapaana olevan osan hiomaosan ja
kiinnitysleukojen tai kiinnitysistukan valilla
taytyy olla mahdollisimman pieni. Jos karaa ei
kiristeta riittdvan hyvin tai jos hiomaosa on liian
kaukana edessa, silloin kayttdvaruste voi irrota ja
sinkoutua suurella nopeudelle ympériinsa.

g) Ala kéayta vaurioituneita kayttotarvikkeita.
Tarkasta kayttévarusteet ennen jokaista
kayttokertaa, esim. hiomalaikat saréjen ja
halkeamien varalta, hiomarullat halkeamien ja
kuluneisuuden varalta, terdsharjat irtonaisten
tai murtuneiden teraslankojen varalta. Jos
sahkotyokalu tai kayttotarvike paasee
putoamaan lattialle, tarkasta se vaurioiden
varalta tai vaihda tilalle ehja kayttétarvike. Kun
olet tarkastanut kayttétarvikkeen ja asentanut
sen paikalleen, poistu itse ja varmista, etta
myds muut henkil6t poistuvat, pyorivan
kayttotarvikkeen tason ulkopuolelle, ja anna
laitteen py6rid yhden minuutin ajan
maksimikierrosluvulla. Vaurioituneet
kayttdtarvikkeet hajoavat tavallisesti taméan
testausajan kuluessa.

h) Kaytéa henkilokohtaisia suojavarusteita.
Kéyta tyotehtavasta riippuen kasvonsuojainta,
silmésuojaimia tai suojalaseja. Kayta



kayttékohteen mukaisesti hengityssuojainta,
kuulonsuojaimia, suojakésineita tai
erikoissuojaesiliinaa, joka suojaa
hienojakoiselta hiontapélylta ja
materiaalihiukkasilta. Silméat on suojattava
ymparille sinkoutuvilta epapuhtauksilta, joita syntyy
eri kayttdtavoissa. Pély- tal hengityssuojaimien on
suodatettava kaytén yhteydessa syntyva pély. Voit
saada kuulovammoja, jos olet pitkaan
voimakkaassa melussa.

i) Huolehdi siité, ettd muut henkil6t pysyvat
turvallisella etdisyydella tyéalueelta. Jokaisen
ty6alueelle tulevan on kéytettava
henkilékohtaisia suojavarusteita.
Tydstettavasta kappaleesta tai rikkoutuneesta
kayttotarvikkeesta murtuneet palat voivat sinkoutua
ympariinsa ja aiheuttaa vammoja myds varsinaisen
tyépisteen ulkopuolella.

j) Pida laitteesta kiinni vain sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia téita, joissa
kayttotarvike voi koskettaa piilossa olevia
sahkojohtoja. Sahkovirtaa johtavan johdon
koskettaminen voi tehda myés laitteen metalliosat
jannitteisiksi ja aiheuttaa sahkoiskun.

k) Pida sahkéty6kalu aina tukevassa otteessa,
kun kdynnistat moottorin. Tayteen nopeuteen
kiihtyessdan moottorin reaktiomomentti voi
aiheuttaa sen, ettd séhkétydkalu pyrkii kiertymaén
otteessa.

I) Mikali mahdollista, kayta puristimia
ty6stettavan kappaleen kiinnittdmiseen. Ala
missaan tapauksessa kayta laitetta siten, etta
pidét pienta tyostettavaa kappaletta yhdessa
kadessa ja sdhkétyodkalua toisessa kadessa.
Pienet tydstettéava kappaleet kannattaa kiinnittda
paikolleen, jotta voit kayttdd molempia kasia
séhkdtydkalun ohjaamiseen. Pydreat tydkappaleet
(esim. puutapit, tangot tai putket) pyérahtavat
katkaisun yhteydessa herkésti pois paikaltaan,
jolloin kéayttévaruste saattaa jumiutua ja sinkoutua
kayttajaan pain.

m) Ald misséaéan tapauk laske
sahkoétydkalua sivuun ennen kuin kayttétarvike
on kokonaan pyséahtynyt. Pyoriva kayttdvaruste
voi koskettaa séilytysalustaa, jolloin olet vaarassa
menettdd sédhkétydkalun hallinnan.

n) Kun olet vaihtanut laitteen kéyttévarusteita
tai muuttanut asetuksia, kiristé kiinnitysholkin
mutteri, istukka tai muut kiinnitysosat.
Léystyneet kiinnitysosat voivat muuttaa
odottamattomasti asentoaan ja aiheuttaa koneen
hallinnan menetyksen. Kiinnittdmattémat, pyorivat
osat sinkoutuvat vaarallisesti ympéariinsa.

o) Ala kanna séhkotyokalua sen kidydessa.
Vaatteesi voivat satunnaisen kosketuksen vuoksi
takertua pyérivaan kayttotarvikkeeseen, ja
kayttétarvike voi talléin leikkautua kehoosi.

p) Puhdista sdhkoty6kalun tuuletusraot
saannollisesti. Moottorin tuuletin imee pdlyé
rungon sisaan, ja suurien metalliplyméaarien
kertyminen voi aiheuttaa séhkddn liittyvia vaaroja.
q) Ala kayta sahkotyokalua palonarkojen

materiaalien laheisyydessa. Kipinat voivat
sytyttaa tallaiset materiaalit palamaan.
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r) Ala kayta kayttotarvikkeita, jotka edellyttavat
nestemaisten jdahdytysaineiden kayttéa.
Veden tai muiden nestemdisten jaédhdytysaineiden
kayttd voi aiheuttaa sdhkdiskun.

4.2 Takaisku ja siihen liittyvat
turvallisuusohjeet

Takaisku on odottamaton reaktio, joka syntyy
pydrivan kéyttévarusteen, esimerkiksi hiomalaikan,
terasharjan tms. tarttuessa kiinni tai jumiutuessa.
Kiinnitarttuminen tai jumiutuminen saa pyérivan
kéayttdvarusteen pysahtymaén &kisti. Tamé saa
séhkotydkalun tempaisemaan hallitsemattomasti
kayttdtarvikkeen pydrimissuunnan vastaisesti.

Jos esim. hiomalaikka jumiutuu tyostettavaan
kappaleeseen, hiomalaikan reuna voi kiilautua
tyostettdvaén kappaleeseen, takertua siihen ja
aiheuttaa siten hiomalaikan murtumisen tai
takaiskun. Hiomalaikan liike on talléin kayttajan
suuntaan tai hdnesta poispain, riippuen laikan
pydrimissuunnasta jumiutumiskohdassa. Talléin
hiomalaikat voivat myds murtua.

Takaisku aiheutuu sahkotydkalun
epaasianmukaisesta tai virheellisesta kaytosta. Se
voidaan estaa sopivilla, alla kuvatuilla
varotoimenpiteilla.

a)Pida sahkétydkalusta tukevasti kiinni ja pida
kehosi ja kdsivartesi sellaisessa asennossa,
jossa pystyt hallitsemaan takaiskusta syntyvia
voimia. Kayttaja voi hallita takaiskuvoimia, kun han
noudattaa asianmukaisia varotoimenpiteita.

b) Tyéskentele erityisen varovaisesti kulmien,
terdvien reunojen yms. alueella. Estéa
kayttoévarusteen hallitsematon kimmahtaminen
ja jumiutuminen. Py6riva kayttévaruste jumiutuu
herkasti kulmissa, teravissa reunoissa tai kun se
kimmahtaa hallitsemattomasti. Téma aiheuttaa
hallinnan menettamisen tai takaiskun.

c) Ala kaytd hammastettua sahanteraa. Téllaiset
kayttdtarvikkeet aiheuttavat herkéasti takaiskun tai
séhkdtydkalun hallinnan menettamisen.

d) Ohjaa kayttotarvike aina siind suunnassa
materiaaliin, josta terasédrma poistuu
materiaalista (vastaa lastujen poistosuuntaa).
Jos ohjaat sdhkétydkalua varaén suuntaan,
kayttdvarusteen terdsarma tempautuu pois
tyostettavasta kappaleesta, mika saa
séhkdtydkalun vetdméan tdhan tyéntdsuuntaan.
e) Kiinnita tyokappale aina pitavasti kiinni, kun
kaytat sahkoéviiloja, katkaisulaikkoja,
suurinopeuksisia jyrsintatyokaluja tai
kovametallisia jyrsintatyokaluja. Jo pienikin
kallistuminen urassa saa ndma kayttévarusteet
jumiutumaan ja voi aiheuttaa takaiskun.
Katkaisulaikan jumiutuminen aiheuttaa tavallisesti
sen murtumisen. Sahkoviilojen, suurinopeuksisten
jyrsintatydkalujen tai kovametallisten
jyrsintatydkalujen jumiutuessa kayttétarvike voi
ponnahtaa pois urasta ja aiheuttaa séhkétydkalun
hallinnan menettamisen.
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4.3 Erityiset turvallisuusohjeet hiontaan ja
katkaisuun:

a) Kayta yksinomaan kyseiselle
sahkotyokalulle hyvaksyttya hiomatarviketta ja
vain suositeltuihin kayttétarkoituksiin.
Esimerkki: Ala missaan tapauksessa hio
katkaisulaikan sivupinnan kanssa.
Katkaisulaikat on tarkoitettu materiaalin hiontaan
laikan reunalla. Hiomatarvikkeeseen sivulta
kohdistuva voima voi rikkoa sen.

b) Kayta kierteella varustettujen kartiomaisten
ja suorien hiomapuikkojen kanssa vain oikean
kokoisia ja pituisia ehjia karoja, joiden olaketta
ei ole lovettu. Sopivat karat véhentavat
murtumisvaaraa.

c) Vélta katkaisulaikan jumiutumista ja lilan
kovaa painamista. Ala leikkaa liian syvélta.
Katkaisulaikan ylikuormittaminen liséa sen
rasittumista ja saa sen kallistumaan tai
jumiutumaan herkemmin lisaten siten takaiskun tai
hiomatarvikkeen rikkoutumisen vaaraa.

d) Valta pitamasta katta pyorivan
katkaisulaikan edessé tai takana olevalla
alueella. Jos liikutat katkaisulaikkaa tydkappaleella
kadestasi poispain, talldin séhkodtydkalu voi
takaiskutapauksessa iskeytya pyorivén laikan
kanssa suoraan sinua kohti.

e) Jos katkaisulaikka jumiutuu tai keskeytét
tyon, kytke kone pois paélté ja pida se
rauhallisesti paikallaan, kunnes laikka
pysahtyy kokonaan. Ala missédén tapauksessa
yrita vetaa pyorivaa katkaisulaikkaa katkaisu-
urasta, koska se voi aiheuttaa takaiskun. Selvita
ja poista jumiutumisen syy.

f) Ala kytke sdhkotydkalua uudelleen paille, jos
se on viela tyokappaleessa. Anna
katkaisulaikan saavuttaa ensin
maksimikierroslukunsa, ennen kuin ryhdyt
varovasti jatkamaan katkaisua. Muuten laikka
voi Kiilautua, kimmota tydstettavasta kappaleesta
tai aiheuttaa takaiskun.

g) Tue levyt ja suuret tydkappaleet, jotta saat
pienennettya katkaisulaikan mahdollisen
jumiutumisen aiheuttamaa takaiskun vaaraa.
Suuret tydstettavat kappaleet voivat taipua oman
painonsa vaikutuksesta. TyOstettava kappale on
tuettava laikan molemmilta puolilta siten, etta tuenta
on tehty seké katkaisu-uran lahelté ettd myés
reunasta.

h) Ole erityisen varovainen leikatessasi
”onkaloita” valmiina oleviin seiniin tai muihin
sellaisiin kohtiin, joihin ei voi ndhda. Seinaan
uppoava katkaisulaikka voi aiheuttaa takaiskun
osuessaan katkaisun yhteydessa kaasu- tai
vesijohtoihin, séhkdjohtoihin tai muihin esineisiin.

4.4 Erityiset turvallisuusohjeet terasharjoilla
tyéskentelyyn:

a) Huomaa, etté terasharjoista irtoaa
langanpaloja my6és normaalin kaytén
yhteydessa. Ala ylikuormita lankoja liiallisella
painamisella. Ympariinsa sinkoutuvat langanpalat
voivat tunkeutua herkasti ohuiden vaatteiden ja/tai
ihon l1&pi.

b) Anna harjojen kayda ennen téiden
aloittamista vahintadn minuutin ajan
kaytténopeudella. Huolehdi siita, etta tédna
aikana muita ihmisia ei oleskele harjan edessa
tai sen kanssa samalla linjalla. Esikayton aikana
voi sinkoutua irronneita langanpaloja ympariinsa.

c) Kohdista pyoriva terasharja itsestéasi
poispdin. Tehtdessa t6ita naiden harjojen kanssa
niista voi sinkoutua suurella nopeudella irti pienia
siruja ja pienikokoisia langanpaloja, jotka voivat
tunkeutua ihon l&api.

4.5 Lisaturvallisuusohjeet:
VAROITUS - Kayta aina suojalaseja.

X0

@Kéyté kuulonsuojaimia.

VAROITUS - Kaanna sahkotydkalua aina
molemmin kasin.

Kéyta elastisia vélikappaleita, jos ne ovat
hiomatarvikkeen mukana ja niiti vaaditaan
kaytettavéksi.

Noudata ty6kalun ja lisétarvikkeiden valmistajan
antamia ohjeita! Suojaa laikat rasvalta ja iskuilta!

Kayttotarvikkeita taytyy sailyttaa ja kasitella
huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Ala missaan tapauksessa kéyta katkaisulaikkoja
rouhintahiontaan! Katkaisulaikkoihin ei saa
kohdistaa sivuttaista painorasitusta.

Tydstettdvan kappaleen on oltava tukevasti
paikallaan ja varmistettu poisluiskahtamisen
estéamiseksi, esim. puristimilla. Isot tydstettavat
kappaleet on tuettava riittdvan hyvin.

Lukitusnuppia (4) (mallista riippumatta) saa kayttaa
ainoastaan moottorin ollessa sammutettuna.

Al koske pydrivaan tydkaluun! Poista lastut ja muut
epapuhtaudet ainoastaan koneen ollessa
pysahtyneena.

Huolehdi, ettéd hiomatarvike laitetaan oikein
paikoilleen ja kiinnitetdén oikein ennen kayttda,
anna tyékalun kdyda tyhjakaynnilla 60 sekunnin
ajan turvallisessa asennossa, pysayta se heti, jos
se térisee huomattavasti tai huomaat muita
puutteita. Tarkasta tallin kone syyn
selvittdmiseksi.

Varmista, ettei syntyva kipindinti aiheuta vaaraa,
esim. osumalla kayttgjaan tai muihin henkiléihin tai
sytyttdmalla tulenarkoja aineita. Suojaa vaaralle
alttiit alueet vaikeasti syttyvilla peitteilla. Pida
sopivat sammutusvélineet valmiina
palovaarallisissa paikoissa.

Valta tilanteita, joissa kone saattaisi imeé sisdansa
pdlya ja lastuja.

Tydskentele turvallisuussyista aina paikalleen
kiinnitetyn kumimansetin (3) kanssa.

Vaurioitunut kumimansetti (3) on vaihdettava. Al4
kayta konetta, jonka kumimansetti (3) on rikki.



Pida aina kiinni koneen kahvoista molemmin kéasin,
ota tukeva asento ja tydskentele keskittyneesti.

Ala kosketa pyérivia osia.

Hiomapaperi-hiontatarvikkeen halkaisija ei saa
ylittdd maksimihalkaisijaa 80 mm.

Yhdistelmahiomalaikat eivat saa ylittaa
maksimihalkaisijaa 55 mm. Jos kuitenkin luvussa
"Tekniset tiedot” iimoitettu maksimaalinen
kayttotarvikkeen halkaisija (hionta) on pienempi,
pienempad arvoa on noudatettava.

Pélyrasituksen vahentaminen:

VAROITUS - Tietyt polyt, joita hiekkapaperilla
hiominen, sahaaminen, hiominen,
poraaminen tai muut ty6t voivat aiheuttaa, siséltavat
kemikaaleja, joiden tiedetdan aiheuttavan syopaa,
syntymavikoja tai muita lisdéntymiskykyyn liittyvié
haittoja. Esimerkkeja naista kemikaaleista ovat:
- Lyijya sisaltavien maalien lyijy,
- mineraalipdly tiilistd, sementista tai muista
muuratuista rakenteista ja
- arseeni ja kromi kemiallisesti kasitellysta puusta.
Altistumisesi ndille vaaratekijoille vaihtelee sen
mukaan, kuinka usein suoritat tAmantapaisia toita.
Naiden kemikaalien aiheuttaman altistumisen
véhentamiseksi: tydskentele hyvin iimastoiduilla
alueilla ja kayta hyvaksyttyja suojavarusteita, esim.
téihin tarkoitettuja pélymaskeja, jotka on suunniteltu
suodattamaan mikroskooppisen pienié hiukkasia.

Tama koskee myds muiden pdlyjen ainesosia,
kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin
polyd), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Al anna pdlyn p4asta
elimistédsi.

Ota huomioon myds materiaaleja, henkil6ita,

kayttokohdetta ja kayttdpaikkaa koskevat ohjeet ja

kansalliset maaraykset (esim.
tydsuojelumaaraykset, havittdminen).

Keraa hiukkaset niiden muodostumispaikassa, ala

levita niitd ympéristoon.

Kayté erityisiin tybtehtéviin soveltuvia

lisdvarusteita. Nain véhennat ymparistéon

hallitsemattomasti levidvien hiukkasten maéaraa.

Kéyta sopivaa pélynimuria.

Vahennd pélyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahella olevia henkildita tai
kertynytté polya pain.

- Kéyta imuria ja/tai iimanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittaa polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niita.

4.6 Akkua koskevat turvallisuusohjeet:
Suojaa akut kosteudelta!

Ala altista akkuja tulelle!

Ala kayta viallisia tai vaantyneita akkuja!

SUOMI

Al& avaa akkujal

Ala koske akun koskettimiin al&ka oikosulje niita!
Viallisesta litiumioniakusta voi valua ulos

& lievasti happopitoista, palavaa nestetté!

Jos akkunestettd valuu ulos ja sitd joutuu
é iholle, huuhtele heti runsaalla vedella. Jos
akkunestetté joutuu silmiin, pese puhtaalla
vedelld ja hakeudu valittémasti 1aékarin hoitoon!
Poista akku koneesta ennen saatojen,
tarvikevaihdon, huollon tai puhdistuksen
suorittamista.
Varmista, ettd kone on pois paalta, kun laitat akun
paikalleen.
Pida konetta akkua poistaessasi tai paikalleen
asettaessasi kddessa siten, etta virtakosketinta ei
vOi painaa vahingossa.
Poista akku viallisesta koneesta.
Litiumioniakkujen kuljetus:
Litiumioniakkujen l&ahettdmiseen sovelletaan
vaarallisten aineiden kuljetusta koskevaa
lainsdadantda (UN 3480 ja UN 3481). Ota selvaa
voimassa olevista maarayksistd, kun lahetat
litiumioniakkuja. Kysy tarvittaessa neuvoa
kuljetusyritykselta. Sertifioidun pakkauksen voit
hankkia Metabolta.
L&éhetd akku vain, kun kotelo on ehja eika nestetta
valu ulos. Ota akku koneesta lahetettavaksi.
Varmista koskettimet oikosululta (esim. erista
teipilld).

5. Yleiskatsaus

Katso sivu 2.

1 Kiinnitysholkki

2 Kiinnitysholkin mutteri

3 Kumimansetti*

4 Karan lukitusnuppi*

5 Tydntdkytkin *

6 Kahva

7 Pélynsuodatin *

8 Lukituspainike (kaannettava akku)
9 Painokytkin

10 Kytkentasalpa *

11 Painike akun lukituksen vapauttamiseen
12 Akku*

13 Elektroniikan merkkivalo

14 Saatdpyora kierroslukuasetukselle
15 Kapasiteettindytén painike *

16 Kapasiteetti- ja signaalinaytto *
*riippuu varusteista

6. Kayttéoénotto

6.1 Pdlynsuodatin

Katso sivu 2, kuva A.
Kiinnita erittéin likaisessa ympéristdssé aina
pdlynsuodatin (7).
Pdlynsuodattimen (7) ollessa paikallaan kone

kuumenee nopeammin. Elektroniikka suojaa
konetta ylikuumenemiselta.
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Kiinnittdminen:
Kiinnita pélynsuodatin (7) kuvan osoittamalla
tavalla.

Irrottaminen:
Nosta pélynsuodatinta (7) hieman ylareunoistaan ja
ota alakautta pois.

6.2 Kaannettava akku
Katso sivu 2, kuva B.

Koneen takaosaa voidaan kdantaa 3-portaisesti
270° verran. Nain koneen muoto voidaan
mukauttaa tydolosuhteisiin sopivaksi. Tee t4ita vain
silloin, kun takaosa on napsautettu kunnolla
paikalleen.

Paina ensin lukitusnappia (8) ja kdanna koneen
takaosaa painetussa tilassa. Vapauta nappi
k&anndn aikana. Lukituksen on lukkiuduttava
kuuluvalla klik*-aanella.

6.3 Akku

Lataa akku (12) ennen kayttda.
Lataa akku uudelleen sen tehon laskiessa.

Akun latausohjeet I6ydat Metabo-laturin
kayttdohjeesta.

Litiumioniakut kapasiteetti- ja signaalinaytélla (16)

(riippuu varusteista):

- Painamalla painiketta (15) LED-valoilla ndytetaan
varaustila.

- Jos jokin LED-valo vilkkuu, akku on lahes tyhjé ja
se on ladattava uudelleen.

6.4 Akun irrottaminen ja kiinnittdminen

Pidé& konetta akkua poistaessasi tai paikalleen
asettaessasi kddessa siten, etta
virtakosketinta ei voi painaa vahingossa.

Irrottaminen:

Paina akun avauspainiketta (11) ja veda akku (12)
irti.

Kiinnittdminen:

Ty6nna akku (12) paikalleen siten, etta se lukittuu.

7. Kaytto
7.1 Kiinnitysholkki

Kéyttévarusteen varren halkaisijan taytyy
vastata tarkalleen kiinnitysleukojen (1)
kiinnitysaukon kokoal!

Kiinnitysholkkeja on saatavilla erilaisille varren
halkaisijoille. Katso luku Lisé&tarvikkeet.

7.2 Kayttévarusteiden asentaminen
Ennen kaikkia varustelutoimenpiteita: ota
akku pois laitteesta. Koneen on oltava pois
péaalta ja karan taytyy olla taysin pysahtynyt.
Kayta vain sellaisia kayttdvarusteita, jotka on
mitoitettu kestdmé&an koneen
huippukierrosluku! Katso tekniset tiedot.

Kéayttévarusteen varren halkaisijan taytyy

vastata tarkalleen kiinnitysleukojen (1)
kiinnitysaukon kokoa!

Hiomapuikoissa ei saa ylittdé valmistajan
ilmoittamaa suurinta sallittua avointa
varsipituutta lg!

Varren sallittu maksimipituus on |y ja maksimaalisen
kiinnityssyvyyden Ly,,xs. summa (katso luku 13.)

Aseta kayttdvaruste varren koko pituudelta
kiinnitysleukoihin (1).

Pida karaa paikallaan. Mallissa GVB 18 LTX BL 11-
28 Compact oheisella 13 mm:n kiintoavaimella.
MallissaGVB 18 LTX BL 11-28, GVB 18 LTXBL 11-
7 HT, GVPB 18 LTX BL 11-28 kayttamalla karan
lukitusnuppia (4).

Kirista kiinnitysholkin mutteri (2) 17/19 mm:n
kiintoavaimella.

Jos kiinnitysholkkiin ei ole sijoitettu mitdan
kayttdvarustetta, ala kirista kiinnitysholkkia
avaimella, vaan kierré vain kadella!

7.3 Kierrosluvun saatoé

Saatopyodrasta (14) voit esivalita kierrosluvun ja
muuttaa nopeutta. Kierrosluvut katso taulukko
sivulla 3.

7.4 Paalle-/poiskytkeminen
m Ohjaa konetta aina molemmin kasin.

Kytke kone ensin péélle ja vie vasta sitten
kayttotarvike tydstettdvaan kappaleeseen.

Jatkuvassa kytkennéssé kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistaytymaan kasista. Pida
sen vuoksi koneen molemmista kahvoista (3), (6)
kunnolla kiinni, seiso tukevassa asennossa ja
tyéskentele keskittyneesti.

Huolehdi siité, etta kone ei levita pdlyé ja

lastuja tai ime niitd. Kun kytket koneen pois
paalta, laske kone kadestési vasta sitten, kun
koneen moottori on taysin pysahtynyt.

Tyodntokytkimelld varustetut koneet:

Paallekytkenta: Tydnna tydntokytkin (5) eteen.
Paina se jatkuvaa kayttda varten alas siten, etta se
lukittuu paikalleen.

Poiskytkeminen: Paina tyontokytkimen (5)
takaosaa ja paasta kytkimesta irti.



Turvakytkimella varustetut koneet
(kuolleen miehen toiminnolla):
(Koneet, joiden tunnus GVPB...)

Paallekytkenta: Tyonna kytkentasalpaa (10)
nuolen suuntaa ja paina painokytkinta (9).
Poiskytkeminen: Vapauta painokytkin (9).

7.5 Tyobohjeet

Hionta, hiekkapaperihionta, terésharjoilla
tyéskentely, kiillotus: Paina konetta kevyesti
alustaa varten ja liikuta edestakaisin pinnan paalla.

Jyrsinté: Paina konetta kevyesti alustaa vasten

Katkaisuhionta:
Tybskentele katkaisuhionnassa aina_
—

vastasuuntaan (ks. kuva). Muuten
kone voi kimmota hallitsemattomasti
pois katkaisu-urasta. Tyoskentele
rauhallisella, ty6stettavélle

materiaalille sopivalla etenemisvauhdilla. Ala
kallista, paina tai heiluta konetta.

8. Puhdistus

Poista akku koneesta ennen saatéjen,
tarvikevaihdon, huollon tai puhdistuksen
suorittamista.

Puhdista pélynsuodatin sdanndllisesti: Poista ja
puhalla paineilmalla puhtaaksi.

Poista akku silloin tall6in ja pyyhi akun ja koneen
kontaktialue kuivalla liinalla ja poista porauspdly.
Jos akkua ei voi poistaa: katso luku Korjaus

Tydskenneltdessa hiukkasia voi kertya
sahkotyokalun sisélle. Se heikentad sahkoétydkalun
jaéhdytysta. Johtavat kerrostumat voivat heikentaé
sahkotyodkalun suojaeristysta ja aiheuttaa
séhkdvaaroja.

Imuroi sdhkétydkalun etu- ja takapuolella olevat
tuuletusraot sdanndllisesti, usein ja huolellisesti tai
puhalla puhtaaksi kuivalla ilmalla. Irrota
séhkoétydkalu ensin virtaldhteesta ja kayta
suojalaseja ja sopivaa hengityksensuojainta.
Varmista, ettd ulos puhallettaessa huolehditaan
asianmukaisesta imusta.

9. Hairiéiden korjaus

Elektroniikan merkkivalo (13) vilkkuu ja
7 kone ei kay.

Akku on tyhja, lampétila on liian korkea tai
uudelleenkaynnistysesto on lauennut.
Kytke kone pois paélta ja sen jélkeen uudelleen
paélle.
Jos akku laitetaan paikalleen koneen ollessa
péaallekytkettynd, kone ei kéynnisty.

Elektroniikan merkkivalo (13) palaa
_l‘ tauotta

Tydskentelysséa on tapahtunut

SUOMI

ylikuormittuminen, teho voi olla rajoittunut
véliaikaisesti. Pienennéa ty6painetta.

Elektroninen varokatkaisu: Koneen toimintaon
KATKENNUT automaattisesti. Jos
virranvoimakkuus kasvaa liilan nopeasti (mika voi
tapahtua esim. &killisen jumiutumisen tai takaiskun
johdosta), kone kytkeytyy pois paalta. Kytke kone
pois paalta. Kytke se uudelleen péalle ja
tyéskentele normaalisti edelleen. Valté koneen
jumittumista. Katso luku 4.2.

10. Lisatarvikkeet

Kaytéa vain alkuperéisid Metabo-akkuja tai CAS-

akkuja (Cordless Alliance System) ja lisdvarusteita.

Kayta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kiinnité lisatarvikkeet pitavasti paikoilleen. Jos
sahaa kaytetaan telineessa: Kiinnité saha tukevasti.
Hallinnan menetys voi aiheuttaa tapaturmia.

A Kiinnitysholkki, mutterilla (kuusiokanta)

@3mm =631947000
J1/8“ =631948000
@6 mm =631945000
g 1/4“  =631949000
@8 mm =631946000
B Kiinnitysholkki, mutterilla (kaksikanta)
@6 mm =630820000
g1/4“ =630821000
@8 mm =630833000

C Kiinnityspukki 627354000 kiinnitykseen, kun
toita tehdaan taivutusakseleilla (kirista
kiinnitysruuvi), sita varten:

Kiinnityssanka 627107000 tukevaan
kiinnitykseen tydpdydalle (kirista kiinnitysruuvi).
Tukikehikko: 628329000

Taivutusakselit

Lisdkahva: 631052000

Pélynsuojasuodatin (varaosana): 630439000
Laturit: ASC 55, ASC 145 jne.

Akut:

Tilausnro: 625027000 4,0 Ah (Li-Power)
Tilausnro: 625368000 5,5 Ah (LiHD)
Tilausnro: 625369000 8,0 Ah (LiHD)
Tilausnro: 625549000 10,0 Ah (LiHD)

ym.

Lisatarvikkeiden taydellisen valikoiman 16ydéat
osoitteesta www.metabo.com tai luettelosta.

c_IOmm O

11. Korjaus

Sahkotyokalujen korjaustoita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Jos Metabo-sahkoétyokalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.
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12. Ymparistonsuojelu

Syntyva hiomapdly voi sisaltda haitallisia aineita:
Al4 héavita talousjatteen mukana, vaan toimita
asianmukaisesti ongelmajatteiden
kerayspisteeseen.

Pakkausmateriaalit on havitettédva paikallisia
maarayksia noudattaen niiden tunnisteiden
mukaisesti. Lisétietoa I8ytyy osoitteessa
ww.metabo.com kohdassa Asiakaspalvelu.

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisatarvikkeiden
ymparistoystavallista havittdmista ja kierratysta
koskevia kansallisia méarayksia.
Akkuja ei saa havittaa talousjatteen mukana!
Palauta vialliset tai kaytetyt akut Metabo-myyjéllesi!
Alé heité akkuja veteen.
Vain EU-maita koskien: Al& héavita s&hkétyo-
E kaluja sekajatteen mukana! Séhko- ja elekt-
roniikkalaiteromua koskevan EU-direktiivin
2012/19/EU ja sen kansallisen taytantddnpanon
mukaan kaytetyt sdhkodtydkalut on kerattava erik-
seen ja toimitettava ymparistda séastavaan kierra-
tykseen.
Ennen kuin viet akun kierratyspisteeseen, tyhjenna
akun varaus sahkoétydkalussa. Varmista kosket-
timet oikosululta (esim. erista teipilld).

13. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 3 annetuille tiedoille. Pidatamme
oikeuden teknisen kehityksen vaatimien
muutoksien tekemiseen.

S =tybkalun vaihtamista helpottava karajarru
U =akun jannite
n =kierrosluku kuormittamattomana

(huippukierrosluku)

Ny =tyhjakayntikierrosluku (asetettavissa)

Dmax, grinding=maksimaalinen kayttStarvikkeen
gIkalsua (hionta)

D =maksimaalinen kayttotarvikkeen

max, polishing™

haﬁ(alsua (kiillotus)
=péallystettyjen hiomalaikkojen

enimmaisvahvuus

=kiinnitysholkin reika
m =paino pienimmalla akulla
Lmaks. =mMmaksimaalinen kiinnityssyvyys
Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.

Sallittu ympariston lampdtila kaytettaessa:
-20 °C ... +50 °C (rajoitettu teho alle 0 °C
Iampot|I0|ssa) Sallittu ymparlston lampétila
varastoitaessa: 0 °C ... 30 °C.

[O] Suojausluokan II kone
= Tasavirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Paastéarvot

N&amé arvot mahdollistavat sdhkétydkalun
paéastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkoétydkalujen
keskinaisen vertailun. Kayttéolosuhteiden ja
séhkodtydkalun tai terien kunnon mukaisesti
todellinen kuormitus voi olla kyseisia arvoja

Trmax
d

suurempi tai pienempi. Ota arvioinnissa huomioon
ty6tauot ja vahdisemman kuormituksen jaksot.
Maaritd namatekijat huomioiden arvioitujen arvojen
perusteella kéyttajan suojaamiseen vaadittavat
toimenpiteet esim. tydnjarjestelyyn liittyvat
toimenpiteet.

Tarinan kokonaisarvo (kolmen suunnan vektorien
summa), maaritetty EN 60745 mukaan:

an sg = varéhtelyarvo kaytettdessa
epatasapainoista laikkaa

a, g = varahtelyarvo kaytettaessa
hiomapuikkoa 628330 teraksella

an F = varahtelyarvo kaytettdessa jyrsinta
628377 alumiinilla

Kp,.. = epavarmuus (véréhtely)

Uwm = epatasapaino

Loa = aanen painetaso

Lwa = &anitehotaso

Kpa, Kwa = epavarmuus

Kaytossa melutaso voi ylittda 80 dB (A).
m Kéyta kuulonsuojaimia!

Séhkomagneettiset héirioét:

Erittain voimakkaiden ulkoisten
séahkémagneettisten hairiiden vaikutuksesta voi
joissakin tapauksissa iimeta ohimenevia
kierroslukuvaihteluita tai uudelleenkaynnistyksen
esto laueta. Kytke tésséa tapauksessa kone pois
paaltd ja sen jalkeen uudelleen paalle.



Original bruksanvisning

1. Samsvarserkleering

Vi erklaerer under eget ansvar: Disse rettsliperne,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Forskriftsmessig bruk

Disse rettsliperne er beregnet pa ...

- ... finslipingsarbeider med slipestifter pa metall.

- ... finkappearbeider med sma kappeskiver pa
metall.

- ... fresing av ikke-jernholdige metaller, plast, hardt
tre 0.s.v. med skaftfreser.

- ...arbeider med penselbgrste og runde stalberster

- ...arbeider med formpolering

- ...arbeider med filtpolering

- ...arbeider med lamellslipehjul

Ikke beregnet til arbeid med poleringskoster.

Ikke beregnet til arbeid med slipestifter eller
slipekonuser med en gjengeinnsats.

Egnet for drift av en egnet Metabo fleksibel aksling.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagt sikkerhetsinformasjon ma overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsanvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte

det elektriske verktoyet, er det viktigat du
etterkommer anvisningene i tekster som
er merket med dette symbolet!

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom alle
sikkerhetsanvisninger, instrukser,
illustrasjoner og tekniske data som falger med
dette elektriske verktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfere elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.
Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.
Lan bare ut elektroverktoyet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesielle
sikkerhetsanvisninger

4.1 Sikkerhetsanvisninger som gjelder bade

sliping, sandpapirsliping, arbeid med

NORSK no

stalborster, polering, fresing eller

kapping:
a) Dette elektroverktoyet skal brukes til sliping,
sliping med sandpapir, stalbgrste, polering, til
fresing og som kappeslipemaskin. Vaer
oppmerksom pa all sikkerhetsinformasjon, alle
anvisninger, symboler og data som felger med
apparatet. Dersom du ikke folger anvisningene
nedenfor, kan det fore til elektrisk stet, brann og/
eller alvorlige skader.

b) Bruk ikke tilbehor som ikke er laget av
produsenten og anbefalt spesielt for dette
elektroverktoyet. Det at du kan feste tilbehor pa
maskinen, garanterer ikke at tilbehgret er trygt a
bruke.

c) Det tillatte turtallet for innsatsverktoy ma
minst vaere like hoyt som det hoyeste tillatte
turtallet for elektroverktoyet. Tilbehor som dreier
raskere enn tillatt, kan ga i stykker og kastes rundt
omkring.

d) Ytre diameter og tykkelse pa

innsatsverktoyet ma stemme med malene pa
elektroverktoyet. Verkioy med feil starrelse kan
ikke skjermes eller kontrolleres i tilstrekkelig grad.

e) Slipeskiver, slipevalser eller annet tilbehor
ma passe ngyaktig til slipespindelen eller
spenntangen pa elektroverktoyet.
Innsatsverktoy som ikke passer ngyaktig i holderen
pa elektroverktayet, gar ujevntrundt, vibrerer kraftig
og kan fere til at du mister kontrollen over apparatet.

f) Skiver, slipesylindere, kutteverktoy eller
annet tilbehor som monteres pa en dor, ma
settes helt inn i spenntangen eller
spennchucken. Minst mulig av doren skal
stikke ut eller ligge apen mellom slipelegeme
og spenntangen eller spennchuck. Hvis doren
ikke spennes nok eller slipelegemet stikker for langt
frem, kan innsatsverktoyet lasne og slynges ut med
hgy hastighet.

g) Ikke bruk verktoy som har skader. Kontroller
alltid om innsatsverktoy som slipeskiver har
sprekker eller andre skader for bruk, kontroller
slipevalsene for sprekker og kraftig slitasje.
Kontroller om tradene pa stalborster er lose
eller brukket. Dersom maskinen eller
innsatsverktoyet faller ned, ma du kontrollere
om det har tatt skade. Bruk kun verktoy uten
skader. Nar du har kontrollert og satt i
innsatsverktoyet, lar du apparatet ga i ett
minutt med maksimalt turtall. Serg for at
personer i naerheten holder seg borte fra
omradet innsatsverktoyet roterer i. Et verktoy
med skade vil normalt brekke i lopet av denne
testen.

h) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma

du bruke heldekkende visir, gyebeskyttelse

eller vernebriller. Dersom det er ngdvendig, ma

du bruke stovmaske, horselsvern,

vernehansker eller spesialforkle som beskytter

deg mot fine slipe- og materialpartikler. Jynene

mé beskyttes mot fremmedlegemer som kan

slynges ut ved forskjellige typer bruk. Stev- eller 73
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stavmaske ma filtrere stovet som dannes under
bruk. Dersom du er utsatt for stay over tid, kan du fa
harselstap.

i) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeldsomrade Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av arbeidsstykket eller
verktgyet kan slynges ut og fere til skader selv
utenfor det direkte arbeidsomradet.

j) Maskinen ma kun holdes i de isolerte
gripeflatene nar du utforer arbeid der verktoyet
kan komme til & treffe skjulte stromledninger.
Kontakt med spenningsferende ledning kan sette
metalldeler i maskinen under spenning og fore til
elektrisk stot.

k) Hold alltid elektroverktoyet godt fast nar du
starter det opp. Pa vei opp til fullt turtall kan
motorens reaksjonsmoment fore til at
elektroverktayet vrir seg.

I) Bruk tvinger til & feste emnet med om mulig.
Hold aldri et lite emne i den ene handen og
elektroverktoyet i den andre mens det er i bruk.
Hvis du spenner fast sma emner, har du begge
hendene fri til & holde kontroll over elektroverktoyet.
Ved kapping av runde emner som treplugger,
stangmateriale eller rgr har disse en tendens til &
rulle bort slik at innsatsverktayet kan klemme og
slynges mot deg.

m) Legg aldri fra deg maskinen for verktoyet
har stanset helt opp. Et verktay som roterer, kan
komme i kontakt med underlaget. Da kan du miste
kontrollen over maskinen.

n) Etter bytte av verktgy eller justeringer pa
maskinen strammes strammemutteren,
chucken og alle andre festeelementer. Lase
festeelementer kan plutselig forskyve seg og fore til
at du mister kontrollen; lgse, roterende
komponenter slynges ut med stor kraft.

0) La ikke maskinen ga mens du bzerer den.
Dersom kleerne dine skulle komme i kontakt med et
verktay som roterer kan de sette seg fast og
verktoyet kan bore seg inn i kroppen din.

p) Rengjor ventilasjonsapningene pa
elektroverktoyet regelmessig. Motorviften
trekker stov inn i motorhuset. En sterk ansamling av
stov kan fore til elektriske risikosituasjoner.

q) Bruk ikke maskinen naer materialer som kan
ta fyr. Slike materialer kan antennes av gnister.

r) Bruk ikke verktoy som krever flytende
kjolemiddel. Bruk av vann eller andre flytende
kjolemidler kan fore til elektrisk stot.

4.2 Rekyl og sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at
innsatsverktoyet henger fast eller blir blokkert,
f.eks. slipeskiver, slipeband, stalbgrster osv.
Fastklemming eller blokkering farer til bra stopp av
det roterende innsatsverktgyet. Maskinen vil raskt
og ukontrollert g& mot verktayets dreieretning .

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eller
blokkeres i arbeidsstykket, kan kanten pa
slipeskiven som garinn i emnet, bli sittende fast. Da
kan slipeskiven lgsne eller det kan oppsta rekyl.

Slipeskiven beveger seg da i retning av brukeren
eller bort fra hen, alt etter hvilken rotasjonsretning
slipeskiven har i blokkeringspunktet. Slipeskiven

kan ogsa komme til & brekke.

Rekyl oppstar ved feil eller ukyndig bruk av
maskinen. Dette kan forhindres gjennom egnede
tiltak slik det er beskrevet nedenfor.

a) Hold maskinen godt fast og plasser kroppen
og armene dine slik at du kan ta imot
rekylkreftene. Operateren kan beherske
rekylkreftene gjennom egnede tiltak.

b) Arbeid seerlig forsiktig pa omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Unnga at
innsatsverktoyet blir kastet tilbake fra emnet
eller setter seg fast. Verktoy som roterer kan lett
sette seg fasti hjorner og skarpe kanter. Det forer il
tap av kontroll eller rekyl.

c) Ikke bruk sagblad med tenner. Slikt verktoy
kan ofte gi rekyl eller tap av kontrollen over
maskinen.

d) Fer alltid innsatsverktoyet i samme retning
inn i materialet som kuttekanten forlater
materialet (tilsvarer retningen hvor spon
kommer ut). Hvis du ferer elektroverktoyet i feil
retning, kan kuttekanten til elektroverktoyet i emnet
brekke opp, slik at elektroverktoyet blir trukket i
denne retningen.

e) Spenn alltid fast emnet ved bruk av rundfiler,
kappeskiver, hoyhastighetsfresverktoy eller
hardmetall-fresverktoy. Allerede ved sma hakk i
sporet kan innsatsverktoyet hekte seg fast og
forarsake rekyl. Hvis en kappeskive hekter seg fast,
brekker den vanligvis. Hvis rundfiler,
heyhastighetsfreseverktay eller hardmetall-
freseverktoy hekter seg fast, kan verktoyinnsatsen
hoppe ut av sporet og fore til at du mister kontroll
over elektroverktoyet.

4.3 Seerlig sikkerhetsinformasjon som
gjelder for sliping og kapping:
a) Bruk bare slipelegemer som er tillatt for ditt
elektroverktoy og folg anbefalingene om
bruksomrader. Eksempel: Slip aldri med
sideflaten pa en kappeskive. Kappeskiver er
laget for & fjerne materiale med kanten av skiven.
Krefter som virker fra siden pa slike slipelegemer,
kan gdelegge dem.

b) Bruk bare uskadde dorer i riktig storrelse og
lengde, uten utstaende del pa skulderen, nar
du jobber med koniske og rette sllpestlfter med
gjenger. Egnede dorer reduserer faren for et
brudd

¢) Unnga at kappeskiven blir blokkert. Bruk
ikke for mye makt. Ikke lag for dype snitt.
Overbelastning av kappeskiven gjor at den har
lettere for & sette seg fast eller blokkeres. Dermed
okes faren for rekyl eller brudd pa slipelegemet.

d) Hold hendene pa avstand fra omradet foran
og bak den roterende kappeskiven. Hvis du
beveger kappeskiven pa emnet bort fra handen,
kan elektroverktoyet med den roterende skiven bli
kastet rett p4 deg dersom det oppstar rekyl.



e) Sla av apparatet dersom kappeskiven setter
seg fast eller nar du tar en pause i arbeidet.
Hold apparatet rolig helt til skiven er stanset
helt. Prov aldri a trekke kappeskiven ut av
snittet mens den fremdeles roterer. Da kan det
oppsta rekyl. Finn ut av arsaken til
fastklemmingen. Fjern den.

f) Ikke sla pa maskinen igjen mens den sitter i
arbeidsstykket. Vent til kappeskiven har nadd
full hastighet for du forsiktig fortsetter med
snittet. Ellers kan skiven sette seg fast i overflaten,
sprette ut av emnet eller det kan oppsta rekyl.

g) Fest plater eller storre emner, slik at risikoen
for rekyl som skyldes at kappeskiven setter
seg fast, reduseres. Store arbeidsstykker kan
baye seg pa grunn av sin egen vekt. Emnet ma
stottes pa begge sider av skiven. Det ma bade
stattes i neerheten av kappesnittet og pa kanten.

h) Veer szerlig forsiktig nar du lager lommesnitt
i vegg eller andre steder uten innsyn.
Kappeskiven kan gi rekyl hvis den skjeerer i gass-
eller vannrer, elektriske ledninger eller andre
gjenstander.

4.4 Seerlig sikkerhetsinformasjon i

forbindelse med arbeid med stalborster:
a) Veer oppmerksom pa at stolborsten mister
traddeler under vanlig bruk. Ikke overbelast
borsten ved a trykke for hardt. Traddeler som
slynges ut, trenger lett gjennom hud og/eller tynne
kleer.

b) La borstene ga i arbeidshastighet i minst ett
minutt for bruk. Pass pa at ingen andre
personer kommer foran eller pa linje med
borsten i denne tiden. Under innkjeringen kan
lose traddeler slynges ut.

c) Rett den roterende stalbgrsten bort fra deg.
Ved arbeid med denne barsten kan sma partikler og
tradstykker slynges ut i hgy hastighet og trenge inn
i huden.

4.5 Andre sikkerhetsanvisninger:
’ADVARSEL — Bruk alltid vernebiller.
T

@ Bruk hgrselvern.

ADVARSEL - Hold alltid med to hender i
@ elektroverktoyet.

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.

Folg angivelsene fra produsenten av verktoy og
tilbehor! Beskytt skivene mot fett og stet!

Verktoy skal oppbevares og handteres ngyaktig
etter produsentens anvisninger.

Bruk aldri kappeskiver til grovsliping! Kappeskivene
skal ikke utsettes for trykk fra siden.

Emnet ma ligge godt mot underlaget og sikres mot

at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma stettes tilstrekkelig opp.
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Spindellasen (4) (modellavhengig) ma bare
aktiveres nar motoren star stille.

Ikke ta péa roterende verktoy! Spon o.l. ma kun
fiernes nar maskinen er stoppet.

Sarg for at slipemiddelet er plassert og festet riktig
for bruk. La verktoyet ga pa tomgang i 60 sekunder
pa et sikkert sted og stans umiddelbart dersom det
oppstar betydelige vibrasjoner eller dersom det
oppstar andre problemer. | slike tilfeller ma du
kontrollere maskinen for & finne arsaken til
problemet.

Sorgfor at det ikke oppstar fare pa grunn av gnister,
f. eks. ved at disse treffer brukeren eller andre
personer eller antenner brennbare stoffer. Farlige
omrader ma beskyttes med tungt antennelige
tepper. | brannfarlige omrader ma det finnes
egnede slukningsmidler i neerheten.

Skadde, runde eller vibrerende verktay mé ikke
brukes.

Arbeid av sikkerhetsarsaker alltid med montert
gummimansjett (3).

En skadet gummimansijett (3) ma byttes ut. Ikke
bruk maskiner med defekt gummimansiett (3).

Hold alltid maskinen med begge hender i de to
handtakene. Std med god balanse og arbeid
konsentrert.

Ikke bergr roterende deler.

Sandpapir-slipetilbehgr ma ikke overskride
maksimal diameter pa 80 mm.

Sammensatte slipelegemer ma ikke overskride
maksimal diameter pa 55 mm, hvis den maksimale
verktgysdiameteren (sliping) fra kapittelet
“Tekniske data” imidlertid er mindre, ma den mindre
verdien overholdes.

Redusere stovbelastningen:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fadselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstev fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utferer denne typen
arbeider. For & redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer
materialer, som f.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bak), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering).
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Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnet tilbeher til spesielle arbeidsoppgaver.
Da hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstrammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen godt utluftet og ren med
stavsuger. Feiing og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelsesklaer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut; bank eller berst dem.

4.6 Sikkerhetsanvisninger for batteriet:
Batteriene ma beskyttes mot fuktighet!

Ikke utsett batteriene for apen ild!

Ikke bruk defekte eller deformerte batterier!
Ikke &pne batteriene!
Kontaktene i batteriene ma ikke bergres eller
kortsluttes!

Det kan lekke en lett sur, brennbar veeske fra
& gdelagte Li-ion batterier!

huden, mé du straks skylle med rikelig med
vann. Hvis du far batterivaeske i gynene, ma
du vaske med rent vann og straks oppsake lege.

Ta batteriet ut av maskinen for alle former for
innstilling, verktoybytte, vedlikehold eller
rengjering.

Kontroller at maskinen er slatt av fer du setter inn
batteriet.

Hold fast maskinen ved uttak og innsetting av
batteriet, slik at pa/av-bryteren ikke kan betjenes
utilsiktet.

Ta batteriet ut av maskinen hvis den gar i stykker.

Transport av Li-ion-batterier:

Frakt av Li-ion-batterier er underlagt bestemmelser
for frakt av farlig gods (UN 3480 og UN 3481). Gjer
deg kjent med gjeldende forskrifter for frakt av Li-
lon-batterier. Ta eventuelt kontakt med
transportforetaket du bruker. Metabo kan levere
sertifisert emballasje.

Send bare med batteriet hvis maskinhuset er
uskadet og det ikke lekker vaeske. Ta batteriet ut av
maskinen nar den sendes. Sikre kontaktene mot
kortslutning (f.eks. med tape).

. Hvis batteriveeske kommer i kontakt med

5. Oversikt

Se side 2.
Spenntang
Strammemutter
Gummimansjett*
Spindellas*
Skyvebryter *

AN =

6 Handtak

7 Stovfilter *

8 Laseknapp (dreibart batteri)

9 Bryterknapp *
10 Startsperre *
11 Knapp for opplasing av batteriene
12 Batteri*
13 Elektronisk signal
14 Justeringsratt for hastighet
15 Knapp for kapasitetsindikator *
16 Kapasitets- og signalindikasjon *
*modellavhengig

6. Taibruk

6.1 Stovfilter
Se bilde A pa side 2.

| sveert skitne omgivelser m4 alltid stevfilteret
brukes (7) .

Nar stovfilteret (7) er montert, varmes
maskinen raskere opp. Elektronikken
beskytter maskinen mot overoppheting.

Montering:
Monter stovfilteret (7) som anvist.

Demontering:
Loft stovfilteret (7) litt i den gverste kanten, og ta det
av ved a trekke det nedover.

6.2 Dreibart batteri
Se bilde B pa side 2.

Den bakre delen av maskinen kan dreies i 3 trinn til
270° slik at formen pa maskinen kan tilpasses
arbeidsforholdene. Maskinen méa bare brukes nar
den dreide delen er gatt i inngrep.

Hold l&seknappen (8) inne mens du dreier den
bakre delen av maskinen. Slipp knappen mens du
dreier. Lasen skal g& iinngrep med et tydelig “klikk”.

6.3 Batteri

Far bruk ma batteriet (12) lades opp.
Lad opp batteriet pa nytt hvis effekten avtar.

Anvisninger om lading av batterier finner du i
bruksanvisningen til Metabo-laderen.

Ved li-ion batterier med visning av kapasitet og

signal (16) (avhengig av utstyr):

- Trykk pa tasten (15) for & lese av ladenivaet ved
hjelp av LED-lampene.

- Hvis en LED-lampe lyser, er batteriet nesten tomt
og ma lades opp igjen.

6.4 Ta ut og sette inn batteripakkene

Hold fast maskinen ved uttak og innsetting av
batteriet, slik at pa/av-bryteren ikke kan
betjenes utilsiktet.

Ta ut:
Trykk pa knappen (11) som lgser ut batteriet (12) og
trekk det ut.

Sette inn:
Skyv inn batteripakken (12) til den smekker pa
plass.



7. Bruk
7.1 Spenntanger
Verktoyets tangediameter ma passe ngyaktig
til spenntangens (1) boring.
Det finnes spenntanger til forskjellige
tangdiametere. Se kapittel Tilbeher.

7.2 Bruk av verktoyene
For alle omstillingsarbeider: Ta batteriet ut av
maskinen. Maskinen ma veere slatt av og
spindelen ma sta stille.

Bruk bare verktey som egner seg for
tomgangsturtallet til maskinen! Se tekniske
data.

Verktoyets tangediameter ma passe ngyaktig
til spenntangens (1) boring.

Ved bruk av slipestifter ma maksimal, &pen
lengde pé& skaftet ikke overstige I

Maksimal tillatt skaftlengde er summen av |y og
maksimal innstikksdybde L,4s (€ kapittel 13.)

Sett verktoyet med hele skaftlengden inn i
spenntangen (1).

Hold igjen pa spindelen. PA GVB 18 LTX BL 11—
28 Compact med den medfglgende 13 mm
fastnokkelen. PA GVB 18 LTX BL 11—

28, GVB 18 LTXBL 11-7 HT, GVPB 18 LTX BL 11—
28 ved a aktivere spindellasen (4).

Bruk en 17/19 mm fastnekkel til & trekke til
spennmutteren (2).

Dersom det ikke sitter noe verktoy i
spenntangen, skrus den opp for hand og ikke
med ngkkelen!

7.3 Stille inn hastigheten

Hastigheten/turtallet kan forhandsvelges og endres
justeringsrattet (14). Hastighet/turtall se tabell pa
side 3.

7.4 Start og stopp
m For alltid maskinen med begge hender.

Sla maskinen pa fer du plasserer verktgyet pa
arbeidsstykket.

Ved permanentkobling fortsetter maskinen &

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene (3), (6). Sta med god balanse og
arbeid konsentrert.

Unnga at maskinen virvier opp eller suger inn
stav og spon. Etter at maskinen er slatt av, ma
du ferst legge den fra deg nar motoren er stanset.
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Maskiner med skyvebryter:

Start: Skyv skyvebryteren (5) forover. Vipp den
nedover til den smekker pa plass for kontinuerlig
innkobling.

Sla av: Trykk pa bakerste del av skyvebryteren (5)
og slipp opp.

Arbeide med sikkerhetsbryter
(med dedmannsfunksjon)
(Maskiner med betegnelse GVPB...:)

Start: Startsperren (10) skyves i pilens retning og
bryteren (9) trykkes.
Koble ut: Slipp bryterknappen (9) .

7.5 Arbeidsanvisninger

Sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalberster, polering: Legg moderat press pa
maskinen og beveg den frem og tilbake over flaten.

Fresing: Legg moderat press pa maskinen

Kapping:
Ved kapping ma du alltid arbeide mot.

4= (dreieretningen (se tegning). Ellers er
det risiko for at maskinen kan hoppe
ukontrollert ut av snittet. Arbeid med
moderat fremfgringshastighet som

passer til materialet som skal bearbeides. Ikke tipp
til siden, ikke trykk, ikke pendle.

8. Rengjoring

Ta batteriet ut av maskinen for alle former for
innstilling, verktoybytte, vedlikehold eller
rengjering.

Rengjer stovfilteret regelmessig: Ta ut filteret og
blas det rent med trykkluft.

Batteriet ma av og til tas av og kontaktomradet
mellom batteri og maskin tarkes av med et tort torkle
og avleiringer fiernes. Hvis batteriet ikke kan tas ut:
se kapittelet Reparasjon.

Under bearbeidingen kan det lgsne partikler som
trenger inn i maskinen. Det kan pavirke kjelingen av
maskinen. Konduktive belegg kan pavirke
isoleringen av maskinen og forarsake elektriske
farer.

Derfor skal maskinen regelmessig stovsuges eller
blases godt ut med terr luft gjennom alle
luftdpningene, foran og bak. Fer dette gjeres skal
strammen til maskinen kuttes. Bruk vernebriller og
en egnet stavmaske. Sgrg for godt avsug nar du
gjennomfarer slik utblasing.
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9. Utbedring av feil

Elektronikk-signalet (13) blinker og
A maskinen gar ikke.

Batteriet er tomt, temperaturen er for hoy eller

gjenstartsperren har slatt inn.

Sla maskinen av og deretter pa igjen.

Huvis batteriet settes i mens maskinen er slatt pa,
starter ikke maskinen.

Elektronikksignal-visningen (13) lyser
7 permanent
Det har oppstéatt en overbelastning mens

arbeidet pagikk, sé effekten kan forbigdende veere

svekket. Reduser arbeidstrykket.

Elektronisk sikkerhetsutkobling: Maskinen ble

KOBLET automatisk UT. Ved for hgy gkning av
stromstyrken (som f.eks. oppstar ved plutselig
blokkering eller rekyl) kobles maskinen ut.Sl& av
maskinen. Deretter slds maskinen pé igjen og

arbeidet kan fortsette. Unnga flere blokkeringer. Se

kapittel 4.2.

10. Tilbehor

Bruk kun originale Metabo- eller CAS- (Cordless
Alliance System) batterier og tilbeher.

Bruk kun tilbeher som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som angis i denne
bruksanvisningen.

Fest tilbeharet pa en sikker mate. Nar maskinen
brukes i en holder: Fest maskinen sikkert. Tap av
kontroll kan fare til skader.

A Spenntenger, inkl. muttere (sekskant)
3mm =631947000

g 1/8° =631948000
@6mm =631945000
g 1/4*  =631949000
@8mm =631946000
B Spenntenger, inkl. muttere (tokant)
@6 mm =630820000
g 1/4“ =630821000
@8mm =630833000

C Spennbukk 627354000 til & spenne fast ved
arbeid med fleksibel aksling (skru til
spennskruen):

Spennbgyle 627107000 til sikker festing pa
spennbordet (skru til spennskruen).
Spennramme: 628329000

Fleksible aksler

Tilleggshandtak: 631052000
Stevbeskyttelsesfilter (reserve): 630439000
Ladere: ASC 55, SC 145, osv.

Batterier:

Bestillingsnr.: 625027000 4,0 Ah (Li-Power)
Bestillingsnr.: 6253680005,5 Ah (LiHD)
Bestillingsnr.: 6253690008,0 Ah (LiHD)
Bestillingsnr.: 62554900010,0 Ah (LiHD)

osv.

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.
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11. Reparasjon

Elektriske verktoy skal alltid repareres av
elektrofagfolk!

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

12. Miljovern

Slipesteovet som oppstar, kan inneholde skadelige
stoffer: Skal ikke kastes i husholdningsavfallet, men
leveres inn til godkjent oppsamlingsplass for
spesialavfall.

Emballasjematerialene ma kasseres i henhold til
merkingen og kommunale retningslinjer. Du finner
mer informasjon pa www.metabo.com i omradet
Service.

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig
deponering og resirkulering av gamle maskiner,
emballasje og tilbehear.

batterier ma ikke kastes i husholdningsavfall! Gi
defekte eller brukte batterier tilbake til Metabo-
forhandleren!

Ikke kast batteriene i vann.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktay skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-

direktiv 2012/19/EU om kasserte elektriske
og elektroniske produkter og omsetting av direktivet
til nasjonal rett, ma kassert elektroverktoy samles
spesielt og bringes til miljgvennlig gjenvinning.
For du kasserer batterier, ma de lades ut i det elek-
triske verktoyet. Sikre kontaktene mot kortslutning
(f.eks. med tape).

13. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pé side 3. Med
forbehold om endringer grunnet tekniske
forbedringer.

S =Spindellas for enkelt verktayskifte

U =Spenning i batteriene

n =Hastighet (hoyeste turtall)

ny =Hastighet (justerbar)

Dmax, grinding=maksimal verkteysdiameter (sliping)
Dmax, polishing=maksimal verkteysdiameter

(polering)

Tmax =maksimal tykkelse p& bundne slipeskiver
d =Spenntangens boring
m =Vekt med minste batteri

Lmax =maksimal innstikksdybde

Maleverdier iht. EN 60745.

Tillatt omgivelsestemperatur ved bruk:

-20 °C il 50 °C (begrenset ytelse ved temperaturer
under 0 °C). Tillatt omgivelsestemperatur ved
lagring: 0 °C til 30 °C.

[O] Maskin med beskyttelsesklasse Il
—==Likestram



Angitte tekniske data kan variere (i henhold til
gjeldende standarder).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjer det mulig & ansla
emisjonen fra maskinen og a sammenlikne ulike
verktgy. Avhengig av bruksbetingelsene, tilstanden
til maskinen og verktoyet, kan den faktiske
belastningen veere heyere eller lavere. Ta ogsa
hensyn til arbeidspauser og perioder med mindre
belastning nar du vurderer. Fastsett sikkerhetstiltak
for brukeren pa grunn av tilpassede
vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske tiltak.

Total verdi svingning (vektorsum tre retninger)
formidlet tilsvarende EN 60745:

ap sg = Vibrasjonsemisjonsverdi med
vibratorsvinghjul
ap s = vibrasjonsemisjonsverdi med slipestift

628330 pa stal

ap g = vibrasjonsemisjonsverdi med fres
' 628377 pa aluminium

Kp . = Usikkerhet (vibrasjon)

Uwm = Ubalanse

Tvoi A-vei ivaer:

Lpa = Lydtrykkniva

Lwa = Lydeffektniva

KPA' KWA = Usikkerhet

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!

Elektromagnetiske forstyrrelser:

Ved ekstreme elektromagnetiske forstyrrelser
utenfra kan det forekomme forbigdende variasjoner
i turtallet, eller gjeninnkoblingsvernet kan bli
aktivert. |slike tilfeller skal du sld maskinen av og
deretter paigjen.
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Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
ligeslibere, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Apparatets formal

Disse ligeslibere er beregnet...

- ... tilfinslibning af metal med slibestifter.

- ... til finslibning af metal med sma skaereskiver.

- ... til freesning af ikke-jernmetal, kunststof, hardt
tree osv. med skaftfreesere.

- ... til arbejde med penseltrad- og rundtradberster

- ... til arbejde med formpolermidier

- ... tilarbejde med filtpolermidler

- ... tilarbejde med lamelslibehjul

Ikke beregnet til arbejde med polerklokker.

Ikke beregnet til arbejde med slibestifter eller
slibekonusser med en gevindindsatser.

Egnet til drift af en passende Metabo-bgjeaksel.

Brugeren beerer alene ansvaret for skader pa grund
af anvendelse til andre formal end de tilteenkte.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer for din egen og udstyrets sikkerhed
opmeaerksom pa de tekststeder, der er
markeret med dette symbol!

ADVARSEL - lzes brugsanvisningen for at
minimere risikoen for personskader.

ADVARSEL - Lees alle

sikkerhedsanvisninger, instruktioner,
illustrationer og specifikationer, som folger
med udstyret. Hvis anvisningerne nedenfor ikke
overholdes, er der risiko for elektrisk sted, brand og/
eller alvorlige personskader.

Gem alle advarsler og instruktioner til senere
brug.
Videregiv kun udstyret sammen med disse papirer.

4. Seerlige

sikkerhedsanvisninger

4.1 Felles sikkerhedsanvisninger for

slibning, sandpapirslibning, arbejde med

stalborster, polering, fraesning eller

skeering:

a) Dette el-veerktoj kan anvendes som sliber,

sandpapirsliber, stalbgrste, polermaskine til

80 freesning og som skaremaskine. Folg alle

sikkerhedsanvisninger, instruktioner,
illustrationer og data, som du modtager
sammen med maskinen. Hvis de fglgende
anvisninger ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.

b) Brug kun tilbehgr, hvis det er beregnet til
dette el-vaerktoj og anbefalet af producenten.
Kun fordi tilbeheret kan fastgeres pa el-veerktgijet,
garanterer det ikke for en sikker anvendelse.

c) Indsatsveerktojets tilladte hastighed skal
vaere mindst lige sa hgj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-vaerktojet.
Tilbeher, der drejer hurtigere end tilladt, kan ga i
stykker og blive slynget rundt.

d) Indsatsveerktojets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-vaerktojet. Forkert dimensioneret
indsatsveerktgj kan ikke afskaermes eller
kontrolleres tilstreekkeligt.

e) Slibeskiver, slibevalser eller andet tilbehor
skal passe nojagtigt til el-veerktojets
slibespindel eller spaendetang. Indsatsveerktgj,
der ikke passer ngjagtigt pa el-veerktgjets holder,
drejer ujaevnt, vibrerer meget steerkt og kan
medfere, at man mister kontrollen over maskinen.

f) Skiver, slibecylindre, skeereveerktgj eller
andet tilbehor, der er monteret pa en dorn, skal
saettes helt ind i speendetangen eller
spaendepatronen. "Fremspringet" eller
dornens fritliggende del mellem slibevaerktojet
og spandetangen eller spandepatronen skal
vaere minimal. Spaendes dornen ikke
tilstreekkeligt, eller sidder indsatsvaerktgjet for langt
fremme, kan veerktgjet lasne sig og blive slynget ud
med hgj hastighed.

g) Brug ikke indsatsvaerktoj, som er
beskadiget. Kontroller for brug altid
indsatsvaerktgjet, f.eks. slibeskive for
afsplintninger og revner, slibevalser for revner,
slid eller steerkt slid, stalborster for lgse eller
braekkede trade. Hvis el-veerktojet eller
indsatsvaerktojet tabes, skal man kontrollere,
om det er beskadiget eller anvende et
indsatsvaerktej, som ikke er beskadiget. Nar
indsatsvaerktojet er kontrolleret og indsat, skal
du sgrge for, at du selv og andre personer, der
befinder sig i naerheden, er uden for det
omrade, hvor indsatsveerktojet roterer, og lade
maskinen kore i et minut med maksimal
hastighed. Beskadiget indsatsvaerktgj braekker for
det meste i dette testtidsrum.

h) Brug personlige varnemidler. Brug
helmaske til ansigtet, gjevaern eller
beskyttelsesbriller, afhaengigt af det arbejde,
der skal udfgres. Brug afhaengigt af det
arbejde, der skal udfores, stovmaske,
horeveern, beskyttelseshandsker eller
specialforklaede, som beskytter mod sma
slibe- og materialepartikler. Jjnene skal
beskyttes mod genstande, som flyver rundti luften,
og som opstéar i forbindelse med forskelligt arbejde.



Stov- eller andedraetsmaske skal filtrere det stov,
der opstar under arbejdet. Hvis du udseettes for
kraftig stej i laengere tid, kan du f& et heretab.

i) Sorg for, at der er tilstraekkelig afstand
mellem arbejdsomradet og andre personer.
Enhver, der betraeder arbejdsomradet, skal
bruge personlige veernemidler. Brudstykker af
emnet eller breekkede indsatsveerktgjer kan flyve
veek og medfare personskader ogséa uden for det
direkte arbejdsomrade.

j) Hold kun fast i de isolerede greb pa
maskinen, nar der udferes arbejde, hvor
veerktojet kan komme i kontakt med skjulte
stromledninger. Kontakt med en
spaendingsferende ledning kan ogsa gere
maskinens metaldele spaendingsfarende og fare til
elektrisk sted.

k) Hold altid el-vaerktgjet godt fast ved start.
Ved ggning til fuldt omdrejningstal kan motorens
reaktionsmoment fore til, at el-veerktgjet forskyder
sig.

I) Hvis det er muligt, skal der anvendes
skruetvinger til at fastgore emnet. Hold aldrig
et mindre emne i den ene hand og el-vzerktojet
i den anden, mens det bruges. Ved at
fastspaeende smé emner har du begge haender fri til
bedre at kunne kontrollere el-veerktgjet. Runde
emner sdsom treedyvler, stangmateriale eller rar har
tendens til at rulle veek under arbejdet, hvorved
indsatsveaerktejet kan komme i klemme og blive
slynget i din retning.

m) Laeg aldrig el-veerktojet til side, for
indsatsvaerktojet star helt stille. Det roterende
indsatsvaerktej kan komme i kontakt med
fraleegningsfladen, hvorved du kan miste kontrollen
over el-veerktgjet.

n) Efter skift af indsatsvaerktoj eller indstilliner
pa udstyret skal spandetangsmetrikken,
spaendepatronen eller gvrige
fastgorelseselementer fastspaendes. Lose
fastgerelseselementer kan uventet lgsne sig og
medfere, at man mister kontrollen over maskinen;
ikke fastgjorte, roterende dele slynges ud med stor
kraft.

o) Lad ikke el-veerktojet kore, mens du baerer
det. Dit tgj kan blive fanget ved en tilfeldig kontakt
med det roterende indsatsveerktoj og
indsatsveerktgjet kan bore sig ind i din krop.

p) Renger el-veerktojets ventilationsabninger
regelmaessigt. Motorventilatoren traekker stovind i
maskinens hus, og ved store maengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

q) Brug ikke el-veerktojet i naerheden af
braeendbare materialer. Gnister kan anteende
disse materialer.

r) Brug ikke indsatsvaerktoj, der kraever
flydende kolemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kglemidler kan medfere elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,

at et roterende indsatsveerktgj, f.eks. slibeskive,
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slibeband, stalbgrste osv., har sat sig fast eller
blokerer. Fastseettelse eller blokering medfgrer, at
det roterende indsatsveerktoj stopper pludseligt.
Derved accelereres et ukontrolleret el-vaerktaj mod
indsatsveerktojets omdrejningsretning.

Hvis fx en slibeskive sidder fast eller blokerer i et
emne, kan kanten pa slibeskiven, der dykker ned i
emnet, saette sig fast, hvorved slibeskiven braekker
af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven bevaeger
sig derefter hen imod eller vaek fra brugeren,
afhaengigt af skivens omdrejningsretning pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
slibeskiver ogsa braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig
brug af el-veerktgjet. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a)Hold godt fast i el-veerktojet og sorg for at din
krop og arme befinder sig i en position, der kan
klare tilbageslagskraefterne. Brugeren kan
beherske tilbageslagskreefterne med egnede
forsigtighedsforanstaltninger.

b) Arbejd seerlig forsigtigt i omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsvaerktojet slar tilbage fra emnet og
saetter sig fast. Det roterende indsatsveerktgj har
tendens til at seette sig fast ved hjgrner, skarpe
kanter eller hvis det springer tilbage. Dette medferer
et tilbageslag eller at man mister kontrollen.

c) Brug ikke en tandet savklinge. Sddanne
indsatsveerktojer forer hyppigt til tilbageslag, eller til
at man mister kontrollen over el-veerktigjet.

d) For altid indsatsveerktgjet ind i materialet i
samme retning, som skarekanten forlader
materialet (svarer til den retning, hvor
spanerne kastes ud). Fares el-veerktgjet i den
forkerte retning, forarsager det, at
indsatsveerktojets skaerekant bryder ud af emnet,
hvorved el-veerkigjet traekkes i
fremferingsretningen.

e) Fastspaend altid emnet ved anvendelse af
drejefile, skaereskiver, hojhastighedsfraesere
eller hardmetalfraesere. Disse indsatsveerktgjer
seetter sig fast ved mindste forskydning i rillen og
kan forarsage et tilbageslag. Skaereskiver braekker
som regel, hvis de seetter sig fast. Nar drejefile,
hejhastigheds- eller hardmetalfreesere seetter sig
fast, kan veerktgjet springe ud af rillen og kan
medfere, at man mister kontrollen over el-veaerktgjet.

4.3 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
slibning og skeering:
a) Brug kun slibevaerktoj, som er godkendt til
dit el-veerktgj, og brug kun slibeveerktgjet til de
anbefalede anvendelsesmuligheder.
Eksempel: Slib aldrig med en skzereskives
sideflade. Skeereskiver er beregnet til
materialeafslibning med kanten af skiven. Hvis
disse slibemidler udsaettes for kraftpavirkning fra
siden, kan de ga i stykker.

b) Til koniske og lige slibestifter med gevind ma
der kun anvendes ubeskadigede dorne i den
rigtige storrelse og laengde og uden
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underskeering ved ansatsen. Egnede dorne
nedsaetter risikoen for brud.

¢) Undga at skaereskiven blokerer, og undga et
for hgjt modtryk. Udfer ikke meget dybe snit.
Hvis skaereskiven overbelastes, gges skivens
belastning og der er starre tendens til, at skiven
saetter sig fast eller blokerer, hvilket forager risikoen
for tilbageslag eller brud pa slibemidlet.

d) Hold haenderne vek fra omradet foran og
bag den roterende skaereskive. Hvis De
beveeger skeereskiven i emnet veek fra Deres hand,
kan el-veerktgjets roterende skive blive slynget
direkte ind mod Dem ved et tilbageslag.

e) Hvis skaereskiven sidder fast, eller arbejdet
afbrydes, skal maskinen slukkes og holdes
rolig, indtil skiven star stille. Forsgg aldrig at
traekke skeereskiven ud af snittet, mens den
roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Find
og afhjeelp &rsagen til at skiven seetter sig fast.

f) Teend ikke for el-veerktgjet, sa leenge det
befinder sig i emnet. Lad skaereskiven na op pa
dens fulde hastighed, for du forsigtigt
fortsaetter snittet. Ellers kan skiven seette sig fast,
springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

g) Understot plader eller store emner for at
nedsaette risikoen for tilbageslag som folge af
en fastklemt skeereskive. Store emner kan bgje
sig under deres egen veegt. Emnet skal stettes pa
begge sider af skiven, bade i neerheden af
skaeresnittet og ved kanten.

h) Vaer saerlig forsigtig ved "lommesnit" i
bestaende vaegge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. Den neddykkende
skeereskive kan forarsage et tilbageslag, nar der
skeeres i gas- eller vandledninger, elektriske
ledninger eller andre genstande.

4.4 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
arbejde med stalborster:

a) Veer opmaerksom pa, at stalborsten ogsa

mister trade ved almindelig brug. Overbelast

ikke trddene med for stort tryk. Flyvende trade

kan meget let traenge ind under tyndt tgj og/eller

under huden.

b) Lad borster kare med arbejdshastighed i
mindst et minut for brug. Serg for, at der ikke
star nogen foran eller pa linje med borsten
imens. Lase tradstykker kan blive slynget vaek
under indkeringen.

c) Ret den roterende stalborste veek fra dig
selv. Sma partikler og bittesma tradstykker kan
blive slynget vaek med hgj hastighed under arbejdet
med disse bgrster og traenge ind gennem huden.

4.5 Yderligere sikkerhedsanvisninger:
' ADVARSEL - brug altid beskyttelsesbriller.
T

@ Brug hgreveern.

ADVARSEL - Anvend altid el-veerktgjet med
@ begge haender.

Brug elastiske mellemlaeg, hvis de felger med
slibemidlet, og hvis det kreeves.

Veer opmeerksom pa informationerne fra
producenten af veerktojet eller tilbeharet! Beskyt
skiverne mod fedt og sted!

Indsatsveerktgj skal opbevares og behandles
omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.

Brug aldrig skeereskiver til skrubslibning!
Skeereskiver méa ikke udsaettes for tryk fra siden.

Emnet skal ligge fast og vaere sikret mod
udskridning, fx ved hjeelp af spaendeanordninger.
Starre emner skal stottes i tilstraekkeligt omfang.

Aktivér kun spindellasen (4), nar motoren er star
stille.

Tag ikke om det roterende veerktoj! Fjern forst
spaner og lignende, nar maskinen er i stilstand.

Sarg for, at slibemidlet anbringes og fastgeres
korrekt for brug og lad veerktigjet arbejde i ca. 60
sekunder i tomgang i en sikker position. Stop
omgaende, hvis der er kraftige vibrationer eller der
konstateres andre mangler. Hvis denne tilstand
indtreeffer, skal maskinen kontrolleres for at
konstatere arsagen.

Sorg for, at de gnister, der kan opsta i lobet af
arbejdet, ikke kan bringe brugeren eller andre
personer i fare, ej heller kan antaende let
anteendelige stoffer. Truede omrader skal beskyttes
af sveert antaendelige afdaekninger. Hold altid en
ildslukker i beredskab i omréader, der udseettes for
brandfare.

Beskadiget, uafbalanceret eller vibrerende vaerkioj
mé ikke anvendes.

Arbejd for en sikkerheds skyld altid med monteret
gummimanchet (3).

En beskadiget gummimanchet (3) skal udskiftes.
Maskinen ma ikke anvendes med en defekt
gummimanchet (3).

Hold altid fast i maskinen med begge haender i de
dertil beregnede greb, serg for at sta stabilt, og
arbejd koncentreret.

Beror aldrig roterende dele.

Sandpapir-slibetilbehar mé ikke overskride den
maksimale diameter pa 80 mm.

Sammensatte slibelegemer ma ikke overskride den
maksimale diameter pa 55 mm, hvis den maksimale
indsatsveerktejsdiameter (slibning) fra kapitel
"Tekniske data" dog veere mindre, skal den mindre
veerdi dog overholdes.

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som

genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt, at de forarsager kreeft,
medfedte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,



- mineralsk stgv fra mursten, cement og andre
materialer til murveerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter, hvor ofte du udferer denne type arbejde. For
at reducere belastningen med disse kemikalier for
dig: Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendst sikkerhedsudstyr, somf.eks. stevmasker,
der er specielt udviklede til udfiltrering af sméa
mikroskopiske partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere
materialer, som f.eks. enkelte traetyper (sasom stov
fraegellerbeg), metaller, asbest. Yderligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt
luftvejssygdomme. Stovet mé ikke optages i
kroppen.

Overhold de geeldende direktiver og nationale
forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,
anvendelsesformal og -sted (f.eks. sundheds- og
sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes
kommer feerre partikler ukontrolleret ud i miljoet.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa felgende

made:

- ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstram mod dig selv eller personer, der
befinder sig i naerheden, eller pa aflejret stov,

- anvend et udsugningsanleeg og/eller en
luftrenser,

- sgrg for en god ventilation pa arbejdspladsen og
hold den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvler stov op.

- Stevsug eller vask beskyttelsestej. Undga
udblaesning, bankning eller bgrstning.

4.6 Sikkerhedsanvisninger vedrorende
batteripakken:

Beskyt batterier mod fugt!
Udseet ikke batterier for ild!

Brug ikke defekte eller deformerede batterier!

Abn ikke batterier!

Bergr eller kortslut ikke batteriernes kontakter!
Der kan sive let sur, breendbar vaeske ud af
defekte Li-ion batterier!

Skyl straks med rigelige maengder vand, hvis
batteriveesken kommer i kontakt med huden.

Skyl gjnene med rent vand og seg straks
leege, hvis batteriveesken kommer i gjnene!

Tag batteripakken ud af maskinen, for der foretages
maskinindstilling, ombygning, vedligeholdelse eller
rengering.

Serg for, at maskinen er frakoblet, nar batteripakken
placeres i maskinen.
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Hold maskinen séledes fast, nar batteriet fiernes og
isaettes, at teend/sluk-kontakten ikke kan aktiveres
ved en fejltagelse.

Ved en defekt maskine skal man tage batteripakken
ud af maskinen

Transport af Li-ion batterier:

Forsendelse af Li-ion batterier skal ske i henhold til
reglerne om farligt gods (UN 3480 og UN 3481).
Tjek de aktuelle regler ved forsendelse af Li-ion
batterier. Sperg evt. din spediter til rads. Certificeret
emballage kan rekvireres hos Metabo.

Send kun batteripakker, hvis kabinettet er
ubeskadiget og der ikke treenger veeske ud. Tag
batteripakken ud af maskinen for forsendelse.
Beskyt kontakterne mod kortslutning (isoler f.eks.
med tape).

5. Oversigt

Se side 2.

1 Speendetang
2 Speendetangsmatrik
3 Gummimanchet *
4 Spindellas *

5 Skydekontakt *
6 Handtag

7 Stovfilter *

8 Laseknap (drejelig batteripakke)

9 Trykkontakt *

10 Startspaerre *

11 Knap til frigorelse af batteri

12 Batteri®

13 Elektronisk signallampe

14 Indstillingshijul til indstilling af omdrejningstal
15 Knap til kapacitetsindikator *

16 Kapacitets- og signalindikator *

*afhaengigt af udstyr

6. ldriftsaettelse

6.1 Stovfilter

Se side 2, fig. A.
Monter altid stovfilteret (7) i meget stovede
omgivelser.

m Maskinen opvarmes hurtigere, nar stovfilteret
(7) er monteret. Elektronikken beskytter
maskinen mod overophedning.

Montering:
Anbring stovfilteret (7) som vist.
Afmontering:

Loft stevfilteret (7) lidt ud ved de gverste kanter, og
treek det af.

6.2 Drejelig batteripakke

Se side 2, ill. B.

Den bagerste del af maskinen kan drejes 270°i 3
trin for at tilpasse maskinens form til
arbejdsbetingelserne. Arbejd altid i fastlast stilling.

Tryk forst palaseknappen (8), hold den inde og drej
den bageste del af maskinen. Slip knappen, mens
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du drejer. Lasen skal falde pa plads med et harbart
"klik".

6.3 Batteri

Batteriet (12) skal oplades for den forste
ibrugtagning.
Genoplad batteriet, nar kapaciteten aftager.

Du finder anvisninger til opladning af batteriet i
driftsvejledningen til opladeren fra Metabo.

Ved Li-lon batterier med kapacitets- og

signalindikator (16) (afhaengigt af udstyr):

- Tryk pa knappen (15), og ladetilstanden vises
med lysdioderne.

- Blinker en lysdiode, er batteriet naesten fladt og
skal genoplades.

6.4 Udtagning og iszetning af batteri

Hold maskinen saledes fast, nar batteriet
fiernes og iseettes, at teend/sluk-kontakten
ikke kan aktiveres ved en fejltagelse.
Udtagning:
Tryk pa batteriudlgseren (11) og treek batteriet (12)
ud.

Isaetning:
Skub batteripakken (12) i, til den gar i hak.

7. Anvendelse
7.1 Spaendetaenger

Veerktojets skaftdiameter skal svare praecist til
spaendehullet i spaendetangen (1)!

Der star spaendeteenger til radighed for forskellige
skaftdiametre. Se kapitlet Tilbeheor.

7.2 Isaetning af veerktojerne

For alt omstillingsarbejde: Tag batteripakken
ud af maskinen. Maskinen skal vaere slukket
og spindlen skal sta stille.

Anvend kun veerktgjer, som egner sig til din
maskines frilgbshastighed! Se tekniske data.

Veerktojets skaftdiameter skal svare praecist til
spaendehullet i spaendetangen (1)!

Pa slibestifter ma den af producenten angivne
maksimalt tilladte &bne skaftleengde | ikke
overskrides!

Den maksimalttilladte skaftleengde er summen afly
og den maksimale indstiksdybde L, (se kapitel
13.)

Saet veerktgjet med hele skaftets laengde i
spaendetangen (1).

Hold spindelen fast. Pa GVB 18 LTX BL 11-28
Compact med den medfelgende 13 mm-
gaffelnegle. PA GGVB 18 LTX BL 11-28, GVB 18

LTX BL 11-7 HT, GVPB 18 LTX BL 11-28 ved at
aktivere spindellasen (4).

Spaend spaendetangsmetrikken (2) med 17/19 mm-
gaffelngglen.

Hvis der ikke er isat noget veerktgj i
spaendetangen, ma spaendetangen ikke
fastspeendes med ngglen, men kun med handen!

7.3 Indstilling af hastighed

Med indstillingshjulet (14) kan omdrejningstallet
indstilles og eendres. Hastigheder, se tabellen pa
side 3.

7.4 Til-/frakobling

Maskinen skal altid betjenes med begge
haender.

Teend forst, anbring derefter indsatsveerktgjet
pa emnet.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa
videre, hvis den rives ud af handen. Hold
derfor altid fast i maskinen med begge haender i de
dertil beregnede greb (3), (6), serg for at sta stabilt

og arbejd koncentreret.

Undga, at maskinen hvirvler stav og spaner op

eller suger dem ind. Laeg forst den slukkede
maskine til side, nar motoren star stille.

Maskiner med skydekontakt:

Tilkobling: Skub skydekontakten (5) frem. El-
veerktgjet holdes taendt ved at trykke kontakten ned,
indtil den gar i hak.

Frakobling: Tryk pa den bagerste del af
skydekontakten (5) og giv slip.

Maskiner med sikkerhedsafbryder
(med dedmandsfunktion):
(Maskiner med betegnelsen GVPB...)

Tilkobling: Skub startspaerren (10) i pilens retning,
og tryk pa trykkontakten (9).
Frakobling: Slip afbrydergrebet (9).

7.5 Arbejdsanvisninger

Slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalbgrster, polering: Tryk moderat pa maskinen,
og bevaeg den frem og tilbage hen over fladen.

Fraesning: Tryk moderat pa maskinen



Skeering:
Arbejd ved skeering altid i
billede). Ellers er der fare for, at
maskinen springer ukontrolleret ud af
snittet. Arbejd med jaevn fremfaring,

der passer til det materiale, som skal

bearbejdes. Undgé kantning, tryk ikke, sving ikke.

8. Renggring

Tag batteripakken ud af maskinen, for der foretages
maskinindstilling, ombygning, vedligeholdelse eller
rengering.

Rengor stovfilteret regelmaessigt: Tag det af og
rens det med trykluft.

Afmonter indimellem batteripakken, tor
kontaktomradet mellem batteripakke og maskine,
ogfjern evt. borestov. Hvis batteripakken ikke skulle
kunne fiernes: Se kapitel Reparation.

Ved bearbejdningen kan partikler aflejre sig i el-
veerktgjets indre. Det hindrer kalingen af el-
veerktojet. Ledende aflejringer kan pavirke el-
veerktgjets beskyttelsesisolering og forarsage
elektriske farer.

Stovsug el-veerkigjet regelmaessigt, ofte og
grundigt gennem alle ventilationsabninger foran og
bagved eller blees dem ud med tor luft. | forvejen
skal stramforsyningen til elveerktojet afbrydes, og
der skal i den forbindelse bruges sikkerhedsbriller
og en egnet stovmaske. Serg for en korrekt
udsugning ved udblaesningen.

9. Afhjeelpning af fejl

Den elektroniske signallampe (13) blinker
g °9 maskinen korer ikke.

Batteriet er fladt, temperaturen er for hgj eller
genstartsikringen er aktiveret.
Sluk og teend igen for maskinen.
Saettes batteripakken i en teendt maskine, starter
maskinen ikke.

Den elektroniske signallampe (13) lyser
7 konstant

Maskinen er blevet overbelastet under
arbejdet, effekten kan veere reduceret midlertidigt.
Reducer arbejdstrykket.

Metabo sikkerhedsafbryder: Maskinen blev
FRAKOBLET automatisk. Maskinen slukkes ved
for hurtig speendingsaendring (som f.eks. opstar ved
pludselig blokering eller ved tilbageslag). Sluk for
maskinen. Teend derefter for maskinen igen, og
arbejd videre som normalt. Undgé yderligere
blokeringer. Se kapitel 4.2.

10. Tilbehor

Anvend udelukkende originale batterier eller
originalt tilbeher fra Metabo eller CAS (Cordless
Alliance System).

Brug kun tilbeher, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsvejledning.
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Anbring tilbehgret sikkert. Hvis maskinen betjenes i
en holder: Seet maskinen sikkert fast. Mistes
kontrollen over maskinen, er der risiko for skader.

A Speendetaenger, inkl. matrik (sekskant)

©3mm =631947000
g1/8* =631948000
@6 mm =631945000
J1/4“ =631949000
@8 mm =631946000
B Spaendeteenger, inkl. matrik (tokant)
@6 mm =630820000
g1/4“ =630821000
@8 mm =630833000

C Spaendebuk 627354000 til fastspaending ved
arbejde med bgjelige aksler (spaendeskruen
spaendes), hertil:

Spaendebgjle 627107000 til sikker fastgerelse pa
et arbejdsbord (speendeskruen spaendes).
Spaenderamme: 628329000

Bgjelige aksler

Ekstra greb 631052000

Stovfilter (som reservedel) nr.: 630439000
Opladere: ASC 55, SC 145 etc.

Batteripakker:

Best.-nr.: 625027000 4,0 Ah (Li-Power)
Best.-nr.: 625368000 5,5 Ah (LiHD)

Best.-nr.: 625369000 8,0 Ah (LiHD)

Best.-nr.: 625549000 10,0 Ah (LiHD)

etc.

Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i kataloget.

c_IOmm O

11. Reparation

Reparationer pa el-veerktgjer ma kun udferes
af en elektriker!

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nér du skal
have repareret dit Metabo el-vaerktej. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12. Miljobeskyttelse

Slibestovet, som opstar, kan indeholde skadelige
stoffer: Bortskaf ikke stovet med
husholdningsaffaldet, men aflever det til et
indsamlingssted for specialaffald.

Emballagematerialer skal bortskaffes i
overensstemmelse med deres maerkning iht.
retningslinjerne i din kommune. Yderligere
oplysninger findes pa www.metabo.com i omradet
service.

Overhold de nationale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehor.

Batteripakker ma ikke bortskaffes sammen med
normalt husholdningsaffald! Giv defekte eller
opbrugte batteripakker tilbage til Deres Metabo-
forhandler!

Kast ikke batteripakker i vandet.
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Kun for EF-lande: El-veerktgj ma ikke bort-
E skaffes med husholdningsaffaldet! | henhold

til det europeeiske direktiv 2012/19/EU om
gammelt elektrisk- og elektronisk udstyr og
gennemfarelsen i national lovgivning skal brugte
elveerktgjer indsamles separat og tilferes miljgven-
ligt genbrug.
Aflad batteriet i el-veerktgjet, for det bortskaffes.
Beskyt kontakterne mod kortslutning (isoler f.eks.
med tape).

13. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3. Med
forbehold for eendringer som folge af tekniske
fremskridt.

S =spindellas til nemt veerktajsskift

U =Batteripakkens spaending

n =frilobshastighed (maksimal hastighed)

ny =frilobshastighed (indstillelig)

Dinax, slining=maks diameter indsatsveerktgj
slibning)

Dinax, slining=maks diameter indsatsveerktej
polering)

Tmax  =mMaksimal tykkelse af bundne slibeskiver

d =spaendehul pa spaendetang

m =Vaegt med mindste batteripakke

Lmax =maksimal indstiksdybde

Maleveerdier beregnet iht. EN 60745.

Tilladt omgivelsestemperatur under drift:

-20 °C il 50 °C (begreenset kapacitet ved
temperaturer under 0 °C). Tilladt
omgivelsestemperatur ved opbevaring: 0 °C til
30°C

[O] Klasse Il maskine

== Jeevnstrom

De anfarte tekniske data er inkl. tolerancer
(svarende til de aktuelt geeldende standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme
elveerkigjets emissioner og sammenligne
forskellige elveerktgjer med hinanden. Alt efter
elveerktgijets eller indsatsveerktgjernes
anvendelsesbetingelser og tilstand kan den faktiske
belastning veere hgjere eller lavere. Tag ogsa hejde
for arbejdspauser og perioder med lav belastning.
Treef de ngdvendige beskyttelsesforanstaltninger
for brugeren, f.eks. organisatoriske
foranstaltninger, pa baggrund af de anslaede
veerdier.
Samlet vibration (vektorsum af tre retninger)
beregnet iht. EN 60745:
ap sg = Vvibrationsemissionsveerdi med

afbalanceringsskive

ap g = vibrationsemission med slibestift
628330 pé stal

ap sg = Vibrationsemissionsveerdi med freeser
628377 pa aluminium

Ky . = usikkerhed (vibration)

Um = ubalance

Loa = lydtryksniveau

Lwa = lydeffektniveau
= usikkerhed

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug horevaern!

Elektromagnetiske forstyrrelser:

Ved pavirkning fra ekstreme elektromagnetiske
forstyrrelser udefra kan der i enkelte tilfselde opsta
midlertidige hastighedsudsving, eller
genstartsikringen kan blive aktiveret. Sluk og teend
i sa fald for maskinen.



Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
szlifierki proste, oznaczone typem i numerem
seryjnym *1), spetniajg wszystkie obowigzujace
wymogi dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) — patrz strona 3.

2. Zastosowanie zgodne z
przeznaczeniem

Te szlifierki proste sg przeznaczone...

- ... do doktadnego szlifowania wykanczajacego
metali za pomoca $ciernic trzpieniowych,

- ... do precyzyjnego cigcia metali za pomoca
matych tarcz tngcych,

- ... do frezowania metali niezelaznych, tworzyw
sztucznych, drewna twardego, itp. za pomocg
frezow trzpieniowych,

- ... do obrobki za pomocg szczotek drucianych
okragtych i pedzelkowych,

- ... do obrébki za pomoca profilowych Sciernic
polerskich,

- ... do obrébki za pomoca Sciernic polerskich
filcowych,

- ... do obrdbki za pomoca kotek szlifierskich
lamelkowych.

Nie nadaja sie do prac z uzyciem kielichéw do
polerowania.

Nie sg przeznaczone do prac z uzyciem $ciernic
trzpieniowych lub Sciernic stozkowych z wktadka
gwintowana.

Urzadzenie nadaje sie réwniez do napedzania
odpowiedniego watka gietkiego Metabo.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialno$¢
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Przestrzegac ogolnie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz dotgczonych uwag dotyczacych
bezpieczenstwa.

3. Ogolne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia zwrécié
szczegodlng uwage na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapoznac sie z trescig
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE - Przeczyta¢ wszystkie

uwagi dotyczace bezpieczenstwa,
instrukcje, materiaty graficzne i dane
techniczne, ktérymi opatrzono
elektronarzedzie. Nieprzestrzeganie ponizszych
uwag moze sie stac przyczyng porazenia prgdem
elektrycznym, pozaru i/albo powaznych obrazen
ciafa.
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Starannie przechowywacé wszystkie uwagi
dotyczgce bezpieczenstwa i zalecenia, aby
moc z nich skorzysta¢ w przysztosci.
Przekazujac elektronarzedzie innym osobom,
nalezy przekazaé réwniez niniejszg dokumentacie.

4. Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

4.1 Wspdlne zasady bezpieczenstwa
dotyczgce szlifowania, szlifowania
papierem sciernym, obrébki szczotkami
drucianymi, polerowania, frezowania
oraz ciecia

a) To elektronarzedzie nalezy stosowac jako
szlifierke, szlifierke do szlifowania papierem
§ciernym, urzadzenie do szczotkowania
szczotka druciana, polerke, frezarke i jako
szlifierko-przecinarke. Nalezy przestrzegac
wszystkich informaciji dotyczacych
bezpieczenstwa, instrukciji, ilustracji i danych,
ktére zostaty przekazane wraz z urzadzeniem.
W przypadku nieprzestrzegania ponizszych
zalecen moze dojs¢ do porazenia prgdem, pozaru i/
lub powaznych obrazen ciata.

b) Nie stosowac osprzetu, ktérego producent
nie przewidziat i nie zaleca konkretnie do tego
elektronarzedzia. Sama mozliwo$¢ zamocowania
osprzetu do elektronarzedzia nie zapewnia jego
bezpiecznego uzytkowania.

c) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa narzedzia
roboczego musi by¢ co najmniej tak duza jak
maksymalna predkos¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Osprzet wirujgcy z predkoscia
wiekszg od dopuszczalnej moze peknac¢ i zostac
odrzucony.

d) Srednica zewnetrzna i grubosé narzedzia
roboczego musza odpowiada¢ wymiarom
podanym dla danego elektronarzedzia.
Narzedzia robocze o nieprawidtowych wymiarach
moga by¢ niewystarczajgco zabezpieczone lub
kontrolowane.

e) Tarcze szlifierskie, Sciernice walcowe lub
inne elementy osprzetu musza by¢ doktadnie
dopasowane do wrzeciona szlifierskiego lub
tulei zaciskowej danego elektronarzedzia.
Narzedzia robocze, ktdre nie sg doktadnie
dopasowane do mocowania elektronarzedzia,
obracajg sie nieréwnomiernie, bardzo mocno
wibrujg i mogg doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
narzedziem.

f) Tarcze, Sciernice pierscieniowe, narzedzia
tnace lub inne elementy osprzetu musza by¢ w
catosci osadzone w tulei zaciskowej albo
oprawce zaciskowej. Wystajaca swobodnie
czesc¢ trzpienia pomiedzy Sciernica a tuleja
zaciskowg lub oprawkg zaciskowa powinna
byé minimalna. Jezeli trzpien nie jest dostatecznie
doktadnie zamocowany lub $ciernica wystaje za
bardzo do przodu, narzedzie robocze moze ulec
poluzowaniu i zosta¢ odrzucone z elektronarzedzia.
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g) Nie uzywac uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢
narzedzie robocze, np. tarcze szlifierskie pod
katem odpryskow i peknieé, Sciernice walcowe
pod katem peknigé, starcia lub silnego zuzycia,
szczotki druciane pod katem luznych lub
wytamanych drutow. Jesli elektronarzedzie lub
narzedzie robocze upadnie na podtoge,
sprawdzi¢, czy nie jest uszkodzone, lub uzy¢
nieuszkodzonego narzedzia roboczego. Po
sprawdzeniu i zamocowaniu narzedzia
roboczego stana¢ poza ptaszczyzna obrotowa
narzedzia i poprosic¢ o to samo inne osoby
znajdujgce sie w poblizu, a nastepnie
uruchomi¢ zamocowane narzedzie z
maksymalng predkoscia obrotowg na jednag
minute. Uszkodzone narzedzia robocze
najczesciej pekaja w czasie przeprowadzania tego
testu.

h) Stosowac srodki ochrony indywidualne;j.
Zaleznie od rodzaju wykonywanych prac
stosowac petna ochrone twarzy, ochrone oczu
lub okulary ochronne. O ile zachodzi taka
potrzeba, stosowaé¢ maske przeciwpytowa,
ochronniki stuchu, rekawice ochronne lub
specjalny fartuch chronigcy przed drobnymi
czastkami Sciernicy i szlifowanego materiatu.
Chronic¢ oczy przed ciatami obcymi odrzucanymi
podczas wykonywania réznych prac. Maska
przeciwpytowa i maska ochronna drég
oddechowych muszg by¢ w stanie odfiltrowac pyt
powstajgcy podczas pracy. Dtugotrwate narazenie
na duzy hatas moze spowodowa¢ utrate stuchu.

i) Nalezy zwraca¢ uwage, aby inne osoby
zachowaty bezpieczng odlegtosé od strefy
roboczej. Kazda osoba, ktéra wchodzi do strefy
roboczej musi nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej. Odtamki obrabianego elementu
lub peknigte narzedzia robocze moga zostac
wyrzucone i spowodowac obrazenia réwniez poza
bezposrednig strefg robocza.

j) W przypadku wykonywania prac, przy
ktorych narzedzie moze natrafi¢ na ukryte
przewody elektryczne nalezy trzymac
urzadzenie wytgcznie za zaizolowane
powierzchnie uchwytu. Kontakt z przewodem
znajdujgcym sie pod napieciem moze spowodowacé
przeptyw pradu przez metalowe elementy
urzadzenia i w efekcie doprowadzi¢ do porazenia
pradem.

k) Mocno trzymac elektronarzedzie podczas
jego uruchamiania. Przy rozruchu do petnych
obrotéw moment reakciji silnika moze doprowadzi¢
do obrécenia elektronarzedzia.

I) W miare mozliwosci uzywac zaciskow
mocujacych do przytwierdzenia obrabianego
elementu. Podczas pracy nie wolno trzymac
obrabianego elementu w jednej rece, a
elektronarzedzia w drugiej. Dzieki zamocowaniu
niewielkich obrabianych elementéw uzytkownik ma
obie rece wolne, co pozwala lepiej kontrolowaé
elektronarzedzie. Podczas przecinania okragte
przedmioty, takie jak drewniane kofki, prety czy
rury, wykazujg sktonnos¢ do obracania sig, co
moze spowodowac zakleszczenie i odrzucenie

88 narzedzia roboczego w strong uzytkownika.

m) W zadnym wypadku nie wolno odktadaé¢
elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem si¢ narzedzia roboczego.
Obracajgce sie narzedzie robocze moze zetkngé
sie z powierzchnig, na ktdrg zostanie odtozone i w
konsekwencji spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

n) Po wymianie narzedzia roboczego lub
zmianie ustawien urzadzenia doktadnie
dokreci¢ nakretke tulei zaciskowej, oprawke
zaciskowa lub inne elementy mocujace.
Niedokrecone elementy mocujgce moga sie
nieoczekiwanie przestawic i doprowadzic¢ do utraty
kontroli; nastepuje wtedy gwattowne wyrzucenie
niezamocowanych, wirujacych podzespotéw.

o) Nie przenosi¢ pracujgcego elektronarzedzia.
Na skutek przypadkowego dotkniecia ubranie
uzytkownika moze zosta¢ pochwycone przez
wirujgce narzedzie robocze, ktére moze wwiercic¢
sie w ciato.

p) W regularnych odstepach czasu czyscic¢
szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika wcigga pyt do obudowy, a duze
nagromadzenie pytu metalowego moze
powodowac zagrozenia zwigzane z prgdem
elektrycznym.

q) Nie uzywaé elektronarzedzia w poblizu
materiatow palnych. Iskry moga spowodowac
zapton tych materiatow.

r) Nie uzywaé narzedzi roboczych
wymagajacych stosowania ciektych chtodziw.
Stosowanie wody lub innych chtodziw ciektych
moze spowodowac porazenie pragdem
elektrycznym.

4.2 Odrzut i odpowiednie uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowng reakcja, spowodowang
zahaczeniem lub zablokowaniem narzedzia
roboczego, takiego jak Sciernica tarczowa, tasma
szlifierska, szczotka druciana itp. Zahaczenie lub
zablokowanie powoduje nagte zatrzymanie sig
wirujgcego narzedzia roboczego. Na skutek takiej
reakcji niekontrolowane elektronarzedzie uzyskuje
przyspieszenie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotéw narzedzia roboczego.

Jeslinp. tarcza szlifierska ulegnie zakleszczeniu lub
zablokowaniu w elemencie, to zablokowana
krawedz tarczy zagtebiona w elemencie moze
spowodowac wytamanie tarczy lub odrzut. Tarcza
szlifierska przemieszcza sie wtedy w kierunku
operatora albo przeciwnym, zaleznie od kierunku
obrotéw zablokowanej tarczy. W takim przypadku
tarcze szlifierskie moga réwniez pekac.

Odrzut jest konsekwencjg niewtasciwego lub
niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania
elektronarzedzia. Podjecie odpowiednich,
opisanych ponizej srodkéw ostroznosci pozwala
zapobiec temu zjawisku.

a)Mocno trzyma¢ elektronarzedzie oraz
utrzymywac ciato i ramiona w pozyciji, ktéra
pozwoli zamortyzowacé site odrzutu. Stosujac
odpowiednie $rodki ostroznosci operator moze
zapanowac nad sitg odrzutu.



b) Szczegdlng ostroznos¢ zachowac podczas
pracy w strefie naroznikéw, ostrych krawedzi
itp. Unika¢ sytuacji, w ktorych narzedzia
robocze odskakujg od elementu obrabianego
lub ulegajg zakleszczeniu. W naroznikach, na
ostrych krawedziach lub w przypadku uderzenia
wirujgce narzedzie robocze tatwo zakleszcza sie w
obrabianym przedmiocie. Powoduje to utrate
kontroli lub odrzut.

c) Nie uzywac pit tarczowych z zgbami. Takie
narzedzia robocze czegsto powodujg odrzut lub
utrate kontroli nad elektronarzedziem.

d) Narzedzie robocze wprowadzaé w obrabiany
material zawsze w tym samym kierunku, w
ktérym krawedz tngca opuszcza obrabiany
materiat (odpowiada to temu samemu
kierunkowi, w ktérym nastepuje wyrzut
widréw). Prowadzenie elektronarzedzia w
niewtasciwym kierunku powoduje wydostawanie
sie krawedzi thgcej narzedzia roboczego z
obrabianego elementu, przez co elektronarzedzie
jest Sciggane w kierunku posuwu.

e) Przy stosowaniu pilnikéw obrotowych, tarcz
tnacych, narzedzi frezujgcych o duzej
predkosci lub narzedzi frezujgcych z weglikéw
spiekanych zawsze dobrze zamocowac
obrabiany element. Juz przy niewielkim skrecie w
wyztobieniu narzedzia robocze mogg zahaczyc¢ sig
i spowodowac odrzut. Przy zahaczeniu tarcza tngca
zazwyczaj sie tamie. W przypadku zahaczenia
pilnika obrotowego, narzedzi frezujgcych o duzej
predkosci lub narzedzi frezujgcych z weglikow
spiekanych wktad z narzedziem moze wyskoczy¢ z
wyztobienia i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

4.3 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa podczas szlifowania i
przecinania:

a) Uzywa¢ wytacznie Sciernic przeznaczonych

do danego elektronarzedzia i jedynie do

zalecanych zastosowan. Nigdy nie wolno na
przyktad szlifowaé powierzchnig bocznag

Sciernicy tnacej. Tarcze tnace sg przeznaczone

do usuwania materiatu za pomoca krawedzi tarczy.

Boczny nacisk na tarcze moze spowodowac jej

peknigcie.

b) Do stozkowych i prostych sciernic

trzpieniowych z gwintem stosowac wytacznie

nieuszkodzone trzpienie o prawidtowej
wielkosci i diugosci, bez podcigcia na
osadzeniu. Wtasciwe trzpienie zmniejszaja
mozliwos$¢ ztamania.

c¢) Unikaé blokowania sciernicy tnacej lub zbyt
duzego nacisku. Nie wykonywac¢ nadmiernie
gtebokich cigé. Przecigzenie tarczy tnacej
zwigksza jej naprezenia i podatnosc na
zakleszczenie lub zablokowanie, a tym samym
mozliwos$¢ odrzutu lub peknigcia tarczy.

d) Unika¢ dotykania reka strefy przed i za
obracajaca sie Sciernica tngca. Przy recznym
przemieszczaniu tarczy tngcej w obrabianym
elemencie w kierunku od ciata w przypadku odrzutu
elektronarzedzie z obracajaca sie tarczg zostaje
wyrzucone bezposrednio w kierunku uzytkownika.
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e) W przypadku zakleszczenia sciernicy tngcej
lub przerwania pracy, wytaczy¢ urzadzenie i
przytrzymagé je spokojnie, az tarcza catkowicie
sie zatrzyma. Nie wolno wyciagac¢ obracajacej
sie jeszcze tarczy tnacej z nacigcia, gdyz moze
to spowodowac odrzut. Zlokalizowac¢ i usungé
przyczyne zakleszczenia.

f) Nie wigczaé elektronarzedzia, dopdki
znajduje sie ono w obrabianym elemencie.
Ciecie mozna ostroznie kontynuowaé, dopiero
kiedy tarcza tngca osiggnie maksymaing
predkos¢ obrotowa. W przeciwnym razie tarcza
moze sig zakleszczyc¢, wyskoczy¢ z obrabianego
detalu lub spowodowac odrzut.

g) Aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu na skutek
zakleszczenia si¢ tarczy tnacej, obrabiane
ptyty i wigksze elementy nalezy podeprzec.
Duze elementy poddawane obrobce mogg sig
wygina¢ pod wtasnym ciezarem. Element
obrabiany musi by¢ podparty po obu stronach
tarczy, zarowno w poblizu linii cigcia, jak i przy
krawedzi.

h) Zachowac¢ szczegdlng ostroznosé podczas
wykonywania wcigé w scianach lub w innych
niewidocznych obszarach. Przy zagtebianiu
tarcza tngca moze natrafi¢ na przewody gazowe,
wodne, elektryczne lub inne obiekty i spowodowadé
odrzut.

4.4 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa podczas prac z uzyciem
szczotek drucianych:

a) Pamietaé, ze szczotka druciana traci druty

rowniez w trakcie zwykiego uzytkowania. Nie

przecigza¢ drutéw zbyt mocnym dociskiem.

Odrzucone kawatki drutu moga bardzo tatwo

przebi¢ cienkg odziez i/lub skore.

b) Przed wtasciwym uzyciem wiaczyé

urzadzenie z zatozong szczotka na co najmniej

minute z predkoscia robocza. Zwréci¢ uwage,
aby w tym czasie nikt nie przebywat przed
szczotka lub w jednej linii ze szczotka. W trakcie
rozruchu moga zostac z niej wyrzucone kawatki
drutu.

c) Odwréci¢ obracajagca sie szczotke druciang
od siebie. Podczas pracy ze szczotkami mate
czgstki i drobne kawatki drutu mogg by¢ odrzucane
z duzg predkoscia i wbi€ sie w skore.

4.5 Dalsze uwagi dotyczace bezpieczenstwa:

OSTRZEZENIE - Zawsze nosié okulary
ochronne.

@Nosié ochronniki stuchu.

OSTRZEZENIE - Elektronarzedzie
@obsmgiwac’: zawsze obiema rekami.

Uzywac elastycznych podktadek, jezeli zostaty
dostarczone w komplecie z materiatami szlifierskimi
i sg wymagane.

89



pl

90

POLSKI

Przestrzegac informacji producenta narzedzia i
osprzetu! Chroni¢ tarcze przed smarem i
uderzeniamil!

Narzedzia robocze musza by¢ przechowywane i
stosowane zgodnie z zaleceniami producenta.

W zadnym wypadku nie stosowac $ciernic tngcych
do szlifowania zdzierajgcego! Nie wolno poddawac
tarcz tngcych naciskom bocznym.

Obrabiany element musi by¢ mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzadzen mocujgcych. Duze elementy
poddawane obrébce musza byé odpowiednio
podparte.

Blokade wrzeciona (4) (w zalezno$ci od modelu)
uruchamiac tylko przy zatrzymanym silniku.

Nie dotykac obracajgcego sig narzedzia! Wiory i
podobne zanieczyszczenia usuwac wytgcznie po
zatrzymaniu maszyny.

Przed uzyciem prawidtowo zatozy¢ i zamocowaé
materiat Scierny. Uruchomi¢ narzedzie w
bezpiecznym potozeniu do pracy na biegu jatowym
przez 60 sekund. W przypadku stwierdzenia
znacznych wibraciji lub innych usterek, urzadzenie
natychmiast zatrzymac. W przypadku pojawienia
sie takiej sytuaciji, skontrolowac urzadzenie, aby
ustali¢ przyczyne.

Uwazagé, aby iskry powstajgce podczas uzywania
urzgdzenia nie stanowity bezposredniego
zagrozenia dla uzytkownika lub innych oséb badz
nie spowodowaty zapalenia fatwopalnych
substanciji. Zagrozone obszary chronic
trudnopalnymi ostonami. W strefach zagrozonych
pozarem przechowywac¢ odpowiednie srodki
gasnicze.

Nie wolno uzywac uszkodzonych, nieokragtych ani
wibrujgcych narzedzi roboczych.

Ze wzgledow bezpieczenstwa zawsze pracowac z
zatozonym gumowym mankietem (3).

Uszkodzony mankiet (3) bezzwtocznie wymienié.
Nie uzywa¢ maszyny z uszkodzonym mankietem
gumowym (3).

Maszyne trzymac zawsze oburgcz za przewidziane
do tego celu rekojesci, przyjaé bezpieczng postawe
i skoncentrowac¢ uwage na wykonywanej pracy.
Nie dotykac obracajgcych sie elementow.

Maksymalna Srednica osprzetu do szlifowania
papierem $ciernym nie moze przekracza¢ 80 mm.

Maksymalna srednica Sciernicy kompozytowej nie
moze przekraczac 55 mm, jednak w przypadku, gdy
maksymalna $rednica narzedzia roboczego
(szlifowanie) podana w rozdziale ,Dane techniczne’
jest mniejsza, nalezy przestrzega¢ mniejszej
wartosci.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytow,

ktore powstajg podczas szlifowania papierem
Sciernym, cigcia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdolnos$¢ rozrodcza. Takie chemikalia to
na przyktad:
- otéw z farb zawierajgcych otéw,

”

- pyt mineralny z cegiet, cementu i innych wyrobdéw
murarskich,

- arsen i chrom zawarty w drewnie poddanym
obrébce chemicznej.

Ryzyko narazenia zalezy od czestotliwosci

wykonywania takich prac. Aby zmniejszy¢

zagrozenie ze strony substancji chemicznych:

pracowac w obszarze o dobrej wentylaciji i

stosowac atestowane srodki ochronne, np. maski

przeciwpytowe zaprojektowane do filtrowania

czgstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sie réwniez do
pytéw powstajacych przy obrébce innych
materiatéw, np. niektoérych rodzajow drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiegac
przedostawaniu sie czgstek pytu do organizmu.

Przestrzegaé wytycznych dotyczgcych
obrabianego materiatu, pracownikéw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepiséw krajowych
(np. przepiséw dotyczacych ochrony pracy,
utylizaciji).

Eliminowa¢ szkodliwe czgstki z powietrza w
miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w
otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywac odpowiedniego
osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilos¢ czastek
przenikajacych w niekontrolowany sposéb do
otoczenia.

Stosowaé odpowiedni uktad odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czgstek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strone
samego siebie, w kierunku innych oséb
znajdujacych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/albo oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy i
utrzymywac je w czystosci poprzez odkurzanie.
Za{miatanie lub nadmuch powodujg wzbijanie
pytu.

- Odkurzac lub praé odziez ochronna. Nie
przedmuchiwad, nie trzepac, nie czyscic¢
szczotka.

4.6 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa
zwigzane z uzytkowaniem akumulatora:

Chroni¢ akumulatory przed wilgocig!

E ; Nie wktadac akumulatoréw do ognia!

Nie uzywac uszkodzonych ani odksztatconych
akumulatorow!
Nie otwiera¢ akumulatorow!
Nie dotykac i nie zwieraé stykdéw akumulatoral

Z uszkodzonych akumulatoréw Li-lon moze
& wyciec lekko kwasowa ciecz palnal!

i kontaktu ze skorg bezzwtocznie sptukaé to

. W razie wydostania sig cieczy z akumulatora
miejsce duzg iloscig wody. Jezeli ciecz z



akumulatora dostanie sig do oczu, przeptuka¢ oczy
czystg wodg i bezzwtocznie udac sig do lekarzal!
Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania, konserwac;ji lub czyszczenia wyjac z
urzgdzenia akumulator.

Upewnic¢ sie, ze podczas wktadania akumulatora
maszyna jest wytgczona.

Podczas wyjmowania i wktadania akumulatora
przytrzymywac maszyne w taki sposob, aby nie
nacisngé mimowolnie na wytacznik.

Z uszkodzonego urzadzenia trzeba zawsze wyjac
akumulator.

Transport akumulatoréw litowo-jonowych:
Warunki przesytania akumulatoréw Li-lon reguluja
przepisy dotyczgce towardw niebezpiecznych (UN
3480 i UN 3481). Przed wysytkg akumulatoréw Li-
lon zapoznac sie z aktualnie obowigzujgcymi
przepisami. W razie potrzeby zasiegna¢ informacji
w firmie transportowej. Certyfikowane opakowania
sg dostgpne w Metabo.

Akumulatory wolno wysyta¢ tylko w przypadku, gdy
ich obudowa jest nieuszkodzona i z wnetrza nie
wydostaje sie ptyn. Przed wysytkg wyjac
akumulator z maszyny. Zabezpieczy¢ styki przed
zwarciem (np. zaizolowaé tasma klejaca).

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.

1 Tuleja zaciskowa

2 Nakretka tulei zaciskowej

3 Mankiet gumowy*

4 Blokada wrzeciona*

5 Przetgcznik suwakowy*

6 Rekojes¢

7 Filtr przeciwpytowy *

8 Przycisk blokady (akumulator obrotowy)
9 Przetgcznik wytgcznika *

10 Blokada wtgcznika *

11 Przycisk zwalniania blokady akumulatora

12 Akumulator *

13 Sygnalizator elektroniczny

14 Pokretto nastawcze predkosci obrotowe;j

15 Przycisk wskaznika pojemnosci *

16 Wskaznik pojemnosci i sygnalizator *

* w zaleznosci od wyposazenia

6. Uruchomienie

6.1 Filtr przeciwpytowy
Patrz strona 2, rys. A.

W przypadku silnie zapylonego otoczenia
zawsze zaktadac filtr przeciwpytowy (7).

m Maszyna z zatozonym filtrem przeciwpytowym
(7) szybciej sie nagrzewa. Ukfad elektroniczny
chroni maszyne przed przegrzaniem.
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Zaktadanie:
Zamontowac filtr przeciwpytowy (7) w sposéb
pokazany na rysunku.

Zdejmowanie:
Lekko unies¢ filtr przeciwpytowy (7) za gérng
krawedz i wyciggna¢ do dotu.

6.2 Obrotowy akumulator
Patrz strona 2, rys. B.

Tylng cze$¢ maszyny mozna obréci¢ w 3 skokach o
270° i dzieki temu dopasowac ksztatt maszyny do
warunkéw pracy. Maszyny uzywac tylko w
przypadku, gdy akumulator znajduje sie¢ w pozyciji
zablokowane;j.

Nacisngc przycisk blokady (8) i przytrzymujac go
wecisnigtym obrdcic tylng czes$¢ maszyny.
Wykonujgc obro6t zwolnic przycisk. Blokada musi
sig zatrzasngc ze styszalnym kliknigciem.

6.3 Akumulator
Przed pierwszym uzyciem natadowaé¢ akumulator

(12).
W razie spadku mocy ponownie natadowaé
akumulator.

Informacje dotyczgce tadowania akumulatoréw
mozna znalez¢ w instrukcji obstugi tadowarki
Metabo.

Dla akumulatoréw litowo-jonowych ze wskaznikiem

natadowania (16) (zaleznie od wyposazenia):

- Po nacisnigciu przycisku (15) diody LED wskazujg
stan natadowania.

- Jezeli miga jedna LED, akumulator jest prawie
roztadowany i trzeba go ponownie natadowac.

6.4 Wyjmowanie i wktadanie akumulatora

Podczas wyjmowania i wktadania
akumulatora przytrzymywac maszyne w taki
sposob, aby nie nacisngé mimowolnie na
wytgcznik.
Wyjmowanie:
nacisna¢ przycisk zwalniania blokady akumulatora
(11) i wyja¢ akumulator (12).
Wktadanie:
Wsuna¢ akumulator (12) do zatrzasniecia w
blokadzie.

7. Uzytkowanie

7.1 Tuleje zaciskowe

Srednica wrzeciona narzedzia roboczego
musi odpowiadac¢ doktadnie otworowi tulei
zaciskowej (1)!
Dostepne sa tuleje zaciskowe do réznych $rednic
chwytu. Patrz rozdziat Osprzet.

7.2 Mocowanie narzedzi

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z

montazem: wyjaé akumulator z urzgdzenia.
Maszyna musi by¢ wytgczona, a wrzeciono
nieruchome.
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Stosowaé wytgcznie narzedzia, ktoére nadajg
sie do predkosci obrotowej urzadzenia na
biegu jatowym! Patrz dane techniczne.

Srednica wrzeciona narzedzia roboczego

musi odpowiadac¢ doktadnie otworowi tulei
zaciskowej (1)!

W przypadku Sciernic trzpieniowych nie wolno

przekracza¢ podanej przez producenta
maksymalnej dopuszczalnej dtugosci
nieostonigtego chwytu lg!

Maksymalna dopuszczalna dtugos¢ chwytu
stanowi sume |y oraz maksymalnej gtebokosci
wsuwania Lyks. (patrz rozdziat 13.)

Witozy¢ narzedzie catg dtugoscig chwytu w tuleje
zaciskowa (1).

Zablokowac¢ wrzeciono. W przypadku GVB 18 LTX
BL 11-28 Compact uzy¢ dostarczonego klucza
ptaskiego 13 mm. W przypadku GVB 18 LTX BL 11-
28, GVB 18 LTX BL 11-7 HT, GVPB 18 LTX BL 11-
28 za pomocg blokady wrzeciona (4).

Dokreci¢ nakretke tulei zaciskowej (2) kluczem
ptaskim 17/19 mm.

Jesli w tulei zaciskowej nie znajduje sig
narzedzie, nie dokrecac tulei zaciskowej
kluczem, a jedynie recznie!

7.3 Ustawianie predkosci obrotowej
Pokrettem nastawczym (14) mozna wybraé
predkosc¢ obrotowa i ptynnie jg regulowac.
Predkosci obrotowe — patrz tabela na stronie 3.

7.4 Wiaczanie i wytgczanie
m Maszyne zawsze prowadzi¢ obiema rekami.

Najpierw wtaczy¢ maszyne, a dopiero potem
przytozy¢ narzedzie robocze do obrabianego
elementu.

Po wtgczeniu ciggtego trybu pracy urzadzenie

bedzie nadal pracowac, nawet jezeli
wypadnie z reki. Z tego wzgledu maszyne trzymac
zawsze oburgcz za przewidziane do tego celu
rekojesci (3), (6), przyjac bezpieczna postawe i
skoncentrowac uwage na wykonywanej pracy.

Nie dopuszczaé do wzbijania ani zasysania

pytu i wiéréw przez maszyne. Po wytgczeniu
urzgdzenie wolno odktadac dopiero po catkowitym
zatrzymaniu silnika.

Maszyny z przetacznikiem suwakowym:

Wiaczanie: przesunac przetgcznik suwakowy (5)
do przodu. Nastepnie, w celu wtgczenia trybu pracy
ciggtej, wcisnac przetacznik w dot do
zablokowania.

Wytaczanie: nacisna¢ na tylng koncéwke
przetacznika suwakowego (5) i zwolni¢ przetgcznik.

Maszyny z wytacznikiem bezpieczenstwa
(z funkcjg czuwakowg):
(Maszyny z oznaczeniem GVPB...)

Wiaczanie: przesuna¢ blokade wigcznika (10) w
kierunku strzatki i nacisnaé¢ przetacznik wigcznika
(9).

Wytaczanie: zwolni¢ przetgcznik wigcznika (9).

7.5 Wskazéwki dotyczgce pracy z
urzadzeniem

Szlifowanie, szlifowanie papierem sciernym,

uzywanie szczotek drucianych, polerowanie:

umiarkowanie dociska¢ urzagdzenie i przesuwac po

powierzchni zmieniajgc kierunek.

Frezowanie: umiarkowanie dociska¢ urzadzenie

Przecinanie:
Podczas przecinania zawsze
L 2 . P

pracowac przeciwbieznie (patrz.

ilustracja). W przeciwnym wypadku

istnieje ryzyko, ze maszyna w sposo6b

niekontrolowany wyskoczy z
przecinanego elementu. Pracowac¢ z
umiarkowanym posuwem dostosowanym do
obrabianego materiatu. Nie ustawia¢ pod skosem,
nie naciskaé, nie kotysac.

8. Czyszczenie

Przed przystapieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania, konserwaciji lub czyszczenia wyjac z
maszyny akumulator.

Regularnie czyscic filtr przeciwpytowy: wyjac i
przedmuchac¢ sprezonym powietrzem.

Od czasu do czasu wyjaé akumulator i za pomoca
suchej Sciereczki przetrze¢ styki akumulatora i
maszyny oraz usung¢ osady. Jezeli nie mozna
wyja¢ akumulatora: patrz rozdziat Naprawa.

Podczas obrébki drobiny zanieczyszczer moga sig
osadza¢ wewnatrz elektronarzedzia. Ma to
negatywny wptyw na chtodzenie elektronarzedzia.
Przewodzace prad osady mogg zaburzy¢ izolacje
ochronng elektronarzedzia i nies¢ ze soba ryzyko
porazenia prgdem.



Nalezy regularnie, czesto i doktadnie odsysac z
elektronarzedzia zanieczyszczenia przez wszystkie
otwory wentylacyjne z przodu i z tytu urzgdzenia lub
przedmucha¢ suchym powietrzem. Wczesniej
odtgczyé elektronarzedzie od zasilania i nosic¢
okulary ochronne oraz odpowiednig maske
przeciwpytowg. Podczas przedmuchiwania
zapewnic¢ sprawnos¢ uktadu odsysania pytu.

9. Usuwanie usterek

Sygnalizator elektroniczny (13) miga, a
_1‘.: maszyna hie pracuije.

Akumulator jest roztadowany, temperatura
zbyt wysoka lub zadziatato zabezpieczenie przed
ponownym uruchomieniem.

Wytaczy¢ i ponownie wigczy¢ urzadzenie.
Po wtozeniu akumulatora maszyna nie uruchamia
sie, mimo, ze jest wtgczona.

Sygnalizator elektroniczny (13) swieci
7 Swiattem ciggtym

Podczas pracy wystgpito przecigzenie,
mozliwe tymczasowe zredukowanie mocy
maszyny. Zredukowac cisnienie robocze.

Elektroniczny wytacznik bezpieczenstwa:
urzgdzenie WYELACZA SIE samoczynnie. W
razie zbyt szybkiego wzrostu poboru pradu (np.
przy nagtym zablokowaniu lub odrzucie)
urzadzenie wytacza sie. Wytaczyé maszyne.
Nastepnie ponownie wigczy¢ maszyne i
kontynuowac¢ normalng prace. Unika¢ ponownego
zablokowania. Patrz rozdziat 4.2.

10. Osprzet

Stosowac wytgcznie oryginalne akumulatory i
osprzet Metabo lub CAS (Cordless Alliance
System).

Stosowac wytgcznie osprzet, ktéry spetnia wymogi

i parametry okreslone w niniejszej instrukcji obstugi.

Bezpiecznie zamocowac osprzet. Jezeli maszyna
pracuje w uchwycie mocujgcym: stabilnie
przymocowac¢ maszyng. Utrata kontroli nad
urzadzeniem moze prowadzi¢ do obrazen.

A Tuleje zaciskowe, wraz z nakretkg
(szesciokatne)
J3mm =631947000
@ 1/8" =631948000

@6mm =631945000
@ 1/4"  =631949000
@ 8mm =631946000

B Tuleje zaciskowe, wraz z nakretka
(dwukrawedziowe)

Jg6mm =630820000
@1/4"  =630821000
@ 8mm =630833000

C Wspornik mocujgcy 627354000 do mocowania
podczas uzywania watkéw gietkich (dokrecié¢
Srube mocujaca), w tym celu:

D Zacisk 627107000 do bezpiecznego
zamocowania na stole warsztatowym (dokrecic¢
$rube mocujgca).

E Stelaz mocujacy: 628329000

F Walki gigtkie

I®
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Rekojes¢ pomocnicza: 631052000

Filtr przeciwpytowy (jako czg$¢ zamienna):
630439000

tadowarki: ASC 55, ASC 145 itd.
Akumulatory:

Nr kat.: 625027000 4,0 Ah (Li-Power)

Nr kat.: 625368000 5,5 Ah (LiHD)
Nr kat.: 625369000 8,0 Ah (LiHD)
Nr kat.: 625549000 10,0 Ah (LiHD)
itd.

Kompletny program osprzetu mozna znalez¢ na
stronie www.metabo.com lub w katalogu.

11. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi wolno
wykonywac¢ wytgcznie elektrykom!

W sprawie naprawy elektronarzedzi Metabo
zwracac sie do przedstawiciela Metabo. Adresy
mozna znalez¢ na stronie www.metabo.com.
Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

12. Ochrona srodowiska

Pyt powstajgcy podczas szlifowania moze zawierac
substancje szkodliwe: Nie usuwaé z odpadami
komunalnymi, przekaza¢ do punktu odbioru
odpadéw specjalnych.

Materiaty opakowaniowe utylizowaé zgodnie z ich
oznakowaniem i wytycznymi obowigzujgcymi na
terenie danej gminy. Wiecej informacji mozna
znalez¢ w dziale Serwis na stronie
www.metabo.com.

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczgcych
ekologicznej utylizacji i recyklingu zuzytych
maszyn, opakowan i osprzetu.

Akumulatoréw nie wolno wyrzucaé razem z
odpadami domowymi! Uszkodzone lub zuzyte
akumulatory oddawac do punktu sprzedazy
produktéw Metabo!

Nie wrzuca¢ akumulatoréw do wody.
E Dotyczy tylko panstw UE: nie wyrzucac elek-

tronarzedzi wraz z odpadami komunalnymi!
Zgodnie z dyrektywa europejska 2012/19/UE

0 zuzytych urzgdzeniach elektrycznych i elektro-
nicznych oraz jej implementacjg w prawodawstwie
krajowym zuzyte elektronarzedzia trzeba segre-
gowac i poddawac odzyskowi surowcow wtornych
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.
Przed utylizacjg roztadowa¢ akumulator w elektro-
narzedziu. Zabezpieczy¢ styki przed zwarciem (np.
zaizolowac tasma klejaca).

13. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Prawo do zmian zwigzanych z postepem
technicznym zastrzezone.

S
u

=blokada wrzeciona utatwiajgca wymiane
narzedzia
=napigcie akumulatora
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n =predkos¢ obrotowa na biegu jatowym
(maksymalna predkos¢ obrotowa)
Ny =predkos¢ obrotowa na biegu jatowym

(regulowana)
Dnax, grindin =maksymalna srednica narzedzia
%oczego (szlifowanie)
Drnax, po|,Sh,ng_maksymalna Srednica narzedzia
roboczego (polerowanie)

Tmax  =maksymalna grubosé tgczonych tarcz
szlifierskich

d =otwor tulei mocujgcej

m =cigzar z najmniejszym akumulatorem

Lmaks. =maksymalna gteboko$¢ wsuwania
Wartosci pomiardw ustalone w oparciu 0 norme
EN 60745.

Dozwolona temperatura otoczenia podczas pracy:
od -20°C do 50°C (ograniczona moc przy
temperaturach ponizej 0°C). Dozwolona
temperatura otoczenia podczas przechowywania:
od 0°C do 30°C.
[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci ll
= prad staty
Zamieszczone dane techniczne podlegaja
toleranciji (odpowiednio do obowigzujacych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych
elektronarzedzi. W zaleznosci od warunkéw
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze by¢
wieksze lub mniejsze. Podczas dokonywania oceny
uwzgledni¢ przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
Srodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

taczna wartosc drgan (suma wektorowa dla trzech
kierunkéw) ustalona wg normy EN 60745:

apsg = war‘[os’é emisji drgan z tarczg
niewywazong
ap s = wartos¢ emisji drgan ze Sciernicg

trzpieniowg 628330 na stal

ap g = wartosc emisji drgan z frezem 628377
na aluminium

Kn.. = niepewno$¢ wyznaczenia (wibracje)

Um = niewywazenie

Loa = poziom cis$nienia akustycznego

Lwa = poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa = niepewnos¢ wyznaczenia

Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczac
wartosc 80 dB(A).
m Nosi¢ ochronniki stuchu!

Zaktécenia elektromagnetyczne:
W przypadku oddziatywania ekstremalnych,
zewnetrznych zaktocen elektromagnetycznych
moga sie sporadycznie pojawi¢ przejsciowe
wahania predkosci obrotowej lub moze zadziata¢
zabezpieczenie przed ponownym uruchomieniem.
W takim przypadku wytgczyc¢ i ponownie wigczyc
urzgdzenie.
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MpwTtdéTUTIO 0dNYIWVYXPIONGS

1. AlAwon cuppépPwong

AnAwvoupe pe 1dia eubuvn: Autoi ot
eubuAelavTrpeg, mou avavapt(ovml péEow
TUTIOU KOt apLBOY GELPAG *1), AVTATIOKpivOVTaL OE
OAeg TIQ oxsnqu SlaTAEEIG TWV OSNYLWV *2) Kal
TwV TIPOoTUTIWV *3). Texvika eyypada oto *4) -
BAgme oeAida 3.

2. ZKOTun xpnon

Aurtoi ol euBeig Tpoxoi poopifovTal...

- ... Ylo AeTtTEQG epyaoieg Aeiavong pe
OMUPLOOKEPAAEG OE LETAAAQL.

- ... YIO AETITEG epYQTieq pe puKpoug Siokoug
Kom]q o€ HETAAAQ.

. yia ppedapiopa pe GpECeS OTEAEXOUG Un
016npouxu)v HETAAAWV, CUVOETIKWYV VAIKWV,
OKANPOU EVAOU KTA.

- ...yl0 EPYQOCIES E CUPHATOPOVUPTOEG TILVEAO KaL
OTPOYYUAEQ cUpUATOBOUPTOES

- ...yla epyaoieq e eEaptripata Asiavong
Sapdpdwong

- ...Yld epyaoieq pe egaptrpara oTiABwong
rooxaq

..yla epyaocieq pe Tpoxoug Asiavong pe
q>UM(1p(1KL(1

Aev TipoopileTal yla epyacieq e KAUMAVES
oTiABwong.

Aev mipoopifovTal yla epyaacieq e Teipoug
Agiavong 1 Kwvoug Agiavong pe oTEAEXOQ
OTIELPWHATOG.

KatdAAnAo yla tnv kivnon evog Metabo-
guKkayrrou agova.

lMa {npigg mou evdexeTal va mpokuPouy arod un
TIPOPAETIOUEVN XPTIOT PEPEL TNV ATIOKAEIOTIKN
gubuvn o xproTng.

MPETIEL VA TNPOUVTAL OL YEVIKA AVAYVWPLOUEVEG

npodlaypadeg mepi TPOANYNG ATUXNHATWY Kal ot
mapadidopeveq utodeifelq aocdaeiag.

3. Tevikég eMIONUAVGELQ
acpaleiag

MpoogEte yua tn Sikr| 0ag PooTAsia,
Kabwg Kal yla TNV pooTacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag EpyaAeiou ekeiva Ta
ONEILD TOV KEWEVOU, TIOU

Xapaktnpi¢ovral pe auto To cupBoAo!

MPOEIAOMNOIHZH - MNa m peiwon Tou
KIvoUVOU TpaupAaTiopoU SlapAcTe TIG

odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAOMNOIHZH - AlaBaocTe 6Aeg TI§

unodei&elg acdaleiag, odnyieg,
£1KOVOYpadTIOELG KAl OAa Ta TEXVIKA
GTOLXELQ, TIOV GUVOSEVOUV AUTO TO NAEKTPIKO
£pYaAeio. AUEAEIEG KaTd TNV Trjpnon TwV
aKOAOUBWYV UMTOSEIEEWV UMOPEL va TPOKAAETOUV
n}\eKTporr)\n&a rupkayld kavrj copapouvg
TPQUUATIOUOUG.

Dula&te 6Aeq TIG UTtOdEIEEIG aogPaAeiag kat
TIG 081YiEqg yia TO HEAAOV.

Mapadwote o€ AAAOUG TO NAEKTPIKS 0aG EpYAAEio
HOVO padi pe auta ta eyypada.

4. ES1kEQ uTtodEi&elg
acpaleiag
4.1 Kowvég untodei&elg acpaAeiag ya
Agiavon, Aeiavon pe yvaAoxapto,
EPYUCIEG HE CUPHATOBOVPTOEG,
oTiABwon, Pppeaplopa ] EPyacieq pe
TPOXOUG KOTMG:

a) AUTO TO NAEKTPLKO EpyaAeio pmopei va
XpnotporonOei wg Aslavtnpag, Aslavtrpag
YuaAdxapTov, cuppatofoupToa, STIABWTNG,
yia ppelaplopa kat wg epyaleio Tpoxou
kormG. AapBaveTte utioYn OAEQ TIG
uTtodeiEelq aodaleiag, odnyieg, mapacTAcEeL]
Kat o‘rotxela TIOU CUVOSEVOUV TO EPYAAEio. 3¢
TIePIMTWOoT) TIoU S€V TNPNOETE TIG AKOAOUOEG
urodei&elg, uropouv va npOK)\neouv
nAekTpomAngia, Mupkaytd kavr coBapoi
TPAUMATIOMOL.

) Mn xpnoworoleite kavéva e§aptnua, To
omoio dev mpoPAENETAL KAl &€ cuvicTaTal
arno TOV KATACKEVAOTI] E151KA yla AuTo TO
n}\eKtleo spva}\sm Movo to yeyovog otL
UTIOPEITE VO OTEPEWOETE TOV TIPOCOHETO EEOTIAMIOUO
oTo n)\eKrleo oag epyaleio, dev eEaodpailel
Kauia acdan xprion.

Y) O eTPENTOG APIOUOG OTPOPWYV TOU
egapTiuarog npénel va ivat icog 1y
HEYaAUTEPOG artd To PEYLOTO aptduo
oTPOoPWYV OV avadEPETAL GTO NAEKTPIKO
epyaAeio. MpooBeTog EEOMAIGHOG, TIOU
TIEPLOTPEDETAL YPNYOPOTEPQ TS TO
ETUTPETIOUEVO, UMTOPEL VA OTIACEL KaL Va
eKODEVOOVIOTEL.

5) H eEwTepLkn SIAUETPOG KAl TO TIAXOG TOU
€E0PTNHATOG TIPETIEL VA AVTLGTOLXOUV LE TA
OTOLXELA S100TACEWV TOU NAEKTPIKOU GAG
gpyaAeiov. Ta Adbog Slaotaoioloynuéva
€EapTHATA SEV PITOPOUV Va BwPAKIOTOLV 1) va
eAeYX00UV EMAPKWS.

€) O1 8iokol Aeiavong, ol KUALVEpoL Agiavong 1
Ta aAAa e§apTiparta npémel va taiptaovv
akplpwg otov agova Agiavong 1) 6to
OPLYKTIPA TOU NAEKTPLKOU oag EpyaAgiov. Ta
eEaptruaTa rou dev Tapldlouv akppwg oTtnv
UTTO0XT) TOU NAEKTPLKOL EPYAAEIOL),
TEPLOTPEDOVTAL AVWHAAQ, SNHLOUPYOUV LOXUPOUG
KPadaoUoUg Kat UropouV va 0dnyrnoouv otnv
AMWAELQ TOU EAEYXOU.

oT) OLouvappoAoynuévol og Evaneipo diokol,
KUAWVSpol Aeiavong, e§aptniata Kormg ) Ta
aAAa ggaptripata MPEMeL va TornodeTnOouv
TMANPWG 0TO OPLYKTNPaA 1] 0TO ToOK. H
"npoegoxn" 1} To EAEUBEPQA EVPIOKOHEVO
TUHO TOU TIEIPOU HETAEY Tov Siokou
TPOXIoHATOG KaL TOU GLYKTpa 1] TOU TOOK
npénel va eivat eAaxiom. Otav o eipog dev

el
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odiyyetaL apkeTd 1) o 6iokog TPoXiopaTog
TPoeEEXEL TTOAD, Utopel To eEAPTNA va AuBei kal
va ekTvayOei pe uPnAn Taxura.

) Mn xpnolponou:rre xu)\uopevu
egaptnuara. EAéyxete npuv anéd kae xprion
Ta e§apTipaTa, OTWG Toug Sickoug
TPOXIOMATOG, Yla TUXOV oTtacipata Kat
PWYHMEG, TOUG KUAivEpoug Agiavong yia
PWYHEG Kat pOopd, TIG CUPLATOBOVPTOES Yia
XaAapa ij onacpéva cuppata. ‘Otav to
NAEKTPIKO epyaleio 1} To eEapTnpa EoEL
KATW, EAEYETE, €AV £XEL UTIOOTEL g 1
Xpnolporomote £va dpoyo egdpTnpa. Otav
EAEYEETE KAl TOTIOBETOETE TO £5APTNHA KAl
£0€IG Kal Ta TTANGioV EUPICKOPEVA ATopa
BpiokovTal EKTOG TNG TEPLOXNG TOV
TEPLOTPEPOUEVOU EEAPTIHATOG, APHOTE TO
€PYaAAeio va AelToupynoel yia €va AETTO pe
TO LEYLOTO aplOuo otpodpwv. Ta xalaouéva
eEapTruara onadouv ouvrOwg o€ AuToV TOV
XPOVO SOKIUNG.

n) PopATE TOV IPOGWTILKO EEOTIAIONO
npootaciag. Xpnopomnoleite, avaloya pe
XPron MANPN HAcKA TIPOCWITIOV, TIPooTadia
TWV HATLWV 1] TTPOCTATEVUTLKA YVaALd. ZTov
Babuo mov eivat oKOTILO, XPNOIUOTIOIEITE
Haoka mpocTaciag aro tn okovn,
WTOACTISEG, TIPOCTATEVTIKA YAVTLA 1) EI5IKY)
10814, IOV GUYKPATE( HAKPLA 0OG TA UKPA
owpaTtidia Agiavong kat VAIkov. Ta pdria
TIPETIEL VA TIPOCTATEVOVTAL ATIO TA EKTOEEUOUEVA
&€va owpaTta, Tov dnpoupyouvTal oTIS SIAPopES
epappoyES. H paoka pootaciag amno tn okdévn n
n HAoKa TipooTaciag avarvong TPETEL va
PIATPAPOUV TN OKOVIN TIOU SNLLOUPYEITALKATA TNV
epyaocia. Otav gioTe EKTEBEIUEVOL VIO HEYAAUTEPO
XPOVIKO SlaaTnua o€ Suvatd BOpuBo, pmopeite va
XAGoEeTE TNV AKoN 0agG.

0) MpooegTe va mapapévouv Ta aAAa artoua
o€ acPaAr anodcTACT) Ao TNV TEPLOXT] TNG
epyaociag cag. Kabe dtopo mov nepva otnv
nieploxn} epyaciag, MpéneL va pEpet
npocwmko eEomAlouo npoc‘rucluq TuARuata
TOU TEpAXiOU EMEEEPYAOIAG 1} OTIACHEVA
€EAPTNHATA UTTOPOVV VA EKOPEVEOVIOTOVV KaL Va
TIPOKAAE0OUV TPAVHATIOHOUG OE ATOUA TIOY
Bpiokovtal ekTOg TNG Apeong BEong epyaciag.

1) ‘'OTav eKTEAEITE Epyaoieq, OTIG OTOIEG TO
€EApTNa UTTOPEL VA GUVAVTIOEL
KAAUPLHEVOUG NAEKTPIKOUG aywyoUg,
KpaTaTe To EpYaAcio and TG HOoVWPEVEQ
erupaveleg Aapnig. H emadn W évav
n)\SKTpoqmpo aywyoé pmopei va B€oel emiong Ta
METAAALKA EPN TOU EpYAAEiOU UTIO TAON Kal va
TIPOKAAECTEL NAEKTPOTIANE a.

1a) Kpatate To nAeKTpik6 epyaleio katd to
gekivnua ntavrote otadepa. Katd myv
emmxuvcm oTOV MATIPN apleuo cnpod)wv propein
POTI AVTIGEAOTG TOU KIVNTHPA VA EXEL WG
ATIOTEAECHA, TNV TIEPLOTPOPT) TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou.

1B) ‘Otav givat Suvartod, XpnoyloToleite
oPLYKTNPEG YA VA OTAOEPOTIOCETE TO
Tepaylo mpog ene§epyacia. Mnv kpatarte
TIOTE £va HIKPO eMeEEPYA{OMEVO TEUAXIO OTO

£va xX€pLKaL To NAEKTPLKS epyaleio oTo dAAo,
kara m Sidpkela g epyaciag cag. Me 1o
ODIEO KPWV EMEEEPYACOUEVWV TEUAXiWVY,
€XETE EAEVDEPA KL TA SUO XEPLA VIO TOV KAAUTEPO
EAEYXO TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou. Kata v korm
OTPOYYVUAWV eMeEEPYAJOPEVWV KOUUATIWV OTIWG
EUAveg KaBilieg, paBdoug 1) CwArveg Teivouv
QUTA VA KUANOOUV, JayKWVOVTag €T0L TO
eEdptnua epyaciag To omoio unopei va
ekopevdovioTei eMAvVw £04G.

ty) Mnv evarnoB£TeTe TO NAEKTPIKG Epyaleio
TIOTE, IPOTOU AKLVNTOTIONOEL EVTIEAWG TO
eEap'rnua To neplotpeddpevo eEAPTNUA UTTOPEL
va €pBel og emtadn Pe TNV eTudavela arobeongq Kat
va XAoETE ETOL TOV EAEYXO TOU NAEKTPIKOU 0OG
gpyaleiou.

10) Zpi§Te petad Vv aAlayn e§apTnuATWV 1\
pueplaswv oTo spva}\eto To rta§uasdt
odLYKTI)pa, TO TOK 1} TA AAAA UAIKA
c‘rspswcnc Ta xaAapd UAIkd OTepewonq
UITOPOoUV VA LETATOTIOTOVV anpdopueVa Kal va
08ny1oouV G€ amnWAELA TOU EAEYXOU, TA UN
odLypeva, TEpLoTPEPOUEVA EEQPTNHATA
ekodevdoviCovtal Biala.

1) Moté unv evepyonotelre TO n)\exrplko
epyaAeio katd tn petagpopa. Ta povxa 0ag
propoUv Katd AdBog va £pBouv oe emadr| Pe To
TePLOTPEPOUEVO EEAPTNA VA PHaAYKWOOUV Kal TO
€EApTNua va oag TPUTTIOEL.

10T) KaBapileTe TOKTIKA TIG OXIOUEG AEPLOHOU
TOU NAEKTPLKOV oag epyaAeiov. O avelloTrpag
TOU KIvNnTrpa TpaBd okovn péoa oto TepiBAnua
KAl LA LEYAAN CUYKEVTPWOT) LETAAAIKAG OKOVNG
UTopei va TipoKaAEoel NAEKTPIKOUG KLVOUVOUG.

1) NoTé un XPNOLHOTIOLEITE TO NAEKTPIKO
epyaAeio kovtd oe eVPAEKTA VALKA. OL
oTuvenpeg Propouv va avapAegouv autd Ta
UAIKA.

n) Mn xpnmuonomerre eEuanuuTu oV
ArtaITovV pevoTa lIJUKTlKCl pecu H xprion
vEPOU 1] AAAWYV VYPWV WUKTIKWV HECWV UTTOPEL va
odnyrnoel o nAeKTpOoTAngia.

4.2 AvAkpouoT) Kal avTioTOLXEG UTIOSEIEEIQ
acpaleiag
H avaKpouon eivatn Eapvikn avtidpaon Adyw
MOYKWHATOG 1 EUTTAOKNG TOU TIEPLOTPEPOUEVOU
€EAPTNHATOG, OTIWG TOV GIOKOU TPOXIoHATOG, TNG
TCllVlClQ )\elavonq, ™G cupuatopoupToag KTA. To
HAYKWA 1) 1 EUITAOKT) 081yoUV O Wa EAPVIKT)
OKLVNTOTIOINGOT TOU TIEPLOTPEDOEVOU
e€aptruaTog. 'ETol éva aveEEAEYKTO NAEKTPIKO
€PYAAEIO KIVEITAL UE ETUTAXUVOT) EVAVTIA 0T
$opd MeploTPodN§ TOU EEAPTAHATOG.
‘Otav m.X. £vag ioKkog TpoXioUATOG LAYKWOEL
un)\ompel oTo reuaxlo enekepyaoiag, propein
akur) Tou diokou Tpoyxioparog va Bubiotei oTo
TepaxLo enegepyaaiag, va paykwoei kat £ToL va
OTIACEL 1| VA TIPOKAAEDEL [ia avakpouon. O diokog
TPOXIOMATOG KIVEITAL HETA TIPOG TOV XEPIOTN 1
QATMOUOAKPUVETAL A0 AUTOV, avdAoya Ue T popa
neplorpocpnq TOU 8i0KOU OTO ONEIO EUTTAOKNG. 2€
QUTN TNV TEEPITITWOT] UTTOPOUV Ot SioKOL
TPOXIOMATOG AKOMA KAl VA OTIACOUV.



Mia avakpouon givain cuveneLa Pag ECHAAUEVNQ
XPONG TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou. Mmopei va
anodeuyOei e Ta KATAAANAQ LETPA TIPOPUAAENG,
OTIWG TEPLypAdovTalL 0T CUVEXELQ.

a) Kpatdte To nAekTpiko epyaleio otabepa
Kal GEPTE TO CWHA KaL TA XEPLA 6AG OF ja
©6€on, oTnv omoia pmopeite va
AVTIMETWTICETE TI§ SuvAELg avakpouvong. O
XEIPLOTNG WIMOPEi Je Ta KATAAANAQ HETPA
TPOodUAAENG va eAEYEEL TIG SUVALEIG aVAKPOUONG
Kal avtidépaong.

B) Na epyu(ecn'e l&larrepa rtpoceK'rtKa omv
TIEPLOXT] YWVLIWV, KOPTEPWV OKMWV KTA.
Epmodidete, TNV anwénon tov eEaptipatog
amno To ene&ePYyadOLEVO TEUAXLO KAl TO
HAYKwHA. To TEPLOTPEDOUEVO EEAPTNA HTOPEL
Va HOYKWOEL AV CUVAVTNOEL YWVIEG 1) MUTEPEG
OGKHEG. AUTO TIPOKAAEL TNV ATIWAELQ TOU EAEYXOU T)
NV avakpouon.

y) Mn xpnotpormnoleite kKavévav o8ovTwTo
TIPLOVOSLIoKO. TETOL EEAPTIUATA TIPOKAAOUV
OUX VA AVAKPOUOT 1] TNV AMTWAELA TOU EAEYXOU TOU
NAEKTPIKOU EPYAAEIOU.

8) Odnyeite To EEAPTNUA TTIAVTOTE Tpog TV
idl1a katevBUVoN GTO VALKO, [IE TNV oTtola
EYKATAAEITIEL N AKMI] KOTING TO UALKO
(avtioTolxei oTnv idla Katevbuvon, oV
omoia ektivadovtal Ta pokavidia). H odriynon
TOU NAEKTPIKOU gpyaAeiou otn AdBog
KaTeubuvaor, €XEL WG ATIOTEAECHA VA ATIOKAIVEL N
QKT KOTG TOU EEPTNHATOG A6 TO
ene€epyalOpevo TEUAXLO, OTIOTE TO NAEKTPLIKO
€PYOAAELO TPABLETAL TIPOG AUTNV TNV KATEVBUVON
mpowenong.

€) Z¢lyysrs TAVTOTE TO snsﬁspya(opsvo
KOMMATL, OTAV XPNOLUOTIOLEITE
TEPIOTPEPOUEVEG AMEG, HIKPOUG Siokoug
KoTg, e§aptuata ¢ppedapioparog vPnArg
Tayxutntag n e§aptnuata ppedapiopatoq
OKANPOUETAAAOU. AKOHA KaL OE ia HIKEN
EUTTAOKT) GTO QUAAKL, MAYKMVOUV auTa Ta
€8APTNHATA KAl PITOPEL VA TIPOKAAETOUV ia
avAakpouor. Ze TEPITTTWOT HAYKWHATOG EVOG
Siokou Kot g cuvnBwg omael o diokog. 2e
TIEPITTWOT HAYKWHATOG ULAG TIEPLOTPEPOUEVNG
Aipag, e€apmnuatwyv ppelaplopatoq VYNANRG
Tayxumntag N eEaptnuatwyv ppelapioparog
OKANPOUETAAAOU, pTtopei To EApTNHA Va
aropakpuvOei and To auAdkl kat va odnynoeL oe
ATWAELA TOU EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou.
4.3 I8waitepeg unodeiEelg acpaleiag ya
TIG EPYACIEG TPOXICHATOG KAl KOTING:
a) XpNOIMOTIOLEITE ATIOKAELOTIKA TOUG Siokoug
TpoXiopaTog Tov eival EYKEKPIPEVOL Yia TO
n)\sx‘rpu(o oag epyaleio kat uovo ya tig
OUVICTWHEVEG SUVATOTNTEG XP1ONG.
Napadetypa: Mnv Tpoxl(a‘ra ToTE HE ™MV
mAaivn] emipavela evog diokov kormg. Ot
Siokol Kot g TipoopidovTal yia v adaipeon Tou
UAIKOU e TNV akun tou diokou. Me tnv mAdyta
edpappoyn duvaung propouv auToi ot Siokol va
OTIACOUV.

) XpNOUOTIOLIEITE YIO KWVLIKEG KaL ETMESEG
opupLdokepaAég (kovSuAdakia Aeiavong) pe

EAAHNIKA

OTIEIpWHA HOVOV TIEIPOUG XWPIG INLa pE
owoTo HEYEBOG Kal KOG, XWPEIG UTIOKOTN
otov auxéva. Ol KATAAANAOL TIEIPOL HELWVOUV TN
Suvarotra piag Bpavong.

Y) ArtopedyeTe TO PTAOKAPLONA TOU SiGKOU
Kotig 1} TNV oAV peydAn duvaun misong.
Mnv ekteAeite kavéva utiepBoAika Babu
koypo. Mia urteppdpTwon Tou Siokou Kot
auEAVEL TNV KATATovVNoT Kat TV Tdon yia
MAYKWHA 1) LITAOKAPLOUA KAl £TOL TNV TIIBavoTnTa
avakpouaong 1) Bpavong Tou Siokou KOoTngG.

d) Anoq)euya'ra HE TO xapl oag v m:ploxn
UTIPOGTA KAl THOoW ATO TOV TIEPIOTPEPOHEVO
Sdioko kormg. ‘Otav Kiveite T0 §i0KO KOTIG OTO
eneEepyalOPeEVO KOUMATL, QTOUAKPUVOVTAG TOV
anod To XEPL 0AG, UIMOPEL O€ TIEPITTTWON Jag
avAKPOUOTNG VA TIVAXTEL TO NAEKTPIKO EpYaAEio
Hadi ue Tov meploTpedOopevo Sioko ameubeiag
TAavw oag.

€) Z€ MEPITITWON TIOV HAYKWOEL O 8ioKOGg
KOTIG 1] SLaKOYETE TNV Epyacia,
QATIEVEPYOTION|OTE TO EPYAAEIO KAl KPATNOTE
TO )pENA, WOTIOU VA OTAPATIOEL O 5IGKOG.
Mnv npoontabnoete TOTE, va Tpapn§ete Tov
TIEPIOTPEDOUEVO aKOpa Siocko amd v Top,
51adpopeTIKA PTTOPEi Va TIPOKUYPEL pia
avaKpouon EEaKpleoTs KOl ATIOKATAOTAOTE
v attia yla 1o paykwua.

oT) Mnv evepyoOTIONOETE TO NAEKTPLKO
epyaleio Eava, 6co BpiokeTal oto
enefepyalopevo kopparti. Aprote tov dioko
KoTtG va $pOAcEL TIPWTA TOV TIANPN apldpo
OTPODWY, TTPOTOU CUVEXIGETE TIPOGEKTIKA TO
KOYIpO. Z€ SLAPOPETIKN TIEPITTWAN UITOpEL val
pawaoel o diokog, va F[STQXTS[ €Ew amno to
TEUAXLO0 eTEEEPYQOTiag 1) va TIPOKAAETEL pia
avdakpouaon.

0) ZInpideTe TIQ TTAGKEG 1) TA HEYAAQ
EMEEEPYATOUEVA KOUPATLA, Y10 VA HELWOETE
TOV KiVOUVO HLag avakpouoTg and Tuxov
HAYKWHA TOV 8ioKoU KOTTG. Ta HEYAAA TEUAXIA
EMeEEPYAciag Umopouy va Auyicouy Katw aroé To
{510 Toug To BApog. To TeudxLo eneEepyaciaq
TIPEMEL va otnpideTal Kat oTIG SU0 TIAEUPES TOU
Slokou, kat HAAIoTA TOGO KOVTA OTNV TOWN| 000 Kalt
TNV AKEN.

n) Npootxete WBlaitepa aTo "KOYIHo
BuAdKwV" o€ unapxovreq ToiXoug 1) o€ AAAEQ
Un opatég meplox£g. O PubICopEVOG bioKog
KOTIIG UMOPE{ KATA TNV KOTI) O€ CWATVEG QEPIOU T
OWANVEG VEPOU, NAEKTPIKOUG Aywyoug N oe AAAQ
QVTIKEIPEVA VA TIPOKAAETEL hld AVAKPOUOT).

4.4 16witepeg uTiodEi&Elg acpaAeiag yia
TIG EPYAOIEG HE CUPHATOBOUPTOEG:

a) Npocégte, 611 N cuppatéfoupToa akdpa
KaL Katd Tn SdpKeLa g ouvnoiopévng
XP1OMNG XAVEL Koppdatia cuppatog. Mnv
UTEPPOPTWVETE TA CUPHATA UE Hia TIOAD
uPpnAn duvaun mieong. Ta ekodevdovi{oueva
KOMMATLA OUPHATOG UIMOPOUV EVKOAA Va
TPUTINOOUV AETTTA pouxa Kavr) To S€pua.

B) Adriote TIg BoUPTOEG TIPLV TN xpncm, va
AELTOUPYICOUV TOUAAXIOTOV Yla £va AETITO
HEe Taxutnta epyaociag. MpooeEte, wote oe

el
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EAAHNIKA

AUTOV TOV XPOVO Va PN OTEKETAL KavEVA AAAO
GTOMO UIPOCTA 1} TNV iSla Ypappun He T
Bouprca Katd m siapkeia tou xpovou
OTPWOIHATOG, MITOPOUV VA EKTOEEUTOLV XaAapd
KOMMATLO CUPUATOG.

Y) ZTPEYTE TIG MEPLOTPEPOUEVEG
GUPHATOBOUPTOEG HAKPLA CAG. Z€ TIEPITITWON
€PYQACIAG HE QUTEQ TIG BOUPTOEG UTTOPOUV HIKPA
OWHATISIA KAt TTOAV IKPA KOPHATIA GUPHATOG va
eKToESUTouv ME. uPnAn TaxuTnTa Kat va
ELOXWPNOOLV PECA OTO SEPA.

4.5 Nepartépw umodei&elg acpalieiag:

MPOEIAOMOIHZH - ®opdarte navrote
TIPOCTATEVUTIKA YUAALA.

@Xpnolponote[re TpooTasia akor|G.

MPOEIAOMOIHZH - XpnotJoroleite TO
@n)\sKrleé gpyaleio mavta pe ta dvo xepla.

XPNGLHOTIOIEITE EAAOTIKA EVELAUEGA GTPWHATA,
otav ﬂQpQ515OVTQl pa(l Me TOo VAIKO Agiavong 1)
KOTG KalL 6TAV arauTouvTaL

Mpocé€Te Ta OTOLKEIQ TOU KATAOKEVUAOTT) TOU
€PYaAEIoU 1) Tou TIPOEBETOU EEOTTAIGOU!
Mpootatevete TOUG SioKOUG aTIO YPACO KAl
XTurmpa!

Ta aﬁaprnuam TPEMEL Va q>u)\ayovml Kat va
XPNOOTIOLOVVTAL TIPOCEKTIKE, CUNPWVA LE TIS
UTTOSEIEEIG TOU KATOOKELAOT).

Mn xpnoyuoroleite TOTE SioKOUG KOTMG Yo
Eexovoplopa! O1 diokol kotmg dev eTuTpENETAL VA
€KTEOOUV 0€ Kapia TAeUpLKN TiiEOT).

To Tepdxio eneEepyaciag TPEMEL va OKOUUMA
otabepa Kat va eival aoPpaAlopévo, . X- HETN
BonBela odpryktrpwv. Ta peydAa Tepayia
enegepyaaniag MPEMeL va unootnpidovral
ETAPKWG.

MNatnote 10 KAeidwpa Tou agova (4) (avardywg
TOU HOVTEAOU) POVO LE AKLVNTOTIOMMEVO TOV
KvnTnpa.

Mnv rudvete to rieplotpedopevo eEaptnpual
ATIOPOKPUVETE TA TIPLOVISLA KAl GPOLA UAKA HOVOV,
OTaV TO €PYAAEIO gival aKLVNTOTIOINUEVO.

PpovtioTe, va TorobeTNOel kKal va oTepewbei
OwOoTA TO UAIKO Agiavang TipLv Tn XPrion Kat
adnote T0 gpyaleio oe pa aodar B€on va
Aettoupynoel yia 60 deutepoAerta xwpiq dopTio,
OTAQUATNOTE AUECWS TO EPYAAEio, dTav
eUdAVIOTOUV ONUAVTIKOL Kpadaopoi fy éTav
SlarotwOoUv AAAA EAATTWHATA. ZE QUTNV TNV
riepinTtwon eAEYETE To EPYAAEIO yia va Bpeite v
attia.

PpOVTIOTE WOTE OLOTIVONPEG TIOU SMUoUpYovVTAL
KOTA TN XPrion va Unv TpoKAAEoouV Kavéva
Kivéuvo, va unv TETUXOUV TL.X. TO xpnom N dAa
atopa 1) va avadAeEouy eUDAEKTEG OUGIES.
Emukivéuveg TEpLOYEQ TIPETIEL VA TIPOCTATEVOVTAL
pe SuodpAekta kaAuppata. Na €xete mavtote
€TOLO OTIG ETIKIVOUVEG TIEPIOXES EVA KATAAANAO
TIUPOOPECTIKO HETO.

Aev eTuTpEMETAL N XPNION XOAAOUEVWYV, UN)
OTPOYYUAWV Kal SOVOUUEVWYV EPYAAEIWV.

Epyadeote yla Adyoug aopaAeiag MAVTOTE pe
TOTIOOETNEVO AACTLXEVLO TIEPIALLLO (3).

Edv to AaoTixévio mepldaipuo (3) apouotadel
BAAGPN, 6a mpemnel va avtikadbiotatal. Mn
XPTOOTIOLEITE TO EPYAAEIO UE EAATTWHATIKO
AQOTIXEVIO TIEPLIAAiLO (3).

Kpamrs TO EPYAAEiO TTAVTOTE KAAA pe Ta SU0
xepla ard TIG TPOPAETIOUEVES XELPOAAREG,
OTEKEOTE OTAOEPQ Kal EPYALETTE
OUYKEVTPWHEVOL.

Mnv akouprdate Kaveva TePLOTPEDOUEVO HEPOG.
Ta ageooudp Aciavong yuvaAoxaptou Sev
ETUTPETIETAL VA UTIEPPBAiVEL TN HEYLOTN SIAUETPO
Twv 80 mm.

OL ouvappoAoynueévol diokol Tpoxiopatog dev
ETUTPETETAL VA UTIEPPAIVOUV TN HEYLOTT SIAPETPO
Twv 55 mm, av woTdoo 1 YEYLOTN SIAPETPOG
eEaptnuatog (Aeiavon) anod To kedAAaLo «TeXVIKA
oToLyEla» eival PIKPOTEP, TIPETIEL VA TNPEITAL N
WKPOTEPN TIUT.
Meiwon emiBdapuvong ano okovn:
NMPOEIAONOIHZH - Opilopéva €idn okovng
TIOU TTIAPAYOVTAL KATA T Agiavon pe
YUOQAGXQPTO, KATA TO TIPLOVIOUA, TPOXIoUa,
TPUTNHA KaL HE AAAEG EPYATIES, TIEPIEXOUV
XNHIKEG OUGIEG, OL OTIOIES EIVAL YVWATO, OTL UTTOPEL
V0 TIPOEEVIOOUV KAPKIVO, YEVETIKEG AVWHANIEG N
AAAeG BAABeQ TG avarapaywyng. Mepika
TIAPAdEIYHATA AUTWV TWV XNUIKWYV OUCLWV gival:
- MéAUBSOog amd poAuBdouya emiypiopata,
- OPUKTY] OKOVT) arto SOIKOUG AiBoug, TOLLEVTO Kal
AAAa UAIKA ToLyOTTOLag KAl
- gp}c\sevmé KAl XPWHLO artd Xnuikd enegepyacpévo
UAO
O kivéuvog Tou SLATPEXETE amd QUTHY TV
emBapuvor, e£0PTATAL MO TO TIOCO GUXVA
eKTEAEITE QUTNV TNV epyacia. [a va peuwoeTe TV
eMPBApuvoN amod AUTEG TIG XNUKEG OUGIEG:
gpydleote o€ €vav KaAd agpl(OPEVO XWPO
POoPWVTAG EVAV EYKEKPLLEVO EEOTIALIONO
TPOOTACIag, OTIWG TT.X . LAOKEG TIpooTaciag and
OKOVT, OL OTTOIEG Elval KATAOKEUAOUEVEG ETOL,
WOTE VA PIATPAPOUV TA UKPOOKOTIKA KA
owparidia.
AuTd 1o Vel emtiong Kat yla €i6n okovng AAAwv
UAIKWYV, OTIWG TL.X. OpLoPEVA €idn EUAgiag (OTwg
okdvn 5pudg 1| 0E1AQ), HETAAAQ, apiavTog. AAAEQ
YVWOTEG aoOEVELEQ ElvalL TT.X. AAAEPYIKEG
avTISPACELS, VOOT|UATA TOU AVATIVEUOTIKOU
ouoTHUAToG. Mnv adrvete TV okovn va
ELOYWPT)OEL OTO CWUA.
MpoogEte TG 08nyieg TTou LIoXVOLV YA TO VAIKO, TO
TIPOCWTIIKO, TNV TIEPITITWON EHAPHOYNG KAL TO
ONUEI0 XPIoNG Kal TOUG EBVIKOUG KAVOVIGUOUG
(TL.X. KAVOVIOHOi EPYACLOKTG AOPAAELG,
anoppuyn).
ZUAAEETE Ta owHATIGLA TIOU TIPOKUTITOLV GTO
onpeio g dnpioupyiag Toug, anopuLyeTe TIg
OUOOWPEVOELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.



Xpnouoroleite KATAAANAO Yla EI8IKEG EPYATIiE]
PooBeTo eEOMAIONO. 'ETOL HBAVOUV AtyoTepa
owpaTtidla aveEEAeykTa 01O TIEPIBAAAOV.

Xpnotoroleite €va KatdAANAo cuoTnua

avappodnong okovng.

Mewwaote TNV emPBdpuvon amno tn okovn LE TOUG

etng Tp(’)nouq:

- 0rpe¢ovraq Ta e€epyoueva owuarl&a Kat
oKOVN anaepiwv Tou epyaAeiov oL avw 0ag N
TPOG ATOMA TIOU BPIKOVTAL KOVTA 6aG 1 TIAVW
O€ OUCOWPEVHEVT OKOVN,

- XPNOLOTIOIWVTAG ia EYKATAOTAOT
avappodnong Kavr pia cuokeur) KaBapLopov
TOu aépaq,

- agpifovtag KaAd Tov Xwpo gpyaaiag Kat
SlampwyTtag Tov kabapo avappopwvTag Toug
purtoug. To okouTIopa 1 To Eepucnua
OTPOPIAIGEL TN OKOVI.

- AvappodAte 1 TAEVETE TV evdupaoia
npootaciag. Mnv Eepuodrte, xTundate 1
Kkabapilete e BoVPTOEG.

4.6 Ynodei&elg aodpaleiag ya mv
Hratapia:
Mpootarteyte TIq Yrarapieg anod v
vypagia!

E ; Mnv ekBétete TIG emavadopTIi{OUEVES

uratapieg ot dwTtia!

Mnv XpnOLLOTIOIEITE EAATTWHATIKEG 1)
TIaPAPOPOWHEVES EMAVAPOPTICOHEVES
prarapleg!
Mnv GVOIYSTS IS, enavagopTi{oueVeS puratapieg!
MnV akoupndaTe 1) BPaXUKUKAWVETE TIG EMAdES
TWV EMAVADOPTILOUEVWV UTTATAPLWOV!
ATIO TIG EAATTWHATIKES
& EMAVAPOPTIGOHEVES HMATAPIEG LOVTWY
ABiou (Li-lon) prtopei va eEEABeL EVDAEKTO
uypo!
2 e Tepinmtwon mou Xubel To uypd TNG
uratapiag kat €pBet o€ emadn e To Seppa
0ag, EETTAUVETE TO AUECWGS HE TIOAU VEPO.
2 € TIEPIMTWON TIOU TIETEL UYPS TNG MaTapiag ota
pATIa 0ag, TTAUVETE TA PATIO 0ag pe KaBapo vepo
KalL TyaiveTe Xwpiq kabuotEpnon oTov ylatpo!
MPOTOV TPAYHATOTIOMCETE ia oroladnnoTe
pUBHLON, AAAQYN EEOTIALGHOU, CUVTAPNON 1
Kabaplopo6 adapéate TNV Uratapia anod 1o
epYaAeio.

BeBawwBeite oTL £xel amevepyormombei To
epYaAeio katd TV TomoBETNON TNG MMATaAPiag.
Katd v adaipeon kat TormoBETNoN TG
MItatapiag cCUYKPATEiTe TO EPYAAEIO e TETOLO
TPOTIO, WOTE VA NV UIOPEL va EVEPYOTIOMOEL N
nBeAnuéva o diakdmtng On/Off.

Edv 1o epyaleio xaldoel Cl(DC]lpSOTS mv
enavadopTI{opevn pnatapia arnéd avto.

MeTadopd Twv pratapiwyv LOvTwv Atbiou:

H amootoAn Twv pnataplwyv Ovtwv Albiovu
UTIOKELTAL OTT) VOHOBEeTia Tepi ETUKIVOUVWV
eunopeupdtwy (UN 3480 kat UN 3481). Katd tnv
ATIOOTOAY] TWV UIATAPLWYV LOVTWV ALBioU TTpoceETe
TOUG TPEXOVTEG LOXUOVTEG KAVOVIOHOUG.

EAAHNIKA el

MAnpodopnBeite oxeTikA EVoEXOUEVWG ATId TNV
etalpeia peradopwv. MioTomoinuevn ocuokeuaoia
eivat dtabeoun otn Metabo.

H armooToAn Twv Unmataplwyv Uopei va yivel povov
£POOTOV TO TIEPIBANA EUPICKETAL OE KAAT)
katdotaon Kat oev dlappeet uypo. Na v
AMOOTOAY| TNG EMAVAPOPTILOUEVNG KITATAPIAG
adapeate TNV prarapia arod 1o epyaAeio.
AopaAioTe TI§ eMAPEG ard TUXOV BPAXUKUKAWHA
(T.X. MOVWOTE TIG L€ AUTOKOAANTN TALWVIQ).

5. Emokomnnon

BAgme oeAida 2.
1 Zpykmmpag
MNa&dadt opryktmpa
AaoTIKEVIO TIEPIAQipLO*
KAeidwpa tou agova*
Zupopevog diakdmng *
XelpoAafn)
®iAtpo okdvNng *
Koupri aocdaAiong (meplotpedpopevn
uratapia)
9 MAnktpodlakdTIng *
10 KAeidwpa Aettoupyiag *
11 TANKTPO ya TNV anacdAAlon Tng pratapiag
12 Enavadopti{duevn pyrnatapia *
13 HAeKTpOVIKT) EVOEIKTIKN AuxVvia
14
15
16

O~NOOThA~WN

Tpoxiokog puBuLoNG Tou aplOuov oTpodpwVv

MNMANRKTPO EvEeEENg TG XwpnTikOTNTAG *

'Ev8elgn XwpnTikotTnTag Kat orjpavong *
*avaAoya Tou eE0TALOHOU

6. ‘Evap&n tng Aetrovpyiag

6.1 ®iAtpo okovng
BAgme oeAida 2, eiova A.

2€ TIOAU AepwUEVO TIEPIBAAAOV ToTTOBETEITE
TAvToTe TO PIATPO oKOVNG (7).

Me tomobetnpévo To PiAtpo okovNg (7)
Beppaivetal To epyaAeio ypriyopa. H
NAEKTPOVIKT SLATa&n mpooTaTevel To epyaAeio

ano urnepbepuavon.

TomoO£tnon:

TomoBemoTe TO PIATPO OKOVNG (7), OTIWG
daiverat.

Adaipeon:

2nkwote Alyo 1o GiATpo okdvng (7) oTig EMavw
AKMEG KAl adAPETTE TO TIPOG TA KATW.

6.2 MNeploTpedpOpevn ptatapia
BAéme oeAida 2, eikova B.

To Tiow PEPOG TOU EPYAAEIOU UTOpEL va
nsplorpacpsl oe 3 Baeulésq KaTdA 270° Kat £€Tol
MTTOPEL VA TTPOoAPUOCTEL N HOPdT} TOU EpYaAeiou
oTIG ouvenkeg epyaociag. Na gpyadeote povo otnv
aocdailopevn Bon.

MatoTe MPWTA TO KOUWTT KAEWWUATOG (8),
TIEPLOTPEWTE TO TTOW PEPOG TOU EPYAAEioOU o€
TLEGPEVN KatdoTtaoT). EAeuBepwaoTte TO Koupuri ot
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Sldpkela Tng eplotpodnq. H acpdaAion mpemnel va
aocdalioel Le €va "KAIK" TIOU aKOUYETAL.

6.3 EmavagopTti{opevn prarapia

®optiote MV pratapia (12) mpty aro6 m xperion.
cDopTlore gava ™myv snavaqmprlCouevn pratapia
0€ TIEPITITWOM TITWONG NG LoXUOG.

Odnyieg ya ™ popTtion G enavadopTlOeVNG

pratapiag 6a Bpeite 0TI 0dnyieg Aettoupyiag Tou

Metabo-¢poptioT.

2 enavadopTICOUEVES pnm'aplaq LOVTWV AlBiou

(Li-lon) pe €vdelfn XxwpnTIKOTNTAG KAl OM)Lavong

(16) (avaAoya pe Tov eEOTTAIONO):

- MatioTte 1o MANKTPO (15), epdavideTatn
Kataotaon ¢opTIoNng HEow TwV AuxVviwv LED.

- ‘Otav pa Avyvia LED avaBoofrivel, n unatapia
elval oxedov adela Kat peETeL va
EMAvVAPOPTIOTEL.

6.4 Adaipeon, TomoOETNON TNG parapiag
Kata v adpaipeon kat Tonodetmon g
MTaTaplag CUYKPATELTE TO EPYAAEIO pE

TETOLO TPOTIO, WOTE VA UNV UIopei va

evepyorondei pun nbeAnuéva o dlakomrng On/Off.

Adaipeon:

MatroTte 10 MARKTPO Yla TNV anacpdAion TG

enavagpopTi{dpuevng urnatapiag (11) kattpapnéte

€Ew TV pnatapia (12).

TormoB€Tnon:

2npw&Te TNV pratapia (12) pog Ta peca HEXPL VA

aodaAioel.

7. Xpnon
7.1 Zopyktnpeg
H Sidpetpog oteAéxoug Tou e§apTANATOG
TIPETIEL VA AVTIOTOLXEL AKPBWG OTNV 0T
ouodLyEng Tou odryktmpa (1)!
Ymiapxouv S1aBEaioL OpLyKTPES yla
S10POPETIKEG SIANETPOUG OTEAEXWV. BAETE 0TO
kepaAlaio EEapmpara.

7.2 TomoB£tnom Twv e§apmmuaTtwyv
Mpwv a6 kabe epyacia aAAayng eEoTTAIOOU:
AdaipgoTte TNV uratapia arno 1o epyaAeio.
To epyaAeio TIPETEL Va gival QTEVEPYOTIOMUEVO
Kal o agovag akivnTog.

Xpnoormoteite pévo eEaptrpara, mou eivat

KATAAANAQ Yl TOV OVOUAOTIKO aplOpo
oTPodwV Tou epyaleiov oag! BAéme Texvika
oTolxEia.

H iapetpog oteAéxoug Tou eEapTrpaTog

TPETIEL VA AVTIOTOLXEL AKPIBWG oV ortn
ouodLyEng Tou odrykmpa (1)!

211G opUpLSoKeEPAAEG (KovOuAdKia Aeiavong)

SeV ETUTPETETAL N UTIEPBAON TOU PEYIOTOU
ETUTPETTTOU EAEVOEPOU HrKOUG TOU OTEAEXOUG |y
TIOU TIPOPBAEMETAL ATIO TOV KATAOKEVAOTN!

To JEYIOTO ETUTPEMOMUEVO KOG OTEAEXOUG Eival
TO ABpolopa Tou |y kat Tou peylotou Badoug
eloaywyng Lyey, (BAETe kepaiawo 13.)
TomoBetnote TO €EAPTNHA e OAO TO UNKOG TOU
oteAEXoug oto odLykmpa (1).
AkwvnTormoiote Tov dfova. 2to GVB 18 LTX BL
11-28 Compact pe To CUVNUUEVO YEPUAVIKO KAELST
13mm. XToGVB 18 LTXBL 11-28, GVB 18 LTX BL
11-7 HT, GVPB 18 LTX BL 11-28 gvepyorowwvtag
To KAgidwpa Tou agova (4).
2 piEte TOo MA&IPASL TOU OPLYKTTPA (2) e TO
YepPHavikd kKAeSt 17/19 mm.
‘Otav dev eivat ronoesmpsvo Kavéva
€EApTNa OTOV GPLYKTPA, UNV o¢tEeTe oV
oPLYKTT|pa He TO KAELSI, aAAA PLOWOTE TOV HOVO PE
To Xep!

7.3 PUOuion Tou apidOpov ctpodpwv

2Tov TpoXioko puBuiong (14) uropei va
TIPOETIAEYEL 0 AplOPOG oTpodwV Kat va aAAAEeL.
Ma Toug aplBpoug otpodwv BAETE Tivaka 0N
oehida 3.

7.4 Evepyomoinon/Anevepyoroinon
Odnyeite 10 epyaAeio mavTote pe Ta SVO
xépla.

MpwTta evepyoTioLeiTe TO EPYAAEIO Kal LETA
TAnolalete To €EAPTNHA OTO TEUAXLO
enefepyaoiag.

2€ TIEPITTWOT) CUVEXOUG AELTOUpYiag To

epyaleio eEakoAoubel va Aettoupyei, av oag
Eeduyel amod 1o xepL '’ auto va Kpatdte 1o
gpyaAeio mavrote KaAd pe Ta Svo xépla ard TG
TipoBAeTIOHEVEG XELPOAABES (3), (6), VO OTEKEDTE
otabepd Kat va pYALECTE CUYKEVTPWHEVOL.

AToPpUYETE TOV OTPORIALOUO 1) TNV

avappdPnon okdvNg Kat TIPLoviSLov arod To
gpyaAeio. AKOUUTIATE TO EPYAAEIO HETA TNV
QarevepyoToinan, Hovov adpov mpwta
akvnTomnoneei o Kivntripag.

EpyaAeia pe cupopevo dakomtn:

Evepyomoinon: Zrmpw&Te TOV GUPOUEVO
Slakértn (5) pog Ta eunpog. MNa ) ouvexn
AELTOUPYIA TILEOTE TOV TIPOG TA KATW, WOTIOU Va
aodalioel.

Artsvspvortomcn MNatote ™my Tiow AKpPn TOU
OUPOUEVOU SLaKOTTTT (5) KaL aprioTe Tov
eAeVBepO.



EpyaAeia e diakomtn acpaleiag
(1e Aettoupyia acpaleiag anwAelag
alcOnoewv):

(EpyaAeia pe tnv ovopacia GVPB...)

Evepyomoinon: Zrpwéte To KAEidwua
Aettoupyiag (10) pog v katevBuvon Tou
BEAOUG KaL TTATNOTE TOV TANKTPOSIAKOTTTN (9).
Arnevepyoroinon: Apriote Tov
TIANKTPOSIOKOTTN (9).

7.5 Ymnodei&elg epyaciag

Agiavon, Aeiavon pe vua}\oxap'ro epyacia pe
oUPHATOBOUPTOEG, GTIABWON: MiEoTE TO
epyaAeio s)\a(ppa KQlL KLVNOTE TO TIAVW o0TNV
empavela mEPa-Swoe.

Ddpelapilopa: Migote eAadpd To epyaieio
Epyacia pe Tov Tpox6 Kotmg:
2TV epyaoia PE TOV TPOXO KOTMG

TIPEMEL VA £QYACECTE TIAVIOTE
p BAZ :
Aqubopsan uTapxel o kivduvog, va

TIETAXTEL TO £PYAAEIO QVEEEAEYKTA
€Ew and mv topn. Na epyddeote ue petpla
TIpow6nam, TPOCAPHOCHEVN OTO TIPOG
enegepyaania VAIKO. Kavéva pdykwua, kapia
ieon, Kapia TaAdvtwon.

8. Ka@apiopog

[MpPOTOU MPAYATOTIOMOETE Wia omoladnmote
pubuLom, aAAayn €EOTIAIOHOL, GuVTHPNoN 1
Kabaplopo adapeote TNV Uratapia anéd To
€PYOAEiO.

KaBapilete TakTikA TO PiATPO OKOVNG:
Adaipéote 10 BIATpo KaL EepuoT)oTe TO e
TIETIECHEVO QEPQ.

Adaipeite ava daotripata v
eMavadopTIJOHEVN HITaTapia KaL oKouTtileTe
mv erudavela enadnq HeTagu prarapiag Kat
epyaAeiou pe eva oteyvo mavi, adov
QTIOMOKPUVETE TIG eTIKABIOELS. AV n
enavapopTiouevn uratapia dev Propei va
adaipebei: BAEme keddAato Emiokeur).

Katd v enegepyacia evéExeTal va emikadioouv
OWHATIOA OTO ECWTEPLKO TOU NAEKTPLIKOU
epyaAeiov. Autd ermpedlel Suopevwg TV WOEN
TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU. AYWYLULES eTIKABIoEIG
€VOEXETAL VA ETMPEACOUV SUCHEVWG 1 LOVWOT)
TPooTAciag TOU NAEKTPIKOV epyaAeiou Kat va
TIPOEEVIIOOUV NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

AvappoddTe TOUG PUTIOUG OTO NAEKTPLKO
EPYOAAEIO TAKTIKA, CUXVA Kal TIOAU KAAdA péoa arnod
OAEQG TIG UTIPOOTLVEG KAl TTIOW EYKOTIEG AEPLOUOU N
Eepuodte Toug e ENpod agpa. AtocuvdeaTe
TIPONYOUHEVWG TO NAEKTPIKO EPYAAEIO ATIO TNV
TIAPOXT) PEVHATOG KAl CUYXPOVWS HOPATE YUOALA
Kal KATAAANAN LAoKa TipooTaciag arnoé okovn.

EAAHNIKA el

MpoogxeTe kata To pUvonua va ekTeAeital pia
owoTr arnoppddnon.

9. EmudiopObwon BAaBwv

H nAektpovikn evelkTikn Avxvia (13)
_l‘.: avaBocanel Kal To epyaAeio dev
AetToupyei.
H enavadopTi{duevn unarapia eivat adela, n
Bepuokpacia Waitepa avEnuevn ) n mpootacia
aré aBEANTN EMAVEKKIVNOT EVEPYOTIOWONKE.
©¢oTte TO epYaleio eKTOG AetToupyiag kat Eavd oe
Aeltoupyia.
‘Otav TorofeBein urarapia pe EVepyoTIomuEVO
TO gpyaleio, dev Eekivd To epyaleio.

H €vdelgn nAektpovikou onpatog (13)
_l‘.: TIAPAPEVEL AVAUPEVN )

Katd ) Siapkela Tng epyaociag
SnuoupynOnke pia urteppoOPTION Kat 1) arddoon
Uropei mpoowptvd va pewwdei. Meiwon mieong
Aettoupyiag.

HAekTpovikn anevepyomoinon aacpa}\s iag: To
epyaAeio AMENEPIOMOIHOHKE amo povo
TOV. 2 TIEPIMTWON TIOAU UPNARG TaxuTnTag
avgnong Tou pevpatog (OTwg TIAPOUCLACETAL TL.X.
o€ TIEPIMTWON Uag EAPVIKNG EUTTAOKNG 1) LAG
avAakpouong) ATEVEPYOTIOLEITAL TO EPYAAEIO.
AmevepyoromoTe 10 epyaAeio. Evepyorowmote
UeTA Eava To gpyaAeio kal cuveyioTe Kavovikda
v epyacia. AmopUyete AAAEG EUTIAOKEG. BAETE
KedAAalo 4.2.

10. Mp6cOeTOG EEOTIAIOMOG

Xpnouyuotoleite PoVo yvrioleg emMavadopTI(OPEVES
uratapieq Metabo r) CAS- (Cordless Alliance
System) kat e§omAlouo.

Xpnotporoleite povov pdcOeTo EEOTIALONO, O
OTT0(0G IKAVOTIOLEL TIG ATTALTHOELG KAl TA
XOPAKTNPLOTIKA OTOLXEia TIOU avadEpovTal o
auTEG TIG 0dnyieg Aettoupyiag.

TomoBeteite TOV IPOCHETO EEOTIAIONO PE
aocddAela. ‘Otav xpnotlomoleital To epyaleio oe
£va OTTPLYUA: ZTEPEWOTE UE AOPAAELD TO
gpyaleio. H anwAegla Tou eAEyX0U Propei va
0dnynoeL 6€ TPAUHATIOHOUG.

A ZpLyKTnpeg, oupreplAauf. maguadio

(e€aywvo)

@3 mm =631947000
g1/8* =631948000
J6mm =631945000
g1/4 =631949000
g8 mm =631946000

B Zdiyktnpeg, cupmeptAapB. aguadiovu

(8tywvo)

g6 mm =630820000
g1/4 =630821000
@8 mm =630833000

C Buon OTepswonq 627354000 yia to odi§o
KOTA TIG EPYQATIES HE EVKAUTITOUG AEoveq
(odi&te TN Bida cLOPLYENG), TIPOG TOUTO:

D NtaBidt 627107000 yia Tnv acdaAr) oTepEwWON
aTov Tidyko epyaoiag (ogigte m Bida
oUoPLYENG).
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E MAaiolo tavuong: 628329000

F Evkaurtrot d€oveg

G Mpbdoben xelpoiafr): 631052000

H ®iAtpo mpootasiag okovng (wg

avTiKaraotaon): 630439000

®optioteég: ASC 55, ASC 145, KA.

J Mnatapieq:
Ap. apay.: 6250270004,0 Ah (Li-Power)
Ap. apay.: 625368000 5,5 Ah (LiHD)
Ap. apay.: 625369000 8,0 Ah (LiHD)
Ag\. napay.: 625549000 10,0 Ah (LiHD)
K.ATL

MANpeg mpoypappa eEaptnudatwy, BAETE
www.metabo.com 1) 6TOV KATAAOYO.

11. Emokeun

Ol ETOKEVEG TWV NAEKTPIKWYV EPYAAEIWV
ETUTPEMETAL VA SlevepyouvTal LOVO ard
nAektpoteyviteq!
MNa n}\SKTlea epyaAeia Metabo mou €xouv avaykn
ETIIOKEVNG armeuBuvOeite TNV avtioTolxn
avtimpoowreia Tng Metabo. Aleubivoelg BAgme
www.metabo.com.

Toug KATaAOyoug aAVTAAAGKTIKWY UTTOPEITE va
TOug KatePAoeTe 0N dlevbuvon
www.metabo.com.

12. NMeptBaAAovTOAOYIKY)
mpootacia

H dnuoupyolpevn okévn Aeiavong pnopei va
nieplexel PAaBepeE ovaieq: Mnv amoppintete
OKOVN Madi L€ TA OIKLAKA ATIOPPIULATA, AAAA OTIWG
TIPORAETETAL, OF LA BECT) CUYKEVTPWONG ELSIKWV
ATIOPPIULATWV.

Ta VAIKA OCUOKEVAOIAG TIPETIEL VO ATTOPPITTTOVTAL
OUNGWVA LIE TN ONHAVOT TOUG CUNPWVA LE TIG
KOLVOTIKEG 08nYieq. Mepartépw umodeifelg Ba
Bpeite otV nAekTpovikn Sievbuvon
www.metabo.com otnv Tieploxn Service.

Tnpeite TOUG EBVIKOUG KAVOVIOUOUG Yla TNV
andéoupon cUUPWVA e TOUG KAVOVEG TIPOOTACIAG
TOU TIEPIBAAAOVTOG KAl YLa TNV AVAKUKAWOT TWV
AxXPNOTWV gPYaAeiwv, CUCKEUAOLWYV KAl
TIPOCOETOU EEOTIAIOUOU.

Ot unarapieq Sev ETUTPEMETAL VA TIETAXTOVY 0TA
OIKIOKG oKouTtiSia! ETUCTPEYTE TIG XAAAOHEVEG 1)
TIG XPNOLWOTIOINPEVES UMATapiES OTOV
avTtinpdéowto Tng Metabo!
Mn pixveTe TIg praTapieg oTo vePO.
Movo yla xwpeg g EE: Mnv netare ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKIAKWV
AMOPPIUATWV! ZUUPWVA HE TNV EVPW-
Tiaikr) odnyia 2012/19/EE mepi nAEKTPIKWYV Kalt
NAEKTPOVIKWY GUCKEUWYV KL TNV EVOWUATWOT) TNG
oTO €OVIKO SiKalo, TA NAEKTPIKA EPYAAEia TIPETEL
va CUAAEYovTaL Eaxwptm‘d Kal va emoTpépovTal
Yla QVOKUKAWOT) € TPOTIO PIAIKO TIPOG TO TIEPL-
BaAAov.
Mptv TNV anoéoupon eKPoPTIOTE TNV Prnatapia oTo
NAeKTPIKS epyaAeio. AopahioTe TIq emadég amnod

TUXOV BPaXUKUKAWUA (TT.X. HOVWOTE TIG HE AUTO-
KOAANTN Tawviay).

13. Texvika otolxeia

AleUKpLVIOEIG OXETIKA e Ta oToLXeia oTn ogAida 3.
Me tnv empULAAEN TOU SIKAUWHIATOG AAAQYWV
AOYW TEXVIKWYV eEEAIEEWV.

S =MavtdAwon d&ova yla arAn aAlayn

gpyaAeiou
U =Tdon ™mg pnamplaq
n =Ap1BOg oTPoPWV XWwpig PopTio

(HEyloTOG apPIBHOG OTPOPWV)

ny =Ap1Buo6g oTpodwV Xwpig dopTio
(pueulcaral)

Drmax, grlnd{ng “EX#)’T” BlapeTpog eEapTHATOG

D

max, polishing=MEYLOTN SLAUETPOG EEAPTAATOG
(oTiABwo

Tmax  =Meyloto mdxog diokwv Agiavong pe
emioTpwon

d =0T Tavuong opLyKTrpa

m =BAapog pe TN KPOTEPN Uratapia

Lmax  =MHEYLOTO BABOG elcaywyn|q

OLTipég parpnenmv oUpdwva PE TO TIPOTUTIO
EN 60745

Erm'penopevn Beppokpaoia mepBAAAovTog Katd
™ Aettoupyia:

-20 C ewg 50 C (meploplopévn anodoor) oe
Beppokpaoieq katw arod 0 C). Emutpenopeveg
esp%oKpuoisq Kata v anobrikeuon: 0 °C €wg
30°C.

@ Epya)\sio ™G Katnyopiag Babuov poctaciag

== Zuvsxsq pevpa

Ta avadepoueva TEXVIKA OTOLXEIO EVVOOUVTAL PE
avox€g (oUudwva PE TIG EKACTOTE LOXUOUOES
TEXVIKEG TIPOSIAYPADEG).

Tiuég eKrroprrwv

AUTEG oL TIEG KaBloTouv duvatn TV
EKTIMNOT TWV EKTIOUTIWV TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou kat Tn oUyKpLoN SLapOpwWV NAEKTPIKWV
epyaAeiwv. AvaAoya Le TIG OUVONKeG epyaaiag,
TNV KATAoTAOT) TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU 1} TWV
€EAPTNUATWY EPYACIAG UMOPEL N TIPAYUATIKT
smBapuvon va eival uPnAoTEPN 1) XAUNAOTEPN.
Ma v ektiunon AaBete undyn ta SlaAeippata
gpyaciag Kat TiG GACELS HIKPOTEPOL dopTiov. Me
BAon TI§ AVTIOTOLXEG TIPOCAPUOTHEVES TIHEG
EKTIMNONG KaBopioTe HETPA TIPOOTACIAG VIO TOV
XPNOTN, TL.X. OPYAVWTIKA HETPA.
2UVOAIKT) TIur Kpadaouwy (Alavuopatikd
dbpolopa Tpwv Sleubuvoewv) ocUUdWVaA UE TO
EN 60745:
ap g = TIHN EKTIOUTTG Kpadaouwy pe dioko
aluyooTtabuiag
ap s = Tyn exToumg Kpadaouwy Ye Tieipo

' Aeiavong 628330 og xAaAuBa

ap F = T EKTIONTTG KPAdaoUWY LE dpeda
628377 o€ aloupivio

Kp,.. = AvaopdAela (tahavtwon)

Um = Aluyootabpia



T cc A-0Ta6 . 6 .
Tieong:

Loa = ZTABUN NXNTIKNG Ttieong

Lwa = ZTAOUN NXNTIKNG LOXVOG

Kpa, Kwa = ABeBaiomnta

Katd v epyaoia propei va unidp&el uniepfaon
™G oTAOUNG BopUBou Twv 80 dB(A)
m ®dopate mpootacia akong!

HAekTpopayvnTikég mapeUBOAEG:

Kdatw amno myv enidpacn .oxupwv
NAEKTPOUAYVNTIKWY TIAPEUPBOAWY artd £Ew,
MTTOpEL Va TIapousiacToUV UELOVWHEVES
TIPOOWPLVEG SIAKUPAVOELG TOU apLOoU Twv
OTPOPWV 1| Va YiVEL EVEpYOTIOINON TG
npoommaq aro abeANTN enaveKKlvnon. e aut
TNV TIEPITTTLION ATIEVEPYOTIOMOTE Kal
evepyoromoTte Eava To epyaAeio.

EAAHNIKA el
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésségink tudataban kijelentjik:
Ezek az egyenes csiszolok - tipus és sorozatszam
alapjan térténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentaciot *4) - lasd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

Az egyenes csiszologépek rendeltetése...

- ... finomcsiszolas csiszoldcsappal fémen.

- ... finomdarabolas kis darabol6 tarcsaval fémen.

- ... szinesfém, mlanyag, keményfa stb. marasa
szarmaroval

- ... ecset- és kordrotkefékkel valdo munkavégzés

- ... formapoliroz6 idomokkal valé6 munkavégzés

- ... filc polirozéidomokkal val6 munkavégzes

- ... lamellas csiszol6korongokkal valo
munkavégzés

Polirozéharangokkal valé6 munkavégzésre nem
hasznélhaté.

Csiszolécsappal vagy menetbetétes
csiszolékuppal valéo munkavégzésre nem
hasznalhato.

Alkalmas megfelel6 hajlékony tengely
meghajtasara.

A nem rendeltetésszerl hasznalat soran
keletkezett karokeért kizarélag a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegel6zési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és az elektromos
szerszam vedelme érdekében tartsa be
az adott szimbolummal jel6lt
szOvegrészekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa el a
hasznalati utasitast.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el az ehheza

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, elGirast,
illusztraciot és miiszaki adatokat. Az
alabbiakban felsorolt eléirdsok betartasdanak
elmulasztasa dramlitésekhez, tlizhdz és/vagy
sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Kérjiik, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és el6irast a jovébeni
hasznalat érdekében.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egy(tt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiilonleges biztonsagi
utasitasok

4.1 Csiszolasra, csiszolépapirral torténé
csiszolasra, drotkefe hasznalatara,
polirozasra, marasra vagy darabolasra
vonatkozé k6zés biztonsagi tudnivaldk:

a) Ez az elektromos kéziszerszam csiszolasra,
csiszol6papirral valo csiszolasra, drotkefével
valé munkavégzésre, polirozasra, marasra és
darabolasra hasznalhaté. Vegyen figyelembe
minden biztonsagifigyelmeztetést, utasitast,
abrazolast és adatot, amelyet a késziilékkel
egyltt kap kézhez. Ha nem tartja be az alabbi
utasitasokat, fennall az aramuités, t(iz és/vagy
sulyos sérilés veszélye.

b) Ne hasznaljon olyan tartozékot, melyet a
gyarté nem specidlisan ehhez az elektromos
kéziszerszamhoz fejlesztett ki, ill. amelynek a
hasznalatat nem ajanlja kifejezetten.
Onmagaban az, hogy egy adott tartozék az
elektromos kéziszerszamrafelszerelhetd, mégnem
garantalja annak biztonsagos hasznéalhatésagat.

c) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak legalabb az elektromos
kéziszerszamon megadott maximalis
fordulatszam értékét el kell érnie. A
megengedettnél gyorsabban forgé tartozék eltérhet
és darabjai szétrepilhetnek.

d) A betétszerszam kiils6 atmérgjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszamra eloirt méretadatoknak. A
helytelenll méretezett betétszerszamot nem lehet
kelléen arnyékolni vagy ellendrizni.

e) A csiszolétarcsaknak, csiszoléhengereknek
vagy mas tartozékoknak pontosan
illeszkednilik kell az elektromos kéziszerszam
csiszol6tengelyéhez vagy rogzitéfogojahoz. Ha
a betétszerszam nem illeszkedik pontosan az
elektromos kéziszerszam befogoszerkezetébe,
egyenetlen lesz a forgasa, erételjesen
megndévekedhet a rezgése, és a kezelé elveszitheti
uralmat a gép folott.

f) A tiiskére szerelt tarcsakat, csiszolé
hengereket, vagoszerszamokat vagy mas
tartozékokat teljesen be kell fogni a
régzitéfogoba vagy befogotokmanyba. A
»kiallo”, illetve a csiszolészerszam és a
régzit6fogo vagy befogotokmany kozotti
szabadon levé részt minimalisan kell tartani.
Ha a szarat nem rogzitik megfeleléen, vagy ha
tulsagosan kiall a csiszolészerszam, akkor a
betétszerszam elszabadulhat és nagy sebességgel
kidobddhat.

g) Ne hasznaljon sériilt betétszerszamot.
Minden hasznalat elé6tt ellendrizze a
csiszolétarcsakhoz hasonlé
betétszerszamokat, hogy nem csorbultak-e ki,
nincs-e rajtuk repedés, nem kopottak-e vagy
nem hasznaldédtak-e el erésen, ill. nincsenek-e
kilazult vagy torétt drotok a drotkefén. Ha az



elektromos kéziszerszam vagy a
betétszerszam leesik, ellendrizze, hogy nem
sériilt-e meg, vagy hasznaljon sértetlen
betétszerszamot. Ha ellendrizte és felszerelte a
betétszerszamot a késziilékre, gy6z6djon meg
arrdl, hogy sem On, sem a kdrnyéken levé mas
személy ne legyen a forg6 betétszerszam
sikjaban, majd egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a kesziiléket. A sérlt
betétszerszam altalaban mar ebben a
tesztidészakban eltérik.

h) Viseljen személyi védofelszerelést. Az
alkalmazastol fiigg6en hasznaljon teljes
arcvédé maszkot, szemvédo maszkot vagy
véddszemiiveget. Amennyiben sziikséges,
viseljen porvéd6 maszkot, hallasvédé eszkozt,
védokesztyiit vagy specialis véd6kotényt,
melyek védenek a munkadarabrél vagy a
csiszoléeszkozrdl lepattano kis részecskéktdl.
A szemet védeni kell a kiilénb6zé alkalmazésok
soran keletkezd szétrepilé idegen testektdl. A por-
vagy légzésvédd maszknak ki kell szlirnie az
alkalmazas soran keletkezd port. Ha hosszu idén
keresztll erds zajhatasnak van kitéve,
halldskarosodast szenvedhet.

i) Ugyeljen ra, hogy mas személyek kell6
tavolsagra legyenek a munkavégzés
teriiletét6l. Minden, a munkateriiletre belépé
személy koteles személyi védofelszerelést
viselni. A munkadarabrol vagy a torott
betétszerszamrol lepattogzo szilankok
elrepllhetnek és a munkaterulet kozvetlen
kdrnyezetén kiviil is okozhatnak sériiléseket.

j) Tartsa a gépet a szigetelt markolatnal fogva,
ha olyan munkalatokat végez, melyeknél a
betétszerszam rejtett elektromos vezetékbe
vaghat. A fesziiltség alatt allo vezeték érintése a
gép fém részeit is fesziiltség ala helyezheti, és ez
elektromos aramiitést okozhat.

k) Inditaskor mindig tartsa er6sen az
elektromos kéziszerszamot. A teljes
fordulatszamra val¢ felfutas k6zben a motor
reakcidnyomatéka az elektromos kéziszerszam
elfordulasat okozhatja.

I) Ha lehetséges, hasznaljon rogzitéfogokat a
munkadarab rogzitéséhez. Soha ne tartsa
egyik kezével a munkadarabot, a masik kezével
az elektromos szerszamot annak hasznalata
kdzben. A kisebb munkadarabok régzitésével
mindkét keze felszabadul az elektromos
kéziszerszam jobb iranyithatésaga érdekében. A
kerek munkadarabok, pl. facsapok, raddanyagok
vagy csOvek darabolaskor hajlamosak az
elgurulasra, aminek kovetkeztében az elektromos
kéziszerszam beszorulhat és a kezeléhoz
csapddhat.

m) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem all. A forgd betétszerszam
érintkezésbe kerllhet a leraké felllettel, igy
elveszitheti az ellenérzést az elektromos
kéziszerszam f6l6tt.

n) A betétszerszamok cseréje vagy a
késziiléken végzett beallitasok utan mindig
huzza meg a rogzit6fogo anyajat, a
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befogotokmanyt, illetve az egyéb
régzitéelemeket. A laza rogzitdelemek varatlanul
elallitédhatnak és a készllék feletti ellenérzés
elvesztését okozhatjak; a rogzitetlen, forgd
alkatrészek erdvel kildkédnek.

o) Ne miikédtesse az elektromos
kéziszerszamot szallitas kozben. A ruhdja
véletlenil beakadhat a forgo betétszerszamba és
az befurdédhat a testébe.

p) Rendszeresen tisztitsa meg az elekiromos
kéziszerszam szell6z6nyilasait. A motor
szell6zése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgyllemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

q) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
éghet6 anyagok kozelében. A kipattano
szikraktol ezek az anyagok meggyulladhatnak.

r) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melynek a hitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hltéanyag hasznalata
esetén fennall az elektromos aramutés veszélye.

4.2 Visszacsapoddas és megfelel6 biztonsagi
tudnivalok

A visszacsapddas a forgo betétszerszam — pl.
csiszolékorong, csiszoloszalag, drotkefe stb. —
beakadasa vagy blokkolasa kovetkeztében
jelentkezd hirtelen reakcio. A beakadas vagy
blokkolas a forgd betétszerszam hirtelen
leallasahoz vezet. llyenkor az ellendrizetlen
elektromos kéziszerszam a betétszerszam
forgasiranyaval ellentétes iranyban a csapodik.
Ha pl. a csiszolotarcsa beakad a munkadarabba
vagy leblokkol, a csiszolétarcsanak a
munkadarabba mer(l6 pereme beakadhat, aminek
kévetkeztében kitoérhet egy darab a
csiszoldtarcsabol, vagy visszacsapodast okozhat.
A csiszolétarcsa ekkor a kezelé felé vagy ezzel
ellentétes iranyban mozdul el, a tarcsa blokkolasi
ponton valé forgasiranyatol fliggéen. Ennek
hatdsara akar el is térhet a csiszol6tarcsa.

A visszacsapoddas az elektromos szerszam nem
megfeleld ill. hibas hasznalatabdl adodik. A
kovetkezékben leirt biztonsagi eléirasok
betartasaval eléfordulasa elkerilhetd.

a)Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig legyen
olyan helyzetben, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol eredd erdket. A kezeld
megfeleld ovintézkedések megtételével uralma
alatt tarthatja a visszacsapddasbdl eredé erdket.

b) Kilonésen évatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kérnyékén stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam
visszapattanjon a munkadarabral, és
beszoruljon. A forgo betétszerszam a sarkokban,
éles peremek kdzelében vagy visszapattanaskor
hajlamos a beszorulasra. Ez az ellendrzés
elvesztéséhez vagy visszacsapodashoz vezethet.

c) Ne hasznaljon fogazott fiirészlapot. Az ilyen
betétszerszamok gyakran vezetnek
visszacsapodashoz vagy ahhoz, hogy a kezelé
elvesziti ellendrzését az elektromos kéziszerszam
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d) A betétszerszamot mindig abban az
iranyban vezesse be az anyagba, amelyikben a
vagoél az anyagot elhagyja (megdfelel a
forgacskidobas iranyanak). Az elektromos
kéziszerszam helytelen iranyban térténé vezetése
a vagoél munkadarabbdl valo kitérését és a
szerszam el6tolas iranyaba valé rantasat okozza.

e) Forgo reszel6k, kis darabolétarcsak, nagy
sebességli marészerszamok vagy keményfém
maroészerszamok hasznalata esetén mindig
erdsen be kell szoritani a munkadarabot. Ezek
a betétszerszamok mar a horonyban valé enyhe
doéntés esetén is elakadnak és visszacsapddast
okozhatnak. A daraboldtarcsa elakadas esetén
altalaban eltérik. A forgo reszeldk, nagy sebességl
maroszerszamok vagy keményfém
mardszerszamok esetében a betétszerszam
kiugorhat a horonybdl és az elektromos
kéziszerszam feletti ellenérzés elvesztését
okozhatja.

4.3 Csiszolasra és darabolasra vonatkozé
kulénleges biztonsagi tudnivalok:

a) Kizardlag az elektromos kéziszerszamhoz
engedélyezett csiszolészerszamot és csak az
ajanlott alkalmazasi teriileten hasznalja. Példa:
Ne végezzen csiszolast a darabolétarcsa
oldalfeliiletével. A darabolétarcsa
rendeltetésszer( hasznalatakor a tarcsa peremét
hasznalja anyaglehordéasra. A csiszolotest a rahatéd
oldaliranyu eré koévetkeztében eltdrhet.

b) Kapos vagy egyenes menetes
csiszolécsapokhoz csak megfelel6 méretii, ép,
a vallon alametszéssel nem rendelkez6 szarat
hasznaljon. A megfeleld szar kikliszobdli a térés
lehetéségét.

c)Keriilje a darabolétarcsa blokkolodasat vagy
a tal nagy leszorité nyomast. Ne készitsen
tulsagosan mély vagasokat. A darabolétarcsa
tulterhelése néveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszolotest torésének veszélyét.

d) Tartsa tavol a kezét a forgo darabolétarcsa
el6tti és utani teriilett6l. Ha a darabolotarcsat
kézzel a munkadarabban a kezétél tavolodo
iranyban mozgatja, a visszacsapddas éppen On
felé repitheti az elektromos kéziszerszamba
befogott, forgo tarcsat.

e) Amennyiben beszorul a darabolétarcsa,
vagy megszakitja a munkavégzést, kapcsolja ki
a késziileket, és tartsa nyugodtan a tarcsa
teljes megallasaig. Soha ne probalja a még
forgd darabolétarcsat kihiuzni a vagatbol, mert
annak azonnali visszacsapodas lehet a
kovetkezménye. Allapitsa meg a beszorulas okat,
majd haritsa el azt.

f) Ne kapcsolja be ujra az elektromos
kéziszerszamot, amig a betétszerszam még a
munkadarabban van. Varja meg, mig a
darabolétarcsa eléri a teljes fordulatszamat,
miel6tt dvatosan folytatna a vagast. Ellenkezé
esetben a tarcsa megakadhat, kiugorhat a
munkadarabbdl, vagy visszacsapodast okozhat.

g) A lemezeket vagy nagyobb munkadarabokat
tamassza ala, mert ezzel csékkenthet6 a
beszorult darabolétarcsa okozta
visszacsapodas kockazata. A nagyobb
munkadarabok a sajat sulyuk hatasara
behajolhatnak. A munkadarabot a tarcsa mindkét
oldalan ala kell tamasztani, mégpedig a vagas
kbézelében és a pereménél is.

h) Kiilondsen legyen 6vatos a meglevé falakba
késziil6 vagasok esetén vagy mas be nem
lathato terileteken. A bemeruld darabolétarcsa
gaz- vagy vizvezetékbe, elektromos kabelbe vagy
mas targyakba térténé bevagas esetén
visszacsapddast okozhat.

4.4 Kiilonleges biztonsagi tudnivalok
drotkefevel torténé munkavégzésre
vonatkozéan:

a) Vegye figyelembe, hogy a drétkefébdl a
szokasos hasznalat kézben is szérodhatnak ki
drétdarabok. Ne terhelje tul a drotokat
tulsagosan nagy leszorité nyomassal. A
szétreplld drétdarabok nagyon kénnyen
athatolhatnak a vékony ruhazaton és/vagy a bérébe
furédhatnak.

b) A keféket hasznalat el6tt legalabb egy percig
jarassa Uizemi fordulatszamon. Ugyeljen arra,
hogy ezen id6 alatt senki ne alljon a kefe el6tt
vagy vele egy vonalban. A bemelegedésiidd alatt
laza drétdarabok repllhetnek ki.

c) A forgo drotkefét Ontél elvezet6 iranyba
tartsa. Az ezen kefékkel térténé munkavégzés
soran apro részecskeék és drétdarabok repulhetnek
ki nagy sebességgel és a bérébe furédhatnak.

4.5 Tovabbi biztonsagi tudnivalok:
FIGYELMEZTETES - Mindig viseljen
)

védbszemuveget.
@Viseljen hallasvédo felszerelést.

FIGYELEM - Az elektromos szerszamot
mindig két kézzel tartva kell hasznalni.

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoléeszkdzhdz, és ha annak hasznalata
eldiras.

Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartdja altal kdzolt adatokat! Védje a tarcsat a
zsirtol és az ttésektdl!

A betétszerszamokat gondosan, a gyarto eldirasai
szerint kell tarolni és hasznalni.

Soha ne haszndlja a darabolo-csiszoldtarcsat
nagyolé csiszolasra! A darabolé-csiszolétarcsat
nem szabad oldaliranyu nyomasnak kitenni.

A munkadarabnak szorosan kell fekldnie és azt
csuszas ellen biztositani kell, pl. befogd szerkezet
segitségével. A nagy munkadarabokat megfeleléen
ala kell tamasztani.

A tengelyreteszelést (4) (modelltél fugg) csak allo
motornal mukodtesse.



Ne érjen hozza a forgasban lévé szerszamhoz! A
forgacsot és hasonlo anyagokat csak a gép
leallasakor tavolitsa el.

Gondoskodjon arrél, hogy a csiszolé eszkdzt
hasznalat elétt helyesen helyezze fel és rogzitse,
hagyja szerszamot 60 masodpercig Uresjaratban
jarni egy biztonsagos helyen, és azonnal allitsa le,
ha erételjes rezgések jelentkeznek vagy ha mas
hibat allapit meg. Ebben az allapotban ellendrizni
kell a gépet, az ok kideritése érdekében.

Gondoskodjon arrél, hogy a hasznalat soran fellép6
szikra ne okozzon veszélyt, pl. ne taldlja el a
felhasznaldt vagy mas személyt, vagy ne
gyujthasson fel gyulékony anyagokat. A
veszélyeztetett terlileteket nehezen gyullado
takaréval kell védeni. Tartson készenlétben a
tlzveszélyes teriileten megfeleld oltdéanyagot.

Megrongalédott, egyenetlen ill. vibrald
szerszamokat tilos hasznalni.

Biztonsagi okokbdl mindig felszerelt
gumimandzsettaval (3) dolgozzon.

Egy megrongélddott gumimandzsettat (3) ki kell
cserélni. Ne izemeltesse a gépet megrongalodott
gumimandzsettaval (3).

A készilékre felszerelt markolatokat mindkét kézzel
erésen kell tartani, stabil allast elfoglalva, a
munkara koncentraltan kell dolgozni.

Ne érintse meg a forgo részeket.

A csiszolopapiros csiszoloeszk6zOknéla maximalis
80 mm-es atmérét nem lehet meghaladni.

Az 6sszeszerelt csiszolo6 testek maximalis atmérdje
nem haladhatja meg az 55 mm-t, de amennyiben a
betétszerszam “M(iszaki adatok” fejezetben
feltintetett maximalis atméréje (csiszolas) kisebb,
be kell tartani a kisebb értéket.

A porterhelés csokkentése:

FIGYELMEZTETES - Néhany porfajta, amely
csiszoldpapirral vald csiszolas, flirészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, sziletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcids karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozé néhany
példa:
- 6lom dlomtartalmu festékrétegekbdl,
- asvanyi por téglakbol, cement és egyéb falazé
nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.

Ezen terhelések okozta veszély valtozo annak
fuggvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkakat. Annak érdekében, hogy cstkkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szelléztetett terlileten és
megfelelé engedélyezett védéfelszereléssel, mint
pl. olyan porvedd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kiszlrésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. télgy- vagy
blkkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakciok, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne keriljén
a testébe por.
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Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi, vagy a
hulladékeltavolitasra vonatkozé eléirasokat).

Fogja fel a keletkez6 részecskéket, kerilje a
kornyezetbe valé lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas
tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut
ellendrizetlendl a kérnyezetbe.

Hasznaljon megfeleld porelszivé berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezék szerint:

- ne iranyitsa magara, a k6zelben tartézkodd
személyekre vagy a lerakédott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlo levegét,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztitd berendezést,

- szelléztesse megfeleléen a munkavégzés
terliletét és tartsa azt porszivézassal tisztan.
Seprés vagy lefljas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a véddéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

4.6 Az akkuegységre vonatkozoé biztonsagi
tudnivalodk:

; % Ovja az akkuegységet a nedvességtél!

Ne tegye ki az akkuegységet tliz hatasanak!

Ne hasznéljon sérilt vagy deformalodott
akkuegységet!
Ne nyissa fel az akkuegységet!
Ne érintse meg vagy ne zarja révidre az
akkuegység érintkezéit!

A hibas litium-ion akkuegységbél enyhén
A savas, éghet folyadék folyhat kil

Ha az akkumulatorfolyadék kifolyik és
é érintkezésbe kerll a bérével, azonnal 6blitse
le b6 vizzel. Ha az akkumulatorfolyadék a

szemébe kertll, tiszta vizzel mossa ki, és
haladéktalanul vesse ala magat orvosi kezelésnek!

Beallitas, atalakitas, karbantartas vagy tisztitas el6tt
vegye ki az akkuegységet gépbdl.

Gyd6z6djon meg arrdl, hogy kikapcsolta a gépet,
mielétt az akkuegységet behelyezi a helyére.
Tartsa ugy a gépet az akkuegységek kivétele és
behelyezese kézben, hogy a be-/kikapcsold
gombot ne tudja véletlentl megnyomni.
Meghibasodott gép esetén ki kell venni a gépbdl az
akkuegységet.

A litium-ionos akkuegység szallitasa:

A litium-ionos akkuegység szallitisa a veszélyes
anyagokrol szol6 rendeletek (UN 3480 és UN 3481)
hatalya ala esik. A litium-ionos akkuegység
szallitasa soran mindig tajékozddjon az aktualisan
érvényes eléirasokrol. Adott esetben érdeklédjon a
szallito vallalatanal. Tanusitvannyal ellatott
csomagolas a Metabo vallalattél igényelhetd.

Csak akkor adjon fel akkuegységet, ha annak haza
sértetlen és abbdl nem lép ki folyadék. Feladashoz
vegye ki az akkuegységet a gépbdl. Biztositsa az
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érintkez6k rovidzarlat elleni védelmét (pl.
ragasztdszalaggal).

5. Attekintés

Lésd a 2. oldalon.
1 rdgzitéfogd
2 rdgzitéfogo anya
gumimandzsetta *
Tengelyrogzités *
toldkapcsolo *
markolat
porsziré *
Reteszelé gomb (elforgathatd akkuegység)
nyomokapcsolo *
bekapcsolasgatlo *
nyomégomb az akkuegység kireteszeléséhez
akkuegység *
elektronikai figyelmeztetd kijelz
allitokerék a fordulatszam beallitasahoz
a kapacitaskijelzé6 nyomégombja *
kapacitas- és figyelmeztetd kijelz6 *
*kiviteltdl figgden

3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16

6. Uzembe helyezés

6.1 Porsziiré
Lasd az A-jell abrat a 2. oldalon.

Erésen szennyezett kornyezetben mindig
helyezze fel a porsz(irét (7).

Felszerelt porszurével (7) a gép gyorsabban
melegszik fel. Az elektronika megvédi a gépet
a tulmelegedéstél.

Felhelyezés:
Helyezze fel a porsz(rét (7) a bemutatott médon.

Levétel:
A porsz(rét (7) a felsé éleinél csekély mértékben
emelje meg és lefelé vegye le.

6.2 Elfordithaté akkuegység
Lasd a B-jelli abrat a 2. oldalon.

A gép hatso része 3 fokozatban 270°-kal
elfordithaté és ezaltal a gép alakja a
munkafeltételekhez igazithaté. Csak
bereteszel6dott allasban dolgozzon a géppel.

Elész6r nyomja meg a reteszelé gombot (8),
lenyomott allapotban forgassa el a gép hatsé
részét. A forgatas kdzben engedije fel a gombot. A
reteszelésnek egy hallhaté "kattanassal” be kell
kattannia.

6.3 Akkuegység

Hasznalat elétt toltse fel az akkuegységet (12) .
Toltse fel Ujra az akkuegységet
teljesitménycsokkenéskor.

Az akkuegység feltdltésére vonatkoz¢ utasitasokat
a Metabo t6lté hasznalati utmutatdjaban talalhat.
A Li-ion akkuegységeknél kapacitas- és
figyelmeztetd kijelzdvel (16) (kiviteltél figgden):

- Nyomja meg a gombot (15) és a LED-lampak
kijelzik a tdltésszintet.

- Ha valamelyik LED-ldmpa villog, az akkuegység
majdnem teljesen lemerdilt, és ujra fel kell tolteni.

6.4 Az akkuegység kivétele, behelyezése

Tartsa ugy a gépet az akkuegyseégek kivétele
és behelyezése kdzben, hogy a be-/
kikapcsolé gombot ne tudja véletlenil megnyomni.
Kivétel:
Nyomja meg az akkuegység-kireteszel6 gombot
(11) és vegye ki az akkuegységet (12).
Behelyezés:
Tolja be az akkuegységet (12) bekattanasig.

7. Hasznalat
7.1 Rogzitéfogok
A szerszam szaratmérdje pontosan feleljen
meg a rogzitéfogo (1) rogzitéfuratanak!
Kil6nb6z6 szaratmérékhoz valod rogzitéfogdk
allnak rendelkezésre. Lasd a Tartozékok c.
fejezetet.

7.2 A szerszamok behelyezése
Minden atszerelési munkalat elétt: vegye ki az
akkuegységet a gépbdél. A gépet ki kell
kapcsolni, a tengelyt le kell allitani.
Csak a gépe Uresjarati fordulatszamahoz
megfelelé szerszamokat hasznaljon! Lasd a
muszaki adatokat.

A szerszam szaratmérdje pontosan feleljen

meg a régzitéfogo (1) rogzitéfuratéanak!

Csiszoldcsapok esetében a gyarto altal

megadott maximalis megengedett | szabad
szarhosszt tullépni tilos!

A maximalis megengedett szarhosszusag az |y és
az Ly, maximalis betolasi mélység dsszege ((fésd
ai3. faejezetet)

Helyezze be a szerszamot a szar teljes hosszaval a
régzitéfogdba (1).
Tartsa meg rogzitett helyzetben a tengelyt. A GVB
18 LTX BL 11-28 Compact esetében a szallitott 13-
mm-es kulccsal A GVB 18 LTX BL 11-28, GVB 18
LTXBL 11-7HT, GVPB 18 LTX BL 11-28 esetében
atengelyreteszelés (4) mikddtetésével.
Huzza meg a rogzitéfogd anyat (2) a 17/19 mm-es
kulccsal.
Ha nincs szerszam a régzitéfogéban, akkor a
régzitéfogot nem szabad kulccsal meghuzni,
csak kézzel felcsavarozni!



7.3 A fordulatszam beallitasa

Az allitokeréken (14) eldre kivalaszthato és
valtoztathat6 a fordulatszam. A fordulatszamok
tablazatat 1asd a 3. oldalon.

7.4 Bekapcsolas / kikapcsolas
m A gépet mindig két kézzel fogja.

Elészor kapcsolja be, majd helyezze a
betétszerszamot a munkadarabra.

Folyamatos bekapcsolasnal a gép akkor is

tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a készllékre felszerelt
fogantyukat (3), (6) mindkét kézzel erésen meg kell
tartani, stabil allast elfoglalva, a munkéara
koncentraltan kell dolgozni.

Kertlje el, hogy a gép port vagy forgacsot

kavarjon fel, vagy szivion be. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor
mar teljesen leallt.

Tolékapcsoldval ellatott gép:

Bekapcsolas: a toldkapcsolot (5) elére tolni. A
tartds bekapcsolashoz ezutan hajtsa le addig, amig
az bekattan.

Kikapcsolas: a tolokapcsold végét (5) megnyomni
és felengedni.

Biztonsagi kapcsoléval ellatott gép
(Totmann funkcidval):
(GVPB... Jeldlést gépek)

Bekapcsolas: a bekapcsolasgatlot (10) a nyil
iranyaba kell tolni, majd fel kell engedni a
nyomokapcsolot (9).

Kikapcsolas: a kapcsoldbillentytit (9) fel kell
engedni.

7.5 Munkavégzésre vonatkozo6 utasitasok
Csiszolas, csiszoldpapirral térténé csiszolas,
drotkefével valé munkavégzés, polirozas:
Mérsékelt erével nyomja ra és mozgassa ide-oda a
felileten a gépet.

Maras: Mérsékelten nyomja ra a gépet.
Darabolas:

Darabolaskor mindig elleniranyban

(lasd az abrat) végezze a munkat.
Ellenkezé esetben fennall a veszélye
annak, hogy a gép ellenérizetlendl
kiugrik a vagasbdl. Kézepes, a
megmunkalando anyagnak megfeleléen valasztott
elétolassal dolgozzon. Ne akadjon be a szerszam,

ne nyomja ra, ne rangassa.
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8. Tisztitas

Beallitas, atalakitas, karbantartas vagy tisztitas elétt
vegye ki az akkuegységet gépbdl.

A porsziir6 rendszeres tisztitdsa: vegye le és
fuvassa ki suritett levegével.

Vegye le alkalmanként az akkuegységet és torolje
le az akkuegység és a gép érintkezési fellletét egy
tiszta kenddvel es tavolitsa el a furas soran
keletkezett port. Amennyiben az akkuegységet
nem lehet levenni: lasd a Javitasok c. fejezetet.

A megmunkalas soran részecskék juthatnak az
elektromos szerszam belsejébe. Ez befolyasolja az
elektromos szerszam hiitését. A vezetd
lerakddasok befolyasolhatjak az elektromos
szerszam védo szigeteléset és villamos
veszélyeket okozhatnak.

Az elektromos szerszam minden elsé és hatsé
légrését rendszeresen, gyakran és alaposan le kell
szivni vagy szaraz levegével at kell fujni. Ezt
megelézden hizza le az elektromos szerszamot az
energiaellatasrdl és viseljen védészemlveget és
megfeleld porvédd maszkot. Kifujasnal mindig
figyelien a szakszer( elszivasra.

9. Hibaelharitas

Az elektronikai figyelmeztet6 kijelz6 (13)
7 villog és a gép nem miikodik.

Az akkuegység ures, ahdmérséklet tul magas
vagy aktivalédott az ujra beindulas elleni védelem.
Kapcsolja ki, majd Ujra be a készlléket.

Ha az akkuegyseget bekapcsolt gépnél helyezi be,
a gép nem indul el.

Az elektronikai figyelmezteto kijelz6 (13)
_l‘.: folyamatosan vilagit

Tulterhelés |épett fel a munkavégzés kdzben,
a teljesitmény atmenetileg csdkkenhet.
Csodkkentse a munkanyomast.

Elektronikus biztonsagi lekapcsolas: a gép
magatoél KIKAPCSOLT. Az aramerdsség
tulsagosan gyors emelkedésénél (mint az pl. egy
hirtelen elakadaskor vagy visszaitéskor fellép), a
gép kikapcsol. Kapcsolja ki a gépet. Ezutan
kapcsolja azt ismét be és dolgozzon tovabb a
szokasos modon. Kerilje a tovabbi blokkolasokat.
Lasd a kévetkezo fejezetet: 4.2.

10. Tartozékok

Csak eredeti Metabo- vagy CAS (Cordless Alliance
System) akkuegységeket és tartozékokat
hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznéljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A tartozékokat biztosan kell felhelyezni.
Amennyiben a gépet egy tartéban mikddtetik: a
gépet biztonsagosan rogziteni kell. A gép feletti
uralom elvesztese sérilésekhez vezethet.

A Rogzité fogd, anyaval egyltt (hatlapfeji)

@3mm =631947000
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g1/8“ =631948000
g6mm =631945000
g 1/4“  =631949000
g8mm =631946000
B Ro&gzitd fogo, anyaval egyutt (kétlapfejl)
@g6mm =630820000
g1/4“ =630821000
@ 8mm =630833000

C Rogzitébak 627354000 befogashoz hajlékony
tengelyekkel térténé munkavegzés esetén (a
rogzitdcsavart meg kell huzni), tovabba:
Szoritokengyel 627107000 a munkaasztalon
torténd biztos rogzitéshez (a régzitécsavart meg
kell hazni).

O

E Szorité vaz: 628329000

F Hajlékony tengelyek

G Kiegészité markolat: 631052000

H Porvédd sziré (pot alkatrészként): 630439000

| Tolték: ASC 55, SC 145, stb.

J Akkuegységek
Rendelesi sz.: 625027000 4,0 Ah (Li-Power)
Rendelési sz.: 625368000 5,5 Ah (LiHD)
Rendelési sz.: 625369000 8,0 Ah (LiHD)
Rgndelési sz.: 625549000 10 0 Ah (LiHD)
stb.

A teljes tartozékprogram megtalalhaté a
www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.

11. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezhetil

A javitésra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjuk, forduljon Metabo
szakkereskedéjéhez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon talalja.

A pétalkatrészek listaja letdlthet6 a
www.metabo.com honlaprol.

12. Kérnyezetvédelem

A csiszolaskor keletkez por karos anyagokat
tartalmazhat: Ne kezelje haztartasi hulladékként,
hanem szallitsa veszélyes hulladékot gyuijté
lerakohelyre.

A csomagoloanyagokat a jelélésik alapjan a helyi
iranyelveknek megfeleléen kell a
hulladékeltavolitasba vinni. Tovabbi informacidkat
a www.metabo.com honlapon talalhat a Szerviz
menuUpontban.

Kovesse a régi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
ujrahasznositasara vonatkozo helyi eléirdsokat.

Az akkuegységet ne dobja a haztartasi szemétbe!
Juttassa vissza a sérult vagy elhasznalédott
akkuegységet a Metabo kereskedéknek!

Ne dobja vizbe az akkuegységet.

Csak az EU tagorszagok esetében: soha ne
E dobjon elektromos kéziszerszamot a haztar-

tasi hulladék kozé! A 2012/19/EU sz., a régi
elektromos és elektronikus berendezésekrol és
annak nemzeti jogba valo atvételérdl sz6lé Eurdpai

110 Irdnyelvnek megfeleléen a hasznalt elektromos

szerszamokat kulon kell gyujteni és kérnyezetbarat
Ujrahasznositasba kell helyezni.

A hulladékeltavolités el6tt miukddtesse a késziiléket
az akkuegység teljes lemeruléséig. Biztositsa az
érintkezdk révidzarlat elleni védelmét (pl. ragaszté-
szalaggal).

13. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon. A
muszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

S =tengelyreteszelés az egyszerl
szerszamcsere érdekében

U =az akkuegység feszlltsége

n =Uresjarati fordulatszam (legnagyobb
fordulatszam)

ny =Uresjarati fordulatszam (beallithato)

Dmax, grinding=maximalis betétszerszam-atmerd
( csiszolas)

Dmax, polishing=maximalis betétszerszam-atmeré
(polirozas)

Tmax  =a kotétt csiszoldkorongok maximalis
vastagsaga

d =a rdgzitéfogo rogzité furata

m =slly a legkisebb akkuegységgel

Lmax =maximalis betolasi mélység
A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.

Megengedett kdrnyezeti hémérséklet izemelés
kézben:

-20 °C - 50 °C (korlatozott teljesitmény 0 °C alatti
hémérséklet esetén). Megengedett kornyezeti
hémérséklet tarolasnal: 0 °C - 30 °C.

[O] !l védelmi osztalyu gép

== egyenaram

A megadott mliszaki adatokra turés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levd szabvanyoknak
megfelelden).

Emisszios értékek

Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénb6zd elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol figgbéen a tényleges kérnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkasziineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becsiilt
értékek alapjan irjon eld véddintézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezeési
intézkedéseket.

350 driek (haromdimenzids vektordsszeg)
EN 60745 szerint meghatarozva:

an gg = rezgeskibocsatasi értek razotarcsaval

ap g = rezgéskibocsatas csiszolocsappal
628330 acélra

an g = rezgeskibocsatas maroval 628377
aluminiumra

Kn,.. = bizonytalansag (rezges)

Uy~ = kiegyensulyozatlansag

Loa = hangnyomasszint



Lwa = hangteljesitményszint

Kpa, Kwa = bizonytalansag

Munka kdzben a zajszint tullépheti a 80 db(A)
értéket.

m Viseljen fllvédét!

Elektromagneses zavarok:

Rendkivili kuls6 elektromagneses zavar esetén
egyes esetekben atmeneti fordulatszam-
csokkenések léphetnek fel, vagy mikédésbe
Iéphet az Ujrainditas elleni védelem. Ebben az
esetben kapcsolja ki, majd Ujra be a gépet.
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ru PYCCKUM

OerMHaanoe PYROBOACTBO NO 3KCNs1yaTtauuu

1. [JdeKnapauuAa cOOTBETCTBUA

MbI C NONHOM OTBETCTBEHHOCTBIO 3aABAEM, YTO
9TV NpAMOLNN(OBa/IbHbIE MALLIMHbI
NAEHTUHMLMPOBAHbI NO TUMY M CEPUMHOMY HOMEPY
*1) oTBEYaloT BCEM COOTBETCTBYIOLUUM
TpeboBaHMAM AMPEKTHUB *2) U HOPM *3).
TexHUYeCKyo JOKYMeHTaLUMo Ana *4) — cM. Ha
cTp. 3

2. Ucnonb3oBaHMe No
Ha3Ha4YeHuIo

JaHHble npsaMble Wb oBasbHble MaLLMHKN

npeAHasHa4eHbl...

- ... AR QUHULLHOM WANPOBKM METAIOB

- ... ANA PE3KU METAJII0B MaJIEHbKUMM OTPE3HBIMMU
AMCKamu

- ... ANA ppesepoBaHMA KOHLEBbIMU Ppesamm
LiBETHbIX META/I/IOB, N1acTMace, TBEPAOH
APEeBECUHbI U T. N.

- ...AN1A paboTbl C KUCTOYKOO6PA3HBIMU U
[AMCKOBbIMU LLIeTHaMu

- ...ANA paboTbl C NPOPUILHBIMK
NOMPOBAJIbHBIMW HacagKamm

- ...4NA paboTbl ¢ HeTPOBbLIMK NOAMPOBAIBHBIMU
HacagKamu

- ...AN1A paboTbl C UMINHAPUYECKUMM LETKAMU C
BOMJIOYHBIMKW NAACTUHAMMU

He npepHasHaveHa ansa pa6oTbl ¢
NOJIMPOBasIbHLIM KOMaKOM.

He npegHasHayeHa ans pa6oTsl ¢
UJnMC])OBaﬂbeIMM ronoBKamu Ui KoOHycamu C
pe3b60BOM BCTABKOM.

MogxopuTt ons NnpMBoAa COOTBETCTBYIOLLErO
rméroro sasia Metabo.

3a ywep6, BO3HMKLLWIA B pe3y/ibTaTte
MCNONb30BaHMWSA HE MO Ha3HaYeHMIo,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO NO/Ib30BaTE /b,

Heo6xoanmo cobogath 06LLEenpuHATbLIE Npasmia
npeoTBPaLLEHNA HECHACTHbIX C/lyYaeB, a TaKkKe
yKa3aHWsA No TeXHWKe 6e30MacHOCTH,
NpuBEeAEHHbIE B JAHHOM PYKOBOACTBE.

3. O6uwue yKasaHWA NO TeXHUHe
6e3onacHoOCTH

[lna Balwer co6CTBEHHOM 6€30MacHOCTH

1 3aLUMTbl 9NEKTPOUHCTPYMEHTA OT

NoBpEXAEHNN HEOOX0ANMO coboaaTb

yKa3aHWsA, OTMEYEHHbIE B TEKCTE
ZAaHHbIM cumBooM!

NPEAYNPEXAEHUE — B uensx

CHUEHMA pUCKA NOJTyHeHWA TpaBM

NpoyTUTE JaHHOE PYKOBOACTBO MO
aKcnayaTaumu.

NPEAYNPEHAEHUE. O3HaKOMbTeCb CO
BCEMW yKa3aHUAMM NO TEXHUHKE

112 6€30MacHOCTH, PYrMMU UHCTPYKLMAMM,

uwnnrcrTpaymuamm U TeXxHU4eCKMMu
XapaKTepUCTUKaMU, NpeaocTaBIeHHbIMU
BMeCTe C 3TUM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOM.
HecobnopeHne Kaknx-mbo n3 yKasaHHbIX HUHE
MUHCTPYKLMI MOMET CTaTb MPUYMHOM NMOParmeHus
S/IEKTPUHECHMUM TOKOM, 10Xapa n/mm cepbesHbIX
Tpasm.

CoxpaHsaiiiTe 3TU UHCTPYKLUU U YKa3aHUA gnA
6yayLiero Ucrnosib3oBaHuA.

MepepaBaTtb 3NEKTPOUHCTPYMEHT CeayoLemy
B/Iafesiblly MOMHO TO/IbKO BMECTE C 3TUMM
AOKYMeHTaMu.

4. Ocobble yKka3aHH!A MO TEXHUKE
6e3onacHocTH

4.1 O6wWwMe yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHocTu Npu paboTax no
wAngosaHuIo, WANPOBaHHUIO C
HampadvHoi 6ymaroiu, wandosaHUio ¢
MCNOJIb30BaHWEM KapAoLLETOK,
noJsIMpoBaHuIo, ppe3epoBaHUIO U
abpa3uBHoOM pe3Ke:

a) [laHHbIW 3IeKTPOUHCTPYMEHT ceayet
UCnosib30BaTb B Ka4ecTBe LUnMd)MaLUMHbI,
wnudoBaTena ¢ HaKga4YHON Gymarom,
KapAoLwWwEéTKU, NoIMPOBasibHOW MaLUMUHbI, ANA
¢pesepoBaHUA 1 B KayecTBe WandoBasbHO-
oTpe3HoW mawuHbl. Heo6xopaumo cobnaiopatb
BC€ YHa3aHMANO TEXHUKe 6e30MacHOCTH,
UHCTPYKUMUMU, M306pame|-wm U AaHHble,
noJsly4eHHble BMecTe ¢ npubopom.
HecobntopeHune cneayowmx MHCTPYKLUMIA MOKET
NPUBECTU K NMOPAKEHUIO 3NIEKTPUHECKUM TOKOM,
noxapy Wwnm cepbe3HbIM TpaBmam.

b) He ucnonb3ayiiTe NnpuHaaIeHHOCTH,
KOTOpble He 6bl/IM NPeayCMOTPEHbl U He
peKoMeHA0BaHbl U3roToBUTEJIEM CreLuaibHO
ONA AaHHOrO 3/IeKTPOUHCTPYMeHTa. OfHO
LWL HAfEKHOE KpenieHne NPUHaANEXHOCTH Ha
3/IEKTPOMHCTPYMEHTE He rapaHTUpyeT ero
6€e30MacHyto sKcnayaTaumio.

c) flonycTumasn 4yacToTa BpalieHus pa6oyero
WHCTPYMEHTa He A,0/1HHa nNpeBblluaTb
MaKCMMaJIbHYI0 4acTOTy BpallleHuUA,
YKa3aHHYI0 Ha 3/IEKTPOUHCTPYMEHTE.
MpuHagnexHOCTH, CKOPOCTb BPaLLEHNA KOTOPbIX
npesbllIaeT A0oNyCTUMOE 3Ha4YeHne, MoryT
C/IOMaTbCA U OTNIETETh B CTOPOHY.

d) Hapy:HbIli AuameTp U TonwwMHa paboyero
WHCTPYMEHTAa A,0/1HHbl COOTBETCTBOBAaTb
pasmMepHbIM faHHbIM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.
HeB03MOXHO 06ecneynTb 3KpaHUpOBaHUe n
KOHTPO/Ib pabo4mX MUHCTPYMEHTOB C HEBEPHO
paccynTaHHbIMM NapameTpami.

e) A6pasuBHble Kpyru, WandoBasbHble
BaJIMKU WU UHbIe NPUHAANEHHOCTU AOJIHKHbI
TOYHO COOTBETCTBOBaTbL WWNUHAENI0 UJTU

L, aHroBOMY 3aXUMY 3JIEKTPOUHCTPYMEHTA.
CMeHHbIe MHCTPYMEHTbI, pa3Mepbl KOTOPbIX He
COOTBETCTBYIOT 3aXUMHOMY NPUCMIOCOBNEHMIO,
BpaLLalTCA HepaBHOMEPHO, CTaHOBATCA



MPUYUHON BOZHUKHOBEHWA OYEHb CHU/IbHOM
BMOGpaLMK M MOTYT NPUBECTM K NOTEPE KOHTPOIA
Haf, 371EKTPOUHCTPYMEHTOM.

f) YcTaHOBNEHHbIe Ha CTepHHe Waitbbl, KPYru
1 wandgosasbHble LUINHAPDI, perylme
MHCTPYMEHTbI UJIU Apyrve NpuHapIeHOCTH
AOJTHKHbI HAAEHKHO KPEeNnUTbCA B LLaHrOBOM
3amMMe WU B 3alMMHOM naTpoHe.
»,BbICTynatowana yacTb“, To ecCTb CBO60oAHanA
4YacTb CTEPHHA Meay abpa3uBHbIM
MHCTPYMEHTOM M LLaHroBbIM 3aXMMOM U/IU
3aMMMHbIM NAaTPOHOM, AO/IHKHA ObITb
MWHUMaNbHOMW. Ecin cTepreHb HelO0CTaTOuHO
XOPOLUO 3aKpen/ieH Nnn NPUHaANERHOCTb
3HAYMTENIbHO BbICTYNaeT, 3aXMM CMEHHOMO
WMHCTPYMEHTAa MOXET 0C/IabHyTb, YTO MOXET
NPUBECTU K COCKAaKMBAHWIO NPUHAL/IEHOCTH.

g) He ucnonb3ayiitTe noBpempaeHHbIe paboune
MHCTPYMeHTbI. Mepep KamKabIM
Mcnosb3oBaHUEM ocMaTpuBamnTe
npuUHajeHOCTH: abpa3uBHbIe KPYru He
[OJIHHHbI UMETb CKOJIOB U TPELLMH,
windoBasibHble BaJIMKU — TPELUH, U3HOCA
WIN CUJIbHOIO UCTUPAHUA, B MPOBOJIOYHbIX
WETKAX He JO/IKHO 6bITb BbiNaBLUUX WU
06/10M1BLUMXCA NPOBOJIOYHBIX NpAgei. B
cyyae najeHuUA 31IeKTPOUHCTPYMEHTa UK
paboyero MHCTpyMeHTa NpoBepbTe €ro
pa6oTocnocoGHOCTb UIU UCNONb3YiTe
TOJIbKO UCNPaBHbI Ppabouunii UHCTPYMEHT.
Mocne npoBepKu U ycTaHOBKKU paboyero
MHCTPYMeHTa npoc/iefuTte, YTo6bl HU Bbl, HU
cToAlMe PAAOM /04U HE HAXOAU/IUCH B 30HE
Bpallyatoleroca paboyero MHCTPyMeHTa, U Ha
OAHY MUHYTY 3anyCTUTE MHCTPYMEHT C
MaKCMMaJibHOIM YacTOTOM BpalleHUA.
MoBperaeHHbIe paboyne MHCTPYMEHTbI 06bIYHO
JIoMatoTCA B XO4€ TaKOM NPOBEPKM.

h) Ucnonb3yiiTe cpeacTBa MHAUBUAYAIbHOMN
3awuTbl. B 3aBUcMMOCTM OT BUaa
BbINOJIHAEMOW paboTbl UCNONb3YNTE MACKy
ANA NOMHOW 3aluThbl IMLA, CPeacTBa ANA
3aWuTbl rNas Wi 3alWuTHbIe O4KU. Ansa
3alWmTbl OT MEJIKUX YacTuL, WandoBasbHOro
MHCTPYMEeHTa U MaTepuana HageBauTe
pecnupartop, 3alUTHbIE HaYLIHUKMU,
3alWuTHbIE NepYyaTKX K CneLuabHbIi
¢dapTyK. 3awmuiarTe r1asa ot oTAETAOWMX
MNOCTOPOHHKUX NpeaMeTOB NPU BbINMOJIHEHUU
pasnnyHbIX paboT. Pecnmpatopsbl 1 3aWmTHbIE
MaCKW JOJIHKHbI OTOWUIBTPOBbIBATD MblJlb,
o6pasyoLLyoca Bo BpeMs paboTbl. JamtensHoe
BO3JEMCTBME MPOMKOrO LLyMa MOMET NPUBECTU K
noTepe cayxa.

i) Cnepute 3a TeM, YTO6bI Apyrue noau
HaxoAMuAUCb Ha 6e3onacHOM pacCcTOAHUMU OT
Bawero pa6oyero mecTta. Kamablit YenoBekx,
BXOZALLUI B paboUylo 30HY, 06A3aH HageBaTb
cpeAcTBa MHAMBUAYaNIbHOW 3alUTbI.
OTneTaroLme 0CKOIKM 3aroTOBKWU UM 06/TOMHKM
pabo4mxX MHCTPYMEHTOB MOFYT HaHECTW TPaBMy
naxe 3a npegenamu paboyer 30Hbl.

j) Mpu BbINONHEHUU Pa6OT B6/IM3U CHPbITON
3/IEKTPONPOBOAKU AEePHUTE UHCTPYMEHT
TOMIbKO 33 U30JIUPOBAHHbIE MOBEPXHOCTHU.
HOHTaKT C HaXOAALLMMUCA NOA HANPAHeHUEM

PYCCKWMM

NpPOBOAAMM MOMET TaKKe nepeaBaTb
HanpseHWe Ha MeTaJl/IM4EeCKUE YacTu npudopa m
CNpOBOLMPOBATb yaap 3/EKTPUHECKUM TOKOM.

k) Hampbii pa3s, HauMHaa pa6boTy, HafEeHHO
AepHUTe A/IEKTPOUHCTPYMEHT. [pu
NOBbILLEHWMU YaCTOTbl BPALLEHWUA 10
MaKCUMa/IbHOro 3HavyeHusa peaHTMBHbIFI MOMEHT
ZBWraTens MOMXeT NPUBECTU K BpaLLeHUIo
3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.

1) AnAa KpenneHua 3aroToBKU cnepyeT no
BO3MOXHOCTU UCMO/Ib30BaTh CTPYOLUUHBI. Mpu
MUCNONb30BaHWUN SIEKTPOUHCTPYMEHTA
3anpeuiaeTca AepHartb ero B 04HOM pyKe, a
obpabaTbiBaemyto fetasib — B fpYrou.
3aKpennsaa HebosbluMe JeTan, MOXKHO
BbICBO60ANTL 06E PYKW ANA TOro, YTOObI Sly4Lue
KOHTPO/IMPOBAaTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT. Npun
paspesaHnu KpyriibiX 3aroTOBOK, TaKUX KaK
AEepPEBSHHbIE KOMOAKM, MPYTKOBbIE 3aroTOBKU WU
Tpy6bl, 06pabaTbiBaeMble AeTas MOryT
OTKaTbIBaTbCA, NPMBOAA K 3aK/IMHUBAHUIO
NPUHAL/IEKHOCTEN UK CO3AaBas yrposy
TpaBMHUPOBaHMA NOJIb3oBaTeNA.

m) HuKorga He KnapuTe 31I€KTPOMHCTPYMEHT
A0 NOJIHOM OCTaHOBKU paboyero
MHCTpYMeHTa. Bpauwatowmiica paboymi
MHCTPYMEHT MOMET KOCHYTbCS NMOBEPXHOCTH, B
pesy/ibTaTe Yero BO3MOMXHA NOTePSA KOHTPOIA Haf,
9NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

n) Mocne 3ameHbl pa6oYUX UHCTPYMEHTOB UJIU
peryiMpoBKY MallMHbl NPOYHO 3aTAHUTE
3aMUMHYI0 raiiky, 3aXKMMHOW NaTPOH U Apyrue
KpenexHble 3/IEMEeHTbI. HesaTﬂHmie
KpenekHble 9/1eMEHTbl MOTyT HEMPOWU3BOJIbHO
cMmeLlaTbes, NPUBOAA K NOTepe KOHTPO/IA;
HesaKpenJieHHble BpaLlaloLLMecs 31eMeHTbI MoryT
COCKOYUTb BO Bpems paboTbl.

0) He BKntoYaiiTe 3/IeKTPOMHCTPYMEHT BO
BpeMA ero nepeHoCKu. Bcneactaue cnyyaiHoro
KOHTaKTa BO3MOMHO rnonagaHne ofemabl BO
BpalaroLwminca paboymin MHCTPYMEHT, B
pesynbTaTe YEro MOXKHO NONYYUTb TPaBMY.

p) PerynsapHo ouMwiaiiTe BEHTUNALUOHHbIE
LLeNIU ANEKTPOUHCTPYMEHTa. BeHTunstop
ABWraTe/IA 3aTArMBaeT Mbljib B KOPMYC, a 60/1bLU0e
CHOMJIEHNE METa/LIMHECKOW MbISIM COMPSAKEHO C
0MacHOCTbIO BO34ENCTBUSA 3/IEKTPUYECKOTO TOKA.

q) He ucnonb3yitTe 3N1€KTPOUHCTPYMEHT
B6J1M31 IerKoBoCn/IaMeHsALWMUXCA
mMarTepuanoB. MCKpbl MOTYT BbI3BaThb
BOCM/IAMEHEHUE 3TUX MaTePUasIOB.

r) He ucnonb3yite paboyne MHCTPYMEHTbI,
KOTopble TPeOYIoT NPUMEHEeHUA
oxnampaloLen HUAKOCTHU. Vicnonb3oBaHue
BOAbI UJIU MHOW OXNaMJaKoLLell ULKOCTU MOMKeT
NMPWUBECTU K NMOPaKEHUIO 3NEKTPUYECKUM TOKOM.

4.2 OTpava U COOTBETCTBYIOLME YKasaHUA
no TexHUHKe 6e30NacHOCTU

OTpaya npefcTaBnaeT coboi HENPOU3BOJIbHYIO
peaKkumio B pe3ysibTaTe 3auenieHnsa nam
3aK/IMHMBAHWA BpaLLAIOLLENCA NPUHAANEKHOCTH:
wnnbKpyra, WAnbTapenky, KapAoWeTHU U T. A.
3auenneHre nam 610KMPOBKa BEAET K BHE3AMNHOM
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OCTaHOBKeE BpalLaloLLEenca NpUHaa/ 1eKHOCTH. B
pesynbTaTe NPOUCXOANUT HEKOHTPOAMPYEMOe
[BUEHWE 3/IEKTPOMHCTPYMEHTA B HAaNpaB/IeHUH,
MPOTMBOMOJ/IOKHOM HanpaBAEHMIO BpaLLEeHHA
paboyero MHCTPyMeHTa.

Ecnu, Hanpumep, WwandoBabHbIA KPYT LenaseTcs
WK 3aefaeT B 3aroToBKe, KPOMKa Kpyra
3acTpeBaeT, B pe3y/ibTare Yero Kpyr MOMeT
06,10MUTbCA WM BbI3BaTh OTAAYY. Beneactave
3TOr0 WAMGOBaIbHBIN KPYT ABUMETCA Ha
oneparopa Wan B NPOTUBOMO/IOHHOM
HanpasfieHuu, B 3aBUCUMOCTH OT Hanpas/ieHus
BpalLeHUsA Kpyra B MecTe 3aKnHuBaHuA. MNpu
3TOM LUNMOBAbHBIN KPYT MOKET Pas3/IoMUTLCS.

OTpaya ABnAeTCA CeCTBUEM HENPABWUIBHON UK
HeyMeJIon aKcnyaTaLmm aN1eKTPONMHCTPYMEHTA.
Ee MOXHO 136emaTb npu cobI04eHUM ONUCaHHBIX
HUIKE Mep NPeAoCTOPOKHOCTH.

a)Kpenko pepHuTe 3/1IeKTPOUHCTPYMEHT B
PYKax U 3auMuTe TaKyto NO3ULM1I0, YTOGbI Bbl
MOF/IM NPOTUBOAENCTBOBAaTb cUie oTaauu. Mpu
CO6I0AEHNIN Mep NPEeAOCTOPOXHOCTHM onepaTop
MOMET YyNpaB/iATb CUIaMKU OTAAYM.

b) Pa6oTaliTe 0cO6€HHO OCTOPOHHO B 06/1aCTH
yr/10B, OCTPbIX KPOMOK U T. N. He gonycKaite
OTCKaKUBaHUA UK 3alleMieHUa paboyero
MHCTPYMeHTa B o6pabaTbiBaeMoil fAeTasnu.
Bpawatowmiica paboymii MUHCTPYMEHT CHJIOHEH K
3aKJIMHMBAHMWIO NpU paboTe B 061aCTH Yrios,
OCTpPbIX KPOMOK WX MPKU OTCKaKMBaHUW. DTO
BbI3bIBAET NOTEPIO KOHTPOIA UM OTAAYY.

) 3anpewiaeTca UCNOJIb30BaTb 3a3y6peHHble
NuNbHble AUCKU. MofoGHbIE paboune
MHCTPYMEHTbI HaCTO BbI3blBAKOT OTAAYYy UN
MOTEpIo KOHTPONA HaJ, 3IEKTPOUHCTPYMEHTOM.

d) BeanuTe cMeHHble NPpUHaAJIeKHOCTU B
MaTepuasie BCerga B TOM Xe HanpaBJ/IEHUH, B
KOTOPOM peyliaa KpOMKa BbIXOAUT U3
MaTepuana (4To COOTBETCTBYeT
HanpasJ/IeH1IO, B KOTOPOM NMPOUCXOAUT
Bbl6bpoc onunok). Ecav Bectn
9JIEKTPOUHCTPYMEHT B HEMPaBU/IbHOM
Hanpas/EHNW, MPOUCXOAMUT BbITa/IKMBaHWE
PEyLLEN KPOMKM CMEHHOM NPUHAANERHOCTU U3
o6pabaTbiBaEMOM 3aroTOBKU, BC/IEACTBUE YETO
9/IEKTPOUHCTPYMEHT TAHET B @HHOM
HanpasIeHUW NPOABUIKEHUS.

e) Heo6xoaumo Bcerga Npo4yHo 3aKpennaTb
o6pabaTbiBaeMyio 3aroToBKy B c/y4ae
NPUMEHEeHUA Hann1bHUKOB, OTPE3HbIX
AUCKOB, BbICOKOCKOPOCTHbBIX (ppe3epHbIX
MHCTPYMEHTOB MU TBEPAOCN1aBHbIX
dpe3epHbIX UHCTPYMEHTOB. [laxe npu
He60/IbLLOM NepeKoce B MPOPe3n CMeHHasA
NPUHAANEHHOCTb 3aK/IMHMBAET, YTO MOXET
npueecTy K otaaqe. MNpun 3aknMHWBaHUK
OTPE3HOro Kpyra OH YacTo paspyluiaertcs. Mpu
3aK/IMHUBAHWKN KPYr/biX HAMNWUIbHUKOB,
BbICOKOCKOPOCTHbIX (PpPe3epHbIX UHCTPYMEHTOB
WM TBEPAOCNNABHbIX PPE3epPHbIX MHCTPYMEHTOB
CbeMHanA 4aCTb MHCTPYMEHTa MOXET BbICKOYMUTb
13 Npopesu C NocneaytoLLen yTpaTor KOHTPoA
Haf, 9N1EeKTPOUHCTPYMEHTOM.

4.3 Ocobble yka3aHUA N0 TEXHUKE
6e30nacHOCTU Npu WAMPOBaHUMU U
a6bpa3suBHOM OTpPe3aHUM:

a) Ucnonb3yiiTe ToNbKO nogxoasalue ans
BaLUEro 3/1eKTPOUHCTPYMeHTa abpasnBHble
NPUHAA/IEHHOCTU U 3aLUTHbINA HOHYX,
npegHasHa4YeHHbli 4NnA aaHHoro abpasuBHOro
UHCTpyMeHTa. Hanpumep: HUKorpa He
nposoauTe WandoBaHMe 60KOBOW
NOBEPXHOCTbIO OTPE3HOro Kpyra. OTpesHble
KpYru npefHasHaveHbl ANA CHATUA MaTepuana
KPOMKoOW Kpyra. BokoBoe c1noBoe Bo3aelcTBHE
Ha LWAMGOBabHbIN KPYr MOXET PaspyLUMTb ero.

b) AnA KOHMYECKUX U NPAMbBIX WAN(OBaNbHbIX
roJIOBOK C pe3b60il UCMO/Ib3YITE TOJIbKO
HenoBpeWAeHHbIE CTePHHU Tpebyemoro
pa3mepa U A/IMHbI, 6€3 NOAHYTPEHUA Ha
nneye. Mcnonb3oBaHWe Hag/exalnx CTepPHHeN
CHUWM¥aeT BO3MOMHOCTb paspyLUeHus.

c) N36eraifTe 3a1ma OTPE3HOro Kpyra uim
CNMIIKOM 60/bIIOro AaBneHus npukuma. He
BbIMNOJIHANTE C/MLIKOM r1y60KUe Nponubl.
Meperpy3Ka OTPe3HOro Kpyra NPUBOAUT K ero
nepeHanpAMeHuIo 1 NepexKocam uim
3aK/IMHUBaHUIO, YTO yBE/IMYMBAET BEPOATHOCTb
oTAavYUn UIv NOJIOMKHU LIJJ1VI¢OBaJ1bHOFO
MHCTPYMeHTAa.

d) He cToliTe B 30He nepep 1 3a
BpallaloLMMcA OTpe3HbIM Kpyrom. Ecav Bbl
Ha4yHeTe ABUraTb OTPE3HOM Kpyr ¢
obpabaTbiBaeMoM feTasbio OT cebs, TO nNpu
BO3MOXHOM O0TAa4e 3EKTPOUHCTPYMEHT C
BpaLLaoLWUMCA AUCKOM ByaeT OTOpOLLEH NPAMO
Ha Bac.

e) B cnyyae 3auma oTpE3HOro Kpyra wav npu
nepepbiBe B paboTe OTKAIOUYUTE UHCTPYMEHT U
NoAepHuUTe ero B pyKe A0 NOJIHOW OCTaHOBHMU
Bpallalolerocs Kpyra. HMKOrAa He NbiTanTecb
W3BJIeYb ABUHYLIMNCA OTPE3HOMW Kpyr U3
Nponuna, TaK Kak 3To MOXeT Bbi3BaTb OTAAYY.
Onpepenute 1 ycTpaHuTe NPUYUHY
3aK/IMHMBAHMA.

f) He BKAKoYaiiTe 3/IeKTPOUHCTPYMEHT CHOBA,
NnoKa OH HaxoauTcA B 3arotoBke. CHavyana
JaiiTe oTpe3HOMY Kpyry HabpaTb NoJiHyio
YacToTy BpalleHUA, TOJIbKO Nocie 3Toro
OCTOPOXHO NPOAOJIHUTE pe3Ky. B npoTnBHOM
C/ly4ae Kpyr MOMET 3aK/IMHUTb, OTCKOYUTb U3
3aroTOBKMW W/IW BbI3BaTb OTAAYY.

g) ANA CHUKEHUA p1UCKa oTaaum B pesynbrarte
3aKJIMHUBaHUA OTPE3HOro Kpyra npu
06paboTKe NJUT U 3aroTOBOK 60/1bLLIOr0
pa3smepa nopsepuTe Noj HAX onopy.
3aroToBKW 60/1bLIOTO pasMepa MOryT NPOrHyTbCA
noa co6CcTBEHHbIM BeCOM. 10, 3aroToBKyY cnegyet
NnoABECTM OMNOPbI C ABYX CTOPOH, & UMEHHO B6/IN3NM
pesa 1 KPOMKMU.

h) ByabTe 0CO6EHHO OCTOPOXKHbI NpU
Bblpe3aHUM HULL B CTEHaX UK APYruX 30Hax ¢
orpaHu4eHHbIM 0630pom. MNorpyaembiii
OTPE3HOM KPYr MOXET BbI3BaTb OTAa4y npu
paspesaHuu raso- v BOJONPOBOAOB,
3NIEKTPU4EeCKMX NPOBOA 0B NN UHbIX OOBEKTOB.



4.4 Oco6ble yKa3aHUA NO TEXHUKe
6e3onacHocTM Npu 06paboTHe
NMPOBOJIOYHbIMU WEeTHKaAMU:

a) MomMHUTe 0 TOM, YTO U3 LWETKU BbiNaaatroT
KYCOYKM NPOBOJIOKU Aame Npu 06bIYHOM
aKcnnyaTauuu. He neperpymaiite NnpoBOJIOKY
CJ/IULLIKOM BbICOKUM AaBJ/IEHUEM NMPUHMMA.
OTneTatLme KyCOUYKM NPOBOJIOKM MOTYT JIETKO
MPOHUKHYTb CKBO3b TOHKYIO OEHAY U/MUNW KOMY.

b) Mepepn ynotpe61eHMeM LWETKU JOMKHbI
noBpalaTbcA He MeHee MUHYTbI ¢ paboyei
CHopocTblo. HyHO cneguTb 3a Tem, 4TOGbl B
3TO BPEMA ApYrve inua He HaXo4W/IMCb nepep,
LLEeTHKOM UM Ha OJHOM OcH C Heu. B npouecce
Habopa CKOPOCTK MOTyT OTAeTaTb
He3aKpen/eHHbIe KYCOYKM MPOBOJIOKM.

c) Bpauiatouyroca KapAoLeTHY HYHHO
HanpaBnATb OT ce6A. [pn paboTe C TaKMMK
LLETKaMN MOMXET MPOU30MTU OTPbIB MEJIKMUX
KYCO4YKOB MPOBOJIOKW NPK GOJIbLLON CKOPOCTU M
BO3MOMXHO MX MPOHMKHOBEHWNE YEPES KOMY.

4.5 [ononHuTesnbHble YHa3aHUA NO TEXHUKe
6e3onacHoCcTU:

NMPEAYNPEXAEHUE. Bcerga Hocute
3aLUTHBIE OYKM.

Mcnonb3yiTe cpeacTBa 3aluThl OpraHoB
cnyxa.

3/IEKTPOMHCTPYMEHT BCerga AByMs pyKamu.

@HPEAYHPE}HAEHME. Jepxute

Mpn HEO6XO0AMMOCTHU UCNONBb3YMTE S/1aCTUYHbIE
NPOKAAKN, €C/IN OHM NOCTaBNAIOTCA BMECTE C
WMHCTPYMEHTOM.

CobntoaanTe ykasaHWA NpOM3BOAUTENIEN PAGOUMX
WMHCTPYMEHTOB W/N NpuHagniexHocTen! bepernte
KPYrv OT yAapOB M KOHTaKTa C Xupamu
cmasKamu!

XpaHuTb U NPUMEHATL PaBGoUMe MHCTPYMEHTbI
HE06X0AMMO aKKYPaTHO M B COOTBETCTBUM C
NPeAnMCaHNAMU NMPOU3BOANTENA.

HwuKorpa He ncnonb3aymnTte Kpyru,
npegHasHayYeHHble A8 abpasnBHOro OTpesaHus,
[N5 BbINOHEHNA 06AMPOYHbIX pa6oT! OTpesHble
KpYrv HeNb3s nogsepraTtb 60KOBOMY AABJIEHMIO.

3aroToBKy HYXHO NPOYHO 3aKPENnUTb U
3adHKCMpoBaTb OT CABMIa, HANpUMeEp, C MOMOLLbIO
3a¥MMHbIX NPUCNoco6eHui. KpynHble 3aroToBKM
[OMKHbI UMETb OCTaTO4HYIO OMNOopY.

Cronop wnuHaens (4) (B 3aBUCUMOCTU OT MOAENM)
MCNONb3YMTE TOIbKO NPY BbIKIOYEHHOM
ABurartene.

He gotparusaiitechb 4o BpalLaoLerocs
MHCTpyMeHTal YaanaiTe CTpyHKY 1 Apyroi Mycop
TOJIbKO MOC/1E NOJIHOM OCTAaHOBKM
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA.

Mepepn paboTor ¢ abpasmBHbIM MHCTPYMEHTOM
obecrneybTe ero NpaBuJibHYH YCTAHOBKY M
KpenneHue. [jaiiTe nopaboTaTb MHCTPYMEHTY Ha

PYCCKWMM

XO/IOCTOM XOZ4y B Te4eHue 60 ¢ B 6e30nacHoOM
MOJIOEHUN N HEMEL/IEHHO BbIK/IIOYUTE
9NIEKTPOUHCTPYMEHT NPU BOZHUKHOBEHWUU
3HaYUTENIbHBIX BUBPALMIA UM OGHAPYHKEHWUU
Apyrux gedeKToB. B aTom cnyyae cnegyet
NPOBEPUTL 3NEKTPOUHCTPYMEHT U YCTaHOBUTL
NMPUYMHY HEMCNPABHOCTMU.

BosHuKatowpme B npouecce paboTbl UCKPbI HE
[LOJTHHbI ObITb UCTOYHUKOM ONACHOCTU, HanpuUMep,
nonagatb Ha BOCM/IaMeHALLMeCs BeLecTsa,
nonb3oBaTeNA u apyrux iuu,. MNoxapoonacHbie
yYacTKU cnesyeT U3onmposatb
HeBOCNIamMeHAEMbIM NOKpbITUEM. [pu paboTe B
MOXKapOoonacHbIX 30HaX AEepHUTE HaroTose
CcpeacTBa NOXapoTyLUEHUS.

Mcnonb3oBaHWe NoBPEwAEHHbIX,
AethopMUPOBAHHBIX UK BUBPUPYIOLLIMX
MHCTPYMEHTOB 3anpeLyeHo.

[na 6e3onacHoOCTU cnepyeT Bcerga paborars ¢
yCTaHOB/IEHHON PE3NHOBOM MaHKeToM (3).

MoBpewaeHHan peanHoBasa MaHxeTa (3) LoKHa
6bITb 3aMeHeHa. He Ucnosib3yiTe MHCTPYMEHT ¢
fAedheKTHON Pe3MHOBON MaH¥eToM (3).

Bcerga Kpenko fepHuTe MHCTPYMEHT ABYMS
pyKamu 3a pyKOATKU, NPUMUTE BOJIee yCTOMYMBOE
NoJIOKEHUE U ByibTe BHUMATEbHbI NPU
BbINO/IHEHWUW PaBOTbI.

He npuKacaiiTech K BpallatoLmmca geTanam.

LLnngosanbHble NPUHAANEHHOCTH C
MCMO/Ib30BaHWeM LWAMdoBasIbHOM Bymaru He
[OJTHHbI NpeBbiwaTh B gnametpe 80 MM (MaKc.).

Hom6uHnpoBaHHble abpasnBHble
NPUHAA/IEKHOCTU He JOJTHHbI NPEeBbILLATL B
anameTtpe 55 MM (MaKc.), HO eC/i MaKCUMasTbHbIN
avameTp paboyero MHCTpyMeHTa
(wnmndoBanbHOro), yKasaHHbIM B rnase
"TexHW4YeCK1e xapaKTepUCTUKU" MeHbLLe, TO
HEeo6Xo0aMMO Cob6M0AaTb MEHbLLEE 3HAYEHME.

CHUHEHHE NMbIEBOI Harpy3Ku

NPEAYNPEXAEHUE. Mbunb,
obpasoBasLIanca B pesyabTaTe WANDOBKM

Haxaa4Hom 6ymaron, pacnuamBaHms, LWIMGHOBKM,
CBEP/IEHUSA U APYr1X BUAOB PaboT, MOKET
cofeparb XMMUYECKWE BELLECTBA, O KOTOPbIX
M3BECTHO, YTO OHU BbI3bIBAIOT PaK, BPOHKAEHHbIE
AedeKTbl N Apyrue NoOBpEXAeHMA
pPENPOAYKTUBHOM cUCTEMbI. [pUMepbl TakmXx
XMUMUWYECKMX BELLECTB:
- CBMHEL, B KpacKe C cofepraHueM CBUHLA;
- MWHepasibHas MNbljib OT CTPOUTENBHOIO KUPMKUYa,

LleMeHTa 1 Apyrux BELECTB KUPNUYHON KNaAKW;
- MbILWbAK U XPOM U3 XMMUYECKN 06paboTaHHOM

OPEBECUHBI.
CTeneHb p1CcKa 3aBUCUT OT TOrO, KaK 4acTo Bbl
BbIMOJIHAETE 3TOT BUA, paboT. YTo6bl yMEHBLUUTD
BO3EMCTBME XMMUYECKUX BELLECTB, paboTaiTe B
NOMELLEHNAX C JOCTATOYHON BEHTUNALMNEN U C
MCMO/Ib30BaHWEM pa3peLLeHHbIX CPeacTB
WMHAMBUAYaANbHONM 3alUMThl, HANPUMEP, C
pecnupaTopamm, paspaboTaHHbIMK CreLaibHO
AnA GUNbTpaLmMm MUKPOCKOMUYECKMX YacTuL,.

OTO TaKKe KacaeTcA Nbiav OT Apyruxmatepuvanos,
Hanpumep, HEKOTOPbIX BUA0B APEeBECUHbI
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(apeBecHas nbinb gyba unm byka), metanna,
acbecTa. [lpyrue n3BecTHble 3a60/1eBaHNA — 3TO,
Hanpumep, anepruieckne peaxLmm,
3a60neBaHusA apIxaTenbHbIX nyTen. He
JonycKarTe nonagaHusa Nbljiv BHYTPb OpraHnama.

Heobxoanmo cobntogatb TpeboBaHUA AUPEKTUB,
OENCTBYIOLLMX B OTHOLLEHWM MaTepHasioB,
rnepcoHana, BapuaHToB NPUMEHEHUs U MECT
npoBeAeHWA paboT, a TaKKe HauMoHa N bHble
npeanucanva (Hanpumep, NooKeHUA 06 oxpaHe
TpyZa, npasuaa yTuamsaumm).

O6ecneybTe yaaneHne 06pasyroLLMXCa HacTuL, He
JonycKarTe o6pas3oBaHWA OT/IOKEHUI B
OKpYHaroLeM NpocTpaHCcTBe.

[na cneuunanbHbix paboT UcnonbayiiTe
NOAXOASALLYIO OCHACTKY. DTO MO3BOJIUT COKPATUTL
KOJIMYECTBO YacCTHL, HEKOHTPOIMPYEMO
BblGpachiBaeMbIX B OKPYHAIOLLYIO Cpeay.

McnonbayiTe nogxogsiiee yCTPOMCTBO yaaneHus
MbIN.

[ns yMeHbLIEHWA NbIEBOW Harpy3Ku fenaTe
cnepytwouee:

- He HanpasnaiTe BbibpackiBaemble 13
3NEKTPOUHCTPYMEHTA YacTHLbl M OTPaboTaHHbIN
BO3AyX Ha Ce06sl, HAXOAALLMXCA PALOM Stoaer
WX Ha CKOM/IEHUA MbLIN.

Mcnonb3ynTe BbITAXHOE YCTPOMUCTBO U/Wn
BO3/YX004YMCTUTEb.

XopoLuo nposeTpuBaliTe paboyee MecTo 1
COZIEPHUTE EI0 B YUCTOTE C NMOMOLLBIO Mblecoca.
MopmeTaHne UM NpofyBKa TObKO NOAHUMAOT
Mbl/1b B BO3AYX.

O6pabaTbiBaiTe 3alWMUTHYIO O AY MblIECOCOM
nnu cTupanTe. He npogysaiTte ogexay
BO3JyXOM, HE BblIOMBaWTE U HE CMETaMNTE C Hee
Mbli/b.

4.6 YHasaHWA NO TeXHUKe 6e30MacHOCTU
npyv o6paLLeHUn C aKKYMYAATOPHbIM

6/10KOM:
MpumnTe Mepbl NO 3awwmTe
aKKyMynATOPHOro 610Ka OT nonagaHus
Biaru!

He nogBepraiite akKyMynATOPHbIE GIOKU
BO3[EeMCTBMIO OTKPLITOrO OrHs!

He vucnonbayite gedeKTHble nnu
nedOopMMPOBaHHbIE aKKYMyNATOPHbIE 610Ku!
He BCcKpbiBalTe akKyMyNATOPHbIE G0KM!
He KacalTecb KOHTAKTOB aKKyMyIATOPHOro 6710Ka
M He 3aMblKaMTe X HAKOPOTKO!
M3 HencnpaBHOrO UTUIA-UOHHOMO
A aKKYMYNATOPHOrO G/I0Ka MOMET BbITEKaTb
cnaboKucnas ropoyas HUKoCTb!
Ecnv anekTponuT nponauncs v nonan Ha
KOXY, HEMEIEHHO MPOMOWTE 3TOT y4acTOK
60/1bLLIMM KONMYECTBOM BOAbI. B cnyyae
ronajaHus 91eKTpoaMTa B riasa npoMoinTe ux
YUCTOW BOJOM M CPOHHO 06paTUTECh K Bpayy!
M3BneKanTe akKyMyNATOPHBIN 610K U3
WMHCTPYMEHTa Nepes, Kar oM peryIMpoBKOW,

nepeocHalleHneM, Texo6CayR1BaHUEM NN
OYUCTHOMN.

Y6eauntecb B TOM, 4TO NPU YCTaHOBKE
AKKYMYATOPHOrO G/10Ka MHCTPYMEHT BbIK/IHOYEH.
Mpun U3BNEYEHUM N YCTAHOBKE aKKyMYJIATOPHOrO
6710Ka iepHKUTE UHCTPYMEHT TaK, Y4TOo0bI
MCKJIIOYUTb C/ly4anHOe HarKaTue BblKIoYaTens.

B cnyyae NoNOMKM 91EKTPOUHCTPYMEHTa
N3BJ/IEKUTE U3 HErO aKKYMYIATOPHbIN B10K.
TpaHCNopTUPOBKA INTUA-UOHHbBIX
aKKYMY/IATOPHbIX 6/10KOB

TpaHCnopTUPOBKA MTUIA-NOHHBIX
aKKYMYNATOPHbIX 610KOB NognaAaeT nog,
aevicteue NpaBui NepeBO3KK OMNacHbIX rpy30B
(UN 3480 1 UN 3481). MNpwn oTnpasKke AnTum-
MOHHbIX aKKYMYIATOPHbIX 6JIOKOB YyTOYHUTE
fAencTeytolme npegnucanms. MNpu
HEO06X0AMMOCTU MPOKOHCYIbTUPYUTECH CO CBOEN
TpaHcnopTHOM KoMnaHnen. CepTUdULMPOBaHHYIO
yMaKoBKY MOXHO nprobpecTtu B hrpme Metabo.
TpaHCcnopTUPOBKa aKKYMyNATOPHbIX 6J10KOB
BO3MOM¥Ha TO/IbKO B TOM C/lyyae, eC/iv KOpnyc He
NOBPEMAEH U U3 HEro He BbITEKaeT MUAKOCTb. [inA
OTNPaBKKW aKKYMYJIATOPHOrO 6J10Ka BbIHbTE €ro U3
9NEKTPOUHCTPYMeHTa. MpumnTe Mepbl anA
WCKJI04EHWA KOPOTHKOrO 3aMbIKaHWA KOHTAKTOB
(HanpumMep, U30AUPYINTE KNENKOW IEHTOM).

5. 0630p

Cwm. cTp. 2.

LlaHroBbIM 3ammm

3amunmHan ranka

PesunHoBas maHeTa*

Cronop wnuHgena*

Mepeknoyatens *

PykoaTka

Mbinesor dunbTp *

CronopHas KHomKa (MoBOPOTHbIM
aKKYMYNATOPHbIN 6J10K)

HarunmHoM neperntoyatens *
BrokupaTop BKAOYEHMA *

HHonKa pas36/I0KMPOBKM aKKYMYIATOPHOrO
6710Ka

AKKYMYNATOPHbIN 60K *

ONEKTPOHHBIN CUTHANBHBIA MHAWKATOP
HonecuKko gna perynMpoBKY 4acToTbl
BpaLLeHun

HHonKka nHanKaTopa ypoBHa 3apsaaa *
CurHanbHbI MIHAMKATOP YPOBHA 3apAga *

*B 3aBUCUMOCTU OT HKOMMeKTauuu

-
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-
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6. BBopa B aKkcnyaTauuio

6.1 MbineBoi punbTp
Cwm. cTp. 2, puc. A.
Mpu paboTe B yCNOBUAX CUIbHOM

3anblJIeHHOCTU BCeraa ycTaHaBvBanTe
nbl1eBoV GubLTp (7).

Mpu ycTaHOBNEHHOM MblL1EBOM huabTpe (7)
9NEKTPOMHCTPYMEHT HarpesaeTcs GbicTpee.



OIEKTPOHHbIM 610K 3alimwaeT
9/IEKTPOUHCTPYMEHT OT Neperpesa.

YcTaHOBKa:
YcTaHoBuTe nblieBon duabTp (7), Kak NoKasaHo
Ha pUCYHKe.

CHAaTHe:
Cnerka notaHUTE NblneBoM GuabTP (7) 3a BEpXHUI
Kpai, a 3aTeM CHUMUTE ero ABUIKEHWUEM BHUS.

6.2 [MoBOPOTHbIN aKKYMY/IATOPHbIN 610K
Cwm. cTp. 2, puc. B.

3afHAA 4acTb 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA MOKET
yCTaHaB/MBaTbCA B 3 NOJIOKEHUSAX C YI/IOM
nosopoTa 270°, 61arogapsa 4emy obecneumaeTca
NOAroHKa (opMbl 3NEKTPOUHCTPYMEHTA K
ycnosuAM paboTsl. MNpu paboTe
9NIEKTPOUHCTPYMEHT AOHKEH ObITb 3aMKCUPOBaH
B OZAHOM W3 MOJIOKEHWUN.

CHayana HaMUTe CTOMOPHYIO KHOMKY (8), a 3aTem
B HAXKATOM COCTOSIHWM MOBEPHUTE 3aHI0K YacTb
MallMHbl. Bo Bpems BpalleHWsi OTNYCTUTE KHOMKY.
duKcaTop AOMHKEH 3aLLENKHYTHCA CO C/bILLNMbIM
LLENYKOM.

6.3 ARKYMYNATOPHbIN 610K

MNepep vcnonb3oBaHWeM 3apsaanTe
aKKYMYNATOPHBIV 610K (12).

Mpu CHUKEHNM MOLLHOCTM CHOBa 3apAanTe
AKKYMY/IATOPHbIA 6J10K.

YKasaHusa no 3apAgKe akKyMyaaTOPHOro 610Ka
CM. B PYKOBOACTBE MO 3KCMayaTalmn 3apsagHoro
ycTpoicTea Metabo.

[NA NUTUA-MOHHBIX aKKYMYNATOPHbIX 6JI0KOB C

WMHAMKaTOPOM YPOBHSA 3apsfa Y CUrHaJIbHbIM

nHAMKaTopom (16) (B 3aBUCMMOCTH OT

KOMMNJIeKTauum):

- HaxmuTe KHonKy (15),  cBeTOAMOAbI NOKamyT
cTeneHb 3apAaa aKKymyasaTopa.

- OAVH MUraroLmnii CBETOAMOA YKa3bIBAET Ha TO,
YTO aKKYMYIATOPHbBIM GIOK NOYTU PaspsimeH u
TpebyeT 3apAgKu.

6.4 MW3BnevyeHue 1 ycTaHOBKa
aKKyMynAaTOpHOro 6/10Ka

Mpv n3BneveHnn n yctaHoBKe

aKKYMYNATOPHOr 0 6J10Ka fepwuTe
MHCTPYMEHT TaK, YTOObl UCK/IOUYUTL CayYariHoe
HaaTtme BblKIo4YaTeNs.

U3Bneuenne

HarmnTe KHOMKY pas6IOKMPOBKM
aKKYMynsaTopHoro 610Ka (11) 1 BbIHbTE
aKKYMYATOPHBI 610K (12).

YcraHOBHKa
BcTaBbTe akKyMynAaTOpHBIV 610K (12) Ao wenyKa.

7. Ucnonb3oBaHue

7.1 LiaHrosble 3a:UMbl

JnameTp xBocTOBMKa paboyero

MHCTPYMEHTA [O/TKEH TOYHO
COOTBETCTBOBaTb ANAMETPY OTBEPCTHA LLAHrOBOro
3axwvma (1)!

PYCCHKWM ru

MMmetoTCA LaHroBble 3anMbl /1 XBOCTOBUKOB
pasnuyHoro guameTtpa. Cm. rnasy
«MMprHagnexHoCcTn».

7.2 YcTaHOBHKa pa6o4UX MHCTPYMEHTOB

MNepepn no6oM NepeHanagKomn: N3BeKUTE

aKKYMYNATOPHbIN 610K U3 MHCTPYMEHTA.
MHCTPYMEHT [OIHKEH HAXOAUTHLCA B BbIK/IIOYEHHOM
COCTOSIHWM, a LUNUHAEb JOJIHKEH ObITh
HeMNoABWHHbBIM.

Mcnonb3yiTe ToNbKO Takue paboyve

MHCTPYMEHTbI, KOTOPble pacCYUTaHbl Ha
4acToTy BpalLeHWs 6e3 Harpy3Ku Bawero
aNeKTponHCTpymMeHTa! CM. TEXHUYEeCKHe
XapaKTePUCTUKMU.

m [unameTp xBoCTOBMKA paboyero
WHCTPYMEHTA [0JTKEH TOYHO
COOTBETCTBOBATb ANAMETPY OTBEPCTUSA LLAHIOBOrO
3amuma (1)!

Mpu ncnonb3osaHnM WANDOBASIBHBIX

LWTUPTOB YKa3aHHaA Npon3BognTeneMm
MaKCMMasIbHO JONyCTUMan OTKPbITaA AanHa
XBOCTOBMHKA He [J0/Ha npesbIlaTh lg!

MaKcrmanbHO AonycTUMas AMHa XBOCTOBMKA
ABNIAETCA CYMMOW |y 1 MAKCMManbHOM ry6uHbI
BCTaBKM Ly, (CM. FnaBy 13.)

BcTaBbTe paboymit UHCTPYMEHT B LL@aHroBbIM
3axum (1) Ha BCIO A/IMHY XBOCTOBMKA.

OcTtaHosuTe WwWnuHaens. Ana GVB 18 LTX BL 11-
28 Compact ucnonb3yiTe raeyHbl KoY Ha 13 MM
13 KOMMIeKTa noctaBku. B cnyvyae GVB 18 LTX BL
11-28, GVB 18 LTX BL 11-7 HT, GVPB 18 LTX BL
11-28 HaxXmuTe CTOMOP WNUHAENA (4).

MpOYHO 3aTAHUTE 3aKMMHYIO FaiKy (2) KI0UYOM
17/19 mm.

Ecnv B LaHroBom 3axumMe He yCTaHOB/EH
paboymii UHCTPYMEHT, He 3aTArMBanTe
3aXMM KJIK0YOM, a 3aBepHUTE rarKy Bpy4Hyio!

7.3 PerynupoBKa 4acToTbl BpalleHUsA
Honecwko (14) no3BonaeT ycraHaBAMBaTh U
perynvMpoBaTh 4acToTy BpalLeHUsA. 3HaveHuA
4acTOoTbl BpalleHusi CM. B Tabauue Ha cTp. 3.

7.4 BH4YeHUe/BbIKAOHYEHHUE

MHCTPYMEHT Heo6x0AMMO BCerpa aeparb
obenmm pyKamu.

MoaBOAWTE MHCTPYMEHT K 3aroTOBKE TO/IbKO
BO BKJ/IIOYEHHOM COCTOAHWM.

B pexwvme HenpepbiBHOM paboThbl

MHCTPYMEHT NPOJOJIKUT BpaLLATLCA, Aame
€CJ/IM OH BbIpBETCA U3 pyK. [oaTomy Bceraa
KPEerKO epPUTE MHCTPYMEHT BYMSA pyKamu 3a
pyKkoAiTkM (3), (6), 3alMUTE yCTOMYMBOE
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NMOJIOHEHWE U CKOHLEHTPUPYITE BCE BHUMAHMWE Ha
BbIMOJ/IHAAEMOM paboTe.

He ponyckaiite 3aBUXpeHus uam
BCACbIBAHWSI UHCTPYMEHTOM MblN 1
CTPYMKM. He KnaguTe MHCTPYMEHT A0 NOJHOM

OCTaHOBKM ABUraTens.

MHCprMeHTbI C nepexn4yaTenem:

BrntoyeHue: caBnHbTE Nepekatoyartens (5)
Bnepea. Ana HenpepbIBHOM PaGoTbl HAMUTE
nepekxsoyaTeNb BHM3 A0 GUKcauuu.

BbIK/ItO4EeHME: HaaTb Ha 3aHUI KOHeL,
nepeknioyarens (5), a 3aTem OTNyCTUTL ero.

UHCTpYMEHTbI € NpeaoXpaHUTe/IbHbIM
BbIKJIlOYaTeIeM

(c dyHKUMel 6e3onacHOCTH):
(OneKTponHCTPYMEHTbI ¢ 0603Ha4YeHnem GVPB...)

BHntoueHue: nepeBrHyTb 6/10KMPATOP
BK/It04eHUA (10) B yka3aHHOM CTPEJ/IKOM
HanpaBnEHWM U HaaTb HANMHOM
nepeknaoyatens (9).

OTKIOYEHUE: OTNYCTUTb HAKUMHOM
nepekatoyarens (9).

7.5 Pa6ouyue yKazaHuA

LnudosaHue, wanugposaHue ¢
McnoJsib30BaHWeM HampavyHou 6ymaru,
wancdoBaHUe ¢ UCNOJIb30BaHWEM
KapAoLWETOK, NOJIMpOBaHUE: NPUHMMaTe
MHCTPYMEHT C YMEPEHHbIM YCHNEM U
nepeaBuranTe ero no NOBEPXHOCTH BNepéa-
Ha3ag,.

P pe3epoBaHUe: NPUHMMANATE UHCTPYMEHT C
YMEPEHHbIM YCUIMEM

A6pa3uBHOe oTpe3aHue:
Mpu1 abpasnBHOM OTPe3aH1M
-— put a6p; p Beeraa
MHave

MHCprMeHT MOXeT HeOXnaaHHO

BbICKOYMTb M3 nponuna. Cnepyet
paboTaTb C yMEPEHHOW noAayen,
COOTBETCTBYHOLLEN 06pabaTbiBaeMOMy
matepuany. He gonyckaiTe nepekoca, He
HarKMMaMTe U He pacKayMBaniTe UHCTPYMEHT.

8. OuuctHa

M3BneKanTe akKyMynATOPHBIN 610K U3
MHCTPYMEHTa Nepes Kar oW PeryIMpoBKON,
nepeocHaLleHUeM, TEXOOCYKMBaHMEM WK
O4YUCTHOW.

PerynapHo ouuLLaiTe NbiiIeBoH GUNBLTP:
W3B/IEKUTE M NPOAYITE ero CTpyeu catoro
BO3AyXa.

CHMMalTe akKYMYNATOPHbIW 610K, NpoTUpaiTe
061aCTb KOHTAKTOB aKKyMy/IATOPHOro 6/10Ka U
MalLLUMHbI CyXOM candeTKOM, yAanas CKOMIEHUA
nbln. ECAYM aKKyMynaTOpHbIN 6/10K He
BbIHUMAETCA, CM. rnaBy «PeMOHT».

Mpw paboTe BO3MOKHO CKOM/IEHUE YacTuL,
obpabaTbiBaeMoro marepuana BHyTpu
9IEKTPOMHCTPYMEHTa. ITO yxyawaeT
OX/TaKAEHWE 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA.
TOKONPOBOAALLME CKOMIEHWNA MOTYT HApYLWWUTb
3aLLUUTHYIO U30AALMIO 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA, YTO
COMPSIKEHO C OMaCHOCTLIO MOParKEHUA
3NEKTPUYECKUM TOKOM.

Yepes HeboblUME paBHbIe MPOMEKYTHU BpEMEHU
TWATEebHO YAANATb 3arpA3HEHWS U3 NEPEHUX U
3a4HUX BEHTUNALMOHHbIX w,eneﬁ
9NEKTPOMHCTPYMEHTA UK MPOAYBATb UX CYXUM
BO3ayxoM. Mepeg, aTum oTcoeauHuTe
9/IEKTPOUHCTPYMEHT OT UICTOYHUKA NMUTaHWA, a npu
paboTe UCNOoNb3YHTe 3aLUTHBIE OYKU U
COOTBETCTBYIOWWMI pecnupaTop. Mpu npoayBke
OONIKHa 6bITb 06ecneyeHa gocTaToyHas
BbITAXHAA BEHTUAAUMA.

9. YcTpaHeHWe HeucnpaBHOCTEN

ONEKTPOHHbIN CUrHaIbHbIW UHAUKaTOP
_“.: (13) muraeT, a MHCTPYMEHT He paboTaeT.
AKKYMYNATOPHBIA 610K paspsaMeH,
Temnepartypa C/MLIKOM BbICOKas Uau cpaboTana
3aluTa OT NOBTOPHOrO 3anycKa.
BbIK/IIOYUTE 1 CHOBA BHJTHOUUTE MHCTPYMEHT.
Ecnv akkyMynsiTOpHbI 610K BCTABNAETCA NPy
BHJ/IO4EHHOM UHCTPYMEHTE, MHCTPYMEHT He
3anycKaetcs.

ONIeKTPOHHbIA CUrHaNbHbIN UHAUKaATOP
_l‘c (13) ropuT npopoNKUTENIbHOE BpeMA

BosHukna neperpy3ka Bo BpeMs paboTbl, Ha
HEKOTOPOE BPEMSI MOLLHOCTb MOET 6bITb
cHueHa. CHU3bTe paboyee aaBnieHue.

ONeKTpoHHaA cucTema 3alWmnTHOro
OTHJ/IIOYEHUA: 3/IEKTPOUHCTPYMEHT
aBTomaTuyecku OTHJIIOYUJICA. Mpum camukom
GbICTPOM HapacTaHWUK CuJibl TOKa (3TO
NPOUCXOAMT, HaNpUMep, NP1 BHE3arnHom
67I0KMPOBKE MK OTAAY€e) ANEKTPOUHCTPYMEHT
OTH/IIO4aeTCA. BblkaoumTe MHCTPYMeHT. [ocne
3TOr0 ero caeAyeT CHOBA BR/IIOUUTbL U NMPOJOTHKUTL
paboTy B HOpMasibHOM perume. N3beraiTe
6JIOKUPOBKM B ganbHenwem. Cum. rnasy 4.2.

10. NMpuHapgeHOCTH

CnepyeT 1Ucnonb3oBaTtb TOJIbKO OPUrMHaSIbHbIE
aKKYMYNIATOPHbIE 6/10KU U NPUHAANEKHOCTH
durpmbl Metabo nnu CAS (Cordless Alliance
System).

Mcnonb3yiTe ToNbKO Te NPUHAAJIEKHOCTH,
KOTOpble 0TBeYaloT TpeboBaHWAM U NapameTpam,
repeyYncIeHHbIM B JaHHOM PYKOBOZACTBE Mo
KCnAyaTauum.



HaperHo duKcupyiiTe npuHagnexHoctn. Ecnm
3NIEKTPOMHCTPYMEHT SKCnyaTupyeTca B
feparene, HalewHo 3aKpenuTe
9JIEKTPOMHCTPYMEHT. [loTepa KOHTPOAA MOKET
NPUBECTU K TpaBMme.

A LlaHroBble 3aM1Mbl, BKIOYAsA raimky

(wecTurpaHHasn)
J3mm  =631947000
@1/8“ =631948000
Jg6mm =631945000
J1/4“ =631949000
J8mm =631946000
B LaHroBble 3axMMbl, BK/IKOYaA ranky

(kBagpatHan)

g6mm =630820000
J1/4“ =630821000
Jg8mm =630833000

C HKpenerHoe npucnocobnexne 627354000 gns
KpenneHna npu paboTe ¢ rubKkumm Banamm
(3aTAHYTb 3aHMMHOM BUHT), BKJ.:

D HKpenexHas ckoba 627107000 ana HAaZEHHOrO

KpenJsieHna Ha paboyem cTone (3aTAHYTb

3aMMMHOM BUHT).

3amunmMHas pamka: 628329000

"M6KWI Ban

[JononHuTenbHan pyKoaTka: 631052000

MpoTvBONbINEBOM DUALTP (B KaYecTBe

3anyacTtu): 630439000

| 3apsgHble yctporcta: ASC 55, ASC 145 v aip.
J  AKKYMyNATOpHbIE 6/10KU:
Ne nns 3akasa: 625027000 4,0 Ah (Li-Power)
Ne ansa sakasa: 625368000 5,5 Ah (LiHD)
Ne ansa 3akasa: 625369000 8,0 Ah (LiHD)
Ne nns 3akasa: 625549000 10,0 Ah (LiHD)
nap.

ACCOPTUMEHT NPUHAANIEHOCTEN CM. Ha canTe

www.metabo.com nnu B Katasnore.

IOTm

11. PemoHT

PeMOHT 31eKTPOUHCTPYMEHTOB [JO/THKEH

OCYLLIECTB/IATLCA TONIbHO
KBaIMDULMPOBAHHBIMM CNeLManIncTamm-
3NIeKTpUKamu!

[nAa pemMoHTa aneKTponHCcTpymeHTa Metabo
obpalyaiTecb B perMoHaibHoe
npeactaBuTenbLCTBO Metabo. Agpec cM. Ha canTe
www.metabo.com.

CnWCKM 3anacHbIX YacTer MOKHO CKavaTb C canTa
www.metabo.com.

12. 3awuTa oKpyHawLen cpeabl

YTuUnmusaumio WwangosasibHoM Mbljv BbINOJHANTE
OTAE/IbHO OT BbITOBbIX OTXOAO0B Ha
COOTBETCTBYHOLLEN NoLaAKe ANA CNELOTX0L0B,
T. K. B COCTaBe MblJiv MOTYT 6bITb BPEAHblE
BellecTsa.

YnaKoBOYHbIe MaTepuasbl yTUAU3UPYIOTCA B
COOTBETCTBUM C UX MAPKMPOBKOW COrIacHO
KOMMYHaJIbHbIM NpaBuaamM. JonoSHUTEIbHYIO
MHbOPMALMIO MOMKHO HaNTK Ha cawiTe
www.metabo.com B pasgene «Cepsuc».

PYCCKWMM

Cob6ntoganTe HaunoHaNbHbIE NPeanMcaHus nNo
9KONOrMYeCKN 6e30NacHOM yTUIM3aLmn 1
nepepaboTKe OTCNYHUBLLMX MHCTPYMEHTOB,
YNaKOBKW U NPUHAAJIEIHOCTEN.

He yTnnumsupyiiTe akkyMyIATOpHbIE G/IOKU BMECTE
¢ 6bIToBbIMM OTXOAamMu! CpasaiiTe HencnpaBHble
WIN OTCYHMBLUME aKKYMYIATOPHbIE 610KU
avnepy dupmbl Metabo!

He BbiGpacbiBaiiTe akKkyMynATOPHbIE 6/10KK B
BOJ0EMbI.

Tonbko anA ctpaH EC: He yTuamnsupyiite
3N1IEKTPOMHCTPYMEHTbI BMECTE C 6bITOBLIMM

oTxogamu! CornacHo eBponenckom Jupek-
TvBe 2012/19/EC 06 0TX0Aax 3N1EKTPUYECKOTO U
3/IEKTPOHHOr0 060PYAOBaHUSA U COOTBETCTBY-
IOLLMM HaLUMOHasIbHbIM HOpMaMm, oTpaboTaBsLume
9/IEKTPOMHCTPYMEHTbI NOAEKAT CO0PY C Lienbto
WX NOCNEAYIOLLEN SKOIOTMYECKM Be3onacHom
nepepadoTKU.
Mperae YeM BbIMOHUTL YTUIN3ALMIO aKKYMY IS
TOPHOro 6710Ka, pa3paAaUTe ero B 31E€KTPOUHCTPY-
MeHTe. MpumrTE Mepbl 415 UCKITHOUYEHWA KOPOT-
KOO 3aMblKaHWsl KOHTAKTOB (Hanpumep,
U30/IMPYITE KIENKOMN SIEHTOM).

13. TexHU4YecKue
XapaKTepPUCTUKU

MoACHeHMA K faHHbIM, npuBegeHHbIM Ha CTp. 3.
OcTaBnsem 3a cobom npaBso Ha NSMEHeHUA C
Lie/Ibl0 TeXHNYEeCKOro ycoBepLleHCTBOBaHUA.

S =CTONOP WNUHAENA 418 NPOCTON CMEHbI
pabo4yero UHCTpPyMeHTa

U =HanpsameHe aKKyMyIATOPHOro 610Ka

n =YacToTa BpalleHWs 6e3 Harpy3ku

(MaKcumasibHas YacToTa BpalLeHms)

=4acToTa BpaLeHMA X0I0CTOro xoaa
(perynupyemas)

Dmax, grinding=MaKCH1ManbHbIi AnameTp pagoyero

MHCTPYMeHTa (LuAndoBabHOro)

Dmax, polishing=MaKC1MaJIbHbIM AaMeTp paboyero
MHCTPYMeHTa (MoMpOBasibHOro)

=MaKC. TO/LLMHA abPasnBHbIX KPYroB Ha
CBA3Ke

=HKpenexHoe 0TBepCTHE Li@HrosBoro
3axumma

=macca ¢ caMblM MaJibiM
aKKYyMyNsaTOPHbIM 6/10KOM

Lmax ~ =MaKcumanbHasA rnybuHa BCTaBKU

PesynbTatbl USMEpPEHUI NoyHeHbl B

COOTBETCTBUM CO cTaHaapTom EN 60745.

Jonyctmas Temneparypa oKpyHaroLero
BO3/yXa Mpu aKCnayaTaumm:

o1 -20 °C po 50 °C (orpaHnyeHHas
paboToCnoOCOBHOCTL NP TEMMNEPaType HUHE

0 °C). lonycTMmasn TemnepaTypa OKpyHaroLLero
BO3ayxa npu xpaHeHuu: ot 0 °C go 30 °C.

[O] UHCTpyMeHT knacca sawmThl i
=== NMOCTOAHHbIV TOK

YKa3aHHble TEXHUYECKWE XapaKTEPUCTUKU UMEIOT
[OMNYCKU (NpesyCMOTPEHHbIE JENCTBYIOWLMMU
cTaHzapTamu).

Ny

—

max
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3Ha4yeHUA IMUCCUM LIyMa

OTU 3HAYEHNA NO3BOSAIOT OLEHUBATD U
CpaBHUBaTb SMWUCCHIO LLIyMa Pas3nNyHbIX
9/IEKTPOMHCTPYMEHTOB. B 3aBncMmocTu ot
YC/I0BUIM SKCMJlyaTauun, COCTOSHUSA
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA U/IN UCTMOJIb3YEMbIX
paboymx MHCTPYMEHTOB (haKTUYecKas Harpy3ka
MOMeET 6bITb BblLLE UK HUHKE. J1A OLEeHKU
NPUMEPHOro YPOBHA SMUCCUM CNEAYET YYUTbIBATb
nepepbiBbl B paboTe 1 dasbl paboTbl C
NMOHUKEHHOM LLYMOBOM Harpy3kon. Onpegenvte
nepevyeHb Mep, Hanpumep, opraHM3aLMOHHbIX
MepONpUATUI, MO 3aLLMTE NOIb30BaTENSA C YYETOM
TeX UK UHbIX 3HAYEHWUI SMUCCUM LIyMa.

(BeKTopHan cymMmma B
TPEeX Hanpas/IeHWsIX), PACCYMTAHHOE COMacHO
EN 60745:
an sg = 3HaueHve BuGpaumM Npu
UCMO/Ib30BaHWW Ae6asaHCHOro AMCKa

ap g = 3HayeHue BUGpaLM Npu
' MCMO/b30BaHUM LLANGOBa/IbLHON
rosioBkn 628330 13 cTasn
ap F = 3HayeHue BUGpaLMM Npu
' 1cnosib3osaHun ppesbl 628377 13
aNoMUHNA
Kh . = KO3 ®HULMEHT NOrPELLHOCTH
' (BMGpaLuma)
Uwm = aucbanaHc
I . ) .
3BYKOBOIO [JaB/IEHUA:
Loa = YpPOBEHb 3BYKOBOI0 AaB/EeHUA
Lwa = YPOBEHb 3BYKOBOM MOLLHOCTH
Kpas Kwa = KO3D®ULMEHT NOrpeLLHocTy

Bo BpemsA paboTbl ypOBEHb LUyMa MOMET
npesbiwatb 80 g5(A).
m Ucnonb3yiTe 3aWMTHbIE HayLWHUKK!

ANeKTpOMarHMTHbIE NOMEeXH:

Mop, BO3AEMCTBUEM CU/IbHBIX 3/IEKTPOMArHUTHbIX
NMoMex BO3MOHbI BpEMEHHbIE KOlebaHWsA
4acToThl BpalleHWs v cpabaTblBaHWe 3aluThbl
OT NOBTOPHOTrO NycKa. B aTom cnyyae
9IEKTPOMHCTPYMEHT HAA/IEKMUT BbIK/IOUYUTD U
CHOBa BH/IIOYUTb.

il

Ceptudurat coorsetctausa: Ne EASC N RU C-
DE.'609.B.00208/20, cpoK AencTBuA ¢
22.05.2020 no 21.05.2025 r., BblgaH OpraHom rno
cepTudmrKaumm npogyKumm O6LLECTBO C
OrpaHnyYeHHON OTBETCTBEHHOCTbIO "He3saBncrmasn
9KcnepTm3a"; MecTo HaxowaeHun (agpec
IOPMANYECKOrO 1LA) M agpec Mecta
ocyuwecTsneHua geatensHoctun: 115280, Poccums,
ropog MockBa, ynuua JleHnHckaa Cnoboga, Aom
19, aTax 2, KomHaTtbl 21w8, 21w9, 21w10, 21wl 1;
TenedoH: +7 (495) 722-61-68; Agpec
9/IEKTPOHHOM NoyThl: info@n-exp.ru; ATTectar
akkpeguTauum Ne POCC RU.0001.11IB09 ot
09.09.2014 .

Jeknapauwma o cootBetcTBum: Ne EASC N RU A-
DE.609.B.00360/20, cpoK aencteua ¢
06.03.2020 no 25.02.2025 r., 3aperncTpyposaHa
opraHom no ceptuduKauum npogyKumm O6LecTso
C OrpaHU4eHHON OTBETCTBEHHOCTbIO
"HesaBucuman aKcnepTmsa"; MecTo HaxomaeHus
(appec opuanyeckoro nua) U agpec MecTa
ocyuwecTBneHus geatenbHoctu: 115280, Poccus,
ropog, MockBa, ynvua JleHnHckasa Cnobopa, Aom
19, ataw 2, KomMHaTbl 21w8, 21w9, 21w10, 21w11;
TenedoH: +7 (495) 722-61-68; Agpec
3/IEKTPOHHOM NoYThI: info@n-exp.ru; ATTecTar
akkpeguTauumn Ne POCC RU.0001.11MB09 ot
09.09.2014 r.

CTpaHa NU3roToBNEeHUA: repMaHMﬂ

MpoussoauTens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, 'epmaHua

MmnopTtep B Poccuu:

OO0 "MeTtabo EBpasua”

Poccus, 127273, Mocksa

yn. bepesosas anneq, A 5 a, ctp 7, opuc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jata nponssoacTBa ykasaHa Ha
MHPOPMAaLMOHHOM Tab/IMiKe MHCTPYMEHTa B
cdopmate Mm/rrrr

CpOK CNyH6bl U3aenuna coctasnseT 7 neT. He
PEKOMEHAYETCA K AKCMJyaTalum no UCTEYEHUU 5
NleT XpaHeHus C AaTbl U3roTOB/IEHUs 6e3
npenBapuTe/IbHON NPOBEPKHU
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OpuvriHanbHa iHCTPYKLIA 3 eKcnayaTtauii

1. [deknapauia npo
BiANOBiIgHICTb

3i Bcielo BignoBiganbHIiCTIO 3aABAAEMO: U
npAMoLunipysanbHa MalimHa 3 igeHTudiKauieo 3a
TMNOM i HOMepoMm mogeni *1) Bignosigae ycim
Lit0YMM NONOKEHHAM OUPEKTUB *2) | HOpM *3).
TexHiuHy AOKyMeHTaLilo ans *4) — aunB. Ha cTop. 3.

2. BuKopucTaHHA 3a
NPU3HaYeHHAM

Li npaMoLunidyBanbHi MalMHKU NPU3HAYEH ...

- ... 418 pOBIT 3 TOHKOrO LWAiPyBaHHA
abpasnBHMMM rOIOBKaAMM MO MeTasy.

- ... ANA POBIT 3 TOHKOro PO3pPi3aHHA MAJTUMK
BigpPiSHUMM UCKaMK No MeTany.

- ... ANA ppesyBaHHA KiHLEBUMU Ppe3amu
KO/IbOPOBUX METaNIB, NJacTMac, TBepAoi
fepeBuHU TOLLO.

- ... ANA POGIT 3i LWiTKAMKU-NEH3/IMKaMM Ta LWiTKaMmn
3 Kpyrnoro Apoty

- ... 418 pO60TU 3 KOHTYPHUMM NOANIPYBa/IbHUKaMM

- ... ANA po60TU 3 HETPOBUMM MOJTipyBa/IbHUKAMU

- ...ANA PO6OTH 3 NNACTUHYATUMM LNIPYBASILHUMM
Koniwartamm

He npusHayeHo ans po6oTu 3 nonipyBasbHUMK
6apabaHamu.

He npusHayeHo ansa po6oTu 3i WwnidysasbHUMK
wrmndTamm abo whnidysasbHUMM KOHycamum 3
pi3bO0BOIO BCTABKOIO.

MigxoauTb ANA NpuBoOAY BiANOBIAHOMO FHYYKOro
Bana Metabo.

3a NOLKOAKEHHSA BHACNILOK BUKOPUCTAHHAM He
3a Npu3HaYeHHAM BigNOBIAANbHICTb Hece
BMKJTIOYHO KOPUCTYBaY.

Heob6xiaHO 4OTPMMYBATUCh 3ara/ibHONPUMAHATMX
npasua 3anob6iraHHA HelwacHMM BuNagKkaMm, a
TaKOX NpaBu/ TEXHIKW 6e3NEKW, HABEAEHMUX B Ll
iHCTPYKU,i.

3. 3aranbHi npaBuia TeXHiKK
6e3neKru

3apnna Balwwoi 6e3neKu Ta 3axXmCTy
€/1eKTPOIHCTPYMEHTA Bif, MOLIKOAKEHb
JOTPUMYMTECH BKa3iBOK, MO3HAYEHMX
LM cumBoioMm!

@ NONEPEAKEHHA — 3 MeTol0 3HUKEHHA

PW3MKY OTPMMaHHSA TPaBM NpoYnTamTe Lo
IHCTPYKUitO 3 eKcnayaTau;i.

NONEPEAKEHHA — MpounTaiTe BCi

BHKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3NeKu, iHCTPYKLii,
imocTpauii Ta cneuudikauii, HagaHi 3 Lum
€JIEKTPOIHCTPYMEHTOM. HEBUMKOHAHHA yCix
HaBeAEeHUX HUMHE IHCTPYKLiK MOKeE MPU3BECTU [0
YpareHHA eNIeKTPUYHUM CTPYMOM, MOHKEI Ta/abo
TAMHKNX TPABM.

36epiraiTe npaBuaa Ta BKa3iBKU 3 TEXHIKKU
6e3nekn AnA MaiibyTHbOro BUKOPUCTAHHA.
MepepaBaiTe Ball eNEKTPOIHCTPYMEHT TiNlbKK
pasoM 3 LMK JOKYMEHTAMM.

4. CneuianbHi npaBuia TEXHIKK
6e3neku

4.1 3aranbHi BKa3iBKU 3 TEXHIKK 6e3neKu
nig yac ctaHpapTHOro wiigyBaHHA Ta
wnipyBaHHA HaKpaYHUM nanepom,
06pPO6KHM APOTAHMMMU LLiTHAMK,
nonipysaHHsA, ppe3yBaHHA Ta

BigpisaHHA abpa3MBHUMU AUCKaAMU:

a) Lieit eneKkTpoiHCTPYyMEeHT NpU3HaYeHUn ana
cTaHpapTHoro wnigyBaHHA Ta WwWidpyBaHHA
HaMAa4YHUM nanepom, 06pPo6KU APOTAHUMHU
WiTKaMu, nonipyBaHHA, ppe3epyBaHHA Ta
Bigpi3aHHA abpa3MBHUMU AUCKaMU. 3BakalTe
Ha BCi BKa3iBKM Ta pekomeHaaLii wopno
TeXHiKn 6e3nekun, 306pareHHs Ta faHi, AKi BU
oTpUManu pa3om 3 LM iHCTPYMEHTOM.
HepoTprMaHHsA HaBeeHUX HUMKYE BKa3iBOK MOMXe
NpWU3BECTU [0 YAAPY ENEKTPUYHAM CTPYMOM,
nomei Ta/abo TAKKMUX TpaBMm.

b) He BUKOpUCTOBYITE NpUNapanA, AKe He 6y10
nepepbavyeHe Ta peHoMeHAoBaHe
BUMPOGHUKOM ANA BignoBigHoOro
€/1eKTPOIiHCTPYMEHTY. TiflbKu Te, WO npuiagan
niAXoAUTb A0 BALLIOMO €N1EKTPOIHCTPYMEHTY, He
rapaHTye 6e3neyHe BUKOPUCTaHHA.

c) lonycTMma KinbKicTb o6epTiB
iHCTpyMeHTaNbHOT HacagKU He NOBUHHA 6yTH
MeHLIe BKa3aHOoi Ha e/IeKTPOIiHCTPYMEHTI
MaKcUManbHOI KinlbKocTi 06epTiB. Mpunaaaa,
fIKe 06epTaEeTbCA LWBMALLE AONYCTUMOI LUBUAKOCTI,
MOMe 3n1aMaTucs Ta po3NeTiTUCA MO CTOPOHaM.

d) 3oBHiWHiW giameTp Ta TOBWMHA
iHCTpYMeHTa/IbHOi HacaAKU NOBUHHI
BignoBigaTH gaHUM Baworo
€JIEKTPOIHCTPYMEHTY. [INA iHCTPYMEHTaIbHUX
HacafoK, rabapuTu AKUX He BigNoBigalnTb
€/IEKTPOIHCTPYMEHTY, He 3abe3neyeHi JoCTaTHIN
3axUCT Ta KOHTPO/Ib.

e) WnidyBanbHi AUCKM, wnidysanbHi poMKK
a6o iHwWe npunapaa NOBUHHI TOYHO NiAXOAUTH
Ao wnidyBanbHOro wWnNuHAena abo LaHroBoro
3aTUCKaya Balloro eJIEKTPOiHCTPYyMEeHTa.
IHCTpyMeHTanbHI HacagKu, AKi He TOYHO NiIAXoAATb
[0 KPinJIeHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY, 06epTaloTbCA
HEpPIBHOMIPHO, CUIBHO BIGPYIOTb Ta MOXYTb
NPU3BECTU A0 BTPATU KOHTPOJIO.

f) MoHTOBaHi Ha WTUMT AUCKMU, WidyBanbHI
LUNIHAPU, PiYYUIA IHCTPYMEHT abo iHwe
npunagaa noBUHHI 6y TU NOBHICTIO BCTaB/IEHHI
y LaHroBUi 3aTUCKa4y abo naTpoH. ,.Bucryn“
a60 BiflbHa YacTWHa WTKdTa MiK abpa3MBHUM
iHCTPYMEHTOM Ta LaHroBUM 3aTUCKavem abo
naTPOHOM MOBUHHI 6YTU MiHIManbHUMU. AKLLO
LUTUPT HeJOCTaTHLO 3aTArHYTMIM abo 3aHafTo
JaneKo BUCTyMnae nepes abpasmMBHUM
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iHCTPYMEHTOM, iHCTPYMEHTaJIbHa HacajKa MoMe
BiA'eAHaTUCA i BIgN1€TITU Ha BUCOKIM LWUBUAKOCTI.

g) He BUKOPUCTOBYMTE NOLIKOAKEHI
iHCTpyMeHTanbHi HacapKu. Mepep KOKHUM
BMKOPUCTaHHAM nepesipanTe
iHCTpyMeHTa/IbHi HacagKu: wicdyBanbHi
AUCKU Ha HAABHICTb BigKONIB Ta TPILWKH;
TapinyacTi wiidyBanbHi PO/IMKM Ha HAaABHICTb
BifKOJiB, 3HOCY Ta crpauboBYBaHHA; APOTAHI
WiTKN Ha HaABHiCTb cNa6o 3aKpinsieHoro abo
NOWKOAKEHOro ApoTy. Y pas3i nagiHHA
€JIeKTPOIHCTPYMEHTY ab0 IHCTpPyMeHTaNbHOT
HacapKu nepeKoHanTecH, WO Hemae
NOLWHKOAKEHb, a60 Bi3bMiTb HENMOLWKOAKEHY
HacagHy. Micna nepeBipKU Ta BCTaHOBMEHHA
iHCTpYMeHTaNbHOI HacaAKH YBIMKHITb
NPUCTPIl Ha XBUJIMHY HA MaKCUMasibHi 06epTH,
B Lieil Yac KOpUCTyBaY Ta iHWi JIloAY NOBUHHI
TpUMaTUCA NO3a 30HOI 06epTaHHA
iHCTPYMeHTasIbHOI HacagKu. MNoWKoAKEHI
iHCTPYMeHTasIbHi HacaAKM AK NPaBMIo NaMaloTbCA
Ha LbOoMy eTari NepeBipKy.

h) NpautoBaTn B 3acob6ax iHaMUBiaYyasnbHOro
3axucTy. 3anexHo Big chepy BUKOPUCTaAHHA
obupaiTe 3aXMCHUN LMTOK AJ1A 06 MYuA,
3acobu 3axMCTy o4eit abo 3aXUCHI ORyAPMU.
3a noTpe6u BUKOPUCTOBYITE pecnipaTop,
3aco6u 3aXMCTy OpraHiB cJlyxy, 3axX1cHi
pykaBuuj abo cneuianbHuit HapTyx, AKi
3aXUCTATb Bac Bif, HEBEJIMKUX YaCTOK
wnicyBasibHOro Matepiany Ta 3arotoBoK. Oui
NOBWHHI By TU 3aXMLLEHI Bif, YaCTOK, LLO
pOo3niTalTbCA Nif Yac NPOBEAEHHS PI3HWUX POGIT.
PecnipaTop a6o ¢inbTpyBasbHa 3axmMcHa Macka
NOBMHHI BiNbTPYBATH NWA, WO YTBOPIOETLCA Nif,
Yac po6iT. AKLO BM JOBrMi Yac 3a3Ha€eTe BMJIMBY
LUYMY, MOXE CTaTUCA 3HUKEHHSA CNyXY.

i) CTemTe 3a TUM, W06 iHLWi 110aM 3HAXOAWIUCH
Ha 6e3neyHii BiacTaHi Big Bawoi po6oyoi
30HU. HoreH, XTo HabanKaeTbcA fo po6oyoi
30HM, NOBMHEH BUKOPUCTOBYBaTH 3aco6u
iHAMBiAyanbHOro 3axucTy. Bignamku 3arotoBku
2060 iIHCTPYMEHTaIbHOI HACaAKM MOXYTb BiaNeTiT
Ta 3aBJaTH LWKOAM HaBiTb 3a MEXaMMn po6oHoi
30HM.

j) Mig yac po6oTK TpUMaiiTe IHCTPYMEHT SnLLe
3a i30/1boBaHi NOBEPXHi, AKLLO € PU3UK
3iTKHEHHA IHCTPYMeHTaNbHOT Hacafku 3
NpUXoBaHMMM eNiekTponpoBogamMu. HoHTaKT 3
€/1eKTPONPOBOAKOIO Nif, HANPYrOK MOXE
Np13BeCTU A0 Nepeadi Hanpyrn TaKoX Ha
MeTasIeBi YaCTUHM IHCTPYMEHTA Ta CNPUYMHUTH
YyPpameHHA eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

k) Becb 4ac milHO TpumamnTe
€JIEKTPOIHCTPYMEHT Npu 3anycHy. [Npu po6oTi 3
NMOBHOIO YaCTOTO 06EPTIB peaKTUBHUM MOMEHT
ABUIYHA MOXE CNPUYNMHUTU NEPEKpPyYyBaHHSA
€/1eKTPOIHCTPYMEHTA.

|) AKLLO0 MOKIMBO, BUKOPUCTOBYMTE 3aTUCKavi,
w06 3adiKcyBaTn 3arotoBry. Hikonu He
TPUMaiTe MasieHbKy 3aroTOBKY OfHI€El0
PYHOIO, @ €/IEKTPOIiHCTPYMEHT iHLLOO, KOJIU BU
MOro BUKOPUCTOBYETE. 3aTUCHYBLUN MaEHbKI
3aroTOBKW MOMHa 3Bi/IbHUTM 06MABI PyKK ANA
KpaLLL,oro KOHTPO/IIO eNEeKTPOoIHCTpyMeHTa. [Mpu

PO3pi3aHHi KPYr/nX 3aroTOBOK, TaKUX AK AepeB'AHi
atobeni, NnpyTKoBUI MaTtepian abo Tpyou, BOHK
MOM¥YTb BiAKOYYyBaTUCA, y pe3ybTaTi Yoro
iHCTpyMeHTa/IbHa HacajKa MoXe 3aTUCHYTUCA i
BifICKOUYMUTK Y BALLIOMY HaMpAMKY.

m) Hikonu He BigKnapaite
€/IeKTPOIHCTPYMEHT, LOKU iIHCTPYMEHTaJIbHa
HacafiKa NOBHICTIO He 3yNUHUTbCA. MonunBui
KOHTaKT IHCTPYMEHTaNbHOI HaCagKu, LWo
obepTaeTbCA, 3 NOBEPXHED, L0 MOXE NPU3BECTH
[l0 BTPATW KOHTPOJIIO Hafl, €N1eKTPOIHCTPYMEHTOM.

n) Micna 3amiHu eneKkTpoiHcTpyMeHTa a6o
perysiloBaHHA Ha NpyUnagi 3aTArHiTb 3aTUCKHY
raiiky, naTpoH a6o iHWi eNieMeHTH KpinJeHHA.
HesakpinaeHi enemMeHTH KpinjieHHA MOy Tb
HEOYIKYBaHO 3MiHUTU NOMIOHEHHSA | CNPUYUHUTH
BTPaTy KOHTPOJII0; HE3aKPiN/eHi KOMMNOHEHTH, O
00epTarTbCA, BiAKMAAIOTHCA 3i 3HAYHUM
3yCUnnAMm.

0) MepeHOCUTHU eNIEKTPOIHCTPYMEHT
[O3BOJIAETLCA JINLLE Y BAMKHEHOMY CTaHi. €
PU3MK BUNAAKOBOrO 3aXOMNJIEHHA OAArY Ta
OTPUMaHHA TPaBM IHCTPYMEHTA/ILHOIO HACAAKO!o,
o obepTa€eTbCA.

P) PerynapHo o4uwyiTe BEHTUNALiHI OTBOpU
e/IeKTPOIHCTPYMEHTY. BeHTnnatop asuryHa
3aTArye nun ycepeauHy Kopnycy, BHacliA0K 4oro
BEeJIKE CKYNYEeHHA METANEeBOro Ny BUK/IMKAE
PU3KK YpareHHs eNIEKTPUYHUM CTPYMOM.

q) 3a60poHEHO BUKOPUCTOBYBaTH
€/1IeKTPOIHCTPYMEHT No6n3y
NIerKo3anMUCTUX MaTepianis. ICKpU MOXKYTb
BUK/IMKATU 3alMMaHHsA LMX MaTtepianis.

r) 3a60poOHEHO BUKOPUCTOBYBATH
iHchymeHTaani HacagkKu, AKi noTpebytoTb
PiAKUX OXOI0AHYBabHNX 3aC06iB.
BuKopucTaHHsA BoaM abo iHLLMX PigKUX
oxonoaxysasibHUX 3acobiB Moe CNPUYUHUTHU
yparmeHHs eNeKTPUHHUM CTPYMOM.

4.2 Bippaua Ta BignoBigHi npaBuna 6e3nexku
Bippayva — ue panToBa peakuia B pesyabTari
3acTpAraHHA abo 6/10KyBaHHSA IHCTPYMEHTa/IbHOI
HacagKu, o 06epTaeTbCA: WAidyBabHOrO ANCKA,
wnidyBasbHOMO apKyLua, APOTAHOI WiTKK TOLLO,
LLIO BeAE A0 Pi3KOI 3yMUHKM iIHCTPYMEHTa/IbHOI
HacagKu. Lie BUKIMKae HEKOHTPOIbOBAHWI PyX
€/IEeKTPOIHCTPYMEHTa B HanpAMKY, NPOTUNEKHOMY
HanpAMKy 06epTaHHsA iIHCTPYMEHTa/IbHOT HacaaKu.

AKwWo, HanpuKnaga, WwnipysBanbHU Kpyr
3a6/10K0BaHMI abo 3acTpAr B 3aroToBLyj,
3arnvmbaeHa B 3aroToBKY KPOMKa LWAidyBasbHOMO
Kpyra CrnpUYMHSAE NOLIKOAKEHHSA Kpyra Ta Bigaavy.
LLnicdyBanbHWin KPYr pyXxaeTbCA 'y HanpAMKY
KopucTyBaya abo Bif HbOro, 3aJIEHHO Bif,
HanpsAMKy 06epTaHHA Kpyra B MOMEHT
6n0KyBaHHs. [pn uboMy LWNiPyBaibHI AUCKK
TaKOMX MOXYTb SJamaTucs.

Bignaya € HacnigKom HenpaBuLHOrO abo
NMOMWIKOBOIO BUKOPUCTaHHSA
€N1eKTPOIHCTpYyMeHTa. 3anobirTv nosBi Bigaadvi
[ONOMOMYTb HaBeeHi HU¥4e BiAnoBiAHI 3axoau.

a)MiyHO TpMMalTe eNeKkTPOiHCTPYMEHT, Bawli
TiNIO Ta PyKU NOBUHHI NnepebyBaTu B



MOJIOHKEHHI, AKe rapaHTy€E MOKJ/IUBICTb
NPOTUCTOATHU Bigaadi. 3a yMOBU BKUBAHHSA
BiAAMOBIAHMX 3ax0iB 6€3MNeKn KOpUCTyBaY
34aTHUM KOHTPOOBATW CU/IM Bigaadi.

b) MpautoiiTe 0c06MBO yBamHO 6inA RyTiB,
rocTpux Kpais Towo. He gonyckanrte
pUKOLIEeTY iIHCTPYMEHTa/IbHOI HacafKHu Bip,
3aroToBHKM Ta il 3aK/IMHIOBaHHA.
IHCTpyMeHTanbHy HacaKy, Lo obepTaeTbes,
MOM¥eEe 3aK/IMHWUTK BinA KyTiB, FOCTPUX KPOMOK Ta
npv puvKoLLeTi. Hacnigkom € BTpaTta KOHTPOsIo a6o
Biggava.

c) He BMKopucToBy#iTe 3y6yaTi NUAKOBI
noJsiIoTHa. TaKi iHCTpyMeHTanbHi HacaKu 4acTo
BMKJIMKAIOTb Biazady abo BTpaTy KOHTPOJIO Haj,
€1eKTPOIHCTPYMEHTOM.

d) BepiTb iHCTpymMeHTanbHy HacapKy 3aBHan y
OAHOMY HanpsAMKY B maTepiani, TaK 06
pi3anbHa Kpailka Buxoauna 3 marepiany
(BignoBigae Tomy X HanpPAMKY, y AKOMY
BMKMAAETLCA TMpca). AKLLO BECTH
€/1eKTPOIHCTPYMEHT Y HenpaBu/IbHOMY HarnpAMKY,
pisasibHa KpaiKa iHCTPyMEeHTasIbHOT HacaaKu
BMXOAMTb 3 3aroTOBKM, TAKMM YUHOM

€/1EKTPOIHCTPYMEHT TArHETLCA Y HANPAMKY nogadi.

€) 3aBHAM MiLHO 3aTMCKaWTe 3aroToBKY NpwU
BMKOPUCTaHHI TOYUSIbHMX HaNWUJIKIB, Bigpi3HMX
KpYriB, BUCOKOLWBUAKICHUX hpe3epHUx
iHCTpymeHTiB a60 TBepaocn/1aBHUX
¢ppe3sepHUX iIHCTPYMEHTIB. Bixe npy He3Ha4YHOMy
nepeKoci y nasi Ui iIHCTPyMeHTasIbHI HacaaKu
3alAaloTb | MOXYTb CIPUYMHKUTK Bigdady. Mpu
3aifaHHi Bigpi3HOro Kpyra BiH 3a3Bnyau
namaeTtbcs. [pu 3aigaHHi TOYUIBHUX HaMWIKIB,
BMCOKOLUBUAKICHUX PEe3epHUX iHCTPYMEHTIB abo
TBEPAOCNNABHUX HPE3EPHUX IHCTPYMEHTIB
iHCTpyMeHTasIbHa HacafiKa MOXe BUCTPUOHYTH 3
nasa i Cnpu4nHUTK BTPATY KOHTPOIO Haf
€1eKTPOIHCTPYMEHTOM.

4.3 Oco6211Bi BHa3iBKM 3 TEXHIKK Ge3nexun
nig Yyac wnipyBaHHA Ta abpa3nMBHOro
BiAgpi3aHHA:

a) BUKOpPUCTOBYTE TiNIbKK Ti abpa3uBHI
iHCTPYMEHTH, L0 PeKOMEHA0BaHi A4/1A BallOro
€JIEKTPOIHCTPYMEHTY, i Ti/IbKK 3a
npusHayeHHAM. Hanpuknaa: 3a6opoHAETbCA
BUKOHYBaTH wWidpyBaHHA GiYHOIO NOBEPXHEID
BiApi3HOro Kpyra. BigpisHi Kpyrv npusHadeHi gns
3HATTA MaTepiany KpOMKOIo Kpyra. Cuau, Wwo
BMN/IMBalOTb HA abpasuBHUM IHCTPYMEHT 3 BiYHOI
CTOPOHM, MOXYTb CMPUHUHUTU MOTO PYHMHYBAHHS.

b) BUKOpUCTOBYHTE A1 KOHIYHUX Ta NPAMMUX
widyBanbHUX WTUPTIB 3 pi3b6oto NuLie
HENOLWKOAHKEHi WTU(PTHU NPaBUJIbHOTO
po3mipy Ta JOBHUHU, 6e3 3arnubreHHsA Ha
nnevi. NpmnaaTtHi WWTUHTM 3MEHLLYIOTb MMOBIPHICTb
MOMIOMKM.

c) YHUKalTe 6/10KyBaHHA BigpiaHOro Kpyra ta
3aHafToO BUCOKOro NPUTUCKHOro 3ycunna. He
BUKOHYMTe 3aHaATO rNIMGOKI po3piau.
[NepeBaHTameHHA BiApPi3HOro Kpyra NpUCKOpoe
MOro 3HOLWYBAHHS | 36i/IbLLIYE CXWUIIBbHICTb A0
nepeKocy abo 6JJ0KyBaHHA i ,AK HAC/TiOK,

YKPAIHCbKA uk

MOM/IMBICTb BigZadi abo pyriHyBaHHA abpasmMBHOro
iHCTpyMeHTa.

d) YHuKaliTe po3TallyBaHHA PYK Y 30Hi nepep,
BiAPI3HUM Kpyrom, o o6epTaeTbeA, i no3agy
Hboro. pu 3MilLleHHi Bigpi3HOro Kpyra B
06p0o6tOBaHIl 3aroToBLi B HANPAMKY Bif pyK
€/1eKTPOIHCTPYMEHT y pasi Bigaadi Moxe
BiICKOYUTW MPAMO Ha Bac pasoM 3 Kpyrom, Lo
o6epTaeTbCs.

e) Y pasi 3aK/IMHIOBaHHA Bigpi3Horo Kpyra abo
nepepuBaHHA PO60TU BUMKHITb iIHCTPYMEHT i
AoueKRanTecA, NOKU KPYr NOBHICTIO
3yNUHUTbCA. Y IO HOMY pa3i He HamaranTeca
BUTATHYTH BiAPi3HWUIA AUCK, WO obepTaeTbecA, 3
po3pi3y — MoxnBa Bigaaya. BctaHoBITb i
YCYHbTE MPUYNHY 3aK/IMHIOBAHHA.

f) He BMMKaWTe iIHCTPYMEHT 3HOBY, AIKLLO BiH
BCe LLie 3HaXoAUTLCA B 06po6toBaHiii geTani.
Nepep npoaoBHeHHAM po60TH Ao4eKanTecs,
NOKM BifPi3HNI KPYr AOCATHE Po6oUoi
KiNlbKOCTi 06epTiB. IHaKLWe MOoX/InBe
3aK/IMHIOBAHHSI Kpyra, Moro BUCKaKyBaHHs 3
06po61t0BaHOI 3aroToBKK abo Biggaya.

g) Nignupaiite nanTh a6o 3aroToBKM BEJIMKOro
po3mipy, W06 3HU3UTU PU3UK Y BUNAJKY
3aifgaHHA Bigpi3HOro Kpyra. Benuki 3arotoBxku
MO¥YTb NPOrMHATUCA Nif, BN1ACHO Baroto.
O6po6toBaHy AeTaslb HEOOXiAHO NignMpaTu 3
[ABOX CTOPIH: NOPYY 3 MiCLLeM BUKOHAHHSA po3pisy
Ta y3[0BX il KPOMKM.

h) ByabTe 0c06/1MBO 06epeHHi NPy BUKOHaHHI
3arIM6HUX po3pisiB y CTIHAX Ta IHWIMX 30HaX,
o He npornagarwTbeA. [py 3arnmbaeHHi aucka
nif Yyac pisaHHsA MOXJIMBUIM KOHTAKT 3 raso- i
BOAONPOBOAAMM, E/IEKTPUHHOI MPOBOAKOIO Ta
iHLIMMKW 06'eKTamK, LLLO BUKIMKAE Bigaayy.

4.4 Oco6nuBi BKa3iBKM 3 TEXHIKU 6e3neKn
NpyU BUKOHaHHI po6iT 3 APOTAHMMMU
WiTKamu:

a) 3samaiTe, WO APOTAHI WiTKM BTpa4aloTb
LIMaTO4KHW APOTY TaKOH NpU 3BU4AHOMY
BUKOpUCTaHHi. He npuknapaiite saHagTo
BUCOKe NPUTUCKHe 3ycunna. LLimaTouru gpory,
L0 BiAJIITAIOTb, MOXYTb JIETKO MPOXOAUTH CKPIi3b
TOHKY TKaHWHy oaary Ta/abo NpOHUKaTH B LUKIpY.

b) Mepepn BUKOpUCTAHHAM JaliTe WiTKam
nonpautoBaTi NpUHaliMHi OAHY XBUAUHY 3
po6oyoto WBUAKICTIO. CTEewTe 3a TUM, WOo6 Y
Lei yac 6inblue Hikoro He 6ys0 nepep
WwiTKammu abo Ha oAHIN NiHiT 3 HUMK. BnpoaosK
Yyacy perytoBaHHA MOXYTb Big1eTiTV WMaTkn
ApoTy.

c) CnpAMOBYWTe APOTAHI LWiTKMU, WO
obepTatotbces, Bif ce6e. Mpy po6oTi 3 UMK
LWiTKAMM MOXYTb BIANETITU APIOHI YACTOYKM Ta
MaJieCeHbKi LUIMaTO4YKM APOTY 3 BEJIUKOIO
LUBUAKICTIO | NPOHUKHYTW Nif, WKipy.

4.5 [opaTHOBI BKa3iBHKU 3 TEXHIKK 6e3nexu:
NONEPEAXEHHA! Mpautosaty B
3aXMCHWUX OKyNApax.
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uk YHPATHCbKA

MpautoBaTh B 3acobax 3axMCTy OpraHis
cayxy.

3aBHAW TPUMaMTE eNEKTPOIHCTPYMEHT
oboma pyKamu.

BuKopucTOBYITE enacTUYHi BKIaAKM, AKLLO BOHK
BXOAATb 0 KOMMNIEKTY a6PasmMBHUX IHCTPYMEHTIB i
BMPOOGHWK HanosAarae Ha ix BUKOPUCTaHHI.

JoTpumyriTecb peKomeHAaLin BUPOGHMKaA
IHCTpymeHTa Ta npunagaa! 3axuvwanTe Kpyrm /
OWCKM BiA NOTpanasHHA MacTuna Ta yaapis!

36epirariTe iIHCTPyMeEHTa/IbHI HAacaaKu Ta
noBoAbTeCA 3 HUMM BiANOBIAHO A0 BKA3iBOK
BMPOOHMKa.

3a60pOHEHO BUKOPUCTOBYBATH Bigpi3Hi
WwnipyBasbHi AMCKM ANA 06aMpHUX pobiT! Tpeba
YHUKaTK 6IYHOrO TUCKY Ha Bifpi3HUM
LAipyBasIbHUM ANCK.

3aroToBKa NOBWMHHA HaiMHO NpuaAraTi Ao
noBepxHi Ta 6yTn 3aKpinaeHa Bif, 3iCKOB3yBaHHA,
HanpuKaag, 3a A0NOMOror 3aTUCKHMX NMPUCTPOIB.
[ns BeNMKUX 3aroToBoK Tpeba nepeabdayumTi
[0CTaTHIo onopy.

®dikcaTop wnuHaens (4) (3anerHo Big mogeni)

@ NONEPEAKEHHA! Mig yac po6oTn

BUKOPWUCTOBYMTE TiNIbKW NPY BUMKHEHOMY LLBUTYHi.

3a60pOHEHO TOpKAaTUCA IHCTPYMEHTa/IbHOI
HacafKu, Wwo obepTaeTbea! BugananTe Tupcy Ta
iHLIe CMITTA Ti/IbKK NiCAA NOBHOI 3YMUHKK
iHCTpyMeHTa.

CTemTe 3a TUM, W06 Nepes BUKOPUCTAHHAM
abpasunBHUI IHCTPYMEHT GYB NpaBUJIbHO
BCTAHOBNEHWI Ta 3aKpinieHuw, i 3anmwte
iHCTPYMEHT Ha X0JIOCTOMY X0Ay 60 CEeKyHa y
6€e3Mne4HOMY MOIOKEHHI, Biipasy ¥ 3YyMNuHITb,
AKLLO BUHWKAIOTb iIHTEHCUMBHI KOIMBaHHA a6o
BUWABJIEHO iHLWI HeJONIKW. AKLO0 BUHWMKAE LLEW CTaH,
nepeBipTe iHCTPYMEHT, W06 BU3HAYUTN NMPUYUHY.

IcKpw, Wo BUHMKaIOTb y Npoueci poboTwn, He
MOBUWHHI CTaTK JKepesoM HebeaneKn, HanpuKnaga,
noTpan/ifAlyYn Ha KOpUCTyBaya Yu iHLWKX OCi6 abo
Ha 3aMMKCTi pevoBUHM. [oKeoHe6e3neyHi
LiNAHKW cnig i3onoBaTN HE3aMMUCTUM MOKPUTTAM.
Mpn po6oTi y NomeHoHebe3ne4HMX 30Hax
TpMMaKTe HanoroToBi 3aCO6M NOMKEKOraciHHA.

He BMKOPUCTOBYIMTE NOLIKOAMKEHI, EKCLLEHTPUYHI
Ta Bibpyoyi IHCTPYMEHTabHi HacaaKu.

3 MipKyBaHb 6e3neKn 3aBHaun npauiomnte 3
BCTAHOBNEHOIO FYMOBOI MaHKeTolo (3).

MowkKopaeHy rymoBy MaHKeTy (3) HeobXigHO
3aMiHWUTW. 3a60POHEHO EKCMyaTyBaTH
iHCTPYMEHT 3 MOLUKOAMEHOI0 N'YMOBOI MaHKETOO

3aB¥amM MiLHO TPUMaKTe IHCTPYMEHT ABOMA
pyKamu 3a pyKOATKM, 3aMiTb CTIMKE NOJIOKEHHS i
MOBHICTIO CKOHLIEHTPYMTECA Ha BUKOHYBaHil
po6OTi.

3a60poHEHO TopKaTUCA JeTanen, Wo
o6epTarTbCA.

MakcumanbHui fiameTp npunagan ans
WwnidyBaHHA NanepoBoto WAiDYBaIbHO LUKYPKOO

124 He noBMHeH nepesuLlyBaTh 80 MM.

[JliameTp KOMNO3WUTHMX aBPasnUBHUX IHCTPYMEHTIB
Mae 6yTu Makrc. 55 mM. OfHaK, SKLLOo Y po3aini
«TexHiYHi XapaKTEPUCTUKM>» BKa3aHO MEHLLWUM
MaKCUMasibHUM AiaMeTp iHCTpyMeHTa (a1A
wnidyBaHHSA), HEOOXiAHO AOTPUMYyBaTUCA
MEHLLIOrO 3Ha4YeHHS.

3HUKEHHA BNJIMBY Nuay:

NONEPEAKEHHA — nun, wo yTBoptoeTbeA

nig Jac waipyBaHHA NanepoBoo
LAipyBaSIbHOIO LLIKYPKOLO, PO3MU/IOBaHHS,
LwniyBaHHA, CBEPAJIIHHA Ta IHLLMX POBIT, MICTUTL
XiMiYHi PEYOBWHMU, LLLO CNIPUYUHAIOTb PaK, BPOAKEHI
BaaW abo iHLWi YLWKOAKEHHA PenpoayKTUBHOI
cuctemu. MpuKnaamn Taknux XIMiYHUX PEYOBUH:
- CBUHeLb 3 GapoM, WO MICTUTb CBUHELLD,
- MiHepanbHWi NN 3 Oy AiBENbHOT LErn, LEMEHTY

Ta iHWMX PEYOBUH LerNIAHOI KNagKu, a TaKoX

- MULL'AIK Ta XPOM 3 XiMiYHO 06PO6IEHOT AEPEBUHN.
CTyniHb PU3NKY 3aneXu1Tb Bif, TOrO, K 4acTo BU
BMKOHYETE Liei BUA pobiT. LLLo6 3MeHWMTM BNAIMB
XiMIYHMX PEYOBMH: NpauoBaTh HeobXiaHO B
NPUMILLEHHAX 3 AOCTATHLOK BEHTUAALIIEI Ta 3
BUKOPUCTaHHAM 3aTBEepAHeHNX 3acobis
iHAMBIAYaNbHOMO 3aXMCTY, TAKMX AK pecnipaTop,
pO3p0obsieHU creLianbHO Ana dinbTpauii
MiKPOCHKOMIYHUX YACTUHOK.

Lle TaKkoX CTOCY€ETBLCA NUAY BIf iIHWKWX MaTepianis,
HanpuKiag AesKkux BUAIB fepeBa (AepeBUHHUI
nun gy6a abo 6yka), meTany, as6ecTy. IHWi BigoMmi
3axBOPIOBaHHA — Lie, HanpuKnag, anepriyHi
peakuii, 3aXBOPIOBaHHSA AMXabHUX LUAAXIB.
YHuWKaiTe noTpannaHHA Ny BCepeanHy Tina.

JoTpumyiiTech BKa3iBOK Ta HaLiOHa/IbHOTO
3aKOHOAABCTBA CTOCOBHO BaLLOro marepiany,
nepcoHasny, cepu Ta MicLA BUKOPUCTaHHSA
(HanpuKnag, NoNOXEHHSA NPO OXOPOHY MpaLi,
yTuAi3auito Towo).

3abesneyynTe yNA0BAIOBAHHA MUY B MiCLyj
YTBOPEHHSA, He A0MNYyCKaWTe MOro BigKNageHHA Ha
NOBEPXHSAX.

[ns cneuiasbHUX poGiT BUKOPUCTOBYITE
BiANOBIAHE Npunapaa. 3aBAsaKMU LbOMY MOXHA
3MEHLUUTH KiNbKICTb MY, L0 HEKOHTPO/IbOBaHO
noTpansse B 4OBKiNNA.

BuKopucToByiTe BigNoBiaHI NpUCTpoi Ans
BUAANEHHSA NWUJTY.

[nA 3MeHLWeHHA BNAMBY Nuiy:

- He HanpasAAnTe NOTIK NOBITPSA, LLO BUXOANUTb 3
iHCTpyMeHTa, Ha cebe, Ntoaen, AKi 3HaxXoaATbCA
no6un3y, Ta Ha CKyN4YEeHHSA Nuay;
BMKOPWCTOBYMTE BUTAXHWUI NMPUCTPI Ta/abo
ouuLLyBaYy NoBITPS;

[o6pe nposiTptoliTe poboye Micue Ta
3abe3neyyinTe YNCTOTY 3a JOMNOMOrOH NUI0COCa.
[Mig vac nigmiTaHHA Ta BUAYBaHHA NN
34iMMaeTbCA y NoBITPA.

3axMCHWUM oaAr HEOOXiAHO OYMCTUTH 3a
ZJ0MoMoroto nuiococa abo npaHHA. 3a60poHEHO
npoaysaTu, BU6MBaTH ab0 YUCTUTH LLITKOKO
3axXMCHUM Oafr.



4.6 TMpaBuna TexHikK 6e3nexu Wwopao
aKymMynATOpHOro 6s10Ka:

3axuwanTte akyMyaaTOpHi 6JIOKM Bif,
Bosoru!

He ponycKaTtu BNAMBY BiKPUTOrO BOTHIO Ha
% aKyMynAaTopHi 610Ku!
3a60pOHEHO BUKOPUCTOBYBATM NOLLUKOAMHEHI a60
AedhopMoBaHi akyMynaTOpHi 6710Ku!
3ab0pOHEHO PO3KPMBATU aKyMYIATOPHI 610Ku!
3abopoHeHO TOPKAaTUCA YK 3aKOPOYyBaTH
KOHTaKTW akyMynATOpPHOro 610Kal
3 HecnpaBHOro JiTiK-iOHHOrO
& aKyMynATOpHOro 6,10Ka MOXe BUTIKaTH
cnaboKucna nerkosanmmcTa pigunHal

AKLWO eNneKkTponiT NPOANBCA i NoTpanuBe Ha
LUKipy, HEO6XiAHO HEramHO MPOMUTH L0

AOiNAHKY BE/IMKOIO KiIbKICTIO BOAW. Y
BMNaAKy NOTpaniAHHA NeKTPONITY B OYi
NPOMUMITE iX YUCTOIO BOAOIO | TEPMIHOBO
3BEepHITbCA A0 NiKaps!

MNepep 3aiMCHEHHAM ByAb-AKOrO peryoBaHHA,
nepeocHaLleHHA, TEXHIYHOro 06CyroByBaHHA abo
YULLEHHA HEOBXiAHO BUMHATN aKyMyIATOPHUI
610K i3 EeNeKTPOIHCTPYMEHTA.

MepeKoHanTecs, WO nig Yac BCTAHOB/IEHHSA
aKyMyNATOPHOro G/10Ka eNEKTPOIHCTPYMEHT
BUMKHEHUM.

Mig yac BUMMaHHS Ta BCTaBSHHSA
aKyMyNATOPHOMO 610Ka HEOHXIAHO TpMMaTH
iHCTPYMEHT TaK, W06 YHEMOXIMBUTN HEYMUCHE
HaTMCKaHHA BMUKayva/BMMMKaYa.

AKLLO IHCTPYMEHT NOLUKOAMEHWIM, HEOBXIAHO
BMIHATW 3 HBOrO aKyMyNATOPHMUI GIOK.
TpaHcnopTyBaHHA NiTi-iOHHMX
aKYMyJIATOPHUX GJIOKIB:

TpaHcnopTyBaHHSA NiTi-iOHHUX aKyMyNATOPHMX
6110KIB peryntoeTbcss 3aKOHOM NMPO HeEBE3NeYHNIM
BaHTar (UN 3480 ta UN 3481). MNig vac
BiANpaB/iEHHA NiTiM-IOHHWMX aKyMyIATOPHUX G/IOKIB
3'ACYNTe aKTyasibHi YMHHI HOpMK. 3a NnoTpebu
3BEepHITbCA 3a iHpopMaLieto Jo CBOET
TpaHcnopTHOI KoMnaHii. CepTudikoBaHy ynakoBKy
MOXHa npuabatn B Metabo.

BignpaBnaiTe akymynAaTOpHi 610KM N1LLE, AKLLO
KOPMYC He MOLUKOAMEHWIM Ta HEMAE BUTOKY
pignHn. MNpw BignpaBaeHHI BUMMITb
aKyMynAaTOPHWUIM 610K 3 IHCTPYMeHTa. BxwusaTu
3axofM NPOTU KOPOTKOIO 3aMUKaHHA KOHTAKTIB
(HanpuKnag, i30/110BaTU KIIEMKOIO CTPIYKOIO).

5. Ornap

[uB. cTop. 2.

LlaHroBui 3aTmcKa4
3aTuCKHa ravka
l'ymoBa maHkeTa*
dikcaTop wnuHaens*
MepemunKay *
PykoaTka

DinbTp Big NnAy *

NoOOoh~hwWN =

YKPAIHCbKA uk

8 HHonka dikcauii (noBopoTHa akymMynATopHa
6aTapesn)
9 HaTWUCKHUIM nepemMuKay *
10 BnokipaTop yBIMKHEHHA *
11 HHonka ana po36a10KyBaHHA aKyMyIATOPHOro
610Ka
12 AKYyMYyNATOpHUI 610K*
13 ENEKTPOHHWI CUrHaNIbHUI iIHAMKaTOP
14 PerynioBanbHWM POSIMK ANA HANAWTYBaHHA
4acToTu 06epTaHHA
15 KHonKa iHgnKaTopa eMHOCTI*
16 CwurHanbHWI iHOUKaTOP EMHOCTI *

* 3a/1eHO Big KoMnaeKTauii
6. BBepeHHA B eKcnJjlyaTtauiio

6.1 ®inbTp Bip NNy
[uB. cTop. 2, man. A.

Y BUnagKy cuabHO 3a6pyaHEHOro

cepefoBULLA 3aBH AN BCTAHOB/IOBATU PibTP
Big nuny (7).

3 BCTaHOBAEHUM DiNbTPOM Big, nuny (7)

iHCTPYMEHT HarpisaeTbCA WaKnaLLe.
EneKkTpoHika 3axuiiae iHCTpyMEHT Bif,
neperpiBaHHs.

BcTaHOBNIEHHA:
BcTaHoBiTb inbTp Big nuay (7), AK NoKasaHo.

3HimaHHA:
Tpoxu nigHimMiTb GinbTp Big Ny (7) 3a BEPXHIn
Kpam i 3HIMITb y HAaNPAMKY BHU3.

6.2 TlloBopoTHa aKymynATOopHa 6aTapesn
[ue. cTop. 2, man. B.

3apHio feTasb iIHCTPYMEHTa MOXHa obepTaTtn y
Tpu eTanu Ha 270° i TaKMM YMHOM NiAraHATU hopMy
iHCTpyMeHTa Ao po6o4mnx ymoB. lNpautosatm vwe
y 3adiKCOBaHOMY NOJIOHEHHI.

CroyaTKy HaTUCHITb KHOMKY dikcauii (8), noTimy
HaTUCHYTOMY CTaHi NOBEPHITb 3a/iHI0 YAaCTUHY
e1eKTPOoIHCTPYMeHTY. [ig Yyac noBepTaHHA
BiANYCTIiTb KHOMKY. PiKcaTop NOBUHEH 3aCKOYUTH
3 YYTHUM «KNauaHHAM».

6.3 ARYMYNATOPHUI GNOK

lNepes BUKOPUCTAHHAM 3apALAITE aKyMyATOPHUM
610K (12).

Mpu 3HMKEHHI NOTYXHHOCTI 3apAaiTb
aKyMyNATOPHWIM GJIOK.

BKasiBKM 00 3apAAKaHHA aKyMy/IATOPHOIO
610Ka amB. B IHCTPYKLIT 3 eKcnyaTauii 3apsagHoro
npuctpoto Metabo.

[nA niTin-ioHHWUX aKyMynATOPHUX GIOKIB 3
iHAMKATOPOM EMHOCTI Ta CUTHa/IbHUM
iHanKaTopom (16) (3anexHo Big KOMMIeKTaLUIi):

- HatucHiTb KHonKy (15), i ceiTnogioaHi
iHAMKaTOpK NOKamyTb PiBEHb 3apAay
aKyMynATopHa.

- AKwo 6n1mae oauH CBITNOAIOA, aKyMYyNATOPHWUM
©710K MaMKe po3pAAMBCA i MOro NOTPIGHO
3apAaUTH.
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YKPAIHCbKA

6.4 Nig’egHaHHA / Big’eaHaHHA
aKyMyATOpPHOro 6J10Ka

MMig yac BUMMaHHS Ta BCTaBASHHSA

aKyMyIATOPHOro 6/10Ka HEO6XigHO TpMMaTH
iHCTPYMEHT TaK, W06 YHEMOK/IMBUTU HEYMUCHE
HaTUCKaHHA BMWKavya/BUMUKaya.

ButaraHHA:

HaTUCHITb KHOMKY PO36/10KYyBaHHA
aKyMynAaTOpPHOro 670Ky (11) i BUTArHITL
aKyMyNATOpHUM 610K (12).

BcTaHOBNEHHSA:

BcTaBTe akymynaTopHuii 610K (12) po dikcauii.

7. EKcnnyatauia

7.1 LUaHrosi 3aTuckaui

[JiameTp XBOCTOBMKA iIHCTPYMEHTA NOBUHEH
TOYHO BiANoBiAaTM 3aTUCKHOMY OTBOpPY
LLaHroBoro 3atuckava (1)!

JocTynHi LaHrosi 3aTMcKadi AnA pisHUX giameTpis
xBocToBWKa. ue. po3gin "Mpunapas”.

7.2 BcTaHOBNEHHA iIHCTPYMEHTa

MNepepn 6yab-aKMMKM poboTamu 3

nepeocHaLleHHA BUWMITb aKyMYIATOPHUI
610K 3 iHCTpyMeHTa. [HCTPpyMEHT Mae 6yTu
BMMKHEHWI, WNWHAEIb NOBUHEH 3YMUHUTUCA.

BuKopuCTOBYWTE NMLLE IHCTPYMEHT,

npuAaaTHUIM Aas YacToTn obepTaHHA Ha
XO0JIOCTOMY XOZAi Bawwoi mawmHu! [AnB. TexXHiYHi
XapaKTEPUCTUKM.

[JiameTp XBOCTOBMKA iIHCTPYMEHTA NMOBUHEH
TOYHO BiANoBiAaTM 3aTUCKHOMY OTBOPY
LaHroBoro 3atuckaya (1)!

3 abpasvBHMMU FOIOBKAMU He
nepeswLLyBaTH 3a3Ha4eHy BUPOOGHUKOM
MaKC1MMabHY ONYCTUMY JOBHKUHY XBOCTOBMKA ly!

A==\

MakcumasnbHa AonycTtnma AOBHMHA XBOCTOBMKA
— Lie cyma lg i MaKcMmanbHOI rMbUHM Nocagku
Limax (AvB. po3gin 13.)

IHCTPYMEHT BCTaHOB/IOETLCA BCIEKD AOBHKWHOO
XBOCTOBMKA Y Li@HroBuii 3aTmcKad (1).

Mputpumarite wnuHgens. GVB 18 LTX BL 11-28
Compact — 3a ,oNoMOrot raikoBOro Kito4a Ha
13 MM, WO BXOAMTb [0 KOMMJIEKTY NOCTaBKW.
GVB 18 LTX BL 11-28, GVB 18 LTX BL 11-7 HT,
GVPB 18 LTX BL 11-28 — 3a gonomoroto
ikcaTopa wnuHaens (4).

3aTArHiTb 3aTUCKHY raiKy (2) ralKoBUM K/lOYEM
Ha 17/19 mm.

AKLLO Y LaHroBWI 3aTUCKaY He BCTaB/IEHO
IHCTPYMEHT, He 3aTArymTe LaHroBuim
3aTUCKaY KKYEM, a IMLIe HaKPYTiTb BPYyYHY!

7.3 PerynoBaHHA KibKOCTI 06epTiB
PerynioBanbHnm ponvkom (14) moxHa
nonepeaHb0 06paTh YacToTy O6epTaHHS i
3MiHoBaTH ii. HYacToTy 06epTaHHA AMB. y TabauLi
Ha cTop. 3.

7.4 YBiMKHEHHA/BUMKHEHHA

IHCTPYMeHT 3aBHaun Tpeba TpumaTi o6oma
pyKamu.

MNigBoabTe A0 3arOTOBKM TisIbKU YBIMKHEHMWM
iHCTPYMEHT.

Y pexwvmi 6e3nepepBHOi pO6OTH IHCTPYMEHT

MPOAOBIKYE NpaLoBaTH, HaBiTb AKLLO BiH
BMPBETLCS 3 PYK. TOMY 3aBHAM MiLLHO TpUMaiTe
iHCTPYMEHT ABOMa pyKamm 3a pyKOATKY, (3), (6)
3alMITb CTiMKE NOJIOKEHHS | MOBHICTIO
CKOHLLEHTPYIMTECA Ha BUKOHYBaHIil po6oTi.

He ponyckaviTe 3aBUXpeHHA abo

BCMOKTYBAHHSA iIHCTPYMEHTOM MWy | TUPCH.
He Knagitb BUMKHEHWIM eNeKTPOIHCTPYMEHT [0
NOBHOI 3YNUHKW ABUTYHA.

IHCTPYMEHTH 3 nepeMuKavem:

O

YBiMKHEHHA: nepecyHbTe nepemMuKad (5) ynepeg,.
[na poboTu y 6e3nepepBHOMY pemMi
nepecyHbTe NepemMmKad Hasag fo dikcauii.

BUMKHEHHA: HaTUCHITb Ha 3aAHil KiHeLpb
nepemukaya (5) i BignycTiTh.

MNpunagu i3 3ano6iHUM BUMUKaYEM
(3 dyHKUicl0 aBTOMATUYHOT 3YNMHKK)
(iHCTpymeHTH 3 mapKyBaHHsaM GVPB...)

YBiMKHEHHA: nepecyHbTe 6/10KipaTop
yBIMKHEHHS (10) B HANPAMKY CTPISIKM | HATUCHITb
HaTUCKHWI nepeMuKas (9).

BUMRHEHHA: BigNyCTiTb HATUCKHWUIA NepemMmKaY
9).

7.5 BHa3iBKM 040 BUKOHAHHA PO6iT

LnidyBaHHA, wWnipyBaHHA HaKAAYHUM
nanepom, o6po6Ka APOTAHUMM LLiTKHAMMU,
nosipyBaHHA: NOMiIPHO NPUTUCKYNTE iIHCTPYMEHT i
nepemilLyiTe Moro no NoBepxHi Hasag i BNepeg,
dpesyBaHHA: MOMIPHO MPUTUCKYITE iIHCTPYMEHT.

BigpizaHHa wnipyBanbHUM Kpyrom:
Mpw BiApi3aHHi WAipYBaNbHAM

KPYrom 3aBm/auv npatonTe B
3YCTpi4HOMY HANPAMHKY (AMB.
MamQHQL{L IHaKLwe iIHCTpYyMEHT MoXe

HECMOAIBAHO BUCKOYMTH 3 PO3PI3Y.
MpautoriTe 3 NOMIPHOLO Nogauyeto, BiANoBiAHO A0
o6pobatoBaHoro matepiany. He gonyckante



nepeKocy, He HaTUCKaWTe | He po3ronaymTe
iHCTPYMEHT.

8. OuunweHHA

MNepepn 3aiMcCHEHHAM 6yAb-AKOrO pPerytoBaHHs,
nepeocHalLeHHA, TEXHIYHOro 06CTyroByBaHHA abo
YULLEHHA HEOBXiAHO BUMHATN aKyMyIATOPHUI
610K i3 eNeKTPOIHCTPYMEHTA.

PerynapHo oumwwaTty @inbTp ANAA NUAY: 3HATK i
npoAyTH MOro CTUCHEHMM MOBITPAM.

TaKOoM Yac Bif Yac BUMMaNTe aKyMYJIATOPHUA
610K i NPOTHpaNiTe KOHTAKTHY MNOBEPXHIO MiXK
aKyMyNATOPHUM GIOKOM Ta iIHCTPYMEHTOM CYXOto
raHyipKoto, Ta BUgananTe BigknageHHs. AKLWo
aKyMyNATOPHWIM 610K HE 3HIMAETLCA: AMB. PO3AiN
«PeMoHT».

Mpwn po6OTi MOMIMBE CKYMYEHHA HYaCTOK
06p0o6I0BaHOro MaTepiasly BcepeamHi
€NeKTPOIHCTpYMeHTa. Lle noripluye oxonoaeHHs
eNeKTpoiHCTpyMeHTa. CTPyMONPOBIiAHI CKYNYEHHSA
MUY MOMXYTb NOriPLUMTU 3aXMCHY i30NAL10
€1eKTPOIHCTPYMEHTA, L0 CMIPUYUHAE PUSKK
YParKeHHA eNeKTPUHHUM CTPYMOM.

Yepes HeBe/MKi PiBHI MPOMIiXKKM Yacy peTesibHO
OYMLLYHTE NepeHi i 3afHi BEHTUNALIMHI WiMHK
€/IeKTPOIHCTPyMeHTa abo npogyBanTe ixX Cyxum
nosiTpAM. MNepea UM HEOOXIAHO Big'eaHaTH
€NEeKTPOIHCTPYMEHT Bif AXepena wuBneHHs. Mig
Yyac BUKOHAHHA LMX POBIT npaLtoBaTv B 3aXMCHUX
OKynApax i BignosigHOMy pecnipatopi. 3BepTante
yBary Ha TeXHIHHO NpaBU/IbHY BUTAMKKY NpK
BUAYBaHHI.

9. YcyHeHHA HecnpaBHOCTEMN

ENeKTpOHHWUI CUrHaNbHUIA iHAUKaTOpP
_l‘c (13) 6numae, eNleKTPOIHCTPYMEHT He
npauoe.
AKYMYyNATOPHUIGIOK PO3PAAKEHWUI, 3aBUCOKA
TemnepaTtypa abo cnpawoBas 3axuCT Bij,
NMOBTOPHOrO 3arycHy.
BWMKHITb | 3HOBY YBIMKHITb iIHCTPYMEHT.
AKLWO aKyMyATOPHUIA 610K BCTAHOBUTH NpU
YBIMKHEHI MaLUWHi, MalLuMHa He 3anyCKaeTbCA.

ENeKTPOHHUI CUrHanbHUI iHAUKaTOpP
-“C (13) nocTiiiHO cBiTUTBCA

MMig yac po60TH cTanocs nepeBaHTaeHHA,
TUMYacOBO MOTYKHICTb MOXe 6YTU MEHLUIOIO.
3HU3UTU POGOUMIA TUCK.

EnexkTpoHHe 3aXucHe BifKNIO4YeHHA:
iHctpymeHT BUMKHYBCA camocTiiiHo. Mpn
3aHaATO BUCOKIN LUBMAKOCTI HAPOCTaHHA CTPYMy
(ue BigbyBaeTbLCA, HANPUKAAZ, NpK panToBOMy
6710KyBaHHi ab0 BiAfayi) eNeKTPOIHCTPYMEHT
BMMWKAETLCA. BUMKHITL iHCTpyMeHT.[Micna uboro
3HOBY BBIMKHITb i NPOAOBYWUTE POGOTY B
HOPManbHOMY PEXMMI.YHUKaNTe nofanbLumx
610KyBaHb.[nB. po3gin 4.2.

YKPAIHCBKA uk
10. NMpunappna

Heob6xigHO BUKOPMCTOBYBATU BUKJTIOHHO
opuriHaibHi akyMynAaTOpHi 610KM Ta Npunaaan
Metabo a6o CAS (Cordless Alliance System).

BuKopucTOBYWTE TiNbKKW T Npunagas, ake
BiANOBigae BMMoram i napameTpam, HaBefeHUM Y
LM iHCTPYKUIi 3 eKcnayaTadii.

HagiHo dikcynTe npunaaas. Mpw ekcnnyatauii
iHCTpYyMeHTa 3 TpUMayeM: HagiIMHO 3aKpiniTh
iHCTPYMeHT. BTpaTa KOHTPO/II0 MOXe Npu3BecTH
[0 TpaBM.

A LlaHroBi 3aTucKaui, 3 ramkamu

(wecTurpaHHnMm)

J3mm  =631947000
@1/8” =631948000
g6mm  =631945000
J1/4” =631949000
Jd8mm =631946000

B LUaHrosi 3aTrckaui, 3 raikamu (4BorpaHH1MK)

@6mm  =630820000
@1/4” =630821000
g8mm =630833000

C [epxaBka 627354000 gns 3aTUCKY npwm
pob6oTax 3 rHY4KUMKW BaslaMM (3aTATHYTU
CTAXHWWA FBUHT), NS LIbOrO:

cTpybumHa 627107000 gna HagiiHOro
KpinieHHA Ha po6o4oMy CTOI (3aTATHYTH
CTAXHWIA IBUHT).

3aTucKHa pama: 628329000

HyuKi Banu

[Jopatrosa pyKosaTKa: 631052000
MunosaxvcHuii dinbTp: 630439000
3apsagHi npucTpoi: ASC 55, ASC 145 Towo.
AKYyMYNATOPHI 6710KM:

Ne nnsa 3amon.: 6250270004,0 A-r (Li-Power)
Ne ana 3amoBn.: 6253680005,5 A-r (LiHD)
Ne ans 3amosn.: 6253690008,0 A-r (LiHD)
Ne gna 3amoBn.: 62554900010,0 A-r (LiHD)
TOLLO.

MoBHMIM acOPTUMEHT NpUNaaas AMB. Ha CamTi
www.metabo.com a6o B Katanosi.

O

—_IOTm

11. PemoOHT

PeMOHT eneKTpoiHCTpyMeHTa NOBUHHI
3AiMCHIOBaTH TiNbKW KBaNiiKoBaHi daxiBLi-
eNeKTpUKM!

Lnsi pemoHTy enekTpoiHcTpymeHTa Metabo
3BepTanTech A0 PerioHaIbHOro NPeACTaBHMLTBA
Metabo. Agpecu auB. Ha canTi www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHUX YaCTUH MOMHA 3aBaHTaXMUTU HA
canTi www.metabo.com.

12. 3axucT poBRKinnA

Mun, Wwo yTBOPIOETLCA NPU WNidYBaHHI, MOXe
MiCTUTU LUKIZMBI PEYOBUHM, TOMY MOro HEO6XiAHO
YTUAI3yBaTU HANEHHUM YYHOM OKPEMO Bij,
no6yToBMX BiXOAIB, B NPU3HAYEHMX A1 LibOro
MicuAX.
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MakyBanbHi MaTepiann Heob6xiaHO yTUNi3yBaTH
BiA4NOBIgHO A0 iXHBOro MapKyBaHHSA 3rigHo 3
KOMyHa/IbHUMK NpaBunamMu. JoaaTkoBy
iHbopMmaLito HaBeaeHO Ha canTi www.metabo.com
y po3gini «Cepsic».

JoTpumyiiTecs HauioHabHUX NpaBu 6e3neyHoi
yTunisadii i nepepobKM BUKOPUCTaHNX
IHCTPYMEHTIB, NaKyBaNbHUX MaTepianis i
npunagas.

3a60pOoHEHO yTUi3yBaTH aKyMyNATOPHI 6/10KK

pas3omM i3 No6yToBMMHM Bigxogamu! HecnpasHi 4m
BiANpaLboBaHi aKyMynATOPHI 6JT0KK HEOBXigHO

3aasatu auneposi pipmm Metabo!

3a60pOHEHO BUKMAATH aKyMyNATOPHI 6JI0KN Y
BoAovmu!
Tinbku gna kpaiH EC: 3a60poHeHO
E YyTUAI3yBaTU €/1EeKTPOIHCTPYMEHTH pa3oMm 3
no6yTosumm Bigxogamu! 3rigHo 3
€BponencbKo anpekTmnaot 2012/19/€C npo
36epiraHHsa, 36MpaHHA Ta NepepobKy Biaxoais
€/IEKTPUYHOTO | €1EKTPOHHOIO 061aAHAHHA Ta
BiANOBIAHWUMM HaLiOHa/IbHUMK HOpMaMu
BiAiNpaLboBaHi €/1eKTPOIHCTPYMEHTH NianAraoTb
pO34iNbHIM yTUnisauii 3 MeToro ix moganbLoi
€KOoJ0oriYHo 6e3neY4Hoi NnepepobKu.
MNepep TMM AK yTUNI3yBaTH aKyMyIATOPHUI GNIOK,
po3pAAITb MOro B 1eKTPOIHCTPYMEHTI. BimBaTn
3ax04M NPOTU KOPOTKOrO 3aMUKaHHA KOHTaKTIB
(Hanpuknag, i30110BaTH KIIEMKOIO CTPIYKOL0).

13. TexHi4YHi XapaKTepucTUKH

[MoACHeHHA A0 AaHMX, HaBeAEHMX Ha cTOop. 3
3anuwaemo 3a cob60t NPaBo Ha TEXHIYHI 3MIHHW.

S =iKcaTop WNMHAEeNA ANA NerKoi 3aMiHu
npunaaan

U =Hanpyra aKymynaTopHoro 6/10xa

n =yacToTa 06epTaHHA Ha XOIOCTOMY XOfi
(MaxkcumanbHa)

ny* =yacToTa 06epTaHHA Ha XOI0CTOMY XOZi
(perynboBaHa)

Dmax, grinding=MaKCc. AiaMeTp iHCTPYyMeHTaIbHOI

Hacagku (gna wnidyBaHHA)

Dmax, polishing=M&KC. AiaMeTp iHCTPYMEHTaNbHOT
HacagKu (4718 NonipyBaHHA)

Tmax  =MaKCMmasibHa TOBLMHA 3B'A3aHNUX
wnidyBasbHUX AUCKIB

d =O0TBip LaHroBOro 3atmcKkava

m =Maca 3 HaMMEeHLLMM aKyMyAATOPHUM
610KOM

Lmax  =MaKcumasibHa rimbuHa nocaiku

PesynbTati BUMipIoBaHb OTpUMaHIi 3rigHo 3i
cTaHgapTom EN 60745.

TeMnepaTypa HaBKOJIMLLHLOIO CepeaoBuLLa nif,
yac eKcnayaradii:

Bia —20 °C po 50 °C (npaue3paTtHicTb o6MekKeHa
npu TemnepaTypi Huye 0 °C). JonycTtuma
TemnepaTypa HaBKOMLLUHLOrO CepesoBmLLa Mig,
Yac 36epiraHHs: Big 0 °C go 30 °C.

[O] HCTpymeHT 3 Knacom 3axucTy I

=== NOCTIHWI CTPYM

Ha BKasaHi TexHi4Hi XapaKTepuUCTUKK
MOLUMPIOIOTECA AONYCKM, NepeadaveHi YUHHUMM

128 CTaHAapTamMmu.

3Ha4eHHA emicii wymy

3a gonoMOrot UMx 3Ha4eHb MOXHa
OLiHIOBATM | MOPIBHIOBATM EMICil0 LLYMY Pi3HUX
€/IEKTPOIHCTPYMEHTIB. 3aNEHKHO Big, yMOB
eKcnyarauil, CTaHy eNeKTpoiHCTpyMeHTa abo
IHCTPYMEHTaNIbHUX HacafoK PaKkTU4He
HaBaHTaMeHHA Moxe 6yTu BULLe abo HuKYe. [na
OLiHKM 3pa3KoBOro PiBHA eMicii BpaxoByinTe
nepepsu B po6oTi Ta hasu pob0oTH 3i 3HUKEHUM
(LwymoBKMM) HaBaHTarKeHHAM. BusHaute nepenik
opraHisauiiH1x 3ax0ziB WoA0 3aXMCTy
KOpWCTyBaya 3 ypaxyBaHHAM BiZjNOBiAHMX 3HAYEHb
eMicii wymy.

ii (BeKTOpHa cyma Tpbox

HanpsAMKIB) pO3paxoBYETLCA BigMNOBIAHO A0
ctaHgapty EN 60745:

ap sg = 3HayeHHs BibpalLlii 3 HeabanaHCOBaHNUM
' [IMCKOM

a, g = 3HaueHHs Bibpauii 3 WiipyBasbHAM

wTtrdTom 628330 3i cTani

ap, ¢ = 3HayeHHsA Bi6paLii 3 ppe3oto 628377 3
' anoMmiHio

Kh.. = KoediLieHT NOXMBKH (BibpaLis)

Um = Auc6anaHc

Loa = piBEHb 3BYKOBOrO TUCKY

Lwa = piBeHb 3BYKOBOI MOTYHHOCTi

Koa: Kwa = HOEILEHT MOXMBKM

Mig 4ac po60TH piBEHb LLIYMY MOXKE NepeBULLYBaTH
80 aB(A).
m BuKopucToByiTe 3aXUCHi HaBYLIHMKM!

EneKkTpomarHiTHi nepelwKoau.

Mig, BNMBOM Haf3BUYAMHMX €/IEKTPOMArHITHUX
nepeLUKoA 330BHI Y OKPEMUX BUNALKAX MOXKYTb
BMHWUKHYTW TUMYACOBI KOJIMBAHHA YacTOTU
obepTaHHsA abo crnpayboBYE 3axMCT Bif
NMOBTOPHOrO 3anycKy. Y TaKOMY BUNaAKy BUMKHITb
i 3HOBY YBIMKHITb MaLLKWHYy.

TOB "MeTa60 YkpaiHa"
By/1. 3opA Ha, 22

c. CBATONETPIBCbKE
Kuiscbka 06:.

08141, Kvis
www.metabo.com












17027916_00_0723

®
Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
72622 Nuertingen

Germany
www.metabo.com PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS




