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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Metall-Planfrése, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 4.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Metall-Planfrase ist bestimmt zum Frasen von
SchweiBraupen aus Stahl, Edelstahl, Aluminium
und Aluminiumlegierungen im professionellen
Bereich.

Zum Bearbeiten von Aluminium,
Aluminiumlegierungen und Edelstahl muss ein
geeignetes Schmiermittel (Best.-Nr.: 6.23443)
verwendet werden.

Auch beim Bearbeiten von Stahl ist dieses
Schmiermittel zu empfehlen, da sich dadurch die
Werkzeugstandzeit verldngert und die Maschine
leichter Uber das Werkstuck gleitet.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemaien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhiitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen
mit diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

a) Verwenden Sie kein Zubehér, das vom
Hersteller nicht speziell fiir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehdr an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kédnnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

b) Verwenden Sie keine beschadigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung die Wendeschneidplatten auf
Absplitterungen, Risse, VerschleiB oder starke
Abnutzung. Wenn das Elektrowerkzeug oder
das Einsatzwerkzeug herunterfilit, tiberpriifen
Sie, ob es beschéadigt ist, oder verwenden Sie
ein unbeschadigtes Einsatzwerkzeug.

c) Tragen Sie personliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehorschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine
Materialpartikel von lhnen fernhélt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern
geschitzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske missen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Horverlust
erleiden.

d) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
personliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstiicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und
Verletzungen auch auBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

e) Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Starten
stets gut fest. Beim Hochlaufen auf die volle
Drehzahl kann das Reaktionsmoment des Motors
dazu fuhren, dass sich das Elektrowerkzeug
verdreht.

f) Wenn moglich, verwenden Sie Zwingen, um
das Werkstuck zu fixieren. Halten Sie niemals
ein kleines Werkstiick in der einen Hand und
das Elektrowerkzeug in der anderen, wahrend
Sie es beniitzen. Durch das Festspannen kleiner
Werkstiicke haben Sie beide Hande zur besseren
Kontrolle des Elektrowerkzeugs frei.

g) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug voéllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kbnnen.

h) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wahrend Sie es tragen. Ihre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden, und
das Einsatzwerkzeug sich in Ihren Kérper bohren.

i) Reinigen Sie regelméBig die Liiftungsschlitze
lhres Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblése zieht
Staub in das Geh&use, und eine starke
Ansammlung von Metallstaub kann elektrische
Gefahren verursachen.

j) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe brennbarer Materialien. Funken und
heiBe Spane kénnen diese Materialien entzlinden.
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k) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flissige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen flissigen Kiihimitteln
kann zu einem elektrischen Schiag fihren.

4.1 Rickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Riickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines
hakenden oder blockierten drehenden
Einsatzwerkzeugs. Verhaken oder Blockieren fihrt
zu einem abrupten Stopp des rotierenden
Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn eine Wendeschneidplatte im Werkstick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Wendeschneidplatte, die in das Werkstlick
eintaucht, verfangen und dadurch die
Wendeschneidplatte ausbrechen oder einen
Ruckschlag verursachen. Der
Wendeschneidplatten-Halter bewegt sich dann auf
die Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
Drehrichtung des Wendeschneidplatten-Halters an
der Blockierstelle. Hierbei kbnnen
Wendeschneidplatten auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a)Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie lhren Kérper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkréfte
abfangen kénnen. Die Bedienperson kann durch
geeignete VorsichtsmaBnahmen die
Riickschlagkréafte beherrschen.

b) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom
Werkstiick zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich
zu verklemmen. Dies verursacht einen
Kontrollverlust oder Rickschlag.

c) Fuhren Sie das Einsatzwerkzeug stets in der
gleichen Richtung in das Material, in der die
Schneidkante das Material verlasst (entspricht
der gleichen Richtung, in der die Spéane aus-
geworfen werden). Fiihren des Elektrowerkzeugs
in die falsche Richtung bewirkt ein Ausbrechen der
Schneidkante des Einsatzwerkzeuges aus dem
Werkstlck, wodurch das Elektrowerkzeug in diese
Vorschubrichtung gezogen wird.

d) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Wendeschneidplatte oder zu hohen
Anpressdruck. Stellen Sie keine gréBere als
die maximal zuldssige Fasenhéhe ein. Eine
Uberlastung der Wendeschneidplatten erhéht
deren Beanspruchung und die Anfalligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die
Mdglichkeit eines Riickschlags oder
Wendeschneidplattenbruchs.

e) Meiden Sie mit Ihrer Hand den Bereich vor
und hinter der rotierenden
Wendeschneidplatte. Wenn Sie die

Wendeschneidplatte im Werkstlick von sich
wegbewegen, kannim Falle eines Riickschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden
Wendeschneidplatte direkt auf Sie zugeschleudert
werden.

f) Drehen bzw. ersetzen Sie stumpf gewordene
Wendeschneidplatten oder solche bei denen
die Beschichtung abgeniitzt ist, rechtzeitig.
Stumpfe Wendeschneidplatten erhéhen die
Gefahr, dass die Maschine hédngenbleibt und
ausbricht.

4.2 Weitere Sicherheitshinweise:

Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflaichen, da der Fraser das
eigene Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit
einer spannungsfiihrenden Leitung kann auch
metallene Gerateteile unter Spannung setzen und
zu einem elektrischen Schlag fihren.

Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und gut
beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kdnnen zu Unféllen fuhren.

=N WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Schutzbrille.

Tragen Sie Gehérschutz.
[

o5 Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
] irgendeine Einstellung, Umristung, Wartung
B oder Reinigung vorgenommen wird.

m Tragen Sie geeignete Schutzkleidung.

weggeschleuderte Fremdkérper verletzt

f Achten Sie darauf, dass niemand durch
wird.

® Halten Sie in der Nahe stehende Personen
l...w und Haustiere auf sicherem Abstand zum
Gerat.

(O Haare, lockere Kleidung, Finger und andere
X&O Korperteile fernhalten. Sie konnten erfasst
und eingezogen werden. Bei langen Haaren
ein Haarnetz benutzen.

.g Warnung vor rotierendem Werkzeug

Tragen Sie stets Schutzbrille, Arbeitshandschuhe,
und festes Schuhwerk beim Arbeiten mit Ihrer
Maschine.

Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten. Tragen
Sie Schutzhandschuhe.

Wendeschneidplatten, Wendeschneidplatten-
Halter, Werkstick und Spane kdnnen nach dem
Arbeiten heif3 sein. Tragen Sie Schutzhandschuhe.

Ein beschadigter oder rissiger Zusatzgriff ist zu
ersetzen. Maschine mit defektem Zusatzgriff nicht
betreiben.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.



Es wird empfohlen, eine stationare Absauganlage
einzusetzen. Schalten Sie immer einen FI-
Schutzschalter (RCD) mit einem max.
Auslésestrom von 30 mA vor. Bei Abschaltung der
Maschine durch den FI-Schutzschalter muss sie
Uberprift und gereinigt werden. Siehe Kapitel 10.
Reinigung.

Bei Arbeiten liber einen langeren Zeitraum
Gehorschutz tragen. Langere Einwirkung hoher
Larmpegel kann zu Gehdrschaden fiihren.

Nur scharfe, unbeschadigte Wendeschneidplatten
verwenden.

Das Werkstiick muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. GroBBe Werkstiicke miissen
ausreichend abgestitzt werden.

Sorgen Sie dafiir, dass beim Gebrauch
entstehende Funken und heiBe Spéne keine
Gefahr hervorrufen, z.B. den Anwender oder
andere Personen treffen oder entflammbare
Substanzen entziinden. Gefahrdete Bereiche sind
mit schwer entflammbaren Decken zu schiitzen.
Halten Sie in feuergefahrdeten Bereichen ein
geeignetes Léschmittel bereit.

Die Maschine immer mit beiden Handen an den
vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Halten Sie Ihre Hande vom Frasbereich und vom
Einsatzwerkzeug fern.

Nicht an das sich drehende Einsatzwerkzeug
fassen! Spane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen. Netzstecker aus der
Steckdose ziehen.

Beschédigte, unrunde bzw. vibrierende
Einsatzwerkzeug durfen nicht verwendet werden.

Nicht Uber Kopf arbeiten.

Niemals eine unvollstadndige Maschine benutzen
oder eine, an der eine unerlaubte Anderung
vorgenommen wurde.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Stéube, die durch
Sandpapierschleifen, Sagen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekanntist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschéaden verursachen. Einige
Beispiele fir diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfiihren. Um lhre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellfteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausristung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von

mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fur Staube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
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oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere

bekannte Krankheiten sind z. B. allergische

Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie

Staub nicht in den Koérper gelangen.

Beachten Sie die fur Ihr Material, Personal,

Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.

Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am

Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im

Umfeld.

Verwenden Sie flr spezielle Arbeiten geeignetes

Zubehér. Dadurch gelangen weniger Partikel

unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2 und 3.

1 Bigelhandgriff

2 Rastscheiben

3 Flugelschrauben

4 Gewindebohrungen am Getriebegehéuse

5 Skala (Frashohe/Breite)

6 Einstellring (Frashéhe/Breite)

7 Klemmschrauben des Skalenrings

8 Skalenring (Frashéhe/Breite)

9 Handgriff

10 Schrauben der Spaneschutzbleche

11 Spéaneschutzbleche

12 Elektronik-Signal-Anzeige

13 Stellrad zur Drehzahleinstellung

14 Befestigungsschraube der
Wendeschneidplatte

15 Wendeschneidplatte

16 Wendeschneidplatten-Halter / Fraskopf

17 Paddle-Schalter *

18 Fihrungsschiene

19 Anschluss fir weitere Fihrungsschiene

20 Magnetschrauben

21 Spannhebel

*ausstattungsabhangig

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes ibereinstimmen.
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m Schalten Sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.

6.1 Bigelhandgriff (1) anbringen

Nur mit angebrachtem Bligelhandgriff (1) !
Den Bugelhandgriff wie gezeigt anbringen
(Siehe Seite 2, Abb. A).

- Rastscheiben (2) links und rechts auf den
Bugelhandgriff (1) stecken.

- Blagelhandgriff (1) mit den Rastscheiben (2) von
vorne auf das Getriebegehause schieben.

- Flugelschrauben (3) links und rechts in den
Bugelhandgriff (1) einstecken und leicht
einschrauben.

- Gewiinschten Winkel des Bugelhandgriffs (1)
einstellen.

- Flugelschrauben (3) links und rechts von Hand
kraftig festziehen.

7. Einstellen

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung, Wartung
oder Reinigung vorgenommen wird.

Wendeschneidplatten,

Wendeschneidplatten-Halter, Werkstiick und
Spane kdnnen nach dem Arbeiten heil3 sein.
Tragen Sie Schutzhandschuhe.

Quetschgefahr! Tragen Sie
Schutzhandschuhe.

7.1 Frashoéhe einstellen

Einstellwert ermitteln:

Hinweis: GroBe Nahthéhen immer in mehreren
Frasvorgangen (mindestens 3) abtragen. Harte
Materialien erfordern noch mehr Frasvorgénge. Es
ergeben sich dadurch folgende Vorteile: héhere
Wendeschneidplatten-Standzeit, hdhere
Oberflachenqualitat des Arbeitsergebnisses,
angenehmeres Arbeiten.

m Die unten angegebene ,maximale Frdshéhe
(hmax; siehe Technische Daten) pro
Frésvorgang“ nicht uberschreiten.

Fur eine optimale Oberflachenqualitat ist es
empfehlenswert, beim letzten Frasvorgang nur
noch wenig Material abzutragen.

Die Fréshoéhe einstellen (siehe S. 2 Abb. B):

1. Den Einstellring (6) nach oben ziehen und
gewulinschte Frashohe durch drehen im
Uhrzeigersinn (+) oder gegen den Uhrzeigersinn
(-) einstellen. Die Skala (5) dient zur groben
Orientierung beim Einstellen).

2. Probefrasung durchflhren.

3. Soll fir den letzten Frésvorgang die Frashéhe
sehr exakt eingestellt werden, dann gehen Sie
wie folgt vor:

Eine Probefrdsung durchfiihren. Die gefraste
Frashéhe messen und bei Bedarf durch
Verdrehen des Einstellrings (6) um einen
Skalenstrich anpassen: Drehung im
Uhrzeigersinn = gréBere Frashéhe. Drehung
gegen den Uhrzeigersinn = geringere Frashohe.

Flhren sie eine weitere Probefrasung durch.
Gegebenenfalls diesen Schritt wiederholen.

8. Benutzung

8.1 Ein-/Ausschalten
m Maschine immer mit beiden Handen fihren.

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werksttick bringen.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Vermeiden Sie, dass die Maschine Staub und
Spane aufwirbelt oder einsaugt. Maschine
nach dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn
der Motor zum Stillstand gekommen ist.
Einschalten: Paddle-Schalter (17) in Pfeilrichtung
schieben und dann Paddle-Schalter (17)
dricken (siehe S. 3 Abb. E).
Ausschalten: Paddle-Schalter (17) loslassen.

8.2 Drehzahl einstellen
Mit dem Stellrad (13) kann die Drehzahl vorgewahit
und stufenlos verandert werden.

Die Stellungen 1-6 entsprechen etwa folgenden
Leerlaufdrehzahlen:

I 8000 / min 4. 10800 / min
2 8900/ min YN 11700 / min
3. 9900 / min (ST 12600 / min

Die VTC-Elektronik erméglicht materialgerechtes
Arbeiten und eine nahezu konstante Drehzahl auch
bei Belastung.

Drehzahlempfehlungen fir unterschiedliche
Materialien:

Aluminium, Kupfer, Messing.........cccccceeeeneenne 4-6
Stahl bis 400 N/MM ..o 4-6
Stahl bis 600 N/MM2 .........coveeeeerrereeerrenn 3-5
Stahl bis 900 N/MM2 +...veeeeeeeeeeeeeeeeereen 2-4

Edelstahl ........ccooeveeeeiiiiiee e 1-3

Die optimale Einstellung ist am besten durch einen
praktischen Versuch zu ermitteln.

8.3 Generelle Arbeitshinweise

1. Wendeschneidplatten (15) Gberprifen.
Beschéadigte oder verschlissene
Wendeschneidplatten wechseln.

2. Werkstlck vibrationsfrei mit
Spannvorrichtungen fixieren.

3. Die Maschine immer mit beiden Handen an den
vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

4. Die Wendeschneidplatten (15) beriihren das
Werkstuck nicht. Erst einschalten, dann die



Maschine mit der Fihrungsschiene (18) auf das
Werkstlck auflegen und erst dann das
Einsatzwerkzeug langsam an das Werkstiick
bringen.

Mit maBigem, dem zu bearbeitenden Material
angepasstem Vorschub arbeiten. Nicht
verkanten, nicht driicken, nicht schwingen.

5. Die Maschine so flihren, dass die
Fihrungsschiene (18) am Werkstlck anliegt.

6. Arbeit beenden: Einsatzwerkzeug vom Werkstlck
wegfiihren, Maschine ausschalten. Motor zum
Stillstand kommen lassen, Maschine ablegen.

8.4 Arbeiten mit der Magnetfiihrungsschiene

- Die Magnetfiihrungsschiene (18) links der Metall-
Planfase fixieren

- Mittels den Spannhebeln (21) wird der
Planzustand der Fuhrungsschiene erreicht

- Mit den Magnetschrauben (20) die Magneten
aktivieren, um die Magnetflihrungsschiene zu
fixieren

- Entlang der Fihrungsschiene arbeiten

- Nach der Arbeit mit der Fihrungsschiene die
Schiene mittels Magnetschrauben (20) durch
drticken und drehen gegen den Uhrzeigersinn
16sen

- An den Anschliissen (19) kénnen weitere
Schienen zur Verlangerung des Anschlags
installiert werden

9. Wartung

9.1 Wendeschneidplatten wechseln

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umristung, Wartung
oder Reinigung vorgenommen wird.

Wendeschneidplatten,

Wendeschneidplatten-Halter, Werkstiick und
Spéane kénnen nach dem Arbeiten heil3 sein.
Tragen Sie Schutzhandschuhe.

RegelmaBig den Wendeschneidplatten-Halter (16)
Uberprifen. Beschadigte oder verschlissenen
Wendeschneidplatten-Halter reparieren/erneuern
lassen.

RegelmaBig alle Wendeschneidplatten (15)
Uberprifen. Beschadigte oder verschlissene
Wendeschneidplatten wechseln.

Drehen bzw. ersetzen Sie stumpf gewordene

Wendeschneidplatten oder solche bei denen
die Beschichtung abgenutzt ist, rechtzeitig.
Stumpfe Wendeschneidplatten erhéhen die
Gefahr, dass die Maschine hangen bleibt und
ausbricht oder dass der Wendeschneidplatten-
Halter (16) beschadigt wird.

Stark abgenutzte oder defekte
Wendeschneidplatten nicht weiter
verwenden.

Immer alle Wendeschneidplatten drehen oder
ersetzen.

Nur von Metabo freigegebene
Wendeschneidplatten verwenden. Siehe
Kapitel Zubehér.
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[A)

B)

Bild A: normale Abnutzung: Wendeschneidplatte
drehen / ersetzen.

Bild B: Abnutzung beim Bearbeiten von harten
Materialien: Wendeplatte drehen / ersetzen. Bei
starkerer Abnutzung Wendeschneidplatte nicht
weiterverwenden sondern ersetzen.

1. Schrauben (10) I6sen und ein
Spéaneschutzblech (11) nach oben schieben.

. Bei Bedarf den Wendeschneidplatten-Halter
(16) von Hand drehen.

. Befestigungsschraube (14) herausschrauben
und Wendeschneidplatte (15) entnehmen.

. Wendeschneidplatte (15) und Spannflachenam
Wendeschneidplatten-Halter (16) reinigen.

. Wendeschneidplatte drehen oder, wenn alle
Schneiden stumpf sind, neue
Wendeschneidplatte einsetzen.

. Wendeschneidplatte (15) mit
Befestigungsschraube (14) wieder
festschrauben. Drehmoment: 3,5 Nm.

. Spéaneschutzblech (11) ganz nach unten
schieben. Schrauben (10) festziehen.

a A~ WO DN

0]

~

Hinweis: Ursachen fir Wendeschneidplatten mit
ausgebrochener Ecke oder im Extremfall fir
zerbrochene Wendeschneidplatten kénnen sein:

- Schlage auf die Wendeschneidplatte aufgrund
falscher Arbeitsweise: Beachten sie Kapitel 8.3.

- Vibrationen des Werkstuicks: Werkstuick
vibrationsfrei mit Spannvorrichtungen fixieren.

- Wendeschneidplatte nicht richtig befestigt:
Spannflachen immer reinigen und Drehmoment
beachten.

- Wendeschneidplatte nicht richtig befestigt: stark
abgenutzte Wendeschneidplatten besitzen keine
ausreichende Auflageflachen und kénnen
deshalb nicht ausreichend befestigt werden.
Ersetzen sie stark abgenutzte
Wendeschneidplatten.

10. Reinigung

Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

Spéane und Partikel kdnnen sich am Fraskopf (16)
absetzen. Dies kann zum Blockieren des
Fraskopfes fihren. RegelmaBig den Fraskopf und
seine Umgebung reinigen und Spane und Partikeln
entfernen.
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Bei der Bearbeitung kénnen sich Partikel im Innern
des Elektrowerkzeugs absetzen. Das beeintréchtigt
die Kiihlung des Elektrowerkzeugs. Leitfahige
Ablagerungen kénnen die Schutzisolierung des
Elektrowerkzeugs beeintrachtigen und elektrische
Gefahren verursachen.

Elektrowerkzeug regelmaBig, haufig und griindlich
durch alle vorderen und hinteren Luftschlitze
aussaugen. Trennen Sie vorher das
Elektrowerkzeug von der Energieversorgung und
tragen Sie dabei Schutzbrille und Staubmaske.

11. Stérungsbeseitigung

leuchtet und die Lastdrehzahl nimmt ab.
= Die Belastung der Maschine ist zu hoch!
Maschine im Leerlauf laufen lassen, bis die
Elektronik-Signal-Anzeige erlischt.

Y, -Die Maschine lauft nicht. Die Elektronik-
Xe. Signal-Anzeige (12) (ausstattungs-

«sses abhéngig) blinkt. Der Wiederanlaufschutz
hat angesprochen. Wird der Netzstecker bei
eingeschalteter Maschine eingesteckt oder ist die
Stromversorgung nach einer Unterbrechung wieder
hergestellt, lauft die Maschine nicht an. Die
Maschine aus- und wieder einschalten.

[g Die Elektronik-Signal-Anzeige (12)

- Wiederanlaufschutz: Wird der Netzstecker bei
eingeschalteter Maschine eingesteckt oder ist die
Stromversorgung nach einer Unterbrechung
wieder hergestellt, lauft die Maschine nicht an. Die
Maschine aus- und wieder einschalten.

- Uberlastschutz: Die Lastdrehzahl nimmt ab.
Die Wicklungstemperatur ist zu hoch!
Maschine im Leerlauf laufen lassen, bis die
Maschine abgekuhlt ist.

- Einschaltvorgange erzeugen kurzzeitige
Spannungsabsenkungen. Bei unglinstigen
Netzbedingungen kénnen Beeintrédchtigungen
anderer Gerate auftreten. Bei Netzimpedanzen
kleiner als 0,4 Ohm sind keine Stérungen zu
erwarten.

12. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehor.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erflillt.

Zubehdr sicher anbringen. Wird die Maschine in
einem Halter betrieben: Die Maschine sicher
befestigen. Der Verlust der Kontrolle kann zu
Verletzungen fuhren.

A 10 HM-Wendeplatten Universal ........ 6.23564
B Befestigungsschraube fur

Wendeplatten..........ccceevvineenieeeninene 6.23566
C Kuihlschmierstift..

D Magnetschiene ......................... 6.23558
Zubehdér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

13. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen diirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
Metabo ersetzt werden, die Gber den Metabo
Service erhéltlich ist.

Mit reparaturbedirftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

14. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehér.

Verpackungsmaterialien missen entsprechend
Ihrer Kennzeichnung nach kommunalen Richtlinien
entsorgt werden. Weitere Hinweise finden Sie auf
www.metabo.com im Bereich Service.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmulll Geman Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht missen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugeflhrt werden.

15. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 4.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

n =Leerlaufdrehzahl (H6chstdrehzahl)
P4 =Nennaufnahmeleistung
P> =Abgabeleistung

=Max. Frashbhe

=Max. Frasbreite

=Gewicht ohne Netzkabel
Messwerte ermittelt geman EN 62841.

] Maschine der Schutzklasse Il
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
glltigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatséchliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlicksichtigen Sie zur
Abschétzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte

max
max



SchutzmaBnahmen flir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:
an sg =Schwingungsemissionswert
Khsa =Unsicherheit (Schwingung)

Typische A-bewertete Schallpegel:
Loa =Schalldruckpegel

Lwa  =Schallleistungspegel
Kpa, Kwa= Unsicherheit

hi.3  =Frashohe in Schritten

Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehorschutz tragen!

Elektromagnetische Stérungen:

Unter Einwirkung extremer elektromagnetischer
Stérungen von auB3en, kdnnen im Einzelfall
voriubergehende Drehzahlschwankungen auftreten
oder der Wiederanlaufschutz ansprechen. In
diesem Fall die Maschine aus- und wieder
einschalten.

DEUTSCH de



en ENGLISH

12

Original instructions

1. Declaration of Conformity

We declare and accept sole responsibility for
ensuring: this metal weld bead remove identified by
their type and serial number *1) conform to all
relevant provisions of the directives *2) and
standards *3). Technical documents for *4) - see
page 4.

For UK only:

UK We as manufacturer and authorized personto
C A compile the technical file, see *4) on page 4,
hereby declare under sole responsibility that this
metal weld bead remove, identified by type and
serial number *1) on page 4 of the Original Instruc-
tions, fulfil all relevant provisions of following UK
Regulations S.I. 2016/1091, S.1. 2008/1597, S.I.
2012/3032 and Designated Standards *3) on page
4.

2. Specified Conditions of Use

The metal weld bead remover is intended for the
milling of edges of steel, stainless steel, aluminium
and aluminium alloys in the professional sector.

For processing aluminium, aluminium alloys and
stainless steel, a suitable lubricant (item no.:
6.23443) must be used.

This lubricant is also recommended when
processing steel as it extends the tool life and the
machine glides more easily over the workpiece.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Information

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Read the operating
instructions to reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety
warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Pass on your power tool only together

with these documents.

4. Special Safety Instructions

a) Do not use accessories that are not
specifically designed and recommended for
this power tool by the manufacturer. Just

because the accessory can be attached to your
power tool, it does not assure safe operation.

b) Do not use damaged power tools. Before
use, check the indexable inserts for chipping,
cracks or signs of severe wear and tear. If a
power tool or accessory is dropped, inspect for
damage or install an undamaged accessory.

c) Wear personal protective equipment. Use a
face shield, safety goggles or safety goggles
depending on the application. As appropriate,
wear a dust mask, hearing protectors, gloves
and a workshop apron capable of stopping
small abrasive or workpiece fragments. The eye
protection must be capable of stopping flying debris
generated by various operations. A dust mask or
respirator must be capable of filtering particles
generated by your operation. Prolonged exposure
to high intensity noise may cause hearing loss.

d) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of a workpiece or broken accessory may fly away
and cause injury beyond the immediate area of
operation.

e) Always hold the tool firmly in your hands
during the start-up. The reaction torque of the
motor as it accelerates to full speed can cause the
tool to twist.

f) Use clamps to support the workpiece
whenever practical. Never hold a small
workpiece in one hand and the tool in the other
hand while in use. Clamping a small workpiece
allows you to use your hands to control the tool.

g) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
rotating accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

h) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the rotating
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

i) Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dustinside the housing and
excessive accumulation of powdered metal may
cause electrical hazards.

j) Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks and hot chips can ignite these
materials.

k) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.1 Kickback and related warnings

Kickback is the sudden response to an accessory
pinching or jamming while rotating. Pinching or
snagging causes rapid stalling of the rotating
accessory. This causes the uncontrolled power tool
to be forced in the direction opposite of the
accessory’s rotation at the point of the binding.



For example, if an indexable insert is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the insert that
is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the insert to climb
out or kick out. The indexable insert may either jump
towards or away from the operator depending on
direction of the indexable insert holder at the point
of pinching. Indexable inserts may also break under
these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions. and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. The operator can control
kickback forces if proper precautions are taken.

b) Use special care when working in corners,
on sharp edges etc. Avoid bouncing and
snagging the accessory. Corners, sharp edges or
bouncing have a tendency to snag the rotating
accessory and cause loss of control or kickback.

c) Always feed the accessory into the material
in the same direction as the cutting edge is
exiting from the material (which is the same
direction as the chips are thrown). Feeding the
power tool in the wrong direction causes the cutting
edge of the accessory to move out of the workpiece
and pull the tool in the direction of this feed.

d) Prevent any jamming of the indexing insert
or excessive pressure. Do not set the chamfer
height greater than the permitted maximum.
Overstressing the indexable insert increases the
loading and susceptibility to twisting or binding of
the disc in the cut and the possibility of kickback or
breakage of the indexable insert.

e) Do not position your hand in line with and
behind the indexable insert. When the indexable
insert is moving away from your body at the point of
operation, the possible kickback may propel the
rotating indexable insert and the power tool directly
at you.

f) Turn/replace blunt indexable inserts or
inserts where the coating is worn in due time.
Blunt indexable inserts increase the risk of the
machine getting jammed and breaking.

4.2 Additional Safety Instructions:

Hold the power tool by the insulated gripping
surfaces because the milling cutter may hit its
own cord. Cutting accessory contacting a "live"
wire may make exposed metal parts of the power
tc;]ol “Eve“ and could give the operator an electric
shock.

Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark
areas invite accidents.

=N\ WARNING - Always wear protective
@ goggles.

@ Wear ear protectors.
N
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2 Pullthe plug out of the socket before making

iy any adjustments, changing tools, carrying
) out maintenance or cleaning. '

m Wear suitable work clothes.

Ensure that nobody gets injured by
catapulted foreign bodies.

® Keep persons nearby and pets at a safe
I»ﬂ distance to the device.

o) other body parts. They can get caught and
sucked in. Use a hair net for long hair.

.g Warning of rotating tools

Always wear protective goggles, gloves and sturdy
shoes when working with this tool.

Danger of injury from sharp edges. Wear protective
gloves.

Indexable inserts, holders for indexable inserts, the
workpiece and chips can be hot after work. Wear
protective gloves.

A damaged or cracked additional handle must be
replaced. Never operate the machine with a
defective side handle.

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, changing tools, carrying out
maintenance or cleaning.

Use of a fixed extractor system is recommended.
Always install an RCD with a maximum trip current
of 30 mA upstream. When the machine is shut down
by the RCD, it must be checked and cleaned. See
chapter 10. Cleaning.

Wear ear protectors when working for long
periods of time. High noise levels over a
prolonged period of time may affect your hearing.

Use only sharp, undamaged indexable blades.

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

Ensure that sparks produced during work do not
constitute a risk to the user or others and are not
able to ignite flammable substances. Areas at risk
must be protected with flame-resistant covers.
Always keep a fire extinguisher on hand when
working in areas prone to fire risk.

Always hold the machine with both hands on the

designated handles, take a secure stance and
concentrate on the work.

Keep your hands away from the milling area and
from the tool.

Do not touch the rotating accessory! Remove chips
and similar material only with the machine at a
standstill. Pull the mains plug out of the socket.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

Do not work overhead.

XO Keep away hair, loose clothing, fingers and
»E
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Never use an incomplete tool or one on which an
unauthorised modification has been made.

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- crystalline silica from bricks and cement and other
masonry products, and
- arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals: work in a well-
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials, such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.qg.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream towards yourself or nearby
persons or towards dust deposits,

- use an extraction unit and/or an air purifier,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
it clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash protective clothing. Do not blow,
beat or brush protective gear.

5. Overview

See pages 2 and 3.

1 Bow handle

2 Locking discs

3 Thumb screws

4 Threaded holes on gear housing
5 Scale (milling height/width)

6 Setting ring (milling height/width)
7 Clamping screws on scale ring
8 Scale ring (milling height/width)
9 Handle

10 Chip protection plate screws
11 Chip protection plates

12 Electronic signal indicator

13 Speed adjustment wheel

14 Fastening screw for indexable insert
15 Indexable insert

16 Indexable insert holder / milling head
17 Paddle switch *

18 Guide rail

19 Connection for additional guide rail
Solenoid bolts

21 Release lever

*equipment-specific

6. Initial Operation

Before commissioning, check that the rated
mains voltage and mains frequency, as stated
on the type plate match your power supply.

Always install an RCD with a maximum trip
current of 30 mA upstream.

6.1 Attach bow handle (1)

Only with bow handle (1) attached! Attach the
bow handle as shown (see page 2, Fig. A).

- Fit locking discs (2) to the left and right of the bow
handle (1).

- Move the bow handle (1) with the locking discs (2)
from the front to the gear housing.

- Insert the thumb screws (3) to the left and right of
the bow handle (1) and turn gently.

- Adjust the bow handle (1) to the required angle.

- Firmly tighten the thumb screws (3) to the left and
right manually.

7. Setting

Pull the plug out of the socket before making

any adjustments, changing tools, carrying out
maintenance or cleaning.

Indexable inserts, holders for indexable

inserts, the workpiece and chips can be hot
after work. Wear protective gloves.

m Danger of crushing! Wear protective gloves.

7.1 Adjust the cutting height

Note: always produce large seam heights in several
milling operations (at least 3). Hard materials
require more milling operations. This has the
following advantages: a higher indexable insert
service life, work results with a higher surface
quality, more pleasant working conditions.

Do not exceed the stated “maximum cutting
height (hyax; See Technical data) per milling
operation®.

Itis recommended that very little material is
removed during the last milling operation to ensure
an optimum surface quality.

St . . i B):

1. Pull the settings ring (6) upwards and set the
desired cutting height by turning in clockwise
direction (+) or in anti-clockwise direction (-).
The scale (5) is used for rough orientation during
the setting process.



2. Carry out a trial cut.

3. Proceed as follows if the milling height should be
set very accurately for the last milling operation:
Carry out a trial cut. Measure the cut milling
height and adjust it by one scale mark if
necessary by turning the adjusting ring (6):
clockwise rotation = larger milling height. Anti-
clockwise rotation = lower milling height. Carry
out another trial cut. Repeat this step if
necessary.

8. Use

8.1 Switching on and off
m Always guide the machine with both hands.

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand
securely and concentrate.

Avoid the machine swirling up or taking in dust
and chips. After switching off the machine,

only place it down when the motor has come to a

standstill.

Switching on: slide the paddle switch (17) in the
direction of the arrow and then press the
paddle switch (17) (see p. 3 Fig. E).

Switching off: release the paddle switch (17).

8.2 Setting speed
The speed can be preset via the thumb-wheel (13)
and is infinitely variable.

Positions 1-6 correspond approximately to the
following no-load speeds:

T 8000 / min 4. 10800/ min
P 8900 / min 5. 11700/ min
I 9900 / min 6. 12600/ min

The VTC electronics make material-compatible
work possible and an almost constant speed, even
under load.

Speed recommendations for different materials:

Aluminium, copper, brass ..........cccccceevirruene
Steel up to 400 N/mm?
Steel up to 600 N/mm?....
Steel up to 900 N/mm?.... .
Stainless steel........ccoveiiviiin e

The best way to determine the ideal setting is
through a practical trial.

8.3 General working instructions

1. Check the indexable inserts (15). Change
damaged or worn indexable inserts.

2. Fix workpiece without vibrations using clamping
devices.
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3. Always hold the machine with both hands on the
designated handles, take a secure stance and
concentrate on the work.

4. The indexable inserts (15) do not touch the
workpiece. First switch on, then place the
machine with the guide rail (18) onto the
workpiece and only then put the tool close to the
workpiece.

Guide the machine evenly at a speed suitable
for the material being processed. Do not ilt,
apply excessive force or sway from side to side.

5. Guide the machine in such a way that the guide
rail (18) is in contact with the workpiece.

6. Finishing the work: remove the tool from the
workpiece, switch off machine. Let motor come
to a stop, put down machine.

8.4 Working with the solenoid guide rail

- Fix the solenoid guide rail (18) to the left of the
metal weld bead remover.

- Using the clamping lever (21) the guide rail can be
levelled.

- Fix the magnets using the solenoid bolts (20) to fix
the solenoid guide rail.

- Work alongside the guide rail.

- After working with the guide rail, loosen the rail
using the solenoid bolts (20) by pressing and
turning in anti-clockwise direction.

- The connections (19) can be used to install further
rails to extend the ripping fence.

9. Maintenance

9.1 Changing indexable inserts
Pull the plug out of the socket before making
any adjustments, changing tools, carrying out
maintenance or cleaning.

Indexable inserts, holders for indexable
inserts, the workpiece and chips can be hot
after work. Wear protective gloves.

Regularly check the indexable insert holder (16).
Repair/replace damaged or worn indexable insert
holders.

Regularly check all indexable inserts (15). Change
damaged or worn indexable inserts.

Turn/replace blunt indexable inserts or inserts

where the coating is worn in due time. Blunt
indexable inserts increase the risk that the machine
will catch and breaks loose or that the indexable
insert plate holder (16) is damaged.

Do not use heavily worn or defective indexable
insert plates.

Always turn or replace all indexable inserts.

Use only indexable inserts approved by
Metabo. See the Accessories chapter.



en ENGLISH

[A)

Figure A: Normal wear: turn / replace indexable
insert.

Figure B: Wear after working on hard materials: turn
/ replace turning plate. In the event of heavier wear,
do not use the indexable insert plate and instead
replace.

B)

1. Loosen the screws (10) and slide one chip
protection plate (11) upwards.

. Turn the indexable insert holder (16) manually if

necessary.

. Unscrew the fastening screw (14) and remove

the indexable insert (15).

. Clean indexable insert (15) and clamping

surfaces on the indexable insert holder (16).

Turn the indexable insert or replace the

indexable insert if all blades are blunt.

. Fix again the indexable insert (15) with a

fastening screw (14). Torque: 3.5 Nm.

. Slide the chip protection plate (11) all the way
down. Tighten the screws (10).

N o o0~ 0 N

Note: Causes for indexable inserts with broken
corners or, in extreme cases, for broken indexable
inserts, can include:

- Impacts on the indexable insert due to incorrect
use: See chapter 8.3.

- Workpiece vibrations: Fix workpiece without
vibrations using clamping devices.

- Indexable insert not correctly fastened: Always
clean clamping surfaces and note torque.

- Indexable insert not correctly fastened: Strongly
worn Indexable inserts do not have sufficient
contact surfaces and therefore may not be
fastened sufficiently. Replace the strongly worn
indexable inserts.

10. Cleaning

Pull the mains plug out of the socket.

Chips and particles can deposit at the milling head
(16). This can lead to blockage of the milling head.
Regularly clean the milling head and its
surroundings and remove chips and particles.

Particles may become deposited inside the power
tool during operation. This impairs the cooling of the
power tool. Conductive build-up can impair the
protective insulation of the power tool and create an
electrical hazard.

The power tool should be cleaned regularly, often
and thoroughly through all front and rear air vents
using a vacuum cleaner. Prior to this operation,
separate the power tool from the power source and
wear protective goggles and a dust mask.

11. Troubleshooting

The electronic signal indicator (12) lights
up and the load speed decreases. There is
= too much load on the machine! Run the
machine in idling until the electronic signal indicator
switches off.

\/ -The machine does not start.The

electronic signal indicator (12) flashes
«eess (depending on the model). Restart
protection is active. If the mains plug is inserted with
the machine switched on or if the power supply is
restored following an interruption, the machine
does not start up. Switch the machine off and back
on again.

- Restart protection: if the mains plug is inserted
with the machine switched on or if the power
supply is restored following an interruption, the
machine does not start up. Switch the machine off
and back on again.

- Overload protection: there is a reduction in
load speed. The coil temperature is too high!
Allow the machine to run at idle speed until it has
cooled down.

- Switching on the machine briefly reduces the
voltage. Unfavourable mains power conditions
may have a detrimental effect on other machines.
Power impedances less than 0.4 ohm should not
cause malfunctions.

12. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories that fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

Fit accessories securely. If the machine is operated
in a holder: secure the machine well. Loss of control
can cause personal injury.

A 10 HM universal inserts..........c.cco...... 6.23564
B Fixing screw for

Indexable inserts.........c.cccoeeeeniiieennns 6.23566
C Cooling lubrication stick ... ..6.23443

D Solenoid rail.........ccccoveeivieniinicnnn. 6.23558
For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the catalogue.

13. Repairs

Repairs to electrical tools must only be carried
out by qualified electricians!

A defective mains cable must be replaced only with
a special, original mains cable from Metabo
available from the Metabo service.



Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

14. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Packaging materials must be disposed of according
to their labelling in accordance with municipal
guidelines. Further information can be found at
www.metabo.com in the “Service” section.

Only for EU countries: never dispose of
E power tools in your household waste!

Accordingto European Directive 2012/19/EU
on Waste from Electric and Electronic Equipment
and implementation in national law, used power
tools must be collected separately and recycled in
an environmentally-friendly manner.

15. Technical Specifications

Explanatory notes regarding the specifications on
page 4. Subject to change in accordance with
technical progress.

n =No-load speed (maximum speed)
P4 =Rated input power

P> =Power output

Hmax  =Max. milling height

Whax =Max. milling width

m =Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with EN
62841.

[O] Machine in protection class I
~ AC power

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be higher
or lower depending on operating conditions, the
condition of the power tool or the accessories used.
Please allow for breaks and periods when the load
is lower for assessment purposes. Arrange
protective measures for the user, such as
organisational measures based on the adjusted
estimates.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 62841:

an gg =Vibration emission value
Khsa =Uncertainty (vibration)
Loa =sound-pressure level
Lwa  =Acoustic power level

Kpa, Kwa= Uncertainty

hi.3  =milling height in steps

ENGLISH en

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).
m Wear ear protectors!

Electromagnetic disturbances:

In individual cases, the speed may fluctuate
temporarily if the machine is exposed to extreme
external electromagnetic disturbances or the
electronic restart protection may respond. In this
case, switch the machine off and on again.
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Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons en notre propre responsabilité que
cette fraiseuse a surfacer pour les métaux,
identifiée par leur type et leur numéro de série *1),
est conforme atoutes les spécifications applicables
des directives *2) et normes *3). Documents
techniques pour *4) - voir page 4.

2. Utilisation conforme a l'usage

La fraiseuse a surfacer pour les métaux est congue
pour fraiser des cordons de soudure sur de I'acier,
de I'acier inoxydable, de I'aluminium et des alliages
d'aluminium dans le domaine professionnel.

Pour travailler I'aluminium, les alliages d'aluminium
et I'acier inoxydable, un lubrifiant adéquat (réf. :
6.23443) doit étre utilisé.

Il est également recommandé d'utiliser ce lubrifiant
lors du traitement de I'acier, dans la mesure ou il
permet de prolonger la durée de vie de |'outil et ou
la machine glisse ainsi plus facilement sur la piece
a usiner.

L'utilisateur est entiérement responsable de tous
les dommages résultant d’'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d’utilisation afin d’éviter tout risque de
blessure.

AVERTISSEMENT - Lire toutes les

consignes de sécurité et les instructions.
Le non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a l'origine d'une électrocution,
d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une utilisation ultérieure.
Remettre uniquement 'outil électrique
accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particulieres

a) Ne pas utiliser d’accessoires non concus
spécifiquement et recommandés par le
fabricant d’outils électriques. Le fait qu'un
accessoire puisse étre fixé sur votre outil électrique
ne suffit pas a assurer un fonctionnement en toute

18 Ssécurité.

b) Ne pas utiliser d’accessoires endommagés.
Vérifier avant chaque utilisation si les
plaquettes amovibles ne présentent pas
d'éclats, de fissures, d'abrasion ou de forte
usure. Si I'outil électrique ou I’'accessoire a
subi une chute, examiner les dommages
éventuels ou installer un accessoire non
endommageé.

c) Porter un équipement de protection
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écranfacial, des lunettes de sécurité
ou des lunettes de protection. Si nécessaire,
porter un masque antipoussiére, une
protection auditive, des gants et un tablier
spécial capables d’arréter les petits fragments
de matériau. Les lunettes de sécurité doivent
pouvoir arréter les débris expulsés au cours des
différentes opérations. Le masque antipoussiére ou
le respirateur doit pouvoir filtrer les particules
générées lors des applications. Une exposition
prolongée a des bruits de forte intensité peut étre a
I'origine d’une perte auditive.

d) Veiller a ce que les autres personnes se
trouvent a une distance suffisante de la zone
de travail. Toute personne entrant dans la zone
de travail doit porter un équipement de
protection individuelle. Des fragments provenant
de la piéce a usiner ou d’un accessoire
endommagé peuvent étre expulsés et causer des
blessures au-dela de la zone immédiate de travail.

e) Bien tenir I'outil électrique au démarrage.
Lors de l'augmentation vers la vitesse de rotation
maximale, le couple de réaction du moteur peut
conduire a une torsion de I'outil électrique.

f) Si possible, utiliser des pinces de serrage
pour fixer la piéce. Ne maintenir en aucun cas
une petite piece a usiner dans une main et
I'outil électrique dans I'autre, pendant son
utilisation. En fixant les petites pieces, vos deux
mains seront libres afin de mieux contrdler I'outil
électrique.

g) Ne jamais reposer I'outil électrique avant
I'arrét complet de I'accessoire. En tournant,
l'accessoire peut agripper la surface et rendre I'outil
électrique incontrélable.

h) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique en
le transportant. Un contact accidentel avec
I'accessoire rotatif pourrait accrocher vos
vétements et I'accessoire risque de percer votre
corps.

i) Nettoyer régulierement les fentes d’aération
de I'outil électrique. Le ventilateur du moteur
attirera les poussieres a l'intérieur du boitier et une
accumulation excessive de poussiere métallique
peut provoquer des dangers électriques.

j) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Des
étincelles et des copeaux chauds risquent
d'enflammer ces matériaux.

k) Ne pas utiliser d’accessoires nécessitant
des refrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou



d’autres réfrigérants fluides peut entrainer une
électrocution ou un choc électrique.

4.1 Rebonds et consignes de sécurité
correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine al’accrochage
ou au blocage d’un accessoire. L'accrochage ou le
blocage provoque un décrochage rapide de
I'accessoire en rotation. L’outil électrique hors de
contréle accélére alors dans le sens de rotation
opposeé de I'accessoire au point du blocage.

Par exemple, si une plagquette amovible s'accroche
ou se bloque dans la piece a usiner, le bord de la
plaquette amovible qui entre la piéce a usiner peut
y étre bloqué provoquant I'éjection de la plaquette
amovible ou un rebond. Le support de plaquette
amovible peut sauter en direction de I'opérateur ou
s'en éloigner, selon le sens du mouvement de la
plaquette amovible au point de blocage. Dans de
telles conditions, les plaquettes amovibles peuvent
aussi se casser.

Le phénoméne de rebond est le résultat d’'une
utilisation inadéquate de I'outil et/ou de procédures
ou de conditions de fonctionnement incorrectes. et
peut étre évité en prenant les précautions
adéquates spécifiées ci-dessous.

a) Maintenir fermement I'outil électrique et
placer votre corps et vos bras dans une
position qui vous permet de résister aux forces
d'un rebond. L’operateur peut maitriser les forces
de rebond en prenant les précautions qui
s'imposent.

b) Travailler avec une prudence particuliére
dans les coins, sur les arétes vives, etc. Eviter
que les accessoires ne rebondissent sur la
piéce et ne se coincent. Les coins, les arétes
vives ou les rebondissements ont tendance a
accrocher 'accessoire en rotation. et a provoquer
une perte de contréle ou un rebond.

c) Guider toujours I'outil électrique dans le
matériau dans la direction dans laquelle I'aréte
de coupe quitte le matériau (correspond au
sens d'éjection des copeaux). Le guidage de
I'outil électrique dans la mauvaise direction
provoque un dérapage de I'aréte de coupe de
I'accessoire, tirant I'outil électrique dans ce sens
d'avance.

d) Eviter un blocage de la plaquette amovible
ou une pression trop forte. Ne pas régler une
hauteur de chanfrein supérieure a la hauteur
maximale autorisée. Une surcharge de la
plaquette amovible augmente la charge et le risque
d'accrochage ou de blocage de la plaquette
amovible et la possibilité de rebond ou de cassure
de la plaquette amovible.

e) Ne pas mettre les mains dans la zone se
trouvant devant et derriére la plaquette
amovible en rotation. Lorsque vous éloignez la
plaquette amovible de vous, I'outil électrique avec la
plaquette amovible en rotation peut étre propulsé
vers vous en cas de rebond de I'outil électrique.

f) Retourner ou remplacer a temps les

plaquettes amovibles émoussées ou dont le
revétement est usé. Les plaquettes amovibles
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émoussées augmentent le risque que la machine
se bloque ou s'échappe.

4.2 Autres consignes de sécurité :

tenir I'outil électrique uniquement avec les
poignées isolées, car la fraise risque de
rencontrer son cable d'alimentation. Le contact
avec un cable électrique sous tension peut
également mettre les parties métalliques de I'outil
sous tension et provoquer un choc électrique.

Veiller a ce que la zone de travail soit propre et bien
éclairée. Les zones en désordre ou sombres sont
propices aux accidents.

2=~ AVERTISSEMENT - Toujours porter des
lunettes de protection.

Porter une protection auditive.

2. Débrancher le cordon d'alimentation de la
=) prise de courant avant toute opération de
L] réglage, de changement d'accessoire, de
maintenance ou de nettoyage.

m Porter des vétements de protection adaptés.

Veiller a ce que personne ne soit blessé par
des corps étrangers projetés.

® Maintenir votre appareil a une distance de
o\ Sécurité des personnes et des animaux
domestiques qui se trouvent a proximité.

QO Tenir les cheveux, les vétements amples, les
XO doigts et d'autres parties du corps éloignés
de la machine. lls pourraient étre aspirés et
happés. Utiliser un filet & cheveux pour les cheveux
longs.

.: Avertissement concernant les outils rotatifs

Porter toujours des lunettes de protection, des
gants de travail et des chaussures de sécurité
lorsque vous travaillez avec votre machine.

Risque de blessure par les bords tranchants. Porter
des gants de protection.

Les plaquettes amovibles, les supports de
plaquette amovible, la piéce a usiner et les copeaux
peuvent étre chauds aprés le travail. Porter des
gants de protection.

Une poignée supplémentaire endommagée ou
craquelée doit étre remplacée. Ne pas utiliser la
machine si la poignée supplémentaire est
défectueuse.

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'accessoire, de maintenance ou de
nettoyage.

Il estrecommandé d'utiliser un systéme d'aspiration
stationnaire. Monter toujours un interrupteur de
protection contre les courants de court-circuit
(RCD) avec un courant de déclenchement max. de
30 mA en amont. Lorsque la machine est arrétée
par son interrupteur de protection contre les

fr
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courants de court-circuit, elle doit étre controlée et
nettoyée. Voir chapitre 10. Nettoyage.

Pour des travaux de longue durée, le port de
protége-oreilles est nécessaire. Des nuisances
acoustiques intenses et prolongées peuvent
provoquer une perte d'audition.

Utiliser uniquement des plaquettes amovibles
intactes et bien aiguisées.

La piéce a usiner doit étre fermement fixée de fagon
ane pas glisser, par exemple al'aide de dispositifs
de serrage. Les pieces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

Veiller ace que les étincelles et les copeaux chauds
produits lors de I'utilisation ne provoquent aucun
risque, par ex. celui d'atteindre I'utilisateur ou
d'autres personnes ou d'enflammer des substances
inflammables. Toute zone a risque doit étre
protégée par des couvertures ignifugées. Tenir un
moyen d'extinction adéquat a votre disposition si
vous travaillez dans une zone a risque d'incendie.

Toujours tenir la machine avec les deux mains au
niveau des poignées, adopter une position stable et
travailler de maniére concentrée.

Tenir vos mains éloignées de la zone de fraisage et
de l'accessoire.

Ne pas toucher I'accessoire pendant qu'il tourne !
Eliminer uniguement les sciures de bois et autres
lorsque la machine est a I'arrét. Débrancher la fiche
secteur de la prise de courant.

Ne jamais utiliser un accessoire endommage,
présentant des faux-ronds ou des vibrations.

Ne pas travailler avec les bras au-dessus de la téte.

Ne jamais utiliser une machine incompléete ou une
machine sur laquelle aurait été effectuée une
modification non autorisée.

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussieres

produites par le pongage électrique, le sciage,
le poncage, le pergage et d'autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congenitales
ou d'autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- Lasilice cristalline des briques, du ciment et

d'autres produits de magonnerie, et
- L'arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.

Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussiéres d'autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et I'amiante. D'autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. |l est souhaitable

20 que le corps n'absorbe pas ces poussieres.

Respecter les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d'utilisation (par exemple
directives en matiere de protection au travail,
élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu d'émission

et éviter les dépbts dans I'environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux

spécifiques. Cela permet d'éviter I'émission

incontrolée de particules dans I'environnement.

Utiliser un systéme d'aspiration des poussieres

adapté.

Réduire I'émission de poussiéeres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et 'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiére,

- utilisant un systeme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Vue d’ensemble

Voir pages 2 et 3.

1 Poignée en arceau
Disques d'arrét
3 Vis papillon
4 Alésage fileté dans le boitier du moteur
5 Echelle (hauteur/largeur de fraisage)
6 Anneau de réglage (hauteur/largeur de
fraisage)
7 Vis de serrage de I'anneau gradué
8 Anneau gradué (hauteur/largeur de fraisage)
9 Poignée
10 Vis des téles de protection contre les copeaux
11 Toles de protection contre les copeaux
12 Témoin électronique
13 Molette de réglage de la vitesse
14 Vis de fixation de la plaquette amovible
15 Plaquette amovible
16 Support de plaquette amovible / téte de
fraisage
17 Interrupteur Paddle *
18 Rail de guidage
19 Raccord pour un autre rail de guidage
20 Vis magnétiques
21 Levier de serrage

*en fonction de I'équipement

6. Mise en service

Avant la mise en service, comparer sila

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du reseau de courant.



Monter toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.
6.1 Pose de la poignée étrier (1)
Uniquement avec la poignée en arceau (1)
installée ! Installer la poignée en arceau
comme illustré (voir page 2, fig. A).

- Placer les disques d'arrét (2) a gauche et a droite
sur la poignée en arceau (1).

- Pousser la poignée en arceau (1) avec les
disques d'arrét (2) par I'avant sur le boitier du
moteur.

- Insérer les vis papillon (3) a gauche et a droite
dans la poignée en arceau (1) et les serrer
légérement.

- Régler 'angle souhaité de la poignée en arceau

1

- Serrer fermement & la main les vis papillon (3) &
gauche et a droite.

7. Réglage

Débrancher le cordon d'alimentation de la

prise de courant avant toute opération de
réglage, de changement d'accessoire, de
maintenance ou de nettoyage.

Les plaquettes amovibles, les supports de

plaquette amovible, la piéce a usiner et les
copeaux peuvent étre chauds apres le travail.
Porter des gants de protection.

Risque de coincement ! Porter des gants de
protection.

7.1 Réglage de la hauteur de fraisage

Dé . . .
Remarque : toujours fraiser les grandes hauteurs
de cordon en plusieurs passages (au moins 3). En
cas de matériaux durs, les procédures de fraisage a
effectuer sont encore plus nombreuses. Les
avantages sont les suivants : durée de vie des
plaquettes amovibles plus longue, qualité
supérieure des surfaces du résultat de travail,
travail plus agréable.

Ne pas dépasser la « hauteur de fraisage
maximales » (hpay ; VOIr caractéristiques
techniques) par fraisage indiquée ci-dessous.

Pour obtenir une qualité optimale de la surface, il
est recommandé de ne decaper qu'une petite
quantité de matériau lors du dernier processus de
fraisage.

Bég age de la haute [def[a'sage (fo’[p 2 fg B)

1. Tirer 'anneau de réglage (6) vers le haut et
régler la hauteur de fraisage souhaitée enle
tournant dans le sens des aiguilles d’'une montre
(+) ou dans le sens contraire des aiguilles d’'une
montre (-). L'échelle graduée (5) sert
d'orientation approximative lors du réglage.

2. Réaliser un chanfrein d'essai.

3. Silors du dernier processus de fraisage, la
hauteur de fraisage doit étre réglée tres
exactement, procéder comme suit :

FRANGCAIS

Reéaliser un chanfrein d'essai. Mesurer la
hauteur de fraisage fraisée et si besoin, adapter
la graduation d'échelle en tournant I'anneau de
réglage (6) : tourner dans le sens des aiguilles
d'une montre = hauteur de fraisage superieure.
Rotation dans le sens contraire des aiguilles
d'une montre = hauteur de fraisage inférieure.
Réaliser un autre chanfrein d'essai. Le cas
échéant, répéter cette étape.

8. Utilisation

8.1 Marche/arrét
m Toujours guider la machine des deux mains.

Mettre la machine sous tension avant de
positionner la machine sur la piéce a usiner.

Eviter les démarrages intempestifs : toujours
éteindre I'outil avant de retirer la fiche de la
prise ou en cas de coupure de courant.

Lorsque la machine est en position de

fonctionnement en continu, elle continuera de
tourner si elle vous échappe des mains. Afin d'éviter
tout comportement inattendu de I'outil, le tenir avec
les deux mains au niveau des poignées, veiller aun
bon équilibre et travailler de maniere concentrée.

Eviter que la machine ne fasse tourbillonner
ou n'aspire de la poussiére et des sciures.

Apres l'avoir arrétée, ne poser la machine qu'une

fois que le moteur a cessé de tourner.

Mise en marche : pousser l'interrupteur Paddle
(17) dans le sens de la fleche et appuyer sur
I'interrupteur Paddle (17) (voir p. 3, fig. E).

Arrét : relacher l'interrupteur Paddle (17).

8.2 Réglage de la vitesse

La molette (13) permet de présélectionner la
vitesse en continu.

Les positions de 1-6 correspondent
approximativement aux régimes a vide suivants :

T, 8000 tr/min. 4. 10800 tr/min.
2. 8900 tr/min. 5. 11700 tr/min.
3. 9900 tr/min. 6...... 12600 tr/min.

Le systeme électronique VTC permet d'adapter le
fonctionnement au matériau, avec une vitesse
quasiment constante méme en charge.

Vitesses de rotation conseillées pour différents
matériaux :

Aluminium, cuivre, laiton...............euveeueeeneeennns 4-
Acier jusqu’a 400 N/mm2...
Acier jusqu’a 600 N/mm2...
Acier jusqu’a 900 N/mmZ...
Acierinoxydable ..........cccceieiiiiiiin i 1-

Pour savoir quel réglage sera optimal, le mieux est
de faire un essai pratique.

8.3 Consignes générales de travail

1. Controler les plaquettes amovibles (15).
Remplacer les plaquettes amovibles
endommageées ou usées.

2. Fixer la piece a usiner sans vibration a l'aide de
dispositifs de serrage.
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3. Toujours tenir la machine avec les deux mains
au niveau des poignées, adopter une position
stable et travailler de maniére concentrée.

4. Les plaquettes amovibles (15) ne touchent pas
la piece a usiner. Mettre la machine en marche
avant de laposer avec le rail de guidage (18) sur
la piece a usiner et ensuite seulement,
approcher lentement I'accessoire de la piéce a
usiner.

Toujours travailler avec une avance mesurée,

adaptée au matériau a usiner. Ne pas
positionner la machine de travers, ne pas appuyer
dessus ni la faire osciller.

5. Guider la machine de maniére a ce que le rail de
guidage (18) se trouve contre la piéce a usiner.

6. Terminer le travail : éloigner I'accessoire de la
piéce a usiner, arréter la machine. Attendre
I'arrét complet du moteur, déposer la machine.

8.4 Travailler avec le rail de guidage
magnétique

- Fixer le rail de guidage magnétique (18) du coté
gauche de la fraiseuse a surfacer pour métaux

- Lelevier de serrage (21) permet de régler le rail de
guidage sur la position plane

- Activer les aimants avec les vis magnétiques (20)
pour fixer le rail de guidage magnétique

- Travailler le long du rail de guidage

- Apreés le travail avec le rail de guidage, desserrer
le rail a l'aide des vis magnétiques (20) en
appuyant dessus et en les tournant dans le sens
des aiguilles d’'une montre

- Il est possible d’installer d’autres rails pour
allonger le guide au niveau des raccords (19)

9. Maintenance

9.1 Remplacement des plaquettes amovibles

Débrancher le cordon d'alimentation de la

prise de courant avant toute opération de
réglage, de changement d'accessoire, de
maintenance ou de nettoyage.

Les plaquettes amovibles, les supports de

plaquette amovible, la piéce a usiner et les
copeaux peuvent étre chauds apres le travail.
Porter des gants de protection.

Contrdler régulierement le support de plaquette
amovible (16). Faire réparer/remplacer les supports
de plagquette amovible endommagés ou usés.

Controler régulierement toutes les plaquettes
amovibles (15). Remplacer les plaquettes
amovibles endommageées ou usées.

Retourner ou remplacer a temps les

plaquettes amovibles émoussées ou dont le
revétement est usé. Les plaquettes amovibles
émoussées augmentent le risque que la machine
reste accrochée et explose ou que le support de
plaquette amovible (16) soit endommage.

Ne jamais réutiliser les plaquettes amovibles
usées ou défectueuses.

Toujours retourner ou remplacer toutes les
plaquettes amovibles.

Utiliser uniqguement des plaquettes amovibles
autorisées par Metabo. Voir chapitre
Accessoires.

A)

Image A : usure normale : retourner/remplacer la
plaquette amovible.

Image B : usure cas de traitement de matériaux
durs : tourner/remplacer la plaque réversible. En
cas d'usure plus importante, ne pas réutiliser la
plaquette amovible, mais la remplacer.

(B)

1. Dévisser les vis (10) et pousser vers le haut une
téle de protection contre les copeaux (11).

Si besoin, tourner manuellement le support de
plaquette amovible (16).

Dévisser la vis de fixation (14) et retirer la
plaquette amovible (15).

Nettoyer la plaquette amovible (15) et les
surfaces de serrage sur le support de plaquette
amovible (16).

Tourner la plaquette amovible ou, si tous les
bords sont émoussés, installer une nouvelle
plaquette amovible.

Revisser la plaquette amovible (15) a l'aide de la
vis de fixation (14). Couple de serrage : 3,5 Nm.
Pousser complétement vers le bas la téle de
protection contre les copeaux (11). Serrer les vis

(10)

Note : pour les plaquettes amovibles dont I'angle
est cassé ou dans des cas extrémes, pour les
plaquettes amovibles brisées, les conséquences
peuvent étre les suivantes :

P w0 Db

o
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- coups sur la plaquette amovible suite a une
utilisation incorrecte : respecter le chapitre 8.3.
Vibrations de la piéce a usiner : fixer la piéce a
usiner sans vibration a I'aide des dispositifs de
serrage.

Plaquette amovible mal fixée : toujours nettoyer
les surfaces de serrage et respecter le couple de
serrage.

Plaquette amovible mal fixée : les plaquettes
amovibles trop usées ne possedent pas une
surface d'appui suffisante et ne peuvent donc pas
étre suffisamment fixées. Remplacer les
plaquettes amovibles trop usées.

10. Nettoyage

Débrancher la fiche secteur de la prise de courant.



Les copeaux et les particules peuvent se déposer
sur la téte de fraisage (16). Cela peut entrainer le
blocage de la téte de fraisage. Nettoyer
régulierement la téte de fraisage et la zone
attenante et éliminer les copeaux et les particules.

Lors du travail, des particules peuvent se déposer a
I'intérieur de l'outil électrique. Cela entrave le
refroidissement de I'outil électrique. Les dépbts de
particules conductrices peuvent endommager
I'isolation de protection de I'outil électrique et
entrainer un risque d'électrocution.

Aspirer régulierement, souvent et soigneusement
I'outil électrique a travers toutes les fentes
d'aération avant et arriére. Débrancher au préalable
I'outil électrique du courant et porter des lunettes de
protection et un masque antipoussiére.

11. Dépannage

Le témoin électronique (12) allume et la

vitesse en charge diminue. La machine est
= ensurcharge ! Laisser fonctionner la machine
a vide jusqu'a ce que le témoin électronique
s'éteigne.
Y, -La machine ne fonctionne pas.Le témoin
) . J

électronique (12) (en fonction de
«eses |'équipement) clignote. La protection contre
le redémarrage s'est déclenchée. Si le cordon
d'alimentation est branché alors que la machine est
sur « Marche », ou si 'alimentation revient aprés
une coupure de courant, la machine ne démarre
pas. Eteindre la machine et la remettre en marche.

- Protection contre le redémarrage : sile cordon
d'alimentation est branché alors que la machine
est sur « Marche », ou si l'alimentation revient
aprés une coupure de courant, la machine ne
démarre pas. Eteindre la machine et la remettre
en marche.

- Protection contre la surcharge : la vitesse en
charge diminue. Le bobinage chauffe trop !
Laisser fonctionner la machine a vide jusqu'a ce
que la machine soit refroidie.

- Le démarrage de la machine provoque des
baisses de tension momentanées. Dans certaines
situations, cela peut affecter d'autres appareils. Si
l'impédance est inférieure a 0,4 Ohm, de petites
perturbations sont prévisibles.

12. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires originaux
Metabo.

Utiliser uniquement des accessoires qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

Monter correctement les accessoires. Sila machine
est utilisée dans un support: fixez correctement la
machine. En cas de perte de contréle, il y a un
risque de blessures.

A Plaquettes amovibles 10 HM Universal..........
6.23564
B Vis de fixation pour
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Plaquettes amovibles6.23566
C Baton de lubrifiant de refroidissement6.23443
D Rail magnétique .........cccecvevieeneennee. 6.23558
Gamme d'accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou catalogue.

13. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques doivent uniqguement étre effectués
par un électricien !

Un cable d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service aprés-vente Metabo.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contactez
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

14. Protection de I'environnement

Suivez les réglementations nationales concernant
I'élimination écologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Les matériaux d’emballage doivent étre mis au
rebut selon les directives locales, conformément a
leur marquage. Vous trouverez de plus amples
informations a ce sujet sur www.metabo.com dans
la rubrique Service.

A DEPOSER A DEPOSER
EN MAGASIN  EN DECHETERIE

Cet appareil

se recycle

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

Uniquement pour les pays de I'UE : ne pas
ﬁ jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/UE relative aux
déchets d'équipements électriques et électro-
niques (DEEE) et a sa transposition dans le droit
national, les appareils électriques usagers doivent
étre séparés des autres déchets et remis a un point
de collecte des DEEE pour le recyclage.

15. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 4.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

n =vitesse de rotation a vide (vitesse
maximale)

P4 =puissance absorbée nominale

Ps =puissance débitée

Hmax =hauteur de fraisage max.

=largeur de fraisage max.
=poids sans cable d’alimentation
Valeurs de mesure calculées selon EN 62841.

[O] Machine de classe de protection Il

Wmax
m

fr
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~ courant alternatif

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de l'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de l'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour I'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindres. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, par exemple mesures
organisationnelles.

Valeur totale de vibration (somme des vecteurs des
trois directions) définie selon la norme EN 62841 :
an gg =valeur d'émission vibratoire

Khsag =incertitude (vibration)

Loa =niveau de pression acoustique
Lwa  =niveau de puissance acoustique
Kpa, Kwa=incertitude

hi3 = hauteur de fraisage par étapes

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 dB(A).
m Porter des protége-oreilles !

Dérangements électromagnétiques :

Des dérangements électromagnétiques extrémes
provenant de |'extérieur peuvent dans certains cas
entrainer des fluctuations momentanées de la
vitesse de rotation ou déclencher la protection
contre le redémarrage. Dans ce cas, arréter et
remettre en marche la machine.
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze metalen vlakfrees,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 4.

2. Doelmatig gebruik

De metalen viakfrees is bedoeld voor het frezen van
lasnaden van staal, edelstaal, aluminium en
aluminiumlegeringen op professioneel gebied.

Voor het bewerken van aluminium,
aluminiumlegeringen en edelstaal moet een
geschikt smeermiddel (best.nr.: 6.23443) worden
gebruikt.

Ook bij het bewerken van staal is dit smeermiddel
aan te raden, aangezien hierdoor de levensduur
van het gereedschap toeneemt en de machine
eenvoudiger over het werkstuk glijdt.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

3. Algemene
veiligheidsinstructies

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrisch gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees de
gebruikershandleiding om het risico op
letsel te verminderen.
WAARSCHUWING Lees alle
veiligheidsinstructies en aanwijzingen.
Het niet opvolgen van de veiligheidsinstructies en
aanwijzingen kan een elektrische schok, brand en/
of ernstig letsel veroorzaken.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen voor toekomstig gebruik.
Geef uw elektrisch gereedschap alleen
met deze documenten aan anderen door.

4. Speciale veiligheidsinstructies

a) Gebruik geen accessoires die door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrisch
gereedschap bestemd en aanbevolen zijn.
Wanneer u de toebehoren aan uw elektrisch
gereedschap kunt bevestigen, is dat nog geen
garantie voor veilig gebruik.

b) Gebruik geen beschadigd

inzetgereedschap. Controleer de wisselplaten
vO6r gebruik altijd op splinters, scheuren,

geringe of sterke slijtage. Wanneer het
elektrisch gereedschap of het
inzetgereedschap valt, controleer dan of het
beschadigd is, of ga over op onbeschadigd
inzetgereedschap.

c) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen.
Draag afhankelijk van de toepassing volledige
gezichtsbescherming, oogbescherming of een
veiligheidsbril. Draag zo nodig een stofmasker,
gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciale
schort, die u bescherming biedt tegen kleine
materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen beschermd te
worden tegen de rondvliegende deeltjes die bij
verschillende toepassingen ontstaan. Stof- of
adembeschermingsmaskers dienen om het stof te
filteren dat tijdens de werkzaamheden ontstaat.
Wanneer u lang aan hard geluid wordt blootgesteld,
kan uw gehoor beschadigd raken.

d) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
persoonlijke beschermingsmiddelen te
dragen. Brokstukken van het werkstuk of gebroken
inzetgereedschap kunnen wegvliegen en ook
buiten het directe werkgebied letsel veroorzaken.

€) Houd het elektrisch gereedschap bij het
starten steeds goed vast. Tijdens het aanlopen
naar het volledige toerental kan het elektrisch
gereedschap door het reactiemoment van de motor
verdraaien.

f) Gebruik, indien mogelijk, schroefklemmen
om het werkstuk te bevestigen. Werk nooit met
een klein werkstuk in de ene hand en het
elektrisch gereedschap in de andere, terwijl u
het gebruikt. Door het vastspannen van kleine
werkstukken heeft u beide handen vrij voor een
betere controle van het elektrisch gereedschap.

g) Leg het elektrisch gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met de
ondergrond waardoor u mogelijk de controle over
het elektrisch gereedschap kunt verliezen.

h) Laat het elektrisch gereedschap niet draaien
wanneer u het draagt. Door toevallig contact met
het draaiende inzetgereedschap kan uw kleding
worden gegrepen en kan het inzetgereedschap
zich in uw lichaam boren.

i) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van
uw elektrisch gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing, en een sterke ophoping
van metaalstof kan elektrische gevaren
veroorzaken.

j) Gebruik het elektrisch gereedschap nietin de
buurt van brandbaar materiaal. Vonken en hete
spaanders kunnen deze materialen ontsteken.

k) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vioeibare koelmedia nodig zijn. Het gebruik van
water of andere vloeibare koelmedia kan leiden tot
een elektrische schok.
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4.1 Veiligheidsinstructies met het oog op

terugslag
Terugslag is de plotselinge reactie als gevolg van
draaiend inzetgereedschap dat blijft haken of
blokkeert. Indien het draaiende inzetgereedschap
blokkeert of blijft haken, komt het onmiddellijk tot
stilstand. Hierdoor wordt ongecontroleerd
elektrisch gereedschap tegen de draairichting van
het inzetgereedschap in op de plaats van de
blokkering versneld.

Wanneer een wisselplaat in het werkstuk blijft
haken of blokkeert, kan de rand van de wisselplaat,
die invalt in het werkstuk, vastraken, met het
uitbreken van de wisselplaat of een terugslag als
mogelijk gevolg. De wisselplaathouder beweegt
zich dan naar of weg van de bediener, afhankelijk
van de draairichting van de wisselplaathouder op
de plaats van de blokkering. Hierbij kunnen
wisselplaten ook breken.

Een terugslag is het gevolg van verkeerd of onjuist
gebruik van het elektrisch gereedschap. Deze kan
worden verhinderd door passende
veiligheidsmaatregelen te nemen, zoals hieronder
beschreven.

a)Houd het elektrisch gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in een
dergelijke positie dat u de terugslagkrachten
kunt opvangen. De gebruiker kan door geschikte
veiligheidsmaatregelen te nemen de
terugslagkrachten beheersen.

b) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen, enz. Zorg ervoor dat het
inzetgereedschap niet van het werkstuk
terugspringt en klem komt te zitten. Het
roterende inzetgereedschap heeft de neiging om bij
hoeken, scherpe randen of wanneer het
terugspringt klem te raken. Dit leidt tot verlies van
controle of een terugslag.

c) Geleid het inzetgereedschap altijd in
dezelfde richting in het materiaal als waarin het
shijgereedschap het materiaal verlaat (komt
overeen met dezelfde richting waarin de
spanen worden uitgeworpen). Wordt het
elektrisch gereedschap in de verkeerde richting
geleid, dan kan de snijkant van het
inzetgereedschap uit het werkstuk breken,
waardoor het elektrisch gereedschap in deze
aanzetrichting wordt getrokken.

d) Voorkom een te hoge aandrukkracht of een
blokkering van de wisselplaat. Stel geen
hogere dan de maximaal toegestane
geleiderandhoogte in. Bij een overbelasting van
de wisselplaat worden ook de belasting en de
neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren
verhoogd, en daarmee de kans op een terugslag of
breuk de wisselplaat.

e) Mijd met uw hand het gebied voor en achter
de roterende wisselplaat. Wanneer u de
wisselplaat in het werkstuk van u af beweegt, kan
ingeval van een terugslag het elektrisch
gereedschap met de draaiende wisselplaat direct
naar u toe worden geslingerd.

f) Draai resp. vervang bot geworden
wisselplaten of dergelijke waarvan de coating

is versleten op tijd. Botte wisselplaten verhogen
het gevaar dat de machine blijft steken en niet meer
te bedienen is.

4.2 Overige veiligheidsinstructies:

Houd het elektrisch gereedschap alleen vast
aan de geisoleerde greepvlakken, omdat de
frees het eigen netsnoer kan raken. Door het
contact met een spanningsgeleidend snoer kunnen
ook metalen onderdelen van de machine onder
spanning worden gezet, met een elektrische schok
als gevolg.

Houd uw werkomgeving schoon en goed verlicht.
Eenrommelige of onverlichte werkomgeving kan tot
ongevallen leiden.

=N WAARSCHUWING - Draag altijd een
veiligheidsbril.

Draag gehoorbescherming.
L
1

2 Trek de stekker uit het stopcontact voordat u

@o ) Y
het apparaat instelt, ombouwt, reinigt of er
(RS onderhoud aan pleegt.

m Draag geschikte veiligheidskleding.

Let erop dat niemand gewond raakt door
weggeslingerde voorwerpen.

® Houd zich in de buurt bevindende personen
I.ﬂ‘ en huisdieren op een veilige afstand ten
opzichte van het apparaat.

() Houd haren, los zittende kleding, vingers en
)'(%0 andere lichaamsdelen uit de buurt. Zij
kunnen vastgegrepen worden en hierdoor
erin worden getrokken. Gebruik een haarnet indien
u lange haren heeft.

.= Waarschuwing voor draaiend gereedschap

Draag altijd een veiligheidsbril, werkhandschoenen
en stevig schoeisel wanneer u met de machine
werkt.

Gevaar voor letsel door scherpe randen. Draag
veiligheidshandschoenen.

Wisselplaten, wisselplaathouder, werkstuk en
spaanders kunnen heet zijn na het werken. Draag
veiligheidshandschoenen.

Een beschadigde of gebarsten extra greep moet
worden vervangen. Gebruik de machine niet als de
extra greep defect is.

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u het
apparaat instelt, ombouwt, reinigt of er onderhoud
aan pleegt.

Het gebruik van een stationaire afzuiginstallatie
wordt aanbevolen. Schakel altijd een
aardlekschakelaar (RCD) met een max.
aanspreekstroom van 30 mA voor de machine.
Wanneer de machine door de FI-
veiligheidsschakelaar wordt uitgeschakeld, dient hij
gecontroleerd en gereinigd te worden. Zie
hoofdstuk 10. Reiniging.



Draag gehoorbescherming als gedurende
langere tijd met de machine gewerkt wordt.
Langdurige blootstelling aan een hoger
geluidsniveau kan tot beschadiging van het gehoor
leiden.

Alleen scherpe, onbeschadigde wisselplaten
gebruiken.

Het werkstuk dient stevig te liggen en beveiligd te
zijn tegen wegglijden, bijv. met behulp van
spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.

Zorg ervoor dat vonken en hete spaanders die
tijdens het gebruik ontstaan, geen gevaar
veroorzaken, bijv. de gebruiker of andere personen
raken of ontvlambare substanties doen vlam vatten.
Gevaarlijke gebieden moeten met moeilijk
ontvlambare dekens afgedekt worden. Houd in
brandgevaarlijke bereiken een geschikt blusmiddel
bij de hand.

Houd de machine altijd met beide handen aan de
hiervoor bestemde handgrepen vast, zorg ervoor
dat u stevig staat en werk geconcentreerd.

Houd uw handen uit de buurt van het freesgedeelte
en het inzetgereedschap.

Het draaiende gereedschap niet aanraken!
Verwijder spaanders en dergelijke uitsluitend bij
een uitgeschakelde en stilstaande machine.
Stekker uit het stopcontact halen.

Beschadigd, onrond resp. trillend
inzetgereedschap mag niet gebruikt worden.

Niet boven uw hoofd werken.

Gebruik nooit een incomplete machine of een
machine waaraan niet-geoorloofde wijzigingen zijn
aangebracht.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van loodhoudende verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere

metselwerkmaterialen, en

- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziekten zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
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personeel, toepassing en locatie (bijv.

arbeidsveiligheidsbepalingen, afvoer).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar ze

ontstaan en voorkom dat ze neerslaan in de

omgeving.

Gebruik geschikte toebehoren voor speciale

werkzaamheden. Daardoor komen slechts weinig

deeltjes ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de afvoerluchtstroom
van de machine niet op de gebruiker zelf of
omstanders of op neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtfilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en schoon te
houden door te stofzuigen. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pag. 2, en 3.

1 Beugelhandgreep

2 Vergrendelschijven

3 Vleugelschroeven

4 Schroefgaten van de aandrijfkast

5 Schaal (freeshoogte/breedte)

6 Instelring (freeshoogte/breedte)

7 Klemschroeven van de schaalring
8 Schaalring (freeshoogte/breedte)
9 Handgreep

10 Schroeven van de spaanderbeschermplaten
11 Spaanderbeschermplaten

12 Elektronische signaalindicatie

13 Stelknop voor de toerentalinstelling
14 Bevestigingsschroef van de wisselplaat
15 Wisselplaat

16 Wisselplatenhouder / freeskop

17 Paddle-schakelaar *

18 Geleideplaat

19 Aansluiting voor extra geleideplaat
20 Magnetische schroeven

21 Spanhendel

*afhankelijk van de uitvoering

6. Ingebruikname

Vergelijk voor de ingebruikname of de op het

typeplaatje aangegeven spanning en
frequentie overeenkomt met de netspanning.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)

met een max. aanspreekstroom van 30 mA
voor de machine.

6.1 Beugelhandgreep (1) aanbrengen

m Alleen met gemonteerde beugelhandgreep
(1) ! De beugelhandgreep zoals getoond
aanbrengen (zie pagina 2, afb. A).
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- Vergrendelschijven (2) links en rechts op de
beugelhandgreep (1) plaatsen.

- Beugelhandgreep (1) met de vergrendelschijven
(2) van voren op de motorbehuizing schuiven.

- Vleugelschroeven (3) links en rechts in de
beugelhandgreep (1) steken en licht
vastschroeven.

- Gewenste hoek van de beugelhandgreep (1)
instellen.

- Vleugelschroeven (3) links en rechts stevig met
de hand vastdraaien.

7. Instellen

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u

het apparaat instelt, ombouwt, reinigt of er
onderhoud aan pleegt.

Wisselplaten, wisselplaathouder, werkstuk en

spaanders kunnen heet zijn na het werken.
Draag veiligheidshandschoenen.

Klemgevaar! Draag
veiligheidshandschoenen.

7.1 Freeshoogte instellen

Aanwijzing: grote naadhoogtes altijd in meerdere
keren frezen (tenminste 3) verwijderen. Harde
materialen moeten nog vaker worden gefreesd.
Hierdoor ontstaan de volgende voordelen: hogere
levensduur van de wisselplaten, een grotere
oppervlaktekwaliteit van het werkresultaat, prettiger
werken.

m De beneden vermelde “maximale freeshoogte
(hmax; zie technische gegevens) per
freesbeurt” niet overschrijden.

Voor een optimale opperviaktekwaliteit is het aan te
bevelen, tijldens de laatste freesbeurt slechts nog
maar een beetje materiaal af te schuren.

1. Deinstelring (6) naar boven trekken en de
gewenste freeshoogte door met de klok mee (+)
of tegen de klok in (-) te draaien, instellen. Test
de frees. De schaal (5) dient als grove oriéntatie
tijdens het instellen).

2. Als voor de laatste freesbeurt de freeshoogte
zeer nauwkeurig moet worden ingesteld, gaat u
als volgt te werk:

Voer een test uit. De gefreesde freeshoogte
meten en indien nodig door het draaien van de
instelring (6) met slechts een streep van de
schaal aanpassen: draaiing rechtsom = grotere
freeshoogte. Draaiing linksom = geringere
freeshoogte. Voer nog een test uit. Indien nodig
herhaalt u deze stap.

8. Gebruik

8.1 In-/uitschakelen
m Pak de machine altijd met beide handen vast.

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk bewegen.

Voorkom onverhoeds starten: de machine

altijd uitschakelen wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer sprake is
geweest van een stroomonderbreking.

Bij continue inschakeling draait de machine

door wanneer hij uit uw handen wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen vast aan de hiervoor bestemde
handgrepen, zorg ervoor dat u stevig staat en werk
geconcentreerd.

Voorkom dat de machine stof en spaanders

opjaagt of naar binnen zuigt. De machine na
het uitschakelen pas wegleggen wanneer de motor
tot stilstand is gekomen.

Inschakelen: paddle-schakelaar (17) in de richting
van de pijl schuiven en de paddle-
schakelaar (17) drukken (zie pagina 3 afb.
E

Uitschakelen: paddle-schakelaar (17) loslaten.

8.2 Toerental instellen

Met de stelknop (13) kan het toerental vooraf
worden ingesteld en traploos worden veranderd.

De standen 1-6 komen bij benadering overeen met
het volgende toerental bij nullast:

1o 8000 / min 4. 10800 / min
2. 8900 / min 5........ 11700/ min
[T 9900 / min 6........ 12600 / min

De VTC-elektronica maakt materiaalgericht werken
en een vrijwel constant toerental mogelijk, ook
onder belasting.

Toerentalaanbevelingen voor verschillende
materialen:

Aluminium, koper, messing ..........cc.ccccceeueeeee. 4-6
Staal tot 400 N/mm?
Staal tot 600 N/mm?Z....
Staal tot 900 N/mm? ...
Edelstaal ........ccceeeeeveiiiiee e

De optimale instelling is het beste vast te stellen
door deze in de praktijk uit te proberen.

8.3 Algemene werkinstructies

1. Wisselplaten (15) controleren. Beschadigde of
versleten wisselplaten vervangen.

2. Werkstuk trillingsvrij met spaninrichtingen
fixeren.

3. Houd de machine altijd met beide handen aan
de hiervoor bestemde handgrepen vast, zorg
ervoor dat u stevig staat en werk
geconcentreerd.

4. De wisselplaten (15) raken het werkstuk niet
aan. Eerstinschakelen, dan de machine met de
geleideplaat (18) op het werkstuk plaatsen en
dan het inzetgereedschap langzaam in het
werkstuk leiden.

Werk met een matige, aan het materiaal
aangepaste voorwaartse beweging. Niet
schuin wegdraaien, niet drukken, niet slingeren.

5. De machine zo sturen, dat de geleideplaat (18)
tegen het werkstuk ligt.



6. Het werk beéindigen: inzetgereedschap
wegbrengen van het werkstuk, de machine
uitschakelen. Motor tot stilstand laten komen,
machine weg leggen.

8.4 Werken met de magnetische geleideplaat

- De magnetische geleideplaat (18) links van de
metalen vlakfrees fixeren

- Met behulp van de spanhendels (21) wordt de
vlakke toestand van de geleideplaat bereikt

- Activeer de magneten met de magnetische
schroeven (20), om de magnetische geleideplaat
te fixeren

- Langs de geleideplaat werken

- Na de werkzaamheden met de geleidingsplaat de
plaat met behulp van magnetische schroeven (20)
door te drukken en te draaien tegen de klok in
losmaken

- Bij de aansluitingen (19) kunnen andere platen ter
verlenging van de aanslag geinstalleerd worden

9. Onderhoud

9.1 Wisselplaten vervangen
Trek de stekker uit het stopcontact voordat u
het apparaat instelt, ombouwt, reinigt of er
onderhoud aan pleegt.

Wisselplaten, wisselplaathouder, werkstuk en
spaanders kunnen heet zijn na het werken.
Draag veiligheidshandschoenen.

Controleer regelmatig de wisselplaathouder (16).
Beschadigde of versleten wisselplaathouders laten
repareren/vervangen.

Controleer regelmatig alle wisselplaten (15).
Beschadigde of versleten wisselplaten vervangen.

Draai resp. vervang bot geworden

wisselplaten of dergelijke waarvan de coating
is versleten op tijd. Botte wisselplaten verhogen het
gevaar, dat de machine blijft hangen en uitbreekt of
dat de wisselplaathouder (16) beschadigd raakt.

Ernstig versleten of defecte
wisselplaathouders mogen niet meer worden
gebruikt.

Altijd alle wisselplaten draaien of vervangen.

Alleen door Metabo toegestane wisselplaten
gebruiken. Zie het hoofdstuk Toebehoren.

A)

Afbeelding A: normale slijtage: wisselplaat draaien/
vervangen.

Afbeelding B: slijtage tijdens het bewerken van

harde materialen: wisselplaats draaien/vervangen.
Bij ernstigere slijtage mag de wisselplaat niet meer
worden gebruikt en dient hij te worden vervangen.

B)
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1. Schroeven (10) los draaien en een
spaanderbeschermplaat (11) naar boven
schuiven.

. Indien nodig de wisselplaathouder (16) met de
hand draaien.

. Bevestigingsschroef (14) eruit draaien en de
wisselplaat (15) verwijderen.

. Wisselplaat (15) en opspanvlakken bij de
wisselplaathouder (16) reinigen.

. Wisselplaat draaien of, als alle messen bot zijn,
een nieuwe wisselplaat plaatsen.

. Wisselplaat (15) weer vastdraaien met
bevestigingsschroef (14). Draaimoment: 3,5
Nm.

7. Spaanderbeschermplaat (11) helemaal naar

beneden schuiven. Schroeven (10) vast
draaien.

o 0~ W N

Opmerking: oorzaken voor een wisselplaat met
een afgebroken hoek of in extreme gevalen
gebroken wisselplaten kunnen zijn:

- slagen op de wisselplaat als gevolg van een
foutieve werkwijze: neem hoofdstuk 8.3 in acht.

- Trillingen van het werkstuk: werkstuk trillingsvrij
met spaninrichtingen fixeren.

- Wisselplaat niet correct bevestigd:
opspanvlakken altijd reinigen en rekening houden
met het juiste draaimoment.

- Wisselplaat niet correct bevestigd: ernstig
versleten wisselplaten hebben onvoldoende
ondersteuningsvlakken en kunnen daarom niet
voldoende worden bevestigd. Vervang ernstig
versleten wisselplaten.

10. Reiniging

Stekker uit het stopcontact halen.

Spaanders en deeltjes kunnen achterblijven op de
freeskop (16). Dit kan ertoe leiden, dat de freeskop
blokkeert. Reinig de freeskop en de omgeving
regelmatig en ontdoe hem van spaanders en
deeltjes.

Tijdens de bewerking kunnen deeltjes in de
behuizing van het elektrisch gereedschap
binnendringen. Dit heeft invloed op de koeling van
het elektrisch gereedschap. Geleidende
afzettingen kunnen invioed hebben op de
veiligheidsisolatie van het elektrisch gereedschap
en elektrische gevaren veroorzaken.

Elektrisch gereedschap regelmatig, vaak en
grondig door alle voorste en achterste luchtsleuven
uitzuigen. Trek eerst de stekker van het elektrisch
gereedschap uit het stopcontact en draag tijdens
het schoonmaken veiligheidsbril en stofmasker.
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11. Storingen verhelpen

De elektronische signaalweergave (12)
brandt en het belastingstoerental neemt
= af. De machine wordt te zwaar belast! De
machine onbelast laten lopen tot de elektronische
signaalweergave uitgaat.

\/ -De machine loopt niet.De elektronische

signaalindicatie (12) (afhankelijk van de
«sses uitvoering) knippert. De herstartbeveiliging
is geactiveerd. Als de stekker in het stopcontact
wordt gestoken wanneer het apparaat is
ingeschakeld of wanneer de stroom wordt hersteld
na een pauze, start het apparaat niet. Schakel de
machine uit en weer in.

- Herstartbeveiliging: Wordt de netstekker in het
stopcontact gestoken wanneer de machine
ingeschakeld is of wordt de stroomtoevoer na een
onderbreking weer hersteld, dan start de machine
niet. Schakel de machine uit en weer in.
Overbelastingsbeveiliging: het belast
toerental neemt af. De wikkelingstemperatuur
is te hoog! De machine onbelast laten lopen tot
hij is afgekoeld.

Inschakelingen genereren kortstondige
spanningsdips. Bij ongunstige
netomstandigheden kunnen andere apparaten
worden beinvloed. Bij netimpedanties kleiner dan
0,4 Ohm worden geen storingen verwacht.

12. Toebehoren

Gebruik alleen origineel Metabo-toebehoren.

Gebruik alleen toebehoor dat voldoet aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Toebehoren stevig aanbrengen. Als de machine
wordt gebruikt in een houder: de machine veilig
bevestigen. Verlies van controle kan tot letsel
leiden.

A 10 HM-wisselplaten universeel ......... 6.23564
B Bevestigingsschroef voor

Wisselplaten ..........ccooecieiiiiiieiniine 6.23566
C Koelsmeerstift.........cccceeeveererennenenn. 6.23443
D Magnetische geleider.............c.......... 6.23558

Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de catalogus.

13. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Een defecte stroomkabel mag alleen worden
vervangen door een speciale, originele
beschermde stroomkabel van Metabo. Dit is
verkrijgbaar via de Metabo Service.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

14. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Verpakkingsmateriaal moet overeenkomstig hun
codering volgens de gemeentelijke richtlijnen
worden afgevoerd. Meer informatie vindt u op
www.metabo.com onder Service

Uitsluitend voor EU-landen: geef uw elek-
E trisch gereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2012/19/
EG inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen afgedankte elektrische gereed-
schappen gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

15. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 4.
Wijzigingen in het kader van technische
verbeteringen voorbehouden.

n =onbelast toerental (hoogste toerental)
P4 =nominaal vermogen
Ps =afgegeven vermogen

max =Mmax. freeshoogte

max =Max. freesbreedte
m =gewicht zonder netsnoer
Meetgegevens vastgesteld volgens de norm
EN 62841.

[O] Machine van beveiligingsklasse Il
~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fasen met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
geschatte waarden maatregelen ter bescherming
van de gebruiker, bijv. organisatorische
maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) vastgesteld conform EN 62841:

an gg =trilingsemissiewaarde
Khsg =onzekerheid (trilling)

Loa =geluidsdrukniveau

Lwa  =geluidsvermogensniveau

pA Kwa=onzekerheid



hi3 = freeshoogte in stappen

Tijdens het werken kan het geluidsniveau 80 dB(A)
overschrijden.
m Draag gehoorbescherming!

Elektromagnetische storingen:

Onder invloed van extreme elektromagnetische
storingen van buiten kunnen soms voorbijgaande
schommelingen van het toerental optreden of kan
de herstartbeveiliging worden geactiveerd. In dit
geval de machine uit- en weer inschakelen.

NEDERLANDS nl
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Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che questa fresatrice piana per metalli, identificata
dai modelli e numeri di serie *1), &€ conforme a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 4.

2. Utilizzo conforme

La fresatrice piana per metalli & destinata alla
fresatura professionale di linee di saldatura di
acciaio, acciaio inox, alluminio e leghe di alluminio.

Per la lavorazione di alluminio, leghe di alluminio e
acciaio inox € necessario utilizzare un lubrificante
adeguato (n. ordine: 6.23443).

Questo lubrificante & ideale anche per la
lavorazione dell'acciaio, in quanto prolunga la
durata utile degli utensili e agevola lo scorrimento
della macchina sul pezzo.

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio
del dispositivo € responsabile esclusivamente
I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile,
attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

AVVERTENZA - Leggere le istruzioni per
l'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

AVVERTENZA Leggere tutte le avvertenze

di sicurezza e le relative istruzioni.
Eventuali omissioni nelladempimento delle
awvvertenze di sicurezza e delle istruzioni possono
causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro.
L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme ai presenti documenti.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

a) Non utilizzare alcun accessorio che non sia
stato specificamente previsto per questo
elettroutensile e non sia raccomandato dalla
casa costruttrice. Il semplice fatto che gli
accessori possano essere fissati all'elettroutensile
non garantisce un utilizzo sicuro dell'utensile
stesso.

b) Non utilizzare utensili accessori danneggiati.
Prima di ogni utilizzo, controllare che gli inserti
di taglio non presentino scheggiature, cricche,
deformazioni, usura o forte logoramento. Se
I'elettroutensile o l'utensile accessorio cade a
terra, verificare che non si sia danneggiato
oppure utilizzare un utensile integro.

c) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
protezione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni acustiche, guanti di
protezione o un grembiule protettivo che
impedisca alle piccole particelle di materiale di
raggiungere il corpo. Gli occhi devono essere
protetti da eventuali corpi estranei vaganti, prodotti
dalle diverse applicazioni. La mascherina
antipolvere e/o la protezione per le vie respiratorie
devono filtrare la polvere che si produce durante
l'impiego del dispositivo. L'esposizione prolungata
a un forte rumore pud causare una perdita di udito.
d) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dall'area di lavoro.
Tutte le persone che si trovano all'interno
dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o di
utensili accessori rotti potrebbero saltare via e
causare lesioni anche al di fuori dell'area di lavoro.

e) All'avvio, afferrare sempre saldamente
I'elettroutensile. Con l'incremento del numero di
giri fino alla velocita massima, & possibile che la
forza di reazione del motore faccia ruotare
I'elettroutensile.

f) Se possibile, utilizzare i morsetti per fissare il
pezzo in lavorazione. Durante I'utilizzo, non
tenere mai un pezzo in lavorazione di piccole
dimensioni in una mano e I'elettroutensile
nell'altra. Grazie al serraggio di pezzi di piccole
dimensioni, entrambe le mani sono libere per
garantire un miglior controllo dell'elettroutensile.

g) Non posare mai l'elettroutensile prima che
l'utensile accessorio si sia arrestato
completamente. L'utensile accessorio in rotazione
puo entrare in contatto con la superficie di
appoggio, facendo perdere all'utilizzatore il
controllo dell'elettroutensile.

h) Non metter mai in funzione I'elettroutensile
durante il trasporto. Gli indumenti dell'utilizzatore
potrebbero entrare accidentalmente in contatto con
l'utensile accessorio in rotazione e cid potrebbe
causare lesioni.

i) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell'elettroutensile. La ventola del motore attira la
polvere nell'alloggiamento e un forte accumulo di
polvere di metallo pud causare pericoli di natura
elettrica.

j) Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita
di materiali inflammabili. Le scintille e le schegge
roventi possono infiammare questi materiali.



p) Non utilizzare alcun utensile accessorio che
richieda I'uso di refrigerante liquido. L'impiego
di acqua o di altri refrigeranti liquidi pud provocare
una scossa elettrica.
4.1 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo é la reazione improvvisa che si
verifica quando l'utensile si inceppa o si blocca.
Quando l'utensile rimane inceppato o bloccato nel
materiale in lavorazione, si verifica un brusco
arresto della rotazione. In questo modo, nel punto di
bloccaggio, un elettroutensile privo di controllo
subisce un'accelerazione contraria al senso di
rotazione dell'utensile accessorio.

Se, ad esempio, uninserto di taglio resta bloccato o
inceppato nel pezzo in lavorazione, & possibile che
il bordo dell'inserto - che affonda nel materiale - resti
impigliato. Questo pud causare la rottura
dell'inserto o un contraccolpo. Il portainserti si
sposta improvvisamente verso I'operatore o in
direzione opposta, a seconda del senso di
rotazione del portainserti al momento
dell'inceppamento. In questo contesto, & anche
possibile che gli inserti di taglio si rompano.

Il contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo
errato o non conforme dell'elettroutensile. Puo
essere evitato adottando le misure precauzionali
descritte di seguito.

a)Afferrare sempre saldamente
I'elettroutensile ed assumere una postura del
corpo e delle braccia che permetta di attutire le
eventuali forze di contraccolpo. L'utilizzatore
puo6 dominare le forze di contraccolpo adottando
misure di sicurezza idonee.

b) Lavorare con particolare attenzione in
prossimita di angoli, spigoli vivi, ecc. Evitare
che l'utensile venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che si blocchi. L'utensile rotante si
inclina quando viene a contatto con angoli, spigoli
affilati, o quando viene sbalzato via in seguito a un
blocco. Questo provoca una perdita del controllo o
un contraccolpo.

c) Durante la lavorazione del materiale, guidare
sempre l'utensile nella stessa direzione in cuiil
bordo di taglio lascia il materiale (cioé nella
stessa direzione in cui vengono espulsi i
trucioli). Condurre I'elettroutensile nella direzione
errata puo far si che il bordo di taglio dell'utensile si
stacchi dal pezzoin lavorazione, conil conseguente
trascinamento dell'elettroutensile stesso in questa
direzione di avanzamento.

d) Evitare che l'inserto di taglio si blocchi e non
esercitare una pressione d'appoggio
eccessiva. Non impostare un'altezza di
fresatura che superi il limite massimo
consentito. Un sovraccarico degli inserti di taglio
aumenta la sollecitazione degli stessi e incrementa
la probabilita di inceppamento o bloccaggio, di
conseguenza aumenta il rischio di contraccolpo o di
rottura degli inserti.

e) Evitare di invadere con la mano I'area
antistante e retrostante I'inserto di taglio. Se
I'utilizzatore allontana da sé l'inserto di taglio nel
pezzo in lavorazione, in caso di contraccolpo,
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I'elettroutensile con l'inserto di taglio viene
proiettato direttamente verso I'utilizzatore.

f) Girare o sostituire per tempo gli inserti di
taglio non piu affilati oppure con il rivestimento
usurato. Gliinserti di taglio non affilati aumentanoiil
pericolo d'inceppamento e rottura del dispositivo.

4.2 Ulteriori avvertenze di sicurezza:
Afferrare I'elettroutensile esclusivamente dalle
superfici di presa isolate, poiché la fresatrice
potrebbe venire a contatto con il cavo di rete. Il
contatto con un cavo sotto tensione pud mettere
sotto tensione anche i componenti metallici del
dispositivo e provocare cosi una scossa elettrica.

Mantenere pulita e bene illuminata I'area di lavoro.
Il disordine o le zone di lavoro non illuminate
possono essere causa di incidenti.

AVVERTENZA - Indossare sempre gli
occhiali protettivi.

m Indossare le protezioni acustiche.
o]
1

3 Estrarre la spina dalla presa prima di
eseguire qualunque intervento di
L] regolazione, riattrezzamento, manutenzione
o pulizia.

m Indossare indumenti da lavoro adeguati.

Assicurarsi che nessuno possa essere ferito
dalla proiezione di eventuali corpi estranei.

® Tenere le persone e gli animali domestici a
I...w debita distanza dal dispositivo.

(O Tenere lontano capelli, indumenti sciolti, dita
X&O e altri parti del corpo. Potrebbero essere
catturati e trascinati. In caso di capelli lunghi,
indossare una retina.

.g Attenzione all'utensile rotante.

Quando si lavora con il dispositivo, indossare
sempre occhiali protettivi, guanti da lavoro e
calzature antinfortunistiche rigide!

Pericolo di lesioni per la presenza di bordi affilati.
Indossare i guanti di protezione.

Dopo il lavoro, gli inserti di taglio, i portainserti, il
pezzo e i trucioli possono essere roventi. Indossare
i guanti di protezione.

Un'impugnatura supplementare eventualmente
danneggiata o logora dev'essere sostituita. Non
mettere in funzione l'utensile se l'impugnatura
supplementare é difettosa.

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualunque intervento di regolazione, modifica,
manutenzione o pulizia.

Si raccomanda di utilizzare un impianto di
aspirazione stazionario. Applicare sempre a monte
un interruttore di sicurezza FI (RCD) con corrente di
scatto max. di 30 mA. In caso di disattivazione
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tramite l'interruttore FI, controllare e pulire il
dispositivo. Vedere il capitolo 10. Pulizia.

Indossare le protezioni acustiche, qualora si
debba lavorare per lunghi periodi. L'effetto
prolungato di un'intensita acustica elevata puo
danneggiare l'udito.

Utilizzare solamente inserti di taglio affilati e integri.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato e fissato in modo da non scivolare, ad
es. mediante appositi dispositivi di fissaggio. | pezzi
in lavorazione di grandi dimensioni devono essere
fissati adeguatamente.

Accertarsi che le scintille e i trucioli roventi prodotti
durante I'impiego dell'utensile non rappresentino un
pericolo, ad esempio che non colpiscano l'utente o
altre persone o che non incendino sostanze
infiammabili. | luoghi a rischio devono essere
protetti con coperture ignifughe. Nelle zone a
rischio d'incendio, tenere sempre pronto un
estintore adeguato.

Afferrare sempre saldamente il dispositivo per le
impugnature previste usando entrambe le mani,
assumere una postura stabile e lavorare
concentrati.

Tenere le mani lontano dall'area della fresatrice e
dell'utensile accessorio.

Non afferrare l'utensile accessorio in rotazione!
Rimuovere trucioli e simili solo con il dispositivo
disinserito. Estrarre la spina dalla presa.

Gli utensili accessori danneggiati, ovalizzati e/o
vibranti non devono essere utilizzati.

Non lavorare a un livello al di sopra della testa.

Non utilizzare mai l'utensile se non &€ completo di
tutte le sue parti o se sull'utensile sono state
eseguite delle modifiche non autorizzate.

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si

depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In

questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera

incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione /o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gliindumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Panoramica generale

Vedere le pagine 2 e 3.

1 Impugnatura a staffa

2 Disco diarresto

3 Vitiad alette

4 Forifilettati nella carcassa ingranaggi

5 Scala (altezza di fresatura/larghezza)

6 Anello di regolazione (altezza di fresatura/

larghezza)

7 Viti d'arresto dell'anello di scala

8 Anello graduato (altezza di fresatura/larghezza)
9 Impugnatura

10 Viti delle lamiere di protezione trucioli

11 Lamiere di protezione trucioli

12 Sistema elettronico di segnalazione

13 Rotella di regolazione per impostazione velocita

14 Vite di fissaggio dell'inserto di taglio

15 Inserto di taglio

16 Portainserti/testa della fresatrice

17 Interruttore paddle *

18 Binario di guida

19 Collegamento per ulteriore binario di guida

20 Viti magnetiche

21 Leva diserraggio

*in base alla dotazione

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione, verificare che

la frequenza e la tensione di alimentazione
corrispondano ai dati elettrici riportati sulla targhetta
del modello.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.



6.1 Applicazione dell'impugnatura a staffa
(1)

m Solamente con l'impugnatura a staffa montata
(1)! Applicare limpugnatura a staffa come
illustrato (v. pagina 2, fig. A).

- Applicare i dischi di arresto (2) a sinistra e adestra
sull'impugnatura (1).

- Spostare l'impugnatura (1) con i dischi di arresto
(2) in avanti, sulla carcassa ingranaggi.

- Inserire le viti ad alette (3) a sinistra e a destra
nellimpugnatura (1) e avvitare leggermente.

- Regolare I'impugnatura (1) sull'angolo desiderato.

- Avvitare afondo, manualmente, le viti ad alette (3)
a sinistra e a destra.

7. Regolazione

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualunque intervento di regolazione, modifica,
manutenzione o pulizia.

Dopoiil lavoro, gli inserti di taglio, i portainserti,
il pezzo e i trucioli possono essere roventi.
Indossare i guanti di protezione.

Pericolo di schiacciamento! Indossare i guanti
di protezione.

7.1 Regolazione dell’altezza di fresatura

D,:.t,:. f]].]a re H valore CI']] ]CSIaZ'QnE'

Nota: per realizzare grandi altezze di saldatura,
eseguire sempre diversi processi di fresatura
(minimo 3). I materiali duri richiedono piu processi di
fresatura. | vantaggi sono i seguenti: maggiore
durata utile degli inserti ditaglio, migliore risultato in
termini di qualita della superficie, lavoro piu
semplice.

m Non superare la "massima altezza di fresatura
(hmax; vedi Dati tecnici) per ciascun processo
di fresatura".

Per una qualita ottimale della superficie &
consigliabile asportare solo poco materiale durante
I'ultimo processo di fresatura.

ImeSta[E 1a IEZZﬂ d f[esat ra (} !Ed. pag 2 fg B)

1. Sollevare I'anello di regolazione (6) e impostare
l'altezza di fresatura desiderata ruotando in
senso orario (+) o antiorario (-). La scala (5)
serve come orientamento di massima per la
regolazione).

2. Eseguire una fresatura di prova.

3. Se, perl'ultimo processo di fresatura, I'altezza di
fresatura va impostata con precisione,
procedere come segue:
eseguire una fresatura di prova. Misurare
l'altezza di fresatura e regolarla all'occorrenza
facendo girare I'anello di regolazione (6) di una
tacca: rotazione in senso orario = altezza di
fresatura maggiore. Rotazione in senso
antiorario = altezza difresatura minore. Eseguire
un'altra fresatura di prova. Ripetere la procedura
all'occorrenza.

ITALIANO
8. Utilizzo

8.1 Attivazione/disattivazione

Tenere sempre il dispositivo con entrambe le
mani.

Mettere prima in funzione il dispositivo, quindi
avvicinare |'utensile accessorio al pezzo in
lavorazione.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre il dispositivo quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si verifica
un'interruzione di corrente.

In caso di funzionamento continuo, il

dispositivo continua a funzionare anche se si
lascia la presa. Pertanto, tenere sempre
saldamente il dispositivo con entrambe le mani
afferrandolo per le apposite impugnature,
assumere una postura stabile e lavorare
concentrati.

Evitare che il dispositivo aspiri polvere e

trucioli o ne provochi movimenti vorticosi.
Dopo lo spegnimento, riporre il dispositivo soltanto
dopo che il motore si € completamente arrestato.

Accensione: spostare l'interruttore paddle (17) in
direzione della freccia, quindi premere
I'interruttore paddle (17) (vedi pag. 3, fig. E).

Spegnimento: rilasciare l'interruttore paddle (17).

8.2 Impostazione del numero di giri

Con la rotellina di regolazione (13) & possibile
preimpostare il numero di giri e modificarlo in modo
continuo.

Le posizioni 1-6 corrispondono

approssimativamente ai seguenti numeri di giri al
minimo:

1. 8000/min 4....... 10800/min
2. 8900/min 5. 11700/min
3. 9900/min 6.... 12600/min

L'elettronica VTC consente di lavorare in funzione
del materiale e di mantenere un numero di giri
costante anche sotto carico.

Numero di giri al minimo raccomandato per diversi
materiali:

alluminio, rame, ottone ........ccccccevvvvveevveeveennns
acciaio fino a 400 N/mm
acciaio fino a 600 N/mm=...
acciaio fino a 900 N/mm?2...
ACCIAI0 INOX ..uvvveeeieeeeee e

L'impostazione ottimale dovra essere verificata con
una prova pratica.

8.3 Istruzioni di lavoro generali

1. Controllare gli inserti di taglio (15). Sostituire gli
inserti di taglio danneggiati o usurati.

2. Fissare il pezzo con gli appositi sistemi, in modo
che non vibri.

3. Afferrare sempre saldamente il dispositivo perle
impugnature previste usando entrambe le mani,
assumere una postura stabile e lavorare
concentrati.

4. Gli inserti di taglio (15) non sono a contatto con
il pezzo. Prima accendere, poi posare il
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dispositivo con il binario di guida (18) sul pezzo
e, infine, avvicinare lentamente I'utensile
accessorio al pezzo.

Procedere con un avanzamento regolare,

adeguato al materiale in lavorazione. Non
angolare il disco, non esercitare pressione, non
oscillare.

5. Condurre l'utensile in modo che il binario di
guida (18) sia a contatto con il pezzo in
lavorazione.

6. Termine del lavoro: allontanare l'utensile
accessorio e spegnere il dispositivo. Attendere
I'arresto del motore e riporre il dispositivo.

8.4 Lavorare con il binario di guida
magnetico

- Fissare il binario di guida magnetico (18) a sinistra
della fresatrice piana per metalli

- Tramite le leve di serraggio (21) si ottiene la
condizione in piano del binario di guida

- Attivare i magneti con le viti magnetiche (20) per
fissare il binario di guida magnetico

- Lavorare lungo il binario di guida

- Terminato il lavoro con il binario di guida,
sbloccare il binario tramite le viti magnetiche (20)
premendo e ruotando in senso antiorario.

- Sui collegamenti (19) si possono installare
ulteriori binari per allungare la battuta

9. Manutenzione

9.1 Sostituzione degli inserti di taglio

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
d qualunque intervento di regolazione,
riattrezzamento, manutenzione o pulizia.

Dopoillavoro, gliinserti di taglio, i portainserti,
il pezzo e i trucioli possono essere roventi.
Indossare i guanti di protezione.

Controllare regolarmente il portainserti (16). Far
riparare/sostituire i portainserti danneggiato o
usurati.

Controllare regolarmente tutti gli inserti di taglio
(15). Sostituire gli inserti di taglio danneggiati o
usurati.

Girare o sostituire per tempo gli inserti di taglio
non piu affilati oppure con il rivestimento
usurato. Gli inserti di taglio poco affilati aumentano

il pericolo che il dispositivo s'inceppi e si rompa o
che il portainserti (16) venga danneggiato.
Gli inserti di taglio molto usurati o difettosi non
devono piu essere utilizzati.

Girare o sostituire sempre tutti gli inserti di
taglio.

Utilizzare solo gli inserti di taglio approvati da
Metabo. Vedere il capitolo Accessori.

A)

Figura A: Usuranormale: girare/sostituire l'inserto di
taglio.

Figura B: Usura per la lavorazione di materiali duri:
girare/sostituire gli inserti di taglio. In caso di forte
usura, non utilizzare l'inserto di taglio, ma sostituirlo.

B)

1. Svitare le viti (10) e sollevare una lamiera di
protezione trucioli (11).

. Se necessario, girare a mano il portainserti (16).

. Svitare la vite di fissaggio (14) ed estrarre
I'inserto di taglio (15).

. Pulire I'inserto di taglio (15) e le superfici di
serraggio del portainserti (16).

. Girare l'inserto di taglio oppure, se tutte le lame
non sono piu affilate, applicare un nuovo inserto.

. Riavvitare l'inserto di taglio (15) con la vite di
fissaggio (14). Coppia: 3,5 Nm.

. Abbassare completamente la lamiera di
protezione trucioli (11). Serrare le viti (10).

Nota: |a rottura degli angoli degli inserti di taglio o,
in casi estremi, la rottura degli interi completi, pud
essere provocata da:

N o o A

- Colpi sull'inserto ditaglio in seguito a procedure di
lavoro errate: vedere il capitolo 8.3.

- Vibrazioni del pezzo: fissare il pezzo con gli
appositi sistemi, in modo che non vibri.

- Inserto di taglio non fissato correttamente: pulire
sempre le superfici di serraggio e rispettare la
coppia.

- Inserto di taglio non fissato correttamente: gli
inserti di taglio fortemente usurati non hanno
abbastanza superficie d'appoggio, pertanto non
possono essere fissati correttamente. Sostituire
gli inserti di taglio fortemente usurati.

10. Pulizia

Estrarre la spina dalla presa.

I trucioli e le particelle si possono depositare sulla
testa della fresatrice (16). Questo puo bloccare la
testa della fresatrice. Pulire regolarmente la testa
della fresatrice e 'ambiente di lavoro e rimuovere
trucioli e particelle.

Durante la lavorazione possono depositarsi delle
particelle all'interno dell'elettroutensile. Questo
compromette il raffreddamento dell'elettroutensile. |
depositi conduttori possono compromettere



I'isolamento dell'elettroutensile e provocare pericoli
elettrici.

Aspirare aria dall'elettroutensile regolarmente,
spesso e a fondo, tramite le fenditure anteriori e
posteriori. Staccare prima l'utensile
dall'alimentazione elettrica e indossare occhiali
protettivi e mascherina antipolvere.

11. Eliminazione dei guasti

si illumina e la velocita sotto carico
= diminuisce. Il carico del dispositivo & troppo
elevato! Fare funzionare il dispositivo al minimo
regime fino allo spegnimento del sistema
elettronico di segnalazione.

Y, -Il dispositivo non entra in funzione.ll

A Sistema elettronico di segnalazione (12)
«ses (secondo l'equipaggiamento) lampeggia.
La protezione contro il riavvio € scattata. Se la spina
viene inserita con il dispositivo acceso o viene
ripristinata la corrente dopo un'interruzione, il
dispositivo non siriavvia. Spegnere e riaccendereiil
dispositivo.

g Il sistema elettronico di segnalazione (12)

- Protezione contro il riavvio accidentale: se la
spina viene inserita con il dispositivo acceso o
viene ripristinata la corrente dopo un'interruzione,
il dispositivo non si riavvia. Spegnere e
riaccendere il dispositivo.

Protezione contro i sovraccarichi: il numero
di giri sotto carico diminuisce. La
temperatura dell'avvolgimento é troppo
elevata! Far funzionare il dispositivo a vuoto fino
al raffreddamento.

L'accensione produce un breve abbassamento
della tensione. In caso di condizioni di rete
anomale, sussiste il rischio di compromettere altri
apparecchi. Con impedenze di rete inferiori a
0,4 Ohm non si verificano anomalie.

12. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.
Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.
Applicare gli accessori in modo sicuro. Se il
dispositivo & applicato ad un supporto, fissare
saldamente il dispositivo. La perdita del controllo
puo provocare lesioni.

A Inserti di taglio 10 HM universali........ 6.23564

B Vite di fissaggio per

inserti ditaglio .......cccceeveriiennieeniiienns

C Lubrorefrigerante.......c.cccccvvvevverveennnne

D Binario magnetico....
La gamma completa degli accessori & disponibile

all'indirizzo www.metabo.com oppure nel catalogo.

13. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli elettroutensili
devono essere eseguite esclusivamente da
elettricisti specializzati.

ITALIANO

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale Metabo disponibile tramite
'assistenza Metabo.

Nel caso dielettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di
zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

14. Rispetto dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

| materiali di imballaggio devono essere smaltiti in
base al relativo contrassegno, secondo le regole
comunali. Per ulterioriinformazioni si rimanda al sito
www.metabo.com, nella sezione Assistenza.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli elettrou-
E tensili tra i rifiuti domestici! Secondo la Diret-

tiva europea 2012/19/UE sugli utensili elet-
trici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistemadi
riciclaggio eco-compatibile.

15. Dati tecnici
Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 4. Ci

riserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

n =numero di giri a vuoto (massimo numero
di giri)

P4 =potenza nominale assorbita

Ps =potenza resa

Hmax =altezza di fresatura max.

=larghezza di fresatura max.
=peso senza cavo di alimentazione
Valori misurati a norma EN 62841.

Macchina appartenente alla classe di
protezione Il

~ Corrente alternata

| datitecnici sopraindicati sono soggetti atolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Questi valori consentono di stimare le
emissioni dell'elettroutensile e di raffrontarle con
altri elettroutensili. In base alle condizioni
d'impiego, allo stato dell'elettroutensile o degli
utensili accessori, il carico effettivo pud risultare
superiore o inferiore. Ai fini di una corretta stima,
considerare le pause dilavoro e le fasi di carico
ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di
sicurezza idonee per I'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

Wmax
m

Valore complessivo delle vibrazioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 62841:

a, gg =Vvalore di emissione vibrazione

Khsg =incertezza (vibrazioni)
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Loa =livello di pressione acustica
Lwa  =livello di potenza acustica
Kpa, Kwa=incertezza

hi3  =altezza difresatura in incrementi

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).
m Indossare le protezioni acustiche!

Disturbi elettromagnetici:

In caso di disturbi elettromagnetici esterni estremi
potrebbero verificarsi temporanee variazioni del
numero di giri oppure potrebbe attivarsi la
protezione contro il riavvio. In questo caso
spegnere e riaccendere il dispositivo.



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que esta fresadora para marcar de
metal, identificada por tipo y numero de serie *1),
cumple todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - véase la pagina 4.

2. Uso segun su finalidad

La fresadora para marcar esta disefiada para fresar
cordones de soladurade acero inoxidable, aluminio
y aleaciones de aluminio, en entornos
profesionales.

Paratrabajar el aluminio, las aleaciones de aluminio
y el acero inoxidable es preciso utilizar un producto
lubricante adecuado (ref.: 6.23443).

Al trabajar con aluminio también se recomienda
este producto lubricante, ya que de este modo se
prolonga la vida util de la herramienta y la maquina
se desliza con mayor facilidad sobre la pieza de
trabajo.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberéan respetar las normas generales
reconocidas sobre prevencion de accidentesy las
indicaciones de seguridad adjuntas.

3. Recomendaciones generales
de seguridad

Por su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, preste especial
atencion a los puntos de texto marcados
con este simbolo.

ADVERTENCIA - Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
accidentes.

ADVERTENCIA: lea integramente las

indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo. E/ incumplimiento de
las instrucciones de seguridad siguientes puede
dar lugar a descargas eléctricas, incendios y/o
lesiones graves.

Guarde estas indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo en un lugar seguro.
Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible entregar también el presente
documento.

4. Indicaciones especiales de
seguridad

a) No utilice accesorios que no estén

especialmente disenados y recomendados por
el fabricante para esta herramienta eléctrica en
particular. El hecho de poder montar el accesorio
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en la herramienta no garantiza una utilizacién
segura.

b) No utilice herramientas de insercion
dafnadas. Antes de cada uso, asegurese de que
las plaquitas intercambiables no presentan
fisuras, deformaciones o un desgaste fuerte.
En el caso de que la herramienta eléctrica o la
de insercion caigan al suelo, compruebe si se
ha danado, o bien utilice una herramienta sin
danar.

c) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcién de la aplicacion, utilice
mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice una mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial
para mantener alejadas las pequefias
particulas de material desprendidas. Los ojos
deben quedar protegidos de los cuerpos extranos
suspendidos en el aire y producidos por las
diferentes aplicaciones. Las mascarillas
respiratorias y antipolvo deben filtrar el polvo que se
genera con la aplicacion correspondiente. Si esta
expuesto a un fuerte nivel de ruido durante un
periodo prolongado, su capacidad auditiva puede
verse afectada.

d) Compruebe que las demas personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Cualquier persona que entre
en la zona de trabajo debe utilizar el equipo de
proteccion personal. Fragmentos de la pieza de
trabajo o herramientas de insercion rotas pueden
salir disparadas y ocasionar lesiones incluso fuera
de la zona directa de trabajo.

€) Sujete siempre la herramienta con fuerza 'y
firmeza cuando vaya a ponerla en
funcionamiento. En el tiempo en el que la
maquina acelera hasta alcanzar las revoluciones
detrabajo, el par de reaccion puede conllevar a que
la herramienta eléctrica se tuerza.

f) Siempre que sea posible, es recomendable
utilizar pinzas de apriete para fijar la
herramienta. Jamas sostenga una pieza
pequefia en una mano y una herramienta
eléctrica en la otra mientras esta trabajando
con ésta. Al fijar piezas pequefias con una pinza
tendra las dos manos libres para ejercer un mejor
control de la herramienta eléctrica.

g) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercion se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercion en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una perdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

h) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. La ropa podria
engancharse involuntariamente en la herramienta
en movimiento y la herramienta podria perforar su
cuerpo.

i) Limpie regularmente la ranura de ventilacion
de su herramienta eléctrica. El ventilador del

39



es ESPANOL

40

motor introduce polvo en la carcasa, y una fuerte
acumulacion de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

i) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas y virutas
calientes podrian prender en estos materiales.

k) No utilice ninguna herramienta de insercién
que precise refrigeracion liquida. La utilizacién
de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

4.1 Contragolpe e indicaciones de seguridad
correspondientes

El contragolpe es la reaccion subita dada por una
herramienta rotatoria bloqueada o enganchada. El
enganchamiento o bloqueo conlleva a una parada
abrupta de la herramienta en rotacién. A su vez se
genera una aceleracién incontrolada de la
herramienta eléctrica en sentido contrario al de giro
de la herramienta de insercion en el punto de
bloqueo.

Si una plaquita se engancha o se bloquea en la
pieza de trabajo, el borde de la plaquita que se
introduce en la pieza de trabajo puede quedar
retenida y como consecuencia la plaquita puede
romperse o provocar un contragolpe. En ese caso,
el portaplaquitas podria desplazarse hacia el
usuario o en sentido opuesto, en funcion del
sentido de giro de la plaquita en el punto de
bloqueo. Esto puede ocasionar también la rotura de
las plaquitas intercambiables.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o indebido de la herramienta eléctrica.
Se puede evitar tomando las medidas apropiadas
como las que se describen a continuacion.

a)Sujete bien la herramienta eléctrica y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicién en la que pueda absorber la fuerza del
contragolpe. El usuario puede controlar la fuerza
del contragolpe adoptando las medidas de
precaucion apropiadas.

b) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas de insercion reboten en la pieza
de trabajo y se atasquen. La herramienta de
insercion en movimiento tiende a atascarse en las
esquinas, en los bordes afilados o cuando rebota.
Esto provoca una pérdida de control o un
contragolpe.

c) Dirija la herramienta de insercion hacia el
material siempre en la misma direccién en la
que sale el filo de corte del material (igual a la
direccion de salida de la viruta). En caso de
llevar la herramienta eléctrica en la direccion
incorrecta, el borde de corte de la herramienta de
insercion puede romperse y salir de la pieza de
trabajo con lo que la herramienta eléctrica se
desviaria hacia la direccién de avance.

d) Evite el bloqueo de la plaquita o una presién
excesiva. No ajuste una altura de chaflan
superior al limite maximo admisible. La
sobrecarga de las plaquitas intercambiables
aumenta la carga y la susceptibilidad a atascos o

bloqueos, y por lo tanto, la posibilidad de
contragolpe o rotura de una plaquita.

e) Evite tocar con la mano el area situada
delante y detras de la plaquita mientras ésta se
encuentra en movimiento. Si estd moviendo la
plaquita en la pieza de trabajo en direccién opuesta
a usted, en caso de contragolpe, la herramienta
eléctrica podria salir disparada hacia usted con la
plaquita en movimiento.

f) Reemplazar o bien rectificar con antelacion
suficiente las plaquitas desafiladas o aquellas
cuyo revestimiento esté desgastado. Las
plaquitas desafiladas aumentan el riesgo de que la
maquina se atasque y se rompa.

4.2 Otras indicaciones de seguridad:

Sujete la herramienta eléctrica unicamente en
las superficies aisladas de la empuhadura,
puesto que la fresadora puede cortar el propio
cable de alimentacién. El contacto con un cable
conductor de corriente puede electrizar también las
partes metalicas de la herramienta y causar una
descarga eléctrica.

Mantenga limpio y bien iluminado su puesto de
trabajo. El desorden y unailuminacién deficiente en
las areas de trabajo pueden provocar accidentes.

ADVERTENCIA - Utilice siempre gafas
protectoras.

@ Lleve puestos cascos protectores.
N

3 Extraiga el enchufe de la toma de corriente
antes de realizar cualquier trabajo de ajuste,
=] reparacion, reequipamiento o limpieza en la

herramienta.

m Use ropa de proteccion adecuada.

/A

® Mantenga a las personas y los animales
o f\ domésticos cercanos a usted a una
distancia segura del aparato.
(O Mantenga alejados de la maquina el pelo, la
)'(%0 ropa suelta, los dedos o cualquier otra parte
del cuerpo. Podrian quedar atrapados y ser
succionados hacia dentro. Utilice una redecilla en
caso de pelo largo.

.= Advertencia de herramienta en movimiento

Lleve siempre puestas gafas protectoras, guantes
de trabajo y calzado firme cuando trabaje con la
herramienta.

Peligro de lesiones por bordes afilados. Use
guantes protectores.

Las plaquitas intercambiables, el portaplaquitas, la
pieza de trabajoy las virutas pueden estar calientes
después de trabajar. Use guantes protectores.

Las empunaduras adicionales dafiadas o
agrietadas deben cambiarse. No utilice

Tenga cuidado de que nadie resulte herido
por la proyeccion de cuerpos extrafios.



herramientas cuya empufadura adicional esté
defectuosa.

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reparacion,
reequipamiento o limpieza.

Se recomienda utilizar un sistema de aspiracion
fijo. Preconecte siempre un dispositivo de corriente
residual FI (RCD) con una corriente de
desconexién maxima de 30 mA. Al desconectar la
maquina mediante el interruptor de proteccion Fl,
ésta deberarevisarse y limpiarse. Véase el capitulo
10. Limpieza.

Si los trabajos duran un periodo de tiempo
prolongado, use proteccion para los oidos. La
exposicion a niveles de ruido elevados durante
periodos prolongados puede causar dafos en la
capacidad auditiva.

Utilizar unicamente plaquitas afiladas, que no
presenten dafios.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice,
utilizando por ejemplo dispositivos de sujecion. Las
piezas de trabajo grandes deben estar
debidamente sujetas.

Cuide de que las chispas y las virutas calientes
generadas durante el trabajo no provoquen ningun
peligro, p. ej. que no alcancen al usuario, ni a otras
personas ni a sustancias inflamables. Las zonas
peligrosas deberan protegerse con mantas
ignifugas. Tenga un extintor adecuado al alcance
cuando trabaje cerca de zonas peligrosas.

Sujete siempre la herramienta por sus
empufiaduras con ambas manos, adopte una
postura segura y trabaje concentrado.

Mantenga sus manos lejos de la zona de fresado y
de la herramienta de insercion.

iNo toque la herramienta de insercién en rotacion!
La maquina debe estar siempre detenida para
eliminar virutas y otros residuos similares. Extraiga
el enchufe de la toma de corriente.

No deben utilizarse herramientas de insercion
danadas, descentradas o que vibren.

No trabajar por encima de la cabeza.

Nunca use la herramienta incompleta o modificada
sin autorizacion expresa.

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades
contienen sustancias quimicas que se sabe que
causan cancer, defectos de nacimiento y otros
dafios sobre la reproduccion. Algunos ejemplos de
estas sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- polvo mineral procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y
- arsénico y cromo procedentes de madera tratada

quimicamente
El riesgo por estas exposiciones varia,
dependiendo la frecuencia que ejecute este tipo de
trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien

ESPANOL es

ventilada y trabaje con equipo de seguridad

aprobado, como por ejemplo las mascaras

antipolvo que estan disefiadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales

como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de

roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que el polvo entre en su cuerpo.

Respete las directivas y normativas nacionales (p.

ej. normas de proteccion laboral, de eliminacion de

residuos) aplicables a su material, personal, uso y

lugar de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar

de emision, evite que éstas se depositen en el

entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para

trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de

particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo

adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas proximas o hacia el polvo acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracién. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

- Lave la ropa de proteccién o limpiela mediante
aspiracién. No utilice sistemas de soplado, ni la
golpee ni la cepille.

5. Descripcion general

Véase pagina 2y 3.
1 Asa
2 Disco de retencion
3 Tornillo de ojeretas
4 Rosca en carcasa de engranaje
5 Escala (altura/ancho de fresado)
6 Anillo de ajuste (altura/ancho de fresado)
7 Tornillos prisioneros del anillo graduado
8 Anillo de escala (altura/ancho de fresado)
9 Empunadura
10 Tornillos de las chapas de proteccion contra
virutas
11 Chapas de proteccidn contra virutas
12 Indicacién sefal del sistema electronico
13 Rueda de ajuste para el nimero de revoluciones
14 Tornillo de sujecién de la plaquita reversible
15 Plaquita reversible
16 Soporte de plaquita reversible / cabezal
fresador
17 Interruptor "paddle
18 Carril guia
19 Conexidn para otros carriles guia
20 Tornillos magnéticos

"ok
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21 Palanca tensora
*segun la version

6. Puesta en servicio

Antes de conectar el aparato, compruebe que

latensiény lafrecuencia de red que se indican
en la placa de identificacion coinciden con los datos
de la red eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexién maxima de 30 mA.

6.1 Montaje del asa (1)

m jTrabaje solo con el asa (1) colocada! Monte
el asa tal y como se muestra (véase la pagina
2, figura A).

- Inserte los discos de retencién (2) izquierdo y
derecho en el asa (1).

- Empuje el asa (1) con los discos de retencion (2)
desde la parte delantera hasta encajar con la
carcasa.

- Inserte los tornillos de mariposa (3) a la derechay
a laizquierda del asa (1) y apretar ligeramente.

- Ajuste el &ngulo deseado para el asa (1).

- Ajuste con fuerza los tornillos de ojeretas (3) a la
derechay a la izquierda con la mano.

7. Ajuste

Extraiga el enchufe de la toma de corriente

antes de realizar cualquier trabajo de ajuste,
reparacion, reequipamiento o limpieza en la
herramienta.

Las plaquitas intercambiables, el

portaplaquitas, la pieza de trabajo y las virutas
pueden estar calientes después de trabajar. Use
guantes protectores.

iPeligro de aplastamiento! Use guantes
protectores.

7.1 Ajuste de la altura de fresado

QHE['Q ar el valor de a' ste:
Nota: Establecer grandes alturas de chaflan en
varios procesos de fresado (al menos 3). Los
materiales duros requieren todavia mas procesos
de fresado. Con ello se originan las siguientes
ventajas: mayor durabilidad de las plaquitas
reversibles, mayor calidad de superficie del
resultado del trabajo y un trabajo mas agradable.

No debe sobrepasarse la "Altura max. de
fresado (hyax; Véanse los datos técnicos) por
proceso de fresado" indicada.

Para una calidad de superficie 6ptima es
recomendable arrancar solamente un poco de
material durante el ultimo proceso de fresado.

Aj : . 10 2. Fig. B

1. Desplace el anillo de ajuste (6) hacia arriba y
ajuste la altura de fresado deseada girandolo en
el sentido de las agujas del reloj (+) o en sentido
contrario al de las agujas del reloj (-). La escala

(5) se utiliza como guia aproximada para el
ajuste.

2. Realizar un fresado de prueba.

3. Sidebe ajustarse la altura de fresado con gran
exactitud para el ultimo proceso de fresado,
proceda del siguiente modo:

Realice un fresado de prueba. Mida la altura de
fresado y ajustela si es necesario girando el
anillo de ajuste (6) en un trazo de escala: giro en
el sentido horario = mayor altura de fresado.
Giro en el sentido antihorario = menor altura de
fresado. Realice otro fresado de prueba. Repetir
este paso si es necesario.

8. Manejo

8.1 Conexion/Desconexién (On/Off)

Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.

Conecte en primer lugar la herramienta de
insercion, y a continuacion acérquela a la
pieza de trabajo.

Evite que la herramienta se ponga en

funcionamiento de forma involuntaria:
desconéctela siempre al extraer el enchufe de la
toma de corriente o cuando se haya producido un
corte de corriente.

En la posicién de funcionamiento continuado,

la herramienta seguira funcionando aunque
haya sido arrebatada de la mano por un tirén
accidental. Por este motivo deben sujetarse las
empufaduras previstas siempre con ambas
manos, adoptar una buena postura y trabajar
concentrado.

Evite que la herramienta aspire o levante

polvo y viruta. Una vez se ha desconectado la
herramienta, espere hasta que el motor esté parado
antes de depositarla.

Conexioén: desplace el interruptor "paddle" (17)
siguiendo la direccion de la flechay después
presione el interruptor "paddle" (17) (véase
la pag. 3, fig. E).

Desconexion: suelte el interruptor "paddle” (17).

8.2 Ajuste del numero de revoluciones
Laruedecilla de ajuste (13) permite preseleccionar
y modificar el nimero de revoluciones
progresivamente.

Las posiciones 1-6 equivalen aproximadamente a
las revoluciones en ralenti siguientes:

8000 / min 4....... 10800 / min
8900 / min 5. 11700 / min
9900 / min 6........ 12600 / min

El sistema electrénico VTC permite la adaptacion a
los diferentes materiales y mantener un numero de
revoluciones practicamente constante incluso en
situaciones de carga de trabajo.

Recomendaciones de revoluciones para los
diferentes materiales:

aluminio, cobre, laton ...........cccceeeeeeiiieieeeeenn.
Acero hasta 400 N/mm?...
Acero hasta 600 N/mm?




Acero hasta 900 N/mm?Z...
ACErO fiNO woeeeeecee e

La mejor forma de establecer el ajuste 6ptimo es
realizando una prueba practica.

8.3 Instrucciones de trabajo generales

1. Revisar las plaquitas intercambiables (15).
Sustituir las plaquitas dafadas o desgastadas.

2. Fije la pieza con los elementos de sujecion de
forma que quede libre de vibraciones.

3. Sujete siempre la herramienta por sus
empufiaduras con ambas manos, adopte una
postura segura y trabaje concentrado.

4. Las plaquitas intercambiables (15) no tocan la
pieza de trabajo. Primeramente encender la
maquina, después colocarla con el carril guia
(18) sobre la pieza y solo entonces, empezar a
introducir lentamente la herramienta de
insercion en la pieza de trabajo.

Trabaje con un avance moderado, adaptado
al material sobre el que se trabaja. No incline,
presione ni balancee la herramienta.

5. Desplazar la herramienta de tal manera que
carril guia (18) toque la pieza de trabajo.

6. Finalizar el trabajo: retirar la herramienta de
insercion de la pieza de trabajo, desconectar la
maquina. Deje que el motor se detenga, antes
de retirar la maquina.

8.4 Trabajos con el carril guia magnético

- Fije el carril guia magnético (18) a la izquierda de
la fresadora para marcar de metal

- Con las palancas de sujecion (21) se alcanza la
posicion plana de los carriles guia

- Con los tornillos magnéticos (20) active los
imanes para fijar los carriles guia magnéticos

- Trabaje a lo largo de los carriles guia.

- Tras trabajar con los carriles guia, suelte los
carriles presionando y girando los tornillos
magnéticos (20) en sentido contrario al de las
agujas del reloj.

- Enlas conexiones (19) se pueden instalar otros
carriles para extender el tope

9. Mantenimiento

9.1 Sustitucion de las plaquitas

intercambiables

Extraiga el enchufe de la toma de corriente

antes de realizar cualquier trabajo de ajuste,
reparacion, reequipamiento o limpieza en la
herramienta.

Las plaquitas intercambiables, el

portaplaquitas, la pieza de trabajo y las virutas
pueden estar calientes después de trabajar. Use
guantes protectores.

Revisar periédicamente el portaplaquitas (16).
Reparar o sustituir el portaplaquitas si esta danado
o desgastado.

Revisar periddicamente todas las plaquitas
intercambiables (15). Sustituir las plaquitas
danadas o desgastadas.
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Reemplazar o bien rectificar con antelacién

suficiente las plaquitas desafiladas o aquellas
cuyo revestimiento esté desgastado. Si las
plaquitas intercambiables estan desafiladas o
romas, aumenta el riesgo de que la herramienta
quede blogueada y de que se parta o resulte
dafnado el soporte portaplaquitas (16).

No seguir utilizando las plaquitas
intercambiables si se observa que estan muy
desgastadas o defectuosas.

Dar siempre la vuelta o sustituir todas las
plaguitas intercambiables.

Utilizar unicamente plaquitas intercambiables
autorizadas por Metabo. Véase el capitulo
Accesorios.

A)

Figura A: desgaste normal: dar la vuelta / sustituir la
plaquita intercambiable.

Figura B: desgaste producido cuando se trabaja
sobre materiales duros: dar la vuelta / sustituir la
plaquita intercambiable. No seguir utilizando una
plaquita intercambiable si esta muy desgastada,
debera sustituirse por una nueva.

B)

1. Aflojar los tornillos (10) y mover hacia arriba una
chapa de proteccion contra virutas (11).

2. Si es necesario, girar el soporte de plaquitas
intercambiables (16) manualmente.

3. Desenroscar el tornillo de fijacion (14) y retirar la
plaquita intercambiable (15).

4. Limpiar la plaquita intercambiable (15) y las
superficies de sujecion del soporte
portaplaquitas (16).

5. Dar la vuelta a la plaquita intercambiable o si
todos los filos estan desafilados, sustituirla por
una nueva.

6. Volver a apretar de nuevo la plaquita
intercambiable (15) con el tornillo de fijacion
(14). Par de giro: 3,5 Nm.

7. Desplazar la chapa de proteccion contra virutas
21 1; totalmente hacia abajo. Apretar los tornillos

10).

Nota: si alguna de las esquinas de una plaquita
intercambiable esta rota, 0 en caso extremo la
propia plaquita esta partida puede ser debido a:

- golpes sobre la plaquita intercambiable porque se
estd trabajando incorrectamente: tenga en cuenta
el capitulo 8.3,
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vibraciones en la pieza de trabajo: fijar la pieza de
trabajo correctamente con los elementos de
sujecion de modo que no vibre,

plaquitas intercambiables que no estan
correctamente fijadas: limpiar siempre las
superficies de sujecion y respetar el par de giro,
plaquitas intercambiables que no estan
correctamente fijadas: las superficies de contacto
de las plaquitas muy desgastadas resultan
insuficientes y puede ser la razén de que no
queden bien sujetas. Sustituya las plaquitas
intercambiables muy desgastadas.

10. Limpieza

Extraiga el enchufe de la toma de corriente.

Las virutas o las particulas de material desprendido
pueden sedimentarse en el cabezal fresador (16).
Esto puede llevar al bloqueo del cabezal. Limpiar
periédicamente el cabezal fresador y su entorno, y
retirar las virutas o particulas acumuladas.

Durante el mecanizado pueden liberarse particulas
en el interior de la herramienta eléctrica. Esto
interfiere en el enfriamiento de la herramienta
eléctrica. La sedimentacion de particulas
conductoras puede deteriorar el aislamiento
protector de la herramienta eléctrica y provocar una
descarga eléctrica.

Por ello, es importante aspirar regularmente y con
esmero todas las ranuras de ventilacion delanteras
y traseras. Desconecte antes la herramienta
eléctrica de la corriente y protéjase con gafas de
proteccién y mascarilla antipolvo.

11. Localizacion de averias

El indicador de sefal del sistema
{g electrénico (12) se ilumina y se reduce el
numero de revoluciones bajo carga. La
carga de la maquina es demasiado alta. Deje
funcionar la maquina en ralenti hasta que se
apague el indicador de senal del sistema
electrénico.

Yy, -la magquina no funciona.El indicador de
) 4 ~ . Py "

senal del sistema electronico (12) (segun
«eees |a version) parpadea. La proteccion contra
el rearranque se ha activado. Si el enchufe se
inserta con la maquina conectada o se restablece el
suministro de corriente tras un corte, la maquina no
se pondra en funcionamiento. Desconecte y vuelva
a conectar la herramienta.

- Proteccién contra el rearranque: Si el enchufe
se inserta con la maquina conectada o se
restablece el suministro de corriente tras un corte,
la maquina no se pondra en funcionamiento.
Desconecte y vuelva a conectar la herramienta.

- Proteccién contra sobrecarga: el nimero de
revoluciones bajo carga se reduce. La
temperatura de la bobina es demasiado alta.
Activar la maquina sin carga hasta que se haya
enfriado la maquina.

- Los procesos de conexion provocan bajadas de
tensién temporales. En condiciones de red poco
favorables pueden resultar dafiadas otras

herramientas. Silaimpedancia de red es inferior a
0,4 ohmios, no se produciran averias.

12. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

Montar los accesorios de manera segura. Si se va a
utilizar la herramienta con un soporte: monte la
herramienta de manera fija. El usuario puede
resultar herido por la pérdida del control de la
herramienta.
A 10 plaquitas de metal duro Universal .6.23564
B Tornillo de fijacién para
Plaquitas reversibles...........
C Barra lubricante refrigeradora
D Carriles magnéticos............cccoeerueunnee
Para consultar el programa completo de
accesorios, véase www.metabo.com o nuestro
catalogo.

13. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

Un cable de alimentacion deteriorado solo se
puede sustituir por otro cable de alimentacion
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

En caso de que sea necesario reparar herramientas
eléctricas, dirijase a su representante de Metabo.
En la pagina www.metabo.com encontrara las
direcciones necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

14. Proteccion del medio
ambiente

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecolégica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalajes y accesorios
usados.

Los materiales de embalaje deben eliminarse de
acuerdo con su etiquetado y segun las directrices
municipales. Puede encontrar mas informacioén en
www.metabo.com en la seccion Servicio.

Solo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2012/19/UE
sobre residuos de aparatos eléctricos y electro-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.



15. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 4. Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcién de las innovaciones
tecnoldgicas.

n =Numero de revoluciones en ralenti
(méximo)

P4 =Potencia de entrada nominal

P> =Potencia suministrada

hmax  =Altura max. de fresado
hmax  =Ancho max. de fresado
=Peso sin cable de red
Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 62841.

[O] Aparato con categoria de proteccion |l
~ Corriente alterna

Las datos técnicos aqui indicados estan sujetos a
rangos de tolerancia (conforme a las normas
vigentes).

Valores de emisiones

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y la comparacion de
diferentes herramientas eléctricas. Dependiendo
de las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
usuario, p.ej. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 62841:

ap gg =Valor de emision de vibraciones

Knhsg =Inseguridad (vibracion)

Niveles acusticos tipicos evaluados A:
Loa =Nivel de intensidad acustica
Lwa  =Nivel de potencia acustica
Kpa, Kwa= Inseguridad

his  =Altura de fresado en pasos

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).
m jUsar proteccion auditiva!

Averias electromagnéticas:

En algunos casos, las averias
electromagnéticas graves ajenas a la
herramienta pueden provocar bajadas de
tension temporales o la activacion de la
proteccion contra el rearranque. En este caso,
desconecte y vuelva a conectar la maquina.

ESPANOL es
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Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: estas

plainas para metal, identificadas por tipo e numero
de série *1), estdo em conformidade com todas as
disposicdes aplicaveis das Diretivas *2) e Normas

*3). Documentagdes técnicas no *4) - ver pagina 4.

2. Utilizacdo correta

A plaina para metal foi concebida para fresar
cordoes de solda em aco, aco inoxidavel, aluminio
e ligas de aluminio a nivel profissional.

Para trabalhar em aluminio, ligas de aluminio e ago
inoxidavel devera utilizar um lubrificante apropriado
(N.? de pedido: 6.23443).

Recomendamos também a utilizagdo deste
lubrificante ao trabalhar com ago, uma vez que
através disso a durabilidade da ferramenta
aumenta e maquina desliza melhor sobre a pega de
trabalho.

O utilizador € inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagéo indevida.

Devera sempre respeitar as normas gerais de
prevencgao de acidentes aplicaveis e as indicagoes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacoes gerais de
seguranca

Para a sua prépria protecao e para
protecdo da sua ferramenta elétrica,
respeite as partes do texto identificadas
com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instru¢des para
reduzir o risco de ferimentos.

AVISO Leia todas as indicacoes de

seguranca e instrucgoes. Caso as
indicagoes de seguranca e as instrugcbes ndo sejam
respeitadas podem ocorrer choques elétricos,
incéndios e/ou ferimentos graves.

Guarde todas as indicacGes de seguranca e
instrucoes para consultas futuras.

Quando entregar esta ferramenta elétrica a
terceiros, faga-o

sempre acompanhado destes documentos.

4. Indicacoes especiais de
seguranca

a) Nunca utilize acessérios nao previstos e ndo
recomendados pelo fabricante em particular
para esta ferramenta elétrica. Apenas o facto de
conseguir montar os acessorios na sua ferramenta
elétrica, ndo garante uma utilizagao segura.

b) Nao utilize ferramentas acoplaveis

danificadas. Antes de qualquer utilizacao
devera controlar as pastilhas reversiveis

quanto a fragmentacoes, fissuras,
deterioracao ou desgaste excessivo. Caso a
ferramenta elétrica ou a ferramenta acoplavel
caiam, verifique se estao danificadas ou utilize
uma ferramenta acoplavel que nao esteja
danificada.

c) Use equipamento de prote¢éo pessoal.
Consoante a utilizacado use mascaraintegral de
protecao, protecao ocular ou 6culos de
protecdo. Sempre que necessario, use
mascara antipoeiras, protecao auditiva, luvas
de protecao ou aventais especiais para manter
afastadas pequenas particulas de material.
Proteger os olhos de objetos estranhos projetados,
resultantes de diversas aplicagdes. As mascaras
antipoeiras ou de protecao respiratéria devem filtrar
0 po que se forma durante a utilizagéo. Se estiver
exposto a ruidos fortes durante longos periodos de
tempo podera perder capacidade auditiva.

d) Certifique-se de que as outras pessoas se
mantém a uma distancia segura da sua area de
trabalho. Todos os que acedem a area de
trabalho devem usar equipamento de protecao
pessoal. Fragmentos da peca de trabalho ou
ferramentas acoplaveis quebradas podem ser
projetados e causar ferimentos mesmo fora da
prépria area de trabalho.

e) Ao ligar a ferramenta elétrica, segure-a
sempre com firmeza. Ao acelerar até as rotages
maximas, o0 momento de reagdo do motor podera
fazer com que a ferramenta elétrica se vire.

f) Se necessario, utilize bracadeiras para fixar a
peca de trabalho. Nunca segure uma peca de
trabalho pequena numa méao, enquanto na
outra utiliza a ferramenta elétrica. Se fixar
devidamente as pecas de trabalho pequenas, tera
ambas as maos livres para conseguir controlar
melhor a ferramenta elétrica.

g) Nunca pouse a ferramenta elétrica, antes da
ferramenta acoplavel ter parado por completo.
Aferramenta acoplavel em rotagéo, pode entrar em
contacto com a superficie de alojamento,
provocando a perda de controlo sobre a ferramenta
elétrica.

h) Nunca deixe a ferramenta elétrica ligada
enquanto a esta a transportar. Em caso de
contacto acidental com a ferramenta acoplavel em
rotacdo, a sua roupa pode ficar presa e a
ferramenta acoplavel podera furar o seu corpo.

i) Limpe regularmente as aberturas de
ventilacao da sua ferramenta elétrica. A
ventoinha do motor puxa o p6 para dentro da caixa,
e uma forte acumulagéo de po de metal pode
provocar riscos a nivel elétrico.

j) Nao utilize a ferramenta elétrica nas
proximidades de materiais inflamaveis. As
faiscas e as aparas quentes podem incendiar estes
materiais.

k) Nao utilize ferramentas acoplaveis que

necessitem de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizagcdo de agua ou outros agentes de



refrigeracéo liquidos pode provocar choques
elétricos.

4.1 Contragolpes e respetivas indicacoes de
seguranca

O contragolpe é uma reagao repentina que ocorre
quando a ferramenta acoplavel em rotagao fica
presa ou bloqueada. O encravamento ou o
bloqueio provocam a paragem repentina da
ferramenta acoplavel em rotagdo. Através disso, a
ferramenta elétrica descontrolada é acelerada na
zona de bloqueio, no sentido de rotagéo contrario
ao da ferramenta acoplavel.

Se uma pastilha reversivel prender ou bloquear na
peca de trabalho, a aresta da pastilha reversivel
que entra na pega de trabalho, pode ficar presa e,
consequentemente, quebrar a pastilha reversivel
ou provocar um contragolpe. Em seguida, o suporte
das pastilhas reversiveis aproxima-se ou afasta-se
do operador, consoante o sentido de rotagdo do
suporte das pastilhas reversiveis no local de
bloqueio. Desta forma as pastilhas reversiveis
também podem quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagao
errada ou inadequada da ferramenta elétrica.
Podera evitar o contragolpe através de medidas de
precaugao adequadas, conforme descrito em
seguida.

a)Segure bem a ferramenta elétrica e posicione
0 seu corpo e bragcos numa posicao, na qual
podera amortecer as forgcas de contragolpe.
Através de medidas de precaucdo adequadas, o
operador pode controlar as forgas de contragolpe.

b) Trabalhe com atencao redobrada na zona de
cantos, arestas vivas, etc. Evite que as
ferramentas acoplaveis facam ricochete na
peca de trabalho e encravem. A ferramenta
acoplavel em rotagcdo tende a encravar em cantos,
arestas vivas ou quando rebate. Isto provoca a
perda de controlo ou contragolpes.

c) Guie a ferramenta acoplavel sempre na
mesma direcao, na qual a lamina de corte sai
do material (o que corresponde a mesma
direcao em que é expelida a serradura). Ao
guiar a ferramenta elétrica na direg¢do errada, faz
com que a lamina de corte da ferramenta acoplavel
saia da peca de trabalho, puxando a ferramenta
elétrica nesta dire¢do de avanco.

d) Evite o bloqueio do pastilha reversivel ou
pressao demasiado elevada. Nao ajuste uma
altura da chanfradura superior a altura maxima
permitida. A sobrecarga das pastilhas reversiveis
aumenta o seu desgaste e a tendéncia para
enviesar ou bloquear, e comisso a possibilidade de
um contragolpe ou quebra da pastilha reversivel.

e) Evite que a sua méo toque na zona antes e
depois da pastilha reversivel em rotagao.
Quando afasta a pastilha reversivel inserida na
peca de trabalho de si, em caso de um contragolpe,
a ferramenta elétrica com a pastilha reversivel em
rotacdo pode ser projetada diretamente para si.

f) Rode ou substitua atempadamente as

pastilhas reversiveis rombas ou com o
revestimento desgastado. As pastilhas
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reversiveis rombas aumentam o perigo da maquina
encravar e partir.

4.2 Indicac6es de seguranca adicionais:

Segure a ferramenta elétrica apenas nas
superficies isoladas do punho, uma vez que a
fresa podera atingir o préprio cabo de rede. O
contacto com um cabo sob tenséo pode também
colocar pegas metalicas do aparelho sob tensdo e
provocar um choque elétrico.

Mantenha a sua area de trabalho limpa e bem
iluminada. A desarrumacéo ou as areas de trabalho
com pouca iluminagéo podem provocar acidentes.

m AVISO - Use sempre 6culos de protecao.
=N Use protecdo auditiva.
£
>
D-

Puxar a ficha datomada antes de proceder a

; ~ o
= qualquer ajuste, conversdo, manutengao ou
limpeza.

@ Use vestuario de prote¢é@o adequado.

Certifiqgue-se de que ninguém é ferido
é através da projecao de objetos estranhos.
® Mantenha as pessoas e 0s animais de
I..w estimagéo que se encontrem nas
proximidades a uma distancia segura em
relagcéo ao aparelho.

(O Manter os cabelos, a roupa larga, os dedos
)'(%0 e outras partes do corpo afastados. Estes
podem ser agarrados e puxados. Em caso
de cabelos compridos, use uma rede para cabelo.

.: Aviso para ferramenta em rotagéo

Use sempre 6culos de protegao, luvas de trabalho
e calgado firme ao trabalhar com a sua maquina.

Perigo de ferimentos devido a arestas afiadas. Use
luvas de protecao.

As pastilhas, o suporte das pastilhas reversiveis, a
peca de trabalho e as aparas podem ficar quentes
apos o trabalho. Use luvas de protegao.

Se 0 punho suplementar estiver danificado ou
rachado devera ser substituido. Nao operar a
magquina com o punho suplementar danificado.

Puxar a ficha da tomada antes de proceder a
qualquer ajuste, conversdo, manutencéo ou
limpeza.

Recomenda-se a utilizagdo de um dispositivo de
aspiracao estacionario. Ligar sempre previamente
um disjuntor de protegéo FI (RCD) com uma
corrente de disparo max. de 30 mA. Caso a
maquina desligue devido ao disjuntor de prote¢éo
Fl, devera examina-la e limpa-la. Ver capitulo 10.
Limpeza.

Use protecao auditiva sempre que trabalhar
durante longos periodos de tempo. Uma
exposicéo prolongada a elevados niveis de ruido
pode provocar problemas de audicdo.
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Utilizar apenas pastilhas reversiveis afiadas e que
néo apresentem danos.

A peca de trabalho deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, por ex. através de
dispositivos de fixagao. Pegas de trabalho grandes
tem de ser apoiadas suficientemente.

Certifique-se de que as faiscas e as aparas quentes
formadas durante a utilizacdo, ndo causam
nenhum perigo, ao atingir por ex. o operador ou
outras pessoas ou incendiando substancias
inflamaveis. As areas expostas ao perigo de
incéndio devem ser protegidas com coberturas
ignifugas. Tenha sempre um extintor adequado
pronto a ser utilizado nas areas expostas ao perigo
de incéndio.

Segure a maquina sempre com ambas as maos
nos punhos previstos para o efeito, posicione-se de
forma segura e concentre-se no trabalho.

Mantenha as suas maos afastadas da area a fresar
e da ferramenta acoplavel.

Na&o tocar na ferramenta acoplavel em rotagéo!
Remover as aparas e semelhantes apenas quando
a maquina estiver parada. Puxar a ficha de rede da
tomada.

N&o utilizar ferramentas acoplaveis danificadas,
empenadas ou que vibrem.

Na&o trabalhar acima da cabeca.

Nunca devera utilizar uma maquina incompleta ou
uma maquina na qual tenha sido efetuada uma
alteragcao nao autorizada.

Reduzir os niveis de po:

AVISO - Determinadas poeiras, que sao

geradas ao lixar com folha de lixa, serrar, lixar,
furar e ao executar outros trabalhos, contém
quimicos conhecidos por causar cancro,
malformagdes congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes quimicos
sao:
- chumbo de tintas a base de chumbo,
- p6 mineral de pedras de paredes, cimento e

outros materiais de alvenaria, e
- arsénio e cromados de madeiras tratadas
quimicamente.

Orisco para si, proveniente desta sobrecarga, varia
consoante o numero de vezes que executa este
tipo de trabalho. Para reduzir o efeito destes
quimicos em relagéo a si: trabalhe numa area bem
ventilada e use sempre equipamento de protecao
autorizado, como por ex. mascaras antipoeiras que
tenham sido desenvolvidas especialmente para
filtrar particulas microscopicas.

Isto aplica-se igualmente a poeiras de outros
materiais, como por ex. determinados tipos de
madeiras (como pé de carvalho ou faia), metais e
amianto. Outras doenc¢as conhecidas sao por ex.
reagOes alérgicas e doencas respiratérias. Nao
deixe que o pd entre em contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e as normas nacionais (por
ex. disposicoes relativas a seguranga no trabalho,
eliminacao) aplicaveis para o seu material, pessoal,
caso de utilizagéo e local de utilizagao.

Apanhe as particulas geradas no local de origem

48 das mesmas e evite deposicdes nas imediagoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulséo
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de po6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustao da maquina para longe de si e das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do p6 acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de pé.

- Aspire ou lave o vestuario de protecdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina2 e 3.

1 Punho em forma de arco

Discos de encaixe

3 Parafusos de orelhas

4 Furos roscados na caixa da engrenagem

5 Escala (altura/largura de fresagem)
6 Anel de ajuste (altura/largura de fresagem)
7 Parafusos de aperto do anel com escala
8 Anel com escala (altura/largura de fresagem)
9 Punho
10 Parafusos das chapas de protecdo das aparas
11 Chapas de protegéo das aparas
12 Indicador de sinal eletrénico
13 Roda de ajuste para regulagéo das rotagdes
14 Parafuso de fixacéo da pastilha reversivel
15 Pastilha reversivel
16 Suporte das pastilhas reversiveis / cabegote de

fresar

17 Interruptor de alavanca *
18 Calha-guia
19 Ligac&o para calhas-guia adicionais
20 Parafusos magnéticos
21 Alavanca tensora

*consoante o equipamento

6. Colocacao em funcionamento

Antes de colocar em funcionamento, confirme

se os dados da sua rede elétrica coincidem
com a tensdo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de carateristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
protecéo Fl (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

6.1 Montar o punho em forma de arco (1)

Apenas com o punho em forma de arco (1)!
Montar o punho em forma de arco conforme
representado (ver pagina 2, fig. A).
- Montar os discos de encaixe (2) a esquerda e a
direita sobre o punho em forma de arco (1).



- Deslizar o punho em forma de arco (1) com os
discos de encaixe (2) a partir da frente sobre a
caixa da engrenagem.

- Montar os parafusos de orelhas (3) a esquerda e
a direita no punho em forma de arco (1) e
aparafusar ligeiramente.

- Ajustar o angulo pretendido do punho em forma
de arco (1).

- Apertar firmemente os parafusos de orelhas (3) a
esquerda e a direita, manualmente.

7. Ajustar

Puxar a ficha da tomada antes de proceder a
qualquer ajuste, conversao, manutencgéo ou
limpeza.

As pastilhas, o suporte das pastilhas

reversiveis, a peca de trabalho e as aparas
podem ficar quentes apds o trabalho. Use luvas de
protecao.

Perigo de esmagamento! Use luvas de

protegao.

7.1 Ajustar a altura de fresagem

Nota: retirar alturas de costura grandes sempre em
varios ciclos de fresagem (no minimo 3). Materiais
duros requerem um maior nimero de ciclos de
fresagem. Isso resulta nas seguintes vantagens:
durabilidade mais longa das pastilhas reversiveis,
melhores resultados de trabalhos no que diz
respeito a qualidade da superficie, trabalho mais
agradavel.

m N&o exceder a "altura maxima de fresagem
(hmax; ver Dados técnicos) abaixo indicada
por ciclo de fresagem".

Para a qualidade perfeita da superficie
recomendamos que no ultimo ciclo de fresagem
desbaste apenas pouco material.

Aj [ 4. 2. fio. B):

1. Puxar o anel de ajuste (6) para cima e ajustar a
altura de fresagem pretendida, rodando no
sentido dos ponteiros do relogio (+) ou no
sentido contrario ao dos ponteiros do relogio (-).
Aescala (5) serve para a orientagéo aproximada
ao ajustar.

2. Proceder a uma fresagem de teste.

3. Se para o ultimo ciclo de fresagem tiver de
ajustar a altura de fresagem com muita preciséo
devera proceder conforme se segue:

Proceder a uma fresagem de teste. Medir a
altura de fresagem fresada e, se necessario,
ajustar a escala uma linha, rodando o anel de
ajuste (6): rotagdo no sentido dos ponteiros do
relogio = altura de fresagem maior. Rotacéo no
sentido contrario ao dos ponteiros do relogio =
altura de fresagem menor. Efetue uma fresagem
de teste adicional. Se necessario, repetir este
passo.
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8. Utilizacao

8.1 Ligar/desligar

Guiar a maquina sempre com ambas as
maos.

Primeiro ligar e em seguida colocar a
ferramenta acoplavel na pega de trabalho.

Evite o arranque involuntario: desligue

sempre a maquina quando a ficha for retirada
da tomada ou no caso de interrupgdo de energia
elétrica.

No funcionamento continuo, a maquina

continua a trabalhar mesmo se for arrancada
damao. Por este motivo, devera segurar amaquina
sempre com ambas as maos nos punhos previstos,
posicionar-se de forma segura e concentrar-se no
trabalho.

Evite que a maquina forme remoinhos ou

aspire p6 e aparas. Depois de desligada,
pousar a maquina apenas quando o motor estiver
parado.

Ligar: deslocar o interruptor de alavanca (17) na
direcdo da seta e em seguida, pressionar o
interruptor de alavanca (17) (ver pag. 3, fig.
E

Desligaré soltar o interruptor de alavanca (17).

8.2 Ajustar as rotacoes

Através daroda de ajuste (13) é possivel selecionar
previamente as rotagdes e altera-las
continuamente.

As posic¢Ges 1-6 correspondem aproximadamente
as seguintes rotagdes em vazio:

1. 8000 rpm 4. 10800 rpm
2 e 8900 rpm 5. 11700 rpm
3. 9900 rpm 6....... 12600 rpm

O sistema eletrénico VTC permite trabalhar em
funcdo do material com rota¢des quase constantes,
mesmo sob carga.

Rotacgdes recomendadas para os diferentes
materiais:

Aluminio, cobre, 1at80 .........cceceeeveirecreeeene 4-
Aco até 400 N/mm? ...
Aco até 600 N/mm? ...
Aco até 900 N/mm? .
ACO INOXIAAVE ... 1-

O ajuste otimizado devera ser determinado através
de um teste pratico.

8.3 Indicacodes de trabalho gerais

1. Verificar as pastilhas reversiveis (15). Substituir
as pastilhas reversiveis danificadas ou
desgastadas.

2. Fixar a peca de trabalho livre de vibragdes com
dispositivos de fixacao.

3. Segure a maquina sempre com ambas as maos
nos punhos previstos para o efeito, posicione-se
de forma segura e concentre-se no trabalho.

4. As pastilhas reversiveis (15) ndo tocam na peca
de trabalho. Em primeiro lugar devera ligar, em
seguida pousar a maquina com a calha-guia
(18) sobre a peca de trabalho e s6 depois
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deslocar a ferramenta acoplavel lentamente
para a peca de trabalho.

Trabalhar com avango moderado, adaptado
ao material a trabalhar. N&o dobrar, ndo
exercer pressao, nao oscilar.

5. Conduzira maquina de forma a que a calha-guia
(18) encoste na peca de trabalho.

6. Finalizar o trabalho: afastar a ferramenta
acoplavel da pega de trabalho, desligar a
maquina. Deixar o motor parar por completo,
pousar a maquina.

8.4 Trabalhar com a calha-guia magnética

- Fixar a calha-guia magnética (18) a esquerda da
plaina para metal

- Através das alavancas tensoras (21) é atingido o
estado de aplainar da calha-guia

- Com os parafusos magnéticos (20) devera ativar
os imanes para fixar a calha-guia magnética

- Trabalhar ao longo da calha-guia

- Apds trabalhar com a calha-guia, soltar a calha
através dos parafusos magnéticos (20),
pressionando e rodando no sentido contrario ao
dos ponteiros do relégio.

- Nas ligagdes (19), é possivel instalar outras
calhas para prolongamento do encosto

9. Manutencao

9.1 Substituir as pastilhas reversiveis

Puxar a ficha da tomada antes de proceder a
qualquer ajuste, conversdo, manutengdo ou
limpeza.

As pastilhas, o suporte das pastilhas
reversiveis, a peca de trabalho e as aparas
podem ficar quentes apos o trabalho. Use luvas de
protecéao.
Verificar regularmente o suporte das pastilhas
reversiveis (16). Reparar/substituir os suportes das
pastilhas reversiveis danificados ou desgastados.

Verificar regularmente todas as pastilhas
reversiveis (15). Substituir as pastilhas reversiveis
danificadas ou desgastadas.

Rodar ou substituir atempadamente as

pastilhas reversiveis rombas ou com o
revestimento desgastado. As pastilhas reversiveis
rombas aumentam o perigo da maquina encravar e
partir ou do suporte das pastilhas reversiveis (16)
ficar danificado.

Na&o continuar a utilizar pastilhas reversiveis
fortemente desgastadas ou danificadas.

Rodar sempre todas as pastilhas reversiveis
ou substituir.

Utilizar apenas pastilhas reversiveis

aprovadas pela Metabo. Ver capitulo
Acessorios.

A)

Figura A: desgaste normal: rodar / substituir a
pastilha reversivel.

Figura B: desgaste ao trabalhar materiais duros:
rodar / substituir a pastilha reversivel. Em caso de
desgaste excessivo, ndo continuar a utilizar a
pastilha reversivel e substituir.

B)

1. Soltar os parafusos (10) e deslocar uma chapa

de protecéo das aparas (11) para cima.

Em caso de necessidade, rodar o suporte das

pastilhas reversiveis (16) manualmente.

Desaparafusar o parafuso de fixagcdo (14) e

retirar a pastilha reversivel (15).

Limpar a pastilha reversivel (15) e as superficies

?e f)ixagéo no suporte das pastilhas reversiveis
16).

Rodar a pastilha reversivel, ou caso todas as

laminas estejam rombas, inserir uma pastilha

reversivel nova.

Voltar a aparafusar firmemente a pastilha

reversivel (15) com o parafuso de fixagéo (14).

Binario: 3,5 Nm.

Deslocar a chapa de protecdo das aparas (11)

completamente para baixo. Apertar firmemente

os parafusos (10).

Nota: as causas para pastilhas reversiveis com
cantos quebrados ou, em casos extremos, para
pastilhas reversiveis partidas podem ser:

Bl

o o

N

- Pancadas na pastilha reversivel devido a modo
de funcionamento incorreto: respeite o capitulo

- Vibragoes da pega de trabalho: fixar a peca de
trabalho livre de vibragcdes com dispositivos de
fixagao.

- Pastilha reversivel fixada incorretamente: limpar
sempre as superficies de fixagcéo e respeitar o
binario.

- Pastilha reversivel fixada incorretamente: as
pastilhas reversiveis fortemente desgastadas ndo
dispde de superficies de fixagao suficientes e ndo
podem, por esse motivo, ser fixadas
suficientemente. Substitua pastilhas reversiveis
fortemente desgastadas.

10. Limpeza

Puxar a ficha de rede da tomada.

As aparas e as particulas podem ficar agarradas ao
cabecote de fresar (16). Isto pode provocar o



bloqueio do cabecote de fresar. Limpar
regularmente o cabecote de fresar e o espaco em
volta e remover as aparas e as particulas.

Durante o trabalho podem acumular-se particulas
no interior da ferramenta elétrica. Isto influencia a
refrigeracdo da ferramenta elétrica. As deposicoes
de substancias condutoras podem danificar o
isolamento de protecéo da ferramenta elétrica e
provocar riscos a nivel elétrico.

Aspirar a ferramenta elétrica regularmente,
frequentemente e minuciosamente em todas as
ranhuras de ar dianteiras e traseiras. Antes disso,
desligue a ferramenta elétrica da alimentacao de
corrente usando éculos de protecdo e mascara
antipoeiras.

11. Eliminacao de avarias

O indicador de sinal eletronico (12)

g acende e as rotacoes sob carga
diminuem. A maquina esta demasiado
sobrecarregada! Deixar a maquina na marcha em

vazio até o indicador de sinal eletrénico apagar.

y, -A maquina nao funciona. O indicador de
) 4 A z .

sinal eletrénico (12) (consoante o
«eses equipamento) pisca. A protecéo contra
rearranque involuntario reagiu. Caso a ficha de
rede seja inserida com a maquina ligada ou caso a
corrente elétrica seja restabelecida apds uma
interrupgéo, a maquina nao liga. Desligar e voltar a
ligar a maquina.

- Protecao contra rearranque involuntario: a
maquina nao funciona se a ficha de rede for
inserida com a maquina ligada ou se a corrente
elétrica for restabelecida ap6s uma interrupgéo.
Desligar e voltar a ligar a maquina.

Protecéao contra sobrecarga: as rotacoes sob
carga diminuem. A temperatura de
bobinamento esta demasiado alta! Deixar a
maquina na marcha em vazio até arrefecer.

Os ciclos de ligagdo geram breves reducgoes de
tensdo. Em condicdes de rede desfavoraveis
podem surgir efeitos negativos noutros
aparelhos. No caso de impedancias de rede
abaixo de 0,4 Ohm néo sao esperadas avarias.

12. Acessdrios

Utilize apenas acessérios Metabo originais.

Utilize apenas acessorios que cumpram os
requisitos e dados carateristicos indicados neste
manual de instrugdes.

Montar os acessorios de forma segura. Para utilizar
a maquina num suporte: fixar a maquina de forma
segura. A perda de controlo pode provocar
ferimentos.

A 10 Pastilhas reversiveis em metal duro
universais6.23564

B Parafuso de fixagcéo para:

Pastilhas reversiveis...........c..cccccoeee 6.23566
C Pino lubrificante de refrigeracéo........ 6.23443
D Calhamagnética ...........ccooeeerirnens 6.23558
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Podera consultar o programa completo de
acessoérios em www.metabo.com ou no catélogo.

13. Reparacgoes

As reparacGes em ferramentas elétricas
apenas devem ser efetuadas por eletricistas!

Um cabo de ligagcéo a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligagao a

rede original da Metabo, que pode ser adquirido a
partir do servigo de assisténcia técnica da Metabo.

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparagoes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Consulte os enderegos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com

14. Protecao do ambiente

Respeite as determinagGes nacionais sobre a
eliminacéo ecologica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

Os materiais da embalagem devem ser eliminados
de acordo com a sua rotulagem, em conformidade
com as diretivas do seu municipio. Encontrara
indicacbes adicionais em www.metabo.com na
area da assisténcia.

Apenas para paises da UE: ndo colocar as
E ferramentas elétricas no lixo doméstico! De

acordo com a diretriz europeia 2012/19/UE
sobre equipamentos elétricos e eletrénicos usados,
e na conversao ao direito nacional, as ferramentas
elétricas usadas devem ser recolhidas em sepa-
rado e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correta.

15. Dados técnicos

Explicagcdes sobre os dados na pagina 4. B
Reservamo-nos o direito de proceder a altera¢des
relacionadas com o progresso tecnoldgico.

n =Rotagdes em vazio (rotagcdes maximas)
P4 =Poténcia nominal

P> =Poténcia de saida

Hmax =Altura max. da fresagem

=Largura max. da fresagem

=Peso sem cabo de rede

Valores medidos determinados de acordo com a
EN 62841.

[O] Maquina da classe de protegéo Il
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliagcdo de
emissdes da ferramenta elétrica e a comparagéo
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condi¢des de utilizagéo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliacéo, devera ainda considerar os

Wmax
m
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intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
avaliados devera determinar a aplicagcao de
medidas de protecdo para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizacao.

Valor total de vibragdes (soma vetorial de trés
diregdes) determinado de acordo com a EN 62841:
ap sg =Valor da emissdo de vibragdes

Khsac =Inseguranca (vibragao)

v o orad :

ruido:
Loa =Nivel sonoro
LWA =Nivel de poténcia sonora

Kpa, Kwa= Inseguranca

hi3 = Altura de fresagem em etapas

Durante o trabalho, o nivel de ruido pode exceder
os 80 dB(A)
m Usar protecao auditiva!

Avarias eletromagnéticas:

Devido a influéncias de avarias eletromagnéticas
extremas, em determinados casos, podem ocorrer
ligeiras variagbes de rotagdes, ou a prote¢do contra
rearranque involuntario podera disparar. Neste
caso, devera desligar e voltar a ligar a maquina.
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Bruksanvisning i original

1. Forsakran om
overensstammelse

Vi férsakrar pa eget ansvar att metallplanfrasen
med typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
géllande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sida 4.

2. Féreskriven anvandning

Metallplanfrasen ska anvandas yrkesmassigt till
frasning av svetsstrangar i stal, rostfritt stal,
aluminium och aluminiumlegeringar.

Till bearbetning av aluminium, aluminiumlegeringar
och rostfritt stal maste lampligt smorjmedel
(ordernr: 6.23443) anvandas.

Vi rekommenderar ocksa att du anvander det har
smorjmedlet vid stalbearbetning, eftersom
verktygens serviceliv férlangs och maskinen glider
smidigare dver arbetsstycket.

Anvéndaren ansvarar sjélv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om olycksférebyggande samt
bifogade sékerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen for att férebygga
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING - Las igenom bruksanvisningen
for att minska risken fér skador.

VARNING! Las igenom alla

sékerhetsanvisningar och anvisningar.
Om sékerhetsanvisningar och anvisningar inte
beaktas kan det leda till elstét, brand och/eller svara
personskador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.

Elverktyget 6verlamnas tillsammans med

de har dokumenten.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

a) Anvéand bara tillbehér som ar avsedda for
elverktyget och rekommenderas av
tillverkaren. Att tillbehoret kan fastas pa
elverktyget &r ingen garanti for att verktyget
fungerar sakert.

b) Anvénd aldrig trasiga verktyg. Kontrollera att
véandskarplattan inte har kanturslag, ér sliten
eller kraftigt nott fére varje anvandning. Tappar
du maskin och verktyg, ska du kontrollera om
nagot &r skadat och sétt i sa fall pa ett helt
verktyg.

¢) Anvénd personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tilldmpningen, anvand visir,
ogonskydd eller skyddsglaségon. Om det
behdévs, anvdnd dammask, hérselskydd,
skyddshandskar eller skyddsforklade som
skyddar mot avverkat material. Skydda 6gonen
mot kringflygande skrép som uppstar vid
anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvandning. Om du blir exponerad
for buller, kan du fa horselskador.

d) Se till att andra i narheten ar pa sakert
avstand fran arbetsomradet. Den som &r inom
arbetsomradet ska béra personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycken eller
trasiga verktyg kan slungas ivag och orsaka
personskador utanfor det aktuella arbetsomradet.

e) Hall elverktyget med ett fast grepp nér du
sétter igang det. Nar maskinen varvar upp till fullt
varvtal kan motorns reaktionsmoment leda till att
elverktyget vrider sig.

f) Anvand om majligt tvingar for att fixera
arbetsstycket. Hall aldrig ett litet arbetsstycke i
ena handen och elverktyget i den andra under
anvéandning. Nar du spannerfastarbetsstycket har
du bada héander fria for béattre kontroll av
elverktyget.

g) Lagg aldrig ifran dig elverktyget forréan
roterande delar stannat helt. Roterande delar
kan komma i kontakt med underlaget, sa att du
tappar kontrollen éver elverktyget.

h) Elverktyget far aldrig vara igang nér du bar
det. Kommer roterande delar i kontakt med
kladesplagg kan de haka fast och borra in sig i
kroppen.

i) Reng6r ventilations6ppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, for mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstétar.

j) Anvéand inte elverktyg i ndrheten av
bréannbara material. Materialet kan antédndas av
gnistor eller varma span.

k) Anvand aldrig verktyg som kraver
skarvatska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstétar.

4.1 Kast och motsvarande
sékerhetsanvisningar

Kast &r en plotslig reaktion pa grund av att verktyget
hakar fast eller nyper. Ihakningen eller nypet gor att
den roterande delen far ett abrupt stopp. Det
slungar elverktyget okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en vandskarplatta hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan kanten pa vandskarplattan som
sitter fast i arbetsstycket sprécka vandskarplattan
eller ge ett kast. Vandskarplattans hallare ror sig da
mot eller fran anvandaren, allt beroende pa
hallarens rotationsriktning vid blockeringen. Det
kan aven leda till att vandskarplatten spracks.
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Ett kast beror helt och héllet pa felaktig anvéndning
av elverktyget. Det kan férhindras med hjalp av
forsiktighetsatgarderna nedan.

a)Hall fast elverktyget ordentligt och inta en
kroppsstéllning som gor att du kan parera
kastrekylen med armarna. Genom att vidta
lampliga forsiktighetsatgarder kan anvandaren ta
kommando dver kastrekylerna.

b) Var extra forsiktig i narheten av horn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte studsar
mot arbetsstycket och nyper. Roterande verktyg
har latt att nypa om de studsar vid hérn och skarpa
kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

c) For alltid in verktyget at samma hall, det hall
som skarkanten lamnar materialet at (samma
riktning i vilken spanen kastas ut). Om man for
in elverktyget i fel riktning orsakar man ett brott i
verktygets skarkant pa arbetsstycket, vilket gor att
elverktyget dras i denna matningsriktning.

d) Se till att vdindskérplattan inte nyper eller far
for stor tryckkraft. Fashojden far inte stéllas in
sa att hogsta tillatna fash6jd overskrids.
Overbelastar du vandskarplattan dkar belastningen
och risken for att plattan blir stukad eller nyper,
vilket kan ge kast eller skivbrott.

e) Undvik att féra in handen i omradet framfér
och bakom en roterande vandskarplatta. Nar du
for vandskarplattan ifran dig i arbetsstycket kan ett
kast slunga elverktyget och den roterande
vandskarplattan rakt emot dig.

f) Trubbiga vandskérplattor eller plattor dér
beldggningen slitits ned maste roteras eller
bytas ut i god tid. Om trubbiga vandskarplattor
anvands okar risken att maskinen hanger sig och
gar sénder.

4.2 OQvriga sikerhetsanvisningar:

Elverktyget far endast hallas i de isolerade
handtagen, eftersom frasen kan komma i
kontakt med den egna néatkabeln. Kontakt med
strémférande ledning kan spanningssatta
maskinens metalldelar, sa att du far en stot.

Hall arbetsplatsen ren och se till att den ar valbelyst.
Oordning eller dalig belysning pa arbetsplatsen kan
leda till olyckor.

=~ VARNING! - Anvand alltid skyddsglaségon.
%)

J

=N\ Anvand hérselskydd.

3 Dra alltid ur kontakten fére instalining,

s omriggning, underhall eller rengéring.

@ Anvand ratt skyddsklader.

Se upp sa att ingen skadas pa grund av
frammande féremal som slungas ivag.

Personer och husdjur som uppehaller sigi
...ﬂ narheten av maskinen maste hallas pa
sakert avstand.

O Setill att har, 16st sittande klader, fingrar och
X Ovriga kroppsdelar halls undan. Du kan
fastna och dras med. Om du har langt har
ska du ha pa dig harnat.

.= Varning for roterande verktyg

Anvand alltid skyddsglasdgon, skyddshandskar
och skyddsskor vid arbete med maskiner.

Risk fér personskador pa grund av vassa kanter.
Anvéand skyddshandskar.

Efter arbetet slut kan vandskarplattor, hallare till
vandskarplattor, arbetstycken och span vara
varma. Anvand skyddshandskar.

Byt ut skadade eller spruckna stédhandtag. Anvand
aldrig maskinen med trasigt stédhandtag.

Dra alltid ur kontakten fére instéllning, omriggning,
underhall eller rengéring.

Virekommenderar att du anvander stationart utsug.
Férkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med en
max. aktiveringsstrom pa 30 mA. Kontrollera och
rengdr maskinen om jordfelsbrytaren stéanger av
den. Se kapitlet 10. Rengéring.

Under langre arbetsperioder skall hérselskydd
anvandas. Langre paverkan av buller kan ge
hérselskador.

Anvand bara vassa, oskadade vandskarplattor.

Sakra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spéanntving. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

Setill att gnistor och varma span som uppstar under
arbetet inte utgdr nadgon fara, t.ex. for anvandaren
eller andra personer, eller att lattantéandliga &mnen
borjar brinna. Tack 6ver riskutsatta omraden med
svarantandliga skydd. Lampligt slackningsmedel
ska finnas i omraden som kan utséattas for
brandrisk.

Hall darfor alltid maskinen i handtagen med bada
handerna, sta stadigt och koncentrera dig pa
arbetet.

Hall undan handerna fran frasningsomrédet och
fran verktyget.

Ta aldrig i roterande delar pa verktyget! Ta endast
bort span och liknande nar maskinen star stilla. Dra
ut kontakten ur uttaget.

Skadade, ej runda eller vibrerande verktyg far ej
anvandas.

Arbeta inte pa hojder.

Anvand aldrig en trasig eller modifierad maskin med
otilldtna andringar.

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer av damm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehaller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.



Den risk som du utsétts for beror pa hur ofta du
genomfér denna typ av arbeten. Fér att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvand godkand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.
Detta galler aven for damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar ar t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvér. L&t inte damm
hamna i din kropp.

Fo6lj géllande bestammelser for respektive material,

personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler

fér olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,

undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvénda

lampliga tillbehér. Pa sa satt hamnar farre partiklar

okontrollerat i omgivningen.

Anslut lampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- Rikta inte partiklarna frin maskinen eller
maskinens franluftsfldde mot dig sjalv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm.

- Anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sida 2 och 3.

1 Bygelhandtag

2 Lasbrickor

3 Vingskruvar

4 Véaxelhusgangor

5 Skala (frashojd/bredd)

6 Instéllningsring (frashojd/bredd)
7 Klamskruvar till skalring

8 Skalring (frashéjd/bredd)

9 Handtag

10 Skruvar till spanskyddsplatar
11 Spanskyddsplatar

12 Elektrisk signalindikering

13 Varvtalsvred

14 Fastskruv till vandskarplattan
15 Véandskérplatta

16 Hallare till vandskarplattor/frashuvud
17 Paddelbrytare *

18 Styrskena

19 Anslutning for fler styrskenor
20 Magnetskruvar

21 Spannarm

*beroende pa utférande
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6. Driftstart

Kontrollera forst att den spanning och

frekvens som anges pa markskylten
dverensstammer med den natstrém du ska
anvanda.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

6.1 Satta fast bygelhandtag (1)

Endast med det fastsatta bygelhandtaget (1)!
Sétt fast bygelhandtaget enligt bilden (se sida
2, fig. A).
- Satt fast lasbrickor (2) till vanster och hdger om
bygelhandtaget (1).
- Skjut bygelhandtaget (1) med lasbrickor (2)
framifran pa véaxelladan.
- Stick in vingskruvar (3) till vénster och hoger i
bygelhandtaget (1) och skruva in latt.
- Stall in 6nskad vinkel fér bygelhandtaget (1).
- Dra &t vingskruvarna (3) pa vanster och héger
sida ordentligt fér hand.

7. Instéllning

Dra alltid ur kontakten fore instéllning,
omriggning, underhall eller rengdring.

Efter arbetet slut kan vandskarplattor, hallare
till vandskarplattor, arbetstycken och span
vara varma. Anvand skyddshandskar.

m Klamrisk! Anvand skyddshandskar.

7.1 Stélla in frashéjden

Obs: Stora fashojder maste alltid avverkas under
flera frasningar (minst 3). Fér harda material kravs
det annu fler frasningar. Det har arbetsséttet har
foljande férdelar: langre serviceliv for
vandskarplattorna, hogre kvalitet pa
arbetsresultatets yta, arbeten utférs bekvamare.

Den "maximala fashéjd per frasning (hpmax; s€
tekniska specifikationer)” som anges nedan
far inte 6verskridas.

Basta ytkvalitet uppnar du om du bara tar bort lite
material under den sista frasningen.

Stalla in frashoi > fig B):

1. Dra instéllningsringen (6) uppat och stéll in
Onskad frashdjd genom att vrida medurs (+) eller
moturs (-). Med hjélp av skalan (5) far man en
grov orientering vid instéliningen

. Provfras.

. Om de sista frasningarna kraver att frashojden
stélls in mycket exakt gar du tillvaga pa féljande
satt:

Provfras. Mat den frasta frashojden och
anpassa vid behov med en skalmarkering
genom att vrida pa installningsringen (6):
vridning medurs = storre frashéjd. Vridning
moturs = mindre frashojd. Provfras en gang till.
Upprepa det har steget vid behov.

whnN
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8. Anvéndning

8.1 Start och stopp
m Hantera alltid maskinen med tva hander.

m Sla pa maskinen forst, 1agg sedan an
verktyget mot arbetsstycket.

Undvik oavsiktlig start: SIa alltid av
strémbrytaren nar du drar ut kontakten ur
uttaget eller om strémmen bryts.

Vid permanent paslagning fortsétter maskinen

att arbeta om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna i handtagen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

Undvik att maskinen virvlar upp eller suger in
damm eller span. Nar du slar av maskinen,
lagg inte ifran dig den férran motorn stannat.

Start: Dra paddelbrytaren (17) i pilens riktning och

tryck darefter pa brytaren (17) (se s. 3 fig. E).

Stopp: Slapp upp paddelbrytaren (17).

8.2 Stallain varvtalet

Varvtalet kan forinstéllas och andras stegldst med
vredet (13).

L&agena 1-6 motsvarar ungefar féljande
tomgangsvarvtal:

........ 8000/min 4....... 10800/min
veerer. 8900/mMin 5. 11700/min
........ 9900/min 6....... 12600/min

VTC-elektroniken mdjliggér en anpassning av
arbetet till materialet samt ett ndrmast konstant
varvtal dven vid belastning.

Varvtalsrekommendationer fér olika material:

Aluminium, koppar, Massing .........c.cccceeerueee. 4-6
Stal upp till 400 N/mm?
Stal upp till 600 N/mm?Z...
Stal upp till 900 N/mm?...
Rostfritt StAl ....c.ooveeieieie

Du far lattast fram optimal installning genom att
prova dig fram.

8.3 Allménna arbetsanvisningar

1. Kontrollera véandskarplattor (15). Byt ut skadade
eller slitna vandskarplattor.

2. Satt fast arbetsstycket sa att det inte vibrerar
med spannanordningar.

3. Hall darfér alltid maskinen i handtagen med
bada hénderna, sta stadigt och koncentrera dig
pa arbetet.

4. Vandskarplattorna (15) kommer inte i kontakt
med arbetsstycket. Bérja med att sla pa
maskinen, lagg sedan maskinen med
styrskenan (18) mot arbetsstycket. Forst
darefter far man langsamt féra verktyget mot
arbetsstycket.

Jobba med lagom matning som &r anpassad
till materialet du bearbetar. Kanta inte, tryck
inte, svanginte.

5. Styr maskinen sa att styrskenan (18) ligger an
mot arbetsstycket.

6. Sluta jobba: Fér undan verktyget fran
arbetsstycket, stdng av maskinen. Se till att
motorn stannar, stall undan maskinen.

8.4 Arbeta med magnetstyrskenan

- Fixera magnetstyrskenan (18) till vanster om
metallplanfrasen

- Anvand spannarmen (21) for att stélla in
styrskenan i plant lage.

- Aktivera magneterna (20) med magnetskruvarna
for att fixera magnetstyrskenan.

- Arbeta langs styrskenan

- Nér du ar klar med arbetet med styrskenan lossar
du skenan genom att trycka och vrida
magnetskruvarna (20) moturs.

- Du kan installera fler skenor for férlangning av
anslaget pa anslutningarna (19)

9. Underhall

9.1 Byta vandskarplatta

Dra alltid ur kontakten fore instéllning,
omriggning, underhall eller rengdring.

Efter arbetet slut kan vandskarplattor, hallare
till vandskarplattor, arbetstycken och span
vara varma. Anvand skyddshandskar.

Kontrollera hallaren till vandskarplattan (16) med
jamna mellanrum. Skadade eller slitna hallare till
vandskarplattor maste lagas/bytas ut.

Kontrollera samtliga vandskarplattor (15) med
jAmna mellanrum. Byt ut skadade eller slitha
vandskarplattor.

Trubbiga vandskarplattor eller plattor dar

beldggningen slitits ned maste roteras eller
bytas utigodtid. Med trubbiga vandskarplattor 6kar
risken att maskinen blir hdngande och bryter ut eller
att vandskarplatt-fastet (16) skadas.

Fortsétt inte att anvénda kraftigt slitna eller
defekta vandskarplattor.

Samtliga vandskarplattor maste alltid roteras
eller bytas ut.

Anvand endast vandskarplattor som godkénts
av Metabo. Las mer i kapitlet Tillbehor.

Fig. A: normalt slitage: Vrid vandskarplatta/byt ut.

Fig. B: Slitage vid bearbetning av harda material:
vrid/byt ut vandplatta. Vid kraftigare slitage av
vandskarplattan ska den inte fortsétta att anvandas
utan bytas ut.

1. Lossa pa skruvar (10) och tryck upp en
spanskyddsplat (11).

2. Vid behov vrider du for hand pa
vandskarplattornas hallare (16).



3. Skruva ut fastskruv (14) och ta bort
vandskarplatta (15).

4. Rengor vandskarplatta (15) och spannytor pa
vandskarplatt-fastet (16).

5. Vrid pa vandskarplatta eller, om alla
skéranordningar ar sléa, séattin en ny
vandskarplatta.

6. Skruva tillbaka vandskarplatta (15) med
fastskruv (14). Vridmoment: 3,5 Nm.

7. Tryck ned spanskyddsplaten (11) sa langt det
gar. Dra &t skruvarna (10).

Obs: Orsaker till vandskarplattor med avbrutna
hérn eller i extremfallet trasiga vandskarplattor kan
vara:

- Slag mot vandskarplattan pa grund av felaktigt
arbetsséatt: Beakta kapitlet 8.3.

- Arbetsstycket vibrerar: Satt fast arbetsstycket sa
att det ar vibrationsfritt med hjalp av
spannanordningar.

- Vandskarplatta fastsatt pa fel satt: Rengér alltid
spannytor och beakta vridmoment.

- Vandskarplatta fastsatt pa fel satt: pa kraftigt notta
vandskarplattor finns det inga tillrackligt stora
avstallningsytor och kan darfor inte sattas fast
tillrackligt mycket. Byt ut kraftigt nétta
vandskarplattor.

10. Rengéring

Dra ut kontakten ur uttaget.

Span och partiklar kan lagras i frdshuvudet (16). Det
kan leda till att frashuvudet tapps igen. Rengor
frashuvudet och omradet runt omkring samt ta bort
span och partiklar med jamna mellanrum.

Under bearbetning kan partiklar avlagras painsidan
av elverktyget. Detta paverkar kylningen av
verktyget negativt. Ledande avlagringar kan
paverka elverktygets skyddsisolering och orsaka
elektriska faror.

Sug ut ventilationséppningarna pa fram- och
baksidan av verktyget grundligt och med jamna
mellanrum. Koppla forst elverktyget fran strdmmen
och bar skyddsglaségon och andningsmask.

11. Felatgarder

Den elektriska signalindikeringen (12)
lyser och arbetsvarvtalet sjunker.
=— Maskinbelastningen ar fér hdg! Lat maskinen
ga pa tomgang tills den elektriska
signalindikeringen slocknar.

\/ -Maskinen arbetar inte.Den elektriska
signalindikeringen (12) (beroende pa
«eses utrustning) blinkar. Aterstartsparren har6st
ut. Om stickkontakten ansluts nér maskinen ar
tillkopplad eller om strémfdérsoérjningen aterstalls
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efter ett avbrott startar inte maskinen. Sl& av och pa
maskinen igen.

- Aterstartsparr: Om stickkontakten ansluts nar
maskinen ar tillkopplad eller om
stromforsorjningen aterstalls efter ett avbrott
startar inte maskinen. Sla av och pa maskinen
igen.

Overlastskydd: Lastvarvtalet sjunker.
Temperaturen pa lindningarna &r for hog! Kor
maskinen p& tomganag tills den har svalnat.

Nér du slar pa maskinen kan den ge korta
spanningsfall. Om elanslutningen inte ar sa bra,
kan det paverka andra maskiner. Om
natimpedansen ar lagre &n 0,4 Q boér det inte vara
nagra problem.

12. Tillbehér

Anvand bara Metabo-originaltillbehér.

Anvand endast tillbehdér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Montera tillbehér pa ett sakert satt. O maskinen
kors i en hallare: Se till att maskinen sitter fast
ordentligt. Du kan skada dig om du tappar
kontrollen éver maskinen.

A 10 universal-HM-vandplattor............. 6.23564
B Fastskruv for

VANASKAr ... 6.23566
C Kylmedelssticka .... .. 6.23443
D Magnetskena ........cccceeveeivenieeniecnnen 6.23558

Ett komplett tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

13. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behdrig elektriker!

En defekt natanslutningskabel far endast erséattas
med en av Metabos séarskilda
originalnétanslutningskablar, som kan bestéllas
frn Metabo-service.

Metabo-elverktyg som behdver repareras ska
skickas till din Metabo-aterforsaljare. For adresser,
se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

14. Miljéskydd

Félj nationella miljéféreskrifter for
omhandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehor.

Forpackningsmaterial maste bortskaffas i enlighet
med kommunala riktlinjer baserat pa
produktmaérkningen. Mer information finns pa
www.metabo.com under service.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
ﬁ uttjanta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

Europaparlamentets och radets direktiv
2012/19/EU om avfall som utgors av eller innehéller
elektriska eller elektroniska produkter och dess
inférlivande i den nationella lagstiftningen ska elek-
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triska verktyg samlas in separat och atervinnas pa
ett miljdvanligt satt.

15. Tekniska specifikationer

Foérklaringar till uppgifterna finns pa sida 4.
Forbehall fér tekniska andringar.

n =tomgangsvarvtal (maxvarvtal)
P4 =Nominell effektférbrukning
Py =Utgangseffekt

Hmax =Max. frashojd

Wmhax =Max. frdsbredd

m =Vikt utan sladd

Métvéardena ar uppmatta enligt EN 62841.

[O] Maskinen har skyddsklass Il
~ Véxelstrom

| de tekniska specifikationerna ovan tas aven
hansyn till toleranserna (i enlighet med géllande
standarder).

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa férhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hogre eller I1agre. Rékna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvand de uppskattade vardena for att
ta fram skyddsatgéarder fér anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Totalt vibrationsvarde (vektorsummaiitre riktningar)
beréknas enligt EN 62841:

an sg =Vibrationsemissionsvéarde

Kn, sa =0Onoggrannhet (vibrationer)

Loa =Ljudtrycksniva
Lwa  =Ljudeffektniva
Kpa, Kwa= Onoggrannhet

hi.3  =Fréshojdisteg
Vid arbete kan ljudnivan dverskrida 80 dB(A).
m Anvand hoérselskydd!

Elektromagnetiska storningar:

Yttre elektromagnetiska stérningar kan i vissa
extremfall ge 6vergaende varvtalssvangningar eller
paverka aterstartsparren. Sla i sa fall av och pa
maskinen igen.



Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etta
tdma metallijyrsin, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaa direktiivien *2) ja
standardien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.

Tekniset asiakirjat, silytyspaikka *4) —katso sivu 4.

2. Maaraystenmukainen kaytto

Metallijyrsin on tarkoitettu teréksen, jaloteraksen,
alumiinin ja alumiiniseosten hitsien jyrsimiseen
ammattikaytossa.

Alumiinin, alumiiniseosten jajaloterdksen tydstdssa
on kaytettava soveltuvaa voiteluainetta (tilausnro:
6.23443).

Myds terastéa tydstettdessé on suositeltavaa kayttaa
tata voiteluainetta, koska se pidenta4 tarvikkeen
seisonta-aikaa ja antaa koneen liukua kevyemmin
tybkappaleen pinnalla.

Maéraystenvastaisesta kaytosté aiheutuvista
vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja.
Yleisesti hyvaksyttyja
tapaturmantorjuntamé&arayksié ja oheisia
turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon talla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi ja
séhkotydkalusi!

VAROITUS - Lue kayttdohjeet
loukkaantumisvaaran minimoimiseksi.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

muut ohjeet. Turvallisuusohjeiden ja muiden
ohjeiden noudattamatta jattdminen saattaa
aiheuttaa sdhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia
loukkaantumisia.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet
huolellisesti tulevaa kéyttéa varten.

Luovuta séhkétydkalu eteenpéin vain

yhdessa néiden asiakirjojen kanssa.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

a) Ala kayta sellaisia lisavarusteita, joita
valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja
suositellut télle sdhkotyokalulle. Se, etta pystyt
kiinnittmaan lisatarvikkeen sahkétydkaluun, ei
vield takaa sen turvallista kyttda.

b) Ala kayta vaurioituneita kayttotarvikkeita.
Tarkasta kdantoterat ennen jokaista
kayttokertaa lohkeamien, halkeamien ja
kulumien seké loppuun kulumisen varalta. Jos
sdhkétyokalu tai kayttétarvike padsee
putoamaan lattialle, tarkasta se vaurioiden
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varalta tai vaihda tilalle vahingoittumaton
kayttotarvike.

c) Kéyta henkil6kohtaisia suojavarusteita.
Kéyta tyétehtévasta riippuen kasvonsuojainta,
silmédsuojaimia tai suojalaseja. Kayta
tarvittaessa hengityssuojainta,
kuulonsuojaimia, suojakasineita tai
erikoissuojaesiliinaa, joka suojaa pienilta
materiaalihiukkasilta. Silmét on suojattava
ympérille sinkoutuvilta epdpuhtauksilta, joita syntyy
eri kayttétavoissa. Poly- tai hengityssuojaimien on
suodatettava kéaytén yhteydessa syntyva pély. Voit
saada kuulovammoja, jos olet pitkaan
voimakkaassa melussa.

d) Huolehdi siité, ettd muut henkil6t pysyvét
turvalliselle etaisyydella ty6pisteesta.
Jokaisen tybalueelle tulevan on kaytettava
henkilékohtaisia suojavarusteita.
TyOstettavasta kappaleesta tai rikkoutuneesta
kayttdtarvikkeesta murtuneet palat voivat sinkoutua
ympariins4 ja aiheuttaa vammoja myds varsinaisen
ty6pisteen ulkopuolella.

e) Pida sdhkétyokalu aina tukevassa otteessa,
kun kdynnistét moottorin. Tayteen nopeuteen
kiihtyessdan moottorin reaktiomomentti voi
aiheuttaa sen, ettd sahkotydkalu pyrkii kiertyméaéan
otteessa.

f) Mikali mahdollista, kayta puristimia
tyostettavan kappaleen kiinnittdmiseen. Ala
missaan tapauksessa kayta laitetta siten, ettd
pidat pienta tyostettdvaa kappaletta yhdessa
kédessa ja sdhkétyokalua toisessa kadessa.
Pienet tydstettavé kappaleet kannattaa kiinnittéa
paikolleen, jotta voit kayttdad molempia kasia
séhkotydkalun ohjaamiseen.

g) Ala missaan tapauksessa laita
sdhkétydkalua sivuun, ennen kuin
kayttotarvike on kokonaan pysahtynyt. Pydriva
kayttdtarvike voi koskettaa séilytystasoa, jolloin voit
menettdd sdhkétydkalun hallinnan.

h) Ala kanna sahkotyokalua sen kaydessa.
Vaatteesi voivat satunnaisen kosketuksen vuoksi
takertua pyorivaan kayttotarvikkeeseen, ja
kayttétarvike voi talloin leikkautua kehoosi.

i) Puhdista sédhkétyokalun tuuletusraot
séannollisesti. Moottorin tuuletin imee polya
kotelon sis&an, ja suurien metallip6lyméaarien
kertyminen voi aiheuttaa sdhkdon liittyvia vaaroja.

j) Ala kéyta sahkotydkalua palonarkojen
materiaalien ldheisyydessa. Kipinat ja kuumat
lastut voivat sytyttad kyseiset materiaalit.

k) Ala kayta kayttotarvikkeita, jotka edellyttavat
nestemaisten jdahdytysaineiden kayttéa.
Veden tai muiden nestemaisten jadhdytysaineiden
kayttd voi aiheuttaa sdhkdiskun.

4.1 Takaisku ja siihen liittyvat
turvallisuusohjeet

Takaisku on pydrivan kayttétarvikkeen
takertumisen tai kiinnijuuttumisen aiheuttama
akillinen liikereaktio. Takertuminen tai jumittuminen

fi
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johtaa kayttétarvikkeen yhtékkiseen
pysahtymiseen. Tdmé saa sahkotydkalun
tempaisemaan jumiutumiskohdassa
hallitsemattomasti kayttétarvikkeen
pydérimissuunnan vastaisesti.

Jos kéantdtera jumiutuu tyostettdvaén
kappaleeseen, kdantéteran reuna voi kiilautua
tybstettdvaan kappaleeseen, takertua siihen ja
aiheuttaa siten kdantéteran murtumisen tai
takaiskun. Teranpitimen liike on tall6in kayttajan
suuntaan tai hanesté poispain, riippuen
terénpitimen pydrimissuunnasta
jumiutumiskohdassa. Kaantoterat voivat talldin
myds murtua.

Takaisku aiheutuu s&hkétydkalun
epaasianmukaisesta tai virheellisesta kaytosta. Se
voidaan estaa sopivilla, alla kuvatuilla
varotoimenpiteilla.

a)Pida sahkotyokalusta tukevasti kiinni ja pida
kehosi ja kasivartesi sellaisessa asennossa,
jossa pystyt hallitsemaan takaiskusta syntyvia
voimia. Kayttaja voi hallita takaiskuvoimia, kun han
noudattaa asianmukaisia varotoimenpiteita.

b) Tyéskentele erityisen varovaisesti kulmien,
teravien reunojen yms. alueella. Esta
kayttévarusteen hallitsematon kimmahtaminen
ja jumiutuminen. Py6riva kayttévaruste jumiutuu
herkasti kulmissa, terévisséa reunoissa tai kun se
kimmahtaa hallitsemattomasti. Tama aiheuttaa
hallinnan menettamisen tai takaiskun.

c) Ohjaa kéayttotarvike aina siind suunnassa
materiaaliin, josta terdsédrma poistuu
materiaalista (vastaa lastujen poistosuuntaa).
Jos ohjaat sahkétydkalua vaaraan suuntaan,
kayttdvarusteen terdsdrmé tempautuu pois
tyostettdvasta kappaleesta, mika saa
sahkoétydkalun vetdmaén tdhan tydntésuuntaan.

d) Vélta kdantoéteran jumiutumista ja liilan kovaa
painamista. Al4 sdada viistekorkeutta sallittua
korkeutta suuremmaksi. Kdantéteran
ylikuormittaminen liséa sen rasittumista ja saa sen
kallistumaan tai jumiutumaan herkemmin lisaten
siten takaiskun tai k&&ntéteran rikkoutumisen
vaaraa.

e) Vélta kaden pitdmista pyorivan kdantoéteran
edessa tai takana. Jos liikutat kdantoteraa
tydstettavassa kappaleessa itsestasi poispéin,
sahkoétydkalu voi takaiskutapauksessa iskeytya
pyoérivan kaantdteran kanssa suoraan sinua kohti.

f) Teroita tai korvaa ajoissa tylsyneet
kaantoterat tai terat, joiden pinnoite on kulunut
loppuun. Tylsyneet kaantoterat lisdavat koneen
takertumisen ja rikkoutumisen vaaraa.

4.2 Liséaturvallisuusohjeet:

Pida sahkétydkalusta kiinni vain sen
eristetyistd kahvapinnoista, koska jyrsintera
voi koskettaa vahingossa koneen omaa
verkkojohtoa. Sahkovirtaa johtavan johdon
koskettaminen voi tehda myds metalliosat
jannitteisiksi ja aiheuttaa sahkoiskun.

Huolehdi tydskentelyalueen siisteydesta ja hyvasta
valaistuksesta. Epajarjestys tai valaisemattomat
tyéskentelyalueet voivat aiheuttaa tapaturmia.

=~ VAROITUS - Kayta aina suojalaseja.
()
m Kaytéa kuulonsuojaimia.

3 Veda pistoke irti pistorasiasta ennen
saatojen, muutostdiden, huoltotdiden tai
=] puhdistuksen suorittamista.

m Kayta soveltuvaa suojavaatetusta.

Varmista, ettd kukaan ei voi loukkaantua
mahdollisesti mukana sinkoilevien
kappaleiden vuoksi.

® Pida laheisyydessé seisovat ihmiset ja
B-N kotielaimet turvaliisella etaisyydella
laitteesta.

(O Pida hiukset, 16ysat vaatteet, sormet ja muut
X'O kehonosat turvallisella etaisyydella

laitteesta. Ne voivat takertua laitteeseen.
Pitké&t hiukset on peitettava hiusverkolla.

.= Varoitus pyérivasta tybkalusta

Kéayta aina suojalaseja, tydkasineita ja tukevia
jalkineita koneella tyoskennellessasi.

Teravat reunat aiheuttavat loukkaantumisvaaran.
Kayta suojakasineita.

Kéaantéterat, teranpidin, tyostettava kappale ja
lastut voivat olla kuumia. Kéyta suojakéasineita.

Vaurioitunut tai halkeillut lisdkahva on vaihdettava
uuteen. Alé kayté konetta, jonka lisdkahva on rikki.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen,
muutostéiden, huoltotdiden tai puhdistuksen
suorittamista.

Suosittelemme kayttdmaan kiinteda imuria. Kytke
aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD), jonka
maksimilaukeamisvirta on 30 mA. Jos kone
kytkeytyy pois p&alt4 Fl-suojakytkimen toimesta,
tarkasta se ja puhdista tarvittaessa. Katso luku 10.
Puhdistus.

Pitkdan tyoskennellessé on kaytettava
kuulonsuojaimia. Pitk4an jatkuva korkea
melutaso saattaa aiheuttaa kuulovaurioita.

Kayta ainoastaan tervié ja vaurioitumattomia
kaantoteria.

Tyodstettavan kappaleen on oltava tukevasti
paikallaan ja varmistettu poisluiskahtamiselta,
esim. puristimilla. Isot tydstettavéat kappaleet on
tuettava riittdvan hyvin.

Varmista, etta kaytdssa syntyvé kipindinti ja kuumat
lastut eivat aiheuta vaaraa, esim. osumalla
kayttajaan tai muihin henkildihin tai sytyttamalla
tulenarkoja aineita. Suojaa vaaralle alttiit alueet
vaikeasti syttyvilla peitteilla. Pid4 sopivat
sammutusvalineet valmiina palovaarallisissa
paikoissa.

Pida aina kiinni koneen kahvoista molemmin kasin,
ota tukeva asento ja tydskentele keskittyneesti.



Pidé& katesi loitolla jyrsintialueesta ja
kayttétarvikkeesta.

Al& koske py6rivaan kayttétarvikkeeseen! Poista
lastut ja muut epapuhtaudet ainoastaan koneen
ollessa pyséhtyneena. Irrota verkkopistoke
pistorasiasta.

Vahingoittuneita, epakeskisié tai tarisevia
kayttdtarvikkeita ei saa kayttaa.

Ei saa ty6staa siten, etta laite on p4én ylapuolella.

Ala koskaan kayta epataydellista konetta tai
konetta, johon on tehty luvattomia muutoksia.

Pélyrasituksen vahentaminen:

VAROITUS - Jotkut pélyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut tyét voi aiheuttaa,
siséltavat kemikaaleja, joiden tiedetdan aiheuttavan
sy6pad, syntymavikoja tai muita lisd&ntymiskykyyn
liittyvié haittoja. Esimerkkejé naista kemikaaleista
ovat:
- lyijy lyijyé siséltavista maaleista
- mineraalipdly tiilisté, sementisté tai muista
muuratuista rakenteista
- arseeni ja kromi kemiallisesti kasitellysta puusta.
Altistumisesi naille vaaratekijéille riippuu siita,
kuinka usein suoritat tdméntapaisia t6ita. Naiden
kemikaalien aiheuttaman altistumisen
vahentémiseksi: tydskentele hyvin ilmastoiduilla
alueilla ja kayta hyvaksyttyja suojavarusteita, esim.
téihin tarkoitettuja pélymaskeja, jotka on suunniteltu
suodattamaan mikroskooppisen pienié hiukkasia.

Tama koskee myds muiden pdlyjen ainesosia,
kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin
polyd), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ala anna pélyn paasta
elimistoon.

Ota huomioon myds materiaaleja, henkil6ita,

kayttokohdetta ja kayttdpaikkaa ohjeet ja

kansalliset maaraykset (esim.
tydsuojelumaaraykset, havittdminen).

Keraé hiukkaset niiden muodostumispaikassa, éla

levita niitd ympéristéon.

Kayté erityisiin tybtehtéviin soveltuvia

lisavarusteita. Nain vdhennat ympéristé6n

hallitsemattomasti levidvien hiukkasten maaraa.

Kéyta sopivaa pélynimuria.

Vahenna pélyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseési, lahella olevia henkildita tai
kerdantynytta polya pain.

- Kéyta imuria ja/tai iimanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittaa polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivut 2 ja 3.

1 Sankakahva
2 Lukkolevyt

SUOMI
3 Siipiruuvit
4 Kierrereiat vaihdekotelossa
5 Asteikko (jyrsintdkorkeus/leveys)
6 Saatdérengas (jyrsintdkorkeus/leveys)
7 Asteikkorenkaan kiinnitysruuvit
8 Asteikkorengas (jyrsintdkorkeus/leveys)
9 Kahva
10 Lastusuojalevyjen ruuvit
11 Lastusuojalevyt
12 Elektroniikan merkkivalo
13 Kierrosluvun saatépyéra
14 Kaéantéteran kiinnitysruuvi
15 Kééntotera
16 Teranpidin/jyrsinpaa
17 Paddle-kytkin*
18 Ohjauskisko
19 Liithnta ylimaaraiselle ohjauskiskolle
20 Magneettiruuvi
21 Kiristysvipu
*riippuu varusteista

6. Kayttéénotto

Vertaa ennen kayttddnottoa, etté

tyyppikilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sdhkdverkon
arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maksimilaukeamisvirta on 30 mA.

6.1 Sankakahvan (1) kiinnitys

Vain kiinnitetylla sankakahvalla (1)! Kiinnita
sankakahva ohjeen mukaan (katso sivu 2,
kuva A).

- Aseta lukkolevyt (2) sankakahvaan (1) sen
vasemmalle ja oikealle puolelle.

- Tydnna sankakahva (1) lukkolevyjen (2) kanssa
edesté vaihdelaatikkoon.

- Tyénn4 siipiruuvit (3) vasemmalta ja oikealta
sankakahvaan (1) ja ruuvaa kevyesti kiinni.

- Saada sankakahva (1) halumaasi kulmaan.

- Kirista siipiruuvit (3) vasemmalla ja oikealla kasin
pitavasti kiinni.

7. Saato

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen,

muutostéiden, huoltotéiden tai puhdistuksen
suorittamista.

Kéantoterat, teranpidin, tydstettava kappale ja

lastut voivat olla kuumia. K&yta suojakasineita.
m Ruhjoutumisvaara! Kayté suojakasineita.

7.1 Jyrsintdkorkeuden saatdminen

Huomautus: Luo korkeat saumakorkeudet aina
useammassa jyrsintdvaiheessa (vahintaan 3).
Kovat materiaalit vaativat viela useamman
jyrsintdkerran. Tdma tuo seuraavia etuja: pidempi
kaantoéteran seisonta-aika, parempi tyostettavan
pinnan laatu, miellyttdvampi tydskentely.
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Ala ylita alla mainittuja "jyrsinnan
maksimikorkeuksia (hyax; katso tekniset
tiedot) jyrsintakertaa kohti”.

Parhaimpaa pintalaatua varten on suositeltavaa
jyrsia vain véhan materiaalia viimeisessa
jyrsintédvaiheessa.

vrsintakorkeuden saataminen ( <atso s. 2 kuva B)

1. Veda saatérengas (6) ylos ja sdada haluttu
jyrsintékorkeus myo6tapaivaan (+) tai
vastapaivaan (-) kdantamalla. Asteikkoa (5)
kaytetddn s&adon karkeassa arvioinnissa

2. Suorita koejyrsinta.

3. Jos viimeiseen jyrsintdvaiheeseen halutaan
saataa erittain tarkka jyrsintakorkeus, toimi
seuraavasti:

Suorita koejyrsinta. Mittaa jyrsitty
jyrsintékorkeus ja sovita se tarvittaessa yhden
asteikkoviivan verran saatéruuvia (6)
kadantamalla: Kadnnos myoétapaivaan =
korkeampi jyrsintékorkeus. Kaannos
vastapaivaan = pienempi jyrsintakorkeus.
Suorita uusi koejyrsinta. Toista vaihe
tarvittaessa.

8. Kayttd

8.1 Paalle-/poiskytkeminen
m Ohjaa konetta aina molemmin kasin.

Kytke kone ensin paélle ja vie vasta sitten
kayttotarvike tydstettavaan kappaleeseen.

Esta tahaton kynnistyminen: Kytke kone aina
pois paalta, jos vedat pistokkeen irti
pistorasiasta tai jos sdhkdnsy6tdssé on katkoksia.

Jatkuvassa kytkennéssa kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistaytymaan kasista. Sen
vuoksi laitteen kahvoista on aina pidettava kiinni,
otettava tukeva asento ja tydskenneltava
keskittyneesti.

Huolehdi siitd, etté kone ei levita pdlya ja
lastuja tai ime niita. Kun kytket koneen pois
paalta, laske kone kadestasi vasta sitten, kun
koneen moottori on taysin pyséhtynyt.
Paallekytkenta: Tyonna paddle-kytkinta (17)
nuolen suuntaan ja paina sitten paddle-
kytkinta (17) (katso s. 3, kuva E).
Poiskytkeminen: Vapauta paddle-kytkin (17).

8.2 Kierrosluvun saito

Kierrosluku voidaan esivalita sdatopyoralla (13) ja
muuttaa sitd portaattomasti.

Asetukset 1-6 vastaavat suurin piirtein seuraavia
kuormittamattomia pydrimisnopeuksia:

1o 8000 / min 4....... 10800/ min
2. 8900 / min 5. 11700/ min
3. 9900 / min 6....... 12600/ min

VTC-elektroniikka mahdollistaa kulloisellekin
materiaalille sopivan tydskentelyn ja Iahestulkoon
vakiona pysyvan kierrosluvun myds kuormituksen
yhteydessa.

Kierroslukusuositukset eri materiaaleille:

Alumiini, kupari, messinki
Teras maks. 400 N/mm?2
Teras maks. 600 N/mm2
Teras maks. 900 N/mm

Ruostumatonteras.........cccccceeiviieieeecciiinens

Optimaalisen s&adon 16ytéa parhaiten
kokeilemalla.

8.3 Yleiset tybohjeet

1. Tarkasta kaantéterat (15). Vaihda
vahingoittuneet tai kuluneet kédantoteréat.

2. Kiinnita tydstettava kappale puristumilla
tarisemattéomaksi.

3. Pidé aina kiinni koneen kahvoista molemmin
kasin, ota tukeva asento ja tydskentele
keskittyneesti.

4. Kéaantoterat (15) eivat kosketa tydkappaletta.
Kytke paéalle vasta sitten, kun kone on
ohjauskiskon (18) kanssa tyostettavan
kappaleen péaalla ja vie vasta sen jalkeen
kayttétarvike hitaasti tyostettavaan
kappaleeseen.

Tydskentele rauhallisella, tyOstettavalle
materiaalille sopivalla etenemisvauhdilla. Ala
kallista, paina tai heiluta konetta.

5. Ohjaa konetta siten, ettd ohjauskisko (18) on
tyostettavaa kappaletta vasten.

6. Tyon lopettaminen: Ohjaa kayttétarvike pois
tydstettavasta kappaleesta, sammuta kone.
Anna moottorin pysahtya, ennen kuin laitat
koneen sivuun.

8.4 Tyobskentely magneettisella
ohjauskiskolla

- Kiinnitd magneettinen ohjauskisko (18)
metallijyrsimen vasemmalle puolelle

- Ohjauskiskon tasainen tila saavutetaan
kiristysvivuilla (21)

- Aktivoi magneettiruuvit (20) magneeteilla
magneettisen ohjauskiskon kiinnittamiseksi

- Tybskentely ohjauskiskon vierella

- Ohjauskiskon kanssa ty6skentelyn jalkeen irrota
kisko magneettiruuvien (20) avulla painamalla ja
vastapéivaan kdantamalla

- Liitantdihin (19) voidaan asentaa liséa kiskoja
vasteen pidentdmiseen

9. Huolto
9.1 Ké&éantoterien vaihtaminen
Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen,
muutostéiden, huoltotéiden tai puhdistuksen
suorittamista.
Kaéntoterét, teranpidin, tyostettdva kappale ja
lastut voivat olla kuumia. Kéyté suojakasineita.
Tarkasta saannéllisesti teranpidin (16). Korjauta tai
vaihdata vaurioitunut tai kulunut teranpidin.
Tarkasta kaikki kaantéterat (15) saannollisesti.
Vaihda vahingoittuneet tai kuluneet kédantéteréat.

Teroitatai korvaa ajoissa tylsyneet kdantoterat
tai terét, joiden pinnoite on kulunut loppuun.



Tylsat kdantoterat kasvattavat riskia, ett kone jaa
kiinni ja luisuu paikoiltaan, tai etta teranpidin (16)
vaurioituu.
Ala kayta erittain kuluneita tai viallisia
kaantoteria.
m Teroita tai vaihda aina kaikki kdantoterat.

Kéaytéa vain Metabon hyvaksymié kaantoteria.
Katso luku Lisatarvikkeet.

A)

Kuva A: Normaali kuluminen: kdannéa/vaihda
kaantotera.

Kuva B: Kuluminen kovia materiaaleja
kasiteltdessa: kdanna/vaihda kaantotera. Jos
kaantétera on kulunut voimakkaammin, ala kayta
sitd endé vaan vaihda se uuteen.

B)

—_

. Irrota ruuvit (10) ja tyénna lastusuojalevy (11)
ylos.

. Kaanna teranpidinta (16) tarvittaessa kasin.

. Ruuvaa kiinnitysruuvi (14) ulos ja irrota
kaantotera (15).

. Puhdista kaantotera (15) ja teranpitimen (16)
kiinnityspinnat.

. Teroita kdantétera tai, jos kaikki leikkuusarmat
ovat tylsyneet, vaihda uusi kéantotera.

. Ruuvaa kaantétera (15) kiinnitysruuvilla (14)
takaisin paikalleen. Kiristysmomentti: 3,5 Nm.

. Tydnna lastunsuojalevy (11) kokonaan alas.
Kirista ruuvit (10) pitavasti paikoilleen.

N o o A Wb

Huomautus: Syita kaantéterien murtuneille
kulmille tai vakavimmissa tapauksissa téysin
rikkoutuneelle kaantéteralle voi olla:

- Iskut kdantoteraan vaaran tyétavan vuoksi:
huomioi luku 8.3.

- TyoOstettdvan kappaleen tarina: kiinnita
tyostettava kappale puristimilla.

- Kaantoteraa ei ole kiinnitetty oikein: Puhdista aina
kiinnityspinnat ja huomioi vadntémomentti.

- Kaantoéteraa ei ole kiinnitetty oikein: liian
kuluneissa k&antoterissé ei ole enéa riittavaa
kiinnityspintaa, jonka vuoksi niité ei saa enda
kiinnitettya varmasti. Vaihda liiaksi kuluneet
kéantoterat.

10. Puhdistus

Irrota verkkopistoke pistorasiasta.

SUOMI fi

Lastut ja hiukkaset voivat takertua jyrsinpdéhéan
(16). Se voi aiheuttaa jyrsinpaan jumittumisen.
Puhdista séaanndllisesti jyrsinpaasta ja sen
ympéristdsté lastut ja hiukkaset.

Tydskenneltdessa hiukkasia voi kertya
sahkotydkalun sisélle. Se heikentad séahkotydkalun
jaahdytysta. Johtavat kerrostumat voivat heikentaa
séhkotydkalun suojaeristysté ja aiheuttaa
séhkbvaaroja.

Imuroi séahkdtydkalun etu- ja takapuolella olevat
tuuletusraot saanndllisesti, usein ja huolellisesti.
Irrota sdhkoétydkalu ensin virtaldhteesta ja kayta
suojalaseja ja hengityksensuojainta.

11. Hairiéiden korjaus

Elektroniikan signaalindytt6 (12) palaa ja
kuormituskierrosluku alenee. Koneen
= kuormitus on liian korkea! Annakoneen kayda
kuormittumattomana, kunnes elektroniikan
merkkivalo sammuu.

Y, -Kone ei toimi.Elektroniikan merkkivalo
A (12) (riippuu varustuksesta) vilkkuu.

«eees Uudelleenkaynnistyksen esto on lauennut.
Kun pééllekytketyn koneen verkkopistoke liitetdéan
pistorasiaan tai virta on palannut sahkokatkoksen
jalkeen, kone ei kaynnisty. Kytke kone pois paélté ja
sen jalkeen uudelleen paélle.

- Uudelleenkéaynnistyksen esto: Kun
paallekytketyn koneen verkkopistoke kytketdan
virtaldhteeseen tai virta on palannut
sahkdkatkoksen jalkeen, kone ei kaynnisty. Kytke
kone pois paalta ja sen jalkeen uudelleen péalle.

- Ylikuormitussuoja: Kuormituskierrosluku
laskee. Kédmilampaétila on liian korkea! Anna
koneen k&yda kuormittamatta, kunnes kone on
jaéhtynyt.

- Kaynnistysten yhteydessa jannite voi laskea
tilapéisesti. Epasuotuisissa verkko-olosuhteissa
verkon muissa laitteissa saattaa esiintya hairioita.
Hairibité ei esiinny, mikali impedanssi on alle 0,4
ohmia.

12. Lisatarvikkeet

Kéayta ainoastaan alkuperéisia Metabon
lisatarvikkeita.

Kaytéa vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kiinnita lisatarvikkeet pitavéasti paikoilleen. Jos
konetta kaytetaan telineessé: Kiinnit4 kone
tukevasti. Hallinnan menetys voi aiheuttaa
loukkaantumisia.

A 10 kaantolevya, kovametalli, universaali ........
6.23564

B Kiinnitysruuvi

kaantolevyille..........coocevveveenienee 6.23566
C jaéhdytyspuikolle..........cccovverirrenenne 6.23443
D magneettikiskolle...........cc.ocoeeerrieeenne 6.23558

Liséatarvikkeiden taydellisen valikoiman 6ydét
osoitteesta www.metabo.com tai luettelosta.
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13. Korjaus

Séahkétydkalujen korjaustdité saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Viallisen verkkoliitdntdjohdon saa vaihtaa
ainoastaan erityiseen, alkuperdiseen Metabon
verkkoliitdntajohtoon, joka on saatavilla Metabon
huollosta.

Jos Metabo-sahkétydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

14. Ymparistonsuojelu

Noudata kaytdsta poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisatarvikkeiden
ymparistoystavallistd havittdmista ja kierratysta
koskevia kansallisia maarayksia.
Pakkausmateriaalit on havitettéava paikallisia
maarayksia noudattaen niiden tunnisteiden
mukaisesti. Lisétietoa I8ytyy osoitteessa
ww.metabo.com kohdassa Asiakaspalvelu.

Vain EU-maille: Alé havita sahkotydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana! S&hko- ja elekt-

roniikkalaiteromua koskevan EU-direktiivin
2012/19/EU ja sen kansallisen taytantddnpanon
mukaan kaytetyt sdhkodtydkalut on kerattava erik-
seen ja toimitettava ymparistda séastavaan kierra-
tykseen.

15. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 4 annetuille tiedoille. Pidatamme
oikeuden tehdé teknisen kehityksen vaatimia
muutoksia.

n =kierrosluku kuormittamattomana
(huippukierrosluku)

P4 =nimellisottoteho

P> =antoteho

Hmax =maks. jyrsintékorkeus

=maks. jyrsintaleveys
=paino ilman verkkojohtoa
Mittausarvot ilmoitettu EN 62841 mukaan.

[O) Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat asianomaisia voimassa olevia
standardeja).

Paastoarvot

Nama arvot mahdollistavat sdhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkoétydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkdtydkalun tai terien
kunnosta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Ota
arvioinnissa huomioon ty6tauot ja vahdisemman
kuormituksen jaksot. Maéritéd ndma tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. tyonjarjestelyyn liittyvat toimenpiteet.

Wmax
m

Tarindn kokonaisarvo (kolmen suunnan vektorien
summa), méaritetty EN 62841 mukaan:

an gg =varahtelyn paastéarvo

Kh,sg =epavarmuus (varahtely)

Loa =&aénen painetaso

Lwa  =4&anen tehotaso

Koa, Kwa=epavarmuus

hy.3 = Jyrsintdkorkeus vaiheissa

Kéaytdssa melutaso voi ylittda 80 dB (A).
m Kéyta kuulosuojaimia!

Sahkémagneettiset hairiot:

Erittain voimakkaiden ulkoisten
séhkémagneettisten hairiiden vaikutuksesta voi
joissakin tapauksissa ilmeté ohimenevia
kierroslukuvaihteluita tai uudelleenkaynnistyksen
esto laueta. Kytke tdssé tapauksessa kone pois
paaltd ja sen jalkeen uudelleen paalle.



Original bruksanvisning

1. Samsvarserkleering

Vi erkleerer pa eget ansvar at denne metall-
planfresen, identifisert med type- og serienummer
*1), overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 4.

2. Forskriftsmessig bruk

Metall-planfresen skal brukes til fresing av
sveisesgmmer pa stdl, rustfritt stal, aluminium og
aluminiumlegeringer i profesjonell bruk.

For bearbeidelse av aluminium,
aluminiumlegeringer og rustfritt stal ma det brukes
et egnet smgremiddel (best. nr.: 6.23443).

Ogsa under bearbeidelse av stal anbefales dette
smgremiddelet, for dermed forlenges verktoyets
levetid og maskinen glir lettere over arbeidsemnet.

Bruker er alene ansvarlig for skader som matte
oppsta pga. ikke-forskriftsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagt sikkerhetsinformasjon ma overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsanvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktoyet, er det viktig at du
etterkommer anvisningene i tekster som
er merket med dette symbolet!

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all

sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger. Dersom sikkerhetsinformasjonen og
anvisningene ikke overholdes, kan det medfore
elektrisk stot, brann og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Ditt elektroverktgy ma kun gis videre sammen
med disse dokumentene.

4. Spesielle
sikkerhetsanvisninger

a) Bruk ikke tilbehor som ikke er laget av
produsenten eller spesielt anbefalt for denne
maskinen. Det at du kan feste tilbeher pa
maskinen, garanterer ikke at tilbehgret er trygt &
bruke.

b) Ikke bruk verktay som har skader. Kontroller
vendekniven for sprekker, riss, deformering,
slitasje eller feil for hver bruk. Hvis maskinen
eller slipeskiven faller i bakken skal du
kontrollere ngye om den ble skadet; bruk et
uskadet verktoy til & teste med.
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c) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende ansiktsvern,
oyebeskyttelse eller vernebriller. Dersom det
er ngdvendig, ma du bruke stovmaske,
hgrselsvern, vernehansker eller spesialforkle
som beskytter deg mot fine materialpartikler.
@ynene ma beskyttes mot fremmedlegemer som
kan slynges ut ved forskjellige typer bruk. Stav- eller
stovmaske ma filtrere stevet som dannes under
bruk. Dersom du er utsatt for stey over tid, kan du fa
hgrselstap.

d) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av emnet eller verktoyet kan
slynges ut og fare til skader selv utenfor det direkte
arbeidsomradet.

e) Hold alltid elektroverktoyet godt fast nar du
starter det opp. Pa vei opp til fullt turtall kan
motorens reaksjonsmoment fore til at
elektroverktoyet vrir seg.

f) Bruk tvinger til & feste emnet med om mulig.
Hold aldri et lite emne i den ene handen og
elektroverktoyet i den andre mens det er i bruk.
Hvis du spenner fast sma emner, har du begge
hendene fri til & holde kontroll over elektroverktoyet.

g) Legg aldri fra deg maskinen for verktoyet har
stanset helt opp. Et verktay som roterer, kan
komme i kontakt med underlaget. Da kan du miste
kontrollen over maskinen.

h) La ikke maskinen ga mens du baerer den.
Dersom klzerne dine skulle komme i kontakt med et
verktgy som roterer, kan de sette seg fast og
verktoyet kan bore seg inn i kroppen din.

i) Rengjor ventilasjonsapningene pa maskinen
regelmessig. Motorviften trekker stgv inn i
motorhuset. En sterk ansamling av stov kan fore til
elektriske risikosituasjoner.

j) Bruk ikke maskinen nzer materialer som kan
ta fyr. Gnister og varm spon kan antenne disse
materialene.

k) Bruk ikke verktay som krever flytende
kjolemiddel. Bruk av vann og andre flytende
kjelemidler kan fore til elektrisk stet.

4.1 Rekyl og sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at det
roterende innsatsverktayet henger fast eller blir
blokkert. Fastklemming eller blokkering farer til bra
stopp av det roterende verktgyet. Maskinen vil raskt
og ukontrollert ga mot verktayets dreieretning pa
blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en vendekniv fester seg eller
blokkeres i emnet, kan kanten pa vendekniven som
garinni emnet, bli sittende fast. Da kan
vendekniven lgsne eller det kan oppsta rekyl.
Holderen til vendekniven beveger seg da i retning
av brukeren eller bort fra ham, alt etter hvilken
rotasjonsretning holderen til vendekniven har i
blokkeringspunktet. vendekniven kan ogsa komme
til & brekke.
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Rekyl oppstéar ved feil eller ukyndig bruk av
maskinen. Dette kan forhindres gjennom egnede
tiltak slik det er beskrevet nedenfor.

a) Hold maskinen godt fast og plasser kroppen
og armene dine slik at du kan ta imot
rekylkreftene. Operateren kan beherske
rekylkreftene gjennom egnede tiltak.

b) Arbeid saerlig forsiktig pa omrader med
hjoerner, skarpe kanter osv. Unnga at
innsatsverktoyet blir kastet tilbake fra emnet
eller setter seg fast. Verktoy som roterer kan lett
sette seg fast i hjorner og skarpe kanter. Det farer til
tap av kontroll eller rekyl.

c) For alltid verktoyet inn i materialet i samme
retning som kuttekanten forlater det (tilsvarer
retningen av sponutkastet). Hvis du farer
elektroverktoyet i feil retning, kan kuttekanten til
elektroverktayet i emnet brekke opp, slik at
elektroverktayet blir trukket i denne retningen.

d) Unnga at vendekniven blokkeres og for hoyt
kontakttrykk. Ikke still inn en hoyere storrelse
enn maksimal tillatt fasehgyde. Overbelastning
av vendekniven gjor at den har lettere for & sette seg
fast eller blokkeres. Dermed gkes faren for rekyl
eller brudd pa vendekniven.

e) Hold hendene borte fra omradet foran og bak
den roterende vendekniven. Hvis du beveger
vendekniven bort fra deg p& emnet, kan maskinen
med den roterende vendekniven bli kastet rett pa
deg dersom det oppstar rekyl.

f) Vendekniver som er blitt slave, eller hvor
belegget er slitt, ma vendes eller skiftes ut i rett
tid. Slove vendekniver gker faren for at maskinen
henger seg opp og bryter ut.

4.2 Andre sikkerhetsanvisninger:

Hold alltid elektroverktoyet i de isolerte
gripeflatene, fordi fresen kan treffe
stromledningen. Kontakt med spenningsforende
ledning kan sette metalldeler i maskinen under
spenning og fore til elektrisk stot.

Hold arbeidsplassen ren og ha tilstrekkelig
belysning. Rotete arbeidsomrader og
arbeidsomrader uten lys kan fere til ulykker.

@ ADVARSEL - Bruk alltid vernebriller.

/

=~ Bruk hgrselvern.

3 Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle
former for innstilling, montering, vedlikehold
(] 0g rengjering.

m Bruk egnede vernekleer.

Se til at ingen kan bli skadet pga.
A fremmedlegemer som slynges ut.
® Hold personer og husdyr som er i ngerheten
«J\' av apparatet pa sikker avstand.

(O Har, lgse kleer, finger og andre kroppsdeler
%0 ma holdes unna. De kan henge fast og

trekkes inn. Bruk harnett hvis du har langt
har.

.= Fare mot roterende verktoy

Bruk alltid vernebriller, arbeidshansker og vernesko
ved arbeid med maskinen.

Fare for personskade pa grunn av skarpe kanter.
Bruk vernehansker.

Vendekniver, vendeknivholdere, arbeidsemner og
spon kan veere sveert varme etter arbeidet. Bruk
vernehansker.

Skift ut stettehandtak som har skader eller sprekker.
Ikke bruk maskiner med defekt stottehandtak.

Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle former
for innstilling, montering, vedlikehold og rengjering.

Vianbefaler bruk av stasjoneert avsug. Sett alltid inn
en jordfeilbryter (RCD) med maks. utlgserstrom pa
30 mA. Ved utkobling av maskinen med
jordfeilbryter ma den kontrolleres og rengjeres. Se
kapittel 10. Rengjering.

Bruk horselsvern ved lengre arbeidsgokter.
Lengre tids pavirkning av haye steynivaer kan fgre
til horselskader.

Bruk bare skarpe, uskadde vendekniver.

Emnet ma ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma3 stottes tilstrekkelig opp.

Sarg for at det ikke oppstar fare pa grunn av gnister
eller varm spon, f. eks. ved at disse treffer brukeren
eller andre personer eller antenner brennbare
stoffer. Farlige omrader ma beskyttes med tungt
antennelige tepper. | brannfarlige omrader ma det
finnes egnede slukningsmidler i naerheten.

Hold alltid maskinen med begge hender i de to
handtakene. Std med god balanse og arbeid
konsentrert.

Hold hendene borte fra freseomradet og
innsatsverktoyet.

Ikke ta pa roterende verktay! Spon o.l. ma kun
fiernes nar maskinen er stoppet. Trekk stapselet ut
av stikkontakten.

Skadde, urunde eller vibrerende innsatsverktgy ma
ikke brukes.

Ikke arbeid over hodehgyde.

Bruk aldri apparatet nar det er ufullstendig eller hvis
det har blitt gjort ulovlige endringer pa det.

Redusert stovbelastning:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fodselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstov fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.



Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utferer denne typen
arbeider. For a redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer
materialer, somf.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bok), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stav trenge inn i kroppen.

Falg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering).

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnet tilbeher til spesielle arbeidsoppgaver.
Da hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.
Bruk et egnet avsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstremmen/ utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stav,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut, bank eller barst dem.

5. Oversikt

Se side 2 0g 3.

Bgylehandtak

Festeskiver

3 Vingeskruer

4 Gjengeboringer pa motorhuset

5 Skala (fresehgyde/bredde)

6 Reguleringsring (fresehgyde/bredde)
7

8

9

N =

Klemskruer til skalaring
Skalaring (freseheyde/bredde)
Handtak

10 Skruer til sponbeskyttelsesplater

11 Sponbeskyttelsesplater

12 Elektronisk signalindikator

13 Hjul for innstilling av turtall

14 Festeskrue til vendekniv

15 Vendekniv

16 Vendeknivholder/ fresehode

17 Bryter*

18 Faringsskinne

19 Kobling for ekstra feringsskinne

20 Magnetskruer

21 Spennspak

*modellavhengig
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6. Taibruk

Kontroller fer bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stramnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstram pa 30 mA.

6.1 Montere boylehandtak (1)

Bare med bgylehandtaket (1) montert! Plasser
baylehandtaket slik illustrasjonen viser (se s.
2, bilde. A).

- Skyv laseskivene (2) inn pa heyre og venstre side
av handtaket (1) .

- Skyv baylehandtaket (1) med laseskivene (2)
forfra, inn pa girkassen.

- Stikk vmgeskruene (3) inn pa venstre og hayre
side av baylehandtaket (1) og skru lett til.

- Still inn gnsket vinkel p& beylehandtaket (1).

- Trekk til vingeskruene (3) pa heyre og venstre
side kraftig for hand.

7. Innstilling

Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle

former for innstilling, montering, vedlikehold
og rengjaring.

Vendekniver, vendeknivholdere,

arbeidsstykker og spon kan veere sveert varme
etter arbeidet. Bruk vernehansker.

m Klemfare! Bruk vernehansker.

7.1 Stille fresehoyden
B - -

Merk: Store fasehgyder ma alltid avvirkes i flere
freseforlgp (minst 3). Harde materialer krever enda
flere freseforlgp. Dermed oppstar felgende fordeler:
Hayere levetid til vendeknivene, hoyere
overflatekvalitet til arbeidsresultatet, mer behagelig
arbeid.

Den “maksimale fresehgyden (hyay; S€
tekniske data) pr. freseforlgp” som angis
nedenfor skall ikke overskrides.

For optimal overflatekvalitet anbefales det & avvirke
minimalt med materiale under siste freseforlep.

1. Trekk justeringsringen (6) oppover og still inn
onsket fresehoyde ved a dreie med (+) eller mot
(-) klokken. Skala (5) brukes til grov orientering
under innstilling).

2. Provefresing gjennomfares.

3. Skal fasehgyden stilles inn sveert ngyaktig for
siste freseforlep, gar du frem pa felgende méte:
Gijer en provefresing. Freset heyde males og
ved behov justeres hgyden med en skalastrek
ved & dreie pa justeringsringen (6) . Dreie med
klokken = Sterre fasehgyde. Dreie mot klokken =
Lavere fresehagyde. Nok en prgvefresing
giennomfares. Eventuelt gjentas dette trinnet.
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8. Bruk

8.1 Start og stopp
m For alltid maskinen med begge hender.

m Sla maskinen pa fer du plasserer verktoyet pa
arbeidsstykket.

Unnga utilsiktet oppstart av maskinen: Sla
alltid av maskinen nar stapselet blir trukket ut
av kontakten eller ved strembrudd.

Ved permanentkobling fortsetter maskinen a

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene. Std med god balanse og arbeid
konsentrert.

Unnga at maskinen virvler opp eller suger inn

stov og spon. Etter at maskinen er slatt av, ma
du ferst legge den fra deg nar motoren er stanset.
Innkobling: Skyv bryteren (17) slik pilen viser og

trykk pa bryteren (17) (se s. 3, fig. E).

Sla av: Bryteren (17) slippes.

8.2 Stille inn hastigheten
Hastigheten velges trinnlgst med justeringsrattet
(13).

Stillingene 1-6 svarer om lag til felgende
tomgangsturtall:

8000/min 4. 10800/ min
..8900/min 5.... 11700/ min
9900 / min 6 ....... 12600/ min

VTC-elektronikken muliggjer materialtilpasset
arbeid og sa & si konstant hastighet ogsa ved
belastning.

Anbefalt turtall for forskjellige typer materialer:

Aluminium, kobb%r MESSING ..vveeiee e 4-6
Stal til 400 N/mm
Stal til 600 N/mm?
Stal til 900 N/mm?
Rustfritt stal 1-3

Den beste innstillingen finner du ofte lettest ved &
gjore en praktisk test.

8.3 Generelle arbedisanvisninger

1. Vendeknivene (15) kontrolleres. Vendekniver
med skade eller slitasje skiftes ut.

2. Fest arbeidsstykket vibrasjonsfritt med
materialfestene.

3. Hold alltid maskinen med begge hender i de to
handtakene. Sta med god balanse og arbeid
konsentrert.

4. Vendeknivene (15) bergrer ikke arbeidsemnet.
Sla ferst pa nar maskinen ligger med
faringsskinnen (18) pa arbeidsemnet og forst
deretter fores innsatsverktoyet langsomt mot
arbeidsemnet.

Arbeid med moderat fremfaringshastighet
som passer til materialet som skal bearbeides.
Ikke tipp til siden, ikke trykk, ikke pendle.

5. Maskinen ma fores slik at faringsskinnen (18)
ligger mot arbeidsemnet.

6. Auvslutte arbeidet: Innsatsverkteyet fores bort fra
arbeidsemnet, maskinen slas av. La motoren
stoppe, legg bort maskinen.

8.4 Arbeid med magnet-foreskinnen

- Magnet-fareskinnen (18) festes pa hoyre side av
metall-planfresen

- Bruk spennspakene (21) for & stille fereskinnen i
water

- Fest magnet-fareskinnen ved a aktivere
magnetene med magnetskruene (20)

- Arbeid langs fareskinnen

- Etter avsluttet arbeid lgsnes foreskinnen med
hjelp av magnetskruene (20), ved a trykke og
dreie i retning mot klokken

- Flere skinner kan monteres i koblingene (19) for &
forlenge anlegget

9. Vedlikehold

9.1 Skifte vendekniver

Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle

former for innstilling, montering, vedlikehold
og rengjering.

Vendekniver, vendeknivholdere,

arbeidsstykker og spon kan veere sveert varme
etter arbeidet. Bruk vernehansker.

Vendeknivholderne (16) kontrolleres regelmessig.
Vendeknivholdere med skader eller slitasje ma
repareres/skiftes ut.

Vendeknivene (15) kontrolleres regelmessig.
Vendekniver med skade eller slitasje skiftes ut.

Vendekniver som er blitt slgve, eller hvor

belegget er slitt, ma vendes eller skiftes ut i rett
tid. Sleve vendekniver gker faren for at maskinen
henger seg fast og glipper eller at
vendeknivholderen (16) skades.

Sveert slitte eller defekte vendekniver skal tas
ut av bruk.

Alle vendeknivene ma dreies eller skiftes ut
samtidig.

Bruk kun vendekniver som er godkjente av
Metabo. Se kapittel Tilbehar.

Bilde A: Normal slitasje: vend eller bytt ut
vendekniven.

Bilde B: Slitasje ved bearbeiding av harde
materialer: vend eller bytt ut vendekniven Sveert
slitte vendekniver skal ikke snus, men byttes ut.

1. Skruene (10) lesnes og en
sponbeskyttelsesplate (11) skyves oppover.

2. Ved behov dreies vendekniven (16) for hand.

3. Festeskruen (14) skrus ut og vendekniven (15)
tas ut.



4. Rengjer vendekniven (15) og spennflatene pa
vendeknivholderen (16).

5. Vendekniven dreies, eller dersom alle egger er
stumpe; sett inn ny vendekniv.

6. Vendekniven (15) skrus fast igjen med
festeskrue (14). Dreiemoment: 3,5 Nm.

7. Sponbeskyttelsesplaten (11) skyves helt ned.
Trekk til skruene (10).

Merk: Arsaken til at hjornene brekker eller at hele
vendekniven gdelegges kan veere:

- Slag pa vendekniven som resultat av feil
arbeidsteknikk: Se anvisningene i kapittel 8.3.

- Vibrasjoner i arbeidsstykket: Serg for
vibrasjonsfritt feste av arbeidsstykket.

- Vendekniven er ikke riktig festet: Hold
spennflatene rene og vaer oppmerksom pa
momentet.

- Vendekniven er ikke ordentlig festet: Sveert slitte
vendekniver har ikke tilstrekkelig anleggsflate og
kan derfor ikke festes som de skal. Bytt ut sveert
slitte vendekniver.

10. Rengjoring

Trekk stopselet ut av stikkontakten.

Spon og partikler kan sette seg fast pa fresehodet
(16) . Dette kan fare til blokkering av fresehodet.
Fresehodet og omgivelsene ma rengjeres
regelmessig, spon og partikler mé fjernes.

Nér den eribruk kan det lasne partikler som trenger
inn i maskinen. Det kan pavirke kjglingen av
maskinen. Konduktive belegg kan pavirke
isoleringen av maskinen og forarsake elektriske
farer.

Derfor skal maskinen regelmessig stovsuges
gjennom alle luftapningene, foran og bak. Fer dette
gjores skal strammen kuttes til maskinen. Bruk
vernebiriller og stovmaske.

11. Utbedring av feil

Elektronikk-signalet (12) lyser og
hastigheten avtar. Maskinen belastes for
= mye! La maskinen ga pa tomgang til
signallyset slukker.

\/ -Maskinen gar ikke.Elektronikk-signal-
\ Visning (12) (avhengig av utstyr) blinker.
«eses Startsperren har slatt inn. Hvis stopselet

settes inn mens maskinen er pa, eller hvis

strgmforsyningen gjenopprettes etter et
strombrudd, starter ikke maskinen. Sla maskinenav
og deretter pa igjen.

- Gjeninnkoblingsvern: Hvis stapselet settes inn
mens maskinen er p4, eller hvis stramforsyningen
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gjenopprettes etter et strambrudd, starter ikke
maskinen. SI& maskinen av og deretter pa igjen.

- Overbelastningsbeskyttelse: Hastigheten
avtar. Viklingstemperaturen er for hgy! La
maskinen g& p& tomgang til den er avkjolt.

- Innkobling kan fare til kortvarig spenningsfall. Ved
ugunstige forhold i stramnettet kan det oppsta
redusert funksjon pa andre apparater. Ved
nettimpedanser pa mindre enn 0,4 ohm vil det
normalt ikke oppsta forstyrrelser.

12. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehor.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

Fest tilbeharet pa en sikker mate. Nar maskinen

brukes i en holder: Fest maskinen sikkert. Tap av
kontroll kan fere til skader.

A 10 HM-vendeplater universal ............ 6.23564
B Festeskrue for

VendeKniver ..........cceveeeirnie s 6.23566
C Kjglesmarepenn .. 6.23443
D Magnetskinne........ccccoveeieenieeneennne 6.23558

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

13. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

En defekt stramkabel skal bare byttes med en
original, Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

14. Miljovern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasje og
tilbeher.

Emballasjematerialene ma kasseres i henhold til
merkingen og kommunale retningslinjer. Du finner
mer informasjon pa www.metabo.com i omradet
Service.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktay skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-

direktiv 2012/19/EU om kasserte elektriske
og elektroniske produkter og omsetting til nasjonal
rett, ma kassert elektroverktgy samles spesielt og
bringes til miljgvennlig gjenvinning.

15. Tekniske data
Forklaringer til opplysningene pa side 4. Vi

forbeholder oss retten til a gjore endringer som
folge av teknisk utvikling.
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n =Tomgangsturtall (hgyeste turtall)
P4 =Nominelt effektopptak
Py =Auvgitt effekt

hmax ~ =Maks. fresehgyde
Wmax =Maks fresebredde
m =Vekt uten ledning
Maleverdier iht. EN 62841.

[O] Maskin med beskyttelsesklasse II
~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de
gjeldende standardene).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjer det mulig & ansla
emisjonen fra maskinen og & sammenlikne ulike
verkigy. Avhengig av bruksbetingelsene, tilstanden
til maskinen og verktgyet, kan den faktiske
belastningen veere hayere eller lavere. Ta hensyn til
arbeidspauser og perioder med mindre belastning
nar du vurderer. Fastsett sikkerhetstiltak for
brukeren pa grunn av tilpassede vurderingsverdier,
f.eks. organisatoriske tiltak.

Total verdi svingning (vektorsum tre retninger)
formidlet tilsvarende EN 62841:

an, sg= Vibrasjonsemisjonsverdi

Kn, SG_U3|kkerhet (vnbras;on)

Lpa Iydtrykkmva
Lwa  =lydeffektniva
KPA! KWA= Usikkerhet

his = Stegvis fresehoyde
Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!

Elektromagnetiske forstyrrelser:

Ved ekstreme elektromagnetiske forstyrrelser
utenfra kan det forekomme forbigdende variasjoner
i turtallet, eller gjeninnkoblingsvernet kan bli
aktivert. | slike tilfeller skal du sl& maskinen av og
deretter pa igjen.



Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserklaering

Vierkleerer eneansvarligt: Denne metal-planfraeser,
identificeret ved angivelse af type og serienummer
*1), opfylder alle relevante bestemmelser i
direktiverne *2) og standarderne *3). Teknisk
dossier ved *4) - se side 4.

2. Apparatets formal

Metal-planfreeseren er beregnet til fraesning af
svejsesgm af stal, rustfrit stal, aluminium og
aluminiumslegeringer inden for fagomrader.

Til bearbejdning af aluminium,
aluminiumslegeringer og rustfrit stal skal man

anvende et egnet smaremiddel (best.nr.: 6.23443).

Dette smaremiddel anbefales ogsa ved
bearbejdning af stal, da veerktejets standtid herved
forleenges, og maskinen glider lettere over
arbejdsemnet.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tiltaenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmeerksom pé de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-veerktgjets sikkerhed!

ADVARSEL - |zes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

ADVARSEL Les alle

sikkerhedsanvisninger og instruktioner. /
tilfeelde af manglende overholdelse af
anvisningerne nedenfor er der risiko for elektrisk
sted, brand og/eller alvorlige personskader.

Alle sikkerhedsinstrukser og anvisninger skal
opbevares til fremtidig brug.

Videregiv kun el-veerktegjet sammen

med disse dokumenter.

4. Serlige sikkerhedsinstrukser

a) Brug kun tilbehgr, hvis det er beregnet til
dette el-veerktoj og anbefalet af producenten.
At tilbehgret kan fastgeres pa el-veerktoijet,
garanterer ikke for en sikker anvendelse.

b) Brug ikke indsatsvaerktoj, som er
beskadiget. Kontroller altid vendepladerne for
afsplintringer, ridser, slid eller kraftig slitage
for brug. Hvis el-vaerktojet eller
indsatsvaerktojet tabes, skal det kontrolleres,
om det er beskadiget eller anvende et
indsatsvaerktoj, som ikke er beskadiget.
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c) Baer personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, gjeveern eller
beskyttelsesbriller, athaengigt af det udforte
arbejde. Brug afhaengigt af arbejdets art
stovmaske, hgrevaern, beskyttelseshandsker
eller specialforklaede, som beskytter mod sma
materialepartikler. Jjnene skal beskyttes mod
genstande, som flyver rundt i luften, og som opstar
i forbindelse med forskelligt arbejde. Stav- eller
andedraetsmaske skal filirere det stav, der opstar
under arbejdet. Hvis du udsaettes for kraftig stoj i
leengere tid, kan du fa et horetab.

d) Serg for, at der er tilstraekkelig afstand
mellem arbejdsomrédet og andre personer.
Enhver, der betreeder arbejdsomradet, skal
bruge personlige veernemidler. Brudstykker af
emnet eller braekkede indsatsveerktgjer kan flyve
veek og medfere personskader ogsa uden for det
direkte arbejdsomrade.

e) Hold altid el-veerktojet godt fast ved start.
Ved ggning til fuldt omdrejningstal kan motorens
reaktionsmoment fore til, at el-veerktojet forskyder
sig.

f) Hvis det er muligt, skal der anvendes
skruetvinger til at fastgore emnet. Hold aldrig
et mindre emne i den ene hand og el-veerktojet
i den anden, mens det bruges. Ved at
fastspaende smé emner har du begge heender fri til
bedre at kunne kontrollere el-veerkigjet.

g) Laeg aldrig el-veerktgjet til side, for
indsatsvaerktajet star helt stille. Det roterende
indsatsveerktgj kan komme i kontakt med
fralaegningsfladen, hvorved du kan miste kontrollen
over el-veerktgjet.

h) Lad ikke el-veerktojet kore, mens du baerer
det. Dit tgj kan blive fanget ved en tilfeeldig kontakt
med det roterende indsatsveerktgj og
indsatsveerktgjet kan bore sig ind i din krop.

i) Rengor el-veerktojets ventilationsabninger
regelmaessigt. Motorventilatoren traekker stov ind i
maskinens hus og ved store maengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

j) Brug ikke el-veerktojet i neerheden af
brandbare materialer. Gnister og varme spaner
kan anteende disse materialer.

k) Brug ikke indsatsveerktgj, der kreever
flydende kolemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kelemidler kan medfore elektrisk sted.

4.1 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion pa et fastklemt
eller blokeret indsatsveerktgj. Fastklemning eller
blokering medferer et abrupt stop af det roterende
indsatsveerktgj. Derved accelereres et ukontrolleret
el-veerktegj mod indsatsveerktgjets
omdrejningsretning pa blokeringsstedet.

Hvis f.eks. en vendeplade sidder fast eller blokerer

i et emne, kan kanten pa vendepladen, der dykker

ned i emnet, saette sig fast, hvorved vendepladen
braekker af eller forer til et tilbageslag. 71
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Vendepladens holder beveeger sig derefter hen
imod eller vaek fra brugeren, afhaengigt af
omdrejningsretningen af vendepladens holder pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
vendeplader ogsa breekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig
brug af el-veerkigjet. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a)Hold godt fast i el-vaerktojet og sorg for at din
krop og arme befinder sig i en position, der kan
klare tilbageslagskreefterne. Brugeren kan
beherske tilbageslagskraefterne med egnede
forsigtighedsforanstaltninger.

b) Arbejd seerlig forsigtigt i omrader med
hjoerner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsveerktojet slar tilbage fra emnet og
saetter sig fast. Det roterende indsatsveerktoj har
tendens til at seette sig fast ved hjerner, skarpe
kanter eller hvis det springer tilbage. Dette medfarer
et tilbageslag eller at man mister kontrollen.

c) For altid indsatsveerktojet ind i materialet i
samme retning, som skarekanten forlader
materialet (svarer til den retning, hvor
spanerne kastes ud). Fores el-veerktgjet i den
forkerte retning, forarsager det, at
indsatsveerkigjets skeerekant bryder ud af emnet,
hvorved el-veerktgjet treekkes i
fremfaringsretningen.

d) Undga at vendepladen blokerer, og undga et
for hgjt modtryk. Indstil ikke en fashgjde, som
er hgjere end den maksimalt tilladte. Hvis
vendepladen overbelastes, gges dennes
belastning og der er sterre tendens til, at pladen
seetter sig fast eller blokerer, hvilket forgger risikoen
for tilbageslag eller brud pa vendepladen.

e) Hold haenderne vzek fra omradet foran og
bag den roterende vendeplade. Hvis du
bevaeger vendepladen i emnet veek fra dig selv, kan
el-veerktajets roterende vendeplade blive slynget
direkte mod dig ved et tilbageslag.

f) Drej eller udskift de stumpe vendeplader eller
lignende, hvor beklaedningen er afskallet, i god
tid. Stumpe vendeplader ager risikoen for at
maskinen bliver haengende og braekker af.

4.2 Yderligere sikkerhedsanvisninger:

Hold el-veerktojet kun i de isolerede greb, da
fraeseren kan komme i kontakt med el-
veerktojets eget kabel. Kontakt med en
spaendingsferende ledning kan ogsa gere
maskinens metaldele spaendingsfarende og fare til
elektrisk sted.

Sorg for, at arbejdsomradet er rent og godt belyst.
Uorden og uoplyste arbejdsomrader gger faren for
uheld.

=N\ ADVARSEL - brug altid beskyttelsesbriller.

Brug hgreveern.

2  Traek stikket ud af stikdasen, far maskinen

indstilles, omstilles, vedligeholdes eller
=] rengores.

m Beer egnet arbejdstgj.

Serg for at ingen kommer til skade pa grund
af udslyngede fremmedlegemer.

® Hold personer og husdyr i neerheden pa
I»ﬂ sikker afstand af maskinen.

O Hold har, lgse bekleedningsdele, fingre og
)'(%0 andre kropsdele pé afstand. De kan blive
opfanget og trukket ind. Benyt et harnet ved
langt har.

.: Advarsel om roterende veerktgj

Brug altid beskyttelsesbriller, arbejdshandsker og
kraftige sko under arbejdet med maskinen!

Fare for kvaestelser som fglge af skarpe kanter.
Brug beskyttelseshandsker.

Vendeplader, vendepladeholdere, emner og
spéner kan vaere varme efter arbejdet. Brug
beskyttelseshandsker.

Hvis et ekstra handgreb er beskadiget eller revnet,
skal det udskiftes. Maskinen méa ikke anvendes
med et defekt ekstra handgreb.

Treek stikket ud af stikdasen, for maskinen
indstilles, omstilles, vedligeholdes eller renggres.

Det anbefales at bruge et stationaert
udsugningsanleeg. Man skal altid forkoble en FI-
afbryder (RCD) med en maks. brydestrom pa

30 mA. Hvis maskinen slukkes pa grund af FI-
afbryderen, skal den kontrolleres og renggeres. Se
kapitel 10. Rengaring.

Arbejdes der laengere tid med el-veerktojet, bor
der anvendes horevaern. Laengere pavirkning fra
et hgjt stgjniveau kan medfere hgreskader.

Brug kun skarpe, ubeskadigede vendeplader.

Emnet skal ligge fast og veere sikret mod
udskridning, fx ved hjeelp af speendeanordninger.
Starre emner skal stottes i tilstreekkeligt omfang.

Serg for, at de gnister, der kan opsta i lebet af
arbejdet, samt varme spaner ikke kan bringe
brugeren eller andre personer i fare, ej heller kan
anteende let antaendelige stoffer. Truede omrader
skal beskyttes af sveert antaendelige afdeekninger.
Hold altid en ildslukker i beredskab i omrader, der
udseettes for brandfare.

Hold altid fast i maskinen med begge hzender i de
dertil beregnede greb, serg for at sta stabilt, og
arbejd koncentreret.

Hold haenderne ude af freeseomradet og pa afstand
af indsatsveerktojet.

Tag ikke om det roterende veerktgj! Fjern forst
spaner og lignende, nar maskinen eri tilstand. Traek
netstikket ud af stikkontakten.

Beskadiget, uafbalanceret eller vibrerende vaerkioj
ma ikke anvendes.



Arbejd ikke over hovedhgijde.

Brug aldrig en ufuldsteendig maskine eller en
maskine med ikke tilladte andringer.

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kreeft,
medfedte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stov fra mursten, cement og andre
materialer til murveerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udfgrer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stavmasker,
der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere
materialer, som f.eks. enkelte treetyper (sasom stav
fraegellerbag), metaller, asbest. Yderligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt
luftvejssygdomme. Stovet mé ikke optages i
kroppen.

Overhold de gaeldende direktiver og nationale
forskrifter, der gaelder for dit materiale, personale,
anvendelsesformal og -sted (f.eks. sundheds- og
sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nar

faerre partikler ukontrolleret ud i miljget.

Anvend en egnet stovudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa felgende

méade:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i naerheden, eller pa aflejret stov,

- anvend et udsugningsanleeg og/eller en
luftrenser,

- sarg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stov op.

- Stovsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udbleesning, bankning eller barstning.

5. Oversigt

Se side 2 0g 3.

Bajlegreb

Laseskiver

Vingeskruer

Gevindhuller pa gearhuset

Skala (freesehgjde/bredde)
Indstillingsring (freesehgjde/bredde)
Klemskruer pa skaleringsring
Skaleringsring (freesehgjde/bredde)
Handtag

O©CoONOUGIA~WN =
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10 Skruer pa beskyttelsesskaermen til spaner
11 Beskyttelsesskeerm til spaner

12 Elektronisk signallampe

13 Indstillingshjul til indstilling af hastighed
14 Léaseskrue til vendepladen

15 Vendeplade

16 Vendepladeholder/freesehoved

17 Paddle-kontakt *

18 Faringsskinne

19 Tilslutning til flere feringsskinner

20 Magnetskruer

21 Speendegreb

*afheengigt af udstyr

6. Idriftseettelse

For du tager produktet i brug, skal du

kontrollere, at den angivne netspaending og
frekvens pa typeskiltet er i overensstemmelse med
data for din stramforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrom pa 30 mA.

6.1 Montering af boajlegreb (1)

Arbejd udelukkende med monteret bgjlegreb
(1)! Anbring bgjlegrebet som vist (se side 2, ill.

- Seet laseskiverne (2) til venstre og hgjre pa
bajlegrebet (1).

- Skub bgjlegrebet (1) med laseskiverne (2) forfra
pa gearhuset.

- Indsaet vingeskruerne (3) til hgjre og venstre i
bajlegrebet (1) og skru dem let ind.

- Indstil den @nskede vinkel pa bgjlegrebet (1).

- Spaend vingeskruerne (3) til venstre og hajre
kraftigt med handen.

7. Indstilling

Treek stikket ud af stikdasen, far maskinen
indstilles, omstilles, vedligeholdes eller
rengares.

Vendeplader, vendepladeholdere, emner og
spaner kan veere varme efter arbejdet. Brug
beskyttelseshandsker.

m Klemfare! Brug beskyttelseshandsker.

7.1 Indstilling af freesehgjde

!Dde[szg indstillin gS! reerdi:

Henvisning: Fjern altid store somtykkelse i flere
freesninger (mindst 3). Harde materiale kraever
endnu flere freesninger. Herved opnas felgende
fordele: Hojere standtid pa vendeplader, hgjere
overfladekvalitet pa det feerdige resultat, og mere
bekvemt arbejde.

Overskrid ikke den nedenfor angivne

»maksimale freesehgjde (hyaks; S€ Tekniske
data) pr. fraesning.

73
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For en maksimal overfladekvalitet anbefales det
kun at fierne en smule materiale ved den sidste
fraesning.

| - ff ) > ill. B):

1. Treek indstillingsringen (6) opad og indstil den
enskede freesehgjde ved at dreje med urets
retning (+) eller mod urets retning (-). Skalaen
(5) bruges til grov orientering ved indstilling).

2. Udfer en pravefraesning.

3. Huvis freesehgjden skal indstilles meget preecist
til den sidste freesning, skal du gere som felger:
Gennemfer en provefreesning. Mal den fraesede
freesehgjde, og tilpas om ngdvendigt ved at
dreje indstillingsringen (6) med en streg pa
skalaen: Drejning i urets retning = sterre
freesehgjde. Drejning mod urets retning =
fraesehgjde. Gennemfgr endnu en
provefraesning. Gentag i givet fald dette trin.

lavere

8. Anvendelse

8.1 Til-/frakobling

Maskinen skal altid betjenes med begge
heender.

Teend forst, anbring derefter indsatsveerktojet
pa emnet.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nar stikket traekkes ud af stikdasen, eller nar
stremmen afbrydes.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa
videre, hvis den rives ud af handen. Hold
derfor altid fast i maskinen med begge haender i de
dertil beregnede greb, serg for at sta stabilt og

arbejd koncentreret.

Undga, at maskinen hvirvler stev og spaner op
eller suger dem ind. Leeg forst den slukkede
maskine til side, nar motoren star stille.

Tilkobling: Skub Paddle-kontakten (17) i pilens
retning, og tryk sa pa Paddle-kontakten (17)
(ses. 3ill. E).

Frakobling: Slip Paddle-kontakten (17).

8.2 Indstilling af hastighed

Med stillehjulet (13) kan man forindstille
omdrejningstallet og eendre det trinlgst.

Stillingerne 1-6 svarer nogenlunde til felgende
frilobshastigheder:

8000 / min 4. 10800/ min
...8900 / min 5. 11700/ min
9900 / min 6....... 12600/ min

VTC-elektronikken ger det muligt at arbejde
materialetilpasset og holde omdrejningstallet
nogenlunde konstant, ogsa ved belastning.

Anbefalede omdrejningstal for forskellige
materialer:

Aluminium, kobber, messing ............cccccceeue. 4-6
Stal op til 400 N/mm2
Stal op til 600 N/mm
Stal op til 900 N/mm?

Rustfrit Stal .....ccooeeeeieeice e, 1-3

Den optimale indstilling findes bedst ved at prove
sig frem.

8.3 Generelle arbejdsanvisninger

1. Kontroller vendeplader (15). Udskift
beskadigede eller slidte vendeplader.

2. Fikser emnet sa det er fri for vibrationer med
fastspeendingsanordninger.

3. Hold altid fast i maskinen med begge haender i
de dertil beregnede greb, serg for at sta stabilt,
og arbejd koncentreret.

4. Vendepladerne (15) bergrer ikke arbejdsemnet.
Teend forst, laeg derefter maskinen med
feringsskinnen (18) pa arbejdsemnet, og bring
forst derefter indsatsveaerktojet langsomt hen
mod arbejdsemnet.

Arbejd med jeevn fremfaring, der passer til det
materiale, som skal bearbejdes. Undga
kantning, tryk |kke sving ikke.

5. For maskinen saledes, at fgringsskinnen (18)
ligger ved arbejdsemnet.

6. Afslutning af arbejdet: For indsatsvaerktgjet vaek
fra emnet, og sluk maskinen. Stands motoren
helt, og leeg maskinen vaek.

8.4 Arbejde med magnetforingsskinnen

- Fikser magnetfaringsskinnen (18) il venstre for
metal-planfreeseren

- Ved hjeelp af speendegrebene (21) opnas
planheden pa faringsskinnen

- Aktivér magneterne med magnetskruerne (20) for
at fiksere magnetfaringsskinnen

- Arbejd langs faringsskinnen

- Efter arbejdet med faringsskinnen lgsnes skinnes
ved hjeelp af magnetskruerne (20) ved at trykke og
dreje mod urets retning

- Pa tilslutningerne (19) kan yderligere skinner
installeres for en forleengelse af anslaget

9. Vedligeholdelse

9.1 Udskiftning af vendeplader

Treek stikket ud af stikdasen, fer maskinen
indstilles, omstilles, vedligeholdes eller
rengeres.

Vendeplader, vendepladeholdere, emner og
spaner kan veere varme efter arbejdet. Brug
beskyttelseshandsker.

Kontrollér vendepladeholderen (16) jeevnligt.
Reparer/udskift beskadigede eller slidte
vendeplader.

Kontrollér alle vendeplader (15) regelmaessigt.
Udskift beskadigede eller slidte vendeplader.

Drej eller udskift de stumpe vendeplader eller

lignende, hvor beklaedningen er afskallet, i
god tid. Stumpe vendeplader gger risikoen for at
maskinen bliver haengende og lgsner sig eller at
vendepladeholderen (16) bliver beskadiget.

Steerkt slidte eller defekte vendeplader ma
ikke laengere anvendes.



Drej eller udskift altid alle vendeplader.

Anvend kun vendeplader, som er godkendt af
Metabo. Se kapitlet Tilbeher.

[A)

Billede A: Normalt slid: Drej(udskift vendepladen.

Billede B: Slid ved forarbejdning af harde
materialer: Drej/udskift vendepladen. Ved staerkere
slid ma vendepladen ikke lzengere anvendes, men
skal derimod udskiftes.

B)

1. Losn skruerne (10) og skub en
beskyttelsesskaerm til spaner (11) opad.

. Drej ved behov vendepladeholderen (16)
manuelt.

. (Skr)u laseskruen (14) ud og fiern vendepladen

15).

. Renger vendepladen (15) og spaendefladerne
pa vendepladeholderen (16).

. Drejvendepladen eller, hvis alle klinger er
stumpe, indseet en ny vendeplade.

. Skru igen vendepladen (15) fast sammen med
laseskruen (14). Drejningsmoment: 3,5 Nm.

. Skub beskyttelsesskaermen til spaner (11) helt
nedad. Spaend skruerne (10).

Bemeerk: Arsager til vendeplader med afbrudt kant
eller i ekstreme tilfeelde til edelagte vendeplader
kan veere:

N o o A WD

- Slag pa vendepladen pa grund af ukorrekte
arbejdsmetoder: Se kapitel 8.3.

- Vibration pa emnet: Fiksér emnet, sa det er fri for
vibrationer, med fastspaendingsanordninger.

- Vendepladen er ikke fastgjort korrekt: Renger
hele tiden spaendefladerne og overhold
drejningsmomentet.

- Vendepladen er ikke fastgjort korrekt: Steerkt
slidte vendeplader har ingen tilstraekkelige
aflaegningsflader og kan derfor ikke fastgeres
tilstraekkeligt. Udskift steerkt slidte vendeplader.

10. Rengoring

Traek netstikket ud af stikkontakten.

Spaner og partikler kan saette sig pa freesehovedet
(16). Dette kan fare til en blokering af freesehovedet.
Renger freesehovedet og dets omgivelser
regelmaessigt, og fiern spaner og partikler.

Ved bearbejdningen kan partikler aflejre sig i el-
veerktgjets indre. Det hindrer kelingen af el-
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veerktgjet. Ledende aflejringer kan pavirke el-
veerktojets beskyttelsesisolering og forarsage
elektriske farer.

Stevsug el-veerktgjet regelmaessigt, ofte og
grundigt gennem alle ventilationsabninger foran og
bagpa. Afbryd el-veerktejet forinden fra
energiforsyningen og brug herved
beskyttelsesbriller og stovmaske.

11. Afhjeelpning af fejl

Den elektroniske signallampe (12) lyser
& og den hastigheden under belastning

aftager. Maskinbelastningen er for hgj! Lad
maskinen kere i tomgang, indtil den elektroniske
signallampe slukker.

\/ -Maskinen korer ikke.Signalindikatoren

for elektronik (12) blinker (afhaengigt af
«eses udstyr). Den elekiriske beskyttelse mod
genindkobling er aktiveret. Hvis netstikket seettes i,
mens maskinen er taendt, eller nar
stremforsyningen etableres igen efter en
afbrydelse, karer maskinen ikke. Sluk og teend igen
for maskinen.

- Genstartssikring: Hvis netstikket stikkes i, mens
maskinen er teendt, eller nar stramforsyningen
etableres igen efter en afbrydelse, karer maskinen
ikke. Sluk og taend igen for maskinen.

- Overbelastningssikring:
Belastningshastigheden aftager.
Viklingstemperaturen er for hgj! Lad maskinen
kere i tomgang, indtil maskinen er kelet af.

- Na&r maskinen teendes, opstar der kortvarige
spaendingsfald. Hvis nettet er meget belastet, kan
det pavirke driften af andre maskiner. Hvis
modstanden i nettet er mindre end 0,4 ohm,
opstar der ikke fejl.

12. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo-tilbehgar.

Brug kun tilbeher, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Anbring tilbehoret sikkert. Hvis maskinen betjenes i
en holder: Saet maskinen sikkert fast. Mistes
kontrollen over maskinen, er der risiko for skader.

A 10 HM-vendeplader Universal........... 6.23564
B Laseskrue til
Vendeplader........cccceeveeniieeeniienennne 6.23566
C Kolemiddelsmgrestift.............cccevnee. 6.23443
D Magnetskinne........ccccoeveeiveniieenecnnne 6.23558

Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i kataloget.

13. Reparation

Reparationer pa el-veaerktejer ma kun udferes
af en elektriker!

Et defekt netkabel ma kun udskiftes med et specielt,
originalt netkabel fra Metabo, der er tilgeengeligt
hos Metabo service.
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Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-vaerktgj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

14. Miljobeskyttelse

Overhold de nationale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehaor.

Emballagematerialer skal bortskaffes i
overenstemmelse med deres maerkning iht.
retningslinjerne i din kommune. Yderligere
oplysninger findes pad www.metabo.com i omradet
service.

Kun for EF-lande: El-veerktgj ma ikke bort-
E skaffes med husholdningsaffaldet! | henhold

til det europaeiske direktiv 2012/19/EU om
affald af elektrisk og elektronisk udstyr og gennem-
forelsen i national lovgivning skal brugte el-vaerk-
tejer indsamles adskilt og afleveres miljgrigtigt til
genbrug.

15. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pé side 4. Med
forbehold for aendringer som fglge af tekniske
gndringer.

n =frilobshastighed (maksimal hastighed)
P4 =nominel optaget effekt
P> =afgiven effekt

Hmaks =Maks. fraesehgjde

max =Maks. freesebredde
m =veegt uden netkabel
Maleveerdier beregnet iht. EN 62841.

=] Klasse Il maskine
~ Vekselstram

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de aktuelt geeldende standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktgjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktajer med hinanden. Alt efter el-veerkigjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de nadvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.
Samlet vibration (vektorsum af tre retninger)
beregnet iht. EN 62841:

=vibrationsemission

Kh SG_U3|kkerhed (V|brat|on)

Loa =lydtryksniveau

Lwa  =lydeffektniveau

KpA' KWA= usikkerhed

hi.3  =Fraesehgjde itrin

Ved arbejde kan stgjniveauet overstige 80 dB(A).
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m Brug hgrevaern!

Elektromagnetiske forstyrrelser:

Ved pavirkning fra ekstreme elektromagnetiske
forstyrrelser udefra kan der i enkelte tilfeelde opsta
midlertidige hastighedsudsving, eller
genstartsikringen kan blive aktiveret. Sluk og teend i
sa fald for maskinen.



Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
niniejsza frezarka do spoin metalowych oznaczona
typem i numerem seryjnym *1) spetnia wszystkie
obowigzujgce przepisy dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) - patrz strona 4.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Frezarka do spoin metalowych jest przeznaczona
do profesjonalnego frezowania spoin ze stali, stali
szlachetnej, aluminium oraz stopéw aluminium.

Do obrébki aluminium, stopédw aluminium oraz stali
szlachetnej bezwzglednie stosowac odpowiedni
Srodek smarowy (nr kat.: 6.23443).

Takze podczas obrdbki stali zalecane jest
stosowanie tego srodka smarowego, poniewaz
wyraznie wydtuza on zywotnos¢ narzedzi, a
urzadzenie tatwiej przesuwa sig po obrabianym
elemencie.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialno$¢
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Przestrzegac ogolnie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz dotagczonych uwag dotyczacych
bezpieczenstwa.

3. Ogolne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia zwrécié
szczegodlng uwage na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapoznac sie z trescia
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE Przeczytac wszystkie

informacje dotyczace bezpieczenstwa i
zalecenia. Nieprzestrzeganie informacji
dotyczacych bezpieczenstwa i zalecert moze byc
przyczyng porazenia prgdem elektrycznym, pozaru
i/lub powaznych obrazen.

Wszystkie uwagi dotyczace bezpieczenstwa i
instrukcje starannie przechowywaé, by moéc z
nich skorzystaé w przysztosci.

Przekazujac elektronarzedzie innym osobom
nalezy

przekazaé rowniez dotgczong dokumentacie.

4. Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

a) Nie stosowac osprzetu ani wyposazenia,
ktérego producent nie przewidziat i nie
dopuscit do wspétpracy z przedstawionym tu
elektronarzedziem. Sama mozliwos¢
zamocowania elementu wyposazenia do
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elektronarzedzia nie zapewnia jego bezpiecznego
uzytkowania.

b) Nie uzywac uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢
wieloostrzowe ptytki przestawne pod katem
ubytkéw materiatu, wystepowania peknigé
oraz silnego zuzycia. Jesli elektronarzedzie lub
narzedzie robocze upadnie na podtoge,
sprawdzi¢, czy nie jest uszkodzone, lub uzyé
nieuszkodzonego narzedzia roboczego.

c) Stosowac srodki ochrony indywidualnej.
Zaleznie od rodzaju wykonywanych prac
stosowac petng ochrong twarzy, ochrone oczu
lub okulary ochronne. O ile zachodzi taka
potrzeba, stosowaé maske przeciwpytowa,
ochronniki stuchu, rekawice ochronne lub
specjalny fartuch chronigcy przed drobnymi
czastkami materiatu. Chroni¢ oczy przed ciatami
obcymi odrzucanymi podczas wykonywania
réznych prac. Maska przeciwpytowa i maska
ochronna drég oddechowych muszg by¢ w stanie
odfiltrowa¢ pyt powstajacy podczas pracy.
Dtugotrwate narazenie na duzy hatas moze
spowodowac utrate stuchu.

d) Nalezy zwracac¢ uwage, aby inne osoby
zachowaty bezpieczng odlegtos¢ od strefy
roboczej. Kazda osoba, ktéra wchodzi do strefy
roboczej, musi stosowac srodki ochrony
indywidualnej. Odtamki obrabianego elementu
lub pekniete narzedzia robocze moga zostaé
wyrzucone i spowodowacé obrazenia réwniez poza
bezposrednig strefg robocza.

e) Mocno trzymac elektronarzedzie w trakcie
jego uruchamiania. Przy rozruchu do petnych
obrotéw reakcja silnika moze doprowadzi¢ do
obrécenia elektronarzedzia.

f) W miarge mozliwosci uzywacé zaciskow
mocujacych do przytwierdzenia obrabianego
elementu. Podczas pracy nie wolno trzymac
obrabianego elementu w jednej rece, a
elektronarzedzia w drugiej. Dzieki zamocowaniu
niewielkich obrabianych elementéw uzytkownik ma
obie rece wolne, co pozwala lepiej kontrolowaé
elektronarzedzie.

g) W zadnym wypadku nie wolno odktada¢
elektronarzedzia, zanim narzedzie robocze
catkowicie sig nie zatrzyma. Obracajace sie
narzedzie robocze moze zetkng¢ sie z
powierzchnig, na ktérg zostanie odtozone, i w
konsekwencji spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

h) Nie wolno przenosi¢ pracujacego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
kontaktu ubranie uzytkownika moze zosta¢
pochwycone przez narzedzie robocze, ktére moze
wwierci¢ sie w ciato.

i) W regularnych odstepach czasu czysci¢
szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika wcigga pyt do obudowy, a duze
nagromadzenie pytu metalowego moze
powodowac zagrozenia zwigzane z prgdem
elektrycznym.
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j) Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatéw palnych. Iskry i gorgce wiéry moga
spowodowac zapton tych materiatéw.

k) Nie wolno uzywaé zadnych narzedzi
roboczych wymagajacych stosowania ciektych
chtodziw. Stosowanie wody lub innych ciektych
chtodziw moze spowodowac porazenie prgdem
elektrycznym.

4.1 Odrzuti odpowiednie uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowna reakcjg spowodowang
zahaczeniem lub zablokowaniem wirujgcego
narzedzia roboczego. Zahaczenie lub
zablokowanie powoduje nagte zatrzymanie sig
narzedzia roboczego. Wskutek tego
niekontrolowane elektronarzedzie uzyskuje
przyspieszenie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotow zablokowanego narzedzia roboczego.

Jesli wieloostrzowa ptytka przestawna ulegnie
zakleszczeniu lub zablokowaniu w obrabianym
materiale, zablokowana krawedz wieloostrzowej
ptytki przestawnej zagtebiona w przedmiocie moze
spowodowac wytamanie wieloostrzowej ptytki
przestawnej lub odrzut. Uchwyt wieloostrzowej
ptytki przestawnej przemieszcza sie wtedy w
kierunku operatora lub przeciwnym, zaleznie od
kierunku obrotéw zablokowanej wieloostrzowe;j
ptytki przestawnej. W takim przypadku moze
rowniez doj$¢ do pekniecia wieloostrzowej ptytki
przestawne;.

Odrzut jest konsekwencja niewtasciwego lub
niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania
elektronarzedzia. Podjgcie odpowiednich,
opisanych ponizej srodkow ostroznosci pozwala
zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzymac elektronarzedzie oraz
utrzymywac ciato i ramiona w pozycji, ktéra
pozwoli zamortyzowac¢ site¢ odrzutu. Stosujac
odpowiednie srodki ostroznosci operator moze
zapanowa¢ nad sitg odrzutu.

b) Szczegodlng ostroznosé zachowac podczas
pracy w strefie naroznikéw, ostrych krawedzi
itp. Unika¢ sytuacji, w ktérych narzedzia
robocze odskakujg od elementu obrabianego
lub ulegajg zakleszczeniu. W naroznikach, na
ostrych krawedziach lub w przypadku uderzenia
wirujgce narzedzie robocze tatwo zakleszcza sie w
obrabianym przedmiocie. Powoduje to utrate
kontroli lub odrzut.

c) Narzedzie robocze wprowadzaé w obrabiany
materiat zawsze w tym samym kierunku, w
ktérym krawedz tngca opuszcza materiat
(odpowiada to temu samemu kierunkowi, w
ktérym nastepuje wyrzut wiérow). Prowadzenie
elektronarzedzia w niewtasciwym kierunku
powoduje wytamanie krawedzi tnagcej narzedzia
roboczego z obrabianego elementu, przez co

elektronarzedzie jest Sciggane w kierunku posuwu.

d) Unikaé blokowania wieloostrzowej ptytki
przestawnej oraz zbyt duzego nacisku. Nie
ustawia¢ wigkszej wysokosci fazki niz
maksymalna warto$c dopuszczalna.
Przecigzenie wieloostrzowych ptytek przestawnych

78 zwigksza ich naprezenia i podatnosé na

zakleszczenie lub zablokowanie, a tym samym
mozliwos¢ odrzutu lub pekniecia.

e) Unika¢ dotykania reka strefy przed i za
obracajaca sie wieloostrzowa ptytka
przestawna. W przypadku odsunigcia
wieloostrzowej ptytki przestawnej w obrabianym
elemencie od siebie, w razie odrzutu
elektronarzedzie z wirujgca wieloostrzowg ptytkg
przestawng zostanie wyrzucone bezposrednio w
kierunku uzytkownika.

f) W odpowiednim czasie obracac lub
wymienia¢ stepione wieloostrzowe ptytki
przestawne oraz takie, ktérych powtoka ulegta
zuzyciu. Stepione wieloostrzowe ptytki przestawne
zwigkszaja ryzyko zakleszczenia | wytamania
urzadzenia.

4.2 Dalsze uwagi dotyczgce bezpieczenstwa:
Elektronarzedzie trzymac wytacznie za
izolowane uchwyty, poniewaz frezarka moze
natrafi¢ na wtasny przewdd zasilajacy.
Zetkniecie z przewodem znajdujagcym sie pod
napieciem moze spowodowac wystgpienie
napiecia rowniez na metalowych czesciach
urzadzenia i doprowadzi¢ do porazenia pragdem.
Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i
zapewnic jego dobre os$wietlenie. Nieporzadek i
brak oswietlenia miejsc pracy moga doprowadzi¢
do wypadkow.

=~ OSTRZEZENIE - Zawsze nosié okulary
ochronne.

@ Nosi¢ ochronniki stuchu.
J

3 Przed przystapieniem do regulacji ustawien,
brajania, konserwaciji lub czyszczenia

przezbrajania, C] CZY:

(=] wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego.

m Nosié odpowiednig odziez ochronnag.

Uwazag, aby nikt nie odnidst obrazen
spowodowanych ciatem obcym
wyrzuconym przez urzgdzenie.

® Ludzie i zwierzeta domowe musza
o\ przebywac w bezpiecznej odlegtosci od
urzgdzenia.

O Nie zbliza¢ do urzgdzenia wtosow, luznej
)‘(@ odziezy, palcéwiinnych czesci ciata. Istnieje
ryzyko pochwycenia i wciggnigcia. W

przypadku dtugich wtoséw nosic siatke na wtosy.

.: Uwaga: obracajace sig narzedzie robocze.

Przy wykonywaniu pracy za pomocg urzgdzenia
zawsze nosi¢ okulary ochronne, rekawice robocze
oraz obuwie robocze!

Niebezpieczenstwo zranienia ostrymi krawedziami.
Uzywac ochronnych rekawic roboczych.

Wieloostrzowe ptytki przestawne, uchwyt
wieloostrzowych ptytek przestawnych, obrabiany
element i wiéry moga by¢ gorace po zakonczeniu
pracy. Uzywac ochronnych rekawic roboczych.



Uszkodzong lub peknieta rekojesé pomocnicza
nalezy wymienic¢. Nie uzywac¢ maszyny z
uszkodzong rekojescig pomocnicza.

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania, konserwacji lub czyszczenia
wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego.

Zaleca sie stosowanie stacjonarnego urzadzenia
odsysajgcego. Na zasilaniu elektrycznym
zainstalowac wytgcznik réznicowopradowy (RCD)
o maks. pragdzie wyzwalajgcym 30 mA. W
przypadku wytgczenia urzgdzenia przez wytgcznik
réznicowopradowy sprawdzic i oczyscic¢
urzgdzenie. Patrz rozdziat 10. Czyszczenie.

Przy diugotrwatej pracy nosi¢ ochronniki
stuchu. Dtuzsze oddziatywanie wysokiego
poziomu hatasu moze spowodowac uszkodzenie
stuchu.

Uzywac¢ wytgcznie ostrych i nieuszkodzonych
wieloostrzowych ptytek przestawnych.

Obrabiany element musi by¢ mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomocg urzadzen mocujgcych. Duze elementy
poddawane obrébce musza by¢ odpowiednio
podparte.

Uwazag, aby iskry i gorace widry powstajgce
podczas uzywania urzgdzenia nie stanowity
bezposredniego zagrozenia dla uzytkownika lub
innych osoéb oraz nie spowodowaty zapalenia
tatwopalnych substancji. Zagrozone obszary
chroni¢ trudnopalnymi ostonami. W strefach
zagrozonych pozarem przechowywac odpowiednie
srodki gasnicze.

Urzadzenie zawsze trzymac oburgcz za
przewidziane do tego celu rekojesci, przyjaé
bezpieczng postawe i skoncentrowac uwage na
wykonywanej pracy.

Utrzymywac dtonie w bezpiecznej odlegtosci od
strefy frezowania i obracajacego si¢ narzedzia
roboczego.

Nie wolno dotykac¢ obracajgcego si¢ narzedzia
roboczego! Widry i podobne zanieczyszczenia
usuwac wytacznie po wytgczeniu urzadzenia.
Wyciggna¢ wtyczke sieciowg z gniazda.

Nie wolno uzywac uszkodzonych, nieokragtych lub
wibrujgcych narzedzi roboczych.

Nie pracowac¢ trzymajgc urzgdzenie ponad gtowa.

W zadnym wypadku nie wolno korzystac z
urzadzenia niekompletnego lub takiego, w ktorym
wprowadzono niedozwolong zmiang.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytow,
ktore powstajg podczas szlifowania papierem
Sciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdolnosé rozrodczg. Takie chemikalia to
na przyktad:
- otéw z farb zawierajgcych otéw,
- pyt mineralny z cegiet, cementu i innych wyrobéw
murarskich,
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddanym
obrébce chemicznej.
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Ryzyko narazenia zalezy od czestotliwosci
wykonywania takich prac. Aby zmniejszyé
zagrozenie ze strony substancji chemicznych:
pracowac w obszarze o dobrej wentylaciji i
stosowac atestowane srodki ochronne, np. maski
przeciwpytowe zaprojektowane do filtrowania
czagstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sie rowniez do
pytéw powstajgcych przy obrébcee innych
materiatéw, np. niektorych rodzajow drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiegac
przedostawaniu sig czgstek pytu do organizmu.

Przestrzega¢ wytycznych dotyczgcych
obrabianego materiatu, pracownikdw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepisow krajowych
(np. przepisow dotyczacych ochrony pracy,
utylizacji).

Eliminowa¢ szkodliwe czgstki z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiega¢ ich odktadaniu sie w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywa¢ odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilos¢ czastek

przenikajacych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Stosowaé odpowiedni uktad odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowac¢ uwalnianych czgstek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strone
samego siebie, w kierunku innych oséb
znajdujgcych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/albo oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystos¢ dzieki stosowaniu wyciagu
powietrza. Zamiatanie lub nadmuch powoduja
wzbijanie pytu.

- Odkurzac lub pra¢ odziez ochronng. Nie
przedmuchiwag, nie trzepaé, nie czysci¢
szczotka.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 21 3.
1 Uchwyt patgkowy
2 Tarcze podziatowe ustalacza
3 Sruby skrzydetkowe
4 Gwintowane otwory na obudowie przektadni
5 Skala (wysokosc¢/szerokosé frezowania)
6 Pierscien regulacyjny (wysoko$c/szerokosé
frezowania)
7 Sruby blokujgce pierscienia ze skalg
8 Pierscien ze skalg (wysokos$é/szerokosé
frezowania)
9 Rekojes¢
10 Sruby blaszanych oston przed wiérami
11 Blaszane ostony przed wiérami
12 Sygnalizator elektroniczny
13 Pokretto nastawcze predkosci obrotowej
14 Sruba mocujgca wieloostrzowej ptytki
przestawnej
15 Wieloostrzowa ptytka przestawna
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16 Uchwyt wieloostrzowej ptytki przestawnej /
gtowica frezarska

17 Wytacznik czuwakowy™

18 Szyna prowadzaca

19 Przytacze dla kolejnej szyny prowadzacej

Sruby magnetyczne

21 Dzwignia mocujgca

* w zalezno$ci od wyposazenia

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic,
czy napiecie zasilania i czestotliwos¢ sieci
podane na tabliczce znamionowej sg zgodne z

parametrami zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé
wytacznik ré6znicowopradowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajgcym 30 mA.

6.1 Mocowanie uchwytu patgkowego (1)

m Tylko z zamocowanym uchwytem patgkowym
(1)! Zamocowac¢ uchwyt patakowy zgodnie z
ilustracjg (patrz strona 2, rys. A).

- Nasadzi¢ tarcze podziatowe ustalacza (2) z lewej
i prawej strony uchwytu patgkowego (1).

- Wsuna¢ uchwyt patgkowy (1) tarczami
podziatowymi ustalacza (2) z przodu na obudowe
przektadni.

- Sruby skrzydetkowe (3) wetknaé z lewej i prawej
strony w uchwyt patakowy (1) i lekko przykrecié.

- Ustawi¢ odpowiednie nachylenie uchwytu
patakowego (1).

- Mocno dociggnaé recznie sruby skrzydetkowe (3)
z lewej i prawej strony.

7. Ustawianie

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,

przezbrajania, konserwacji lub czyszczenia
wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego.

Wieloostrzowe ptytki przestawne, uchwyt

wieloostrzowych ptytek przestawnych,
obrabiany element i wiéry moga by¢ gorace po
zakonczeniu pracy. Uzywac ochronnych rekawic
roboczych.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia! Uzywaé
ochronnych rekawic roboczych.

7.1 Ustawianie wysokosci frezowania

Okresleni -~ y
Wskazowka: spoiny o duzej wysokosci nalezy
zawsze usuwac w kilku frezowaniach (co najmniej
3). Twarde materiaty wymagaja jeszcze wiecej
frezowan. Zaletami takiego sposobu pracy sa:
dtuzsza zywotnos¢ wieloostrzowej plytki
przestawnej, wyzsza jako$¢ powierzchni produktu i
przyjemniejsza praca.

Nie przekracza¢ wartosci podanej ponizej

»maksymalnej wysokosci frezowania (hyax;
patrz dane techniczne) dla jednego frezowania”.

W celu uzyskania optymalnej jakosci powierzchni,
w ostatnim frezowaniu zalecane jest skrawanie
minimalnej ilosci materiatu.

B):

1. Pociggna¢ pierscien regulacyjny (6) do gory i
ustawi¢ zagdang wysokosc frezowania obracajac
go w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara (+) lub w kierunku przeciwnym (-). Skala
(5) stuzy do przyblizonej orientacji podczas
regulacji)

2. Przeprowadzi¢ prébne frezowanie.

3. Jezeli zachodzi konieczno$¢ ustawienia bardzo
dokfadnej wysokosci frezowania dla ostatniego
frezowania, nalezy wykonac nastepujaca
procedure:

Wykonac frezowanie prébne. Zmierzy¢
wysokos$¢ wykonanej wysokosci frezowania i w
razie potrzeby dostosowaé poprzez obrécenie
pierscienia nastawczego (6) o jedna kreske na
skali: obrot zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara = wigksza wysokosé
frezowania. Obrét w kierunku przeciwnym do
kierunku ruchu wskazéwek zegara = mniejsza
wysokosc frezowania. Wykonac kolejne
frezowanie probne. Ewentualnie powtérzyc te
czynnosc.

8. Uzytkowanie

8.1 Wigczanie i wytgczanie
m Maszyne zawsze prowadzi¢ obiema rekami.

Najpierw wtgczy¢ maszyne, a dopiero potem
przytozy¢ narzedzie robocze do obrabianego
elementu.

Unika¢ niezamierzonego uruchomienia:

zawsze wytgczaé maszyne po wyciagnieciu
wtyczki z gniazda wtykowego lub w przypadku
przerwy w doptywie pradu.

Po wtgczeniu trybu pracy ciggtej maszyna

bedzie pracowaé nadal, nawet jezeli
wypadnie z reki. Z tego wzgledu maszyne zawsze
trzymac oburgcz za przewidziane do tego celu
rekojesci, przyja¢ bezpieczng postawe i
skoncentrowac uwage na wykonywanej pracy.

Nie dopuszcza¢ do wzbijania bgdz zasysania

pytu i wioréw przez maszyne. Po wytgczeniu
urzadzenie wolno odktadac dopiero po catkowitym
zatrzymaniu silnika.

Wiaczanie: przesung¢ wytacznik czuwakowy (17)
w kierunku wskazywanym przez strzatke, a
nastepnie nacisng¢ wytacznik czuwakowy
(17) (patrz str. 3rys. E).

Wytaczanie: zwolni¢ wytacznik czuwakowy (17).

8.2 Ustawianie predkosci obrotowej
Pokrettem nastawczym (13) mozna wstepnie
wybra¢ i ptynnie zmienia¢ predkosc¢ obrotowa.
Ustawienia 1-6 odpowiadajg w przyblizeniu
nastepujacym predkosciom obrotowym na biegu
jatowym:



T, 8000 obr./min 4. 10 800 obr./min
2. 8900 obr./min 5. 11 700 obr./min
I TS 9900 obr./min 6..... 12 600 obr./min

Uktad elektroniczny VTC umozliwia prace w
zaleznosci od rodzaju materiatu i niemal statg
predkos¢ obrotowa niezaleznie od obcigzenia.

Predkos¢ obrotowa zalecana do réznych
materiatow:

Aluminium, miedz’h
Stal do 400 N/mm

Stal do 600 N/mm?...
Stal do 900 N/mm?2... .
Stal nierdzewna ...........cccveeeeeeeeciieieee e

Optymalne ustawienie najlepiej jest ustali¢ na
podstawie prob.

8.3 Ogodlne instrukcje robocze

1. Sprawdzi¢ wieloostrzowe ptytki przestawne
(15). Wymieni¢ uszkodzone lub zuzyte
wieloostrzowe ptytki przestawne.

2. Zamocowac element obrabiany w narzedziach
mocujgcych, wykluczajgc jego drgania.

3. Urzadzenie zawsze trzymac oburgcz za
przewidziane do tego celu rekojesci, przyjaé
bezpieczng postawe i skoncentrowaé uwage na
wykonywanej pracy.

4. Wieloostrzowe ptytki przestawne (15) nie
stykajg sie z obrabianym elementem. Najpierw
wigczy¢ urzagdzenie, nastepnie przytozy¢ szyne
prowadzaca (18) do obrabianego elementu i
dopiero wtedy powoli dosung¢ narzedzie
robocze do detalu.

Pracowac z umiarkowanym posuwem
dostosowanym do obrabianego materiatu. Nie
ustawia¢ pod skosem, nie naciskac, nie kotysacé.

5. Prowadzi¢ urzadzenie w taki sposéb, zeby
szyna prowadzaca (18) przylegata do
obrabianego elementu.

6. Zakonczenie pracy: odsunaé narzedzie robocze
od obrabianego elementu, wytgczyé
urzgdzenie. Odczekaé, az silnik znajdzie sie w
bezruchu, i odstawic¢ urzadzenie.

8.4 Pracowac z magnetyczng szyng
prowadzaca

- Zamocowac magnetyczng szyne prowadzaca
(18) z lewej strony frezarki do spoin metalowych

- Dzwignie mocujace (21) pozwalajg uzyskac
ptaskie ustawienie szyny prowadzacej

- Za pomoca $rub magnetycznych (20) aktywowacé
magnesy w celu zamocowania magnetycznej
szyny prowadzgcej

- Pracowac¢ wzdtuz szyny prowadzacej

- Po pracy z szyng prowadzacg odkreci¢ szyne za
pomoca Srub magnetycznych (20) poprzez
wcisniecie i przekrecenie w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazoéwek zegara

- Na przytgczach (19) mozna zamontowac kolejne
szyny w celu wydtuzenia ogranicznika
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9. Konserwacja

9.1 Wymiana wieloostrzowych ptytek

przestawnych

Przed przystapieniem do regulacji ustawien,

przezbrajania, konserwaciji lub czyszczenia
wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego.

Wieloostrzowe ptytki przestawne, uchwyt

wieloostrzowych ptytek przestawnych,
obrabiany element i wiéry moga by¢ gorace po
zakoniczeniu pracy. Uzywac ochronnych rekawic
roboczych.

Regularnie sprawdzac¢ uchwyt wieloostrzowych
ptytek przestawnych (16). W przypadku
uszkodzenia lub zuzycia uchwytu wieloostrzowych
ptytek przestawnych zleci¢ naprawe/wymiang.

Regularnie sprawdza¢ wszystkie wieloostrzowe
ptytki przestawne (15). Wymieni¢ uszkodzone lub
zuzyte wieloostrzowe ptytki przestawne.

W odpowiednim czasie obracac lub

wymieniac¢ stepione wieloostrzowe ptytki
przestawne oraz takie, ktérych powtoka ulegta
zuzyciu. Stepione wieloostrzowe ptytki przestawne
zwigkszajg ryzyko zablokowania i wyrwania
urzgdzenia lub uszkodzenia uchwytu
wieloostrzowych ptytek przestawnych (16).

Nie uzywac¢ mocno zuzytych lub
uszkodzonych wieloostrzowych ptytek
przestawnych.

Zawsze obracaé lub wymienia¢ wszystkie
wieloostrzowe ptytki przestawne.

Stosowaé wytacznie wieloostrzowe ptytki
przestawne dopuszczone do uzytku przez
Metabo. Patrz rozdziat Akcesoria.

[A)

Zdjecie A: normalne zuzycie: obréci¢/wymienic¢
wieloostrzowe ptytki przestawne.

Zdjecie B: zuzycie przy obrdbce twardych
materiatdw: ptytke przestawng obréci¢/wymienié.
Mocno zuzyte wieloostrzowe ptytki przestawnych
wymienié, nie uzywac.

B)

1. Odkrecic sruby (10) i przesungé do goéry
blaszang ostone przed widrami (11).

2. Wrrazie potrzeby recznie obrdci¢ wieloostrzowe;j
ptytki przestawnej (16).

3. Wykrecic srubg mocujacg (14) i wyjac
wieloostrzowg ptytke przestawng (15).

4. Oczyscic¢ wieloostrzowg ptytke przestawng (15)
i powierzchnie mocowania na uchwycie
wieloostrzowych ptytek skrawajacych (16).

5. Obrdci¢ wieloostrzowa ptytke przestawna lub
zamontowac nowa wieloostrzowa ptytke
przestawna, jezeli wszystkie ostrza sg stepione.
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6. Ponownie dokreci¢ wieloostrzowa ptytke
przestawng (15) srubg mocujgca (14). Moment
dokrecania: 3,5 Nm.

7. Przesuna¢ catkowicie do dotu blaszang ostone
przed widrami (11). Dokrecic¢ $ruby (10).

Wskazowka: przyczyny wytamywania narozy lub w
skrajnych przypadkach pekania wieloostrzowych
ptytek przestawnych:

uderzenia w wieloostrzowa ptytke przestawna
spowodowanie niewtasciwg technikg pracy,
przestrzegac zapisoéw rozdziatu 8.3.

drgania elementu obrabianego: element
obrabiany zamocowac¢ w narzedziach
napinajgcych wykluczajgc jego drgania.
nieprawidtowy montaz wieloostrzowej ptytki
przestawnej: zawsze czysci¢ powierzchnie
mocowania i przestrzega¢ momentu dokrecania.
nieprawidtowy montaz wieloostrzowej ptytki
przestawnej: mocno zuzyte wieloostrzowe ptytki
przestawne nie posiadajg wystarczajgcych
powierzchni kontaktu i sg wystarczajgco
mocowane. Mocno zuzyte wieloostrzowe ptytki
przestawne trzeba wymienié.

10. Czyszczenie

Wyciggna¢ wtyczke sieciowg z gniazda.

Na gtowicy frezowej (16) moga sie osadzac widry i
czgstki materiatu. Moze to prowadzi¢ do
zablokowania gtowicy frezowej. Regularnie czyscic
gtowice frezowg i jej otoczenie oraz usuwac widry i
czgstki materiatu.

Podczas obrébki drobiny zanieczyszczeh moga sie
osadzaé wewnatrz elektronarzedzia. Ma to
negatywny wptyw na chtodzenie elektronarzedzia.
Przewodzace prad osady mogg zaburzy¢ izolacje
ochronng elektronarzedzia i nies¢ ze soba ryzyko
porazenia prgdem.

Regularnie, czesto i doktadnie odsysacé
zanieczyszczenia przez wszystkie otwory
wentylacyjne z przodu i z tytu elektronarzedzia. Na
czas czyszczenia odigczyc elektronarzedzie od
zasilania i nosi¢ okulary ochronne oraz maske
przeciwpytowa.

11. Usuwanie usterek

Sygnalizator elektroniczny (12) swieci
sie, a predkos¢ obrotowa pod
= obcigzeniem spada. Obcigzenie maszyny
jest zbyt duze! Pozostawi¢ maszyne na biegu
jatowym do momentu, az zgasnie sygnalizator
elektroniczny.

Y, -Maszyna nie pracuje. Sygnalizator
/\.: elektroniczny (12) (zaleznie od
«eses WypoOsazenia) miga. Zadziatato

zabezpieczenie przed ponownym uruchomieniem.
Po wtozeniu wtyczki przewodu zasilajacego do
gniazda przy wigczonej maszynie lub po
przywréceniu zasilania po wczesniejszym zaniku
napigcia maszyna nie uruchamia sig. Wytgczyc i
ponownie wigczy¢ maszyne.

- Zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem: w przypadku wtozenia wtyczki
przewodu zasilajgcego do gniazda przy
wigczonym urzgdzeniu lub przywréceniu zasilania
po wczesniejszym zaniku napigcia urzagdzenie nie
uruchomi sie. Wytaczy¢ i ponownie wtgczyé
maszyne.

Zabezpieczenie przed przecigzeniem:
predkos¢ obrotowa spada. Temperatura
uzwojenia jest zbyt wysoka! Pozostawi¢
urzgdzenie na biegu jatowym do momentu, az
ostygnie.

Procesy wtgczania powodujg krotkotrwate spadki
napiecia. Przy niekorzystnych warunkach
zasilania sieciowego moga wystapic niekorzystne
oddziatywania na inne urzgdzenia. Przy
impedancjach sieciowych mniejszych niz 0,4 oma
nie nalezy oczekiwac¢ zadnych zaktocen.

12. Akcesoria

Uzywacé wytgcznie oryginalnego osprzetu Metabo.
Stosowacé wytgcznie osprzet, ktory spetnia wymogi
i parametry okreslone w niniejszej instrukcji obstugi.
Bezpiecznie zamocowac osprzet. Jezeli maszyna
pracuje w uchwycie mocujgcym: stabilnie
przymocowac¢ maszyne. Utrata kontroli nad
urzadzeniem moze stac sie przyczyng obrazen.

A Wieloostrzowe plytki przestawne 10 HM
uniwersalne6.23564
B Sruba mocujaca do

ptytek wieloostrzowych ............cc....... 6.23566
C sztyftu do chtodzenia narzedzi........... 6.23443
D szyny magnetyczne;..........ccceevuneennnes 6.23558

Kompletny program osprzetu mozna znalez¢ na
stronie www.metabo.com lub w katalogu.

13. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi wolno
wykonywac¢ wytgcznie elektrykom!

Uszkodzony przewdd zasilajgcy wolno wymienic
wytgcznie na specjalny, oryginalny przewod
zasilajacy Metabo, dostepny w serwisie Metabo.
W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwroci¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy sg
dostepne na stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

14. Ochrona srodowiska

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
ekologicznej utylizacji i recyklingu zuzytych
maszyn, opakowan i osprzetu.



Materiaty opakowaniowe utylizowaé zgodnie z ich
oznakowaniem i wytycznymi obowigzujgcymi na
terenie danej gminy. Wigcej informacji mozna
znalez¢ w dziale Serwis na stronie
www.metabo.com

Dotyczy tylko panstw UE: nie wyrzucac elek-
E tronarzedzi wraz z odpadami komunalnymi!

Zgodnie zdyrektywa europejskg 2012/19/UE
0 zuzytych urzgdzeniach elektrycznych i elektro-
nicznych oraz jej implementacjg w prawodawstwie
krajowym zuzyte elektronarzedzia trzeba segre-
gowac i poddawac odzyskowi surowcéw wtornych
zgodnie z przepisami 0 ochronie srodowiska.

15. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 4.
Prawo do zmian zwigzanych z postgpem
technicznym zastrzezone.

n =predkos¢ obrotowa na biegu jatowym
(maksymalna predkos¢ obrotowa)

P4 =moc znamionowa

P> =moc oddawana

Hmax  =maks. wysokos¢ frezowania

Whax =mMmaks. szerokos¢ frezowania
m =cigzar bez kabla sieciowego
Wartos$ci pomiaréw ustalone w oparciu o norme
EN 62841.
[O] Maszyna w klasie ochronnosci Il
~ prad przemienny
Zamieszczone dane techniczne podlegaja
toleranciji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).
Wartosci emisji
Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji

elektronarzedzia i poréwnanie réznych
elektronarzedzi. W zaleznosci od warunkéw
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obciazenie moze by¢
wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywania oceny
uwzgledni¢ przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
$rodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

i 1 (suma wektorowa trzech
kierunkéw) okreslona zgodnie z normg EN 62841:

an gg =wartosc¢ emisji drgan

Kh sg =hiepewnos¢ wyznaczenia (drgania)
Loa =poziom ci$nienia akustycznego
Lwa  =poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa= niepewnosc¢ pomiarowa

hi3  =wysokosc frezowania w krokach

Podczas pracy poziom hatasu moze przekracza¢
wartosc 80 dB(A).
m Nosi¢ ochronniki stuchu!

Zaktécenia elektromagnetyczne:

W przypadku oddziatywania ekstremalnych,
zewnetrznych zaktocen elektromagnetycznych
moga sie sporadycznie pojawi¢ przejsciowe
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wahania predkosci obrotowej lub moze zadziataé¢

zabezpieczenie przed ponownym uruchomieniem.

W takim przypadku wytgczy¢ i ponownie wigczy¢
urzgdzenie.
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EAAHNIKA

NpwTtdéTUTIO 0dNYLWVYXPIONG

1. AnAwon cuppépPwong

AnAwvoupe pe 18ia eublvn: Auti n ppéla
ETUMESWV HETAAAKWYV ETIPAVELWYV, TIOU
avayvwpidetal Ecw TUTIOU Kal aplBpou oepag
*1), avTamokpiveTal 0 OAEG TIG OXETIKEG
SlaTdaelg Twv odnylwv *2) Kal Twv TTPOTUNWYV *3).
Texvika eyypada oto *4) - BAEne oeAida 4.

2. ZKOTn Xpnon

H dpéla erunédwv HETAAAKWY ETIHAVELWV
TIPoRAEMETAL YA TO PPelAPLONA KOPSOVIWV
OUYKOAANONG xaAuBa, avoeidwTou xaAuBa,
AAOULVIOU Kal KPAPATWY AAOUHLVIOU Og
EMAYYEAUATIKEG EDAPHUOYVEG.

MNa v enegepyaoia aloupiviov, Kpaum'wv
aAoupLviou kat avo&eidwtou XaAupa npenel va
XPnotgoToLeital KATAAANAO AMavTIKO PECO (ap.
napayyeAiaq: 6.23443).

Katd v enegepyaoia xaAupa, cuviotatatn
XP1)ON AuTOU TOU ALTIAVTIKOU, KABWG TapaTeivel
Slapkela {wng Tou gpyaAeiou Kat To Pnydavnua
oAloBaivel EUKOAOTEPA TIAVW OTO TEUAXLO
eneEepyaaiag.

Na ¢nuiEg TTIoU evEEXETAL VA TIPOKUYOUV aTtd
Xpron 6xtL cUUGWVA PE TOV OKOTIO TIPOOPLOOU
PEPEL TNV ATIOKAELOTIKT) EUBUVN O XPNOTNG.
Mpé€rmel va TnpovvTal oL YEVIKA avayVWPLOPEVES
npodlaypadeq mepi TPOANYNG ATUXNHATWY Kal oL
napadidopeveq urnodeifelq acdaeiag.

3. TeVIKEG EMIONMAVGELQ
acdaleiag

Mpooégte yia TN Sikr| 0ag mpootacia,
KOOWG Kal yla TNV MPooTacia Tou
NAEKTPIKOU 00Q EPYAAEiOU eKeiva Ta
ONHEIA TOU KEIPEVOUL, TIOU

XapaktmpidovTal pe auto To cUPRoAO!

MPOEIAOMNOIHZH - MNa ) peiwon Tou
KIvoUVOU TPAUMATIOHOU SLaBACTE TIG

odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAONOIHZH AwaBdaocTte O6Aeq TIg
unodeigelg acpalieiag kat OAEQ TIg
odnyieq. H un trjpnon twv uvrnodeiewv
aopaleiag Kkal Twv odnyLwV UMopel va rmpoKaAEoel
nAextpornAnéia, mupkayid kavr ocoBapoug
TPQUUATIOUOUG.
duAaETe 0Aeg TIG UTTOSEIEELG aodaleiag kat
TIG 081Yieg yia To HEAAOV.
Mapadwote og AAAOUG TO NAEKTPIKO 0AG EPYAAEIO
pévo padi
pe autd Ta €yypada.

4. Ed1kéQ umtodei&elg
acdaleiag

a) Mn xpnotporoLeite pdcOeTO EEOTAMONS, O
otoiog 5ev poPAETETAL KAl SEV cuvigTATaL
arod TOV KATAOKEVAOTN E181KA yla auto To
NAEKTPIKOS EpyaAeio. Movo To yeyovog Ot
UTIOPELTE VA OTEPEWOETE TOV TIPOOOETO EEOTIAIOO
OTO NAEKTPIKO 0ag epyaAeio, dev eEaodaAilel
Kapia acdaln xperon.

) Mn xpnoiuoroleite xaAaopéva
ggaptnpara. Mpwv and kae xprion eAEyXeTe
TIG AVACTPEPOUEVEG KOTITIKEG TIAGKEG Yla
0Xl‘7llll¢l'l'¢l PWYHEG, yfipavon 1 coBapeg
$Bopeg. ‘OTav To NAEKTPIKS Epyaleio 1) To
eEap'rnua MECEL KATW, eAevE‘re eav exel
umooTel (m,ucl N Xpnoipormomote €va ayoyo
epyaAeio/egaptnua.

Y) POPATE TOV IPOCWTIKO EEOTIAIGHO
TPOCTACIAG. XPNOILOTIOIEITE, avaAoya HE TN
XP1ion TArpn HAGKA TIPOCWTIOV, TTpOcTaGia
TWV HATUWYV 1) TTPOCTATEVUTIKA YUAALA. ZTOV
Baduo mou eival oKOTILHO, XPNOHOTIOIEITE
Hdoka mpooTaciag aro Tn okovn,
WTOACTIOEG, TIPOCTATEVTIKA YAVTLA 1] EIOIKT)
TOo81A, IOV GUYKPATEL HAKPLA 0ag TA MIKPA
oWMATidLA TOV VAIKOU. Ta PATIA TIPETIEL VA
TIPOCTATEVOVTAL OO Ta EKTOEEVOHEVA EEVa
owara, ov énploupyouvral oTIq élaq)opeq
edappoyEg. H paoka npootasiag anod m okovn
1 HAOKA TIPOCTACIAS QVATIVONG TIPETIEL VA
qpl)\rpapouv ™m OKovn TIoU SnoupyeiTaL Kata Tnv
egpyaoia. Otav eioTe eKTEBEEVOLYLA LEYOAUTEPO
XPOVIKO Slaotnua og duvato Bopuf3o, uropeite va
XAOETE TNV AKOT) 0agG.

8) Npocé&te va apapévouv ta dAAa dropa
o€ acpaln arndéoTacT arod TNV TEPLOXT) TNG
epyaciag oag. Kabe dtopo mov niepva oty
nieploxn epyaciag, mpémnet va pépet
npocwmko €EoMALOUO npomaolaq Tuiuata
Tou Tepayiou emnegepyaoiag 1) oracuéva
€EapTNUATA KTTOPOUV VA EKODEVSOVIOTOUV Kal va
TIPOKAAECGOUV TPAUKATIONOUG O€ ATORA TIOU
BpiokovTal ekTOG TNG Apeong B€ong epyaciag.

€) Kpu'ru're TO NAEKTPIKO EPYAAEIO KATA TO
EeKlvnpu navrote otabepa. Kara mv
emraxuvon OTOVTIANPN aplepo OTpocpwv uropein
poTT avTidpaong TOU KIvnTipa va €Xet wg
AMOTEAECUA, TNV TIEPLOTPOPT| TOU NAEKTPIKOU
gpyaleiou.

¢) 'Otav gival Suvato, xpnotpomnoleite
ODLYKTIPES Yia va OTADEPOTION|OETE TO
eneﬁepyuzopevo 'repclxlo Mnv Kpcrrare rtore
éva pkpo ene§epyalopevo TEMAXLO OTO €va
xepl KOl TO NAEKTPIKO epva}\ew oTO GAAo,
Katd m Ssidpkela TG Epyasiag oag. Me to
odiEluo HiKpwV emeEepyalopeEVWY TEHayiwV,
€XETE EAEVOEPA KAL TA SUO XEPLA VLA TOV KAAUTEPO
€AEYXO TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU.

n) Mnv evamoB£TeTe TO NAEKTPLKO EPYAAEio
TIOTE, TIPOTOV AKLVNTOTIOINOEL EVTEAWG TO
egaptnua. To eplotpedopevo eEApTnUa propei



va €pBel o€ emadn pe Ty eridpdavela anoOeonq Kat
Va XAOETE £T0L TOV EAEYXO TOU NAEKTPLIKOU 0AG
€PYaAEiou.

0) Not€ unv evepvonotelre TO nAeKTleo
epyoaAeio kara  peradopd. Ta pouxa oag
propoUv Katd AdBog va €pBouv o enadn Pe TO
TMEPIOTPEPOUEVO EEAPTNUA, VA HAYKWOOUV Kal TO
€E£ApTNUaA va 0ag TPUTMOEL.

1) Ka@apilete TAKTIKA TIG O'XIO'[ISQ aeplcuou
TOU NAEKTPLKOU 6ag epyaAeiov. O aveploTrpag
TOU KIvnTrpa TPafd okovn péoa oTo epifAnua
KQL O LEYAAT CUYKEVTPWOT) LETAAAIKNG OKOVNG
prtopei va TipoKaA€oel NAEKTPLKOUG KIVOUVOUG.

1a) MoTE pn XPNOIMOTOLEITE TO NAEKTPIKO
epyaAeio kovta o€ eVPAEKTA VAIKA. OL
oTuvOnpeg Kat ot Bepud pokavidla umopouv va
TIPOKAAECOUV AVADAEEN QUTWV TWV UAIKWV.

18) Mn xpnctuonowu’a eEaprnuura TIov
QrIaTouV PEVCTA YPUKTIKA péoa. H xprion
vePOoU 1 AAAWV UYPWYV PUKTIKWV LECWV UTTOPEL Va
odnynoet oe nAektpotmAnéia.

4.1 AvAkpouor Kal avTtioToLXEG UTIOSEIEEIQ
aocdaleiag

H avakpouon eivat n Eadvikn avtidpaon Adyw
HAYKWHATOG 1) EUITAOKT|G TOU TIEPIOTPEPOUEVOU
€EAPTNUATOG. TO HAYKWHA 1) N EUTIAOKT) 0ONyoUV
o€ [la EaVIKT) aKIVNTOToNoT TOU
neploTpedPopevou eEaptmuarog. ‘Etol Eva
aveEEAEYKTO NAEKTPLKO EPYAAEIO KIveiTal YE
ETUTAXUVON EVAVTLA 0TN $OPA TIEPLOTPODNG TOU
€E0PTNUATOG OTO ONUEIO EUTIAOKNG.

Edv pia avaotpedopevn KOTTTIKY) TAAKA OKAAWOEL
1) MITAOKApPEL pE€oa oTo enegepyalOUEVO TEUAXLO,
MTTOpEi N aKun TG avaoTpePOUEVNG KOTITIKNG
TIAGKaG, N otoia eloXwpel oTo enegepyaldpevo
TeUAXLO, VO OKOAWOEL UE ATIOTEAEG A VA OTIACEL N
TIAGKA 1} Va TIPOKAAEDEL avakpouar. H Bdon g,
QVACTPEPOUEVNG KOTITIKTG TIAGKAG KIVEITAL META
TIPOG TOV XEIPLOTN 1} AMOUAKPUVETAL AT AUTOV,
avaAoya pe T $opd MEPLOTPOPNIG TNG BAong g
avaoTpedOUEVNG KOTITIKNG TIAAKAG OTO ONUElo
EUTTAOKNG. € QUTNV TNV TEPITTTWOT) KITOPoUV Ol
avaoTPeDONEVES KOTITIKEG TIAAKEG AKOUA KAl va
OTIACOUV.

Mia avakpouaon eivatn cuvenela pag EaPaipévng
XPNONG TOU NAEKTPIKOV epyaAeiov. Mmopei va
cmocpeuxeal e Ta KATAAANAQ uana mpoduAagng,
OTWG TIEPLYPAPOVTAL OTN GUVEXELD.

a) Kpatarte 1o nAekTpIko epyaleio otabepa
Kal GEPTE TO CWHA KAl TA XEPLA 6AG OE MIa
6€om, oTNV omoia HIopEiTe va
AVTILETWTIICETE TI§ Sduvapelg avakpouong. O
XEIPLOTNG MMOPEL HE Ta KATAAANAA HETPA
podUAaENG va eAEyEeL TIG SuVAELG avAKPOUoNG
Kat avtidpaong.

B) Na epyalecote 181aiTEPA TIPOGEKTIKA OTNV
TIEPLOXT] YWVLIWV, KOPTEPWYV AKUWYV KTA.
EPTOBICETE, TNV anwénon Tou eEapTiparog
arto To eMegepyaoUEVO TEPAYLO KaL TO
uuykwuu To neptomed)ouevo eEaanua unopel
VO HOYKWOEL AV CUVAVTIOEL YWVIEG 1) HUTEPEG
OKMEG. AUTO TIPOKAAEL TNV ATIWAELQ TOU EAEYXOU N
NV avakpouan.

EAAHNIKA el

Y) O8nyeite To EEAPTNHA TIAVTOTE TIPOG TNV
idla katevBuUVoN GTO UAIKO, UE TNV oTtola
EYKATAAEITIEL ] AKHY] KOTIG TO UALKO
(avtioTolXEl TNV 181a KAaTewBuvoN, oTNV
omoia ektivadovral ta pokavidia). H odriynon
TOU NAEKTPIKOU gpYaAeiou otn AdBog
KATeLOULVOT), £XEL WG ATIOTEAECHA VA ATIOKAIVEL N
QKU KOTIAG TOU €EQPTNATOG ATIO TO
enegepyalopeVO TEUAXLO, OTIOTE TO NAEKTPIKO
gpyaleio TpaflETal pog auTrv TV Katevbuvon
mpowenong.
&) ArtopelyeTe TO UMAOKAPLIOPA TNG
avacTPEPOUEVNG KOTITIKIG TTAAKAG 1) TNV
TIOAU peyaAn svvapn mieong. Mn pubpitete
UPog AoESTUNONG PHEYAAUTEPO AT TO
emTPENTO. Mo utiepPpdpTWON TG
avaoTpedOPEVNG KOTITIKT|G TIAAKAG au§dvel TRV
KATATIOVNON KAl TNV TAOT YA JAYKWHA 1)
MITAOKAPLIOUA KAl €TOL TNV TIIBavoTNTA
avdakpouong 1) Bpavong tg.

€) Artqueuve're ME TO xepl gag mv rteploxn
HTIPOCTA KAl THoW aTo TNV MEPIOTPEPOHEVN
avaotpePOPEVN KOTITIKN TIAGKa. ‘Otav Kiveite
NV avaoTpePOUEVN KOTTTIKY) TIAAKA OTO TEUAXLO
enefepyaoiag, armopakpUvovTag TNV arno T0 Cwud
00G, UTIOPE( O€ TIEPITTTWOT] HLAG AVAKPOUOoNG Va
TWVAXTEL TO NAEKTPIKO gpYaAAeio padi pe v
TIEPLOTPEPOHEVI AVACTPEPOHEVT KOTTTIKT) TTAGKA
arevbeiag mavw oag.
oT) MepLoTPEYTE 1 AVTIKATACTIIOTE EYKAIPWG
TI§ AVACTPEPOMEVEG KOTITIKEG TTAAKEG, OTAV
€XOUV OTOUWOEL 1] £XEL GOAPEL N EMiXpIoN
TOUG. ZTOUWHEVEG AVACTPEDOUEVES KOTITIKES
TIAGKEG AUEAVOUV TOV KivOUVO VA UITAOKAPEL TO
UNXAvNUa Kat va eKTVaxTel.

4.2 Mepartépw umodeigelg acpaleiag:
Kpatdate To nAeKkTpLko epyaAeio pévo amno Tig
HOVWUEVEG eTiPAVELEG AABNG, EMELSN N
PpECa pmopei va mpo&evroel nULa 6To
NAEKTPIKO KAAWSL0 TOV iSlou Tou epyaAgiou.
H emadn K €vav nAektpodopo aywyo Propei va
B€oel eTMioNG TA LETAAAIKA UEPT TOU EPYAAEiOU
UTIO TAOT Kal VA TIPOKAAEDEL ia NAeKTPOTIANE A,
Awatnpeite TV TIEPLOXT) EpYACiag KabBapr) Kat KaAd
dwtiopévn. H ataia kat oL un GwTIopEVES
TIEPLOXEG EPYAOIAG UTOPEL va 00NyT)O0UV €
atuxnuara.

=~ [POEIAONOIHZH - ®opdaTte nmavrote
TIPOOTATEVUTIKA YUAALQ.

XpNOoLOTIOLEITE TIPOOTACIA OKONG.
£

2. Mpotol mpaypatorouroeTe pia
- ortoladnrote puOLOT, aAAayr| eEOTIALOOU,

ouvTpnon M kabaplopd Tpapngte To eI
arto v Tpida.

Xpnouuotoleite KATAAANAN evéupacia
m mpootaaiag.
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EAAHNIKA

MNpoogETe WoTe va unv TPAUUATIOTEL
Karolog étav ekadevdovifovtal EEva
owuatidla.

Kpatate Ta mAnoiov suploKousva atopa
l.w kat {wa oe achaAn] ardoTaacn arod tn

OUOKEUN).

OKpartdre ta paAiia, xahapa povxa,

X 84X TUAQ KAl GAAQ UEPT] TOU OWUATOG

MaKPLA aro To unxdvnua. Mropei va
TILAOTOUV Kal va TiapacupBolv. Av €XETE HakpLd
MAAALA X POLUOTIOLEITE £Va SiXTU HOAAWV.

Mpoedotoinon and neploTpedopeva
gEapTrpaTa

Katd v epyaocia pe To epyaleio oag va popdte
TIAVTOTE TIPOOTATEVTIKA YUOALd, YAVTLIO Epyaciag
Kal oTabepd manovTolal

Kivéuvog tpaupatiopol amnod aunpeS akueg.
®opdte MPOOTATEVTIKA YAVTLOL.

OL avaoTpePOUEVEG KOTITIKEG TIAAGKEG, 1) Bdon
Toug, To Tepdylo eneepyaciag kat Ta pokavidla,
Mrtopei PeTd TN SouAeld va gival Beppd. Popdate
TIPOOTATEVUTIKA YAVTLA.

Mia xaAaopévn 1 paylopévn mpocbetn Aapn
TIPETEL Va avTikataoTtabel. Mn xpnoluoroleite 10
€PYOAEIO e EAATTWHATIKN AaPn.

MpoTtoU MPAyHATOTOCETE [ia OTIoLadHTIOTE
pUBULON, aAAQyT) EEOTIAIOLOU, CUVTHPNON 1
KaBaplopo tpapn&te o dig anod tnyv mpida.
ZuvIoTATaAL N XPNON HIAG HOVIUNG EYKATACTAONG
avappoPnaong. ZUVSEETE TIAVTA TIPONYOUUEVWG
éva pele 6lapponq FI (RCD) ue MEY. peLa
gvepyoroinong 30 mA. Ze mepimtwon
QTIEVEPYOTIOINONG TOU EPYAAEIOU UEGW TOU PEAE
Slapporng pETel To EpYaAEio va eheyxBei kat va

kaBaplotei. BAeéme oto KedpdAato 10. Kabaplopog.

Z€ MIEPIMTWOT) TIOU TIPOKELTOL VA EPYACTEITE
yia HeYaAUTEPO XPOVIKS SiaoTtnpa, popéote
onwaodnmnote pootacia akong. H emidpaon
yla HEYAAUTEPO XPOVIKO didoTtnua UPnAng
NXNTIKNAG 0TABUNG propei va odnyroet oe BAAPN
NG aKOM|G.

Xpnowuoroleite pOVO KOPTEPES Kat APOapTeg
avaoTPeDOEVES KOTITIKEG TIAAKEG.

To Ttepdylo eneEepyaciag MPETEL VA AKOUUTIA
otabepa Kat va eival aoPaAloPEVO, TL.X. HE TN
BonBela odpryktrpwv. Ta peydAa Tepayia
enefepyaoiag mpémnel va untootpidovtal
ETIAPKWG.

PpovTioTe WOTE oL OTTIVONPES Kal TA eepua
POKAVISIA TIOU SNLOVPYOUVTAL KATA TN XPioM Va
NV TIPOKAAEGOLV Kavéva Kivuvo, va Jnv
EKTIVAXTOUV TLX. EMAVW OTOV XPNOTN 1} 0€ AAAQ
aTopa 1 va avadAeEouy eUDAEKTEG OUGIES.
Emukivéuveg TiEpLOXEQ TIPETIEL VA TIPOCTATEVOVTAL
pe SuodpAekta kaAuppata. Na €xete mavtote
€TOLO OTIG ETIKIVOUVEG TIEPLOXEG EVA KATAAANAO
TIUPOOPBECTIKO HETO.

Kpatarte 10 epyaAeio mAvToTe KaAd pe Ta 5o
XEPLA M0 TIG TIPOPAETIOUEVEG XELPOAABES,
oTeEKeaTE 0TABEPA Kal epyaleoTe
OUYKEVTPWUEVOL.

Kpatdte Ta x€pla 0ag pakpld aro tny TepLoxn)
$pelapiopaToq Kal aro TO XPNOLLOTIOOUEVO
eEdptnua.

Mnv rudvete To ieplotpedopevo eEaptnual
ATIOPAKPUVETE TATIPLOVIOIA KAL O[LOLA UAIKA UOVOV,
OTaV TO EPYAAEIO €ival AKLVNTOTIONMEVO.
TpaBnr&te To Pig amd v Tpila Tou PEVATOG.

Aev eTUTPETETAL 1 XPTION XAAACUEVWY, UNn
OTPOYYUAWV Kal SOVOUUEVWYV EPYAAEIWV.

Mnv epyadeoTte e TO unxavnua endvw arnod To
KeDAAL 00G.
Mn xpnoworoleite TIOTE Eva ATEAEG EPYAAEIo 1)
€va gpYaAeio, OTO OTI0I0 £YLVE LA YN ETUTPETTTY
JeTaTpOT.
Meiwon emiBdapuvong anod okovn:
NMPOEIAONOIHZH - Opiopéva €idn okovng
TIOU TIAPAYOVTAL KATA TN Agiavon e
YUaAOXapTo, KATA TO TIPLOVIoUA, TPOXIoUa,
TPUTNMA KAl Pe AAAEG EPYATIES, TIEPIEXOUV
XTNMIKEG OUGIEG, OL OTIOIEG EiVAL YVWATO, OTL UITOPEL
VA TIPOEEVIOOUV KAPKIVO, YEVETIKEG AVWHAAIEG N
AMeg BAGBEG TG avarmapaywyrg. Mepika
TIOPASEIYHATA AUTWV TWV XNHIKWY OUCLWV ivat:
- MoAuUBoog amnd poAuBdovya emiypiopara,
- OPUKTTY) oKOVN arod Sopkoug Aiboug, TOWEVTO Kal
GAAQ UAIKA TOLXOTTOLAG KAl
- ap}c\ysvmé KOl XPWHLO aTtd XNHUIKA ETMEEEPYATHEVO
EuAo.
O kivduvog oy SIATPEXETE amd auThY TV
emPBdapuvon, eEaptdral and To T6oo CUXVA
EKTEAEITE QUTIV TNV £pyacia. Ma va UEWCETE TNV
EMPBAPUVOT) ATTO AUTEG TIG XNIUKEG OUTIES:
gpyddeote o€ €vav KaAQ agpL{OPEVO XWPO
PopwVTAG EVaV EYKEKPLUEVO EEOTIALONO
TPOOTACIAg, OTIWG TT.X . LAOKEG TIpooTaciag amnd n
OKOV™, OL OTI0IEG EivVAL KATAOKEVAOWUEVEG ETOL,
WOTE VA PIATPAPOUV TA HIKPOOTKOTIKA UKPA
owparidia.

Auto lO')(USl eriong Kau ya €idn okovNng AA AWV
VAKWYV, OTIWG TL.X. OPLOUEVA (N £u)\elaq (onwg
okovn 6puoq N 0&1ag), HETaAAQ, apiavtog. AAAES
YVWOTEG Q0BEVELEG ElVaL TL.X. AAAEPYIKES
AVTISPACELG, VOOT|LATA TOU AVATTVEUOTIKOU
ouoTnUaTog. Mnv adrvete TV okovn va
EL0XWPNOEL OTO CWHA.
MpOoGEETE TIG 08NYIEG TTOU LOXVOLV YLa TO UAKO, TO
npoomeo ™V Tepintwon epapuoyng Kat To
OTMUEI0 XPrIONG KAl TOUG EBVIKOUG KAVOVIOHOUG
(T.X. KAVOVIOLIOi EPYUOLOKTIG AOPUAELD,
anoppupn).
ZUMsETs Ta owuaTidla ou T[pOKUT[TOUV oTo
onueio TG Snuoupyiag Toug, anopUYETE Tig
OUCOWPEVCELG OTOV TIEPIRAAAOVTA XWPO.
Xpnoytotoleite KATAAANAO yla EIOIKEG Epyaoieq
pooBeTo €E0MAIOUO. ‘EToL pBAvouv AtyoTepa
owpatidla aveEEAeyKTa 0TO TIEPIBAAAOV.
Xpnotuorioleite £va KataAAnAo cvoTnua
avappdPnong okovng.
MelwwoTte TV emPBapuvon and tn okovn e Toug
€Eng TpoToULG:
- oTpEdpovTaqg Ta eEepxOEVA CWHATIOW KAl TN
okovn anagpiwv Tou epyaieiou OxL TAvVwW cag n



TIPOG ATOMA TIOU BpiokovTal KOVTA 0ag iy Tavw
0€ CUGOWPEUHEVT) OKOVN,

- XPNOOTIOWVTAG Hia EYKATACTACT
avappodnong Kavr pia cuokeur) KaBapLopoU
Tou aépa,

- agpifovtag KaAd Tov Xwpo gpyaaiag Kat
SlatnpwvTtag Tov Kabapo avappodwvTag Toug
pumoug. To okoUTopa i To Eepuonua
OTPORIAILEL TN OKOVT).

- Avappoddre 1 TAEVETE TNV evdupacia
npootaciag. Mnv Eepuodre, xTunate 1
Kabapilete e BoVPTOEG.

5. Emokomnnon

BAEme oeAida 2 kau 3.

KAelotn To§wTn XepoAapn

O80ovTWTEG podEAE]

Bideq TUmou metalovdag

KoxAlotounpéveg omeg oTo mepiBAnUa Tou

KiBwTtiov petadoong

KAipaka ('Yyog ¢ppelapiopatog/MAaTog)

PuBpiotikog daktuAlog ('Yyog

PpeCapiopatog/MAAaTog)

Bideg ouodpLyEng Tou SaKTUAIOU KAIpaKAg

AakTUAL0G KAipakag ('Yyog dpelapiopatog/

MAdtog)

9 XelpoAapn

10 Bideg Twv eAaopdTwy pootaciag and Ta
pokavidla

11 EAdopata mpootaciag amoé ta pokavidia

12 HAeKTPOVIKN) EVSEIKTIKY) AuxVvia

13 PuBuioTikog Tpoxdg Tou aplbuol oTpodwv

14 Bida otepéwong g avaotpePpouevng
KOTTTIKNG TIAGKQG

15 AvaoTtpedpdpevn KOTITIKA TIAGKQ

16 EEAptnua ouykpdtnong avaotpePouevng
KOTITIKNG TIAGKAG / kKedaA Ppefag

17 Awokorng Paddle *

18 Odényog

19 XUvdeon yia véo 0dnyo

20 Mayvntikeq Bideg

21 MoxAdg ovodryEng

*avAaAoya Tou eEOTTALO OV

SN =
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6. 'Evap&n tng Aettouvpyiag

Mpwv Tn B€on oe Aettoupyia eAéyEte av n
TAOT) Katn ouyVvOoTNTa 1ov avapePovTal aTnv
Tvakida TUTmou TauTi(ovTal JE Ta OTOoLYEia TOU
NAEKTPLIKOU 0ag SIKTUOU.
JUVOEETE TIAVTA TIPOTYOUHEVWG £VA PEAE
Siappong Fl (RCD) pe pgy. pevpa
gvepyoroinong 30 mA.
6.1 TomoB<tnon KAEOTIG TOEWTHG
XetpoAapnig (1)
Epyaleote HOVO e TOTIOBETNUEVT KAELOTT)
To&wTn xewpoAafn (1) ! TomoBemote TV
KAELOTN TOEWTN XelpoAapn onwg epdavidetat
otnyv eikova (BAETE oeAida 2, eik. A

EAAHNIKA el

- TomoBeToTe TOUG Sigkoug aopaAlong (2) ota
aploTepd Kat ota SeELd AvVwW oTNV KAELOTN
ToEwTM) XepoAan) (1).

- Q6rjote TV KAeloT) TOEWTT] XelpoAapr (1) padi
e Toug Siokoug acdAALoNg (2) amé UrpooTda oTo
TEPIBANMA PNXavIopoU HETAd00NG Kivnong.

- TomoBeTmoTe TI§ Bideg TUTIOU TIETAAOUSAG (3)
aplotepd kat Se€ld oTnVv KAELOTN TOEWTN
XEPOoAaP) (1) kat BdwoTe TI§ EAAPPWG.

- PuBpiote TV embupuntr ywvia g KAEIOTAG
TOEWTNG XelpoAapng (1).

- 2¢i€te duvarta TG Bideg TUMou eTaAoudag (3)
aplotepd Kat Se&ld e To XEPL.

7. PUOuon

MpOTOU MPAYHATOTIOMOETE Hia OToLadnoTe

pUBHLON, AAAQYT) EEOTIALOLOV, CUVTIPNON N
Kabaplopo Tpapnéte To eig anod v pida.

OLavaoTpePOUEVEG KOTITIKEG TIAGKEG, 1

Baon Toug, To Tepdylo emeEepyaaniag kat Ta
pokavidla, uropei etd TN SouAeld va givat Bgpud.
DopdATE TIPOOTATEVTIKA YAVTLA.

Kivéuvog cUuvoAWng! dopdte
TIPOCTATEVUTIKA YAVTLA.

7.1  POBuion vYoug ppelapicparog

Nooos . P .
Ynodegn: Adaipeite Ta uPnAd VY padwv
ridvrote oe TIOAAEG Sladikaoieq PppeapiopaToq
(TouAdxtotov 3). Ta okANPA VAIKA artattouv akoun
TIEPLO0OTEPES dladikaoieq ppelapioparog. Me
auTdV TOV TPOTIO TIPOKUTITOUV TA aKOAouBa
TIAEOVEKTNMATA: HEYAAUTEPOG XPOVOG AVTOXNG
TWV AVAOTPEDOUEVWV KOTITIKWYV TIAGKWY,
uPNAAGTEPN TIOLOTNTA ETIIHAVELAG OTO UALKO TIOU
Tifetal oe enegepyaoia, peyaAuTtepn aveon Katd
v epyaoia.

Mnv urtepBaivete 10 “UEYIOTO UYWOQ
Ppefapiopatoq (hyayx. BAETE TEXVIKA
otolxeia) avad diadikasia dpelapiopatog” mov
avaypAadeTal TIApaKATW.
Mna Bs)mom notomm emdpavelag cuvioTdrtatn
agaipeon UKPAG TocdTNTAG UAIKOU KATA TNV
teAeutaia dadikacia ppelapiopatog.

PLBL , L BAS A2
eIk B).

1. TpaPn&re npog Ta mavw Tov SAKTUAL0
pLUBULONG (6) Kat pubuioTe TO emeuunTo uog
dpelapioparog pe SeELoaTpodn (+) 1y
aplotepdoTpodN (-) meploTpodr|. H kAipaka (5)
XPNOEVEL OTOV KATA TIPOCEYYLON
TIPOCAVATOALOUO KATA T pUBIOT).

2. H kAipaka (5) xpnotuevel otov Katd
TIPOGEYYLOT) TIPOCAVATOAIOHO KATA TN
pUbLLON)

. NpayuaTtoromote S0KIHAOTIKO PpelApIOMaL.

. Av B€Aete va pubpioete e HEYAAN akpiBela To
uPog ppelapiopaTog Katda Tnv TeAeutaia
Sladikaaoia PpeCapiopaTog, MPOXWPNOTE WG
egng:

Mpaypatomnotrote SOKIAoTIKO dpeldplopa.
Metpriote 10 PppelaplopEvo LPOG Kal av

rO
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XPEWACETAL TIPOCAPUOCTE TO TEPLOTPEDOVTAQ
TOV SAKTUALO pUBUIONG (6) KATA Mia YPAUMN
KAipakag: Ae€lootpodn Tieplotpodrn) =
peyaAvuTepo UPog q)pSCQplopaToq
AplotepdoTtpodn TiEpLOTPODN = uleOTepo
uyog ppelapioparog. Mpayupatomomote €va
ETIMAEOV SOKIHAOTIKO HPelApLoUa.
EmavaAdBete To Pripa auto, av xpeldleTat.

8. Xpnon
8.1 Evepyomnoinon/Anevepyomnoinon
Odnyeite 10 epyaAeio mavrtote Pe Ta SVo
Xépla.

Mpwta evepyoToleite TO EPYOAEIO KaL LETA

TANoadete To €EAPTNA OTO TEPAXLO
enefepyaoiag.

AnodevyeTe T0 akovalo Eekivnua:

Ansvspvononsns TIAVTOTE TO spva)\ao otav
QTOUAKPUVETE TO LG Ao TNV MPiCa TOU PEVHATOG
N éTav MaPOUCIACoTEL pia SLOKOTI) PEVUATOG.

Ze mepintwon ouvexoug AetTtoupyiag To
epyaAeio eEakoAoubei va Aettoupyei, av oag

EeduyelL amd 1o xepL M’ autd va Kpatdre TO

€PYaAeio TAVTOTE KAAA e Ta SUO XEPLa ATt TIG

TIPOPAETIONEVEG XEIPOAABEG, VA OTEKEDTE

0Tabepd KAl va epyAJE0TE GUYKEVTPWEVOL.

Amntopuyete TOV OTPORIALIOUS 1) TNV
avappodnon okdvng Kat ripLovidiov arod To
ePYaA€io. AKOUUTIATE TO EPYAAEIO HETA TNV

ATEVEPYOTIOINON, LOVOV adoU TIpWTaA

aKwvnTomomOei o Kintnpag.

Evepyomnoinon: Zrnpw&te Tov Slakomtn Paddle
(17) mpog tnv KatevBuvon Tou BEAOUG Kat
Katémy ratnote tov dakortn Paddle (17)
(BAEme 0. 3 ek. E).

Arnevepyoroinon: Aprote tov Slakdmm Paddle
17).

8.2 PU6uioN TOU APLOHOY TWV CTPOPWV
Me tov Tpo)ioko pubpiong (13) prtopei va
npoam)\ayal 0 aplOpo6g oTpodwV Kal va aAAAEeL
OUVEXWG.

OL B€oelg 1-6 AVTIOTOLKOUV TIEPITIOU OTOUG
akOAouboug apBuovs oTpodwv Xwpiq dopTio:

1. 8000 / min 4. 10800/ min
2. 8900 / min 5. 11700/ min
3 9900 / min 6....... 12600/ min

H nAektpovikr) pubuon VTC kabiotd duvatn tnv
epyaocia avaioya pe To UAIKO Kal €va oXedov
0TaBEPO APOUO OTPOPWV, AKOUA KaL UTIO GOPTIO.
JZuoTdoelg aplOpov oTPodwV yia Siidopa UAKA:
AMoulivio, XaAKOG, Op&‘,l)(z(l)\KOQ .................... 4-6
XaiuBag €wg 400 N/ mm

XAABaAg wg 600 N/ MmM2........cvoveeeeeeeene. 3-5
XaAuBac &we 900 N/ mm>....... 2-4
AVOEEIOWTOG XAAUPBAG ... 1-3

H 16avu<n pUBLLON eEaKPIBWVETAL KAAUTEPA LUE LA
TIPOKTLKY) SOKIMY).

8.3 Tevikég umodeigelg epyaoiag

1. EAeyETe TIG avaOoTPEPOUEVES KOTITIKEG TIAGKEQ
(15). AvTiKaBI0TATE EAQTTWHATIKEG Iy
POappéveg avaoTpePOUEVES KOTITIKEG
TIAGKEG.

2. XZTEPEWOTE TO T€|.l(1)(lo enegepyaaniaqg ye
BonBela oPpLykMpwv WOoTe va un doveitat.

3. Kpatdre 10 gpyaAeio mavtote KaAd pe ta Suo
XEpLa aro TIG TIPOBAETIONEVES XELPOAAPEG,
OTEKEOTE 0TAOEPA KAl EpyAlenTe
OUYKEVTPWUEVOL.

4. OvavaotpedOpeVES KOTITIKEG TIAAKEG (15) Sev
OKOUMTIOUV TO TEUAXL0 enegepyaaiag.
Evepyoroleite mpwTta T0 EPYAAEIO KaL LOVOV
TOTE TOTIOBETEITE TO EPYAAEIO pe TOV 0ONYO
(18) emavw oTo TEUAXLIO EMEEEPYATIAG KAL OTN
OUVEXELQ ELCEPXETE APYA UE TO EPYAAEIO OTO
Tepaylo enegepyaaiag.

Na epyddeote e pETPLA TIPOWONON,

TIPOCAPLOCHEVT OTO TIPOG eMeEepyaaia
UAIKO. Kavéva paykwpa, Kaia mieon, Kayia
TaAQvTwon.

5. Oényeite To epyaleio €10l woTe 0 06NYOG (18)
Vva OKOUUTIAEL 0TO TEPAYLo emegepyaotag.

6. T€Aog NG epyaciag: ATIOPAKPUVETE TO
epYaAeio ano to mpog eneEepyaoia Tepdy!o,
QTIEVEPYOTIONOTE TO EPYAAEio. APnote Tov
KvnTrpa va akivnroromBei, arnoBeote To
ePYaAEio.

8.4 Epyaocia pe TOV HAYVNTIKO 0dnYyo

- 2TEPEWATE TOV HAYVNTIKO 06nYyo (18) aplotepd
ano m epeda

- Méow Twv poxAwv ovodlyéng (21)
ETITUYXAVETE pia eminedn emidavela Tou odnyou

- EvepyotonoTe pe Tig payvnTikeg Bideq (20)
TOUG HAYVITES, YLa VA OTEPEWOETE TOV
HayVNTIKO 0dnyo

- Epyadeote katd IJT]KOQ TOoU 08nyou

- Metd TV epyaoia pe Tov 0dnyo6 Avote m paya
HEOW TWV HAYVNTIKWYV Bdwv (20) pe ATnHa Kat
apLoTEPOOTPOPN TIEPLOTPODT)

- 271G ouvdEselg (19) UTTOPOUV Va eyKATACTABOUV
ETUMAEOV PAYEG YIA ETIEKTACT) TOU AVACTOAEQ

9. ZuvTtnipnon
9.1 AVTlKClTClO'TClO’I] aAvVaoTPEPOUEVWV
KOTITIKWYV TIAQKWV

MpOTOL MPAYHATOTIOMOETE ia oroladnmote

puUBLoN, aAAayn sEonAtcuou ouvTtriipnon 1
Kabaplopo Tpapn&te To dig anod v mpida.

OLavaoTpePOUEVEG KOTITIKEG TIAGKEG, M

Baon toug, To Tepdylo emegepyaciag Kat Ta
pokavidla, uropei LeTd TN SouAeld va gival Bgpud.
DopdTe TIPOOTATEVUTIKA YAVTLA.

EAEyxeTE TAKTIKA TN BAON TWV avaoTpePOUEVWV
KOTITIKWV TIAGKWYV (16). AvaBeoTte TNV eriiokeury/
QVTIKATACTOOT) EAATTWHATIKWY 1) OappeEVWV
Bdoewv avaoTPEPOUEVWYV KOTITIKWYV TIAQKWV.

EAEYXETE TAKTIKA TIG AVACTPEDOUEVES KOTITIKEG
TIAGKEG (15). AVTIKABIOTATE EAATTWATIKEG 1)
PBappeveg avaoTpePOUEVEG KOTTTIKEG TIAAKEG.



MeploTPEWTE N AVTIKATACTIOTE EYKAIPWG TIG

AVOOTPEPOUEVEG KOTITIKEG TIAGKEG, OTAV
€XOUV OTOPWOEL T £XEL PBapEi N emixpior) Toug. Ot
POAPUEVEG AVAOTPEPOUEVEG KOTITIKEG TIAGKEG
QUEAVOUV TOV KivOUVO EUTTAOKNG 1} ATTOTOUNG
EVEPYOTIOINONG TOU UNYXAVIHATOG 1} TIPOKANONG
BAGBNG ot dtaTagn otepEwong Tng
avaoTpedOUEVNG KOTTTIKNAG TTAAKAG (16).

Mn xpnotorioleite GOappEVEG T

KATEOTPAUEVES AVACTPEPOEVEG KOTITIKEG
TIAQKEG.

MeploTpEDETE M) AVTIKABIOTATE TIAVTOTE OAEQ

TIG avaoTPEDOPEVES KOTITIKEG TIAAKEG.

XPNOLUOTIOLEITE ATIOKAEIOTIKA TIG

avaoTPEDOUEVES KOTTTIKES TTIAAKEG TIOU Eival
eyKekpeveg and tnv Metabo. BAEme oTo
kepdaAaio EEapmparta.

[A)

Ewova A: kavovikr) $Bopd: eplotpedte /
AVTIKATAOTNOTE TNV AVACTPEDOWEVN KOTITIKY)
TIAQKAL.

Ewova B: $Bopd katda Tnv snsEspyaola OKANPWV
UAKWV: TIEPIOTPEYTE / AVTIKATAOTNOTE TNV
avaoTPePOUEVN KOTITIKA TIAAKA. 2€ TIEPITTWON
ONUAVTIKNG ©OopAg, SIaKOWTE TN XPrion NG
avaoTpedOUEVNG KOTTTIKNAG TTAAKAG Kal
AVTIKATACTHOTE TNV.

B)

1. Adapéote Tig Bideg (10) kat wbNoTe TPog Ta
TAvw €va €A TIPOoTaciag arnd Ta
pokavidla (11).

2. Av xpelaletal, eploTpePTE TO EEAPTNHA
OGUYKPATNONG TNG AVACTPEPOUEVNG KOTITIKNAG
TAaKag (16) xelpokivnta.

3. Zepdwote T Bida otepewong (14) kat
apalp€oTe TNV MAAKA Kottng (15).

4. KaBapiote Vv avaotpeddeVN KOTITIKT TIAGKA
(15) Kat 1§ erupaveieg ouadly&ng ot ddatagn
OTEPEWONG TNG AVACTPEPOUEVNG KOTITIKNG
mAakag (16).

5. NMeplotpedte TNV MAAKA KOTING 1}, €AV OAEG OL
QAKUEG Eival OTOUWEVEG, XPNOLOTIONOTE VEQ
TIAGKQ KOTTAG.

6. Zoi&te Eava v mAdka kotm|g (15) e ™ Bida
otepewong (14). Porm otpeyng: 3,5 Nm.

7. QOnoTte 10 éAaopa TpooTaciag anod Ta
pokavidia (11) pExptL TEAOUG TIPOG TA KATW.
2pi&te kaAd Tiq Bideg (10).

Ynodeign: OL attieg yla avaoTpepOUEVES
KOTTTIKEG TIAGKEG L€ OTIACUEVES YwVieg ) o€
akpaia mepinTworn yla oTIacueEVES

EAAHNIKA el

avaoTPEDOUEVEG KOTITIKEG TTAAKEG UTTOPOUV Va
eivai oL €&Ng:

- KTUmoL otnv avaotpePOpeVN KOTITIKY TIAGKA
AOYyw eodpaApévou TPOTIOU epyaciag: Aapete
urnoyn cag To kepdaAalo 8.3.

- To tepayLo eneEepyaoiag doveital: OTEPEWOTE
TO TENAX 10 eTeEepyaaiag pe T Porbela
ObLYKTNPWYV WOoTe va un doveitat.

- H avaoTpedOpevn KOTITIKY) TIAGKA SEV EXEL

oTepewdel owoTA: KABAPICETE TAVTOTE TIG

emq?aveleq oUodLyENG Kat TNpeite TN porm)
otpePng. Lo )

H avaotpedopevn KOTITIKY) TIAAKA SEV EXEL

oTepewOel cWOTA: 0L aAvVACTPEPOLEVEG KOTITIKEQ

TIAGKEG TIOU £X0UV PBapel ONUAVTIKA OEV

SlaBETOVV EMAPKN EMIPAVELD TOTIOBETNONG KaL

yla Tov Adyo auTo Sev Uopouv va

OTEPEWVOVTAL ETIAPKWG. AVTIKATABIOTATE TIG

QVOOTPEPOPUEVEG KOTITIKEG TIAUKEG TIOU £XOUV

PBapei onuavtika.

10. Kabapiouog

Tpapn&te To dIg amno tnv mpida Tou pevUATOG.

Ta pokavidla kal Ta CwHatidla Urmopovv va
emkabioouv otnv KedaAr g Ppedag (16). Autd
UTtopei va 0dnynoel o€ HMAOKAPLOHA TNG KEDAANG
PpeCag. Kabapilete TAKTIKA TNV KEPAAR TNG
Ppedag kat To TEPPAAAOV gpyaciag Tng Kat
adalpeite Ta pokavidia kat Eeva ocwpatidla

Kata tnv enegepyacia evoéexetal va emkadicouv
OWHATIO 0TO ECWTEPIKO TOU NAEKTPLIKOV
gpyaAeiov. Auto ernpeddel Suopevwg TV WUEN
TOU NAEKTPLKOV EpYaAEiou. AyWYIUeg eTiKaBioelg
EVOEXETAL VA ETINPEACOUV SUCHEVWG TN HOVWOoN
TIPOCTAGIAG TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU Kal va
TIPOEEVIIOOUV NAEKTPIKOUG KLVOUVOUG.

AvappodATte TOUG PUTIOUG GTO NAEKTPLKO
EPYAAEIO TAKTIKA, ouX VA Kal TIOAU KaAd pEoa ano
OAEQ TIQ UTIPOOTIVEG KAl THOW EYKOTIEG AEPLOMOU.
ATIOGUVOEDTE TIPONYOUUEVWG TO NAEKTPLIKO
gpyaAeio ano Tnv TpoPodoaia EVEPYELQq Kal
PopATE TAUTOXPOVA YUAALA KAl LAOKA
mpootasiag.

11. Emdi6pbwon BAaBwv

H nAeKTPOVIKN EVSEIKTIKN Auxvm 12)
& avapet kat o aplOpog TWV CTPOPWV pe

¢opTtio pewwvetatl. H katartdvnon tou
gpyaAeiou eival oAU uPnAn! Adrote To epyaieio
va AeLToupynoel 0To peAavTi (Xwpig $popTio),
(WOTIOV VA OPAOEL 1 NAEKTPOVIKT] EVOEIKTIKY
Auyvia.
Y, -To gpyaleio 6ev Aettoupyei.H évdeign
nAekTpovikovu orjparog (12) (e§aptaral

‘\\
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ard tov egomAiopo6) avapooprivel. H
pooTaacia arnd abeANTN enavekkivnon €xet
evepyoromneei. EQv 1o ¢iq (peupatoimng)
TOTOBETNBEL 0NV TIPILA [IE EVEPYOTIOINUEVO TO
epya)\elo 1) arokataoctabei n Tpodpodoacia Tou
PEVMATOG META artd [ia SLOKOTI, TO EPYAAEi0 dev
Aettoupyel. ©O€ote TO gpyaAeio EKTOG Aettoupyiag
kal Eava og Aettoupyia.

- NpooTtacia and abEAnTn emavekkivnon: Eav
To0PI§ (psuparo)\nnrnq) TOT‘[OGSTT]GS[ otV mnpida
L€ EVEPYOTIOINIEVO TO EPYOAAEIO T
arnokataotadei n Tpododocia Tou PEUNATOG
UETA arto pia Slakorr, To epyaAeio dev
Aettoupyei. O€oTe TO EPYAAEio EKTOQ
Aettoupyiag kat Eavd og Aettoupyia.
Npootacia évavti unteppoptiong: O
aplOuog otpodpwyv pe poptio pewwvetat. H
Oepuokpacia TnG MEPLEAIENG €ival TTOAY
uynAn! AQrioTe To EPYAAEIO Va AEITOUPYTIOEL
0T pEAQVTI (XwPi§ POoPTiO), HEXPL VO KPUWOEL
O 81a61kaoieq EvePYOTIOINGNG TIPOKAAOUV
OUVTOUEG TITWOELG TNG TAANG. Z€ TEPITTWON
SuopEVWV CUVONKWYV OTO SIKTUO TOU PEVHIATOS
UTopoUV va e avioTouV TIPOoBANHATA 0€ AAAES
OUOKEUEG. X€ TIEPIMTWON eUNMESNoEWV SIKTUOU
HKkpoTEPEG ato 0,4 Q dev avapévovrtal
TPoBAnuata.

12. EEaptnpata

Xpnolporoleite povo yviiola eEaptrpata g
Metabo.

Xpnooroleite povo eEapTHATA, TA OTIOIA
TIANPOUV TIG AMATNOELG KAL TA XAPAKTNPLOTIKA
oTOolXEla TIOU avaPEPOVTAL OE AUTEG TIG 0dNYieg
Aeltoupyiag.

TomoBeteite TOV MPOCOETO EEOTIAIOMO UE
aocddAela. Otav xpnoyLomoleital To epyaieio oe
£va OTNPLYUA: ZTEPEWOTE [UE AoPAAELA TO
epyaAeio. H anwAela Tou EAEYXOU PTiopei va
06Ny 0oE€L € TPAUUATIONOUG.

A 10 Avaotpedopeveg TAdkeg HM yevikng
Xpniong6.23564
B Bida otepéwong ya

AVAOTPEDOUEVES TIAAKEG .. 6.23566
C Tmeipog PUKTIKOU AITIAVTIKOU............. 6.23443
D HAYVNTIK PAY oo 6.23558

MNMANpeg mpoypappa eEaptnudatwy, BAETE
www.metabo.com 1) 6TOV KATAAOYO.

13. Emiokeun

Ol ETIOKEVEG TWV NAEKTPIKWYV EPYAAEIWV

ETUTPETETAL VA SIEVEPYOUVTAL LOVO ATIO
nAektpoteyviteq!
Av urtootei BAARN TO KAAWSL0 cuvdeong oTo
SiKTUO TOU PEVNATOG, TIPETIEL VA TO
QAVTIKATAOTACETE [E VA YVAOL0 KAAWSL0
ouvdeong tng Metabo, Tou pmnopeite va
TIPOUNBEUTEITE ATIO TO TUNHA EEUTNPETNONG
neAatwv g Metabo.

MNa n)\aKTlea epyaAeia Metabo mou €xouv avaykn
ETILOKEUNG AneVBUVOEITE OTNV AVTIOTOLXN

avtinpoowrteia TG Metabo. AleuBuvoelg BAETe
www.metabo.com.

Toug KataAOyoug aVTOAAGKTIKWY UTTOPEITE va
Toug kateBdoete otn dlevbuvon
www.metabo.com.

14. NepBaAAovTOAOYLIKN
npootacia

Tnpeite TOoug €OVIKOUG KAVOVIOHOUG Yia TNV
anéoupoT) cUPPWVA PE TOUG KAVOVEG TIPOOTACIAG
TOU TIEPBAAAOVTOG Kal YLa TNV AVAKUKAWGT TwV
AxXPNOTWYV EPYAAEIWY, CUOKEVATLWY KAl
PooBeTOU EEOTTAIOUOU.

Ta UAIkA cUOKELAsIaG TIPETIEL VA ATIOPPITITOVTAL
oUpPWVA UE TN 0THAVOT) TOUG CUHDWVA E TIQ
KOLVOTIKEG 00nYieq. Mepattépw unodeielg Ba
Bpeite otnv nAekTpoVIKY) SlevBuvon
www.metabo.com otnv meploxn Service.

Movo yla xwpeg g EE: Mnv netdre ta
E NAEKTPLKA EPYOAEIQ OTOV KASO OLKIAKWV

ATOPPHATWV! Zuuq>wva LE TNV EVpW-
miaikr) odnyia 2012/19/EE mepi nAEKTPIKWV KaL
NAEKTPOVIKWY GUCKEUWV KAL TNV EVOWHATWOT| TNG
0TO €0VIKO SiKalo, TA NAEKTPIKA EPYAAELN TIPETIEL
va GUAAEYOVTaL Esxwplord Kal va eTioTpedovTal
Y10 QVAKUKAWOT) PE TPOTIO PIAIKO TIPOG TO TIEPL-
BaAAov.

15. Texvika cTolxeia

AlEUKPLVIOELG OXETIKA [E TA OTOLXEIQ 0T oeAida 4.
Alatnpoupe To diKaiwpa yia aAAayeEg, TTou
€EUTINPETOVV TNV TEXVIKN TIPO0S0.

n =ApBuog oTpodPwV Xwpig hopTio
(u€yloTOg aplOOg oTPOPWV)

P4 =0VOoUAOCTIKY) aTIopPOPOUNEVN LOXUG

Ps =Amod1d6uevN 1oYXUG

Hmax =Méyloto uog dppelapioparog.

Whax =Méyloto mAdrog ¢ppelapiopatos.

=Bdapog xwpiq KaAwdlo cuvdeong oTo
peupa

OL TYEG PeTPNONKaV cUUdWVA LE TO TIPOTUTIO

EN 62841.

[O] EpyaAeio tg katnyopiag Badpou npootaciog
I

~ EvaAAaocodpevo pevpa

Ta avadepoueva TEXVIKA OTOLXEIO EVVOOUVTAL PE
avoxEG (oUHPWVA HE TIG EKAOTOTE LOXUOUOES
TEXVIKEG TIPOSIAYPADEG).

Tiuég eKrroprrwv

AUTEG oL TIEG KaBloTouv duvatn TV
EKTIUNOT TWV EKTIOUTILV TOU NAEKTPIKOU
£PYAAEioU Kal TN oUYKPLOT SLaPOPWV NAEKTPIKWV
gpyaleiwv. Avaloya Le TIg ouvenkeg epyaciag,
TNV KATAoTAOoT) TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU 1} TWV
€EAPTNUATWY EPYATIAG HITOPEL N TIPAYHATIKN
emBapuvon va eival uPnAOTEPN 1) XAUNAOTEPN.
Ma v ektiunon AaBete undyn ta SlaAeippata
€pYACiag KaL Ti§ GpACELS ukpOTEPOL PopTiou. Me
BAon TI§ AVTIOTOLXEG TIPOCAPUOTHEVES TIHEG
€KTIUNONG KabopioTe PETPA TIpooTAGIAg yla TOV
XPNOTN, TL.X. OPYAVWTIKA HETPA.



2UVOAIKT) TN Kpadaouwy (Alavuouatiko
Aabpolopa Tpwv dleubBuvoewv) cUUPWVA HE TO
EN 62841:

ap sg =T1Hr) EKTIOUTTNG KPASAOHWY

Khsg =Avacdaiea (taldvtwon)

T A-GTBLIGLE 6 .

Tiieong: o
Loa =2TAOUN NXNTIKNG TtiEONG
Lwa  =ZTABUN NXNTIKNG LOXVOG
Kpa, Kwa= ABeBaiotnta

his  ='Yyog dppelapiopatog oe Briuata
Katd v epyacia pmopei va untap&el unépPaon
™G oTABUNG BopUBou Twv 80 dB(A).

m dopate wtoaotideg!

HAekTpOUAyVNTIKEG TIAPEUPOAEG:

Kdatw amno myv enidpacn .oxupwv
NAEKTPOUAYVNTIKWYV TTApEUBOAWY arod eEw,
Hropei va mapouslactouV UEHOVWHEVES
TIPOOWPLVES SLAKUUAVOELG TOU OPLBHOU TwV
oTpodwV 1) va yivel evepyorioinom g
npooTaciag and aféANTN enavekkivnon. Ze autn)
NV TEPITTTWON ATIEVEPYOTIONOTE KAl
gvepyoroirote Eava To epyaAeio.

EAAHNIKA el
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésségink tudataban kijelentjik:
Ezek a fém simit6 maro — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentaciot *4) - lasd a 4. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A fém simité marét acél, nemesacél, aluminium és
aluminium &étvézetekbdl készult hegeszté varratok
marasara tervezték professzionalis terlleteken.

Aluminium, aluminium 6tvézetek és nemesacél
megmunkalasakor megfelelé kenéanyagot
(rendelési szam: 6.23443) kell hasznalni.

Acél megmunkalasakor is javasolt ezen kendanyag
hasznalata, mert igy meghosszabbodik a szerszam
élettartama és a gép kénnyebben siklik a
munkadarabon.

A nem rendeltetésszer( hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegel6zési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és az elektromos
szerszam vedelme érdekében tartsa be
az adott szimbolummal jeldlt
szOvegrészekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sériilésveszély
csokkentése érdekében olvassa el a
kezelési utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa el az 6sszes

biztonsagi utasitast és el6irast. A
biztonsdgi utasitasok és elbirdsok betartdsanak
elmulasztasa elektromos dramlitéshez, tlizh6z és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Kérjuk, gondosan drizzen meg minden
biztonsagi utasitast és el6irast a jévébeni
hasznalat érdekében.

Az elektromos kéziszerszamot csak

ezekkel a dokumentumokkal egydtt adja tovabb
masnak.

4. Kilonleges biztonsagi
utasitasok

a) Ne hasznaljon olyan tartozékot, melyet a
gyarté nem specialisan ehhez az elektromos
kéziszerszamhoz fejlesztett ki, ill. amelynek a
hasznalatat nem ajanlja kifejezetten.
Onmagaban az, hogy egy adott tartozék az
elektromos kéziszerszamra felszerelheté, mégnem
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b) Ne hasznaljon sériilt betétszerszamot.
Minden hasznalat el6tt ellenérizze a valté
vagoélapokat lepattanasra, repedésre, kopasra
vagy elhasznalédasra tekintettel. Ha az
elektromos kéziszerszam vagy a felszerelt
betétszerszam leesik, ellendrizze, hogy nem
sériilt-e meg, szilkkség esetén cserélje ki a
sériilt szerszamot.

c) Viseljen személyi védéfelszerelést. Az
alkalmazastdl fliggden hasznaljon teljes
arcvéd6 maszkot, szemvédoé maszkot vagy
véddszemiiveget. Amennyiben sziikséges,
viseljen porvédé maszkot, hallasvédoé eszkozt,
védokesztyiit vagy specialis védékétényt,
melyek védenek az apré anyagrészecskéktdl. A
szemet védeni kell a klilénb6z6 alkalmazasok
soran keletkezd szétrepuil6 idegen testektdl. A por-
vagy légzésvédd maszknak ki kell szlrnie az
alkalmazas soran keletkez6 port. Ha hosszt idén
keresztll erés zajhatasnak van kitéve,
hallaskarosodast szenvedhet.

d) Ugyeljen arra, hogy mas személyek
biztonsagos tavolsagra legyenek a
munkavégzeés teriiletétol. Minden, a
munkateriletre belép6 személy kéoteles
személyi védéfelszerelést viselni. A
munkadarabrol vagy a térétt betétszerszamrol
lepattogz¢ szildnkok elreplilhetnek és a
munkaterulet kozvetlen kdrnyezetén kivil is
okozhatnak sértiléseket.

e) Beinditaskor mindig tartsa er6sen az
elektromos kéziszerszamot. A teljes
fordulatszamra val6 felfutas kdzben a motor
reakcionyomatéka az elektromos kéziszerszam
elfordulasat okozhatja.

f) Ha lehetséges, hasznaljon rogzit6fogokat a
munkadarab rogzitéséhez. Soha ne tartsa
egyik kezével a munkadarabot, a masik kezével
az elektromos szerszamot annak hasznalata
kézben. A kisebb munkadarabok régzitésével
mindkét keze felszabadul az elektromos
kéziszerszam jobb iranyithatésaga érdekében.

g) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem all. A forgd betétszerszam
érintkezésbe keriilhet a lerako felillettel, igy
elveszitheti az ellenérzést az elektromos
kéziszerszam folott.

h) Ne miikddtesse az elektromos
kéziszerszamot szallitas kdzben. A ruhdja
véletlenul beakadhat a forgo betétszerszamba,
amely befurédhat a testébe.

i) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6z6nyilasait. A motor
szellbzése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgyulemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

i) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
eghet6 anyagok koézelében. Szikrak, vagy forré
forgadcsok meggyuijthatjék az ilyen anyagokat.



k) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melynek a hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hitéanyag hasznélata
esetén fennall az elektromos aramutés veszélye.
4.1 Visszacsapodas és megfelel§ biztonsagi
tudnivalék

A visszacsapddas a beakadd vagy blokkol6do
forgd csiszol6tarcsa miatt bekdvetkezé hirtelen
reakcio. A beakadas vagy blokkolas a forgo
betétszerszam hirtelen megallasat okozza. llyenkor
az ellendrizetlen elektromos kéziszerszam a
betétszerszam forgasiranyaval ellentétes iranyban
a blokkolas helye felé csapddik.

Ha egy valt6 vagolap beakad a munkadarabba
vagy leblokkol, a valté vagolap munkadarabba
meruld pereme beakadhat, aminek kévetkeztében
kitérhet egy darab a valt6 vagolapbdl, vagy
visszacsapoédast okozhat. A valto vagolap tartdja
ilyenkor a kezelé felé vagy ezzel ellentétes iranyban
mozdul el, a valt6 vagolap blokkolasi ponton valé
forgasiranyatdl figgéen. Ennek hatasara a valté
vagolap akar el is térhet.

A visszacsapédas az elektromos szerszam nem
megfeleld ill. hibas hasznalatabdl adodik. A
kovetkezOkben leirt biztonsagi eléirasok
betartasaval eléfordulasa elkerilheté.

a)Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig legyen
olyan helyzetben, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol eredé erdket. A kezeld
megfeleld ovintézkedések megtételével uralma
alatt tarthatja a visszacsapddasbdl eredé erdket.

b) Kiilonésen évatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kérnyékén stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam
visszapattanjon a munkadarabrol, és
beszoruljon. A forgo betétszerszam a sarkokban,
éles peremek kozelében vagy visszapattanaskor
hajlamos a beszorulasra. Ez az ellendrzés
elvesztéséhez vagy visszacsapodashoz vezethet.

c) Abetétszerszamot mindig abban az iranyban
vezesse be az anyagba, amelyikben a vagoél
az anyagot elhagyja (megfelel a
forgacskidobas iranyanak). Az elektromos
kéziszerszam helytelen iranyban torténé vezetése
a vagoél munkadarabbdl valo kitdrését és a
szerszam el6tolas iranyaba vald rantasat okozza.

d) Keriilje a valté vagolap blokkolédasat vagy a
tul nagy leszorité nyomast. Ne allitsa a letorés
magassagat a maximum megengedettnél
nagyobbra. A valté vagoélap tulterhelése ndveli
annak igénybevételét és a megakadasra vagy
blokkolasra valé hajlamossagat, és ezzel ndveli a
visszacsapddas vagy a valté vagolap térésének
veszélyét.

e) Tartsa tavol a kezét a forgé valté vagolap
elétti és utani teriilettdl. Ha a valté vagolapot a
munkadarabban Ontdl tavolodd irdnyban mozgatja,
a visszacsapoddas koézvetlenil On felé repitheti az
elektromos kéziszerszamba befogott forgé valtd
végolapot.

f) Forditsa meg, ill. cserélje ki megfelel6 id6ben
az eltompult valté vagélapokat, vagy
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amelyeknél a bevonat elhasznalédott. Az
eltompult valté vagolapok ndvelik a veszélyét
annak, hogy a gép beszorul és kitorik.

4.2 Tovabbi biztonsagi tudnivalok:

Az elektromos szerszamot kizarélag a szigetelt
markolatoknal fogva tartsa, mivel a maré a
sajat haldzati kabelébe vaghat. A feszlltség alatt
allo vezeték érintése a gép fém részeit is feszlltség
ala helyezheti, és ez aramutéshez vezethet.

Tartsa tisztan és jol megvilagitva a munkateriletét.
Rendetlen és megvilagitatian munkateriletek
balesetekhez vezethetnek.

=~ FIGYELMEZTETES - Mindig viseljen
véddszemiiveget.

Viseljen hallasvédé felszerelést.

o Huzza ki a dugét a csatlakozoaljzatbdl,
mielétt barmilyen bedllitast, atalakitast,
L] Karbantartast vagy tisztitas végezne.

@ Viseljen megfeleld védoéruhat.

Figyeljen arra, hogy az elrepllé idegen
testek miatt senki ne sérdiljon meg.

® Tartsa a kdzelben tartézkod6 személyeket
I.. és haziallatokat biztonsagos tavolsagban a
berendezéstdl.
(O Tartsa tavol a hajat, laza ruhazatot, az ujjait
X'O vagy mas testrészeit. Azok becsipddhetnek
és behuzédhatnak. Hosszu haj esetén
viseljen hajhalét.

.= Forgé szerszamra valé figyelmeztetés

Mindig viselien védészemiiveget, munkaskesztydit,
és er6s védocip6t, ha géppel dolgozik!

Eles peremek okozta sériilésveszély. Viseljen
védékesztyt.

A valt6 vagolapok, a valto vagolap tartdja, a
munkadarab és a forgacsok a munka befejezése
utan forréak lehetnek. Viselien véddkeszty(it.

A sérlilt vagy megrepedt kiegészité markolatot ki
kell cserélni. Ne Uzemeltesse a gépet
meghibasodott kiegészité markolattal.

Huzza ki a dugét a csatlakozoaljzatbol, mielétt
barmilyen beallitast, atalakitast, karbantartast vagy
tisztitds végezne.

Javasolt telepitett elszivoberendezés hasznalata.
Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott Fl-védékapcsolot (RCD). A gép FI-
védékapcsoldval vald lekapcsolasakor el kell
végezni a gép ellenérzését és tisztitasat. Lasd a 10.
Tisztitas c. fejezetet.

Ha hosszabb ideig dolgozik, viseljen fiilvédét.
A hosszabb idén keresztil haté erés zajszint
hallaskarosodast okozhat.

Csak éles, ép valto vagolapot hasznaljon.
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A munkadarabnak szorosan kell fekiidnie és azt
csuszas ellen biztositani kell, pl. befogd szerkezet
segitségével. A nagy munkadarabokat megfeleléen
ala kell tmasztani.

Gondoskodjon arrél, hogy a hasznalat soran fellép6
szikra és forré forgacsok ne okozzanak veszélyt, pl.
ne talaljék el a felhasznalét vagy méas személyeket,
vagy ne gyujthassanak fel gyulekony anyagokat. A
veszélyeztetett terlileteket nehezen gyulladé
takaroval kell védeni. Tartson készenlétben a
tlzveszélyes teruleten megfeleld oltéanyagot.

Akésziilékre felszerelt markolatokat mindkét kézzel
erdsen kell tartani, stabil allast elfoglalva, a
munkara koncentraltan kell dolgozni.

Tartsa tavol kezeit a maras terlletétdl és a
betétszerszamtol.

Ne érjen hozza a forgasban levé
betétszerszamhoz! A forgacsot és hasonlé
anyagokat csak a gép leallasakor tavolitsa el.
Huzza ki a halézati csatlakozo6t a
csatlakozoaljzatbdl.

Megrongalddott, egyenetlen ill. vibrald
betétszerszamok nem hasznalhatéak.

Ne végezzen fej feletti munkat.

Tilos hasznalni hianyos gépet, vagy olyat, amelyen
nem megengedett modositast hajtottak végre.

A porterhelés csokkentése:

FIGYELMEZTETES - Néhany porfajta, amely
csiszoldpapirral vald csiszolas, flrészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartaimaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, sziletési
hibakat, vagy egyéb reprodukciés karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozé néhany
példa:
- 6lom délomtartalmu festékrétegekbdl,
- asvanyi por téglakbol, cement és egyéb falazé
nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.

Ezen terhelések okozta veszély valtozo annak
fuggvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkakat. Annak érdekében, hogy cstkkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szelléztetett terlileten és
megfelelé engedélyezett védéfelszereléssel, mint
pl. olyan porvedd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kiszlrésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhéany fafajta (pl. télgy- vagy
blkkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakciok, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne keriljén
a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozo
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi, vagy a
hulladékeltavolitasra vonatkozo eléirasokat).

Fogja fel a keletkez részecskéket, kerllje a
kdérnyezetbe valo lerakddast.

Hasznéljon specialis munkavégzésre alkalmas
tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut
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Hasznaljon megfelel6 porelszivé berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezék szerint:

- ne iranyitsa magara, a kézelben tartézkod6
személyekre vagy a lerakédott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlo levegébt,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztitd berendezést,

- szelléztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivozassal tisztan.
Seprés vagy lefljas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. és 3. oldalt.

1 kengyelmarkolat

2 kilincskerekek

3 szarnyas csavarok

4 menetes furatok a hajtémiihazon

5 skala (mar6 magassag/szélesség)

6 allitd gyurl (mard magassag/szélesség)
7 a skalagydri rogzitd csavarja

8 skalagyuru (maré magassag/szélesseég)
9 markolat

10 csavarok a forgacsterelé lemezeken
11 forgacsterel6 lemezek

12 elektronikus figyelmeztetd kijelzd

13 fordulatszam-beallitd kerék

14 avalto vagolap régzitécsavarja

15 valté vagolap

16 a valto vagolapok tartoja / marofej
17 toldkapcsold *

18 vezetdsin

19 csatlakozas tovabbi vezetdsinekhez
20 magnescsavarok

21 rogzitékar

*kiviteltél fuggéen

6. Uzembe helyezés

Az Uzembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszliltség és frekvencia megfelel-e az On éltal
hasznalt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalto
arammal ellatott Fl-védokapcsolét (RCD).

6.1 A kengyelmarkolat (1) felhelyezése

Csak felhelyezett kengyelmarkolattal (1) !
Helyezze fel a kengyelmarkolatot az abranak
megfelelden (lasd a 2. oldalon az A-jelli abrat).

- Helyezze a reteszeld tarcsakat (2) bal és jobb
oldalon a kengyelmarkolatra (1).

- Tolja a kengyelmarkolatot (1) a reteszelé
tarcsakkal (2) eldlrél a meghajtohazra.

- Dugja a szarnyas csavarokat (3) bal és jobb
oldalon a kengyelmarkolatba (1) és csavarozza
be azokat egy kicsit.

- Allitsa be a kengyelmarkolat (1) kivant szégét.

- Huzza meg kézzel erételjesen a szarnyas
csavarokat (3) a jobb és bal oldalon.



7. Beallitas

Huzza ki a dug6t a csatlakozoéaljzatbdl, miel6tt

barmilyen beallitast, atalakitast, karbantartast
vagy tisztitas végezne.

A valté vagolapok, a valté vagdlap tartéja, a

munkadarab és a forgacsok a munka
befejezése utan forréak lehetnek. Viseljen
védokesztyt.

m Zuzodasveszély! Viseljen védékeszty(it.

7.1 A mar6 magassag beallitasa

Megjegyzés: a nagy varratmagassagokat mindig
tébb (legalabb 3) maré folyamatban kell lehordani.
A kemény anyagok még tobb maré lépést
igényelnek. Igy tébb elonyre is szert tehet: a valtd
vagolapok élettartama meghosszabbodik, a
munkaeredmeény fellilete jobb minéségl lesz, és a
munkavégzeés is kellemesebbé valik.

Ne haladja meg az alabbiakban megadott
Jlegnagyobb maré magassagot (h,y; lasd a
MUszaki adatok-at) maré folyamatonként®.

Az optimalis fellletmindség elérése érdekében
javasoljuk, hogy az utolsé maro folyamatban csak
nagyon kevés anyagot hordjon le.

Auﬂia—biaﬂmmgw. dle g

1. Abeallité gydrit (6) felndzni és a kivant marasi
magassagot az oramutato jarasaval megegyezd
(+) vagy azzal ellentétes (-) iranyban elforgatva
beadllitani. A skala (5) kérulbeluli orientaciét nyujt
bedllitasnal).

2. Végezzen probamarast.

3. Amennyiben az utols6 mar6 folyamatnal a maré
magassagot nagyon pontosan kell beallitani,
ugy a kovetkezdk szerint kell eljarni:

Végezzen prébamarast. Mérje meg a lemart
mar6 magassagot és szikség esetén igazitsa
be azt a bedllité gylru (6) egy skalavonallal vald
elforgatasaval: az 6ramutato jarasaval
megegyezd iranyba valé elforgatas = nagyobb
mar6 magassag. Az 6ramutato jarasaval
ellentétes iranyba valo elforgatas = kisebb maré
magassag. Végezzen egy Ujabb prébamarast.
Adott esetben ismételje meg ezt a Iépést.

8. Hasznalat

8.1 Bekapcsolas / kikapcsolas
m A gépet mindig két kézzel fogja.

Elészor kapcsolja be, majd helyezze a
betétszerszamot a munkadarabra.

Kertlje el a véletlenszer(i beinditast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakoz6dugot
kihuzza a csatlakozoaljzatbol, vagy ha aramszinet
Iép fel.

Folyamatos bekapcsolasnal a gép akkor is

tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a gépre felszerelt markolatokat
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mindkét kézzel erésen meg kell tartani, stabil allast
elfoglalva, a munkara koncentraltan kell dolgozni.
Kerllje el, hogy a gép port vagy forgacsot
kavarjon fel, vagy szivjon be. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor
mar teljesen leallt.
Bekapcsolas: tolja el a tolékapcsolét (17) a nyil
iranyaba majd nyomja meg a tolékapcsolot
(17) (l&sd a 3. oldalon az E-jel(i abrat).
Kikapcsolas: engedje fel a tolékapcsolét (17).

8.2 A fordulatszam beallitasa

A fordulatszam az allité kerékkel (13) elére
beallithat6 és fokozatmentesen megvaltoztathato.
Az 1-6. allas hozzavetéleg a kbvetkezd Uresjarati
fordulatszamnak felel meg:

1 ........ 8000/ min 4..... 10800 / min
........ 8900/ min 5......11700 / min
3 ........ 9900 / min 6....... 12600 / min

A VTC-elektronika lehetévé teszi az anyagnak
megfeleld munkavégzést, és terhelés alatt is kozel
allando fordulatszamot biztosit.

A fordulatszamra vonatkozé javaslatok kilénb6z6
anyagok esetén:

Aluminium, réz, sargarez ...............................
Acél 400 N/mm g T
Acél 600 N/mm? -ig -
Acél 900 N/mm?-ig ..
Nemesacél

Legjobb, hogy ha gyakorlati prébaval ellenérzi az
optimalis beallitast.

8.3 Altalanos munkara vonatkozé
figyelmeztetések

1. Avalté vagolapok (15) ellenérzése. Cserélje kia
megrongalodott vagy elkopott valtd
vagolapokat.

2. Roégzitse a munkadarabot rezgésmentesen
szorité berendezésekkel.

3. A késziilékre felszerelt markolatokat mindkét
kézzel erésen kell tartani, stabil allast elfoglalva,
a munkara koncentraltan kell dolgozni.

4. A valté vagolapok (15) nem érnek hozza a
munkadarabhoz. Elész6r kapcsolja be a gépet,
majd helyezze azt a vezetdsinnel (18) a
munkadarabra és csak ezutan vezesse lassan a
betétszerszamot a munkadarabhoz.

Kbzepes, a megmunkalandé anyagnak

megfeleléen valasztott elétolassal dolgozzon.
Ne akadjon be a szerszam, ne nyomja ra, ne
rangassa.

5. A gépet ugy kell vezetni, hogy avezetésin (18) a
munkadarabra fektdjon.

6. A munkavégzeés befejezése: vigye el a
betétszerszamot a munkadarabtol, kapcsolja ki
a gépet. Varja meg, amig leall a motort, tegye le
a gépet.

8.4 Munkavégzés magneses vezetdsinnel

- Régzitse a magneses vezetésint (18) a fém simitoé
mard bal oldalan
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- A szoritdkar (21) segitségével elérhetd a
vezetdsin simit6 allapotat

Aktivalja a magneses csavarokkal (20) a
magneseket, hogy régzitse a magneses
vezetdsint

Dolgozzon a vezet6sin mentén

A vezetésinnel valé6 munkavégzés utan a sint a
magneses csavarok (20) lenyomasaval és az
6ramutato jarasaval ellentétes iranyban valé
elforgatasaval meg kell lazitani

A csatlakozasokon (19) tovabbi sineket lehet
felszerelni az itk6z6 meghosszabbitdsa
érdekében

9. Karbantartas

9.1 A valto vagdlapok cseréje
Huzza ki a dug6t a csatlakozéaljzatbdl, miel6tt
barmilyen beallitast, atalakitast, karbantartast
vagy tisztits végezne.
A valto vagolapok, a valto vagolap tartdja, a
munkadarab és a forgacsok a munka
befejezése utan forréak lehetnek. Viseljen
védbkesztyt.

Ellendrizze rendszeresen a valtd vagodlapok tartojat
(16). Amegrongalédott, vagy elkopott valté vagolap
tartot meg kell javittatni/ki kell cserélni.
Ellenérizze rendszeresen az 6sszes valtd
vagolapot (15). Cserélje ki a megrongalodott vagy
elkopott valté vagdlapokat.
Forditsa meg, ill. cserélje ki megfelel6 idében
az eltompult valté vagoélapokat, vagy
amelyeknél a bevonat elhasznalédott. Az eltompult
valté vagolapok ndvelik annak veszélyét, hogy a
gép beakad és kitorik, vagy a valtd vagolapok
tartéja (16) megrongalodik.
Ne hasznaljon erésen elhasznalt vagy
megrongalodott valté vagodlapokat.
Mindig az 6sszes valto vagolapot meg kell
forditani vagy ki kell cserélni.

Csak a Metabo altal engedélyezett valtd
vagolapokat haszndlja. Lasd a Tartozékok c.
fejezetet.

(A)

A-jelli kép: normalis kopas: forditsa meg/ cserélje ki
a valté vagolapot.

B-jel( kép: Kemény anyagok megmunkalasa soran
keletkezett kopas: forgassa meg / cserélje ki a valto
vagolapot. Erésebb kopas esetén mar ne hasznalja
tovabb a valté vagolapot, hanem cserélje ki azt.

B)

1. Lazitsa meg a csavarokat (10) és toljon fel egy
forgacsterelé lemezt (11).

2. Szikség esetén forgassa el kézzel a valté
vagolapok tartojat (16).

3. Csavarja ki a rogzitécsavart (14) és vegye ki a
valté vagolapot (15).

4. Tisztitsa meg a valto vagodlapot (15) és a befogo
fellleteket a valtd vagoélap tartéjan (16).

5. Forgassa el avalt vagélapot vagy, amennyiben
az osszes él eltompult, helyezzen be Uj valto
vagolapot.

6. Huzza meg Ujra szorosan a valté vagoélapot (15)
a rogzitécsavarral (14). Forgatdnyomatek: 3,5
Nm.

7. Toljale teliesen a forgacstereld lemezt (11).
Huzza meg a csavarokat (10).

Megjegyzeés: A kitort sarkas vagy rendkivilli
esetben eltort valté vagolapok okai a kdvetkezéek
lehetnek:

- Rossz munkavégzés soran a valté vagélapokra
gyakorolt (itések: vegye figyelembe a 8.3.
fejezetet.

- Amunkadarab rezgése: régzitse a munkadarabot
rezgésmentesen szoritd berendezésekkel.

- Avalté vagolapokat nem roégzitették megfeleléen:
mindig tisztitsa meg a szorito fellleteket és vegye
figyelembe a forgatonyomatékot.

- Avalté vagolapokat nem régzitették megfeleléen:
az erdsen elkopott valté vagoélapokon nincs
elegendé felfekvési felllet és azokat nem lehet
megfeleléen rogziteni. Cserélje ki az erésen
elkopott valté vagoélapokat.

10. Tisztitas

Huzza ki a halézati csatlakozét a
csatlakozdaljzatbdl.

Forgacs és részecskék rakddhatnak le a maréfejen
(16). Ez a marofej blokkolasahoz vezethet. Tisztitsa
meg rendszeresen a marofejet és annak
koérnyezetét és tavolitsa el a forgacsot és a
részecskéket.

A megmunkalas soran részecskeék juthatnak az
elektromos szerszam belsejébe. Ez befolyasolja az
elektromos szerszam hiitését. A vezetd
lerakodasok befolyasolhatjék az elektromos
szerszam védo szigeteléset és villamos
veszélyeket okozhatnak.

Az elektromos szerszam minden elsé és hatso
Iegreset rendszeresen, gyakran és alaposan le kell
szivni. Ezt megelozoen huzza ki az elektromos
szerszamot az energiaellatasrol és a munkavégzés
soran viseljen védészemiiveget és poralarcot.

11. Hibaelharitas

Az elektronikus figyelmeztet6 kijelz6 (12)
vilagit és csokken a terhelési
fordulatszam. A gép terhelése tul nagy!



Jarassa a gépet Uresjaratban, amig az elektronikus
figyelmeztetd kijelzd ki nem alszik.

y, A gép nem miikodik.A elektronikus

4 figyelmezteto kijelz6 (12) (kivitelezéstol
«eses fligg) villog. MUkddésbe lépett az
Ujrabeindulas elleni védelem. Amennyiben a
haldzati csatlakozot bekapcsolt gépnél dugjak be,
vagy az aramellatas el6zetes megszakitas utan
ismet rendelkezésre all, a gép nem indul el.
Kapcsolja ki, majd ujra be a készlléket.

- Véletlen bekapcsolas elleni védelem:
amennyiben a csatlakozédugét bekapcsolt
gépnél dugjak be, vagy az aramellatas elézetes
megszakitas utan ismet rendelkezésre all, a gép
nem indul el. Kapcsolja ki, majd ujra be a
készUléket.

- Tulterhelés elleni védelem: a terhelési
fordulatszam cs6kken. A tekercshémérséklet
tul magas! Jarassa uresjaratban a gépet, amig
az lehdl.

- A bekapcsolasi folyamat révid
feszultségcsokkenést okoz. Ez kedvezétlen
halézati viszonyok esetén mas készllékeket
karosan befolyasolhat. 0,4 Ohmnal kisebb
halézati impedancia esetén nem varhato6 zavar.

12. Tartozékok

Kizéarolag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.
Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.
A tartozékokat biztosan kell felhelyezni.
Amennyiben a gépet egy tartéban mikddtetik: a
gépet biztonsagosan rogziteni kell. A gép feletti
uralom elvesztése sérulesekhez vezethet.
A 10 db HM univerzalis valté vagdlapok6.23564
B R&gzité csavar a kdvetkezékhoz
VAItOIAPOK ... 6.23566
C hlité-kend stift... 6.23443
D mMAgneses SiN........ccovvevvereieeeniieniieene 6.23558
A teljes tartozékprogram megtalalhaté a
www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.

13. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezheti!

Egy meghibasodott halézati csatlakozo vezetéket
csak specialis, eredeti Metabo halézati csatlakoz6
vezetékre lehet kicserélni, amely a Metabo Service
-nél szerezhetd be.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjuk, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon taldlja.

A pétalkatrészek listaja letolthet6 a
www.metabo.com honlaprol.
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14. Kérnyezetvédelem

Kovesse arégi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozé helyi eléirasokat.

A csomagoléanyagokat a jel6lésiik alapjan a helyi
iranyelveknek megfelel6en kell a
hulladékeltavolitasba vinni. Tovabbi informéacidkat
a www.metabo.com honlapon talalhat a Szerviz
menlpontban.

Csak az EU tagorszagok esetében: soha ne
E dobjon elektromos kéziszerszamot a haztar-

tasi hulladék kézé! A 2012/19/EU sz., a régi
elektromos és elektronikus berendezésekrol és
annak nemzeti jogba valé atvételérdl sz616 Eurdpai
Iranyelvnek megfeleléen a hasznalt elektromos
szerszamokat kuldn kell gyujteni és kdrnyezetbarat
Ujrahasznositasba kell helyezni.

15. M(iszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 4. oldalon. A
muUszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

n =Uresjarati fordulatszam (legnagyobb
fordulatszam)

P4 =névleges felvett teljesitmény

Ps =leadott teljesitmény

hmax ~ =mMax. maro magassag

Tmax =Max. mard szélesség
m =slly halézati csatlakozo kabel nélkl
A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztuk meg.
[O] !l védelmi osztalyu gép
~ valtéaram
A megadott mliszaki adatokra turés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levd szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszios értékek

Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénb6zd elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam éllapotatdl vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggéen atényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkasziineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becstilt
értékek alapjan irjon el6 véddintézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezeési
intézkedéseket.

(haromdimenzids vektordsszeg)

EN 62841 szerint meghatarozva:

a, gg =rezgeskibocsatasi ertek
Kh,sg=bizonytalansag (rezgeés)
Loa =hangnyomasszint -
Lwa  =hangteljesitményszint
Kpa, Kwa= bizonytalansag
hi3 = mard magassag lépésenként
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Munka kbézben a zajszint tullépheti a 80 db(A)
eértéket.
m Viseljen fllvédét!

Elektromagneses zavarok:

Rendkivili kuls6 elektromagneses zavar esetén
egyes esetekben atmeneti fordulatszam-
csokkenések Iéphetnek fel, vagy mikddésbe
Iéphet az ujrainditas elleni védelem. Ebben az
esetben kapcsolja ki, majd Ujra be a gépet.



YKPAIHCbKA uk

OpuvriHanbHa iHCTPYKLIA 3 eKcnayaTtauii

1. [deknapauia npo
BiANOBIAHICTb

3iBcieto BigNoBifabHICTIO 3aABNAEMO: LA TOPL,EBA
dpesa no meTany 3 igeHTUdiKaLieo 3a TMNOM i
HOMepoM Mogei *1) BiAnoBiAae ycim YUHHUM
NONOKEHHAM UPEKTUB *2) i HopM *3). TexHiuHy
OOKyMeHTaUito ana *4) - auB. Ha cTop. 4.

2. BuKopucTaHHA 3a
NPU3HaYeHHAM

TopueBa dpesa no meTany npuaHadeHa gnq
(pesepyBaHHA 3BapioBasibHMX LWBIB 3i cTani,
HEeprKaBiloyoi CTani, alOMiHIlO Ta a/IlOMiIHIEBUX
cnnasiB y NpodeciliHin coepi.

[ns 06po6Ku maTepianis 3 antoMiHito, aNIOMIHIEBMX
cnnasiB Ta HeEpHaBito4voi cTani HeO6XiAHO
BMKOPWUCTOBYBAaTH BiANOBIAHMI 3aci6 ann
3maulyBaHHsa (Ne agna 3amoBn.: 6.23443).

Lle# 3aci6 ana 3mallyBaHHA TAKOXK
PEKOMEHAYETLCA Yy pasi 06pobKM CTani, OCKiNIbKU
BiH NOAOBYE CTPOK CAYXHOU IHCTPyMeHTa Ta
CNPUWAE KOB3aHHIO IHCTPYMEHTA MO 3aroToBL,.

3a NOLWKOAKEHHS, WO BUHUK/IM BHACAIA0K
eKcnyaTaLii He 3a NPU3HaYeHHAM, Hece
BiANOBIAANBHICTb BUKJIIOYHO KOPUCTYBaY.

Heob6xiaHO 4OTPMMYBATUCh 3ara/ibHONPUAHATUX
npasua 3anob6iraHHA HewwacH1MM BunagKam, a
TaKOX NpaBu/ TEXHIKW 6E3NEKN, HABEAEHMX B Ll
iHCTPYKU,i.

3. 3aranbHi npaBuia TEXHIKK
6e3neKku

3apna Bawwoi 6e3neKu Ta 3axmcTy
€N1EeKTPOIHCTPYMEHTA Bif, MOLIKOAKEHD
JOTPUMYMTECH BKa3iBOK, MO3HAYEHMX
LM cumBoiom!

NONEPEAKEHHA — 3 MeTOl0 3HUKEHHS
PW3MKY OTPMMAaHHSA TPaBM NpoynTamTe Lo
IHCTPYKUitO 3 eKcnayaTau;i.
NONEPEAKEHHA — O3HaiiomTecs 3
ycima npaBuiamu Ta BKasiBKkamu 3
TEeXHIKU 6e3nerun. HegoTpumaHHA npasui Ta
BKa3iBOK 3 TEXHIKM 6€3MeKn MOXe nNpnu3BeCcTH [0
YpareHHA eNeKTPUYHUM CTPYMOM, MOKEI Ta/abo
TAMKUX TPaBM.
36epiraiiTe npaBuia Ta BKa3iBKU 3 TEXHIKU
6e3nexn ANA MaibyTHLOro BUKOPUCTaHHA.
MNepepaBaiTe €NEKTPOIHCTPYMEHT TiZIbKM pPa3om
3 UYMW JOKYMEHTaMK.

4. CneuianbHi NpaBuia TEXHIKK
6e3neku

a) 3a6OpOHAETLCA BUKOPUCTOBYBATH
npunagga, Ake He 6yn0 nepepbdayeHe Ta
peKomeHpoBaHe BUPOGHUKOM AN

BiANOBiAHOr0 eNeKTPOoiHCTPpYMeHTa. TifibKu Te,
Lo Npuaaaan NiaxoauTb 0 eNEKTPOIHCTPYMEHTA,
He rapaHTye 6e3neyHe BUKOPUCTaHHSA.

b) 3a6opoHAETbLCA BUKOPUCTOBYBATH
NOLKOAKEHI IHCTPpYMeHTaNbHi HacafaKu.
Mepep KOMHUM BUKOPUCTaHHAM HEO6XigHO
nepeKoHaTucA Yy BifiCyTHOCTI TPilLUH,
Aedopmaliin, 03HaK 3HOCY Ta CUJIbHOTO
3HOLLEHHA NOBOPOTHUX Pi3asibHUX MNJ1AaCTUH. Y
pasi nagiHHA eNeKTpoiHCTpymeHTa abo
iHCTpYMeHTanbHOI HacafKHU NeperoHanTecH,
L0 HeMa€E NOLWKOoAMHEHb, ab0 Bi3bMiTb
HEMNOLWKOAKEHY HacapKy.

c) MpautoBaTu B 3acob6ax iHaUBigyanbHOro
3axucTy. 3aNerHo Bif, chepu BUKOPUCTAHHA
o6upainTe 3aXMCHUI LUTOK AnA 06114yA,
3aco6u 3axucTy oueit abo 3aXUCHi ORYNAPU.
3a noTpe6u BUKOPUCTOBYITE pecnipaTop,
3aco6M 3aXUCTy OpraHiB CJ1yXy, 3aXUCHi
pYyKaBuLi abo cnevianbHUit papTyx, AKi
3aXUCTATb Bac Bif, HEBEJIMKUX YAaCTOK
marepiany. O4i NOBMHHI ByTW 3axuLLLEHI Bif
YaCTOK, L0 pO3/iTaOTLCA Nif Hac NPOBEAEeHHS
pi3HWX pobiT. PecnipaTtop abo dinbTpyBanbHa
3axucHa MacKa NoBWHHI QinbTpyBaTH MW, WO
YTBOPIOETLCA MNif Yac pobiT. AKLLO BM AOBrMi Yac
3a3HaeTe BNJ/IMBY LIYMY, MOXE CTaTUCA SHUKEHHA
CIyXy.

d) CtemTe 3a TUM, WOG iHWI NoaU
3Haxo4uaUCh Ha 6e3neyHiit BigcTaHi Big Bawoi
po6040i 30HU. KoHeH, XTo HabAuKaeTbcA A0
po6040T 30HU, NOBUHEH BUKOPUCTOBYBaTU
3acobu 3axucTy. BignamKku 3arotoBku a6o
IHCTpyMEHTa/IbHOI HacaaKW MOXYTb BigNeTiTM Ta
3aBAaTtH LUKOAM HaBIiTb 3a MeXamun pobo40i 30HMU.

e) NocTiiHO MiLHO TpumaiiTe
€J/IeKTPOIHCTPYMEHT i Yac BBIMKHEHHA. Npu
pPO6OTi 3 MAKCUMaJIbHOIO KiNbKICTIO 06epTiB
PEeaKTUBHUIN MOMEHT ABUIYHA MOME CNPUYUMHUTH
nepeKpyvyBaHHA €/IEKTPOIHCTPYMEHTA.

f) AKWoO MOo¥KNAMBO, BUKOPUCTOBYTE
CTpY6UMHU, WO6 3adikcyBaTH 3aroToBKY.
Hikonu He TpumMaiiTe MasieHbKY 3aroToBRYy
OAHIEI0 PYKOIO, @ €/IEKTPOIHCTPYMEHT iHLUOHO,
KOJIM BU MOrO0 BUKOPUCTOBYETE. 3aTHCHYBLUM
MaJIEHbKi 3arOTOBKU MOM¥Ha 3Bi/IbHUTU 06UABI
PYKM 415 KPALLOro KOHTPOSI0
€/1EKTPOIHCTPYMEHTA.

g) Y oaHOMY pasi He Knapitb
€JIEKTPOIHCTPYMEHT, JIOKU iIHCTPYMEHTaJIbHa
HacafiKa NOBHICTIO He 3YyNUHUTbCA. MorAuBKiA
KOHTaKT iHCTPYMEHTaJIbHOI HaCafKu, Lo
06epTaETbCs, 3 MOBEPXHEID, L0 MOMXKE NPU3BECTH
[0 BTPATU KOHTPOIIO HaJ, €N1eKTPOIHCTPYMEHTOM.

h) Mig, yac nepeHeceHHA eNeKTPOiHCTPYMEHT
He NOBMHEH npawoBaTh. € pUsMK BUNaAKOBOro
3axon/IeHHA BaLLOro OAAry Ta NOPaHEHHA Tina
iHCTPYMEHTa/IbHOI0 HacagKolo, LWo 06epTaeTbCA.
i) HeobxigHO perynspHo ouuwyBaTu
BEHTUNALINHI OTBOPU €/IEKTPOIHCTPYMEHTA.
BeHTUnATOp ABUryHa 3aTArye nun ycepeauHy
KOpnycy, BHAC/IAOK YOro BE/IMKE CKYNYEeHHsA
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uk YHPATHCbKA

MeTanesoro nuy BUKIMKAE PU3MK YparKeHHs
€/IEKTPUYHWUM CTPYMOM.

j) 3a6opoHAETbCA BUKOPUCTOBYBaTH
€/IeKTPOIHCTPYMEHT No6n3y
NlerKo3anmMucTUX MartepianiB. ICKpu Ta fywe
rapsiya CTpy*HKa MOXYTb ClPUYUHUTY 3aropsAHHS
TaKux maTepianis.

k) 3a60pOHAETLCA BUKOPUCTOBYBaTH
iHCTpyMeHTanbHi HacagKu, AIKi NOTpebyloTb
piAKUX OXoNoAKyBasIbHUX 3ac06iB.
BuKopucTaHHA BOAK abo iHLWMX PIAKNX
OXOJIOAXYBa/IbHMX 3aC06iB MOXHKE CMPUYNHUTH
YParKeHHA eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

4.1 Bippava Ta BignoBigHi npaBuna 6esnexkun

Bippava — ue pantoBa peakujis BHAC/if 0K
3aKJ/IMHIOBaHHA abo 6/10KyBaHHA
iHCTpYMeHTaNIbHOT HacaaKH, LWo o6epTaeTbCs.
3aK/IMHI0BaHHA abo 6/10KyBaHHA NPU3BOAATL A0
Pi3KOT 3YMUHKK IHCTPYMEHTa/IbHOI HAaCcafKMH, Lo
obepTaeTbeA. Lie BUKIMKae HEKOHTPOIbOBaHWM
PYX €/IEKTPOIHCTPYMEHTAa B MiCTi 6/IOKyBaHHA y
HanpAMKY, MPOTUIEXHOMY HanpPAMKY o6epTaHHA
iHCTpYMEeHTa/IbHOI HacaKMu.

AKLWOo NoBOpOTHa pidasibHa NnacTuHa
3ab10KoBaHa abo 3acTpAria B 3aroTosLj,
3arnnbaeHa B 3aroTOBKY KPOMKa Pi3aJibHOi
NNACTUHN MOXE 3aKJIMHUTMUCA | CMPUYNHUTK
NOLUKOAMEHHSA NNacTUHU Ta Bigaady. Tpumay
NMOBOPOTHOI Pi3asIbHOI NIACTUHWN PYXaeTbCA Y
HanpAMKy KopucTyBaya abo Bif HbOro, 3a/1€HO
Bifl HANPAMKY 06epTaHHA TpUMaya pisasibHOi
NAaCTUHU B MOMEHT 610KyBaHHA. Mpu ubomy
NOBOPOTHI pi3asibHi NIACTUHU TAKOXK MOMXYTb
namaTtumcs.

Bigaaya e HacniaiKoM HenpaBWabHOIO abo
NMOMW/IKOBOTO BUKOPUCTaHHA
€1eKTPOIHCTPYMeHTa. 3anobirTi noaBi Bigaavi
OOMOMOXYTb HaBeeHi HUKYE BignoBigHi 3axoau.

a)MiyHo TpUmaiTe e/IeKTPOIHCTPYMEHT, Balli
TiNo Ta pyKU NOBUHHI NepebyBaTn B
NOJIOHEHHI, AKe rapaHTy€e MOX/IUBICTb
NPOTUCTOATH Bigaayi. 3a yMOBM BHUBaHHA
BIANOBIgHWX 3aX0/iB 6e3NeKM KOpUCTyBaY
3[aTHUM KOHTPONIOBATH CUAM Biadaui.

b) MpautoiiTe oco6aMBO yBamHO 6inA KyTiB,
rocTpux KpaiB Touo. He sonyckaiTte
pUKoLIeTy iIHCTPYMeHTasIbHOI HacafKHu Bip,
3aroToBKM Ta il 3aK/IMHIOBAHHA.
IHCTpyMeHTanbHy HacagKy, Lo obepTaeTbCs,
MOMeE 3aK/IMHUTK GiNs KyTiB, FOCTPUX KPOMOK Ta
npv pyKoLeTi. HacnigKom € BTpaTa KOHTPO/I0 abo
Biggada.

c) Bepitb iHCTpyMeHTaNbHY HacaAKy 3aBHAWN Y
OfHOMY HanpAMKY B MaTepiani, TaK W06
pisasnibHa KpaiKa Buxoguna 3 matepiany
(BignoBigae Tomy ¥ HanpPAMKY, y AKOMY
BMKMAAETLCA TMpPca). AKLLO BECTH
€N1EeKTPOIHCTPYMEHT Y HenpaBUIbHOMY HanpPAMKY,
pisasibHa KparKa iHCTPYMEeHTa IbHOT HacaaKM
BMXOJMTb 3 3aroTOBKM, TAKMM YUHOM

€N1eKTPOIHCTPYMEHT TATHETLCA Y HAaNpAMKY nogavi.

d) He ponycKaiite 6/10HyBaHHA NOBOPOTHOI

100 pi3anbHOI N1aCTMHU Ta 3aHaATO BUCOKOro

NPUTUCKHOro 3ycunna. 3abopoHeHO
HanawToBYyBaTW BUCOTY Gi/iblie MaKCUMasIbHO
AOoNycTMMOi BUCOTU hacKM. [NepeBaHTarKeHHA
NOBOPOTHOI Pi3asIbHOT NAACTUHU NPUCKOPIOE T
3HOLUYBAHHS | 36i/IbLLIYE CXW/BHICTb A0 NepeKocy
ab60 610KyBaHHA | ,AK HACNIAOK, MOXKJIMBICTb
BiAzadi abo pyrMHyBaHHSA pi3asibHOI MNaCTUHK.

e) CTerTe, W06 PyKHU HE NOTPAN/IAJN B 30HY
nonepeay abo no3aay NoBOPOTHOT pidanbHOT
NJ1aCTUHMU, WO obepTaeTbeA. MNpu 3MilLeHHi
NOBOPOTHOI pPi3asIbHOT NN1aCcTUHU B 06p06/toBaHiH
3aroToBLj B HANPAMKY Big cebe
€/1eKTPOIHCTPYMEHT y BUMAAKY Biagadi Moxe
BiICKOYUTW MPAMO Ha Bac pasoM 3 pi3asibHO0
NNacTUHOL, Lo 06epTaEeTbCA.

f) Heo6xigHO 3aB4acHO nosepTaTh a6bo
3aMiHIOBaTU NOBOPOTHI pi3asibHi N1aCTUHMU, AKi
3aTynuauca abo NOKPUTTA AKUX CTepsiocH.
Tyni NOBOPOTHI pi3asibHi N1aCTUHM 36iNbLUYIOTb
PU3WK 3YNUHKM Ta NOJIOMKM IHCTPYMEHTA.

4.2 [lopaTKOBi BKa3iBKM 3 TEXHIKU 6e3NeKu:

TpumaiTe e/IeKTPOIHCTPYMEHT TilbKKU 3a
i30/1bOBaHi NOBEPXHi, OCKi/IbKK € PU3UK
3iTKHEHHA Ppe3n 3 Kabesiem HUBEHHS.
HOHTaKT 3 eN1eKTPONPOBOAKOIO Mif, HANPYyrow
MOe NPM3BECTU A0 NepeAadi Hanpyru TaKoXK Ha
MeTasNeBi HaCTUHM IHCTPYMEHTA Ta CMPUYUHUTH
ypareHHA eNeKTPUHHUM CTPYMOM.

Poboye micue mae Byt YUCTUM Ta HAJTIEKHUM
YMHOM OCBITNEHUM. Beanag abo noraHe
OCBIT/IEHHA HAa PO6O4OMY MiCLIi MOXYTb NPU3BECTH
[0 HellacHUX BUNaaKiB.

=N MNONEPEAMEHHA! MNpauosaTn B
‘ 3aXMUCHUX OKY/IApax.

m MpautoBaTH B 3acobax 3axmCTy opraHis
cyxy.
¥ yxy
@3- T1ePeA NPOBEAEHHAM POGIT 3 pery/oBaHHs,
nepeocHaLLeHHs, TEXHIYHOro _
L=l o6cnyroBysaHHA a60 OUMLLEHHS BUTATHITL
BUWJIKY 3 PO3ETHU.

m MpautoBaTh B cnevjasibHOMY 0AA3i.

MepeKoHalTecs, WO HIXTO He NocTpaxaaB
Bi/] CTOPOHHIX NpeaMeTIB, L0 BUNITAOTh Mif
yac poboTH iHCTpyMeHTa.

o Jlioav i fOMaLLHi TBApUHM, LLO 3HAXOAATLCA
I..w no6,113y, MatoTb 6y T Ha 6e3neyHil BigcTaHi
Bifl iHCTpyMeHTa.
() Bonoces, NpocTopui o4ar, naibly Ta iHLi
%O YacTWHM TiNa MalTb 3HAXOAUTMCH Ha
6e3neyHin BigcTaHi. BoHM MOMyTb 6yTH
3axonJeHi i BTArHyTi B OTBip. Ha gosre Bosioccs
HagsAranTe ciTKy A8 BOOCCS.

.: MonepeaeHHs NPo 06epTOBUI IHCTPYMEHT

Mig, yac po6oTH 3 IHCTPYMEHTOM NpaliioBaTh B
3aXUCHWX OKyJIApax, 3aXMCHUX PyKaBULAX i
MiLHOMY B3YTTi.



He6eanexa TpaBMyBaHHA rOCTPUMU KpaiKamu.
MpauioBaTh B 3aXMCHUX PYKABULAX.

[MoBOPOTHI pi3asibHi N1aCTUHK, TPUMaYi
NMOBOPOTHMX pi3asibHMX MJIACTUH, 3aroToBKa Ta
CTPYKA MOXYTb 6YyTH rapa4Mmm nicns poboTy.
MpauoBaTh B 3aXUCHUX PYKaBULAX.

MowkKoaKeHy abo NoTpicKaHy fOAATHOBY
PYKOATKY CAif 3aMiHUTHU. 3a60POHEHO
€KcnyaTyBaTy iHCTPYMEHT 3 MOLIKOAMKEHOI0
PYKOAITKOIO.

Mepes NPoOBeAEHHAM POBIT 3 Pery/oBaHHs,
nepeocHaLeHHs, TEXHIYHOro 06C/yroByBaHHs a6o
OYMLLEHHA BUTATHITb BUJIKY 3 PO3ETHM.

PexkomMeHAyeTbCA BUKOPUCTOBYBATU CTaLiOHapHY
BUTAMXHY YCTAHOBHKY. 3aBHAM NigHI04anTe
NPUCTpIY 3axmcHoro BigkoyeHHsA (M3B) 3
MakcumMasibH1M cTpymom BuTory 30 MA. Ticna
BiIK/IIO4EHHSA IHCTPYMEHTAa NPUCTPOEM 3aXMCHOMO
BiIK/IO4EHHA Tpeba NepeBipUTH Ta NOYUCTUTH
iHCTpyMeHT. [ue. po3ain 10. «HuieHHsa».

flKwWo po6oTa TpMBaE A,0Bro, BAKOPUCTOBYITE
3acobu 3axucTy opraHiB cnyXxy. BUcokuii piBeHb
LUYMy BMPOAOBH TPUBAJIONO Hacy MOMeE NPU3BECTH
[10 YLUKOAMXEHHSA CNyXYy.

BuKoOpUCTOBYBaTH /IMLLE FOCTPi HEMOLKOAMHEHI
MOBOPOTHI Pi3asibHi M1aCTUHMN.

3aroToBKa NOBWMHHA HaiMHO NpuAraTi Ao
noBepxHi Ta 6yTn 3aKpinieHa Big 3iCKOB3yBaHHA,
HanpuKaag, 3a A40NOMOror 3aTUCKHUX MPUCTPOIB.
[nA BennKux 3arotToBoK Tpeba nepenbaymnTy
[0CTaTHIo onopy.

ICKpK Ta rapaya CTPYHKa, Lo BUHUKAIOTb Y
npoLeci po6oTH, HE MOBMHHI CTaTH AKEPESIOM
He6e3MneKn, HanpuKag NoTPanIAYM Ha
KOpMUCTyBaya YM iHLWIKX OCi6 a6o Ha 3aMMUCTI
peyoBUHW. MNoMerKOHe6Ge3NeYHi JiNAHKK chig,
i30110BaTV HE3aMMUCTUM MOKPUTTAM. [pK poGoTi Y
noMemxoHebe3neyHX 30Hax TpUManTe HanoroToBi
3aco6u NOMKEHOoraciHHA.

3aB¥amM MiLHO TPUMaKMTE IHCTPYMEHT ABOMA
pyKamu 3a pyKOATKM, 3aiMiTb CTIMKE NOJIOKEHHS i
MOBHICTIO CKOHLIEHTPYMTECA Ha BUKOHYBaHil
po6OTi.

CTeTe Wob pyKM 3HaxoAnMCA nogasi Bif 30HU
(pesepyBaHHA Ta iIHCTPYMEHTa/IbHOI HacaaKK.

He TopKarTeca o poboyoro iHCTPYMEHTA, L0
ob6epTaeTbea! Buganatn cTpyKKy Ta iHWwe cMiTTA
TiZIbKW NiCAA NOBHOI 3YNUHKKU IHCTPYMEHTA.
BUTArHYTM MepereBui LUTEKEP 3 PO3ETKM.

3a60pOHEHO BUKOPMCTOBYBATH NOLKOAMEH,
HEKPYI/ii Ta BIGPYIOYi IHCTPYMEHTaIbHI HACAAKM.

3a60pOHEHO BUKOHYBATK POGOTH, TPUMAOUM
iHCTPYMEHT Haf, ros10Bok0.

3a60pOHEHO BUKOPUCTOBYBATH HEKOMIMIEKTHUM
iHCTPYMEHT a60 iHCTPYMEHT 3 HEL03BOIEHUMM
MoaundiKaLiamu.

3HUKEHHA BNUBY NUNY:

MNONEPEAKEHHA — nun, wo yTBoploeTbeA

nif Yac wnipysaHHA naneposolo
WidyBaNbHO LLIKYPKOK, PO3MNUIIOBAHHS,
wnipyBaHHA, CBEPAIHHA Ta IHWKX POGIT, MICTUTb
XiMi4HI pEYOBMHW, LLIO CAPUYMHAIOTb PaK, BPOAHEHI
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BaaW abo iHLWi YLKOAKEHHA penpoayKTUBHOI

cuctemu. MNMpuKrnaam Taknux XIMiYHUX PEYOBUH:

- CBUHeLb 3 GapoM, WO MICTUTb CBUHELLD,

- MiHepanbHWi NN 3 OyAiBENBbHOT LErN, LEMEHTY
Ta iHWMX PEYOBUH LEerNIAHOI KNagKu, a TaKoX

- MULL'AIK T XPOM 3 XiMiYHO 0BPO6IEHOT IEPEBUHM.

CTyniHb PU3NKY 3a1eXUTb Bif, TOTO, K 4acTo BU
BMKOHYETE Liei BUA pobiT. LLIo6 3MeHWwnTH BNIMB
XiMIYHMX PEYOBUH: NpauoBaTh HeobXiaHO B
NPUMILLEHHAX 3 AOCTATHLOO BEHTUAALIEIO Ta 3
BUKOPWUCTaHHAM 3aTBEpAHEHNX 3acobiB
iHAMBIAYaNbHOMO 3aXMCTY, TAKMX AK pecnipaTop,
po3pobsieHni crneuianbHo Ana dinbTpauii
MiKPOCKOMIYHUX YACTUHOK.

Lle TaKkoX cTOCY€ETBHCA NUAY BIA iIHWKWX MaTepianis,
HanpuKIag AefAKnX BUAIB AepeBa (4epeBUHHNUIM
nun gy6a abo 6yKka), meTany, as6ecTy. IHLWi BigoOMi
3axBOPIOBaHHA — L&, HanpuKnag, anepriyHi
peakuii, 3axBOpIOBaHHA gMXabHUX WAXiB. He
JonycKanTe NoTpaniAHHA N1y BCepeauHy Tina.

JoTpumyiTech BKa3iBOK Ta HaLiOHa/IbHOrO
3aKOHOAABCTBA CTOCOBHO BALLOro marepiany,
nepcoHasny, chepu Ta MicLA BUKOPUCTaHHSA
(HanpuKnag, NoNOXEHHA NPO OXOPOHY MpaL,
yTUAi3auito ToLwo).

3abesneyvyiTe yN0BAOBaHHA MUY B MiCLy
YTBOPEHHSA, HE A0MNYyCKaWTe MOro BiAKNaaeHHsA Ha
NOBEPXHSAX.

[ns cneuiasbHUX poGIT BUKOPUCTOBYITE
BiANOBIAHE Npunapaa. 3aBAaKU LbOMY MOXHA
3MEHLUMTU KiIbKICTb NWUAY, WO HEKOHTPO/IbOBaHO
noTpansisie B 4OBKiNNA.

BuKopucToByiTe BigNoBiAHI NpUCTpoi Anis
BUAAIEHHSA MUAY.

[nA 3mMeHLLeHHA BNAMBY NnAy:

- He HanpaBs/AWTE NOTIK MOBITPA, O BUXOAUTL 3
iHCTPyMeHTa, Ha cebe, ntoaen, AKi 3HaxoAATLCA
no6mn3y, Ta Ha CKyM4YeHHA Nuay;
BMKOPWCTOBYMTE BUTAXHWUIA MPUCTPI Ta/abo
Ou4uLLyBaY NOBITPS;

HaJIeXKHWM YYHOM NPOBITPIOMTE poboye Micue Ta
3abe3neyyinTe YNCTOTY 3a A0MNOMOrOK NUI0CoCa.
IMig vac nigmiTaHHA Ta BUAYBaHHA NWA
34iMMaeTbCA y NoBITPA.

3axucHUI oasar HEOOXiAHO OYMCTUTHM 3a
J0MoMOoroto nuiococa abo npaHHA. 3a60poHEHO
npogysaTu, BU6MBaTh abo YHUCTUTH LLTKOKO
3axXMCHWM Opfr.

5. Ornapg

AuB. ctop. 2 Ta 3.

1 [yronogibHa pyKoATKa

CronopHi aucku

IBUHTK-GapaHLi

PisbboBui 0TBip Ha Kopnyci pegyKkTopa
LLIkana (BucoTa/lwumpurHa ppesepyBaHHA)
PerynioBanbHe Kinble (BUcoTa/lunpuHa
hpesepyBaHHs)

3aTUCKHWI MBUHT NiMba 3i LWKaoto
J1im6 3i LWKanoto (BMcoTa/lMpmHa
pesepyBaHHsA)

PykosaTKa

© © OO~ wN
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YKPAIHCbKA

"BUHTM NNACTUHM 3aXUCTY Bifl CTPYHKMN
11 TnacTuHa gna 3axucTy Bif CTPYHKM
ENeKTpOoHHMI cUrHanbHUM iHANKaTop
PeryntoBanbHUiA POAUK A/ BCTAHOB/IEHHSA
KifIbKOCTi 06epTiB

KpinnnbHWiA rBUHT NOBOPOTHOI pi3asibHOT
naacTuHU

[MoBopoTHA pisasibHa nnacTuHa

Tprmay NOBOPOTHUX Pi3a&JTLHUX NNACTUH /
dpesepHa rosioBka

Hnasiwa-BummKay

HanpsamHa wuHa

3'egHaHHA ana 4O0AATKOBOT HAMPAMHOI LUMHM
MarHiTHUA rBuHT

3aTUCKHWI BaXinb

* 3a/1eHO Bifg KoMnaeKTauji

6. BBeaeHHA B eKcnyaTauiio

Mepen BBeAEHHAM B eKcnayaTauiio

nepeKoHamTecs, WO BKa3aHi Ha TEXHIYHIN
Tab/myLi iIHCTpyMeHTa Hanpyra Ta YyacToTa B
Mepexi BianosiAaloTb napameTpam BaLloi
€/1EKTPOMEPEI.

3aBXAM NigrIo4anTe NPUCTPIA 3aXMCHOrO
BigrtoveHHs (M3B) 3 MakcManbHUM
CTpyMoM BUTOKY 30 MA.

6.1 BcTaHOBMIEHHA AYroNOAiIGHOT PYKOATHU

Mpwv BUKOHaHHI 6y Ab-AKUX POBIT 3aBHK AN Mae

6yTW BCTAHOB/IEHa AyronogibHa pyKonaTKa
(1)! BctaHOBUTM AyronoaibHy pyKOATKY AK
MoKasaHo Ha MatoHKy (AMB. CTOp. 2, Man. A)

- BcTaBuTtu cTONOPHI AMCKM (2) 3 NiBOrO i NpaBoro
GOKiB AyronoaiGHOT pyKOATKM (1).

- MocyHyTn ayronogibHy pyKoAaTky (1) pasom 3i
CTOMOPHWUMM AMCKamu (2) Bnepes, Ha Koprnyc
peayKTopa.

- BctaButu renHTH-6apaHL;i (3) 3 niBoro i npasoro
GOKy AyronofibHoi pyKOATKM (1) Ta BKPYTUTU Ha
KiflbKa 06epTiB.

- Qyronogi6Hy pykoaTKy (1) HeobxigHo
BCTaHOBMWTH Mif, NOTPIGHNM KyTOoM!

- MiyHo 3aTArHiTb pyKoto rBUHTU-6apaHLi (3) 3
niBOro Ta npaBoro 60oKiB.

7. HanawTtyBaHHA

Mepepn npoBegeHHAM poOIT 3 peryntoBaHHsA,

nepeocHaLLEeHHSA, TEXHIYHOrO
06C1yroByBaHHsA 260 OYULLLEHHS BUTAMHITb BUKY 3
PO3ETKM.

MoBOPOTHI pi3asibHi NNaCTUHKM, TPUMaYi

MOBOPOTHMX pi3a/ibHUX NMIACTHH, 3aroToBKa
Ta CTPYIKKa MOXYTb 6YTH rapaunmu nicna poboTu.
MpautoBaTh B 3aXUCHUX PYKaBULAX.

Hebeaneka 3aTuckaHHsa! MpauosaTh B
3aXMCHUX PYKaBULAX.

7.1

Bu3HaueHHsA 3Ha4YeHHsA ans HaawTyBaHHA:

BrasiBKa: y pasi BeJIMKOro 3Ha4eHHsA BUCOTU LIBa
HeobXi4HO BUKOHATU KinbKa npoxogis dhpesu
(npvHarimHi 3). Y pasi 06pobku TBEPAMX
marepianiB NOTPIGHO BUKOHATH e BiNbLue
npoxozis ppe3aun. Lle Hagae Taki nepesaru: 4oBLIKIN
CTPOK C/Ty¥61 NOBOPOTHUX Pi3asIbHUX MNACTUH,
BULLA AKICTb NOBEPXHi B pe3ybTaTi 06po6KH,
6inbLw KoMbopTHA eKcnayaTauis.

3a60opOHEHO NEPEBULLYBATU «MaKCUMasIbHY

BUCOTY pesepyBaHHA (hyay; AMB. TEXHIYHI
XapaKTEepPUCTUKN) A5 KOKHOIo npoxoay dpesun»,
3a3HayeHy HUKYE.

LLlo6 oTpMMaTi NOBEPXHIO ONTUMAaIBHOT AKOCTI,
PEKOMEHAYETLCA BUAANATU NIULLE HEBEJIUKY
KiNIbKICTb MaTepiany nif 4ac 0CTaHHbOro NPoxoay
dpesu.

HanawTtyBaHHA BUCOTH dpe3epyBaHHA (AMB.
cTop. 2, man. B):

1. MoTAarHyTu perynioBasibHe Kinblie (6) Bropy Ta
BCTAHOBUTW NOTPiIGHY BUCOTY Dpe3epyBaHHs,
noBepTaloyn MOro 3a roAMHHWMKOBOIO CTPISTKOO
(+) a6o NpOTH FrOAMHHUKOBOI CTPISIKM (-).
LLikana (5) npusHayeHa ana rpy6oro
HanalTyBaHHs).

2. BuKoHaT npobHe dpesepyBaHHs.

3. AKLWO HeobXiAHO AyHe TOYHO HanaLTyBaTH
BMCOTY (pe3epyBaHHA A1 OCTaHHbLOIo
npoxoay ppesn, NoTPibHO BUKOHATM TakKi Aii:
BukoHaTtu npobHe dpesepyBaHHA. BumipaTtu
BUCOTY hpesepyBaHHA nicns dpesepyBaHHA
Ta, 3a NOTpebu, BigperyntoBaTH ii, TOBEpHYBLLK
perynoBasibHe KinbLe (6) Ha ofHy NO3HaYKy
WKann: 06epTaHHA 3a FOANHHMKOBOIO CTPINIKOIO
= 36ibLUEHHA BUCOTU hpe3epyBaHHs.
O6epTaHHA NPOTU FOAMHHUKOBOI CTPINKKY =
3MEHLLUEHHA BUCOTU pe3epyBaHHA. BukoHaTK
e ofHe npobHe dpesepyBaHHs. 3a noTpetu
NMOBTOPUTH Lij eTanu.

HanawTyBaHHA BUCOTHU (hpe3epyBaHHA

8. EHcnnyartauia

8.1 YBiMHKHEHHA/BUMKHEHHA

IHCTpYMeEHT 3aBan Tpeba TpumaTtm oboma
pyKamu.

MNigBoAbTe A0 3ar0TOBKM Ti/IbKW YBIMKHEHWN
iHCTpYMEHT.

He ponyckariTe HeyMUCHOro 3arnycKy:

3aBX AN BUMUKANTE iIHCTPYMEHT, AKLLO BUIKA
6ynaBUTArHyTa 3 pO3eTKM abo AKLLO cTaBcA 36ii B
nogadi enNeKTpoeHeprii.

Y pexuMi 6e3nepepBHOi pO6OTH IHCTPYMEHT

NPOAOBIYE NpauioBaTh, HaBiTb AKLLO BiH
BMPBETLCA 3 PYK. TOMY 3aB¥AM MiLHO TpUMamnTe
iHCTPYMEHT ABOMa pyKamMu 3a PYKOATKY, 3aiMiTb
CTiliKe NOJIOMEHHS | NOBHICTIO CKOHLEHTPYHTECS
Ha BUKOHYBaHin po6oTi.

He ponyckaiTe 3aBMXpeHH:A abo
BCMOKTYBaHHSA IHCTPYMEHTOM MUY | TUPCH.



He KnapitTb BUMKHEHWI iIHCTPYMEHT A0 NOBHOT
3YMWHKK ABUIYHA.

BBiMKHEHHA: NOCYyHYTH BUMWKaY-neganb (17)y
HanpAMKy CTPI/IM | NOTIM HATUCHYTH
BMMMKaY-negasb (17) (am.. cTop. 3
man. E).

BUMKHEHHA: BiaNyCTiTb KNasilwy-BMMnKaY (17).

8.2 HanawTyBaHHA 4acTOTU 06GepTaHHA
PeryntoBanbHUM ponunkom (13) MoxHa
nonepeaHbO 06paTh YacToTy O6epTaHHA i N1aBHO
3MiHIOBaTH Ti.

MonoreHHsa 1-6 BiANOBiAaOTb NPUGAN3HO TaKNM
3HAYEHHSAM YacTOTH 06ePTaHHS Ha XOJI0CTOMY
Xopai:

1o 8000/ xB 4. 10800/ xB
2. 8900/xB 5. 11700/xB
R 9900/xB 6...... 12600/xB

VTC-eneKkTpoHiKa 3abeanevye poboTy
iHCTpyMeHTa 3 ypaxyBaHHAM BNacTUBOCTEMN
maTepiasny Ta Mare He3MiHHY HacToTy 06epTaHHsA
HaBiTb npv HaBaHTaXeHHAX.

PexkomeHaauii woao 4acToTi o6epTaHHa Ana
Pi3HWMX MaTepiasiB:

AnoMmiHIR, Migb, na
Ctanb go 400 H/MM
CTtanb o 600 H/MM
Ctanb oo 900 H/MM2.
Hep:kagitoya ctansb..

Harikpalymi cnocié BUSHAYUTH ONTUMASIbHI
napameTpu — NPOBECTW NPaKTUYHiI
BMNPOBYBaHHS.

8.3 3aranbHi BKa3iBKM W,04,0 BUKOHAHHA

po6iT

1. MepeBipnTH NOBOPOTHI pisasbHi niacThHK (15).
3aMiHUTU NOLKOAMKEHI a60 3HOLLEHI MOBOPOTHI
pisasnibHi N1acTUHN.

2. 3adikcyBaTu 3aroToBKY 32 A0ONOMOro
3aTUCKHUX NPUCTPOIB ANA 3anobiraHH:A
Bi6pauji.

3. 3aBwan MiLUHO TpUMaWMTe IHCTPYMEHT ABOMA
pyKamm 3a pyKOATKM, 3aWMITb CTiliKe
MOJIOMEHHS | NOBHICTIO CKOHLEHTPYWTECA Ha
BMKOHYBaHiM po6oTi.

4. MNoBOPOTHI pidasibHi NNacTvHK (15) He NOBUHHI
TOpKaTUCA 3aroToBKW. CnoyvaTKy BBIMKHYTH
iHCTPYMEHT, NOTiM po3TallyBaTh MOro
HanpAMHOIO LWKHO (18) Ha 3aroToBLi 1 nLue
nicnA Luboro NoBiNbHO NiaBeCcTU
iHCTPYMeHTasIbHy HacajKy A0 3aroTOBKM.

MpautorTe 3 NOMipHOI NoAaYeto, BiANoBiAHO

[0 obpobntoBaHoro matepiany. He
JonycKalnTe nepeKocy, He HaTUCKanTe i He
posronaymTe iHCTPYMEHT.

5. CnpsAMoBYBaTHiHCTPYMEHT TaK, Wo6 HanpaMHa
WwmHa (18) npunarana Ao 3aroToBKM.

6. 3aBepLueHHs poboTH: BiBECTH
iHCTPYMEHTaNIbHY HacaKy Bif, 3aroToBKM,
BUMKHYTH iIHCTPYMeHT. [loyeKaTunca noBHOI
3YMWUHKW ABUIyHA | NOKNACTU IHCTPYMEHT.
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8.4 BWHKOHaHHA POGIT 3 MarHiTHoOO
HanpPAMHOIO WUHOIO

- 3adikcyBaTv MarHiTHy HanpAMHY WKHy (18) 3
niBoro 60Ky TopueBoi dpesun no metany

- BUpiBHATM HaNpAMHy LUMHY NO rOpM30oHTaNi 3a
[JOMOMOroto 3aTUCKHUX Baxenis (21)

- 3a 40NOMOrot MarHiTHUX rBuHTIB (20)
aKTMBYBATW MarHiTh AnA gikcawii marHiTHoi
HanpPsAMHOI WWHU

- Po60TH BUKOHYBaTH B3A0BX HANPAMHOI LWMHK

- Nicnsa po60TH 3 HANPAMHOH LWMHOIO Bid'egHaTH
LUMHY, HATUCKAOYM Ha MarHiTHI rBuHTK (20) Ta
nosepTarym iX NPOTU FOAUHHUKOBOT CTPINKK

- [na nopgoBKeHH:A ynopy B MicUAX 3'€AHaHHA
MOM¥Ha BCTaHOBWUTM J0AATKOBI WKHK (19)

9. TexHi4yHe 06CyroByBaHHsA

9.1 3amiHa NOBOPOTHMUX pi3a/IbHUX NJACTUH

Mepep npoBefeHHAM pobIT 3 perynoBaHHs,

nepeocHalleHHs, TEXHIYHOro
06CNyroByBaHHA 260 OHYULLLEHHA BUTAMHITL BUKY 3
PO3ETHU.

MoBOPOTHI pi3asibHi MNacTUHK, TpUMadi

NMOBOPOTHMX Pi3aIbHUX NNACTWH, 3aroToBKa
Ta CTPYHKa MOXYTb ByTW rapsa4nmMm nicasa poboTH.
MpautoBaTh B 3aXMCHUX PYKaBULAX.

Heob6xigHO perynapHo nepesipATM TpUMaY
NMOBOPOTHMX Pi3aIbHUX MNACTUH (16). MowKoakeHi
a60 3HOLLEHI TP1MaYi MOBOPOTHUX pi3asibHUX
naacTMH HeOHXIAHO BiAPEMOHTYBaTU/3aMiHUTH.

Heob6xigHO perynapHo nepesipATH NOBOPOTHI
pisasibHi n1acTvHK (15). 3amMiHUTK NOLLUKOAMKEHI
a60 3HOLLEHI NOBOPOTHI pi3asibHi NNaCTUHM.

HeobxigHo 3aB4YacHo noBepTatv abo

3aMiHIOBaTW NOBOPOTHI pPi3anbHi NNaCTUHMU,
fAKi 3aTyNMancs abo NOKPUTTA AKMX cTepsocs. Tyni
MOBOPOTHI Pi3asibHi NIACTUHW 36iNbLUIYIOTH PUBKK
38K/IMHIOBAHHS T& PYMHYBAHHA IHCTPYMeHTa a6o
MOLUKOAMEHHSA TpMMaya NOBOPOTHUX Pi3asibHUX
nnacTvH (16).

3ab0pOHAETLCA BUKOPUCTOBYBATH
NOBOPOTHI pi3asibHi NNAaCTUHK, AKI CUSILHO
3HOLWeHi abo MatoTb AedeKTH.

3aBwaun nosepTaTn abo 3amiHOBaTH BC
NOBOPOTHI pi3asibHi N1ACTUHM.

BuKopucToByBaTH Tiflbkn 03B0MEHI Metabo
NMOBOPOTHI pi3asibHi N1acTvHKU. AMB. po3gain
«Mpunagasa».

A)

Man. A. HopmanbHe 3HOLLEHHSA: MOBEPHYTH/
3aMiHUTKX NOBOPOTHY Pi3asibHy NAACTUHY.

Man. B. 3HowweHHsA y pasi 06po6KM TBEPAMX
maTepianis: MOBEPHYTW/3aMiHUTH NOBOPOTHY
pisasibHy NiacTuHy. Y pasi 6inbll CUALHOrO

3HOLLEHHA NOBOPOTHY Pi3asibHy NJACTUHY He

B)
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YKPAIHCbKA

MO¥Ha NPOJOBKYBaTU BUKOPUCTOBYBATH.
HaTtomicTb ii He06XiAHO 3aMiHUTK.

1. Bigrpy™1Tn reuHTK (10) i NOCYHYTW NAacTUHY

0218 3aXMCTY Bif CTPYKKM (11) Bropy.

3a noTpebu pyKoio NOBEPHYTH TpMUMaY

NMOBOPOTHMX pi3asibHUX MAacTuH (16).

BigKpyTUTU KPinWUABbHWIA TBUHT (14) | BUMHATH

NMOBOPOTHY pi3asibHy niacTuHy (15).

OunCTUTM NOBOPOTHY pidasibHy NaacTuHy (15) i

3aTMCKHI NOBEPXHi Ha TPMMaYi MOBOPOTHMX

pi3asibHUX NnacThH (16).

5. ToBepHyTH pi3asibHy NIaCTUHY abo, AKLLO BCi
pi3asibHi KPOMKMW TyMi, BCTaBUTK HOBY
NMOBOPOTHY pi3asibHy M1aCTUHY.

6. 3HOBY MiLHO 3adiKCyBaTH NOBOPOTHY pi3aslbHYy
nnacTtuHy (15) 3a 4ONOMOrOK KpPinnaLHOro
reuHTa (14). KpyTHUA MomeHT: 3,5 H-m.

7. TlocyHyTM NAACTUHY AN8 3aXMCTY Bif CTPYHKM
(11) poHusy go ynopy. 3atarHyTv reuHTH (10).

P 0N

BKasiBKa: MOXIMBUMM NPUYMHAMM 31AMAHNX
KyTiB 260, B HaA3BMYaMHWUX CUTYaLAX,
3pYyMHOBaHMX MOBOPOTHUX Pi3asIbHUX MNACTUH €:

- Yaapw no NoBOPOTHIM pisasnbHii NnacTuHi Yyepes
HenpaBW/bHI METOAM PO6OTU: AOTPUMYBATUCH
IHCTPYKUiW, HaBefeHWX y po3aini 8.3.

Bibpauis 3arotoBKu: 3adiKcyBaTu 3aroToBKY 3a
[OMOMOrOH 3aTUCKHUX MPUCTPOIB A8
3anobiraHHsA Bibpadii.

HeHanexHe KpinjieHHA NOBOPOTHOI pidasibHOI
NAaCTUHWU: HEOOXIAHO 3aBHAM OYULLATU 3ATUCKHI
NoBepXHi M AOTPUMYBATUCb BUMOT LLOA0
KPYTHOrO MOMEHTY.

HeHanemHe KpinjieHHA NOBOPOTHOI Pi3asibHOI
NNACTUHW: HA CUIBbHO 3HOLLEHNX MOBOPOTHUX
pisasibH1X NAacTUHaX BiACYTHA JOCTATHA onopHa
NOBEPXHSA, BHAC/AOK YOro 3aKpinuTH ix
HaIEHUM YYUHOM HEMOXIMBO. 3aMiHUTU CUIBHO
3HOLUEHI MOBOPOTHI pi3asibHi MNacTUHM.

10. O4yMweHHA

BUTArHYTU MepeeBuit LUTEKEP 3 PO3ETHM.

CTpyKa Ta YaCTKM MOMXYTb OciaTu Ha hpe3epHil
ronosui (16). Lie moxe cnpuinHUTH 610KyBaHHA
(pesepHoi ronoBku. HeobxigHO perynapHo
oyumwaTn dpesepHy roJ0BKy Ta 30HY HaBKO/0 Hel
M BUOANATU CTPYIKKY i YACTHM.

Mpn po60Ti MOXIMBE CKYMYEHHA YacTOK
06p060BAHOIO MaTepiany BcepeauHi
€NeKTPOoIHCTpYyMeHTa. Lie noripLuye oxonoaeHHA
eNeKTpoiHCTpyMeHTa. CTPyMONPOBiAHI CKYyNYeHHA
MWJTy MOXYTb NOTIPLUMTU 3aXMCHY i301ALLiI0
€1eKTPOIHCTPYMEHTA, L0 CMPUYMHAE PUNK
ypameHHA eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

Yepes HeBeIMKI PiBHI MPOMIKKK Yacy peTesibHO
ouMLLyMTe NepeaHi i 3afHi BEHTUAALINHI WiUHK
eneKTpoiHCcTpyMeHTa. lNepes umm Big'egHanTe
©/IEKTPOIHCTPYMEHT Bif Aepena HUBAEHHS i
HagiHbTe 3aXMCHI OKYNIAPU i pecnipartop.

11. YcyHeHHA HecnpaBHOCTEN

CBIiTUTbCA €/IEKTPOHHUI CUTHa/IbHUIA
iHguKaTop (12) i 3ameHwWwyeTbCcA YacToTa
== o6epTaHHA Nig HaBaHTakeHHAM. 3aHaaTo
BWCOKE HaBaHTaXeHHA Ha iHCTpymeHT! Jatn
iHCTPYMEHTY nonpawtoBaTh B PEXMMI XO/I0CTOro
X0y, MOKM €NEKTPOHHUIA CUTHA/IbHWUI IHAWUKATOP
He 3racHe.

Y,  -IHCTpymeHT He npautoe.EnekTpoHHui
Rq. CUFHaNBbHUN iHanMKaTop (12) (3anemHo
«sess Bif, KOMNNEKTaLi) 61MMae.CripaytoBas
3aXM1CT Bif, MOBTOPHOro 3anycKy. AKLOo npu
YBIMKHEHOMY IHCTPYMEHTI BUJIKY Kabento
UWBJIEHHA BCTABUTU B PO3ETKY, abo nicns 360t
BifiHOBNEHO NOAAYY €NEKTPOHUBIEHHS,
IHCTPYMEHT He 3anyCcTUTbCA. BUMKHITL | 3HOBY
YBIMKHITb iIHCTPYMEHT.

- 3axucT Bif NOBTOPHOro MYCHY: AKLLO Npu
BBIMKHEHOMY iHCTPYMEHTI BUJIKY Kabesnto
HUWBJIEHHA BCTABUTU B PO3ETKY, abo nicna 36010
BifIHOB/IEHO NoJavy e/IeKTPOXMBIEHHSA,
{HCTPYMEHT He 3anyCTUTbCA. BUMKHITL | 3HOBY
YBIMKHITb iHCTPYMEHT.

3axucT Bif nepeBaHTaEeHHA: YacToTa
o6epTaHHA 3MeHWwyeTbcA. Temnepartypa
06GMOTKM 3aHaATO BUCOKa! 3amwiTe
iHCTPYMEHT MpaLoBaTh Ha XON0CTOMY XOZi, MOKH
BiH HE OXOJIOHE.

Mpouecu yBIMKHEHHA BUK/IMKAIOTb
KOPOTKOCTPOKOBI NadiHHA Hanpyru. MNpu
HeCnpuATIMBMX NapaMeTpax Mepemi MOXyTb
BUMIMTU 3 nagy iHwWi npunaau. Npu noBHOMY onopi
Mepexi meHwwe 0,4 OM yLWKOAKEHHA
MasioMMOBIPHI.

12. MpunappAa

BrKopucTOBYIMTE TiNIbKM OpUriHasbHe Npunaaan
Metabo.

BuKopucTOBYBaTH TiNIbKK TE NpUNagaa, Ake
BiANOBigae BMMoram i napameTpam, HaBeAeHUM Y
ik iHCTPYKUIii 3 eKcnyaTadii.

HagiHo dikcynte npunaaas. Mpw ekcnayatauii
iHCTpyMeHTa 3 TpUMayeM: HagiMHO 3aKpiniTh
iHCTPYMeHT. BTpaTa KOHTPO/II0 MOXeE NpU3BeCcTH
[0 TpaBMm.

A YHiBepcasibHi TBEpAOCMNIaBHI MOBOPOTHI
pisanbHi nnacTuHu, 10 wr.6.23564
B KpinuabHui rBuHT ans

NMOBOPOTHMX Pi3a/IbHUX MACTUH. ...... 6.23566
C OniBeub 3 MaCTU/ILHO-OXOJI0A}KYBa/IbHOO
pianHO106.23443
D MarHiTHa WKHA ..o 6.23558

MoBHMIM acOpTUMEHT NpUNaaAs AMB. Ha CanTi
www.metabo.com a6o B Katanosi.



13. PemoOHT

PeMOHT eNeKTpoiHCTPyMEeHTa NOBUHHI
3pjiMcHIoBaTH TifIbKK KBanidikoBaHi daxisuyi-
eneKTpuKu!

MolwKoaKeHMM Kabenb HMUBIEHHA MOXHA
3aMiHWUTU TiJIbKW Ha cnevjasibHWUA, OpUriHaSIbHUM
Kabesb uBneHHA Metabo, AKui € B HaABHOCTI B
cepsicHoMy LeHTpi Metabo.

[nAa peMOHTYy eneKTpoiHcTpymeHTa Metabo
3BepTanTeCh 1O PErioHasIbHOro NpeAcTaBHULTBA
Metabo. Agpecyv guB. Ha cainTi www.metabo.com.

CnK1CKM 3anacHUX YaCcTUH MOXHa 3aBaHTaXMTU Ha
caunTi www.metabo.com.

14. 3axucT poBKinnA

JoTpumyiiTeca HauioHa/IbHUX NpaBu 6e3neYHoil
yTunizauii i nepepobKy BUKOPUCTaHNX
IHCTPYMEHTIB, MaKyBa/lbHNX MaTepianis i
npunagas.

MaKyBanbHi MaTepiasn HeobXiaHO yTHAi3yBaTH
BiANOBIAHO A0 IXHBOr0 MapKyBaHHA 3rigHo 3
KOMyHaJ/IbHUMUK Npasunamu. JoaaTHosy
iHbopMmaLito HaBeaeHO Ha cavTi www.metabo.com
y po3gini «Cepsic».

Tinbku pna Kkpain €C: 3a60poHeHO

YTUANI3yBaTU €NEKTPOIHCTPYMEHTH Pa30oM 3

no6yToBmMU Bigxogamu! 3rigHo 3
€BponencbKoo anperTmaoto 2012/19/€C npo
36epiraHHsA, 36MpaHHsa Ta NepepobKy Biaxoais
€1IEKTPUYHOTO | €/IEKTPOHHOrO 06IajHAHHA Ta
BiANOBIAHNUMM HaLiOHa/IbHUMKU HOPMaMM
BignpavuboBaHi e/1eKTPOIHCTPYMEHTH NigAAraoTb
PO34inbHiK yTuisauii 3 MeTot ix NnoaabLLOi
€KOJ0riYHO 6e3MneYHoi NnepepobKu.

15. TexHi4Hi xapaKTepUCTUKH

[MoAcHeHHs Wwoao iHbopmaLii Ha CTOPIHLI 4. Mu
3a/MLLIaeEMO 3a COGOI0 NPaBO BHOCUTHU 3MiHM,
CMPUYMHEHI TEXHIYHUM NPOrpecoM.

n =yacToTa 06epTaHHA Ha XOI0CTOMY XOZi
(MaxkcumanbHa)

P4 =HOMiHa/IbHa CMOXMBaHA MOTYHHICTb

P> =BigAaBaHa NOTYHHICTb

=MakKC. BUCOTa ppe3epyBaHHs
=MaKCc. LWMpKUHa ppesepyBaHHA
=maca 6e3 Kabesno

PesynbTaTn BUMiptoBaHb OTpUMaHi 3rigHo 3i
cTaHpapTom EN 62841.

[O] HCTpymeHT 3 Knacom 3axucTy I
~ 3MiHHWI CTpyM

Ha BKasaHi TexHi4YHi XapaKkTepUCTUKK
MOLUMPIOIOTECA AONYCKK, NepeadaveHi YAHHUMK
cTaHpapTamu.

3HayeHHA emicii Wwymy

3a foNOMOroto LMX 3Ha4eHb MOXHA
OL|iHIOBATM i NOPIBHIOBATK EMICito LUYMY Pi3HMX
€/1EKTPOIHCTPYMEHTIB. 3aNeKHO Bif yMOB
eKcnyaTalii, CTaHy eIeKTPOIHCTPYMeHTa a6o
iHCTPYMEHTa/IbHNX HacafoK paKTH4He

max
max

YKPAIHCbKA uk

HaBaHTameHHA Moxe 6yTu BuLLe abo HUKYe. [na

OLiHKM 3pa3KoBOro PiBHA eMicii BpaxoByinTe

nepepsu B po6oTi Ta hasu pob0oTH 3i 3HUKEHUM

(LwymoBKMM) HaBaHTarKeHHAM. BusHauTe nepenik

opraHisauiiH1X 3ax0ziB WoA0 3axXmCTy

KOpWCTyBaya 3 ypaxyBaHHAM BiZNOBIAHMX 3HAYEHb

eMicii wymy.

CymapHe 3Ha4eHHs BibpaLljii (BeEKTopHa CyMa TpboxX

HanpsAMKIB) pO3paxoBYETLCA BiMNOBIAHO A0

ctaHgapty EN 62841:

ap sg =3HayeHHs sibpauii

Khsag =HoedilieHT nox1bkK (BiGpais)

PiBeHb 3BYKOBOIro TUCKY 3a TUMOM A:

Loa =piBEHb 3BYKOBOIO TUCKY

Lwa  =piBeHb 3BYKOBOI MOTYMHOCTI

Koa: Kwa=HOediLjeHT nox1bKu

hi3 =BUWCOTa Pppe3epyBaHHA B KPOKax

Mig Yac po60oTH piBEHb LLYMY MOXKE NepeBuLLYyBaTH

80 aB(A).

m MpautoBaT B 3aco6ax 3axMCTy opraHis
cnyxy!

EneKkTpomarHiTHi 3aBagu.

Y pasi fye CUIbHUX 30BHILLIHIX IeKTPOMarHiTHUX
3aBaf, B OKPEMUX BUMAKaX MOXYTb BUHUKHYTU
TUMYaCOBi KOJIMBAHHA YaCcTOTH 06epTaHHA abo
cnpauboBYy€ 3aX1CT Bif, MOBTOPHOrO 3arnycky. Y
TaKoMy pasi BUMKHITb | 3HOBY YBIMKHITb
IHCTPYMEHT.

Bupo6Huk: MeTabosepke MM6X,
MeTta6o-Anes 1, 72622 HiopTiHreH,
HimewunHa

YNoBHOBaKEHWM NpeCTaBHUK:
TOB "MeTa6o YkpaiHa", Byn. 3opsHa,
6ya. 22, c.CBATONETPIBCHKE,
KuiBcbKka 06n., 08141, YKpaiHa
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