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de DEUTSCH

Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Winkelschleifer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Maschinen sind mit original Metabo-Zubehor
geeignet zum Schleifen, Sandpapierschleifen,
Arbeiten mit Drahtbirsten und Trennschleifen von
Metall, Beton, Stein und &hnlichen Materialien ohne
Verwendung von Wasser.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgeméaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhiitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kbnnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie Ihr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Gemeinsame Sicherheitshinweise zum
Schleifen, Sandpapierschleifen, Arbeiten
mit Drahtbiirsten oder Trennschleifen:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als Schleifer, Sandpapierschleifer,
Drahtbiirste, Lochschneider oder
Trennschleifmaschine. Lesen Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Gerat
erhalten. Wenn Sie nicht alle folgenden
Anweisungen beachten, kann es zu elektrischem

Schlag, Feuer und/oder schweren Verletzungen
kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet
zum Polieren. Verwendungen, fir die das
Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, kénnen
Gefahrdungen und Verletzungen verursachen.

c) Verwenden Sie kein Einsatzwerkzeug, das
vom Hersteller nicht speziell fiir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehér an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kdnnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

d) Die zuléssige Drehzahl des
Einsatzwerkzeugs muss mindestens so hoch
sein wie die auf dem Elektrowerkzeug
angegebene Hochstdrehzahl. Ein
Einsatzwerkzeug, das sich schneller als zulassig
dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
lhres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
miissen genau auf das Gewinde der
Schleifspindel passen. Bei
Einsatzwerkzeugen, die mittels Flansch
montiert werden, muss der Lochdurchmesser
des Einsatzwerkzeuges zum
Aufnahmedurchmesser des Flansches passen.
Einsatzwerkzeuge, die nicht passgenau am
Elektrowerkzeug befestigt werden, drehen sich
ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und kdnnen
zum Verlust der Kontrolle flihren.

g) Verwenden Sie keine beschédigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifteller auf Risse, VerschleiB oder
starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Drahte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug
herunterfillt, tiberpriifen Sie, ob es beschadigt
ist, oder verwenden Sie ein unbeschédigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das
Einsatzwerkzeug kontrolliert und eingesetzt
haben, halten Sie und in der Ndhe befindliche
Personen sich auBerhalb der Ebene des
rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und lassen
Sie das Gerat eine Minute lang mit
Hoéchstdrehzahl laufen. Beschadigte
Einsatzwerkzeuge brechen normalerweise in
dieser Testzeit.

h) Tragen Sie persénliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehorschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von lhnen fernhélt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern
geschitzt werden, die bei verschiedenen



Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske mussen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kdnnen Sie einen Horverlust
erleiden.

i) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
persénliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstlicke des Werkstlicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und
Verletzungen auch auBBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

j) Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflaichen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungsflihrenden Leitung kann auch metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fuhren.

k) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle
Uber das Gerat verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder Ihr Arm in das sich drehende Einsatzwerkzeug
geraten.

I) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

m) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wéhrend Sie es tragen. Ihre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden und
das Einsatzwerkzeug sich in lhren Kérper bohren.
n) Reinigen Sie regelméBig die
Liiftungsschlitze lhres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblase zieht Staub in das Gehause, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

o) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nichtin
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnten diese Materialien entztinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flussige Kihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen flissigen Kiihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.

4.2 Rickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Ruckschlag ist die pl6tzliche Reaktion infolge eines
blockierten oder hakenden drehenden
Einsatzwerkzeugs wie Schleifscheibe, Schleifteller,
Drahtbirste usw. Verhaken oder Blockieren fuhrt zu
einem abrupten Stopp des rotierenden
Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlck hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
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Schleifscheibe, die in das Werkstlick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Ruickschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kdnnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge einer falschen
Verwendung des Elektrowerkzeugs und/oder
fehlerhaften Arbeitsbedingungen. Er kann durch
geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie lhren Kérper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkréafte
abfangen kénnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die
groBtmégliche Kontrolle liber
Riickschlagkréifte oder Reaktionsmomente
beim Hochlauf zu haben. Die Bedienperson kann
durch geeignete VorsichtsmaBnahmen die
Ruckschlag- und Reaktionskréafte beherrschen.

b) Bringen Sie lhre Hand nie in die Néhe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim Ruckschlag tber
lhre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit Ihrem Korper den Bereich, in
den das Elektrowerkzeug bei einem
Rickschlag bewegt wird. Der Riickschlag treibt
das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der Schleifscheibe
an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge gegen
das Werksttick prallen und verhaken. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich
zu verhaken. Dies verursacht einen Kontrollverlust
oder Riickschlag.

e) Verwenden Sie kein Kettensédgenblatt zum
Holzschneiden, keine segmentierte
Diamanttrennscheibe mit einem
Segmentabstand Giber 10 mm und kein
gezéhntes Sageblatt. Solche Einsatzwerkzeuge
verursachen haufig einen Rickschlag und den
Verlust der Kontrolle.

4.3 Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir lhr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkérper
und die fiir diese Schleifkérper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkdrper, die nicht fir das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind
unsicher.

b) Gekropfte Schleifscheiben miissen so
montiert werden, dass ihre Schleifflache nicht
tiber der Ebene des Schutzhaubenrandes
hervorsteht. Eine unsachgeman montierte
Schleifscheibe, die Ober die Ebene des
Schutzhaubenrandes hinausragt, kann nicht
ausreichend abgeschirmt werden.
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c) Die Schutzhaube muss sicher am
Elektrowerkzeug angebracht und fiir ein
HéchstmaB an Sicherheit so eingestellt sein,
dass der kleinstmdégliche Teil des
Schleifkérpers offen zum Bediener zeigt. Die
Schutzhaube hilft, die Bedienperson vor
Bruchstlicken, zufélligem Kontakt mit dem
Schleifkdrper sowie Funken, die Kleidung
entzinden kénnten, zu schiitzen.

d) Schieifkorper diirfen nur fir die
empfohlenen Einsatzméglichkeiten verwendet
werden. Zum Beispiel: Schleifen Sie nie mit der
Seitenflache einer Trennscheibe.
Trennscheiben sind zum Materialabtrag mit der
Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkérper kann sie
zerbrechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschadigte
Spannflansche in der richtigen Gr6Be und
Form fiir die von lhnen gewahlte
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stltzen die
Schleifscheibe und verringern so die Gefahr eines
Schleifscheibenbruchs. Flansche fir
Trennscheiben kénnen sich von den Flanschen fir
andere Schleifscheiben unterscheiden.

f) Verwenden Sie keine abgenutzten
Schleifscheiben von groBeren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fur groBere
Elektrowerkzeuge sind nicht fur die héheren
Drehzahlen von kleineren Elektrowerkzeugen
ausgelegt und kénnen brechen.

g) Verwenden Sie beim Einsatz von Scheiben
fur einen doppelten Zweck immer die
geeignete Schutzhaube fiir die durchgefiihrte
Anwendung. Nichtverwendung der richtigen
Schutzhaube kann die erwiinschte Abschirmung
verfehlen und zu schweren Verletzungen fihren.

4.4 Weitere besondere Sicherheitshinweise
zum Trennschleifen:

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fuhren Sie keine GiberméBig tiefen Schnitte
aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhéht
deren Beanspruchung und die Anfalligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die
Méglichkeit eines Rickschlags oder
Schleifkdrperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die
Trennscheibe im Werkstiick von sich wegbewegen,
kann im Falle eines Ruckschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

c) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Elektrowerkzeug aus und halten Sie es ruhig,
bis die Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache flir das Verklemmen.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstilick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erstihre

volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstlick springen
oder einen Rickschlag verursachen.

e) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. GroBe Werkstiicke kdnnen sich
unter ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstlck muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestitzt werden, und zwar sowohl in der Nahe
der Schnittlinie als auch an der Kante.

f) Seien Sie besonders vorsichtig bei
"Tauchschnitten" in bestehende Wénde oder
andere nicht einsehbare Bereiche. Die
eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden
in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische
Leitungen oder andere Objekte einen Riickschlag
verursachen.

g) Fiihren Sie keine Kurvenschnitte aus. Eine
Uberlastung der Trennscheibe erhéht deren
Beanspruchung und die Anfélligkeit zum Verkanten
oder Blockieren und damit die Mdglichkeit eines
Ruckschlags oder Schleifkdrperbruchs, was zu
schweren Verletzungen fihren kann.

4.5 Besondere Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen:

a) Benutzen Sie Schleifbléatter der richtigen
GroBe und befolgen Sie die Herstellerangaben
zur Auswahl der Schleifblatter. Schleifblatter, die
Uber den Schleifteller hinausragen, kdnnen
Verletzungen verursachen sowie zum Verhaken,
ZerreiBen der Schleifblatter oder zum Rickschlag
fahren.

4.6 Besondere Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtbiirsten:
a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wéhrend des uUiblichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Dréhte nicht durch
zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstiicke konnen sehr leicht durch diinne
Kleidung und/oder die Haut dringen.
b) Wird eine Schutzhaube empfohlen,
verhindern Sie, dass sich Schutzhaube und
Drahtbiirste beriihren kénnen. Teller- und
Topfblrsten kdnnen durch Anpressdruck und
Zentrifugalkréafte ihren Durchmesser vergré3ern.

4.7 Weitere Sicherheitshinweise:

WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Schutzbrille.

Tragen Sie Gehorschutz.

Elektrowerkzeug immer mit beiden Handen.

Verwenden Sie die Schleif-Schutzhaube
nicht fir Trennschleifarbeiten. Fir Arbeiten
mit Trennscheiben aus Sicherheitsgrinden
rennschleifschutzhaube verwenden.

@WARNUNG - Verwenden Sie das

@



Keine segmentierten Diamant-Trennscheiben mit
Segmentschlitzen >10 mm verwenden. Zulassig
sind nur negative Segmentschneidwinkel.

Gebundene Trennscheiben nur verwenden, wenn
diese verstarkt sind.

Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfiigung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehorherstellers
beachten! Scheiben vor Fett und Schlag schiitzen!

Einsatzwerkzeuge miissen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.

Niemals Trennscheiben zum Schruppschleifen
oder Entgraten verwenden! Trennscheiben durfen
keinem seitlichen Druck ausgesetzt werden.

Das Werkstuck muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. GroBe Werkstiicke miissen
ausreichend abgestutzt werden.

Werden Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
verwendet, darf das Spindelende den Lochboden
des Schleifwerkzeugs nicht beriihren. Darauf
achten, dass das Gewinde im Einsatzwerkzeug
lang genug ist, um die Spindelldnge aufzunehmen.
Das Gewinde im Einsatzwerkzeug muss zum
Gewinde auf der Spindel passen. Spindellange und
Spindelgewinde siehe Seite 3 und Kapitel 14.
Technische Daten.

Es wird empfohlen, eine geeignete stationére
Absauganlage einzusetzen. Schalten sie immer
einen Fl-Schutzschalter (RCD) mit einem max.
Auslésestrom von 30 mA vor. Bei Abschaltung des
Winkelschleifers durch den FI-Schutzschalter muss
die Maschine Uberprift und gereinigt werden. Siehe
Kapitel 9. Reinigung.

Beschéadigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
durfen nicht verwendet werden.

Schaden an Gas- oder Wasserrohren, elektrischen
Leitungen und tragenden Wanden (Statik)
vermeiden.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung oder Wartung
vorgenommen wird.

Ein beschadigter oder rissiger Zusatzgriff ist zu
ersetzen. Maschine mit defektem Zusatzgriff nicht
betreiben.

Eine beschéadigte oder rissige Schutzhaube ist zu
ersetzen. Maschine mit defekter Schutzhaube nicht
betreiben.

Maschine nicht einschalten, wenn Geréteteile oder
Schutzeinrichtungen fehlen oder defekt sind.

Maschinen mit Sanftanlauf (erkennbar am ,WE..."
in der Typbezeichnung): Wenn die Maschine beim
Einschalten sehr schnell auf Maximaldrehzahl
beschleunigt, liegt ein Elektronikfehler vor. Weitere
sicherheitsrelevante Elektronikfunktionen stehen
nicht mehr zur Verfigung. Lassen sie die Maschine
sofort reparieren (Siehe Kapitel 12.).

Kleine Werkstlcke befestigen. Z. B. in einen
Schraubstock einspannen.
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Wenn flansch-montierte Scheiben fur einen
doppelten Zweck (kombinierte Schleif- und
Trennschleifscheiben) verwendet werden, dlrfen
nur folgende Schutzhauben-Typen verwendet
werden: Typ A, Typ C.

Siehe Kapitel 11.

Die richtige Schutzhaube verwenden:

Die falsche Schutzhaube kann zu Kontrollverlust
und schweren Verletzungen fiihren. Beispiele fur
falsche Verwendung:

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs A zum
Seitenschleifen kdnnen sich Schutzhaube und
Werkstlick gegenseitig stéren, was zu einer
ungenugenden Kontrolle fuhrt.

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs B zum
Trennschleifen mit gebundenen Trennscheiben
besteht ein erhéhtes Risiko, den ausgeworfenen
Funken und Schleifpartikeln sowie Bruchstiicken
der Schleifscheibe im Fall eines
Schleifscheibenbruchs ausgesetzt zu sein.

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs A, B,C
zum Trenn- oder Seitenschleifen in Beton oder
Mauerwerk besteht ein erhéhtes Risiko durch
Staubexposition sowie durch Verlust der Kontrolle
mit Ruckschlag als Folge.

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs A, B, C
mit einer Tellerburste, die dicker als zulassig ist,
kénnen die Drahte auf die Schutzhaube treffen
und dies zum Bruch der Dréhte fuhren.

Verwenden Sie immer die zum Einsatzwerkzeug

passende Schutzhaube. Siehe Kapitel 11.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, S&gen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekannt ist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele flr diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfuhren. Um Ihre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellfteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausristung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fur Staube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Kérper gelangen.

Beachten Sie die flr Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.
Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld. 9
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Verwenden Sie fir spezielle Arbeiten geeignetes
Zubehér. Dadurch gelangen weniger Partikel
unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Néhe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut IGften und durch Saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

Quick-Spannmutter *

Stitzflansch *

Spindel

W...A...: Autobalancer-Stitzflansch (nicht

abnehmbar) *

Spindelarretierknopf

Elektronik-Signal-Anzeige *

Handgriff

Sperre (gegen unbeabsichtigtes Einschalten,

ggf. zur Dauereinschaltung) *

9 Schalterdricker (zum Ein-/Ausschalten)

10 Knopf (zum Verdrehen des Haupthandgriffs)

11 Haupthandgriff

12 Zusatzgriff / Zusatzgriff mit Vibrationsdampfung

13 Schutzhaube

14 Spannmutter *

15 Zweilochschlissel *

16 Spannverschluss (zur werkzeuglosen
Schutzhaubenverstellung)

17 Schraube (zum Einstellen der Spannkraft des
Spannverschlusses)

AWON =

@0 ~NO O

* ausstattungsabhangig / nicht im Lieferumfang

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
lhres Stromnetzes Ubereinstimmen.

m Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Ausldsestrom von
30 mA vor.

Nur Verlangerungskabel mit einem
Mindestquerschnitt von 1,5 mm? verwenden.
Verlangerungskabel missen fir die
Leistungsaufnahme der Maschine geeignet sein
(vgl. technische Daten). Bei Verwendung einer
Kabelrolle, das Kabel immer véllig abrollen.

6.1 Zusatzgriff anbringen

Nur mit angebrachtem Zusatzgriff (12)

arbeiten! Den Zusatzgriff in die linke, mittlere
oder rechte Gewindebohrung (je nach Bedarf) von
Hand fest einschrauben.

6.2 Schutzhaube anbringen
%(:%Z Vor der Inbetriebnahme:
A ASchutzhaubeanbringen.

Verwenden Sie aus Sicherheitsgrinden

ausschlieBlich die fur das jeweilige
Einsatzwerkzeug vorgesehene Schutzhaube! Die
falsche Schutzhaube kann zu Kontrollverlust und
schweren Verletzungen flhren. Siehe auch Kapitel
11. Zubehor!

Siehe Seite 2, Abbildung F.

- Spannverschluss (16) 6ffnen. Schutzhaube (13)
in der gezeigten Stellung aufsetzen.

- Schutzhaube so verdrehen, dass der
geschlossene Bereich zum Anwender zeigt.

- Spannverschluss schlieen.

- Falls erforderlich, Spannkraft des
Spannverschlusses durch Festziehen der
Schraube (17) (bei gedffnetem Spannverschluss)
erhéhen.

9V
CI—9%

6.3 Drehbarer Haupthandgriff

Nur mit eingerastetem Haupthandgriff (11)
arbeiten.

Siehe Seite 2, Abbildung C.

- Knopf (10) eindriicken.

- Der Haupthandgriff (11) kann nun nach beiden
Seiten um 90°gedreht und eingerastet werden.

- Auf sicheren Sitz prifen: Der Haupthandgriff (11)
muss eingerastet sein und darf sich nicht
verdrehen lassen.

Nur Einsatzwerkzeuge
verwenden, die von der
Schutzhaube um
mindestens 3,4 mm Uberragt
werden.

6.4 Netzanschluss

Die Netzsteckdosen mussen mit trdgen
Schmelzsicherungen oder Leitungsschutzschalter
abgesichert sein.
(Mit eingebauter automatischer Anlaufstrom-
begrenzung(Sanftanlauf).) Die Netzsteckdosen
kénnen auch mit flinken Schmelzsicherungen oder
Leitungsschutzschalter abgesichert sein.

7. Schleifscheibe anbringen

Vor allen Umriistarbeiten: Netzstecker aus der
Steckdose ziehen. Die Maschine muss
ausgeschaltet sein und die Spindel stillstehen.

Fir Arbeiten mit Trennscheiben aus

Sicherheitsgriinden die Trennschleif-
schutzhaube (siehe Kapitel 11. Zubehor)
verwenden.



7.1 Spindel arretieren

Spindelarretierknopf (5) nur bei stillstehender

Spindel eindriicken.

- Spindelarretierknopf (5) eindriicken und Spindel
(8) von Hand drehen, bis der Spindelarretierknopf
spurbar einrastet.

7.2 Schleifscheibe auflegen
Siehe Seite 2, Abbildung D.

Maschinen mit der Bezeichnung W 2..., WE 2...:

- Stitzflansch (2) auf die Spindel aufsetzen. Er ist
richtig angebracht wenn er sich auf der Spindel
nicht verdrehen I4sst.

- Schleifscheibe, wie in Abbildung D gezeigt, auf
den Stitzflansch (2) auflegen.

Die Schleifscheibe muss gleichméaBig auf dem
Stitzflansch aufliegen.

Maschinen mit der Bezeichnung W...A 2...:

Der Autobalancer-Stitzflansch (4) ist fest auf

der Spindel angebracht. Es ist, wie bei
anderen Winkelschleifern Ublich, ein abnehmbarer
Stitzflansch nicht erforderlich.

Die Auflageflachen von Autobalancer-

Stitzflansch (4), Schleifscheibe und Quick-
Spannmutter (1) bzw. Spannmutter (14) miissen
sauber sein. Gegebenenfalls reinigen.

- Schleifscheibe auf den Autobalancer-
Stltzflansch (4) auflegen. Die Schleifscheibe
muss gleichmaBig auf dem Autobalancer-
Stitzflansch aufliegen.

7.3 Quick-Spannmutter befestigen/lésen
(austattungsabhéangig)

Quick-Spannmutter (1) befestigen:

auick

Wenn das Einsatzwerkzeug im Spannbereich

dicker als 8 mm ist, darf die Quick-Spannmutter
nicht verwendet werden! Verwenden Sie dann die
Spannmutter (14) mit Zweilochschlissel (15).

Nur eine einwandfreie und unbeschéadigte

Quick-Spannmutter verwenden: Der Pfeil
muss auf die Aussparung am Aussenring zeigen
(Siehe Abbildung, Seite 2).

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).

- Quick-Spannmutter (1) auf die Spindel (3)
aufsetzen. Siehe Abbildung, Seite 2.

- Quick-Spannmutter von Hand im Uhrzeigersinn
festziehen.

- Durch kraftiges Drehen der Schleifscheibe im
Uhrzeigersinn die Quick-Spannmutter festziehen.

Bei Maschinen mit der Bezeichnung W...B... ist auf
den letzten 180° ein erhéhter Widerstand zu
spuren.

Quick-Spannmutter (1) I6sen:

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).
- Quick-Spannmutter (1) gegen den Uhrzeigersinn
abschrauben.
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7.4 Spannmutter befestigen/I6sen
(austattungsabhéngig)

% Spannmutter (14) befestigen:

Die 2 Seiten der Spannmutter sind unterschiedlich.
Die Spannmutter wie folgt auf die Spindel
aufschrauben:

Siehe Seite 2, Abbildung E.

- A) Bei diinnen Schleifscheiben:
Der Bund der Spannmutter (14) zeigt nach oben,
damit die diinne Schleifscheibe sicher gespannt
werden kann.
B) Bei dicken Schleifscheiben:
Der Bund der Spannmutter (14) zeigt nach unten,
damit die Spannmutter sicher auf der Spindel
angebracht werden kann.

- Spindel arretieren. Die Spannmutter (14) mit dem
Zweilochschlussel (15) im Uhrzeigersinn
festziehen.

Bei Maschinen mit der Bezeichnung W...B... ist auf
den letzten 180° ein erhdhter Widerstand zu
spuren.

Spannmutter I6sen:

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1). Die
Spannmutter (14) mit dem Zweilochschllissel (15)
gegen den Uhrzeigersinn abschrauben.

8. Benutzung

8.1 Ein-/Ausschalten

Maschine immer mit beiden Handen fihren.

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werkstuick bringen.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Vermeiden Sie, dass die Maschine Staub und

Spéane aufwirbelt oder einsaugt. Maschine
nach dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn
der Motor zum Stillstand gekommen ist.

Siehe Seite 2, Abbildung A.

Momenteinschaltung:

Einschalten: Sperre (8) in Pfeilrichtung schieben
und dann Schalterdrticker (9) driicken.

Ausschalten: Schalterdriicker (9) loslassen.

Dauereinschaltung (ausstattungsabhéngig):
Einschalten: Sperre (8) in Pfeilrichtung schieben
und dann Schalterdrucker (9) dricken und
gedrlckt halten. Maschine ist nun
eingeschaltet. Jetzt Sperre (8) ein weiteres
Mal in Pfeilrichtung schieben um 1
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Schalterdriicker (9) zu arretieren
(Dauereinschaltung).

Ausschalten: Schalterdriicker (9) driicken und
loslassen.

Maschinen mit der Bezeichnung W...B:
Momenteinschaltung (mit Totmannfunktion)

Siehe Seite 2, Abbildung B.

Einschalten: Schalterdriicker (9) nach vorne
schieben und dann Schalterdricker (9) nach
oben drlicken.

Ausschalten: Schalterdriicker (9) loslassen.

8.2 Arbeitshinweise

Schleifen:

Maschine maBig andriicken und Uber die Flache
hin- und herbewegen, damit die Werkstlckober-
flache nicht zu heil3 wird.

Schruppschleifen: Fir ein gutes Arbeitsergebnis in
einem Anstellwinkel von 30° - 40° arbeiten.

Trennschleifen:

. K//\Beim Trennschleifen immer im.

% % J ( Sonst

W\ besteht die Gefahr, dass die Maschine
“./;7 unkontrolliert aus dem Schnitt springt.
<Mt maBigem, dem zu bearbeitenden

Material angepasstem Vorschub arbeiten. Nicht

verkanten, nicht drticken, nicht schwingen.

Sandpapierschleifen:

Maschine maBig andriicken und Uber die Flache

hin- und herbewegen, damit die Werkstlckober-

flache nicht zu heil3 wird.

Arbeiten mit Drahtbiirsten:
Maschine maBig andriicken.

9. Reinigung

Bei der Bearbeitung kénnen sich Partikel im Innern
des Elektrowerkzeugs absetzen. Das beeintrachtigt
die Kiihlung des Elektrowerkzeugs. Leitfahige
Ablagerungen kénnen die Schutzisolierung des
Elektrowerkzeugs beeintrachtigen und elektrische
Gefahren verursachen.

Elektrowerkzeug regelmaBig, haufig und grindlich
durch alle vorderen und hinteren Luftschlitze
aussaugen oder mit trockener Luft ausblasen.
Trennen Sie vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung und tragen Sie dabei
Schutzbrille und geeignete Staubmaske. Achten
Sie beim Ausblasen auf eine fachgerechte
Absaugung.

Knopf (10) zur Handgriffeinstellung: Den Knopf
gelegentlich aussaugen oder mit trockener Luft
ausblasen (in gedriicktem Zustand, in allen 3
Positionen des Haupthandgriffs). Trennen Sie
vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung und tragen Sie dabei
Schutzbrille und Staubmaske.

10. Stérungsbeseitigung

nqas: j.j en ]].t !ME u-j d EfI :bEZE.C]D Dg.

- Uberlastschutz: Die Elektronik-Signal-
Anzeige (6) leuchtet und die Lastdrehzahl
nimmt STARK ab. Die Motortemperatur ist zu
hoch! Maschine im Leerlauf laufen lassen, bis die
Maschine abgekuhlt ist und die Elektronik-Signal-
Anzeige erlischt.

Uberlastschutz: Die Elektronik-Signal-
Anzeige (6) leuchtet und die Lastdrehzahl
nimmt LEICHT ab. Die Maschine wird Uberlastet.
Arbeiten Sie mit reduzierter Belastung weiter, bis
die Elektronik-Signal-Anzeige erlischt.
Elektronische Sicherheitsabschaltung: Die
Elektronik-Signal-Anzeige (6) leuchtet und
die Maschine wurde selbsttitig
ABGESCHALTET. Bei zu hoher Strom-
Anstiegsgeschwindigkeit (wie sie z.B. bei einer
plétzlichen Blockierung oder einem Ruckschlag
auftritt) wird die Maschine abgeschaltet.
Maschine am Schalterdricker (9) ausschalten.
Danach wieder einschalten und normal
weiterarbeiten. Vermeiden sie weitere
Blockierungen. Siehe Kapitel 4.2.
Wiederanlaufschutz: Die Elektronik-Signal-
Anzeige (6) BLINKT und die Maschine lauft
nicht. Der Wiederanlaufschutz hat
angesprochen. Wird der Netzstecker bei
eingeschalteter Maschine eingesteckt oder ist die
Stromversorgung nach einer Unterbrechung
wieder hergestellt, lauft die Maschine nichtan. Die
Maschine aus- und wieder einschalten.

Die Maschine beschleunigt beim Einschalten
sehr schnell auf Maximaldrehzahl, d.h. die
automatische Anlaufstrombegrenzung
(Sanftanlauf) funktioniert nicht. Ein
Elektronikfehler liegt vor, weitere
sicherheitsrelevante Elektronikfunktionen stehen
nicht mehr zur Verfligung. Lassen sie die
Maschine sofort reparieren (Siehe Kapitel 12.).

- Einschaltvorgénge erzeugen kurzzeitige
Spannungsabsenkungen. Bei unguinstigen
Netzbedingungen kénnen Beeintrachtigungen
anderer Geréate auftreten. Bei Netzimpedanzen
kleiner als 0,2 Ohm sind keine Stérungen zu
erwarten.

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfllt.

Zubehdr sicher anbringen. Wird die Maschine in
einem Halter betrieben: Die Maschine sicher
befestigen. Der Verlust der Kontrolle kann zu
Verletzungen fUhren.

Siehe Seite 4.

Verwenden Sie immer das fir die
Arbeitsaufgabe geeignete Einsatzwerkzeug
und die vorgeschriebene Schutzhaube. Siehe



Seite 5. (Abbildungen sind beispielhaft).

Arbeitsaufgabe:

1 = Schleifen mit der Flache
2 = Trennschleifen

3 = Lochbohren

4 = DrahtbUrsten

5 = Sandpapierschleifen

Einsatzwerkzeuge:

1.1 = Schruppschleifscheibe

1.2 = Schleiftopf (keramisch)

2.1 = Trennscheibe ,Metall”

2.2 = Trennscheibe ,Mauerwerk/Beton*

2.3 = Diamant-Trennscheibe ,,Mauerwerk/Beton“

2.4 = Trennscheibe fir einen doppelten Zweck
(kombinierte Schleif- und
Trennschleifscheibe)

= Diamantbohrkronen

= Rundbdrste

= Topfblrste

= Lamellenschleifteller

2 = Schleifteller fir Schleifblatter

vorgeschriebene Schutzhaube:

Type A = Trennschutzhaube

Type B = Schutzhaube zum Schleifen

Type C = Schutzhaube zum Schleifen und
Trennschleifen (Kombination)

Type D = Schutzhaube fir Schleiftopf

Type F = Absaugschutzhaube zum Trennschleifen

3.1
41
4.2
5.1
5.

Weiteres Zubehér:
(siehe auch www.metabo.com)

A Metalltrennsténder

B Spannmutter (14)

C Quick-Spannmutter (1)
Zubehdr-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen durfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
Metabo ersetzt werden, die Uiber den Metabo
Service erhaltlich ist.

Bei Maschinen mit der Bezeichnung W...B... ist
beim Austausch des Kohlesatzes auch der
Bremsbelag zu erneuern.

Mit reparaturbedirftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kbnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschuiz

Der entstehende Schleifstaub kann Schadstoffe
enthalten: Sachgerecht entsorgen.

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehbr.
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Verpackungsmaterialien missen entsprechend
Ihrer Kennzeichnung nach kommunalen Richtlinien
entsorgt werden. Weitere Hinweise finden Sie auf
www.metabo.com im Bereich Service.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmdill! Geman Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht missen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

14. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

Dmax =max. Durchmesser des Einsatzwerk-
zeugs

tmax,1 =Mmax. zulassige Dicke des Einsatzwerk-
zeugs im Spannbereich bei Verwendung
von Spannmutter (14)

tmax2 =max. zulassige Dicke des Einsatzwerk-
zeugs im Spannbereich bei Verwendung
von Quick-Spannmutter (1)

tmax3 =Schruppscheibe/Trennscheibe:
max. zuléssige Dicke des
Einsatzwerkzeugs

tmax4a =Mmax. zulassige Dicke von Tellerblrsten

M =Spindelgewinde

| =Lange der Schleifspindel

ng =Leerlaufdrehzahl (H6chstdrehzahl)

P4 =Nennaufnahmeleistung

P> =Abgabeleistung

m =Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geman EN 62841.
[O] Maschine der Schutzklasse I
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
glltigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatséchliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Beriicksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fiir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Das Schleifen von diinnen Blechen oder

anderen leicht vibrierenden Werkstiicken mit
grofBer Oberflache kann zu einer wesentlich
héheren Gesamtschallemission (bis zu 15 dB), als
die angegebenen Schall-Emissionswerte flhren.
Solche Werkstiicke sollten durch geeignete
MaBnahmen, wie z.B. das Anbringen schwerer,
flexibler Dampfungsmatten, so weit wie méglich, an
der Schallabstrahlung gehindert werden. Auch bei
der Gefahrdungsbeurteilung der Larmbelastung
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und der Auswahl eines geeigneten Gehdrschutzes
ist die erhdhte Schallemission zu bericksichtigen.

(Vektorsumme dreier

Schwingungsgesamtwert
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:

an sg =Schwingungsemissionswert
' (Oberflachen schleifen)
ap ps =Schwingungsemissionswert (Schleifen
mit Schieifteller)
Khsamps = Unsicherheit (Schwingung)

Loa = Schalldruckpegel
Lwa = Schallleistungspegel
Kpa, Kwa = Unsicherheit

m Gehérschutz tragen!



Original instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible: Hereby declare that
these angle grinders, identified by type and serial
number *1), meet all relevant requirements of
directives *2) and standards *3). Technical
documents for *4) - see Page 3.

For UK only:

UK We as manufacturer and authorized person to
C A compile the technical file, see *4) on page 3,
hereby declare under sole responsibility that these
angle grinders, identified by type and serial number
*1) on page 3, fulfill all relevant provisions of
following UK Regulations S.I. 2016/1091, S.I. 2008/
1597, S.I. 2012/3032 and Designated Standards
see *3) on page 3.

2. Specified Use

Machines fitted with original Metabo accessories
are suitable for grinding, sanding, abrasive cutting-
off operations and wire brushing metal, concrete,
stone and similar materials without the use of water.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Read the operating
instructions to reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

Always include these documents when passing on
your power tool.

4. Special Safety Instructions
4.1 Safety Warnings Common for Grinding,
Sanding, Wire Brushing or Cutting-Off
Operations:

a) This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush, hole cutter or cut-
off tool. Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.
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b) Operations such as polishing are not to be
performed with this power tool. Operations for
which the power tool was not designed may create
a hazard and cause personal injury.

c) Do not convert this power tool to operateina
way which is not specifically designed and
specified by the tool manufacturer. Such a
conversion may resultin aloss of control and cause
serious personal injury.

d) Do not use accessories which are not
specifically designed and specified by the tool
manufacturer. Just because an accessory can be
attached to your power tool, it does not assure safe
operation.

e) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

f) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

g) The dimensions of the accessory mounting
must fit the dimensions of the mounting
hardware of the power tool. Accessories that do
not match the mounting hardware of the power tool
will run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

h) Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as
abrasive wheels for chips and cracks, backing
pad for cracks, tear or excess wear, wire brush
for loose or cracked wires. If the power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

i) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be
capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated by
your operation. Prolonged exposure to high-
intensity noise may cause hearing loss.

j) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of the workpiece or of a broken accessory may fly
away and cause injury beyond immediate area of
operation.
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k) Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Contact with a
"live" wire will also make exposed metal parts of the
power tool "live" and could give the operator an
electric shock.

I) Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be cut
or snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

m) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

n) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

0) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

p) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite these
materials.

g) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.2 Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
shagged rotating wheel, backing pad. brush or any
otheraccessory. Pinching or snagging causes rapid
stalling of the rotating accessory, which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite of the accessory’s rotation at
the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kickback. The wheel may either jump toward
or away from the operator, depending on direction
of the wheel’'s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip with both hands on the

power tool and position your body and arms to
allow you to resist kickback forces. Always use
the auxiliary handle, if provided, for maximum
control over kickback or torque reaction during
start-up. The operator can control torque reactions
or kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.

c) Do not position your body in the area where

16 the power tool will move if kickback occurs.

Kickback will propel the tool in direction opposite to
the wheel’s movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have atendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade, segmented diamond wheel with a
peripheral gap greater than 10 mm or toothed
saw blade. Such blades create frequent kickback
and loss of control.

4.3 Safety warnings specific for grinding and
cutting-off operations:

a) Use only wheel types that are specified for
your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

b) The grinding surface of centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot be
adequately protected.

c) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to protect
the operator from broken wheel fragments,
accidental contact with wheel and sparks that could
ignite clothing.

d) Wheels must be used only for specified
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.

f) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheels intended for larger power
tools are not suitable for the higher speed of a
smaller tool and may burst.

g) When using dual purpose wheels always use
the correct guard for the application being
performed. Failure to use the correct guard may
not provide the desired level of guarding, which
could lead to serious injury.

4.4 Additional safety warnings specific for
cutting-off operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make an
excessively deep cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibility
of kickback or wheel breakage.

b) Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, at the



point of operation, is moving away from your body,
the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

c) When the wheel is binding or when
interrupting a cut for any reason, switch off the
power tool and hold it motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never attempt
to remove the cut-off wheel from the cut while
the wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding.

d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under their
own weight. Supports must be placed under the
workpiece near the line of cut and near the edge of
the workpiece on both sides of the wheel.

f) Use extra caution when making a “pocket
cut” into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes,

electrical wiring or objects that can cause kickback.

g) Do not attempt to do curved cutting.
Overstressing the wheel increases the loading and
susceptibility to twisting or binding of the wheel in
the cut and the possibility of kickback or wheel
breakage, which can lead to serious injury.

4.5 Safety warnings specific for sanding
operations:

a) Use proper sized sanding disc paper. Follow
the manufacturer’s recommendations, when
selecting sanding paper. Larger sanding paper
extending too far beyond the sanding pad presents
a laceration hazard and may cause snagging,
tearing of the disc or kickback.

4.6 Safety warnings specific for wire
brushing operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is specified for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

4.7 Additional Safety Instructions:

WARNING - Always wear protective
goggles.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the grinding media and if required.

WARNING - Always wear protective
goggles.
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@Wear ear protectors.

WARNING - Always operate the power tool
with two hands.

Do not use the guard for cutting-off
operations. When working with cut-off

wheels, always use the parting safety guard
for safety reasons.

Do not use any segmented diamond cut-off wheels
with segment slits >10 mm. Only negative segment
cutting angles are permitted.

Use bonded cut-off wheels only if these are
reinforced.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the sanding media and if required.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer! Protect wheels from grease or
impact!

Accessories must be stored and handled with care
in accordance with the manufacturer's instructions.

Never use cut-off wheels for roughing work or
deburring! Do not apply pressure to the side of the
cut-off wheels.

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

If accessories with threaded inserts are used, the
end of the spindle may not touch the base of the
hole on the grinding tool. Make sure that the thread
in the accessory is long enough to accommodate
the full length of the spindle. The thread in the
accessory must match the thread on the spindle.
See page 3 and chapter 14. Technical
Specifications for more information on the spindle
length and thread.

Use of a suitable fixed extractor system is
recommended. Always install an RCD with a
maximum trip current of 30 mA upstream. If the
angle grinder is shut down via the GFCI, it must be
checked and cleaned. See chapter 9. Cleaning.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

Avoid damage to gas or water pipes, electrical
cables and load-bearing walls (static).

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

A damaged or cracked additional handle must be
replaced. Never operate a machine with a defective
additional handle.

A damaged or cracked safety guard must be
replaced. Never operate a machine with a defective
safety guard.

Do not switch on the machine if tool parts or guard
devices are missing or defective.

Machines with a soft start (indicated by "WE" in the
model designation): An electronic error occurs if the
machine accelerates to maximum speed very
quickly when switched on. Other safety-related
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electronic functions are no longer available. Have
the machine repaired immediately (see 12.).

Secure small workpieces. For example, clamp in a
vice.

When using dual-purpose (combined grinding and
cut-off wheels), only the following guard types must
be used: type A, type C.

See chapter 11.

Using the correct guard:

Using an incorrect guard can lead to loss of control
and serious injuries. Examples for incorrect use:
when using a type A guard for lateral grinding, the
guard may interfere with the workpiece causing
poor control.

when using a type B guard for cutting-off
operations with bonded cut-off wheels, there is an
increased risk of exposure to emitted sparks and
particles, as well as exposure to wheel fragments
in the event of a wheel burst.

when using a type A, B, C guard for cutting-off
operations or lateral grinding in concrete or
masonry, there is an increased risk of exposure to
dust and loss of control resulting in kickback.
when using a type A, B, C guard with a wheel-type
wire brush with a thickness greater than the
maximum permitted thickness, the wires may
catch on the guard leading to breaking of the
wires.

Always use the matching guard for the accessory.
See chapter 11.

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- crystalline silica from bricks and cement and other
masonry products, and
- arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals,work in a well-
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials, such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.g.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream towards yourself or nearby
persons or towards dust deposits,

- use an extraction unit and/or an air purifier,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
it clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash protective clothing. Do not blow,
beat or brush protective gear.

5. Overview

See page 2.

"Quick"clamping nut *

Support flange *

Spindle

W...A...: Autobalancer support flange (non-

detachable) *

Spindle locking button

Electronic signal indicator *

Handle

Lock (to prevent the machine from being

switched on unintentionally, or for continuous

operation)*

9 Trigger (for switching on and off)

10 Button (to turn the main handle)

11 Main handle

12 Additional handle/Additional handle with
vibration damping

13 Safety cover

14 Adjusting nut *

15 2-hole spanner *

16 Quick-release clamp (to adjust safety guard
without the use of tools)

17 Screw (to adjust clamping force of quick-
release clamp)

A OWON =

0 ~N OO

* depending on equipment/not in scope of delivery

6. Commissioning

Before plugging in, check that the rated mains
voltage and mains frequency, as stated on the
rating label, match with your power supply.

Always install an RCD with a max. trip current
of 30 mA upstream.

Use only extension cables with a min. cross-section
of 1.5 mm=. Extension cables must correspond to
the ﬂower consumption of the machine (c
Technical Specifications). If a cable roller is used,
always roll up the cable completely.

6.1 Attaching the additional handle

Always work with the additional handle (12)

attached! Manually screw in the additional
handle securely in the left, centre or right threaded
hole (depending on requirements).

6.2 Attach the safety guard

%(:% Prior to operation: Attach safety
L 1. ! Aguard.

-_—



For safety reasons, only use the guard

provided for the respective accessory! Using
an incorrect guard can lead to loss of control and
serious injuries. See also chapter 11. Accessories!

See illustration F on page 2.

- Open quick-release clamp (16). Mount the safety
guard (13) in the position indicated.

- Turn the safety guard until the closed section is
facing the operator.

- Close quick-release clamp.

- If necessary, increase clamping force of quick-
release clamp by tightening the screw (17) (with
opened quick-release clamp).

( @ Use only accessories that

are covered by at least

(:Dﬁx 3.4 mm by the safety guard.

6.3 Pivotable main handle

Only work with the main handle (11) engaged.

See illustration C on page 2.

- Push in the button (10).

- The main handle (11) can now be turned 90° to
both sides and can be engaged.

- Make sure that it is securely positioned: the main
handle (11) must be engaged and it should not be
possible to move it.

6.4 Power-supply connection

The mains sockets must be protected using time-
delay fuses or circuit breakers.

(with inbuilt automatic startup-current limitation(soft
start).) The mains sockets can also be protected
using fast-acting fuses or circuit breakers.

7. Attaching the grinding disc

Prior to any conversion work: Pull the mains
plug from the socket. The machine must be
switched off and the spindle at a standstill.

For reasons of safety, attach the parting guard
before performing parting work (see chapter
11. Accessories).

7.1 Locking the spindle

Press in the spindle locking button (5) only
when the spindle is stationary!

- Press in the spindle locking button (5) and
turn the spindle (3) by hand until the spindle
locking button engages.

7.2 Placing the grinding wheel in position
See illustration D on page 2.
Machines with the designation W 2..., WE 2...:

- Fit the support flange (2) on the spindle. The
flange should not turn on the spindle when
properly attached.

- Position the grinding wheel on the support flange
(2) as shown in illustration D.

The grinding disc must lay flat on the supporting
flange.
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Machines with the designation W...A 2...:

The Autobalancer support flange (4) is

permanently fitted on the spindle. As is the
case with most other angle grinders, a detachable
support flange is not necessary.

The contact surfaces of the Autobalancer

support flange (4), grinding wheel and the
Quick-Stop adjusting nut (1) or other adjusting nut
(14) must be clean. Clean if necessary.

- Place the grinding wheel on the Autobalancer
support flange (4). The grinding wheel must lie flat
on the Autobalancer supporting flange.

7.3 Securing/Releasing the "Quick"
clamping nut (depending on features)

Securing the "Quick" clamping nut (1):

Do not use the "Quick" clamping nut if the
accessory has a clamping shank thicker than 8
mm! In this case, use the clamping nut (14) with 2-
hole spanner (15).

Only use the "Quick" clamping nut when

undamaged and in perfect operating
condition: the arrow must point to the notch on the
outer ring (see illustration on page 2).

- Lock the spindle (see chapter 7.1).

- Fit the "Quick" clamping nut (1) on the spindle (3).
See illustration on page 2.

- Tighten the "Quick"clamping nut by turning
clockwise by hand.

- Turn the grinding wheel firmly clockwise to tighten
the "Quick"clamping nut.

For machines with the designation W...B... an
increased resistance is to be felt on the last 180°.

Releasing the clamping nut (1):
- Lock the spindle (see chapter 7.1).

- Turn the "Quick"clamping nut (1) anticlockwise to
unscrew.

7.4 Securing/Releasing the clamping nut
(depending on features)

?f Securing the clamping nut (14):
The 2 sides of the clamping nut are different. Screw
the clamping nut onto the spindle as follows:
See illustration E on page 2.
- A) For thin grinding discs:
The edge of the clamping nut (14) faces upwards
so that the thin grinding disc can be attached
securely.
B) For thick grinding discs:
The edge of the clamping (14) faces downwards
so that the 2-hole nut can be attached securely to
the spindle.

- Locking the spindle. Turn the clamping nut (14)
clockwise using the 2-hole spanner (15) to secure.

For machines with the designation W...B... an
increased resistance is to be felt on the last 180°.
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Releasing the clamping nut:

- Lock the spindle (see chapter 7.1). Turn the
clamping nut (14) anticlockwise using the 2-hole
spanner (15) to unscrew.

8. Use

8.1 Switching On and Off

Always guide the machine with both hands.

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand
securely and concentrate.

Avoid the machine swirling up or taking in dust

and chips. After switching off the machine,
only place it down when the motor has come to a
standstill.

See illustration A on page 2.
Torque activation

Switching on: Slide the lock (8) in the direction of the
arrow and press the trigger switch (9).

Switching off: Release the trigger switch (9).

Continuous operation (depending on features)

Switching on: Slide the lock (8) in the direction of the
arrow, press the trigger switch (9) and keep
it pressed. The machine is now switched on.
Now slide the lock (8) in the direction of the
arrow once more to lock the trigger switch (9)
(contlnuous operation).

: Press the trigger switch (9) and
release.

Machines with the designation W...B:
Torque activation (with dead man's lever)

See illustration B on page 2.

Switching on: Slide the trigger switch (9) forwards
and then push the trigger switch (9)
upwards.

SW|tch|ng off: Release the trigger switch (9).

8.2 Working Directions

Grinding:

Press down the machine evenly on the surface and
move back and forth so that the surface of the
workpiece does not become too hot.

Rough grinding: position the machine atan angle of
30° - 40° for the best working results.

Cutting-off operations:
- % Otherwise there is
the danger of the machine kicking
back from the cut out of control. Guide
the machine evenly at a speed
suitable for the material being processed. Do not ilt,

20 apply excessive force or sway from side to side.

Sanding:

Press down the machine evenly on the surface and
move back and forth so that the surface of the
workpiece does not become too hot.

Wire brushing:
Press down the machine evenly.

9. Cleaning

Particles may become deposited inside the power
tool during operation. This impairs the cooling of the
power tool. Conductive build-up can impair the
protective insulation of the power tool and create an
electrical hazard.

The power tool should be cleaned regularly, often
and thoroughly through all front and rear air vents
using a vacuum cleaner or by blowing in dry air.
Prior to this operation, separate the power tool from
the power source and wear protective glasses and
suitable dust mask. Ensure appropriate suction is
available when blowing out vents.

Button (10) for adjusting the handle: Occasionally
blow compressed air through the button (when
pressed, in all 3 main handle positions). Prior to this
operation, separate the power tool from the power
source and wear protective glasses and dust mask.

10. Troubleshooting

- Overload protection: The electronic signal
display (6) lights up and the load speed
decreases dramatically. The motortemperature
is too high! Run the machine in idling until it cools
df?wn and the electronic signal display switches
off.

Overload protection: The electronic signal
display (6) lights up and the load speed
decreases slightly. The machine is overloaded.
Work with a reduced load until the electronic
signal display goes out.

Electronic safety stop: The electronic signal
display (6) lights up and the machine was
SWITCHED OFF automatically. If the slew rate
of the current is too high (for example, if the
machine suddenly seizes or kickback occurs), the
machine switches off. Switch off the machine at
the trigger switch (9). Switch it on again and
continue to work as normal. Try to prevent the
machine from seizing. See Section 4.2.

Restart protection: The electronic signal
display (6) FLASHES and the machine does
not start. The restart protection is active. If the
mains plug is inserted with the machine switched
on, or if the power supply is restored following an
interruption, the machine does not start up. Switch
the machine off and on again.

When switched on, the machine accelerates
to maximum speed very quickly, i.e. automatic
restriction of the starting current does not work
(soft start). An electronic error exists. Other
safety-related electronic functions are no longer
available. Have the machine repaired immediately
(see 12.).



- Switching on the machine reduces the voltage
briefly. Unfavourable mains power conditions may
have a detrimental effect on other machines.
Power impedances less than 0.2 ohm should not
cause malfunctions.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

Fit accessories securely. Secure the machine if itis
operated in a bracket. Loss of control can cause
personal injury.

See page 4.

Always use the suitable accessory and the

prescribed guard for the matching guard for
the application. See page 5. (lllustrations are
examples).

Application:

1 = surface grinding

2 = cut-off grinding

3 = drilling of holes

4 = wire brushes

5 = grinding with sanding paper
Accessories:

1.1 = grinding wheel

1.2 = cup wheel (ceramic)

2.1 = cut-off wheel “metal”

2.2 = cut-off wheel “masonry/concrete”
2.3 = diamond cutting disc “masonry/concrete”
.4 = dual-purpose diamond cutting discs
(combined grinding and cutting disc)
diamond drill bits

wheel brush

cup brush

flap disc

5.2 = backing pad for sanding sheets

prescribed guard:

Type A =cutting guard

Type B = guard for grinding

Type C = guard for grinding and cutting-off
operations (combination)

Type D = guard for cup wheel

Type F = extraction guard for cutting-off operations

2
3.1
4.1
4.2
5.1

Other accessories:

(see also www.metabo.com)

A Bench cut-off stand

B Adjusting nut (14)

C "Quick" clamping nut (1)

For the complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.

12. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!
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A defective mains cable must be replaced only with
a special, original mains cable from Metabo
available from the Metabo service.

For machines with the designation W...B... the
braking pad also needs to be replaced when
replacing the carbon set.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

The generated grinding dust may contain harmful
substances. Dispose appropriately.

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Packaging materials must be disposed of according
to their labelling in accordance with municipal
guidelines. Further information can be found at
www.metabo.com in the “Service” section.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Directive 2012/
19/EU on waste electrical and electronic equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately and

handed in for environmentally compatible recycling.

14. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

Dmax =max. diameter of the accessory

tmax,1 =Mmax. permitted thickness of clamping
shank on accessory when using clamping
nut (14)

tmax2 =Mmax. permitted thickness of clamping
shank on accessory when using "Quick"
clamping nut (1)

tmax3 =roughing disc/cutting disc:
max. permitted thickness of accessory

tmax,4 =Mmax. permitted thickness of wheel-type
wire brushes

M =spindle thread

| =length of the grinding spindle

Ng =no-load speed (maximum speed)

P4 =rated input power

P> =power output

m =weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 62841.

[O] Machine in protection class I
~ AC Power

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
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different power tools. Depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories, the actual load may be higher or lower.
For assessment purposes, please allow for breaks
and periods when the load is lower. Based on the
adjusted estimates, arrange protective measures
for the user e.g. organisational measures.

The grinding of thinner metal sheets and other

workpieces with large surfaces that easily
vibrate can lead to a significantly higher overall
sound emission (up to 15 dB) than the sound
emission values specified. The sound radiation of
such workpieces should be prevented to the
greatest extent possible by means of suitable
measures, such as fitting heavy, flexible damping
mats. The increased sound emission must also be
taken into account when assessing the risk of noise
exposure and selecting suitable hearing protection.

Vibration total value (vector sum of three directions)

determined in accordance with EN 62841:

ap sg = Vibration emission value (surface
grinding)

an pg = Vibration emission value (disc sanding)

Knhsaps = Uncertainty (vibration)

Loa = Sound-pressure level
p !

Lwa = Acoustic power level

Kpa, Kwa = Uncertainty

m Wear ear protectors!



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que ces meuleuses d'angle, identifiées par le type
et le numéro de série *1), sont conformes a toutes
les prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme

Avec les accessoires Metabo d'origine, ces
machines sont destinées au meulage, au pongage,
aux travaux a la brosse métallique et au
trongconnage de piéces de métal, de béton, de
pierre et d'autres matériaux similaires sans utiliser
d'eau.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d’utilisation afin d’éviter tout risque de
blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
caractéristiques techniques relatifs a cet outil
électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérées ci-dessous peut provoquer une
électrocution, un incendie et/ou de sérieuses
blessures.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une utilisation ultérieure.
Toujours remettre I'outil électrique accompagné de
ces documents.

4. Consignes de sécurité

particuliéres
4.1 Consignes de sécurité communes pour
le meulage, le poncage avec du papier
abrasif, le travail avec des brosses
métalliques ou le trongonnage :

a) Cet outil électrique est congu pour une
utilisation en tant que meuleuse, ponceuse au
papier de verre, brosse métallique, scie cloche
ou tronconneuse. Lisez toutes les consignes
de sécurité, instructions, illustrations et
spécifications fournies avec cet outil
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électrique. Le non-respect des consignes ci-
dessous peut avoir pour conséquence une
électrocution, un incendie et/ou des blessures
graves.

b) Les opérations de lustrage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique. Les
opérations pour lesquelles I'outil électrique n’a pas
été concu peuvent provoquer un danger et causer
un accident corporel.

c) Ne pas utiliser I'outil électrique pour une
fonction pour laquelle il n’a pas été concu et
qui n’a pas été prévue par le fabricant. Une telle
transformation peut entrainer la perte de contrdle
de la machine et des blessures graves.

d) Ne pas utiliser d’accessoires qui n’ont pas
été concus spécifiquement et recommandés
par le fabricant de I'outil électrique. Le fait qu’un
accessoire puisse étre fixé sur votre outil électrique
ne suffit pas a assurer un fonctionnement en toute
sécurité.

e) La vitesse de rotation autorisée de
I'accessoire doit étre au moins aussi élevée
que la vitesse de rotation maximale indiquée
sur l'outil électrique. Des accessoires
fonctionnant a une vitesse supérieure a la vitesse
autorisée peuvent se casser et se détacher de
I'outil.

f) Le diameétre extérieur et I'épaisseur de
I'accessoire doivent se situer dans les limites
des caractéristiques assignées de I'outil
électrique utilisé. Les accessoires n’ayant pas les
dimensions correctes ne peuvent pas étre protégés
ni contrélés de maniere adaptée.

g) Les dimensions pour la fixation de
I'accessoire doivent correspondre aux
dimensions des dispositifs de fixation de I'outil
électrique. Les accessoires qui ne s'adaptent pas
avec precision au dispositif de fixation fonctionnent
de facon irréguliére, vibrent excessivement et
peuvent conduire a une perte de controle.

g) Ne pas utiliser d’accessoires endommagés.
Avant chaque utilisation des accessoires,
contréler si les meules ne présentent pas
d'éclats et de fissures, si les plateaux abrasifs
ne présentent pas de fissures ou de traces
d’usure importantes et si les brosses
métalliques ne présentent pas de fils
métalliques mal fixés ou cassés. Si I'outil
électrique ou I'accessoire a subi une chute,
examiner les dommages éventuels ou installer
un accessoire non endommageé. Aprés examen
et installation d’'un accessoire, placez-vous
ainsi que les personnes présentes a distance
du plan de 'accessoire rotatif et faire marcher
I'outil électrique a vitesse maximale a vide
pendant 1 min. Normalement, les accessoires
endommageés se cassent pendant cette période
d’essai.

i) Porter un équipement de sécurité
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, des lunettes de sécurité
ou des lunettes de protection. Si nécessaire,

fr
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porter un masque anti-poussiére, une
protection auditive, des gants et un tablier
capable d’arréter les petits fragments abrasifs
ou les fragments provenant de I'ouvrage. Les
lunettes de sécurité doivent pouvoir arréter les
débris expulsés au cours des différentes
opérations. Le masque anti-poussiére ou le
masque de protection des voies respiratoires doit
pouvoir filtrer les particules générées lors des
applications. Une exposition prolongée a des bruits
de forte intensité peut étre a I'origine d’une perte
d’acuité auditive.

i) Maintenir les personnes présentes a une
distance de la zone de travail garantissant leur
sécurité. Toute personne entrant dans la zone
de travail doit porter un équipement de
protection individuelle. Des fragments provenant
de la piéce a usiner ou d’un accessoire
endommagé peuvent étre expulsés et causer des
blessures au-dela de la zone immédiate de travail.

k) Lors de travaux ou I'outil risque de
rencontrer des conducteurs électriques non
apparents, voire son cable secteur, tenir I'outil
électrique exclusivement au niveau des
poignées isolées. Le contact d’'un accessoire de
coupe avec un conducteur sous tension peut mettre
les parties métalliques accessibles de I'outil sous
tension et pourrait électrocuter I'opérateur.

I) Placer le cable a distance de I’outil en
rotation. Si vous perdez le contrdle, le cable peut
étre coupé ou étre entrainé et votre main ou votre
bras peut étre entrainé dans I'accessoire de
rotation.

m) Ne jamais reposer I'outil électrique avant
son arrét complet. En tournant, la meule peut
agripper la surface et rendre I'outil incontrélable.

n) Ne pas faire fonctionner I'outil en le
transportant. Un contact accidentel avec
I’accessoire rotatif pourrait accrocher vos
vétements et I'accessoire risque de percer votre
corps.

o) Nettoyer régulierement les fentes d’aération
de I'outil électrique. Le ventilateur du moteur
attirera les poussieres a I'intérieur du boitier et une
accumulation excessive de métal fritté peut
provoquer des dangers électriques.

p) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Les
étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

g) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent
des refrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut entrainer une
électrocution.

4.2 Rebonds et mises en garde
correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au blocage ou
au coincement d’un accessoire en rotation comme
une meule, un plateau abrasif, une brosse
métallique, etc. Le coincement ou le blocage
entraine un arrét soudain de 'accessoire en
rotation. L’outil électrique hors de contrdle accélére
alors dans le sens de rotation opposé de
I'accessoire au point du blocage.

Par exemple, si une meule s'accroche ou se bloque
dans la piéce a usiner, le bord de la meule qui entre
dans la piece a usiner peut y étre bloqué
provoquant I'éjection de la meule ou un rebond. La
meule peut sauter en direction de I'opérateur ou
encore en s’en éloignant, selon le sens du
mouvement de la meule au point de blocage. Les
meules peuvent également se rompre.

Le rebond est le résultat d’'une mauvaise utilisation
de l'accessoire et/ou de mauvaises conditions de
travail. Il peut étre évité en prenant les précautions
adéquates spécifiées ci-dessous.

a) Maintenir fermement l'outil et positionner le
corps et les bras de maniére a pouvoir résister
aux forces de rebond. Toujours utiliser la
poignée latérale, le cas échéant, pour contrdler
au maximum les rebonds ou les réactions de
couple au moment du démarrage. L'opérateur
est en mesure de contrdler les réactions de couple
ou les forces de rebond, si des précautions
appropriées ont été prises.

b) Ne jamais placer la main a proximité de
I’accessoire en rotation. En cas de rebond,
'accessoire peut passer sur votre main.

c) Ne pas se placer dans la zone ou I'outil
électrique se déplacera en cas de rebond. Le
rebond pousse I'outil électrique dans le sens
opposé au mouvement de la meule au point
d’accrochage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux
effectués dans les coins, sur les arétes vives,
etc. Eviter que 'accessoire heurte la piéce a
usiner ou s’y accroche. Sur les coins, les arétes
vives ou en cas de choc, I'accessoire en rotation a
tendance a accrocher. Cela provoque une perte de
contréle ou un rebond.

e) N'utilisez pas de meule de trongconnage pour
couper le bois, pas de meule de trongconnage
diamantée segmentée avec une distance entre
les segments supérieure a 10 mm et pas de
lame de scie dentée. Ces accessoires provoquent
souvent des rebonds ou des pertes de contrdle.

4.3 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de poncage et de
tronconnage :

a) Utiliser uniquement des types de meules
recommandés pour I'outil électrique et le capot
de protection spécifique concu pour la meule
choisie. Les meules pour lesquelles I'outil
électrique n’a pas été congu ne peuvent pas étre
protégees de fagon satisfaisante et sont
dangereuses.

b) Les meules coudées doivent étre fixées de
facon a ce que la surface de rectification se
trouve sous le bord du capot de protection. Une
meule mal fixée, qui dépasse du bord du capot de
protection, ne peut pas étre protégée de maniére
adaptée.

c) Le capot de protection doit étre solidement
fixé a Poutil électrique et réglé de facon a ce
que I'opérateur soit exposé le moins possible a
la meule afin d’assurer une sécurité maximale.
Le capot de protection contribue a protéger



I'utilisateur contre les fragments, le contact
accidentel avec la meule, ainsi que contre les

étincelles, qui pourraient enflammer les vétements.

d) Les meules doivent uniquement étre
utilisées pour les applications recommandées.
Exemple : ne jamais meuler avec la surface
latérale d'une meule de trongonnage. Les
meules de trongonnage sont destinées au meulage
avec le bord de la meule. les forces transversales
appliquées a ces meules peuvent les briser.

e) Toujours utiliser des flasques de serrage
non endommagés qui sont de taille et de forme
correctes pour la meule choisie. Les flasques
adaptés supportent les meules et réduisent ainsi le
risque de rupture de celles-ci. Les flasques pour les
meules de trongonnage peuvent étre différents des
autres flasques de meule.

f) Ne pas utiliser de meules usées d’outils
électriques plus grands. La meule destinée a un
outil électrique plus grand n’est pas appropriée pour
la vitesse plus elevée d’un outil plus petit et elle peut
éclater.

g) Lorsque vous utilisez des meules pour un
double usage, utilisez toujours le capot de
protection adapté pour les travaux que vous
effectuez. Si vous n'utilisez pas le bon capot, la
protection attendue ne sera pas assurée ce qui peut
causer de graves blessures.

4.4 Mises en garde de sécurité
additionnelles spécifiques aux
opérations de tronconnage abrasif :

a) Ne pas «coincer» la meule de trongconnage
ou ne pas appliquer une pression excessive.
Ne pas tenter de réaliser une découpe trop
profonde Une surcharge de la meule de
trongonnage augmente la charge et la susceptibilité
de torsion ou de blocage de la meule a l'intérieur de
la coupe et la possibilité de rebond ou de cassure
de la meule.

b) Ne pas se placer dans I'alignement de la
meule de trongonnage en rotation ni derriére
celle-ci. Lorsque vous éloignez la meule de vous,
I'outil électrique avec la meule de trongonnage en
rotation peut étre propulsé vers vous en cas de
choc en arriére.

c) Lorsque la meule de trongonnage se bloque
ou lorsque la coupe est interrompue pour une
raison quelconque, mettre I'outil électrique
hors tension et tenir I'outil électrique immobile
jusqu’a ce que la meule soit a I’arrét complet.
Ne jamais essayer de sortir la meule de
tronconnage de la coupe tant que celle-ci est
en mouvement, sinon il peut se produire un
phénomeéne de rebond. Examiner la situation et
corriger de maniére a éliminer la cause du blocage
de la meule.

d) Ne pas reprendre I'opération de coupe dans
la piéce a usiner. Laisser la meule de
tronconnage atteindre sa pleine vitesse et la
replacer avec précaution dans la coupe La
meule peut se coincer, se rapprocher ou provoquer
un rebond si 'outil est redémarreé lorsqu’elle se
trouve dans I'ouvrage.
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e) Prévoir un support de panneaux ou de toute
piéce a usiner surdimensionnée pour réduire le
risque de pincement et de rebond de la meule
de trongonnage. Les ouvrages de grande
dimension ont tendance a flechir sous I'effetde
leur propre poids. La piece a usiner doit étre
soutenue des deux c6tés de la meule, et ce prés de
la ligne de coupe et au niveau du bord.

f) Etre particulierement prudent lors d'une

« coupe en retrait » dans des parois existantes
ou dans d’autres zones sans visibilité.
Lorsqu’elle s’enfonce dans le matériau, la meule de
trongonnage peut couper des conduites de gaz ou
d’eau, des fils électriques ou des obijets, ce qui peut
entrainer des rebonds.

g) Ne pas effectuer de coupes courbes. Une
surcharge de la meule de trongonnage augmente
sa sollicitation et la susceptibilité de torsion ou de
blocage de la meule et donc la possibilité de rebond
ou de cassure de la meule, ce qui peut causer des
blessures graves.

4.5 Consignes de sécurité particuliéres pour
le pongage avec du papier abrasif :

a) Utilisez des feuilles abrasives de la bonne
taille et respectez les indications du fabricant
pour choisir les feuilles abrasives. Des feuilles
abrasives qui dépassent du plateau abrasif peuvent
causer des blessures et 'accrochage et le
déchirement des feuilles abrasives ou encore un
rebond.

4.6 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de brossage métallique :
a) Gardez a I’esprit que la brosse métallique
perd des fils metalliques au cours de l'usage
normal. N'exercez pas une pression trop
importante sur les fils métalliques. Les fils
meétalliques peuvent aisément pénétrer dans des
vétements legers et/ou la peau.

b) Si l'utilisation d’un capot de protection est
recommandée, éviter tout contact entre le
capot de protection et la brosse métallique. Les
brosses circulaires ou les brosses boisseaux
peuvent s'élargir en raison de la pression et des
forces centrifuges.

4.7 Autres consignes de sécurité :

AVERTISSEMENT - Toujours porter des
lunettes de protection.

Porter une protection auditive.

électrique avec les deux mains.

N'utilisez pas le capot de protection pour le

pongage pour des travaux de trongonnage.

Pour des raisons de sécurité, utilisez le capot
de protection pour le trongonnage lors des travaux
avec des meules de trongonnage.

N'’utilisez pas de meules de trongonnage
diamantées segmentées avec une distance entre 25

@AVERTISSEMENT — Utilisez toujours I'outil
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les segments > 10 mm. Seuls les angles de coupe
négatifs sont autorisés pour les segments.

Uniquement utiliser les meules de trongonnage
composites si elles sont renforcées.

Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de poncage et que leur utilisation
s'impose.

Respecter les indications de I'outil ou du fabricant
d'accessoires ! Protégerles disques de la graisse et
des coups!

Les accessoires doivent étre conservés et
manipulés avec soin, conformément aux
instructions du fabricant.

Ne jamais utiliser de meule de trongonnage pour les
travaux de dégrossissage ou d’ébarbage ! Ne pas
appliquer de pression latérale sur les meules de
trongonnage.

La piéce & usiner doit étre fermement fixée de fagon
a ne pas glisser, par exemple al'aide de dispositifs
de serrage. Les piéces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

Si les outils de travail sont utilisés avec uninsert
fileté, I'extrémité de la broche ne doit pas toucher le
fond perforé de I'outil de meulage. S'assurer que le
filetage de l'accessoire soit suffisamment long pour
accueillirla broche dans sa longueur. Le filetage de
I'accessoire doit s'adapter au filetage de la broche.
Voir la longueur et le filetage de la broche a la
page 3 et au chapitre 14. Caractéristiques
techniques.

Ilestrecommandé d'utiliser un systéme d'aspiration
stationnaire adapté. Toujours monter un
interrupteur de protection contre les courants de
court-circuit (RCD) avec un courant de
déclenchement max. de 30 mA en amont. Lorsque
la ponceuse d'angle est arrétée par son interrupteur
de protection contre les courants de court-circuit,
elle doit étre vérifiée et nettoyée. Voir chapitre 9.
Nettoyage.

Ne jamais utiliser un outil endommagé, présentant
des faux-ronds ou des vibrations.

Eviter les dommages sur les conduites de gaz ou
d'eau, les cables €électriques et les murs porteurs
(statiques).

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'outil de travail ou de maintenance.

Une poignée supplémentaire endommageée ou
craquelee doit étre remplacée. Ne pas utiliser la
machine si la poignée supplémentaire est
défectueuse.

Un capot de protection endommagé ou craquelé
doit étre remplacé. Ne pas utiliser la machine sile
capot de protection est défectueux.

Ne pas mettre I'outil en route si des éléments de
I'outil ou de I'équipement de protection manquent
ou s'ils sont défectueux.

Machines équipées d'un démarrage progressif
(caractérisées par la mention « WE... » dans la
désignation du type) : si aprés la mise en marche, la
machine accélére trés rapidement pour atteindre la

og Vitesse maximale, elle présente un défaut

électronique. D'autres fonctions électroniques de
sécurité ne sont plus disponibles. Faire
immédiatement réparer la machine (voir chapitre
12.).

Les pieces de petite taille doivent étre serrées, par
ex. en les serrant dans un étau.

Lors de I'utilisation de meules montées sur flasque
avec double usage (meules et meules de
trongonnage combinées), seuls les types de capots
de protection suivants peuvent étre utilisés : type A,
type C.

Voir chapitre 11.

Utiliser le bon capot de protection :

L'utilisation du mauvais capot de protection peut
entrainer une perte de contrdle et des blessures
graves. Exemples de mauvaise utilisation :

- En cas d'utilisation d'un capot de protection de
type A pour le pongage lateral, le capot de
protection et la piéce a usiner peuvent se géner
mutuellement ce qui entraine un manque de
contréle.

En cas d'utilisation d'un capot de protection de
type B pour le trongconnage avec des meules de
trongonnage composites, il y a un risque accru
d’étre exposé aux étincelles et aux particules de
poncage ainsi qu’aux éclats de la meule si la
meule se casse.

En cas d'utilisation d’'un capot de protection de
type A, B, C pour le trongonnage ou le pongage
latéral sur du béton ou de la magonnerie, il y a un
risque accru d’exposition aux poussiéres et de
perte de contrble avec rebond.

En cas d'utilisation d’'un capot de protection de
type A, B, C avec une brosse circulaire plus
épaisse que ce qui est autorisé, les fils
meétalliques peuvent entrer en contact avec le
capot de protection ce qui peut casser les fils
metalliques.

Utilisez toujours le capot de protection adapté a
I'accessoire utilisé. Voir chapitre 11.

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussieres

produites par le pongage électrique, le sciage,
le pongage, le percage et d'autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congénitales
ou d'autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- La silice cristalline des briques, du ciment et

d'autres produits de macgonnerie, et
- L'arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.

Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussieres d'autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de



métaux et I'amiante. D'autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n'absorbe pas ces poussiéres.

Respecter les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d'utilisation (par exemple
directives en matiere de protection au travail,
élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu d'émission

et éviter les dépdts dans I'environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux

spécifiques. Cela permet d'éviter I'émission

incontrolée de particules dans I'environnement.

Utiliser un systéeme d'aspiration des poussiéres

adapté.

Réduire I'émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et l'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiére,

- utilisant un systeme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, niles brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Ecrou de serrage Quick *

Flasque d'appui *

Broche

W...A... : flasque d'appui de I'Autobalance (non

amovible) *

Bouton de blocage de la broche

Témoin électronique *

Poignée

Verrouillage (contre un démarrage involontaire

de la machine, éventuellement pour un

fonctionnement en continu)*

9 Gachette (pour mise en marche/arrét)

10 Bouton (pour tourner la poignée principale)

11 Poignée principale

12 Poignée supplémentaire / poignée
supplémentaire avec amortissement des
vibrations

13 Capot de protection

14 Ecrou de serrage *

15 Clé aergots *

16 Fermeture a genouillére (pour le réglage sans
outil du capot de protection)

17 Vis (pour le réglage de la force de serrage de la
fermeture a genouillere)

A WON =

w0 ~NO O

* suivant version/non compris dans la fourniture
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6. Mise en service

Avant la mise en service, comparer sila

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

Utiliser exclusivement des raélonges de céble d'une
section minimale de 1,5 mm=. Les rallonges de
céble doivent étre adaptées a la puissance
absorbée de I'outil électrique (voir caractéristiques
techniques). Si vous utilisez un tambour porte-
cable, toujours dérouler le cable entierement.

6.1 Placement de la poignée supplémentaire
Travaillez toujours avec une poignée
supplémentaire appropriée (12) ! Visser

manuellement la poignée supplémentaire dans le

trou de gauche, central ou de droite (selon les
besoins).

6.2 Fixation du capot de protection

ﬁ Avant la mise en service :
1. 0 2, installer le capot de protection.
L]

-_—

Pour des raisons de sécurité, utilisez
uniqguement exclusivement le capot de
protection prévu pour 'accessoire utilisé !
L'utilisation du mauvais capot de protection peut
entrainer une perte de contrdle et des blessures
graves. Voir également chapitre 11. Accessoires !
Voir page 2, figure F.
- Ouvrir la fermeture a genouillére (16). Monter le
capot de protection (13) dans la position indiquée.
- Orienter le capot de protection de sorte que la
zone fermée soit tournée vers |'utilisateur.
- Fermer la fermeture a genouillére.
- Sinécessaire, augmenter la force de serrage de la
fermeture a genouillére en serrant la vis (17)
(lorsque la fermeture a genouillére est ouverte).

Utiliser exclusivement des
(:D::@ outils, qui sont au minimum

en retrait de 3,4 mm par
rapport au capot de
protection.
6.3 Poignée principale rotative
Toujours travailler avec la poignée principale
bien fixée (11).
Voir page 2, figure C.
- Presser le bouton (10).
- La poignée principale (11) peut désormais étre
tournée des deux cétés sur 90° et fixée.
- Vérifier la fixation : la poignée principale doit
s'encliqueter et ne doit pas changer de position

(1)
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6.4 Branchement sur le secteur

Les prises doivent étre sécurisées avec des
fusibles temporisés ou un interrupteur de
protection.

« »

(avec limitation automatique intégrée du courant de
démarrage/démarrage progressif). Les prises
peuvent également étre sécurisées avec des
fusibles rapides ou un interrupteur de protection.

7. Placement de la meule

Avant tout changement d'équipement :

débrancher la fiche secteur de la prise de
courant. La machine doit étre débranchée et la
broche immobile.

Dans le cadre de travaux avec des meules a

trongonner, utiliser le capot de protection de
meulage pour des raisons de sécurité (voir chapitre
11. Accessoires).

7.1 Bloquer la broche

m N'enfoncer le bouton de blocage de la broche
(5) que lorsque la broche est immobilisée.

- Appuyer sur le bouton de blocage de la broche (5)
et tourner manuellement (3) la broche jusqu'a ce
que le bouton de blocage de la broche
s'encliquéte de maniére perceptible.

7.2 Placement de la meule
Voir page 2, figure D.
Machines avec la mention W 2..., WE 2... :

- Placer la flasque d'appui (2) sur la broche. Elle est
correctement placée s'il est impossible de la
déplacer sur la broche.

- Placer la meule, comme indiqué dans la figure D,
sur la flasque d'appui (2).

La meule doit étre placée de maniere équilibrée
sur la flasque d'appui.

Machines avec la désignation W...A2...:

La flasque d'appui de I'Autobalance (4) est

fixée sur la broche. Une flasque d'appui
démontable n'est pas nécessaire, comme sur les
autres meuleuses d'angle habituelles.

Les surfaces d'appui de la flasque d'appui de

I'Autoblance (4), de la meule et de I'écrou de
serrage Quick (1) ou de I'écrou de serrage (14)
doivent étre propres. Nettoyez-les si nécessaire.

- Placer la meule sur la flasque d'appui de
I'Autobalance (4). La meule doit étre placée de
maniere équilibrée sur la flasque d'appui de
I'Autobalance.

7.3 Fixer/desserrer I'écrou de serrage Quick
(suivant la version)

Fixer I'écrou de serrage Quick (1) :

auick

Si l'outil de travail situé dans la zone de
serrage est d'une épaisseur supérieure a 8

og mm,I'écrou de serrage Quick ne doit pas étre utilisé

! Dans ce cas, utilisez I'écrou de serrage (14) avec
une clé a ergots (15).
Utiliser uniguement un écrou de serrage Quick
en parfait état : la fleche doit étre dirigée vers
la fente de I'anneau extérieur (voir figure, page 2).

- Blocage de la broche (voir chapitre 7.1).

- Placer |'écrou de serrage Quick (1) sur la broche
(3). Voir figure a la page 2.

- Retirez fermement I'écrou de serrage Quick a la
main dans le sens horaire.

- En tournant fortement la meule dans le sens
horaire, tirer sur I'écrou de serrage Quick.

Pour les machines W...B..., la résistance augmente
lors des derniers 180°.

Desserrer I'écrou de serrage Quick (1) :

- Blocage de la broche (voir chapitre 7.1).
- Dévisser I'écrou de serrage Quick (1) en tournant
dans le sens anti-horaire.

7.4 Fixer/desserrer I'écrou de serrage
(suivant la version)

% Fixer I'écrou de (14) serrage :

Les 2 cétés de I'écrou de serrage sont différents.
Visser I'écrou de serrage sur la broche comme suit :
Voir page 2, figure E.
- A) Pour les meules fines :
Le collet de I'écrou de serrage (14) est dirigé vers
le haut pour que la meule fine puisse étre fixée de
maniere slre.
B) Pour les meules épaisses :
Le collet de I'écrou de serrage (14) est dirigé vers
le bas pour que I'écrou de serrage puisse étre fixé
de maniere sare sur la broche.

- Bloquer la broche. Vissez fermement |'écrou de
serrage (14) al'aide de la clé a ergots (15) dans le
sens horaire.

Pour les machines W...B..., larésistance augmente
lors des derniers 180°.

Desserrer I'écrou de serrage
- Bloquer de la broche (voir chapitre 7.1). Dévissez

I'écrou de serrage (14) a l'aide de la clé a ergots
(15) dans le sens anti-horaire.

8. Utilisation

8.1 Marche/arrét
m Toujours guider la machine des deux mains.

Mettez la machine sous tension avant de
positionner la machine sur la piéce a usiner.

Evitez les démarrages intempestifs : I'outil doit

toujours étre arrété lorsque I'on retire le
connecteur de la prise ou apres une coupure de
courant.

Lorsque I'outil est en position de marche

continue, il continue de tourner s'il vous
échappe des mains. Afin d'éviter tout
comportement inattendu de I'outil, le tenir avec les



deux mains au niveau des poignées, veiller a un
bon équilibre et travailler de maniére concentrée.

Evitez que la machine ne fasse tourbillonner

ou n'aspire de la poussiére et des sciures.
Aprées l'avoir arrétée, ne poser la machine qu'une
fois que le moteur a cessé de tourner.

Voir page 2, figure A.
Fonctionnement momentané :

Mise en marche : pousser la sécurité anti-
démarrage (8) dans le sens de la fleche et
actionner la gachette (9).

Arrét : relacher la gachette (9).

Fonctionnement en continu (suivant
équipement) :

Mise en marche : Pousser la sécurité anti-
démarrage (8) dans le sens de la fleche,
actionner la gachette (9) et la maintenir
appuyée. La machine estactivée. Pousserla
securité (8) une nouvelle fois dans le sens de
la fleche pour bloquer la gachette (9)
(fonctionnement en continu).

Arrét : appuyer sur la gachette (9) puis la relacher.

Machines avec une désignation en W...B:
déclenchement intermittent (avec fonction
homme mort)

Voir page 2, figure B.

Mise en marche : faire glisser la gachette (9) vers
I'avant et pousser ensuite la gachette (9)
vers le haut.

Arrét : relacher la gachette (9).

8.2 Consignes pour le travail

Meulage :

Exercer sur la machine une pression mesurée et
effectuer des allers-retours sur la surface, afin que
la surface de la piéce a usiner ne devienne pas trop
chaude.

Dégrossissage : pour obtenir un résultat correct,
travailler a un angle d'application compris entre 30°
et 40°.

Trongonnage :
K& lors des travaux de trongonnage,

photo). Sinon, la machine risque de
sortir de la ligne de coupe de fagon
incontrélée. Toujours travailler avec
une avance mesurée, adaptée au matériau a
usiner. Ne pas positionnerla machine de travers, ne
pas l'appuyer nila faire osciller.

Poncage :

Exercer sur la machine une pression mesurée et
effectuer des allers-retours sur la surface, afin que
la surface de la piece a usiner ne devienne pas trop
chaude.

Travaux avec les brosses métalliques
Exercer une pression mesurée sur la machine.

9. Nettoyage

Lors du travail, des particules peuvent se déposer a
I'intérieur de I'outil electrique. Cela entrave le
refroidissement de I'outil électrique. Les dépbts de
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particules conductrices peuvent endommager
l'isolation de protection de I'outil électrique et
entrainer un risque d'électrocution.

Aspirer réguliérement, souvent et soigneusement
I'outil électrique a travers toutes les fentes
d'aération avant et arriére ou souffler avec de l'air
sec. Débranchez d’abord I'outil électrique de
I'alimentation électrique et portez des lunettes de
protection et un masque anti-poussiére adapté.
Lors du soufflage, veiller a ce que I'aspiration soit
correcte.

Bouton (10) pour le réglage de la poignée :
aspirer de temps en temps le bouton ou souffler
dessus avec de l'air sec (en position enfoncée et
dans le s3 positions de la poignée principale).
Débrancher préalablement I'outil électrique du
courant et porter des lunettes de protection et un
masque anti-poussieres.

10. Dépannage

- Protection contre la surcharge : le témoin
électronique (6) s'allume et la vitesse en
charge diminue FORTEMENT. La température
du moteur est trop élevée ! Laisser fonctionner la
machine a vide jusqu'a ce qu'elle ait refroidi et que
le témoin électronique s'éteigne.

Protection contre la surcharge : le témoin
électronique (6) s'allume et la vitesse en
charge diminue LEGEREMENT. La machine est
en surcharge. Travailler a charge réduite jusqu'a
ce que le temoin électronique s'éteigne.

Arrét électronique de sécurité : le témoin
électronique (6) s'allume et la machine
s'ARRETE automatiquement. Lorsque la
vitesse d'augmentation du courant est trop élevée
(comme c'est le cas par exemple lors d'un
blocage soudain ou d'un choc en arriére), la
machine s'arréte. Arréter I'outil a I'aide de la
gachette (9). Ensuite, la redémarrer et reprendre
le travail normalement. Eviter tout autre blocage.
Voir chapitre 4.2.

Protection contre le redémarrage : le témoin
électronique (6) CLIGNOTE et la machine ne
fonctionne pas. La protection contre le
redémarrage s'est déclenchée. Sile cordon
d'alimentation est branché alors que la machine
est sur « Marche », ou si I'alimentation revient
aprés une coupure de courant, la machine ne
démarre pas. Eteindre la machine et la remettre
en marche.

Apres la mise en marche, la machine accélére
tres rapidement jusqu'au régime maximal,
cela signifie que la limitation du courant de
démarrage (démarrage progressif) ne fonctionne
pas. Un défaut électronique est présent, d'autres
fonctions électroniques de sécurité ne sont plus
disponibles. Faire immédiatement réparer la
machine (voir chapitre 12.).

- Le démarrage de la machine provoque des
baisses de tension momentanées. Dans certaines
situations, cela peut affecter d'autres appareils.

fr
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Les impédances de secteur inférieures a 0,2
ohms n'entrainent normalement aucun
dysfonctionnement.

11. Accessoires

Utilisez uniquement des accessoires originaux
Metabo

Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.
Monter correctement les accessoires. Sila machine
est utilisée dans un support : fixer correctement la
machine. En cas de perte de contréle, il y a un
risque de blessures.
Voir page 4.
Utilisez toujours I'accessoire de protection
adapté aux travaux a effectuer et le capot de
protection prescrit. Voir page 5. (Images a titre
d’exemple).
Travail prévu :
1 = pongage avec la surface
2 =tronconnage
3 = percage de trous
4 = brossage avec une brosse métallique
5 = pongage avec du papier abrasif

Accessoires :

1.1 = meule d’ébarbage

1.2 = meule-boisseau (céramique)

2.1 = meule de trongonnage « métal »

2.2 = meule de trongonnage « magonnerie/béton »

2.3 = meule de tronconnage diamantée
« magonnerie/béton »

2.4 =meule de trongonnage a double usage (meule
et meule de trongconnage combinée)

3.1 = trépans de percage diamantés

4.1 = brosse circulaire

4.2 = brosse boisseau

5.1 = plateau abrasif a lamelles

5.2 = plateau abrasif pour feuilles abrasives

Capot de protection prescrit :

Type A =capot de protection pour le trongonnage

Type B = capot de protection pour le pongage

Type C = capot de protection pour le poncage et le
trongonnage (combinaison)

Type D = capot de protection pour meule-boisseau

Type F = capot d’aspiration pour le trongonnage

Autres accessoires :
(Voir également www.metabo.com)
A Support metallique de trongonnage
B Ecrou de serrage (14)
C Ecrou de serrage Quick (1)
Voir gamme compléte des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques peuvent uniquement étre
effectués par un électricien !

Un cable d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service aprés-vente Metabo.

Pour les machines W...B..., la garniture de frein doit
étre remplacée en méme temps que le jeu de
charbons.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des piéces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

La poussiére émise lors du meulage peut contenir
des substances dangereuses : éliminer de maniere
conforme.

Suivre les réglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et
accessoires.

Les matériaux d’emballage doivent étre mis au
rebut selon les directives locales, conformément a
leur marquage. Vous trouverez de plus amples
informations a ce sujet sur www.metabo.com dans

la rubrique Service.
Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr

Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

Uniquement pour les pays de I'UE : ne jetez
ﬁ pas les appareils électriques dans les

ordures ménageéres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/EU relative aux
déchets d'équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et & sa transposition dans la [égisla-
tion nationale, les appareils electriques doivent étre
collectés a part et étre soumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.

A DEPOSER A DEPOSER
EN MAGASIN  EN DECHETERIE

Cet appareil

se recycle

14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.

Sous réserve de modifications allant dans le sens

du progres technique.

=diamétre max. de I'outil de travail

=épaisseur max. admise de |'outil de travail
dans la zone de serrage avec utilisation
d'un écrou de serrage (14)

=épaisseur max. admissible de
l'accessoire dans la zone de serrage avec
utilisation d'un écrou de serrage Quick (1)

=meule de dégrossissage/meule de
trongonnage :
épaisseur max. admise de l'outil de travail

=épaisseur max. admise pour les brosses
circulaires

M =filet de la broche

| = longueur de la broche porte-meule

ng =vitesse a vide (vitesse maximale)

max
tmax,1

tma1x,2
tmax,3

tmax,4
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P4 =puissance absorbée
P> =puissance débitée
m = poids sans cable d'alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 62841.
[O] Machine de classe de protection Il
~ Courant alternatif

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de l'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
varier plus ou moins. Pour I'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures
organisationnelles.

Le pongage de tbles fines ou d’autres pieces

vibrant facilement et avec une grande surface
peut entrainer une augmentation sensible du
niveau de bruit (jusqu’a 15 dB) par rapport aux
valeurs d'émission de bruitindiquées. Des mesures
adaptées doivent étre prises, par exemple
I'installation de tapis isolants lourds et flexibles, afin
d'éviter I'émission de bruit. L'émission de bruit plus
importante doit également étre prise en compte lors
de I'analyse des risques liée au bruit et du choix
d’une protection auditive adaptée.

Valeur totale des vibrations (somme vectorielle de
trois directions) calculée selon EN 62841 :
ap gg =Vvaleur d’émission de vibrations (meulage
' de surfaces)
a pg =valeur d’émission de vibrations (meulage
au plateau)
Khsa/ps = incertitude (vibration)

niveau de pression acoustique

L =

PA : - \
Lwa = niveau de puissance acoustique
Kpa, Kwa = incertitude

m Porter des protége-oreilles !
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Originele gebruiksaanwijzing

1. Verklaring van
overeenstemming

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze haakse slijpers,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Correct gebruik

De machines zijn met originele Metabo-
accessoires geschikt voor het schuren, het schuren
met schuurpapier, hetwerken met draadborstels en
het doorslijpen van metaal, beton, steen en
soortgelijke materialen zonder gebruik van water.

Voor schade door ondeskundig gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrische gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees de
@ gebruiksaanwijzing om het risico op letsel te
verminderen.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en technische specificaties die
samen met dit elektrische gereedschap
worden geleverd. Als de hieronder vermelde
aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elekirische gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften
4.1 Gemeenschappelijke
veiligheidsinstructies voor het schuren,
het schuren met schuurpapier, het
werken met draadborstels of het
doorslijpen:

a) Dit elektrisch gereedschap kan worden
gebruikt als slijp- en schuurmachine,
draadborstel, gatenzaag of doorslijpmachine.
Lees alle veiligheidsvoorschriften,
aanwijzingen, afbeeldingen en gegevens die u

bij het apparaat ontvangt. Wanneer u niet alle
navolgende aanwijzingen in acht neemt, kan dit
leiden tot een elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel.

b) Dit elektrisch gereedschap is niet geschikt
om te polijsten. Toepassingen waarvoor het
elektrisch gereedschap niet bestemd is, kunnen
leiden tot gevaarlijke situaties en lichamelijk letsel.

c) Gebruik het elektrisch gereedschap niet voor
een functie waarvoor het niet uitdrukkelijk is
ontworpen en door de fabrikantis bedoeld. Een
dergelijke verandering kan tot controleverlies leiden
en ernstig lichamelijk letsel tot gevolg hebben.

d) Gebruik geen inzetgereedschap dat door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrisch
gereedschap is bestemd en aanbevolen.
Wanneer u in staat bent de toebehoren aan uw
elektrisch gereedschap te bevestigen, betekent dat
nog geen garantie voor veilig gebruik.

e) Het toelaatbare toerental van het
inzetgereedschap moet minstens zo hoog zijn
als het op het elektrisch gereedschap
aangegeven maximum toerental.
Inzetgereedschap dat sneller draait dan
toegestaan, kan breken en in het rond vliegen.

f) De buitendiameter en de dikte van het
inzetgereedschap dienen overeen te komen
met de maataanduidingen van uw elektrisch
gereedschap. Verkeerd bemeten
inzetgereedschap kan niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

g) De afmetingen voor de bevestiging van het
inzetgereedschap moet overeenstemmen met
de afmetingen van het bevestigingsmiddel van
het elektrisch gereedschap. Inzetgereedschap
dat niet precies passend op het elektrisch
gereedschap wordt bevestigd, draait ongelijkmatig
en trilt zeer sterk, hetgeen kan leiden tot verlies van
de controle.

h) Gebruik geen beschadigd
inzetgereedschap. Controleer
inzetgereedschap zoals slijpschijven voor
ieder gebruik op afsplinteringen en scheuren,
steunschijven op scheuren, (sterke) slijtage en
draadborstels op losse of gebroken draden.
Wanneer het elektrisch gereedschap of het
inzetgereedschap valt, controleer dan of het
beschadigd is geraakt, of gebruik
onbeschadigd inzetgereedschap. Wanneer u
het inzetgereedschap hebt gecontroleerd en
geplaatst, zorg dan dat u en eventuele
omstanders buiten het bereik van het
roterende inzetgereedschap blijven en laat het
apparaat een minuut lang draaien op het
hoogste toerental. Beschadigd inzetgereedschap
breekt normaal gesproken gedurende deze
testperiode.

i) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen.
Draag afhankelijk van de toepassing volledige
gezichtsbescherming, oogbescherming of een
veiligheidsbril. Draag zo nodig een stofmasker,
gehoorbescherming,



veiligheidshandschoenen of een speciaal
schort dat bescherming biedt tegen kleine
slijp- en materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen
beschermd te worden tegen de rondvliegende
deeltjes die bij verschillende toepassingen
ontstaan. Stof- of adembeschermingsmaskers
dienen om het stof te filteren dat tijldens de
werkzaamheden ontstaat. Wanneer u lang aan
hard geluid wordt blootgesteld, kan uw gehoor
beschadigd raken.

j) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
persoonlijke beschermingsmiddelen te
dragen. Brokstukken van het werkstuk of gebroken
inzetgereedschap kunnen wegvliegen en ook
buiten het directe werkgebied letsel veroorzaken.

k) Houd het elektrisch gereedschap alleen vast
aan de geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door het
contact met een onder spanning staande leiding
kunnen ook metalen onderdelen van het apparaat
onder spanning worden gezet, met een elektrische
schok als gevolg.

I) Houd het netsnoer uit de buurt van draaiend
inzetgereedschap. Wanneer u de controle over
het apparaat verliest, kan het netsnoer worden
doorgesneden of gegrepen en kan uw hand of uw
arm in het draaiende inzetgereedschap
terechtkomen.

m) Leg het elektrisch gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met de
ondergrond waardoor u mogelijk de controle over
het elektrisch gereedschap kunt verliezen.

n) Laat het elektrisch gereedschap niet draaien
terwijl u het draagt. Door toevallig contact met het
draaiende inzetgereedschap kan uw kleding
worden gegrepen en kan het inzetgereedschap
zich in uw lichaam boren.

0) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van
uw elektrisch gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing en een sterke ophoping
van metaalstof kan elekirische gevaren
veroorzaken.

p) Gebruik het elektrisch gereedschap niet in
de buurt van brandbare materialen. Door
vonken zouden deze materialen vlam kunnen
vatten.

q) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vloeibare koelmiddelen nodig zijn. Het gebruik
van water of andere vloeibare koelmiddelen kan
leiden tot een elektrische schok.

4.2 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslag

Eenterugslagis een plotselinge reactie die optreedt

wanneer draaiend inzetgereedschap zoals een

schuurschijf, steunschijf, draadborstel enz.

blokkeert of blijft haken. Wanneer het draaiende

inzetgereedschap blijft haken of blokkeert, wordt
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het onmiddellijk stopgezet. Door blokkeren of
haken wordt het elektrisch gereedschap
ongecontroleerd, tegen de draairichting van het
inzetgereedschap in, op de plaats van de
blokkering versneld.

Wanneer er bijv. een schuurschijf in het werkstuk
blijft haken of blokkeert, kan de rand van de
schuurschijf, die invalt in het werkstuk, vastraken,
met uitbreken van de schuurschijf of een terugslag
als mogelijk gevolg. De schuurschijf beweegt zich
dan naar of vanaf de bediener, afhankelijk van de
draairichting van de schijf bij de plaats van de
blokkering. Hierbij kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van verkeerd gebruik
van het elektrisch gereedschap en/of verkeerde
werkomstandigheden. Deze kan worden
verhinderd door passende veiligheidsmaatregelen
te nemen, zoals hieronder beschreven.

a) Houd het elektrisch gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in zo'n
positie dat u de terugslagkrachten kunt
opvangen. Gebruik, indien aanwezig, altijd de
extra greep om op volle toeren een zo groot
mogelijke controle over de terugslagkrachten
of reactiemomenten te hebben. De bediener kan
door geschikte voorzorgsmaatregelen te nemen de
terugslag- en reactiemomenten beheersen.

b) Breng uw hand nooit in de buurt van
draaiend inzetgereedschap. Het
inzetgereedschap kan zich bij een terugslag over
uw hand bewegen.

c) Kom niet met uw lichaam binnen het gebied
waarin het elektrisch gereedschap zich in
geval van een terugslag beweegt. Door de
terugslag komt het elektrisch gereedschap tegen
de bewegingsrichting van de slijpschijf in op de
plaats van de blokkering.

d) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen enz. Voorkom dat het
inzetgereedschap tegen het werkstuk springt
en blijft haken. Het roterende inzetgereedschap
heeft de neiging om te blijven haken bij hoeken,
scherpe randen of als het terugspringt. Dit leidt tot
verlies van controle of een terugslag.

e) Gebruik geen kettingzaagblad voor het
zagen van hout, geen gesegmenteerde
diamantdoorslijpschijf met een
segmentafstand van meer dan 10 mm of een
gekarteld zaagblad. Dergelijk inzetgereedschap
leidt vaak tot een terugslag en verlies van controle.

4.3 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het schuren en doorslijpen:

a) Gebruik uitsluitend schuurmiddelen die voor
uw elektrisch gereedschap zijn goedgekeurd
en de hiervoor geschikte beschermkap.
Schuurmiddelen die niet geschikt zijn voor het
elektrisch gereedschap kunnen niet voldoende
worden afgeschermd en zijn onveilig.

b) Gebogen slijpschijven dienen zodanig te
worden aangebracht, dat het slijpviak zich
onder de rand van de beschermkap bevindt.
Een verkeerd aangebrachte slijpschijf die boven de
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rand van de beschermkap uitsteekt, kan niet naar
behoren worden afgeschermd.

c) De beschermkap moet stevig aan het
elektrische gereedschap zijn aangebracht en,
voor een optimale veiligheid, zodanig zijn
ingesteld dat een zo klein mogelijk deel van het
slijplichaam open naar de gebruiker wijst. De
beschermkap beschermt de gebruiker tegen
brokstukken, toevallig contact met het slijplichaam
en vonken, waardoor kleding viam kan vatten.

d) De slijpmiddelen mogen alleen worden
gebruikt voor de aanbevolen
gebruiksmogelijkheden. Bijvoorbeeld: slijp
nooit met het zijvlak van een doorslijpschijf.
Doorslijpschijven zijn bedoeld voor de
materiaalafname met de rand van de schijf. Door
zijwaartse krachtinwerking op deze slijpmiddelen
kan de schijf breken.

e) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in
de juiste grootte en vorm voor de door u
gekozen doorslijpschijf. Geschikte flenzen
steunen de doorslijpschijf en gaan zo het risico
tegen dat deze breekt. Flenzen voor
doorslijpschijven kunnen verschillend zijn van
flenzen voor andere slijpschijven.

f) Gebruik geen versleten slijpschijven van
groter elektrisch gereedschap. Slijpschijven
voor groter elektrisch gereedschap zijn niet
geschikt voor de hogere toerentallen van kleiner
elektrisch gereedschap en kunnen breken.

g) Gebruik bij gebruik van schijven voor een
dubbel doeleinde altijd de juiste
beschermhoes voor de toepassing die wordt
uitgevoerd. Het niet gebruiken van de juiste
beschermkap kan de gewenste afscherming
mislopen en ernstig letsel tot gevolg hebben.

4.4 Meer speciale veiligheidsvoorschriften
voor het doorslijpen:

a) Voorkom een te hoge aandrukkracht of
blokkering van de doorslijpschijf. Voer geen
overmatig diepe sneden uit. Overbelasting van
de doorslijpschijf verhoogt tevens de belasting en
de neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren, en
daarmee de kans op een terugslag of breuk van het
slijpmiddel.

b) Mijd het gebied voor en achter de roterende
doorslijpschijf. Wanneer u de doorslijpschijf in het
werkstuk van u af beweegt, kan bij een terugslag
het elektrisch gereedschap met de draaiende schijf
rechtsreeks naar u toe worden geslingerd.

c) Wanneer de doorslijpschijf klem komt te
zitten of als u het werk onderbreekt, schakel
het elektrisch gereedschap dan uit en houd het
rustig vast totdat de schijf tot stilstand
gekomen is. Probeer nooit om de nog
draaiende doorslijpschijf uit de snede te
trekken, dit kan een terugslag veroorzaken. Stel

de oorzaak van het klemraken vast en verhelp deze.

d) Schakel het elektrisch gereedschap nooit
opnieuw in zolang het zich in het werkstuk
bevindt. Laat de doorslijpschijf eerst het volle
toerental bereiken voordat u voorzichtig verder
gaat met de snede. Anders kan de schijf blijven

hangen, uit het werkstuk springen of een terugslag
veroorzaken.

e) Zorg voor een ondersteuning van platen of
grote werkstukken om het risico op een
terugslag als gevolg van een ingeklemde
doorslijpschijf te verminderen. Grote
werkstukken kunnen doorbuigen onder hun
eigen gewicht. Het werkstuk dient aan beide
kanten van de schijf ondersteund te worden, zowel
bij de zaaglijn als aan de rand.

f) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
"invalsnedes" in bestaande wanden of andere
gebieden die niet ingezien kunnen worden. De
invallende doorslijpschijf kan bij het snijden in gas-
of waterleidingen, elektrische leidingen of andere
objecten een terugslag veroorzaken.

g) Maak geen bochtige sneden. Overbelasting
van de doorslijpschijf verhoogt tevens de belasting
en de neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren,
en daarmee de kans op een terugslag of breuk van
het slijpmiddel, wat ernstig letsel tot gevolg kan
hebben.

4.5 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het schuren met schuurpapier:

a) Gebruik schuurbladen met de juiste
afmetingen en neem de informatie van de
fabrikant in ahcht wat betreft de keuze van de
schuurbladen. Schuurbladen die over de
steunschijf uitsteken kunnen letsel veroorzaken en
leiden tot het vasthaken of scheuren van de
schuurbladen of een terugslag.

4.6 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het werken met draadborstels:

a) Let erop dat draadborstels ook tijdens
gewoon gebruik stukken draad verliezen.
Overbelast de draden niet door een te hoge
aandrukkracht. Wegvliegende stukken draad
kunnen heel gemakkelijk door dunne kleding en/of
de huid dringen.

b) Wordt het gebruik van een beschermkap
aanbevolen, zorg er dan voor dat de
beschermkap en de draadborstel niet met
elkaar in aanraking kunnen komen. De diameter
van schijf- en komborstels kan door aandruk- en
centrifugale krachten worden vergroot.

4.7 Overige veiligheidsvoorschriften:

WAARSCHUWING - Draag altijd een
veiligheidsbril.

Draag gehoorbescherming.

gereedschap altijd met beide handen
gebruiken.

Gebruik de slijp-beschermkap niet voor
@ doorslijpwerkzaamheden. Voor het werken

met doorslijpschijven uit
veiligheidsoverwegingen de doorslijp-
beschermkap gebruiken.

@WAARSCHUWING — Het elektrisch



Geen gesegmenteerde diamant-doorslijpschijven
met segmentsleuven van meer dan 10 mm
gebruiken. Alleen negatieve segmentsnijdhoeken
zijn toegestaan.

Gebruik gebonden doorslijpschijven alleen als deze
versterkt zijn.

Maak gebruik van elastische tussenlagen, wanneer
deze bij het slijpmiddel ter beschikking gesteld
worden en vereist zijn.

Neem de informatie van de fabrikant van het
gereedschap of het toebehoren in acht! Bescherm
de schijven tegen vet en stoten!

Inzetgereedschap dient zorgvuldig, volgens de
aanwijzingen van de fabrikant, te worden bewaard
en gebruikt.

Gebruik doorslijpschijven nooit voor het grof slijpen
of ontbramen! Er mag geen zijwaartse druk op
doorslijpschijven worden uitgeoefend.

Het werkstuk dient stevig te liggen en beveiligd te
zijn tegen wegglijden, bijv. met behulp van
spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.

Wordt er inzetgereedschap met schroefdraadinzet
gebruikt, dan mag het einde van de spil de
gatenbodem van het schuurgereedschap niet
raken. Let erop dat de schroefdraad in het
inzetgereedschap lang genoeg is om de spillengte
op te nemen. De schroefdraad van het
inzetgereedschap moet bij de schroefdraad op de
spil passen. Zie voor de lengte en de schroefdraad
van de spil pagina 3 en hoofdstuk 14. Technische
gegevens.

Het gebruik van een geschikte stationaire
afzuiginstallatie wordt aanbevolen. Schakel altijd
een aardlekschakelaar (RCD) met een max.
aanspreekstroom van 30 mA voor de machine.
Wanneer de haakse slijper door de
aardlekschakelaar is uitgeschakeld, moet de
machine worden gecontroleerd en gereinigd. Zie
hoofdstuk 9. Reiniging.

Beschadigde, onronde resp. vibrerende
gereedschappen mogen niet gebruikt worden.

Schade aan gas- of waterleidingen, elektrische
leidingen en dragende wanden (statica)
voorkomen.

De stekker altijd uit het stopcontact halen voordat er
instellings-, ombouw- of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.

Een beschadigde of gebarsten extra greep dient te
worden vervangen. Indien de extra greep defect is
de machine niet gebruiken.

Een beschadigde of gebarsten beschermkap dient
te worden vervangen. Indien de beschermkap
defect is de machine niet gebruiken.

Schakel de machine niet in wanneer
veiligheidsvoorzieningen of onderdelen van het
gereedschap ontbreken of defect zijn.

Machines met zachte aanloop (herkenbaar aan de
L~WE...“ in de typeaanduiding): Wanneer de
machine bij het inschakelen zeer snel tot het
maximale toerental versnelt, is er sprake van een
elektronische fout. Andere elektronische
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veiligheidsfuncties staan niet meer ter beschikking.
Laat de machine direct repareren (zie hoofdstuk
12).

Kleine werkstukken bevestigen. Bijv. in een
bankschroef spannen.

Als schijven met flens-montage voor een dubbel
doeleinde (gecombineerde slijp- en
doorslijpschijven) worden gebruikt, mogen alleen
de volgende typen beschermkappen worden
gebruikt: type A, type C.

Zie hoofdstuk 11.

De juiste beschermkap gebruiken:

De verkeerde beschermkap kan verlies van
controle en ernstig letsel tot gevolg hebben.
Voorbeelden van onjuist gebruik:

- Bij gebruik van een beschermkap type A voor
zijdelings slijpen kunnen beschermkap en
werkstuk elkaar hinderen, wat leidt tot
onvoldoende controle.

- Bij gebruik van een beschermkap type B voor het
doorslijpen met gebonden doorslijpschijven
bestaat een verhoogd risico, te worden
blootgesteld aan de onstane vonken en
slijpdeeltjes evenals fragmenten van de slijpschijf
in geval van een slijpschijfbreuk.

- Bij gebruik van een beschermkap type A, B, C
voor het doorslijpen of zijdelings slijpen in beton of
metselwerk bestaat een verhoogd risico door
stopfexplosie evenals door verlies van controle
met terugslag als gevolg.

- Bij gebruik van een beschermkap type A, B, C met
een plaatborstel die dikker is dan toegestaan,
kunnen de draden de beschermkap raken wat tot
gevolg kan hebben dat de draden breken.

Gebruik altijd een bij het inzetgereedschap

passende beschermkap. Zie hoofdstuk 11.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van loodhoudende verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere

metselwerkmaterialen, en

- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziektes zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,

nl

35



nl

36

NEDERLANDS

personeel, toepassing en locatie (bijv.

arbeidsveiligheidsbepalingen, afvoer).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar ze

ontstaan en voorkom dat ze neerslaan in de

omgeving.

Gebruik geschikte toebehoren voor speciale

werkzaamheden. Daardoor komen slechts weinig

deeltjes ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de afvoerluchtstroom
van de machine niet op de gebruiker zelf of
omstanders of op neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en schoon te
houden door te stofzuigen. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

Quick-spanmoer *

Steunflens *

Spil

W...A...: Autobalancer-steunflens (niet

afneembaar) *

Spilvastzetknop

Elektronische signaalindicatie *

Handgreep

Blokkering (tegen onbedoeld inschakelen, dan

wel voor de continu-inschakeling) *

9 Drukschakelaar (voor het in-/uitschakelen)

10 Knop (voor het draaien van de
hoofdhandgreep)

11 Hoofdhandgreep

12 Extra greep/extra greep met trillingsdemping

13 Beschermkap

14 Spanmoer *

15 Tweegaatssleutel *

16 Spanner (voor het zonder gereedschap
verstellen van de beschermkap)

17 Schroef (voor het instellen van de spankracht
van de spanner)

A WON =

@ ~NO O

* afhankelijk van de uitrusting/niet in de omvang van
de levering

6. Ingebruikname

Controleer voordat de machine in gebruik

wordt genomen, of de op het typeplaatje
aangegeven spanning met de netspanning
overeenkomt.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)
met een max. aanspreekstroom van 30 mA
voor de machine.

Alleen verlepngkabels met een minimale doorsnede
van 1,5 mm* gebruiken. Verlengkabels dienen voor
het op te nemen vermogen van de machine

geschikt te zijn (zie de technische gegevens). Bij
g]:eblrluik van een kabelrol de kabel altijd volledig
afrollen.

6.1 Extra greep aanbrengen

Alleen werken wanneer de extra greep (12) is

aangebracht! De extra greep (naar wens) in
het draadgat links, midden of rechts met de hand
stevig inschroeven.

6.2 Beschermkap aanbrengen

%}:%E Voor de ingebruikname:

A | 2, beschermkap monteren.
.

Gebruik uit veiligheidsoverwegingen
uitsluitend de voor het betreffende
inzetgereedschap bestemde beschermkap! De
verkeerde beschermkap kan verlies van controle en
ernstig letsel tot gevolg hebben. Zie ook hoofdstuk
11. Toebehoren!
Zie pagina 2, afbeelding F.
- Spanner (16) openen. De beschermkap (13)
aanbrengen in de weergegeven positie.
- De beschermkap zo draaien dat het gesloten
gebied naar de gebruiker wijst.
- Spanner sluiten.
- Indien nodig, de spankracht van de spanner
verhogen door de schroef (17) (bij geopende
spanner) vast te draaien.

Alleen inzetgereedschap
(:I:I::@“ gebruiken waarover de

beschermkap tenminste
3,4 mm uitsteekt.
6.3 Draaibare hoofdhandgreep
Alleen met vergrendelde hoofdhandgreep
(11) werken.
Zie pagina 2, afbeelding C.
- Knop (10) indrukken.
- De hoofdhandgreep (11) kan nu naar beide
kanten 90° gedraaid en vergrendeld worden.
- Controleer of de hoofdhandgreep (11) goed
bevestigd is: Hij dient vergrendeld te zijn en er
mag niet aan kunnen worden gedraaid.

6.4 Netaansluiting

De stopcontacten moeten met trage
smeltzekeringen of leidingbeveiligingsschakelaars
beschermd zijn.

(Met ingebouwde automatische
aanloopstroombegrenzing (zachte aanloop).) De
netstopcontacten kunnen ook met snelle
smeltzekeringen of leidingbeveiligingsschakelaars
beschermd zijn.

7. Schuurschijf aanbrengen

Voor alle ombouwwerkzaamheden: Stekker
uit het stopcontact halen. De machine moet
uitgeschakeld zijn en de spil stilstaan.

Voor het werken met doorslijpschijven uit
veiligheidsoverwegingen de beschermkap



van de doorslijpschijf (zie hoofdstuk 11.
Accessoires) gebruiken.

7.1 Spil vastzetten

De spilvastzetknop (5) alleen bij stilstaande
spil indrukken!

- Spilvastzetknop (5) indrukken en
Spil (3) met de hand draaien totdat de
spilvastzetknop voelbaar vast klikt.

7.2 De slijpschijf erop plaatsen
Zie pagina 2, afbeelding D.
Maschines met de aanduiding W 2..., WE 2...:

- De steunflens (2) op de spil plaatsen. Hij is op de
juiste wijze op de spil aangebracht als hij zich niet
op de spil laat draaien.

- De schuurschijf, zoals in afbeelding D
aangegeven, op de steunflens (2) plaatsen.

De slijpschijf dient gelijkmatig op de steunflens te
liggen.

Maschines met de aanduiding W...A2...:

De autobalancer-steunflens (4) wordt stevig

op de spil aangebracht. Een afneembare
steunflens is, zoals bij andere haakse slijpers
gebruikelijk, niet vereist.

De steunvlakken van de autobalancer-

steunflens (4), schuurschijf en Quick-
spanmoer (1) of spanmoer (14) dienen schoon te
zijn. Indien nodig reinigen.

- De slijpschijf op de autobalancer-steunflens (4)
plaatsen. De schuurschijf dient gelijkmatig op de
autobalancer-steunflens te liggen.

7.3 Quick-spanmoer bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitrusting)

Quick-spanmoer (1) bevestigen:

Wanneer het inzetgereedschap in het
spangebied dikker dan 8 mm is, mag de quick-
spanmoer niet gebruikt worden! Gebruik dan de
spanmoer (14) met tweegaatssleutel (15).

Alleen een correcte en onbeschadigde quick-
spanmoer gebruiken: De pijl moet naar de
uitsparing van de buitenring wijzen (zie afbeelding,
pagina 2).
- Spil vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).
- De Quick-spanmoer (1) op de spil (3) plaatsen.
Zie afbeelding, pagina 2.
- De quick-spanmoer met de hand met de klok mee
vastzetten.
- Door tegen de klok in krachtig aan de slijpschijf te
draaien de quick-spanmoer vastzetten.

Bij machines met de aanduiding W...B... is bij de
laatste 180° een verhoogde weerstand merkbaar.
De quick-spanmoer (1) losdraaien:

- Spil vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).
- De Quick-spanmoer (1) tegen de klok in
afschroeven.
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7.4 Spanmoer bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitrusting)

% Spanmoer (14) bevestigen:

De 2 kanten van de spanmoer zijn verschillend. De
spanmoer als volgt op de spil schroeven:

Zie pagina 2, afbeelding E.

- A) Bij dunne slijpschijven:
De rand van de spanmoer (14) is naar boven
gericht zodat de dunne slijpschijf zeker kan
worden gespannen.
B) Bij dikke slijpschijven:
De rand van de spanmoer (14) is naar beneden
gericht zodat de spanmoer veilig op de spil kan
wordne aangebracht.

- Spil vastzetten. De spanmoer (14) met de
tweegaatssleutel (15) met de wijzers van de klok
mee vastzetten.

Bij machines met de aanduiding W...B... is bij de
laatste 180° een verhoogde weerstand merkbaar.

Spanmoer losmaken:

- Spil vastzetten (zie hoofdstuk 7.1). De spanmoer
(14) met de tweegaatssleutel (15) tegen de
wijzers van de klok in afschroeven.

8. Gebruik

8.1 In-/uitschakelen

De machine altijd met beide handen leiden!

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk brengen.

Voorkom onverhoeds aanlopen: De machine

altijd uitschakelen wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer zich een
stroomonderbreking heeft voorgedaan.

Bij continue inschakeling loopt de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen aan de hiervoor bestemde
handgrepen vast, zorg ervoor dat u stevig staat en
werk geconcentreerd.

Voorkom dat de machine stof en spaanders
op wervelt of naar binnen zuigt. De machine
na het uitschakelen pas wegleggen wanneer de
motor tot stilstand is gekomen.
Zie pagina 2, afbeelding A.
Momentinschakeling:
Inschakelen: De blokkering (8) in de richting van de
pijl schuiven en vervolgens de

drukschakelaar (9) indrukken.
Uitschakelen: Laat de drukschakelaar (9) los.

Continue inschakeling (afhankelijk van de
uitvoering):

Inschakelen: De blokkering (8) in de richting van de
pijl schuiven en vervolgens de
drukschakelaar (9) indrukken en ingedrukt
houden. De machine is nu ingeschakeld. Nu
de blokkering (8) nogmaals in de richting van
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de pijl schuiven om de drukschakelaar (9) te
vergrendelen (continue inschakeling).

: De drukschakelaar (9) indrukken en
loslaten.

Machines met de aanduiding W...B:
Moment inschakeling (met dode
manschakelaar)

Zie pagina 2, afbeelding B.
Inschakelen: drukschakelaar (9) naar voren
schuiven en vervolgens de drukschakelaar

(9) naar boven drukken.
Uitschakelen: laat de drukschakelaar (9) los.

8.2 Tips voor het werk

Schuren:

De machine matig aandrukken en over het
oppervlak heen- en weer bewegen, zodat het

werkstukoppervlak niet te heet wordt.
Voorslijpen: Voor een goed werkresultaat dient u
met een invalshoek van 30° - 40° te werken.
Doorslijpen:
¢ K//\Bij het doorslijpen altijd in )
<

% ‘:\“% werken. Anders bestaat het gevaar dat

©.,);7 de machine ongecontroleerd uit de

““snede springt. Werk met een matige,

aan het materiaal aangepaste voorwaartse
beweging. Niet schuin wegdraaien, niet drukken,
niet slingeren.
Schuren met schuurpapier:
De machine matig aandrukken en over het
oppervlak heen- en weer bewegen, zodat het
werkstukoppervlak niet te heet wordt.
Werken met draadborstels:
De machine matig aandrukken.

9. Reiniging

Tijdens de bewerking kunnen deeltjes in de
behuizing van het elektrisch gereedschap
binnendringen. Dit heeft invloed op de koeling van
het elektrisch gereedschap. Geleidende
afzettingen kunnen invloed hebben op de
veiligheidsisolatie van het elektrisch gereedschap
en elektrische gevaren veroorzaken.

Blaas het elektrisch gereedschap regelmatig, vaak
en grondig schoon door alle voorste en achterste
luchtsleuven uit te zuigen of met droge lucht uit te
blazen. Trek eerst de stekker van het elektrisch
gereedschap uit het stopcontact en draag een
veiligheidsbril en geschikt stofmasker. Zorg bij het
uitblazen voor geschikte afzuiging.

Knop (10) voor de instelling van de handgreep:
De knop regelmatig schoon zuigen of met droge
lucht schoon blazen (in ingedrukte toestand, in alle
3 posities van de hoofdhandgreep). Trek eerst de
stekker van het elektrisch gereedschap uit het
stopcontact en draag tijdens het schoonmaken
veiligheidsbril en stofmasker.

10. Storingen verhelpen

- Overbelastingsbeveiliging: De elektronische
signaalindicatie (6) gaat aan en het
lasttoerental neemt STERK af. De
motortemperatuur is te hoog! De machine in
onbelast toerental laten lopen tot hij afgekoeld is
en de elektronische signaalindicatie uitgaat.

- Overbelastingsbeveiliging: De elektronische

signaalindicatie (6) gaat aan en het

lasttoerental neemt LICHT af. De machine
wordt overbelast. Werk met gereduceerde
belasting verder tot de elektronische
signaalindicatie uitgaat.

Elektronische veiligheidsuitschakeling: De

elektronische signaalindicatie (6) brandt en

de machine werd zelfstandig

UITGESCHAKELD. Bij een te hoge stroom-

toenamesnelheid (zoals bijvoorbeeld bij een

plotselinge blokkering of terugslag) wordt de
machine uitgeschakeld. Machine bij de
drukschakelaar (9) uitschakelen. Vervolgens
weer inschakelen en normaal verder werken. Zorg
ervoor dat zich verder geen blokkeringen

voordoen. Zie hoofdstuk 4.2.

- Herstartbeveiliging: De elektronische

signaalindicatie (6) KNIPPERT en de machine

loopt niet. De herstartbeveiliging is geactiveerd.

Wordt de netstekker in het stopcontact gestoken

wanneer de machine ingeschakeld is, of is de

stroomtoevoer na een onderbreking weer
hersteld, dan loopt de machine niet aan. De
machine uit- en weer inschakelen.

De machine versnelt bij het inschakelen zeer

snel tot het maximale toerental, d.w.z. de

automatische aanloopstroombegrenzing (zachte
aanloop) werkt niet. Er is sprake van een
elektronische fout, andere elektronische
veiligheidsfuncties staan niet meer ter
beschikking. Laat de machine direct repareren

(zie hoofdstuk 12.).

- Inschakelingen genereren kortstondige
spanningsdips. Bij ongunstige
netomstandigheden kunnen andere apparaten
worden beinvloed. Bij netimpedanties kleiner dan
0,2 Ohm worden geen storingen verwacht.

11. Accessoires

Gebruik alleen originele Metabo accessoires.

Gebruik alleen accessoires die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Accessoires stevig aanbrengen. Wordt de machine
in een houder gebruikt: De machine goed
bevestigen. Verlies van controle kan tot letsel
leiden.

Zie pagina 4.

Gebruik altijd het voor de taak geschikt
inzetgereedschap en de voorgeschreven
beschermkap. Zie pagina 5. (De afbeeldingen



dienen als voorbeeld).

Taak:

1 = slijpen met het opperviak
2 = doorslijpen

3 = boren van gaten

4 = draadborstels

5 = schuren met schuurpapier

Inzetgereedschap:

1.1 = voorslijpschijf

1.2 = slijpkom (keramisch)

2.1 = doorslijpschijf ‘metaal’

2.2 = doorslijpschijf ‘metselwerk/beton’

2.3 = diamant-doorslijpschijf ‘metselwerk/beton’

2.4 = doorslijpschijf voor een dubbel doel
(gecombineerde slijp- en doorslijpschijf)

3.1 = diamantboorkronen

4.1 =ronde borstel

4.2 = komborstel

5.1 = lamellenslijpschijf

5.2 = slijpschijf voor schuurbladen

voorgeschreven beschermkap:

Type A =beschermkap van de doorslijpschijf

Type B = beschermkap voor het slijpen

Type C = beschermkap voor het slijpen en
doorslijpen (combinatie)

Type D = beschermkap voor slijpkom

Type F = afzuigbeschermkap voor het doorslijpen

Verder toebehoor:
(zie ook www.metabo.com)

A Metalen slijpstandaard

B Spanmoer (14)

C Quick-spanmoer (1)
Zie voor het complete programma toebehoren
www.metabo.com of de hoofdcatalogus.

12. Reparatie

Reparaties aan elektrische gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Een defect netsnoer mag alleen worden vervangen
door een speciaal, origineel netsnoer van Metabo.
Dit is verkrijgbaar via de Metabo Service.

Bij machines met de aanduiding W...B... moet bij
het vervangen van het koolstofset ook de
remvoering worden vernieuwd.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u via www.metabo.com
downloaden.

13. Milieubescherming

Het ontstane slijpstof kan schadelijke stoffen
bevatten: Op de juiste wijze als afval behandelen.

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.
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Verpakkingsmateriaal moet overeenkomstig hun
codering volgens de gemeentelijke richtlijnen
worden afgevoerd. Meer informatie vindt u op
www.metabo.com onder Service

Uitsluitend voor EU-landen: geef uw elek-
E trisch gereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2012/19/
EU inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dient oud elektrisch gereedschap
gescheiden te worden ingezameld en op milieu-
vriendelijke wijze te worden afgevoerd.

14. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

Dmax =max. diameter van het inzetgereedschap

tmax,1 =Mmax. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap in het spanbereik bij
gebruik van de spanmoer (14)

tmax2 =Mmax. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap in het spanbereik bij
gebruik van de quick-spanmoer (1)

tmax 3 =Vvoorslijpschijf/doorslijpschijf:
max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap

tmax4 =Mmax. toelaatbare dikte van plaatborstels

M =schroefdraad as

| =lengte van de schuurspil

Ng =onbelast toerental (hoogste toerental)

P4 =nominaal vermogen

P> =afgegeven vermogen

m =gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens volgens de norm EN 62841.
[O] Machine van beveiligingsklasse Il
~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrische gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrische
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fases met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
grond van de overeenkomstig aangepaste
taxatiewaarden maatregelen ter bescherming van
de gebruiker, bijv. organisatorische maatregelen.

Het slijpen van dun plaatstaal of andere snel

trillende werkstukken met een groot opperviak
kan leiden tot een aanzienlijk hogere totale
geluidsemissie (tot 15 dB) dan de opgegeven
geluidsemissiewaarden. Bij dergelijke werkstukken
dient door middel van geschikte maatregelen zoals
het aanbrengen van zware, flexibele
dempingsmatten, de geluidsemissie zoveel
mogelijk te worden voorkomen. Ook bij de

risicobeoordeling en de keuze van de geschikte 30
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gehoorbescherming moet er rekening worden
gehouden met de verhoogde geluidsemissie.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie

richtingen) vastgesteld conform EN 62841:

ap gg =trillingsemissiewaarde (opperviakken
' schuren)

ap ps =trillingsemissiewaarde (schuren met

steunschijf)

Kh,saps = onzekerheid (trilling)

Loa = geluidsdrukniveau

Lwa = geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa = onzekerheid

m Draag gehoorbescherming!



Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che la presente smerigliatrice angolare, identificata
dai modelli e numeri di serie *1), € conforme a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 3.

2. Utilizzo regolamentare

Le macchine, equipaggiate con gli accessori
originali Metabo, sono adatte per eseguire
operazioni di levigatura, levigatura con carta vetrata
ed operazioni con spazzole metalliche, nonché per
la troncatura (alla mola) di metallo, calcestruzzo,
pietra e materiali simili senza I'impiego di acqua.
Dei danni derivanti da un uso improprio dell'utensile
€ responsabile esclusivamente l'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le norme sulla
sicurezza allegate.

3. Istruzioni generali di sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile,
attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

AVVERTENZA - Leggere le istruzioni per
l'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
;Jer'ico'lo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
esioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile va ceduto esclusivamente insieme
al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

4.1 Avvertenze di sicurezza comuni relative
a levigatura, levigatura con carta vetrata,
lavori con spazzole metalliche o

troncatura alla mola:

a) Il presente elettroutensile deve essere
utilizzato come levigatrice, levigatrice con
carta abrasiva, spazzola metallica, perforatrice
o troncatrice a mola. Leggere tutte le
avvertenze di sicurezza, le indicazioni, le
rappresentazioni e i dati che vengono forniti
con l'utensile. Qualora non venissero rispettate
tutte le seguenti istruzioni, ne potrebbero derivare
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conseguenze, come scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.

b) Questo elettroutensile non & adatto per la
lucidatura. Un eventuale utilizzo
dell'elettroutensile che differisca da quello previsto
potrebbe essere fonte di pericolo e di lesioni.

c) Non utilizzare I'elettroutensile per
destinazioni d’uso per le quali non &
espressamente concepito né previsto dal
produttore. Una tale trasformazione pud causare
la perdita del controllo e provocare lesioni fisiche
gravi.

d) Non utilizzare alcun utensile accessorio che
non sia specificamente previsto per questo
elettroutensile e non sia raccomandato dalla
casa costruttrice. Il semplice fatto che gli
accessori possano essere fissati all'elettroutensile
non garantisce un utilizzo sicuro dell'utensile
stesso.

e) La velocita ammessa per l'utensile
accessorio deve essere almeno pari al numero
di giri massimo indicato sull'elettroutensile. Un
utensile accessorio che gira a una velocita
superiore a quella ammessa pud spezzarsi ed
essere proiettato via.

f) Il diametro esterno e lo spessore dell'utensile
devono corrispondere ai dati tecnici
dell'utensile elettrico. Non ¢ possibile garantire
una protezione sufficiente per I'utilizzatore né un
controllo adeguato, se gli utensili sono di
dimensioni errate.

g) Le dimensioni del fissaggio dell’'utensile
accessorio devono essere adatte alle
dimensioni dei mezzi di fissaggio
dell’elettroutensile. Gli utensili che non si
adattano perfettamente all’attacco
dellelettroutensile ruotano in modo irregolare,
producono forti vibrazioni e possono causare la
perdita di controllo dell’elettroutensile.

h) Non utilizzare utensili danneggiati. Prima di
ogni utilizzo, controllare gli utensili accessori:
verificare che i dischi di smerigliatura non
presentino scheggiature e cricche, che i dischi
abrasivi non presentino fenditure, tracce di
usura o un forte logoramento, che le spazzole
metalliche non abbiano fili staccati o rotti. Se
I'elettroutensile o l'utensile accessorio cade a
terra, verificare che non si sia danneggiato
oppure utilizzare un utensile integro. Una volta
che l'utensile é stato controllato e montato, non
soffermarsi - né lasciar soffermare persone
eventualmente presenti nelle vicinanze - in
prossimita del livello di funzionamento
dell'utensile rotante e tenere l'utensile in
funzione al massimo dei giri per un minuto. Gli
utensili accessori eventualmente danneggiati
solitamente si rompono durante questo test.

i) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
protezione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina
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antipolvere, protezioni acustiche, guanti da
lavoro o un grembiule protettivo che impedisca
alle piccole particelle di abrasivo e di materiale
di raggiungere il corpo. Gli occhi devono essere
protetti da eventuali corpi estranei vaganti, prodotti
dalle diverse applicazioni. La mascherina
antipolvere e/o la protezione per le vie respiratorie
devono filtrare la polvere che si produce durante
I'impiego del dispositivo. Un forte rumore
prolungato pud causare una perdita di udito.

j) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dall'area di lavoro.
Tutte le persone che si trovano all'interno
dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o di
utensili accessori rotti potrebbero saltare via e
causare lesioni anche al di fuori dell'area di lavoro.

k) Afferrare I'elettroutensile soltanto dalle
superfici di presa isolate, quando si eseguono
lavori durante i quali & possibile che I'utensile
entri in contatto con cavi elettrici nascosti o
con il proprio cavo di alimentazione. Il contatto
con un cavo sotto tensione pud mettere sotto
tensione anche i componenti metallici dell'attrezzo
€ provocare cosi una scossa elettrica.

I) Tenere il cavo di alimentazione lontano dagli
utensili rotanti. Se si perde il controllo
dell'apparecchio, il cavo di alimentazione puo
essere tagliato o danneggiato e la mano o il braccio
dell'utilizzatore possono entrare in contatto con
I'utensile rotante.

m) Non posare mai l'utensile elettrico prima
che l'utensile non si sia arrestato
completamente. L'utensile in rotazione pud
entrare in contatto con la superficie di appoggio,
facendo perdere all'utilizzatore il controllo
dell'elettroutensile.

n) Non mettere mai in funzione I'elettroutensile
durante il trasporto. Gli indumenti dell'utilizzatore
potrebbero entrare accidentalmente in contatto con
I'utensile accessorio in rotazione e cid potrebbe
causare lesioni.

o) Pulire regolarmente le fenditure di
ventilazione dell'elettroutensile. La ventola del
motore attira la polvere nella carcassa e un forte
accumulo di polvere di metallo pud causare pericoli
di natura elettrica.

p) Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita
di materiali infiammabili. Le scintille potrebbero
incendiare questi materiali.

q) Non utilizzare alcun utensile che richieda
I'uso di refrigerante liquido. L'impiego di acqua o
di altri refrigeranti liquidi pud provocare una scossa
elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo é la reazione improvvisa che si
verifica quando I'utensile accessorio in rotazione,
come una mola, un platorello o una spazzola
metallica, siinceppa o si blocca. Quando rimane
inceppato o bloccato nel materiale in lavorazione,
I'utensile accessorio rotante si arresta in modo

brusco. Nel punto di bloccaggio, un elettroutensile
privo di controllo subisce un'accelerazione
contraria al senso di rotazione dell'utensile
accessorio.

Se, ad esempio, un disco di smerigliatura resta
bloccato o inceppato nel pezzo in lavorazione, &
possibile che il bordo del disco stesso - che affonda
nel materiale - resti impigliato e quindi il disco si
rompa o provochi un contraccolpo. Il disco di
smerigliatura si sposta quindi improvvisamente
verso |'operatore o in direzione opposta, a seconda
del senso di rotazione del disco al momento
dell'inceppamento. In questo contesto & anche
possibile che i dischi di smerigliatura si rompano.

Il contraccolpo € la conseguenza di un utilizzo
errato dell’elettroutensile e/o di condizioni di lavoro
inadeguate. Pud essere evitato adottando le misure
precauzionali descritte di seguito.

a) Afferrare sempre saldamente
I'elettroutensile ed assumere una postura del
corpo e delle braccia che permetta di attutire le
eventuali forze di contraccolpo. Utilizzare
sempre l'impugnatura supplementare, se
disponibile, per avere il massimo controllo
possibile sulle forze di contraccolpo o sulle
forze di reazione all'avviamento. L'utilizzatore
puo dominare le forze di contraccolpo e di reazione
adottando misure di sicurezza idonee.

b) Non avvicinare mai le mani agli utensili in
rotazione. In caso di contraccolpo, l'utensile pud
venire in contatto con la mano dell'utilizzatore.

c) Tenere il corpo lontano dall'areain cui si puo
eventualmente spostare I'utensile elettrico in
caso di contraccolpo. |l contraccolpo spinge
I'elettroutensile nella direzione opposta al senso di
rotazione del disco di smerigliatura nel punto in cui
si & bloccato.

d) Lavorare con particolare attenzione vicino
ad angoli, spigoli vivi ecc. Evitare che l'utensile
accessotrio venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che resti inceppato. In presenza di
angoli o spigoli affilati o quando viene sbalzato via,
I'utensile accessorio tende ad incepparsi. Questo
provoca una perdita del controllo o un contraccolpo.

e) Non utilizzare lame per seghe a catena per il
taglio del legno, né dischi diamantati per
troncare a segmenti con una distanza tra i
segmenti maggiore di 10 mm, né lame dentate.
Gli utensili accessori di questo tipo causano spesso
un contraccolpo o la perdita di controllo
dell'elettroutensile.

4.3 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura e la troncatura alla mola:

a) Utilizzare esclusivamente gli abrasivi
omologati per il proprio elettroutensile e il
carter di protezione previsto per tali abrasivi.
Gli abrasivi non previsti per I'elettroutensile non
possono essere schermati adeguatamente,
pertanto non sono sicuri.

b) I dischi di smerigliatura a centro depresso
devono essere montati in modo che la
superficie levigante si trovi al di sotto del bordo
del carter di protezione. Una mola montata in



modo non corretto, che sporge oltre il bordo del
carter di protezione, non pud essere schermata
adeguatamente.

c) Il carter di protezione deve essere applicato
all’elettroutensile in modo sicuro e va regolato
in modo da garantire la massima sicurezza,
ossia in modo che solo la minima parte
possibile dell’abrasivo sia rivolta verso
I'utilizzatore. Il carter di protezione contribuisce a
proteggere I'utilizzatore da eventuali frammenti,
contatti accidentali con I'abrasivo o scintille che
potrebbero innescare incendi sugli indumenti.

d) Gli abrasivi devono essere utilizzati
esclusivamente per le applicazioni
raccomandate. Per esempio: non levigare mai
con la superficie laterale di un disco da taglio. |
dischi da taglio sono concepiti per I'asportazione di
materiale per mezzo del bordo del disco. Le forze
che agiscono lateralmente su questi tipi di abrasivi
possono provocare la rottura del disco stesso.

e) Utilizzare sempre flange di serraggio non
danneggiate, di forme e dimensioni adeguate
per il disco di smerigliatura scelto. Le flange
adatte sorreggono il disco di smerigliatura,
riducendo al minimo il rischio di una rottura del
disco stesso. Le flange per dischi da taglio possono
differenziarsi dalle flange per altri dischi di
smerigliatura.

f) Non utilizzare dischi di smerigliatura usurati,
concepiti per elettroutensili piu grandi. | dischi
di smerigliatura per gli elettroutensili grandi non
sono adatti al numero di giri pit elevato degli utensili
piccoli e possono rompersi.

g) Quando si utilizzano mole per una doppia
finalita, impiegare sempre il carter di
protezione adatto alla specifica applicazione.
Se non si usa il carter di protezione giusto, pud
venire meno lo schermaggio desiderato e si
possono subire gravi lesioni.

4.4 \Ulteriori particolari avvertenze di
sicurezza per la troncatura alla mola:

a) Evitare che il disco da taglio si blocchi o che
sia sottoposto ad una pressione di appoggio
eccessiva. Non eseguire tagli di profondita
eccessiva. In seguito al sovraccarico del disco da
taglio, aumenta la sollecitazione del disco stesso e
quindi la probabilita che il disco si inceppi o si
blocchi, di conseguenza aumenta anche il rischio di
contraccolpo o di rottura del disco.

b) Evitare I'area antistante e retrostante il disco
da taglio in rotazione. Se I'utilizzatore allontana
da sé il disco da taglio nel pezzo in lavorazione, in
caso di un contraccolpo I'elettroutensile con il disco
rotante viene indirizzato direttamente verso
I'utilizzatore.

c) Se la mola per troncare si inceppa o se si
desidera interrompere il lavoro, disattivare
I’elettroutensile e tenerlo fermo finché la mola
non si é arrestata completamente. Non tentare
mai di estrarre il disco dal taglio mentre &
ancora in movimento. Cio puo causare un
contraccolpo. Rilevare ed eliminare la causa del
blocco.
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d) Non riattivare I'elettroutensile finché si trova
all'interno del pezzo in lavorazione. Prima di
proseguire con cautela l'incisione, aspettare
che il disco di taglio raggiunga il massimo
numero di giri. In caso contrario il disco potrebbe
incepparsi, saltare via dal pezzo in lavorazione o
causare un contraccolpo.

e) Fissare i pannelli o i pezzi in lavorazione di
grandi dimensioni, in modo da evitare il rischio
di un contraccolpo in caso di blocco del disco
da taglio. | pezzi in lavorazione di grandi
dimensioni si possono flettere sotto il loro
stesso peso. |l pezzo in lavorazione deve essere
sorretto su entrambi i lati del disco, sia in prossimita
della linea di taglio, sia sui bordi.

f) Prestare particolare attenzione in caso di
"tagliaimmersione" in pareti esistenti oin altre
zone di cui non si conosce la struttura interna.
Il disco da taglioimmerso nel materiale pud causare
un contraccolpoin caso di taglio di tubazioni del gas
o dell'acqua, di cavi elettrici o di altri oggetti.

g) Non eseguire tagli curvi. Un sovraccarico della
mola per troncare aumenta la sollecitazione della
mola stessa e incrementa la probabilita che la mola
siinclini o si blocchi, di conseguenza aumentaiil
rischio di contraccolpo o di una rottura della mola, il
che pud provocare gravi lesioni.

4.5 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura con carta vetrata:

a) Utilizzare i fogli abrasivi della giusta
dimensione e seguire le istruzioni del
produttore per la scelta dei fogli. | fogli abrasivi
sporgenti dal platorello possono causare lesioni
nonché provocare inceppamento, strappo dei fogli
stessi 0 un eventuale contraccolpo.

4.6 Avvertenze di sicurezza particolari per le
lavorazioni con spazzole metalliche:
a) Tenere in considerazione che la spazzola
metallica perde pezzi di filo metallico anche
durante il normale utilizzo. Non sovraccaricare
i fili metallici esercitando una pressione di
appoggio eccessiva. | pezzidifilo metallico che si
staccano possono penetrare molto facilmente
attraverso i vestiti sottili e/o nella pelle.
b) Se & raccomandato I'uso di un carter di
protezione, evitare che tale carter e la spazzola
metallica entrino in contatto. Il diametro delle
spazzole circolari e delle spazzole a tazza pud
aumentare a causa della pressione di appoggio e
delle forze centrifughe.

4.7 Ulteriori avvertenze per la sicurezza:

AVVERTENZA - Indossare sempre gli
occhiali protettivi.

@Indossare le protezioni acustiche.

AVVERTENZA - Utilizzare I'utensile elettrico
sempre con entrambe le mani.
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Non utilizzare il carter di protezione
levigatura per operazioni di troncatura. Per

ragioni di sicurezza, in caso di lavori di
troncatura alla mola utilizzare il carter di protezione
specifico.

Non utilizzare dischi diamantati per troncare a
segmenti con fenditure maggiori di 10 mm. Sono
consentiti soltanto angoli di taglio negativi.

Utilizzare le mole per troncare legate soltanto se
sono rinforzate.

Utilizzare gli spessori elastici, se questi vengono
forniti con I'abrasivo e qualora si rivelasse
necessario.

Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori! Proteggere i dischi dal grasso e
dagli urti!

Gli utensili devono essere conservati e manipolati
con cura secondo le istruzioni del produttore.

Non utilizzare mai mole per troncare per operazioni
di sgrossatura o sbavatura! | dischi da taglio non
possono essere esposti ad alcuna pressione
laterale.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato ed essere fissato in modo da non
scivolare, ad es. mediante appositi dispositivi di
fissaggio. | pezziin lavorazione di grandi dimensioni
devono essere tenuti ben saldi.

Qualora vengano utilizzati utensili con inserto
filettato, I'estremita del mandrino non deve venirein
contatto con il fondo del foro dell'utensile da
levigatura. Accertarsi che la filettatura dell'utensile
sia sufficientemente lunga da poter alloggiare
completamente il mandrino. La filettatura
dell'utensile deve adattarsi al filetto del mandrino.
Per quanto riguarda la lunghezza del mandrino e la
relativa filettatura, consultare pagina 3 e il capitolo
14. Dati Tecnici.

Siraccomanda di utilizzare un impianto di
aspirazione stazionario adeguato. Applicare
sempre a monte un interruttore di sicurezza FI
(RCD) con corrente di scatto max. di 30 mA. In caso
di spegnimento della smerigliatrice angolare per
mezzo dell'interruttore di sicurezza Fl, controllare e
pulire il dispositivo. Vedere il capitolo 9. Pulizia.

Gli utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.

Evitare di arrecare danno a tubazioni del gas o
dell'acqua, linee elettriche e muri portanti (statica).

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione della macchina.

Un'impugnatura supplementare eventualmente
danneggiata o logora dev'essere sostituita. Non
mettere in funzione I'utensile qualora I'impugnatura
sia difettosa.

Un carter di protezione danneggiato o logoro
dev'essere sostituito. Non mettere in funzione la
macchina qualora il carter di protezione sia
difettoso.

Non attivare la macchina se mancano dei
componenti o i dispositivi di protezione, o se questi

44 SONO guasti.

Macchine con soft start (sulla designazione del tipo
¢ indicato "WE"): se la macchina raggiunge il
massimo regime subito dopo I'avviamento, significa
che c'e un guasto elettrico. Le altre funzioni
elettroniche rilevanti per la sicurezza non sono piu
disponibili. Fare riparare immediatamente l'utensile
(vedere capitolo 12.).

Fissare i pezzi in lavorazione piccoli. Ad esempio,
bloccarli in una morsa a vite.

Se le mole montate su flangia vengono impiegate
per una doppia finalita (mole per levigatura e
troncatura combinate), si possono utilizzare
soltanto i seguenti tipi di carter di protezione: A e C.
Vedere il capitolo 11..

Utilizzare il carter di protezione giusto:

L’uso di un carter di protezione errato pud
comportare una perdita del controllo e quindi
provocare gravi lesioni. Esempi di uso errato:

- se si utilizza un carter di protezione del tipo A per
la levigatura laterale, il carter di protezione el
pezzo in lavorazione possono disturbarsi a
vicenda, pregiudicando il controllo del dispositivo.
se si utilizza un carter di protezione del tipo B per
la troncatura con mole per troncare legate, vi € un
maggior rischio di essere esposti a scintille e
particelle di levigatura espulse, nonché a
frammenti della mola se quest’ultima si rompe.
se si utilizza un carter di protezione del tipo A, B,
C per la troncatura alla mola o per la levigatura
laterale nel calcestruzzo o nella muratura, vi € un
maggior rischio legato all'esposizione alla polvere
e alla perdita del controllo con conseguente
contraccolpo.

se si utilizza un carter di protezione del tipo A, B,
C con una spazzola a tazza piu spessa di quanto
consentito, i fili possono colpire il carter di
protezione e quindi rompersi.

Utilizzare sempre il carter di protezione adatto
allutensile accessorio. Vedere il capitolo 11..

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.



Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.
Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.
Ridurre la formazione di polvere procedendo come
segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Sintesi

Vedere pagina 2.

Dado di serraggio Quick *

Flangia di supporto *

Mandrino

WEA...: flangi di supporto Autobalancer (non

rimovibile) *

Pulsante di arresto del mandrino

Display elettronico *

Impugnatura

Blocco (per evitare I'avviamento accidentale,

all'occorrenza per il funzionamento continuo) *

9 Pulsante interruttore (di accensione e

spegnimento)

10 Manopola (per ruotare l'impugnatura
principale)

11 Impugnatura principale

12 Impugnatura supplementare / Impugnatura
supplementare con ammortizzazione delle
vibrazioni

13 Carter di protezione

14 Dado di serraggio *

15 Chiave a due fori *

16 Chiusura a serraggio (per la regolazione del
carter di protezione senza uso di attrezzi)

17 Vite (per regolare la forza di serraggio della
chiusura)

A WN =

w0 ~NO O

* in base alla dotazione/non compreso nella
fornitura

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione verificare che la

tensione di alimentazione elettrica disponibile
corrisponda ai dati elettrici riportati sulla targhetta
del modello.
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Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.

Utilizzare soltanto prolunghe con sezione minima di
1,5 mm=. Le prolunghe devono essere adatte per
I'assorbimento di potenza della macchina
(confrontare i dati tecnici). Se siimpiega un rotolo di
cavo, srotolarlo sempre completamente.
6.1 Montaggio dell'impugnatura
supplementare
Lavorare solamente con l'impugnatura
supplementare montata (12)! Avvitare a
fondo, manualmente, l'impugnatura supplementare
nel foro filettato di sinistra, centrale o di destra (a
seconda della necessita).

6.2 Applicazione del carter di protezione
%}:@E Prima della messa in funzione:
1. 1 2, applicare il carter di protezione.
L]

=

Per motivi di sicurezza, impiegare

esclusivamente il carter di protezione
appositamente previsto per il relativo utensile
accessorio! L’'uso di un carter di protezione errato
pud comportare una perdita del controllo e quindi
provocare gravi lesioni. Vedere anche il capitolo 11.
Accessori!

Vedere pagina 2, figura F

- Aprire la chiusura a serraggio (16). Applicare il
carter di protezione (13) nella posizione indicata.

- Ruotare il carter di protezione finché la zona
chiusa risulta rivolta verso I'utilizzatore.

- Chiudere la chiusura a serraggio.

- Se necessario, aumentare la forza di serraggio
della chiusura stringendo la vite (17) (con chiusura
aperta).

9V
CI—9%

6.3

Utilizzare esclusivamente
utensili sopra i quali il carter
di protezione sporga di
almeno 3,4 mm.

Impugnatura principale girevole

Lavorare soltanto con l'impugnatura principale
innestata (11).

Vedere pagina 2, figura C.

- Premere il pulsante (10) .

- L'impugnatura principale (11) pud essere ruotata
di 90° ed innestata su entrambi i lati.

- Verificare il corretto montaggio: I'impugnatura
principale (11) dev'essere saldamente innestata
in posizione e non dev'essere in condizione di
poter ruotare.

6.4 Allacciamento alla rete

Le prese di rete devono essere protette per mezzo
di appositi fusibili ad azione ritardata o di interruttori
automatici.

(con limitazione automatica della corrente di
avviamento integrata (soft start)). Le prese di rete
possono essere protette anche per mezzo di
appositi fusibili rapidi o di interruttori automatici.

it
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7. Montaggio del disco di
smerigliatura

Prima di effettuare qualsiasi intervento di

modifica: estrarre la spina dalla presa. La
macchina dev'essere spenta e il mandrino
dev'essere fermo.

Per eseguire lavori con i dischi da taglio, per

motivi di sicurezza dev'essere utilizzato il
carter di protezione per operazioni di troncatura (a
mola) (capitolo 11. Accessori).

7.1 Bloccaggio del mandrino

Premere il pulsante di arresto del mandrino
solo quando il mandrino & fermo (5).

- Premere il pulsante di arresto del mandrino (5) e
far girare a mano il mandrino (3) fino a udire il
pulsante di arresto che scatta in posizione.

7.2 Montaggio del disco di smerigliatura
Vedere pagina 2, figura D.
Macchine con designazione W 2..., WE 2...:

- Montare laflangia di supporto (2) sul mandrino. La
posizione sara corretta se, una volta inserita sul
mandrino, la flangia non pud essere ruotata.

- Collocare il disco di smerigliatura sulla flangia di
supporto (2), come illustrato in figura D.

Il disco di smerigliatura deve poggiare sulla flangia
di supporto in modo uniforme.

Macchine con designazione WEA 2...:

La flangia di supporto Autobalancer (4) &

fissata al mandrino. Non € necessario
I'impiego di una flangia di supporto rimovibile, come
in altre smerigliatrici angolari.

Le superfici di appoggio della flangia di

supporto Autobalancer (4), del disco di
smerigliatura, del dado di serraggio Quick (1) o del
dado di serraggio (14) devono essere pulite. Pulirle
all'occorrenza.

- Appoggiare il disco di smerigliatura sulla flangia di
supporto Autobalancer (4). Il disco di
smerigliatura deve poggiare sulla flangia di
supporto Autobalancer in modo uniforme.

7.3 Stringere/allentare il dado di serraggio
quick (in funzione della dotazione)

Stringere il dado di serraggio quick (1):

Se I'utensile montato nella zona di
serraggio ha uno spessore superiore a 8 mm,
il dado di serraggio Quick non pud essere utilizzato!
Utilizzare invece il dado di serraggio (14) con la
chiave a due fori (15).

Utilizzare solamente dadi di serraggio Quick

perfettamente funzionanti e non danneggiati:
la freccia deve essere rivolta verso la cavita
presente nell'anello esterno (vedere la figura a
pagina 2).

- Bloccare il mandrino (vedere capitolo 7.1).

- Applicare il dado di serraggio Quick (1) sul
mandrino (3). Vedere figura a pagina 2.

- Serrare manualmente il dado di serraggio Quick
ruotandolo in senso orario.

- Ruotando con forza del disco di smerigliatura in
senso orario, stringere il dado di serraggio quick.

Nelle macchine con la denominazione W...B...,
negli ultimi 180° si percepisce una maggiore
resistenza.

Allentare il dado di serraggio Quick (1):

- Bloccare il mandrino (vedere capitolo 7.1).
- Svitare il dado di serraggio Quick (1) in senso
antiorario.

7.4 Stringere/allentare il dado di serraggio
(in funzione della dotazione)

%’ Stringere il dado di serraggio (14):
| 2 lati del dado di serraggio sono diversi. Avvitare il
dado di serraggio sul mandrino come spiegato di
seguito:

Vedere pagina 2, figura E.

- A) In caso di dischi di smerigliatura sottili:
Il collare del dado di serraggio (14) é rivolto verso
I'alto, in modo che i dischi di smerigliatura sottili
possano essere serrati con sicurezza.
B) In caso di dischi di smerigliatura spessi:
Il collare del disco di smerigliatura (14) € rivolto
verso il basso, in modo che il dado di serraggio
possa essere applicato con sicurezza sul
mandrino.

- Fermare il mandrino. Stringere il dado di serraggio
(14) ruotandolo in senso orario con |'apposita
chiave a due fori (15).

Nelle macchine con la denominazione W...B...,
negli ultimi 180° si percepisce una maggiore
resistenza.

Allentare il dado di serraggio:

- Bloccare il mandrino (vedere capitolo 7.1). Svitare
il dado di serraggio (14) ruotandolo in senso
antiorario con l'apposita chiave a due fori (15).

8. Utilizzo

8.1 Attivazione/disattivazione

Tenere la macchina sempre con entrambe le
mani.

Mettere dapprima in funzione la macchina,
quindi avvicinare l'utensile al pezzo in
lavorazione.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre la macchina quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si & verificata
un'interruzione di corrente.

Con il funzionamento continuo, la macchina

continua a funzionare anche se viene liberata
dalla mano. Pertanto, tenere sempre saldamente
I'apparecchio con entrambe le mani afferrandolo
per le apposite impugnature, assumere una postura
stabile e concentrarsi durante il lavoro.



Evitare che l'utensile aspiri la polvere e i

trucioli o ne provochi movimenti vorticosi.
Dopo lo spegnimento, riporre la macchina soltanto
una volta che il motore si & completamente
arrestato.

Vedere pagina 2, figura A.
Accensione temporanea:

Accensione: spingere il blocco (8) indirezione della
freccia e quindi premere il pulsante
interruttore (9).

Spegnimento: rilasciare il pulsante interruttore (9).

Funzionamento continuo (in funzione della
dotazione):

Accensione: spingere il blocco (8) in direzione della
freccia, quindi premere e tenere premuto il
pulsante interruttore (9). L'utensile & ora
acceso. A questo punto, spingere il blocco
(8) ancora una volta nel senso della freccia,
in modo da bloccare il pulsante interruttore
(9) (Funzionamento continuo).

i : premere e rilasciare il pulsante
interruttore (9).

Macchine con il contrassegno W...B:
Accensione temporanea (con funzione uomo
presente)

Vedere pagina 2, figura B.

Accensione: spingere in avanti l'interruttore a
pulsante (9) e poi premere verso l'alto
l'interruttore a pulsante (9).

Spegnimento: rilasciare l'interruttore a pulsante (9)

8.2 Avvertenze per il lavoro

Levigatura:

Esercitare con la macchina una pressione uniforme
e spostarla avanti e indietro sulla superficie, in
modo che la superficie del pezzo in lavorazione non
si surriscaldi eccessivamente.

Sgrossatura: per ottenere un buon risultato lavorare
con un angolo di incidenza di 30° - 40°.

Troncatura (alla mola):
¢ Durante i lavori di troncatura (alla
mola) i
i i In caso
contrario sussiste il pericolo che la
macchina possa fuoriuscire in modo
incontrollato dal taglio che si sta eseguendo.
Procedere con unavanzamento regolare, adeguato
al materiale in lavorazione. Non angolare il disco,
non esercitare pressione, non oscillare.

Levigatura con carta vetrata:

Esercitare con la macchina una pressione uniforme
e spostarla avanti e indietro sulla superficie, in
modo che la superficie del pezzo in lavorazione non
si surriscaldi eccessivamente.

Lavorare con le spazzole metalliche:
Esercitare con la macchina una pressione
uniforme.

9. Pulizia

Durante la lavorazione possono depositarsi delle
particelle all'interno dell'elettroutensile. Questo
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compromette il raffreddamento dell'elettroutensile. |
depositi conduttori possono compromettere
l'isolamento dell'elettroutensile e provocare pericoli
elettrici.

Aspirare aria dall'elettroutensile regolarmente,
spesso e a fondo, tramite le fenditure anteriori e
posteriori, o soffiare con aria asciutta. Staccare
prima l'utensile dall'alimentazione elettrica e
indossare occhiali protettivi e una mascherina
antipolvere adeguata. Durante il soffiaggio,
accertarsi che l'aspirazione avvenga
correttamente.

Manopola (10) per la regolazione
dell'impugnatura: pulire la manopola di tanto in
tanto con l'aspiratore o con aria asciutta (tenere la
manopola premuta, nelle 3 posizioni
dell'impugnatura principale). Staccare prima
I'utensile dall'alimentazione elettrica indossando
occhiali protettivi e mascherina antipolvere.

10. Eliminazione dei guasti

- Protezione contro i sovraccarichi: il display
elettronico (6) si illumina e la velocita sotto
carico diminuisce CONSISTENTEMENTE. La
temperatura del motore € troppo elevata! Lasciare
la macchina in funzione al minimo, finché si &
raffreddata ed il segnale del display elettronico
scomparso.

Protezione contro i sovraccarichi: il display
elettronico si illumina e la velocita sotto
carico diminuisce LIEVEMENTE (6). La
macchina € sovraccarica. Continuare a lavorare a
carico ridotto, finché il segnale del display
elettronico & scomparso.

Arresto di sicurezza automatico elettronico: il
display elettronico (6) si illumina e la
macchina viene DISATTIVATA
automaticamente. In caso di un'eccessiva
velocita di rampa della corrente (come ad
esempio in caso di blocco improvviso o
contraccolpo) lamacchina si spegne. Spegnere la
macchina con il pulsante interruttore (9).
Rimetterla quindi in funzione e continuare a
lavorare normalmente. Evitare ulteriori bloccaggi.
Vedere il capitolo 4.2.

Protezione contro il riavvio: il display
elettronico (6) LAMPEGGIA e l'utensile non
entra in funzione. La protezione contro il riavvio
della macchina é scattata. Se la spina viene
inserita con la macchina accesa o viene
ripristinata la corrente dopo un'interruzione, la
macchina non si riavvia. Spegnere e riaccendere
la macchina.

All'accensione, la macchina accelera molto
rapidamente, fino a raggiungere il massimo
numero di giri, cioé la limitazione automatica
della corrente di avviamento (soft start) non
funziona. E presente un guasto elettronico e le
ulteriori funzioni elettroniche rilevanti per la
sicurezza non sono piu disponibili. Fare riparare
imn)”lediatamente la macchina (vedere capitolo
12.).
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- L'accensione produce un breve abbassamento
della tensione. In caso di condizioni di rete
anomale, sussiste il rischio di compromettere altri
apparecchi. Con impedenze di rete inferiori a 0,2
Ohm non si verificano anomalie.

11. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Applicare gli accessori in modo sicuro. Se la
macchina viene azionata all'interno di un supporto:
fissare saldamente la macchina. La perdita del
controllo pud provocare infortuni.

Vedere pagina 4.

Utilizzare sempre l'utensile accessorio adatto

al tipo di lavoro da eseguire e il carter di
protezione previsto. Vedere pagina 5. (Le figure
sono a titolo di esempio).

Tipo di lavoro:

1 = levigatura con la superficie

2 =troncatura alla mola

3 = foratura

4 = spazzole metalliche

5 = levigatura con carta abrasiva

Utensili accessori:

1.1 = mola per sgrossare

1.2 = mola a tazza (ceramica)

2.1 = mola per troncare “metallo”

2.2 = mola per troncare “muratura/calcestruzzo”

2.3 = disco diamantato per troncare “muratura/
calcestruzzo”

2.4 =mola per troncare per doppia finalita (mola per
levigatura e troncatura combinata)

3.1 = punte diamantate a corona

4.1 = spazzola circolare

4.2 = spazzola a tazza

5.1 = disco abrasivo lamellare

5.2 = platorello per fogli abrasivi

Carter di protezione previsti:

Tipo A =_carter di protezione per troncatura

Tipo B = carter di protezione per levigatura

Tipo C = carter di protezione per levigatura e
troncatura alla mola (combinazione)

Tipo D = carter di protezione per mola a tazza

Tipo F = carter di protezione aspirazione per la
troncatura alla mola

Altri accessori:
(vedi anche www.metabo.com)
A Supporto di separazione metallico
B Dado di serraggio (14)
C Dado di serraggio Quick (1)
Per il programma completo degli accessori vedere
www.metabo.com o il catalogo generale.

12. Riparazione

Le riparazioni degli elettroutensili sono
riservate esclusivamente ai tecnici elettricisti
specializzatil

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale Metabo disponibile tramite
'assistenza Metabo.

Nelle macchine con la denominazione W...B...,
sostituendo il gruppo carboncini € necessario
sostituire anche la guarnizione del freno.

Nel caso dielettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di
zona. Per i relativi indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Tutela dell'ambiente

La polvere di levigatura formatasi pud contenere
sostanze nocive: smaltire a regola d'arte.

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, confezioni ed accessori.

I materiali di imballaggio devono essere smaltiti in
base al relativo contrassegno, secondo le regole
comunali. Per ulteriori informazioni si rimanda al sito
www.metabo.com, nella sezione Assistenza.

Solo peri Paesi UE: non smaltire gli elettrou-
E tensili con i rifiuti domestici! Secondo la Diret-

tiva europea 2012/19/EU sugli utensili elet-
trici ed elettronici usati e l'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistemadi
riciclaggio ecologico.

14. Dati tecnici

Per le spiegazioni relative ai dati, vedere pagina 3.

Dati i continui miglioramenti tecnologici, Ci

riserviamo il diritto di apportare modifiche senza

preavviso.

Dmax =diametro max. dell'utensile

tmax,1= Max. spessore consentito per I'utensile
nella zona di serraggio in presenza del
dado di serraggio (14)

tmax2 =Mmax. spessore consentito per 'utensile
nella zona di serraggio in presenza del
dado di serraggio Quick (1)

tmax,a =disco da sgrosso/disco da taglio:
max. spessore consentito per l'utensile

tmax4a =Mmax. spessore consentito delle spazzole
atazza

M =filettatura del mandrino

| =lunghezza del mandrino

Ng =numero di giri a vuoto (massimo numero
di giri)

Py =assorbimento nominale di potenza

P> =potenza erogata

m =peso senza cavo di rete

Valori misurati a norma EN 62841.



[O] Macchina di classe di protezione Il
~ Corrente alternata

| suddetti dati tecnici sono condizionati dalle
tolleranze (corrispondono ai rispettivi standard
validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri
elettroutensili. In base alle condizioni d'impiego, allo
stato dell'elettroutensile o degli accessori, il carico
effettivo puo risultare superiore o inferiore. Ai fini di
una corretta stima, considerare le pause dilavoro e
le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di
sicurezza per l'utilizzatore, ad es. di carattere
organizzativo.

La levigatura di lamiere sottili o di altri pezzi

leggermente vibranti con una grande
superficie pud provocare un’emissione acustica
totale notevolmente piu elevata (fino a 15 dB)
rispetto ai valori di emissione acustica indicati. Per
questi pezzi si dovrebbe impedire quanto piu
possibile 'emissione acustica adottando opportuni
provvedimenti, come ad es. applicando tappetini di
smorzamento pesanti e flessibili. L'aumentata
emissione acustica va considerata anche in fase di
valutazione dei rischi relativamente
allinquinamento acustico e alla scelta di una
protezione adeguata per l'udito.

Valore complessivo delle vibrazioni (somma vettore
di tre direzioni) calcolato in conformita alla norma
EN 62841:
ap, sg= valore di emissione vibrazioni (levigatura
superficiale)

ap, ps= Vvalore di emissione vibrazioni (levigatura

' con disco abrasivo)
Khsaps = Incertezza (vibrazioni)

livello di pressione acustica

LpA =
Lwa = livello di potenza acustica
Kpa, Kwa = incertezza

m Indossare le protezioni acustiche!

ITALIANO
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Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas amoladoras angulares,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - ver pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

Las herramientas, con los accesorios originales
Metabo, son aptas para el lijado, esmerilado con
papel de lija, trabajo con cepillo de alambre y
tronzado de metal, hormigdn, piedra y materiales
similares sin necesidad de utilizar agua.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas sobre prevencion
de accidentes generalmente aceptadas y la
informacioén sobre seguridad aqui incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Por su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, preste especial
atencion a los puntos de texto marcados
con este simbolo.

ADVERTENCIA: - Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
lesiones.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y los datos
técnicos provistos con esta herramienta
eléctrica. En caso de no atenerse a las
instrucciones siguientes, se puede ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guarde estas indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo en un lugar seguro.
Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este
documento.

4. Instrucciones especiales de

seguridad
4.1 Indicaciones comunes de seguridad
para el lijado, esmerilado con papel de
lija, trabajos con cepillo de alambre o
tronzado:

a) Esta herramienta eléctrica puede utilizarse
como lija, papel de lija, cepillo de alambre,
sierra de coronas o tronzadora. Lea todas las
indicaciones de seguridad, instrucciones,
representaciones y datos suministrados con la

herramienta. Si no sigue estas indicaciones
pueden producirse descargas eléctricas, fuego y
lesiones graves.

b) Esta herramienta eléctrica no es apropiada
para pulir. Utilizar la herramienta para
aplicaciones para las que no esta prevista puede
provocar riesgos y lesiones.

c) No utilice la herramienta eléctrica para

trabajos diferentes de aquellos para los que ha
sido concebida y que no estén previstos por el
fabricante. Un cambio de este tipo puede provocar
la pérdida de control y lesiones corporales graves.

d) No utilice ninguna herramienta de insercion
que no esté especialmente disenhada y
recomendada por el fabricante para esta
herramienta eléctrica en particular. El hecho de
poder montar el accesorio en la herramienta no
garantiza una utilizacion segura.

e) El numero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercion debe ser al menos
igual al nimero de revoluciones maximo
indicado en la herramienta eléctrica. Sila
herramienta de insercion gira a una velocidad
mayor que la permitida, podria romperse y salir
despedida.

f) El diametro exterior y el grosor de la
herramienta de insercion deben
corresponderse con las medidas de su
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercion de tamano incorrecto no pueden
protegerse convenientemente ni controlarse de
forma apropiada.

g) Las dimensiones para la fijacion de la
herramienta de insercién deben coincidir con
las dimensiones de las fijaciones de la
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercion que no se adaptan con precision a la
herramienta eléctrica, giran de forma irregular,
vibran fuertemente, y por lo tanto, existe el riesgo
de perder el control de la herramienta.

h) No utilice herramientas de insercién
danadas. Antes de cada utilizacién, controle si
las herramientas de insercién presentan algun
dano, por ejemplo si los discos de amolar
estan astillados o agrietados, si los discos
abrasivos estan agrietados o muy
desgastados, o si los cepillos de alambre
tienen alambres sueltos o rotos. En el caso de
que la herramienta eléctrica o la de insercion
caigan al suelo, compruebe si se ha danado, o
bien utilice una herramienta sin dafar. Una vez
haya comprobado el estado de la herramienta
de insercion y la haya colocado, tanto usted
como las personas que se encuentran en las
proximidades deben colocarse fuera del nivel
de la herramienta en movimiento; péngala en
funcionamiento durante un minuto con el
numero de revoluciones maximo. Normalmente,
las herramientas de insercion dafadas se rompen
con esta prueba.

i) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcion de la aplicacion, utilice



mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial
para repeler las pequenas particulas de lijado
y de material. Los ojos deben quedar protegidos
de los cuerpos extranos suspendidos en el aire y
producidos por las diferentes aplicaciones. Las
mascarillas respiratorias y antipolvo deben filtrar el
polvo que se genera con la aplicacion
correspondiente. Si esta expuesto a un fuerte nivel
de ruido durante un periodo prolongado, su
capacidad auditiva puede verse afectada.

j) Compruebe que las terceras personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Cualquier persona que entre
en la zona de trabajo debe utilizar el equipo de
proteccion personal. Los fragmentos de la pieza
de trabajo o las herramientas de insercion rotas
pueden salir disparadas y ocasionar lesiones
incluso fuera de la zona directa de trabajo.

k) Sujete la herramienta solo por las
superficies de la empuiadura aisladas
eléectricamente cuando realice trabajos en los
que la herramienta de insercion pudiera
encontrar conducciones eléctricas ocultas o el
propio cable del aparato. El contacto con un
cable conductor de corriente puede electrizar
también las partes metélicas de la herramienta y
causar una descarga eléctrica.

i) Mantenga el cable de alimentacion lejos de
las herramientas de insercién en movimiento.
Si pierde el control sobre la herramienta, el cable de
alimentacioén puede cortarse o engancharse, y su
mano o su brazo pueden terminar en la herramienta
de insercidon en movimiento.

m) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercién se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercion en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una perdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

n) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. La ropa podria
engancharse involuntariamente en la herramienta
en movimiento y la herramienta podria perforar su
cuerpo.

o) Limpie regularmente la ranura de ventilacion
de su herramienta eléctrica. El ventilador del
motor introduce polvo en la carcasa, y una fuerte
acumulacion de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

p) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

g) No utilice ninguna herramienta de insercion
que precise refrigeracion liquida. La utilizacién
de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.
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4.2 Contragolpe e indicaciones de seguridad
correspondientes

Un contragolpe es la reaccion repentina que tiene
lugar cuando una herramienta de insercion en
movimiento (como un disco de amolar, un disco
abrasivo, un cepillo de alambre etc.) se atasca o
bloquea. Este bloqueo provoca una parada brusca
de la herramienta de insercion. A su vez, en el punto
de bloqueo se genera una aceleracion incontrolada
de la herramienta eléctrica en sentido contrario al
de giro de la herramienta de insercion.

Si, por ejemplo, se engancha o bloquea un disco de
amolar en la pieza de trabajo, el borde del disco que
se introduce en la pieza de trabajo puede
enredarse y como consecuencia romperse el disco
o provocar un contragolpe. El disco de amolar se
mueve hacia el usuario o en sentido opuesto, en
funcién del sentido de giro del disco en el punto de
bloqueo. Esto también puede ocasionar la rotura de
los discos de amolar.

El contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado de la herramienta eléctrica o de unas
condiciones de trabajo incorrectas. Se puede evitar
tomando las medidas apropiadas como las que se
describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica 'y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicion en la que pueda absorber la fuerza del
contragolpe. Utilice siempre la empuhadura
adicional, si dispone de ella, para tener el
maximo control posible sobre la fuerza de
contragolpe o el momento de reaccién al
accionar la herramienta hasta plena marcha. El
usuario puede dominar la fuerza de contragolpe y
de reaccion con las medidas de precaucion
apropiadas.

b) No coloque nunca la mano cerca de la
herramienta en movimiento. En caso de
contragolpe, la herramienta de insercion podria
desplazarse sobre su mano.

c) Evite colocar su cuerpo enlazona ala que se
desplazaria la herramienta eléctrica en caso de
contragolpe. El contragolpe propulsa la
herramienta eléctrica en la direccién contraria a la
del movimiento del disco de amolar en el punto de
bloqueo.

d) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas reboten en la pieza de trabajo y
se atasquen. La herramienta de insercion en
movimiento tiende a atascarse en las esquinas, en
los bordes afilados o cuando rebota. Esto provoca
una pérdida de control o un contragolpe.

e) No debera utilizar un disco de sierra de
cadena para cortar madera, un disco de
tronzado diamantado y segmentado con una
distancia entre segmentos superiora 10 mm ni
un disco de sierra dentado. Con frecuencia,
dichas herramientas de insercion provocan
contragolpes y la pérdida de control.
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4.3 Indicaciones de seguridad especiales

para el lijado y el tronzado:

a) Utilice siempre las muelas abrasivas
autorizadas para su herramienta eléctrica y la
cubierta protectora prevista para ellas. Las
muelas abrasivas que no estan previstas para la
herramienta eléctrica no pueden protegerse de
forma correcta y son inseguras.

b) Los discos amoladores acodados se deben
montar de tal manera que la superficie de
amolado se encuentre debajo del borde de la
cubierta protectora. Un disco de amolado mal
montado que sobresalga mas alla del borde de la
cubierta protectora no se puede proteger
adecuadamente.

c) La cubierta protectora debe sujetarse
firmemente a la herramienta eléctrica y
ajustarse con la mayor seguridad posible, es
decir, la minima parte posible de la muela
abrasiva debe permanecer abierta hacia el
usuario. La cubierta protectora ayuda a proteger al
usuario contra fragmentos, contacto involuntario
con la muela abrasiva y chispas que podrian
incendiar la ropa.

d) Las muelas abrasivas solo deben utilizarse
para las aplicaciones recomendadas. P. ej.:
nunca lije con la superficie lateral de un disco
de tronzado. Los discos de tronzado son
apropiados para el recorte de material con el borde
del disco. La aplicacién de fuerza lateral sobre
estas muelas abrasivas puede romperlas.

e) Utilice siempre bridas de sujecion sin daiar
del tamano y de la forma correctas para el
disco de amolar seleccionado. Una brida
adecuada soporta el disco de amolar y reduce asi el
riesgo de la rotura del disco. Las bridas para los
discos de tronzado pueden ser diferentes a las
bridas para otros discos de amolar.

f) No utilice discos de amolar desgastados de
herramientas eléctricas mas grandes. Los
discos de amolar para herramientas eléctricas mas
grandes no estan disefiados para el alto nimero de
revoluciones de las herramientas mas pequefas y
pueden romperse.

g) En caso de emplear discos de doble uso, se
debe utilizar siempre la cubierta protectora
adecuada para la aplicacion que se esté
realizando. Si no se utiliza |la cubierta protectora
adecuada, puede perderse el blindaje y provocar
lesiones graves.

4.4 Otras indicaciones de seguridad
especiales para el tronzado:

a) Evite el bloqueo del disco de tronzado o una
presion excesiva. No realice cortes demasiado
profundos. La sobrecarga del disco de tronzado
aumenta la cargay la probabilidad de atascos o
bloqueos, y por lo tanto, la posibilidad de
contragolpe o rotura de una muela abrasiva.

b) Evite el area situada delante y detras del
disco de tronzado en movimiento. Si esta
moviendo el disco de tronzado en la pieza de
trabajo en direccién opuesta a usted, en caso de

contragolpe, la herramienta eléctrica puede salir
disparada hacia usted con el disco en movimiento.

c) En el caso de que el disco de tronzado se
atasque o usted decida interrumpir el trabajo,
desconecte la herramienta eléctrica y sujétela
hasta que el disco se haya detenido. Nunca
trate de extraer el disco de tronzado atin en
movimiento de la hendidura de corte, ya que
puede producirse un contragolpe. Determine la
causa del atasco y solucidénela.

d) No vuelva a conectar la herramienta
eléctrica mientras se encuentre en la pieza de
trabajo. Deje que el disco de tronzado alcance
el namero total de revoluciones antes de
continuar el corte con cuidado. De otro modo
puede atascarse el disco, saltar de la pieza de
trabajo o provocar un contragolpe.

e) Apoye los tableros o las piezas de trabajo
grandes para evitar el riesgo de un contragolpe
al atascarse el disco de tronzado. Las piezas
de trabajo grandes pueden doblarse por su
propio peso. La pieza de trabajo debe estar
apoyada por ambos lados del disco, cerca de la
linea de corte y también en el borde.

f) Tenga especial cuidado cuando realice
"cortes sobre conductos" en las paredes ya
existentes o en otras zonas en que no pueden
verse. El disco de tronzado que se introduce puede
provocar un contragolpe al realizar cortes en los
conductos de agua o gas, cables eléctricos u otros
objetos.

g) No realice cortes en curvas. La sobrecarga del
disco de tronzado aumenta la carga y la
probabilidad de atascos o bloqueos, y por lo tanto,
la posibilidad de contragolpe o rotura de una muela
abrasiva, lo que puede provocar lesiones graves.
4.5 Indicaciones de seguridad especiales
para el esmerilado con papel de lija:

a) Utilice hojas lijadoras del tamafo adecuado
y siga las indicaciones del fabricante sobre la
seleccion de hojas lijadoras. Si las hojas
lijadoras sobrepasan el disco abrasivo, pueden
producirse lesiones, asi como el atasco o rasgado
de las hojas o un contragolpe.

4.6 Indicaciones de seguridad especiales
para los trabajos con cepillo de alambre:

a) Tenga presente que los cepillos de alambre
pierden fragmentos de alambre incluso
durante la utilizacién normal. No sobrecargue
los alambres con una presiéon demasiado
elevada. Los fragmentos de alambre que salen
despedidos pueden atravesar con facilidad ropas
finas y la piel.

b) Se recomienda la utilizacion de una cubierta
protectora. Evite que ésta y el cepillo de
alambre entren en contacto. Los cepillos de plato
y de vaso pueden aumentar su diametro debido a la
presiény a las fuerzas centrifugas.



4.7 Otras indicaciones de seguridad:

ADVERTENCIA - Utilice siempre gafas
protectoras.
@ Lleve puestos cascos protectores.

ADVERTENCIA - Emplee la herramienta
eléctrica con ambas manos.

No utilice la cubierta protectora para lijado en
@ los trabajos de tronzado: En caso de trabajar
con los discos de tronzado, por razones de

seguridad, se debe emplear una cubierta
protectora para tronzado.

No emplee discos de tronzado diamantados
segmentados con ranuras de segmentos > 10 mm.
Solo se admiten angulos de corte de segmento
negativos.

Emplee solo discos de tronzado unidos si estan
reforzados.

Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen

con el material abrasivo y se requiere su utilizacion.

Respete las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio. Proteja los discos de
grasay golpes.

Las herramientas de insercién deben almacenarse
y manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.

No utilice nunca discos de tronzado para
desbarbar. Los discos de tronzado no deben
someterse a presion lateral.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice,
utilizando por ejemplo dispositivos de sujecion. Las
piezas de trabajo grandes deben estar
debidamente sujetas.

Si se utilizan herramientas coninsercion roscada, el
extremo del husillo no debe tocar el fondo del
orificio de la herramienta de lijado. Compruebe que
la rosca de las herramientas de insercion sea lo
suficientemente larga para alojar el husillo en toda
su longitud. La rosca de la herramienta de insercion
debe encajar en la del husillo. Para consultar la
longitud y la rosca del husillo véase la pagina 3y el
capitulo 14. Especificaciones técnicas.

Se recomienda utilizar un sistema de aspiracion fijo
adecuado. Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente de
desconexién maxima de 30 mA. Al desconectar la
amoladora angular mediante el interruptor de
proteccion Fl, ésta debera comprobarse y
limpiarse. Véase el capitulo 9. Limpieza.

No deben utilizarse herramientas dafiadas,
descentradas o que vibren.

Evite dafar los conductos de gas y de agua, los

cables eléctricos y las paredes portantes (estatica).

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
0 mantenimiento.
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Las empufaduras adicionales dafadas o
agrietadas deben cambiarse. No utilice
herramientas cuya empufiadura adicional esté
defectuosa.

Las cubiertas protectoras dafadas o agrietadas
deben cambiarse. No utilice herramientas cuya
cubierta protectora esté defectuosa.

No conecte la herramienta si alguna pieza o
dispositivo de proteccion faltan o estan
defectuosos.

Maquinas con arranque suave (identificadas con
las letras "WE...": si al encender la maquina, ésta
acelera rapidamente hasta la velocidad maxima, se
produce un fallo electrénico. Otras funciones
electronicas y relevantes en cuanto a la seguridad
no estan a la disposicion. Reparar la maquina
inmediatamente (véase capitulo 12.).

Las piezas de trabajo pequefas deberan fijarse
adecuadamente. Por ejemplo, sujetas en un tornillo
de banco.

Si los discos con brida se utilizan para un doble
propdsito (discos combinados de lijado y tronzado),
solo se pueden utilizar los siguientes tipos de
cubiertas de proteccion: Tipo A, Tipo C.

Véase el capitulo 11..

Emplee la cubierta protectora adecuada:

En caso de utilizar una cubierta protectora
inadecuada puede producirse una pérdida de
control y lesiones graves. Ejemplos de uso
incorrecto:

- si se utiliza una cubierta protectora de tipo A para
el lijado lateral, la cubierta protectoray la pieza de
trabajo pueden perturbarse entre si, lo que impide
un control suficiente.

si se utiliza una cubierta protectora de tipo B para
el lijado con discos de tronzado unidos, existe un
mayor riesgo de exposicioén a las chispas y
particulas de amolado expulsadas, asi como a los
fragmentos del disco abrasivo en caso de rotura
del mismo.

si se utiliza una cubierta protectora de tipo A, B, C
para tronzar o lijar lateralmente en hormigén o
mamposteria, existe un mayor riesgo por la
exposicion al polvo, asi como a la pérdida de
control rebote.

si se utiliza una cubierta protectora de tipo A, B, C
con un cepillo de disco mas grueso de lo
permitido, los cables pueden golpear la cubierta
protectora y esto puede hacer que se rompan.
Emplee siempre la cubierta protectora adecuada
para la herramienta de insercién. Véase el capitulo
11..

Reducir la exposicidn al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades
contienen sustancias quimicas que se sabe que
causan cancer, defectos de nacimiento y otros
danos sobre la reproduccion. Algunos ejemplos de
estas sustancias quimicas son:
- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- polvo mineral procedente de ladrillos y cemento,

asi como de otros productos de mamposteria, y
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- arsénico y cromo procedentes de madera tratada
quimicamente
El riesgo por estas exposiciones varia,
dependiendo la frecuencia que ejecute este tipo de
trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disefiadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que el polvo entre en su cuerpo.

Respete las directivas y normativas nacionales (p.
ej. normas de proteccion laboral, de eliminacion de
residuos) aplicables a su material, personal, uso y
lugar de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se depositen en el
entorno.

Utilice inicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas proximas o hacia el polvo acumulado,
incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccién o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, no la
sacuda ni cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

Tuerca tensora Quick *

Brida de apoyo *

Husillo

W...A...: Brida de apoyo Autobalancer (no
extraible) *

Botén de bloqueo del husillo

Indicacion sefal del sistema electrénico *
Empunadura

Bloqueo (contra un arranque involuntario,
en caso dado para el funcionamiento
continuado) *

9 Interruptor (para conectar y desconectar)
10 Botén (para girar la empufadura principal)
11 Empufadura principal
12 Empufadura adicional / empufadura adicional

con dispositivo antivibracion
18 Cubierta protectora

A WON =

w0 ~NO O

14 Tuercatensora*

15 Llave de dos agujeros *

16 Cierre bajo tension (para el ajuste de la cubierta
protectora sin herramientas)

17 Tornillo (para ajustar la fuerza de tension del
cierre bajo tension)

* segun la version / no incluido en el volumen de
suministro

6. Puesta en marcha

Antes de conectar la herramienta, compruebe

que la tensién y la frecuencia de red que se
indican enla placa de identificacion corresponden a
las caracteristicas de la red eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion maxima de 30 mA.

Utilice sdlo cables ge prolongacién con un diametro
minimo de 1,5 mm<. Los cables de prolongacion
tienen que ser adecuados para el consumo de
potencia de la herramienta (ver datos técnicos). En
caso de utilizarse un enrollador de cable,
desenrollelo siempre por completo.

6.1 Montaje de la empuiadura adicional

Utilice siempre una empufiadura adicional

(12) para trabajar. Fijar manualmente la
empunadura adicional en la perforacion izquierda,
central o derecha (dependiendo de la necesidad).

6.2 Montaje de la cubierta protectora

ﬁ:% Antes de la puesta en marcha:
1. 1 2, montar la cubierta protectora.
.

-_—

Por motivos de seguridad utilice Unicamente
la cubierta protectora prevista para la
herramienta de insercion. En caso de utilizar una
cubierta protectora inadecuada puede producirse
una pérdida de control y lesiones graves. Véase
también el capitulo 11. Accesorios
Véase pagina 2, figura F.
- Cierre bajo tension (16) abierto. Coloque la
cubierta protectora (13) en la posicién indicada.
- Gire la cubierta protectora de modo que la zona
cerrada quede orientada hacia el usuario.
- Cierre el cierre bajo tension.
- En caso de ser necesario, aumentar la fuerza de
tension del cierre bajo tensién ajustando el tornillo
(17) (con cierre bajo tension abierto).

(:D::@ Usar unicamente
herramientas que excedan la

cubierta protectora un
minimo de 3,4 mm.
6.3 Asidero principal giratorio
Trabaje unicamente con la empufiadura
encajada (11).
Véase pagina 2, figura C.
- Pulsar (10) boton.
- Se puede girar (11) laempufadura principal hacia
ambos lados en un angulo de 90° y encajarla.



- Comprobar que asienta correctamente: La
empufnadura principal (11) debe estar encajada y
no debe dejarse girar.

6.4 Conexion alared

Los enchufes de red deben estar asegurados con
cortacircuitos fusible de accion lenta o interruptores
de linea.

(Con sistema automatico de limitacién de corriente
de arranque (arranque suave).) Los enchufes de
red también pueden estar asegurados con
cortacircuitos fusible de accion rapida o
interruptores de linea.

7. Montaje del disco de amolar

Antes de cualquier trabajo de reequipamiento:

extraiga el enchufe de latomade corriente. La
herramienta debe estar desconectaday el husillo
en reposo.

Por motivos de seguridad, para los trabajos

con discos de tronzar utilice la cubierta
protectora para tronzado (véase el capitulo 11.
Accesorios).

7.1 Bloqueo del husillo

Pulsar el botén de bloqueo del husillo (5) sélo
con el husillo parado.

- Pulsar el boton de bloqueo del husillo (5) y
girar el husillo (3) con la mano hasta oir que el
botdn de blogueo del husillo ha encajado
correctamente.

7.2 Colocacion del disco de amolar
Véase pagina 2, figura D.
Maquinas identificadas con W 2..., WE 2...:

- Montaje de la brida de apoyo (2) en el husillo. La
colocacion es correcta cuando no es posible girar
la brida sobre el husillo.

- Monte el disco de amolar en la brida de soporte,
como lo indica laimagen D (2) .

El disco de amolar debe reposar de forma
uniforme sobre la brida de apoyo.

Maquinas identificadas con W...A 2...:

La brida de apoyo con Autobalancer (4) es de

montaje fijo sobre el husillo. Al igual que
ocurre con otras amoladoras angulares, puede
prescindirse de una brida de apoyo desmontable.

Las superficies de contacto de la brida de
apoyo con Autobalancer (4), el disco de
amolary la tuerca de apriete "Quick" (1) o tuerca de
apriete estandar (14) deben estar limpias. En caso

contrario deben limpiarse.

- Colocar el disco de amolar en la brida de apoyo
con Autobalancer (4). El disco de amolar debe
reposar de forma uniforme sobre la brida de
apoyo con Autobalancer.
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7.3 Sujecion/ aflojamiento de la tuerca
tensora Quick (en funcion del
equipamiento)

Sujecion de la tuerca tensora Quick (1):

Si la herramienta de insercion tiene un
grosor superior a8 mm en la zona de tension,
no utilice la tuerca tensora Quick. En ese caso,
utilice la tuerca tensora (14) con llave de dos
agujeros (15).
Utilice unicamente una tuerca tensora Quick
correcta e indemne: La flecha debe sefalar en
direccion de la ranura en el anillo exterior (ver
imagen pagina 2).
- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).
- Monte la tuerca tensora Quick (1) en el husillo (3).
Véase la figura de la pagina 2.
- Fije de forma manual la tuerca tensora Quick,
apretando en el sentido de las agujas del reloj.
- Apriete la tuerca tensora Quick girando con fuerza
el disco de amolar en el sentido de las agujas del
reloj.

En las maquinas con la denominacion W...B... se
sentira una alta resistencia en los ultimos 180°.

Aflojamiento de la tuerca tensora Quick (1):

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).
- Desatornille la tuerca tensora Quick (1) en sentido
contrarreloj.

7.4 Sujetar/soltar la tuerca tensora (en
funcion del equipamiento)

?f Fijacion de la tuerca tensora (14):
Los dos lados de la tuerca tensora son diferentes.

Enrosque la tuerca tensora en el husillo de la
siguiente manera:

Véase pégina 2, figura E.

- A) Con discos de amolar finos:
El collar de la tuerca de apriete (14) esta orientado
hacia arriba de modo que el disco de amolar fino
pueda tensarse de forma segura.
B) Con discos de amolar gruesos:
El collar de la tuerca de apriete (14) esta orientado
hacia abajo de modo que la tuerca de apriete
pueda colocase sobre el husillo de forma segura.

- Bloquee el husillo. Apriete la tuerca tensora (14)
con la llave de dos agujeros (15) en el sentido de
las agujas del reloj.

En las maquinas con la denominacion W...B... se
sentira una alta resistencia en los ultimos 180°.

Aflojamiento de la tuerca tensora:

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).
Desenrosque la tuerca tensora (14) con la llave de
dos agujeros (15) en sentido contrario a las
agujas del relo;j.
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8. Manejo

8.1 Conexidon/Desconexion (On/Off)

Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.

Conecte en primer lugar la herramienta de
insercion, y a continuacién acérquela a la
pieza de trabajo.

Evite que la herramienta se ponga en

funcionamiento de forma involuntaria:
desconéctela siempre al extraer el enchufe de la
toma de corriente o cuando se haya producido un
corte de corriente.

En la posicion de funcionamiento continuado,

la maquina seguira funcionando en caso de
pérdida del control de la herramienta debido a un
tirén. Por este motivo deben sujetarse las
empuhfaduras previstas siempre con ambas
manos, adoptar una buena postura y trabajar
concentrado.

Evite que la maquina aspire o levante polvo y

viruta. Una vez se ha desconectado la
herramienta, espere hasta que el motor esté parado
antes de depositarla.

Véase pagina 2, figura A.
Funcionamiento instantaneo:

Conexion: Presione el bloqueo de conexion (8) en
direccion de laflechay mantener presionado
el interruptor (9).

Desconexion: suelte el interruptor (9).

Posicion de funcionamiento continuo
(depende del equipamiento):

Conexion: Presione el bloqueo de conexion (8) en
direccion de la flecha y mantenga
presionado el interruptor (9). Ahora la
magquina esta conectada. Empuje
nuevamente el bloqueo (8) en direccion de
la flecha para bloquear el interruptor (9)
(funcionamiento continuo).

Desconexién: Presione el interruptor (9) y suéltelo.

Herramientas con la denominacion W...B:
Conexién instantanea (con funcion de hombre
muerto)

Véase pégina 2, figura B.

Conexién: deslice el interruptor (9) hacia delante y
después presione hacia arriba el interruptor
9

Desconexién: suelte el interruptor (9).

8.2 Indicaciones de funcionamiento

Lijado:

Presione la herramienta con fuerza moderada y
desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,
para que la superficie de la pieza de trabajo no se
caliente en exceso.

Desbastado: Para lograr un buen resultado, trabaje
con la herramienta en un angulo de 30° - 40°.

Tronzado:

% Para tronzar, trabaje siempre en.
2 . ! De

lo contrario existe el riesgo de que la

herramienta salte de forma

descontrolada de la hendidura de
corte. Trabaje con un avance moderado, adaptado
al material que esté tratando. Noincline, presione ni
balancee la herramienta.

Esmerilado con papel de lija:

Presione la herramienta con fuerza moderada y
desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,
para que la superficie de la pieza de trabajo no se
caliente en exceso.

Trabajos con cepillo de alambre:
Presione la herramienta de forma moderada.

9. Limpieza

Durante el mecanizado pueden liberarse particulas
en el interior de la herramienta eléctrica. Esto
interfiere en el enfriamiento de la herramienta
eléctrica. La sedimentacién de particulas
conductoras puede deteriorar el aislamiento
protector de la herramienta eléctrica y provocar una
descarga eléctrica.

Por ello, es importante aspirar o soplar con aire
seco regularmente y con esmero todas las ranuras
de ventilacion delanteras y traseras. Desconecte
antes la herramienta eléctrica de la corriente y
protéjase con gafas de protecciéon y mascarilla
antipolvo adecuada. Tenga cuidado al limpiar con
aire en aspirar de manera correcta.

Boton (10) para el ajuste de la empunadura:
aspirar o soplar con aire seco regularmente el boton
(mientras permanece pulsadoy en las 3 posiciones
de la empunadura). Desconectar antes la
herramienta eléctrica de la corriente y protegerse
con gafas de proteccion y mascarilla antipolvo.

10. Localizacion de averias

- Proteccién de sobrecarga: El indicador de
sefal electronica (6) reluce y las
revoluciones de carga se reduce
fuertemente. La temperatura del motor es
demasiado alta. Deje funcionar la maquina en
ralenti hasta que la maquina se haya enfriado y el
indicador de sefal electronica se apague.
Proteccion de sobrecarga: El indicador de
senal electrénica (6) reluce y las
revoluciones se reducen LIGERAMENTE. La
maquina esta sobrecargada. Siga trabajando con
carga reducida hasta que se apague el indicador
de sefal electrénica.

Desconexién electrénica de seguridad: El
indicador de senales electronicas (6) esta
encendido y la maquina se APAGA
automaticamente. En caso de aceleracién por
corriente demasiado alta (como sucede en caso
de un bloqueo repentino o de un contragolpe) se
desconecta la maquina. Desconectar maquinaen
el pulsador interruptor (9). Vuelva a conectarla y



siga trabajando normalmente. Evitar que se
vuelva a bloquear. véase capitulo 4.2.
Proteccion de rearranque: El indicador de
senal del sistema electronico (6) PARPADEA
y la maquina no funciona. La proteccién contra
el rearranque se ha activado. Si el enchufe se
inserta con la maquina conectada o se restablece
elsuministro de corriente tras un corte, la maquina
no se pondra en funcionamiento. Desconecte y
vuelva a conectar la herramienta.

La maquina acelera al maximo al conectarse,
es decir, la limitacion automatica de arranque
(arranque suave) no funciona. Consta un error
electronico, otras funciones de seguridad del
sistema electronico no estan a la disposicion.
Reparar la maquina inmediatamente (véase
capitulo 12.).

- Los procesos de conexion provocan bajadas de
tensién temporales. En condiciones de red poco
favorables pueden resultar dafiadas otras
herramientas. Silaimpedancia de red es inferiora
0,2 ohmios, no se produciran averias.

11. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

Montar accesorios de manera segura. En caso de
usar la maquina en un soporte: montar la maquina
de manera fija. El usuario puede resultar herido por
la pérdida del control de la herramienta.

Vea la pagina 4.

Emplee siempre la herramienta de insercion
adecuada para el proceso de trabajo, asi

como la cubierta protectora prescrita. Véase la

pagina 5. (Las figuras se muestran a modo de

ejemplo).

Proceso de trabajo:

1 = Lijado con la superficie

2 =Tronzado

3 = Perforacion de agujeros

4 = Cepillado de alambre

5 = Lijado con papel de lija

Herramientas de insercion:

1.1 = Muela abrasiva

1.2 = Muela de copa (ceramica)

2.1 = Disco de tronzado "Metal"

2.2 = Disco de tronzado "Mamposteria’/hormigén”

2.3 =Disco de tronzado diamantado "Mamposteria/
hormigén"

2.4 = Disco de tronzado para un doble propésito

(disco de tronzado y lijar en uno)

1 = Brocas diamantadas

1 = Cepillo redondo

2 = Cepillo de vaso

5.1 = Disco abrasivo laminar

5.2 = Disco abrasivo para hojas lijadoras

Cubierta protectora prescrita:
Tipo A = Cubierta protectora de corte
Tipo B = Cubierta protectora para lijado

3.
4.
4.
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Tipo C = Cubierta protectora para lijado y tronzado
(combinacion)

Tipo D = Cubierta protectora para muela de copa

Tipo F = Cubierta protectora de aspiracion para
tronzado

Otros accesorios:
(véase www.metabo.com)

A Soporte de separacion de metal

B Tuercatensora (14)

C Tuerca tensora Quick (1)
Gama completa de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.

12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
SOLAMENTE deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

Un cable de alimentacion deteriorado solo se
puede sustituir por otro cable de alimentacién
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

En las maquinas con la denominaciéon W...B..., al
cambiar el juego de carbdn, se debera sustituir
también la pastilla de freno.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrard las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

13. Proteccion medioambiental

El polvo abrasivo resultante puede contener
sustancias toxicas: eliminelo adecuadamente.

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestién ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Los materiales de embalaje deben eliminarse de
acuerdo con su etiquetado y segun las directrices
municipales. Puede encontrar mas informacioén en
www.metabo.com en la seccion Servicio.

Solo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2012/19/EU
sobre residuos de aparatos eléctricos y electré-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.

14. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacién de la
pagina 3. Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcién de las innovaciones
tecnoldgicas.

Dmax =Didmetro méaximo de la herramienta
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tmax,1 =Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercion en la zona de
Eenfién si se utiliza una tuerca tensora

14

tmax2 =Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercién en la zona de
tension si se utiliza una tuerca tensora
Quick (1)

tmax,3 =Disco de desbaste / Disco de tronzado
Grosor maximo autorizado de la
herramienta de inserciéon

tmax,a =grosor max. autorizado de los cepillos de

disco

M =Rosca del husillo

| =Longitud del husillo de lijado

Ng =Numero de revoluciones en marcha en
vacio (maximo)

P4 =Potencia de entrada nominal

P> =Potencia suministrada

m =Peso sin cable de red

Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 62841.

[O] Maquina de la clase de seguridad I
~ Corriente alterna

Las datos técnicos aqui indicados estan sujetos a
rangos de tolerancia (conforme a las normas
vigentes).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor 0 menor.
Para realizar la valoracién tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operador, p. ej. medidas organizativas.

El lijado de chapas finas u otras piezas que

vibren ligeramente y tengan una gran
superficie puede provocar un ruido total
significativamente superior (hasta 15 dB) a los
valores acusticos especificados. Enla medida de lo
posible, se debe evitar que estas piezas emitan
ruido mediante medidas adecuadas, como la
colocacion de alfombras amortiguadoras pesadas
y flexibles. El aumento de la emisién de ruido
también debe tenerse en cuenta a la hora de
evaluar el riesgo de exposicion al ruido y de
seleccionar una proteccién auditiva adecuada.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 62841:
ap sg = Valordeemision de vibraciones (ljado de
superficies)
ap ps = Valor de emision de vibraciones (lijado
' con disco abrasivo)
Knhseps = Inseguridad (vibraciones)

Nivel de intensidad acustica .

Loa = At gL
Lwa = Nivel de potencia acustica
Kpa, Kwa = Inseguridad

m jUse protectores auditivos!
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Manual de instrucoes original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
rebarbadoras angulares, identificadas por tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposi¢cdes aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas no *4) - ver
pagina 3.

2. Utilizacao correcta

As ferramentas, com acessoérios originais Metabo,
sé@o adequadas para lixar, lixar com folhas de lixa,
trabalhos com escovas de arame de aco e cortar
metais, betdo, pedras e materiais semelhantes sem
a utilizagéo de agua.

O utilizador € inteiramente responsavel por
qualquer dano que advenha de um uso indevido.

Deve sempre respeitar todas as normas gerais de
prevencgao de acidentes aplicaveis e as indicagoes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacdes gerais de
seguranca

Para a sua prépria protecao e para
protecdo da sua ferramenta elétrica,
respeite as partes do texto identificadas
com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugdes para
reduzir o risco de ferimentos.

ATENCAO - Leia todas as indicacoes de

seguranca, instrucoes, ilustracoes e
dados tecnicos fornecidos juntamente com
esta ferramenta elétrica. O desrespeito das
instrugcbes apresentadas em seguida pode
provocar choques elétricos, incéndios e/ou lesbes
graves.

Guarde todas as indicac6es de seguranca e
instruc6es para consultas futuras.

Quando entregar esta ferramenta elétrica a
terceiros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacoes especiais de
seguranca
4.1 Indicacoes de seguranga conjuntas para
lixar, lixar com folha de lixa, trabalhos
com escovas de arame de aco ou cortar:

a) Esta ferramenta elétrica deve ser utilizada
como lixadeira, lixadeira com folha de lixa,
escova em arame, cortadora de furos ou
ferramenta com disco abrasivo de corte. Leia
todas as indicacoes de seguranca, instrucoes,
representacoes e dados recebidos juntamente
com o aparelho. Se ndo respeitar todas as
instrucdes que se seguem, podem ocorrer choques
elétricos, fogo e/ou ferimentos graves.

b) Esta ferramenta elétrica ndo é adequada
para polir. As utilizagbes, para as quais a
ferramenta elétrica nao foi prevista, podem causar
riscos e ferimentos.

c) Nao utilize a ferramenta acoplavel para uma
funcao para a qual ela nao tenha sido
expressamente construida e prevista para o
efeito pelo fabricante. Tal converséo pode
provocar a perda do controlo e ferimentos corporais
graves.

d) Nunca utilize ferramentas acoplaveis nao
previstas e ndao recomendadas pelo fabricante
em particular para esta ferramenta elétrica.
Apenas o facto de conseguir montar os acessorios
na sua ferramenta elétrica, ndo garante uma
utilizagéo segura.

e) As rotacoes admissiveis da ferramenta
acoplavel devem corresponder no minimo as
rotacdes maximas indicadas na ferramenta
elétrica. Uma ferramenta acoplavel que rode com
mais velocidade do que a admissivel, pode quebrar
e ser projetada.

f) O diametro exterior e a espessura da
ferramenta acoplavel devem corresponder as
medidas da sua ferramenta elétrica. As
ferramentas acoplaveis com dimensoes erradas
ndo podem ser suficientemente protegidas ou
controladas.

g) As medidas para a fixacao da ferramenta
acoplavel devem corresponder com as
medidas dos meios de fixacdo da ferramenta
elétrica. As ferramentas acoplaveis, que nao
encaixam com precisao sobre o veio retificador da
ferramenta elétrica, rodam de forma irregular,
vibram fortemente e podem provocar a perda de
controle.

h) Nao utilize ferramentas acoplaveis
danificadas. Antes de cada utilizacao, controle
as ferramentas acoplaveis e os discos
abrasivos quanto a fragmentacoes e fissuras,
os pratos de lixar quanto a fissuras,
deterioracées ou forte desgaste e as escovas
de arame de aco quanto a arames soltos ou
quebrados. Caso a ferramenta elétrica ou a
ferramenta acoplavel caiam, verifique se estao
danificadas ou utilize uma ferramenta
acoplavel que nao esteja danificada. Depois de
ter controlado e montado a ferramenta
acoplavel, mantenha-se a si, bem como atodas
as pessoas nas proximidades, afastados da
ferramenta acoplavel em rotacéo e deixe o
aparelho a funcionar durante um minuto com
rotacoes maximas. Geralmente, as ferramentas
acoplaveis danificadas quebram durante este
periodo de teste.

i) Use equipamento de protecao pessoal.
Consoante a utilizacao use mascaraintegral de
protecédo, protecao ocular ou 6culos de
protecao. Sempre que necessario, use
mascara antipoeiras, protecao auditiva, luvas
de protecao ou aventais especiais para manter
afastadas pequenas particulas de lixacao e de
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material. Proteger os olhos de objetos estranhos
projetados, resultantes de diversas aplicacbes. As
mascaras antipoeiras ou de protegao respiratoria
devem filtrar o pé que se forma durante a utilizagéo.
Se estiver exposto a ruidos fortes durante longos
periodos de tempo podera perder capacidade
auditiva.

j) Certifique-se de que as outras pessoas
mantém uma disténcia de seguranca em
relacdo a sua area de trabalho. Todos os que
acedem a area de trabalho devem usar
equipamento de protecao pessoal. Fragmentos
da peca de trabalho ou ferramentas acoplaveis
quebradas podem ser projetados e causar

ferimentos mesmo fora da prépria area de trabalho.

k) Quando executar trabalhos nos quais a
ferramenta elétrica possa atingir condutores
de corrente ocultos ou o préprio cabo de rede,
segure a ferramenta acoplavel apenas nas
superficies do punho isoladas. O contacto com
um cabo sob tensdo pode também colocar pegas
metalicas do aparelho sob tenséo e provocar um
choque elétrico.

I) Mantenha o cabo de rede afastado de
ferramentas acoplaveis em rotacao. Caso perca
o controlo sobre o aparelho, o cabo de rede pode
ser cortado ou agarrado e a sua mao ou o seu brago
podem embater na ferramenta acoplavel em
rotagdo.

m) Nunca pouse a ferramenta elétrica, antes da
imobilizacao completa da ferramenta
acoplavel. A ferramenta acoplavel em rotacéo,
pode entrar em contacto com a superficie de
alojamento, provocando a perda de controlo sobre
a ferramenta elétrica.

n) Nunca deixe a ferramenta elétrica a
funcionar enquanto a esta a transportar. Em
caso de contacto acidental com a ferramenta
acoplavel em rotacéo, a sua roupa pode ficar presa
e a ferramenta acoplavel podera furar o seu corpo.

o) Limpe regularmente as aberturas de
ventilacdo da sua ferramenta elétrica. A
ventoinha do motor puxa o pé para dentro da caixa,
e uma forte acumulacado de po6 de metal pode
provocar riscos a nivel elétrico.

p) Nao utilize a ferramenta elétrica nas
proximidades de materiais inflamaveis. As
faiscas podem incendiar estes materiais.

g) Nao utilize ferramentas acoplaveis, que
necessitem de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizagdo de dgua ou outros agentes de
refrigeracéo liquidos pode provocar choques
elétricos.

4.2 Contragolpes e respetivas indicacoes de
seguranca
Contragolpe é a reagao repentina que ocorre
quando uma ferramenta acoplavel em rotagéo, tal
como um disco abrasivo, um prato de lixar, uma
escova de arame de aco, etc., bloqueia ou prende.
Ao prender ou bloguear provoca a paragem
inesperada da ferramenta acoplavel em rotagéo.
Através disso, a ferramenta elétrica descontrolada

é acelerada na zona de bloqueio, no sentido de
rotacéo contrario ao da ferramenta acopléavel.

Se por ex. um disco abrasivo prender ou bloquear
na peca de trabalho, o canto do disco abrasivo que
entra na pega de trabalho, pode ficar preso e com
isso, quebrar o disco abrasivo ou causar um
contragolpe. Em seguida, o disco abrasivo
aproxima-se ou afasta-se do operador, consoante
o sentido de rotagéo do disco no local de bloqueio.
Desta forma os discos abrasivos também podem
quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagéo
incorreta da ferramenta elétrica e/ou de condigoes
de trabalho inapropriadas. Podera evitar o
contragolpe através de medidas de precaucao
adequadas, conforme descrito em seguida.

a) Segure bem a ferramenta elétrica e
posicione o seu corpo e bragcos numa posicao,
na qual possa amortecer as forcas de
contragolpe. Utilize sempre o punho
suplementar, caso disponivel, para obter o
maior controlo possivel sobre as forgas de
contragolpe ou momentos de reagéo na
aceleracao. O operador pode dominar as forcas
de contragolpe e de reagao, usando medidas de
precaugao adequadas.

b) Nunca coloque a sua mao préoxima de
ferramentas acoplaveis em rotacao. Durante um
contragolpe, a ferramenta acoplavel pode
deslocar-se para cima da sua mao.

c) Evite que o seu corpo se encontre na area
para onde a ferramenta elétrica é deslocada
durante um contragolpe. No local de bloqueio, o
contragolpe impulsiona a ferramenta elétrica na
direcdo contraria a de deslocagéo do disco
abrasivo.

d) Trabalhe com atencéao redobrada em zonas
de cantos, arestas vivas, etc. Evite que as
ferramentas acoplaveis facam ricochete na
peca de trabalho e encravem. A ferramenta
acoplavel em rotacéo tende a encravar no caso de
cantos, arestas vivas ou quando rebate. Isto
provoca a perda de controlo ou contragolpes.

e) Nao utilize uma lamina para eletrosserras
para cortar madeira, nem um disco de corte
diamantado segmentado com um
espacamento de segmento superior a 10 mm
ou uma lamina de serra serrilhada. Estas
ferramentas acoplaveis provocam frequentemente
contragolpes e a perda de controlo.

4.3 Indicacé6es de seguranca especiais para
lixar e cortar:

a) Utilize exclusivamente os corpos abrasivos
permitidos para a sua ferramenta elétrica e o
resguardo de protecao previsto para estes
corpos abrasivos. Os corpos abrasivos nao
previstos para a ferramenta elétrica, ndo podem ser
suficientemente protegidos, tornando-se
inseguros.

b) Os discos abrasivos curvados devem ser
montados de forma a que a superficie de lixar
se encontre por baixo da aresta do resguardo
de protecao. Um disco abrasivo montado



incorretamente e que ultrapasse a aresta do
resguardo de protecdo, ndo pode ser protegido de
forma adequada.

c) O resguardo de protecao deve ser montado
em seguranca na ferramenta elétrica e ser
ajustado de forma a que apenas uma parte
minima do corpo abrasivo fique aberta para o
utilizador, de forma a garantir o maximo de
seguranca. O resguardo de protegéo ajuda a
proteger o operador contra fragmentos, contacto
involuntario com o corpo abrasivo, bem como
faiscas que podem incendiar a roupa.

d) Os corpos abrasivos apenas devem ser
utilizados para as possibilidades de aplicacao
recomendadas. Por exemplo: nunca lixe com a
parte lateral de um disco de corte. Os discos de
corte destinam-se & remogéao de material com a
aresta do disco. Se exercer forga lateral sobre este
corpo abrasivo podera quebra-lo.

e) Utilize sempre flanges tensoras sem defeitos
e com a dimensao e forma corretas para o
disco abrasivo que escolheu. As flanges
apropriadas apoiam o disco abrasivo, reduzindo
assim o perigo de quebra do disco abrasivo. Os
flanges para discos de corte podem diferenciar-se
dos flanges para outros discos abrasivos.

f) Nao utilize discos abrasivos desgastados de
ferramentas elétricas maiores. Os discos
abrasivos de ferramentas elétricas maiores nao
foram concebidos para as elevadas rotagdes das
ferramentas elétricas menores, podendo assim
quebrar.

g) Ao trabalhar com discos para uma finalidade
dupla, utilize sempre o resguardo de protecao
apropriado para a tarefa realizada. A néo
utilizagéo do resguardo de protegéo correto pode
nao oferecer a protegao desejada e resultar em
ferimentos graves.

4.4 Indicacoes de seguranca adicionais
especiais para cortar:

a) Evite que o disco de corte bloqueie ou que
seja exercida demasiada pressao. Nao efetue
cortes demasiado profundos. A sobrecarga do
disco de corte aumenta o seu desgaste e a
tendéncia para enviesar ou bloquear, e com isso a
possibilidade de um contragolpe ou quebra do
corpo abrasivo.

b) Evite a zona anterior e posterior ao disco de
corte em rotacao. Quando afasta de sio disco de
corte inserido na peca de trabalho, em caso de um
contragolpe, a ferramenta elétrica com o disco em
rotac&o pode ser projetada diretamente para si.

c) Caso o disco de corte encrave ou caso tenha
de interromper o trabalho, desligue a
ferramenta elétrica e mantenha-a segura, até
que o disco esteja imobilizado. Nunca tente
retirar um disco de corte ainda em rotacao da
zona de corte, caso contrario podera ocorrer
um contragolpe. Verifique e elimine a causa do
encravamento.

d) Nao volte a ligar a ferramenta elétrica
enquanto a mesma se encontrar na peca de
trabalho. Deixe o disco de corte atingir as suas
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rotacoes maximas antes de prosseguir
cuidadosamente com o corte. Caso contrario, o
disco pode prender, saltar para fora da peca de
trabalho ou provocar um contragolpe.

e) Apoie placas ou pecas de trabalho de
grandes dimensoes para minimizar o risco de
contragolpes provocado pelo encravamento
do disco de corte. As pecas de trabalho
grandes podem dobrar-se sob o seu préprio
peso. A pecga de trabalho deve ser apoiada em
ambos os lados do disco, quer na proximidade da
linha de corte, como também na proximidade da
aresta.

f) Proceda com especial cuidado no caso de
"cortes de imersao" em paredes montadas ou
outras areas nao previsiveis. Ao imergir, o disco
de corte pode provocar um contragolpe ao cortar
tubagens de gas ou &gua, linhas elétricas ou outros
objetos.

g) Nao efetue cortes curvos. A sobrecarga do
disco de corte aumenta o desgaste do mesmo e a
tendéncia para este enviesar ou bloquear e, através
disso, a possibilidade de ocorréncia de um
contragolpe ou quebra do corpo abrasivo, podendo
provocar ferimentos graves.

4.5 Indicacoes de seguranca especiais para
lixar com folha de lixa:

a) Utilize folhas de lixa com o tamanho correto
e respeite as determinacoes do fabricante
sobre a selecao das folhas de lixa. As folhas de
lixa que sobressaiam em relacéo ao prato de lixar,
podem causar ferimentos e provocar bloqueios,
rompimentos das folhas de lixa ou contragolpes.
4.6 Indicacé6es de seguranca especiais em
relacdo ao trabalho com escovas de
arame de aco:

a) Note que a escova de arame de aco perde
pedacos de arame, até mesmo na utilizacao
comum. Nao exerca demasiada pressao sobre
os arames. Pedacos de arame projetados podem
penetrar facilmente em roupa fina e/ou na pele.

b) Caso seja recomendado um resguardo de
protecao, evite que o resguardo de protecao e
a escova de arame de ago entrem em contacto.
As escovas tipo prato e tipo tacho, podem
aumentar o seu diametro devido a pressao
exercida e as forgas de centrifuga.

4.7 Indicacées de seguranca adicionais:

AVISO - Use sempre 6culos de protecao.

@Use protecao auditiva.

AVISO - Utilize a ferramenta elétrica sempre
com ambas as maos.

Na&o utilize o resguardo de protecdo para
lixar para trabalhos de corte. Por motivos de
seguranca, para trabalhos com discos de
corte devera utilizar um resguardo para corte.
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Na&o utilizar discos de corte diamantados
segmentados com fendas de segmento >10 mm.
Apenas sao permitidos angulos de corte de
segmento negativos.

Utilizar discos de corte combinados apenas se
estes estiverem reforcados.

Usar bases de amortecimento elasticas, sempre
que sejam disponibilizadas juntamente com o
abrasivo e sempre que necessario.

Observar as indicagdes do fabricante da
ferramenta ou do acessério! Proteger os discos de
graxa de impactos!

Armazenar e manusear as ferramentas acoplaveis
cuidadosamente e conforme as instrugoes do
fabricante.

Nunca utilize discos de corte para rebarbar ou
desbastar! Os discos de corte ndo devem ser
submetidos a uma pressao lateral.

A peca de trabalho deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, por ex. através de
dispositivos de fixagéo. Pegas de trabalho maiores
tem de ser apoiadas suficientemente.

Na utilizagédo de ferramentas acoplaveis com
adaptador roscado, a extremidade do fuso ndo
deve tocar no fundo do furo da lixadeira. Certificar-
se sempre, de que arosca da ferramenta acoplavel
apresenta o comprimento necessario para acolher
o comprimento do fuso. A rosca da ferramenta
acoplavel deve ser adequada para a rosca sobre o
fuso. Comprimento e rosca do fuso, ver pagina 3 e
capitulo 14. Dados técnicos.

Recomenda-se a utilizagao de um dispositivo de
aspiragao estacionario apropriado. Ligar sempre
previamente um disjuntor de protegéo FI (RCD)
com uma corrente de disparo max. de 30 mA. Caso
arebarbadora angular desligue através do disjuntor
de protecao Fl, devera examinar e limpar a
maquina. Ver capitulo 9. Limpeza.

Na&o utilizar ferramentas danificadas, nao circulares
ou que vibrem.

Evitar danos em tubagens de gas e de agua,
condutores eléctricos e paredes portadoras
(estatica).

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, reequipamento ou manutengao.

O punho adicional danificado ou rachado deve ser
substituido. N&o operar a ferramenta com o punho
suplementar danificado.

Substituir o resguardo de protecgéo caso esteja
danificado ou rachado. Nao operar a ferramenta
com o resguardo de proteccao danificado.

N&o ligar a ferramenta, caso faltem pecgas da
maquina ou equipamentos de protec¢ao ou em
caso de danos.

Ferramentas com arranque suave (identificavel
através da referéncia "WE..." na designacéo do
tipo): se ao ligar a ferramenta esta acelerar,
atingindo muito rapidamente as rotagées méaximas,
existe um erro no sistema electronico. Nao estao
disponiveis fungdes de seguranga relevantes
adicionais do sistema electrénico. Deve reparar
imediatamente a ferramenta (ver capitulo 12.).

Fixar as pecgas de trabalho pequenas. Fixa-las por
ex. num torno de bancada.

Se os discos montados sobre uma flange forem
utilizados para uma finalidade dupla (discos de
lixagem e de corte combinados), apenas podem
ser utilizados os seguintes tipos de resguardos de
protecao: tipo A, tipo C.

Ver capitulo 11.

Utilizar o resguardo de protecao correto:

O resguardo de protecéo errado pode provocar a
perda de controlo e ferimentos graves. Exemplos
de utilizagéo errada:

- Ao utilizar um resguardo de protegao do tipo A
para efetuar lixagens laterais, o resguardo de
protecéo e a pecga de trabalho podem perturbar-
se mutuamente, resultando num controlo
insuficiente.

Ao utilizar um resguardo de protecao do tipo B
para cortar com discos de corte combinado existe
um maior risco de exposigéo afaiscas e particulas
de lixagem projetadas, bem como a fragmentos
do disco abrasivo, em caso de quebra do disco
abrasivo.

- Ao utilizar um resguardo de protegéo do tipo A, B,
C para corte ou lixagem lateral em betéo ou
alvenaria, existe um maior risco de exposi¢cao a
poeiras, bem como de perda do controlo com um
contragolpe como resultado.

Ao utilizar um resguardo de protegéo do tipo A, B,
C com uma escova tipo prato mais espessa do
que o permitido, os arames podem atingir o
resguardo de protecdo e causar a quebra dos
arames.

Utilize sempre o resguardo de protecao apropriado
para a ferramenta acoplavel. Ver capitulo 11.

Reduzir os niveis de po:

AVISO - Determinadas poeiras, que sdo

geradas ao lixar com folha de lixa, serrar, lixar,
furar e ao executar outros trabalhos, contém
quimicos conhecidos por causar cancro,
malformagdes congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes quimicos
sa0:
- chumbo de tintas a base de chumbo,
- pé mineral de pedras de paredes, cimento e

outros materiais de alvenaria, e
- arsénio e cromados de madeiras tratadas
quimicamente.

Orrisco para si, proveniente desta sobrecarga, varia
consoante o nimero de vezes que executa este
tipo de trabalho. Para reduzir o efeito destes
quimicos em relagdo a si: trabalhe numa &rea bem
ventilada e use sempre equipamento de protegdo
autorizado, como por ex. mascaras antipoeiras que
tenham sido desenvolvidas especialmente para
filtrar particulas microscépicas.

Isto aplica-se igualmente a poeiras de outros
materiais, como por ex. determinados tipos de
madeiras (como po6 de carvalho ou faia), metais e
amianto. Outras doengas conhecidas sao por ex.
reacdes alérgicas e doencas respiratérias. Nao
deixe que o pé entre em contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e as normas nacionais (por
ex. disposicdes relativas a seguranca no trabalho,



eliminacéo) aplicaveis para o seu material, pessoal,
caso de utilizagdo e local de utilizagéo.

Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢des nas imediacoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso € reduzida a expulsao
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de p6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustdo da maquina para longe de si e das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de po.

- Aspire ou lave o vestuario de protegdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.
1 Porca de aperto Quick *
2 Flange de apoio *
3 Fuso
4 W...A...: flange de apoio auto-balance (ndo
amovivel) *
5 Botdo de bloqueio do fuso
6 Indicador de sinal electrénico *
7 Punho
8 Bloqueio (contra ligagéo involuntaria ou para

ligacéo continua)*
9 Gatilho (para Ligar/desligar)

10 Botéo (para rodar o punho principal)

11 Punho principal

12 Punho suplementar / Punho suplementar com
amortecimento de vibracoes

13 Resguardo de protecgéo

14 Porcade aperto *

15 Chave de dois furos *

16 Fecho-tensor (para a regulagé@o do resguardo
de proteccao sem ferramenta)

17 Parafuso (para o ajuste da forga de aperto do
fecho-tensor)

* conforme equipamento / n&o incluido no
equipamento standard

6. Colocacao em funcionamento

Antes de colocar em funcionamento, confirme

se os dados da sua rede eléctrica coincidem
com a tenséo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de caracteristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
protecc¢ao Fl (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

Utilizar apenas cabos de exter} 40 com secgao
transversal minima de 1,5 mm=. Os cabos de
extensao devem ser aproprlados para o consumo
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dpotenma da ferramenta (comparar com os
0s técnicos). Ao utilizar um enrolador de cabos
devera desenrolar o cabo sempre na totalidade.

6.1 Montar o punho suplementar

Trabalhar apenas com o punho suplementar

(12) montado! Aparafusar manualmente o
punho suplementar no furo roscado esquerdo,
central ou direito (consoante a necessidade).

6.2 Montar o resguardo de proteccao

%Z:%E Antes da colocagéo em
EAN | 2. funcionamento: montar o
i ~* resguardo de proteccéo.
Por motivos de seguranca, utilize
exclusivamente o resguardo de prote¢ao
previsto para a respetiva ferramenta acoplavel! O
resguardo de protecéo errado pode provocar a
perda de controlo e ferimentos graves. Ver também
capitulo 11. Acessorios!

Ver pagina 2, figura F.

- Abrir o fecho de aperto (16). Montar o resguardo
de proteccao (13) na posigao representada.

- Rodar o resguardo de protecgédo de formaa que a
zona fechada fique voltada para o utilizador.

- Fechar o fecho de aperto.

- Se necessario, aumentar a forca de aperto do
fecho, apertando bem o parafuso (17) (com o
fecho de aperto aberto).

Utilizar apenas ferramentas
(:I:I::@“ acoplaveis que fiquem

sobrepostas pelo resguardo
de protec¢cdo em no minimo
3,4 mm.

6.3 Punho principal rotativo
Trabalhar apenas com o punho principal (11)
engatado.

Ver pagina 2, figura C.

- Pressionar o botéo (10).

- Agora é possivel rodar o punho principal (11) 90°

para ambos os lados e engata-lo.
- Verificar o assentamento seguro: o punho

principal (11) deve estar engatado e fixo, sem
possibilidade de deslocamento.

6.4 Ligacao arede

As tomadas de ficha de rede tém de estar
protegidas com fusiveis lentos ou disjuntores de
circuito.

(com limitagé@o automatica da corrente de arranque
montada(arranque suave).) As tomadas de fichade
rede também podem estar protegidas com fusiveis
répidos ou disjuntores de circuito.

7. Montagem do disco abrasivo

Antes de todos os trabalhos de converséo:
Puxar afichadatomada de rede. A ferramenta
deve estar desligada e o fuso parado.

Por motivos de seguranca, durante os
trabalhos com os discos de corte utilizar o
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resguardo de proteccao para o disco de corte (ver
capitulo 11. Acessorios).

7.1 Bloquear o fuso

Pressionar o botéao de bloqueio do fuso (5)
apenas quando o veio parado!

- Pressionar o botdo de bloqueio do fuso (5) e
Rodar o fuso (3) manualmente, até sentir o botdo
de retengédo do veio engatar.

7.2 Montagem do disco abrasivo
Ver pégina 2, figura D.
Ferramentas com a designacao W 2..., WE 2...:

- Montar o flange de apoio (2) sobre o fuso. O
flange estd montado correctamente quando ja
nao é possivel roda-lo sobre o fuso.

- Colocar o disco abrasivo, conforme representado
na figura D, sobre o flange de apoio (2).

O disco abrasivo deve encostar uniformemente
sobre o flange de apoio.

Ferramentas com a designacao W...A 2...:

O flange de apoio auto-balance (4) encontra-

se montado de forma fixa ao fuso. Tal como
em outras rebarbadoras angulares, ndo ha
necessidade de um flange de apoio desmontavel.

As superficies de apoio do flange de apoio

auto-balance (4), do disco abrasivo e daporca
de aperto Quick (1) ou da porca de aperto (14) tém
de estar limpas. Caso necessario, limpar as
superficies.

- Colocar o disco abrasivo sobre o flange de apoio
auto-balance (4). O disco abrasivo deve encostar
uniformemente sobre o flange de apoio auto-
balance.

7.3 Fixar/soltar a porca de aperto Quick
(conforme equipamento)

Apertar a (1) porca de aperto Quick:

Caso a espessura da ferramenta acoplavel
seja superior a 8 mm no ambito de aperto, ndo
podera utilizar a porca de aperto Quick! Nesse
caso, utilize a porca de aperto (14) com chave de
pinos (15).
Utilizar apenas uma porca de aperto Quick em
perfeitas condi¢cbes e sem danos: a seta deve
indicar para a ranhura no anel exterior (ver figura,
pagina 2).
- Bloquear o fuso (ver capitulo 7.1).
- Colocar a porca de aperto Quick (1) sobre o fuso
(3). Ver figura, pagina 2.
- Apertar a porca de aperto Quick a mao, no sentido
horario.
- Apertar a porca de aperto Quick, rodando
fortemente o disco abrasivo no sentido dos
ponteiros do relégio.

Em maquinas com a designacao W...B... é possivel
sentir uma maior resisténcia nos ultimos 180°.

Soltar a (1) porca de aperto Quick:
- Bloquear o fuso (ver capitulo 7.1).

- Desaparafusar a porca de aperto Quick (1) no
sentido anti-horério.

7.4 Fixar/soltar a porca de aperto
(consoante o equipamento)

% Fixar a porca de aperto (14):

Os 2 lados da porca de aperto sao diferentes.
Aparafusar a porca de aperto sobre o fuso
conforme descrito em seguida:

Ver pagina 2, figura E.

- A) Em caso de discos de rebarbar finos:
O colar da porca de aperto (14) esta voltado para
cima, de forma a que o disco abrasivo fino possa
ser fixado de forma segura.
B) Em caso de discos de rebarbar grossos:
O colar da porca de aperto (14) esta voltado para
baixo, de forma a que a porca de aperto possa ser
colocada de forma segura no fuso.

- Bloquear o fuso. Fixar bem a porca de aperto (14)
com a chave de pinos (15) e rodando no sentido
horario.

Em maquinas com a designacéo W...B... € possivel

sentir uma maior resisténcia nos ultimos 180°.

Soltar a porca de aperto:

- Bloquear o fuso (ver capitulo 7.1). Desaparafusar
a porca de aperto (14) com a chave de pinos (15)
e rodando no sentido anti-horario.

8. Utilizacao

8.1 Ligar/desligar

Guiar a maquina sempre com ambas as
ma&os.

Primeiro ligar e em seguida encostar a
ferramenta acoplavel a pega de trabalho.

Evite o arranque involuntario: desligue

sempre a maquina quando a ficha for retirada
da tomada ou no caso de interrupg¢édo de energia
eléctrica.

No funcionamento continuo, a ferramenta

continua a trabalhar mesmo se for arrancada
da méo. Desta forma, devera segurar a maquina
sempre com ambas as maos nos punhos previstos,
posicionar-se de forma segura e concentrar-se no
trabalho.

Evite que a méaquina forme remoinhos ou
aspire p6 e aparas. Depois de desligada,
pousar a ferramenta apenas quando o motor estiver

parado.
Consultar pégina 2, figura A.
Ligacdo momentéanea:

Ligar: deslocar o blogueio (8) no sentido da seta e
em seguida pressionar o gatilho (9).

Desligar: soltar o gatilho (9).

Ligacao continua (consoante o equipamento):

Ligar: deslocar o blogueio (8) no sentido da seta e
em seguida pressionar o gatilho (9) e manté-



lo premido. A ferramenta esta agora ligada.
Agora, deslocar mais uma vez o bloqueio (8)
no sentido da seta para bloquear o gatilho
(9) (ligagéo continua).

Desligar: pressionar o gatilho (9) e solta-lo.

Maquinas com a designacao W...B:
Ligacao temporaria (com fungcdo de homem-
morto)

Consultar pagina 2, figura B.

Ligar: deslocar o gatilho (9) para a frente e depois
pressionar o gatilho (9) para cima.

Desligar: Soltar o gatilho (9).

8.2 Indicagdes de trabalho

Lixar:

Exercer forca moderada sobre a ferramenta e
movimenta-la sobre toda a superficie, para ndao
sobreaquecer a superficie da peca de trabalho.
Rebarbar: Para obter bons resultados de trabalho,
trabalhar num &ngulo de encosto de 30° - 40°.

Cortar:
( K//\ No caso de cortes, tfrabalhar sempre.
[ 4 A ) .
‘ figura). Caso contrario, existe o perigo
)7 da ferramenta se soltar de forma
incontrolada para fora do corte.
Trabalhar com avanco moderado, adaptado ao
material a trabalhar. N&o prender, ndo exercer
presséo, nao oscilar.

Lixar com papel de lixa:

Exercer forca moderada sobre a ferramenta e
movimenta-la sobre toda a superficie, para ndo
sobreaquecer a superficie da peca de trabalho.

Trabalhar com escovas de arame de aco:
Exercer forga moderada sobre a ferramenta.

9. Limpeza

Durante o trabalho podem acumular-se particulas
no interior da ferramenta elétrica. Isto influencia a
refrigeracao da ferramenta elétrica. As deposicoes
de substancias condutoras podem danificar o
isolamento de protecdo da ferramenta elétrica e
provocar riscos a nivel elétrico.

Aspirar bem a ferramenta elétrica regularmente e
frequentemente em todas as ranhuras de ar
dianteiras e traseiras ou soprar com ar seco. Antes
disso, desligue a ferramenta elétrica do
fornecimento de energia e use 6éculos de protegao
e uma mascara antipoeiras apropriada. Ao soprar
certifique-se de que existe uma eliminagéo
apropriada.

Botao (10) para o ajuste do punho: aspirar
ocasionalmente o botao ou soprar com ar seco (no
estado pressionado, em todas as 3 posi¢oes do
punho principal). Antes disso, desligue a
ferramenta eléctrica da alimentacéo de corrente
usando 6culos de protec¢do e mascara anti-
poeiras.
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10. Eliminacao de avarias

- Proteccao contra sobrecarga: o indicador de
sinal electrénico (6) acende e a velocidade de
rotacao em carga diminui
CONSIDERAVELMENTE. A temperatura do
motor é demasiado elevada! Deixar a ferramenta
ligada no funcionamento em vazio até arrefecer e
o indicador de sinal electronico apagar.
Proteccao contra sobrecarga: o indicador de
sinal electrénico (6) acende e a velocidade de
rotacdo em carga diminui LIGEIRAMENTE. A
ferramenta esta a ser sobrecarregada. Continue a
trabalhar com carga reduzida até o indicador de
sinal electronico apagar.

Desactivacao de seguranca electronica: o
indicador electrénico (6) esta aceso e a
ferramenta foi DESLIGADA automaticamente.
A ferramenta é desligada no caso de velocidade
de aumento de corrente demasiado rapida (tal
€cOomo surge por ex. num bloqueio repentino ou
num contragolpe). Desligar a ferramenta no
gatilho (9). Em seguida, voltar a ligar e continuar a
trabalhar normalmente. Evite outros bloqueios.
Ver capitulo 4.2.

Proteccao contra rearranque involuntario: o
indicador de sinal electrénico (6) PISCA e a
ferramenta nao funciona. A protecgéo contra
rearranque involuntario reagiu. Caso a ficha de
rede seja inserida com a ferramenta ligada ou
caso a fonte de alimentagéo seja restabelecida
apés uma interrupgéo, a maquina nao liga.
Desligar e voltar a ligar a ferramenta.

Ao ligar a ferramenta, esta acelera
rapidamente para a rotacdo maxima, isto &, o
limitador da corrente de arranque automatico
(arranque suave) ndo funciona. Existe um erro no
sistema electrénico e ndo estao disponiveis
funcdes de seguranca relevantes adicionais do
sistema electronico. Deve reparar imediatamente
a ferramenta (ver capitulo 12.).

- Os processos de ligacao geram breves reducoe
de tensé@o. Em condigcGes de rede desfavoraveis
podem haver efeitos negativos em outros
aparelhos. No caso de impedancias de rede
abaixo de 0,2 Ohm, pode contar-se com avarias.

11. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Utilize apenas acessoérios que cumpram os
requisitos e dados caracteristicos indicados
presentes neste manual de instrugdes.

Montar os acessorios de forma segura. Para utilizar
a ferramenta num suporte: Fixar devidamente a
ferramenta. A perda de controlo pode levar a
ferimentos.
Ver pagina 4.
Utilize sempre a ferramenta acoplavel
apropriada para o trabalho, com o respetivo
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resguardo de protecdo. Ver pagina 5. (As figuras
sao exemplificativas).

Trabalho:
1 = Lixar com a superficie
2 = Cortar

3 = Efetuar furos
4 = Escovas de arame de ago
5 = Lixar com folha de lixa

Ferramentas acoplaveis:

1.1 = Disco abrasivo para rebarbar

1.2 = M6 de esmeril (ceramica)

2.1 = Disco de corte "metal”

2.2 = Disco de corte "alvenaria/betao"

2.3 = Disco de corte diamantado "alvenaria/betao"
2.4 = Disco de corte com uma finalidade dupla
(disco abrasivo e disco abrasivo de corte
combinados)

Coroas de perfuragdo diamantadas
Escova redonda

Escova tipo tacho

.1 = Pratos de lixa lamelados

5.2 = Pratos de lixar para folhas de lixa

Resguardo de protecéo prescrito:

Tipos A = Resguardo de protegéo do disco

Tipos B = Resguardo de protecao para lixar

Tipos C = Resguardo de protecao para lixar e cortar
(combinagao)

Tipos D = Resguardo de protegdo para a moé de
esmeril

Tipos F = Resguardo de protecéo da aspiragdo
para cortes

3.1
4.1
4.2
5

Outros acessorios:
(ver também www.metabo.com)

A Coluna cortadora de metal
B Porca de aperto (14)
C Porca de aperto Quick (1)

Programa completo de acessorios, consultar
www.metabo.com ou o catélogo principal.

12. Reparacao

As reparagbes em ferramentas eléctricas
apenas devem ser efectuadas por
electricistas!

Um cabo de ligagao a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligacao a

rede original da Metabo, que pode ser adquirido a
partir do servigo de assisténcia técnica da Metabo.

Em maquinas com a designacado W...B... devera
também substituir o calgco do travao quando
substituir o conjunto de escovas de carvao.

Caso as ferramentas eléctricas Metabo necessitem
de reparacodes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Poderéa consultar os enderecos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com

13. Proteccao do ambiente

O po de lixar produzido pode conter substancias

66 poluentes: Eliminar correctamente.

Respeite as determinagdes nacionais sobre a
eliminag&o ecoldgica e sobre a reciclagem de
ferramentas usadas, embalagens e acessorios.

Os materiais da embalagem devem ser eliminados
de acordo com a sua rotulagem, em conformidade
com as diretivas do seu municipio. Encontrara
indicagdes adicionais em www.metabo.com na
area da assisténcia.

Apenas para paises da UE: Nao colocar as
E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2012/19/EU
sobre equipamentos eléctricos e electronicos
usados, e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser reco-
Ihidas em separado, e entregues a uma reciclagem
ecologicamente correcta.

14. Dados técnicos

Explicagdes sobre os dados na pagina 3.
Reservamo-nos o direito de proceder a alteragGes
relacionadas com o progresso tecnoldgico.

Dmax =Didmetro méax. da ferramenta acoplavel

tmax1 =Espessura max. admissivel da
ferramenta acoplavel no d&mbito de
aperto, com utilizagéo da porca de aperto
(14)

tmax2 =Espessura max. admissivel da

' ferramenta acoplavel no ambito de

aperto, com utilizagéo da porca de aperto
Quick (1)

tmax,a =Disco de rebarbar/disco de corte:
Espessura maxima admissivel da
ferramenta acoplavel

tmax,4 =Espessura max. permitida das escovas
tipo prato

=Rosca do fuso

| =Comprimento do fuso rectificador

Ng =Rotagbes em vazio (rotagdes maximas)

P4 =Poténcia nominal

Ps =Poténcia de saida

m =Peso sem cabo de alimentacao

Valores medidos de acordo com a norma
EN 62841.

[O] Ferramenta da classe de protecgéo |l
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados s&o tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliagcdo de
emissoes da ferramenta eléctrica e a comparagéao
comdiversas ferramentas eléctricas. Consoante as
condi¢des de utilizagdo, o estado da ferramenta
eléctrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efectiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliacdo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respectivos valores
avaliados devera determinar a aplicagcéo de
medidas de protec¢éo para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizacao.

A lixagem de chapas finas ou outras pecas de
trabalho de vibracgéo facil com superficies
grandes pode provocar uma emissao total de



ruidos significativamente superior (até 15 dB) do
que os valores de emissao de ruidos especificados.
Essas pecas de trabalho devem, dentro do
possivel, serimpedidas de emitir ruidos através de
medidas adequadas, como por exemplo a fixagcao
de esteiras de insonorizagao pesadas e flexiveis. O
aumento das emissoes de ruido também deve ser
tido em consideragdo ao avaliar o risco de
exposicéo ao ruido e ao selecionar a protecao
auditiva apropriada.

Valor total de vibragdes (soma vectorial de trés
direcgoes) determinado de acordo com a
EN 62841:
ap gg = Valor da emissdo de vibragdes (lixar
' superficies)
ap ps =Valorda emissdo de vibragGes (lixar com
prato de lixar)
Khsaps = Inseguranca (vibragoes)

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o

ruido:
Loa = Nivel sonoro
Lwa = Nivel de poténcia sonora

Kpa, Kwa = Inseguranca
m Usar proteccéao auditiva!
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Originalbruksanvisning

1. Forsakran om
overensstammelse

Vi férsakrar och tar ansvar for att vinkelslipen med
typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
gallande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sid. 3.

2. Anvand maskinen enligt
anvisningarna

Maskinen ar med Metabo originaltillbehér avsedd
for slipning, sandpappersslipning, stalborstning och
kapning av metall, betong, sten och liknande
material utan vatten.

Anvandaren ansvarar sjélv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om férhindrande av olycksfall
samt bifogade sakerhetsanvisningar maste féljas.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Foélj anvisningarna i textavsnitten med
den hér symbolen for att férebygga
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING - Las igenom bruksanvisningen
for att minska risken fér skador.

VARNING - Las alla sédkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som medféljer detta elverktyg.
Fel som uppstartill f6ljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.
Se till s& att dokumentationen medféljer elverktyget.

4. Sarskilda

sdkerhetsanvisningar
4.1 Sékerhetsanvisningar for slipning,
sandpappersslipning, stalborstning eller
kapning:
a) Elverktyget ar avsett for slipning,
sandpappersslipning, stalborstning,
halskéarning och kapning. Folj alla
sékerhetsanvisningar, anvisningar,
illustrationer och all information som féljer
med maskinen. Om anvisningarna inte f6ljs finns
risk for elstot, brand och/eller allvarliga
personskador.

b) Elverktyget ér inte avsett for polering.
Anvander du maskinen till sdidant som den inte ar
avsedd for utsatter du dig sjélv och andra for fara
och risk fér personskador.

¢) Anvand inte elverktyget for &ndaméal som det
inte uttryckligen har konstruerats och
godkénts av tillverkaren som. En saddan
ombyggnad kan leda till kontrollférlust och till
allvarliga personskador.

d) Anvénd bara insatsverktyg som &r avsedda
for elverktyget och rekommenderas av
tillverkaren. Att tillbehoret kan fastas pa
elverktyget ar ingen garanti for att verktyget
fungerar sakert.

e) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
hégt som det maxvarvtal som anges pa

maskinen. Insatsverktyg som roterar med for hogt
varvtal kan ga sonder och delar kan flyga omkring.

f) Verktygets ytterdiameter och groviek maste
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gar inte att skydda eller
kontrollera tillrackligt.

g) Matten for montering av insatsverktyget
maste lampa sig for matten pa elverktygets
monteringsmaterial. Delar som inte passar exakt
pa fastet orsakar obalans, kraftiga vibrationer och
kan f& anvandaren att tappa kontrollen.

h) Anvénd inte skadade insatsverktyg.
Kontrollera verktygen fére anvandning, t.ex. sa
att slipskivor inte ar uppflakta eller sprackta,
sliprondeller inte &r spréckta, slitna eller
utnotta, stalborstar inte har 10s eller avbruten
trad. Tappar du maskin och verktyg, ska du
kontrollera om nagot &r skadat och sétt i sa fall
pa ett helt verktyg. Nar du kontrollerat
verktyget och satt i det, ser du till att du sjélv
och andra runtomkring inte &rinom rackhall for
roterande delar och att maskinen kors pa max.
varvtal under en minut. Skadade verktyg gar
oftast sonder vid testet.

i) Anvand personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tilldmpningen, anvand visir,
ogonskydd eller skyddsglaségon. Om det
behdévs, anvdnd dammask, horselskydd,
skyddshandskar eller skyddsforklade som
skyddar mot grader och avverkat material.
Skydda 6gonen mot kringflygande skrap som
uppstar vid anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvandning. Om du blir exponerad
for buller, kan du fa horselskador.

j) Se till att andra i nérheten ar pa sékert
avstand fran arbetsomradet. Den som &r inom
arbetsomradet ska bara personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycken eller
trasiga verktyg kan slungas ivag och orsaka
personskador utanfor det aktuella arbetsomradet.

k) Hall alltid i de isolerade greppen nar du
jobbar med sadana verktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna
sladden. Kontakt med strémférande ledning kan
spanningssatta maskinens metalldelar, sa att du far
en stot.

|) Se till sa att sladden inte kommer néra
roterande delar. Tappar du kontrollen dver



maskinen kan sladden kapas eller snos in sa att din
hand eller arm dras in i roterande delar.

m) Légg aldrig ifran dig elverktyget forran
roterande delar stannat helt. Roterande delar
kan komma i kontakt med underlaget, sa att du
tappar kontrollen éver elverktyget.

n) Elverktyget far aldrig vara igdng nar du bar
det. Kommer roterande delar i kontakt med
kladesplagg kan de haka fast och borra in sig i
kroppen.

0) Rengor ventilations6ppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, fér mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstétar.

p) Anvénd inte elverktyg i ndrheten av
brannbara material. Gnistor kan antanda
materialet.

q) Anvand aldrig verktyg som kréver
skéarvéatska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstétar.

4.2 Kast och motsvarande
sakerhetsanvisningar

Kast &r en plétslig reaktion pa grund av att
roterande delar hakar fast eller nyper, som t.ex. en
slipskiva, sliprondell, stélborste. lhakningen eller
nypet ger den roterande delen ett abrupt stopp. Det
slungar elverktyget okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan slipskivskanten som sitter fast
spracka slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan rér
sig da mot eller fran anvandaren, allt beroende pa
skivans rotationsriktning vid blockeringen. Det kan
aven leda till skivsprangning.

Ett kast orsakas av felaktig anvadndning av
elverktyget och/eller felaktiga arbetsvillkor. Det kan
férhindras med hjalp av forsiktighetsatgarderna
nedan.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och inta en
kroppsstéllning som gor att du kan parera
kastrekylen med armarna. Anvénd alltid
stodhandtaget nér det &r pa, sa att du far sa bra
kontroll som mojligt 6ver kast och reaktioner
vid drift. Med ratt atgarder kan du som anvandare
fa kontroll dver kastrekyler och motriktade krafter.

b) Hall aldrig handen néra roterande verktyg.
Verktyget kan réra sig éver handen om du far ett
kast.

c) Sta inte med kroppen i den riktning som
elverktyget ror sig om det far ett kast. Kastet
slungar elverktyget i motsatt riktning mot
slipskivans rotationsriktning vid blockeringen.

d) Var extra forsiktig i ndrheten av horn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte stéter
mot arbetsstycket och nyper. Roterande verktyg
har 1att att nypa om de studsar vid hérn och skarpa
kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

e) Anvand inte kedjesagblad for , sagning i tra,
inga segmenterade diamantkapskivor med ett
segmentavstand stérre &n 10 mm och inga
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tandade sagblad. Sadana verktyg ger ofta kast
eller far anvandaren att tappa kontrollen.

4.3 Sarskilda sdkerhetsanvisningar for
slipning och kapning:

a) Anvand bara skyddskapor och slipskivor

som ar godkanda fér elverktyget. Slipskivor som

inte ar avsedda for elverktyget gar inte att skarma av

tillrackligt och ger osékert skydd.

b) Férsénkta slipskivor ska vara monterade sa
att slipytan ligger under kanten pa
skyddskapan. En felmonterad slipskiva som
sticker ut 6ver skyddskapans kant géar inte att
skarma av ordentligt.

c) Skyddskapan ska sitta ordentligt pa
elverktyget och vara instélld sa att du far
maximal sdkerhet och exponeras for sa liten
del som mojligt av slipskivan. Skyddskapan
hjalper till att skydda dig mot I16sa fragment, mot
kontakt med slipskivan och mot gnistor som kan
antanda dina klader.

d) Slipskivorna &r bara gjorda fér avsedd
anvdndning. Exempel: Slipa aldrig med
kapskivans sidoytor. Kapskivor ar avsedda fér
materialavverkning med skivkanten. Sidokrafter pa
en san slipskiva kan ge skivbrott.

e) Anvénd alltid oskadade flansar med rétt
dimension och form fér den skiva som du ska
anvanda. Rétt flans skyddar slipskivan och minskar
risken for skivbrott. Flansar till kapskivor skiljer sig
fran flansar till andra slipskivor.

f) Anvénd aldrig nétta slipskivor fran stérre
elverktyg. Storre elverktygs slipskivor ar inte
gjorda for lika héga varvtal som mindre elverktygs
och kan spricka.

g) Vid anvandning av skivor fér dubbla syften
ska du alltid anvanda lamplig skyddskapa for
den aktuella tilldmpningen. Om inte ratt
skyddskapa anvands kan 6nskad skarmning inte
uppnas, vilket i sin tur kan leda till allvarliga skador.

4.4 Andra sarskilda sdkerhetsanvisningar
fér kapning:

a) Se till sa att kapskivan inte nyper eller far for

stor tryckkraft. Gor inte fér djupa kap.

Overbelastar du kapskivan 6kar belastningen och

risken for att skivan blir stukad eller nyper, vilket kan

ge kast eller skivbrott.

b) Undvik omradet framfér och bakom
kapskivan. Nar du for kapskivan ifran dig i
arbetsstycket kan ett kast slunga elverktyget och
den roterande skivan rakt emot dig.

c) Om skivan nyper eller om du avbryter
arbetet, sla av elverktyget och hall den stilla
tills skivan stannat helt. Forsok aldrig dra loss
kapskivan ur skaran nér skivan roterar, det kan
ge ett kast. Hitta och atgarda orsaken till att skivan
noép.

d) Sla inte pa elverktyget nar det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan varva upp till
max. varvtal innan du forsiktigt fortsatter
kapningen. Annars kan skivan haka i, hoppa ur

arbetsstycket eller ge ett kast. 6o
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e) Palla upp plattor eller stora arbetsstycken,
sa minskar risken for kast pa grund av att
kapskivan nyper. Stora arbetsstycken kan béja
sig av sin egen vikt. Palla upp arbetsstycket pa
bada sidor, bade vid snittlinjen och kanten.

f) Var extra forsiktig vid "instickning” i
befintliga vdggar eller andra stéllen utan insyn.
Kapskivan kan vid insticket orsaka kast vid kapning
genom gas-, vatten- eller elledningar eller andra
foremal.

g) Utfor inte kurvsagning. Overbelastar du
kapskivan 6kar belastningen och risken for att
skivan blir stukad eller nyper, vilket kan ge kast eller
skivbrott. Det kan i sin tur leda till allvarliga skador.

4.5 Sarskilda séakerhetsanvisningar for
sandpappersslipning:

a) Anvénd slippapper av rétt storlek och utan

folj tillverkarens anvisningar om val av

slippapper. Slippapper som sticker utanfor

sliprondellen kan ge personskador, fa rondellen att

nypa, riva sénder slippappret eller ge kast.

4.6 Sarskilda sakerhetsanvisningar for
arbete med stélborste:

a) Tank pa att stalborsten tappar borst dven vid

normal anvédndning. Overbelasta inte borsten

med for stor tryckkraft. Ivagslungade borst kan

latt trdnga igenom tunna klader och/eller in i huden.

b) Om skyddskapa rekommenderas, sa ar det i
syfte att férhindra att du kommer i kontakt med
stalborsten. Skiv- och koppborstar far stérre
diameter av tryck- och centrifugalkrafterna.

4.7 Ovriga sakerhetsanvisningar:
’VARNING! — Anvand alltid skyddsglaségon.
T

Anvand hdrselskydd.

Anvand inte skyddskapan for slipning till

kaparbeten. Nar du jobbar med kapskivor,

anvand skyddskapa for kapning av
sakerhetsskal.

Anvand inte segmenterade diamantkapskivor med
segmentspar > 10 mm. Endast negativa
segmentskarvinklar ar tillatna.

Anvand endast limmade blad om de &r fOrstarkta.

Anvand elastiska mellanlagg om de félier med som
en nddvéandig del av slipmediet.

Folj verktygs- och tillbehdérstillverkarens
anvisningar! Skydda slipskivorna mot fett och slag!
Férvara och hantera insatsverktyg helt enligt
tillverkarens anvisningar.

Anvand aldrig kapskivor till grovbearbetning eller
avgradning! Kapslipskivor tal inte tryck i sidled.

VARNING - Elverktyget ska alltid anvandas
@med bada handerna.

Sékra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spanntving. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

Anvénder du verktyg med gangfaste far
spindelanden inte ga i botten pa slipverktyget. Se ill
sd att gangningen i verktyget ar tillrackligt lang, sa
att hela spindeln far plats. Verktygsgéngningen
maste passa spindelgéngan. Spindellangd och -
ganga, se sid. 3 och kap. 14. Tekniska data.

Virekommenderar att du anvander Iampligt
stationért utsug. Férkoppla alltid en jordfelsbrytare
(RCD) med en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.
Slar jordfelsbrytaren av vinkelslipen, méste du
kontrollera och rengdra den. Se kapitel 9.
Rengdring.

Skadade, ej runda eller vibrerande verktyg far ej
anvandas.

Forsok att inte skada gas-, vatten- och elledningar
samt barande vaggar.

Dra alltid ur kontakten fére instéllning, omriggning
eller underhall.

Byt ut skadade eller spruckna stédhandtag. Anvand
aldrig maskinen med trasigt stédhandtag.

Byt ut skadat eller sprucket sprangskydd. Anvand
aldrig maskinen med trasigt sprangskydd.

Sla aldrig pa maskinen om maskindelar eller
skyddsanordningar saknas eller ar trasiga.

For maskiner som mjukstartar (kdnns igen pa
"WE...” pa typbeteckningen): Om maskinen mycket
snabbt accelererar till max. varvtal nar den slas pa,
foreligger ett elektriskt fel. Det finns ingen ytterligare
skyddselektronik. Ldmna in maskinen pareparation
direkt (se kapitel 12.).

Fast sma arbetsstycken. Spann t.ex. fast dem i
skruvstad.

Om flansmonterade skivor anvands for dubbla
andamal (kombinerade slip- och kapskivor) far
endast féljande typer av skyddsképor anvandas:
typ A, typ C.

Se kapitlet 11.

Anvéand ratt skyddskapa:

En felaktig skyddskapa kan leda till kontrollférlust
och allvarliga skador. Exempel pa felaktig
anvandning:

- Vid anvandning av en skyddskapa av typ A for
sidoslipning kan skyddskapan och arbetsstycket
stbra varandra, vilket resulterar i otillracklig
kontroll.

- Vid anvandning av en skyddskapa av typ B for
slipning med limmade kapskivor finns en 6kad risk
for att anvandaren traffas av gnistor och
slippartiklar samt av fragment av slipskivan om en
slipskiva gar sénder.

- Vid anvandning av en skyddskapa av typ A, B, C
for kap- eller sidoslipning i betong eller murverk,
finns en 6kad risk for dammexponering och
kontrollférlust och dédrmed for kast.

- Vid anvandning av en skyddsképa av typ A, B, C
med cirkularborste som ar tjockare &n vad som
tillats, kan traddarna sld mot skyddsképan sé att de
bryts.

Anvand alltid en skyddskapa som lampar sig for

insatsverktyget. Se kapitlet 11.



Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer avdamm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehaller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tré.
Den risk som du utsétts for beror pa hur ofta du
genomfér denna typ av arbeten. For att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvand godkand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta galler aven for damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar ar t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. Lat inte damm
hamna i din kropp.

Folj gallande bestammelser for respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,

undvik att de lagras i den omgivande miljon.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvénda

lampliga tillbehor. Pa sa satt hamnar farre partiklar

okontrollerat i omgivningen.

Anslut lampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- Rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfldde mot dig sjalv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm.

- Anvénd en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sidan 2.

Quick-spannmutter *

Stodflans *

Spindel

\éV)A Stodflans med autobalans (gér inte att ta
ort) *

Spindellasknapp

Elektronikindikering *

Handtag

Sparr (mot oavsiktlig start resp. fér kontinuerlig

anvandning)*
9 Strémbrytare (PA/AV)

10 Knapp (for att vrida huvudhandtaget)

11 Huvudhandtag

12 Stédhandtag/vibrationsdampat stddhandtag

13 Skyddskapa

14 Spannmutter *

HWON =
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15 Spéannyckel *
16 Spéanne (verktygslds sprangskyddsinstalining)
17 Skruv (spannkraftsinstalining pa spannet)

* beroende pa utférande/ingar inte

6. Fére anvéndning

Kontrollera forst att spanningen och

frekvensen pa markskylten stammer éverens
med néatstrémmen och nétfrekvensen du ska
anvanda.

Férkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

Om en férlangningskabel anvéir}ds maste den haen
tvarsnittsarea pa minst 1,5 mm=.
Foérlangningskabeln maste vara anpassad till
maskinens effektférbrukning (se tekniska data).
Rulla av hela sladden om du anvander sladdvinda.

6.1 Satta pa stédhandtaget

Arbeta bara med pasatt stddhandtag (12)! Dra
at stddhandtaget ordentligt fér hand i vanster-
, mitt- eller hdgergangan (om det behdvs).

6.2 Satta pa sprangskyddet

%K:[F,E Fore anvandning: satt pa
:‘:& ! 2, sprangskydd.
Av sakerhetsskal ska endast den skyddskapa
som lampar sig fér respektive insatsverktyg
anvandas! En felaktig skyddskapa kan leda till
kontrollforlust och allvarliga skador. Se aven
kapitlet 11. Tillbehor!
Se sid. 2, bild F.
- Oppna spénnet (16). Séatt pa sprangskyddet (13) i
markerat lage.
- Vrid sprangskyddet sa att den skyddade delen
pekar mot anvandaren.
- Stang spannet.
- Oka spannkraften i spannet genom att dra at
skruven (17) (nar spannet ar 6ppet), om det

behdvs.
Anvand endast verktyg som

(:I:I::@« sticker ut minst 3,4 mm
9 x utanfér sprangskyddet .

6.3 Vridbart huvudhandtag
Jobba alltid med fasthakat huvudhandtag
(11).
Se sid. 2, bild C.
- Tryck pa knappen (10).
- Huvudhandtaget (11) gar nu att vrida 90° at bada
hall och haka fast.
- Kontrollera att det sitter ordentligt:
huvudhandtaget ska ha hakat fast och inte ga att
vrida (11).

6.4 Nétanslutning

Uttagen ska vara sdkrade med tréga smaltsakringar
eller jordfelsbrytare.
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(Med inbyggd automatisk startstrémsbegransning
(mjukstart).) Uttagen kan aven vara sékrade med
snabba smaltsakringar eller jordfelsbrytare.

7. Sétta pa slipskivan

Fére alla omriggningsarbeten: Dra ut
kontakten ur uttaget. Maskinen ska vara av
och spindeln ska ha stannat.

Vid arbeten med kapskivor maste du av
sakerhetsskal anvanda kapsprangskydd (se
kap 11. Tillbehor).

7.1 Lasa spindeln

Tryck bara in spindellasningsknappen nar
spindeln star still (5).
- Tryck in spindellasningsknappen (5) och
vrid spindeln f6r hand (3) tills det hors att
spindellasningsknappen hakar fast.

7.2 Sétta pa slipskivan
Se sid. 2, bild D.
Maskiner med beteckningen W 2..., WE 2...:

- Satt pa stodflansen (2) pa spindeln. Den sitter ratt
néar den inte gér att vrida pa spindeln.

- Satt slipskivan pa stodflansen (2) som bild D visar.
Slipskivan ska ligga an jamnt mot stédflansen.

Maskiner med beteckningen W...A 2...

Stodflansen med autobalans (4) sitter

fastmonterad pa spindeln. En avtagbar
stodflans ar inte nédvandigt som pa de flesta andra
vinkelslipar.

Autobalans-stédflansens anliggningsyta (4),

slipskiva och snabbspannmutter (1) resp.
spannmutter (14) maste vara rena. Rengér vid
behov.

- Lagg slipskivan pa autobalans-stodflansen (4).
Slipskivan ska ligga an jamnt mot autobalans-
stodflansen.

7.3 Dra at Quick-spannmuttrar (bara vissa
modeller)

Dra at Quick-spannmuttrar (1):

m Du fér inte anvanda Quick-spannmuttrar pa
verktyg med spannfasten kraftigare &n 8 mm!
,(An\;éind i stallet spannmutter (14) med spannyckel
15).
Anvand bara felfria och oskadade Quick-
spannmuttrar: pilen ska peka mot urtaget i
ytterringen (se bilden pa sid. 2).
- Spindellasning, se kapitel 7.1.
- Satt pa Quick-spannmuttern (1) pa spindeln (3).
Se bild pa sidan 2.
- Dra &t Quick-spannmuttern fér hand medurs.
- Dra &t Quick-spannmuttern genom att vrida
slipskivan hart medurs.

P& maskiner med beteckningen W...B... kénner
man ett 6kat motstand de sista 180°.

Lossa Quick-spannmuttrar (1):

- Spindellasning, se kapitel 7.1.
- Skruva av Quick-spannmuttern (1) moturs.

7.4 Dra at/loss spannmuttern (bara vissa
modeller)

% Dra at spannmuttern (14):

Spannmuttern har 2 olika sidor. S& har skruvar du
pa spannmuttern pa spindeln:
Se sid. 2, bild E.

- A) Tunna slipskivor:
Spannmutterflansen (14) pekar uppéat sa att den
tunna slipskivan spanns fast ordentligt.
B) Tjocka slipskivor:
Spannmutterflansen (14) pekar nedat sa att
spannmuttern kan séttas fast ordentligt pa
spindeln.

- Spaérra spindeln. Dra at spannmuttern (14)
medurs med spannyckeln (15).

P& maskiner med beteckningen W...B... kénner
man ett 6kat motstand de sista 180°.

Lossa spannmuttern:

- Spindellasning, se kapitel 7.1. Skruva av
spannmuttern (14) moturs med spannyckeln (15).

8. Anvandning

8.1 Start och stopp

Hantera alltid maskinen med tva hander!

Sla pa maskinen forst, lagg sedan an
verktyget mot arbetsstycket.

Undvik oavsiktlig start: sla alltid av
strémbrytaren nar du drar ut kontakten ur
uttaget eller om strémmen bryts.

Vid kontinuerlig anvandning fortsatter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna i handtagen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

Undvik att maskinen virvlar upp eller suger in
damm eller span. Nar du slar av maskinen,
lagg inte ifran dig den foérran motorn stannat.

Se sid. 2, bild A.

Starta maskinen:

Sla PA: skjut sparren (8) i pilens riktning och tryck
sedan pa strombrytaren (9).

Stopp: Lossa strombrytarsparren (9).

Kontinuerlig anvédndning (bara vissa modeller):

Sla PA: skjut sparren (8) i pilens riktning och tryck
sedan pa strdmbrytaren (9) och hall den
intryckt. Maskinen ar PA. Skjut sparren (8)
ytterligare en gang i pilens riktning tills
strombrytaren (9) laser (kontinuerlig
anvéandning).

Sla AV: tryck pa strdmbrytaren (9) och slapp.



Maskiner med beteckning W...B:
Tillféllig inkoppling (med dédmansfunktion)

Se sid. 2, bild B.

Inkoppling: Skjut strdmbrytaren (9) framét och
tryck den (9) sedan uppat..

Stopp: Slapp upp strémbrytaren (9).

8.2 Arbetsanvisningar

Slipa:

Tryck lagom hart pa maskinen och fér den fram och

tillbaka Over ytan, sa att arbetsstycksytan inte blir for

het.

Grovslipning: Du far bast slutresultat om du jobbar

med stallvinklar pa 30°-40°.

Kapslipning:

% Jobba alltid mot rotationsriktningen vid
kapning, se bild. Annars finns det risk

att maskinen hoppar ut okontrollerat ur

skaran. Jobba med lagom matning

“=som ar anpassad till materialet du

bearbetar. Kanta inte, tryck inte, svang inte.

Sandpappersslipning:

Tryck lagom hart pa maskinen och fér den fram och

tillbaka Over ytan, sa att arbetsstycksytan inte blir for

het.

Arbeta med stalborstar:
Tryck lagom hart pa maskinen.

9. Rengdring

Under bearbetning kan partiklar avlagras pa insidan
av elverktyget. Detta paverkar kylningen av
verktyget negativt. Ledande avlagringar kan
paverka elverktygets skyddsisolering och orsaka
elektriska faror.

Sug upp eller blas ut damm med torr luft fran
ventilationséppningarna pa fram- och baksidan av
verktyget grundligt och med jamna mellanrum.
Koppla forst elverktyget fran strdmmen och béar
skyddsglaségon och Iamplig andningsmask. Se till
att utsugning sker korrekt i samband med
urblasning.

Knapp (10) fér instéllning av handtag:
Emellanat behéver man suga utknappen eller blasa
ur den med torr luft (n&r den ar intryckt, i
huvudhandtagets alla 3 lagen). Koppla forst
elverktyget fran strommen och bar skyddsglaségon
och andningsmask.

10. Atgérder vid fel

MaE (- ner med ”!ME ” :aﬂ n !prIEC ;n'ngen.

- Overlastskydd: elektronikindikeringen (6)
tédnds och arbetsvarvtalet avtar kraftigt. For
hég motortemperatur! Kér maskinen obelastad
tills den svalnar och elektronikindikeringen
slocknar.

- Overlastskydd: elektronikindikeringen (6)
ténds och arbetsvarvtalet avtar nagot.
Maskinen ar 6verbelastad. Fortsatt arbeta, men
sénk belastningen tills elektronikindikeringen
slocknar.
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- Sédker elektrisk frankoppling: Den elektriska
signalindikatorn (6) lyser och maskinen
FRANKOPPLADES automatiskt. Maskinen slar
av vid strdmspikar (t.ex. om skivan nyper eller du
far ett kast). SI& av maskinen med strombrytaren
(9). Sla paigen och fortsatt att jobba som vanligt.
Forsok att undvika att maskinen nyper. Se kapitlet
4.2,

- Aterstartsparr: elektronikindikeringen (6)

blinkar och maskinen gar inte. Aterstartsparren

har 18st ut. Om stickkontakten ansluts nar
maskinen ar tillkopplad eller om
stromforsdriningen aterstalls efter ett avbrott
startar inte maskinen. Sl& av och pa maskinen
igen.

Maskinen accelererar snabbt upp till

maxvarvtal nar du slar pa, dvs. den automatiska

startstromsbegransningen (mjukstarten) fungerar
inte. Elektronikfel, det finns ingen ytterligare
skyddselektronik. L&mna in maskinen pa

reparation direkt (se kapitel 12.).

- Nar du slar pa maskinen kan den ge korta
spanningsfall. Om elanslutningen inte &r sa bra,
kan det paverka andra maskiner. Om
natimpedansen ar lagre an 0,2 Q bor det inte vara
nagra problem.

11. Tillbeh6r

Anvénd bara Metabo-originaltillbehér.

Anvéand endast tillbehdér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Montera tillbehor pa ett sakert satt. Om maskinen
anvands i en hallare. Fast maskinen pa ett sékert
sétt. Du kan skada dig om du tappar kontrollen éver
maskinen.

Se sidan 4.

Anvéand alltid Iampligt insatsverktyg och
féreskriven skyddskapa for arbetsuppgiften.
Se sidan 5. (Bilderna fungerar som exempel).

Arbetsuppgift:
1 = Slipning med ytan
2 =Kapning

3 =Halborming

4 = Stélborstar

5 = Sandpappersslipning
Insatsverktyg:

1.1 = Grovslipskiva

1.2 = Slipskal (keramisk)

2.1 = Kapskiva "Metall’

2.2 = Kapskiva "Murverk/betong”

2.3 = Diamantkapskiva "Murverk/betong”

2.4 = Kapskiva for dubbelt syfte (kombinerad slip-
och kapskiva)

3.1 = Diamantborrkrona

4.1 = Rundborste

4.2 = Skéalborste

5.1 = Lamellsliprondell

5.2 = Sliprondell for slippapper

Foreskriven skyddskapa:

Typ A =_Skyddskapa for kapning

Typ B= skyddskapa for slipning 73
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Typ C = skyddskéapa for slipning och kapning
(Kombination)

Typ D= skyddskapa for slipskal

Typ F = Utsugskapa for kapning

Fler tillbehér:
(se aven www.metabo.com)

A Metallkapstativ

B Spannmutter (14)

C Quick-spannmutter (1)

Komplett tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

12. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behdrig elektriker!

En defekt natanslutningskabel far endast erséattas
med en av Metabos sérskilda
originalnatanslutningskablar, som kan bestéllas
fran Metabo-service.

P& maskiner med beteckningen W...B... ska &ven
bromsbeldggningen bytas uti samband med byte
av kolsatsen.

Metabo-elverktyg som behoéver repareras ska
skickas till din Metabo-aterforséljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Miljéskydd

Slipdammet som uppstar kan innehalla skadliga
amnen: Avfallshantera korrekt.

F&lj nationella miljéféreskrifter fér
omhandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehor.

Forpackningsmaterial maste bortskaffas i enlighet
med kommunala riktlinjer baserat pa
produktmaérkningen. Mer information finns pa
www.metabo.com under service.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjanta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

EU-direktiv 2012/19/EU om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad natio-
nell lag ska uttjénta elverktyg kallsorteras f6r miljo-
vanlig atervinning.

14. Tekniska data

Férklaringar till uppgifterna finns pa sid. 3. Férbehall
for tekniska andringar.

Dmax =Vverktygets maximala diameter

tmax1 =max. tilldten verktygstjocklek vid
spannfastet nar du anvander
spannmutter (14)

tmax2 =max. tilldten verktygstjocklek vid
spannfastet nar du anvander Quick-
spannmutter (1)

tmaxs =navrondell/kapskiva:
max. tillaten verktygstjocklek

tmax4 =max. tillaten tjocklek hos cirkularborstar

=spindelgénga

| =slipspindellangd

ng =tomgangsvarvtal (maxvarvtal)
nominell effektférbrukning
avgiven effekt

m =vikt utan sladd

Matvardena &r uppmatta enligt EN 62841.
[O] Maskinen har skyddsklass Il
~ Véxelstréom

Tekniska dataovantar dven hansyntill toleranserna
(motsvarande respektive géllande standard).

Utslappsvarden

Dessa varden medger en bedémning av
verktygets utsldpp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa forhallandena,
verktygets skick och hur verktyget anvands kan de
faktiska vérdena vara hégre eller Iagre. Rakna dven
med pauser och perioder med lagre belastning.
Anvand de uppskattade vardena fér att ta fram
skyddsatgarder for anvéndaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Slipning av tunna platar eller andra latt

vibrerande arbetsstycken med stor yta kan
leda till betydligt hogre total ljudniva (upp till 15 dB)
an de angivna vardena for bulleremission. Om
majligt bor bulleremissionen fran sadana
arbetsstycken ddmpas genom lampliga atgarder,
sadsom anvandning av tunga, flexibla
dampningsmattor. Den ékade bulleremissionen
méste dven beaktas i samband med
riskbedémningen av bullret och val av lampligt
hérselskydd.

Totaltvibrationsvarde (vektorsummai tre riktningar)

réknas fram enligt EN 62841:

a, gg = Vibrationsemissionsvéarde (ytslipning)

ap ps = Vibrationsemissionsvérde (slipning med
sliprondell)

Knsaips = Onoggrannhet (vibrationer)

07T
o —
I

Ljudtrycksniva '

LpA =
Lwa = Ljudeffektniva
Kpa, Kwa = onoggrannhet

m Anvand hérselskydd!
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Alkuperainen kayttoohje

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
kulmahiomakoneet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.
Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) — katso
sivu 3.

2. Maaraystenmukainen kaytt6

Koneet sopivat alkuperaisilla Metabo-
lisétarvikkeilla metallin, betonin ja muiden
vastaavien aineiden laikkahiontaan,
hiekkapaperihiontaan, terédsharjaukseen ja
katkaisuun ilman veden kayttéa.

Ei-méarayksenmukaisesta kaytdsta aiheutuvista
vaurioista vastaa kayttaja yksin.

Yleisesti tunnettuja tapaturmantorjuntaméaéarayksia
ja oheisia turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon télla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi ja
séhkotydkalusi!

VAROITUS - Lue kayttéohjeet
loukkaantumisvaaran minimoimiseksi.

VAROITUS - Lue kaikki taméan

sahkétydkalun mukana toimitetut
turvallisuusohjeet, muut ohjeet, kuvat ja
tekniset tiedot. Alla esitettyjen ohjeiden
noudattamisen laiminlyénti voi aiheuttaa
sdhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia tapaturmia.

Sailytéa kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet
huolellisesti tulevaa kaytt6a varten.

Luovuta sdhkoétydkalu edelleen vain yhdesséa
néiden asiakirjojen kanssa.

4. Erityiset turvallisuusohjeet
4.1 Yhteiset turvallisuusohjeet
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terasharjaukseen tai katkaisuun:

a) Tata sédhkétydkalua saa kayttaa
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terdsharjaukseen, reikéleikkaukseen tai
katkaisuun. Lue kaikki turvallisuusohjeet,
kayttdéohjeet, kuvaukset ja tiedot, jotka saat
tdmaén laitteen mukana. Jos et noudata kaikkia
seuraavia ohjeita, aiheutuu séahkdiskun, tulipalon ja/
tai vakavien vammojen vaara.

b) Tama sédhkotyokalu ei sovellu
kiillotuskaytto6n. Kayttdtavat, joihin taté
sahkotydkalua ei ole tarkoitettu, voivat aiheuttaa
vaaraa ja vammoja.

c) Ala kayta sahkotyokalua tehtévaan, johon
sité ei ole nimenomaisesti valmistettu ja
valmistajan tarkoittama. Muunnos voi johtaa
hallinnan menetykseen ja vakaviin
loukkaantumisiin.

d) Ala kayta sellaisia kayttotarvikkeita, joita
valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja
suositellut télle sdhkotyokalulle. Se, etté pystyt
kiinnittdmaén lisatarvikkeen sahkotydkaluun, ei
vielé takaa sen turvallista kaytt4.

e) Kayttotarvikkeen sallitun kierrosluvun on
oltava vahintaan niin suuri kuin
sahkotyokalussa ilmoitettu huippukierrosluku.
Kayttétarvike, joka pydrii sallittua nopeammin, voi
rikkoutua ja sinkoutua ympériinsa.

f) Kayttotarvikkeen ulkohalkaisijan ja
vahvuuden taytyy vastata sdhkotyokalun
mittatietoja. Vaaran kokoisia kayttévarusteita ei
voida suojata tai valvoa riittavan hyvin.

g) Kayttoétarvikkeen kiinnitysmittojen on
sovittava yhteen sahkétyékalun
kiinnitysvélineiden mittojen kanssa.
Kéayttotarvikkeet, jotka eivat sovi tarkalleen
séhkoétydkalussa olevaan kiinnittimeen, pyoérivét
epatasaisesti, tarisevat erittdin voimakkaasti ja
voivat aiheuttaa koneen hallinnan menetyksen.

h) Ala kédyta vaurioituneita kayttévarusteita.
Tarkasta kayttotarvikkeet ennen jokaista
kayttokertaa, esim. hiomalaikat sardjen ja
halkeamien varalta, hiomalautanen halkeamien
ja kuluneisuuden varalta, terasharjat
irtonaisten tai murtuneiden teréaslankojen
varalta. Jos sdhkotyokalu tai kadyttotarvike
paédsee putoamaan lattialle, tarkasta se
vaurioiden varalta tai vaihda tilalle
vaurioitumaton kéyttoétarvike. Kun olet
tarkastanut kédyttétarvikkeen ja asentanut sen
paikalleen, mene yhdessa muiden paikalla
olevien ihmisten kanssa riittdvan kauas
pyorivéasta kayttétarvikkeesta ja anna laitteen
pyoria yhden minuutin ajan
maksimikierrosluvulla. Vaurioituneet
kayttétarvikkeet hajoavat tavallisesti tdméan
testausajan kuluessa.

i) Kayta henkilokohtaista suojavarustusta.
Kéayta tyotehtévasta riippuen kasvonsuojainta,
silmédsuojaimia tai suojalaseja. Kayta
kayttokohteen mukaisesti hengityssuojainta,
kuulonsuojaimia, suojakéasineita tai
erikoissuojaesiliinaa, joka suojaa
hienojakoiselta hiontapélylta ja
materiaalihiukkasilta. Silmat on suojattava
ympérille sinkoutuvilta epdpuhtauksilta, joita syntyy
eri kayttétavoissa. Poly- tai hengityssuojaimien on
suodatettava kayton yhteydessa syntyva pély. Voit
saada kuulovammoja, jos olet pitkaan
voimakkaassa melussa.

j) Varmista, etté sivulliset pysyvit turvallisella
etaisyydella tyopisteestd. Jokaisen tydalueelle
tulevan on kaytettava henkil6kohtaisia
suojavarusteita. Tydstettavastd kappaleesta tai

rikkoutuneesta kayttétarvikkeesta murtuneet palat 75
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voivat sinkoutua ympériinsé ja aiheuttaa vammoja
myds varsinaisen tyalueen ulkopuolella.

k) Pida sdhkotydkalusta kiinni vain sen
eristetyistéd kahvapinnoista, kun teet sellaisia
toita, joissa kédyttotarvike voi osua piilossa
oleviin séhkéjohtoihin tai koneen omaan
verkkokaapeliin. Sahkdvirtaa johtavan johdon
koskettaminen voi tehda myds metalliosat
jannitteisiksi ja aiheuttaa sahkdiskun.

I) Pida koneen verkkokaapeli etaélla pyorivasta
kayttotarvikkeesta. Jos menetat laitteen
hallinnan, verkkokaapeli voi katketa tai tarttua
kayttdvarusteeseen, jolloin katesi tai kasivartesi
ovat vaarassa joutua kosketuksiin pyérivan
tydlaitteen kanssa.

m) Ala missdan tapauksessa laske
sahkoétydkalua sivuun ennen kuin kayttétarvike
on kokonaan pyséahtynyt. Pyériva kdyttévaruste
voi koskettaa sailytysalustaa, jolloin olet vaarassa
menettdd sahkétydkalun hallinnan.

n) Ala pida sahkétydékalua kdynnissa, kun
kannat sita. Vaatteesi voivat satunnaisen
kosketuksen vuoksi takertua pyérivaan
kayttotarvikkeeseen, ja kayttotarvike voi télldin
leikkautua kehoosi.

o) Puhdista séhkéty6kalun tuuletusraot
saannollisesti. Moottorin tuuletin imee pdlya
rungon siséan, ja suurien metallipdlyméarien
kertyminen voi aiheuttaa s&hkdon liittyvia vaaroja.

p) Al kayta sahkétydkalua palonarkojen
materiaalien ldheisyydessa. Kipinat voivat
sytyttdd materiaaleja.

q) Ala kayta sellaisia kdyttovarusteita, jotka
vaativat nestemaisen jdahdytysaineen kaytt6a.
Veden tai muiden nestemaisten jadhdytysaineiden
kayttd voi aiheuttaa sdhkoiskun.

4.2 Takaisku ja vastaavat turvallisuusohjeet

Takaisku on odottamaton reaktio, joka syntyy
pyérivan kayttétarvikkeen, esimerkiksi hiomalaikan,
hiomalautasen, terésharjan tms. jumiutuessa tai
takertuessa kiinni. Kiinnitakertuminen tai
jumiutuminen saa pyérivan kayttotarvikkeen
pyséhtymé&an &killisesti. Tama saa sédhkétydkalun
tempaisemaan jumiutumiskohdassa
hallitsemattomasti kayttétarvikkeen
pydérimissuunnan vastaisesti.

Jos esim. hiomalaikka jumiutuu tydstettavaan
kappaleeseen, hiomalaikan reuna voi kiilautua
tybstettdvaan kappaleeseen, takertua siihen ja
aiheuttaa siten hiomalaikan murtumisen tai
takaiskun. Hiomalaikan liike on tall6in kayttajan
suuntaan tai hénesté poispdin, riippuen laikan
pydérimissuunnasta jumiutumiskohdassa. Télldin
hiomalaikat voivat myds murtua.

Takaisku aiheutuu séhkoétydkalun vaarasta
kaytdsta ja/tai virheellisista tydolosuhteista. Se
voidaan estéa sopivilla, alla kuvatuilla
varotoimenpiteilla.

a) Pida sdhkoétyodkalusta tukevasti kiinni ja
siirré koko kehosi ja kédsivartesi sellaiseen
asentoon, jossa pystyt hallitsemaan
takaiskusta syntyviéa voimia. Kayté aina

lisdkahvaa, mikéli sellainen kuuluu
varustukseen, jotta pystyt hallitsemaan
mahdollisimman hyvin takaiskuvoimia tai
nopeuden kiihtyessa syntyvia
reaktiomomentteja. Kayttaja voi hallita takaisku-
ja reaktiovoimia, kun han noudattaa asianmukaisia
varotoimenpiteita.

b) Ala koskaan vie kattasi pyorivien
kayttévarusteiden ldhelle. Kayttdvaruste voi
muuten takaiskun tapahtuessa koskettaa kattasi.

c) Vélta pitamasta kehoa sillé alueella, johon
sdhkotyokalu tempautuu takaiskun
tapahtuessa. Takaisku pakottaa séhkétydkalun
tempautumaan jumiutumiskohdassa hiomalaikan
pyérintdsuuntaa vastaan.

d) Tyéskentele erityisen varovaisesti kulmien,
terdvien reunojen yms. alueella. Estéa
kayttétarvikkeen hallitsematon iskeytyminen
tyostettavaan kappaleeseen ja sen
jumiutuminen siihen. Py6riva kayttotarvike
jumiutuu herkasti kulmissa ja teravissa reunoissa tai
kun se jumiutuu. Tama aiheuttaa hallinnan
menettdmisen tai takaiskun.

e) Ala kdyta puun leikkaamiseen
moottorisahan teréé, segmentoituja
timanttikatkaisulaikkoja, joiden segmenttivali
onyli 10 mm, tai hammastamatonta sahanteraa
Téllaiset kayttétarvikkeet aiheuttavat herkasti
takaiskun ja hallinnan menettamisen.

4.3 FErityiset turvallisuusohjeet hiontaan ja
katkaisuun:

a) Kayta yksinomaan kyseiselle
sdhkotyokalulle hyvaksyttya hiomatarviketta ja
talle hiomatarvikkeelle tarkoitettua suojusta.
Hiomatarvikkeita, joita ei ole hyvaksytty kyseiselle
saéhkotydkalulle, ei voida suojata riittdvan hyvin ja
sen vuoksi ne eivat ole turvallisia.

b) Taivutetut hiomalaikat taytyy kiinnittda niin,
ettd hiomapinta on suojuksen reunan alla.
VA&arin kiinnitettyd suojuksen reunan ylittavaa
hiomalaikkaa ei voi suojata asiaankuuluvasti.

c) Suojuksen on oltava kunnolla kiinni
sdhkotyokalussa ja sijoitettu turvallisuuden
maksimoimiseksi siten, ettd mahdollisimman
pieni osa hiomatarvikkeesta osoittaa
avonaisena kayttajan suuntaan. Suojus auttaa
suojaamaan kayttajad murtuvilta kappaleilta ja
hiomatarvikkeen tahattomalta koskettamiselta seka
kipinGilta, jotka voivat sytyttad vaatteet tuleen.

d) Hiomatarvikkeita saa kayttda vain
suositeltuihin tarkoituksiin. Esimerkki: Ala
missaan tapauksessa hio katkaisulaikan
sivupinnan kanssa. Katkaisulaikat on tarkoitettu
materiaalin hiontaan laikan reunalla.
Hiomatarvikkeeseen sivulta kohdistuva voima voi
rikkoa sen.

e) Kaytéa aina kunnossa olevaa, oikean kokoista
ja muotoista kiristyslaippaa valitsemasi
hiomalaikan kanssa. Soveltuvat laipat tukevat
hiomalaikkaa ja véhentavét siten hiomalaikan
rikkoutumisvaaraa. Katkaisulaikkojen laipat voivat
erota muiden hiomalaikkojen laipoista.



f) Ala kayta suuremmista sahkotyokaluista
peraisin olevia kuluneita hiomalaikkoja.
Suurempien sahkdtydkalujen hiomalaikkoja ei ole
suunniteltu kestdmaén pienemmissa
sahkotydkaluissa kaytettavia suurempia
kierroslukuja, ja ne voivat sen vuoksi rikkoutua.

g) Kayta aina kaksinkertaiseen tarkoitukseen
tarkoitettuja laikkoja kéyttdessa suoritettavalle
sovellukselle sopivaa suojusta. Vaaranlaisen
suojuksen kayttd voi estédd halutun suojauksen ja
johtaa vakaviin loukkaantumisiin.

4.4 Erityiset lisdturvallisuusohjeet
katkaisuun:

a) Valta katkaisulaikan jumiutumista ja liian
kovaa painamista. Alé leikkaa liian syvalta.
Katkaisulaikan ylikuormittaminen liséa sen
rasittumista ja saa sen kallistumaan tai
jumiutumaan herkemmin lisaten siten takaiskun tai
hiomatarvikkeen rikkoutumisen vaaraa.

b) Vélta olemasta pyérivan katkaisulaikan
edessi tai takana olevalla alueella. Jos likutat
katkaisulaikkaa tydkappaleessa itsestasi poispain,
sahkdtydkalu voi takaiskutapauksessa iskeytya
pyoérivan laikan kanssa suoraan sinua kohti.

c) Jos katkaisulaikka jumiutuu tai keskeytéat
tyon, kytke sdhkétydkalu pois paalta ja pida
sité rauhallisesti paikallaan, kunnes laikka
pysahtyy kokonaan. Ala misséén tapauksessa
yrita vetaa pyorivaa katkaisulaikkaa katkaisu-
urasta, koska se voi aiheuttaa takaiskun. Selvita
ja korjaa jumiutumisen syy.

d) Ala kytke sdhkdty6kalua uudelleen pélle,
jos se on vield tyékappaleessa. Anna
katkaisulaikan saavuttaa ensin
maksimikierroslukunsa, ennen kuin ryhdyt
varovasti jatkamaan katkaisua. Muuten laikka
voi Kiilautua, kimmota tydstettavasta kappaleesta
tai aiheuttaa takaiskun.

e) Tue levyt ja suuret tyostettavit kappaleet,
jotta saat vahennettya katkaisulaikan
mahdollisen jumiutumisen aiheuttamaa
takaiskun vaaraa. Suuret tyostettavit
kappaleet voivat taipua oman painonsa
vaikutuksesta. Tyostettava kappale on tuettava
laikan molemmilta puolilta siten, ettd tuenta on tehty
seké katkaisulinjan lahelta ettd myés reunasta.

f) Ole erityisen varovainen leikatessasi
"onteloihin" valmiissa seinissa tai muihin
sellaisiin kohtiin, joihin ei voi ndhda. Seindan
uppoava katkaisulaikka voi aiheuttaa takaiskun
osuessaan leikkuun yhteydessa kaasu- tai
vesijohtoihin, sdhkdjohtoihin tai muihin esineisiin.
g) Ala suorita kaarileikkauksia. Katkaisulaikan
ylikuormittaminen lisd& sen rasittumista ja saa sen
kallistumaan tai jumiutumaan herkemmin liséten
siten takaiskun tai hiomatarvikkeen rikkoutumisen
vaaraa, mika voi johtaa vakaviin loukkaantumisiin.

4.5 FErityiset turvallisuusohjeet
hiekkapaperihiontaan:

a) Kayta sopivankokoisia hiomalaikkoja ja

noudata valmistajan antamia ohjeita

hiomalaikkojen valinnassa. Hiomapaperit, jotka
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ulottuvat hiomalautasen yli, voivat aiheuttaa
vammoja seké johtaa takaiskuun tai
hiomapapereiden jumiutumiseen tai repeamiseen.

4.6 FErityiset turvallisuusohjeet terasharjoilla
tyoskentelyyn:

a) Huomaa, etté terésharjoista irtoaa
langanpaloja myés normaalin kayton
yhteydessa. Ala ylikuormita lankoja liiallisella
painamisella. Ympariinsa sinkoutuvat langanpalat
voivat tunkeutua herkéasti ohuiden vaatteiden ja/tai
ihon lapi.

b) Jos kaytettaviksi suositellaan suojusta,
huolehdi siité, ettd suojus ja terdsharja eivét
paase koskettamaan toisiaan. Kartiomaisten ja
kuppimaisten harjojen halkaisija voi laajentua
painamisen ja keskipakovoiman vaikutuksesta.

4.7 Liséaturvallisuusohjeet:
VAROITUS - Kayta aina suojalaseja.

Kéyta kuulonsuojaimia.

molemmin kasin.

@VAROITUS — Kéanna sahkoétydkalua aina

Ala kayta hiomasuojusta katkaisuhiontaan.
Kéayta katkaisulaikoilla tehtavissa téissa

turvallisuussyista katkaisuhiontasuojusta.
Alé kayta segmenttitimanttilaikkoja yli 10 mm:n
segmenttiurilla. Sallittuja ovat ainoastaan
negatiiviset segmenttileikkauskulmat.

Kaytéa yhdistettyja hiomalaikkoja vain, jos ne ovat
vahvistettuja.

Kéayta elastisia valikappaleita, jos ne ovat
hiomatarvikkeen mukana ja niit vaaditaan
kaytettavaksi.

Noudata ty6kalun ja lisétarvikkeiden valmistajan
antamia ohjeita! Suojaa laikat rasvalta ja iskuilta!

Kayttotarvikkeita taytyy sailyttaa ja kasitella
huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Ald misséan tapauksessa kayta katkaisulaikkoja
rouhintahiontaan tai purseenpoistoon!
Katkaisulaikkoihin ei saa kohdistaa sivuttaista
painorasitusta.

Tydkappaleen on oltava tukevasti paikallaan ja
varmistettu poisluiskahtamisen estadmiseksi, esim.
puristimilla. Isot tytkappaleet on tuettava riittdvan
hyvin.

Jos kaytét kierrekiinnitykselléa varustettuja
kayttdvarusteita, karan paa ei saa koskettaa
hiomatarvikkeen reidn pohjaa. Huolehdi siita, etta
kéayttdévarusteen kierrereika on riittdvan syv4, niin
ettd kara menee siihen koko pituudeltaan.
Kayttdvarusteen kierteen on sovittava karan
kierteeseen. Karan pituus ja karan kierre, ks. sivu 3
ja luku 14. Tekniset tiedot.

Suosittelemme kayttdméaan sopivaa kiintead imuria.
Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD), jonka
maksimilaukeamisvirta on 30 mA. Jos vikavirta
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katkaisee kulmahiomakoneen toiminnan, tarkasta
kone ja puhdista tarvittaessa. Katso luku 9.
Puhdistus.

Valta tilanteita, joissa kone saattaisi imea sisdénséa
pélya ja lastuja.

Vélta aiheuttamasta vaurioita kaasu- tai vesiputkiin,
sahkojohtoihin ja kantaviin seiniin (statiikka).

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saéatdjen,
muutostéiden tai huoltotdiden suorittamista.

Vaurioitunut tai halkeillut lisdkahva on vaihdettava
uuteen. Ala kayté konetta, jonka lisdkahva on rikki.

Vaurioitunut tai halkeillut suojus on vaihdettava
uuteen. Ala kayté konetta, jonka suojus on rikki.

Ala kytke konetta paélle, jos koneen osia tai
suojalaitteita puuttuu tai ne ovat viallisia.

Koneet, joissa on pehmea kaynnistys (tunnus
"WE..." tyyppimerkinnassa): Jos kone kiihtyy hyvin
nopeasti enimmaiskierroslukuun kaynnistyksen
yhteydessé, koneessa on elektroniikkavika. Talléin
muut turvallisuuteen liittyvéat elektroniikkatoiminnot
eivat ole endd kaytettévissa. Korjauta kone
vélittdmasti (katso luku 12.).

Kiinnita pienet tydkappaleet kiinni. Kiristi ne esim.
ruuvipenkkiin.

Kun laippa-asennettuja laikkoja kaytetaan kahteen
tarkoitukseen (yhdistetty hioma- ja
katkaisuhiomalaikka), saa kayttda ainoastaan
seuraavia suojustyyppeja: tyyppi A, tyyppi C.
Katso luku 11.

Kéyta oikeaa suojusta:

Vaéranlainen suojus voi johtaa hallinnan
menetyksen ja aiheuttaa vakavia loukkaantumisia.
Esimerkkeja vaaranlaisesta kaytdsta:

- tyypin A suojusta kayttdessa sivuhionnassa
suojus ja tybkappale voivat héirita toisiaan, mika
johtaa riittaméattdmaén hallintaan.

- tyypin B suojusta kayttaessé katkaisuhiontaan
yhdistettyjen katkaisulaikkojen kanssa aiheutuu
suurempi riski altistua ulos lentaville kipindille ja
hionnasta aiheutuville hiukkasille seka
hiomalaikasta irtoaville osille, jos hiomalaikka
rikkoutuu.

- tyypin A, B, C suojusta kéyttédessa katkaisu- tai
sivuhiontaan betonissa tai muurissa aiheutuu
suurempi polyrajahdyksen riski sek& seurauksena
hallinnan menetys takaiskulla.

- tyypin A, B, C suojusta kayttédessa lautasharjan
kanssa, joka on sallittua paksumpi, teraslangat
voivat osua suojukseen, mika voi aiheuttaa
teraslankojen katkeamisen.

Kaytéa aina kayttétarvikkeelle sopivaa suojusta.

Katso luku 11.

Pélyrasituksen vahentaminen:

VAROITUS - Jotkut pélyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut ty6t voi aiheuttaa,
siséltdvat kemikaaleja, joiden tiedetdan aiheuttavan
sy6pad, syntymavikoja tai muita lisdéntymiskykyyn
littyvia haittoja. Esimerkkeja néaista kemikaaleista
ovat:
- lyijy lyijya siséltavistd maaleista
- mineraalipdly tiilista, sementista tai muista
muuratuista rakenteista

- arseeni ja kromi kemiallisesti k&sitellysta puusta.
Altistumisesi néille vaaratekijéille riippuu siita,
kuinka usein suoritat tdmantapaisia t6itd. Naiden
kemikaalien aiheuttaman altistumisen
vahentamiseksi: tydskentele hyvin iimastoiduilla
alueilla ja kayta hyvaksyttyja suojavarusteita, esim.
téihin tarkoitettuja pélymaskeja, jotka on suunniteltu
suodattamaan mikroskooppisen pienié hiukkasia.

Tamé koskee my6s muiden pdlyjen ainesosia,
kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin
polya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ald anna pdlyn paasta
elimistéon.

Ota huomioon my6és materiaaleja, henkil6ita,

kayttdkohdetta ja kayttdpaikkaa ohjeet ja

kansalliset maéaraykset (esim.
tyésuojelumaéaraykset, havittdminen).

Keraa hiukkaset niiden muodostumispaikassa, ala

levita niitéd ympéristoon.

Kayta erityisiin tyotehtaviin soveltuvia

lisdvarusteita. Nain védhennét ymparisté6n

hallitsemattomasti levidvien hiukkasten maéaraa.

Kéayta sopivaa pdlynimuria.

Vahenna pélyn muodostumista seuraavasti:

- Al4 suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahella olevia henkilbita tai
keradantynytta poélya pain.

- Kayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta ty6piste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittda polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivua 2.

Quick-kiristysmutteri *

Tukilaippa *

Kara

W...A...: Autobalancer-tukilaippa

(ei voida irrottaa) *

Karan lukitusnuppi

Elektroniikan signaalinaytté *

Kahva

Salpa (estaa tahattoman paalle kytkemisen,

tarv. jatkuvaan kaytt6on)*

9 Painokytkin (kytkee koneen paalle ja pois)

10 Nuppi (paadkahvan kaantamiseen)

11 P&ékahva

12 Lisakahva / téarindnvaimennuksella varustettu
lisékahva

13 Suojus

14 Kiristysmutteri *

15 Tappiavain *

16 Puristuslukitsin (tyokaluitta tehtavaan
suojuksen sa&atéon)

17 Ruuvi (puristuslukitsimen kiristysvoiman
saatoon)

A OWON =

o0 ~N OO

* riippuu varustuksesta / ei kuulu toimituksen
sisaltédn



6. Kayttéénotto

Varmista ennen kayttédnottoa, etta
konekilvessé ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sdhkéverkon

arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maks. laukeamisvirta on 30 mA.

Ké&yta ainoastaan jatkojohtoa, j%nka
vahimmaishalkaisija on 1,5 mm<. Jatkojohdon on
vastattava koneen tehonottoa (vrt. tekniset tiedot).
Johtovyyhtia kdytettdessé kelaa johto aina
kokonaan auki.

6.1 Lisakahvan kiinnitys
Tyoskentele vain silloin, kun lisdkahva (12) on
paikallaan! Ruuvaa lisékahva kasin pitavésti
kiinni vasempaan, keskimmaiseen tai oikeaan
kierrereikdan (tarpeen mukaan).

6.2 Suojuksen kiinnitys

%:E;,E Ennen kayttéonottoa: Kiinnita
- 1. ! 2, suojus.
Kayta turvallisuussyistéa vain kyseiselle
kayttdtarvikkeelle tarkoitettua suojustal

Vaaranlainen suojus voi johtaa hallinnan
menetyksen ja aiheuttaa vakavia loukkaantumisia.
Katso my6s luku 11. Lisatarvikkeet!

Katso sivu 2, kuva F.

- Avaa puristuslukitsin (16). Aseta suojus (13)
naytetyssa asennossa paikalleen.

- Kaanna suojusta siten, etta suljettu puoli osoittaa
kayttajaa kohti.

- Sulje puristuslukitsin.

- Mikali tarpeen, liséa puristuslukitsimen
puristusvoimaa kiristamalla ruuvia (17) (kun
puristuslukitsin on auki).

Kéayté vain sellaisia
(:ﬁ« kayttovarusteita, jotka

ulkonevat vahintadn 3,4 mm

verran suojuksesta.

6.3 Kaantyva padkahva

m Aloita tyéskentely vasta sitten, kun péékahva

(11) on lukittunut pitavasti paikalleen.

Katso sivu 2, kuva C.

- Paina nuppi (10) sisédén.

- Sitten paakahvaa (11) voidaan kaantaa
molempiin suuntiin 90° verran ja lukita paikalleen.

- Tarkasta pit4va kiinnitys: Padkahvan (11) on
oltava lukittunut paikalleen niin, etta sita ei pysty
k&antamaan.

6.4 Verkkoliitanta

Verkkovirtapistorasioiden suojauksen on oltava
toteutettu hitailla sulakkeilla tai johtosuojakytkimilla.

Kon iden imerkinn n"WE...":
(Integroitu automaattinen kaynnistysvirran rajoitus
(pehmeé kéynnistys).) Verkkovirtapistorasioiden
suojaus on mahdollista myds nopeilla sulakkeilla tai
johtosuojakytkimilla.

SUOMI fi

7. Hiomalaikan kiinnitys

Ennen kaikkia varustustoimenpiteita: Irrota
verkkopistoke pistorasiasta. Koneen on oltava
pois paalté ja karan on oltava taysin pysahtynyt.

Kayta katkaisulaikkojen kanssa tehtévissa
toissa turvallisuussyista
katkaisulaikkasuojusta (ks. luku 11. Lisévarusteet).

7.1 Lukitse kara
Paina karan lukitusnuppi (5) sisdén vain
silloin, kun kara on likkumatta paikallaan.
- Paina karan lukitusnappia (5) sisadan ja
kaanna karaa (3) kasin, kunnes tunnet selvasti
karan lukitusnapin lukkiutuvan.

7.2 Hiomalaikan asennus
Katso sivu 2, kuva D.
Koneet, joissa on merkintd W 2..., WE 2...:

- Aseta tukilaippa (2) karalle. Se on oikein
paikallaan, kun sita ei voi enaa pydrittaa karan
paalla.

- Laita hiomalaikka, kuten kuvassa D on néytetty,
tukilaipalle (2).

Hiomalaikan on oltava tasaisesti tukilaipalla.

Koneet, joissa on merkintd W...A 2...:

Autobalancer-tukilaippa (4) on kiinnitetty

kiinteasti karaan. Siina ei tarvita, toisin kuin
muissa kulmahiomakoneissa on tavallista,
irrotettavaa tukilaippaa.

Autobalancer-tukilaipan (4) vastinpintojen,

hiomalaikan ja Quick-kiristysmutterin (1) tai
kiristysmutterin (14) on oltava puhtaita. Puhdista
tarvittaessa.

- Aseta hiomalaikka Autobalancer-tukilaipalle (4).
Hiomalaikan on oltava tasaisesti Autobalancer-
tukilaipalla.

7.3 Quick-kiristysmutterin kiinnitys/avaus
(varustelukohtainen)

Quick-kiristysmutterin (1) kiinnitys:

Jos kayttdvaruste on kiinnityskohdaltaan yli
8 mm vahvuinen, Quick-kiristysmutteria ei saa
kayttaa! Kayta siind tapauksessa kiristysmutteria
(14) tappiavaimen (15) avulla.

Kéyta ainoastaan moitteetonta ja vauriotonta
Quick-kiristysmutteria: Nuolen on osoitettava
ulkorenkaassa olevaan syvennykseen (katso kuva,
sivu 2).
- Lukitse kara (ks. luku 7.1).
- Aseta Quick-kiristysmutteri (1) karalle (3). Katso
kuva sivulla 2.
- Kirista Quick-kiristysmutteri kasin myo6tapaivaan.
- Kiristd Quick-kiristysmutteri kdantamalla
hiomalaikkaa voimakkaasti myo6tapaivaan.

Koneissa, joiden merkintéd on W...B..., tuntuu
viimeisten 180° asteen aikana suurempi vastus.
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Quick-kiristysmutterin (1) avaus:

- Lukitse kara (ks. luku 7.1).
- Ruuvaa Quick-kiristysmutteri (1) vastapaivaanirti.

7.4 Kiristysmutterin kiinnitys/avaus
(varustelukohtainen)

% Kiristysmutterin (14) kiinnitys:

Kiristysmutterin puolet ovat keskenéan erilaisia.
Ruuvaa kiristysmutteri karalle seuraavalla tavalla:

Katso sivu 2, kuva E.

- A) Ohuet hiomalaikat:
Kiristysmutterin olake (14) on yléspaéin, jotta ohut
hiomalaikka voidaan kiinnitt&a turvallisesti.
B) Paksut hiomalaikat:
Kiristysmutterin olake (14) on alaspain, jotta
kiristysmutteri voidaan kiinnitta4 turvallisesti
karaan.

- Lukitse kara. Kirista kiristysmutteri (14)
tappiavaimella (15) my6tapaivaan.

Koneissa, joiden merkintd on W...B..., tuntuu

viimeisten 180° asteen aikana suurempi vastus.

Kiristysmutterin avaus:

- Lukitse kara (ks. luku 7.1). Ruuvaa kiristysmutteri
(14) irti tappiavaimella (15) vastapaivaan.

8. Kaytto
8.1 Paaille-/poiskytkeminen
Ohjaa konetta aina molemmin kasin.

Kytke kone ensin péalle ja vie vasta sitten
kayttdévaruste tydkappaleelle.

Esté tahaton kdynnistyminen: Kytke kone aina
pois paalta, jos vedat pistokkeen irti
pistorasiasta tai jos sahkét ovat katkenneet.

Jatkuvassa kytkennéssa kone kay edelleen,
vaikka se paasisi riistdytymaan kasista. Siita
syysté koneesta on aina pidettava kiinni siihen
tarkoitetuista kahvoista, otettava tukeva asento ja
tyéskenneltava keskittyneesti.
Valta, etta kone pollyttaa tai imee polya tai
lastuja. Kun kytket koneen pois paalta, laske
kone kadestési vasta sitten, kun koneen moottorion
taysin pysahtynyt.
Katso sivu 2, kuva A.
Hetkellinen paallekytkenta:

a: Tyénna salpa (8) nuolen suuntaan
ja paina sitten painokytkinté (9).
i is pAalta: Vapauta painokytkin (9).

Jatkuva kytkenta (riippuu varustuksesta):

Paallekytkentd: Tydnna salpa (8) nuolen suuntaan
ja paina sitten painokytkinta (9) ja pida sita
painettuna. Sitten kone on kytketty
toimintaan. Tyénna sitten salpa (8) toisen
kerran nuolen suuntaan, jolloin painokytkin
(9) lukittuu (jatkuva kytkenta).

a: Paina painokytkinta (9) ja vapauta se.

Koneet tunnuksella W...B:
Momenttikytkenté (varotoiminnolla)

Katso sivu 2, kuva B.

Paallekytkeminen: Ty6nna painokytkin (9) ensin
eteen ja sen jalkeen tyénna painokytkin (9)
ylos.

Poiskytkeminen: Vapauta painokytkin (9).

8.2 Tydohjeet

Hionta:

Paina konetta kevyesti ja liikuta sitéa pinnalla
edestakaisin, jotta tyékappaleen pinta ei kuumene
likaa.

Rouhintahionta: Hyvan tyétuloksen
saavuttamiseksi tydskentele 30-40°
asetuskulmalla.

Katkaisuhionta:
K&Tyéskentele katkaisuhionnassa aina.

s vastasuuntaan (ks. kuva). Muuten
)@j“ kone voi kimmahtaa
2

hallitsemattomasti pois
leikkausurasta. Tyoskentele
rauhallisella, tydstettavalle materiaalille sopivalla
etenemisvauhdilla. Ala kallista, paina tai heiluta
konetta.

Hiekkapaperihionta:

Paina konetta kevyesti ja liikuta sité pinnalla
edestakaisin, jotta tydkappaleen pinta ei kuumene
likaa.

Terasharjoilla tyéskentely:

Paina konetta kevyesti.

1

9. Puhdistus

Tydskenneltédessa hiukkasia voi kertya
sahkoétydkalun sisélle. Se heikentaa sahkoétydkalun
jaéhdytysta. Johtavat kerrostumat voivat heikentaa
séhkotydkalun suojaeristysté ja aiheuttaa
séhkdvaaroja.

Imuroi séhkdtydkalun etu- ja takapuolella olevat
tuuletusraot saanndllisesti, usein ja huolellisesti tai
puhalla puhtaaksi kuivalla ilmalla. Irrota
séhkoétyokalu ensin virtalahteesta ja kayta
suojalaseja ja sopivaa hengityksensuojainta.
Varmista, ettd ulos puhallettaessa huolehditaan
asianmukaisesta imusta.

Kahvan (10) saatépainike: Imuroi painike
toisinaan tai puhalla puhtaaksi kuivalla imalla
(kahvan painetussa asennossa ja kaikissa 3
asennossa). Irrota sahkolaite ensin
energiansaannista ja kdyta suojalaseja ja
hengityksensuojainta.

10. Hairididen poisto

- Ylikuormitussuoja: Elektroniikan
signaalinaytt6 (6) palaa ja
kuormituskierrosluku alenee
VOIMAKKAASTI. Moottorin lampétila on liian
korkea! Anna koneen kéyda kuormittamattomana,
kunnes kone on ja&htynyt ja elektroniikan
signaalindytté sammuu.



- Ylikuormitussuoja: Elektroniikan
signaalindyttd (6) palaa ja
kuormituskierrosluku alenee HIEMAN.
Konetta ylikuormitetaan. Tydskentele edelleen
pienemmalla kuormituksella, kunnes elektroniikan
signaalindytté sammuu.

Elektroninen turvakatkaisu: Elektroniikan
signaalindyt6ssa (6) palaa valo ja kone
SAMMUI automaattisesti. Jos virran
voimakkuus kasvaa liian nopeasti (mika voi
tapahtua esim. &killisen jumiutumisen tai
takaiskun johdosta), koneen toiminta katkeaa.
Kytke kone pois paalta painokytkimella (9). Kytke
kone sen jalkeen jélleen paalle ja tydskentele
normaalisti edelleen. Valta koneen jumittumista.
Katso luku 4.2.

Uudelleenkaynnistysesto: Elektroniikan
signaalindytté (6) VILKKUU ja kone ei
kaynnisty. Uudelleenkéynnistysesto on lauennut
toimintaan. Kun paallekytketyn koneen
verkkopistoke kytket&an virtalahteeseen tai
séhkot palaavat sdhkodkatkoksen jalkeen, kone ei
kaynnisty. Kytke kone pois paalt4 ja sen jalkeen
takaisin paalle.

Kone kiihtyy paallekytkettédessa erittain
nopeasti maksiminopeuteen, ts. automaattinen
kaynnistysvirran rajoitus (pehmea kaynnistys) ei
toimi. Koneen elektroniikassa on vika, ja
muutkaan turvallisuuteen liittyvat
elektroniikkatoiminnot eivat ole enaa
kaytettavissa. Korjauta kone valittdmasti (katso
luku 12.).

- Kaynnistysten yhteydessa jannite voi laskea
tilapaisesti. Epasuotuisissa verkko-olosuhteissa
verkon muissa laitteissa saattaa esiintya hairioita.
Hairibita ei esiinny, mikali impedanssi on alle 0,2
ohmia.

11. Lisdvarusteet

Kayté ainoastaan alkuperaisia Metabo-
lisatarvikkeita.

Kéyta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
téssa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kiinnita lisatarvikkeet pitavasti paikoilleen. Kun
konetta kdytetaan pitimen kanssa: Kiinnité kone
pitavasti paikalleen. Hallinnan menetys voi johtaa
loukkaantumisiin.

Katso sivua 4.

Kayta aina ty6tehtavalle sopivaa
kayttotarviketta ja méaéarattya suojusta. Katso

sivu 5. (Kuvat ovat esimerkillisia).

Tyotehtéva:

1 = hionta pinnalla

2 = katkaisuhionta

3 = reiképoraus

4 = terasharjaus

5 = hiekkapaperihionta

Kéayttétarvikkeet:
1.1 = karkea hiomalaikka
1.2 = kuppilaikka (keraaminen)

SUOMI

katkaisulaikka "metalli”

katkaisulaikka "muuri/betoni”

timanttikatkaisulaikka "muuri/betoni”

4 = katkaisulaikka kahteen tarkoitukseen
(yhdistetty hioma- ja katkaisuhiomalaikka)

3.1 = timanttiporanterat

4.1 = py6réharja

4.2 = poraharja

5.1 = lamellihiomalautanen

5.2 = hiomalautanen hiomapapereille

maarétty suojus:

Tyyppi A =katkaisusuojus

Tyyppi B = suojus hiontaan

Tyyppi C = suojus hiontaan ja katkaisuun

(yhdistelma)
Tyyppi D = suojus kuppilaikalle
Tyyppi F = imusuojus katkaisuhiontaan

Muita lisatarvikkeita:
(katso myés www.metabo.com)

A Metallikatkaisujalusta

B Kiristysmutteri (14)

C Quick-kiristysmutteri (1)

Lisatietoja kaikista lisatarvikkeista, katso
www.metabo.com tai paaluettelo.

1
2
3

2.
2.
2.
2.

12. Korjaus

Sahkoétydkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Viallisen verkkoliitantdjohdon saa vaihtaa
ainoastaan erityiseen, alkuperdiseen Metabon
verkkoliitdntgjohtoon, joka on saatavilla Metabon
huollosta.

Koneissa, joiden merkintd on W...B..., on myés
jarrupalat vaihdettava hiiliparin vaihdon
yhteydessa.

Jos Metabo-sahkoétydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit hakea osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ymparisténsuojelu

Muodostuva pdly voi siséltaa haitallisia aineita:
héavita asianmukaisesti.

Noudata kaytdsta poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisdvarusteiden havittdmisté ja
kierratysta koskevia kansallisia maarayksia.

Pakkausmateriaalit on havitettava paikallisia
méarayksia noudattaen niiden tunnisteiden
mukaisesti. Liséatietoa I6ytyy osoitteessa
ww.metabo.com kohdassa Asiakaspalvelu.

Vain EU-maille: Al4 havita sdhkoétydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana! Kaytosta pois-

tettuja sahko- ja elektroniikkalaitteita koske-
vassa EU-direktiivissa 2012/19/EU ja maakohtai-
sissa lakimaarayksissa on saadetty, etta kaytosta
poistetut séhkdtydkalut on kerattéava erikseen
talteen ja toimitettava ympéristoa saastéavaan kier-
ratykseen.

fi
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SUOMI
14. Tekniset tiedot

Selityksia sivulla 3 oleville tiedoille. Pidamme

oikeuden suorittaa teknisen kehityksen vaatimia

muutoksia.

Dmax =kayttdvarusteen suurin sallittu halkaisija

tmax,1 =kayttévarusteen suurin sallittu vahvuus
kiinnityskohdassa, kun kaytetaan
kiristysmutteria (14)

tmax,2 =kayttévarusteen suurin sallittu vahvuus
kiinnityskohdassa, kun kéaytetaan Quick-
kiristysmutteria (1)

tmax,s =rouhintalaikka/katkaisulaikka:
kayttdvarusteen suurin sallittu vahvuus

tmax,4a =lautasharjan suurin sallittu vahvuus

max.

M =karan kierteet

| =hiomakaran pituus

Ng =kierrosluku kuormittamatta
(huippukierrosluku)

P4 =nimellisottoteho

Py =péaéstéteho

m =paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 62841 mukaan.
[O) Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Péaastoarvot

N&amé arvot mahdollistavat sdhkétydkalun
paéastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkoétydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkdtydkalun kunnosta tai
kayttdvarusteesta riippuen todellinen kuormitus voi
olla kyseisié arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa tyétauot ja vahdisemman
kuormituksen jaksot. Maéritd ndma tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet.

Ohuiden peltien tai muiden helposti tarisevien,

laaja-alaisten tyékappaleiden hiominen voi
johtaa huomattavasti korkeampaan
kokonaismelupaastéon (jopa 15 dB) kuin ilmoitetut
melupééastdarvot. Kyseisten tydkappaleiden
aanisateily tulisi estad mahdollisuuksien mukaan
sopivilla toimenpiteilld, kuten painavien, joustavien
vaimennuspatjojen kiinnittamisella. Myds
melukuormituksen riskin arviointi seka sopivan
kuulosuojaimen valinta on huomioitava
suuremmalla melupéastolla.

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan

vektorisumma) mitattu EN 62841 mukaisesti:

ap gg =vardhtelyn sateilyarvo (pintahionta)

ap ps =Vvarahtelyn sateilyarvo (hionta
hiomalautasella)

Khseps = epévarmuus (véréhtely)

Loa aanenpainetaso

Lwa aénentehotaso

Kpa, Kwa = epavarmuus

m Kéyté kuulonsuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserkleering

Vi erkleerer pa eget ansvar at disse vinkelsliperne,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Hensikismessig bruk

Med originalt Metabo-tilbehar egner maskinene seg
til sliping, sandpapirsliping, arbeid med stalberste
og kapping av metall, betong, stein og lignende
materialer uten bruk av vann.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagte sikkerhetsinformasjon méa overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte

det elektriske verktoyet, er det viktigat du
etterkommer anvisningene i tekster som
er merket med dette symbolet!

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom alle

sikkerhetsanvisninger, instrukser,
illustrasjoner og tekniske data som falger med
dette elektriske verktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfere elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverktoyet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

4.1 Sikkerhetsinformasjon som gjelder for
bade pussing, sliping, arbeid med
stalborster og kapping:

a) Dette elektriske verktoyet kan brukes som

slipemaskin, pussemaskin, hullsag, stalberste

eller kappemaskin. Vaer oppmerksom pa all
sikkerhetsinformasjon, alle anvisninger,
symboler og data som falger med maskinen.

Dersom du ikke fglger alle anvisningene nedenfor,

kan det fare til elektrisk stet, brann og/eller alvorlige

skader.

b) Denne maskinen egner seg ikke til polering.
Annen bruk enn den maskinen er laget for, kan fore
til farlige situasjoner og skader.

NORSK no

c) Bruk ikke elektroverktoyet til arbeider det
ikke er konstruert for eller produsenten har
bestemt. Forandringer pa produktet kan gjere at
brukeren mister kontrollen og pafgres alvorlige
skader.

d) Bruk ikke verktgy som ikke er produsentens
eget eller spesielt anbefalt for denne maskinen.
Det at du kan feste tilbehar pa maskinen, garanterer
ikke at tilbeheret er trygt a bruke.

e) Tillatt turtall pa innsatsverktoyet ma vaere
minst like hoyt som det maksimale turtallet
som er angitt for det elektriske verktoyet.
Verktoy som dreier raskere enn tillatt, kan ga i
stykker og kastes rundt omkring.

f) Ytre diameter og tykkelse pa verktoyet ma
stemme med malene pa elektroverktoyet.
Verktoy med feil starrelse kan ikke skjermes eller
kontrolleres i tilstrekkelig grad.

g) Dimensjonene pa innfestingen av
innsatsverktgyet ma stemme overens med
dimensjonene pa festet i det elektriske
verktoyet. Innsatsverktoy som ikke monteres
neyaktig pa elektroverktayet, gar ujevnt rundt,
vibrerer sterkt og kan gjere at du mister kontrollen.

h) Ikke bruk verktgy som har skader. Kontroller
alltid om innsatsverktoy, som slipeskiver, har
sprekker eller andre skader for bruk og om det
har tegn pa kraftig slitasje. Kontroller om
tradene pa stalborster er lgse eller brukket.
Hvis maskinen eller slipeskiven faller i bakken
skal du kontrollere ngye om den ble skadet
eller velg et nytt verktoy. Etter at du har
kontrollert innsatsverktoyet og satt det inn,
skal maskinen ga et minutt pa hoyeste
hastighet. Pass pa at du og alle andre holder
seg borte fra fareomradet rundt maskinen. Et
skadet innsatsverktoy vil normalt brekke i lopet av
denne testen.

i) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende visir, oyebeskyttelse
eller vernebriller. Dersom det er nedvendig, ma
du bruke stovmaske, horselsvern,
vernehansker eller spesialforkle som beskytter
deg mot fine slipe- og materialpartikler. Jynene
ma beskyttes mot fremmedlegemer som kan
slynges ut ved forskjellige typer bruk. Stov- eller
stevmaske mé filtrere stevet som dannes under
bruk. Dersom du er utsatt for stay over tid, kan du fa
harselstap.

j) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av arbeidsstykket eller
verktgyet kan slynges ut og fore til skader selv
utenfor det direkte arbeidsomradet.

k) Elektroverktoyet ma holdes i de isolerte
gripeflatene nar du utforer arbeid der verktoyet
kan treffe skjulte stromledninger eller
maskinens egen nettkabel. Kontakt med en
spenningsfgrende ledning kan sette metalldeler i
maskinen under spenning og fere til elekirisk stot.
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I) Hold nettkabelen borte fra verktoy som
roterer. Dersom du mister kontrollen over
maskinen, kan nettkabelen kuttes eller sette seg
fast, og din egen hand eller arm kan komme i
kontakt med roterende verktay.

m) Legg aldri fra deg maskinen for verktoyet
har stanset helt opp. Et verkigy som roterer, kan
komme i kontakt med underlaget. Da kan du miste
kontrollen over maskinen.

n) n) La ikke maskinen ga mens du baerer den.
Dersom kleerne dine skulle komme i kontakt med et
verktay som roterer kan de sette seg fast og
verktoyet kan bore seg inn i kroppen din.

0) Sorg for regelmessig rengjoring av
luftdpningene pa maskinen. Motorviften trekker
stgv inn i motorhuset. En sterk ansamling av stov
kan fare til elektriske risikosituasjoner.

p) Bruk ikke maskinen naer materialer som kan
ta fyr. Gnister kan antenne materialene.

q) Bruk ikke verktgy som krever flytende
kjolemiddel. Bruk av vann og andre flytende
kjalemidler kan fore til elektrisk stot.

4.2 Rekyl og tilhorende
sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at
innsatsverktoyet henger fast eller blir blokkert,
f.eks. slipeskiver, slipetallerkener, stalbarster osv.
Fastklemming eller blokkering farer til bra stopp av
det roterende innsatsverktgyet. Maskinen vil raskt
og ukontrollert ga mot verktoyets dreieretning pa
blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eller
blokkeres i arbeidsstykket, kan kanten pa
slipeskiven som garinn i emnet, bli sittende fast. Da
kan slipeskiven lgsne eller det kan oppsta rekyl.
Slipeskiven beveger seg da i retning av brukeren
eller bort fra hen, alt etter hvilken rotasjonsretning
slipeskiven har i blokkeringspunktet. Slipeskiven
kan ogsa komme til & brekke.

Et tilbakeslag er resultat av feil bruk av
elektroverktoyet og/eller feil arbeidsbetingelser.
Dette kan forhindres gjennom egnede tiltak slik det
er beskrevet nedenfor.

a) Hold maskinen godt fast og still kroppen og
armene i en posisjon som gjor at du kan fange
opp rekylkreftene. Bruk alltid ekstrahandtaket
dersom det fins. Da har du best kontroll over
rekylkrefter og reaksjonsmoment ved hoy
hastighet. Ved a folge egnede sikkerhetsrutiner
kan brukeren ha kontroll over rekyl- og
reaksjonskreftene.

b) Hold hendene godt bort fra verktoy som
dreier. En rekyl kan fa verktayet til & bevege seg
over handen din.

¢) Unnga & plassere kroppen i det omradet dit
maskinen vil bevege seg ved rekyl. Rekyl driver
maskinen i motsatt retning av slipeskivens
dreieretning pa blokkeringsstedet.

d) Arbeid seerlig forsiktig rundt hjorner, skarpe
kanter osv. Unnga at verktoyet blir kastet

tilbake fra arbeidsstykket eller setter seg fast.
Verktoy som roterer kan lett sette seg fast i hjgrner

og skarpe kanter. Det farer til tap av kontroll eller
rekyl.

e) Bruk aldri kjedesagblad for a kappe tre; ikke
segmenterte diamantskiver med
segmentavstand storre enn 10 mm og ikke
tannet sagblad. Slikt verktoy kan ofte gi rekyl eller
tap av kontroll.

4.3 Seerlig sikkerhetsinformasjon som
gjelder for sliping og kapping:
a) Bruk bare slipelegemer som er tillatt for din
maskin, samt et beskyttelsesdeksel som er
laget for slipelegemene du bruker. Slipelegemer
som ikke er laget for elektriske maskiner, kan ikke
skjermes i tilstrekkelig grad, og er derfor ikke trygge
i bruk.

b) Krumme slipeskiver ma plasseres slik at
slipeflaten befinner seg nedenfor kanten pa
vernedekselet. En feil plassert slipeskive, som
rager ut over kanten pa vernedekselet, kan ikke
skjermes tilstrekkelig.

c) Vernedekselet ma veere sikkert festet pa
maskinen. Det ma veere innstilt slik at det
oppnas heyest mulig grad av sikkerhet, altsa at
minst mulig av slipelegemet vises apent mot
brukeren. Dekselet beskytter brukeren mot lgse
deler og tilfeldig kontakt med slipeskiven, og mot
gnister som kan antenne kleerne.

d) Slipeskivene skal bare brukes pa de oppgitte
bruksomradene. Eksempel: Bruk aldri
sideflaten pa en kappeskive til & slipe med.
Kappeskiver er laget for & fierne materiale med
kanten av skiven. Krefter som virker fra siden pa
slike slipelegemer, kan gdelegge dem.

e) Bruk alltid spennflenser med riktig storrelse
og form til slipeskivene du benytter. Flenser
stotter slipeskiven og motvirker skivebrudd. Det kan
veere forskjell pa flenser for kappeskiver og flenser
for andre slipeskiver.

f) Ikke bruk slitte slipeskiver som er laget for
storre elektroverktoy. Slipeskiver for storre
elektroverktoy er ikke laget for de hgye
hastighetene som mindre elektroverktay har. Derfor
kan de brekke.

g) Ved bruk av skiver for dobbelt formal alltid et
beskyttelsesdeksel som er egnet for den
aktuelle bruken. Bruk av feil beskyttelsesdeksel
gir ikke den gnskede beskyttelsen og kan resultere
i alvorlige skader.

4.4 Annen serlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med kapping:

a) Unnga at kappeskiven blir blokkert. Bruk
ikke mye makt. Ikke lag for dype shnitt.
Overbelastning av kappeskiven gjor at den har
lettere for & sette seg fast eller blokkeres. Dermed
okes faren for rekyl eller brudd pa slipelegemet.

b) Hold avstand fra omradet foran og bak den
roterende kappeskiven. Hvis du beveger
kappeskiven fra deg pa emnet, kan maskinen med
den roterende skiven bli kastet rett pa deg dersom
det oppstar rekyl.



c) Sla av apparatet dersom kappeskiven setter
seg fast eller du tar en pause i arbeidet. Hold
apparatet rolig helt til skiven er stanset helt.
Prov aldri & trekke kappeskiven ut av snittet
mens den fremdeles roterer. Da kan det oppsta
rekyl. Finn ut av arsaken til fastklemmingen. Fjern
den.

d) Ikke sla pa maskinen igjen mens den sitter i
arbeidsstykket. Vent til kappeskiven har nadd
full hastighet for du forsiktig fortsetter med
snittet. Ellers kan skiven sette seg fast i overflaten,
sprette ut av emnet eller det kan oppsta rekyl.

e) Fest plater eller storre emner, slik at risikoen
for rekyl som skyldes at kappeskiven setter
seg fast, reduseres. Store arbeidsstykker kan
boye seg pa grunn av sin egen vekt.
Arbeidsstykket ma stettes pa begge sider av skiven;
bade i neerheten av kappesnittet og pa kanten.

f) Veer seerlig forsiktig nar du lager "dykksnitt" i
vegg eller andre steder uten innsyn.
Kappeskiven kan gi rekyl hvis den skjeerer i gass-
eller vannrer, elektriske ledninger eller andre
gjenstander.

g) Ikke lag kurvesnitt. Overbelastning av
kappeskiven gjer at den har lettere for a sette seg
fast eller blokkeres. Dermed okes faren for rekyl
eller brudd pa slipelegemet. Det kan gi alvorlige
skader.

4.5 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med sandpapirsliping:

a) Bruk slipepapir med riktig storrelse og folg
produsentens anvisninger om valg av
slipepapir. Slipepapir som er sterre enn
slipetallerkenen, kan fore til skader og til blokkering,
rifter i slipepapirene og rekyl.

4.6 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med arbeid med stalborster:

a) Veer oppmerksom pa at stolborsten mister
traddeler under vanlig bruk. Ikke overbelast
borsten ved a trykke for hardt. Traddeler som
slynges ut, trenger lett gjennom hud og/eller tynne
kleer.

b) Dersom det anbefales beskyttelsesdeksel,
ma du sorge for at det ikke blir kontakt mellom
vernedekselet og stalbersten. Tallerken- og
koppbearster kan fa sterre diameter dersom du

trykker for hardt, og pa grunn av sentrifugalkreftene.

4.7 Flere sikkerhetsanvisninger:

’ ADVARSEL - Bruk alltid vernebriller.
L

@ Bruk hgrselvern.

ADVARSEL - Hold alltid med to hender i
elektroverktoyet.

Bruk ikke slipe-beskyttelsesdekselet ved
@ kappeslipearbeider. Av sikkerhetsmessige
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arsaker ma du bruke beskyttelsesdeksel nar du
arbeider med kappeskiven.

Bruk ikke segmenterte diamant-kappeskiver med
slisser > 10 mm. Det er bare tillatt med negative
segmentkuttevinkler.

Bruk bare bundne kappeskiver med forsterkning.

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.

Folg angivelsene fra produsenten av verktay og
tilbehar! Beskytt skivene mot fett og stat!

Innsatsverktoy skal oppbevares og handteres
ngyaktig etter produsentens anvisninger.

Bruk aldri kappeskiver til grovsliping eller
avgrading! Kappeskivene skalikke utsettes for trykk
fra siden.

Emnet ma ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma stottes tilstrekkelig opp.

Dersom det brukes innsatsverktoy med
gjengeinnsats, skal enden pa spindelen ikke
komme i kontakt med enden pa hullet i
slipeverktayet. Sjekk at gjengene pa
innsatsverktoyet er lange nok til spindelens lengde.
Gjengene i innsatsverktoyet ma passe til gjengene
pa spindelen. Spindellengde og spindelgjenger, se
side 3 og kapittel 14. Tekniske spesifikasjoner .

Vi anbefaler bruk av et egnet, stasjonaert avsug.
Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med maks.
utleserstrgm pa 30 mA. Dersom jordfeilbryteren
kobler ut vinkelsliperen, trenger maskinen kontroll
og rengjering. Se kapittel 9. Rengjering.

Skadde, urunde eller vibrerende verktgy ma ikke
brukes.

Unngé & skade gass- eller vannrer, elektriske
ledninger og baerende vegger (stabilitet).

Trekk stopselet ut av stikkontakten fer du foretar
innstilling, verktaybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Skift ut stettehandtak som har skader eller sprekker.
Ikke bruk maskiner med defekt stottehandtak.

Beskyttelsesdeksler med skader eller sprekker ma
skiftes ut. Ikke bruk maskiner med defekt
vernedeksel.

Sla ikke pa apparatet hvis det mangler deler eller
verneutstyr, eller hvis disse er defekte.

Maskiner med myk start (kjennetegnet pa "WE..." i
typebetegnelsen): Nar maskinen akselereres svaert
raskt til maksimalt turtall, foreligger det en
elektronisk feil. Elektronikkfunksjoner som er
relevante for sikkerheten, er ikke lenger
tilgjengelige. Maskinen ma umiddelbart repareres
(se kapittel 12.).

Fest sma emner. Spenn dem for eksempel fast i en
skrustikke.

Hvis det brukes flensmonterte skiver med dobbelt
formal (kombinerte slipe- og kappeskiver), skal én
av disse beskyttelsesdeksel-typene brukes: Type
A, type C.

Se kapittel 11.
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Bruk riktig beskyttelsesdeksel:

Feil beskyttelsesdeksel kan gi tap av kontroll og

alvorlige skader. Eksempler pa feil bruk:

- Hvis det brukes et beskyttelsesdeksel type A for
sidesliping kan beskyttelsesdekselet og
arbeidsstykke i konflikt, som igjen gir darlig
kontroll.

- Ved bruk av beskyttelsesdeksel type B ved
kapping med bundne kappeskiver er det okt fare
for gnistdannelse og at deler slynges ut - ogsa
deler av slipeskiven dersom den brekker under
arbeidet.

- Ved bruk av beskyttelsesdeksel type A, Beller C
ved kapping eller sidesliping i betong eller mur, er
det okt fare for stoveksplosjon og tap av kontroll/
rekyl.

- Ved bruk av beskyttelsesdeksel type A, B eller C
med platebgrste som er tykkere enn tillatt, kan
trddene bergre beskyttelsesdekselet og knekke.

Bruk alltid riktig beskyttelsesdeksel til

innsatsverktoyet. Se kapittel 11.

Redusere stovbelastningen:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fedselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstov fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utfgrer denne typen
arbeider. For & redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stov fra andre typer
materialer, somf.eks. enkelte typertreverk (som eik
eller bgk), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering).

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnet tilbeher til spesielle arbeidsoppgaver.
Da hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstrammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen godt utluftet og ren med
stavsuger. Feiing og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelsesklaer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut; bank eller berst dem.

5. Oversikt

Se side 2.

Quick-spennmutter *

Stotteflens *

Spindel

W...A...: Autobalancer-stotteflens (kan ikke tas av)*
Spindelstopp

Elektronisk signalindikator *

Handtak

Sperre (mot utilsiktet innkobling, ev. for
permanentkobling)*

9 Bryterknapp (til start og stopp)

10 Knapp (til & dreie hovedhandtaket)

11

12

ONOOTR~WN =

Hovedhandtak
Ekstra handtak / stettehandtak med
vibrasjonsdemping

13 Beskyttelsesdeksel

14 Strammemutter *

15 Tapphullsngkkel *

16 Spennlas (til justering av vernedeksel uten bruk
av verktoy)

17 Skrue (til justering av spennkraften til
spennlasen)

* modellavhengig / ikke inkludert

6. For bruk

Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stremnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstram pa 30 mA.

Bruk kuE\ skjateledning med minimumstverrsnitt pa

1,5 mm*~. Skjateledningen ma veere egnet for

Ktelsen til maskinen (se tekniske data). Ved bruk av
abelrull m& kabelen alltid rulles helt ut.

6.1 Montering av ekstra stottehandtak

Arbeid kun med montert stettehandtak (12)!

Skru fast ekstrahandtaket i den venstre,
midterste eller hayre gjengeboringen (alt etter
behov) for hand.

6.2 Sett pa beskyttelsesdekselet
%:% For igangsetting: Monter
1. 1 2, beskyttelsesdeksel.

— .
_—

Av sikkerhetsmessige arsaker ma du bare

benytte dekselet som er beregnet pa det
aktuelle innsatsverktoyet! Feil beskyttelsesdeksel
kan gi tap av kontroll og alvorlige skader. Se ogsa
kapittel 11. Tilbeher!

Se bilde F pa side 2.

- Apne spennlésen (16). Sett vernedekseleti
posisjonen som vist (13).

- Vri pa vernedekselet slik at det skjermede
omradet er vendt mot brukeren.

- Lukk spennlasen.

- @k om nadvendig spennkraften til spennlasen ved
a skru til skruen (17) (ved &pnet spennlas).



Bruk bare verktey som er
minst 3,4 mm lavere enn

(:Dﬁx beskyttelsesdekselet

6.3 Dreibart hovedhandtak
Ikke begynn arbeidet for hovedhandtaket er
gattiinngrep (11).
Se bilde C pa side 2.
- Trykk inn knappen (10).
- Hovedhandtaket kan na dreies i 90° til begge sider
oggaiinngrep (11).
- Sjekk at det sitter godt: Hovedhandtaket (11) ma
gaiinngrep og ma ikke kunne dreies.

6.4 Stromtilkobling
Stikkontaktene ma veere sikret med trege
smeltesikringer eller ledningsbrytervern.

(Med montert automatisk startstrem begrensning
(myk start).) Stikkontaktene kan ogsa veere sikret
med hurtige smeltesikringer eller
ledningsbrytervern.

7. Montering av slipeskiven

For alle omstillingsarbeider: Trekk stopselet ut
av stikkontakten. Maskinen méa vaere slatt av
og spindelen ma sta stille.

Nér det arbeides med kappeskiver, skal
vernedekselet (se kapittel 11. Tilbehgr) alltid
brukes.
7.1 Lasing av spindelen
Trykk bare inn spindellasknappen (5) nar
spindelen star stille.
- Spindellasknappen (5) trykkes inn og
spindel (3) dreies for hand, helt til
spindellasknappen lases merkbart inn.

7.2 Pasetting av slipeskiven
Se bilde D pa side 2.
Maskiner med betegnelsen W 2..., WE 2...:

- Sett stetteflensen (2) pa spindelen. Den er satt pa
riktig nar den ikke kan dreies pa spindelen.

- Legg slipeskiven pa stetteflensen (2) som vist pa
bilde D
Slipeskiven ma ligge jevnt pa stetteflensen.

Maskiner med betegnelsen W...A 2...:

Autobalancer-stotteflensen (4) er godt festet
pa spindelen. Som pa andre vinkelslipere er
det ikke ngdvendig med en avtagbar stetteflens.

m Beereflatene pa autobalancer-stotteflensen
(4), slipeskiven og Quick-strammemutteren
(1) eller strammemutteren (14) ma veere rene.
Rengjeres ved behov.

- Sett slipeskiven pa autobalancer-stetteflensen

(4). Slipeskiven ma ligge jevnt p& autobalancer-
stotteflensen.
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7.3 Festing/lgsning av Quick-spennmutter
(modellavhengig)

Festing av Quick-spennmutter (1):

Hvis verktoyet er tykkere enn 8 mm i
festepunktet, skal Quick-spennmutteren ikke
brukes! Bruk spennmutter (14) med tohullsngkkel
(15).
Bare bruk en Quick-strammemutter som er
feilfri og uten skader: Pilen pa peke pa
utsparingen pa den ytre ringen (se figur, side 2).
- Las spindelen (se kapittel 7.1).
- Sett Quick-strammemutteren (1) pa spindelen (3).
Se bildet pa side 2.
- Stram Quick-spennmutteren ved & dreie for hand,
med klokken.
- Stram Quick-spennmutteren ved & dreie
slipeskiven kraftig med klokken.

P& maskiner med betegnelsen W...B... kjennes okt
motstand pa de siste 180°.

Losne Quick-spennmutteren (1):

- Las spindelen (se kapittel 7.1).
- Skru av Quick-strammemutteren (1) ved & dreie
den mot klokkeretningen.

7.4 Festing/losning av strammemutteren
(utstyrsavhengig)

% Feste (14) spennmutter:

De to sidene p& strammemutteren er forskjellige.
Skru strammemutteren pa spindelen som felger:

Se bilde E pa side 2.

- A) Ved tynne slipeskiver:
Spennmutterens (14) anslag peker oppover, slik
at den tynne slipeskiven kan spenne sikkert.
B) Ved tykke slipeskiver:
Spennmutterens (14) anslag peker nedover, slik
at spennmutteren kan monteres sikkert pa
spindelen.

- Las spindelen. Stram strammemutteren (14) ved

abruke hakengkkelen (15) til & dreie med klokken.

P& maskiner med betegnelsen W...B... kjennes okt
motstand pa de siste 180°.

Lasning av strammemutteren:

- Las spindelen (se kapittel 7.1). Skru
strammemutteren (14) ved & bruke hakengkkelen
(15) til & dreie mot klokken.

8. Bruk

8.1 Start og stopp
m For alltid maskinen med begge hender.

Sl& maskinen pa fer du plasserer verktoyet pa
arbeidsstykket.

Unnga utilsiktet oppstart av maskinen: Sla
alltid av maskinen nar stepselet blir trukket ut
av kontakten eller ved strembrudd.

87



no NORSK

88

Under vedvarende drift fortsetter maskinen a

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene. Std med god balanse og arbeid
konsentrert.

Unngéa at maskinen virvler opp eller suger inn
stov og spon. Etter at maskinen er slatt av, ma
du ferst legge den fra deg nar motoren er stanset.

Se bilde A pa side 2.
Momentinnkobling:
4 pa : Skyv (8) sperren i pilens retning
og trykk deretter pa bryteren (9).
Sla av: Slipp bryterknappen (9).

Permanentkobling (avhengig av utstyret):

3 : Skyv (8) sperrenii pilens retning
og trykk deretter pa bryteren (9) og hold den
inne. Maskinen er na slatt pa. Skyv sperren
(8) pa nytt i pilens retning for a lase bryteren
(9) (permanentkobllng)

: Trykk pa bryterknappen (9) og
slipp den.

Maskiner med betegnelse W...B:
Momentan innkobling (med
dodmannsfunksjon)

Se bilde B pa side 2.

Koble inn: Bryterknappen (9) skyves forover;
deretter trykkes bryterknappen (9) oppover.

Koble ut: Slipp bryterknappen (9) .

8.2 Arbeidsanvisninger

Sliping:

Legg moderat press pa maskinen og beveg den
frem og tilbake over flaten, slik at overflaten pa
emnet ikke blir for varm.

Grovsliping For & oppna et godt resultat ber du
arbeide med en vinkel pa 30°-40°.

Kapping:
%Ved kapping i
i i Ellers er

det risiko for maskinen kan hoppe
ukontrollert ut av snittet. Arbeid med
“Z moderat fremferingshastighet som
passer til materialet som skal bearbeides. Ikke tipp
til siden, ikke trykk, ikke pendle.
Sandpapirsliping:

Legg moderat press pa maskinen og beveg den
frem og tilbake over flaten, slik at overflaten pa
emnet ikke blir for varm.

Arbeid med stalborster.
Legg moderat press pa maskinen.

9. Rengjoring

Under bearbeidingen kan det lgsne partikler som
trenger inn i maskinen. Det kan pavirke kjglingen av
maskinen. Konduktive belegg kan pavirke
isoleringen av maskinen og forarsake elektriske
farer.

Derfor skal maskinen regelmessig stevsuges eller
blases godt ut med terr luft gjennom alle
luftdpningene, foran og bak. Fer dette gjores skal

strommen til maskinen kuttes. Bruk vernebriller og
en egnet stovmaske. Serg for godt avsug nar du
gjennomferer slik utblasing.

Knapp (10) for innstilling av handtak: Knappen
stevsuges jevnlig eller blases ut med torr luft (i
trykket tilstand, i alle 3 posisjoner til
hovedhandtaket). Far dette gjeres skal strammen
kuttes til maskinene. Bruk vernebrille og
stovmaske.

10. Utbedring av feil

- Overbelastningsvern:
Elektronikksignalindikatoren (6) lyser og
belastningsturtallet avtar KRAFTIG.
Motortemperaturen er for hgy! La maskinen ga pa
tomgang inntil den er avkjolt og
elektronikksignalindikatoren slukkes.
Overbelastningsvern:
Elektronikksignalindikatoren (6) lyser og
belastningsturtallet avtar LITT. Maskinen eri
ferd med & bli overbelastet. Arbeid videre med
redusert belastning til
elektronikksignalindikatoren slukker.
Elektronisk sikkerhetsutkopling: Den
elektroniske-signal-visningen (6) lyser og
maskinen ble KOPLET UT automatisk. Ved for
hay gkning av stremstyrken (som f.eks. oppstar
ved plutselig blokkering eller rekyl) slas maskinen
av. Sla av maskinen med bryteren (9). Sla deretter
pa maskinen igjen og jobb videre. Unnga flere
blokkeringer. Se kapittel 4.2.
Gjeninnkoblingsvern:
Elektronikksignalindikatoren (6) BLINKER og
maskinen gar ikke. Startsperren har slatt inn.
Hvis stopselet settes inn mens maskinen er pa,
eller hvis stramforsyningen gjenopprettes etter et
strambrudd, starter ikke maskinen. Sla maskinen
av og deretter pa igjen.

Maskinen oker turtallet sveert raskt til
maksimalt turtall nar den slas pa, dvs. den
automatiske startstrambegrensningen (mykstart)
fungerer ikke. Det foreligger en elektronikkfeil, og
elektronikkfunksjoner som er relevante for
sikkerheten, erikke lenger tilgjengelige. Maskinen
ma umiddelbart repareres (se kapittel 12.).

- Innkobling kan fare til kortvarig spenningsfall. Ved
ugunstige forhold i stramnettet kan det oppsta
redusert funksjon pa andre apparater. Ved
nettimpedanser pa mindre enn 0,2 ohm vil det
normalt ikke oppsta forstyrrelser.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehgr.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

Fest tilbeharet pa en sikker méate. Hvis maskinen
brukes i en holder: Fest maskinen pa en sikker
mate. Tap av kontroll kan fare til skader.



Se side 4.

Tilpass alltid innsatsverktoyet og
beskyttelsesdekselet til arbeidet du skal gjere.
Se side 5. (lllustrasjonene er eksempler).

Arbeidsoppgave:

1 = Sliping med flate
2 = Kapping

3 = Hullboring

4 = Stalbarster

5 = Sliping med sandpapir

Verktoy:

1.1 = Slipeskive

1.2 = Slipekopp (keramisk)

2.1 = Kappeskive ,metall

2.2 = Kappeskive ,mur/betong*

2.3 = Diamantkappeskive ,mur/betong*“

2.4 = Kappeskive med to bruksomrader (kombinert

slipe- og kappeskive)

Diamantborkroner

Rundbgarste

Gryteskrubb

Lamellskive

5.2 = Slipeskive for slipepapir

pabudt beskyttelsesdeksel:

Type A =beskyttelsesdeksel for kappskive

Type B = Beskyttelsesdeksel for sliping

Type C = Beskyttelsesdeksel for sliping og kapping
(kombinasjon)

Type D = Beskyttelsesdeksel for slipekopp

Type F = Avsugsdeksel for kapping

3.1
4.1
4.2
5.1

Annet tilbehor:
(se ogsa www.metabo.com)
A Metallstativ
B Strammemutter (14)
C Quick-spennmutter (1)
Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for
komplett tilbeharsprogram.

12. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

En defekt stramkabel skal bare byttes med en
original Metabo kabel som fas fra Metabo service.

P& maskiner med betegnelsen W...B... skal
bremsebelegget ogsa byttes nar kullbarstesettet
byttes ut.

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljgvern

Slipestevet som oppstar kan inneholde skadelige
stoffer: Serg for at de deponeres pa korrekt mate.

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig

deponering og resirkulering av gamle maskiner,
emballasjer og tilbehor.
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Emballasjematerialene ma kasseres i henhold til
merkingen og kommunale retningslinjer. Du finner
mer informasjon pa www.metabo.com i omradet
Service.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktay skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-

direktiv 2012/19/EU om kasserte elektriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og iverkset-
telse iht. nasjonal rett ma kassert elektroverktoy
samles atskilt og bringes til miljgvennlig gjenvin-
ning.

14. Tekniske data
Forklaringer til opplysningene pa side 3. Med

forbehold om endringer i hensikt av teknisk
forbedring.

Dmax =maks. diameter pa verktay

tmax,1 =maksimalt tillatt tykkelse pa
innsatsverktoyet i festepunktet ved bruk
av strammemutter (14)

tmax2 =maks. tykkelse pa verktay i festepunktet
ved bruk av Quick-spennmutter (1)

tmax,a =Skrubbeskive kappeskive
maks. tillatt tykkelse pa verktoyet

tmax4 =maks. tillatt tykkelse pa platebarster

M =Spindelgjenge

| =Lengde pa slipespindelen

Ng =Tomgangsturtall (hgyeste turtall)

P4 =Nominelt effektopptak

P> =Utgangeffekt

m =Vekt uten ledning

Maleverdier iht. EN 62841.
[O] Maskin med beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrgm

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen til elektroverkteyet og @ sammenlikne
ulike elektroverktay. Avhengig av
bruksbetingelsene, tilstanden til maskinen og
verktgyet, kan den faktiske belastningen vaere
hgyere eller lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og
perioder med mindre belastning i vurderingen.
Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av
tilpassede vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske
tiltak.

Sliping av tynne plater eller andre

arbeidsstykker som lett vibrerer kan gi
betydelig hayere stayemisjon (inntil 15 dB) enn det
emisjonsverdiene som oppgis. Slike arbeidsstykker
ber hindres i & emittere stay med egnede tiltak, som
f.eks. bruk av tunge isolasjonsmatter. Den
forhgyede stayemisjonen ma ogsa tas hensyn til
hvis det gjeres en farevurdering av
stoybelastningen eller det skal velges hgrselsvern.

Total verdi svingning (vektorsum tre retninger)
formidlet tilsvarende EN 62841:

an sg =Svingningsemisjonsverdi (sliping av
flater)
a ps =Svingningsemisjonsverdi (sliping med

slipetallerken)

Khsaps = Usikkerhet (vibrasjon) 89
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Tvoi A-vei ivaer:
Loa = Lydtrykkniva
Lwa = Lydeffektniva
Kpa, Kwa = Usikkerhet

m Bruk horselsvern!



Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
vinkelslibere, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

Maskinerne er med originalt Metabo-tilbeher egnet
til slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalberster og skaering af metal, beton, sten og
lignende materialer uden anvendelse af vand.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Vaer opmeerksom pa de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-veerktgjets sikkerhed!

ADVARSEL - |zes brugsvejledningen for at
reducere risikoen for personskader.

ADVARSEL - Lees alle

sikkerhedsanvisninger, instruktioner,
illustrationer og specifikationer, som folger
med el-vaerktgjet. / tilfaelde af manglende
overholdelse af anvisningerne nedenfor er der
risiko for elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.

Gem alle sikkerhedsanvisninger og
instruktioner til senere brug.

Videregiv kun el-veerktgjet sammen med disse
dokumenter.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

4.1 Fealles sikkerhedsanvisninger for
slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalborster eller skeering:

a) Dette el-veerktoj kan anvendes som sliber,

sandpapirsliber, tradberste, hulskaeremaskine

eller skaeremaskine. Lees alle
sikkerhedsanvisninger, andre anvisninger,
illustrationer og data, der folger med maskinen.

Hvis alle de felgende anvisninger ikke overholdes,

er der risiko for elektrisk sted, brand og/eller

alvorlige personskader.

b) Dette el-vaerktgj er ikke egnet til polering.
Hvis el-veerktejet anvendes til formal, som det ikke
erberegnettil, kan der opsta farer og personskader.
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c) Anvend ikke el-veerktgjet til en funktion, som
det ikke er udtrykkeligt konstrueret til og
beregnet til fra producentens side. En sadan
ombygning kan fere til tab af kontrol og alvorlige
kvaestelser.

d) Brug ikke indsatsveerktgj, hvis det ikke er
beregnet specielt til dette el-vaerktaj og
anbefalet af producenten. Kun fordi tilbehgret kan
fastgeres pa el-veerktgjet, garanterer det ikke foren
sikker anvendelse.

e) Indsatsveerktojets tilladte hastighed skal
vzere mindst lige sa hgj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-vaerktojet. Et
indsatsveerktgj, der drejer hurtigere end tilladt, kan
ga i stykker og blive slynget rundt.

f) Indsatsvaerktgojets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-vaerktojet. Forkert dimensioneret
indsatsveerktgj kan ikke afskaermes eller
kontrolleres tilstreekkeligt.

g) Malene til fastgorelse af indsatsvaerktojet
skal passe til malene pa fastgorelsesmidlet til
e-veerktojet. Indsatsveerktoj, der ikke passer helt
ngjagtigt pa el-veerktgjets holdeanordning, drejer
ujaevnt, vibrerer meget staerkt og kan medfore, at
man mister kontrollen.

h) Brug ikke indsatsveerktgj, som er
beskadiget. Kontroller for brug altid
indsatsvaerktojet fx slibeskiver for
afsplintninger og revner, slibebagskiver for
revner, slid eller steerkt slid, stalbgrster for lose
eller breekkede trade. Hvis el-veerktgjet eller
indsatsvaerktojet tabes, skal det kontrolleres,
om det er beskadiget eller man skal anvende et
indsatsvaerktej, som ikke er beskadiget. Nar
indsatsvaerktojet er kontrolleret og indsat, skal
du sgrge for, at du selv og andre personer, der
befinder sig i nzerheden, er uden for det
omrade, hvor indsatsvzeerktojet roterer, og lad
maskinen kore i et minut med maksimal
hastighed. Beskadiget indsatsvaerktgj braskker
normalt i dette testtidsrum.

i) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, gjeveern eller
beskyttelsesbriller, afhangigt af det arbejde,
der skal udferes. Brug afhaengigt af det
arbejde, der skal udfores, stovmaske,
horeveern, beskyttelseshandsker eller
specialforklzede, som beskytter mod sméa
slibe- og materialepartikler. Jjnene skal
beskyttes mod genstande, som flyver rundti luften,
og som opstéar i forbindelse med forskelligt arbejde.
Stov- eller andedreetsmaske skal filtrere det stov,
der opstar under arbejdet. Hvis du udseettes for
kraftig stej i l&engere tid, kan du fa et horetab.

j) Sorg for, at der er tilstraekkelig afstand
mellem arbejdsomradet og andre personer.
Enhver, der betreeder arbejdsomradet, skal
bruge personlige veernemidler. Brudstykker af
emnet eller braekkede indsatsveerktgjer kan flyve
veek og medfere personskader ogsa uden for det
direkte arbejdsomrade.
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k) Hold kun el-veerktgjet i de isolerede greb, nar
der udfores arbejde, hvor indsatsvaerktojet kan
komme i kontakt med skjulte stromledninger
eller maskinens eget kabel. Kontakt med en
spaendingsferende ledning kan ogsa gere
maskinens metaldele speendingsfarende og fore il
elektrisk sted.

I) Hold netkablet vaek fra roterende
indsatsvaerktgj. Hvis du mister kontrollen over
maskinen, kan netkablet blive skaret over eller ramt,
og din hand eller arm kan blive trukket ind i det
roterende indsatsvaerktgj.

m) Leeg aldrig el-veerktgoijet til side, for
indsatsveerktojet star helt stille. Det roterende
indsatsvaerktej kan komme i kontakt med
fraleegningsfladen, hvorved du kan miste kontrollen
over el-veerktgjet.

n) Lad ikke el-vaerktgjet kore, mens du bzerer
det. Dit tgj kan blive fanget ved en tilfeeldig kontakt
med det roterende indsatsveerktoj og
indsatsveerktgjet kan bore sig ind i din krop.

o) Renger el-veerktojets ventilationsabninger
regelmaessigt. Motorventilatoren traekker stovind i
maskinens hus og ved store maengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

p) Brug ikke el-vaerktojet i neerheden af
brandbare materialer. Gnister kan antaende disse
materialer.

q) Brug ikke indsatsvaerktaj, der kreever
flydende kolemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kalemidler kan medfare elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et blokerende eller stodvist drejendes
indsatsveerktgj, fx slibeskive, slibebagskive,
stalberste osv., seetter sig fast eller blokerer.
Fastsaettelse eller blokering medferer, at det
roterende indsatsvaerktigj stopper pludseligt.
Derved accelereres et ukontrolleret el-vaerktej mod
indsatsveerktejets omdrejningsretning pa
blokeringsstedet.

Huvis fx en slibeskive sidder fast eller blokerer i et
emne, kan kanten pa slibeskiven, der dykker ned i
emnet, saette sig fast, hvorved slibeskiven braskker
af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven bevaeger
sig derefter hen imod eller vaek fra brugeren,
afhaengigt af skivens omdrejningsretning pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
slibeskiver ogsa braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert anvendelse
af el-veerktgjet og/eller fejlagtige
arbejdsbetingelser. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold godt fasti el-vaerktojet og sorg for at din
krop og dine arme befinder sig i en position,
der kan klare tilbageslagskraefterne. Brug altid
det ekstra handgreb, hvis et sadant findes, for
at have sa meget kontrol som muligt over
tilbbageslagskraefterne eller
reaktionsmomenterne, nar maskinen korer op i

92 hastighed. Brugeren kan beherske tilbageslags-

og reaktionskreefterne med egnede
sikkerhedsforanstaltninger.

b) Serg for, at din hand aldrig kommer i
naerheden af roterende indsatsvaerktoj.
Indsatsveerktgjet kan bevaege sig hen over din hand
ved et tilbageslag.

¢) Undga at din krop befinder sig i det omrade,
hvor el-vaerktojet bevaeger sig ved et
tilbageslag. Tilbageslaget far el-veerktgjet til at
beveege sig i den modsatte retning af slibeskivens
beveegelse pa blokeringsstedet.

d) Arbejd seerlig forsigtigt i omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsvaerktojet preller af pa emnet og satter
sig fast. Det roterende indsatsveerktoj har tendens
til at seette sig fast ved hjgrner, skarpe kanter eller
hvis det preller af pa dette. Dette medferer et
tilbageslag, eller at man mister kontrollen.

e) Anvend ikke en kaedesavklinge til
traeskaering, ingen segmenterede
diamantskeereskiver med en segmentafstand
pa over 10 mm og ingen fortandede savklinger.
Sadanne indsatsveerktgjer farer hyppigt til
tilbageslag og til et tab af kontrol.

4.3 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
slibning og skeering:

a) Brug kun slibemidler, der er godkendt til el-

veerktojet, og den beskyttelsesskaerm, der er

beregnet til disse slibemidler. Slibemidler, der

ikke er beregnet til el-veerktgjet, kan ikke

afskaermes tilstreekkeligt og er usikre.

b) Forkroppede slibeskiver skal veere monteret
saledes, at slibefladen ligger under
beskyttelsesskaermens kant. En ukorrekt
monteret slibeskive, som rager ud over
beskyttelsesskeermens kant, kan ikke afskaermes
tilstraekkeligt.

c) Beskyttelsesskaermen skal vaere monteret
sikkert pa elveerktgjet og veere indstillet
saledes, at en maksimal sikkerhed opnas, dvs.
den mindst mulige del af slibemidlet skal pege
hen mod brugeren. Beskyttelsesskaermen
beskytter brugeren mod brudstykker, tilfaeldig
kontakt med slibekornene samt gnister, som kan
antende tgjet.

d) Slibemidler ma kun anvendes til de
anbefalede formal. For eksempel: Slib aldrig
med en skeereskives sideflade. Skeereskiver er
beregnet til materialeafslibning med kanten af
skiven. Hvis disse slibemidler udsaettes for
kraftpavirkning fra siden, kan de ga i stykker.

e) Brug altid ubeskadigede spaendeflanger i
denrigtige storrelse og form, der passer til den
valgte slibeskive. Egnede flanger stotter
slibeskiven og nedseetter saledes risikoen for brud
pa slibeskiven. Flanger til skeereskiver kan veere
forskellige fra flanger til andre slibeskiver.

f) Brug ikke slidte slibeskiver fra storre el-
veerktgjer. Slibeskiver til storre el-veerktgjer er ikke
konstrueret til de hgje hastigheder i mindre el-
veerktojer.



g) Anvend altid den egnede
beskyttelsesskaerm til den gennemforte
applikation ved anvendelse af skiver til et
dobbelt formal. En manglende anvendelse af den
rigtige beskyttelsesskaerm kan forfejle den gnskede
afskaermning og medfere alvorlige kveestelser.

4.4 Yderligere seerlige
sikkerhedsanvisninger for skeering:

a) Undga at skeereskiven blokerer samt et for
hojt modtryk. Udfer ikke meget dybe snit. Hvis
skaereskiven overbelastes, gges skivens belastning
og der er storre tendens til, at skiven saetter sig fast
eller blokerer, hvilket forager risikoen for tilbageslag
eller brud pa slibemidlet.

b) Undga omradet foran og bag den roterende
skaereskive. Hvis du beveeger skaereskiven i
emnet vaek fra dig selv, kan el-veerktgjets roterende
skive blive slynget direkte mod dig ved et
tilbageslag.

c) Hvis skaereskiven sidder fast eller arbejdet
afbrydes, skal el-vaerktgjet slukkes og holdes
roligt, indtil skiven star stille. Forsgg aldrig at
traekke skeereskiven ud af snittet, mens den
roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Find
og afhjeelp arsagen til at skiven seetter sig fast.

d) Teend ikke for el-veaerktojet, sa laenge det
befinder sig i emnet. Lad skaereskiven na op pa
dens fulde hastighed, for du forsigtigt
fortsaetter snittet. Ellers kan skiven saette sig fast,
springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

e) Understot plader eller store emner for at
nedseette risikoen for et tilbbageslag som folge
af en fastklemt skeereskive. Store emner kan
boje sig under deres egen vaegt. Emnet skal
stottes pa begge sider af skiven, bade i nzerheden
af skeerelinjen og ved kanten.

f) Veer seerlig forsigtig ved "dyksnit" i
bestaende vaegge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. Den neddykkende
skaereskive kan forarsage et tilbageslag, nar der
skaeres i gas- eller vandledninger, elekiriske
ledninger eller andre genstande.

g) Udfor ikke kurvesnit. Hvis skeereskiven
overbelastes, gges skivens belastning og der er
storre tendens til, at skiven saetter sig fast eller
blokerer, hvilket forager risikoen for tilbageslag eller
brud pa slibemidlet, hvilket kan fere til alvorlige
kveestelser.

4.5 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
sandpapirslibning:

a) Brug slibeark i den rigtige storrelse og

overhold producentens angivelser vedrgrende

valg af slibeark. Slibeark, der rager ud over

slibeskiven, kan fore til kvaestelser, at slibearkene

saetter sig fast eller rives itu, eller til et tilbageslag.

4.6 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
arbejde med stalborster:

a) Veer opmaerksom pa, at stalborsten ogsa

mister trade ved almindelig brug. Overbelast

ikke trddene med for stort tryk. Flyvende trade
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kan meget let treenge ind under tyndt taj og/eller
under huden.

b) Hvis det anbefales at bruge en
beskyttelsesskaerm, skal man forhindre, at
beskyttelsesskeermen og stalborsten bergrer
hinanden. Skive- og kopbgrster kan som falge af
modtrykket og centrifugalkreefterne oge deres
diameter.

4.7 Yderligere sikkerhedsanvisninger:
ADVARSEL - brug altid beskyttelsesbriller.

@ Brug hereveern.
<@

ADVARSEL - Anvend altid elveerktejet med
begge haender.

Brug ikke slibesbeskyttelsesskaermen til

skaerearbejder. Brug for en sikkerheds skyld

skaerebeskyttelsesskaermen, nar du arbejder
med skeereskiver.

Anvend ikke segmenterede diamantskeereskiver
med segmentabninger pa >10 mm. Kun negative
segmentskaerevinkler er tilladt.

Bundne skeereskiver ma kun anvendes, hvis de er
forsteerkede.

Brug elastiske mellemlgeg, hvis de falger med
slibemidlet, og hvis det kreeves.

Veer opmeerksom pé informationerne fra
producenten af veerkigijet eller tilbeharet! Beskyt
skiverne mod fedt og sted!

Indsatsveerktgj skal opbevares og behandles
omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.

Brug aldrig skeereskiver til skrubslibning eller
afslibning! Skaereskiver ma ikke udsaettes for tryk
fra siden.

Emnet skal ligge fast og veere sikret mod at kunne
skride, f.eks. ved hjaelp af speendeanordninger.
Starre emner skal stottes i tilstraekkeligt omfang.

Hvis der anvendes indsatsveerktej med
gevindindsats, ma spindelenden ikke bergre
slibeveerktgijets hul. Serg for, at gevindet i
indsatsveerktgjet er langt nok til spindellaengden.
Gevindet i indsatsveerktgjet skal passe til gevindet
pa spindlen. Spindelleengde og spindelgevind se
side 3 og kapitel 14. Tekniske data.

Det anbefales at anvende et egnet stationeert
udsugningsanleeg. Man skal altid sikre med et Fl-
relee (RCD) med en maks. brydestrgm pa 30 mA.
Hvis vinkelsliberen slukkes pa grund af Fl-releeet,
skal maskinen kontrolleres og rengeres. Se kapitel
9. Rengering.

Beskadiget, uafbalanceret eller vibrerende veerktoj
mé ikke anvendes.

Undgéa beskadigelser pa gas- eller vandrer,
elektriske ledninger og baerende vaegge (statik).

Treek stikket ud af stikdasen, for maskinen
indstilles, omstilles eller vedligeholdes.
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Huvis et ekstra greb er beskadiget eller revnet, skal
det udskiftes. Maskinen mé ikke anvendes med et
defekt ekstra greb.

Hvis beskyttelsesskaermen er beskadiget eller
revnet, skal den udskiftes. Maskinen ma ikke
anvendes med en defekt beskyttelsesskaerm.

Maskinen ma ikke tilkobles, hvis komponenter eller
beskyttelsesanordninger mangler eller er defekte.

Maskiner med softstart (identificeret ved "WE..." i
typebetegnelsen): Hvis maskinen meget hurtigt
accelererer til den maksimale hastighed, nar den
taendes, foreligger en elektronikfejl. Andre
elektroniske sikkerhedsfunktioner virker ikke mere.
Fa straks maskinen repareret (se kapitel 12.).

Fastger sma emner. Opspaend f.eks. emnerne i en
skruestik.

Hvis flangemonterede skiver anvendes til et dobbelt
formal (kombinerede slibe- og skaereskiver), ma
kun falgende typer af beskyttelsesskaerme
anvendes: Type A, Type C.

Se kapitel 11.

Anvend den rigtige beskyttelsesskaerm:

Den forkerte beskyttelsesskeerm kan fore til et tab af
kontrol og alvorlige kveestelser. Eksempler pa en
forkert anvendelse:

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskaerm af Type
A til sideslibning kan beskyttelsesskeermen og
emnet forstyrre hinanden gensidigt, hvilket forer til
en utilstreekkelig kontrol.

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskaerm af Type
B til skaering med bundne skaereskiver er der en
aget risiko for at blive udsat for de udslyngede
gnister slibepartikler samt brudstykker af
slibeskiven i tilfeelde af et brud pa denne.

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskaerm af Type
A, B, C til skeering eller sideslibning i beton eller
murveerk er der en gget risiko pa grund af
staveksponering samt grundet tab af kontrol med
et deraf fglgende tilbageslag.

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskaerm af Type
A, B, C med en skivebagrste, der er tykkere end
tilladt, kan trddene ramme beskyttelsesskaermen
og fere til et brud pa tradene.

Brug altid den beskyttelsesskaerm, der passer til

indsatsvaerktgjet. Se kapitel 11.

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kreeft,
medfedte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stgv fra mursten, cement og andre
materialer til murveerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udfgrer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stavmasker,
der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stav fra yderligere
materialer, som f.eks. enkelte treetyper (sasom stov
fraeg eller bag), metaller, asbest. Yderligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt
luftvejssygdomme. Stevet mé ikke optages i
kroppen.

Overhold de geeldende direktiver og nationale

forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,

anvendelsesformal og -sted (f.eks. sundheds- og
sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne p& oprindelsesstedet, undga

aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nér

feerre partikler ukontrolleret ud i miljoet.

Anvend en egnet stavudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa folgende

méde:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i neerheden, eller pa aflejret stov,

- anvend et udsugningsanleeg og/eller en
luftrenser,

- serg for en god ventilation pa arbejdspladsen og
hold den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stov op.

- Stovsug eller vask beskyttelsestej. Undga
udbleesning, bankning eller bgrstning.

5. Oversigt

Se side 2.
Quick-spaendemgtrik *
Stotteflange *
Spindel
W...A...: Autobalancer-stetteflange (ikke aftagelig)*
Spindellaseknap
Elektronisk signallampe *
Handtag
Speerre (mod utilsigtet tilkobling, evt. til fast
tilkobling) *

9 Afbryder (til teend/sluk)
10 Knap (til drejning af hovedgrebet)
11 Hovedgreb
12 Ekstra greb/ekstra greb til vibrationsdaempning
13 Beskyttelsesskaerm
14
15
16

ONO OB WN =

Spaendemaetrik *
Tapnggle *
Snaplas (til justering af beskyttelsesskaermen
uden veerktgj)
17 Skrue (til indstilling af snaplasens spaendkraft)

* afhaengigt af udstyr/medleveres ikke

6. Ibrugtagning

For du tager maskinen i brug, skal du

kontrollere, at den pa& meerkepladen oplyste
netspaending og frekvens er i overensstemmelse
med den fra din stramforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrom pa 30 mA.



Brug kun forleengerkabler med et
minimumstvaersnit p& 1,5 mm=. Forlaengerkablerne
skal passe til maskinens optagne effekt (jf.
Tekniske data). Hvis der anvendes en kabelrulle,
skal kablet altid rulles helt ud.

6.1 Montering af ekstra greb

Arbejd kun med monteret ekstra greb (12)!

Skru det ekstra holdegreb fast i det venstre,
midterste eller hgjre gevindhul (alt efter behov) med
handkraft.

6.2 Montering af beskyttelsesskaerm

%:%E Monteér beskyttelsesskeermen
T | Afardutagermaskinenibrug.

Anvend af sikkerhedsmaessige arsager

udelukkende den beskyttelsesskaerm, der er
beregnet til det pageeldende indsatsvaerktej! Den
forkerte beskyttelsesskeerm kan fore til et tab af
kontrol og alvorlige kveestelser. Se ogsa kapitel 11.
Tilbehgr!

Se side 2, illustration F.

- Abn snaplasen (16). Seet beskyttelsesskaermen
(13) pa i den viste stilling.

- Drej beskyttelsesskaermen, saledes at det
lukkede omrade vender mod brugeren.

- Luk snaplasen.

- @g om ngdvendigt snaplasens spaendkraft ved at
spaende skruen (17) (nar snaplasen er aben).

( @ ¢ Beskyttelsesskaermen skal

rage mindst 3,4 mm ud over

(:Dﬁ x indsatsveerktgjet.

6.3 Drejeligt hovedgreb
m Der ma kun arbejdes med fastlast hovedgreb
(11).

Se side 2, illustration C.

- Tryk knappen (10) ind.

- Hovedgrebet (11) kan nu drejes 90° til begge sider
og fastlases i den pageeldende position.

- Kontrollér fastlasningen: Hovedgrebet (11) skal
veere i indgreb og ma ikke kunne drejes.

6.4 Nettilslutning

Netstikdaserne skal vaere sikret med treege
smeltesikringer eller automatsikringer.

Maskiner med "WE..." i nel

(med indbygget automatisk
startstramsbegraensning (softstart)) Netstikddserne
kan ogsa veere sikret med flinke smeltesikringer
eller automatsikringer.

7. Montering af slibeskive

For alt omstillingsarbejde: Traek netstikket ud
af stikkontakten. Maskinen skal veere slukket
og spindlen skal sta stille.

Beskyttelsesskaermen til skeering (se kapitel

11. Tilbeher) skal af sikkerhedsmaessige
arsager anvendes til arbejde med skaereskiver.
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7.1 Fastlasning af spindlen

Spindellasen (5) méa kun trykkes ind, nar
spindlen star stille!
- Tryk spindellasen (5) ind og
drej spindlen (3) manuelt, indtil spindellasen gar
meerkbart i indgreb.

7.2 Paseetning af slibeskive
Se side 2, illustration D.
Maskiner med betegnelsen W 2..., WE 2...:

- Seet statteflangen (2) pa spindlen. Den er rigtigt
monteret, nar spindlen ikke kan drejes.

- Leeg slibeskiven pa stetteflangen (2) som vist i
illustration D.
Slibeskiven skal ligge jeevnt pa stetteflangen.

Maskiner med betegnelsen W...A 2...:

Autobalancer-stotteflangen (4) er

fastmonteret pa spindlen. Det er ikke
ngdvendigt med en aftagelig stotteflange, som det
kendes fra andre vinkelslibere.

Autobalancer-stetteflangens (4), slibeskivens

og Quick-spaendemetrikkens (1) eller
spaendemgtrikkens (14) anlaegsflader skal veere
rene. Renger anleegsfladerne om ngdvendigt.

- Leeg slibeskiven pa Autobalancer-stotteflangen
(4). Slibeskiven skal ligge jeevnt pa autobalancer-
stotteflangen.

7.3 Fastgorelse/losning af Quick-
spandemgtrik (afhaengigt af udstyr)

Fastgorelse af Quick-spaendemotrik (1):

m Hvis indsatsveerktgjet er tykkere end 8 mmii
spaendeomradet, ma Quick-
spaendemgtrikken ikke anvendes! Brug i sddanne
tilfeelde spaendemetrikken (14) med tapnegle (15).

Brug kun fejlfrie og ubeskadigede Quick-
speendematrikker: Pilen skal pege mod
udsparingen i yderringen (se illustrationen pa side

2).

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1).

- Seet Quick-spaendematrikken (1 ) pa spindlen (3).
Se illustrationen pa side 2.

- Spaend Quick-spsendematrikken manuelt i urets
retning.

- Spaend Quick-speendemgtrikken ved at dreje
slibeskiven kraftigt i urets retning.

Ved maskiner med betegnelsen W...B... kan der pa
de sidste 180° meerkes en foreget modstand.

Losning af Quick-spaendemaotrik (1):

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1).
- Skru Quick-spaendematrikken (1) af ved at dreje
den mod uret.

7.4 Fastgorelse/losning af spaendemotrik

(afhaengigt af udstyr)
— Fastgorelse af spaendemgtrik (14):
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Spaendemgtrikkens 2 sider er forskellige. Skru
spaendemgtrikken pa spindlen som beskrevet
nedenfor:

Se side 2, illustration E.

- A) Ved tynde slibeskiver:
Kraven pa speendemgtrikken (14) peger opad for
at den tynde slibeskive kan fastspaendes sikkert.
B) Ved tykke slibeskiver:
Kraven pa spaendemgtrikken (14) peger nedad for
at speendemgtrikken kan anbringes sikkert pa
spindlen.

- Fastlas spindlen. Speend spaendemgtrikken (14)
med tapngglen (15) i urets retning.

Ved maskiner med betegnelsen W...B... kan der pa
de sidste 180° maerkes en forgget modstand.

Losning af spaendemotrik:

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1). Skru
spaendemgtrikken (14) af med tapnaglen (15)
mod urets retning.

8. Anvendelse

8.1 Til-/frakobling

Maskinen skal altid betjenes med begge
haender.

Teend forst, anbring derefter indsatsveerktojet
pa emnet.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nar stikket traekkes ud af stikdasen, eller nar
strammen afbrydes.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogséa

videre, nardenrives ud af hdnden. Hold derfor
altid fast i maskinen med begge haender i de dertil
beregnede greb, sorg for at sta stabilt og arbejd
koncentreret.

Undga, at maskinen hvirvler stev og spaner op
eller suger dem ind. Laeg ferst den slukkede
maskine til side, nar motoren star stille.

Se side 2, illustration A.

Midlertidig tilkobling:
ing: Skub speerren (8) i pilens retning, og tryk
pa afbryderen (9).

FErakobling: Slip afbryderen (9).

Fast tilkobling (afhaengigt af udstyr):

Tilkobling: Skub spaerren (8) i pilens retning, tryk pa
afbryderen (9), og hold den trykket ind.
Maskinen er nu tilkoblet. Skub nu igen
spaerren (8) i pilens retning for at fastlase
afbryderen (9) (fast tilkobling).

Frakobling: Tryk pa afbryderen (9), og slip den.

Maskiner med betegnelsen W...B:

Momenttilkobling (med dedmandsfunktion)

Se side 2, illustration B.

Tilkobling: Skub afbrydergrebet (9) fremad og tryk
derefter afbrydergrebet (9) opad.
Frakobling: Slip afbrydergrebet (9).

8.2 Arbejdsanvisninger

Slibning:

Tryk maskinen jeevnt frem og tilbage over fladen,
saledes at emnets overflade ikke bliver for varm.
Skrubslibning: Med en arbejdsvinkel pa 30° - 40°
opnés det bedste resultat.

Skeering:

Ké\Arbejd ved skeering altid i
billede). Ellers er der fare for, at
maskinen springer ukontrolleret ud af
snittet. Arbejd med jeevn fremfaring,
der passer til det materiale, der skal
bearbejdes. Undga at sidde fast, tryk ikke, sving
ikke.
Sandpapirslibning:
Tryk maskinen jeevnt frem og tilbage over fladen,
séledes at emnets overflade ikke bliver for varm.

Arbejde med stalbgrster:
Tryk maskinen jeevnt.

9. Rengoring

Ved bearbejdningen kan partikler aflejre sig i el-
veerktgjets indre. Det hindrer kelingen af el-
veerktojet. Ledende aflejringer kan pavirke el-
veerktojets beskyttelsesisolering og forarsage
elektriske farer.

Stovsug el-veerktojet regelmeaessigt, ofte og
grundigt gennem alle ventilationsabninger foran og
bagved eller blees dem ud med tor luft. Afbryd el-
veerktgjet forinden fra energiforsyningen og brug
her en egnet stovmaske. Serg for en korrekt
udsugning ved udbleesningen.

Knap (10) til indstilling af grebet: Stovsug
knappen af og til eller blaes den ud med ter luft (i
trykket tilstand, i alle 3 positioner af hovedgrebet).
Afbryd el-veerktgjet forinden fra energiforsyningen
og brug herved beskyttelsesbriller og stovmaske.

10. Afhjeelpning af fejl

- Overbelastningsbeskyttelse: Den
elektroniske signallampe (6) lyser, og
hastigheden under belastning aftager
KRAFTIGT. Motortemperaturen er for hgj! Lad
maskinen kgre i tomgang, indtil maskinen er
afkelet, og den elektroniske signallampe slukker.
Overbelastningsbeskyttelse: Den
elektroniske signallampe (6) lyser, og
hastigheden under belastning aftager LET.
Maskinen overbelastes. Arbejd videre med
mindre belastning, indtil den elektroniske
signallampe slukker.

Elektronisk sikkerhedsfrakobling: Den
elektroniske signallampe (6) lyser, og
maskinen blev SLUKKET automatisk.
Maskinen slukkes ved for hurtig
spaendingsaendring (som f.eks. opstar ved
pludselig blokering eller ved tilbageslag). Sluk for
maskinen med afbryderen (9). Teend derefter for
maskinen igen, og arbejd videre som normalt.
Undga blokering. Se kapitel 4.2.



- Genstartssikring: Den elektroniske
signallampe (6) BLINKER, og maskinen korer
ikke. Den elektriske beskyttelse mod
genindkobling er aktiveret. Hvis netstikket stikkes
i, mens maskinen er taendt, eller nar
stremforsyningen etableres igen efter en
afbrydelse, kerer maskinen ikke. Sluk og teend
igen for maskinen.

Maskinen accelererer meget hurtigt til den
maksimale hastighed, nar den teendes, dvs.
den automatiske startstromsbegraensning
(softstart) fungerer ikke. Der er en elektronisk fejl,
og andre elektroniske sikkerhedsfunktioner virker
ikke mere. Fa straks maskinen repareret (se
kapitel 12.).

- Nar maskinen teendes, opstar der kortvarige
speendingsfald. Hvis nettet er meget belastet, kan
det pavirke driften af andre maskiner. Hvis
modstanden i nettet er mindre end 0,2 ohm,
opstar der ikke fejl.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo-tilbehar.

Brug kun tilbehegr, som opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Anbring tilbeheret sikkert. Hvis maskinen anvendes
monteret i en holder: Fastger maskinen forsvarligt.
Mistes kontrollen over maskinen, er der risiko for
skader.

Se side 4.
Brug altid det indsatsvaerktgj, der er egnet til
arbejdsopgaven, samt den foreskrevne

beskyttelsesskeaerm. Se side 5. (Figurerne er
vejledende).

Arbejdsopgave:

1 = Slibning med fladen
2 = Skeering

3 = Hulboring

4 = Tradbgrstning

5 = Sandpapirslibning

Indsatsveerktojer:

1.1 = Skrubslibeskive

1.2 = Slibekop (keramisk)

2.1 = Skeereskive ,Metal”

2.2 = Skeereskive ,Murvaerk/Beton*

2.3 = Diamantskaereskive ,Murvaerk/Beton”

2.4 = Skeereskive til et dobbelt formal (kombineret
slibe- og skaereskive)

1 = Diamantborekroner

1 = Rundbgrste

2 = Kopbgrste

1 = Lamelslibeskive

5.2 = Slibeskive til slibeark

foreskrevet beskyttelsesskaerm:

Type A =Skaerebeskyttelsesskeerm

Type B = Beskyttelsesskaerm til slibning

Type C = Beskyttelsesskeerm til slibning og skaering
(kombination)

Type D = Beskyttelsesskaerm til slibekop

3.
4.
4.
5.
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Type F = Udsugningsbeskyttelsesskaerm til
skeering med udsugning

Qvrigt tilbehor:
(se ogsa www.metabo.com)

A Stativ til metalskeering

B Spaendemgtrik (14)

C Quick-spaendematrik (1)

Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

12. Reparation

Reparationer pa el-vaerktej ma kun foretages
af faguddannede elektrikere!

Et defekt stramkabel méa kun udskiftes med et
specielt, originalt stramkabel fra Metabo, der er
tilgaengeligt hos Metabo service.

Ved maskiner med betegnelsen W...B... skal man
ved udskiftning af kulseettet ogsa udskifte
bremsebelaegningen.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, néar du skal
have repareret dit Metabo el-veerktej. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljgbeskyttelse

Slibestavet kan indeholde skadelige stoffer:
Bortskaf det korrekt.

Overhold de lokale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehor.

Emballagematerialer skal bortskaffes i
overenstemmelse med deres meerkning iht.
retningslinjerne i din kommune. Yderligere
oplysninger findes pa www.metabo.com i omrédet
service.

Kun for EF-lande: El-veerktaj ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

peeiske direktiv 2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og omseettelsen til
national lovgivning skal brugte el-veerktajer
indsamles adskilt og afleveres miljerigtigt til
genbrug.

14. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3. Forbeholdt
gendringer som felge af tekniske sendringer.

Dmax =maksimal diameter for indsatsveerktojet
tmax,1 =maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktojet i spaendeomradet ved
anvendelse af speendemgtrik (14)
tmax2 =maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktojet i spaendeomradet ved
anvendelse af Quick- spsendematrik (1)
tmax,a =Skrubskive/skeereskive:

maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktgjet
tmax4 =maks. tilladt tykkelse pa skivebarster
M =spindelgevind 97



da DANSK

98

| =slibespindlens laengde

Ng =frilobshastighed (maksimal hastighed)
P4 nominel optagen effekt

P> afgiven effekt

m =veegt uden netkabel

Maleveerdier beregnet iht. EN 62841.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrgm

De angivne tekniske data ertolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsvaerdier

Disse veerdier ger det muligt at bestemme el-
veerkigjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerkigjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Traef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Slibning af tynde metalplader eller andre let

vibrerende emner med stor overflade lan fgre
til en vaesentligt hgjere stajemission (op til 15 dB),
end de angivne stgjemissionsveerdier. Sddanne
emner skal sa vidt muligt hindres i forhold til
stgjemission med egnedettiltag, f.eks. En montering
af tunge, fleksible isoleringsmatter. Den ggede
stgjemission skal ogsa tages i betragtning ved
risikovurderingen for stgjbelastning og valget af et
passende hgreveern.

Samlet vibration (vektorsum af 3 retninger)
beregnet int. EN 62841:
ap sg =Vibrationsemission (overfladeslibning)
ap ps =Vibrationsemission (slibning med

' slibebagskive)
Khsaps = usikkerhed (vibration)

Loa = lydtryksniveau
Lwa = lydeffektniveau
KpA! KWA = usikkerhed

m Brug hgreveern!
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Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na wytgczng wtasng
odpowiedzialnos¢, ze szlifierki katowe oznaczone
typem i numerem seryjnym *1) spetniajg wszystkie
obowigzujgce przepisy dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Urzgdzenia z oryginalnym wyposazeniem firmy
Metabo nadajg sie do szlifowania, szlifowania
papierem $ciernym, pracy ze szczotkami i
przecinania sciernicg metalu, betonu, kamienia i
temu podobnym materiatéw bez stosowania wody.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnos$¢
ponosi wytacznie uzytkownik.

Przestrzegac ogolnie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz dotagczonych zasad bezpieczenstwa.

3. Ogolne zasady
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia zwrécic
szczegodlng uwage na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapoznac sie z trescig
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE - Przeczyta¢ wszystkie

uwagi dotyczace bezpieczenstwa,
instrukcje, materiaty graficzne i dane
techniczne, ktérymi opatrzono
elektronarzedzie. Nieprzestrzeganie ponizszych
uwag moze sie stac przyczyng porazenia pragdem
el'e;mycznym, pozaru i/albo powaznych obrazen
ciata.

Starannie przechowywaé wszystkie uwagi
dotyczgce bezpieczenstwa i zalecenia, aby
moc z nich skorzystaé w przysztosci.
Przekazujac elektronarzedzie innym osobom,
nalezy przekazac réwniez niniejszag dokumentacje.

4. Specyficzne zasady
bezpieczenstwa

4.1 Wspolne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa odnosnie szlifowania,
szlifowania papierem sciernym, obrébki
szczotkami drucianymi oraz przecinania:

a) Niniejsze elektronarzedzie jest

przeznaczone do uzytkowania jako szlifierka,

szlifierka do szlifowania papierem sciernym,
szczotka druciana, otwornica oraz szlifierko-
przecinarka. Zapozna¢ sig ze wszystkimi
uwagami dotyczacymi bezpieczenstwa,
zaleceniami, ilustracjami i parametrami

dotaczonymi do urzadzenia. W przypadku
nieprzestrzegania ktéregokolwiek z ponizszych

zalecen moze dojs¢ do porazenia prgdem, pozaru i/

lub powaznych obrazen ciata.

b) Niniejsze elektronarzedzie nie nadaje sie do
polerowania. Uzywanie elektronarzedzia do prac,
do ktérych nie zostato przewidziane, moze
stanowié zagrozenie i by¢ przyczyna obrazen ciata.
c) Nie uzywac elektronarzedzia do zastosowan,
do ktérych nie zostato ono wyraznie
zaprojektowane i przeznaczone przez jego
producenta. Taka zamiana moze prowadzi¢ do
utraty panowania nad elektronarzedziem i
powaznych obrazen ciata.

d) Nie stosowac narzedzia roboczego, ktérego
producent nie przewidziat i nie dopuscit do
wspotpracy z tym elektronarzedziem. Sama
mozliwo$¢ zamocowania osprzetu do
elektronarzedzia nie zapewnia jego bezpiecznego
uzytkowania.

) Dopuszczalna predkosc¢ obrotowa narzedzia
roboczego musi byc co najmniej tak duza jak
maksymalna predkos$¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Narzedzie robocze wirujgce z
predkosciag wiekszg od dopuszczalnej moze
peknac i zosta¢ odrzucone.

f) Srednica zewnetrzna i grubosé narzedzia
roboczego musza odpowiada¢ wymiarom
podanym dla danego elektronarzedzia.
Narzedzia robocze o nieprawidtowych wymiarach
moga by¢ niewystarczajgco zabezpieczone lub
kontrolowane.

g) Wymiary mocowania narzedzia roboczego
muszg odpowiadaé wymiarom uchwytu
mocujacego elektronarzedzia. Narzedzia
robocze, ktdre sg nieprecyzyjnie zamontowane na
elektronarzedziu, obracajg sie nieréwnomiernie,
bardzo mocno wibrujg i moga spowodowagé utrate
kontroli.

h) Nie uzywac¢ uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢
narzedzie robocze, np. tarcze szlifierskie pod
katem odpryskow i peknigc, talerze szlifierskie
pod katem peknigé, starcia lub silnego zuzycia,
szczotki druciane pod katem luznych lub
wytamanych drutéw. Jesli elektronarzedzie lub
mocowane narzedzie robocze spadnie na
podtoge, nalezy sprawdzié, czy nie jest
uszkodzone lub uzyé¢ nieuszkodzonego
narzedzia roboczego. Po sprawdzeniu i
zamocowaniu narzedzia, nalezy stangé
samemu i poprosi¢ osoby znajdujace sie w
poblizu o pozostanie poza ptaszczyzna
obrotowg wirujgcego narzedzia oraz
uruchomié zamocowane narzedzie robocze z
maksymalna predkoscig obrotowg na jedna
minute. Uszkodzone narzedzia robocze zwykle
pekaja w czasie przeprowadzania tego testu.

i) Nosi¢ srodki ochrony indywidualnej. Zaleznie
od rodzaju wykonywanych prac stosowac
petng ochrone twarzy, ochrone oczu lub
okulary ochronne. O ile zachodzi taka
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potrzeba, stosowaé¢ maske przeciwpytows,
ochronniki stuchu, rekawice ochronne lub
specjalny fartuch chronigcy przed drobnymi
czastkami Sciernicy i szlifowanego materiatu.
Chroni¢ oczy przed ciatami obcymi odrzucanymi
podczas wykonywania réznych prac. Maska
przeciwpytowa i maska ochronna drég
oddechowych muszg by¢ w stanie odfiltrowac pyt
powstajgcy podczas pracy. Dtugotrwate narazenie
na duzy hatas moze spowodowa¢ utrate stuchu.

j) W stosunku do innych osé6b nalezy zwracaé
uwage, aby zachowaty bezpieczng odlegtosé
od strefy roboczej. Kazda osoba, ktérawchodzi
do strefy roboczej musi nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej. Odtamki obrabianego elementu
lub peknigte narzedzia robocze moga zostac
wyrzucone i spowodowac obrazenia réwniez poza
bezposrednig strefg robocza.

k) Podczas wykonywania prac, w trakcie
ktorych narzedzie robocze moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub na wtasny
kabel sieciowy, trzymac elektronarzedzie
wytacznie za izolowane uchwyty. Kontakt z
przewodem znajdujgcym sie pod napieciem moze
spowodowac przeptyw pradu przez metalowe
elementy urzadzenia i w efekcie doprowadzi¢ do
porazenia pradem.

I) Przewdd zasilajagcy nalezy trzymaé z dala od
obracajacych sie narzedzi roboczych. W
przypadku utraty kontroli nad narzedziem moze
nastapi¢ przeciecie albo pochwycenie kabla, a
takze dostanie sig rgk do wirujgcego narzedzia
roboczego.

m) W zadnym wypadku nie wolno odktadaé
elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem si¢ narzedzia roboczego.
Obracajace sie narzedzie robocze moze zetkngé
sie z powierzchnig, na ktérg zostanie odtozone i w
konsekwencji spowodowag utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

n) Nie wolno przenosi¢ pracujacego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
dotknigcia ubranie uzytkownika moze zostac
pochwycone przez wirujgce narzedzie robocze,
ktére moze wwiercic sie w ciato.

o) W regularnych odstepach czasu czyscic
szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika wcigga pyt do obudowy, a duze
nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowac zagrozenia zwigzane z prgdem
elektrycznym.

p) Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatow palnych. Iskry moga spowodowacé
zapton takich materiatéw.

q) Nie uzywaé narzedzi roboczych
wymagajacych stosowania ciektych chtodziw.
Stosowanie wody lub innych chtodziw ciektych
moze spowodowac porazenie prgdem
elektrycznym.

4.2 Odrzut i odpowiednie uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowng reakcjg spowodowang

zablokowaniem lub zahaczeniem wirujgcego

narzedzia roboczego, takiego jak tarcza szlifierska,
talerz szlifierski, szczotka druciana itp. Zahaczenie
lub zablokowanie powoduje nagte zatrzymanie sig
wirujgcego narzedzia roboczego. Wskutek tego
niekontrolowane elektronarzedzie uzyskuje
przyspieszenie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotow zablokowanego narzedzia roboczego.

Jeslinp. tarcza szlifierska ulegnie zakleszczeniu lub
zablokowaniu w elemencie, to zablokowana
krawedz tarczy zagtebiona w elemencie moze
spowodowaé wytamanie tarczy lub odrzut. Tarcza
szlifierska przemieszcza sie wtedy w kierunku
operatora albo przeciwnym, zaleznie od kierunku
obrotéw zablokowanej tarczy. W takim przypadku
tarcze szlifierskie moga réwniez pekac.

Odrzut jest konsekwencjg nieprawidtowego
uzytkowania elektronarzedzia i/lub niewtasciwych
warunkéw roboczych. Podjecie odpowiednich,
opisanych ponizej srodkéw ostroznosci pozwala
zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzyma¢ elektronarzedzie oraz
utrzymywac ciato i ramiona w pozyciji, ktéra
pozwoli zamortyzowac site odrzutu. Zawsze
uzywac rekojesci pomocniczej, aby mie¢ jak
najlepsza kontrole nad sita odrzutu lub nad
momentami reakcji podczas rozruchu. Poprzez
odpowiednie $rodki ostroznosci operator moze
zapanowac nad odrzutem i cofnigciem.

b) Nigdy nie zblizaé rak do wirujacych narzedzi
roboczych. W przypadku odrzutu narzedzie
robocze moze obsuna¢ sie po rece.

c) Unika¢ obszaru, w kierunku ktérego moze
zosta¢ odrzucone ‘zablokowane
elektronarzedzie. W wyniku odrzutu
elektronarzedzie przemieszcza sig w kierunku
przeciwnym do ruchu tarczy szlifierskiej w miejscu
zablokowania.

d) Szczegdlng ostroznos¢ zachowac podczas
pracy w strefie naroznikéw, ostrych krawedzi
itp. Unika¢ sytuacji, w ktérych narzedzia
robocze uderzajg o element obrabiany i ulegaja
zakleszczeniu. W naroznikach, na ostrych
krawedziach lub w przypadku uderzenia wirujgce
narzedzie robocze tatwo sig zakleszcza. Powoduje
to utrate kontroli lub odrzut.

e) Do cigcia drewna nie uzywac tarczy
tancuchowej, diamentowej tarczy tnacej z
segmentami, pomigdzy ktorymi szczeliny sa
wieksze niz 10 mm, oraz tarczy zebatej. Takie
narzedzia robocze czegsto powodujg odrzut lub
utrate kontroli.

4.3 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania i przecinania
tarczay:

a) Stosowaé wytacznie sciernice dopuszczone
dla danego elektronarzedzia i ostone
przewidziang dla tej Sciernicy. Sciernice, ktére
nie sg przewidziane dla danego elektronarzedzia
moga by¢ niedostatecznie ostonigte i nie
gwarantujg nalezytego bezpieczenstwa.

b) Wypukte tarcze szlifierskie nalezy mocowacé

w taki sposdb, aby powierzchnia szlifujgca nie
wystawata ponad ptaszczyzne krawedzi



ostony. Nieprawidtowo zamontowana tarcza
szlifierska wystajgca ponad ptaszczyzne krawedzi
ostony nie gwarantuje wystarczajgcego
zabezpieczenia.

c) Ostona musi by¢ bezpiecznie zamocowana
na elektronarzedziu i ustawiona w taki sposéb,
aby zapewni¢ najwyzszy stopien
bezpieczenstwa, tzn. tak, zeby w strone
uzytkownika byta skierowana mozliwie
najmniejsza czgs¢ nieostonietej Sciernicy.
Zadaniem ostony jest ochrona uzytkownika przed
odftamkami, przypadkowym dotknigciem $ciernicy,
jak réwniez przed iskrami, ktére moga spowodowacé
zapalenie odziezy.

d) Sciernic wolno uzywag¢ tylko do zalecanych
zastosowan. Przyktad: do szlifowania nigdy nie
uzywac bocznej powierzchni tarczy, ktéra jest
przeznaczona do przecinania. Tarcze tnace sg
przeznaczone do usuwania materiatu za pomocg
krawedzi tarczy. Boczny nacisk na tarcze moze
spowodowac jej pekniecie.

e) Stosowac wytgcznie nieuszkodzone
kotnierze mocujgce o wielkosci i ksztatcie
odpowiednim dla wybranej sciernicy.
Prawidtowo dobrany kotnierz stanowi oparcie dla
tarczy szlifierskiej, a tym samym zmniejsza ryzyko
jej peknigcia. Kotnierze do tarcz tngcych moga sie
rézni¢ od kotnierzy do innych tarcz szlifierskich.

f) Nie stosowaé uzywanych tarcz szlifierskich
przeznaczonych do wigkszych elektronarzedzi.
Tarcze szlifierskie przeznaczone do wiekszych
elektronarzedzi nie sg przystosowane do wysokich
predkosci obrotowych mniejszych elektronarzedzi i
moga pekac.

g) W przypadku stosowania tarcz o podwdéjnym
przeznaczeniu zawsze uzywac ostony
odpowiedniej do wykonywanej pracy. W
przypadku niezastosowania wtasciwejostony moze
zabraknaé odpowiedniego zabezpieczenia, co
moze by¢ przyczyng powaznych obrazen.

4.4 Dodatkowe specjalne uwagi dotyczace
bezpieczeristwa podczas cigcia:

a) Unika¢ blokowania tarczy tnacej i zbyt
duzego docisku. Nie wykonywac¢ nadmiernie
gtebokich cigc. Przecigzenie tarczy tnacej
zwigksza jej naprezenia i podatnos¢ na
zakleszczenie lub zablokowanie, a tym samym
mozliwo$¢ odrzutu lub pekniecia tarczy.

b) Unika¢ strefy przed i za wirujgca tarcza
tnagca. W przypadku przemieszczania tarczy tngcej
w obrabianym elemencie od siebie, w razie odrzutu
elektronarzedzie z wirujgca tarczg zostaje
wyrzucone bezposrednio w kierunku uzytkownika.

c) W przypadku zakleszczenia tarczy tngcej lub
przerwania pracy wytgczy¢ elektronarzedzie i
przytrzymac je spokojnie, az tarcza catkowicie
sie zatrzyma. Nie wolno wyciggac¢ obracajacej
sie jeszcze tarczy thacej z naciecia, gdyz moze
to spowodowaé odrzut. Zlokalizowac i usungé
przyczyne zakleszczenia.

d) Nie wtaczaé elektronarzedzia dopdki
znajduje sie ono w obrabianym elemencie.
Ciecie mozna ostroznie kontynuowaé, dopiero
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kiedy tarcza thaca osiggnie maksymalng
predkos$¢ obrotowa. W przeciwnym razie tarcza
moze sie zakleszczyc¢, wyskoczy¢ z obrabianego
detalu lub spowodowac odrzut.

e) Aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu na skutek
zakleszczenia sie tarczy tnacej, obrabiane
ptyty i wigksze elementy nalezy podpieraé.
Duze elementy poddawane obrébce moga sie
wygina¢ pod wtasnym cigzarem. Element
obrabiany musi by¢ podparty po obu stronach
tarczy, zaréwno w poblizu linii ciecia, jak i przy
krawedzi.

f) Szczegolng ostroznos¢ zachowac przy
,wcieciach“ w istniejgce sciany lub inne
nieznane obszary. Tarcza tngca zagtebiona w
$cianie moze natrafi¢ na przewody gazowe, wodne,
elektryczne lub inne obiekty i spowodowaé odrzut.
g) Nie wykonywac cigeé krzywoliniowych.
Przecigzenie tarczy tngcej zwieksza jej naprezenia
i podatnos¢ na zakleszczenie lub zablokowanie, a
tym samym mozliwo$é odrzutu lub peknieciatarczy,
co moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

4.5 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenistwa odnosnie szlifowania
papierem sciernym:

a) Uzywacé arkuszy szlifierskich o wtasciwym

rozmiarze i przestrzegac informacji producenta

dotyczacych wyboru arkuszy szlifierskich.

Arkusz szlifierski wystajgcy poza talerz szlifierski

moze spowodowac obrazenia, a takze zahaczenie,

zerwanie arkusza lub odrzut.

4.6 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa odnosnie prac z
uzyciem szczotek drucianych:

a) Pamiegtaé, ze szczotka druciana traci druty
rowniez w trakcie zwykiego uzytkowania. Nie
przecigza¢ drutéw zbyt mocnym dociskiem.
Odrzucone kawatki drutu mogg bardzo tatwo
przebi¢ cienkg odziez i/lub skore.

b) Jezeli zalecane jest uzywanie ostony
zabezpieczajacej, wyeliminowa¢ mozliwosé
dotykania ostony przez szczotke druciang.
Wskutek docisku i dziatania sity odsrodkowej
szczotki talerzowe i garnkowe moga zwiekszaé
swojg Srednice.

4.7 Pozostate zasady bezpieczenstwa:
OSTRZEZENIE - Zawsze nosi¢ okulary
ochronne.

Nosi¢ ochronniki stuchu.

Podczas przecinania nie uzywac ostony

zabezpieczajacej do szlifowania. Ze

wzgledéw bezpieczenstwa do pracy z tarcza
tngca nalezy uzywacé ostony do przecinania.

OSTRZEZENIE - Elektronarzedzie
obstugiwaé zawsze obiema rekami.
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Nie stosowa¢ diamentowych tarcz tngcych z
segmentami, pomiedzy ktdrymi szczeliny sg
wieksze niz 10 mm. Dopuszczalne sa tylko ujemne
katy natarcia segmentow.

Kompozytowe tarcze tngce stosowac tylko w
przypadku, gdy sg wzmocnione.

Uzywac elastycznych podktadek, jezeli zostaty
dostarczone w komplecie z materiatami szlifierskimi
i sg wymagane.

Przestrzegac informacji producenta narzedzia i
osprzetu! Chroni¢ tarcze przed smarem i
uderzeniami!

Narzedzia robocze przechowywac i stosowacé
zgodnie z zaleceniami producenta.

Nigdy nie stosowac tarcz tngcych do szlifowania
zdzierajgcego lub usuwania zadzioréw! Tarcze
tnace nie moga by¢ poddawane naciskom
bocznym.

Obrabiany element musi by¢é mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzadzen mocujgcych. Duze elementy
poddawane obrébce musza by¢ odpowiednio
podparte.

W przypadku narzedzi roboczych z wktadka
gwintowang koricéwka wrzeciona nie moze stykac
sie ze spodem otworu narzedzia szlifierskiego.
Nalezy zwracaé uwage nato, aby gwint w narzedziu
roboczym byt wystarczajgco dtugi, aby pomiescit
dtugosc wrzeciona. Gwint w narzedziu roboczym
musi pasowac do gwintu na wrzecionie. Diugos¢
wrzeciona i gwint wrzeciona patrz strona 3 i rozdziat
14. Dane techniczne.

Zaleca sig stosowanie odpowiedniego
stacjonarnego urzgdzenia odsysajgcego. Na
zasilaniu elektrycznym zainstalowac wytgcznik
réznicowopragdowy (RCD) o maks. pradzie
wyzwalajgcym 30 mA. W przypadku wytaczenia
szlifierki katowej przez wytgcznik
réznicowopragdowy sprawdzic i oczyscic¢
urzgdzenie. Patrz rozdziat 9. Czyszczenie.

Nie wolno uzywacé uszkodzonych, nieokragtych
wzglednie wibrujgcych narzedzi.

Nalezy unika¢ uszkodzenia przewodéw gazowych
lub wodociggowych, przewoddw elektrycznych i
$cian nosnych (statyka).

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania lub konserwacji nalezy wyciagna¢
wtyczke z gniazda sieciowego.

Uszkodzona lub peknieta rekojesé pomocnicza
nalezy wymieni¢. Nie wolno uzywac urzadzenia z
uszkodzong rekojescig pomocnicza.

Uszkodzong lub peknigtg ostoneg nalezy wymienié.
Nie wolno uzywac¢ urzadzenia z uszkodzong
ostong.

Urzadzenia nie wolno wtgczac jesli brakuje w nim
elementdw lub zabezpieczen wzglednie sg one
uszkodzone.

Urzgdzenia ztagodnym rozruchem (rozpoznawalne
po symbolu ,WE...“ na oznaczeniu typu): jesli przy
wtgczaniu urzgdzenie bardzo szybko przyspieszy
do maksymalnej predkosci obrotowej, oznacza to
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funkcje elektroniki nie beda dostepne. Natychmiast
zleci¢ naprawe urzgdzenia (patrz rozdziat 12.).

Mate elementy poddawane obrébce nalezy
odpowiednio zamocowac¢. Mozna je zamocowacé na
przyktad w imadle.

W przypadku stosowania tarcz o podwojnym
przeznaczeniu (kombinacja tarczy szlifierskie;j i
Sciernicy tngcej) montowanych za pomoca
kotnierza wolno uzywac wytgcznie nastepujgcych
typow oston: typ A, typ C.

Patrz rozdziat 11.

Stosowanie wtasciwej ostony:

Stosowanie niewtasciwej ostony moze by¢
przyczyna utraty kontroli i powaznych obrazen.
Przyktady nieprawidtowego zastosowania:

- W przypadku stosowania ostony typu A do
szlifowania bocznego ostona i element obrabiany
moga sobie wzajemnie przeszkadzaé, co
prowadzi do niedostatecznej kontroli.

- W przypadku stosowania ostony typu B do
przecinania kompozytowymi tarczami tngcymi
istnieje podwyzszone ryzyko narazenia na
wyrzucane iskry i czgstki Scierne oraz odtamki
tarczy szlifierskiej w przypadku jej peknigcia.

- W przypadku stosowania ostony typu A, B, C do
przecinania i szlifowania bocznego w betonie i
murze istnieje podwyzszone ryzyko narazenia na
dziatanie pytu oraz utraty kontroli skutkujgcej
odrzutem.

- W przypadku stosowania ostony typu A, B, C ze
szczotka talerzowa o grubosci wiekszej niz
dopuszczalna druty moga natrafi¢ na ostong, co
moze spowodowac ich ztamanie.

Zawsze uzywac ostony przeznaczonej do danego

narzedzia roboczego. Patrz rozdziat 11.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytow,

ktére powstajg podczas szlifowania papierem
Sciernym, cigcia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajag zdoInos$¢ rozrodcza. Takie chemikalia to
na przyktad:
- otéw z farb zawierajgcych otéw,
- pyt mineralny z cegiet, cementu i innych wyrobéw

murarskich,
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddanym
obrébce chemicznej.

Ryzyko narazenia zalezy od czestotliwosci
wykonywania takich prac. Aby zmniejszyé
zagrozenie ze strony substancji chemicznych:
pracowac w obszarze o dobrej wentylaciji i
stosowac atestowane srodki ochronne, np. maski
przeciwpytowe zaprojektowane do filtrowania
czastek mikroskopijnej wielkosci.
Powyzsze informacje odnoszg sie réwniez do
pytéw powstajgcych przy obrébce innych
materiatéw, np. niektorych rodzajow drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiegac
przedostawaniu sig czgstek pytu do organizmu.

Przestrzegac¢ wytycznych dotyczgcych

obrabianego materiatu, pracownikdw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepisow krajowych



(np. przepiséw dotyczacych ochrony pracy,

utylizaciji).

Eliminowa¢ szkodliwe czastki z powietrza w

miejscu ich emisjii zapobiegac ich odktadaniu sie w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywa¢ odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilos¢ czastek

przenikajgcych w niekontrolowany sposéb do
otoczenia.

Stosowac odpowiedni uktad odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strone
samego siebie, w kierunku innych os6b
znajdujacych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywaé systemow odpylaniai/albo oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy i
utrzymywac je w czystosci poprzez odkurzanie.
Za{miatanie lub nadmuch powodujg wzbijanie
pytu.

- Odkurza¢ lub pra¢ odziez ochronng. Nie
przedmuchiwag, nie trzepag, nie czyscic
szczotka.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.

Nakretka szybkomocujgca Quick *

Kotnierz wsporczy *

Wrzeciono

W...A...: Kotnierz wsporczy Autobalancera

(niezdejmowalny) *

Przycisk blokady wrzeciona

Elektroniczny wskaznik sygnatowy *

Rekojesé

Blokada (przed niezamierzonym wtgczeniem,

ewent. do wtgczenia trybu pracy ciagtej) *

9 Przycisk (do wigczania i wytaczania)

10 Przycisk (do obracania gtéwnej rekojesci)

11 Rekojes¢ gtowna

12 Rekojes¢ pomocnicza/ rekojesé pomocnicza z
ttumieniem wibraciji

13 Ostona

14 Nakretka mocujgca *

15 Klucz dwuotworowy *

16 Zamknigcie zaciskowe (do przestawiania
ostony bez uzycia narzedzi)

17 Sruba (do ustawiania sity mocujgcej zamka
zaciskowego)

A WN =

w0 ~NO O

* w zaleznosci od wyposazenia / brak w komplecie

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic,

czy napiecie i czestotliwos¢ sieci podane na
tabliczce znamionowej sg zgodne z parametrami
zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé

wytgcznik réznicowo-pradowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajgcym 30 mA.
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Nalezy stosowaé wytgcznie przewdd przedtuzajacy
[¢] minimglnym przekroju poprzecznym wynoszgcym
1,5 mm~. Przewody Erzediuz’ajace muszg by¢
odpowiednie do wielkosci poboru mocy urzgdzenia
(por. dane techniczne). W przypadku zastosowania
bebna przewodowego, przewod nalezy zawsze
catkowicie rozwijac.

6.1 Mocowanie rekojesci pomocniczej
Prace nalezy wykonywac¢ wytgcznie z
zamocowana rekojescig pomocnicza (12)!

Whkreci¢ mocno recznie rekoje$¢ pomocniczg w

lewy, srodkowy lub prawy otwdr gwintowany (w

zaleznosci od potrzeb).

6.2 Montaz ostony

@ Przed uruchomieniem
e & ! 2, zamontowac ostone.

Ze wzgleddw bezpieczenstwa stosowac

wytgcznie ostone przeznaczong do danego
narzedzia roboczego! Stosowanie niewtasciwej
ostony moze byé przyczynag utraty kontroli i
powaznych obrazen. Patrz takze rozdziat 11.
Osprzet!

Patrz strona 2, rysunek F.

- Otworzy¢ zamkniecie zaciskowe (16). Nasadzi¢
ostone (13) w pozycji pokazanej na rysunku.

- Obroci¢ ostone w taki sposob, aby zamknigta
strefa byta skierowana w strong uzytkownika.

- Zamkng¢ zamkniecie zaciskowe.

- W razie potrzeby zwigkszy¢ site¢ mocujaca
zamknigcia zaciskowego poprzez dokrecenie
Sruby (17) (przy otwartym zamknieciu
zaciskowym).

Uzywac wytgcznie narzedzi
(:I:I::@ roboczych, ktdre ostona

przestania o co najmniej 3,4
( | | § mm.

6.3 Obrotowa rekojes¢ gtéwna
Pracowaé wytgcznie z zablokowana
rekojescig gtéwna (11).
Patrz strona 2, rysunek C.
- Nacisng¢ przycisk (10).
- Rekojes¢ gtéwnag (11) mozna teraz obrdci¢ o 90°
w obie strony i zablokowac.
- Sprawdzi¢ bezpieczenstwo zamocowania:
gtéwna rekojes¢ (11) musi by¢ zablokowana i nie
moze dac sie obracaé.

6.4 Zasilanie sieciowe

Gniazda sieciowe musza by¢ zabezpieczone za
pomocg wolnych bezpiecznikéw topikowych lub
wytgcznikéw instalacyjnych.
(z wbudowanym automatycznym ogranicznikiem
pradu rozruchowego (uktadem tagodnego
rozruchu)). Gniazda sieciowe moga by¢
zabezpieczone rowniez za pomocg szybkich
bezpiecznikéw topikowych lub wytgcznikéw
instalacyjnych.

103



pl

104

POLSKI

7. Mocowanie tarczy szlifierskiej

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z

przezbrajaniem wyciagna¢ wtyczke sieciowag
z gniazda. Urzadzenie musi by¢ wytaczone i
wrzeciono musi by¢ nieruchome.

Do prac z tarczami tngcymi nalezy ze
wzgledow bezpieczenstwa stosowac ostone
do przecinania (patrz rozdziat 11. Akcesoria).

7.1 Blokowanie wrzeciona

Przycisk blokujacy wrzeciono (5) nalezy
naciskac tylko przy nieruchomym wrzecionie!

- Weisng¢ przycisk blokady wrzeciona (5) i
obrdcic rekag wrzeciono (3), az do wyraznego
zatrzasnigcia sig przycisku.

7.2 Zaktadanie tarczy szlifierskiej
Patrz strona 2, rysunek D.
Maszyny z oznaczeniem W 2..., WE 2...:

- Natozy¢ kotnierz wsporczy (2) na wrzeciono. Jest
on prawidto zamontowany, gdy nie mozna go
obracac na wrzecionie.

- Natozy¢ tarcze szlifierska na kotnierz wsporczy
(2) w sposéb przedstawiony na rysunku D.
Tarcza szlifierska musi réwnomiernie przylegaé
do kotnierza wsporczego.

Maszyny z oznaczeniem W...A2...:

Kotnierz wsporczy Autobalancera (4)

przymocowany jest na state do wrzeciona. Nie
jest konieczny tak, jak to ma miejsce w przypadku
innych szlifierek katowych, zdejmowany kotnierz
wsporczy.

Powierzchnie stykowe kotnierza wsporczego

Autobalancera (4), tarcza szlifierska oraz
nakretka mocujgca Quick (1) lub nakretka
mocujgca (14) musza by¢ czyste. W razie potrzeby
nalezy je wyczyscic.

- Przytozyc¢ tarcze szlifierskg do kotnierza
wsporczego Autobalancera (4). Tarcza szlifierska
musi rownomiernie przylega¢ do kotnierza
wsporczego Autobalancera.

7.3 Mocowanie/odkrecanie nakretki
szybkomocujacej Quick (w zaleznosci od
wyposazenia)

Mocowanie nakretki szybkomocujacej
® Quick (1):

m Jesli w miejscu mocowania narzedzie
robocze jest grubsze niz 8 mm, nie mozna
stosowac¢ nakretki szybkomocujgcej Quick! W
takim przypadku nalezy uzyc¢ nakretki mocujacej
(14) z kluczem dwuotworowym (15).

Uzywac wytgcznie nieuszkodzonych nakretek
mocujgcych Quick: strzatka musi wskazywac
wyciecie na pierscieniu zewnetrznym (patrz
rysunek, str. 2).
- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).
- Natozy¢ nakretke mocujaca Quick (1) na
wrzeciono (3). Patrz ilustracja, strona 2.

- Przykrecic recznie nakretke szybkomocujaca
Quick w kierunku ruchu wskazowek zegara.

- Dokreci¢ nakretke szybkomocujacg Quick
poprzez mocne przekrecenie tarczy szlifierskiej w
kierunku ruchu wskazowek zegara.

W przypadku maszyn oznaczonych W...B... na
ostatnich 180° wystepuje odczuwalnie wyzszy
opor.

Odkrecanie nakretki szybkomocujacej Quick
(1):

- Zablokowa¢ wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).
- Odkreci¢ nakretke mocujaca Quick (1) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

7.4 Przykrecanle/odkrecanle nakretki
mocujacej (w zaleznosci od
wyposazenia)

?/’ Mocowanie nakretki mocujacej (14):

Obie strony nakretki mocujgcej roznig sie miedzy
sobg. Wkreci¢ nakretke mocujaca na wrzeciono w
nastepujgcy sposob:

Patrz strona 2, rysunek E.

- A) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Kotnierz nakretki mocujgcej (14) skierowany jest
do géry, aby méc pewnie zamocowac cienkg
tarcze szlifierska.

B) W przypadku grubych tarcz szlifierskich:
Wieniec nakretki mocujgcej (14) skierowany jest
do dotu, aby mozna byto pewnie nakreci¢ ja na
wrzeciono.

- Zablokowac¢ wrzeciono. Przykrecic¢ nakretke
mocujacg (14) kluczem dwuotworowym (15) w
kierunku ruchu wskazéwek zegara.

W przypadku maszyn oznaczonych W...B... na
ostatnich 180° wystepuje odczuwalnie wyzszy
opor.

Odkrecanie nakretki mocujace;j:

- Zablokowaé wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).
Odkrecic nakretke mocujgca (14) kluczem
dwuotworowym (15) w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara.

8. Uzytkowanie
8.1 Wigczanie i wytgczanie
Urzadzenie nalezy prowadzi¢ zawsze obiema
rekami.
Najpierw witgczy¢ urzadzenie, a dopiero
potem przytozy¢ narzedzie robocze do
obrabianego elementu.

Unika¢ niezamierzonego uruchomienia:

zawsze wytgczac urzadzenie po wyciggnieciu
wtyczki z gniazda wtykowego lub w przypadku
przerwy w doptywie pradu.

Przy wigczeniu na ciggty tryb pracy

urzgdzenie bedzie pracowac nadal, nawet
jezeli wypadnie z reki. Z tego wzgledu urzadzenle
nalezy zawsze trzymaé obiema rekami za



przewidziane uchwyty, przyja¢ bezpieczng pozycje
i pracowac w skupieniu.
Nie dopuszczaé do wzbijania bgdz zasysania
pytu lub wiéréw przez urzgdzenie. Po
wytaczeniu urzagdzenie wolno odktadac dopiero po
catkowitym zatrzymaniu silnika.

Patrz strona 2, rysunek A.
Witaczanie chwilowe:

ie: przesung¢ blokade (8) w kierunku
strzatki i nacisng¢ przycisk wtacznika (9).
Wytaczanie: zwolni¢ przycisk wiaczajacy (9).

Tryb pracy ciagtej (w zaleznosci od
wyposazenia):

Wiaczanie: przesuna¢ blokade (8) w kierunku
strzatki i nacisnac przycisk wtgcznika (9) i
przytrzymac go w pozycji wcisnietej.
Urzadzenie jest wigczone. Nastepnie
przesunac blokade (8) kolejny raz w
kierunku strzatki, aby zablokowaé przycisk
wigcznika (9) (tryb ciggty).

ie: nacisnac a nastepnie zwolni¢ przycisk
wigcznika (9).

Urzadzenia z oznaczeniem W...B:
Wiaczanie chwilowe (z funkcjg czuwakow3)

Patrz strona 2, rysunek B.

Wiaczanie: przesunagé przycisk wiacznika (9) do
przodu, nastepnie wcisng¢ przycisk
wiacznika (9) do gory.

Wytagczanie: zwolni¢ przycisk wigcznika (9).

8.2 Wskazéwki dotyczace pracy z
urzadzeniem

Szlifowanie:

Umiarkowanie dociska¢ urzadzenie i przesuwac po
powierzchni zmieniajgc kierunek, aby powierzchnia
obrabianego elementu nie nagrzewata si¢ zbyt
mocno.

Szlifowanie zdzierajgce: dobry efekt pracy pozwala
uzyskac praca pod katem 30°-40°.

Przecinanie:
&& Podczas przecinania zawsze

pracowac przeciwbieznie (patrz.
ilustracja). W przeciwnym wypadku
istnieje ryzyko, ze urzadzenie w

“/= sposbb niekontrolowany wyskoczy z
przecinanego elementu. Pracowac z
umiarkowanym posuwem, dostosowanym do
obrabianego materiatu. Nie ustawiac¢ pod skosem,
nie naciskac, nie kotysac.

Szlifowanie z uzyciem papieru $ciernego:
Umiarkowanie dociska¢ urzadzenie i przesuwac po
powierzchni zmieniajgc kierunek, aby powierzchnia
obrabianego elementu nie nagrzewata sig zbyt
mocno.

Praca z uzyciem szczotek drucianych:
Urzadzenie nalezy dociska¢ umiarkowanie.

9. Czyszczenie

Podczas obrébki drobiny zanieczyszczen moga sie
osadzac¢ wewnatrz elektronarzedzia. Ma to
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negatywny wptyw na chtodzenie elektronarzedzia.
Przewodzgce prad osady mogg zaburzy¢ izolacje
ochronng elektronarzedzia i nies¢ ze sobg ryzyko
porazenia prgdem.

Nalezy regularnie, czesto i doktadnie odsysac z
elektronarzedzia zanieczyszczenia przez wszystkie
otwory wentylacyjne z przodu i z tytu urzadzenia lub
przedmucha¢ suchym powietrzem. Wczesniej
odtgczyc¢ elektronarzedzie od zasilania i nosi¢
okulary ochronne oraz odpowiednig maske
przeciwpytowa. Podczas przedmuchiwania
zapewni¢ sprawnos¢ uktadu odsysania pytu.
Przycisk (10) do regulacji rekojesci: od czasu do
czasu odessac przycisk albo przedmuchaé suchym
powietrzem (w stanie wcisnigtym, we wszystkich 3
potozeniach uchwytu gtéwnego). Wczesniej
odtgczyc¢ elektronarzedzie od zasilania sieciowego,
a podczas czyszczenia nosi¢ okulary ochronne i
maske przeciwpytowa.

10. Usuwanie usterek

- Przeciazenie: elektroniczny wskaznik
sygnatu (6) swieci si¢ i predkos¢ obrotowa
pod obcigzeniem MOCNO si¢ zmniejsza.
Temperatura silnika jest zbyt wysoka! Pozostawi¢
urzadzenie wigczone na jatowych obrotach do
momentu, az ochtodzi si¢ a elektroniczny
wskaznik sygnatu zgasnie.

Przeciazenie: elektroniczny wskaznik
sygnatu (6) swieci si¢ i predkos¢ obrotowa
pod obcigzeniem NIECO sie zmniejsza.
Przecigzenie urzagdzenia. Pracowaé dalej ze
zredukowanym obcigzeniem do momentu, az
zgasnie elektroniczny wskaznik sygnatu.
Elektroniczny wytacznik bezpieczenstwa:
Wskaznik sygnatu elektroniki (6) Swieci i
nastepuje samoczynne WYLACZENIE
maszyny. W przypadku zbyt szybkiego wzrostu
poboru pradu (jaki wystepuje np. przy nagtym
zablokowaniu lub odrzucie) urzadzenie zostanie
wytgczone. Wytaczyé urzadzenie za pomoca
przetgcznika (9). Nastepnie z powrotem wigczy¢
urzadzenie i pracowac normalnie dalej. Unika¢
ponownego zablokowania. Patrz rozdziat 4.2.
Zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem: elektroniczny wskaznik
sygnatu (6) MIGA i urzadzenie nie pracuje.
Zadziatato zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem. W przypadku wiozenia wtyczki
przewodu zasilajgcego do gniazda przy
wigczonym urzadzeniu lub powrocie zasilania po
wczesniejszym zaniku napiecia urzgdzenie nie
uruchomi sie. Wytaczy¢ urzagdzenie i ponownie
wigczyc.

Urzadzenie przyspiesza przy wigczaniu
bardzo szybko do maksymalnej predkosci
obrotowej, tzn. ze automatyczny ogranicznik
pradu rozruchowego (tagodny rozruch) nie dziata.
Oznacza to btad elektroniki, dalsze istotne dla
bezpieczenstwa funkcje elektroniki nie beda
dostepne. Natychmiast zleci¢ naprawe
urzadzenia (patrz rozdziat 12.).
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W 24-230 MVT. W 26-180 MVT. W 26-230 MVT
- Procesy wigczania powodujg krotkotrwate spadki

napiecia. Przy niekorzystnych warunkach

zasilania sieciowego moga wystgpi¢ niekorzystne

oddziatywania na inne urzadzenia. Przy

impedancjach sieciowych mniejszych niz 0,2 om

nie nalezy oczekiwac zadnych zaktécen.

11. Akcesoria

Stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria Metabo.

Stosowaé wytacznie akcesoria, ktore spetniajg
wymagania i parametry wymienione w niniejszej
instrukcji obstugi.

Akcesoria bezpiecznie zamocowac. Jezeli
urzgdzenie pracuje w uchwycie mocujgcym, to

trzeba je dobrze przymocowac. Utrata kontroli nad

narzedziem moze stac sie przyczyna obrazen.
Patrz strona 4.

Zawsze uzywacé narzedzia roboczego

przeznaczonego do danej pracy oraz
odpowiedniej ostony. Patrz strona 5. (Zdjecia sg
przyktadowe).

Zadanie:

1 = szlifowanie powierzchniowe

2 = przecinanie

3 = wiercenie otworow

4 = obrébka przy pomocy szczotek drucianych
5 = szlifowanie z uzyciem papieru $ciernego
Narzedzia robocze:

1.1 = tarcza zdzierajgca

1.2 = Sciernica garnkowa (ceramiczna)

.1 =tarcza tngca ,metal”

= tarcza tngca ,mur/beton”

diamentowa tarcza tngca ,mur/beton”
tarcza tngca o podwojnym przeznaczeniu
(kombinacja tarczy szlifierskiej i $ciernicy
tngcej)

diamentowe koronki wiertarskie
szczotka obwodowa

szczotka garnkowa

= Sciernica lamelkowa

5.2 = talerz szlifierski do arkuszy szlifierskich

zalecana ostona:

Typ A =ostona do cigcia

Typ B = ostona do szlifowania

Typ C = ostona do szlifowania i przecinania
(kombinacja)

Typ D = ostona do Sciernicy garnkowe;j

Typ F = ostona odsysajgca do przecinania

2
2.2
2.3
2.4

3.1
41
4.2
5.1

Pozostaty osprzet:
(patrz r6wniez www.metabo.com)

A Stojak do cigcia metalu

B Nakretka mocujgca (14)

C Nakretka szybkomocujaca Quick (1)

Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com

lub katalog gtéwny.

12. Naprawa

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga byé
dokonywane wytgcznie przez elektrykal

Uszkodzony przewdd zasilajgcy wolno wymienic
wytgcznie na specjalny, oryginalny przewod
zasilajacy Metabo, dostepny w serwisie Metabo.

W przypadku maszyn oznaczonych W...B... przy
wymianie kompletu szczotek weglowych
wymienia¢ rowniez oktadziny hamulcowe.

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwrocié do przedstawiciela Metabo. Adresy sg
dostepne stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Pyt powstajacy podczas szlifowania moze zawieraé
substancje szkodliwe - podda¢ odpowiedniej
utylizacji.

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
usuwania i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow.

Materiaty opakowaniowe utylizowaé zgodnie z ich
oznakowaniem i wytycznymi obowigzujgcymi na
terenie danej gminy. Wiecej informacji mozna
znalez¢ w dziale Serwis na stronie
www.metabo.com

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywa euro-
pejska 2012/19/EU o zuzytych urzadzeniach elek-
trycznych i elektronicznych oraz jej implementacjg
w prawodawstwie krajowym zuzyte elektronarze-
dzia muszg by¢ zbierane osobno i poddawane
odzyskowi surowcéw wtérnych zgodnie z przepi-
sami o ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.

Prawo do zmian zwigzanych z postgpem

technicznym zastrzezone.

Dmax =maks. srednica narzedzia roboczego

tmax1 =Maks. dopuszczalna grubo$¢ narzedzia
mocowanego w zakresie mocowania za
pomoca nakretki mocujacej (14)

tmax2 =maks. dopuszczalna grubosc narzedzia
roboczego w zakresie mocowania za
?o)mocq nakretki szybkomocujacej Quick

1

tmax,3 =tarcza zdzierajgca/tarcza tngca:
maks. dopuszczalna grubos¢ narzedzia

roboczego

tmax,4 =maks. dopuszczalna grubos¢ szczotek
talerzowych

M =gwint wrzeciona

| =dtugosc wrzeciona szlifierskiego

Ng =predkosc¢ obrotowa biegu jatowego
(maksymalna predkos¢ obrotowa)

P4 =nominalny pobdér mocy

Ps =moc oddawana



m =cigzar bez przewodu zasilajgcego

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 62841.

[O) Urzadzenie w klasie ochronnosci Il
~ Prad przemienny

Wyszczegdlnione dane techniczne podlegajg
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Warto$ci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i porownanie réznych urzadzen
elektrycznych. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze byc¢
wieksze lub mniejsze. Podczas dokonywanejoceny
uwzgledni¢ przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
$rodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

Przy szlifowaniu cienkich blach lub innych
lekko wibrujgcych elementéw o duzej
powierzchni catkowita emisja hatasu (do 15 dB)
moze znacznie przekraczac podane wartosci emisji

hatasu. W przypadku takich elementéw nalezy w
miare mozliwosci zapobiegac emisji hatasu
poprzez zastosowanie odpowiednich srodkow,
takich jak np. montaz ciezkich, elastycznych mat
ttumigcych. Podwyzszony poziom emisji hatasu
trzeba rowniez uwzglednic przy ocenie ryzyka
narazenia na hatas i wyborze odpowiednich
ochronnikéw stuchu.

taczna warto$¢ wibracji (suma wektorowa dla
trzech kierunkéw) okreslona zgodnie z norma
EN 62841:
ap sg =Wartos$¢ emisji wibracji (szlifowanie

' powierzchni)
ap ps =Wartos¢ emisji wibracji (szlifowanie

talerzem szlifierskim)

Khsa/ps = niepewnos¢ wyznaczenia (drgania)

Loa = poziom ci$nienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej
Kpa, Kwa = niepewnos¢ wyznaczenia

m Nosi¢ ochronniki stuchu!
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésségink tudataban kijelentjik:
Ezek a sarokcsiszolok - tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentaciot *4) - lasd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A gépek eredeti Metabo alkatrészek hasznalata
eseten alkalmasak fémek, beton, kézet és mas
hasonlé anyagok készoérilésére, dérzspapirral
torténd csiszolasara, drotkefével torténé
megmunkalasara és darabolasara viz
felhasznalasa nélkul.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegel6zési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és az elektromos
szerszam vedelme érdekében tartsa be
az adott szimbolummal jelélt
szOvegrészekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa el a
hasznalati utmutatot.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el az ehhez a

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, eldirast,
illusztraciot és miiszaki adatokat. Az
aldbbiakban felsorolt eldirasok betartdsanak
elmulasztdsa aramliitéshez, tlizhéz és/vagy stlyos
testi sériilésekhez vezethet.

Kérjiik, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és elGirast a jovobeni
hasznalat érdekében.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egytt adja

tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiilénleges biztonsagi
utasitasok

4.1 Készérilésre, csiszolopapirral térténd
csiszolasra, dréotkefe hasznalatara vagy
darabolasra vonatkozé k6zos biztonsagi

tudnivaldk:

a) Ez az elektromos kéziszerszam csiszoloként,
csiszolépapiros csiszoloként, drotkefeként,
lyukvagokent és darabolégépként
hasznalhato. Olvassa el az 6sszes biztonsagi
tudnivalét, utasitast, abrat és adatot, melyet a
géppel egyiitt kapott. Ha az alabbi utasitasokat

nem tartja be, fennall az aramdtés, tiz és/vagy
sulyos sérlilések veszélye.

b) Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra
nem alkalmas. Ha a tervezett alkalmazasoktdl
eltéré célra hasznalja az elektromos
kéziszerszamot, az veszélyes helyzeteket
teremthet, és sérilést okozhat.

c) Ne hasznalja az elektromos szerszamot, ha
nem kifejezetten arra a célra késziilt és ha a
gyarto azt nem arra tervezte. Egy ilyen atszerelés
kontrollvesztéshez és sulyos testi sériiléshez
vezethet.

d) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melyet a gyarté nem specialisan ehhez az
elektromos kéziszerszamhoz fejlesztett ki, és
amelynek a hasznalatat nem ajanlja
kifejezetten. Onmagaban az, hogy egy adott
tartozék az elektromos kéziszerszamra
felszerelhetd, még nem garantalja annak
biztonsagos hasznalhatoségat.

e) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak el kell érnie legalabb az
elektromos kéziszerszamon megadott
maximalis fordulatszam értékét. A
megengedettnél gyorsabban forgo elektromos
szerszam eltérhet és a darabjai szétrepilhetnek.

f) A betétszerszam kiils6 atmérGjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszamhoz el6irt méretadatoknak. A
helytelenll méretezett betétszerszamot nem lehet
kelléen arnyékolni vagy ellendrizni.

g) A betétszerszam rogzitésének mérete meg
kell feleljen az elektromos szerszam régzit6
elemének méretének. Ha a betétszerszam nem
illeszkedik pontosan az elektromos kéziszerszam
befogdszerkezetére, a forgasa egyenetlen lesz,
er6teljesen megnévekedhet a rezgése, és a kezeld
elveszitheti uralmat a gép folott.

h) Ne hasznaljon sériilt betétszerszamot.
Minden hasznalat el6tt ellenérizze a
betétszerszamokat, mint példaul a
csiszolokorongot leforgacsolédasra és
repedésekre, a csiszolotanyérokat
repedésekre, kopasra vagy erételjes
elhasznalddasra, a drotkeféket kilazult vagy
torott drotokra tekintettel. Ha az elektromos
kéziszerszam vagy a felszerelt betétszerszam
leesik, ellenérizze, hogy nem sériilt-e meg,
sziikség esetén cserélje ki a sériilt
betétszerszamot. Ha ellendrizte és felszerelte a
betétszerszamot a késziilékre, gy6z6djon meg
arrél, hogy sem On, sem a kornyeken levé mas
szemely ne legyen a forgo betétszerszam
sikjaban, majd egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a kesziiléket. A sérdilt
betétszerszam normalis esetben mér ebben a
tesztidészakban eltorik.

i) Viseljen személyi védofelszerelést. Az
alkalmazastol fligg6en hasznaljon teljes
arcvéd6 maszkot, szemvédoé maszkot vagy
véddszemiiveget. Amennyiben sziikséges,
viseljen porvédé maszkot, hallasvédoé eszkozt,



védokesztyiit vagy specialis védékotényt,
melyek védenek a munkadarabrél vagy a
csiszoléeszkozrdl lepattano kis részecskéktdl.
A szemet védeni kell a kiilénb6z6 alkalmazasok
soran keletkezd szétrepuld idegen testektdl. A por-
vagy légzésvédd maszknak ki kell szlirnie az
alkalmazas soran keletkezd port. Ha hosszu idén
keresztll erés zajhatasnak van kitéve,
hallaskarosodast szenvedhet.

i) Ugyeljen arra, hogy kivilallé személyek kell6
tavolsagra legyenek a munkateriilettol.
Minden, a munkateriiletre belép6 személy
koteles személyi védofelszerelést viselni. A
munkadarabrol vagy a torott betétszerszamrol
lepattogzé szilankok elreplilhetnek és a
munkaterulet kdzvetlen kérnyezetén kivil is
okozhatnak sériiléseket.

k) Az elektromos kéziszerszamot csak a
szigetelt markolatnal fogva tartsa, ha fennall a
veszélye, hogy a betétszerszam munka kézben
rejtett vilamos vezetékbe vagy a késziilék sajat
elektromos vezetékébe vaghat. A feszliltség
alatt ll6 vezeték érintése a gép fém részeit is
fesziiltség ala helyezheti, és ez elektromos
aramuitést okozhat.

|) Tartsa tavol a haldzati csatlakozdékabelt a
forgo alkatrészektdl. Ha elvesziti az ellenérzést a
készulék folott, a halézati kabel elszakadhat vagy
beakadhat, és kezét vagy karjat elkaphatja a forgé
betétszerszam.

m) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem all. A forgo betétszerszam
érintkezésbe kerllhet a leraké felllettel, igy
elveszitheti az ellendrzést az elektromos
kéziszerszam f6l6tt.

n) Ne miikddtesse az elektromos
kéziszerszamot szallitas kézben. A ruhdja
véletlenlll beakadhat a forgd betétszerszamba és
az befurédhat a testébe.

o) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6z6nyilasait. A motor
szell6zése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgytlemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

p) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
éghet6 anyagok kodzelében. Aszikrak langra
lobbanthatjak az anyagot.

g) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
amelynek hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hiatéanyag hasznélata
esetén fennall az elektromos aramutés veszélye.

4.2 Visszacsapodas és a megfelelé
biztonsagi tudnivalék

A visszacsapddas a forgd betétszerszam, mint pl.
csiszoldkorong, csiszolotanyér, drétkefe stb.,
blokkolasa vagy beakadasa kévetkeztében
jelentkezd hirtelen reakcio. A beakadas vagy
blokkolas a forgd betétszerszam hirtelen
ledllasahoz vezet. llyenkor az ellendrizetlen
elektromos kéziszerszam a betétszerszam
forgasiranyaval ellentétes iranyban a blokkolas
helye felé csapodik.
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Ha pl. a csiszol6tarcsa beakad a munkadarabba
vagy leblokkol, a csiszolétarcsanak a
munkadarabba mer(il6é pereme beakadhat, aminek
kovetkeztében kitorhet egy darab a
csiszoldtarcsabol, vagy visszacsapodast okozhat.
A csiszol6tarcsa ekkor a kezel6 felé vagy ezzel
ellentétes iranyban mozdul el, a tarcsa blokkolasi
ponton valé forgasiranyatol fliggéen. Ennek
hatasara akar el is térhet a csiszol6tarcsa.

A visszacsapddas az elektromos szerszam nem
megfeleld hasznalatabdl és/vagy a nem megfeleld
munkakoérilményekbdl adddik. A kovetkezékben
leirt biztonsagi eléirasok betartasaval annak
eléfordulasa elkerilheto.

a) Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol ered6 eréket. Mindig
hasznalja a kiegészit6 markolatot, ha az
rendelkezésre all, hogy felfutaskor a lehetd
legnagyobb ellendrzest gyakorolhassa a
visszacsapodasbol eredo er6k vagy a
reakcionyomatékok f616tt. A kezel6 megfeleld
dvintézkedések megtételével uralma alatt tarthatja
a visszacsapodasbol eredd és a reakciderdket.

b) Soha ne nytljon a kezével a forgé
betétszerszamok kézelébe. A betétszerszam
visszacsapoddaskor a keze f6lé kerdlhet.

c) Keriilje testével azt a teriiletet, amerre az
elektromos kéziszerszam visszacsapodaskor
elmozdulhat. A visszacsapédas azzal ellentétes
irdnyban mozditja el az elektromos kéziszerszamot,
mint amerre a blokkolas helyén a csiszolotarcsa
mozog.

d) Kilondsen ovatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kérnyékeén, stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam a
munkadarabhoz csapodjon, és elakadjon. A
forgd betétszerszam a sarkokban, éles peremek
kdzelében vagy visszapattanaskor hajlamos az
elakadasra. Ez az ellen6rzés elvesztéséhez vagy
visszacsapodashoz vezethet.

e) Ne hasznaljon lancfiirészlapot fa vagasahoz,
szegmentalt gyémant csiszolotarcsat 10 mm-
nél nagyobb szegmenstavolsaggal és fogazott
fiirészlapot. Az ilyen betétszerszamok gyakran
vezetnek visszacsapodashoz és
kontrollvesztéshez.

4.3 Csiszolasra és darabolasra vonatkozo
kulénleges biztonsagi tudnivalok:

a) Kizarolag az elektromos kéziszerszamhoz
engedélyezett csiszoldszerszamot és az ennek
megfelel6 védéburkolatot hasznalja. A nem az
elektromos kéziszerszamhoz készlt
csiszoldszerszamok nem arnyékolhatok kelléen, és
mukodésiik bizonytalan.

b) A hajlitott csiszolétarcsakat ugy kell
felhelyezni, hogy a csiszoldfeliilet a
védéburkolat pereme alatt legyen. A nem
szakszerUen felszerelt, a védéburkolat peremén
tl]jlé’)gc} csiszolbtarcsat nem lehet megfeleléen
védeni.
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c) A védéburkolatot biztonsagosan kell
felszerelni az elektromos kéziszerszamra, és a
maximalis biztonsag érdekében gy kell
beallitani, hogy a csiszolészerszam lehet6
legkisebb része legyen szabadon a kezel6
iranyaban. A védéburkolat segit megvédeni a
kezel6t a térmeléktdl, a csiszoloszerszammal valo
esetleges érintkezéstd|, illetve a szikraktol, amelyek
meggyuijthatjak a ruhazatot.

d) A csiszoloszerszamok csak a javasolt
alkalmazasi teriiletiikon hasznalhatoak. Példa:
Ne végezzen csiszolast a darabolétarcsa
oldalfeliiletével. A darabolétarcsa
rendeltetésszer( hasznalatakor a tarcsa peremét
hasznalja anyaglehordasra. A csiszolétest a rahato
oldaliranyu er6 kévetkeztében eltérhet.

e) Mindig sértetlen, megfelel6 méretii és alaku
szoritékarimat hasznaljon a kivalasztott
csiszolétarcsahoz. A megfeleld karima
megtamasztja a csiszolotarcsat, igy csokkenti
annak veszélyét, hogy a csiszoldtarcsa eltérjon. A
darabolétarcsahoz hasznalt karima jol
megkulénbdztetheté a més csiszolétarcsédkhoz
hasznalt karimaktol.

f) Ne hasznalja nagyobb elektromos
kéziszerszamok elkoptatott csiszolétarcsait. A
nagyobb elektromos keziszerszamokhoz készdlt
csiszolétarcsak nem a kisebb elektromos
kéziszerszamok magasabb fordulatszamara
készilnek, és ezért kbnnyen eltérhetnek.

g) Kettos célra hasznalhaté tarcsak
alkalmazasakor mindig az adott alkalmazasnak
megfelel6 védSburkolatot kell hasznalni. A
megfelelé véddburkolat hasznalatanak
elmulasztasa esetén a kivant védelem elmarad és
ez sulyos sérulésekhez vezethet.

4.4 Tovabbi kiilonleges biztonsagi
tudnivaldk a darabolasra vonatkozoan:

a) Keriilje a darabolétarcsa blokkolddasat vagy
a tal nagy leszorité nyomast. Ne készitsen
tulsagosan mély vagasokat. A darabolotarcsa
tulterhelése néveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszoldtest torésének veszélyét.

b) Ovakodjon a forgé darabolétarcsa el6tti és
utani teriiletekt6l. Ha a darabolotarcsat a
munkadarabban Ontdl tavolodd irdanyban mozgatja,
a visszacsapodas kdzvetlenil On felé repitheti az

elektromos kéziszerszamba befogott, forgé tarcsat.

c) Ha megszakitja a munkavégzést, vagy
beszorul a daraboldtarcsa, kapcsolja ki az
elektromos kéziszerszamot, és tartsa azt
nyugodtan, mig teljesen le nem all a tarcsa.
Soha ne probalja a még forgé darabolotarcsat
kihuzni a vagatbol, mert annak azonnali
visszacsapodas lehet a kovetkezménye.
Allapitsa meg a beszorulas okat, majd haritsa el azt.

d) Ne kapcsolja vissza az elektromos
kéziszerszamot, amig a betetszerszam még a
munkadarabban van. Varja meg, mig
darabolétarcsa eléri a teljes fordulatszamat
miel6tt dvatosan folytatna a vagast. EIIenkezo

esetben a tarcsa megakadhat, kiugorhat a
munkadarabbdl, vagy visszacsapodast okozhat.

e) A lemezeket vagy nagyobb munkadarabokat
tamassza ala annak érdekében, hogy
csokkenteni tudja a beszorult darabolotarcsa
visszacsapddasanak veszélyét. A nagyobb
munkadarabok a sajat stulyuk hatasara
behajolhatnak. A munkadarabot a tarcsa mindkeét
oldalan ala kell tamasztani, mégpedig a vagas
vonalanak kdzelében és a pereménél is.

f) Legyen kiilondsen évatos a meglevé falakba
késziil6 "bevagasok" esetén vagy mas, be nem
lathato teriileten. A bemeriil6 darabolétarcsa gaz-
vagy vizvezetékbe, elektromos kabelbe vagy mas
objektumba térténd bevagas esetén
visszacsapddast okozhat.

g) Ne végezzen ivvagast. A darabolétarcsa
tulterhelése noveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszoldtest torésének veszélyét, ami sulyos
sériilésekhez vezethet.

4.5 Kiilénleges biztonsagi tudnivalok
csiszolopapirral tortend csiszolasra
vonatkozéan:

a) A megfelelé méretii csiszoldlapot kell
hasznalni, és be kell tartani a gyarto altal
megadott, a csiszoldélap kivalasztasara
vonatkozo adatokat. A csiszol6tanyéron tulnyulé
csiszoldlap séruléseket okozhat, valamint a
csiszoldlap elakadasahoz, elszakadasahoz vagy
visszacsapddashoz vezethet.

4.6 Kiilonleges biztonsagi tudnivalok
drotkefevel torténé munkavégzésre
vonatkozéan:

a) Vegye figyelembe, hogy a drétkefébdl a
szokasos hasznalat kézben is szérodhatnak ki
drétdarabok. Ne terhelje tul a drétokat
tulsagosan nagy leszorité nyomassal. A
szétreplld drétdarabok nagyon kdnnyen
athatolhatnak a vékony ruhazaton és/vagy a bérébe
farédhatnak.

b) Ha javasolt a véd6burkolat hasznalata,
akadalyozza meg, hogy a véddburkolat és a
drotkefe egymashoz érhessen. A tanyér- és
fazékkefék atméréje megndvekedhet a leszoritd
nyomas és a centrifugalis erék hatasara.

4.7 Tovabbi biztonsagi tudnivaldk:
FIGYELMEZTETES - Mindig viseljen
véddészemuveget.

Viseljen hallasvédé felszerelést.

mindig két kézzel tartva kell hasznalni.

Ne hasznalja a csiszold védéburkolatot
darabolé csiszolashoz. Darabolétarcsaval
térténd munkavégzéskor biztonsagi okokbol

@ FIGYELEM - Az elektromos szerszamot



hasznalja a felpattinthaté darabolé6tarcsa-
véddéburkolatot.

Ne hasznaljon 10 mm nagyobb szegmensrésekkel
ellatott szegmentalt gyémant darabolétarcsat. Csak
negativ szegmensvagodszdgek megengedettek.

Kotoétt darabolotarcsakat csak akkor lehet
hasznalni, ha azok edzettek.

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoléeszk6zhoz, és ha annak hasznalata
eléiras.

Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartdja altal kdzolt adatokat! Védje a tarcsat a
zsirtol és az Utésektdl!

A betétszerszamokat gondosan, a gyarto
utasitasainak megfeleléen kell tarolni és hasznalni.

Soha ne hasznalja a darabolétarcsat nagyold
csiszolashoz vagy sorjatlanitashoz! A
darabolotarcsat nem szabad oldaliranyu
nyomasnak kitenni.

A munkadarabnak szorosan kell fekiidnie és azt
csuszas ellen biztositani kell, pl. befogé szerkezet
segitségével. A nagy munkadarabokat megfeleléen
ala kell tamasztani.

Ha menetes betétszerszamot hasznal, a tengely
vége nem érintkezhet a csiszoldészerszam
lyukacsos aljaval. Ugyeljen ra, hogy elég hosszu
legyen a betétszerszam menete a tengely teljes
hosszaban torténd felvétele érdekében. A
betétszerszam menetének meg kell felelnie a
tengely menetének. A tengely hosszat és a
tengelymenetet Iasd a 3. oldalon és a 14. Mdszaki
adatok c. fejezetben.

Javasolt megfelel6 telepitett elszivoberendezés
hasznélata. Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA
kivaltd arammal ellatott Fl-védékapcsolét (RCD).
Ha az Fl-védékapcsolo lekapcsolja a
sarokcsiszoldt, el kell végezni a gep ellenérzését és
tisztitasat. Lasd a 9. Tisztitas c. fejezetet.

Megrongalddott, egyenetlenill. vibrald
szerszamokat tilos hasznalni.

Ugyeljen ra, hogy ne sériilienek meg a gaz- vagy
vizcsovek, elektromos vezetékek és a fofalak
(statika).

Huzza ki a dugoét a dugaszold aljzatbol, mielétt
barmiféle beallitast, atalakitast vagy karbantartast
végezne.

A sérult vagy megrepedt kiegészité fogantyut ki kell
cserélni. Ne lizemeltesse a gépet meghibasodott
kiegészitd fogantyuval.

A sérllt vagy repedt véddburkolatot ki kell cserélni.
Ne lzemeltesse a gépet meghibasodott
védéburkolattal.

A gépet tilos bekapcsolni, ha egyes részei vagy
biztonsagi felszerelései hianyoznak vagy hibasak.

Gépek lagyinditassal (felismerheté a ,WE...“
jelzésrél a tipusmegnevezésben): Ha a gép
bekapcsolaskor nagyon gyorsan eléri a maximalis
fordulatszamot, elektronikus hiba all fenn. llyenkor
tovabbi, a biztonsag szempontjabdl meghatarozo
elektronikus funkciok sem allnak rendelkezésre.
Azonnal javittassa meg a gépet (Lasd a 12. sz.
fejezetet).
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Régzitse a kisebb munkadarabokat. PI. ugy, hogy
befogja azokat egy satuba.

Amennyiben peremezett tarcsakat kettés célra
(kombinalt csiszolo- és darabold-csiszolé tarcsak)
hasznalnak, csak a kdvetkezé véddburkolat-
fajtakat lehet hasznalni: A-tipus, C-tipus.

Lasd a 11.. fejezetet

A megfelel6 védbéburkolat alkalmazasa:

A nem megfelel6 véddburkolat kontrollvesztéshez
és sulyos sériilésekhez vezethet. Példak a nem
megfeleld alkalmazasra:

- egy A-tipusu véddburkolat oldalcsiszolasnal valé
alkalmazasa soréan a védéburkolat és a
munkadarab zavarhatja egymast, ami nem
elegendé kontrollt eredményez.

egy B-tipusu véddburkolat mellett a kotott
daraboldtarcsaval valé darabol6 csiszolas soran
nagyobb a veszélye annak, hogy a kezel6t elérik a
kirepuld szikrék és csiszolas soran keletkezd
részecskék, valamint a csiszolotarcsa letort
darabjai a csiszolétarcsa eltérése soran.

egy A-, B-, C-tipusu véddburkolattal betonban
vagy falazatban végzett darabol6 vagy
oldalcsiszolasakor nagyobb a veszélye annak,
hogy a porrobbanas, valamint a
visszacsapodassal jar6 kontrollvesztés lép fel.
egy A-, B-, C-tipusu védéburkolat mellett a
megengedettnél vastagabb tanyérkefével valé
munkavégzés soran a drétok a burkolatba
nyulhatnak és ez dréttérést eredményez.

Mindig a betétszerszamhoz ill6 véddburkolatot kell
hasznalni. Lasd a 11.. fejezetet

A porterhelés csokkentése:

FIGYELMEZTETES - Néhany porfajta, amely

csiszoldpapirral valé csiszolas, flrészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, szlletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcids karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozo néhany
példa:
- 6lom Slomtartalmu festékrétegekbél,
- asvanyi por téglakbdl, cement és egyéb falazo

nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krém vegyszerrel kezelt fa esetén.
Ezen terhelések okozta veszély valtozd annak
figgvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkékat. Annak érdekében, hogy csdkkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szelléztetett terlileten és
megfeleld engedélyezett védoéfelszereléssel, mint
pl. olyan porvedd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kiszirésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. télgy- vagy
bUkkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakciok, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne keriljéon
a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi, vagy a
hulladékeltavolitasra vonatkozo eldirasokat).
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Fogja fel a keletkezé részecskéket, kerllje a

kérnyezetbe vald lerakodast.

Hasznaljon specidlis munkavégzésre alkalmas

tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut

ellendrizetlenll a kdrnyezetbe.

Hasznéljon megfelel6 porelszivo berendezést.

Csobkkentse a porleterhelést a kdvetkezék szerint:

- neiranyitsa magara, a k6zelben tartézkodo
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlé leveg6t,

- hasznaljon elszivé berendezést és/vagy
légtisztité berendezést,

- szell@ztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivozassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.

Quick szoritbanya *

Tamasztéperem*

Tengely

W...A...: Automatikus kiegyensulyozo
tamasztéperem (nem levehetd) *
Tengelyreteszelé-gomb

Elektronika jel-kijelzéje *

Markolat

Retesz (véletlen bekapcsolas ellen, esetleg
tartos Uzemre val6 bekapcsolashoz) *

9 Nyomokapcsolé (be- és kikapcsolashoz)
Gomb (a f6 fogantyu elforgatasahoz)

11 F6 fogantyu

Kiegészit6 fogantyu / kiegészitd fogantyu
rezgéscsillapitoval

Véddburkolat

Szoritéanya *

Kérméskulcs *

Feszitézar (a védéburkolat szerszam nélkiili
allitasahoz)

Csavar (a feszitézar szoritéerejének
beallitasahoz)

o~NO O AOON =

17

* felszereltségtol fliggé/nem része a szallitasi
terjedelemnek

6. Uzembe helyezés

Az Gzembe helyezés elétt ellenérizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalto
arammal ellatott Fl-védokapcsolot (RCD).

Csak legalabb 1,5 mm? keresztmetszetii
hosszabbitévezetéket hasznaljon. A
hosszabbitovezeték legyen a gép
teljesitmenyfelvételének megfeleld (lasd mUszaki
adatok). Kabeldob hasznalata eseten mindig
teljesen tekerje le a kabelt.

6.1 Kiegeészit6 fogantyu felszerelése

Csak kiegészit fogantyu felszerelése mellett

(12) hasznalja a gépet! A kiegészité fogantyut
kézzel csavarja (igény szerint) a bal, a k6zépsé,
vagy a jobb menetes furatba €s huzza meg.

6.2 A védébura felhelyezése

%% Hasznélatbavétel elétt: helyezze
A | 2. fel avédéburkolatot.
e . g

Biztonséagi okokbdl kizardlag a mindenkori

betétszerszamhoz tervezett véddburkolatot
kell hasznalni! A nem megfelelé védéburkolat
kontrollvesztéshez és sulyos sérilésekhez
vezethet. Lasd a 11.. Tartozékok c. fejezetet is!

Lasd az F abrat a 2. oldalon

- Nyissa ki a (16) feszit6zarat. Helyezze fel a (13)
veddburkolatot az abran lathaté helyzetben.

- Forgassa el a védéburkolatot ugy, hogy a zart
része legyen a felhasznalo felé.

- Zarja a feszitézarat.

- Ha szlikséges, a (17) csavarral (a feszitézar
nyitott allapotaban) névelje a feszitézar
szoritoerejét.

9V
CI—9%

6.3 Elfordithato f6 fogantyu

Csak bereteszel6dott f6 fogantyaval (11)
dolgozzon.

Lasd a 2. oldalon a C abrat.

- Nyomja be a (10) gombot.

- A6 fogantyud (11) most mindkeét iranyba 90°-kal
elfordithato és reteszelhetd.

- Ellenérizze a biztonsagos illeszkedést: A f6
fogantyu (11) legyen reteszel6dve és ne legyen
elforgathaté.

Csak olyan
betétszerszamokat
hasznaéljon, amelyeken a
véddburkolat legalabb 3,4
mm-rel talnyulik.

6.4 Halozati csatlakozas

A haldzati dugaszol6 aljzatokat mindig
olvaddbiztositékkal, vagy automata biztositoval kell
levédeni.
(Beépitett automatikus inditoaram-
korlatozas(lagyinditas).) A haldzati dugaszolo
aljzatok levédheték gyors olvaddbiztositékkal, vagy
automata biztositoval is.

7. A csiszolétarcsa felhelyezése

Minden atszerelési munkalat el6tt: Huzza ki a

hélézati csatlakozot a csatlakozé aljzatbdl. A
gépnek kikapcsolt allapotban, a tengelynek pedig
allo helyzetben kell lennie.

Darabolétarcsaval térténé munkavégzéskor

biztonséagi okokbdl hasznaljon a darabolashoz
sziikséges specialis véddburkolatot (lasd a 11.
Tartozékok c. fejezetet).



7.1 Tengely reteszelése

A tengelyrégzité gombot (5) csak allo tengely
mellett nyomja meg!
- A tengelyrégzité gombot (5) benyomni és
a tengelyt (3) kézzel elforgatni, mig a
tengelyreteszel6 gomb érezhetéen be nem
reteszel.

7.2 Csiszolétarcsa felhelyezése
Léasd a D 4brat a 2. oldalon.
W 2..., WE 2... jelzésii gépek:

- Helyezze a tartokarimat (2) a tengelyre. Akkor
helyezte fel helyesen, ha mar nem forgathaté el a
tengelyen.

- Csiszoldtarcsat a D abranak megfeleléen
helyezze fel a tartokarimara (2).

A csiszoldtarcsa egyenletesen fekudjon fel a
tartékarimara.

W...A2... jelzésii gépek:

Az automatikus kiegyensulyozo

tamasztoperemet (4) fixen felszerelték a
tengelyre. A tébbi sarokcsiszoldhoz hasonldan itt
sincs szikség leveheté tartokarimara.

Az automatikus kiegyensulyozo

tdmasztéperem (4), a csiszolotarcsa és a
gyorsszorité anya, (1) ill. a szoritéanya (14)
felfekvéfeluletének tisztanak kell lennie. Sziukség
esetén tisztitsa meg.

- Helyezze fel a csiszolétarcsat az automatikus
kiegyensulyozé tAmasztéperemre (4). A
csiszoldtarcsa egyenletesen fekidjon fel az
automatikus kiegyensulyozo tamasztoperemre.

7.3 Quick szoritéanya raszoritasa/oldasa (a
felszereltségtdl fligg6en)

Quick szoritéanya (1) régzitése:

Ha a betétszerszam a befogasi

tartomanyban vastagabb mint 8 mm, a Quick
gyorsszorité anya nem hasznalhato! llyenkor
hasznalja a szoritéanyat (14) a kdrmdskulccsal
(15).

Csak kifogastalan, sériilésmentes Quick

szoritéanyat hasznaljon: A nyilnak a kulsé
gylrd nyilasa felé kell mutatnia (lasd az abrat a 2.
oldalon).

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1fejezetet).

- Helyezze fel a Quick gyorsszoritd anyat (1) a
tengelyre (3). Lasd az abrat a 2. oldalon.

- Huzza ra a Quick szoritéanyat az 6ramutatd
jarasaval megegyezd iranyban.

- Forgassa el erételjesen a csiszolétarcsat az
6ramutatd jarasaval megegyez6 iranyban, ezzel
huzza meg a Quick szoritdanyat.

A W...B... megnevezés(i gépeknél az utolsd 180°-

on megndvekedett ellendllas érezheté.

A Quick szoritéanya (1) oldasa:

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1fejezetet).

- Az dramutaté jarasaval ellenkezé iranyban
csavarja le a Quick gyorsszorit6 anyat (1).
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7.4 Szoritéanya rogzitése/oldasa
(felszereltségtol fliggden)

% Szoritéanya (14) rogzitése:

A szoritdanya 2 oldala kildnb6z6. A szoritdanyéat az
alabbiak szerint helyezze fel a tengelyre:

Lasd a E abrat a 2. oldalon.

- A) Vékony csiszolétarcsak:
A szoritéanya kétése (14) felfelé néz, hogy igy a
vékony csiszolétarcsat biztonsagosan meg
lehessen szoritani.
B) Vastag csiszolotarcsak:
A szoritéanya kotése (14) lefelé néz, hogy igy a
szoritdanyat biztonsagosan fel lehessen helyezni
a tengelyre.

- Tengely reteszelése. Huzza meg a szoritéanyat
(14) a kérmodskulccsal (15) az dramutatd jarasaval
megegyezd iranyban.

A W...B... megnevezésu gépeknél az utolsé 180°-

on megndvekedett ellendllas érezheté.

Szoritéanya oldasa:

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1fejezetet).
Csavarja le a szoritdanyat (14) a krmoéskulccsal
(15) az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyban.

8. Hasznalat

8.1 Bekapcsolas / kikapcsolas
A gépet mindig két kézzel fogja.

Elész6r kapcsolja be, majd helyezze a
betétszerszamot a munkadarabra.

Kertlje el a véletlenszerl inditast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakozédugét
kihizza a csatlakozoaljzatbdl, vagy ha aramszinet
1ép fel.

Folyamatos miikddésnél a berendezés akkor

is tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a készUllékre felszerelt
fogantyukat mindkét kézzel er6sen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

Kertlje el, hogy a gép port vagy forgacsot

kavarjon fel, vagy szivjon be. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor
mar teljesen leallt.

Lasd az A abrat a 2. oldalon.

Pillanatkapcsolas:

Bekapcsolas: Tolja a reteszt (8) a nyil iranyaba
majd nyomja meg a nyomokapcsolot (9).

Kikapcsolas: engedje el a nyomdkapcsolot (9).

Bekapcsolas tartos Gizemre (felszereltségtol
fliggéen):

Bekapcsolas: A reteszt (8) tolja a nyil iranyaba és
azutan nyomja megy a nyomokapcsolét (9)
és tartsa nyomva. A gépet bekapcsolta.
Ezutan ismét tolja a reteszt (8) a nyil
iranyaba, hogy a nyomokapcsolét (9)

reteszelje (bekapcsolas tartds lzemre). 113
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as: Nyomja meg és engedje el a
nyomokapcsolot (9).

W...B jelolésii gépek
Pillanatkapcsol6 (Totmann funkcidval)

Lasd az B abrat a 2. oldalon.

Bekapcsolas: Tolja a nyomokapcsolét (9) elére
majd nyomja fel a nyomokapcsolot (9).
Kikapcsolas: engedije el a nyomokapcsolot (9).

8.2 Munkavégzésre vonatkozo utasitasok

Csiszolas:

Mérsékelt erével nyomja ra a gépet, és mozgassa
ide-oda a feliileten, hogy a munkadarab felilete ne
forrésodjon fel tulsagosan.

Nagyol6 csiszolas: A j6 munkaeredmény
érdekében 30° - 40° allassz6g mellett vegezze a
munkat.

Darabolas:
% Darabolaskor mindig elleniranyban

Ellenkezé esetben fennall a veszélye
annak, hogy a gép ellendrizetlendl
“Zkiugrik a vagasbol. Kozepes, a
megmunkalando6 anyagnak megfeleléen valasztott
elétolassal dolgozzon. Ne akadjon be a szerszam,
ne nyomjara, ne rangassa.

Csiszolopapirral torténo csiszolas:

Mérsékelt erével nyomja ra a gépet, és mozgassa
ide-oda a fellileten, hogy a munkadarab feliilete ne
forrésodjon fel tulsdgosan.

Munkavégzés drotkefével:
Kdzepes erbével nyomja ra a gépet.

9. Tisztitas

A megmunkalés sorén részecskék juthatnak az
elektromos szerszam belsejébe. Ez befolyasolja az
elektromos szerszam hitését. A vezetd
lerakddasok befolyasolhatjak az elektromos
szerszam védé szigeteléset és villamos
veszélyeket okozhatnak.

Az elektromos szerszam minden elsé és hatso
légrését rendszeresen, gyakran és alaposan le kell
szivni vagy széraz leveg6vel at kell fujni. Ezt
megel6zden hluizza le az elektromos szerszamot az
energiaellatasrol és viseljen véddészemiveget és
megfelelé porvédé maszkot. Kifujasnal mindig
figyeljen a szakszerd elszivasra.

Kézi fogantyu beallitasara szolgalé gomb (10):
A gombot alkalmanként le kell szivni, vagy szaraz
levegdvel at kell fujni (lenyomott allapotban, a f6
kézi fogantyu mind a 3 allasaban). Ezt megel6zéen
huzza ki az elektromos szerszamot az
energiaellatasrél és a munkavégzés soran viseljen
véddészemiiveget és poralarcot.

10. Hibaelharitas

- Tulterhelés elleni védelem: Az elektronikus
kijelzo (6) vilagit és a terhelés alatti

fordulatszam EROSEN csékken. A motor
hémérséklete tul magas! Jarassa a gépet
Uresjaratban, amig a gép lehdl és az elektronikus
kijelzd kialszik.

Tulterhelés elleni védelem: Az elektronikus
kijelz6 (6) vilagit és a terhelés alatti
fordulatszam ENYHEN csokken. A gépet
tulterhelik. Dolgozzon csékkentett terheléssel
tovabb addig, amig az elektronikus kijelzé kialszik.
Elektronikus biztonsagi lekapcsolas: Az
elektronikus kijelz6 (6) vilagit és a gép
magatél KIKAPCSOLT. Az aramerdsség
tulsagosan gyors emelkedésénél (mint az pl. egy
hirtelen elakadaskor vagy visszalitéskor fellép), a
gép kikapcsol. A gépet a nyomokapcsoléval (9) ki
kell kapcsolni. Ezutan kapcsolja ismét be és
dolgozzon tovabb a szokdsos modon. Kertilje el a
tovabbi elakadast. Lasd a 4.2 fejezetet.
Ujrainditas-gatlo: Az elektronikus kijelzé (6)
VILLOG és a gép nem miikodik. M(ikddésbe
|épett a véletlen bekapcsolas elleni védelem.
Amennyiben a csatlakozédugdt bekapcsolt
gépnél dugjak be, vagy az aramellatas elézetes
megszakitas utan ismet rendelkezésre éll, a gép
nem indul el. Kapcsolja ki, majd tjra be a
készuléket.

A gép bekapcsolaskor nagyon gyorsan
felgyorsul a maximalis fordulatszamra, azaz
az automatikus inditéaram-korlatozo (lagy inditas)
nem mukaédik. Meghibasodott az elektronika;
ilyenkor tovabbi, a biztonsag szempontjabal
meghatarozé elektronikus funkciok sem allnak
rendelkezésre. Azonnal javittassa meg a gépet
(Lasd a 12. sz. fejezetet).

- A bekapcsolasi folyamat révid
feszultségcsokkenést okoz. Ez kedvezétlen
halézati viszonyok esetén mas késziilékeket
karosan befolyasolhat. 0,2 Ohmnal kisebb
halézati impedancia esetén nem varhato zavar.

11. Tartozékok

Kizardlag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kbévetelményeknek és adatoknak.

A tartozékokat biztosan helyezze fel. Ha a gépet
valamilyen tartéban tzemelteti: régzitse biztosan a
gépet. A gép feletti uralom elvesztése sériiléshez
vezethet.

Lasd a 4. oldalt.

Hasznalja mindig a munkahoz illé
betétszerszamot és az arra kijelolt
védobburkolatot. Lasd a 5. oldalon. (Az abrak

példaértékiek).

Munkafeladat:

1 = csiszolas a fellilettel

2 =darabol6 csiszolas

3 = lyukfuras

4 = drétkefe hasznalata

5 = csiszolopapirral vald csiszolas



Betétszerszamok:

1.1 = nagyold csiszolétarcsa

1.2 = fazeékcsiszol6 (keramla)
darabolétarcsa ,féem*“

daraboldtarcsa ,falazat/beton”

gyémant darabolotarcsa ,falazat/beton”
darabolétarcsa kettés céllal (kombinalt
csiszol6- és darabolé-csiszol6 tarcsék)
= gyémant furékoronak

= korkefe

2 = fazékkefe

5.1 = lamellas csiszolotanyér

5.2 = csiszolétanyér csiszolé lapokhoz

eléirt véddburkolat:

A-tipusu =darabol6 védébura

B-tipusu = véddbura csiszolashoz

C-tipusu = védébura csiszolashoz és darabolo-
csiszolashoz (kombinalt)

D-tipusu = védObura fazékcsiszolohoz

F-tipusu = elszivé véddburkolat darabold
csiszolashoz

A
2
3
4

AW NPOONON-

Tovabbi tartozékok:
(lasd a www.metabo.com oldalon)

A Fémdarabol6 allvany

B Szoritéanya (14)

C Quick szoritéanya (1)
A teljes tartozékprogramhoz lasd a
www.metabo.com honlapot vagy a fékatalogust.

12. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezheti!

Egy meghibasodott halézati csatlakozo vezetéket
csak specialis, eredeti Metabo haldzati csatlakozé
vezetékre lehet kicserélni, amely a Metabo Service
-nél szerezheté be.

A W...B... megnevezésu gépeknél a
szénkefekészlet cseréjekor a fékbetétet is ki kell
cserélni.

A javitésra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjik, forduljon Metabo
szakkeresked6jéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon talalja.

A pétalkatrészek listaja letolthet6 a
www.metabo.com honlaprol.

13. Kérnyezetvédelem

A keletkez6 finom por karos anyagokat
tartalmazhat: szakszer( hulladekeltavolitas
szlikséges.

Kévesse a régi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozé helyi elSirasokat.

A csomagoloanyagokat a jellésiik alapjan a helyi
iranyelveknek megfeleléen kell a
hulladékeltavolitasba vinni. Tovabbi informacidkat
a www.metabo.com honlapon talalhat a Szerviz
menuUpontban.
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romos kéziszerszamot soha ne dobjon

haztartasi hulladékba! Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairoél szélo
2012/19/EU iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele
értelmében a hasznalt elektromos kéziszersza-
mokat szelektiven kell gyijteni, és lehetdvé kell
tenni azok kérnyezetkiméld ujrahasznositasat.

E Csak az EU tagorszagok esetében: elekt-

14. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon. A
muszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

Dmax =a betétszerszam max. atméréje
max.1 =a betétszerszam max. megengedett
' vastagsaga a befogasi tartomanyban
szoritdbanya hasznalata esetén (14)
tmaxo =a betétszerszam max. megengedett
' vastagsaga a befogasi tartomanyban
Quick gyorsszorité anya (1)
hasznalatakor
tmax,a =Nagyolo tarcsa/darabold tarcsa:
betétszerszam max. megengedett
vastagsaga
tmax4 =max. megengedett tanyérkefe-vastagsag
M =tengelymenet
| =csiszolétengely hosszisaga
ng =(resjarati fordulatszam (legnagyobb
fordulatszam)
P4 =névleges felvett teljesitmény
P> =leadott teljesitmény
m =suly elektromos csatlakozokabel nélkul

A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztuk meg.
[O] !l védelmi osztalyu gép
~ VAaltéaram
A fenti mliszaki adatokra tUrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levd szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszios értékek

Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénb6zd elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam éllapotatdl vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggéen atényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkasziineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becstilt
értékek alapjan irjon el6 véddintézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezeési
intézkedéseket.

Vékony lemezek vagy egyéb enyhén rezgé,
nagy feliletl munkadarabok csiszolasa
jelentésen nagyobb dsszkibocsatast okozhat (akar
15 dB), mint a megadott zajkibocsatasi értékek. Az
ilyen munkadaraboknal megfeleld intézkedésekkel,

mint pl. nehéz, flexibilis csillapité lapok
felhelyezésével, a lehetéségeknek megfeleléen
meg kell akadalyozni a zajkibocsatast. A
zajterhelés veszélyeztetésének megallapitasa és a
megfeleld flilvédd kivalasztasa soran is figyelembe
kell venni a megndvekedett zajkibocsatast.
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Rezgési 6sszérték (harom iranyu vektordsszeg) az

EN 62841 szabvanynak megfeleléen:

an sg =rezgeskibocsatas (fellletek csiszolasa)

ap ps =rezgeskibocsatas (csiszolotanyérral
térténd csiszolaskor)

Knhseps = bizonytalansag (rezgés)

Loa hangnypm;:’lss;int )
Lwa hangteljesitményszint
Kpa, Kwa = bizonytalansag

m Viseljen hallasvédé eszkozt!
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hrll|nr|/l|u1pnr| uwpfph plyfoud, hwbny hEGwulwunwlp

u.lﬁ]lpu.ld]:cm )I::

PGf Gwhunjwuwpulienng hkGwulju]unwlj (4), hnliny

ulujunuhh b wpuquubydhs dwbklh (1) lL/l{lllli ubmihs
dwbklh (14) nbnuypdwl dwlbpbubkpp gkaf ko hGER
dwfnip: U.[ihpm(‘}h{;anp_]m[i nhyfnud dwfpkf:

- Slnlllllllllljlnl hplwuljw]unuwlp h6fGwhw]wewpulenny
l.]_(]ll.ll}l]lp]’ll]/l]Iiﬁulul.]u.ll]lunlul.]l‘l (4) Ypul ZI]L]IHUL]IH[]IHHU.IL]E
yhwnf £ hujuuwpwswh Gunkg]us (hGh
hGfGwhw]wuwpwlenny hkfwuljw]wnulh Jpu:

(lpwfnfousd & st wbmlyhg)

u.[uuqluul:tllillé liluﬁl:llll (1) uui[lmgnui.

Epk oquuqnpdinn uljwunwlp dqiwb hun]wdnd 8 §d
-hg hwuwn k,upuquukydhs dwbkhh hhpunnaip
wpgbpnud k2 Ugu plfood oquugnpdkf ubndhs dwbkl (14)
npp dqynid E Epllngdwlh qupawlh (15)oqhnpyudp:
Oquugnpdky Shuyl whpkph b syGwu]ws wpuquubindhs
dw Gkl Upwlp whnf | gnyg ww wpnwf 6 oquljh
npfudth Jpu (Sku Ghupp, ke 2
- brh ubbnwlnd (nku qgmj 7.1):
- Upuquubndhs dwlklp (1) huqglly hih (3) Jpu: Sku
Glupp Lo 2
- Qbinfn dqb wpmquubndps Swlklp dufwgniygh ujwhh
nupnnipyunip:
- Znhwulwunwlp dudwgnyygh vpulh nogpoepyudp nudkn
wuunkglkyny] dqbf wpuquubndhs dwbkhp:
Ungliph wijubdwl dko W...B... wupniGulng vwpfliph dom
]-Iljllyll[i 180Q -"]-I “1“]'".]“]]1 d“_"j“.‘[i“.‘l.‘ nu db]l T]]llj“.‘q]]“l p.]nl[i I:
qqugynud:
U.pugmubipihs dwbkhh (1) hwbnd.
= ]—\ll] UI.LI:lllul*l‘lllj (U'll:u ql"lIU 7.1):
- Upuquubndhs dwbkhp (1) hwbly " aknf o] qunkg Glyn wyl
dudugniygh vjwlhb hwulwnwl nogynepyudp:

7.4 Ubyips dwbkl] wipmgnud/hmbnod (ufofws |
lllll[lﬂl ll'llilllllllllg)

% Uhrll.il'Q dubkhh (14) wipmgnud.

l]lﬁl’llil'l) lilll[i]illl'l 2 lll‘ll'llﬂil'l[l U'ILlll'IpIJl'l Iiﬁ l]lﬁl’llil'l) lilllﬁlil”:l
GEpupnnunwly ph Jpuo hbnbyo l||:]1u|
Shu I“g 2 (l;llll.ll'l E
- U.) Fmpml[ hyljwulju]wnwlGkp.
nl]ll‘l]l.lql] Ill.lll]“.ll.l I]III.II.UUI.II.UI.II.UIII.UI.IE lUll{lUI"".l I.Uljl]l.ugl"],
ubnihs dwlkhh Epnclp (14) nkyh JEpl ghpfnyg E:
F) Zuwuin hyljwuljujwnwlkp
nllu.ll]l.l(ll] Ulilllil]> lil.l.l[il]l.“l Ll.lll[il] Eumll I]ll] lhll.l.l, E|1m I]ll‘ll[ill
(14) nkuh GEpfle phpfnd £

- bll‘ ulLI:nullint: b[ll.lllnl]ljulﬁll l}ul[l(’lull.lll (15) Dqﬁnlmulljp

lll?lllil’lz lilllﬁl:lm (14) ﬁql:l dlulilugnljgb llllullb nulllnlpjlulip:

Ull]}hlll whjubdwb dky W...B... wupnibuwlng vwpfph dnwn
Jkpohl 180° -n| wuniynh dudwbwl nidby phdwngpnipyndb |
qqmgl|nui:

Uiy dumbiklp b,

- hlll lllLl?Illllllnlli (lnl:ll qlnllu 71 ): blllllllllllimﬁll l}mlldmllll
(15) nqﬁanJuuip ulil'llil'l) liluﬂl:lm (14) lupdlulll?l
dll.lljll.lgl‘lljgll "l“-‘llll ml]l]mmmljp:

8. Yhpunnud

8.1 U‘llmgnui Iuﬁgmmnui
m Ulllpf]} 1il'16m llumulllulphl hpllnL dhnfhpml:

Gapdhfp ulqphg dhuglly, wybnhlnl dnnbglly
uljujunulyp Sewlplny gl h6:
Mncuwpbf sGwpwnbu]wd whugwubpp dklGwplhg.
Uul]lf[l dhown whpwnk) Gwh whgmmhshg kpk
EpEjnpuubnigdwh opnguljp gnopu | hwbp Jupnulhg, Gul
hﬂlllu[;{l'l lllﬁ?lulﬂliluﬁ I}l?ll.l{ﬂLli:
Shlunllulﬁ wepwmnwfwyhl nkdping weppwnng vwpfp
()UJF“LEUJI.IﬂLli }: qﬂl'léhL h[ah qﬂLI’IlI }: lIU.II'Il"ILIj éhll*hq
r}'lllll hwdwp pnphnipy B npdnud dhown Epline dknflpny pnliky
(wpwwnbudud pnlwlibphg, fuynid ghpt plgncil) bk nicwnhp
welounnky
]\lmuuullhf uwwpfh ike hnent bk pwpnnith, dwubhlGkph
hunwfbgnig: Uwpfp whowmbnig hlun wyl Juyp gk
dhuh cwpdhsh pupdkf julighg hkwnn:
Sku ) 2 <l;||u.||1 A
U.l[ﬁpmppmﬂ'lﬁ thmgnud.
U‘hmqnui. ubni k) wpgbjwhwlpiwh hnbulp (8) wknuoupdky
llllul.ll'l ﬂlfl[lﬂlp‘]lulip, luJ[IﬂLl'llTll'llL lll?l]lil?l lil'llugliluﬁ
I‘I]EI.UI."] (9) .
U.ﬁglumnui. [a‘mlﬁl:l thugiwl Ynfwlp (9) .

Shuljub welpmmumbifuyhh nkdjuil Ynful (jufsms
llﬂll‘lfl'l llllillﬂllll'lg)-

U‘lllugnlli. lll:l]lil:l ulpqlilull}lullllimﬁ llnﬁullm (8) ull:l]luclupc”:l
ullul.ll'l nLrlrlnLPJll.llill, lLlJﬁnLI'llTlﬂlL ul‘.rllﬂ‘.l lil'lll.lglill.lﬁ

nhwlp (9) L ubindwd wuhby: Uupfp dhuag]ws
Zphdw Gnphg whquewpdl) wpghbpupwldwl {nbulp
(8) wpulp nugynipyudp, npybugh Shugdwb hnbwlp
(9) ulcnwljp:

UGowmmd. ubknil) dhugiwb hnfiulp (9) lu pnnlky:

Fupspflikp mbmbidmb ke W...B. Smnkp

Illﬂll'll'llﬁﬂllll‘ll‘l‘

D6f i)

Shll I:g 2 (lllllull B

U‘lllllgllld. UIEI‘I[“E[ I.I.ll‘lql]ll.l.lll'll.l.ll*lil.l.l[i Llllﬂl.l.ll“} (9) LI.II'll.I.I2
Ulhllmcmlldlﬁl, lllv]GIll]]liUllL ljlllll(]ljlllﬁ l{]lﬁlﬂl”} (9) LlhlllL

ubindky:
I.Lﬁgulmnld. [(}'nl'lﬁl»ll Lil'llugliluﬁ llnﬁlull[l (9) .

8.2 Z.]lmhmﬁqﬁl:p weppunwmbfh hudwp
Zrll.pimﬁ wefpumnwmbGfhkp.
Qllulnmlnp ubndkyny vwpfp wknwewpdl) hylnyg dwlkpkup
Lll'llujﬂll, ﬂl'lll.ll?llql'l l'll'll.ll.lﬂl'l lilul.ll?[ll?ll[l 2”1[11{[11[;[11:
Ynyunwdewlymd, fhppnud. Owupdu) wepunwbifuyhG
wpynifh hwdwp vapfp wepwnky hu yuhkf 30° - 40°
luﬁlUluﬁ ey
lllunﬁluﬁ wefpunnm Gfhikp.
Yupdwl welpwmwbfGhp ppulwluglikhg
uupfp dwlkpbupl dnnkglk) dhen

wnyyunlibiphl hwljwnw udp (nku

;ulpg). lell{lllllllll{ l}hlll{’nui ulll]lle l{lll]llll] k
mﬁluummlmphl[l l}lunﬁlul lo nnLpu ulullhl

Lupudfhg: Nidp swhunp gnpdugpkf’ Gupdng GynophG
hudwgunwufpwl: Qpkfly, subnily b snwnwlly wwpfp:

Zl[lll.llpllpllll dewmljnud.



9|.u1|1tu1|nl1 uhrlln‘.Lml uLupf]] thrllum.ul'ldhL l1rll|1|nrl liujl[hpl‘.ull
llllulJllll, n]lu{]:uqll ]nlllllml ljull{]:ll]:u]] }ululfulﬁul:

U‘kululqli lunqulﬁull]ﬁlipnll licull]nlli.

Qullllulllnll md qnllbuu}lllﬁl:

9. Umfpnui

U.c]uunmuff]l duuimﬂuh qn[lbllﬂl thmui l{ul[lml kG ljcull{llnq
ijp}l lilllll[\}lll[\l‘ll hllllllllflll‘[ linumlllllllllb lilllllr}lll[\l‘IlLl/lllIlC}l[\
puqu.uutulltu[l LG Luql}nui uLule l'lnllu.lqliu.l[l l'ILI.IliLI.IlILI.Il‘Iqll lIl‘ILI.I
tlH'lmll“"h““l“I"}ll) lju.luﬁlll.lﬁl:[lll I.lnLulu.ll.lnLle/EuulLlu.lb{L
lllu[m]l k Pugwuwpwmp luql}hl ]:Ll‘.lllll[uuulupf}l lﬂ‘.llnulmglimﬁ
llpul le I:Llillm[lulhull‘lliulﬁ leulﬁq umulgulgﬁht:

bEupulwl vapfp hwfwpy b gquppbpopup Gwfpky, ponpnp
l.uﬂqfl‘.l‘lllq Ol}nll {:UJCISL l'l[;l.l.ll'lll.lllnl'l llanU.lllllu.lh lilull[;l]ll[;lﬁrlﬂ llll.lli
thswdwfply snp ogny: Uy duwdwbuly wvwpfp Gufpugbu
whomunkf Ejkljmpuubnignuihg b hpkf quenyubhs wlbng
nyu wepwnuwbfkph hwdwp Gwpwnbujws cbsughdwl:

O gwiwf plw b dudwbwl) wyuhn]bf Ghen oqufwe hudwljupg
wuppkpupwp hswdwfpkf fud snp ogny hkf (l.lnﬁml.m
ubiniwd | hhwlnud, hpdGwlwb pnbwhh poynp 3 1}}111{1:[11111): Uyy
dudwlwl vwpfp Gwpuybe whownbf EEhnpuubnignuihg
ipkf wuewnywbhs whling b wwppkp hnenig quenyubing
chismnhidwl:

Ulllpﬂ?p lllinllh] m:p il lllﬁl]lllﬁnui]l ll]llllmLﬁull;nLli k WE.

- q‘bpbmﬁ]ﬂnpknﬁllmbnlmnlﬁ]‘lg wymemuyymbnpymb.
l,‘lkllmpnﬁm_]hﬁ wqnumbicumlijh gnighsp (6) umn]npydnod
L huly phnby]wdfh dudwbwly wpnnymbkph fmbwlp
mdkn hfmgmad k: Clll[l(f}l’lél’l skpduumpfiwbp Gnpdughg
cwwn pupap kX Umpf[ wupuy phpugfh Jpw dhuglky dhbsk
>I1I1l1l.l.l[]l.l.l I.L Fll]l*mlll]hmjllh I.I.l(ll]l.l.l[]l I.I.l[]l] ql]Lqu}L >I1I.I.l[lql]

FEpdwbpmpbnbfudnipym g ywemupubmpynib.
biElpmpnbughb wmqpubcwbh gnighsp (6) pum]npynod
I: llllll pknﬁlllll&fl‘l dllllilllﬁlllll lllll‘llll_]ll‘lﬁlil‘ll‘l flllﬁllllll}
BR6Y, Gfugnud kX Uupfp qhipdwbpupbnfjus k:

Cupm bwlbf wepwwnky wbih gudp phnbjwdn pyunip,
dhbsle by EnpnGughl wqqubcwbp shwbgh:
biElpmnpnbughG wupuhndhs whpundwb $pniblghu.
Eiklmpnbughb wmqpubcwbh gnighsp (6) ] npned
E b wupfp h6fGnpnyl ULQUSYNRY B Lupdub nwl
|.u|1|.uq|]Lp_|l.u[i |1u.l|lﬁ|1u.lqliu.l[i ull.u|1|.uq|.u_|nui (l)l].‘ I‘ll.l.l[il‘ll.l.ll‘lél.l.ll.lll
wpqbjuthwldwl jud hbwhwp]wsnuihg lll‘um) qnpdhfp
whgwuninud £ Fopdhfp whownky qpppunp whswmpshg (9)
lil'lll.lj[l U-J[lnll‘ll‘lnlL [lnl‘ll'lg lil'lll.lg[ll»l lL (ll.l[lnl[lll.llll»l
wefpunubfpd Mncuwhbf wy wpgbjwhwlnudGiphg: Sku
pudhl 4.2.

Y kpugnpdwplynuihg yuwcwupmbingpynb.
biElpmpnGughb wqpmbcubh gnighsp (6) F-U.LENKU |
b umpfp sh wefpunnud: Ucpwnky £ JEpugnpduplpdu b
wpgbpwhulpiwl $nlhghub: Gpk dhugwd wwpfp

Lu[lgmuulnui k u[qulim[J ||||1|Ithllq l*uui |1|1u|.u[nlu1q|ll*nuillq
npne dulliulﬁull{ ulﬁq Elhl{ulllulliululull{ulllullmlli[
Llh[lull.lmﬁqﬁl.]nui k, uul[le EI‘ L]h[lulqn[lém[ll.ll.]nui Uul[lf]}
lufgluln[‘l Ie fnpl'lg lil'uug[ll‘l

Uhwmghkymg hknn umpfp cunn mpug huubnod |
wnun] bpmgnyh lll]llll(lllllellﬁEl unmymnbikph
wnu]kjmgnyh fubwljhb, wjuh(f6 wpugnipyub
vwhidw fuhwlpsp (ll'll.l.lll'll]ll.] qnpdupldwb n‘])ml]l;g[]mﬁ) sh
qnpdnud: U\lllilu E by ElnpnGhljugh ufowg, tlHimlmﬁlllilqul‘
whyfnwbgnipyul hbn juydwd wy; $nllghwbkp kG

20866 hy

qnpdnud: U-ﬁ}llllulllll’l hwhd GEf vupfp JEpubnpngiwb (Sl:u
L“Lmlu 12 )

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT.
- U‘[-uugﬁulﬁ qnpdnnipynillbkpp wnwowghnud kO jupdub
Luwphwdwidln Gwqkgnud: ﬂ) wlipkph
b Epnpudwnw hupupdu b wyoydwG6pnad Juwbqlus 6
Gwl wy; vwpfkpp: Slllﬁgl'l 0,2 Ohﬁhg gudp phiwnpnipyub
l.lll.l.l_]ljl.l.l[i[ih['lnLlj }llLI.II.I'II.I.I[;nLli[;IE[’I élﬁ[i LI.I['I(\LI.I[;LI.IqI'IllnLIj

quluqnpéhf Ghuyl ophghlug Metabo wupuqulbp:

Uqlnulqn[lél‘.f 1illu1jﬁ wju nLlll‘.gnLJgnLli ﬁcllulb u]ulllulﬁgﬁh[lllﬁ I
2u.u}1u.|ﬁlmﬁ|:|1[lﬁ I‘ll.l.llil.l.lu.ll.l.ll.ﬂl.l.lul!]l.l.lﬁlll‘l u.lu.lpu.lqu.lm:p:

(nlupluqluﬁl.pﬂ ﬁl‘lmn I luﬁlllnluﬁq l.rlluﬁlullml luliplugm.l
ulu]lfllﬁ: bpl: ul:l]lill} ]lllﬁlullll hkw E z;luln.uqnpéllnuj ul.upfu,
wujw lqllﬁl} lulillluglll:f lllulle: bpl: lllullfﬂ luﬁlllunlulllulllﬁlll k
lpunﬁnui, lunulgulﬁnui L llﬁullllluléfﬁh[l llUlulﬁullllL llululﬁq:

Sku ko 4

Oqlnmqnllél‘f pugunuubu wyjuy woppmnwhf Gkph
huwdup Gupunbu]wd hqllmulluulummll/qnpbbf lu

hlulilull.llulﬂlulll"lu[l ll.llufmllllu[ll'l} lLllLlIJ'lJlLl[l Skll I:s 5

(‘l,hmpm:p]l phpdud E6 dhuylb opplulp I‘IIJJIjIJJI‘I)

I‘llulllulﬁulgllllll I.ll(;l'lll.lll."l.llﬁfﬁ';ll-

1= lel{lllli dwlyEplingypn

2= lim[uuhqllnui

3= lL[Igflipl'l hn[uumnui

4= U‘III.HI.UI]IJJI.]IJJE JonqubwlyGEpng hyljnud

5= lellmﬁ hyljupypng

Um]lfll hkwn hhpwnm|ng qgnpdhfhkp.

1.1= linu]mmlicmllm] uljun]wnwly kp

12= Zl‘ll.lluqllul'll.l (I.ll‘.plulil'll.llul.lluﬁ)

2.1= 1hnpm] I.|I.|IJJIIIJJHIJJI.| ((U‘I:mmq»

2.2 = lhnpml uljuwnwl ((‘P'lupl: u]uun/ Flunn»

23 = U\llilllllll‘lln Lupny uljufwnuwl (<‘P‘lupl. lqlum/Fl.mnﬁ»

2.4 = l‘]lﬂl‘l"ll UI.IUJI.IUJIlUJI.I I:I]I.II.UI.II] l‘b"LElIgl]lu.]"ll (I]lu\jlullqlllué
hyliny & unpny uljudunwl

3.1= U.lliummh hnpuwnhs g pohlGkp

4.1 = L]I‘Ill‘l IUI](lI.LlEI.LlI.IEI:I]

42 = q‘uulmpmﬁh fonqu Gl Gkp

5.1 = Gunub inppny thwy) ny ulu]wnwlGkp

5-2 = Zl‘.ﬁlucpgluﬁﬁl‘.p l'll'll.lllllll.lllll.llulllul.lﬁl?[ll'l l'lllllilll[l

‘l;lul'uluml:ulllub llllucmulluﬁl‘lé hmlbmpllélulmm‘]mﬁ.

Sllu.[ A =:(nlucuml1uﬁ}l) lllullllu[l}l)/ullumjluﬁ llm[mll
ll[llutlluruu[lﬁl.pl‘l l'lllllilul‘l

Slllq B = rnu.!l;lnuunﬁll} I{lulhlu]lll} In]h\jmﬁ lul;l'ululnluﬁfm:]lll
llllllilllll

Sl‘llq C= 'Thummqluﬁb lllullllul‘ll‘l) hllllliluﬁ I [llnpliulﬁ
l.ul;luu.lmu.lﬁfm:pll I]I.Lllil.l.l'l (I]u.uiu.lhgnui)

Slml D= q]ﬂlCulﬂ]ﬂlﬁll} Ilm'lmll‘ll} qulllulpulﬂll l"ll‘lmql]“lll‘lll
llulliul[l

Sl‘uq F = Ul}lufluc hlu[uilu[uuﬁf lilul.ll?l‘llLl‘lLJl?l‘lLl I.llJ'll‘lliluﬁ
u]cl‘uu]mu]ﬁfm:pll I‘ll.l]ljl.l]l‘l

Uy wyupuqubikp.
(nk's www.metabo.com luyfuui)

A Ubwnwnuljub hkGng

B Ubnidhs dubkl (14)

C upluqlullh[llil'l> lilu[;l?ll (1)
Lpwgnighs wupuqubkph wipngowlub Spuqphb
dwlinpwlwynt hwdwp wygk) kf www.metabo.com ljud

(1qm1||:1t u.llupluqlu[”:pl'l I‘ll'll“ill.ll.lll.l[i lllumlulnql'lg: 123



hy

124

ZU.8LIBY
12. Y kpwbnpngoud

B Elwpulub gnpdhfGkph JEpwbnpngnudp Jupng k
Illlull{ulﬁulgl“:[ lillllljﬁ llulliulu]ulmulull!ulﬁ pﬁulqulllulnnui
m]lllﬂ)hullllﬁlﬂ] limuﬁm([l:ulll I.‘"l]‘jllg:
U Gwufwd EpEmpuljul Gupbip fupbih b qojowphGlp Shagb
Metabo ophghbmy huwnml Gupunbufwd hupkn, wyh
lupkh £ aknf phply Metabo uyuuwpldwb Enkphg:

Ungly b whijwbdwb dke W...B... wupntbwljng vwpfkph
nhyfnud wdnipbbph thnpuphbiwl dwdwbwl wbhpudbon L
(wle Gnpuglky mpqELmhb/i:lbmhmﬁ dwljunypulp:

Metabo LLLllmpulllulﬁ qnp&hfﬁLpl‘l L]Lpulﬁnpnqliulﬁ
whhpudbcnnipyul ghyfnud ghdkf Qp Metabo
(Eplwymgnigshh: Zluughﬁhpﬂ lqun GEf www.metabo.com
buyfh Jpuw:

Gwpuphling dwubph gublp Gupng & GkpplinGly
www.metabo.com luyfhg:

13. Tpowljm dhmijuyph
wucwmuyum intpynih

Zylpiwh wepwwnwbf Gkphg wnuewgws thnchl Gupng £
JOwuwlup Gynipkp wupnibwhky, jupbnp £ Gpubg Ghen
llhpmgnuip/mhrlu.lhmﬁmdg:

Yuunupkf oquugnpdws k. qnpdpfikph, hupbpu|npnuiGph
b wupuqubbph JEkpugiwh b Epudculjdwh JEpupbpyug
qnpdnn whnwljwl hpwhwbqhkpp:

(])mplzpmllnpmﬁp yhwf | ll]:llu.!gl”l/uqulmllmﬁlﬂl
whnwhuynpdub gnignudblphl b wkpuljob Jupswlwh
nunbignyyglbiphl hudwéwyb: Lpugnighs whnblnopynGGkp
ljqubkf www.metabo.com Luyfnod, Ugwuwpljnod
pudhnud:

Uhuy6 U EplyplGkph hwdwp. by Ejpupolw
E qnpdhf Gkpp Eppkf spuihly) [EGgunuyhl wnph hkn
Ghwuhb: blll‘ll‘lll{lullluﬁ‘ by Ejnpulwb bk E EjopnGwyhG
hh6 wwpfunpnudbkph o Epupkpyog 2012/19/ hpwhuligh L
wqquphli hofwyuunwuppwb opkhfh hudwéwyb, b Ehnpwljuos
qnpdhflkpp ywhwnf £ wnwbéhb hwufbb b EGpuplkL
Elnpnghwybu whnwlq JEpodowlpiw b

14. Skpbhluljmb phnipmghp

(nl.upqLupLu[inui[ilTp I:g 3-[1 llIlLI.I m[ulLu?s mll_]LuLmTpll
lllillu.lp]:p']u.l[: bﬁpu.lliul k lllmlmlulju.lﬁ ul]:luﬁllliu.lliu.lﬁ
plu[lhllul]ljluﬁ ﬁllllumlul]m]:

Dmax = oquugnpdyny uluwunulh wnwkwgnyh
npudwswh

tmax,1 =Ubgddwl hwndwdnud wlunjunwlj wnw] b wgnyb
poyjunpkh hwunnipynib ukndhs dwbkhh
(14)0qmluqnpbdluﬁ phyfnud

tmaX’Z =Ubpddwl hwndwdnud wlununwlp wnw] b wgnyb
pocjjunpkh hwunnipyn b wpuquubydhs dwbkhh
(1 )nqmulqn[léliulﬁ nhyfnud

tmax,S :‘P‘l:|1|m1l]/'1nu|mlu|jvlu|.1|jluﬁ u|.1u.||.lu.|nlu|.1/ Yupng
uljuunuly
oquuugnpdyny uljujunulh wnwkjwgnyh
pocypumpliy i hwuwnnepyndG

tmax,4 = uljuunuljughb fonqubuliiph wnu|kwgnyh
poyjunnpkh hwunnipyn b

M =]‘Lll wupnipul

| =qu|nq Ih Epljupnipynci

No = (nul[luml nlhpugfh wunynbkph fubwl

(u]anJmﬁl:pl‘l LlInLlII“JLLquHLJﬁ flllﬁllll{)

P»] =U.[illlu[iml|m[i Llhpgllnrl h(]nananﬁ
P2 = S]lllm] hqn]lnL]aJnLﬁ
m =Puc ulmllﬁg llﬁnLglilllﬁ llll]ll’l

Qlullﬂ:lll dhuynplikp pun EN 62841 inpuih:
@ Fnpdhf wuowngumbnpyub 1l nuuf
-~ ¢Illl'llll'l]l.|.||.ll.|.|ﬁ Illluu.‘ﬁf

‘llClllué lﬂl?l\l[[l'llllullluﬁ lﬂllJlul[IlT[lLl ﬂL[IlT[I Pﬂl‘]llulﬂphll'l
cinnudlikp (Ilmljlulqmmmulmuﬂ qnpdnn ummﬂl]mpmﬂl:p]l):

UpunmbbnnuGlph wpdbfikp

(l,r:l.lmé wpdkf (ikph oglinipyudp hGwpuynp E vinwbuy b
hwikdwnk) wyju gnpdhfny b wy qnpdht Gipny] wepwnwbfhg
pl\lﬂl’l luplﬂluﬁhlﬂﬂlliﬁl?pl'l {luﬁlullﬁl‘.p[l: Elllﬂ lll'lplunliluﬁ
ll‘lu]ljluﬂﬂl:l]l], ql]l]él]f‘l] I.II]EI.UI.II] I.I I.II]I]UJI]I.II]I] IJ.‘UJI]UJ('II.UEI:I]I]‘
thnthnfoyfnud, dEdwlnud jud Gugnod E huunwmgh
wpnw(bnnudGkph fwbwlp: Zlumlmpll[l dudwlul hwelh wnkf
phpdhenudbpp b gudp phinfudnpyul wepuwwnwbfughlh
thnu bpp? Unmmllnp wpdkf (ikp unw fwynig hknn oqunugnpdnnp
hwdwp dknfwplbf hudwyuwnwupwl yuenyubhs dhenglikp
fwh jwqiwhbpyswlwl dhonglikip:

Uks dwlkpkuny pupul phpknGkpp fud pnuyy pppruwgny

wy) wepuwmubfuyh i dwubpp hyljkyp Jupng E hulqkg Gk
plnhwbnp wydnidh dwhwpyulh qquy b gbpoqubgiw b (Iillﬁ}h
15 I}F)‘ fic]wd pnuyjunpkyh wyinudh wpdbfGhph hwdkdwn:
Viwl ghwmy Gkp Somlb o wBhpmdben b himpu]nphiu
(imqkglikp wpéwlyfny I.lll]ljllll.“]‘ ophliwl nEwwh nwly Swlp,
b wydnilp ljwlng gnpgkp wkqugpkyng: U.qﬁmllb
lulll}l?gﬂlp‘]luﬁ lllﬂluﬁq[l qﬁlul'llulﬂl?ll'lll lL lllﬂl'll'llp‘]luﬁ
hudwyunwuppul ywenwyubps Shonglkp phnpkhu yknf
hwelp wnbk) Gwh wikh pupap wpdnhh wpdwldwb
hwpunpnipynilp:

Smmmﬁmﬁﬁhpb plnhwlnip wpdkfp (l:pl:f nupnnipyneGlkph
YEljinnpuyhb f["lljl.l]p)‘ hudwéuy i EN 62841 inpuip.

an sg “— Smmmﬁnuiﬁhp[l wpdkf (Umllhllhuﬁhp[l hqllnui)

ah: DS — SwuwnulinudGlph wpdkf (qulumlluuluulmllml
I]l]l‘“llj)

Kh,SG/DS = U.ﬁlllujmﬁmpjmﬁ (Suumuﬁmﬁﬁhp)

Unpiniih' A-nuup whuyhl dwljwpnuwl.

LpA = U.llmumllll flcdub duljuppul

LWA = llil'llil'lll.ll'l I]ql'lr“'lll?‘]lllﬁ lillll.llllr“}llll.l

KpA’ KWA = Swwnulinud

m ‘“mlummlllll hpkp yywewmumbhy wlpmbGemlymy:



KASAKLLA kk

ManganaHy HycKaynbifblHbIH TYNHYCKacChbI

1. CoamkecTik 60MbIHLWIA
Manimaeme

XKeke xxayankepLuinirimisdbeH xapusananmel3: Typi
MeH cepusinblK Hemipi GoibIHLLA
ColiKeCcTeHAIpineTiH ocbl BYpbILLTLIK aXapnarbiLl
*1) avpekTnBanapgbl, *2) xxeHe craHgapTTapabiH
6apnbIk TUICTi kKaynbinapbiHa *3). TEXHUKanbIK
Ky>kaTTamanapfa cevikec kenegi *4) - 3-6eTTi
KapaHbI3.

2. MakcaTblHa can nanpanaHy

AcnanTtap TynHycka Metabo kepek-xapafbimeH
Oipre cy nanganaH6ar axapnayra, ereykym
Kara3blMeH axxapnayfa, CblM KbifLuakTapMeH
XYMBIC icTeyre xeHe meTann, 6eToH, Tac neH
yKcac matepuangapabl abpasusTi kecyre
apHarFaH.

MakcaTtblHaH TbiC naiganaHyaaH 6onFaH
3aKplMaap YLWiH NanganaHylubiFa FaHa xxayanTbl
6onagbl.

YKannbifa aHblK kayinciaaik TEXHUKaCbIHbIH
epexenepiH xaHe GenrineHreH kayinciaaik
HyCKaynapblH OpblHAaY Kepek.

3. Kayinci3gik TexHuKachbl
6oMbIHLWA Xannbl HycKaynap

XKeke 6acbIHpI3Abl XaHE dNEKTPiK
KypanbIHbI3[bl KOpFay YLUiH ocbl 6enri
KOWMbINFaH MaTiHAIK y3iHAinepAi
YCTaHbIHbI3!

ECKEPTY - >Kapakat any kayniH azanty
YLWiH nanganaHy GoviblHLLIA HyCKayIbIKTb
OKbIM LUbIFbIHbI3.

ECKEPTY — ATanMmbiw 3neKkTprik

KypanmeH 6ipre 6epinreH 6apnbik
Kayincisgik 6oMbIHLWIA HYCcKaynap, Xannbl
HycKaynap, cypeTrep MeH TeXHUKanbIK
AepeKkTepAi OKbIN WbIFbIHbI3. TemeHrgeri
HYycKaynapabl opbiHgamay TOK COfy, epT XoHe/
Hemece aybip XapakaTTaHyra asnbin Kesnyi MyMKiH.

Kayincizgik TexHukacbl 60MbIHILIA GapnbIk
HYCKaynapAbl XXaHe Xannbl Hyckaynapabl

Gonalwakra navaanaHy yliH cakTan KOMbIHbI3.

OneKTpnik KypanblHbI3abl TEK KaHa OChbl
Ky>xaTTapMeH Oipre TabbiCTaHbI3.

4. Kayincisaik TexHukachbl
OouMblHWa apHarbl HycKaynap

4.1 Axapnay, ereykyMm KarasbIMeH axapnay,
CbIM KbIJILLAKTaPMEH XYMbIC icTey
HeMece abpa3uBTi kecy KesiHgeri
Kayinci3gik TexHMKacbl 6oMbIHLLA Xannbl
HycKaynap:
a) ATanMblW 3NeKTPNiK Kypanabl axapnarbiul,
ereykyM Karasbl axapnarbilibl, CbIM KbinLiak,
caHblnay Keckill HeMmece abpa3unBTi KecKill

KYPbINFbl peTiHAe nanaanaHy Kepek.
KypbinFbimeH Gipre anfaH 6apnblk Kayincisgik
TeXHUKacbIHbIH HYCKaynapbiH, HyckamanapAabl,
cypeTTep MeH AiepeKTepai OKbIN WbIFbIHbI3.
TemeHperi HyckaynapablH 6apnbifbl
opblHAanMaraH xarfanaa, Tok CoFy, epT xaHe/
Hemece aybIp xapakat any kayni TyblHaaybl
MYMKIH.

9) ATanmblw INeKTPRiK Kypan XbinTbipaTy
YLWiH )xapamanabl. nekTpnik Kypan yLiH
XapaMaWTblH XXymblCTapAbl OTKi3y KayinTi
XaFdannap MeH XkapakaTTaHyFa anapbin Cofybl
MYMKIH.

6) dnekTpnik Kypanabl OHbIH KOHCTPYKLUSICbI
Xapamabl 60NMMaNTbIH XXaHe eHAIpYLLi
KapacTbipmaraH (PYHKUUAHbI aTKapy YLUiH
nanaanaH6aHbi3. MyHaanm TypneHaipy 6akbinay
MYMKIHAIMHEH anbIpblnyFa XaHe ayblp xapakaT
anyra aKenyi MyMKiH.

B) ©OHAipyLwWi ocbl 3NeKTPNik Kypan yLwiH
apHaWbl 93ipnereH XaHe yCbIHFaH anMarnbl-
canmanbl KypanaaH 6ackacbIH
nanpanaH6aHbI3. Kepek-xapakTbl 3MekTpnik
KypanblHbi3fa 6ekiTy MymkiH bonFaHga FaHa,
Kayincia kongaHbicka kenin 6epinegi.

r) Anmanbi-canmarnbl KypanabiH pyKcar eTinreH
anHany Xwiniri kem gereHge aNeKkTpnik
Kypanpa 6epinreH eH Xofapbl aHany
XKuinirimeH 6ipagen 6onysbl Thic. Pykcat
€TiNreHHeH Xblgam aHanatbiH anManbl-
canmanbl Kyparn CbiHYbl XaHe LUaLLbIbIN KETYi
MYMKiH.

f) Anmanbi-canManbl KypanabiH CbIpTKbl
AnameTpi MeH KanblHAbIFbl ANEKTPIiK
KyPanbiHbI3AbIH OrlieM AiepeKTepiHe cankec
Kenyi Tuic. Kate enweHreH anmansi-canvarnsl
Kypanabl XXeTKinikTi Typae xaby Hemece Gakpinay
MYMKiH 6onmangbl.

0) Anmansi-canmMansl Kypangbl 6ekityre
apHarnfaH ernuem aneKTPIiK Kypan 6eKiTKilliHiH
enwemMaepiHe cankec Kenyi TMic. AnekTpnik
Kypanfa gan 6ekitTinmereH anmanbl-canmarbl
Kypangap ayblTKkpiManbl TYpAe aiHanagbl, KaTTbl
aipingenai xxeHe 6akbinay MyMKiHAINHEH
anbIpbinyFa anapbin CoFybl MYMKIH.

e) 3akbimpanfaH anmanbl-canmanbl
Kypangapabl naraanaH6aHbi3. Op nanganaHy
angblHAA aXapnarbil AeHrenekTep CUAKTbI
anmanbi-canmanbl Kypanaapaa
XapblKWaKTapAbiH XXaHe cbi3aTTapAbliH 6ap-
XKOFbIH, Tipeyill axapnarbIl TabaKwanapaa
cbi3aTTap, To3y HeMece KaTTbl ecKipyAiH 6ap-
XOFbIH X9He CbIM KbiNnwakrapaa 6ocaraH
HeMece CbIHFaH CbiMaapAblH 6ap-KOofbIH
TeKcepin WhbIFbIHbI3. DNEKTPIiK Kypan Hemece
anmanbi-canmMarnbl Kypan Kynan TYCKeH
Xarganaa, oHblH 3aKbiMAanfaH-
3aKbiMaanMaraHbIH TeKcepiHi3 Hemece
3aKkbiMAanmaraH anmanbl-canmanbi Kypanabl
nanpanaHbiHbi3. AnManbi-canmansi Kypanabl
TeKcepin opHaTKaHHaH KeWiH anHanaparbl
6apnblk agaMmaapAabl anHanmanbl anManbi-
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canmarnbl Kyparn TypFaH anaHiHaH LWbIfapbiHbI3
Aa, KYPbUFbIHbI €H XXOFapbl alHany XuinirimeH
6ip MUHYT XyMbIC icTeTiHi3. 3akpimaanFaH
anmanbl-canMansl Kypangap a4eTTe OCbl CblHaK
meseTiHAe 6y3binagbl.

X) XKeke KOpFaHbIC )KabAbIFbIH KMiM XKYPiHi3.
XyMblic TypiHe Kapal TonbIK 6eTTiK KOpFaHbIL
MacKaHbl, K63 KOpFaHbICbIH HeMece KOpPfaHbliLl
ke3ingipikTi nanganaHbiHbI3. KaxeT 6onca,
axxaprnayaaH XoHe MaTepuanaH KanfaH WwarbiH
GenikTepMeH XxaHacyabl 6onabIpManTbIH
WaHHaH KOpFalTbIH MacKaHbl, Kynak
KOPFaHbICbIH, KOPFaHbILW KOMFanTbl HemMece
apHanbl armkankbIWTbl KKin XypiHi3. Kes3ai
apTypni )XyMbicTapablH 6apbicbiHAa naraa
6onaTblH ywna 6erge 3atrapaaH Kopray Kepek.
LLlaHHaH Hemece TbIHbIC KOnAapbiH KOPFaiThIH
Macka XyMblc 6apbicbiHAa nainga 6onaTbiH LWaHabI
cyarineyi Tuic. Cisre y3ak yakplT 60Vibl LLybIn acep
eTKeH Xarfanga, ecty kabineTiHeH aibIpbinybiHbI3
MYMKIiH.

3) Berae TynfanapAbIH XyMbIC aiMaFbIHaH
Kayincis apakalwbIKTbIKTa TYPFaHbIHa KO3
XKeTKi3iHi3. XKyMbic anmarbiHa KipeTiH ke3
KesnreH afaMm Xeke KOpFaHbIC XababIfbIH KIoi
Kepek. [laliblHaamaHblH, CbiHbIKTapbl HEMece
)apblfiFaH anmMarnbl-canmMarbl Kypan yLibin KeTin,
Tikenewn xymbIC aiiMarbiHaH TbIC afampaapFa aa
xapakaT TUrisyi MyMKiH.

1) Anmanbi-canmansl Kypan XacbIpblH KyaT
cbiMAapblHa Hemece e3iHiH Xeninik kabeniHe
TUIOi MYMKiH XyMbICTap ©TKi3in TypfaH ke3ge
ANEKTPIIK Kypanabl TYTKbILWTbIH OKLLIayfaHFaH
6eTiHeH ycTan TypbIHbI3. KepHey acTbiHAaFbI
CbIMMEH >XaHacy KypbifFblHbIH MeTanmn
GenikTepiHae KepHeyAiH Ty3inyiHe xoHe anekTp
TOrbIHbIH, COFybIHa aKenyi MyMKiH.

K) XKeninik kabenbAi anHanbIN TypFaH XXYMbIC
KypangapbliHaH anwak yctaHbl3. KypbiifbiHbl
6akbinay MyMKiHAIrHEH alblpbInFaH xarganaa,
Xeninik kabenb y3inyi Hemece kapmarnbin Kanybl
MYMKiH XX8He KOIbIHbI3 He KOMbIHbI3AbIH OybIHbI
alHanein TypraH anmarnbl-canMansl Kyparnra Tycyi
MYMKiH.

k) Anmanbi-canMarnbl Kypan TonbIfbIMeH
TOKTamaMbIHLLA, ANEKTPIiK Kypanabl ewkKallaH
Kanabipywbl 60nMaHbI3. AliHanbIn TypFaH
anmMansl-canmMarbl Kypan cakray OpHbIHbIH
6eTimMeH xaHachbin, anekTpnik Kypangsl 6akbinay
MYMKiHAIMHEH albIpbINybIHbI3 MYMKIH.

n) AneKTpnik Kypanabl TacbiManaaraH kesae,
on ewipyni 6onybl kepek. Kuimiis anHanbin
TYpFaH anvarnel-canmMansl KypanMeH bikTuman
XaHacyra Tycin, anmanbl-canmMansl kypan
[AeHeHi3ai Tecin anybl MyMKiH.

M) DNeKTPRiK KypanbIHbI3AbIH XenaeTy
caHblinaynapbiH XyWeni Typae Tasanan
TYPbIHbI3. KO3FanTKbILTLIH XXenaeTKiwi kopnycka
LaH TapTaabl XXoHe MeTans WaHblHbIH, YIKEeH
Meriepae XUHanybl 3MeKTp TorbiHaH KayinTi
Xargannapapl TyAblpybl MYMKiH.

H) ANeKTpiK Kypanabl XXaHfbiw

MaTepuanaapabiH XXaHblHAA nanganaH6aHbI3.
¥LKbIH MyHAAN maTeprangapabl XaHablpybl

126 MyMKiH.

H) CybITYy CYMbIKTbIFbIH KQXXeT eTeTiH anmarbl-
canmanbl KypanaapAabl nanaanad6aHbi3. Cyapl
HeMece 6acka CybITy CyMbIKTbIKTapbIH NaiganaHy
TOK COFY KayniH TyAbIpybl MYMKIiH.

4.2 Kepi cCOKKbl XXdHe OFaH KaTbICTbl
Kayincisaik TexHUKacbl 60MbIHWA
HycKaynap

Kepi cokkbl axapnarblll AOHrenex, Tipeyil

axapnarbllw Tabakwa, CbiM KblSLakK aHe T.6.

CYSIKTbI aiHarbIn TypFaH anvarnbl-caniManbl

KypanablH GyFaTTanybliHaH Hemece Kapmarbir

KanyblHaH nanga 6onatbiH KEHeT peakums 6onbin

Tabbinagbl. Kapmay Hemece GyFaTTay anHanmansl

anmanbl-canmvarnsl KypanablH KEHeT ToKTan

KanyblHa anapbin coragbl. HaTwkeciHae

Hakpinaycbl3 KarnFaH anekTpnik kypan anvarnbi-

canmanbl KypanablH anHany 6arbiTbiHa Kapchl

OyFaTTanFaH xepae yaenai.

Mbicanbl, axapnarbll AeHrenek garbiHgamaaa
Kapmanbin KanFaH Hemece byFaTTanFaH xarganaa,
fanblHaamara baTbIpbliFaH axapnarbiLl
O6HreneKTiH Xueri LwaTacbln Kanybl XaHe
HaTUXeciHAe Oy3blnybl HEMeCe Kepi COKKbI
TyAbIpYbl MYMKiH. Axapnafblll AeHrenek CoHaH
COH OyFaTTanfaH xepAeri AeHrenekTiH aHany
barbiTbiHa bannaHbICTbl NakganaHyLbiFa kapaw He
narganaHylublaaH apbl Kosranbin ketedi. byn
peTTe axapnarbil AeHrenektep 6ysbinybl Aa
MYMKiH.

Kepi cokkbl anekTpnik kypanapl kaTte
naviganaHyablH XXaHe/HeMece XapaMmcbl3 XXyMbIC
LapTTapblHbIH, HOTUXeCi 6onbin Tabbinagb!. OHbI
TeMeHAe cunaTTanFaHaan apHambl CakTbIK
LapanapblH kabbingan 6onasipmayra 6onagbi.

a) dnekTpnik Kypanabl eKki KONMeH MbIKTan
YCTaHbI3 XoHe AeHEHi3 6eH KonbIHbI3abl Kepi
COKKbI KyLUiHe Te3iMAi eTeTiH OPHbIKTbI
Kanbinka KonbIHbI3. Kepi coOKkbl KyLiH Hemece
XKblngamMaarty KesiHae peakums me3eTiH
6akbinay MyMKiHAIriH MyMKiHAIriHLLIEe XoFapbl
AeHrenae cakray yuiH, 6ap 6onca, apaanbim
KOCbIMLLUA TYTKbIWTbI NaganaHbliHbI3.
MapananyLbl apHavibl CaKTbIK LiapanapbliHbIH
KeMeriMeH Kepi COKKbl MEH peaKuus KyLUiH
Hakpinaybl MyMKiH.

9) EwkawaH KonbIHbI3Abl aHanbIn TyYpFaH
anmanbi-canmarnbl KypanablH XaHblHa
anapmatbI3. XKyMbIC Kyparnbl kepi COKKbl
HOTWKECIHAE KOMbIHBI3Fa XbIMKbIM KETYi MYMKiH.

0) deHeHi3ai aneKkTpnik Kypan Kepi COKKblAaH
KO3fanbIn Kanybl MyMKiH alMaKTaH aniuak
ycTaHbI3. Kepi CoKKbl anekTpnik Kypangpl
OyFaTTanFaH Xepaeri axapnarbill JOHrenekTiH
KO3FanbIC BaFbITbiHA KAapCbl Xyprizesi.

B) BypbIwTap, eTKip XuekTep xaHe T.6.
anMarblHAA aupbIKLWa CaKTbIKNEH XYMbIC
icTeRi3. AnManbi-canmManbl Kypanaapabiy
panbiHAamara Kapaw yLbIn KeTyiHe XaHe iniHin
KanyblHa Xxon 6epMeHi3. AiiHanmarbl anvanbl-
canmanel kypan bypblliTapaa, eTkip xuekrepae
Hemece CceKipin KanfaH >xaraanga iniHyre 6euim.
Byn 6akbinay MyMKiHAIriHEH alibipblnyFa Hemece
Kepi COKKbIFa anapbin coFagbl.



€) Arall Kecyre apHanfaH WbIHXbIPrbI apa
TeceMiH, cermeHTTep apanbifbl 10 MM-aeH
acaTblH CerMeHTTeNIreH anmacTbl KecKill
LOHrerneKTi XoHe TiCcTi apa TecemiH
navpanaH6anbi3. MyHaar anvansl-canvarnbl
Kypangap Xui Kepi Cokkbira xaHe bakpinay
MYMKiHAiriHEH anblpblnyFa anapbin CoFaabl.

4.3 Axapnay xaHe abpa3uBTi kecy Ke3iHaeri
Kayinciaaik TexHMKacbl 60MbIHWA
apHauibl Hyckaynap:

a) Tek aneKTpniK Kypan ywWiH MmaKyngaHfaH

abpa3uBTi Kypanaapabl XxaHe TuicTi abpasunBTi

Kypanfa apHanfaH KopfaHbILl KannakTbl

navpanaHbIHbI3. ONEeKTPAik Kyparnfa apHanvaraH

abpasuBTi Kypanaapabl XeTKinikTi Typae xaby

MyMKiH Bonmanabl xaHe onap KayinTi 6onbin

Tabblnagpl.

8) MinreH axxapnarblill AOHrenekrepai onapAabIH
axapnanTbiH 6eTi KopFaHbILW Kannak XXueriHiH
Xa3bIKTbIFbl YCTiHAE GonManTbIHOAM eTin
opHaTy Kepek. KopraHbILL Kannak >K1eriHiH,
)Ka3blKTbIFbIHAH >KOFapbl LUbIFLIN TYPFaH, kaTe
OpHAaTbINFaH axapnarbll ASHreneKTi XeTKinikTi
xaby MyMKiH 6onmanabl.

6) KopraHbil Kannak anekTpnik Kypanra 6epik
OpHaTbINybI XXaHe eH XofFapbl Kayincisaik
MakcaTblHAa abpa3uBTi KypanabiH 6apbiHwWwa
warbIH 6eniri nanganaHylbiFa alwbiK 60nbIn
TypaTtbiHAawn eTin peTrenyi Tmic. KopraHbiw
Kannak nanganaHyLblHbl CbiHbIKTApAaH,
abpasunBTi KypanMeH KeHeT XaHacyaaH XoHe
Knimai TyTaHablpa anaTtbiH YLIKbIHHAH KopFayFa
KemMekTeceai.

B) AGpa3uBTi KypanaapAbl TeK YCbIHbINaTbIH
MakcaTblHa CaMKec KonpaHyfa 6onaabl.
Mbicanbl: ew Xarganaa KeckKill 4eHrenekTiH,
6ynip 6eTimeH axxapnamaHbI3. Keckill
AeHrenekTep maTepuanibl AOHIeneKTiH xueriveH
anyfa apHanfaH. Keckilw aeHrenekke 6yiipiHeH
KYLU KOMAa@Hy OHbIH Oy3blnybiHa aKenyi MyMKiH.

r) 9pAaanbiMm 3aKbiMmpanmaraH Kbicna dpnaHeyTi
nanpanaHbiHbI3, OHbIH ©rileMi MeH MiWiHi
TaHAanfaH axapnarblill feHrenekke cankec
kenyi Tuic. XXapamgbl chnaHeuTep axapnarbiLl
OeHrenex ywiH Tipek 6onbin Tabbinagbl xxaHe
ocblnanLua OHbIH CbIHbIM Kany kayniH asantagpl.
AxapnarblLL eHrenekTepre apHanfaH cnaHeutep
Dacka axxapnarblll AeHreneKkTepre apHansaH
naHeuTepaeH e3reLleneHyi MyMKiH.

) YNKeHipeK anekTpnik KypanaapAblH TO3faH
axxapnarbill AeHrenekTepiH nanaanaH6aHbI3.
Y nkeHipek anekTpnik Kypangapra apHanfaH
akapnarbill A6HrenekTep WarblH 3MeKTPpiK
KypangapAblH XoFapbl aiHany xuiniriHe
xobanaHbaraH >xaHe CblHybl MYMKiH.

4) Eki makcaTTbl AeHrenekTepAi KonpaHfaH
Ke3fie apAalbiM OpbiHAANATbIH XYMbIC YLUiH
)apamAbl KOpFaHbIlW Kannakrbl
nanganaHbiHbI3. [lypbiC KOPFaHbILL Kannay
napganaHelinmaca, kanaysbl KOpFaHbIC
KaMTamachbI3 eTinmewn, 6yn ayblp xapakat anyfra
aKenyi MyMKiH.
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4.4 A6pa3uBTi Kecy Ke3iHAeri Kayincisaik
TeXHUKacbl 60MbIHLLIA KOCbIMLLA apHaMbl
Hyckaynap:

a) Keckil geHrenekTiH cbiHanaHybiHa Hemece

TbIM XOfapbl 6acy KbiCbIMbIHa 0N 6epMeHi3.

TbIM TepeH Kecik xxacamaHbI3. Keckil

[eHrenekke apTblK )XYKTEMEHIH TYCYi OHbIH apTbIK

KepiniciHe KaHe KuFaluTaHyFa HemMece CbiHanaHyfa

akenin, abpasnBTi KypanablH KepiC COKKbl Hemece

CbIHY MYMKIHAIMH apTTbipaabl.

9) AHanbIN TypFaH KecKill AOHreneKkTiH
anablHAA XXaHe apTbiHAA TypMaHbI3. Erep
KeckKil fieHrenekTi ganbiHaaMmameH Gipre e3iHisgeH
apbl XbIMMKbITCAHbI3, KEPi COKKbI XXaFaaribiHaa
ANEKTPiK Kypan anHanbIn TYpraH AeHrenexknex
Gipre Typa e3iHisre kapai NakTbipbliybl MyMKiH.

6) Keckiw aeHrenek KbicbinbIin Karnca Hemece
XYMbICTbI TOKTaTCaHbI3, 3NeKTPMiK Kypanabl
OLWipiHi3 Ae, AeHrenek ToNblK TOKTaraHLwa
KOJNbIHbI3Aa YCTan TYPbIHbI3. ONi aiHanbIn
TYpPFaH KecCKill AOHreneKkTi KeCiKkTeH LWbiFapbin
anyfa apekeT KacamMaHbIi3, 9UTNece Kepi COKKbI
TybIHAAYbl MYMKiH. Kbicbiny cebebiH aHbikTan
XOWbIHBI3.

B) dneKkTpnik Kypan ganbiHAamana opHanacca,
OHbI KalTa KocnaHbI3. AnagbIMeH KecKill
[OHrernekke TonbIK auHany XuiniriHe xeTyre
MYMKiHAIK 6epiHi3, Tek coaaH KeriH kecy
apekeTiH abannan XanfacTbipbiHbI3. Kepi
Xargaraa geHrenek ycranbin kanysbl,
AanbiHOamagaH cekipin KeTyi Hemece Kepi COKKbl
TYObIPYbl MYMKIH.

r) Keckilw aeHrenekTiH cbiHanaHybIHaH Kepi
COKKbI KayniH a3alTy yLiH TaKTanap MeH ynKkeH
AaublHAamManapAabl eHaereH Kesge Tipen
KOWbIHbI3. YNKEH AanbiHAamanap e3
canmMarbiHbIH 3CepiHeH MalbICbIN Kanybl
MYMKiH. [JaibiHOaMaHbl A6HMENEKTIH, eKi XXaFblHaH,
acipece KeCiK CbI3blfbIHbIH XaHbIHAA XXOHE Xuek
YCTiHAE Tipen Koo Kepek.

f) Bap kabblpranapaa HeMece backa Aa
KepiH6enTiH aimaKTapAa 6aTbIpbIn KeckeH
Ke3fe epeKwe MYKUAT 60nbIHbI3. baTbipbinaTtelH
KEeCKiLl AeHrenek ra3 Hemece cy KybbipnapbiH,
3NeKTpMiK CbiMaapAbl Hemece backa HbicaHAapabl
KecKeH Ke3ae Kepi COKKbl TYAbIPYbl MYMKIH.

n) Kuraw keciktep xacamaHbi3. Keckilu
[OeHrenekke apTblK XKYKTEMEHIH TYCYi OHbIH apTblK
KepiniciHe XaHe KuFaluTaHyFa Hemece CbiHanaHyra
akenin, abpasnBTi KypanablH KepiC COKKbl Hemece
CbIHY MYMKIHAIrH apTTbipagbl. byn ayblp xapakaT
anyra aKenyi MyMKiH.

4.5 Ereykym KarasbIMeH axapnay KesiHaeri
Kayinci3gik TexHMKacbl 60MbIHWA
apHaubl HycKaynap:

a) Oypbic enwemai KaxakcblabIipFblnapabl

nanpanaHbiHbI3 XoHe KaXaKCblAbIPFbIHbI

TaHaay 6oMbIHWa eHAipyLWi ManimeTTepiHe

Ha3ap ayaapbiHbI3. Tipeyilw axapnarbill

TabaKwanapaaH LWbbIN TypaTbiH

KakaKkcblAbIpFbinap naaanaHyLubiFa xxapakat

TUri3yl MyMKiH X8He iniHyre,

KaXaKkcblablpFbinapablH, y3inyiHe Hemece Kepi

COKKbIFa anapbin COFybl MYMKIH. 127
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4.6 CbIM KbiNLIaKTapMeH XyMbIC icTey
Ke3iHaeri kayincisaik TexHukachbl
GonbIHWa apHalbl HycKaynap:

a) CbIM Kbinwak ageTTerigen nanganaHbiiFaH

Ke3ge Ae, OHbIH ilWiHeH cbiM GenwekTepi

TYCeTiHiH eckepiHi3. Cbimaapfa TbiM XOfapbl

6acy KbICbIMbl apKbifibl apTbIK XXYKTeMe

TycipMeHi3. Yina cbiM GenwekTepi xyka Kuim

XoHe/Hemece Tepi apKbinbl OHaw Kipin KeTyi

MYMKiH.

9) KopfaHbIwWw KannakTbl nanganaHyfa KeHec

Bepince, KOpFaHbILW Kannak neH cbiM

KbIJILWAKTbIH XXaHacyblHa Xorn 6epMeH;i3.

Topenkeni xeHe Tabakwansl Kbinwakrapabi

anameTpi 6acy KpiCbIMbl MEH OpTaAaH TenkKiw

KYLUTiH 8CepiHeH ynFatobl MyMKiH.

4.7 Kayincisaik TexHUKacbl 60MbIHLIA
KOCbIMLUA HyCcKaynap:

ECKEPTY - BppaaiibiM KOpFaHbiLL
Ke3iNQipiKTi TaFbIn XYpPiHi3.

@Kyna& KOPFaHbICBIH KWiN >XYpPiHi3.

ECKEPTY - anektpnik Kypanabl apaanibiM
€Ki KonMeH naiganaHblHbI3.

Axapnarblll ieHrenekke apHanfaH
KOpFaHbILL KannakTbl abpasuBTi kecy
XYMbICTapbl YLWiH naviaanan6aHbi3. Keckiw
OeHrenekTepMeH XyMbIC icTey YLWiH Kayincisgik
TYPFbICbIHAH KECKILL AeHrenekke apHarnraH
KOpFaHbILL KannakTbl nanaanaHbiHbI3.

CermeHTTep apanbifbl 10 MM-AeH acaTbiH
CermMeHTTEeNreH anMacTbl KecKill AeHrenekTepai
naviganaH6aHbl3. Tek Tepic CermeHTTiK kecy
OypblTapblHa pykcat eTineai.

BannaHbICTbIpbINFaH KecKilw AeHrenekTepai, onap
HblFaiTbINFaH 6onca faHa naganaHbliHbI3.

Minriw Tecemenepai axxapnarbill KypanmeH Gipre
XKETKI3INreH xaHe Tanan eTinreH xarganaa
KONAaHbIHbI3.

Kypan MeH kepek-xapak eHOipyLLiCiHiH,
HyckaynapblH opblHAaHbI3! [leHrenekrepai man
MEH COKKblaH KopFaHbi3!

Anmanbl-canMansl Kypangapgbl eHAIPYLUiHIH,
HyCKaynapblHa COMKEC YKbINTbl CakTay XoHe
KonaaHy Kepek.

ElwkalwaH keckil geHrenekTepAi cubipa axapnay
Hemece TericTey >KymblCTapbl YLUiH
naviganaH6aHbi3! Keckiw geHrenektepre bywnipnik
KbICbIM KOMAaHyfa ThifibIM canblHazbI.

[aiblHoamaHbl, Mbicanbl, KblCKbILL
KypbInFblnapablH kemeriveH 6epik 6ekity xaHe
XKbIMKbIN KETYAEH KOpFay kepek. YIKeH
JanblHOamanapapl XeTKinikTi Typae Tipen Kok
Kepek.

BypaHpanel eHgipmeci 6ap anmansi-canmansl
Kypangap naganaHbinfaH ke3ge, WNuHAEenNb yilbl
akapnarbill Kypan caHplnayblHbIH Ty6iHe Tumeyi
Tuic. AnmManbl-canmMansbl Kypan upek OMMacblHbIH,

Y3bIHAbIFbI LWNMHAESb YLUiIH XETKINIKTi ekeHairiHe
K©3 XeTKi3iHi3. AnManbl-canmarnbl KypanabliH Mpek
orimachl WNUHAENbAIH MPeK oiMackiHa CoNKec
kenyi Tvic. LUNnuHaens y3blHAbIFbI MEH LUNMHAENb
Mpek oiMacblH 3-6eTTeH aHe « TexHuKarnblK
nepektep» atTbl 14.-6eniMHeH kapaHpi3.

>Kapamabl cTaumoHapnblK COPFbILL KYPbINFbIHbI
navganaHyra keHec bepinegi. 9pgaribiM Makc.
Xbinbictay Torbl 30 MA KypainTeiH Fl aBTOMaTThI
axblpaTKblwbiH (RCD) angblH ana KocblHbI3.
BypbIwThIK axapnafbiw Fl aBTomMaTtTbl
axblpaTKblLLbl apKblbl OLLIPINTeH Xaraanaa,
acnanTbl TEKCepY XaHe Tasanay kepek. « Tasanay»
atTbl 9.-6eniMmai kKapaHpl3.

3akpiMaanFaH, gedopmanusiFa yLblparaH Hemece
fipingevTiH Kypangapabl navganaHyfa ThlibiM
canblHagbl.

["a3 Hemece cy KyOblpnapbiHbIH, 9NEKTPAiK
XeninepAiH xoHe KeTeprill Kabbipranapapbiy
(cTtaTuka) 3akbiMaanyblHa on 6epMeHs.

KaHngan pa 6ip peTTey, kanTa xabapikray Hemece
TEXHUKaIbIK KbIBMET KOpCeTy apeKeTiH opblHAamMac
OypblIH Xeninik alwaHbl po3eTKagaH LUblFapbIn
anblHbI3.

3akpIMaanfaH Hemece XapblKLwakTapbl 6ap
KOCbIMLLIA TYTKBILITLI anMacTbIpy kepek. KocbiMiia
TYTKbILWbI By3biriFaH acnanTbl NanganaHbaHbI3.

3akpIMaanfaH HeMece XapblKLakTapbl 6ap
KOpFaHbILL KannakTbl anMacTbIpy kepek. KopFaHbiLw
Kannafbl Oy3binFaH acnanTbl NaviganaH6aHbI3.

BenwekTepi Hemece KopraHbIC KypbliFbliapbl
XeTicnewTiH Hemece By3binFaH acnanTbl KOCNAHbI3.

BipkanbinTbl icke Kocy yHKumsicbl 6ap acnantap
(Typ TakrarwacsiHga «WE...» 6enrici 6ap): erep
acrnan icke KOCblJiFaH kesge Makcumarnabl ainHany
XuiniriHe geliiH eTe xbingam yaece, 6yn
3NEKTPOHAbIK 6rOKTa akaynbIKTbiH OPbIH anFaHblH
Gingipeni. AnekTpoHabIK 610K PyHKUUsinapbiHa
KaTbICTbI Kayinci3aik TexHMKacbl 6onbiHWa 6acka
Hyckaynap kepceTinmengi. Acnantsel Aepey
XOHAETIHI3 (12.-6eniMai kapaHbI3).

LarbiH ganbiHaamanapabl 6ekiTiHis. Meicansi,
onapApl 6inaek KbICKbILbIHAA KbICbIHbI3.

dnaHel, OpHaTbLINFAH €Ki MakcaTTbl AOHrenekTep
(Kypama axapnarblLL xaHe abpa3uBTi KeckiL
OeHrenekTep) nanganaHbifiFaH Xarfganaa, Tek
Keneci KOpFaHbILL Kannak TyprnepiH nanganaHyra
6onagbl: A Typi, C Typi.

11.-Genimai kapaHbi3

[ypbIC KOpFaHbIW KannakTbl naﬁp.anaHy:

Kare KopfaHbILW Kannak 6akbinay MyMKiHAIrHEH
aviblpbInyFa XaHe ayblp XapakaT anyra aKenyi
MYMKiH. KaTe nanganaHy Mbicangapbi:

- A TypiHaeri KopraHbILW kannak oynipiHeH
axapnay MakcaTblHAa naaanaHbinFaHga,
KOpFaHbILW kannak neH AanbiHgama 6ip-bipiHe
Kepepri KenTipin, XeTKinikcia 6akpinayra akenyi
MYMKIiH.

B TypiHAeri KopFaHbIW Kannak
BarinaHbICTbIPbINFAH KECKill AeHrenekTepmeH
abpasuBTi kecy MakcaTblHAa NanganaHbinFaHaa,
axapnarblLL AeHrenek CbiHbIN KanFaH xarganaa,
narga 6onfaH yLKbIH MeH axxapnay 6enikrepiHiH,



COHpaW-aK axxapnarbill eHrenek
CbIHbIKTaPbIHbIH, TWIO Kayni apTaabl.
- A, B, C TypiHaeri kopraHbILL Kannak 6eToH
Hemece Kipnil kanay 6obiHLwa BynipiHeH
akapnay MakcaTblHAa narganaHbinFaHaa,
LaHHbIH LWbIFyblHAaH HeMece Gakpinay
MYMKIHAIriHEH anblpbinygaH Kepi COKKbIHbIH
apTKaH Kayni TyblHAARabI.
A, B, C TypiHaeri KopFaHbILL Kannak pykcat
eTinreH WwamaaaH KanblH 6onFaH amckini
KplnwakneH bipre nariganaHbinFaHaa, ceimaap
KOpFaHbILL Kanmnakka Tuioi xxaHe 6yn ceiMaapAabiH
CbIHYbIHa 9Kenyi MyMKiH.
OppaavibiM anmMarnbl-canMansl Kypanfa xapamgpbl
KOPFaHbILL KannakTbl nanganaHbiHbi3. 11.-6enimai
KapaHbl3

LLlaH XyKTemeciH azanTy:

ECKEPTY - Ereykym kara3biMeH axapnay,
apanay, axapnay, bypfbinay xxeHe 6acka Aa

XKYMbICTapApbl 6TKi3reH kesae naiga 6onaTbiH

LUAHHbIH Kelrbip Typnepi obbipabl, Tya biTkeH

KeMmicTikTepai Hemece kebeto XylieciHiH, 6acka aa

3aKpIMAApPbIH TyAbIpaTbiHbl 6enrini XUMUANbIK

3atTapgbl KamMTuabl. MyHaan XvMusnblk
3aTTapablH, 6ipHele mbicanbl:

- KOpFacblH KaMTUTbIH 60sly iWiHAEeri KOpFacbIH,

- KypbInbIC KipniLli, uemMmeHT neH 6acka Kipniw kanay
3aTTeKTepiHeH navga 6onaTtblH MUHEpanabl LWaH,
XoHe

- XUMUSITbIK XONMEH eHAeNreH cypekTeri Kylwana
XOHE XpOoM.

Tayeken gspexeci MyHAan XyMbiCTapablH, Typi

KaHLLanbIKTbl Wi OpblHAANaTbIHABIFbIHA Tayenai.

MyHAan xuMusanelik 3aTTapablH 9CepiH azanty

YLLIH: XXeTKINiKTi TypAe )enaeTinreH xavnapaa

XYMBIC ICTEH|3 )aHe XyMbIC 6apbIiCbiHAA

MUKpOCKoNusanblK Genwekrepai cysriney yLiH

apHavibl 93ipfeHreH pecnmpaTop CUSAKTbI XXekKe

KOPFaHbIC XabablFbiH KongaHbIHbI3.

Byn epexe 6acka maTtepuangapaaH, Mbicanbl,
cypekTiH 6enrini 6ip TypnepiHeH (eMeH Hemece
LaMLaT CyperiHiH WaHpl), MeTangaH, acbecTTeH
nanga 6onaTbiH LWaHfFa Aa KaTbICTbl 6onbIn Keneqi.
Backa 6enrini celpkaTTapfa, Mbicanbl,
anneprysnbik peakuusinap )XaHe TbiHbIC any
XONAapblHbIH CbipkaTTapbl xaTtaabl. LarHbIH
AeHere eHyiH 6ongbipMaHbI3.

MaTepuanbiHbI3, KbI3MeTKeprep, XXyMbIC XaFaanbl
MEH >XYMbIC OpHbI BOVibIHLIA KonAaHbINaTbIH
AvpeKTMBanapabl xaHe yNTTblK Hyckamanapabl
CakTaHpbI3 (Mbicanbl, eHOEKTi KOpFay epexenepi,
Kepere xapaty).

Manpa 6onateiH GenikTepai Asan con xepae
XWHaHBI3, KOpLUaraH opTara TyCyiHe xon
6epMeHi3.

ApHalibl XXyMbICTap YLUiH XXapamabl Kepek-
XapakTapabl nanganaHbliHbl3. Ocbinanwa
KopLuaraH opTara bakbinaycbl3 TyCETiH
OenikTepaiH, Menwepi asanTbinagbl.

ApHaiibl LaHCOPFLILTHI NakaanaHbIHbI3.

LLlaH xyKTemeciH a3anTy yLUiH:

- nanga 6onatbliH GenikTepai »keHe acnanTbiH aya

afblHbIH ©3iHi3re, aiHanaHbl3garbl agamaapra
HeMece aTkaH LuaHfFa GaFbiTTaMaHbI3,
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- COPFbILL KOHABIPFbIHBI XoHe/Hemece aya
TasanarblLThbl KONAAHbBIHbI3,

- XYMbIC OPHbIH XaKcblnan XengeTiHi3 xxaHe copy
apkplnbl Tasa Kynae ycraHbl3. Kanbikran xxaTtkaH

LaHAab! ChiNbIPbIHbI3 HEMECE YPren LbiFapbiHbI3.

- KopFaHblIL KMiMAi XYbIHbBI3 HeMece LiaHblH
COpbIHbI3. Ypreyre, karFyFa HEMeCe KblrLUaKrneH
Tasanayfa bonmagbl.

5. LWony

2-6eTTi KapaHbI3.

Quick kpicna raikachbl *

Tipeyiw dpnaxey *

LWnuHaens

W...A...: ABTOGanaHcupgaiH Tipeyiw dnaHewi

(anbiHGangpl) *

LnuHaens BekiTKilliHiH TyiAMeci

OneKTPOHABIK CUrHanabIK uHaMKaTop *

TyTKbIW

Kynbin (ke3gencok KocbinyaaH KoprayFa

Hemece y34iKCi3 XYMbIC PEXUMIH KOCYFa

apHanfaH) *

9 batbipMa aybICTbIpbIN KOCKbILW (KOCy/eLwipyre
apHarfaH)

10 Tyrime (Herisri TyTKbILLTBI Oypan peTTeyre
apHarnfaH)

11 Herisri TyTKpbILW

12 KocbimMwa TyTKpIW / Aipingi 6ackbilw KocbiMLLa
TYTKbILL

13 KopraHbiw kannak

14 Kpicna raika *

15 Eki canbnaynbl Kint *

16 blcbipma (KopFaHbILW KannakTbl Kypancbl3
peTTeyre apHanfaH)

17 BypaHga (bICbipMaHbIH KbICy KYLLIH peTTeyre
apHarnfaH)

0 ~NO O, BAWN =

* xabgpbikTanyra 6annaHbICTbl / XKeTKi3inim
KUbIHTbIFbIHA KipMenai

6. KonpaHbICKa eHrisy

KonpaHbicka eHrizy angpiHaa dovpmManbik

TaKTanwaga kepceTinreH HoMUHangbl KepHey
MEH HOMUHaNAbI XWIMiK TOK XeniHi3aiH
[epeKTepiHe CONKeC KeneTiHAiriHe Ke3 XeTKi3iHi3.

OpaaribiM Makc. XbinbicTay Torbl 30 MA
KypanTbiH Fl aBTOMaTThl aXblpaTKblLLbIH
(RCD) angbiH ana KOCbIHbI3.

MuHumangpl kengeHeH kumacol 1,5 Mm2 KYPanTbIH
y3apTKbllW kabenbai FaHa naganaHblHbI3.
¥Y3apTKpll kabenbaep acnanTbiH TYTbIHbINATbIH
KyaTblHa COMKeC Kenyi TUiC (TEXHUKanbIK
Aepektepai kapaHpi3). Kabenb 6apabaHbiH
narviganaHfaH kesge kabenbai apaanbiv TonbIKTaln
KasbIHbI3.

6.1 KocbIMlia TYTKbIWTbI OpPHaTy

OpHaTbInFaH KocbiMLa TYTKbILWNeH (12) FaHa

XKYMbIC iCTeHi3! KocbiMLLa TYTKbILITbI COM XakK,
OpTaHfbl HemMece OH, ak BypaHaansl caHblnayra
(kaxeTTinikke kapan) KoriMeH Gypan KiprisiHis.
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6.2 KopfaHbIWw KannakTbl opHaTy
KongaHbicka eHrisy angblHaa:

2, KOPFaHbILL KannakTb
OpHaTbIHpbI3.

Kayincisgik TypFbICbiHaH TeK TUICTi anMansbl-
canmarnbl Kypanfa apHaFaH KopraHbiLL
KannakTel naiaanaHbiHbi3! Kate KopraHbILL kannay

6aKbinay MyMKIHAIrHEH anblpbliyFa XaHe aybip
XapakaT anyra akenyi MymkiH. CoHpan-ak «Kepek-
Xapaktap» aTtbl 11.-6enimai kapaHpbia!

2-6eTTeri F cypeTiH kapaHpbI3.

- blcbipmaHbl (16) awbiHpI3. KopFaHbILw KannakTbl
(13) kepceTinreH Kyae opHaTbIHbI3.

- KopraHbliLw KannakTbl OHbIH, abblk 6eniri
nanpanaHyLubiFa Kapan TypaTbliHAan eTin
OypaHbI3.

- blcbipMaHb! xaybin KOMbIHbI3.

- KaxeT 6orca, biCbIpMaHbIH KbICy KyLUiH
6ypaHaaHbl (17) TapTy apKbibl (biCbipMa aLlblk
6onfaHaa) apTTbipyFa 6onaabl.

(:D:ﬁv KopfaHbIL KannakraH kem
Aerenge 3,4 Mm WwamacelHa

LbIFBIN TypaTbIH anMarb-
6.3 AunHanmanbl Herisri TYTKbILL

canmansl Kypangapasbl
narganaHbiHpbI3.

BekiTyni Heriari TyTKbINeH (11) FaHa xymbicC

icTeHis!

2-6eTteri C cypeTiH kapaHbl3.

- TyvimeHi (10) 6acbiHpI3.

- EHai Herisri TyTkpIwThI (11) eki xakka ga 90°-ka
Oypayra xaHe 6ekiTyre 6onagpl.

- bepik opHaTbINFaHbIH TEKCEPIHi3: HEri3r TYTKbIL
(11) GekiTinin Typybl XeHe aliHanmaybl Tuic.

:"L!

6.4 JnekTp XeniciHe KOCbINbIM

XKeninik poseTkanap nHepuuAnbIK 6ankbiFbILL
CaKTaHAbIPFbILLUTAapMEH HemMece Xeninik KopFaHbILL
aBTOMaTTapMeH KopFanybl THic.

Typ TakTawackiHaa « WE...» Genrici 6ap
acnanrap:

(icke KoCy TOrblH aBTOMaTTbl TypAe LeKTeriwi
(BipkanbinThl icke Kocy) KipikTipinreH) XKeninik
po3eTkanapbl, COHAaN-aK Xblngam icke
KocbInaTblH 6anKbIFbilL CaKTaHAbIPFbILLTapMEH
Hemece Xerninik KopFaHblLL aBToMaTTapMeH
Koprayfa 6onagbl.

7. Axapnarblll JeHrenekKTi
OopHarty

KawnTa xababikray 6onbiHLLa 6apnbik

XKYMbICTapAbIH angblHAa: Xeninik allaHbl
po3eTkaAaH CybIpbiHbI3. Acnan KocbInbin Typybl
XoHe WNMHAEeNb Ko3Fanmaw Typybl TUiC.

Keckil geHrenekrepMeH XXyMbIC icTey YLiH

Kayinci3aik TypFbICbIHAH KECKiLL AeHrenekke
apHarnfaH KopraHbILL kannakTbl («Kepek-
Xapaktap» atTbl 11.-6enimai KapaHpl3)
naviganaHbiHbl3.

7.1 LUWnuHpenbai 6ekity
LnvHaenb GekiTkilwiHiH TyimeciH (5)

LWINUHAENb TOKTaN TypFaHaa FaHa bacbiHbI3.

- WnuHpenb GekiTkiwiHiH TyrimMeciH (5) 6ackin,
wnuHaenbai (3) 6ekiTkiw Tynmeci wepTty
AblObICEIMEH TipenreHLue KonmeH bypaHpbis.

7.2 Axapnafrblll OOHreneKkTi opHanacTbIpy
2-6etTeri D cypeTiH kapaHbI3.
W 2..., WE 2... 6enrici 6ap acnanTap:

- Tipeyiw dnaHeyTi (2) WnnMHAensre opHaTbIHbI3.
dnaHey WNNHAENbAE anHanMaraH xarganga
AypbIC OpHaTbINFaH Aen ecentenesi.

- Axxapnarbiw aeHrenekTi D cypeTiHae
KepceTinreHaen Tipeyiw dpnaHeuke (2)
OpHanacTbIpblHbI3.

Axapnarbil geHrenek Tipeyiw dnaHeuneH
Bipkenki xaHacybl Tuic.

W...A 2... 6enrrici 6ap acnanTtap:
AsTobanaHcupiH, Tipeyiw dnaHedi (4)
wnuHaensre 6epik 6ekitinreH. byn 6acka

OypbILITBIK aXapnarblUTapFa kKaparaHaa KocbiMLa

anmanbl-canmarisl Tipeyiw dnaHew KaxeT emec

ekeHpjriH 6ingipeai.
AsTobanaHcup Tipeyiw dnaHeuiHiH, (4),
axapnarblll AeHrenekTiH xaHe Quick keicna

ravikacblHblH (1) Hemece Kpicna rankaHbiH (14)

GeTTepi Taza Gonysl Tuic. KaxxeT 6onca, onapapl

Tasanan LWblfbIHbI3.

- Akapnarbll aeHrenekTi agTobanaHcupain
Tipeyilw dnaHeuiHe (4) opHanacTbIpPbIHbI3.
AxapnarbiLl AeHrenek aBTobanaHcupAiH Tipeyilu
naHeuimeH Bipkenki xaHacybl Tuic.

7.3 Quick Kbicna rankacblH 6ekiTy/6ocarty
(:xababiKTanyfa 6annaHbICTbI)

Quick kbicna ramkacblH (1) 6ekiTy:

Erep KbiCy Anana3oHbiHAarbl anmarnbi-
canmanel KypanaplH KanbiHAabiFbl 8 MM
LamacblHaH apTblk 6onca, Quick Kpicna ravikacbiH
naviganaHyra ThiibiM canbiHagpl! byn xarganaa
Kplcna raiikaHbl (14) eki caHbinaynbl KintrneH (15)

Gipre naganaHblHbI3.

Tek akaychl3 xaHe 3akpimaanmaraH Quick

KbiCMa ravikacblH naganaHblHbI3: KepceTki
CbIPTKbI CakMHaAaFbl OMbIKKa kapan Typybl TUiC (2-
BeTTeri cypeTTi kKapaHbI3).

- WnuHpenbai 6ekiTivi3 (7.1 6enimiH KapaHbI3).

- Quick kbicna ravikacblH (1) wnuHaenere (3)
OpHaTbIHbI3. 2-6eTTeri cypeTTi kapaHbl3.

- Quick kpicna rankacbelH caraT TiniHiH 6arbITbIMEH
KornMeH bypan TapTbiHpI3.

- Akapnarbll geHrenekTi caFaT TiMiHiH
OarbITbIMEH KyLuTen 6ypay apkbinbl Quick Kpicna
rankacblH TapTbiHbI3.

W...B... 6enrici 6ap acnantapga coHfbl 180°-Ta
acKblH KapcbinblkK cesinyi Tuic.

Quick keicna ramkacbiH (1) 6ocaTy:
- WnnHpenbai 6ekiTiHi3 (7.1 6enimiH kapaHbI3).



- Quick kbicna ravikacelH (1) carar TiniHiH,
6afbITbiHa Kapchl Bypan LblFapblHbI3.

7.4 Kbicna rankaHbl 6ekiTy/6ocaTty
(:ababikTanyfa 6annaHbICTbI)

% Kbicna ravkaHbi (14) 6ekity:

Kbicna ravikaHblH 2 xafbl 6ip-6ipiHeH
esreweneHedi. Keicna ravikaHbl WNMHAenbre
TemeHAerinevi Gypan opHaTbIHbI3:

2-6eTtTeri E cypeTiH kapaHbI3.

- A) XXyka axxapnafbiW AOHreneKkTep yLiH:
Kpicna rankaHbiH (14) OybINTbiFbl aXapnarbiLl
[eHrenekTi MblKTan KbICy YLUiH XOFapbl kapan
TYp.

9) KanbliH axapnafbilw A6Hrenekrep yLliH:
Kpicna ravikaHbliH (14) OybINThiFbI Kbicna rankaHbl

wnuHaensre 6epik 6ekiTy yLwiH TeMeH kapan Typ.

- WnuHaenbai 6ekiTii3. Keicna rankaxbl (14) exi
CaHplnaynbl KiNTTiH (15) KemeriMeH caraT TiniHiH
GarbITbIMEH Bypan TapTbiHbI3.

W...B... 6enrici 6ap acnantapga coHfbl 180°-Ta

acKblH KapcbInblK cesinyi Tuic.

Kbicna rankaHbl 6ocary:

- lWnuHaenbai 6ekiTigi3 (7.1 6enimiH KapaHbI3).
Keicna rankaHbl (14) eki canpnaynsl KinTTiH (15)

KeMeriMeH caraT TiniHiH 6afFbiTbiHa Kapchbl Bypan
LUbIFapbIHbI3.

8. MampanaHy

8.1 Kocy/ewipy

AcnanTbl apAaribiM eKi KonIMeH ycTtan
TYPbIHbI3.

Anmansbl-canmarnbl Kypangbl AalibiHaamara
TEK KOCYIbl KyiiHAE anapbiHbl3.

KeHeT icke KocblnyblHa xon 6epMeH,i3:

Xeninik alwa po3eTkagaH CyblpblfiFaH Hemece
TOKMNEeH xabapikTay y3inreH 6onca, apaansim
acnanTbl OLWUipiHi3.

Y3[iKCi3 )XyMbIC pexumiHae acnan Kongax

TYCipinreH xargarna ga apbl kapan XXyMbic
ictrengi. CoHabIKTaH apaaribiM acnanTbl €Ki KonveH
apHaimbl TyTKbILUTapblHaH YCTaHbI3, TypaKThbl
KanbinTa TypbIHbI3 XaHe 6ap Ha3apblHbI3abl
OpblHAANAaThbIH XYMbICKa ayaapblHbI3.

Acnanka LaH MeH >XOHKaHbIH KyiblHAayblH
Hemece TapTbinyblH 6onabipMaHbI3. AcnanTbl
OLUipreHHEeH KeMiH KO3FanTKpILL TONbIKTaln
TOKTaFaHLLa KOMMaHbI3.
2-6eTTeri A cypeTiH KapaHbl3.
Kbicka mep3imre Kocy:
Kocy: kynbinTbl (8) kepceTki 6arbiTbIMEH
XbIMKbITBIM, 6aTbipMa aybICTbIpbIN
KOCKbILLTHI (9) 6aCbIHbI3.

Ouwipy: 6aTbipma aybICTbIPbIN KOCKbILLTHI (9)
XibepiHis.

KASAKLLA kk

Y3A4ikci3 XyMbIC pexumi (Kababikranyra
6annaHbICThbI):

Kocy: KynbinTel (8) kepceTki 6aFbITbIMEH
XbIMKbITBIN, 6aTbipMa aybICTbIPbIN
KOCKbILTHI (9) 6ackbin TypbIHbI3. Acnan eHpi
KocbInbIn Typ. EHAI KynbinThl (8) TaFbl Gip
peT KepceTKi 6aFbITbIMEH XbIKbITbIM,
6aTbipmMa aybICTbIpbIN KOCKbILLTHI (9)
GekiTIHi3 (Y3AIKCi3 )KyMbIC pexumi).

Ouwipy: 6aTbipMa aybICTbIPbIN KOCKbILWTHI (9) 6ackin
XibepiHi3.

W...B 6enrici 6ap acnanTap:

Kbicka mep3iMre Kocy (kayinci3 Tokraty

(hyHKUMUACbIMEH)

2-betTeri B cypeTiH KapaHbI3.

Kocy: 6aTbipma aybICTbIpbIN-KOCKbILWTHI (9) anfa
Kapaw XbITKbITbIHbI3 fja, COAaH KeniH
6aTbipMa aybICTbIPbIN KOCKBILLTHI (9)
)KOFapbl Kapai 6acbIHbI3.

Owwipy: 6aTbipMa aybICThIPbIN KOCKbIWTHI (9)
XibepiHi3.

8.2 XyMmbic 6oMbIHLIA HyCcKaynap

Axapnay:

AcnanTbl opTalla KyLUMeH KbICbiM, AaiblHAAMaHbIH
GeTi KaTTbl KbI3barTbiHAal eTin yCTiHri 6eT
GoMbIHLLA anFa-apTKa XbIMKbITbIHbI3.

Cubipa axapnay: >aKkCbl HOTWKere Kom XeTKidy
ywiH 30° - 40° opHaTy GypbILLbIHAA XKYMbIC iCTEH;3.
AGpa3uBrTi kecy:

¢ K&\A6pa3MBTi Kecy KesiHae apaaibiv
Ma- bl GarbITNEH TTi

KapaHbl3) XXyMbIC icTeHi3. Kepi
/) Xardanaa acnan KecikTeH keHeT

cekipin WweiFybl MyMkiH. OpTaua,
eHAeneTiH maTepuanFa xapamgbl 6epinicneH
XyMbIcC icTeHi3. Kucaiityra, 6acyra xaHe
TeHcenTtyre 6onManasbl.

Ereykym Kara3bIMeH axapnay:

AcnanTbl opTalla KyLUMNeH KbIChIM, AaliblHAaMaHbIH,
GeTi KaTTbl KbI3barTbiHAal eTin yCTiHri 6et
GoVibiHLLIA anFa-apTKa XbIMMKbITbIHbI3.

CbIM KblJllLaKTapMeH XYMbIC icTey:
AcnanTbl opTaLla KYLUMNEH KbICbIHbI3.

9. Tasanay

>Kymbic 6apbicbiHAa anekTphik KypanablH iwiHge
mMartepuvan benwekTepi XuHanybl MyMKiH. Byn
3MNEKTPNiK KypanablH CybITbINybIH HaLapnaTagbl.
ToK eTKi3ril WeriHai aNekTpnik Kypanabl
KOPFanTbIH OKWaynafblLbIH 6y3bIM, TOK COFY KayniH
TyObIPYbl MYMKiH.

OnekTpnik Kypanaarbl Kipai 6apnblk angblHFbl MeH
apTKbl XenaeTy caHblnaynapbl apKbinbl Xyieni
TYPAE, XMi XdHEe MYKUAT CopbIn HeMece KypFak
ayameH ypnen TasapTblHbl3. Byn apekeTTiH
angblHAa SMeKTPniK Kypanabl KyaT Ke3iHeH
axblpaTbin, KOpFaHbIW Ke3ingipik neH xxapamabl
pecnuparopabl kvin anbiHbi3. Ypren tasapTy
Ke3iHAe XeTKINiKTi aya TapTKbILW XengeTty
KaMmTamachbI3 eTinyi Tuic.
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TyTKbIWTBLI peTTeyre apHanfaH Tynme (10):
kaxeT 6onca, TyriMeaeH Kipai copbin Hemece
KYpFaK ayameH ypnen TasapTbiHbl3 (bacbkinFaH
Kyvige, Heriari TyTKplWTbiH 6apnblk 3 kyniHAae). byn
opeKeTTiH anapiHAa aneKkTpik Kypanabl Kyat
KO3iHEH aXblpaTbin, KOPFaHbIL Ke3ingipik neH
pecnupaTtopabl Ku1in anbiHbI3.

10. AKaynbIKTapAbl XKOK0

Typ TakTawaceiHaa « WE...» 6enrici 6ap
acnanrap:
- ApPTbIK XXYKTeMeeH KOpFaHbIC: 3NeKTPOHAbIK
curHangblik uHaukaTop (6) xaHbin, XyKTeme
acTbiHparbl anHany xuiniri KATTbI
TemeHAaenai. KosranTtkpilw TemnepaTtypachl TbiM
»ofapbl! AcnanTbl CyblFaHLLIA XXOHE 3MEKTPOHABIK
CUrHanablk MHAUKATOP CeHreHLue 6oc Xypic
KYRiHAE )XYMbIC ICTETIHi3.
APTbIK XXYKTEeMeeH KOpFaHbIC: 3NeKTPOHAbIK
curHanabIK nHavkatop (6) xaHbin, Xykreme
acTblHAAfbI aunHany xminiri A3FAHTAM
TomeHAenai. Acnanka apTblK XXyKTeme TyCTi.
OneKTPOHABIK CUrHanAbIK MHAMKATOP CeHreHLue
XKYMbICTbI TOMEHAETINITEH XyKTeMeMeH
XanFacTbIpbIHbI3.
OneKTPOoHAbIK Kayinci3aik axXbipaTKbIlWbI:
3NEKTPOHAbIK CUrHanAbIK MHankKaTop (6)
XaHbin, acnan e3airiHeH OLUE[I. TokTbiH
apTybl TbIM XbIngam 6onFaH (Mbicanbl, KEHeT
GyFaTTanFaH Hemece Kepi COKKbl TUreH)
Xafganaa, acnan ewepi. Acnantbl 6aTbipma
aybICTbIPbIN-KOCKbILL (9) apKbinbl owipiHi3. CoaaH
KEeWiH KarTa KOCbIM, XXyMbICTbI 8AeTTerigen
XanfacTblpblHbI3. KeiiHri GyFaTTanyfa xon
b6epmeHis. 4.2 6eniMiH KapaHb!3.
KawTa icke KocblnyaaH KOpFaHbIC:
3NEKTPOHAbIK CUrHaNAbIK nHAnKaTop (6)
XbIMNbIbIKTAI, acnan xymbic ictemengi.
KaliTa icke KocblnyaaH KOpFaHbIC iCKe KOCbIMAbI.
AcnanTbIH KOCyIbl KyriHAe Xeninik awwa
poseTKaFa callblHFaH HemMece 3NeKTp KyaTbiMeH
XabaplKTay y3inreHHeH KeriH KannblHa Kenrex
Xarfanaa, acnan icke KocbinMangel. Acnantbl
eLwipin KanTa KOCbIHbI3.
Acnan KocbinfaH Ke3ge Makcumangbl amHany
XuiniriHe geniH eTe Xxbinaam yaenai, ssFHu icke
KOCY TOTblH aBTOMaTTbl TYPAE LUEKTETiLL
(6ipkanbINTbl icke KOCy) KbI3MeT eTnenai.
OneKTpoHAbIK OnoKTa akaynblK OpbiH angebl,
3NEeKTPOHALIK 6NOK yHKUMANapbIHa KaTbICTbI
Kayinciagik TexHmkachkl 6oibiHWa 6acka
Hyckaynap kepceTtinmenigi. Acnantel gepey
XeHAETIHI3 (12.-6eniMai kapaHbi3).
W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT
W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:
- Kocy npouecTepi kepHeyiH Kbicka Mep3imai
TeMeHAeyYiH Tyablpaabl. XKaFbIMCbI3 e
napameTtpnepiHge 6acka KypbinFbinap icTeH
LUbIFYbl MYMKIH. TonbIK >eni kapcbibibl 0,2 Om
LlamacblHaH kem GonrFaHaa, akayblKrapablH
bIKTUManAbIbIFLI TOMEH Gonagbl.

11. Kepek-xapakrap

Tek kaHa TynHycka Metabo kepek-xapakTapblH
KonAaHbIHbI3.

Tek kaHa ocbl NaviganaHy GolibiHLWa HycKaynblKTa
KENTipinreH Tanantap MeH cunatTapFa cavi KeneTiH
Kepek-KapakrapAbl nanganaHblHbI3.
Kepek-xapakrapabl 6epik 6ekiTiHi3. Acnan
YCTarFbIW iWiHAEe NaraanaHblfiFaH xarganaa:
acnanTbl 6epik GekiTiHi3. Bakbinay MymkiHAiriHeH
anbIpbINCaHbl3, XapakaT anyblHbl3 MyMKiH.
4-6eTTi KapaHbI3.
OpaalibiM Tek eHAipicTik Tancbipmara
»)apamapl anvanbl-canmans! Kypanapl xaHe
GenrineHreH KopraHbIL KannakTbl NakganaHbiHpI3.
5-6eT1Ti KapaHbI3. (CypeTTep Mbican peTiHae
Gepinrer).
OHAipicTik Tancbipma:
1 = ycTiHri 6eTimeH axapnay
2 = abpasuBTi kecy
3 = caHbinay 6yprbinay
4 = CbIM KplIfiLLAKTapMEH XYMbIC icTey
5 = ereykym KarasbiMeH axapnay

Anmansi-canmMansbl Kypanaap:
1.1 = cublpa axapnarblll AeHrenek
1.2 = axapnarbiw 6acTuek (kepamukanbik)
2.1 = «MmeTann» Keckiw geHreneri
2.2 = «kipniw Kanay/6eToH» Keckill AeHreneri
2.3 = «kipniw Kanay/6eToH» anMacTbl Keckill
geHreneri

2.4 = eki MakcaTTbl KeCKill AeHrenekTep (Kypama
akapnarblLL eHe abpa3nBTi Keckilu
OeHrenekTep)
anmacTbl Byprbinay KopoHkarnapbl
Aomanak Kplnwak
TabakLwanbl Keiniwak

namenbAi Tipeyil axapnarbil Tabakwanap
KaXaKcblablpFbliapFa apHanfaH Tipeyill
axapnarbllw Tabakwanap
6enrineHreH KOpraHbIlW Kannak;:
A Typi =-KeckKill AeHrenekke apHanfaH KopFaHbiLL

Kannak

O’lm-h-lkm
NN
1 II miamnn

B Typi = axxapnayfa apHanfaH KoOpFaHbILW Kannak

C Typi = axapnayra xaHe abpa3uBTi kecyre
apHarFaH KopFaHbILL kannak (KucbiHaacy)

D Typi = axapnarblll 6acTuekke apHanfaH
KOpFaHbILL Kannak

F Typi = abpasuBTi Kecyre apHarnFfaH aya TapTaTbiH

KOpFaHbILW kannak

KocbiMwa Kepek-xapakrap:
(www.metabo.com Be6-caiThbiH Aa KapaHbi3)

A Mertangbl kecyre apHanfaH 6araHa

B Kbicna ranka (14)

C Quick kbicna ravikacsl (1)
Kepek-xapakrapAblH TONbIK Ti3iMiH
www.metabo.com caiTbiHga HeMece Herisri
KaTanortTeH KapaHbl3.

12. XXeHpey

AnekTpnik Kypanaa xeHaey XyMbICTapbIH TEK
KaHa anekTpLUi MamaH eTki3yi Tuic!



ByasbinFaH xeninik kabenbai Tek Metabo keiaveT
KepceTy opTanbifbliHAa caTbin anyra 6onaTbiH
apHaiibl, TynHycka Metabo eninik kabenimeH
aybICTbIpyFa pykcaT eTinegi.

W...B... 6enrici 6ap acnantapga kemip Kbiniakrap
KUHaFbIH anMacTbIpFaH Kkesae Texeril
KaneinTapgbl Aa anmacTbIpy Kepek.

Metabo dumnunanbsiHa xeHaeyai KaxeT eTeTiH
Metabo anekTpnik kypangapbiMeH Gipre 6apbiHbl3.
Mekerxannapbsl www.metabo.com canteliHga
OepinreH.

Kocankpl 6enwekrepaiH TisimgepiH
www.metabo.com canTbiHAa XyKTen anyfa
6onagbl.

13. KopLluaraH opTaHbl Kopfay

AxapnaypaH nanga 6onatbiH WaHAa 3MAHAbI
3aTtTekTep 60nybl MyMKiH, COHABIKTaH OHbI
TUWICIHLLE Koaere XapaTy Kepek.

MarpganaHbinFaH acnantapapl, opaybiwtapabl
XKOHe Kepek-)apakTapAbl KopLuaFaH opTa YyLiH
Kayincia Typae Kkegere xapary xaHe kanTa eHaey
GoViblHLLIA YNTTbIK epexenepai YCTaHbIHbI3.

Opaybllw MaTepuanaapbiH TaH6anamaHpl3
GoiiblHLLA KOMMYHanAbIK AUpeKTMBanapFra cankec
Kepere xapaTy kaxeT. KocbiMLua Hyckaynapabl
www.metabo.com Be6-caliTbiHaH «CepBucy
anMarblHAa KapaHbI3.

TekkaHa EO engepinae: anekTpnik kypangbl
E TYPMbICTbIK KOKbICKa TacTamaHbI3!

ONEeKTPIiK )XaHe 3MEeKTPOHAbIK eCKi
KYpbINFbINap xaHe yNTTbIK 3aHFa TypneHgipy
xeHinaeri 2012/19/EU eyponanbik AMpeKkTuBachiHa
CalKec, NanganaHblnFaH anNekTpnik Kkypangap
Genek XXuHanbin, KopLlaraH opTa YLWiH kayinci3
kalnTa eHgeyre xibepinyi Tuic.

14. TexHuKanbIK Aepexkrep

3-6eTTeri ManimeTTepre TyciHikTemenep.

TexHukanblKk famyFa kapawn e3repyi MyMKiH.

=anmanbl-canmarnbl KypanablH Makc.
anameTpi

=Kplcna ravika (14) nanganaHbinFaH kesge
KbICy AMana3oHblHAaFbl anmarnbl-
canmansl KypangblH Makc. pykcat
eTinreH KanbiHAbIFbI

=Quick kpicna rankacsl (1)
nanganaHbliFaH Kesae Kbicy
Aviana3oHblHAaFbl anmanbl-canmansi
KypanablH Makc. pykcaT eTinreH
KanblHAbIFbI

=cublpa akapnarblll AeHrenek/keckill
AeHrenek:
anManbl-canmarnsl KypangblH Makc.
pyKcaT eTinreH KanbIHAbIFbI

=[AWCKiNi KpiNWwakTapabl{ Makc. pykcaT
eTinreH KanbiHAbIFbI

M = lWINMHAENbAIH pPeK onMacsl

| = axapnarblLl LWNUHAENbAIH Y3bIHAbIFbI

No =60oc xypic kyniHaeri anHany xwiniri (Makc.

anHany xuiniri)
P4 =HOMUWHanNAb! TYTbIHbINATbIH KyaT

Dmax

tmax,1

tma><,2

tmax,3

tmax,4

KASAKLLA kk

P, = LWbIFBIC KyaT
m =eninik kabenbci3 canmarbl

Onwey maHaepi EN 62841 ctangapTbiHa can
ecenTenegi.

[d] Il KopFaHbIC KnackiHAaFLI acnan
~ AlHbIManbl TOK

BepinreH TexHnkansik Aepektepae yiFapbiHab!
aybITKynap 6onybl MyMKiH (xapamabl
cTaHdapTTapFa cain).

AmMmuccuanbIK KepceTkilTep

ATanmblL KepceTKilTep aneKTpnik
KypangapAblH 3MUCCUSICbIH aHbIKTayFa XoHe
QpTYpni ANEKTPNIK Kypangapabl canbiCTbipyFra
MYMKiHAiK 6epeai. ManpanaHy xarFgaibiHa kapai,
3NeKTPpRiK KypanablH HeMece anmaribi-canmarbl
KypanablH KyMi WbIHaNbI XYKTEMEHi KkeTepyi
Hemece ToMeHAETYi MyMKiH. XKyMbiCTaFbl
ysinicrepai xxaHe dasanapabl aHbIKTay YLUiH
TOMEHIPEK XXYKTEMEHi KamTamachbI3 eTiHi3.
CalikeciHwe benimaenreH barara caw
nariganaHyLubl YLiH KOpFaHbIC WapanapbiH,
Mbicasbl, YAbIMAACTLIPY LiapanapbiH aHbIKTaHbI3.

>Kyka Tabak meTanabl Hemece YCTiHri 6eTi

yrkeH 6acka oHan AipinaenTiH
fAaiiblHaamanapabl axapnay KepceTinreH Lwybin
AMUCCUACHIHbIH, KOPCETKILUTEPIHEH anTapnbIKTan
XKOFapbl Xannbl Wybln aMucensicoiH (15 ab
LamacblHa AeviH) Tyablpybl MyMKiH. MyHaan
fAaiiblHaamanapaaH TyblHAANTbIH WYbINAgbl aybip,
mkemai aipin 6ackbilw KinemMwienepai opHaty
CYSIKTbI apHalibl Luapanap apkpinbl 6ongsipmayra
6onaapl. ACKbIH LLYbIT 3MUCCUACHIH, COHAANR-aK
LUYbIN XYKTEMECIHIH KayniH 6aranaraH xaHe
Xapamapl Kynak KOpFaHbICbIH TaHAaFaH kesae
ecKepy Kaxer.

LipingiH >xannbl kepceTkilli (YL 6aFbITTbiH

BEKTOPINbIK KOCbIHAbICHI) — EN 62841 ctaHgapTbiHa
call aHblKTanagpl:

a, sg  =4ipiNAaiH aMUCCHANBIK KepCeTKiLLi (YCTiHTi
6eTTepai axapnay)

a, ps =4ipiNAiH 3MMCCUANbIK KOPCETKiLL
(Tipeyiw axapnarbiw TabakwameH
axapnay)

Khseips = Aencisgik (aipin)

Yarini A enwemai Abi6bIC AeHreli:

Loa = AbIObIC KbICbIMbIHBIH AEHreli

Lwa = AbIBbIC KYLiHIH AeHrewi

Koa Kwa = pencisaik

m KopfaHbiw Kynakkan TafblHbI3!
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KbIPTbISHA

NanpanaHyy 60l0HYa HyCKaMaHbIH HYKypachbl

1. LWankewTunrn Tyypanyy
Aeknapaums

Typy *aHa cepusnbik HOMepPY apkbinyy
6enruneHreH 6yn XbiNManooyy mMalluHa
TEMeHKynepre xoon 6epepuH 613 e3y0Gy3ayH xeke
XKOOMNKEPUUNUIMOU3 MEeHEH xapbisananobis: 1),
OnpeKkTuBaHbiH 6apablk xxobonopyHa *2) xxaHa
HopmanapbiHa *3). TeXHUKanbIK AOKyMeHTTepre *4)
— 3-6eTTeH Kaparbina.

2. BarbITbl 60OHYA KONJOHYY

Metabo dmpmacbkiHbIH TYMHYCKa TONYKTOOYY
TETVUKTEPU MEHEH BypuTyy XblnManarbl4TbiH
KOMMNNEeKTUCK Xbinmanooro, 6apabaHayy
XbINTMaNoo4y CTaHOKTOPAO, YOMraH HaXxaaKTyy
XKbITMaNooao KONAOHYyra, 3biMayy LweTkanap
MeHeH KONAoHyyra xaHa meTanngbl, 6eToHay,
TalWThbl XaHa ara OKLIOroH matepuangapabl cyy
KOnAoHOOCTOH anmaszyy Terepek MEHEeH Kecyyre
OarbiTTanraH.

Tyypa 3MecC KONAOoHYYHY XblAbIHTbIrbIHAA KENUM
YbIKKaH 3blsiH Y4YH KOJAOHYYYY ©3Y OOMKEPYUIMK
TapTar.

KoKyCTyk KblpcblkTapabl 60nTypGoo yUyH anmbl
kabbln anblHraH apexenepam xaHa TMpKenreH
TeXHMKarbIK KOoncy3ayk 6ooHYa HyckaMmanapapi
CaKTOO Kepek.

3. TexHMKanbIK KOONCY3AYKTYH
XKannbl apexenepu

©3YHY3AYH CaKTbIrbIHbI3 YYYH XaHa
3NEKTP UHCTPYMEHTUHMU3ONH CaKTbIrbl
YUYH den 6enru kotonraH xepnepre
KeHyn BypyHys!
KOHYN BYPI'YJA! - XKapakat anyy
KOPKYHY4yH 60nTyp600 y4yH nariganaHyy
BotoHYa HyckamaHbl OKYHY3.
OCKEPTYY — Byn anekTp wanMaHbl MEHEH
KOLLO KerireH TeXHUKarnbIK KOOncy3aykK
6010HYa 6apAblk kepceTMenepay,
Hyckamanapgbl XaHa cneuundmkaumsanapabl
OKYN YbIrbIHbI3. HyckamanapsbiH 6aapbiH
okybaraHgaH 371eKTp COKKYCY, 6pT YblirbilLibl XaHa/
JKE OITyTTYY XKapakart asyy Kesnr YbirbiLLibl MyMKYH.

AHAaH apbl KONAOHYY YYYH 6apablik anablH ana
GepunreHaepam xaHa HyckamanapAbl cakran
KoWryna.

Balukanapra anekTp MHCTpyMeHTUHW3AM 6epyyae,
aHblH 6apablk Oyn AOKYMEHTTEPU MEHEH KOLLIO
6epuHma.

4. TexHuKanbIK KOONCy3ayK
GoloHYa e3reye apexenep
4.1 XXbinManoo yvyypyHAaa, Xblrimanoovy
HaXAak Karasbl, 3bIM LETKanapbl xe
Genyyyy TYyWymaepy MeHeH uwiteenery

KOOMNCY3AYyK 3pexenepuH cakToo 6oloHYa
annbl kKepceTmenep:

a) Byn anekTpokapaxart XbisiManoo,
XbITManoovy Haxaak Karasbl, 3bIM LWEéTKanapbl
Xe 6enyyyvy TYWyMAOpPYy MEHEH ULLTOO Xe
Tellyy Y4yH KongoHynar. Kapaxat meHeH Yoryy
anraH Kooncysayk TeXHUKachbl, Hyckamanap,
KOPYHYLUTOP aHa MaanbimaTTap 60otoHYa
6apAabik KepceTmernepay oKyn YbIrbiHbI3. Arep
CU3 TOMeHAe KepCeTYNreH Koomncysayk
apexenepuH caktabacaHbl3 3NeKTp Tory MeHeH
abbIpKOOHY3, 00p Kapakar anyyHys e epT
YbIryycy MYMKYH.

b) Byn anekTp warmaHbl cankangoo y4YyH
6arbiTTanraH. OnekTp WanmaHblH MakcaTblHaH
baluka barbiTTa KOngoHyy koonTyy abanra xe
Xapakat anyyra ce6en 6onyLy MyMKYH.

C) ONeKTp WanmMaHbiH aTalbIH UWTENUN
YbIKNaraH XaHa aHblH 6HAYPYYUYCY
TapabblHaH MLWITENUN YblknaraH yHKUUA YYYH
KONAoHO60Hy3. MbiHaan karipa Ty3yy ULl
apakeTTepu 6alukapyyHy KOJ[OH Yblrapyyra e
XEHWUN AeHe xapakaTTapblHa anbin Kenuwm
MYMKYH.

d) Ywyn kapaxaTTbIH ©HAYPYYUYCY aTalbIH
CyHylwITabaraH xxaHa eHAyp6ereH Koronyy4y
6enyKTy KonaoHO60HY3. AHAaM TONYyKTOO4y
TETUKTEp ANeKTp LWariMaHblHa OpHOTYIICa Aa,
KOOMCY3 WLLTELUMHE KeENUNAuK 6epbenT.

€) MIHCTPYMEHTTUH Kotony4vy 6enyryHyHyH
annaHyy binAamabIrb! AMeKTPp KapaxaTbiHaa
KepceTyNreH MakcuManayy binaaMabikTaH keM
6on6oly kepek. IHCTpYMEHTTUH Kotonydy
Genyry KepceTynreH bingamabIkTaH Tes3 aiinaHca
CbIHbIM K€ bIPTbIN KETULLIY MYMKYH.

f) Kotonyy4y 6enyKTyH CbIpTKbl AMaMeTpU XKaHa
KanbIHAbINbl CU3AWH 3MEKTP KapaXaTbIHbI3AbIH
enyYeMyHe Tyypa Kenuiwm kepek. YeHem
MaarnbIMaThbl Tyypa SMec LiaiMaHaap XeTuLLcus
MalinaHraH xe Tonyk kesemengeHbereH 6onyuy
MYMKYH.

g) Koronyyuy 6enykTyH 6ekemaeeuy 6enyry
3M1EeKTP KapaXaTTbIH 6ekemaeeyy
wanmMaHaapAabIH eNYeMYyHe Tyypa Kenuvim
KepeK. QNeKTpo LaiMaHra CbipTTaH Kormyydy
Genyk Tyypa aMec opHOTYyIca, an Gupaei amec
alnaHbIn, eTe kaTyy aupunaen dawkapyyHyH
JKOTOMyLUYyHa anbin KeNULLN MYMKYH.

h) By3ynraH Kotonyy4y Kapaxarttapabl
KONAoHO6OHY3. Ap 6Mp KONAoOHYy anAbiHAa
XblIIManoo4y Terepek CbIfAKTyy
WwamMaHaapAaH KeTUK XaHa apakanapabl,
KonoAkanapAaH Xxapakanapabl,
XKeLuMNreHAUIMH Xe XXenun 6YyTKeHAYryH,
3bIMAYY LieTKanapAaH XyMLiapraH xe y3ynreH
3bIMAAPAbIH XOKTYIyH TeKLIepUn anyy Kepek.
Orep anekp WanMaHbl Xe UL WakMaHbl Kynan
TYLICO, aHblH 3bifiHra y4ypabarbiHAbIrbIH
Tekwepyy ke 6y3ynbaraH wanmaHabl
KONAOHYY Kepek. TeKlepyy Xyprysynyn, uii
LWwaMaHbl ULLIKEe KUPrU3UNreHAeH KUMKUH,
onepaTopAy XaHa aHblH XXaHbIHAArbIapabl



annaHbIn XaTkaH Ul lWauMaHbIHaH anbIC
KapMan, wanmaHabl 6up MyHeT 6ot Tonyk
bingamMabIKTa UWTeTYyY 3apbin. XKabbipkaraH
Kotonyyuy 6enykrep Tectupnee ybarbiHaa CbiHbIN
Kanbilbl MYMKYH.

i) Koproouy xeke kapaxaTrapbliH KUMUHN3.
KonpoHynraH xa6ayyra xapatua, 6etTun
Koproo4y 6eTkan, Ke3ay Koproo kapaxaTrapbiH
e Koproouvy ke3 anHek kunyy kepek. Kepek
ydyprnappaa 4aHaaH koproo4y 6eTkan, Koprooyvy
HayLUHUK, KOProovy maanen xxe abpa3nBanH
)KaHa maTepuangbiH Manga 6enykyenepy
KONAOHYYyYYyAaH anbic 6onyuly y4yH aTtanbl
amkKankbl4 KWAYy 3apbin. Ap KaHAaN XyMyLUITYH
HaTblkacbiHAa naiga 6onyn, biprbin xaTkaH
CbIHbIKTapAaH ke3ay Koproo kepek. YaH 6etkabbl
Xe pecnupaTop KONAOHYY ydypyHAa nanga 6onroH
YaHabl Yblnkanallbl kepek. Arep MallinHaHBbI
KonAoHyy4ynap y3ak ybakbIT 6010 bi3bl-vyyra
Ayywap bonyuica, yryy XeHaeMyH XoroTtyy
KOPKyHYy4y nainga 6onor.

j) bawka apamaap vl aiMarbiHaH Kooncy3
apanbiKkTa 6onylyH Kamcbi3f00 3apbin. Uw
anvmarblHa KMpreH agampapabiH 6aapbl xkeke
KOProo KapaxaTTapblH KUAULLWN KepeK.
Hasppoama maTepuanablH 6enykyenepy xe
CbIHbIKTaP ydyn KETUM, UL aliMarblHbIH CbIPTbIHAH
[a xapakat anyy MyMKyH.

k) Ww wanmaHbl KOPYHOOreH anekTp eTkepyy
NIVMHUANapbIHA XXe 03YHYH Ky6aTToouy LWWHYpYHa
TUAUN KeTe TypraH XyMyLiTapabl xkacan
»XaTkaH[a, 3NeKTp WalkMaHbIH KOPronroH
TyTKacblHaH raHa KapMaHbi3. IHCTpyMEeHTTUH
Kecyydy AeTanbl, 3biMaap MeHeH KOHTakT 6onyyyy
WHCTPYMEHTTUH Benyry apkbinyy anekTp
WHCTPYMEHTTUH ayblk MeTann 6enykrepyHe katyy

Ky4 Gepun, an anekTp ToryHa ypyHaypyLLly MyMKyH.

|) Tapmak kabenuH annaHyy4y
KapaxaTTapAaaHanbic KapMaHbI3. LLanmaHgsl
Galukapyy )oroTyrnca, KydaTToo LHYpYy y3ynyn xe
oponyn Karnbin, KONyHy3 MeHeH aiinaHbin xaTkaH
LarMaHapl Kapman anbllblHbI3 MYMKYH.

m) Kotonyyuy 6enyk Tonyk annaHbin
OYTKYYOKTY 3MeKTp WaMaHAbl 34 KayaH
KOMOOHY3. AlinaHbIn xaTkaH U LwaimaHbl 6up
Hepcere TUANM KETWIM, SNEKTP LaniMaHbIH
GaluKapyyHy XOroTyyra anbin KenuLm MyMKYH.

n) ANeKTp Kapaxarbl ULLITEN TypraH yyypaa
KeTepyn Xyp6eHy3. AiinaHbIn xaTkaH v
LanmaHbIHa KOKYC TUAMN keTce, onepaTtopayH
KWAMMKW Oponyn KanbiM, WarkMaH onepaTopayH
AEHECWH TeLunn KeTyy KOPKYHydy >xapanart.

0) OneKTp WanMaHbIHbIH aba annaHyy4y
K©36HOeryH Te3-Te3 Tas3anan TypyHys3.
KbIiMbINAaTKbIUTLIH BEHTURSITOPY KOpMycka
YaHabl COPOT, an 3MW MeTann YaHbl TONyn KeTce,
3MNeKTP COKKYCYyH anyyra ceben 6omnyLy MyMKYH.

p) QneKTp KapaxarbIH KYWyy4y 3aTTapAblH
XaHblHAA KONAOHOOHY3. YukyHaap
maTepuangapabl KyiryayLy MyMKyH.

q) My3paTyy y4yH cylok kapaxaTrapAbl Tanan
KbIfIraH Koonyy4vy 6enykrepay KongoHOoHy3.
Cyy xe baluka My3gaTyy4y CylKTyKTapabl

KbIPTbISYA ky

KONMAOHYY 3MeKTp COKKyCyHa YpyHyyra anbin
KEeNnULLIK MYMKYH.

4.2 Ta3n KeTyy )XaHa Kooncy3AyK TeXHUKachbl
60loHYa THeLlenyy Hyckamanap

2Kabbinyy 6yn ainaHbin xaTkaH XblManoovy
BenYKTYH >abblfbin Kanyycy, XblManoo ACKW,
XblrIManoo Tabakya, 3biM LeTkanapbl x.6.
CbISIKTYY, KbICbINbIN KanyyCcyHyH HaTbliXacblHAarb!
KyTynbereH peakuusi 6onyn caHanat. bup Hepce
TakanbIn xe Typyn kanca 6enykTyH NWTeeCcyHYH
TOKTOTYyCyHa anbin kenet. HaTbixaaa,
Halukapbinban kanraH aneKkTp wanmaHbl
6ereTTeNreH YekUTTeH Kolonma WwanmaHabIH
arnaHyy 6arbiTbiHa KapLbl bingamagan annaHar.

3rep, Mucansl, XblnMarnooyy Terepek Kbinybisbin
Kanca, >blfiMarnoovy TerepekTuH gaspganva
mMarepuvanra Kupun TypraH 4yetu 6ereTtenyn
Kanbin, aHblH CbiHbIN KETULLMHE >Ke T33N KeTULLHE
ceben 6onywwy MyMKyH. AHOa@H COH, 6ereTTenreH
YeKUTTEerv QUCKTUH arinaHyy G6arbiTbiHa Xapatua
XblNManama Terepek onepartop Taparka xe ara
Kapama-kapLubl Tapanka xbinat. byn yuyypga aa
XbINIManoo4y TerepekTep CbiHbIMN KanbiLlbl MYMKYH.

2Kabbinyy anekTp warimaHgbl Tyypa aMec
KONAOHYyAaH yram xaHa/ e ULLITeeHYH Tyypa
3MecC LWapTTapblHaH ynam kenun yoirat. TemeHge
KepCOeTYIreH KOOMCcy3ayK Yapanapbl apKbinyy
aHblH angpiH anyyra 6omorT.

a) AnekTp WanMaHblH 6ekeM KapMooO Kepek
)KaHa onepaTop ©3 fieHeCU MEHEH KONAOPYH
T33M KeTyyre xon 6epb6erngen abanaa
KapMallbl 3apblifl. Arep Kowym4a TyTKachbl
605co, T33N KeTYY KYUYH Xe XYprysyy
yyypyHAarbl peakuus MOMeHTTEPUH
6onywyH4Ya Ke3emMenaee y4yH, ap ganbiMm
KOLIYMYa TYyTKacbIH Aa KonaoHyHy3. Onepartop
TO3M KETYY XaHa peakums Ky4TOpYH TueLlenyy

KOOMNCY34YyK HYapanapbl apKbinyy Kesemerngen anar.

b) Konay annaHbIn )aTkaH MW LWanMaHpapbiHa
XaKblH KAPMOOTO ThIlOy canbiHaT. Taan
KeTKeHAe LaiMaH onepaTopAyH KomyHa TMiamn
Kanbilbl MYMKYH.

c) LlanmaH KOHTPONAOH YbIrbIn KETKEH y4yypaa
Xapakat anyyaaH abainatbi3 xaHa anbic
TYPYHY3. TETUKTEPAVH 3NEKTp WaiMaHbliHa 6ekem
OPHOTYMYLUY LWanMaHAbIH KOOMCY3 MLLTELLUNHE
kenunauk 6ep6enT.

d) Byputappabl xaHa 6aluka yuTyy xepnepau
XbINMManoopo, Kecyyae e3re4ye cak 6onyHys.
AlinaHbin xaTtkaH 6enyk 6ypyTapra e 6aLuka
yuTYyy Hepcenepre kapmarbin Kanbin waimaHgaH
YbIrbIM bIPTbIM KETULLX MyMKYH. Byn 6alikapyyHy
XKOrOTyyra e T33M KeTULLMHE anbin KeneT.

e) KapaxaTTbIH cermeHTTenreH, apansirsbi 10
MMAEH Ken 60MnroH TUWITYY Ne3BUecuH
AapakTbl KeCYYy Y4YH KONoH60Hy3. MbiHaaw
KapaxaTtTap HerM3vHeH KOHTPOMNAYH XOronyLuyHa
anbin Kenuwm MyMKyH.
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4.3 XXbInManoo xaHa Kkecun XbInmManoo
y4ypyHAarbl Kooncy3ayk TeXHMKachl
60lOHYa e3re4e KepceTMmenep:

a) Bup raHa caTbin anraH aneKkTp WwanmaHbl
YUYH ypyKcaT 6epunreH XblsiManoo
MallMHanapbiH XaHa ywyHaan Xbirimanoo
MallMHanapbl Y4YH XXacanraH KOproo KankarbiH
KONAOHYY KepeK. OnekTp LwariMaHblHa
apHan6araH abpasvBaep XeTUuwTyy Typae
TocynbaranabikTaH, koontyy 6onywar.

b) UblkaHakTyy XKbINnManoou4y Terepekrepam
XbIFIManoo4y KaTMapbl KOProovy kantamaHbIH
TermsgurvHeH awnarbian Kbibin OPHOTYY
3apbin. XKblniManoo4y Avck Tyypa aMec
OpHOTYNca (KOprooyvy KankarblHblH TETM3AUTMHEH
YbIrbiN Typca) TONyK 3kpaHaaHa anbawT.

c) Koproouy 6enyry wanmMaHra Tonyry MeHeH
Tyypa Koorncy3 6onyn opHOTYnyLly Kepek,
KONAOHYYyUYyra XbIsIManoocy KopnycTyH
Genyry kepyHyn Typyuwy kepek. Koproouy
KanTama onepatopay TaliTaHAblAaH Koprooro,
abpasuBayy MaTepuanabiH xaHa KWinMan Kymryse
TypraH yukyHaapablH KOKYCTaH TUAWN KETULLUHEH
CaKTooro xapaam beper.

d) Xbinmanoouy Terepekrepau CyHyLuTanraH
XyMyLiTapra raHa kongoHyyra 6onot. Mucansbi:
XbISIManoo AUCKTUH KanTan 6eTuH 34 KavaH
XblnmanabaHbi3. Kecyyuy xbinmanoo
TerepekTepy matepuanibl AUCKTUH YETUHEH
XoroTyyra apHanraH. byn xbinmanoouy
Terepekrepre kantanblHaH Ky4 KentupunreHge
anap CblHbIM Kasnbiwbl MYMKYH.

e) TaHpganraH XbINIManoovy Terepekke Tyypa
enyempery xaHa ¢popmagarbl, 6yTYH
KbiN4YbITMa chnaHeLTepAn KONAOHYY Kepek. Yak
KenreH onaHeuTep XbINMManooyy Terepektu
Gekemaen, Kecyy4y XblniMarnoo TerepervHuH
CbIHbIN KETYY KOPKYHY4YH asamnTtat. Kecyydy
TerepekTep y4yH neasuenep 6atuka Xblnmanooyy
TerepekTepanH dnaHeyTepUHEH aiiblpManaHbiLb
MYMKYH.

f) Kyutyypeek anekTp wanmaHaapbiHaa
XeLUMIreH XblfiManoo4y Terepekrepau
KonpoHyyra 6on6onT. Kyutyypeek anekrp
LarMaHaapbIHbIH XbITManooYvy Terepekrepm
KNYMHE 3NeKTp WaniMaHaapbIiHbIH XOropKy
binAamabirblHa AavibiHganraH aMec xaHa CblHbIMN
KanbiLbl MYMKYH.

g) QKM MUNAETTU aTKapyyvy AucKTepan
KOnAaoHyyaa AanbiMa Koproouy yexonay aa
KoOnAoHYyHy3. Koprooyy yexongy Tyypa amec
KongoHyyaa kaanaraH akpaHaaLTbIPyyHy eTkepyn
XnbepyycyHe xaHa oop xapakatTapgbl anbin
Kenumn MyMKYH.

4.4 Kecun xblnmanoonory Kooncysgyk
TexXHUKacbl 60l0HYa KOLWyMY4a e3reye
Hyckamanap:

a) Kecyy4y ACKTUH GereTTenyluyH Xe awbiK4ya
KOHTaKT 6acbIMbIHbIH angbiH anyy
CyHyLwiTanar. ©Te TepeH Kecyy CyHyliTan6anT.
Kecyy4y avckke alblkva Kyd Kentupunrenae,
aHbIH YblHanyycy kebeiyn, Keinyblnyyra xe
GereTTenyyre bikTyy 60nyn KanraHablkTaH, T33n

KeTyY e abpasuBayy CbiHyy MyMKYHUYNyry nanaa
6onort.

b) AinaHbIn XaTkaH Kecyy4y TerepeKkTuH
anpbiHa Xe apTbiHa XaurawTbipyyra 6on6omnT.
Orep onepaTtop Kecyy4y AUCKTW 63YHeH
fasipdanva matepvangbl kesaew xbingsipca,
AVCKW avinaHbIn XaTkaH 3NneKTp WwaMaHbl T3
KeTKeHAe onepaTopay Ke3aewn XbibILbl MyMKYH.

Cc) Arepae Kecyy4y AWCK TakanbIn Karnca xe cu3
WULITOOCYH TOKTOTCOHY3, AUCK alinaHbIn
OYTKYYOKTY WarMaHAbl KbINMbIIICbI3
KONMyHy3Aa kapman TypyHys3. Mwten xaTkaH
Kecyyqy AOHIeneKTy 34 KayaH 4ybirapyyra
apakeT Kblnbaw kepek. Bonb6oco, T93n keTunln
MYMKYH. KbinybinyyHyH ce6ebuH aHbIKTan, oy
3apbi.

d) OnekTp wWanmaHbl Aaspaanva Mmatepuanaa
TypraHga aHbl Kyurysyyre 6on6ont. KecyyHy
ynaHTyyAiaH MypyH ne3Bue TONyK bingamabik
anrbiaan Kbinbiw kepek. bon6oco anck
KbINYbISbIN Kanbin, Jaspaanma matepuangaH
GOLLION e TI3M KEeTULLN MYMKYH.

e) Kecyy4y AUCK KbICbINbIN KanraHAbIKTaH T33n
KeTYY KOPKYHYUYH a3alTyy YUYyH NnnacTuHa
’KaHa YOH AasipAanMa matepuangapra TMpeey
Kooy Kepek. Upu gasipaanma matepuangap e3
canmarbiHaH ynam uiunuwm MyMKyH. wrenun
XaTkaH AeTanb AUCKTUH 3KU XKarbiHa, Kecyy
CbI3bIrbIHA Aa, YETKM CbI3bIKTapra fAa, TeH
TakanbilWbl KEPeK.

f) Typran gy6angappaa e 6awika kepyH6ereH
avMakTapAaa TepeHAeTun Kecyy yuypyHaa
e3reye Kbinpaar 6onyy 3apbin. a3 xaHa cyy
TYTYKTOPYH, 3MeKTp 3biMAapbiH e 6aluka
00bEeKTTepAM KECUM XaTkaHaa CyynaHraH Kecyy4y
OVICK T33M KETULIM MYMKYH.

g) Uinpm kecyy xkacabaHbI3. Kecyyuy guckru
ThbIHBIMCbI3 XaHa 6Te Kern KONAOHYyAaH aHblH
nwTeecy Ha4yapnan, Tyypa amMec uwiTen, xxapakat
anyyra ceben GonyLuy MyMKyH.

4.5 Xbinmanoopnory Kooncy3ayk TeXHUKachbl
60loHYa e3reve KepceTmernep:

a) XXbinmanoouy NUCTTepAUH 6NM4OMYH Tyypa
KONAOHYHY3 XXaHa eHAypYYy4y KepceTkeHaeu
Tyypa TaHAo0o0 Kepek. XKbinvanooyy nessue
XbITMaNoo4y KOprooyy nnacT1HagaH Ybirbin Typca
KOMMAOHYYYyra 3blsiH arnbin KenuLu >xaHa batlka
Hepcernepre , ULLTOOCYHYH By3ynyLlyHa anbin
KEeNULLIKN MYMKYH.

4.6 3bIMAyy WeTKanap MeHeH uwteepery
KOOMNCY3AyK TeXHMKacbl GOlOHYa e3re4e
KepceTmenep:

a) Kaaumku kongoHyyaa 3biMayy LieTKa 3biM
Y3YKTOPYH XOroTopyHa KeHyn 6ypyy Kepek.
AllbIKYa KbiCyy 6acbIiMbIHaH ynam 3bimpapra
KY4 KenTupbell kepek. 3bIMAbIH biprbiraH
KECUHAUNEPU XKyKa KUMMMAW XaHa / e TepUHK
Ke3emn eTyLly MYMKYH.

b) 3rep KOproo4y KankakTbl KONAOHYY
CyHyLUTanca, Koproo4y Karnkak MeHeH 3biMayy
weTka 6upn-6MprHe TUNGeLM Kepek. [NnacTrHa
TYPYHASrY Xe YeNYeKTYY LieTKanapabiH KOHTaKT



6acbiMbIHaH xaHa 60pbopAOH Kauma Ky4TeH ynam
AnaMeTpu YOHOMYLLY MYMKYH.

4.7 Kooncy3ayk 60loHYa KolyM4a
KepceTMenep:

OCKEPTYY — Ap favibiM KOprooyy ke3 anHek
KUYy 3apbin.

@ Koproouy Kynak TbirblHAapblH KONAOHYHY3.

OCKEPTYY — Onektpokypangsl ap Aanbim
3KM KOMYyHY3 MEHEH KONAOHYHY3.

KbInManooHyH Koporooyy YexonyH Gatuka
% Kbl3MaTTap y4yH kongoHGoHys. Kecyyuy
[OUCKTEPAU KOMAOHYYAa KOOMCY3AyK Y4YyH
TUeLesnyy Koproody 6enyKTepyH KongoHyHys3.

CermeHTTenreH kecyy4y Tuwtepn 10 MmaeH YoH
6onroH TUWTEpPAM KonaoH6oHy3. CermeHTTEPAM
KEeCyyY Y4YH Teckepu GypuTarbl TULLTEP FraHa
KONZOHYNYLLY Kepek.

BavinaHbllwKaH kecyy4y ANCKTEPAN anap Ky4YereH
ybakTa raHa KongoHyHys3.

Wiikemayy npoknagkanap abpasvs MeHeH
Oepunce xe ylwyHaan Myktaxablk 6onco, anapabl
KONOOHYY KEpEK.

LLlanmaHabiH e akceccyapAblH MaanbiMaTbiHa
6aww niyy kepek! uckrepan mangaH xxaHa
COKKy[aH CakToo Kepek!

Kotonyyuy Genykrep ce3cys TYpae eHaypyyvy
CyHyLUTaraH kepceTMme GOlHYa CaKTOO XaHa
TEKLLEePYYASH Ty Typyy Kepex.

Kecyydy AMcKTepam a4 kayaH Kkapa XbiMarnoo
YUYH e kabblpyakTapabl anyy y4yH konaoH60oHy3!
Kecyyuy OMCKTMH kanTan TapabbiHa Kyd kenTupoee
Kepek.

Hasipopanmva matepuangbl cbiiranaHyyaaH 6ekem
KOproo 3apsbin, Mucansl, Yoagypma xabayynap
meHeH. Vpn gasppanma matepuangsl
TananTarbifav TUpen Koy Kepek.

Orep calinyy Kotonma wanmaHaap KongoHynca,
LUNMHAENAWH Y4y XbiManooyy LarimaHaplH
Ke3eHeryHe Tuinbelun kepek. Vw wanmaHsliHAarb!
caW WnnHAeNanH y3yHayryHa aan kenrugen
6onyn, xeTnwTyy y3yHaykra 6onyyra tuinw. Mw
LanMaHbIHAarbl cav WnNMHAenaern canra gan
Kenuwm kepek. LUnuHaenamH y3yHayry xaHa caibl
60toHYa MaanbiMaTThl 3-6eTTeH xaHa 14.
TexHukanblik MaanbiMaTt 6enyMyHeH kapaHpl3.

Tyypa KenreH ctaymoHapApIK Ty3yyLUTY KONAOHYY
cyHywTanat. Koproouy edypyy xabgpirbiH (KOX)
30 MA makcumangyy ULTeTyy TOry MeHeH ap
AavibiM e4ypyy kepek. KblniManoo4y MaluvHa arbin
YblkMa TOKTOH KOProoyy aBTomat TapabblHaH
euypynreHae, WanMaHabl TEKLWepUn, Ta3anoo
Kepek. «Tasanoo» 9. 6enymyH kapaHbI3.

CblHraH, Terepek aMec e TUTUpereH
WwanMaHgapabl kongoHyyra 6on6oinT.

["a3 e cyy TYTYKTOPYH, 3NeKTp 3bIMAAPbIH XaHa
keTepyy4y gybangapabl (ctatuka) 6y3yn anyyaaH
CaKTaHyy Kepek.

KbIPTbISYA ky

Tyypanoo, kanpa 4Yoryntyy e TeXHUKanbIK Teinee
anablHAa BUnkaHbl po3eTkafaH CyypyLl Kepek.

CblIHraH xe xapaka KeTKeH KoLlymM4a TyTKaHbl
anvawTelpyy 3apbin. Kemekyy TyTkackl 6y3ynraH
MaLUVHaHbl UWTETYyre 60n6owT.

CblIHraH xe xxapaka KeTKEH KOproody kanTamaHbl
anmaluTbipyy 3apbin. Koprooyy kantamacsl
Oy3ynraH MalMHaHbl UWTEeTyyre 60n0oNnT.

LlanmaHabIH feTanaapbl e Koproovy
KapaxaTtTapbl )Xok 6onco e by3ynraH 6onco, aHbl
KyWry3oenys.

YKaii xypryayy4y 6ackbiuTyy MawmHanap (TunTyy
TakTacbliHga "WE..." gen xasbinrax): 3rep
KYPry3reHe MalluHa Makcumarngayy avnaHyy
XbILWTbIrbIHA TE3 KETOPYICO, AEMEK SNEKTPOHAYK
6nokTo kata 6ap. AneKkTpoHAYK BNoKTyH
PyHKUMSANapbiHa TUAULLITYY TEXHMKaNbIK
Kooncy3ayk 6otoHYa Hallka kepceTMernep oK.
OnekTp WaiMaHbIH Japoo OHA00ro eTkepyHy3 (12.
6enyMyH KapaHbi3).

Maiiga pasipganma matepuangsl 6ekuTun Koty
kepek. Mucarnbl, anapbl TUCK MEHEH KbIM4YbITYY
Kepek.

dnaHL, AUCKTEPUH 3KM Typayy (kecyyyy
XbINManoouy >aHa XbllIManooyy) KosfgoHCo,
KOproouy KankaktapbliH A xaHa C TuntepuHe raHa
KongoHyyra 6omnor.

Byn 6enymay kapaHbi3: 11.

Koproouy 4exonyH Tyypa KOnaoHyy:

Tyypa 3Mec KOproovy 4exon LwamaHab!
BalukapyyaaH Ybirbin KETYYCYHe XaHa ap kaHgan
XapakaTTapra asnbin kenyycy MymkyH. Tyypa amec
KOMNAOHYYHYH Mycanaapbl:

- A TbunHaern koproodvy 6enykTy KongoHyyaa
XbINIMaNoouy e Kecunyy4vy Hepcenep, bupu-
6GUpMHEe ToCKoONAYK Kbinbiwbl MyMKYH. An 60nco
03 y4ypyHaa balukapyyHyH >xoronyLuyHa anbin
Kener.

B TMbuHaern koproody 6enykTy kecyydy Auck
MEHEH Y4Ooryy KongoHyyaa oT YYKyHAapbl Ybiryycy
»KaHa OMCK CbIHCA aHblH CbIHbIKTapbl YayblpalLlbl
MYMKYH.

A, B, C TnbunHgerun koproody 6enykty kmpnuy
XaHa 6eToHAy Kecyyae KonaoHyyaa eTe Kemn YaH
YbIrblLLbl XaHa Ky4TYY Kaipa KanTyy Kyqy
YbITbILLbl MYMKYH.

A, B, C TnbunHgern koproody 6enykry, ypykcaT
GepunreH KanbiHAbIKTaH KanbiH Tasanoovy
LeTka MeHeH KongoHyyaa an koproodvy 6enyk
MEHEH TUAWLLNM, 3bIMAAPABIH XapblnyycyHa
anbIn KenuLm MyMKyH.

[aribiva WwanmaHra Tyypa Kenyydy Koproouy
yexongy KongoHyHys. byn 6enymay kapaHbi3: 11.

YaHAbIH YbIrbIWbIH a3anuTyy:

JCKEPTYY - bapabaHayy, YotonraH

HaXXOaKTyy CYPrycy MEHEH XblnManoouy
CTaHOKTOPAY KONAOHIOHAO, XbINMarnooao,
apanoofa, ke3eefe xaHa baluka )xymylutapaa
naviga 60nroH aipbIM YaH TyprepyHae pak, Tybaca
KEMTUK XaHa penpoaykTuBayy PyHKUUAHBIH
Gallka oopynapbiH Yakblpyydy XMMUAMbIK 3aTTap
KaMTbINbILWbl MYMKYH. MblHAaA XUMUSITIbIK
3aTTapablH aipbiM MUcangapsi:
- KoprowyHAyy G0EKTOH YblKKaH KOProLyH,
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- KUPMWYTEH, LIEMEHTTEH kaHa baluka Tusyy
MaTtepuangapblHaH YblKkaH MUHepanayy YaH
XaHa

- XUMUSINBIK aPbINOOAOH 6TKEH XblrayTaH YblKKaH
MbILLbSIK XaHa XpOM.

Byn KblfbIHYbINbIKTApAAH Kenun Yblk4yy KOPKYHYyY

onepaTopsiop MblHAAN XyMYLUTY KaHYanblK ken

aTkapraHbliHa Xxapalla arbipmanaHar. byn

XUMUKaTTapAblH TAaCUPWH a3anTyy YUyH XKaKLbl

aba avinaHraH 6enmvene, 6EKUTUITEH XeKe KOProo

KapaxartTapbl, MUcarnbl, MUKPOCKOMTYK

Genykyenepay YbiNkanoo y4yH aTanbiH UWITENuN

YblKKaH YaHaaH koproovy 6eTkantap MEHEH ULLTOO

Kepek.

Byn Galuka maTepvangapabiH Aa YaHblHa
TUeLLenyy, Mucansl, JapakTbiH akpbiM Typnepy
(8y6 xe Byk gaparbiHbIH YaHpl), MeTannaap,
acbecT. baluka keHupu TaparaH oopynapra
anneprusinbik peakuuanap, Aem anyy
opraHapbIHbIH oopynapbl kupeT. benykuenepay
onepaTopayH OpraHU3Mm1He KUprusbeLl Kepek.

KonpgoHynraH matepuangap, XXymyLidynap, UWTuH
Typy GOIOHYaA XKaHa WL XypPry3ynreH xepae
GenruneHreH Hyckamanapbl xxaHa ynyTTyk
apexenepamn (Mucarnbl, TEXHUKarnbIK KOONCy3ayK
)KaHa aMrek ruriueHacsl, ytunusauusa 6otoH4ua
apexenepam) caktoo Kepek.

Benykyenep alinaHa 6otoH4Ya Tapabalubl y4yH
anapabl nanaa 6onroH XXepuHeEH YorynTyy kepek.

NwtuH ap 61p TypyHe binanbIkTyy
akceccyapnapgpl KongoHryna. AHbl MEHEH
annaHa-yelipere 6enyk4enep asblpaak YaHaanar.

YaHab! KeTMpYY YUYYH TUAMLLITYY YaH copryytapabl
KONMAoHryna.

YaHablH 3bIiH TaacUpUH TOMEHOeTKyNe:

- nanga 6onroH 3bitH 6enyk4enepayH HyryH xxaHa
*abaplKTapablH Yayblyyyy rasaapbiH 63yHepre,
XaHblHapAarbl agamaapra e Typyn KanraH
YaHra barbiTTabarbina,

aba copryu4Tty xaHa/xe aba TasanarbliuTapabl
KonAoHryna,

M opyHaapbl XaKLubl cankelHAanraH, xaiaslH
nunHaern abaHbl aba copryy MeHeH Tasanoo
kepek. LUbinbipyy xe aba meHeH yiinee YaHabl
Kavipa keTeper.

Koproo4y kninmam atavblH YaH, copryy MeHeH
Tasanan Xe XyyL Kepek. Yinnebe, yanna >xxaHa
LjeTka MeHeH Ta3anaba.

5. Kbickaua bungupyy

2-6eTTn Kapa.

Quick kbinyblTMa ramnkacel *

Tupeeuy dnarey *

WnuHaens

W...A...: ABTODanaHcmpamH Tupeeydy rnaHeum
(4eumnbenr) *

LWnuHaenan GereTtteeyy Gackbly
OneKkTpoHAYK CUrHangblk uHavkaTtop *

TyTka

BereTTee (y3ak ybakbiTka KyArysyy y4yH kepek
§onco, KOKyCTaH Kyiryayn anyyaaH 6eretree)

o~NO ] B OWON =

(©uypyy4y / Kyrrysyyuy) kotopyyyy 6ackbiy

10 Backbly (HErMaru TyTKaHbl Tyyparnoo y4yH)

11 Herusru TyTka

12 Kowymua TyTKa / TuTnpeeHy bacangartyy4dy
KOLyM4a TyTKa

13 Koproouy kanot

14 KbinybiTma ranka *

15 OKM KO3OHOKTYY ayKbIy *

16 Cblgbipma (Koproo4y kanTamaHbl LWanMaHCbI3
TYypanoo y4yH)

17 BWHT (CbiOblpMaHbl KbiCyy KyYyH Tyypanoo
YUYH)

* KOMMIeKTaLus Kapalla/ akcnnyaTauus
KenemyHe kupGeunT

6. Wwke kuprusyy

AVipbICbIH casipaaH Mypaa aHGenrmge

XasblnraH HerMarm TapmMakTbiH GaanaHraH
YblHaNyycy aHa XbILUTbIrbl CU3ANH KyGaT
KETKUPYYHY3AYKYHO Tyypa KEMEepUH TakTaHbl3.

Koproouy euypyy xabapireiH (KOX) 30 mA

MaKkcumarngyy uLITeTyy Tory MeHeH ap gavibim
e4ypYY Kepek.
Kecunuwm kemuHae 1,5 MM2 GonroH yaapTyyuy
Kabenau KonaoHyHy3. Y3apTyydy kabengep
LwaiMaHablH KepekTeeYy KybaTbiHa Aan Kenvwm
Kepek (TexHukanblk Maanbimat 6enymyH
kapaHpl3). Kabenb 6apabaHblH KONAOHIOHAO
kabenam Tonyry meHeH 6apabaHaaH yeuyy Kepek.

6.1 Kowymuya TyTKaHbl OPHOTYY

Kowymya TyTka TareinraH abanga raHa

nwTtes (12) kepek! Kowymya TyTkaHbl con
XaKTarbl, OpTOAOTY Xe OH XakTarbl (MyKTaXablKKa
Xapalua) cainyy ke3eHeke asrbiHa YelnH Kon
MeHEeH BypaHbI3.

6.2 Koproouy KantamaHbl OPHOTYY

%I:%E WwTen bawTaraHra 4ewmmH:
e ! 2, KOProouy karntamaHbi
—— OpPHOTYHY3.
KooncysaykTy caktoo makcaTbiHAa
KapaxaTka Tyypa Kenyydy ataiblH
YblrapblfiraH KOproo4y 4yexongy KonaoHyHy3!
Tyypa amMec Koproody 4exon LwanmaHgpl
HalukapyyaaH YbIrbin KETYYCYHe xaHa ap kaHaan
XapakaTTapra anbin Kenyycy MyMkyH. 11.
Akceccyapnap 6enymyH Aa kapaHpia!

2-6eT, F cypeTyH kapaHbI3.

- CoigbipMaHbl (16) avbiHbI3. Koprooyy kantamaHbl
(13) kepceTynreH abanaa OpHOTYHY3.

- Koproouy kankakTbl xabblk arimarbl
KONAOHYYYYHY Kapan Typryaan Kbinbin 6ypyHys.

- CblablpMaHbl >kabblHbI3.

- Kepek 6onroH y4ypaa, (Cblabipma aybibin
TypraHga) BUHTTU BekuTyy apkbinyy (17)
CblbIPMaHbIH KbIMYbITYY KY4YH KOOenTyHy3.

(:D::@ Koproouy kanotToH

kemuHae 3,4 MM Ybirbin
TypraH v wamMaHaapbiH
(:Dﬁx raHa KongoHyy Kepex.



6.3 Herusrm 6ypynma TyTka

Herunaru TyTka TarbinraH abanga raHa nwtee
(11) kepex.

2-6eT, C cypeTyH kapaHbl3.

- BackbluTbl (10) 6acbiHbI3.

- OMu Hermnarun TyTkaHbl (11) akm Tapanka TeH 90°
Oypyn, 6ekutce 60moT.

- bekem oTypraHabIrbiH TEKLEPUHUS: HETU3TN
TyTKa (11) GekmTnun, Bypynbalubl kepek.

6.4 JnekTp TapmarbiHa TyTalWTbIpyy

TapMakTbIK LUTENcenb po3eTkanapbl UHEPLUSIbIK
3prMe cakTarbluTap e NUHUSTbIK KOproody
aBTOMaTTap MEHEH KOPronyLy Kepek.

Tuntyy TabarbiHga "WE..." nen xasbinran
MalumHanap:

(Kypryayy4y TOKTY aBTOMaTTbIK TYPAS YeKTernim
KaMTbinraH (kamgaH Xypryayy yHkumschbl)).
TapmakTbIK WTencenb poseTkanapbl MHEPLUAIbIK
3pKMe cakTarblyTap Xe NUHUAMNbIK KOProovy
aBTOMaTTap MEHEH KOPromnyLuy Kepexk.

7. XbiInManoo4y AUCKTU OPHOTYY

Kaiipa xabayy MWTepuHnH angbiHaa:

Ky6aTTOoO LUHYPYH po3eTkafaH axblpaTyy
3apbin. CTaHOKTY eyypyn, LWNMHAENAN TOKTOTYY
Kepek.

KooncysaykTy kamcbi3aoo makcaTbliHAa,

KeCcyy4y >K33KTWUH KankaHbIH KONAOHYY
cyHywTanat (Akceccyapnap 6enymyH 11.
KapaHpi3).

7.1 lWnuHgenau Geretree

WnnHaenam Gerettee 6ackbiubliH (5)
LUINMHAENb KblAMbISChI3 TypraHaa raHa
6acyyra 6onoT!

- Wnunpoenawm Gerettes (5) 6ackblvbiH Backim,
WnuHAenanH beretteeyy 6ackblybl
GereTTenreHy ceaunvenvHye (3) Kon MeHeH
aNNaHTbIHbI3.

7.2 XbinManoouy AUCKTU OPHOTYY
2-6eT, D cypeTyH KapaHbI3.
W 2..., WE 2... pen 6enruneHreH MalimHanap:

- Tupeeuy (2) bnareyTv LWNUHAENTE OPHOTYHYS.
dnaHey wWnuHaenge anadbaca, Tyypa
OpHOTYNAY Aen acenTener.

- Abpasueayy Terepektu D cypeTtyHae
KepceTynrenaei, Tnpeeyy (2) dnaHeuke
OPHOTYHY3.

XKbinmanoouy Terepek Tupeeyy naHewke Terns
OTYpYyLLY Kepek.

W...A 2... pen 6enruneHreH mawmHanap:

ABToGanaHcupguH Tupeedy dnaHeuy (4)

wnuHgenre katyy 6ekutunet. bawka 6yputyy
XKbINIMaiooyy mMaluMHanapgaH aibipmanaHbir,
KoLlyMya Tupeeyy dnaHew Tanan KbinbIH6anT.

ABTobBanaHcnpauH TMpeeYy rnaHeumHuH (4),
abpasuBayy TerepekTuH xaHa (1) Quick
TUpeeuy rankacbiHbiH (14) xe Tupeedy ravikaHblH

KbIPTbISYA ky

GeTv Tasa GonyLy kepek. Kepek ydypaa anapabl
Ta3anoo 3apbif.

- ABpasvBayy Terepektn aBTobanaHcupamH
TUpeeuy (4) dnaHewLmHe OpHOTYHY3. AGpasumBayy
Terepek aBTobanaHcupavH Tpeedy dnaHeunHe
Terns oTypyLuy Kepek.

7.3 Quick KbInubITMa rakacbiH 6ekuTyy/
6oLwwoTyy (KoMNnneKTauMscbIHa Xapalua)

Quick KbIN4bITMa rakacblH (1) 6ekuTyy:

3rep KbINYbITYy aiMarbiHAarb! UL LWanMaHbl

8 MM geH kanbiH 6onco, Quick kbinybITMa
raikacblH kongoHyyra 6on6oit! AHgaH coH
KbIN4YbITMa rarkaHbl (14) 9Kn Ke3eHOKKe ayKbly
MeHeH (15) bekuTyy Kepek

Bup rana maHgemcun3a Quick KbinubiTma
ramkacblH KONgoHyHys: xxebe MeHeH CbIpTKbl
LLIaKeKYEeHWH Otory raHa kepyHyLuy kepek (2-6., cyp.
KapaHbl3).
- WnuHpenam GereTteHy3 (7.1 6enyMyH kapaHbi3).
- Quick kbinybiTMa rarkaceiH (1) wnuHgenre (3)
OpPHOTYHY3. CypeTTy kapaHpl3, 2-6eTTe.
- Quick KbinublTMa ravikacblH caat xebecu 6ooHYa
KON MEHeH BEKNTUHMS.
- Xbinmanoouy TerepekTu Kyd MeHeH caat xxebecu
6otoHya arinaHTyy apkbinyy Quick KbinyelTMa
ravikacblH 6EKUTUHNK3.

W...B... gen 6enrvnexHreH maluvHanapaa akblpKbl
180° Ky4TYyy TOCKOONMAYK MEHEH KOLUTOMYLLY KepeK.

Quick kbinybITMa rakacbiH (1) 6owoTyy:

- WnuHpenamn 6ereTteHy3 (7.1 6enyMyH kapaHbi3).
- Quick KbinybITMa raiikaHbl (1) caat xebecuHe
KapLubl Gypan YeunHua.

7.4 KbinubiTMa raMkaHbl 6ekuTyy/60wWwoOTYY
(KoMnneKTauusAcbIHa Xapalua)

% KbinubiTMa ramkaHbl (14) 6ekuTyy:

KbinybiTMa ravikaHbiH 2 6eTn 6upu-6upuHeH
avblpmanaHar. KoHTpravikaHbl WnuHaenre
TOMEHKYA6W Kbinbin 6ypaHbi3:

2-6eT, E cypeTyH kapaHbI3.

- A) XyKa XblniManoo4y Terepekrep Y4yH:
KbinyblTMa ravikaHblH XoMyTy (14) enge kapan
TypraHabIKTaH, XyKa XbllIManooyy TerepekTm
6ekem opHoTyyra 6onor.

B) KanbIH XbiniManoouy Terepektep y4yH:
KbinublTMa ravikaHbiH XomMyTy (14) TeMeH kapan
TypraHAbIKTaH, KeiNYbITMa rakaHbl WNuHaenre
6ekem opHoTyyra 6onorT.

- WnnHpoenan GeretteHy3. KbinybiTMa rarikaHbl
(14) caat xebecwu 6otoH4a (15) aukbly MEHEH 3KM
KO36HOKK® BEKUTUHMI.

W...B... gen 6enrvneHreH mawmHanapaa akbipKbl
180° KyuTYyy TOCKOONMAYK MEHEH KOLUTOMYLLY KEpEeK.

KbinubiTMa rakaHbl 60WOTYHY3:

- WnnHgenan 6ereTteHys (7.1 6enymyH kapaHbI3).
KeinubiTma rankaHbl (14) caat xxebecvHe KapLubl
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(15) aukbly MeHeH Bypan 3Kun KO3eHOKTeH
YeUnHMs.

8. Konponyy

8.1 Kywnrysyy/©uypyy
MalunHaHbl ap AabiM 3KM KONAOM KapMOoo

Kepex.

Agerenge wanmanapbl Kynrysyn, aHgaH CoH,
nasipaanvia maTepuanra anbin Kenyy kepek.

KokycTaH yprysyn anyyaaH caktaHyy Y4yH:

BUJIKa po3eTkafa Cyypynyn keTkeHae xe
anekTp KybaTtbiHga Oy3ynyy opyH anraHga
MaLUMHaHbl e4ypYn KOKY KepEK.

Y3ak ybakbITka KyWrysynrenae, MalunHa

KOnAoH bowoTynraHaa Aa nwten 6eper.
OLOoHAYKTaH, MalUMHaHbI ap AaibiM 3K1 Kon
MEHeH TyTKacblHaH kapmar, TypykTyy abanra
XKETKUPUM, aHAaH COH XXymyLLKa keHyn bypyy
Kepek.

YaH e cypyHay WwanmMaHra copynyn
KMpuLLnHe on 6epberns. MalwmHaHbl
©4YPreHaeH KUANH KbIAMbINAATKbIY TOKTOrOHA0
raHa WHypay CyypyLl Kepek.
2-6eT, A cypeTyH KapaHpI3.
MomeHTanayy Kymrysyy:

Kyiiryayy: Beretteryuty (8) xxebeHuH GarbiTbiHAa
XbINAbIPbIN, KOTOPryY 6ackbiybiH (9)
6acbIHbI3.

Bu4ypyy: Kotopryy (9) 6ackblyblH KO& 6epuHK3.

TbIHbIMCbI3 UWITETYY (KabAbMbIlWbIHA
)apawa):

Kyiiryayy: Beretteryuty (8) xebeHuH GarbiTbiHAa
XbINAbIpbIN, KOTOPry4 6ackeiybiH (9) 6ackim,
Kapman TypyHy3. MW MaLLunHa Kymryayngy.
Omu koTopryy 6ackblyblH GereTTes y4yH (8)
BereTTeryyty garbl 6up xxony xxebe 6otoHYa
(9) KbINABIPbIHBI3 (TBIHBIMCbI3 ULITETYY

peXnMU)
©uypyy: Kotopryy 6ackbiubiH (9) 6ackin, kanpa Koé
6epuHma.

W...B pen 6enruneHreH mawimHanap:
Kbicka MeeHeTke Kyinrysyy (aBTOTOKTOTYY
(PYHKLMACHI MEHEH):

2-6eT, B cypeTyH kapaHpbi3.

Kynry3syy: Kotopryy 6ackbiubiH (9) angbira
XKblNgbIpbIn, KOTOPryyTy enae kapaw (9)
6acbIHbI3.

Ouypyy: Kotopryuy (9) 6ackblubiH KOE GepUHU3.

8.2 Ww Hyckamanapsbl

Xbinmanoo:

CTaHOKTy OpTO Ky4 MeHeH bacein, gaspaanvia
maTtepuangblH YCTYHKY 6enyry eTe biCbkin KeTneLm
YUYH angbira, apTka XbingblpbiHbI3.

Opypakai XbIMnManoo: XakLUbl HaTblXa anyy y4yH
30° - 40?C 6ypy MeHeH ULLTee Kepek.

XbInmanoouy Terepek MeHeH Kecyy:
K&\)Kbmmanooqy Terepek MEHeH kecun
)aTkaHfa ap AaibIM AUCKTUH
AnNaHblWbIHA KapLibl TT
/), KapaHbi3) ALLTOE Kepek. Bonboco,
MaLUMHaHbIH KECUITTEH XepaeH
Ke3emercy3 TyLyn KeTyy KOPKyHy4y xapanar.
Mwtenun xaTkaH MaTepuanra binabiKtanraH,
OPTOYO Ky4 MEHEH ULLITE. KepeK. OTe KblliLaiiyyra,
allblkya Ky4 KeNTUpYyre xaHa MalLvHaHbI
Yankooro xon 6epbeHus.

Bapa6aHayy, YoronraH HaXaakTyy cyprycy
MEHEH XbISIMarioo4y CTaHOKTOp:

CTaHOKTY OpTO Ky4 MeHeH Gackin, gaspaanva
MaTtepuanpbiH YCTYHKY Genyry eTe bicbin KeTneLum
YYYH angbira, apTka XblablpbiHbI3.

3bIMayy LWeTKanap MeHeH ULUTee:
MalLLvHaHbl OPTOYO Ky MeHeH 6acbkiHbI3.

9. Tasanoo

MwteTun xatkaHaa MallMHaHbIH MYnHae
KOLUTOOMY YaH OTypyn Kanbillbl MyMKYH. Byn
3MEKTp WariMaHbIH My3AaTyyHy HavapnaTar. Tok
©TKepYYYY YaH 3M1eKTp LaMaHbIHbIH KOProoYy
N30MALUMACHIH By3yn, SNeKTp COKKYCYH anyy
KOPKYHYYYH apaTbiLLibl MYMKYH.

Bup bikTal y6akbIT apanbirbiHaa angplHKbl XaHa
apTkbl aba anaHTyy4vy KO3eHeKTep apKbinyy
YaHabl Ta3anan e Kyprak aba MeHeH yineTyn
TYpyy Kepek. Koproo4y ke3 aiHeKTepau Kuiaun
XaHa YaHgaH Koproody Tyypa kenreH 6etkanTbl
KUAWN WaMaHabl Tok bynarbiH 6epyy4dy YeKUTTeH
aXblpaTblHbI3. YANOTYY y4ypyHAa XeTULLTYY
copaypyydy aba kamcbi3ganblLlbl Kepek.

TyTkaHbI (10) Tyypanoouy 6ackbiy: 3apbin
6onco, 6acKbIMTbIH KUPWH Ta3anaHpl3 Xe Kypran
aba meHeH yneTyHy3 (bacbinraH abanbiHaa,
Herunarn TyTkaHblH 3 abanbiHaa TeH). An yuyH
3MEKTP LUaMaHbIH 3NeKTp BynarbiHaH axblpaTsir,
KOProouvy Kke3 aliHeK xaHa pecnupartop Kuinyy
3apbin.

10. MyuyynywTyKkTepay OHA00

Tuntyy Tabareivga "WE..." gen xasbinraH
MauinHanap:

- ALILIKYa XXYKTOH KOProo: 3fieKTPOHAYK
curHan uHaukaropy (6) kymyn, Ky4 kenresge
annaHyy xbiwTbirbl KAOUMKUOEW azanar.
KbiIiMbingaTkbluTarbl alblikia Temnepatypal
LLlarimaH my3aarbiya >xaHa aneKkTpoHayK curHan
VHANKaTOPY ©4KYYe, aHbl Kypy XypyLuTe
ULITETUHNS.

- AWbIKYa XYKTOH KOProo: aneKTPoHAYK

curHan vHaukartopy (6) Kynyn, Kyy kenreHge

annaHyy xbiwTbirbl KWYUHE azanart. Onektp

LaMaHbIHa alblkya Kyd KenreH. QnekTpoHayK

CUrHan MHAMKaToOpy e4Ky4e, TOMOH Ky4 MeHeH

nwTer 6epuHus.

AneKTpoHAYK aBapUAnbIK e4ypyy:

AnekTpoHAYK curHan nHamkatopy (6) kynyn,

MalluHa e3yHeH-e3y OUYI kanaTt. Orep

ydypaarbl ecyy blngamabirsl eTe xoropy 6onco

(Mncansbl, KyTyyCy34eH TOKTOM Xe T33N KeTKeHae)



MaluvHa evypyneT. ©4ypyy 6ackblybiH 6ackim,
*ababIkTbl e4ypyy (9). MblHAAH KUIAVH aHbl Karpa
KYWry3yn, kaaumku pexumae uwtei 6epui
kepek. KuiinHknae 6nokko Tywypbeere
apakeTTeHrune. byn 6enymay kapaHbi3: 4.2.
KaviTanan Xypry3yyZieH Koproo: anekTpoHAaykK
curHan uHgukaropy (6) BYNIBYJIOOWUT xaHa
3NeKTp WanmaHbl nwteben kanat. Kavitanan
KYWry3yyHy b6eretreeuy TyaMekK MLLTEN KETET.
MawmHa kyiryaynreHae xe kybaTbl
©4YPYNreHAeH KNINH Kaipa bepunrenge
LUHYPAYH BUMNKackl carbinbin Typca, MalumHa
XKypry3ynbent. MawmHaHbl edypyn, Kapa
KYMIy3yHy3.
Ky#rysreHae anekTp wanMaHbl XXOropKy
annaHyy XbIWTbIrbIHA 6TO Te3 XeTeT, 6.a.
KYPry3yy TOryHyH aBTOMATTbIK YEKTErmun
(kanpaH Kyrrysyy dyHkuusicel) nwteben kanart.
OnekTpoHAyK 6nokTo kaTa 6ap; aNeKTPOHAYK
GNOKTYH PyHKUMSNapbIHA TUAULLTYY TEXHUKAMbIK
Kooncy3ayk 6otoH4a Balluka KepceTMenep oK.
OneKTp LWariMaHblH 4ap0o0 OHJ00ro 6TKepYHy3
(12. 6enyMyH kapaHbl3).
W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT,
W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:
- Kyirysyy npoueccrteprHae YblHanyy Kbicka
ME&6HeTKe TYLLyn kanaTt. TapmakTbIH
napameTpriepu biHrancbl3 6onco, baLika
acnanTap 6y3ynyn Kanblwbl MYMKYH. TapMakTbIH
Tonyk Tockoonayry 0,2 Owmro xeTnece, by3ynyy
[0939pNUK OpyH anbamnT.

11. Akceccyapnap

Metabo dmpmackiHaH YblkkaH TynHycka
TETUKTEPAN raHa KOMAOHYY CyHyluTanar.

Ywyn 6apakyaga kenTupunreH Tanantapra xaHa
MyHe3aemenepre TMAWLLTYY akceccyapnapabl
raHa KongoHryna.

Akceccyapnapabl 6ekeM OpHOTYHy3. nekTp
WaiMaHbIH KapMarblyTa UWTETUN XaTkaHaa:
3NEeKTp WanmaHbIH 6ekeM OPHOTYHy3. balukapyyHy
XKOroTyy Xapakat anyyra ceben 6onyLy MyMKyH.

4-6eTTu Kaparbina.

KymyLivy anemeHTke Tyypa Kenyy4y

Kotonyy4y GenykTy xxaHa KepceTynreH
KOproo4y 4exongy KongoHyHys 5-6eTtu
kaparbina. (CypeTttep mucan 6ono anar).

Ww Tanwbipmachbt:

1 = YCTyHKY 6€TV MEHEH XblnmManoo

2 = benyyuy Tynymaep

3 = TelwumKTEPAM KECYY

4 = 3bIM WeTkanapbl

5 = Haxpak karasblHbIH XbITManoocy

Kotonyyuy 6enykrep:

1.1 = Kapa xblnmanooyy AnckK

1.2 = Xbinmanoouy nauw (kepamuvkanbik)

2.1 = Kecyyuy guck “Metann”

2.2 = Kecyyuy aunck “Kupnny/betoH”

2.3 = Kecyy4y anvas gucku “knpnuny/beTon”

2.4 = 3k MUNZeTTM atkapyyudy Avck (apanaw
XbIMTMaNooyy XaHa Kecyy4y XbinManoovy
[AVNCK)

3.1 = Anmas 6yprynoocy

KbIPTbISYA ky

Terepek wweTka

Mavw yyyH wetka

nnacTyHanbIK Xblnmvanooyy Tabakya
>Kbinmanooudy nUcTTep y4YyH XblnmManoo4y
Tabakya

XasbinraH koprooyy 4exon:

A T1bu =-benyy4y koproouy 6enyk

B 116U = xbINManoo y4yH koproo4y 6enyk

C T1bu = xbINManoo xaHa (apanatu) 6enyy4dy
XbIFIMaNoo y4yH Koprooyvy 6enyk

D bW = ANLLITY XbINManoo Y4yH Koprooyy 6enyk

F TMbwn = copyn anyy4y anekTp TOryH euvypyy4y
Koprooyy 6enyk

4.1 =
4.2 =
5.1=
52=

Baluka akceccyapnap:
(www.metabo.com kapaHbI3)

A MeTann kecyy y4yH Tupeey

B KeinybiTma ravika (14)

C Quick Tnpeeuy ravika (1)
AkceccyapnapablH TOMyK aCCOPTUMEHTUH
www.metabo.com caiTbiHaH e GaLlKbl
KaTanorfgoH KapaHpi3.

12. PeMOHT

OneKTPUHCTPYMEHTTU PEMOHTTOO
aTainawbinraH Teiinee yctakaHanapbiHaa
raHa ypryaynyy kepek!

BysynraH Tapmak kabenuH TynHycka Metabo
Kabenu MeHeH raHa anvaluTblpyy kepek. AHbl
Metabo Teiinee 6opbopyHaH catbin anyyra 6onor.

W...B... gen 6enruneHreH mawinHanapga
LieTkanap TONTOMYH anmaluTbIpbIn XaTkaHaa,
TOPMO3 KanTaTmarapblH Aa anvalTbipyy Kepek.

Metabo dpmpmacbiHbIH anekTp xabablkTapbiH
PEeMOHTTOO y4yH Metabo ekynyynyryHe
KarpbinbiHbI3. Japektepan www.metabo.com
canTblHaH Tabacbi3pap.

KamgblkTapablH TU3aMecuH www.metabo.com
calTbIHaH XXyKTen anacbi3aap.

13. AnaHa-4epeHy KOproo

Mariga 60NroH XblNManoo YaHbliHAA 3bisiH 3aTTap
KaMTbIbILWbl MyMKYH 6ONrOHAYKTaH, aHbl
TananTarbigan yTunn3aumsnoo Kepex.

JKonoruanbIK kapa nanganaHy xaHa uwTeH
YblkKaH xabablkTapabl, TaHrakTapdbl )aHa
akceccyapnapapl karpa uwretyy 6otoHYa ynyTTyk
apexenepam caktarbina.

TaHraktoouy matepvangap MyHUUMnNangbik
apexenepre binarblk anapablH MapkupoBKacbiHa
bINIabIK XOK KblfbIHyYyra Tuinw. Kowymya
MaaneiMaTTbl www.metabo.com Teiinee
XaaTblHaH Taba anacbl3.

EB enkenepy y4yH raHa: 34 kavaH anekTp
E KypangapblH yigery TawtaHabl KyTycyHa

TawTabarbina! KongoHynraH anekTpoHayk
XaHa anekTp kypangapbl 6otoH4a 2012/19/EC
EBpona Opexenepu 60toHYa aHa ynyTTyk
Mbli3amaapra binanblk, KONgOHYIraH anekTp
KypangapblH 63yH4Ye YOrynTyn, annaHa-yevipere
3bISIH kenTupbereHaen Kblfbin bIPrbiThill KEPEK.
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14. TexHUKanbIK WapTTapbl

JeTanpaapabliH cypeTTenyLlyH 3-6eTTeH kaparbina.

TexHukanblk nporpeccke 6annaHbILTyy

e3repyynepAay anablH ana Kkaparbina.

=W LWaniMaHbIHbIH ypykcaT 6epunreH
Makcumangyy amameTpu

=N KbiNYblTMa rankacbl KONAoHyraHaa
KbINYbITMaHbIH YermHAery u
LIariMaHbIHbIH ypykcaT 6epunreH
Makcumangyy KanbiHabirsl (14)

=Quick kbInybITMa rakacsl
KONAOHYNraHaa KblnybiTMaHbIH
YervHAerv 1 LWaMaHblHbIH ypyKkcaTt
GepunreH Makcumanayy KanbiHabirb! (1)

=CYpYYYy Terepek/kecyy4y Terepek:
ULL LIaMaHbIHbIH ypyKcaT bepunreH
Makcumangyy kanblHapirb

=Tabak4ya WETKanapbIHbIH Makcumanayy
KanblHAbIrbI

M =XKyrypTme can

| =>KbINMManoouy WnuHAenAyy 6epKTyH nuku
caibl

=Kypy XYpyLUTery ainaHyy binaamabirb
(Makcumangyy annaHyy XbILWTbIrbl)

P4 =HomuHanayy kepektenyydy Kybart

P> =Ybiryyyuy kybat

m =Tapmak kabenuncua canvarbl

©n4yeeHyH maaHucy EN 62841 ctangapTka

blNaiblk aHbIKTanar.

[O] Il knaccTarbl xabablk
~ ©3repme ToK

Bepunrenaep kmprusyynepayH acebu meHeH
GepunreH (yvypaarbl cTaHgapTTapra binanbik).

KangbikTap

Byn maaHunep anekTp MHCTPYMEHTTUH
KangblKTapbiH 6aanaiT xaHa ap Kangan anekTp
WHCTPYMEHTTepau canbilWThipbin 6epeT. Nw
pexvmaepuHe xapalla, 3nekTp UHCTPYMEHTTU xe
naTpoHayH abangapel, ydypaarsi MunaeTyy
ULLIVHEH XOropy e TOMeH bonyLly MyMKYH.
MunaeTTyy UWTWH ThIHBINYynapblH XaHa TOMeH
(hasacblH 6aanoo y4yH kaparbina. bepunren
6aanapra binablk KONAOHYYYY YYYH TURULLITYY
Kooncysayk YapanapbiH benrunerune, mucansl,
yIoWTYypyy YapanapbiH.

ASIHTbI YOH BeTTepam, Xyka NMCTTepamn xe
6vp a3 avpunaen TypraH Hepcenepav
XblIManaraHga YHAYH KepceTynreHaeH aarbl ken

ybirbiwbiHa (15 gb ra yeiuH) ceben 6onywy
MYMKYH. MblHOan Hepcenep yHAYH alublk4ya
YbIryyCyHaH TUeLLEenyy Yyapanap MeHeH
Kopronyycy kepek. Mucankbl, YoH, MANNY33kK
AemndupneHe TypraH kunemyenep. OLwoHaol ane
bI3bl-4yY TaaCUpUHWUH KOPKYHy4yH Baanoo xaHa
YFYYHYH bINaiblKTyy KOProoHy TaH40040 YHAYH
XOoropynallbl Kapanbiilbl Kepek.

[vpunaeeHyH xannbl en4yemy (y4 6arsITTeiH

BekTopayk cymmacsl) EN 62841 binavibik

aHbIKTanraH:

ap sg =AOVIPWIAGEHYH 3MUCCUSATIBIK KOPCOTKYYY
’ (YCTYHKY KaTMapAbl XbIIManoo)

max

tmax,‘l

tma><,2

tmax,3

tmax,4

No

a, ps = YankanyyHyH 3MUCCHATNBLIK KOPCOTKYYY
(Tabak TypyHAery XbiniManooyy Terepek
MEHEH >KbITManoo)

Khseips = KaTanbik koadhduuneHTu (anpunaes)

bl3bl YyyHYH AEHr33Mu:

Loa = aKycTuKarnblk 6acbiM
Lwa = aKycTuKanblk Ky6aTTynyk
Kpa Kwa = AHbIKCbI3AbIK

Koproouy kynak 6ekuTkuytepam
KongoHryna!



YKPAIHCbKA uk

OpuvriHanbHa iHCTPYKLIA 3 eKcnayaTtauii

1. [deknapauia npo
BiANOBIAHICTb

3i Bcieto BiANOBiganbHICTIO 3aABNAEMO: LA KYyTOBa
wnipysasibHa MalMHa 3 ifeHTUdIKaLlieo 3a TUNoM
i Homepom moaeni *1) BignoBsigae ycim Aitoymm
NONOKEHHAM UPEKTUB *2) i HOpM *3). TexHiuHy
OOKyMeHTaUito ana *4) - auB. Ha cTop. 3.

2. BuKopucTaHHA 3a
NPU3HaYeHHAM

IHCTPYMEeHT 3 opuriHasibHUM Npunagaam Metabo
npusHavYeHn ana WwiidysaHHA, WidyBaHHA
HaXAa4YHnM nanepom, 06po6KM APOTAHNMM
WiTKaMu Ta BiApi3aHHaA WwidyBaibHUM AUCKOM
meTay, 6€TOHY, KAMEHIO Ta aHanoriyHnX
martepianis 6€3 BUKOPUCTAHHA BOAM.

3a NOLWKOAMKEHHSA, BUK/IMKaHI eKCnlyaTaLjeto He
3a Npu3HaYeHHAM Hece BiAnoBifanbHICTb
BMKJIIOYHO KOPUCTYBaY.

HeobxiaHo goTpMMyBaTUCh 3arasbHOMPUAHATUX
npaBuA 3anobiraHHA HelacHMM BUNnagKam, a
TaKOMX NpaBu TEXHIKM 6e3MNeKun, HaBeAEHUX B LN
IHCTPYKLUii.

3. 3aranbHi npaBuia TEXHIKK
6e3neku

3apna Bawwoi 6e3neKu Ta 3axmcTy
€NEeKTPOIHCTPYMEHTA Bif YLWKOAKEHD
[OTPUMYIMTECH BKA3iBOK, NO3HAYEHMX
LM cMMBOJIOM!

@ NONEPEAHEHHA — 3 MeTol0 3HUKEHHA

PU3WKY OTPUMMaHHSA TiIECHUX YLUKOAMEHb

npouuTanTe Lo IHCTPYKLlo 3 eKcnyaTauii.

m MNONEPEAMEHHA - NMpouuTaitte BCi
BHa3iBKU 3 TeXHIKU 6e3neKu, iIHCTPYKLT,
inmocTpauii Ta cneuundgikauii, HagaHi 3 uum
€JIEKTPOIHCTPYMEHTOM. HeBUMKOHaHHA yCix
1o4aHUX HUMHYE IHCTPYKLIF MOMe MpHu3BecTH 4o
YpareHHA e/IEKTPUYHUM CTPYMOM, MOMEHIi i/a6o
TAMHKMX TINECHUX YILIKOAHEHb.

36epiraiiTe NnpaBuia Ta BKa3iBKU 3 TEXHIKU
6e3nekn ANA MaibyTHbOro BUKOPUCTaHHA.
MNMepepaBaiTe Ball €N1EKTPOIHCTPYMEHT Ti/IbKK
pa3soMm 3 LMK JOKYMEHTaMM.

4. CneuianbHi BKa3iBKM 3
TEeXHiKK 6e3nexu

4.1 3aranbHi npaBuia TeXHIKKM 6e3neKu nig,
Yyac wniyBaHHA, 30KpeMa Halaa4yHUM
nanepom, BUKOHaHHA po6iT 3
APOTAHUMM LWiTKamMK a6o abpa3uBHOro
Bigpi3aHHA:

a) Lieit enekTpoiHCTPYMEHT Npu3HaYeHuin ana

cTaHAapTHoro wiidgysaHHA Ta WwWiipyBaHHA

Hamga4YHUM nanepom, o6po6KU APOTAHUMHU

WiTHKamu, gipKkonpo6uBHUM npecom a6o
BiAgpi3aHHA abpa3vBHUMU JUCKAMU.
MpouuTaiite yci npaBuna TeXHIKK 6e3neKu,
iHCTPYKUii, 306paeHHs Ta faHi, oTpuMaHi
pasom 3 LM NpUcTpoem. HegoTprmaHHA
HaBeAEHUX HUMHYE BKa3iBOK MOXeE NpU3BeCTH A0
YPareHHsA eNIeKTPUYHUM CTPYMOM, MOMXKENKi Ta/abo
TAMKOro TpaBMyBaHHS.

b) Liet enekTpoiHCTPYyMEHT He NpU3Ha4YeHUn
ANA nonipyBaHHA. BUKOpUCTaHHS, 40 AKOro
€1EKTPOIHCTPYMEHT HE MPU3HAYEHUN, MOMHE
NPU3BECTM [0 MOLIKOAKEHb Ta TPaBM.

c) He BUKOPUCTOBYWTE €/IEKTPOIHCTPYMEHT
AN BUKOHaHHA GYHKLiN, ANA AKUX Oro ABHO
He CKOHCTpYioBaHoO BiH He nepea6a4eHo oro
BUPOGHUKOM. TaKe nepeobnafHaHHA MOXe
NpU3BECTM [0 BTPATU KEPYBaHHA Ta TAMKUX
TINECHMX YLWKOAMEHD.

d) He BUROpUCTOBYMHTE iHCTPYMEHTA/IbHY
HacagKRy, AKy He 6ysio nepep6ayeHo Ta
PEKOMeHA,0BaHO BUPOGHMKOM AniA
BiANOBiAHOr0 €NeKTPOoIHCTPYMeHTa. TiNbKK Te,
Lo Npunaasa NiaxoauTb 0 eNeKTPOIHCTPYMEHTA,
He rapaHTye 6e3ne4yHe BUKOPUCTaHHS.

e) [lonycTUma KinbKicTb 06epTiB
iHCTpYMeHTanbHOT HacaAKHU He NOBUHHA ByTH
MeHLIe BKa3aHOoi Ha eJIEKTPOiHCTPYMEHTI
MaKCUMasIbHOI KiNlbKOCTi 06epTiB.
IHCTpymMeHTanbHa HacafKa, Aka obepTaeTbeA
LBKMALIE AONYCTUMOI LUBMAKOCTI, MOXeE 31amMmaTucs
Ta po3neTiT1cA JoBKoNA.

f) 3oBHilLHINM giameTp Ta TOBLWMHA
iHCTPYMEeHTaIbHOi HacaAKWU NOBUHHI
BignosigaT¥ agaHumM Bawloro
€/IeKTPOIHCTPYMEHTY. [11A iHCTPYMEHTaIbHNX
HacapfoK, rabapuTh AKUX He BiAMNOBIAAITb
€/IEKTPOIHCTPYMEHTY, He 3abe3neyeHi JoCTaTHIN
3aXUCT Ta KOHTPO/Ib.

g) Poamipu anAa KpinaeHHA iIHCTpyMeHTanbHOI
HacaflKM MaloTb BignosigaTu posmipam
KpPiNUAbHUX 3aC06iB €/IeKTPOIHCTPYMEHTa.
IHCTpPYMeHTanbHi HacagKu, AKi He TO4HO
NPUKPINJIEHi A0 €NEKTPOIHCTPYMEHTA,
06epTalTbCA HEPIBHOMIPHO, CUJIbHO BiOPYIOTH Ta
MOYTb NPU3BECTU A0 BTPATU KOHTPOJIIO.

h) He BUKOpUCTOBYITE NOLWKOAKEHI
iHCTpyMeHTanbHi HacagKu. Mepea KOKHUM
BMKOPUCTaHHAM nepesipanTe
iHCTpyMeHTanbHi HacagKu: wiipyBanbHi
OWUCHU Ha HafABHICTb BiAKO/IB Ta TPilLUH;
TapinyacTi wiigyBanbHi KPyru Ha HaaBHICTb
BifjKONiB, 3HOCY Ta crnpaLboBYBaHHA; APOTAHI
WITKW Ha HaABHICTb cna6o 3aKpinsieHoro a6o
nowKoAKeHoro ApoTy. Y pasi nagiHHA
€/1eKTPOiHCTPYMEHTY abo iHCTpyMeHTaslbHOT
HacafKu nepekoHamnTecs, Wo Hemae
NOLKOAKEHb, a60 Bi3bMiTb HEMOLIKOAHEHY
HacagHy. MicnAa nepeBipKU Ta BCTaHOBJIEHHA
iHCTPYMEeHTaNIbHOI HacaAKW YBiMKHITb
NPUCTPiA Ha XBUWINHY HA MaKCUMasibHi 06epTH,
B Leil Yac KOpUCTyBaY Ta iHLWi JII0AN NOBUHHI
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uk YHPATHCbKA
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iHCTPYMeHTa/IbHOI HacaAKHU. MNoWKoAKEHi
iHCTPYMEeHTasIbHi HacaKM AK NpaBKnIo laMaloTbeA
Ha LbOMy eTari TeCTyBaHHS.

i) BUKOPUCTOBYIiTEe 0COBUCTI 3acO6U 3aXUCTY.
3anexHo Big cepn BUKOPUCTaHHA obupaiite
3aXMCHUM WITOK ANA 061UYYA, 3aXUCT ANA
oueli abo 3axXUCHi OKynApU. AKWO NOTpiGHO,
BUMKOPUCTOBYHTE pecnipaTop, 3acobu 3axmcTty
opraHiB c/lyxy, 3aXUCHi pyKaBU4KKU a6o
cneujianbHUI papTyx, AKi 3aXUCTATb Bac Big
HEeBEeJIMKMUX WwiidyBasibHUX Ta CUPOBUHHUX
YacTo4oK. Oui NOBUHHI ByTH 3axMLLEHI Bif
YaCTOYOK, WO PO3NiTalTbCA Nig Yac NPOBEAEHHA
pisHMX pobiT. PecnipaTtop ab6o dinbTpyBansHa
3axucHa MacKa NoBMHHI 6y T po3paxoBaHi Ha nuJ,
LLLO YTBOPKETHLCA Mif Yyac pobiT. AKLLO BK J0OBrmi
Yyac 3a3HaeTe BI/MBY LUYMy, MOXe cTaTUCA
3HUKEHHA CNyXy.

j) CnipKyitTe 3a TUM, W06 iHWI AtoaU
3HaxoaMnUcb Ha 6e3neyHii BigcTaHi Big Bawoi
po60o40i 30HU. KoMeEH, XTO HabanKaeTbca A0
po604oi 30HK, NOBUHEH BUKOPUCTOBYBaTH
3aco6u 3axucTy. Bigsamku 3arotoBkm a6o
iHCTPYMEHTasIbHOI HaCaAKM MOXYTb Big/1eTiTH Ta
3aBJaTH LWKOAM HaBiTb 32 MEXaMKU POGOYOT 30HM.

k) TpumaiTe eNeKTPOoiHCTPYMEHT TiNIbKKU 3a
i3onboBaHi NoBepXxHi Nif Yac po6oTH, AKLLO €
PU3UK 3iTKHEHHA iIHCTPYMEHTa/IbHOI HacagKu 3
NpPUXOBaHUM eNIeKTPoApoTOM abo Kabenem
camoro iHCTpyMeHTYy. HOHTaKT 3
©/IeKTPONPOBOAKOIO Nif, HANPYro MOXe
NpU3BeCTH A0 Nepepadi Hanpyr1 TaKOX Ha
MeTasIeBi YaCTUHM NPUCTPOIO Ta CNPUYUHUTH
YyPameHHA eIEKTPUYHUM CTPYMOM.

I) Tpumaiite Kabenb HUBIEHHA B CTOPOHI Bif
€/IeKTPOIHCTPYMEHTIB, L0 06epTaloTbes. AKLLO
BW BTPATUTE KOHTPO/Ib Haf, NPUIaAoM, MOMHIMBE
nepepisaHHA abo 3axOnIeHHA MepexeBoro
Kabeso, Lo MOXe NPpM3BEeCTH A0 NOTpanIAHHA
BalLLIOi PyKU B 30Hy 06epTaHHSA iHCTpyMEHTa/IbHOI
HacafKu.

m) Hikonu He BigrnapaiTe
€JIeKTPOIHCTPYMEHT, AOKU iIHCTPYMEeHTaIbHa
HacajKa NOBHICTIO HE 3yNUHUTbCA. MoxnBui
KOHTaKT IHCTPYMEHTa/IbHOi HacagKHu, Wo
06epTaEeTbCA, 3 NOBEPXHEIO, LLIO MOMXE MPU3BECTH
[10 BTPATK KOHTPOJIIO Haf, €1€KTPOIHCTPYMEHTOM.

n) Mig Yac nepeHeceHHA eNeKTPOIHCTPYMEHT
He NOBMHEH npawoBaTh. € pUsnK BUNaAKOBOrO
3axomn/1eHHA OAAry Ta NopaHeHHs Tina
iHCTPYMEHTa/IbHOK HacaAKoIo, Lo 06epTaeTbCA.

0) PerynapHo oumiyyiiTe BeHTUNALiAHI OTBOpU
BaLUOro eJIeKTPOIHCTPYMEHTY. BeHTunsaTop
[BWIyHa 3aTArye Nun ycepeaunHy Kopnycy,
BHAC/IiJOK YOro BEJIMKE CKYyNYeHHA META/IEBOr0
MWy BUKJIMKAE PU3KK YpaKEHHA eNEeKTPUHHUM
CTPYMOM.

p) He BUKOPUCTOBYITE €/IEKTPOIHCTPYMEHT
no6a13y 3anMUcTUX MaTepianis. ICKp1 MOXyYTb
CMPUYUMHUTM 3aMMaHHSA LMX MaTepianis.

g) He BUROpUucTOBY#TE iIHCTPYMEHTa/bHiI
HacapKu, ARi NOTpebyloTb PiAKUX
0Xo0J104KyBa/IbHUX 3ac06iB. BuKopucTaHHs
BOAM 260 iHLWMX PiAKNX OXONOAKYBa/IbHUX 3aC06iB

MOMe NPU3BECTH A0 yAapy eNeKTPUYHUM
CTPYyMOM.

4.2 Bippaua Ta BignoBigHi npaBuna 6e3nexku
Bippava — ue pantoBa peakujfa B pesybTaTi
3acTpsraHHa abo 6/10KyBaHHSA IHCTPYMEHTasIbHOI
HacafKu, Wo o6epTaeTbeCA: WidyBanbHOro AUCKa,
TapinyacToro wiaipyBaibHOro Kpyra, ApoTAHOI
LWITKK Ta iH., WO BeAe A0 Pi3KOI 3yNUHKK
iHCTpyMeHTanbHOI Hacagku. Lle BukinKkae
HEKOHTPOIbOBaHUI PyX €/IEKTPOIHCTPYMEHTY B
MiCTi 6/10KyBaHHSA Y HaNpPsAMKY, MPOTUNEKHOMY
HanpAMKy 06epTaHHsA iIHCTPYMEHTa/IbHOT HacaaKu.

AKwo, HanpuKnaga, wnipysBanbHUN UCK
3a6/10KOBaHMI abo 3acTpAr B 3aroToBLji, KPOMKa
LwniyBabHOro AUCKA, LU0 3aHYpeHa y 3aroToBKy,
BMKJ/IMKAE NOLIKOAKEHHA AWCKA Ta Biggauy.
LLnipyBanbHWIM AUCK pyXaEeTbCA y HANpPAMKY
KopwcTyBaya abo Bif, HbOro, 3aJIEHHO Bif,
HanpsAMKy 06epTaHHA JUCKa B MOMEHT
610KyBaHHs. [pn uboMy LWNiPyBaibHI AUCKK
TaKOMX MOXYTb JJamaTucs.

Bignaya € HacnigKom HenpaBWLHOrO abo
NMOMWIKOBOIO BUKOPUCTaHHSA
€/1eKTPOIHCTPYMEHTa Ta/abo HEBIANOBIAHUX
po60o4Mx ymoB. 3anobirti nosBi Bigaadi
[JONOMOXYTb BiANOBIAHI 3aX0AM, AKI ONUcaHi
HUKYe.

a) MiyHo TpumaiTe eNleKTPOIHCTPYMEHT, Balli
TiNIo Ta PyKU NOBUHHI NnepebyBaTu B
MOJIOKEHHI, AKE rapaHTy€ MOX/IUBICTb
NPOTUCTOATHU Bigaadi. 3aBKAuU
BUKOPUCTOBYWTE [OAATKOBY PYKOATRY, AKLLO
BOHa €, AJ1A MaKCUMaJIbHOTO KOHTPOJIIO Haj,
BigAayelo Ta peaKTUBHUMU MOMEHTaMM nif,
Yac po3roHy. 3a yMOBM BKMBaHHA BigNoOBiAHNX
3axopiB 6e3MneKn KopucTyBay 3aaTHUK
KOHTPOJIIOBATU CUAM Biggadi Ta peakuii.

b) He Tpumaiite pykn no6amnsy
iHCTpYMeHTanbHOI HacafKM, Lo ob6epTaeTbCA.
IHCTpyMeHTabHa HacagKa MOXe B MOMEHT Bigaadi
TpaBMyBaTW BaLly pyKy.

c) YHMKaliTe 3HaXOAHEHHA B 30Hi, B AKY
©/IeKTPOIHCTPYMEHT NOoTpanuTb Npu Bigaadi.
Mpu BipAayi eNEeKTPOIHCTPYMEHT PyXaEeThbCA B
HanpAMKY, MPOTUIEXHOMY HanpPAMKY 06epTaHHsA
LwNiyBaIbHOrO AMCKa B MOMEHT 6/10KYBaHHSA.

d) MpautoiiTe 0co6MBO yBamKHO 6inA KyTiB,
rocTpux KpomoK Towo. He ponyckaiite
PUKOLWIETY iIHCTPYMEHTa/IbHOI HaCaAKHu Bip,
3aroToBHU Ta il 3aK/IMHIOBaHHA.
IHCTpyMeHTanbHa HacajKa, Lo 06epTaeTbes,
MOXe 3aK/IMHUTUCA BiNA KyTiB, FOCTPUX KPOMOK Ta
npv pyKoLeTi. Hacnigkom € BTpata KOHTposo abo
Biggaya.

e) He BUKOpUCTOBYIiTE NONIOTHO ANA
NaHLIOroBOi NUAKU ANA pPi3aHHA AePeBUHMU,
30Kpema cermeHTOBaHWM aiMa3HU Bigpi3HUA
KpPYr 3 BifCTaHHIO Mi¥ cermeHTamu noHap,

10 MM, a TaKOX HEe BUKOPUCTOBYITE NUJIbHE
NOJIOTHO 3 3y6uAMU. TaKi iIHCTpyMeHTasIbHi
HacafiK1 4acTo BUK/IMKaIOTb BigAady Ta BTpaTy
KOHTpOI0.



4.3 Oco621Bi BKa3iBKM 3 TEXHIKW 6e3NeKun
nig Yyac wnipyBaHHA Ta abpa3nMBHOro
Bigpi3aHHA:

a) BUKopucToBYyiiTe TiNIbKK Ti abpa3uBHi
iHCTPYMEHTH, L0 pEeKOMEeHAOBaHI AN1A Balloro
€/IeKTPOIHCTPYMEHTY, | 3aXMCHUI KOKYX, L0
nepeg6a4yeHUK ana Uux abpasuBHUX
iHCTpyMeHTIB. [lnA abpasmBHUX iIHCTPYMEHTIB, LLO
He nepeabayeHi 418 BaLLIOro €/1eKTPOIHCTPYMEHTY,
He rapaHTOBaHWM JOCTAaTHiM 3aX1CT, OTHE HEMAE
rapaHTii 6e3nexu.

b) WnidpyBanbHi AUCKU BUrHYTOrOo npoginto
MatloTb 6yTU BCTaHOBJ/IEHIi TAKMM YUHOM, LLO6 iX
wnipyBasibHa NOBEPXHA HEe BUCTyNana Hap,
NJIOWMHOIO 3aXMCHOro Kpato. HenpasuibHO
BCTaHOBNEHUI WiPyBanbHUI KPYT, AKWIA
BMXOAMTb 3a MEXi 3aXMCHOr0 Kpato, He MOXe ByTH
3aTEMHEHWI HAIEHHUM YYHOM.

C) 3axUCHUI KOHYX Tpeba HagiiHo
BCTAHOBUTU Ha €/IEKTPOIHCTPYMEHT i AnA
MaKCcUMasibHOi 6e3neKn HanalwTyBaT TaKUM
YMHOM, W06 BiAKPUTOIO 3a/MLLaNacA Siule
HaliMeHLwa YyacTuHa abpa3uBHOro
iHCTpyMeHTa. 3axMCHMM KOXYX Aonomarae
3aXUCTUTU KOPUCTYyBaYa Bif yJ1amMKiB,
BMNaAKOBOro KOHTaKTy 3 abpasnBHUM
iHCTPYMEHTOM Ta iCKOp, Bif AKMX MOKE 3aMHATUCA
oAAr.

d) AGpa3uBHi IHCTPYMEHTH NOBUHHI
BMKOPUCTOBYBATUCA TiIbKM 3a
npusHayeHHAM. Hanpuknag: 3a6opoHAETbCA
BUKOHYBaTH WipyBaHHA GiYHOI NOBEPXHEID
BiApi3HOro Kpyra. BigpisHi Kpyrv npusHadeHi gns
3HATTA MaTepiany KpOMKOI Kpyra. Cuau, wo
BM/IMBalOTb HA KPYT 3 GiYHOT CTOPOHW, MOXYTb
cTaTv NPUYMHOIO MOrO PYMHYBaHHS.

e) AnA ycTaHOBKM wWidyBanbHOro ANCKa
3aBH AU BUKOPUCTOBYMUTE CNpaBHUA
3aTUCKHUI NaHeLb NOTPiIGHOro po3mipy i
¢popmu. BignosigHi 3a popmoto i poamipom daaHui
DiKCYIOTb WTiPYBaNbHUI AUCK | SHUIKYIOTb PUSKK
Moro poanomy. 3aTUCKHI naHLi AnA BiApi3HNX
KPYriB MOXYTb BiApPi3HATUCA Bif 3aTUCKHNUX
aHuiB ANA iHWKX WidyBasbHUX AUCKIB.

f) He BUROpUCcTOBYHTE 3HOLLIEHI WidyBanbHi
AVCKM Bif, @N1eKTPOIHCTPYMEHTIB 6inbLioro
po3amipy. LLinidyBanbHi AUCKKU, BUTOTOBAEHI ANA
€/1eKTPOIHCTPYMEHTIB Gi/IbLLIOro Po3mipy, He
po3paxoBaHi Ha BUCOKY YacTOTy 06epTaHHsA
ManorabapuTHUX ENEKTPOIHCTPYMEHTIB i TOMyY
MOXYTb 3pyMHYBaTUCA.

g) NMip yac KopucTyBaHHA AUCKaMK ANA ABOX
uisnien 3aBHAU BUKOPUCTOBYMHTE BignoBigHUN
3aXMCHUI KOMHYX 417 BUKOHAHOro
3acTocyBaHHA. HeBUMKOpUCTaHHA BiANOBIAHOMO
3aXMCHOrOo KOXyXa MOXe Npu3BecTu o
BiICYyTHOCTi HEOOXiAHOrO eKpaHyBaHHsA, Ta AK
HaCnNiAOoK A0 TAMKOIO TpaBMyBaHHS.

4.4 [opaTHoBi BKa3iBKU 3 TeXHIKU 6e3nerku
npu BigpisaHHi abpa3sMBHUMHU AUCKAMMU:
a) YHuKaiiTe 6/10KyBaHHA Bigpi3HOro Kpyra 1a
3aHapATO BUCOKOro NpUTUCKHOro sycunna. He
BUKOHYMTe 3aHapTo rNIMGOKI po3pi3u.
lMNepeBaHTameHHA BiAPI3HOro Kpyra NPUCKOPIOE

YKPAIHCbKA uk

M0ro 3HOC i 36i/1bLLIYE CXMBHICTb A0 Nepexocy abo
6/10KyBaHHsA, a K HacNiJoK - MOXUIMBICTb Bigdaui
ab0 pyrHyBaHHs.

b) YHUHKaliTe 3HaxopHeHHA B 30Hi nepep,
BifPi3HUM Kpyrom, wo o6epTaeTbeA, i no3agy
Hboro. [pn 3MileHHi BiApi3HOro Kpyra B
06po6nioBaHin geTani B HanpsAMi Big cedbe
©/1eKTPOIHCTPYMEHT Yy BUNAAKY BiaAadi Moxe
BiICKOYUTW MPAMO Ha Bac pasoM 3 AUCKOM, L0
obepTaeTbCA.

c) Y pasi 3aH/MHIOBaHHA Bigpi3Horo Kpyra aéo
nepepuBaHHA po60TH BUMKHITb
€/1IeKTPOIHCTPYMEHT i lo4eKaliTeca, NOKKU KPyr
MOBHiCTIO 3yNUHUTBLCA. HiKoNKN He
HamarauTecs BUTATHYTH Bifpi3HUI Kpyr, Wo
obepTaeTbecA, 3 po3pi3y - MOHAMBA Bigaaya.
BcTaHoBITb | yCyHbTE MPUYMHY 3aKAMHIOBAHHS.

d) He BMMKanTe iHCTPYMEHT 3HOBY, AKLLO BiH
BCe Lie 3HaxoaUuTbecA B 06po6toBaHiit getani.
Mepep NnpopoBHeHHAM po60OTH Ao4eKanTecH,
MOKU iIHCTPYMEHT gocArHe po6oyoi YacTtoTu
ob6epTaHHA. |HaKLe MOX/IMBE 3aifaHHA Kpyra,
Oro BUCKaKyBaHHA 3 06pobatoBaHoi fgeTani abo
nosea Bigaauvi.

e) Nignupaiite NnAMTH a60 3aroToBKU BEJIMKOIO
po3mipy, Wo6 3HU3UTU PU3UK Y BUNAJKY
3aipgaHHA BigpisHoro Kpyra. Benuki sarotoBku
MOXYTb NPOrMHaTUCA Mif, BJIaCHOIO Baroko.
3aroToBKy cnif nignvpaTty 3 4BOX CTOPIH: 6/IM3bKO
NiHIT BAKOHAHHA PO3pI3Y Ta y3[,0B} ii KPOMKMU.

f) ByabTe 0c06/1MBO 06epeHHi NP1 BUKOHAHHI
3arJIM6HUX po3pisiB B CTiHaX Ta iHWMKX 30HAX,
o He npornagarwTbeA. [py 3arnmbaeHHi aucka
nig, Yac pisaHHA MOKUIMBUM KOHTAKT 3 ra3o- i
BOAOMNPOBOAAMM, E/IEKTPUHHOIO MPOBOAKOLO Ta
iHLIMMKW 06'eKTamK, LLLO BUKIMKAE Bigaayy.

g) He BUKOHYITEe KpUBOiHIHWI pi3.
lNepeBaHTaxeHHs BIAPISHOrO Kpyra NPUCKOPIOE
M0ro 3HOC i 36i/1bLLIYE CXWMBHICTb 4,0 NEPEKoCy abo
6110KyBaHHsA, a K HaCNifOK — MOX/IMBICTb Bigaaui
a60 pynHyBaHHS, L0 MOM¥eE NPU3BECTU 0 TAKKOIro
TpaBMyBaHHs.

4.5 Oco61uBi BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neKu
npy wnidpyBaHHi HAX[AAYHUM Nanepom:

a) BuKopucToByHTE HaXaa4YHUi nanip
BiANOBIAHOro po3Mipy, AOTPUMYHTECH
iHCTPYKUii1 BUpOGHUKa W o0 BUGOpyY nanepy.
HampgayHui nanip, Wo BUCTYMae 3a Mei
TapinyacToro wiidyBasbHOro Kpyra, MOXe cTtaTu
NPUYMHOIO TPaBM, 3aCTPAraHHsA, po3puBYy
HaXAa4yHoro nanepy Ta Biggaui.

4.6 Oco611Bi BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neKu
Npyu BUKOHaHHI po6iT 3 APOTAHMMMU
WiTKamMu:

a) MNpumiTb Ao yBarum, WO APOTAHI WiTKK

BTPa4aloTb WMATOYKU APOTY TAKOH NpU

3BMYallHOMY BUKOpPUCTaHHi. He npuknapavTte

3aHapToO BUCOKE NPUTUCKHE 3YCUIINA.

BigniTaroui LULMaToO4KM APOTY MOMHYTb JIETKO

NPOXOAUTH CKPi3b TOHKY TKaHWHY oaary Ta/abo

NPOHUKATH B LLKIpY.
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uk YHPATHCbKA

b) Mpu BUKOPUCTaHHI 3aXMCHOIO KOXyXa He
AOnyCKalTe HOro KOHTaKTy 3 APOTAHOI
WwiTKo0. TapinyacTi i YalwKoBI WiTKK Nig, Aieto
MPUTMCKHOrO 3yCW/INA | BIALEHTPOBMX CUJT MOYTb
36inbLLIyBaTH CBIl giameTp.

4.7 [opaTHoBi BKa3iBKMU 3 TeXHiIKN 6e3neku:

NONEPEAMEHHA! 3aBan HagaranTe
3aXWCHi OKYIAPH.
@Hap,ﬂrame 3aXMCHI HaBYLUHWKW.

NONEPEAXKEHHA! Mig yac po6oTn
3aB¥AM TPUMaNTE eNeKTPOIHCTPYMEHT
oboma pyKamu.

He BUKOPUCTOBYITE 3aXMCHUI KOXKYX ANs
LNiyBaHHA Nif, Yac BUKOHAHHA pooiT 3
BiApi3aHHA abpasuBHUMKM grckamu. Mig vyac
BMKOHaHHA POBIT 3 BIAPI3SHUMM JUCKaMK 3 METOIO
6€e3MNeKn KOPUCTYMTECA 3aXMCHUM KOXKYXOM AN
BiApi3aHHA abpasvBHUMM AUCKaMMK.

He BUKOpUCTOBYITE CErMEHTOBaHI a/iMasHi
BiAPi3Hi Kpyru 3 BiACTaHHIO MiX cermeHTaMmm noHag,
10 Mm. [lonycKaeTbCA BUK/OYHO Bif'€MHUIA Ky T
pisaHHA cermeHTa.

BukopucToByWTe 3'€iHaHI Bigpi3Hi KPyru TiNlbKu,
AKLLO BOHWU NOCUAEHI.

BuKopucTOBYITE enacTUYHi BKIAAKM, AKLLO BOHU
BXOAATb 10 KOMNNEKTY abpasnBHUX iIHCTPYMEHTIB i
BMPOOHMK HanosArae Ha ix BUKOPUCTaHHI.

JoTpumyiiTech pekoMeHaawi BUpoGHHKa )
IHCTpYMeHTy Ta npunaaaa! 3axuwante gUCKM Bif
noTpansifaHHA mactuna Ta yaapis!

36epiraiiTe iIHCTPyMEHTa/IbHI HAacaaKu Ta
NMoBOAbTECH 3 HUMM BiNOBIAHO 40 BKA3iBOK
BMPOOHMKaA.

He B1KOpUHCTOBY#MTE BiAAPi3Hi KPYru 418 YOPHOBOrO
wnipyBaHHA abo BuaaneHHA 3ayceHelp! Tpeba
YHUKaTK BIYHOrO TUCKY Ha Bifpi3HUI KpyT.

3aroToBKa NOBMHHA HaAIMHO NpuaAraTi 4o
noBepxHi Ta 6yTH 3aKpinneHa Bif 3iCKOB3yBaHHSA,
HanpuKkiag, 3a 4ONOMOroK 3aTUCKHMUX MPUCTPOIB.
[nAa BeNMKnx 3aroToBoK Tpeba nepeadaymnty
Zl0CTaTHIo onopy.

[Mpy BUKOPUCTaHHI IHCTPYMEHTa/IbHUX HAcafoK 3
Pi3b6OBOIO BCTABKOIO KiHEUb WNUHAENSA HE
NOBWHEH TOPKaTUCA NephOpPOBaHOI OCHOBU
abpasunBHOro iHCTPyMeHTY. MNepekoHavTecs, Wo
pisbba iIHCTPYyMEeHTa/IbHOI HacaKu Mae JOCTaTHIO
[JOBMUWHY 1A KPiNJIEHHA A0 WwnuHAaens. Pisbba
iHCTpyMeHTa/IbHOI HacafKW NOBMHHA cniBnagaTtu 3
pi3bboto WnuHaenA. JaHi Wwoao AOBHKUHU Ta
pi3bbM WNWHAENA AnB. Ha cTop. 3 Ta B po3gini 14.
TexHi4Hi XapaKTepUCTUKN.

PexomeHA0BaHO BUKOPHCTOBYBATH BifNOBIAHNI
CTauioHapHWI BUTSAMHWIA NPUCTPIN. 3aBH A
nigKIo4anTe NPUCTPIN 3aXMCHOTO BiAK/TIOYEHHSA
(MN3B) 3 MmakcMManbHUM CTpyMOM BUTOKY 30 MA.
[licna BigKIOYEHHA KyTOBOI WAihMaLLMHK
NPUCTPOEM 3aXMCHOTO BiAK/IIOHYEHHA Tpeba
nepeBipuUTH Ta NOYUCTUTM MaLInHY. JunB. po3ain 9.
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He BMKOPUCTOBYIMTE NOLWKOAKEHI, EKCLEHTPUYHI
Ta BibpyHoYi iIHCTPYMEHTaNbHI HacaaKu.

YHWKaNTe NOLWKOAKEHH:A ra3oBux Ta
BOAOMNPOBIAHUX TPYO, €N1EKTPUYHOI MPOBOAKM Ta
HECY4M1X CTiH (CTaTuKa).

Mepepn npoBefeHHAM POBIT 3 HaNaLITYBaHHS,
nepeocHalLeHHA abo 06CNyroByBaHHA BUTAMHITh
BWJ/IKY 3 PO3ETKM.

MolwKoaeHy abo NnoTpicKaHy f,04aTHOBY
PYKOATKY CAig, 3aMiHUTWU. He ekcnnyaTynte
MalLLUMHY 3 MOLUKOAHEHOK PYKOATKOLO.

MowwKopKeHn abo NOTPICKaHWI 3aXUCHWUIA KOXKYX
cnig 3aMiHUTU. He ekcnnyaTtyiTe malumHy 3
MOLUKOAMEHUM 3aXUCHUM KOXYXOM.

He BMUKaWTe iHCTPYMEHT, AKLO Moro geTani abo
3axMCHi NPUCTPOI BIACYTHI 260 YLUKOAMHEHI.

MaLlumMHK 3 N1aBHUM MYCKOM (3 MapKyBaHHAM
"WE..." Ha TexHi4Hi% TabaunuLi): AKLLO Npuy 3anycKy
MallMHa AyHKe LWBUAKO NPUCKOPIOETHLCA A0
MaKCUMasilbHUX 06epTiB, TO Ma€ MicLie MOMU/IKA B
e/IeKTPOHHOMY 6s10Ui. He MoxHa po3paxoByBaTtu
Ha iHWi YHKUIT eNEeKTPOHHOr0 610Ky, AK
BiAnoBigaTb 3a 6e3neky. HeraHo 3panTe
€/IeKTPOIHCTPYMEHT B PEMOHT (AMB. po3ain 12.).

3akpinonTe mani 3arotoBku. BukopuctosymTe,
HanpuKknag, newaTa.

AKLLO ANCKM, BCTAHOB/EHI Ha (aHLi,
BWKOPWUCTOBYIOTLCA 1S ABOX Liiiel (KOMGiHOBaHi
wnidyBanbHI AUCKM Ta abpasuBHI AUCKW ANA
Biipi3aHHA), MOX¥Ha BUKOPUCTOBYBATH TiJIbKU TaKi
TUNW 3aXUCHUX KOXyXiB: TN A, Tun C.

AuB. po3gin 11..

BuKopucToByiiTe BignoBigHUA 3aXMCHUI
KOMyX:

BuKopucTaHHA HEBIANOBIAHOrO 3aXMCHOI0 KOMXYyXa
MO e NPM3BECTU 10 BTPATWU KOHTPOJTIO Ta TAXKKOr0
TpaBmyBaHHSA. [prKnagn HeHanexHoro
BUKOPUCTaHHS:

- Mg 4ac BUKOPUCTAHHA 3aXMCHOMO KOMyXa Thny A
ANA WwnicdyBaHHA TOPLEM Kpyra 3aXMCHUM KOXYX
Ta 3aroToBKa MOXYTb 3aBamaTu OfHe OJHOMY,
L0 Npu3Beae A0 HeJOCTaTHLOrO KOHTPOJIO.

[Mig yac BUKOPUCTaHHA 3aXMCHOMO KOXyxa Tuny B
AnAa abpasnBHOro BiApi3aHHA 3a A0NOMOro
3’elHaHMX BiApi3HMX KPYTiB BUHWKAE
niABWLLLEHWI PU3KK Bif ICKOP, O BigNiTalTh, T2
YacTOK Bif WAidyBaHHA, a TAaKOX y1aMKiB
LTipyBasibHOro Kpyra y pasi Moro possomy.

IMig 4ac BUKOPUCTaHHA 3aXMCHOr0 KOXyxa TUniB
A, B, C gna abpasvBHOro BiapidaHHs abo
LI.InldJyBaHHH TOpLEM Kpyra 6eToHy a6o Ler/sHoi
KNafKu BUHUKAE NigBULLEHWNIA PU3UK Yepes
NMI0BE HaBaHTaMEHHS, a TAKOX Yepes BTpaTty
KOHTPOJII0 3 BiAAa4elo AK HaCNifoK.

IMig Yac BUKOPUCTaHHA 3aXMCHOr0 KOXyXxa TUniB
A, B, C 3 TapinyacTolo WiTKO, TOBLYMHA AKOI
nepeBuLLyE AONYCTUMY, APOTU MOXKYTb
3iITKHYTUCA 3 3aXMCHUM KOXYXOM i Lie MOXe
np13BeCTH A0 iX 31amy.

3aB¥ a1 BUKOPUCTOBYMTE 3aXMCHWUI KOMKYX, LLIO
nigxoAunTb A0 IHCTPYMEHTa/IbHOI HacaaKu. AuB.
posgain 11..



3HUKEHHA BNJIMBY NuUy:

MNONEPEAKEHHA - nun, wo yTeopusca
BHaCNIAOK WipyBaHHA HAXAAYHUM
nanepom, po3nutoBaHHA, LWAidyBaHHS,
CBEPAJIIHHA Ta iHLWKWX POBIT, MICTUTb XiMiYHi
PEYOBWHMU, LLO CMIPUYMHAIOTL PaK, BPOAMHEHI
AedeKTn abo iHLWI YIKOAKEHHA penpoayKTUBHOI
cuctemu. MpuKnagmn TakMx XiMiYHUX PEHOBUH:
- cBUHeUb Y dhap6i 3 BMICTOM CBUHLIO
- MiHepasbHUM NuA 3 By AiBENbHOI LEeriv, LeMeHTy
Ta iHWKX PEYOBWH LIErNAHOT KNaaKKW, a TaKoX

- MULL’SIK Ta XPOM 3 XiMiYHO 06p06IEHOT AEPEBUHM.

CTyniHb PU3UKY 3a/1IEXUTB Bif, TOrO, K 4acTO BM
BMKOHYETE Lier BUA pooGiT. LLIo6 3meHwnT Bnive
XiMIYHMX PEYOBWH: NpaLonTe B NPUMILLEHHAX 3
[OCTaTHBOI BEHTUAALLIEIO Ta 3 3aTBEPAHEHUM
0COBUCTUM 3aXMCHUM CMOPAAMKEHHAM, AK-OT
pecnipaTop, po3po6ieHui cnewljanbHo Ans
dinbTpaLji MIKpOCKOMIYHNX YACTUHOK.

Lle Takox cTocyeTbecA NKAy Bif iHWKMX MaTepianis,
HanpuKNag AEAKUX BUAIB AepeBa (AepEeBUHHUMN
nun gy6a abo 6yka), metany, asbecTy. IHWi Bigomi
3axBOPIOBaHHA — L, HanpuKaaga, anepridHi
peakuii, 3aXBOPIOBaHHA AUXA/IbHUX LWIAXIB.
YHuKaliTe noTpanaaHHA Nuay BCcepeauHy Tina.

JoTprmyliTech BKa3iBOK CTOCOBHO BaLLOro
marepiany, nepcoHany, chepu Ta micua
BMKOPWUCTAHHSA, @ TAKOXK AEepHaBHUX NpaBu
(HanpuKnag, NoNOXEHHA NPO OXOPOHY Npal,
yTWAi3aLjio ToLo).

3abesneyvyiTe y0BAOBAHHA NWUY B MiCLL
YTBOPEHHSA, He AONYCKanTe MOro BigKNaAeHHsA Ha
NMOBEPXHSAX.

[nA cneuianbHUX pobiT BUKOPUCTOBYMTE
BignosigHe npunagaA. Lle 03BOUTb 3MEHLLNTH
KiZIbKICTb MWy, WO HEKOHTPO/IbOBAHO
noTpan/ifAloTb y AOBKI/NA.

BuKopucToBy#iTe BiANOBiAHI 3aCO6M YN10BIOBaHHSA
nuiny.

[na 3MeHLEeHHA BNAUBY Nuy:

- He HanpaBnAKTe NOTIK NOBITPSA, WO BUXOAWUTL 3
iHCTpyMeHTa, Ha cebe, Nfel, AKi 3HaX0AATLCA
no6,m3y, Ta Ha CKYMYEHHA Nuay;
BWKOPUCTOBYMTE BUTAKHUIM NPUCTpIV Ta/abo
ouuLLyBaYy NoBiTPS;

[006pe NpoBiTpIOMTE poboye micLe Ta
3a6esneyyinTe YUCTOTY 3a AONOMOrOt0 MNI0COCa.

MNigmiTaHHA Ta BUAYBaHHA 34iMMae nuA y nosiTps.

3axvcHUIM ogAr i O4UCTUTU 3a JOMOMOrO0
nunococa abo npaHHA. He MoxkHa noro
npoAayBaTtH, BUGMBATU a60 YUCTUTU LLTKOHO.

5. Ornsapg,

[uB. cTop. 2.

LLIBuaKo3aT1cKHa rarika Quick *
OnopHui pnaHeub *

LWnuHaens

W...A...: onopHui naHeLb aBTo6anaHcmpa
(He3HiMHMI) *

KHonKa dikcauji wnuHaena
ENEKTPOHHMI CUTHANIbHUA iHGMKaTOP *
PyKosTKa

A WON =

~NOoO O
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8 dikcaTop (ans 3axucTy Bif BUNaAKOBOro
BMWKaHHSA / akTMBaL,ii 6€3nepepBHOro pexuMy
po6oTH) *

9 HatuckHuii nepemmkas (YBIMK/BUMK)

10 HHonKa (anAa peryntoBaHHA OCHOBHOI
PYKOATKM)

11 OcHoBHa pyKoATKa

12 [opaTKoBa pyKoaTKa/ gopatkosa

BibponoraMHaioya pyKoATKa

3axmCHUM KOXKYX

3aTucKHa ramka *

15 Hntou nig gBa otBOpM *

16 HKnAwmKa (811 peryntoBaHHA 3aXMCHOMO KOXYyXa

6€e3 iHCTPYMEHTY)

"BUHT (819 peryntoBaHHA 3aTUCKHOr0 3yCHNA

KJIAMKM)

17

* 3a/1eHO Bif, KOMMIEKTaLii / He BXOAUTb Y
KOMMJIEKT NOCTa4YaHHsA

6. BBepeHHA B eKcnJjyaTtauiio

Mepep noyaTKkom poboTH NEpeKoHanTecs,

LLI0 BKa3aHi Ha TexHiuHii Tabnnyyi npunagy
Hanpyra Ta 4actoTa B Mepexi cniBnagatoTb 3
JaHMMK BaLLOT eNIeKTPOMEPEKI.

3aB¥ M nigKaoyYanTe NPUCTPIN 3aXMCHOro
BiakMoyeHHs (M3B) 3 makcMmanbHUM
CTPyMOM BUTOKY 30 MA.

BuKopucToByiiTe NOAOBHK Banbgmﬁ Kabenb 3
MiHiMasIbHMM nepeTHoM 1,5 Mm<. [ToaoBMHYBabHI
Kabeni NOBWHHI BiAMNOBIfATY CMOMKUBAHIN
NOTYXHOCTI iIHCTPYMEHTY (MOPiBH. TEXHiYHi
XapaKTepuCTUKM). MNpr BUKOPUCTaHHI KabeibHOro
6apabaHa Kabenb chig NOBHICTIO pO3MoTaTy.

6.1 BcTaHOBNEHHA A0AaTKOBOI PYKOATKHU

MNpy BUKOHaHHI 6yab-AKMX POGIT 3aBHAN Ma€e

OyTW BCTAHOB/IEHA AOAATKOBA pyKoATKa (12)!
BKpyTiTb foAaTKOBY PYKOATKY [j0 YNOpPY B /iBUHA,
cepegHin abo npasui (3a/1€XKHO Bif NOTPe6tM)
pi3bOOBWIA OTBIp | 3aTAMHITH Bif, PyKU.

6.2 BcTaHOB/NIEHHA 3aXUCHOIO KOXyXxa

%:[},2 Mepep nosaTkom poGoTu:
T q. ! 2, BCTaHOBITL 3aXMCHUM KOMYX.

-_—

3 NprumnH 6e3neKr BUKOPUCTOBYITE

BMKJIIOYHO 3aXMCHWUI KOXYX, NPU3HAYeHUI
4N1A BigNoBIgHOI iIHCTPYMEHTaNbHOI HacagKu!
BrKOpMCTaHHA HEBIANOBIAHOMO 3aXMCHOIO KOXYyXa
MOe NMPU3BECTH 10 BTPATWU KOHTPOJIIO Ta TAXKKOrO
TpaBMyBaHHA. [lMB. Takox po3gin 11. Mpunappsa!

Aus. cTtop. 2, man. F.

- Bigkpuiite knamKy (16). BctaHoBiTb 3axmcHUI
KOXYX (13) Ha BKasaHe micue.

- MNoBEepHITb KOMYX 3aKPUTOK CTOPOHOIO A0
KopuCTyBaya.

- 3aKpuiTe KIAMKY.

- 3a HeobXigHOCTI 36iNbLLUITb 3aTUCKHE 3yCUNNA
KNAMKM, 3aTArHYBLUM IBUHT (17) (Npw BIAKPUTIN
KAAMLL).
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6.3 ToBopoTHa OCHOBHa pyKOATHa

MpautoiTe TinbKK i3 3adikcoBaHoO
OCHOBHOIO pyKoATKOW (11).

Awue. cTop. 2, man. C.

- HatucHiTb KHonky (10).

- OCHOBHY pyKOATKY (11) MOXHa noBepHyTHU B
OAHY 3 ABOX CTOpPiH Ha 90° i 3adikcyBaTw.

- MepeBipTe HagiMHICTb NOCaKWU: OCHOBHA
pyKosTKa (11) noBMHHa 3adikcyBaTucs Ta He
obepTaTumcs.

BukopucToByiTe
IHCTPYMEHTaNbHi HacagKu,
AIKi 3aXUCHUI KOMYX
nepeKpuBaE He MeHLUe, HiXK
Ha 3,4 Mm.

6.4 NigknoyeHHA A0 eneKTpomepei
LLITencensHi pO3eTKM HUBEHHA MalOTb 6y TH
3axuLLEHi iHepLiMHUMMK N1aBKUMK 3aM06iHUKaMK
a60 NiHIMHUMKY 3aXMCHMMM aBTOMaTaMu.

(3i B6ByAOBAHUM aBTOMATUYHUM OGMEKYBaYEM
NMYyCKOBOIro CTPyMy ((YHKLiE0 NA1ABHOrO NyCKY)).
LLITencensHi pO3eTKM HUBAEHHA MalOTb 6yTH
3axuLLEHi iHEPLIMHUMM NNaBKMMK 3aM06iHUKaMM
260 NiHIMHMMK 3aXMCHUMM aBTOMaTaMM.

7. BctaHoOBNneHHA
waidpyBanbHOro AUCKa

MNepepn 6yab-AKMMKW poBoTamMu 3

nepeocHalLeHHsA 3aB AW BUTAramTe BUIKY 3
po3eTKW. MalumHa NoBMHHA BYTH BUMKHEHa,
WNUHAENb NOBUHEH 3YNUHUTUCS.

Mpwv po6oTi 3 BiAPISHUMMK AUCKaMK 3 METOIO

6E3MEKN KOPUCTYMTECA 3aXMCHUM KOHYXOM
ONA BigpisaHHA abpasvBHUMU AUCKAMK (O UB.
posgin 11. Npunapas).

7.1 dikcauia wnuHpensa

KHonRy dikcauii wnuHaensa (5) moxHa
HaTUCKaTU TiJIbKW NPU HEPYXOMOMY
LWNUHAEN.

- HatucHiTb KHoNKy dikcauii wnuHaens (5) Ta
NOBEPHITb LINUHAENb (3) PYKOIO, AOKWN KHOMKa He
3adikcyeTbCA.

7.2 BcTtaHOBNEHHA WipyBasbHOro AUCKaA
[uB. cTop. 2, man. D.
MawwuHu 3 maprkyBaHHAM W 2..., WE 2...:

- BcTaHoBIiTb ONMopHUi hnaHewp (2) Ha LWnuHAeNb.
dnaHeLb BCTAHOBNEHWI NPaBWUBLHO, AKLLO BiH HE
06epTaeTbCA Ha LWNUHAEN.

- BcTaHoBiTb WwhidyBanbHUI AUCK, AK MOKa3aHO Ha
MantoHKy D, Ha onopHui dnaHeup (2).
LLnipyBasibHWIA AUCK NOBMHEH PiIBHOMIPHO
npuaaraty o GnaHuA.

MawuHu 3 mapryBaHHam W...A 2...:

OnopHui pnaHelpb aBTobanaHcupa (4) MilHoO
NPUKPINIEHWIM A0 WNWHAENA. AHaNOrYHO JO

HLUIMX KYTOBMX LUiDMALLMH TYT HEMaE NoTpebu y
3HIMHOMY OMOPHOMY thaaHLi.

HoHTaKTHI noBepxHi onopHoro daaHusa

aBTobanaHcupa (4), wnidyBasbHOro AMcKa
Ta WBWAKO3aTUCKHOI rankun Quick (1) abo
3aTUCKHOT ranku (14) NOBUHHI BYTU YACTUMMU.
OumnctuTe 3a HEOOXIZHOCTI.

- NoknagiTb WwhnidyBanbHUA AUCK Ha ONOPHWUIM
pnaHeub aBTobanaHcmpa (4). LnidpysanbHui
[MCK NOBMHEH PIBHOMIPHO NpuAaaraTu fo
dnaHus.

7.3 3arArHeHHA/BigKpy4YyBaHHA
LWBUAKO3ATUCKHOI raiiku (3a/1eHHO Bipf,
KOMMJ1eKTaL,ii)

® 3aTArHeHHs WBUAKO3aTUCKHOT raku

(1):

AKLWOo iIHCTpYMeHTabHa HacaaKa B MicL,i
3aTUCKY Ma€ TOBLUMHY GinbLue 8 MM,
LIBUAKO3ATUCKHY raviky BAKOPUCTOBYBaTH He

MoxHa! Y LboMy BUNagKy KOpUCTymMTecs
3BMYaAMHOIO 3aTUCKHOIO rankoto (14) Ta
BiANOBIgHMM KJTlO4EM Nig, ABa oTBOpU (15).

BUKOpWUCTOBYITE TiNbKU HEYLIKOAKEHY

LUBWMAKO3ATUCKHY ramKy: CTpifKa NoBUHHA
BKa3yBaTW Ha BUIMKY 30BHILLHbOrO KifbLsA (AVB.
MaJIIOHOK Ha CTop. 2).

- 3adikcynTe wWnuHaens (aue. po3ain 7.1).

- BcTaHoBITh LWBMAKO3ATUCKHY ravky (1) Ha
wnuHaens (3). Ave. man. Ha cTop. 2.

- 3aTArHiTb WBUAKO3ATUCKHY rainKky pyKamu 3a
rOAMHHUKOBOIO CTPI/IKOIO.

- [OoTy*HWM NOBOPOTOM LUNiyBaSILHOMO AMCKA 3a
rOAVMHHUMKOBOK CTPINIKOKO 3aTAMHITbL
LUIBUAKO3ATUCKHY ramKy.

Y mawmHax 3 mapryBaHHAM «W...B...» Ha

ocTaHHix 180° Big4yBa€eTbCA GislbLL 3HAYHUIA

CynpoTHB.

BiaKpy4yBaHHA WBUAKO3ATUCKHOI raikm (1):

- 3adikcynTe wWnuHaens (aue. po3ain 7.1).

- BigKpyTiTb LWUBMAKO3ATUCKHY rarKy (1) npoTu
rOANHHUKOBOI CTPIIKK.

7.4 3arArHeHHA/BiAKPYYyBaHHA 3aTUCKHOI
raiiku (3anemHo Big KomnaeKkTauii)

?f’ 3aTArHeHHA 3aTUCKHOI raiiku (14):
3aTucKHa rarika mae 2 pi3Hi CTOpoHu. HakpyTiTh

3aTWUCKHY raiKy Ha LUNMHAE b, K NOKa3aHo Ha
MasIloHKY:

AuB. cTop. 2, man. E.

- A) AnAa TOHKUX WwnipyBanbHUX AUCKIB:
BypTuK 3aTUCKHOI ranku (14) noBepHyTUI
[0ropw, LWo 3a6e3neyvye HagiMHUM 3aTUCK TOHKMX
OWCKIB.

B) Ana ToBcTUX wWnidpyBanbHUX AUCKIB:
BypTuK 3aTUCKHOI raiku (14) noBepHyTUI
OOHU3Y, Lo 3a6e3neyye HafiMHe po3TallyBaHH:A
ramKkun Ha WNnHAenN.



- 3adikcyiTe WNMHAENb. 3aTArHITL rarky (14)
Ko4em nig Asa oteopu (15) 3a roaMHHUKOBOIO
CTpPiNKOIO.

Y mawmHax 3 mapKyeaHHAM «W...B...» Ha
ocTaHHix 180° Big4yBa€eTbCA GiNbLL 3HAYHMM
CynpoTUB.

BigKpy4yBaHHA 3aTUCKHOT FralKu:

- 3adikcyiTe WnNuHAeb (ave. po3gin 7.1).
BigkpyTiTb 3aTUCKHY ramnky (14) knoyem nig asa
oTBopu (15) NPOTU rOAMHHWMKOBOT CTPINIKU.

8. EHcnayarauif

8.1 YBiMKHEHHA/BUMKHEHHA

IHCTPYMeHT 3aBX¥Aaun Tpeba TpumaT oboma
pyKamu.

MigBoabTE A0 3aroTOBKM Ti/IbKU YBIMKHEHUM
IHCTPYMEHT.

He ponyckaiTte HeyMUCHOro 3anycKy:

3aBHAM BUMUKANTE iIHCTPYMEHT, SIKLL0 BUKA
6yna BUTArHyTa 3 pO3eTKK ab0 AKLLO cTaBcs 36ii B
nojaui efleKTpoeHeprii.

Y perunmi 6e3nepepBHOi po60TH iHCTPYMEHT

NPOAOBIKYE NpaLoBaTh, HaBiThb AKLLO BiH
BMPBETbLCA 3 PYK. TOMY 3aB¥AM MiLHO TpUMawiTe
iHCTPYMEHT ABOMAa PyKamMu 3a PYKOATKY, 3ahMiTb
CTiViKe MOJIOKEHHA | MOBHICTIO CKOHLIEHTpyMTECA
Ha BUKOHYBaHin po6oTi.

He ponyckaiTe 3aBUXpeHHA abo
BCMOKTYBaHHSA iIHCTPYMEHTOM NWAY i TUPCH.
He KnapiTb BAMKHEHWIN €NEeKTPOIHCTPYMEHT 0
NOBHOI 3YNWHKKU ABUrYHA.
amB. cTop. 2, Mman. A.
HKopoTKoyacHuiA pelum po6oTu:
YBIMKHEHHSA: NepecyHbTe dikcaTop (8) y HanpaAMKy
CTPINIKM | HATUCHITb HATUCKHWIA NEepeMmKaY
(9).

BWMKHEHHS: BignyCTiTb HATUCKHWI NepeMuKay (9).

BeanepepBHUIA perUM poboTH (3aNeHHO Bif,
KoMMneKTauii):

YBiIMKHEHHSA: nepecyHbTe dikcaTop (8) y HanpAMKy
CTPINKKN, HATUCHITb NepemuKad (9) i
YTPUMYMTE MOr0 HATUCHEHUM. [HCTPYMEHT
yBIMKHeHWM. MepecyHbTe dikcaTop (8) we
pas y HanpAMKy CTPI/KH, LWo6 3adikcyBaTH
HaTMUCKHWI nepemumKad (9) (6esnepepsHa
po6oTa).

BuMKHeHHs: HaTUCHITL nepemuKad (9) i BignycTiTh
noro.

MawwuHu 3 mapKyBaHHAM «W...B»:
MomeHTanibHe BBIMKHEHHA (3 PYHKLUi€El0
aBTOMaTU4YHOI 3YNMUHKMH)

[us. cTop. 2, man. B.

YBiMKHEHHA: HATUCKHUI NepemuKay (9)
nepecyHyTu Bnepes i nicas uboro
HaTUCKaHHAM NEPEMICTUTU HATUCKHUIA
nepemMukad (9) goropw.
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BUMKHEHHA: BiiNyCTUTU HATUCKHWUM (9)
nepemuKad.

8.2 Po6oui BKasiBKU

WnidpyBaHHA:

MpUTUCKYIMTE IHCTPYMEHT 3 MOMIPHUM 3YCUANAM i

nepemilLyiTe Moro No NoBepxHi Hasag i Brepeg,

06 NoBEPXHA 3aroTOBKKW He neperpiBanacs.

O6aMpPHI PO6OTH: ANA OTPUMAHHSA J06pOro

pesynbTaTy npautonTe 3 KyToM Haxuay 30°- 40°.

BigpisaHHA abpa3MBHUMU AUCKaMU:

¢ K&\ Mpw BiapisaHHi abpasnBHUMK
AMCKamu 3aBX/M NpaLonTe B-

MaJIIOHOK). IHaKLwe iHCTPYMEHT MOXe
“Z HecnogiBaHO BACKOYUTU 3 NPOMNuy.

MpavutoiTe 3 NnomipHOO Nogaveto, BiANOBIAHO A0
obpobntoBaHoro matepiany. He gonyckante
nepeKocy, He HaTUCKaWTe | He posronayinTe
iHCTPYMEHT.

LWWnidpyBaHHA 3 BUKOPUCTAHHAM
wnigysanbHOro nanepy:

MPUTHCKYITE IHCTPYMEHT 3 MOMIPHUM 3YCUI/IAM i
nepemiLLyiTe Moro no NoBepxHi Hasag i Bnepeg,
06 NoBEPXHA 3aroTOBKKN He neperpisanacs.

O6po6Ka APOTAHUMM LLiTKAMM:
NMOMIPHO NPUTUCKYMTE IHCTPYMEHT.

9. OuuMlLeHHA

Mpun poboTi MOMIMBE CKYMYEHHA YaCTOK
06p061I0BaHOr0 Martepiany ycepeauHi
€N1EeKTPOIHCTPYMEHTY. Lie noripLuye oxonoaeHHs
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY. CTPYMOMpPOBIAHI CKYNYeHHSA
MOXYTb NOTIPLUMTK 3aXUCHY i301AL,i10
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY, L0 BUKJIMKAE PUSKK
ypareHHA eNIeKTPUHHUM CTPYMOM.

Yepes HeBe/MKi piBHI NPOMIKKKM Yacy peTesibHO
ouMLLYMTE NepeHi | 3afHi BEHTUNALINHI WiNUHK
€/IeKTPOIHCTPYMEHTY abo NpoAyBanTe iX Cyxum
I'IOBiTpHM Mepeg umm Big'egHanTe
€/1EKTPOIHCTPYMEHT Bifj AIKEPE/Ia HMUB/IEHHS i
HaAjHbTe 3aXMCHI OKYAPH i BIANOBILHWN
pecnipartop. 3BepTanTe yBary Ha TEXHIHHO
NpaBU/IbHY BUTSAMKKY NPU BUAYBaHHI.

HKHonka (10) perynioBaHHA PYKOATKM: 32
HEeo6XiAHOCTI BUpansnTe 3abpyAHEHHS 3a
Z0MOMOroto NM0coca abo LLIAXOM BUAYBaHHSA
CYX1M MOBITPAM (KHOMKA B HATUCHYTOMY
NOJIOEHHI, B 3 MOJIOEHHAX OCHOBHOI PYKOATKM).
Mepep UMM Big'egHaNTE €NEKTPOIHCTPYMEHT Bif
[Xepena MUBIeHHA | HafiHbTE 3aXUCHI OKYIAPU i
pecniparop.

10. YCyHeHHs HecrpaBHOCTEN

" " H Hv

TabAnYL:

- 3axucT Big NepeBaHTaeHHA: ropUTb
€/1IeKTPOHHUI CUrHaNbHUI iHAWKaTOp (6),
YacToTa 06epTaHHA Nij HaBaHTaKEHHAM
NMOMITHO 3meHwyeTbecA. Temnepartypa
[ABWryHa 3aHaATo BMCOKa! 3anuiuTe mallmnHy

npawoBaT Ha X0IOCTOMY XOAj, AOKH 149
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Temneparypa He 3HU3UTbCA | e1EeKTPOHHUI

CUrHa/IbHWUK iHAMKATOP He 3racHe.

3axucT Bif nepeBaHTaMKEeHHA: rOpUTb

€/1IeKTPOHHUI CUrHaNbHUI iHAKWKaTop (6),

yacTtoTa 06epTaHHA Nif HaBaHTaKEeHHAM

3meHwyeTbeA NMNOBIJIbHO. MawurHa
nepesaHTameHa. MpofoBKyHTe NpauoBaT 3i
3HUKEHWM HaBaHTaMEHHAM, fOKWU €1EKTPOHHWUIM

CUrHaNIbHWM IHBUMKATOP He 3racHe.

EneKTpoHHe aBapiiiHe BifK/IOYEHHA:

3aropA€TbCA €/IEKTPOHHUIN CUTHaNIbHUI

iHauKaTop (6), MalwMHa camMoCTiHHO

BUMMUKAETbLCA. MNMpn 3aHaATO LIBUAKOMY

HapocTaHHi cTpymy (ue BiabyBaeTbcs,

HanpuvKiag, npy pantoBoMy 6/10KyBaHHi abo

BifAayi) eNEKTPOIHCTPYMEHT BUMMKAETHCA.

BUMKHITb €1eKTPOIHCTPYMEHT HAaTUCKHUM

nepemukadem (9). lNicna uporo roro cnig 3HOBY

YBIMKHYTH i TPOAOBKUTU POBOTY y HOPMasIbHOMY

pexmMi. YHUKarTe 6/10KyBaHHA B NOAANBLLIOMY.

AuB. po3gin 4.2.

- 3axucT Bify NOBTOPHOIO NMYCHKY: €/IEKTPOHHUI
CUrHanbHui iHgukratop (6) BJIMMAE,
€/IeKTPOIHCTPYMEHT He npautoe. CnpauoBas
3axWCT Bif, NOBTOPHOrO 3anycKy. AKLLO npu
YBIMKHEHOMY IHCTPYMEHTIi BU/IKa Kabesnto
HUWBIEHHA BCTABNAETLCA B PO3ETHY, abo nicas
36010 BiJHOBNEHO NOAAYY E/1EKTPOKMBIEHHS,
IHCTPYMEHT He 3anycKaeTbcA. BUMKHITBL | 3HOBY
YBIMKHITb iHCTPYMEHT.

- Mpyn yBiMKHEHHi e/IeKTPOIHCTPYMEHT Ayie
LUBUAKO JOCAra€ MaKCUMaslbHUX 06epTiB,
TO6TO aBTOMAaTUYHMI OBMEyBay NMyCKOBOro
cTpyMmy (PYHKUIA NNaBHOro NycKy) He
cnpauboBye. Mae micue nomunKka B
€/IeKTPOHHOMY 6710, HE MOXHa pOo3paxoByBaTh
Ha iHWi dYHKUIT eIEKTPOHHOr 0 6/10KY, AKi
BiANoOBigaTh 3a 6e3neky. HeraHo 3paiTe
€/IeKTPOIHCTPYMEHT B PEMOHT (AMB. po3ain 12.).

- MNpouecu yBIMKHEHHA BUKIUKAOTb
KOPOTKOCTPOKOBI NagiHHA Hanpyru. Mpu
HEeCMNpUATANBUX NapameTpax Meper i Moy Tb
BWIATW 3 nagy iHwWi npunagu. Mpu noBHomy onopi
Meperi meHwwe 0,2 OmMa yLIKOAKEHHSA
MaJIOMMOBIpHI.

11. Mpunappa

BuKOpUCTOBYWTE TiNIbKKN OpUriHanbHe Npunagaa
Metabo.

BuKopucToBYITE TiflbKK TE Npunaaaa, ake
BignoBigae BMMorami napameTpam Ui€i iHCTpyKLUii 3
eKcrnyaTadii.

HagiviHo dikcyiTe npunagas. MNpu ekcnnyatauii
€1IeKTPOIHCTPYMEHTY 3 TpMMayeM: HafiiHO
3aKpiniTb €1EeKTPOIHCTPYMEHT. BTpaTa KOHTPOI0
MOMe NpM3BeCTN 40 TPaBM.

Awue. cTop. 4.

3aBH AW BUKOPUCTOBYITE IHCTPYMEHTa/IbHY

HacagKy, NpusHayveHy A/ BUKOHaHHA
po6040ro 3aBAaHHA, a TaKoX nepegbayeHui
3aXMCHUI KOXYX. AnB. cTop. 5. (PUCYHKH
HaBefeHo Y AKOCTI NpUKIagy).

Po6oue 3aBaaHHA:

1 = wnidysBaHHA 3 NOBEPXHEID

2 = abpasuBHe Bifpi3aHHA

3 = cBepA/liHHA OTBOpPIB

4 = 06pOo6Ka APOTAHUMM LLITKAMMU

5 = wniyBaHHA HaKAAYHUM Nanepom

IHCTpyMeHTanbHi HacapKu:

1.1 = AUCK ANA YOPHOBOTO LWidyBaHHA

1.2 = wnidyBanbHa YallKa (KepamivyHa)

2.1 = Bigpi3HUi Kpyr «MeTtan»

2.2 = Bigpi3HuW Kpyr «LlernAaHa knapgra/6eToH»

2.3 = afIMa3Hui Bigpi3HUA Kpyr «LlernaHa knapka/
6eToH»

2.4 = Biipi3HUW KPYT, WO BUKOPUCTOBYETLCA AJ1A
[BOX Uinen (Kom6iHoBaHUM WidyBanbHUM
[VMCK Ta abpasuBHUI OUCK AN1A BifpisaHHs)

3.1 = anmasHi KOPOHKU cBepaia

4.1 = Kpyrna witka

4.2 = yawkKoBa LWiTKa

5.1 = namenbHUM WidyBasIbHUIA KPYT

5.2 = whiyBanbHUI KPYT A5 HAXAAYHOrOo nanepy

nepepb6ayeHUin 3aXMCHUIN KOMYX:

Tun A =3aXMCHWI KOXYX ANA BiAPI3HMX POBIT

Tun B = 3aXMCHUI KOXKYX AN WwhidyBaHHA

Tun C = 3aXMCHUI KOXKYX AJ1A WiPyBaHHA Ta
abpasmBHOro Bigpi3aHHA (KOMGiHaLis)

Tun D = 3aXMCHWI KOXYX ANA WAiPyBabHOI
YalKku

Tun F = 3aXMCHWUI KOXYX 415 BifBeAEHHS Ny
4N1A abpasvBHOrO Bifpi3aHHsA

[AopaTtHoBe npunapan:
(Takow auB. www.metabo.com)

A Crilika gnsa pisaHHA meTtany
B 3artuckHaravika (14)
C LUBunaKrosaTtuckHa raika Quick (1)

MoBHWIM acopTUMEHT NpUNaaas AMB. Ha CanTi
www.metabo.com a6o B OCHOBHOMY KaTas03i.

12. PemMOHT

PeMOHT eNneKTpoiHCTPYMEHTY NOBUHEH
3AiMCHIOBATUCA Ti/IbKW KBaNiQiKOBaHMMM
daxiBuaMU-eneKTpuKamm!

MoLwKoaKeHN MepeXeBUI Kabenb MOKHa
3aMiHWUTU TiZIbKWU Ha creLiaslbHUI, OpUriHaIbHUIA
MepexeBui Kabenb Metabo, AKMIM MOXHa
npuabatn y cepicHoMy LeHTpi Metabo.

Ha mawwmHax 3 mapryBaHHAM «W...B...», nig yac
3aMiHW AePEeBHOrO BYriNA HEOOXIAHO TAKOK
BiIHOBUTU ra/IbMiBHY HaKNagKy.

[na peMoHTy eneKTpoiHcTpymeHTa Metabo
3BepTanTeCh A0 PerioHasbHOro NpeacTaBHULTBA
Metabo. Agpecu auB. Ha canTi www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHUX YacTUH MOXKHA 3aBaHTaXUTU HA
canti www.metabo.com.

13. 3axucT poBRiNNA

Mun, Wwo yTBOPIOETLECA NPH LWNidYBaHHI, MOXe
MICTUTH LKIgMBI PEHOBUHMW, TOMY MOro CAif,
YyTUAI3yBaTU HANEKHUM YYHOM.



JoTpumyiiTecsa HauioHaIbHUX NpaBu 6e3neYHoi
yTunisauii i nepepobKu BUKOPUCTaHNX
IHCTPYMEHTIB, NaKyBanbHMX MaTepianis i
npunagas.

MaKyBasibHi MaTepiann yTuNisyoTbCA BifNOBIAHO
00 IXHbOro MapKyBaHHS 3rigHO 3 KOMyHaIbHUMU
npasunamu. [logaTtKosy iHpoOpMaL,iio MOXHa
3HaWTH Ha canTi www.metabo.com y po3agini
«Cepsic».

Tinbku pna Kpaid €C: He yTunisynte
E €1EeKTPOIHCTPYMEHTHU pa3oM 3 No6yTOBUMU

Bigxoaamu! 3rigHo 3 gupeKrTmeoto EC 2002/
96/EG npo BUKOPUCTaHHI €NIEKTPUYHI | €/1EKTPOHHI
NPUCTPOI Ta BigNOBIAHMMU HaLOHaNbHUMU
HOpMamu BiAnpaLboBaHi eNIEeKTPOIHCTPYMEHTH
nignAraloTb Po3AinbHIM yTUAisauii 3 MeTot ix
NoAabLLOI eKON0r4YHO 6e3neYHoi NnepepodKu.

14. TexHi4YHi XapaKTepUCTUKH

[MoACHeHHs A0 AaHMX, HAaBEAEHMX Ha cTOop. 3
3anuwaemo 3a co60t NPaBo Ha TEXHIYHI 3MIHM.

16} =MaKC. fiaMeTp iHCTpyMEHTaIbHOI
HacagHu
tmax,1 =MaKc. JOMyCTUMa TOBLYMHA

iHCTpyMeHTaNbHOT HacaaKu B 061acTi
3aTUCKY NPY BUKOPUCTaHHI 3aTUCKHOI
raviku (14)

=MakKc. JonycTMMa TOBLMHA
iHCTpyYMeHTaIbHO| HacaaKun B 06.1acTi
3aTMUCKY NPY BUKOPUCTAHHI
LWBMAKO3ATUCKHOI ravku Quick (1)

=06AMPHUIN/BIAPI3HNI OUCK:
MaKc. AonycTuMa ToBLLMHA
IHCTPYMEHTa/IbHOT HacagKu

=MakKC. JOMyCTUMa TOBLYMHA TapinyacTmx
WiTOK

M =pisbba WnuHaens

| =[OB¥WHA LWAIPYBaNbHOrO WNMHAENA

No =yacToTa o6epTaHHA Ha XOI0CTOMY XOAi

(MaxkcumasbHa)

P4 =HOMiHa/IbHa CMO¥MBaHA NOTYHHICTb

Ps =BigAaBaHa NoTYMHHICTb

m =Bara 6e3 Kabeno

PesynbTati BUMiptoBaHb OTpUMaHi 3rigHo 3i
cTaHgapTom EN 62841.

[O] HcTpymeHT Knacy saxucTy I
~  3MiHHWI CTpYM

Ha BKasaHi TexHi4Hi XxapaKTepUCTUKH
MOLLUMPIOIOTLCA AONYCKK, NepeadayeHi YAHHUMM
cTaHjapTamu.

3HaueHHA emicii wymy

Lli 3Ha4eHHA [,03BONAIOTL OLiHIOBATH i
NMOPIBHIOBATH EMICItO LLYMY Pi3HUX
€NEeKTPOIHCTPYMEHTIB. 3anemHo Big ymoB
eKcryaTalii, CTaHy e/IeKTPOIHCTpyMeHTa abo
PO6OYMX IHCTPYMEHTIB paKTUYHE HaBaHTaKEHHSA
MOM¥e 6yTu BuULLE 260 HUIKYE. [NA OLiHKK
3pasKoBOro PiBHA eMiCii BpaxoByWTe nepepsu B
po6oTi Ta pasn poboTH 3i 3HUKEHUM (LLYMOBUM)
HaBaHTaweHHAM. BuaHauTe nepenik
opraHisauiHMX 3ax0A4iB WOAO 3aXMCTy
KOpMCTyBaya 3 ypaxyBaHHAM TUX YM iHLIMX
3HaueHb eMicii Lwymy.

tmax,2

tmax,s

tmax,4

YKPAIHCbKA uk

LLinidbyBaHHA TOHKMX MeTaseBUX IUCTIB abo

iHLUMX JeLo BIGPYOYMX 3aroTOBOK i3
BEJIMKOIO MNJIOLLEIO0 NMOBEPXHi MOXE NPU3BECTH [0
CYTTEBOrO 36i/IbLLEHHSA 3arasibHOi aKyCTUYHOI
ewmicii (80 15 aB) y NopiBHAHHI i3 BKazaHUMu
3HaAYEHHAMM aKyCTMYHOI emicii. Taki 3arotToBKkm
cnig TpUMaTn AKomora Aai Bif 3ByKOBOro
BMNPOMIHIOBAHHA 3a paxyHOK BiAMOBIAHWX 3aX0AiB
(HanpuKnag, BCTAHOBIEHHA BaXKUX, THYYKMX
3BYKOI301ALIMHNX KUAMMKIB). Kpim Toro, nig yac
OLHIOBaHHA PU3UKY 3aMnOAiAHHSA LKOAM Yepes
LUYMOBE HaBaHTaXEHHs, a TaKOX Nif Yyac Bubopy
BiANOBIAHOro 3acO6y 3aXMCTy OpraHiB Cayxy Chig,
BpaxoByBaTH NiABULLEHY aKyCTUYHY eMICito.

ii (BeKTOpHa cyma Tpbox

HanpaAmIB) po3paxoBYETLCA Y BiAMOBIAHOCTI 3i
ctaHpgapTom EN 62841:

ap sg =3HaueHHs Bibpauii (wnidysaHHs
NOBEpPXHi)
ap ps =3HaueHHs Bibpauii (WwnidyBaHHsA

wnidyBanbHUMU YalKamMm)
Khse/ips = KoeiuieHT noxubku (Bibpadis)

piBEHb 3ByKOBOIO TUCKY

L =

PA . . .
Lwa = piBeHb 3BYKOBOI NOTYHHOCTI
Kpa, Kwa = HoeiLieHT Noxnbku

m BuKopucToByiiTe 3aXMCHi HaBYLUHUKK!

BupobHuK: MeTabosepke NM6X,
MeTta6o-Anes 1, 72622 HiopTiHreH,
HimewynHa

YNOoBHOBaMEHUI NPeACTaBHUK:
TOB "MeTa6o Ykpaina", Byn. 3opsHa,
oya. 22, c.CeATONETPIBCHKE,
KuiBcbka 0611, 08141, YKpaiHa
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Puvodni navod k pouzivani

1. Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme s vyhradni odpovédnosti: Tyto
Uhlové brusky, urcené typem a sériovym

Cislem *1), odpovidaji vSem pfisluSnym
ustanovenim smérnic *2) a norem *3). Technicka
dokumentace u *4) — viz strana 3.

2. Pouziti v souladu s uréenym
ucelem

Naradi s originalnim pfisluSenstvim Metabo je
vhodné pro brouseni, brouseni smirkovym
papirem, praci s draténymi kartaci a pro déleni
kovu, betonu, kamene a podobnych materialt bez
pouziti vody.

Za $kody zpusobené pouzitim, které je v rozporu
s uréenym Ucelem, pfebira zodpovédnost pouze
uzivatel.

Je nutné dodrzovat v§eobecné uznavané predpisy
pro ochranu pfed Urazem a pfilozené bezpec€nostni

pokyny.

3. VsSeobecné bezpecnostni
pokyny

Pozor na mista v textu oznacena timto
symbolem, slouzi k vasi bezpecnosti
a k ochrané vaseho elektrického naradi!

VYSTRAHA - Za uc¢elem minimalizace
nebezpeci poranéni si prectéte navod
k pouziti.
VAROVANI - Precététe si vSechny
bezpecnostni pokyny, vystrahy, zobrazeni
a technické specifikace k tomuto elektrickému
nastroji. Nedodrzovani vsech niZe uvedenych
pokyni muze mit za nasledek draz elektrickym
proudem, poZar a/nebo téZké poranéni.

VsSechny pokyny a vystrahy uchovejte pro
budouci potiebu.

Predavejte vase elektrické naradi jen spole¢né
s témito dokumenty.

4. Specialni bezpeénostni
pokyny

Spolecné bezpecnostni pokyny pro
brouseni, brouseni smirkovym papirem,
prace s draténymi kartaci

a rozbrusovani:

a) Toto elektrické naradi treba je treba pouzivat
jako brusku, brusku se smirkovym papirem,
dratény kartac, rezacku otvoru a fezaci brusku.
Dodrzujte vSechna bezpeénostni upozornéni,
pokyny, znazornéni a udaje, které uschovejte
spolecné s pristrojem. Pokud nebudete
dodrzovat vSechny dale uvedené pokyny, maze
dojit k urazu zasahem elektrickym proudem,

4.1

152 pozaru a/nebo tézkym poranénim.

b) Toto elektrické naradi neni vhodné pro
lesténi. Pouziti elektrického naradi v rozporu

s uréenym ucelem mize zpUsobit nebezpecné
situace a poranéni.

c) Elektrické naradi nepouzivejte k provadéni
funkce, pro kterou neni specificky navrzené a
uréené vyrobcem. Nasledkem takové pfestavby
muze dojit ke ztraté kontroly a vdznému zranéni
osob.

d) Nepouzivejte zadny vlozeny nastroj, ktery
nebyl vyrobcem specialné urceny

a doporuceny pro toto elektrické naradi. Pouha
skutecnost, ze pfislusenstvi Ize na elektrické
naradi upevnit, nezarucuje bezpecné pouziti.

e) Pripustné otacky viozeného nastroje musi
byt minimalné tak vysoké jako maximalni
otacky uvedené na elektrickém naradi Vlozeny
nastroj, ktery se otaci rychleji, nez je pfipustné, se
muze rozlomit a rozletét do okoli.

f) Vnéjsi pramér a tloustka viozeného nastroje
musi odpovidat rozmérim vaseho elektrického
naradi. Vlozené nastroje s nespravnymi rozméry
nelze dostatecné zakryt a muze dojit ke ztraté
kontroly nad nimi.

g) Rozméry pro upevnéni viozeného nastroje
musi odpovidat rozmérim upevriovacich prvku
elektrického nastroje. Vlozené nastroje, které
nejsou presné upevneny na elektrickém naradi, se
otaceji nerovhomérné, velmi silné vibruji a mohou
vést ke ztraté kontroly nad nastrojem.

h) Nepouzivejte poSkozené vlozené nastroje.
Pred kazdym pouzitim zkontrolujte vlozené
nastroje: brusné kotouce, zda nevykazuji
odroleni ¢i praskliny, brusné talife, zda
nevykazuji praskliny nebo silné opotrebeni,
draténé kartace, zda nemaji uvolnéné nebo
zlomené dratky. Pokud elektrické naradi nebo
vlozeny nastroj spadne, zkontrolujte, zda
nedoslo k jeho poskozeni nebo pouzijte
neposkozeny viozeny nastroj. Po zkontrolovani
a nasazeni vlozeného nastroje zaujméte vy

i pobliz stojici osoby takovou polohu, abyste
byli mimo rovinu otacejiciho se vlozeného
nastroje a nechte naradi jednu minutu bézet na
maximalni otaéky. PoSkozené vlozené nastroje
obvykle prasknou pfi této testovaci fazi.

i) Noste osobni ochranné pomucky. Podle
pouziti naradi pouzivejte oblicejovy ochranny
kryt, ochranu oci nebo ochranné bryle. Pokud
je to treba, pouzijte respirator, ochranu sluchu,
ochranné rukavice nebo specialni zastéru,
ktera zadrzi brusné castice a ¢astice materialu.
Zrak je tfeba chranit pfed odlétavajicimi ¢asticemi,
které vznikaji pfi riznych pracich. Maska proti
prachu nebo respirator slouzi k filtrovani
vznikajiciho prachu. Pokud jste dlouhou dobu
vystaveni hluku, mdze dojit k posSkozeni az ztraté
sluchu.

j) Dbejte, aby ostatni osoby byly v bezpecné
vzdalenosti od vaseho pracovniho prostoru.
Kazdy, kdo vstoupi do pracovniho prostoru,
musi byt vybaveny osobnimi ochrannymi



pomuckami. Ulomky obrabéného kusu nebo
roztrzeného vlozeného nastroje se mohou rozletét
a zpusobit poranéni i mimo bezprostfedni pracovni
prostor.

k) Pokud provadite prace, pfi kterych maze
vlozeny nastroj narazit na skryta vedeni
elektrického proudu nebo na vlastni sitovy
kabel, drzte elektrické naradi pouze za
izolované rukojeti. Pfi kontaktu s vedenim pod
napétim se muze napéti prenést i do kovovych
¢asti naradi, a to mlze zplsobit uraz elektrickym
proudem.

I) Sitovy kabel nesmi byt v dosahu otacejicich
se vlozenych nastroju. Pokud byste ztratili
kontrolu nad naradim, mize dojit k prefiznuti nebo
zachyceni sitového kabelu a vase ruka nebo paze
se muze dostat do oblasti otacejiciho se viozeného
nastroje.

m) Elektrické naradi nikdy neodkladejte, dokud
se vlozeny nastroj zcela nezastavi. Otacejici se
vloZeny nastroj se mlze dostat do kontaktu

s odkladaci plochou, ¢imz muze dojit ke ztraté
kontroly nad elektrickym naradim.

n) Elektrické naradi nenechavejte bézet pfi
prenaseni. Pfi nahodném dotyku mize dojit

k zachyceni odévu rotujicim vioZzenym nastrojem a
vlozeny nastroj se mize zavrtat do vaseho téla.

o) Pravidelné cistéte vzduchové stérbiny
vasSeho elektrického naradi. Ventilator pritahuje
do krytu prach a v disledku vétsiho nahromadéni
kovového prachu mize dojit k ohrozeni
elektrickym proudem.

p) Elektrické naradi nepouzivejte v blizkosti
hoflavych materiald. Jiskry by mohly zpGsobit
vzniceni téchto materialu.

q) Nepouzivejte vlozené nastroje, které vyzaduji
kapalné chladici prostredky. Pri pouziti vody
nebo jinych kapalnych chladicich prostfedkd maze
dojit k urazu elektrickym proudem.

4.2 Zpétny raz a prislusné bezpecnostni
pokyny
Zpétny raz predstavuje nahlou reakci na
zablokovana nebo zaseknuty otacejici se vlozeny
nastroj, jako napf. brusny kotoug¢, brusny talif,
dratény karta¢ atd. Zaseknuti nebo zablokovani
vede k nahlému zastaveni otacejiciho se
vlozeného nastroje. V dlsledku toho dojde
k akceleraci nekontrolovaného elektrickeho naradi
proti sméru otaceni viozeného nastroje v misté
zablokovani.

Pokud se napf. brusny kotou¢ zasekne nebo
zablokuje v obrabéném kuse, muze se hrana
brusného kotouce, ktera je zanofena do
obrabéného kusu, zachytit a brusny kotouc¢ se
muze vylomit nebo muze dojit ke zpétnému razu.
Brusny kotou¢ se potom zacne pohybovat smérem
k pracovnikovi nebo od néj, v zavislosti na sméru
otaceni kotouce v misté zablokovani. Muze pfitom
dojit i k roztrzeni brusnych kotoucu.

Zpétny raz je dasledkem chybného pouziti
elektrického naradi a/nebo nespranvych
pracovnich podminek. Lze mu zabranit vhodnymi
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bezpec&nostnimi opatienimi, ktera jsou popsana
nize.

a) Elektrické naradi drzte pevné. Dbejte na to,
abyste méli télo a paze v takové poloze, v niz
jste schopni silu zpétného razu vyrovnat.
Pouzivejte vzdy pridavnou rukojet’, pokud patfi
k vybaveni elektrického naradi, abyste méli co
nejvétsi kontrolu nad silou zpétného razu nebo
reakénim momentem vznikajicim pri
rozbéhnuti naradi. Pomoci vhodnych
bezpeénostnich opatfeni mlze pracovnik silu
zpétného razu a reakeni silu zvladnout.

b) Nikdy nedavejte ruce do blizkosti rotujicich
vlozenych nastroja. Vlozeny nastroj maze pfi
zpétném razu zasahnout vasi ruku.

c) Vyhybejte se télem mistu, do kterého se
elektrické naradi miize pohybovat pfi zpétném
razu. Zpétny raz zpUlsobuje pohyb elektrického
naradi v opacném sméru k pohybu brusného
kotouc€e v misté zablokovani.

d) Obzvlasté opatrné pracujte v oblasti rohu,
ostrych hran atd. Zabrante tomu, aby se
vlozené nastroje od obrabéného kusu odrazily
a zasekly. Rotujici vlozeny nastroj ma v rozich, na
ostrych hranach nebo pfi odrazeni tendenci

k zaseknuti. To mGze vést ke ztraté kontroly nebo
ke zpétnému razu.

e) K fezani direva nepouzivejte kotouc retézové
pily, segmentovy diamantovy fezny kotou¢ s
rozestupem segmenttl vétSim nez 10 mm ani
ozubeny pilovy kotoué. Takové vlozené nastroje
Casto zpusobuji zpétny raz nebo ztratu kontroly.

4.3 Zvlastni bezpeénostni pokyny pro
brouseni a rozbrusovani:
a) Pouzivejte vyhradné brusné nastroje, které
jsou pro prislusné elektrické naradi schvalené,
a ochranny kryt uréeny pro pouzity druh
brusného nastroje. Brusné nastroje, které nejsou
pro pfislusné elektrické naradi uréené, nelze
dostatecné zakryt a jsou nebezpecné.

b) Zalomené brusné kotouce museji byt
namontovany tak, aby brusna plocha
nepresahovala okraj ochranného krytu.
Nespravné namontovany brusny kotou€, ktery
vyc€niva pres okraj ochranného krytu, nelze
dostatecné zakryt.

c) Ochranny kryt musi byt k elektrickému
naradi bezpecéné pripevnény a nastaveny tak,
aby bylo dosazeno maximalniho stupné
bezpecnosti, tzn. ze smérem k pracovnikovi
zlOstava nezakryta co mozna nejmensi cast
brusného nastroje. Ochranny kryt pomaha chranit
uzivatele pred ulomky, nahodnym kontaktem

s brusnym nastrojem a pred jiskrami, které by
mohly zapalit odév.

d) Brusné nastroje se smi pouzivat pouze pro
doporucené pouziti. Napriklad: Nikdy nebruste
bocni plochou fezného kotouce. Rezaci brusné
kotouce jsou uréeny pro opracovani materialu
hranou kotouce. Plsobeni sil z boku mize
zpUsobit prasknuti tohoto brusného nastroje.

e) Pouzivejte vzdy neposkozenou upinaci

pfirubu, jejiz velikost a tvar odpovida 153
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zvolenému brusnému kotouéi. Vhodné pfiruby
chrani brusny kotou¢ a snizuji tak nebezpeci
prasknuti brusného kotouce. PFiruby pro fezné
kotou€e se mohou lisit od pfirub pro jiné brusné
kotouce.

f) Nepouzivejte opotfebované brusné kotouce
z vétsiho elektrického naradi. Brusné kotouce
pro vétsi elektrické naradi nejsou dimenzované na
vyS$Si otacky mensiho elektrického naradi a mohou
prasknout.

g) V pripadé pouziti kotoucti na dvojity ucel
pouzivejte vzdy vhodny ochranny kryt pro
provadénou aplikaci. Nasledkem pouZiti
nespravného ochranného krytu mize byt
pozadovana ochrana nedostatecna a maze vést k
vaznym zranénim.

4.4 Dalsi zvlastni bezpecnostni pokyny pro
rozbrusovani:
a) Snazte se zabranit zablokovani fezného
kotouce a nepouzivejte prilis velkou pritlaénou
silu. Neprovadéjte nadmérné hluboke rezy.
Pretizenim Ffezného kotoucCe se zvySuje jeho
namahani a sklon k zaseknuti nebo zablokovani
a tedy moznost zpétného razu nebo prasknuti
brusného nastroje.
b) Vyhybejte se oblasti pred otacejicim se
feznym kotouc¢em a za nim. Pokud pohybujete
feznym kotou¢em v obrabéném kuse smérem od
sebe, mlze se v pfipadé zpétného razu otacejici

se kotou¢ elektrického naradi odrazit pfimo na vas.

c) Pokud dojde k zaseknuti fezného kotouce
nebo pokud prerusite praci, vypnéte elektrické
naradi a drzte ho klidné, dokud se kotoué¢
neprestane otacet. Nikdy se nesnazte
vytahnout jesté se otacejici fezny kotoué

z fezu, jinak muze dojit ke zpétnému razu.
Zjistéte a odstrante pficinu zaseknuti.

d) Elektrické naradi nikdy znovu nezapinejte,
pokud se jesté nachazi v obrabéném kuse. Nez
za€nete znovu opatrné rezat, nechte fezny
kotou¢ rozbéhnout na plné otacky. V opacném
pfipadé se muze kotou¢ zaseknout, vyskogit

z obrabéného kusu nebo zplsobit zpétny raz.

e) Desky nebo velké obrabéné kusy podeprete,
abyste tak snizili riziko zpétného razu

v dusledku zablokovani fezného kotouce.
Velké obrabéné kusy se mohou v diisledku
vlastni hmotnosti prohnout. Obrabény kus je
tfeba podepfit na obou stranach kotouce, a sice jak
v blizkosti linie fezu, tak i na hrané.

f) Obzvlasté opatrni bud'te pfi ponornych
fezech do stavajicich zdi nebo jinych oblasti,
do kterych neni vidét. Zanoreny fezny kotou¢
muze pfi zafiznuti do plynového nebo vodovodniho
potrubi, elektrickych kabell nebo jinych objekt
zpusobit zpétny raz.

g) Neprovadéjte kfivkové rezy. Pretizenim
rezného kotouce se zvySuje jeho namahani a sklon
k zaseknuti nebo zablokovani a tedy moznost
zpétného razu nebo prasknuti brusného nastroje,
coz mlze zpusobit tézké poranéni.

4.5 Specialni bezpecnostni pokyny pro
brouseni smirkovym papirem:

a) Nepouzivejte prilis velké brusné listy a rid'te
se udaiji vyrobce ohledné vybéru brusnych
listd. Brusné papiry, které pfesahuji pfes okraj
brusného talife, mohou zpusobit poranéni,
zaseknuti, roztrzeni brusného papiru nebo zpétny
raz.

4.6 Zvlastni bezpecnostni pokyny pro praci
s draténymi kartaci:

a) Méjte na zreteli, ze z draténého kartace
vypadavaji dra’tky i pfi béZném pouziti.
Nepretézujte dratky nadmérnou pritlaénou
silou. Odlétavajici kousky dratk( mohou velmi
snadno proniknout tenkym odévem a/nebo kizi.

b) Pokud se doporucuje ochranny kryt, dbejte
na to, aby se ochranny kryt a dratény kartac
vzajemné nedotykaly. V dusledku pfitlacné sily
a odstredivych sil mGze dojit ke zvétSeni praméru
talifovych a hrncovych kartaca.

4.7 DalsSi bezpeénostni pokyny:

' VAROVANI - Vzdy noste ochranné bryle.
e

@Pouiivejte ochranu sluchu.

VAROVANI - Elektrické nafadi drite vzdy
obéma rukama.

Ochranny kryt pro brouseni nepouzwejte pri
@ rozbruSovacich pracich. Pfi praci s feznymi

kotouci pouzivejte z bezpe€nostnich divodu
ochranny kryt pro fezné kotouce.

Nepouzivejte segmentové diamantové fezné
kotouce se Stérbinami mezi segmenty >10 mm.
PFipustné jsou jen zaporné thly segmentu.
Véazané fezné kotouce pouzivejte pouze tehdy,
pokud jsou zesilené.

Pouzivejte elastické mezivrstvy, pokud jsou
dodavany spole€né s brusivem a pokud jsou
pozadovany.

Dbejte na vyrobcem uvedena data o stroji a
prisluSenstvi. Chrante kotouce pred kontaktem
s tukem a pred narazy!

Vlozené nastroje se musi skladovat a zachazet

s nimi peclivé podle pokyn( vyrobce

Nikdy nepouzivejte fezné kotouce k hrubovani
nebo odhrotovani! Rezné kotouée nesmi byt
vystaveny bo¢nimu tlaku.

Obrabény kus musi pevné dosedat a byt zajiStény
proti posunuti, napf. pomoci upinacich pfipravku.
Velké obrabéné kusy musi byt dostatecné
podepreny.

Pri pouziti viozenych nastrojl se zavitovou viozkou
se konec vietena nesmi dotykat dna otvoru
brusného nastroje. Dbejte na to, aby zavit
vloZzeného nastroje byl dostatec¢né dlouhy, aby se
do néj vesla cela délka vietena. Zavit vlozeného
nastroje musi odpovidat zavitu vietena. Délka



a zavit vietena viz. strana 3 a kapitola 14.
Technické udaje.

Doporucujeme pouzivat vhodné stacionarni
odsavaci zafizeni. Vzdy pfedfadte proudovy
chrani¢ FI (RCD) s max. vybavovacim proudem 30
mA. Pfi vypnuti tUhlové brusky proudovym
chrani¢em Fl je tfeba naradi zkontrolovat a vycistit.
Viz. kapitola 9. Cisténi.

Poskozené, deformované, resp. vibrujici nastroje
se nesmi pouzivat.

Dejte pozor, abyste neposkodili plynové nebo
vodovodni trubky, elektrické kabely a nosné zdi
(statika).

Pred kazdym nastavovanim, vyménou nastroje
nebo udrzbou vytahnéte sit'ovou zastréku ze
zasuvky.

Poskozenou nebo popraskanou pridavnou rukojet’
je nutno vyménit. Nepouzivejte naradi
s posSkozenou pfidavnou rukojeti.

Poskozeny nebo popraskany ochranny kryt
vymeénte. Nepouzivejte naradi s poskozenym
ochrannym krytem.

Pokud chybéji nebo jsou poSkozené ¢asti zafizeni
nebo ochranna zafizeni, zafizeni nezapinejte.

Zafizeni s jemnym startem (rozpoznatelné podle
LWE..." typového oznaceni): Pokud zafizeni po
zapnuti zrychli na maximalni rychlost, doslo k
elektronické poruse. Dal$i bezpecnostné dllezité
elektronické funkce jiz nejsou k dispozici. Ihned
nechte zafizeni opravit (viz kapitola 12.).

Malé obrobky pfipevnéte. Napf. pomoci upnuti ve
Sroubovacich sverkach.

Pokud se kotouée montované s pfirubou pouzivaji
na dvoji ucel (kombinované brusné a fezné
kotouce), smi se pouzivat jen nasledujici typy
ochrannych kryt(: typ A, typ C.

Viz kapitola 11.

Pouzit spravny ochranny kryt:

Nasledkem pouziti nespravného ochranného krytu
muze dojit ke ztraté kontroly a vaznym zranénim.
Priklady nespravného pouziti:

- P¥i pouziti ochranného krytu typu A pro bo¢ni
brou$eni se ochranny kryt a obrobek mohou
navzajem rusit, to ma za nasledek nedostate¢nou
kontrolu.

PFi pouziti ochranného krytu typu B pro
rozbruSovani s vazanymi feznymi kotouci hrozi
zvy$ené riziko nasledkem vymrsténych jisker a
brusnych ¢astic, jakoz i ulomkuU brusného kotouce
v pfipadé prasknuti kotouce.

PFi pouziti ochranného krytu typu A, B, C pro
rozbruSovani nebo boéni brouseni v betonu nebo
zdivu hrozi zvySené riziko vystaveni prachu a
nasledkem toho ztrata kontroly se zpétnym
razem.

Pfi pouziti ochranného krytu typu A, B, C s
talifovym kartacem, jehoz tloustka prekracuje
povolenou hodnotu, mohou draty narazit do
ochranného krytu a nasledkem toho muaze dojit k
pretrzeni dratd.

Vzdy pouzivejte ochranny kryt, ktery je vhodny pro
vlozeny nastroj. Viz kapitola 11.
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Snizovani prasnosti:

VAROVANI - Nékteré druhy prachu, které

vznikaji pfi brouseni smirkovym papirem,
pilovani, brouseni, vrtani a jinych pracich, obsahuji
chemikalie, o nichZ je znamo, Ze zpusobuji
rakovinu, vrozené vady nebo jina poskozeni
rozmnozovani. Nékolik pfiklad téchto chemikalii
jsou:

- olovo z olovnatého natéru

- mineralni prach z cihel, cementu a jinych
materiall zdiva a

- arzén a chrom z chemicky oSetfeného dreva.

Vase riziko zplsobené touto zatézi se odliSuje v

zavislosti na tom, jak ¢asto provadite tento druh

prace. Chcete-li snizit zatizeni témito
chemikaliemi: Pracujte v dobfe vétranych
prostorech a se schvalenymi ochrannymi
pracovnimi prostfedky, jako jsou napf. prachové
masky, které byly specialné vyvinuty k odfiltrovani
mikroskopickych ¢astic.

To se vztahuje i na prachy z jinych material(, napf.

nékteré druhy dreva (jako je dubovy nebo bukovy

prach), kovu, azbestu. DalSimi znamymi chorobami
jsou napf. alergické reakce, nemoci dychacich
cest. Nedovolte, aby prach vnikl do téla.

Dodrzujte smérnice a vnitrostatni pfedpisy platné

pro vas material, personal, pouziti a misto pouziti

(napf. pfedpisy BOZP, likvidace).

Vzniklé ¢astice zachycujte v misté vzniku, zabrarite

jejich usazovani v okolnim prostfedi.

Pro specidlni prace pouzivejte vhodné

prislusenstvi. Diky tomu se dostane do okolniho

prostfedi méné ¢astic.

Pouzivejte vhodné odsavani.

Snizte pradnost nasledujicimi opatfenimi:

- nesméfujte tok odletujicich ¢astic a proud
odpadniho vzduchu ze stroje na sebe nebo na
osoby ve vasem okoli ani na usazeny prach,

- pouzivejte odsavaci zafizeni a CistiCku vzduchu,

- pracovisté dobre vétrejte a udrzujte odsavanim
Cisté. Zametani nebo ofukovani vifi prach.

- Ochranny odév vysajte nebo vyperte.
Nevyfukujte, nesnazte se odév vyprasit ani
kartacovat.

5. Prehled

Viz. strana 2.

Upinaci matice ,Quick”

Opérna pfiruba *

Vieteno

W...A...: opérna pfiruba Autobalancer (neda se

sejmout) *

Tlagitko pro aretaci vietena

Elektronicky signalizacni ukazatel*

Rukojet’

Blokovani (proti neumysinému zapnut, pfip.

pro trvalé zapnuti) *

9 Spinacové tlacitko (pro zapnuti/vypnuti)

10 Tlacitko (pro pfetoceni hlavni rukojeti)

11 Hlavni rukojet’

12 PFidavna rukojet’/ pfidavna rukojet’ s tlumenim
vibrace

©~NO O, BWON =
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Ochranny kryt

Upinaci matice *

Kli¢ pro dva otvory*

Upinaci uzavér (pro prestaveni ochranného
krytu bez pouziti naradi)

Sroub (pro nastaveni upinaci sily upinaciho
uzavéru)

* v zavislosti na vybaveni / neni souc¢asti dodavky

6. Uvedeni do provozu

Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte, zda
sitové napéti a sitovy kmitocet na typovém
Stitku odpovidaji udajum vasi elektrické sité.
Vzdy zapnéte Fl-proudovy chrani¢ (RCD) s
max. vybavovacim proudem 30 mA.
Pouzijte pouze s prodluzovacim kabelem s
minimalnim priifezem 1,5 mm?. ProdluZovaci
kabely museji byt vhodné pro pfikon daného
zarizeni (porov. technické udaje). Pfi pouzivani
kabelového kotouce vzdy zcela odvinte kabel.
6.1 Pripevnéni pridavné rukojeti
Pracujte jen s pfipevnénou pfidavnou rukojeti
(12)! Pevné nasroubujte pfidavnou rukojet’
rukou do levého, stfedniho nebo pravého
zavitového otvoru (podle potfeby).

6.2 Upevnit ochranny kryt
Q:%?} PFed uvedenim do provozu:
el ! 2, Upevnéte ochranny kryt.

=
Z bezpecnostnich divodu pouzivejte
predepsany ochranny kryt pro dany viozeny
nastroj! Nasledkem pouziti nespravného
ochranného krytu muze dojit ke ztraté kontroly a
vaznym zranénim. Viz. take kapitola 11.
PrisluSenstvi!

Viz strana 2, obrazek F.

- Oteviete upinaci uzavér (16). Ochranny kryt (13)
nasadte podle zobrazene polohy.

- Ochranny kryt pootocte tak, aby uzaviena ¢ast
smérovala k uzivateli.

- Zavrete upinaci uzavér.

- Pokud je to potfebné, zvySte upinaci silu
upinaciho uzavéru dotahnutim Sroubu (17) (pfi
otevieném upinacim uzavéru).

Pouzivejte pouze vlozené

nastroje, které ochranny kryt
pfesahuje minimalné
0 3,4 mm.

6.3 Otoc€na rukojet’
Pracujte pouze se zaaretovanou hlavni
rukojeti (11).

Viz strana 2, obrazek C.

- Stisknéte tlacitko (10).

- Hlavni rukojet’ (11) se nyni da otogit 0 90° na obé

strany a zaaretovat.

- Zkontrolujte bezpecné osazeni: Hlavni rukojet’
(11) musi zapadnout a nesmi se dat pretocit.

6.4 Sitova pripojka

Sitové zasuvky museji byt chranény setrvacnymi
pojistkami nebo jisti¢i vedeni.

Zafizeni s WE..." na typovém oznaceni:

(S vestavénym automatickym omezenim
rozbéhového proudu (jemny rozbéh). Sitove
zasuvky museji byt chranény rychlymi pojistkami
nebo jisti¢i vedeni.

7. Nasazeni brusného kotouce

Pred kazdym postupem prestrojeni:

vytahnéte sit'ovou zastréku ze zasuvky.
Pristroj musi byt vypnuty a vieteno se nesmi
otacet.

Pri praci s délicimi kotouéi pouzivejte

z bezpecnostnich divodi ochranny kryt pro
délici kotouce (viz kapitola 11. PrfisluSenstvi).

7.1 Zaaretujte vieteno

Tlagitko pro aretaci vietena (5) stisknéte
pouze pri zastavené vietenu.

- Stisknéte tlaCitko pro aretaci vietena (5)
a vieteno (3) pootocte rukou tak, az tlacitko pro
aretaci vietena citelné zaskoci.

7.2 Upnuti brusného kotouce
Viz. strana 2, znazornéni D.
Stroje s oznacenim W 2..., WE 2...:

- Na vfeteno nasadte opérnou pfirubu (2). Pfiruba
je spravné nasazena tehdy, kdyz s ni na vietenu
nelze otacet.

- Brusny kotou€ poloZte na opérnou pfirubu (2), jak
je zndzornéno na obrazku.

Brusny kotou¢ musi na opérnou pfirubu dosedat
rovnomerne.

Stroje s oznacenim W...A 2...:

Opérna pfiruba Autubalancer (4) je pevné
pfipevnéna na vieteno. Je to, jako u jinych
béznych thlovych brusek, neni nutné odnimatelna
podpora pfiruby.
Stykové plochy opérné pfiruby Autobalancer
(4), brusného kotouce a upinaci matice Quick
(1), prip. upinaci matice (14) museji byt Cisté.
Pripadé vycistéte.
- Polozte brusny kotou¢ na opérnou pfirubu (4).
Brusny kotou¢ musi na opérnou pfirubu dosedat
rovnomeérné.

7.3 Upevnéni/uvolnéni upinaci matice
»Quick“ (v zavislosti na vybaveni)

Upevnit upinaci matici Quick (1):

Pokud je vloZeny nastroj v oblasti upinani
SllnejSI nez 8 mm, nelze upinaci matici
,Quick" pouzit! Potom pouzijte upinaci matici (14) s

dvoudérovym kli¢em (15).

Pouzivejte pouze bezchybnou a
neposkozenou upinaci matici Quick: Sipka



musi ukazovat na vyfez na vnéjSim krouzku (viz
obrazek, strana 2).

- Zaaretujte vieteno (viz kapitola 7.1).

- Upinaci matici Quick (1) nasadte na vieteno (3).
Viz obrazek, strana 2.

- Upinaci matici ,Quick” utahnéte rukou ve sméru
hodinovych rucicek.

- Pootocenim brusného kotouce silou ve sméru
hodinovych ruci¢ek upinaci matici ,Quick*®
dotahnéte.

U zafizeni s oznacenim W...B... je citit zvySeny

odpor pfi poslednich 180°.

Uvolnéni (1) upinaci matice ,,Quick“:

- Zaaretujte vieteno (viz kapitola 7.1).

- Upinaci matici Quick (1) odSroubujte proti sméru
hodinovych rucicek.

7.4 Upevnéni/uvolnéni upinaci matice
(v zavislosti na vybaveni)

% Upevnéni upinaci matice (14):

Strany upinaci matice jsou rozdilné. Upinaci matici
nasroubuijte na vieteno nasledujicim zplsobem:

Viz. strana 2, obrazek E.

- A) U tenkych brusnych kotouct:
Nakruzek upinaci matice (14) sméfuje nahoru,
tim Ize tenky brusny kotou¢ bezpeéné upnout.
B) U silnych brusnych kotouct:
Nakruzek upinaci matice (14) sméfuje dol, tim

Ize upinaci matici bezpec€né pfipevnit na vietenu.

- Zaaretujte vieteno. Upinaci matici (14) utahnéte
kli¢em pro dva otvory (15) ve sméru hodinovych
rucicek.

U zafizeni s oznacenim W...B... je citit zvySeny

odpor pfi poslednich 180°.

Uvolnéni upinaci matice:

- Zaaretujte vieteno (viz kapitola 7.1). Upinaci
matici (14) povolte klicem pro dva otvory (15)
proti sméru hodinovych rucicek.

8. Pouziti

8.1 Zapnuti/lvypnuti
m Naradi vedte vzdy obéma rukama.

Nejprve zapnéte, teprve potom pfiblizte

vlozeny nastroj k obrabénému kusu.

Zabrante neumysinému spusténi: Naradi

vzdy vypnéte, pokud vytahnete sitovou
zastrcku ze zasuvky nebo pokud dojde k preruseni
napajeni.

PFi trvalém zapnuti bézi naradi dal, i pokud by

doslo k jeho vytrzeni z ruky. Proto jej vzdy
drzte pevné obéma rukama za prislu$ne rukojeti,
zaujméte bezpecny postoj a soustfedte se na
praci.

Zabrarite tomu, aby nafadi nasavalo dalsi

prach, tfisky a piliny. Po vypnuti polozte
naradi az po Uplném zastaveni motoru.
Viz strana 2, obrazek A.
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Momentové spinani:

Zapnuti: Blokovani (8) posurite ve sméru Sipky a
potom stisknéte spinacoveé tlacitko (9).
Vypnuti: Pustte spinacové tlacitko (9).

Trvalé zapnuti (v zavislosti na vybaveni):

Zapnuti: Blokovani (8) posurite ve sméru Sipky a
potom stisknéte spinacoveé tlacitko (9) a
podrzte stisknuté. Pfistroj je nyni zapnuty.
Nyni opét posurite blokovani (8) ve sméru
Sipky, abyste zaaretovali spinacové tlacitko
(9) (trvale zapnuti).

Vypnuti: Stisknéte spinacové tlaCitkové (9) a
pustte.

Zarizeni s oznacenim W...B:
Momentové zapnuti (s funkci Totmann):

Viz. strana 2, obrazek B.

Zapnuti: Spinacoveé tlacitko (9) posunte dopfedu a
potom jej stisknéte (9) nahoru.

Vypnuti: Pustte spinacoveé tlacitko (9).

8.2 Pracovni pokyny

Brouseni:

Naradi mirné pritlacujte a pohybuijte jim po ploSe
sem a tam, aby se povrch obrabéného kusu pfili§
nezahfival.

Hrubovani: Abyste dosahli dobrého vysledku
prace, pracujte s nafradim naklonénym v uhlu 30° -
40°.

Déleni:

¢ Pfi déleni pracujte vzdy

v protibéZzném sméru (viz obrazek).

Jinak vznika nebezpeci, ze naradi

/) nekontrolované vybéhne z fezu.
Pracujte s mirnym posuvem,

pfizplisobenym opracovavanému materialu.

Naradi nenatacejte, netlacte na néj, nekomihejte

jim.

Brouseni smirkovym papirem:

Naradi mirné pfitlacujte a pohybujte jim po ploSe

sem a tam, aby se povrch obrabéného kusu pfili§

nezahfival.

Prace s draténym kartacem:
Naradi mirné pritlacujte.

9. Cisténi

PFi zpracovani se mohou ve vnittku elektrického
naradi usazovat ¢astice. To omezuje chlazeni
stroje. Vodivé nanosy mohou omezovat ochranou
izolaci stroje a mohou zpusobit elektricky uraz.

Stroj pravidelné, ¢asto a dusledné pomoci v§ech
prednich i zadnich vzduchovych praduch vysavejte
nebo vyfoukejte suchym vzduchem. Predtim
odpoijte elektricky nastroj z napajeni, pfitom noste
ochranné bryle a vhodnou prachovou masku. PFi
vyfukovani dbejte na spravné odsavani.

Tlaéitko (10) pro nastaveni rukojeti: Tlacitko
obcas vysajte nebo profouknéte suchym vzduchem
(ve stisknutém stavu ve vSech 3 polohach hlavni
rukojeti). Pfedtim odpojte elektricky nastroj z
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napajeni, pfitom noste ochranné bryle a prachovou
masku.

10. Odstranéni poruchy
Zafizeni s WE.." . .

- Ochrana proti pretizeni: Rozsviti se indikator
elektronického signalu (6) a zatézové otacky
ZNACNE klesaiji. Teplota motoru je pFili§ vysoka!
Zafizeni nechte bézet na volnobéh, dokud
zafizeni nezchladne a indikator elektronického
signalu nezhasne.
Ochrana proti pretizeni: Sviti indikator
elektronického signalu: (6) a otaéky MIRNE
klesaji. Stroj je pretizeny. Pokracujte praci se
shizenym zatizenim, dokud nezhasne indikator
elektrického signalu.
Elektronické bezpecnostni vypnuti: Sviti
indikator elektronického signalu (6) a zafizeni
se samocinné VYPNE. Je-li nabéhova rychlost
proudu pfili§ vysoka (jako napf. pfi nahlém
zablokovani nebo zpétném razu), zafizeni se
vypne. Zafizeni vypnéte tlacitkovym spinacem
(9). Poté jej opét zapnéte a normalné pokracuijte.
Zabranite dalSimu zablokovani. Viz kapitolu 4.2.
Ochrana proti opétovnému zapnuti: Indikator
elektronického signalu (6) BLIKA a zarizeni
nebézi. Doslo k aktivaci ochrany proti
opétovnému spusténi. Pokud dojde k zapojeni
sitové zastrcky pfi zapnutém naradi nebo
obnoveni napajeni po jeho preruseni, naradi se
nerozbéhne. Naradi vypnéte a znovu zapnéte.
Po zapnuti zafizeni velmi rychle zrychli na
maximalni otacky, to znamena, ze automatické
omezeni rozbéhového proudu (jemny rozbéh)
nefunguje. Vyskytla se elektronicka chyba; dalsi
bezpecnostné dulezité elektronické funkce jiz
nejsou k dispozici. Ihned nechte zafizeni opravit
(viz kapitola 12.).
W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT
W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:
- Postupy zapinani generuji do¢asné poklesy
napéti. V pfipadé nepfiznivych podminek sité
mohou ovlivnit jina zafizeni. Pfi sitovych
impedancich mensSich nez 0,2 ohmu se
neoCekavaji zadné poruchy.

11. Prislusenstvi

Pouzivejte pouze originalni pfisluSenstvi Metabo.
Pouzivejte pouze pfislusenstvi, které splfiuje
pozadavky a parametry uvedené v tomto navodu
k obsluze.

PrisluSenstvi pevné upevnéte. Pokud se zafizeni
pouziva s drzakem: Zafizeni pevné upevnéte.
Ztrata kontroly nad nafadim mdze zpusobit
poranéni.

Viz. strana 4.

Pro dany pracovni Ukol pouzivejte vzdy

vhodny vlozeny nastroj a pfedepsany
ochranny kryt. Viz strana 5. (Obrazky jsou jen
ilustraéni).

Pracovni tkol:

158 1= brouseni plochou

2 = rozbruSovani

3 = vrtani dér

4 = draténé kartace

5 = brouseni smirkovym papirem

Vlozené nastroje:

1.1 = hrubovaci kotou¢

1.2 = brusny hrnec (keramicky)

2.1 = fezny kotou¢ ,kov*

2.2 = fezny kotou¢ ,zdivo/beton”

2.3 = diamantovy fezny kotou¢€ ,zdivo/beton”

2.4 = fezny kotou¢ na dvojity ucel (kombinovany
brusny a fezny kotouc)

3.1 = diamantové vrtaci korunky

4.1 = kulaty kartac

4.2 = hrncovy kartacé

5.1 = lamelovy brusny talif

5.2 = brusny talif pro brusné listy

Predepsany ochranny kryt:

typ A =-ochranny kryt k pouZiti pfi rozbruSovani

typ B = ochranny kryt pro brouSeni

typ C = ochranny kryt pro brouseni a rozbrusovani
(kombinace)

typ D = ochranny kryt pro brusny hrnec

typ F = odsavaci ochranny kryt pro rozbrusovani

Dalsi prisluSenstvi:
(viz i www.metabo.com)

A Kovovy délici podstavec

B Upinaci matice (14)

C Upinaci matice Quick (1)

Kompletni nabidku pfisluSenstvi najdete na
www.metabo.com nebo v zakladnim katalogu.

12. Opravy

Opravy elektrického nafadi smi provadét
pouze kvalifikovany elektrikar!

Vadny sitovy pfivodni kabel smi byt nahrazen
pouze specialnim, originalnim sitovym pfivodnim
kabelem Metabo, ktery Ize objednat
prostfednictvim servisu Metabo.

U zafizeni s ozna¢enim W...B... je nutné pfi
vyméné sady uhlikl vyménit i brzdové oblozeni.
S elektrickym nafadim Metabo vyZzadujicim opravu
se prosim obrat'te na vaSe zastoupeni Metabo.
Adresy viz. www.metabo.cz.

Seznamy nahradnich dila si mizete stdhnout na
adrese www.metabo.cz.

13. Ochrana zivotniho prostredi

Vznikajici brusny prach mlze obsahovat $kodlivé
latky: ekologicky zlikviduijte.

Ridte se narodnimi predpisy k ekologické likvidaci
a recyklaci vyslouzilého naradi, oball

a prislusenstvi.

Obalové materialy se musi likvidovat podle jejich
oznaceni v souladu s obecnymi smérnicemi. DalSi
informace najdete na www.metabo.com v ¢asti
Servis.

Jen pro zemé EU: Elektrické naradi nevyha-
zujte do domaciho odpadu! Podle evropské



smérnice 2012/19/EU o odpadnich elektrickych

a elektronickych zafizenich a dle odpovidajici
legislativy pfislusné zemé musi byt staré elektrické
naradi shromazdovano oddélené a odevzdano

k ekologické recyklaci.

14. Technické udaje

Vysvétlivky k idajum na strané 3. Zmény na

zakladé technického pokroku vyhrazeny.

Dmax =max. prumér vlozeného nastroje

tmax,1 =max. pfipustna tloustka viozeného
nastroje v rozsahu upinani pfi pouziti
upinaci matice (14)

tmax 2=max. pfipustna tloustka vloZzeného nastroje
v oblasti upinani pfi pouziti upinaci
matice ,Quick® (1)

tmax3 =Vrubovaci kotouc/délici kotou¢:
max. pfipustna tloustka viozeného

nastroje

tmaxa =max. pfipustna tloustkatalifovych
kartacu

M =zavit vietena

| =délka brusného vretena

Ng =volnobézné otacky (maximalini otacky)

P4 =jmenovity pfikon

Py =vykon

m =hmotnost bez sitového kabelu

Namérené hodnoty dle EN 62841.

[O] Naradi tfidy ochrany Il

~ stfidavy proud

U uvedenych technickych udajl je nutno pocitat
s odpovidajicimi tolerancemi (dle pfislusnych
platnych norem).

Emisni hodnoty

Tyto hodnoty umoznuji odhadnout emise
elektrické naradi a porovnat rlizna elektrické
naradi. V zavislosti na podminkach pouziti, stavu
elektrického naradi nebo vlozenych nastroji mize
byt skute€né zatizeni vyssi nebo nizsi. Pri
odhadovani zohlednéte prestavky v praci a faze
nizsiho zatizeni. Na zakladé nalezité
prizplsobenych odhadnutych hodnot stanovte
ochranné opatfeni pro uzivatele, napf. organizacni
opatfeni.

Brouseni tenkych plechd nebo jinych mirné

vibrujicich obrobku s velkym povrchem miize
vést k podstatné vyssi celkové emisi hluku (az do
15 dB), nez jsou uvedené hodnoty emise hluku.
Pokud mozno je tfeba co nejvice zabranit
zavedenim vhodnych opatfeni, jako napr.
pfipevnénim tézkych pruznych tlumicich rohozi,
aby takové obrobky vydavali hluk. ZvySené emise
hluku je nutné zohlednit i pfi hodnoceni rizika
vystaveni hluku a vybéru vhodné ochrany sluchu.

Celkova hodnota vibraci (soucet vektorl ve tfech

smérech) zjiSténa podle EN 62841:

a, sg =hodnota emise kmitani (obrousit povrch)

ap ps =hodnota emisi kmitani (brouseni pomoci
brusného talite)

Knseips = faktor nejistoty (vibrace)

Typicka hladina hluku A:

Loa hladina akustického tlaku

Lwa hladina akustického vykonu

Koa Kwa = nejistota méfeni
m Pouzivejte ochranu sluchu!

CESKY cs
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Alguparane kasutusjuhend

1. Vastavusdeklaratsioon

Kéesolevaga deklareerime ainuisikuliselt
vastutades: need tulibi ja seerianumbri *1) alusel
tuvastatavad nurklihvijad vastavad koikide
direktiivide *2) ja standardite *3) asjakohastele
satetele. Tehnilised dokumendid *4) - vt Ik 3.

2. Sihtotstarbeline kasutus

Masinad koos Metabo originaaltarvikutega sobivad
lihvimiseks, liivapaberiga lihvimiseks,
traatharjadega to0tamiseks ja metalli, betooni, kivi
jamuude sarnaste materjalide kettaga I6ikamiseks
ilma vett kasutamata.

Vaarast kasutusest tingitud kahjude eest vastutab
ainult kasutaja.

Jargida tuleb Gldtunnustatud té6ohutuseeskirju ja
kaasasolevaid ohutusjuhiseid.

3. Uldised ohutusjuhised

Pdorake tahelepanu selle simboliga
tahistatud tekstikohtadele iseenda ja
oma elektritdoriista kaitseks!

HOIATUS - Lugege vigastusohu
vahendamiseks kasutusjuhendit.

HOIATUS! Lugege kéiki ohutusnoudeid,
juhiseid, illustratsioone ja tehnilisi
andmeid, mis on elektritooriistale kaasa
pandud. Alljdrgnevate juhiste eiramise tagajérjeks
vOIb olla elektril6ok, tulekahju ja/voi rasked
vigastused.
Siilitage koiki ohutusjuhiseid ja suuniseid
tulevaseks kasutuseks.
Andke oma elektritdoriist edasi vaid koos nende
dokumentidega.

4. Spetsiaalsed ohutusjuhised
4.1 Uhised ohutusjuhised lihvimiseks,
liivapaberiga lihvimiseks, traatharjadega
tootamiseks voi kettaga I6ikamiseks:

a) See elektritooriist on ette nahtud
kasutamiseks lihvijana, liivapaberiga lihvijana,
koos traatharjaga vo6i auguldikuriga voi
ketasloikemasinana. Lugege koiki
ohutusjuhiseid, juhendeid, lilevaatejooniseid ja
andmeid, mis on teie seadmega kaasas. Kui te
koiki jargnevaid juhiseid ei jargi, voib see
pohjustada elektril6dgi, pdlengu ja/voi rasked
vigastused.

b) See elektritooriist ei ole ette nahtud
poleerimiseks. Kasutusviisid, milleks
elektritdoriist ei ole ette ndhtud, vbivad pdhjustada
ohte ja vigastusi.

c) Arge kasutage elektritdoriista iihegi

160 funktsiooni jaoks, mille jaoks see ei ole

spetsiaalselt vélja tootatud ja mida selle tootja
ei ole ette ndinud. Selline imberehitus voib
pohjustada kontrolli kaotust ja tdsiseid
kehavigastusi.

d) Arge kasutage tooseadist, mida tootja ei ole
otseselt selle elektritooriista jaoks ette ndinud
ega soovitanud. See, et tarvikut on vdimalik
kinnitada teie elektritdoriista kiilge, ei taga veel
selle ohutut kasutamist.

e) Tooseadise lubatud poorlemiskiirus peab
olema viahemalt sama suur kui elektritooriista
peal esitatud suurim poorlemissagedus.
Lubatust kiiremini péorlev tédseadis voib puruneda
ja eemale paiskuda.

f) Tooseadise valislabimoot ja paksus peavad
vastama teie elektritooriista mootmete
andmetele. Valesti méddetud tédseadiseid ei ole
voimalik piisavalt varjestada v6i kontrollida.

g) Tooseadise mo6tmed peavad vastama
elektritooriista kinnitusvahendite mo6tmetele.
Toéoseadised, mida ei kinnitata elektritdoriista kilge
tapselt, podrlevad ebauhtlaselt, vibreerivad vaga
tugevalt ja vdivad pohjustada kontrolli kaotuse.

h) Arge kasutage kahjustatud tooseadiseid.
Kontrollige iga kord enne tooseadiste
kasutamist naiteks lihvimisketastel
killunemiste ja pragude esinemist,
kaussketastel pragude, kulumise vo6i tugeva
vananemise esinemist, traatharjadel lahtiste
voi murdunud traatide esinemist. Kui
elektritooriist voi tooseadis kukub maha, siis
kontrollige, kas see on kahjustatud voi
kasutage kahjustamata tooseadist. Kui
kontrollisite ja paigaldasite tooseadise, siis
hoidke ise ja ldheduses viibivaid isikuid
poorleva tooseadise tasapinnast eemale ning
laske seadmel mone minuti jooksul to6tada
maksimaalsel péorlemissagedusel. Tavajuhul
purunevad kahjustatud t60seadised sellel
testimisaja jooksul.

i) Kandke isikukaitsevarustust. Kasutage
rakendusviisist soltuvalt ndo tiiskaitsemaski,
silmakaitsevahendit voi kaitseprille. Kandke
vajaduse korral tolmumaski, kuulmiskaitset,
kaitsekindaid voi spetsiaalset polle, mis hoiab
vdikesed lihve- ja materjaliosakesed teist
eemale. Silmi tuleb kaitsta valjapaiskuvate
voorkehade eest, mis erinevate kasutuste korral
tekivad. Tolmu- v&i hingamisteede kaitsemaskid
peavad kasutuse juures tekkiva tolmu filtreerima.
Kui teile mdjub pikema aja jooksul valju mura, siis
voib tekkida kuulmise kaotus.

j) Jargige, et teised isikud asuvad teie
toopiirkonnast ohutus kauguses. lga isik, kes
siseneb toopiirkonda, peab kandma
isikukaitsevarustust. T60seadise purunenud
tikid vdi purunenud té6seadised vdivad eemale
paiskuda ja pdhjustada vigastusi ka valjaspool
vahetut toopiirkonda.

k) Kui teostate toid, mille juures voib tooseadis

puutuda kokku varjatud elektrikaablite voi
seadme enda toitejuhtmega, siis hoidke kinni



ainult elektritooriista isoleeritud
kaepidemetest. Kokkupuude pinget juhtiva
juhtmega voib pingestada ka seadme metallosi
ning pohjustada elektrildogi.

1) Hoidke toitejuhe poorlevatest tooseadistest
eemal. Kui kaotate seadme Ule kontrolli, véib
toimuda toitejuhtme I&bildikamine voi sellega
kokkupuude ja teie kasi voi kdevars voib sattuda
poorlevasse todseadisesse.

m) Arge mitte kunagi pange elektritooriista
kaest ara enne, kui té6seadis on téielikult
seiskunud. Pdorlev todseadis voib puutuda kokku
aluspinnaga, mille tottu voite kaotada kontrolli
elektritooriista Ule.

n) Arge laske elektritooriistal to6tada ajal, kui
seda kannate. Teie riietusesemed voivad podrleva
téoseadisega juhusliku kokkupuute korral kinni
kiiluda ja tdoseadis voib tungida teie kehasse.

o) Puhastage regulaarselt oma elektritooriista
ohutusribisid. Mootori ventilaator tombab
korpusse sisse tolmu ja suure hulga metallitolmu
kogunemine vdib pdhjustada elektriohtusid.

p) Arge kasutage elektritdoriista siittivate
materjalide laheduses. Sddemed vdivad need
materjalid pdlema slldata.

q) Arge kasutage tooseadiseid, mis nduavad
vedelaid jahutusaineid. Vee v6i muude vedelate
jahutusvedelike kasutamine voib pohjustada
elektrilooki.

4.2 Tagasilook ja asjaomased ohutusjuhised

Tagasiléok on akiline reaktsioon pddrleva
téoseadise blokeerumisel voi kinnikiilumisel,
naiteks lihvimiskettal, kausskettal, traatharjal jne.
Kinnikiilumine vdi blokeerumine pdhjustab
poorleva todseadise akilist seiskumist. Selle
tagajarjel kiirendatakse kontrollimatut
elektritooriista blokeerunud koha juures té6seadise
pdorlemissuunale vastassuunas.

Kui néiteks lihvimisketas kiilub kinni vdi blokeerub
tooriku sees, voib lihvimisketta tooriku sisse tungiv
valisserv kinni jaada ja selle tagajarjel voib
lihvimisketas valja porkuda voi tagasilooki
pohjustada. Lihvimisketas liigub siis soltuvalt ketta
poorlemissuunast blokeerimiskohas operaatori
suunas voi temast eemale. Sealjuures voivad
lihvimiskettad ka puruneda.

Tagasiléok on elektritdoriista vale ja/voi puuduliku
kasutamise tagajarg. Seda on véimalik sobivate
ettevaatusabindude abil jargnevalt kirjeldatud viisil
valtida.

a)Hoidke elektritoodriista tugevalt kinni ning
viige oma keha ja oma kded asendisse, kus
saate tagasiloogijoudusid kontrolli all hoida.
Lisakdepideme olemasolu korral kasutage
seda alati, et saavutada suurim voimalik
kontrolli tagasilodgijoudude voi kaivitamisel
reaktsioonimomentide lile. Operaatorid saavad
sobivate ettevaatusabindude rakendamisel
kontrollida tagasil6dgi- ja reaktsioonijéudusid.

b) Arge iihelgi juhul pange oma kiitt poorlevate
tooseadiste lahedale. T66seadis voib tagasiléogi
korral liikuda Ule teie kae.
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c) Valtige oma kehaga piirkonda, kuhu
elektritooriist tagasiloogi korral liigub.
Tagasilook surub elektritdoriista blokeerunud koha
juures lihvimisketta likumissuunale vastupidises
suunas.

d) Tootage nurkade, teravate servade jms
laheduses eriti ettevaatlikult. Valtige
tooseadiste porkumist vastu toorikut ja
kinnikiilumist. Péorlev tdoseadis kaldub nurkade
ja teravate servade juures voi eemale pdrkumisel
kinni killuma. See pohjustab kontrolli kaotamist voi
tagasildoki.

e) Arge kasutage puidu I6ikamiseks kettsae
tera, segmenteeritud teemantloikeketast, mille
segmentide vahe on lile 10 mm, ega
hammastatud saelehte. Sellised t60seadised
pohjustavad sageli tagasilodki ja kontrolli
kaotamist.

4.3 Erilised ohutusjuhised lihvimiseks ja
kettaga I6ikamiseks:
a) Kasutage eranditult oma elektritooriista
jaoks lubatud lihvimistarvikuid ja selle
lihvimistarviku jaoks ettendhtud kaitsekatet.
Lihvimistarvikuid, mis ei ole selle elektritdoriista
jaoks ette nahtud, ei saa piisavalt kinni katta ja ei
ole ohutud.

b) Kausslihvimiskettad tuleb monteerida
selliselt, et nende lihvepind ei ulatu iile
kaitsekatte serva tasapinna. Asjatundmatult
monteeritud lihvimisketast, mis ulatub Ule
kaitsekatte serva tasapinna, ei ole véimalik
piisavalt kinni katta.

c) Kaitsekate peab olema turvaliselt
elektritooriista kiilge kinnitatud ja maksimaalse
turvalisuse tagamiseks selliselt seadistatud, et
lihvimistarviku vadikseim véimalik avatud osa
on suunatud kasutaja poole. Kaitsekate aitab
kaitsta purunemisel tekkivate tiikkide,
lihvimistarvikuga juhusliku kokkupuute ning samuti
riietust siidata vbivate sddemete eest.

d) Lihvimistarvikuid voib kasutada ainult
soovitatavateks rakendusvéimalusteks.
Naiteks drge mitte kunagi lihvige I16ikeketta
kiilgpinnaga. Loikekettad on ette nahtud materjali
eemaldamiseks ketta servaga. Kulgsuunalise jou
mojumine nendele lihvimistarvikutele voib
pohjustada nende purunemist.

e) Kasutage teie poolt valitud lihvimisketta
jaoks alati 6ige suuruse ja kujuga kahjustamata
kinnitusmutrit. Sobiv kinnitusmutter toetab
lihvimisketast ja vahendab selliselt lihvimisketta
purunemisohtu. Ldikeketaste kinnitusmutrid vdivad
erineda teiste lihvimisketaste kinnitusmutritest.

f) Arge kasutage suuremate elektritooriistade
kulunud lihvimiskettaid. Suuremate
elektritdoriistade jaoks ettenédhtud lihvimiskettad ei
sobi vaikeste elektritdoriistade suure
pdorlemissageduse jaoks ja vbivad puruneda.

g) Ketaste kasutamisel topeltotstarbel
kasutage alati teostatavaks kasutuseks sobivat
kaitsekatet. Kui te ei kasuta sobivat kaitsekatet,
voib soovitud kaitse osutuda ebapiisavaks ja
pohjustada raskeid vigastusi.

161



et

162

EESTI KEEL

4.4 Taiendavad erilised ohutusjuhised
kettaga l6ikamiseks:
a) Valtige 16ikeketta blokeerumist voi liiga suurt
vastusurvet. Arge teostage lileméaara siigavaid
16ikeid. Loikeketta Ulekoormamine suurendab
selle kasutusintensiivsust ja kalduvust kinni kiilluda
vOi blokeeruda ning selliselt tagasilédgi voi
lihvimistarviku purunemise vdimalust.

b) Véltige poorleva Ioikeketta ees ja taga asuvat
piirkonda. Kui liigutate |16ikeketast tooriku sees
endast eemale, voib poorleva kettaga elektritdoriist
paiskuda tagasilé6gi korral otse teile peale.

c) Kui l6ikeketas kiilub kinni voi te katkestate
tootamise, siis liilitage elektritooriist vilja ja
hoidke seda rahulikult, kuni ketas on
seiskunud. Arge mitte kunagl proovige veel
lilkuvat Ioikeketast 16ikepilust vilja tommata,
vastasel juhul voib jargneda tagasilook. Tehke
kinnikiilumise pdhjus kindlaks ja proovige see
korvaldada.

d) Arge liilitage elektritooriista senikaua uuesti
sisse, kuni see asub tooriku sees. Enne kui
jatkate ettevaatlikult I6ikamist, laske 16ikekettal
saavutada maksimaalne poorlemissagedus.
Vastasel juhul voib ketas kinni kiiluda, tooriku seest
vélja hupata voi tagasilodki pdhjustada.

e) Toetage plaate voi suuri toorikuid, et
vahendada kinnikiilunud l6ikekettast
pohjustatud tagasil66gi ohtu. Suured toorikud
voivad enda kaalu tottu labi painduda. Toorikut
tuleb toetada ketta mdlemal kiiljel, see tdhendab nii
I6ikejoone lahedal kui ka servast.

f) Olge eriti ettevaatlik olemasolevatesse
seintesse voi muudesse mitte labindhtavatesse
piirkondadesse sisseldigete tegemisel.
Sissetungiv l6ikeketas voib gaasi- voi veetorude,
elektrikaablite véi muude objektide sisse Idikamisel
pdhjustada tagasilooki.

g) Arge tehke kaarloikeid. Loikeketta
ulekoormamine suurendab selle
kasutusintensiivsust ja kalduvust kinni kiiluda voi
blokeeruda ning seega ka tagasil6gi voi
lihvimistarviku purunemise voimalust, mis voib
pohjustada raskeid vigastusi.

4.5 FErilised ohutusjuhised liivapaberiga
lihvimiseks:

a) Kasutage diges suuruses lihvpaberilehti ja
jargige lihvpaberilehe valimisel tootjapoolseid
andmeid. Lihvpaberid, mis ulatuvad Ule alustalla,
voivad podhjustada vigastusi ning samuti
lihvpaberite kinnikiilumist ja purunemist voi
tagasilooki.

4.6 Erilised ohutusjuhised traatharjadega
tootamiseks:

a) Arvestage, et traatharja kiiljest tulevad ka

tavalise kasutamise ajal traaditiikid lahti. Arge

koormake traate liiga suure vastusurvega lile.

Eemalepaiskuvad traaditiikid voivad vaga kergesti

|1abi 6hukese riietuse ja/vdi naha tungida.

b) Kui soovitatakse kaitsekatet, siis valtige
kaitsekatte ja traatharja kokkupuutumist.

Taldrik- ja kaussharjade 1abimao6t voib vastusurve
ja tsentrifugaaljoudude mdjul suureneda.

4.7 Taiendavad ohutusjuhised:
\ HOIATUS - Kandke alati kaitseprille.

@Kandke kuulmiskaitset.

HOIATUS! - Hoidke elektritdoriistast alati
kinni kahe kaega.

Arge kasutage kettaga I6ikamisel ketta

kaitsekatet. Ohutuspdhjustel kasutage

I16ikeketastega to6tamisel I6ikeketta
kaitsekatet.

Arge kasutage segmenteeritud teemantldikeketast,
mille segmentide vahe on >10 mm. Lubatud on
vaid negatiivne segmendildikenurk.

Kasutage liidetud 16ikekettaid tksnes siis, kui need
on tugevdatud.

Kasutage elastseid vahekihte, kui need on koos
lihvimisvahendiga saadaval ja nende kasutamine
on néutav.

Jargige tdoseadise voi tarviku tootja andmeid!
Kaitske kettaid maarde ja 166gi eest!

Tooseadiseid tuleb tootjapoolsete juhiste jargi
hoolikalt ladustada ja kasitseda.

Arge kasutage I6ikekettaid kunagi jamelihvimiseks
ega kraatide eemaldamiseks! Loikeketastele ei tohi
avaldada kulgsurvet.

Toorik peab olema tugevalt vastu ja libisemise
vastu fikseeritud, nt kinnitusseadise abil. Suuri
toorikuid tuleb piisavalt toetada.

Kui kasutatakse keermega té6seadiseid, siis ei tohi
spindli ots puutuda vastu lihvimisinstrumendi ava
pohja. Jalgige, et tddseadise keere on spindli
pikkuse kohta piisavalt pikk. T66seadise keere
peab sobima spindli keermega. Spindli pikkust ja
spindli keeret vaata lehekiilg 3 ja peatiikis 14.
Tehnilised andmed.

Soovitatakse kasutada sobivat statsionaarset
véljatbmbeseadet. Uhendage alati ette FI-
kaitsellliti (RCD) rakendusvooluga max 30 mA.
Nurklihvija valjalulitamisel Fl-kaitseluliti kaudu
tuleb masinat kontrollida ja puhastada. Vaata
peatikk 9. Puhastamine.

Kahjustatud, ebaihtlaselt pédrlevaid voi
vibreerivaid tddseadiseid ei tohi kasutada.

Valtige gaasi- vdi veetorude, elektrikaablite ja
kandvate seinade (staatika) kahjustusi.

Eemaldage enne igasugust seadistuse,
Umberseadmestamise voi hoolduse Iabiviimist
pistik pistikupesast.

Kahjustatud véi moéradega lisakaepide tuleb

asendada. Arge kaitage defektse lisakdepidemega
masinat.

Kahjustatud v6i méradega kettakaitse tuleb
asendada. Arge kaitage defektse kettakaitsega
masinat.



Arge lillitage masinat sisse, kui seadme osad véi
kaitseseadised puuduvad vdi on defektsed.

Sujuvkaivitusega masinad (tuvastatav
tulbitahistuse margisega ,WE...“): Kui masin
kiirendab péarast sisselulitamist vaga kiiresti
maksimaalsele p&orlemissagedusele, siis on
tegemist elektroonikatérkega. Taiendavaid
ohutuse seisukohalt olulisi elektroonilisi
funktsioone ei saa enam kasutada. Laske masin
kohe remontida (vaata peatiikk 12.).

Fikseerige vaikesed toorikud. Kinnitage nt
kruustangide kulge.

Kui &arikule kinnitatavaid kettaid kasutatakse
topeltotstarbel (kombineeritud lihvimis- ja
I6ikekettad), tohib kasutada lksnes jargmist tiupi
kaitsekatteid: A-tiiip, C-tuip.

Vt peatiikki 11.

Kasutage oiget kaitsekatet:

Vale kaitsekate voib péhjustada kontrolli kaotamist

ja raskeid kehavigastusi. Vale kasutuse naited:

- A-tlupi kaitsekatte kasutamisel kilglihvimise
juures voib kaitsekate ja toorik teineteist segada,
mis pdhjustab ebapiisavat kontrolli.

- B-tlupi kaitsekatte kasutamisel liidetud ketastega
I6ikamise juures on suurem oht puutuda kokku
véljapaiskuvate sddemete ja I6ikamisel tekkivate
osakeste ning Idikekettast murdunud tukkidega,
juhul kui Idikeketas puruneb.

- A-, B- voi C-tulipi kaitsekatte kasutamisel betooni
vOi mudritise kettaga I6ikamise vai kilglihvimise
korral on suurem tolmuga kokkupuutumise ja ka
kontrolli kaotamise oht tagasilé6gi tagajarjel.

- A-, B- voi C-tlilipi kaitsekatte kasutamisel
pdorleva traatharja puhul, mis on lubatust
paksem, vdivad traatharjased puutuda vastu
kaitsekatet ning see vdib pohjustada harjaste
murdumise.

Kasutage alati tdoseadise jaoks sobivat

kaitsekatet. Vt peatiikki 11.

Tolmuga kokkupuute vihendamine:

HOIATUS - Moningad tolmud, mis tekivad

livapaberiga lihvimisel, saagimisel, lihvimisel,
puurimisel ja muude t6é6de kaigus, sisaldavad
kemikaale, mille kohta on teada, et need
pdhjustavad vahki, stinnidefekte vdi muid
reproduktiivseid kahjustusi. Nende kemikaalide
moned néited on:
- plii seda sisaldavate varvide seest,
- mineraalne tolm muurikivide, tsemendi ja muude

milrides kasutatavate materjalide seest ja

- arseen ja kroom keemiliselt to6deldud puidust.
Sellest saastumisest tulenev oht teile sdltub nende
t60de teostamise sagedusest. Nende
kemikaalidega saastumise ohu alandamiseks:
toéotage hasti 6hutatavas piirkonnas ja kandke
tédtamise ajal lubatud kaitsevarustust, nagu nt
selliseid tolmumaske, mis on spetsiaalselt vélja
tootatud mikroskoopiliselt vaikeste osakeste
filtreerimiseks.

See kehtib samuti muude materjalide tolmude
kohta, nagu nt méned puiduliigid (hagu tamme- voi
p&ogitolm), metallid, asbest. Muud teadaolevad
haigused on nt allergilised reaktsioonid,
hingamisteede haigused. Arge laske tolmul sattuda
kehasse.
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Jargige vastava materjali, personali, rakendusviisi
ja kasutuskoha kohta kehtivaid suuniseid ja riiklikke
eeskirju (nt tookaitse eeskirju, jadtmekaitlust).

Plldke tekkivad osakesed tekkimiskohas kinni,
véltige nende ladestumist iUmbritsevas
keskkonnas.

Kasutage spetsiaalsete t60de jaoks sobilikke
tarvikuid. Seelabi satub vdhem osakesi
kontrollimatult keskkonda.

Kasutage sobilikku tolmuarastussuisteemi.

Vahendage tolmuga kokkupuudet jargnevatel
viisidel:

- arge suunake valjuvaid osakesi ning masina
valjutuséhku enese voi Iaheduses asuvate
inimeste voi ladestunud tolmu suunas,
kasutage tolmuimemissusteemi ja/voi
ohupuhastit,

- 6hutage tdokohta hasti ja hoidke tolmuimejaga
puhtana. Pihkimine vdi puhumine keerutab tolmu
ules.

Puhastage kaitseriietust tolmuimemise voi
pesemise teel. Arge kasutage puhastamiseks
puhurit, kloppimist ega harjamist.

5. Ulevaade

Vaata Ik 2.
1 Kiirkinnitusmutter *
2 Alusseib *
3 Spindel
4 W...A...: Tasakaalustusseib (ei ole eemaldatav) *
5 Spindli lukustus
6 Elektroonikasignaali nait *
7 Kaepide
8 Blokaator (soovimatu sisselllitamise vastu,
vajadusel pisikaituse jaoks) *
9 Kaivitusnupp (sisse-/ valjalilitamiseks)
10 Nupp (pohikaepideme keeramiseks)
11 Pohikaepide
12 Lisaké&epide / vibratsioonitokisega lisakaepide
13 Kettakaitse
14 Kinnitusmutter *
15 Kinnitusmutri voti *
16 Pingutushoob (kettakaitse tdoriistadeta
seadistamiseks)
17 Polt (pingutushoova pingutusjou
seadistamiseks)

* oleneb varustusest / ei kuulu tarnekomplekti

6. Kasutuselevotmine

Veenduge enne kasutuselevotmist, kas

tutbisildil naidatud vérgupinge ja -sagedus
vastavad teie vooluvérgu andmetele.

Uhendage alati ette Fl-kaitseliiliti (RCD)

rakendusvooluga max 30 mA.

Kasutage ainult pikenduskaabilit, mille vahim
ristidige on 1,5 mm?2, Pikendusjuhtmed peavad
olema masina véimsustarbe jaoks sobivad (vt
tehnilisi andmeid). Kaablirulli kasutamisel kerige
kaabel alati taielikult lahti.
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6.1 Lisakdepideme paigaldamine

Too6tage ainult paigaldatud lisakaepide (12)
korral! Keerake lisakaepide kasitsi
vasakusse, keskmisse voi paremasse

keermestatud auku (vastavalt vajadusele).

6.2 Kettakaitse paigaldamine
Q:%E Enne kasutuselevétmist:
I R | 2, paigaldage kettakaitse.

=
Kasutage ohutusest tulenevatel péhjustel
eranditult vastava tédseadise jaoks
ettenahtud kaitsekatet! Vale kaitsekate voib
pohjustada kontrolli kaotamist ja raskeid
kehavigastusi. Vaata ka peatikki 11. Tarvikud!

Vaata lehekiilg 2, joonis F.

- Avage pingutushoob (16). Paigaldage kettakaitse
(13) naidatud asendis.

- Keerake kettakaitset selliselt, et suletud osa on
suunatud kasutaja poole.

- Sulgege pingutushoob.

- Vajadusel suurendage poldi (17) kinnikeeramise
teel pingutushoova pingutusjoudu (avatud
pingutushoova korral).

(:D:ﬁv Kasutage ainult
tooseadiseid, millest

kettakaitse ulatub vahemalt
3,4 mm vorra lle.
6.3 Pooratav pohikdepide
Tootage ainult fikseerunud pohikdepideme
(11) korral.
Vaata lehekiilg 2, joonis C.

- Suruge nupp (10) sisse.

- Pohikaepidet (11) saab nulid pdérata 90°vorra
molemale kiljele ja fikseerida.

- Kontrollige turvalist kinnitust: pohikéepide (11)
peab olema fikseerunud ja seda ei tohi olla
voimalik péorata.

6.4 Toiteiihendus

Vorgupistikupesad peavad olema kaitstud pika
rakendumisajaga sulavkaitsmete voi vorgu
kaitselulitiga.

WE...” tibitéhistusega masinad:

(Integreeritud automaatse kaivitusvoolu piirajaga
(sujuvkaivitus).) Vorgupistikupesad voivad olla ka
kaitstud luhikese rakendumisajaga sulavkaitsmete
voi vorgu kaitsellitiga.

7. Lihvimisketta paigaldamine

Ennekoiki imberseadmestustoid: eemaldage
vorgupistik pistikupesast. Masin peab olema
valja lllitatud ja spindel peab olema seiskunud.
Kasutage I6ikeketastega tédtamisel
ohutusest tulenevatel pdhjustel 16ikeketta
kettakaitset (vaata peatiikki 11. Tarvikud).
7.1 Spindli lukustamine
Suruge spindli lukustus (5) sisse ainult
seisatud spindli korral.

- Suruge spindli lukustus (5) sisse ja keerake
spindlit (3) kasitsi, kuni spindli lukustus tuntavalt
fikseerub.

7.2 Lihvimisketta pealepanek
Vaata lehekiilg 2, joonis D.
W 2..., WE 2... Tahistusega masinad:

- Paigaldage alusseib (2) spindli peale. Alusseib on
odigesti paigaldatud, kui seda el saa spindli peal
poorata.

- Asetage lihvimisketas joonisel D kujutatud viisil
alusseibi (2) peale.

Lihvimisketas peab olema uhtlaselt vastu
alusseibi.

W...A 2... Tahistusega masinad:

Tasakaalustusseib (4) on jaigalt spindli peale
kinnitatud. Teiste nurklihvijate puhul tavaline
eemaldatav alusseib ei ole vajalik.

Tasakaalustusseibi (4), lihvimisketta ja

kiirkinnitusmutri (1) voi kinnitusmutri (14)
kokkupuutepinnad peavad olema puhtad.
Vajadusel puhastage.

- Asetage lihvimisketas tasakaalustusseibi (4)
peale. Lihvimisketas peab olema Uhtlaselt vastu
tasakaalustusseibi.

7.3  Kiirkinnitusmutri kinnitamine/
lahtikeeramine (olenevalt varustusest)

Kiirkinnitusmutri (1) kinnitamine:

Kui t6dseadis on kinnituskohas paksem kui 8

mm, siis ei ole lubatud kiirkinnitusmutrit
kasutada! Kasutage siis votmega (15) fikseeritavat
kinnitusmutrit (14).

Kasutage ainult taiesti korrasolevat ja
kahjustusteta kiirkinnituspadrunit: nool peab
olema suunatud valisringi slivise suunas (vaata
joonis, lehekilg 2).
- Lukustage spindel (vaata peatiikk 7.1).
- Paigaldage kinnitusmutter (1) spindli (3) peale.
Vaata joonist lehekdilg 2.
- Keerake kiirkinnitusmutter kasitsi paripdeva kinni.
- Fikseerige kiirkinnitusmutter keerates
lihvimisketast tugevalt paripaeva.

W...B... tAhistusega masinatel on vimase 180°
vahemikus tunda suuremat takistust.

Kiirkinnitusmutri (1) lahtikeeramine:

- Lukustage spindel (vaata peatukk 7.1).
- Keerake kiirkinnitusmutter (1) vastupaeva lahti.

7.4 Kinnitusmutri kinnitamine/lahtikeeramine
(olenevalt varustusest)

% Kinnitusmutri (14) kinnitamine:
Kinnitusmutri 2 poolt on erinevad. Keerake
kinnitusmutter spindli peale jargnevalt:
Vaata lehekiilg 2, joonis E.



- A) Ohukeste lihvimisketaste puhul:
Kinnitusmutri krae (14) on suunatud Ulespoole, et
oleks vbimalik kinnitada dhukest lihvimisketast.
B) Paksude lihvimisketaste puhul:
Kinnitusmutri krae (14) on suunatud allapoole, et
kinnitusmutrit oleks vdimalik turvaliselt spindli
peale paigaldada.

- Lukustage spindel. Keerake kinnitusmutter (14)

kinnitusmutri vétme (15) abil paripaeva kinni.
W...B... tahistusega masinatel on viimase 180°
vahemikus tunda suuremat takistust.

Kinnitusmutri lahtikeeramine:

- Lukustage spindel (vaata peatiikk 7.1). Keerake
kinnitusmutter (14) kinnitusmutri vétme (15) abil
vastupaeva lahti.

8. Kasutamine
8.1 Sisse-/vdljaliilitamine
Juhtige masinat alati mélema kaega.

Lulitage esmalt sisse, alles siis juhtige
tédseadis vastu toorikut.

Valtige soovimatut kaivitumist: lilitage masin
alati valja, kui pistik eemaldatakse
pistikupesast voi kui tekkis voolukatkestus.

Pusikaituse korral td6tab masin edasi, kui see

kaest lahti rebitakse. Hoidke selleparast
masinat alati mdlema k&ega selleks ettenahtud
kéepidemetest kinni, olge turvalises asendis ja
tootage téahelepanelikult.

Valtige, et masin keerutab Ules tolmu ja laaste

vOi imeb neid sisse. Pange masin parast
valjalilitamist alles siis kaest ara, kui mootor on
seiskunud.

Vaata lehekilg 2, joonis A.
Momendisisseliilitus:

Sisselllitamine: nihutage blokaatorit (8) noole
suunas ja vajutage siis kaivitusnuppu (9).

Valjaliilitamine: vabastage kaivitusnupp (9).

Piisikditus (oleneb varustusest):

Sisselilitamine: nihutage blokaatorit (8) noole
suunas ja vajutage siis kaivitusnuppu (9) ja
hoidke vajutatult. Masin on nliud sisse
lulitatud. Nihutage nlud blokaator (8)
kaivitusnupu (9) fikseerimiseks teist korda
noole suunas (plsikaitus).

Valjalllitamine: vajutage kaivitusnuppu (9) ja laske
see lahti.

W...B tahistusega masinad:
Momendisisselllitus (pideva vajutamise
funktsiooniga)

Vaata lehekiilg 2, joonis B.

Sisseliilitamine: nihutage kaivitusnuppu (9)
ettepoole ja suruge siis kaivitusnuppu (9)
Ulespoole.

Viljaliilitamine: vabastage kaivitusnupp (9).
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8.2 Too6juhised
Lihvimine:
Suruge masin mdddukalt vastu ja liigutage Ule
pinna edasi ja tagasi, et tooriku pealispind ei
muutuks liilga kuumaks.
Lihvimine: hea td6tulemuse saamiseks toétage 30°
- 40° lihvimisnurgaga.
Kettaga I6ikamiseks:
K&Téétage kettaga I6ikamisel alat
vastassuunaliselt (vaata joonist).
Vastasel juhul on oht, et masin
2, hlGppab kontrollimatult I6ikepilust
vélja. T66tage mddduka, tdodeldava
materjali jaoks sobiva ettellikkega. Arge toéodelge
servaga, arge suruge, arge tehke vénkuvaid
liigutusi.
Liivapaberiga lihvimine:
Suruge masin mdddukalt vastu ja liigutage ule
pinna edasi ja tagasi, et tooriku pealispind ei
muutuks liiga kuumaks.

Traatharjadega to6tamine:
Suruge masinat mdddukalt vastu.

9. Puhastamine

Tootlemisel voivad osakesed ladestuda
elektritdoriista sisemusse. See mojutab
elektritdoriista jahutust. Voolujuhtivad ladestised
voivad elektritodriista kaitseisolatsiooni mdjutada
ja pdhjustada elektriohtusid.

Imege elektritddriist requlaarselt, sageli ja
pohjalikult 1abi eesmiste ja tagumiste 6hutusribide
puhtaks voi puhuge kuiva 6huga puhtaks.
Lahutage eelnevalt elektritddriista energiavarustus
ja kandke sealjuures kaitseprille ja sobivat
tolmumaski. Jalgige véljapuhumisel nduetekohast
valjatdmmet.

Nupp (10) kdepideme seadistamiseks: Imege
nupp aeg-ajalt puhtaks voi puhuge kuiva 6huga
puhtaks (vajutatud olekus, péhikaepideme kdigis 3
asendis). Lahutage eelnevalt elektrilise tdoriista
energiavarustus ja kandke sealjuures kaitseprille ja
tolmumaski.

10. Torgete kérvaldamine

WE..." thlbitdhistusega masinad:

- Ulekoormuskaitse: elektroonikasignaali nait
(6) poleb ja poorlemissagedus koormuse all
vaheneb TUGEVALT. Mootori temperatuur on
liga kérge! Laske masinal tihikaigul tdétada, kuni
masin on jahtunud ja elektroonikasignaali nait
kustub.

Ulekoormuskaitse: elektroonikasignaali nait
(6) poleb ja péérlemissagedus koormuse all
vaheneb VAHESEL MAARAL. Masinat
koormatakse ule. T66tage alandatud
koormusega edasi, kuni elektroonikasignaali nait
kustub.

Elektrooniline turvavaljaliilitus:
elektroonikasignaali nait (6) poleb ja masin
LULITATI automaatselt VALJA. Liiga kdrge
voolu tdusukiiruse korral (nagu see tekib nt
akilisel blokeerumisel voi tagasil6dgi korral)
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lulitatakse masin valja. Lulitage masin
paastiklulitist (9) valja. Lllitage seejarel uuesti
sisse ja tootage tavalisel viisil edasi. Véltige
taiendavaid blokeeringuid. Vaata peatiikk 4.2.
Taaskaivituskaitse: elektroonikasignaali nait
(6) VILGUB ja masin ei kaivitu.
Taaskaivituskaitse rakendus. Masin ei kdivitu, kui
sisselilitatud masina korral ihendatakse
vorgupistik pistikupessa voi vooluvarustus
taastatakse parast katkestust. Lilitage masin
vélja ja uuesti sisse.

Masin kiirendab sisseliilitamisel vaga kiiresti
maksimaalsele poorlemissagedusele, s.t
automaatne kaivitusvoolu piirang (sujuvkaivitus)
ei talitle. Tegemist on elektroonikatorkega,
téiendavaid ohutuse seisukohalt olulisi
elektroonilisi funktsioone ei saa enam kasutada.

Laske masin kohe remontida (vaata peatiikk 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- Sisselllitustoimingud tekitavad Iihiajalisi
pingelangusi. Ebasobivate vorgutingimuste korral
voivad tekkida teiste seadmete hairingud. Kui
toitevorgu impedants on vaiksem kui 0,2 oomi,
siis ei eeldata torkeid.

11. Tarvikud

Kasutage ainult Metabo originaaltarvikuid.

Kasutage ainult tarvikuid, mis tdidavad selles
kasutusjuhendis ara toodud nduetele ja
spetsifikatsioonidele.

Kinnitage tarvikud turvaliselt. Kui masinat
kaitatakse rakise sees: kinnitage masin turvaliselt.
Kontrolli kaotus v6ib pdhjustada vigastusi.

Vaata Ik 4.

Kasutage alati todllesandeks sobivat
té0seadist ja ettendhtud kaitsekatet. Vt Ik 5.
(Joonised on naitlikustamiseks).

Toolilesanne:

1 = Pinnaga lihvimine

2 = Kettaga I6ikamine

3 = Aukude puurimine

4 = Traatharjaga t66tamine

5 = Liivapaberiga lihvimine

Tooseadised:

1.1 = Jamelihvimisketas

1.2 = Kaussketas (keraamiline)

2.1 = Loikeketas ,Metall

2.2 = Loikeketas ,Muuritis/betoon”

2.3 = Teemantldikeketas ,Muuritis/betoon”

2.4 = Topeltotstarbega I6ikeketas (kombineeritud
lihvimis- ja I16ikeketas)

3.1 = Teemantpuurkroonid
4.1 = Ketasharjad

4.2 = Kaussharjad

5.1 = Lamell-lihvkettad

5.2 = Lihvtald lihvpaberile

ettendhtud kaitsekate:

A-thilp =-l6ikamise kaitsekate

B-titp = lihvimise kaitsekate

C-tltip = lihvimise ja kettaga I6ikamise kaitsekate
(kombinatsioon)

166 D-tUup = kaussketta kaitsekate

F-tlitp = valjatdmbe kaitsekate kettaga |6ikamisel

Taiendavad tarvikud:
(Vt ka saidilt www.metabo.com)

A Metallildikerakis

B Kinnitusmutter (14)

C Kiirkinnitusmutter (1)
Tarvikute taielikku sortimenti vaata aadressil
www.metabo.com voi peakataloogist.

12. Remont

Elektritdoriistu tohivad teostada vaid
kvalifitseeritud elektrikud!

Defektse toitekaabli voib asendada ainult Metabo
spetsiaalse originaalkaabliga, mis on saadaval
Metabo teeninduse kaudu.

W...B... tahistusega masinatel tuleb mootori
soéeharjade vahetamisel uuendada ka pidurikate.

Remonti vajavate Metabo elektritddriistadega
poorduge palun oma Metabo esindusse. Aadressid
leiate lehelt www.metabo.com.

Varuosade nimekirja saate alla laadida lehelt
www.metabo.com.

13. Keskkonnakaitse

Tekkiv lihvetolm voib sisaldada kahjulikke aineid:
jaatmekaidelge asjatundlikult.

Jargige riiklikke eeskirju vanade masinate,
pakendite ja tarvikute keskkonnasaastlikuks
kasutusest kdrvaldamiseks ja Umbertddtlemiseks.

Pakkematerjalid tuleb nende tahistuse alusel
kohalike direktiivide jargi jaatmekaitlusse anda.
Lisateavet leiate veebisaidi www.metabo.com
jaotisest ,Hooldus*“.

Ainult EU-riikide puhul: arge visake elektri-
E tooriistu ara koos olmepriigiga! Vastavalt

Euroopa direktiivile 2012/19/EU elektri- ja
elektroonikaseadmete jadtmete kohta ning siseriik-
likesse digusaktidesse Ulevétmise kohta tuleb
kasutatud elektritddriistad koguda eraldi kokku ja
vétta ringlusse keskkonnasébralikul viisil.

14. Tehnilised andmed

Selgitusi andmete kohta leiate lehekdljelt 3.
Séilitame diguse teostada muudatusi tehnilise
progressi hlivanguks.

Dmax =to0seadise max l1abimoot
tmax1 =to6seadise max lubatud paksus
' kinnituskohas kinnitusmutri kasutamisel
(14)
tmax2 =tobseadise max lubatud paksus
' kinnituskohas kiirkinnitusmutri
kasutamisel (1)
tmax3 =lihvimisketas/loikeketas:
' Tooriista max lubatud paksus
tmax4 =traatharja max lubatav paksus
M =spindli keere
| =lihvimisspindli pikkus
ng =tihikaigu podrlemissagedus (kdrgeim

poorlemissagedus)



P4 =nimisisendvdimsus
Py =valjundvbéimsus
m =kaal ilma toitejuhtmeta

Modtmistulemused tuletatud vastavalt standardile
EN 62841.

[O] Masin kaitseklassiga Il
~ Vahelduvvool

Ara toodud tehnilised andmed alluvad
tolerantsidele (vastavalt kehtivatele standarditele).

Emissioonivaartused

Need vaartused vbimaldavad elektritdoriista
emissioonide hindamist ja erinevate
elektritooriistade vordlemist. Olenevalt
kasutustingimustest, elektritooriista(de)
seisukorrast vdib tegelik koormus olla suurem voi
vaiksem. Arvestage hindamisel t66pause ja
vaikese koormusega faase. Maarake vastavalt
kohaldatud hinnanguliste vaartuste pohjal kindlaks
kasutaja kaitsemeetmed, nt organisatoorsed
meetmed.

Ohukese pleki voi muude kergesti vibreerima

hakkavate suure pinnaga toorikute Idikamisel
voib tekkida oluliselt suurem muratase (kuni 15 dB)
kui osutatud muratasemevaartus. Selliste toorikute
puhul tuleb mira teket sobivate abinéude, nt
raskete painduvate summutusmattide
paigaldamise abil véimalikult palju valtida. Ka
murakoormuse riskihindamisel ning sobivate
kuulmiskaitsmete valimisel tuleb votta arvesse
suuremat murataset.

Vibratsioonide koguvéartus (kolme suuna
vektorsumma) kindlaks maaratud vastavalt

direktiivile EN 62841:

ap sg = VvOnkeemissiooni vaartus (pealispindade
lihvimine)

ap ps =VvOnkeemissiooni vaartus (kausskettaga
lihvimine)

Khseips = ebakindlus (vonkumine)

Tlupilised A-filtriga korrigeeritud helit:

Loa = helirdhutase
Lwa = helivbimsuse tase
Kpa, Kwa = maaramatus

m Kandke kuulmiskaitsevahendit!

EESTI KEEL et
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Originali instrukcija
1. Atitikties deklaracija

Prisiimdami visg atsakomybe pareiskiame, kad Sie
kampiniai $lifuokliai, identifikuojami pagal tipg ir
serijos numerj *1), atitinka visus taikomus direktyvy
*2) ir standarty *3) reikalavimus. Techniniai *4)
dokumentai — zr. 3 psl.

2. Naudojimo paskirtis

|rankius su originaliais ,Metabo“ priedais galima
naudoti Slifavimo, Sveitimo Svitriniu popieriumi ar
vieliniais Sepeciais bei metalo, betono, akmens ir
panasiy medziagy abrazyvinio pjaustymo darbams
nenaudojant vandens.

Uz Zala, atsiradusig netinkamai naudojant jrankj,
atsako tik naudotojas.

Buatina vadovautis bendrosiomis nelaimingy
atsitikimy prevencijos taisyklémis ir pateiktais
saugos nurodymais.

3. Bendrieji saugos nurodymai

Dél savo paciy saugos ir saugodami
savo elektrinj jrankj atkreipkite démesj |
visas teksto vietas, pazymétas Siuo
simboliu!

ISPEJIMAS - Kad sumazéty pavojus
susizaloti, perskaitykite naudojimo
instrukcija.
m JSPEJIMAS - perskaitykite visus su siuo
jrankiu pateiktus saugos nurodymus,
instrukcijas, iliustracijas ir specifikacijas. Je/
nepaisysite toliau pateikty instrukcijy, galite patirti
elektros smugj, sukelti gaisrg ir / arba sunkiai
susiZaloti arba suZaloti kitus asmenis.

ISsaugokite visus saugos ir kitus nurodymus —
ju gali prireikti véliau.

Savo elektrinj jrankj perduokite tik kartu su Siais
dokumentais.

4. Specialieji saugos nurodymai
4.1 Slifavimui, Sveitimui Svitriniu popieriumi,
darbui su vieliniais Sepeciais arba
abrazyviniam pjovimui taikomi bendrieji
saugos nurodymai:

a) Sj elektrinj jrankj galima naudoti kaip
Slifuoklj, slifuoklj su Svitriniu popieriumi,
vieliniu Sepeciu, skyliy pjovimo jrankj arba ir
abrazyvinio pjovimo jrankj. Perskaitykite visus
saugos ir kitus nurodymus, paveikslélius ir
duomenimis, pateiktus su Siuo jrankiu. Jei
nesilaikote toliau pateikty nurodymy, kyla pavojus
patirti elektros smugj, sukelti gaisra ir (arba) sunkiai
susizaloti.

b) Siuo elektriniu jrankiu negalima poliruoti.
Elektrinj jrankj naudojant nenumatytiems tikslams
gali blti pavojinga ir galima susizaloti.

c) Elektrinj jrankj naudokite tik pagal gamintojo
nurodyta specialig funkcija ir paskirtj. Dél bet
tokio pakeitimo jrankis tapti nekontroliuojamu ir
suzeisti.

d) Nenaudokite papildomo darbo jrankio, kurio
gamintojas Siam elektriniam jrankiui specialiai
nenumaté ar nerekomendavo. Net jei priedus
galima pritvirtinti prie jasy elektrinio jrankio, tai
nerei$kia, kad naudojamas elektrinis jrankis bus
saugus

e) Papildomo darbo jrankio leistinas sukimosi
greitis turi bati ne mazesnis nei ant elektrinio
jrankio nurodytas didziausiasis sukimosi
greitis. Grei€iau nei leistinu grei€iu besisukantis
papildomas darbo jrankis gali l0zti ir nuskrieti.

f) Papildomo darbo jrankio iSorinis skersmuo ir
storis turi atitikti jasy elektrinio jrankio
matmenis. Netinkamo dydzio papildomy darbo
jrankiy negalima tinkamai uzdengti ar kontroliuoti.

g) Papildomo darbo jrankio tvirtinimo
matmenys turi atitikti elektrinio jrankio
tvirtinimo detaliy matmenis. Jei papildomy darbo
jrankiy negalima tiksliai pritvirtinti prie elektrinio
jrankio, jie sukasi netolygiai, labai vibruoja ir gali
tapti nevaldomi.

h) Nenaudokite apgadinty papildomy darbo
jrankiy. Papildomus darbo jrankius kas kartg
pries naudodami patikrinkite, pvz., ar slifavimo
diskai neistrupéje, nejtrike, ar slifavimo
lIékstelés nejtrakusios, nenudilusios, visiskai
nenusidévéjusios, ar vieliniuose Sepeciuose
néra atsilaisvinusiy arba nulGizusiy vieluciy. Jei
elektrinis jrankis arba papildomas darbo jrankis
nukrito, patikrinkite, ar jis nepazeistas, arba
naudokite nepazeista papildoma darbo jrankj.
Jei papildoma darbo jrankj patikrinote ir
jdéjote, pasirupinkite, kad jus ir netoliese
esantys zmones biity uz besisukanéio
papildomo darbo jrankio plokstumos riby, ir
leiskite jrankiui apie vieng minute suktis
didziausiuoju greiciu. Pazeisti papildomi darbo
jrankiai paprastai suluzta juos iSbandant.

i) Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Atsizvelgdami j tai, kam jrankj naudojate,
naudokite visg veida dengiancias apsaugos
priemones, akiy apsaugos priemones arba
apsauginius akinius. Jei reikia, dévékite kauke
nuo dulkiy, klausos apsaugos priemone,
apsaugines pirstines ar specialig prijuoste,
apsaugosiancias jus nuo smulkiy slifavimo
dulkiy ir medziagy daleliy. Apsaugokite akis nuo
skraidanciy svetimkuniy, susidaranciy jvairiai
naudojant jrankj. Kauké nuo dulkiy arba
respiratorius sulaiko naudojant jrankj
susidarancias dulkes. ligesnj laikg bunant
triukSmingoje aplinkoje, gali susilpnéti klausa.

j) Uztikrinkite, kad kiti asmenys buty saugiu
atstumu iki jasy darbo zonos. Visi darbo zonoje
esantys asmenys privalo naudoti asmenines
apsaugos priemones. NulGZusios ruo$inio dalys
arba sullze papildomi darbo jrankiai gali nuskrieti ir



suzaloti netgi ne tiesioginéje darbo zonoje
esancius asmenis.

k) Elektrinj jrankj laikykite tik uz izoliuoty
pavirsiy jrankiui suimti, jei dirbant papildomas
darbo jrankis gali uzkliudyti pasléptus elektros
laidus arba paties jrankio maitinimo laida.
Prisilietus prie laido, kuriame yra jtampa, jtampa
gali persiduoti metalinéms jrankio dalims ir sukelti
elektros smug.

1) Maitinimo laida saugokite nuo besisukanéiy
papildomy darbo jrankiy. Nevaldomu tapes
Irankis gali perpjauti arba sugriebti maitinimo laida,
o0 jusy plastaka ar ranka gali patekti | besisukantj
papildoma darbo jrankj.

m) Niekada nepadékite j Salj elektrinio jrankio,
kol papildomas darbo jrankis visisSkai
nesustojo. Besisukanc¢iam papildomam darbo
jrankiui prisilietus prie pavirSiaus, ant kurio jj
dedate, elektrinis jrankis gali tapti nevaldomas.

n) Niekada neneskite veikian€io elektrinio
jrankio. Besisukantis papildomas darbo jrankis gali
pagriebti atsitiktinai su juo susilietusius jusy
drabuZius ir jsigrezti | jusy kana.

o) Reguliariai valykite savo elektrinio jrankio
védinimo angas. Variklio ventiliatorius jtraukia
dulkes j korpusa; susikaupus dideliam metalo
dulkiy kiekiui, gali Kilti su elektra susijusiy pavojy.

p) Nenaudokite elektrinio jrankio Salia degiy
medziagy. Kibirkstys galéty uzdegti Sias
medziagas.

q) Nenaudokite papildomy darbo jrankiy,
kuriems reikia ausinimo skyscio. Naudojant
vandenj ar kitus ausinimo skyscius, galima patirti
elektros smugj.

4.2 Atatranka ir su ja susije saugos
nurodymai

Atatranka yra staigi reakcija, jvykstanti
besisukanciam papildomam darbo jrankiui, pvz.,
Slifavimo diskui, Slifavimo Iékstelei, vieliniam
Sepediui ir pan., uzsiblokavus arba jstrigus. |striges
arba uzsiblokaves besisukantis papildomas darbo
jrankis staiga sustoja. Dél to nevaldomas elektrinis
jrankis sviedziamas papildomo darbo jrankio
sukimosi krypc€iai blokavimo vietoje prieSinga
kryptimi.

Pvz., Slifavimo diskui jstrigus ruoSinyje arba
uzsiblokavus, j ruosinj jleistas $lifavimo disko
krastas gali jstrigti ir Slifavimo diskas gali iSSokti
arba sukelti atatrankg. Tokiu atveju, priklausomai
nuo disko sukimosi krypties blokavimo vietoje,
Slifavimo diskas juda dirbanciojo link arba tolyn nuo
jo. Slifavimo diskai gali ir 10zti.

Atatranka yra elektrinio jrankio netinkamo
naudojimo ir (arba) netinkamy darbo saglygy
pasekmeé. Jos iSvengiama imantis tinkamy toliau
apraSyty atsargumo priemoniy.

a) Tvirtai laikykite elektrinj jrankj, o rankos ir
kiinas turi bati tokioje padétyje, kuri leisty
pasipriesinti atatrankos jégai. Jei yra, visada
naudokite papildoma rankena, kad jrankiui
sukantis dideliu greiciu geriau galétuméte
suvaldyti atatrankos jégas arba reakcijos

LIETUVISKAI

momentus. Tinkamomis atsargumo priemonémis
dirbantysis gali suvaldyti atatrankos ir reakcijos
jégas.

b) Niekada nelaikykite rankos arti besisukanéiy
papildomy darbo jrankiy. |vykus atatrankai,
papildomas darbo jrankis gali pereiti per jusy
ranka.

c) Nebukite zonoje, j kurig elektrinis jrankis
judés jvykus atatrankai. Atatranka sviedzia
elektrinj jrankj Slifavimo disko sukimosi krypc€iai
blokavimo vietoje prieSinga kryptimi.

d) Todél ypac bukite atsargus dirbdami prie
kampy, astriy briauny ir pan. Uztikrinkite, kad
papildomi darbo jrankiai neatsitrenkty j ruosinj
ir nejstrigty. Ties kampais, astriomis briaunomis
arba atSokes besisukantis papildomas darbo
jrankis daznai jstringa. Dél to jis tampa nevaldomas
arba jvyksta atatranka.

e) Nenaudokite grandininio pjiklo juostos
medienai pjauti, segmentuoto deimantinio
pjovimo disko, kurio atstumas tarp segmenty
didesnis nei 10 mm ir dantyto pjovimo disko.
Tokie papildomi darbo jrankiai daznai sukelia
atatrankg arba prarandama kontrolé.

4.3 Slifavimui ir abrazyviniam pjovimui
taikomi specialieji saugos nurodymai:

a) Naudokite tik jusy elektriniam jrankiui

leidziamus naudoti abrazyvinius gaminius ir

jiems numatyta apsauginj gaubta. Jusy

elektriniam jrankiui netinkamy abrazyviniy gaminiy,

negalima tinkamai uzdengti, todél jie yra nesaugus.

b) Lenktus Slifavimo diskus reikia pritvirtinti
taip, kad jy slifuojamasis pavirsius neissikisty
uz apsauginio gaubto krasto plokstumos.
Netinkamai sumontuoto $lifavimo disko, kus ky$o
vir§ apsauginio gaubto krasto plokstumos,
negalima pakankamai uzdengti.

c) Apsauginj gaubta bitina gerai pritvirtinti prie
elektrinio jrankio ir siekiant uztikrinti didziausia
sauguma nustatyti taip, kad j dirbantjjj buty
nukreipta kuo mazesné neuzdengto
abrazyvinio gaminio dalis. Apsauginis gaubtas
apsaugo dirbantjjj nuo nuolauzy, atsitiktinio
prisilietimo prie abrazyvinio gaminio bei drabuzius
galin€iy uzdegti kibirksciy.

d) Abrazyvinius gaminius galima naudoti tik
rekomenduojamai naudojimo paskirciai.
Pavyzdziui, niekada neslifuokite pjovimo disko
Soniniu pavirSiumi. Pjovimo diskai skirti
medziagai pjauti disko briauna. Tokius
abrazyvinius gaminius veikian¢ios Soninés jégos
gali juos sulauzyti.

e) Parinkta slifavimo diska visada tvirtinkite
nepazeistomis tinkamo dydzio ir tinkamos
formos tvirtinamosiomis jungémis. Tinkamos
jungés apsaugo Slifavimo diska, todél diskas reciau
suluzta. Pjovimo disky jungeés gali skirtis nuo kity
Slifavimo disky jungiy.

f) Nenaudokite didesniy elektriniy jrankiy
nusidévéjusiy slifavimo disky. Didesniy
elektriniy jrankiy Slifavimo diskai netinka didesniu
greiciu besisukantiems mazesniems elektriniams
jrankiams ir gali lazti.
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g) Naudodami diskus, skirtus dviem tikslams,
visada naudokite tinkama apsauginj gaubta
atliekamiems darbams. Nenaudojant tinkamo
apsauginio gaubto, gali trikti norimos apsaugos ir
galima sunkiai susizeisti.

4.4 Kiti abrazyviniam pjovimui taikomi
specialieji saugos nurodymai:
a) Stenkités, kad pjovimo diskas
neuzsiblokuoty, jo stipriai nespauskite.
Nedarykite pernelyg giliy pjaviy. Perkrovos
padidina pjovimo diskui tenkancias apkrovas ir
diskas gali grei€iau persikreipti arba uzsiblokuoti,
todél padidéja atatrankos arba abrazyvinio gaminio
|Gzimo tikimybé.
b) Nestovékite priesais besisukantj pjovimo
diska ar uz jo. Jei pjovimo diskg ruosinyje stumsite
tolyn nuo saves, jvykus atatrankai elektrinis jrankis
su besisukanciu disku gali bati nusviestas tiesiai j
jus.
c) Jei pjovimo diskas jstrigo arba nutraukéte
darba, elektrinj jrankj iSjunkite ir ramiai
laikykite, kol diskas nustos suktis. Niekada
nebandykite i$ pjavio vietos iStraukti dar
besisukancio pjovimo disko, kad nejvykty
atatranka. Nustatykite ir pasalinkite jstrigimo
priezastj.
d) Kol elektrinis jrankis yra ruosinyje, jo is$
naujo nejjunkite. Prie$ atsargiai pjaudami toliau
palaukite, kol pjovimo diskas vél ims suktis
didziausiuoju greiciu. PrieSingu atveju diskas gali
istrigti, iSSokti iS ruoSinio arba sukelti atatranka.
e) Paremkite plokstes arba didelius ruosinius,
kad jstrigus pjovimo diskui sumazéty
atatrankos pavojus. Dideli ruosiniai gali jlinkti
nuo savo svorio. Ruosinj bitina paremti abiejose
disko puseése, tiek Salia pjuvio vietos, tiek prie
krasto.

f) Bukite ypac atsargis iSpjaudami jdubas
sienose arba kitose nepermatomose vietose.
Besiskverbiantis pjovimo diskas pjaudamas dujy
arba vandentiekio vamzdzius, elektros laidus ar
kitus daiktus gali sukelti atatranka.

g) Nepjaukite kreivalinijiniy pjaviy. Perkrovos
padidina pjovimo diskui tenkancias apkrovas ir
diskas gali grei€iau persikreipti arba uzsiblokuoti,
todél padidéja atatrankos arba abrazyvinio gaminio
|Gzimo tikimybé, dél ko galima sunkiai susizaloti.

4.5 Sveitimui Svitriniu popieriumi taikomi
specialieji saugos nurodymai:

a) Naudokite tinkamo dydzio Slifavimo diskus ir

vadovaukités gamintojo nurodymais Slifavimo

diskams pasirinkti. Uz Slifavimo |ékStelés iSsikiSe

Slifavimo popieriaus lapai gali suzaloti, jstrigti,

suplysti arba sukelti atatranka.

4.6 Darbui su vieliniais Sepeciais taikomi
specialieji saugos nurodymai:

a) Atminkite, kad ir jprastai naudojant vielinj

Sepetj is jo iSbyra vielos gabaléliy. Vielos per

stipriai nespauskite, kad apkrova netapty per

didelé. Nuskriejantys vielos gabaléliai gali labai

170 lengvai prakirsti plonus drabuZius ir (arba) oda.

b) Jei rekomenduojama uzdéti apsauginj
gaubta, uztikrinkite, kad apsauginis gaubtas ir
vielinis Sepetys nesiliesty. Lékstés ir taurés
formos Sepeciy skersmuo juos prispaudus bei dél
iScentriniy jégy gali padideti

4.7 Kiti saugos nurodymai:

ISPEJIMAS - Visada biikite su apsauginiais
akiniais.

@Dévékite klausos apsaugos priemones.

ISPEJIMAS - Elektrinj jrankj visada
naudokite abiem rankomis.

Nenaudokite Slifavimo prietaiso apsauginio
@ gaubto abrazyvinio pjovimo darbams.

Dirbdami su pjovimo diskais, saugos
sumetimais naudokite apsauginj gaubtg
abrazyvinio pjovimo darbams.

Nenaudokite jokiy deimantiniy pjovimo disky su
segmenty iSpjovomis >10 mm. Leistini yra tik
neigiamieji segmento pjovimo kampai.

Suristus pjovimo diskus naudoti tik tuo atveju, kai
jie yra sutvirtinti.

Naudokite tamprius tarpiklius, jei jie tiekiami kartu
su abrazyvine priemone ir bitina juos naudoti.

Vadovaukités jrankio arba priedy gamintojo
pateikta informacija! Disky neistepkite alyva ir
saugokite juos nuo smagiy!

Papildomus darbo jrankius reikia laikyti ir naudoti
tik taip, kaip nurodé gamintojas.

Pjovimo disky niekada nenaudoti rupiajam
Slifavimui arba nuoplaiSoms $alinti! Pjovimo disky
negalima spausti Sonu.

Ruosinys turi bati tvirtai atremtas ir jtvirtintas, pvz.,
spaustuvais, kad nenuslysty. Didelius ruoSinius
butina pakankamai paremti.

Jei naudojate papildomus darbo jrankius su
srieginiu jdeklu, uztikrinkite, kad suklio galas
nesiliesty prie Slifavimo jrankio perforuotojo
pagrindo. |sitikinkite, kad papildomo darbo jrankio
sriegis yra pakankamai ilgas sukliui jsukti.
Papildomo darbo jrankio sriegis turi tikti suklio
sriegiui. Suklio ilgis ir suklio sriegis, zr. 3 puslapj ir
skyriy 14. Techniniai duomenys.
Rekomenduojama naudoti tinkamg stacionary
siurbimo jrenginj. Visada papildomai jrenkite
pazaidos srove valdomg jungtuva (RCD),
suveikiantj esant ne didesnei kaip 30 mA srovei.
Jei kampinj Slifuoklj iSjungé pazaidos srove
valdomas jungtuvas (RCD), jrankj patikrinkite ir
iSvalykite. Zr. skyriy 9. Valymas.

Nenaudokite apgadinty, neapskrity ar vibruojanéiy
jrankiy.

Stenkités nepazeisti dujy ar vandentiekio
vamzdziy, elektros laidy ir laikan&iujy (statines
savybes uztikrinanciy) sieny.

Pries jrankj kaip nors reguliuodami, prie$ uzdedami
naujus priedus ar atlikdami technines priezitros
darbus, itraukite kiStuka i$ elektros lizdo.



Pakeiskite apgadintg arba sutrukingjusig
papildoma rankeng. Nenaudokite jrankio su
papildoma rankena, turinia trakumy.

Pakeiskite apgadintg arba sutrikinéjusj apsauginj
gaubta. Nenaudokite jrankio su apsauginiu gaubtu,
turinCiu trakumy.

Nejunkite jrankio, jei truksta arba yra sugedusiy
jrankio daliy ar apsauginiy jtaisuy.

[rankiai su sklandziojo paleidimo funkcija
(atpazjstami i$ raidziy ,WE..." tipo Zymenyje): jei
liungtas jrankis ima labai greitai suktis
didziausiuoju sukimosi greiciu, netinkamai veikia
elektroniniai jtaisai. Neveikia ir kitos sauga
uztikrinancios elektroniniy jtaisy funkcijos.
Nedelsdami paveskite jrankj pataisyti (zr. 12.
skyriy).

Pritvirtinkite mazus ruoSinius. Pvz., jtvirtinkite
spaustuvuose.

Jei naudojami su junge sumontuoti diskai, skirti
dviem tikslams (kombinuoti Slifavimo ir pjovimo
diskai), leidziama naudoti tik Sio tipo apsauginius
gaubtus: A tipa, C tipa.

Zr. 11. skyriy.

Tinkamo apsauginio gaubto naudojimas:

Dél netinkamo apsauginio gaubto galima netekti
kontrolés ir patirti sunkiy suzalojimy. Netinkamo
naudojimo pavyzdziai:

- naudojant A tipo apsauginj gaubtg Soniniam
Slifavimui, apsauginis gaubtas ir ruoSinys gali
trukdyti vienas kitas, tai lemia nepakankama
kontrole;

- naudojant B tipo apsauginj gaubtg abrazyviniam
pjovimui su suristais pjovimo diskais, luzus
sSlifavimo diskui kyla didesnis pavojus bti
paveiktam iSmesty kibirk$cCiy ir Slifavimo daleliy
bei Slifavimo disko atplaiSuy;

- naudojant A, B, C tipo apsauginj gaubtg betono
arba mro pjovimui arba Soniniam $lifavimui, kyla
didesnis pavojus dél dulkiy poveikio bei pavojus
netekti kontrolés su galima atatranka;

- naudojant A, B, C tipo apsauginj gaubta su
gaubtu Sepetéliu , kuris yra storesnis nei
leidziama, vielos gali pataikyti j apsauginj gaubta,
ir del to gali lGZti.

Visada naudokite papildomam darbo jrankiui

tinkantj apsauginj gaubtg. Zr. 11. skyriy.

Dulkiy poveikio mazinimas:

m JSPEJIMAS - Kai kuriose $veiciant Svitriniu

popieriumi, pjaunant, slifuojant, greziant ir
atliekant kitus darbus susidaranciose dulkése yra
cheminiy medziagu, kurios, kaip manoma, sukelia
vézj, apsigimimus ar kitaip kenkia vaisingumui.

Tokios cheminés medziagos yra, pvz.,

- dazuose su Svinu esantis Svinas,

- muro gaminiy, cemento ir kity muro medziagy
mineralinés dulkés bei

- arsenas ir chromas i§ chemiskai apdorotos
medienos.

Kiek pavojingas Sis poveikis, priklauso nuo to, kaip

daznai atliekate tokio pobldzio darbus. Siekdami

sumazinti iy cheminiy medziagy poveikj dirbkite
gerai vedinamoje vietoje, naudokite leidziamas
naudoti apsaugines priemones, pvz., kaukes nuo
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dulkiy, specialiai sukurtas sulaikyti mikroskopinio

dydzio daleles.

Tai taikytina ir kity medziagy dulkéms, pvz., kai

kuriy medienos rasiy (tokiy kaip gzuolo ar buko),

metaly ar asbesto dulkéms. Kiti Zinomi susirgimai
yra, pvz., alerginés reakcijos, kvépavimo taky ligos.

Pasirtpinkite, kad dulkés nepatekty j organizma.

Laikykites apdirbamoms medziagoms,

darbuotojams, konkretiems darbams ir darbo vietai

taikomy direktyvy bei Salyje galiojanciy taisykliy

(pvz., darbo saugos ir Salinimo reikalavimuy).

Susidariusias daleles surinkite jy susidarymo

vietoje ir neleiskite kauptis ant aplinkui esanciy

pavirsiy.

Specialius darbus atlikite naudodami tinkamus

priedus. Taip j aplinkg pateks maziau daleliy.

Naudokite tinkamus dulkiy siurbimo jrenginius.

Sumazinkite dulkiy poveikj taikydami toliau

aprasytas priemones.

- Sklindanciy daleliy srauto ir jrankio iSleidziamojo
oro nenukreipkite | save, greta esancius asmenis
ar dulkiy sankaupas.

- Naudokite siurbimo jrenginj ir (arba) oro
valytuvus.

- Pasirpinkite tinkamu darbo vietos védinimu ir
siurbdami uztikrinkite Svarg. Tam naudokite
dulkiy siurblj. Sluojamos arba pu¢iamos dulkés
pakyla j org.

- Nusiurbkite arba iSskalbkite apsauginius
drabuzius. Nepuskite, nedauzykite ir nevalykite
Sepeciu.

5. Apzvalga

r. 2 puslapj.

1 ,Quick" sparciojo tvirtinimo verzlé *

2 Atraminé jungeé *

3 Suklys

4 W...A...: Automatinio balansavimo jtaiso atraminé
jungé (nenuimama) *

5 Suklio blokavimo mygtukas

6 Elektroniniy jtaisy signalo indikatorius *

7 Rankena

8 Uzraktas (nuo netycinio jjungimo arba

nuolatinio veikimo rezimui jjungti) *

9 Jungiklis (jjungimo / iSjungimo) *

Mygtukas (pagrindinei rankenai reguliuoti)

11 Pagrindiné rankena

Papildoma rankena / papildoma rankena su

virpesiy slopintuvu

Apsauginis gaubtas

Tvirtinimo verzlé *

Dviskylis raktas *

Verziklis (apsauginiam gaubtui be jrankiy

reguliuoti)

Varztas (verziklio suverzimo jégai reguliuoti)

* priklauso nuo jrangos / komplekte néra

171
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6. Naudojimo pradzia

Prie$ pradédami naudoti palyginkite, ar

informacingje ploksteléje nurodyta tinklo
jtampa ir tinklo daznis sutampa su jisy elektros
tinklo duomenimis.

Visada papildomai jrenkite pazaidos srove
valdoma jungtuvg (RCD), suveikiantj esantne
didesnei kaip 30 mA srovei.

Naudokite tik tokius ilginamuosius laidus, kuriy
skerspjuvis ne mazesnis kaip 1,5 mm<. liginamieji
laidai turi tikti jrankio galiai (plg. techninius
duomenis). Jei naudojate laido rite, visada
nuvyniokite visg laida.

6.1 Papildomos rankenos pritaisymas

Dirbkite tik pritaise papildoma rankena (12)!

Papildoma rankeng ranka tvirtai jsukite j angg
su sriegiu jrankio kairéje, viduryje ar deSinéje (kur
reikia).

6.2 Apsauginio gaubto pritaisymas

Q:%E Prie$ pradédami naudoti,
= ! 2,

o pritaisykite apsauginj gaubta.

Saugos sumetimais naudokite tik atitinkamam
papildomam darbo jrankiui numatytg
apsauginj gaubtg! Dél netinkamo apsauginio
gaubto galima netekti kontrolés ir patirti sunkiy
suzalojimy. Zr. ir skyriy 11. Priedai!
Zr. F paveikslélj 2 puslapyje.

- Pakelkite verziklj (16). Apsauginj gaubtg (13)
uzdékite kaip pavaizduota.

- Apsauginj gaubtg pasukite taip, kad uzdaroji dalis
buty nukreipta | naudotoja.

- Nuleiskite verziklj.

- Jei reikia, verziklio suverzimo jéga padidinkite
priverzdami varzta (17) (pakéle verziklj).

(:D:_/ép Naudokite tik tokius

papildomus darbo jrankius,
uz kuriuos apsauginis
6.3 Pasukamoji pagrindiné rankena

gaubtas didesnis ne maziau
kaip 3,4 mm.

Dirbkite tik uzfiksave pagrindine rankeng (11).

Zr. C paveikslélj 2 puslapyje.
- |spauskite mygtuka (10).
- Dabar pagrindine rankeng (11) galima 90°
laipsniy pasukti | abi puses ir uzfiksuoti.
- Patikrinkite, ar tvirtai laikosi: pagrindiné rankena
(11) turi buti uzsifiksavusi ir nesisukinéti.

6.4 Jjungimas j tinklg
Elektros lizdai turi bati su inerciniais lydZiaisiais
sauglkllals arba su I|n|Jos apsauglnlals Junglkllals

(su jmontuotuoju automatiniu paleidimo srovés
ribotuvu (sklandzZiojo paleidimo funkcija). Elektros
lizdai gali bati ir su greitaveikiais lydziaisiais
saugikliais arba su linijos apsauginiais jungikliais.

7. Slifavimo disko pritaisymas

Kas kartg prie$ keisdami priedus iStraukite
tinklo kiStukg i$ elektros lizdo. [rankis turi bati
iSjungtas, o suklys nesisukti.

Dirbdami su pjovimo diskais, saugos

sumetimais naudokite apsauginj gaubtg
abrazyvinio pjovimo darbams (zr. skyriy 11.
Priedai).

7.1 Suklio blokavimas

Suklio blokavimo mygtuka (5) jspauskite tik
sukliui stovint.

- |spauskite suklio blokavimo mygtuka (5) ir sukite
suklj (3) ranka, kol suklio blokavimo mygtukas
juntamai uzsifiksuos.

7.2 Slifavimo disko uzdéjimas
Zr. D paveikslélj 2 puslapyje.
Irankiai su zymeniu W 2..., WE 2...:

- Ant suklio uzdékite atramine junge (2). Jungé
tinkamai uzdéta tada, kai jos ant suklio negalima
pasukti.

- Ant atraminés jungés (2) uzdékite Slifavimo diska,
kaip pavaizduota D paveikslélyje.

Slifavimo diskas turi bati tolygiai prigludes prie
atraminés jungeés.

Irankiai su Zymeniu W...A 2...:

Automatinio balansavimo jtaiso atraminé

jungé (4) nejudamai pritvirtinta prie suklio.
Todél nuimamosios atraminés jungés, kaip kitiems
kampiniams $lifuokliams, nereikia.

Automatinio balansavimo jtaiso atraminés
jungeés (4), slifavimo disko ir ,Quick” sparciojo

tvirtinimo verzlés (1) arba tvirtinimo verzlés (14)

atraminiai pavirSiai turi buti Svarus. Prireikus juos

nuvalykite.

- Slifavimo diskg uzdékite ant automatinio
balansavimo jtaiso atraminés jungeés (4).
Slifavimo diskas turi buti tolygiai prigludes prie
automatinio balansavimo jtaiso atraminés jungés.

7.3 ,Quick“ sparciojo tvirtinimo verzlés

pritvirtinimas / nuémimas (priklauso nuo

jrangos)

,»Quick® sparciojo tvirtinimo verzlés (1)
® pritvirtinimas:

Jei papildomas darbo jrankis priverzimo

srityje storesnis kaip 8 mm, ,Quick" sparciojo
tvirtinimo verzlés naudoti negalima! Siuo atveju
naudokite tvirtinimo verzle (14), tvirtinama dviskyliu
raktu (15).

Naudokite tik nepriekaistingos kokybés ir
nepazeistas ,Quick” sparciojo tvirtinimo
verzles; rodyklé ant verzlés turi buti nukreipta j
iSorinio ziedo iSpjova (zr. paveikslélj 2 puslapyje).
- Uzblokuokite suklj (zr. 7.1 skyriu).
- ,Quick” sparciojo tvirtinimo verzle (1) uzdékite ant
suklio (3). Zr. paveikslélj 2 puslapyje.



- ,Quick" sparc€iojo tvirtinimo verzle ranka
priverzkite pagal laikrodzio rodykle.

- ,Quick" sparciojo tvirtinimo verzle priverzkite
Slifavimo diska stipriai sukdami pagal laikrodzio
rodykle.

Priverziant jrankiuose su zymeniu W...B...,

paskutiniy 180° laipsniy atkarpoje juntamas

didesnis pasipriesinimas.

»Quick“ spar€iojo tvirtinimo verzlés (1)

nuémimas:

- Uzblokuokite suklj (zr. 7.1 skyriy).

- ,Quick" sparciojo tvirtinimo verzle (1) nusukite
pries laikrodzio rodykle.

7.4 Tvirtinimo verzlés pritvirtinimas /
nuémimas (priklauso nuo jrangos)

% Tvirtinimo verzlés (14)

pritvirtinimas:

Tvirtinimo verzlés abi pusés nevienodos. Tvirtinimo

verzle ant suklio uzsukite kaip aprasyta toliau.

Zr. E paveikslélj 2 puslapyje.

- A) Jei naudojami ploni Slifavimo diskai:
Tvirtinimo verzlés (14) antbriaunis nukreiptas |
virSy, kad baty galima tvirtai priverzti plong
Slifavimo diska.

B) Jei naudojami stori Slifavimo diskai:
Tvirtinimo verzlés (14) antbriaunis nukreiptas
zemyn, kad tvirtinimo verzle buty galima tvirtai
uzdéti ant suklio.

- Uzblokuokite suklj. Tvirtinimo verzlg (14) dviskyliu
raktu (15) priverzkite pagal laikrodzio rodykle.

Priverziant jrankiuose su zymeniu W...B...,
paskutiniy 180° laipsniy atkarpoje juntamas
didesnis pasiprieSinimas.

Tvirtinimo verzlés nuémimas:

- Uzblokuokite suklj (Zr. 7.1 skyriy). Tvirtinimo
verzle (14) dviskyliu raktu (15) nusukite pries
laikrodzio rodykle.

8. Naudojimas

8.1 Jjungimas / iSjungimas
m |rankj visada laikykite abiem rankomis.

Pirmiausia jrankj jjunkite, ir tik tada papildomg
darbo jrankj priglauskite prie ruoSinio.
Uztikrinkite, kad jrankis netycia nejsijungty:
visada iSjunkite jrankj, kai ketinate iStraukti
kiStukg i$ elektros lizdo arba nutrikus maitinimo
srovei.
m lijungus nuolatinio veikimo rezima, iSspriudes
IS ranky jrankis ir toliau veikia. Todél jrankj
visada tvirtai laikykite abiem rankomis suéme tam
skirtose vietose, tvirtai stovékite ir dirbkite sutelke
démes;j.
Pasirtpinkite, kad jrankis nepakelty j org ir
nejsiurbty dulkiy arba drozliy. ISjungtg jrankj
padékite tik tada, kai variklis sustos.
Zr. A paveikslélj 2 puslapyje.
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Momentinis jjungimas:

jungimas: uzraktg (8) pastumkite rodyklés
kryptimi, o tada paspauskite jungiklj (9).
ISjungimas: atleiskite jungiklj (9).

Nuolatinio veikimo rezimo jjungimas (priklauso
nuo jrangos):

jungimas: uzrakta (8) pastumkite rodyklés
kryptimi, o tada paspauskite jungiklj (9) ir
laikykite nuspausta. Dabar jrankis jjungtas.
UZraktg (8) dar karta pastumkite rodykles
kryptimi ir uzfiksuokite jungiklj (9) (nuolatinio
veikimo rezimas jjungtas).

ISjungimas: paspauskite jungiklj (9) ir atleiskite.

Irankiai su Zymeniu W...B:

Momentinis jjungimas (su automatinio

iSjungimo funkcija):

Zr. B paveikslélj 2 puslapyje.

ljungimas: jungiklj (9) pastumkite j priekj, o paskui
jungiklj (9) paspauskite aukstyn.

ISjungimas: atleiskite jungiklj (9).

8.2 Naudojimo patarimai
Slifavimas:
lrankj ne per stipriai prispauskite ir vedziokite
pavirsiumi pirmyn ir atgal, kad ruoSinio pavirSius
per daug nejkaisty.
Rupusis Slifavimas: pavirsiy gerai nuslifuosite
jrankj laikydami 30° - 40° kampu.
Abrazyvinis pjovimas:
¢ Atlikdami abrazyvinio pjovimo darbus,
jrankj visada stumkite prieSinga
kryptimi, nei sukasi diskas (Zr.
2 paveikslélj). Antraip nesuvaldytas
jrankis gali iSSokti i$ pjuvio vietos.
|rankj stumkite vidutiniu, apdirbamai medziaga
tinkamu greiciu. Neperkreipkite, nespauskite,
nemojuokite.
Sveitimas $vitriniu popieriumi:
lrankj ne per stipriai prispauskite ir vedziokite
pavirsiumi pirmyn ir atgal, kad ruoSinio pavirSius
per daug nejkaisty.
Darbas su vieliniais Sepedciais:
|rankj ne per stipriai prispauskite.

9. Valymas

Apdirbant medZiagas, elektrinio jrankio viduje gali
nusésti jy daleliy. Dél to elektrinis jrankis blogiau
ausinamas. Dél laidziy sankaupy gali pablogeti
elektrinio jrankio apsauginé izoliacija ir kilti su
elektra susijusiy pavojuy.

Elektrinj jrankj reguliariai, daznai ir kruopsciai
iSvalykite iSsiurbdami arba praptsdami sausu oru
pro visas priekines ir galines vedinimo angas.
Elektrinj jrankj prie$ tai atjunkite nuo energijos
tiekimo saltinio ir bukite su apsauginiais akiniais bei
tinkama kauke nuo dulkiy. ISpisdami pasirtpinkite,
kad neSvarumai buti tinkamai susiurbiami.

Mygtukas (10) rankenai reguliuoti: mygtukg
retkarciais iSsiurbkite arba prapiskite sausu oru

(nuspausta, visose 3 pagrindinés rankenos 173
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padétyse). Elektrinj jrankj pries tai atjunkite nuo
energijos tiekimo Saltinio ir bUkite su apsauginiais
akiniais bei kauke nuo dulkiy.

10. Trik€iy Salinimas

rankiai su raidémis ,WE...“ tipo Zymenyje:

- Apsauga nuo perkrovos: elektroniniy jtaisy
signalo indikatorius (6) SviecCia, o sukimosi
greitis su apkrova SMARKIAI mazéja. Per
auksta variklio temperattra! Leiskite jrankiui veikti
tusciagja eiga, kol jrankis atvés ir elektroniniy jtaisy
signalo indikatorius uzges.

Apsauga nuo perkrovos: elektroniniy jtaisy
signalo indikatorius (6) Svie€ia, o sukimosi
greitis su apkrova LENGVAI mazéja. |[rankio
perkrova. Dirbkite mazesne apkrova, kol
elektroniniy jtaisy signalo indikatorius uzges.
Elektroninis apsauginio iSjungimo jtaisas:
elektroniniy jtaisy signalo indikatorius (6)
Sviecia, o jrankis automatiskai ISSIJUNGE. Jei
sroves didejimo sparta per didelé (pvz., jrankiui
staiga uzsiblokavus arba jvykus atatrankai),
jrankis iSsijungia. [rankj iSjunkite jungikliu (9).
Paskui vél jjunkite ir jprastai dirbkite toliau.,
Stenkités, kad jrankis vél neuzsiblokuoty. Zr. 4.2
skyriy.

Paleidimo saugiklis: elektroniniy jtaisy
signalo indikatorius (6) MIRKSI, o jrankis
neveikia. Suveiké paleidimo saugiklis. |kiSus j
elektros lizdg jjungto jrankio tinklo kistukg arba
atnaujinus nutrikusios maitinimo jtampos
tiekima, jrankis nejsijungia. ISjunkite ir vél jjunkite
jrankj.

liungus jrankj, jis labai greitai ima suktis
didziausiuoju sukimosi grei€iu, t. y. neveikia
automatinis paleidimo sroveés ribotuvas
(sklandziojo paleidimo funkcija). Elektroniniy
jtaisy klaida, neveikia ir kitos saugg uztikrinancios
elektroniniy jtaisy funkcijos. Nedelsdami
paveskite jrankj pataisyti (Zr. 12. skyriy).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT
W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:
- jjlungus jrankj, jtampa trumpam nukrenta. Kai
tinklo salygos nepalankios, jrankiai gali veikti
blogiau. Kai tinklo pilnutiné varza mazesné nei
0,2 omo, trikCiy neturety bati.

11. Priedai

Naudokite tik originalius ,Metabo* priedus.

Naudokite tik tokius priedus, kurie atitinka Sioje
naudojimo instrukcijoje pateiktus reikalavimus ir
specifikacijas.
Gerai pritvirtinkite priedus. Jei naudojate j laikiklj
idéta jrank|, gerai pritvirtinkite jrankj. |[rankiui tapus
nevaldomu galima susizaloti.
Zr. 4 puslapi.
Visada naudokite darbo uzduogiai tinkama
papildomg darbo jrankj ir nurodytg apsauginj
gaubta. Zr. 5 puslapj. (Paveiksléliai yra tik
pavyzdziai).
Darbo uzduotis:

174 1 = Slifuoti pavirSiumi,

2 = pjauti Slifavimo disku,

3 = grezti skyles,

4 = Slifuoti vieliniais Sepedciais,

5 = Sveisti Svitriniu popieriumi,

Papildomi darbo jrankiai:

1.1 = rupaus Slifavimo diskas,

1.2 = §lifavimo puodelis (keraminis),

2.1 = pjovimo diskas ,Metalas®,

2.2 = pjovimo diskas ,Muras / betonas®,

2.3 = deimantinis pjovimo diskas ,Muras / betonas®,
2.4 = pjovimo diskas, skirtas dvigubam tikslui
(kombinuotas $lifavimo ir abrazyvinio pjovimo
diskas),

deimantinés grezimo karinélés,

apvalus Sepetélis,

= gaubtas Sepetélis,

5.1 = plokstelinis Slifavimo diskas,

5.2 = slifavimo |ékstelé Slifavimo lapams,

Nurodytas apsauginis gaubtas:

A tipas =-apsauginis gaubtas pjovimo darbams

B tipas = apsauginis gaubtas slifavimui,

C tipas = apsauginis gaubtas $lifavimui ir
abrazyviniam pjovimui.

D tipas = apsauginis gaubtas Slifavimui pavir§iumi,

F tipas = nusiurbimo apsauginis gaubtas
abrazyviniam pjovimui.

R V]

A
A
2

Kitas priedas:
(taip pat. zr. www.metabo.com)

A Stovas metalui pjaustyti

B Tvirtinimo verzlé (14)

C ,Quick" sparc¢iojo tvirtinimo verzlé (1)
Visg priedy asortimentg rasite adresu
www.metabo.com arba pagrindiniame kataloge.

12. Taisymas

Elektrinius jrankius gali taisyti tik kvalifikuotas
elektrikas!

Apgadintg tinklo maitinimo laidg galima pakeisti tik
specialiu, originaliu ,Metabo* tinklo maitinimo laidu,
kurj galima jsigyti ,Metabo® klienty aptarnavimo
tarnyboje.

|rankiuose su zymeniu W...B... kei€iant angliniy
Sepetéliy rinkinj, reikia pakeisti ir stabdzio antdékla.
Jei ,Metabo” elektrinj jrankj reikia pataisyti,
susisiekite su ,Metabo* klienty aptarnavimo centru.
Adresus rasite internetiniame puslapyje
www.metabo.com.

Atsarginiy daliy sarasus galite atsisiysti i$
www.metabo.com.

13. Aplinkos apsauga

Susidaranciose Slifavimo dulkése gali buti
kenksmingy medziagu, todel tinkamai jas
pasalinkite.

Vadovaukités Salyje galiojan¢iomis aplinkai Zalos
nedarancio Salinimo ir nebenaudojamy jrankiy,
pakuodiy bei priedy perdirbimo taisyklémis.
Pakavimo medziagos turi buti utilizuojamos
remiantis jy zenklinimu, laikantis savivaldybes



direktyvy. Daugiau informacijos rasite
www.metabo.com, skiltyje ,Paslauga*“.

Tik ES Salims: neiSmeskite elektriniy jrankiy
E su buitinémis atliekomis! Pagal Europos

direktyva 2012/19/ES dél elektros ir elektro-
ninés jrangos atlieky ir Sios direktyvos jgyvendi-
nima nacionalinéje teiséje panaudoti elektriniai
jrankiai turi bati surenkami atskirai ir atiduodami
perdirbti nedarant zalos aplinkai.

14. Techninés specifikacijos

Specifikacijy paaisSkinimai pateikti 3 puslapyje.

Tobuléjant technologijoms, prietaiso dalys ar

specifikacijos gali keistis.

=papildomo darbo jrankio maks. skersmuo

=papildomo darbo jrankio maks.
leidZziamasis storis priverzimo srityje
naudojant tvirtinimo verzle (14)

=papildomo darbo jrankio maks.
leidZiamasis storis priverzimo srityje
naudojant ,Quick” sparciojo tvirtinimo
verzle (1)

=rupiojo $lifavimo diskas / pjovimo diskas:
papildomo darbo jrankio maks.
leidZiamasis storis

tmaks.4 =maks. leistinas gaubty Sepetéliy storis

M =suklio sriegis

| =S$lifavimo suklio ilgis

Dmax
tmax,1

tmax,2

tmax,3

No =sukimosi greitis tusciaja eiga
(didziausiasis sukimosi greitis)

P4 =vardiné naudojamoji galia

P5 =atiduodamoji galia

=svoris be maitinimo laido

ISmatuotosios vertés nustatytos pagal EN 62841
standarta.

[O] lrankio apsaugos klasé — II
~ kintamoji srové

Nurodytos techninés specifikacijos gali keistis
(pagal galiojanéius standartus).

Emisijos vertés

Sios vertés leidzia jvertinti elektrinio jrankio
emisijas ir palyginti jvairius elektrinius jrankius.
Faktinis poveikis gali biti didesnis arba mazesnis:
tai priklauso nuo naudojimo salygy, elektrinio
jrankio arba papildomy darbo jrankiy buklés.
Vertindami vertes taip pat atsizvelkite | darbo
pertraukas ir laikotarpius, kai jrankio apkrova
mazesne. Remdamiesi apskaiciuotu jvertinimu,
nustatykite reikiamas naudotojo apsaugos
priemones, pvz., organizacines priemones.

Slifuojant plonas skardas arba kitus lengvai

vibruojancius, didelio pavirSiaus ruoSinius,
galima zymiai didesné bendroji triukSmo emisija (iki
15 dB), ne nurodytos nustatytosios emisijos vertés.
Tokiems ruoSiniams tinkamomis priemonémis,
pvz., uzdedant sunkius, lankscius slopinimo
kilimelius, reikéty kaip galima daugiau neleisti
skleisti triukSmo. TriukSmo poveikio rizikos
jvertinimu ir pasirenkant tinkama klausos apsaugos
priemone reikia atsizvelgti | didesne garso emisija.

LIETUVISKAI

Vibracijy bendroji verté (truq krypciy vektoriy suma)
nustatyta pagal EN 62841:

ah sG —splndul|u01am03|os vibracijos verté
(Slifuojant pavirSius)

an ps =spinduliuojamosios vibracijos verté
(Slifuojant su Slifavimo lékstele)

Khseips = neapibreéztis (vibracijos)

|prastai skleidziamas A svertinis triukSmo lygis:

Loa = garso slégio lygis
Lwa = garso galios lygis
Koas Kwa = neapibréztis

m Dévékite klausos apsaugos priemone!
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Instrukcijas originalvaloda

1. Atbilstibas deklaracija

Lidz ar So més, uznemoties pilnu atbildibu,
pazinojam, ka $is lenka slipmasinas, kas ir
identificéti péc tipa un sérijas numura *1), atbilst
visam direktivu *2) un standartu *3) attiecigajam
prasibam. Tehniskos dokumentus *4) skatiet

3. lappuse.

2. Paredzetais pielietojums

Izmantojot, Metabo originalos piederumus,
masinas ir piemérotas slipéSanai, slipésanai ar
smilSpapiru, darbam ar stieplu sukam un metala,
betona, akmens un lldzigu materialu grie$anai,
neizmantojot ddeni.

Lietotajs uznemas pilnu atbildibu par bojajumiem,
kas radusies elektroinstrumenta nepareizas
ekspluatacijas rezultata.

Ir jaievéro visparpienemtie negadijumu novérsanas
noteikumi un komplekta ar ierici ieklauta drosibas
informacija.

3. Visparéejas drosibas
instrukcijas

Lai pasargatu sevi un
elektroinstrumentu, pievérsiet uzmanibu
visam teksta dalam, kas apzimétas ar So
simbolu!

BRIDINAJUMS! Izlasot ekspluatacijas
instrukcijas, tiek samazinats traumu
gusanas risks.

BRIDINAJUMS! Izlasiet visus drosibas

bridinajumus, instrukcijas, attélus un
specifikacijas, kas ieklautas komplekta ar So
elektroinstrumentu. Seit sniegto instrukciju
neievérosana var izraisit aizdegsanos un bdt par
céloni elektriskam triecienam vai nopietnam
savainojumam.

Saglabajiet visus drosibas noradijumus un
informaciju, lai to varétu izmantot turpmakai
atsaucei.

So elektroinstrumentu nododiet talak tikai kopa ar
Siem dokumentiem.

4. Ipasas drosibas instrukcijas
4.1 \Visparigie droSibas noradijumi
slipésanai, slipésanai ar smilSpapiru,
darbam ar stieplu sukam vai griesanai:
a) Sis elektroinstruments ir izmantojams ka
slipétajs, shpétajs ar smilSpapira ripu, stieplu
suka, caurumu zagis vai slipmasina grieSanas
darbiem. Izlasiet visus drosibas noradijumus,
instrukcijas, attélojumus un datus, kurus
sanemsiet kopa ar ierici. Ja netiks ievéroti visi
turpmak minétie noradijumi, var tikt izraisits
elektriskais trieciens, ugunsgréks un/vai nopietni

17 Savainojumi.

b) Sis elektroinstruments nav paredzéts
pulésanai. Izmantojot elektroinstrumenti
neatbilstoSam pielietojumam, var izraisit
apdraudéjumus un savainojumus.

c) Neizmantojiet elektroinstrumentu mérkiem,
kuriem razotajs to nav izstradajis un
paredzéjis. Instrumenta parveido$ana var izraisit
kontroles zaudéSanu un batisku traumu guSanas
risku.

d) Aizliegts izmantot piederumu, kuru razotajs
nav paredzgjis un ieteicis izmantot kopa ar So
elektroinstrumentu. Fakts, ka piederumu var
piestiprinat elektroinstrumentam, nav garantija, ka
iespéjama drosa pielietoSana.

e) Piederuma pielaujamajam apgriezienu
skaitam ir jabut vismaz tikpat lielam ka uz
elektroinstrumenta noraditajam maksimalajam
apgriezienu skaitam. Piederums, kas griezas
atrak, var saplist un dalas var aizlidot uz visam
pusém.

f) Piederuma aréjam diametram un biezumam ir
jaatbilst izmériem, kas noraditi saistiba ar

elektroinstrumentu. Nepareiza izméra piederumi
var bt nepietiekami nosegti vai nebut kontroléjami.

g) Piederuma izméram jaatbilst
elektroinstrumenta stiprinajuma vietas
izméram. Piederumi, kas nav precizi iestiprinati
elektroinstrumenta, roté nevienmérigi, loti stipri
vibré un var sekmét kontroles zaudésanu par
darbariku.

h) Neizmantot bojatus elektroinstrumentus.
Pirms katras piederumu izmantoSanas reizes
nepiecieSams parbaudit, pieméram, slipripas,
vai tiem nav atlizuSas dalas vai plaisas, ka ari
parbaudit nodiluma limeni vai izteiktas
nolietojuma pazimes. Stieplu sukam
nepiecieSams parbaudit, vai nav trikstosas vai
saltizusas stieples. Ja elektroinstruments vai
piederums ir nokritis, nepiecieSams parbaudit,
vai nav bojajumu, vai izmantojiet nebojatu
piederumu. Ja piederums ir parbaudits un
ievietots instrumenta, tuvuma esosSajam
personam un instrumenta lietotajam ir
nepiecieSams uzturéties arpus rotéjosa
elektroinstrumenta darbibas zonas. lerice ir
jalauj vienu minuti darboties ar maksimalo
apgriezienu skaitu. Bojati piederumi parasti saltzt
$aja testéSanas laika.

i) Valkat individualos aizsardzibas lidzek|us.
Atkariba no pielietojuma veida, izmantojiet
pilno sejas masku, acu aisargpiederumus vai
aizsargbrilles. Ciktal nepieciesams, valkajiet
pretputeklu masku, dzirdes aizsarglidzek|us,
aizsargcimdus vai Tpasu priekSautu, kas
aizsarga no smalkajam dalinam, kas izdalas no
materiala un slipésanas laika. Acis ir
nepiecieSams pasargat no dalinam, kas veidojas
dazada pielietojuma ietvaros un izplatas pa visu
darba zonu. Pretputek|lu maskas un respiratori filtré
puteklus, kas veidojas darba laika. Ja tiksiet ilgstosi
paklauti lielam troksnim, tas var radit kaitgjumu
dzirdei.



j) Ja telpa ir citas personas, nodroSiniet, lai tas
uzturas drosa attaluma no Jasu darba zonas.
Ikvienai personai, kura ienak darba zona,
nepiecieSams valkat individualos aizsardzibas
lidzeklus. AtltizuSas dalas no veidgabaliem vai
saluzusi piederumi var aizlidot pa gaisu un izraisit
savainojumus arpus tieSas darba zonas.

k) Ja veicamo darbu laika pastav risks, ka
elektroinstruments var skart sléptus elektribas
vadus vai pasa barosanas kabeli, satveriet
instrumentu tikai aiz izolétajiem rokturiem. Ja
notiks saskare ar vadu, kas atrodas zem
sprieguma, elektroinstrumenta neizolétas metala
dalas ar1 var nonakt zem sprieguma un lietotajs var
sanemt elektriskas stravas triecienu.

I) Turiet baro$anas kabeli drosa attaluma no
rotéjosajam piederumu dalam. Ja zaudésiet
kontroli par ierici, var tik parSkelts vai skarts
baro$anas kabelis un Jasu plauksta vai roka var
nonakt rotéjoSaja piederuma.

m) Nekad nenovietojiet elektroinstrumentu
mala, kamér piederums nav pilniba apstajies.
Rotéjosais piederums var nonakt saskaré ar
pamatni, uz kuru to novietot, tadéjadi Jus varat
zaudét kontroli par elektroinstrumentu.

n) Elektroinstruments nedrikst darboties,
kameér parvietojaties ar to rokas. Rotéjo3ais
piederums var nejausi saskarties ar Jusu apgeérbi
un piederums var ieurbties Jusu kermen.

o) Regulari iztiriet elektroinstrumenta
ventilacijas atveres. Gaisa putéjs ievelk puteklus
korpusa un liels metala puteklu daudzums var
izraistt elektriska trieciena apdraudé€jumu.

p) Neizmantot elektroinstrumentu degosu
materialu tuvuma. Dzirksteles var aizdedzinat
$§adus materialus.

q) Neizmantot piederumus, kam nepiecieSami
Skidri dzes@Sanas lidzekli. Udens vai citu Skidru
dzeséSanas lidzeklu izmantoSanas var izraisit
elektrisko triecienu.

4.2 Pretsitiens un atbilstoSie drosibas
noradijumi
Pretsitiens ir péksna reakcija, kas rodas, ja
piederums ir noblokéjies vai aizkéries, pieméram,
slipripa, Skivjveida slipripa, stieplu suka utt.
AizkerSanas vai noblokeSanas izraisa piederuma
taliteju apstasanos. Ta rezultata nekontroléts
elektroinstruments paatrinati darbojas pretéji
piederuma rotéSanas virzienam blokétaja vieta.

Pieméram, ja slipripa ir aizkérusies vai
noblokéjusies veidgabala, slipripas mala, kas
iestrégusi veidgabala, var nollzt vai izraisit
pretsitienu. Tas nozimé, ka slipripa virzisies
operatora virziena vai pretéja virziena, atkariba no
slipripas rotacijas virziena blokétaja vieta. Procesa
laika shipripas var ari saluzt.

Pretsitiens ir elektroinstrumenta nepareizas un/vai
klidainas pielietoSanas rezultats. To iespéjams
noverst, ja tiek ievéroti turpmak minétie preventivie
pasakumi.

a) Satveriet ciesi elektroinstrumentu un
novietojiet kermeni un rokas ta, lai butu
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iespéjams noverst pretsitienus. Vienmér
izmantot papildu rokturi, ja tads pieejams, lai
maksimalas darbibas jaudas laika butu
maksimala kontrole par pretsitienu vai
reakcijas momentiem. Pretsitienu un reakcijas
momentu ietekmi iespéjams novérts, ja tiek ievéroti
turpmak minétie preventivie pasakumi.

b) Nekad nelikt rokas rotéjosa piederuma
tuvuma. Pretsitiena gadijuma piederums var
parvirzities pari Jusu rokai.

c) Ar kermeni izvairities no zonas, kura
elektroinstruments tiek virzits pretsitiena
gadijuma. Pretsitiens virza elektroinstrumentu
virziena, kas ir pretéjs shpripas rotacijas virzienam
blokétaja vieta.

d) Ipasi uzmanigi nepiecieSams stradat sturu,
asu malu un tml. vietas. NepiecieSams noverst
iespéju, ka piederumi atduras pret veidgabalu
un aizkeras aiz ta. Apstradajot stirus, asas malas
vai atlecot, rot€joSajam piederumam ir raksturigi
aizkerties. Sadi tiek izraisita kontroles zaudésana
vai pretsitiens.

e) Koka grie$anai neizmantot motorzaga
asmeni, segmentétu dimanta griezéjdisku ar
segmentu astspari, kas lielaka par 10 mm vai
zaga asmeni ar zobiem. Sadi piederumi bieZi vien
izraisa pretsitienu un kontroles zaudésanu.

4.3 Ipasi drosibas noradijumi slipéSanai un
griesanai:

a) lzmantojiet tikai elektroinstrumentam
apstiprinatu slipripu un tai paredzéto
aizsargapvalku. Slipripas, kas nav paredzétas
elektroinstrumentam, var nebitu iespéjams
pietiekami aizsegt un tadé| tas nav drosas.

b) Izliektas slipripas nepiecieSams uzlikt ta, lai
to slipéSanas virsma neizvirzitos pari
aizsargvaka malai. Nepareizi uzmontétu slipripu,
kas izvirzas pari aizsargvaka malai, nav iespéjams
atbilstosi aizsegt.

c) Aizsargapvalkam jabat drosi uzliktam
elektroinstrumentam un maksimalas drosibas
noluka iestatitam ta, lai operatoram batu
redzama tikai pati mazaka slipripas dala.
Aizsargapvalks palidz pasargat operatoru no
atluzusam dala, nejausu saskari ar slipripu, ka ar
dzirkstelém, kas varétu aizdedzinat apgérbu.

d) Shipripas atlauts izmantot tikai ieteiktajiem
pielietojuma veidiem. Pieméram, ir aizliegts
slipét ar griezéjdiska sanu virsmu. Griezéjdiski ir
paredzéti materiala nogrieSanai, izmantojot diska
malu. Piemérojot speku no sana, Sie diski var
sallzt.
e) Vienmér izmantojiet izvélétajai slipripai
atbilstoSa izméra un formas nebojatus
piespiedé&jatlokus. Pieméroti atloki atbalsta
slipripu un mazina iespéju, ka ta salizt.
Griezéjdiskiem paredzeétie atloki var atSkirties no
atlokiem, kas paredzéti citam slipripam.
f) Neizmantot nolietotas slipripas, kas
paredzétas lielakiem elektroinstrumentiem.
Lielakiem elektroinstrumentiem paredzétas
slipripas nav piemérotas lielam apgriezienu
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skaitam, kadu pielieto maziem
elektroinstrumentiem, un tadél tas var saltzt.

g) lzmantojot diskus ar divkarsu pielietojumu,
vienmér izmantojiet veicamajam pielietojumam
atbilstosu aizsargapvalku. Neizmantojot pareizo
aizsargapvalku, var nebut nodrosinata vélama
aizsardziba, kas var izraisit smagas traumas vai
navi.

4.4 Vel papildus drosibas noradijumi
griesanai:
a) lzvairieties no griezéjdiska noblokésanas vai
parak liela piespieSanas spéka. Neveikt parak
dzilus iegriezumus. Griezéjdiska parslodze
palielina ta noslodzi un iespéju deforméties vai
noblokeéties un tadéjadi paaugstina pretistiena vai
diska saliz8anas risku.

b) lzvairieties uzturéties griezéjdiska rotacijas
zonas prieksa vai aizmuguré. Ja virzat
griezéjdisku veidgabala prom no sevis, pretsitiena
gadijuma elektroinstruments ar rot€joso disku var
tikt uzmests Jums tiesSi virsa.

c) Gadijuma, ja griezéjdisks iestrégst vai ja
partraucat darbu, izsledziet elektroinstrumentu
un turiet to mierigi, lidz ta pilniba apstajas.
Nekad neméginietizvilkt no griezuma vietas vél
rotéjosu griezéjdisku, citadi var izraisities
pretsitiens. Nosakiet un novérsiet iestrégSanas
iemeslu.

d) Neieslédziet elektroinstrumentu no jauna,
kamer tas vél atrodas veidgabala. Vispirms
laujiet griezéjdiskam sasniegt maksimalo
apgriezienu skaitu un tikai pec tam uzmanigi
turpiniet veikt grieSanu. Pretéja gadijuma disks
var iekerties, izlekt no veidgabala vai izraisit
pretsitienu.

e) Atbalstiet plaksnes vai lielu veidgabalus, lai
mazinatu pretsitiena risku, ko varétu izraisit
iestredzis griezéjdisks. Lieli veidgabali var
izliekties del sava svara. Veidgabals atbalstams
abas diska pusé, turklat, gan grieSanas linijas
tuvuma, gan mala.

f) Esiet 1pasi uzmanigi ar "kabatveida
griezumiem" esos$ajas sienas vai citas
neparredzamas vietas. levirzitais griezéjdisks var
izraisit pretsitienu, ja tiek griezti gazes vai idens
caurulvadi, elektribas vadi vai citi objekti.

g) Neveiciet griezumus ar izliekumu.
Griezéjdiska parslodze palielina ta noslodzi un
iespéju deforméties vai noblokéties un tadéjadi
paaugstina pretistiena vai diska salizSanas risku,
kas var izraisit smagas traumas.

4.5 Ipasi drosibas noradijumi slipéjot ar
smilSpapira ripam:

a) lzmantojiet pareiza izméra slipripas un
ievérojiet razotaja noradijumus par pareizu
shipripu izveéli. Slipripas, kas izvirzas pari
SKivjveida slipripai, var izraisit savainojumus, ka ari
aizkerSanos, ripu sapli$anu vai pretsitienu.

4.6 Ipasi drosibas noradijumi darbam ar
stieplu sukam:

a) levérojiet, ka stieplu sukas zaude stieples
dalas ar1 ikdieniSkos darba apstaklos.
Neparslogojiet stieples ar parak lielu
piespiesanas spéku. Prom lidojoSas stieplu dalas
var viegli iedurties apgérba un/vai ada.

b) Ja ir ieteikts izmantot aizsargapvalku,
noveérsiet iespéju, ka aizsargapvalks saskaras
ar stieplu suku. PiespieSanas un centrbédzes
speka ietekmé Skivjveida un kausveida sukas var
palielinat savu diametru.

4.7 Papildu drosibas noradijumi:

BRIDINAJUMS! - Vienmér valkajiet
aizsargbrilles!

Izmantojiet dzirdes aizsardzibas lidzeklus.

rokam.
Stradajot ar griezé€jdiskiem, neizmantojiet
kausveida slipé$ana diska aizsargapvalku.
Darbam ar griez€jdiskiem droSibas noliikos
ir nepiecieSams izmantot aizsargapvalku
griezéjdiskiem.
Neizmantot segmentétu dimanta griez€jdisku ar
segmentu iegriezumiem, kas lielaki par 10 mm.
Atlauti ir tikai segmenti ar negafivu grieSanas lenki.
Lietojiet saliktos griezéjdiskus tikai tad, ja tie ir
ruditi.
Izmantot elastigus starpslanus, ja tadi nodrosSinati
lidz ar slipéSanas piederumu un ja tadas prasibas
minétas instrukcija.
leveérot instrumenta vai piederumu razotaja
noradijumus! Sargat ripas no taukvielam un
triecieniem!

Piederumi uzglabajami un izmantojami rupigi
atbilstoSi razotaja noradijumiem.

Nekada gadijuma neizmantojiet griezgjripas
raupjas slipésanas vai slipéSanas darbiem!
Neradiet sanisku spiedienu uz griezéjripam.
Veidgabalam ir jabut novietotam stingri, stabili un
nodroSinati pret izslidéSanu, pieméram, izmantojot
spriegoSanas iekartas. Lielus veidgabalus
nepiecieSams pietiekami atbalstit.

Ja izmanto piederumus ar vitnu ieliktni, vaprstas
gals nedrikst pieskarties slipé€Sanas instrumenta
perforétajai pamatnei. Pievérst uzmanibu tam, lai
vitne piederuma ir pietiekami gara, lai atbilstu
varpstas garumam. Piederuma vitnei ir jaatbilst
varpstas vitnei. Varpstas garumu un vitni skatiet 3.
Ipp. un nodala 14. Tehniskie dati.

leteicams izmantot piemérotu stacionaru
nosuks$anas iekartu. Vienmeér pieslégt nopludes
stravas (Fl) aizsargslédzi (RCD) ar aktivizéSanas
stravas robezveértibu maks. 30 mA. Ja lenka
slipmasinu ir izslédzis noplides stravas
aizsargslédzis, masinu nepiecieSams parbaudit un
izfirt. Sk. nodalu 9. TiriSana.

BRIDINAJUMS! — Vienmér vadiet
elektroinstrumentu, satverot to ar abam



Aizliegts izmantot bojatus, neapalus vai vibréjoSus
instrumentus.

Izvairities no gazes vai Udens caurulvadu,
elektribas vadu un neso$os sienu (statikas)
bojajumiem.

Pirms veikt jebkadus iestafiSanas, piederumu
nomainas vai tehniskas apkopes darbus, izvelciet
spraudni no kontaktligzdas.

Bojatu vai saplaisajusu papildu rokturi ir
nepiecieSams nomainit. Nedarbinat masinu, ja ir
bojats tas papildu rokturis.

Bojatu vai saplaisajusu aizsargvaku ir
nepiecieSams nomainit. Nedarbinat masinu, ja ir
bojats tas aizsargvaks.

Neieslegt masinu, ja trukst vai ir bojatas ierices
dalas vai droSibas ietaises.

Masinam ar laidenu palaiSanu (atpazistamas péc
LWE..." tipa nosaukuma): ja masina péc
ieslégSanas loti atri paatrinas lldz maksimalajam
apgriezienu skaitam, pastav traucéjumi
elektroniskas sistemas darbiba. Citas droSibai
bitiskas elektroniskas funkcijas vairs nav
pieejamas. Nekaveéjoties lieciet veikt remontu
masinai (sk. nodalu 12.).

Nostipriniet mazus veidgabalus. Pieméram,
iespilejiet ar skravspilém.

Ja pie atloka uzstaditi diski ar divkarsu pielietojumu
(kombinétie slipéSanas un grieSanas diski), drikst
izmantot tikai $adus aizsargapvalku tipus: A tips, C
tips.

Skatiet 11.. nodalu.

Pareiza aizsargapvalka lietosSana:

Nepareiza aizsargapvalka izmantoSana var izraisit

kontroles zaudésanu, kas var izraisit smagus

savainojumus. Nepareizas izmanto$anas pieméri:

- Izmantojot A tipa aizsargu sanu slipesanai,
aizsargapvalks un veidgabals var traucét viens
otram, ka rezultata var rasties nepietiekama
kontrole;

- Izmantojot grieSanai B tipa aizsargapvalku ar
saliktajiem griezéjdiskiem ir palielinats risks tikt
paklautam dzirkstelem un slipéSanas dalinam, ka
ari diska fragmentiem, griez€jdiska lizuma
gadijuma.

- Izmantojot A, B, C tipa aizsargapvalku betona vai
mara grieSanai vai sanu slipéSanai, pastav
palielinats risks no puteklu iedarbibas ka art
kontroles zaudéSanas ar atsitiena sekam.

- Izmantojot A, B, C tipa aizsargapvalku ar suku ar
diska pamatni, kas ir biezaka par pielaujamo,
dratis var atsisties pret aizsargapvalku, kas var
izraisit drasu liSanu.

Vienmeér izmantot aizsargapvalku, kas atbilst

piederumam. Skatiet 11.. nodalu.

Puteklu iedarbibas samazinasana:

BRIDINAJUMS! - Atseviski putekli, kas

veidojas, slipgjot ar smilSpapiru, zagéjot,
slipgjot, urbjot un veicot citus darbus, satur
Kimiskas vielas, par kuram ir zinams, ka tas ir
kancerogénas, var izraisit iedzimtas anomalijas vai
kaitét reproduktivajai sistémai. Dazi So kimisko
vielu pieméri:
- svins no svinu saturo$a parklajuma,
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- mineralvielas saturosi putekli no bavkiegeliem,
cementa un citiem bavniecibas materialiem un
- arséns un hroms no Kimiski apstradata
kokmateriala.
Risku limenis atSkiras atkariba no slodzes, proti,
atkariba no ta, cik biezi veicat attiecigos darbus. Lai
mazinatu slodzi, ko izraisa attiecigas kimiskas
vielas: vienmér stradajiet labi ventilétas vietas un
valkajiet apstiprinatus individualas aizsardzibas
idzeklus, pieméram, pretputeklu maskas, kas ir
Tpasi paredzétas mikroskopisku dalinu izfiltréSanai.
Tas attiecas uz putekliem no citiem darba
materialiem, pieméram, atseviSkiem koksnes
veidiem (pieméram, ozola vai dizskabarza putekli),
metaliem, azbesta. Citas zinamas slimibas ir,
pieméram, alergiskas reacijas, elpcelu slimibas.
Nepielaujiet puteklu iekliSanu organisma.
levérojiet atbilstoSas direktivas un valsts
noteikumus attieciba uz materialu, personalu,
pielietoSanas veidu un darba vietu (pieméram,
arodveselibas un darba drosibas, utilizacijas
noteikumus).

NodrosSiniet dalinu savak$anu avota tuvuma,
nepielaujiet to nokliSanu apkartéja vide.
Izmantojiet kgnkrétam darbam piemérotus

piederumus. Sada veida tiek nodrosinats, ka vidé
nekontroléti nonak mazaks dalinu daudzums.

Izmantojiet piemeérotu puteklu savakSanas ierici.

Puteklu ietekmi palidzés samazinat Sie pasakumi:

- nevérsiet izplustoSo dalinu un izpludes gaisa
plismu pret sevi, klatesoSajiem vai putekju
nosédumiem;

- izmantojiet skaidu/putek|u savakSanas ierici un/
vai gaisa attiritajus;

- nodrosSiniet labu darba vietas ventilaciju un
uzturiet to firu, izmantojot puteklu sticéju.
SlauciSana vai pusana liks putekliem pacelties
gaisa.

- |zsticiet aizsargapgérbu ar putek|u slicéju vai
izmazgajiet to. Netiriet apgerbu, nopisot to ar
gaisu, izdauzot vai izsukajot.

5. Parskats
Skat. 2. lappusi.

0 ~NO O, B WN =

Quick spriegoSanas uzgrieznis *

balstatloks *

varpsta

W...A...: Autobalancer balstatloks (nav
nonemams) *

varpstas fiksacijas poga

elektroniskas sistémas signala indikators *
Rokturis

spridmehanisms (aizsardzibai pret
neparedzétu ieslégSanu; pec nepiecieSamibas
- ieslégSanai ilgstosSas darbibas rezima) *
piespiezams slédzis (ieslégSanailizslégsanai)
poga (galvena roktura pagrie$anai)
galvenais rokturis

papildu rokturis / papildu rokturis ar vibraciju
amortizatoru

aizsargvaks

spriegoSanas uzgrieznis * 179
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15
16

divu caurumu uzgrieznu atsléga *
spriegotajslégmehanisms (aizsargvaka
reguléSanai, neizmantojot instrumentus)
skriive (spriego$anas spéka iestatitSanai
spriegotajslégmehanismam)

17

* atkariba no aprikojuma / nav ieklauts piegades
komplektacija

6. levade ekspluatacija

Pirms pievieno$anas elektrotiklam

parliecinieties, ka stravas sprieguma un
frekvences nominalas vértibas, kas noraditas uz
uzlimes, atbilst elektroenergijas padevei.

Vienmér pieslégt nopludes stravas (Fl)
aizsargslédzi (RCD) ar aktiviz€$anas stravas
robezvértibu maks. 30 mA.

Izmantot tikai tadus pagarinataju vadus, kuru
minimalais $kérsgriezums ir 1,5 mm<. Pagarinataja
vadiem jabit piemérotiem masinas jaudai (sk.
tehniskos datus). Ja izmantojat vadu saivu,
vienmeér pilniba nofit vadu.

6.1 Papildu roktura uzmontésana

Stradat tikai ar uzmontétu papildu (12) rokturi!

Papildu rokturi manuali cieSi ieskruvét
kreisaja, vidéja vai labaja vitnes atveré (péc
nepiecieSamibas).

6.2 Aizsargvaka uzmontésana
Q:%E Pirms ekspluatacijas
1. ¢ 2, uzsakSanas: uzlikt aizsargvaku.

(=
Drosibas nolUkos izmantojiet tikai
attiecigajam piederumam atbilstoSu

aizsargapvalku! Nepareiza aizsargapvalka

izmantoSana var izraisit kontroles zaudésanu, kas
var izraisit smagus savainojumus. Sk. ari nodalu

11. Piederumi!

Sk. 2. Ipp., att. F.

- Atvért spriegotajslégmehanismu (16). Uzlikt
aizsargvaku (13) noraditaja pozicija.

- Pagriezt aizsargvaku ta, lai aizsegta puse butu
pavérsta pret lietotaju.

- Aizvért spriegotajslegmehanismu.

- Ja nepiecieSams, palielinat
spriegotajslégmehanisma nospriegojumu,
pievelkot skravi (17) (kad
spriegotajslegmehanisms atvérts).

Izmantot tikai tadus
piederumus, kas uzmontéta
stavokltir vismaz par 3,4 mm
mazaki par aizsargvaku.
6.3 Grozams galvenais rokturis
Stradat tikai ar nofiksétu galveno (11) rokturi.
Sk. 2. Ipp., C att.
- lespiest pogu (10).

- Galveno rokturi (11) var tagad pagriezt uz abam
pusém par 90°un nofiksét.

- Parbaudtt, vai ir dro$i nofiks€jies: galvenajam
rokturim (11) jabut nofiksétam un tas nedrikst
pagriezties.

6.4 Elektrotikla pieslegums

Elektrotikla kontaktligzdam jabat nodrosinatam ar
inertiem kustoSiem droSinatajiem vai vada droSibas
slédzi.

Masinas ar JWE..." tipa nosaukuma:

(ar iebuvétu automatisku padeves stravas
ierobezoSanu (laidena palaide)) Elektrotikla
kontaktligzdam var bat nodrosinatas ari ar
bezinercialiem kustoSiem droSinatajiem vai vada
drosSibas slédzi.

7. Slipripas montaza

Pirms visa veida aprikoSanas darbiem: izvilkt
kontaktdakSu no kontaktligzdas. Masinai
jabut izslégtai un varpsta nedrikst darboties.

Darbam ar griezéejdiskiem droSibas nolukos ir
nepiecieSams izmantot aizsargvaku
griezéjdiskiem (sk. nodalu 11. Piederumi).
7.1 Varpstas fiksacija
Varpstas fiksacijas pogu (5) iespiest tikai tad,
kad varpsta pilniba apstajusies.
- lespiest varpstas fiksacijas pogu (5) un manuali
pagriezt varpstu (3), ldz dzirdami nofiks€jas
varpstas fiksacijas poga.

7.2 Slhpripas uzlikSana
Sk. 2. Ipp., D att.
Masinas ar apziméjumu W 2..., WE 2...:

- Uzlikt varpstai balstatloku (2). Atloks ir novietots
pareizi, ja to nav iespéjams uz varpstas pagriezt.
- Atbilstosi noradem attéela D, uzlikt slipripu uz
balstatloka (2).
Slipripai ir vienmeérigi japiegul balstatlokam.
Masinas ar apziméjumu W...A 2...:

Autobalancer balstatloks (4) ir stingri uzlikts

varpstai. Ka tas lenka slipmasinam ir
pienemts, nonemams balstatloks nav
nepiecieSams.

Autobalancer balstatloka (4), slipripas un
Quick spriegoSanas uzgriezna (1) vai
spriegoSanas uzgriezna (14) saskares virsmam

jabat firam. Péc nepiecieSamibas nofirit.

- Uzlikt slipripu uz Autobalancer atlokbalstu (4).
Slipripai ir vienmerigi japiegul Autobalancer
balstatlokam.

7.3 Quick spriegoSanas uzgriezna
nostiprinasana/atskriiveSana (atkariba no
aprikojuma)

Quick spriegosSanas uzgriezna (1)
® nostiprinasana:

Ja piederums spriegoSanas zona ir biezaks
par 8 mm, nedrikst izmantot Quick
spriegoSanas uzgriezni! Tada gadijuma izmantojiet



spriegoSanas uzgriezni (14) ar divu caurumu

uzgrieznu atslégu (15).

Izmantot tikai tehniski nevainojamu un
nebojatu Quick spriego$anas uzgriezni:
bultinai jarada atveres virziena pie aréja gredzena

(sk. att., 2. Ipp.).

- Nofiksét varpstu (sk. nodalu 7.1).

- Novietot Quick spriego$anas uzgriezni (1) uz
varpstas (3). Sk. attélu, 2. Ipp.

- Pie apskavas manuali pievilkt Quick
spriegosanas uzgriezni pulkstena raditaja
virziena.

- Spécigi pagriezot shpripu pulkstena raditaja
virziena, pievilkt Quick spriego$anas uzgriezni.

Masinam ar apzZimé&jumu W...B... nosaukuma pie

pédéjiem 180° ir jutama paaugstinata pretestiba.

Quick spriegoSanas uzgriezna (1)

atskravesana:

- Nofiksét varpstu (sk. nodalu 7.1).

- Atskravét Quick spriegoSanas uzgriezni (1)
pretéji pulkstena raditaja virzienam.

7.4 SpriegoSanas uzgriezna nostiprinasana/
atskruveésana (atkarlba no aprikojuma)

% Spriegosanas uzgriezna (14)

nostiprinasana:
SpriegoSanas uzgriezna 2 puses atskiras.
SpriegoSanas uzgrieznis ir uzskrivéjams uz
varpstas $adi:
Sk. 2. Ipp., att. E.
- A) Planam slipripam:
SpriegoSanas uzgriezna apcilnis (14) ir paversts
uz augsu, lai varétu drosi iespilét plano slipripu.
B) Biezam slipripam:
Spriegosanas uzgriezna apcilnis (14) ir paversts
uz leju, lai varétu spriego$anas uzgriezni droSi
uzlikt varpstai.

- Nofiksét varpstu. Izmantojot divu caurumu
uzgrieznu atslégu, pievilkt spriegoSanas
uzgriezni (14), griezot (15) pulkstena raditaja
virziena.

Masinam ar apziméjumu W...B... nosaukuma pie

peédéjiem 180° ir jutama paaugstinata pretestiba.

Spriegosanas uzgriezna atskriivéSana:

- Nofiksét varpstu (sk. nodalu 7.1). Izmantojot divu
caurumu uzgrieznu atslégu, atskravét
spriegoSanas uzgriezni (14), griezot (15) pretéji
pulkstena raditaja virzienam.

8. Lietosana

8.1 leslegSanalizslegsana

Vienmeér virziet masinu, izmantojot abas

rokas.

Vispirms ieslégt, péc tam pietuvinat

piederumu veidgabalam.

Novérst neparedzétu ieslégSanos: vienmér

izslegt masinu, kad kontaktdaksa ir izvilkta no
kontaktligzdas vai ir noticis stravas padeves
parravums.

LATVISKI

ligstoSas darbibas rezima gadijuma masina
turpinas darboties, ja bus izkritusi no rokam.
Tadél masina vienmér satverama ar abam rokam
pie attiecigajiem rokturiem, ir jaienem droSs
kermena stavoklis un jakoncentréjas darbam.
Izvairities no iespéjas, ka masina izveido
puteklu vai skaidu virpuli vai tas iesuc. Kad
masina ir izslégta, novietot to uzglabasanai tikai
tad, kad ir pilniba apstajies dzingjs.
Sk. 2. Ipp., A att.
Momentieslégsana:

leslégSana: stumt spridmehanismu (8) bultinas
virziena un tad nospiest piespiezamo slédzi

(9).
IzslégSana: atlaist (9) piespiezamo slédzi.

ligtermina darbibas rezims (atkariba no
aprikojuma):

leslégSana: stumt spridmehanismu (8) bultinas
virziena un tad turét nospiestu piespiezamo
slédzi (9). Tagad masina ir ieslégta. Vélreiz
stumt spridmehanismu (8) bultinas
virziena, lai nofiksétu piespiezamo slédzi (9)
(ilgstoSas darbibas rezims).

IzsleégSana: nospiest piespiezamo slédzi (9) un
atlaist.

Masinas ar apziméjumu W...B:
momentieslégSana (ar blokéSanas funkciju
arkartas gadijumiem)

Sk. 2. Ipp., B att.

leslégSana: stumt spridmehanismu (9) bultinas
virziena un tad spiest piespiezamo slédzi (9)
uz augsu.

IzslegSana: atlaist (9) piespiezamo slédzi.

8.2 Darba noradijumi

Shipésana:

Mereni piespiest masinu un virzit turp un atpakal pa
virsmu, lai veidgabala virsma nesakarstu.
Rupjslipésana: lai iegitu labu darba rezultatu,
stradat ar iestatito darba lenki diapazona 30° - 40°.

Griesana:

¢ K&\Grlezot vienmér stradat ar pretéju
rotacijas virzienu (sk. attélu). Pretéja
gadijuma pastav rlsks ka masina
nekontroléti izlec no griezuma vietas.
Stradat, méreni bidot uz priekSu

atbilstoSi apstradajamajam veidgabalam.

Nesaliekt, nespiest, nesvarstit.

Slipésana ar smilSpapiru:

Méreni piespiest masinu un virzit turp un atpakal pa

virsmu, lai veidgabala virsma nesakarstu.

Darbs ar stieplu sukam:
Méreni piespiest masinu.

9. TinsSana

Apstrades laika, elektroinstrumenta iekSiené var
veidoties smalkas dalinas. Tas ietekmé
elektroinstrumenta dzeséSanas procesu.
Vaditspéjigi nosédumi var ietekmét

181
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elektroinstrumentu aizsargajoSo izolaciju un izraisit
elektroapdraudéjumus.

Regulari, biezi un rapigi izstciet elektroinstrumentu
caur ventilacijas atverém vai izpUtiet ar sausu
gaisu. leprieks atvienot elektroinstrumentu no
energopadeves un darba laika valkat aizsargbrilles
un piemérotu pretputek|lu masku. Izpisanas laika
pievérst uzmanibu tam, lai ir nodroSinata
pietiekama nosuksana.

Poga (10) roktura iestatiSanai: periodiski izsukt
pogu vai izpust ar sausu gaisu (iespiesta stavokl,
visas 3 roktura pozicijas). leprieks atvienot
elektroinstrumentu no energopadeves un darba
laika valkat aizsargbrilles un pretputekju masku.

10. Traucéjumu novérsana

Masinas ar WE..." tipa nosaukuma:

- Aizsardziba pret parslodzi: elektroniskas
sistémas signala indikators (6) ir izgaismots
un slodzes apgriezienu skaits IEVEROJAMI
samazinas. Dzinéja temperatira ir parak augsta!
L.aut masinai darboties tukSgaita, ldz ta ir
atdzisusi’ un nodziest elektroniskas sistémas
signala indikators.

Aizsardziba pret parslodzi: elektroniskas
sistéemas signala indikators (6) ir izgaismots
un slodzes apgriezienu skaits NEDAUDZ
samazinas. Masina tiek parslogota. Turpiniet
darbu ar samazinatu slodzi, idz nodziest
elektroniskas sistémas signala indikators.
Elektroniska drosibas funkcija izslegSanai:
elektroniskas sistémas signala indikators (6)
ir izgaismots un masina automatiski
IZSLEDZAS. Ja stravas palielinaSanas atrums ir
parak liels (pieméram, ierice ilgstosi nepartraukti
iekilejas), masina tiek izslégta. Izslédziet ierici,
atlaizot palaidéjsledzi (9). Péc tam ieslégt no
jauna un turpinat darbu, ka ierasts. Méginiet
novérst ierices iekiléSanos. Skatiet 4.2. nodalu.
Elektroniska drosibas funkcija izslégSanai:
elektroniskas sistémas signala indikators (6)
MIRGO un masina neieslédzas. Aktiviz€jusies
aizsardzibas pret atkartotu ieslégSanos droSibas
ietaise. Ja kontaktdaks$a ir iesprausta, kamer
masina bijusi ieslégta, vai péc parravuma ir
atjaunojusies stravas padeve, masina
neieslégsies. Masinu nepiecieSams izslégt un no
jauna ieslégt.

Péc ieslégSanas masina loti atri sasniedz
maksimalo apgriezienu skaitu, t.i. automatiska
padeves stravas ierobezoSana (laidenai palaidei)
nedarbojas. Pastav elektroniskas sistemas
traucéjums un citas droSibai batiskas
elektroniskas funkcijas vairs nav pieejamas.
Nekavéjoties lieciet veikt remontu masinai (sk.
nodalu 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- leslégSanas procesi izraisa Tslaicigu sprieguma
pazeminasanos. Nelabvéligu elektrotikla
apstaklu gadijuma var notikt negativa ietekme uz
citam iericém. Ja elektrotikla pretestiba zemaka
par 0,2 Ohm, darbibas traucé&jumi nav sagaidami.

11. Piederumi

Izmantojiet tikai Metabo originalos piederumus.

Lietojiet tikai piederumus, kuri atbilst $ajas
lietoSanas instrukcijas noraditajam prasibam un
specifikacijam.

DroSi uzmontét piederumus. Ja maSinu darbina ar
turétaju: droSi nostiprinat masinu. Kontroles
zaudésSana var izraisit savainojumus.

Skat. 4. lappusi.

Vienmér izmantot darba uzdevumam

piemérotus piederumus un paredzéto
aizsargapvalku. Skat. 5. lappusi. (Attéli ir
ilustrativi).

Darba uzdevums:

1 = Shipésana ar virsmu

2 = GrieSana

3 = Urbsana

4 = Stieplu sukas

5 = Slipesana ar smilSpapiru

Piederumi:

1.1 = Rupjas slipéSanas disks

1.2 = Kausveida disks (keramisks)

2.1 = Griezé&jdisks “metalam”

2.2 = Griezéjdisks “muarim/betonam”

2.3 = Dimanta griezéjdisks ,murim/betonam®

2.4 = Griezéjdisks ar divkarsu pielietojumu
(kombinétie slipéSanas un grieSanas diski)

3.1 = Dimanta kronurbji
4.1 = Apala birste
4.2 = Kausveida birste

5.1 = Lamelu shipéSanas disks

5.2 = Slipésanas paliktnis slipésanas plaksném

Paredzétais aizsargapvalks:

A tips =GrieSanas aizsargapvalks

B tips = Aizsargapvalks slipesanai

C tips = Aizsargapvalks slipéSanai un grieSanai
(kombinacija)

B tips = Aizsargapvalks kausveida diskam

F tips = Aizsargapvalks ar puteklu novadiSanas
sprauslu grieSanai

Citi piederumi:
(Skatit art www.metabo.com)

A Metala grieSanas stends

B Spriego$anas uzgrieznis (14)

C Quick spriego$anas uzgrieznis (1)
Pilnigu piederumu klastu skatiet vietné
www.metabo.com vai galvenaja kataloga.

12. Remonts

Elektroinstrumentu remontu drikst veikt TIKAI
kvalificéti elektriki!
Bojatu stravas kabeli drikst nomainit vienigi pret

Tpasi izstradatu, originalu Metabo stravas kabeli,
kas pieejams vienigi Metabo servisa centra.

Masinam ar apziméjumu W...B... nosaukuma,
mainot oglu komplektu, nepiecieSams nomaintt art
bremzu uzlikas.

Ja Jusu Metabo elektroinstrumentam
nepiecieSams remonts, lidzu, sazinieties ar



Metabo apkalpoSanas centru. Adreses skatiet
vietné www.metabo.com.

Rezerves dalu sarakstus varat lejupieladét vietné
www.metabo.com.

13. Vides aizsardziba

Shipésanas putekli, kas veidojas darba laika, var
saturét kaifigas vielas: utilizet atbilstoSi prasibam.

Likvidéjot un parstradajot nolietotas iekartas,
piederumus un iepakojuma materialus, ievérojiet
visus valsts attiecigos spéka esosos likumus un
noteikumus.
lepakojuma materiali jalikvidé atbilstosi to
markéjumam saskana ar vietéjam direktivam.
Sikaku informaciju skatit www.metabo.com
pakalpojumu joma.

Attiecas tikai uz ES valstim: nekada gadi-
E juma neatbrivojieties no elektriskajam

iericém kopa ar sadzives atkritumiem.
Saskana ar Eiropas vadliniju 2012/19/ES par nolie-
totu elektronisko un elektrisko aprikojumu un tas
Tstenosanu dalibvalstu likumdoSanas sistéemas
nolietoti elektriskie instrumenti ir jasavac atseviski
un janodod videi nekaitigai parstradei otrreiz€jo
izejvielu iegisanai.

14. Tehniskas specifikacijas
3. lappusé noradito specifikaciju paskaidrojumi. St

informacija var tikt mainita tehnologiju attistibas
rezultata.

Dmax  =piederuma maks. diametrs

tmax,1 = piederuma maks. pielaujamais biezums
iespiléSanas zona, ja izmanto
spriego$anas uzgriezni (14)

tmax2 =piederuma maks. pielaujamais biezums
iespiléSanas zona, ja izmanto Quick
spriego$anas uzgriezni (1)

tmax,3 =rupjslipésanas ripa/griez€jdisks:
piederuma maks. pielaujamais biezums

tmax4 =maks. pielaujamais sukas ar diska
pamatni biezums

M =varpstas vitne

| =slipéSanas varpstas garums

Ng =apgriezienu skaits tuksgaita
(maksimalais apgriezienu skaits)

P4 =nominala patéréjama jauda

P5 =izejas jauda

m =svars bez elektrofikla vada

Meritas vertibas noteiktas atbilstoSi EN 62841.
[O] lerices aizsardzibas klase — Il
~ mainstrava

Noraditas tehniskas specifikacijas ir paklautas
pielaidém (atbilsto$i attiecinamajiem normativiem).

Emisiju vertibas

Izmantojot $is vértibas, ir iespéjams novertéet
81 elektroinstrumenta emisiju daudzumu un
salidzinat Sis vérfibas ar citu elektroinstrumentu
radito emisiju daudzumu. Faktiskas vértibas var bt
lielakas vai mazakas atkariba no attieciga
pielietojuma veida un piederuma vai
elektroinstrumenta stavokla. Prognozéjot vértibas,

LATVISKI

ir janem veéra ari darba partraukumi un neregularas
izmantoSanas periodi. Vadoties péc
prognozétajam emisiju vértibam, noradiet
lietotajam droSibas profilakses pasakumus,
pieméram, veicamas organizatoriskas darbibas.

Planu metala lokSnu vai citu nedaudz

vibréjoSu veidgabalu ar lielu virsmu slipéSana
var radit ievérojami lielaku kopéjo trokSna emisiju
(Iidz 15 dB) neka noraditas troksna emisijas
vértibas. Veicot piemérotus pasakumus, sadiem
veidgabaliem péc iespéjas javeic skanas
izdaliSanas novérSana, pieméram, piestiprinot
smagus, elastigus slapésanas paklajus. Palielinata
trokSna emisija janem véra ari novértéjot trokSna
iedarbibas risku un izvéloties piemérotus dzirdes
aizsarglidzeklus.

Vibracijas kopéja vértiba (tris virzienu vektoru
summa), noteikta saskana ar EN 62841:

an sg =Vibraciju emisijas vértiba (virsmu
slipéSana)

a, ps =Vibraciju emisijas vértiba (slipésana ar
Skivjveida ripu)

Knseips = kludas koeficients (vibracijas)

A tipa efekfivie uztvertas skanas limeni:

Loa = skanas spiediena limenis
Lwa = skanas jaudas limenis
Koa, Kwa = klldas koeficients

lzmantojiet dzirdes aizsardzibas
lidzeklus!

Iv

183



ar iual

184

g 3ady Figds aliiie jae IOy 500 Al oSl Saeal) e
R T
u\,;\uauag Ae‘M‘dsdaﬂ LARNS W e gal P‘M‘)hm(c
Caway g g gl (3584 3929 (e (FRal Alal) (ol BT Jla AN
Ghdl g ad JSU o) g ) £ 9 392 (e (@l )
Bazal) calali 13) AMJ\HJBAM\ A};Ju.adha.\ﬂd.\ul\
JB) Bl addind gf i al g} asiud sd\;d‘]\ ai gl A.ul.n‘)gsl\
il i) (a3 P\M‘j wandy a gl Ladie un..)s.
& 5309 5 9all QA 3140 (5 gisa A A G A paldiN
S L Bale hh‘JMJhMu‘JJJ@)ﬂwﬁﬁh”h‘ﬁPﬂ
N Gasdll ¢ g JOA Adul Jiay) ol sl
dile cahdiny) qua Asaddl) Llaadl @ jgad elai b ?5(
4.@\31\ULE.J\J\M\M\JJ\J«&DAAJJ\ML&&L&M\
Gl g pandl b 9 s gud ;\Aa‘)h(aa e LBy o
d&.ﬂjﬂb@ﬂ\u@ﬁd&a\ de\AAL)AJ\MLAAJ\
O Al 5 patall Ay 2l (:Lua‘}” e Ol Ales iy
Saliadl AV i SLal el 2 o ety A Lalaany)
i Ladie aladiu¥) U 3l HLadl e i Aeldl <l jlall
Mlulmw@mmsé\h}b'&)ﬂUb slia guial
uh.ujw,amual.w\nL,....A..slsumaama,;,w.\su(
Mml\u\*;\hj\dﬂ\uhud;humglubum lae
8 pmiSall JRSYI 50 5 il daded Llas Ui 38 A el
Mlmcjbwﬁjﬁubha\ ujh‘?ﬁ;u.\wj\.}.\u
258
Ladic 4 g jmall dlluwal) Gghlia (e Y A gl Baral) ead ¥ (&
uhxédmy.hjhadhA‘l\ah\MAﬂuua MY\M@)&
.L}.LA.UAAI o2l (a5 8 A pall) el e Sl JAS o Audsa
‘_JIHQAJAP.\!@M\ Sleall el al iy yas ) agall Alia gall
Al yeS deda Gigan
g 135 ) g4l Jlaay) @ 5ol 08 Ny sl gl Qi o Badla J
}ldmcadu...u}l ;h@l&&@am;JQJl@c 3kl
ol sall Jaayl slal ) s 5 el 53
JLAaY) 81 i g5 38 Lila Aty g Barall g gy Uilkaa o5 Y (o
L@A..AJ(:JLSJ\ cLMJ\cAuM)\.uu\ :)\}.‘J\ d\;ﬂ‘}” :\JYQSAJ Lalad
Al oSl Bl e 3 plad) (ylagd ) g3 3 Lo cafle
o e G 5 \glan ol Ay ) Banal iy o5 Y (0

D) 8 Y Slen (g el GuaSlll Casmsy 551530 JAY) 5l

An g ya oo ULy Ay ) Banall 4y 55 cilath Al OB (L
) Gl oS0 51 (53 8 ectumall e ) sl s yadl
Al S Hhlae Gigaa () (Hamall
5 JULds AL 3 sa cha ol Al Sl Bl aX8503 Y (¢
sl oda Jad] bl

oy 3 Al 3355 3134 ) glind Ja) 3100 g p13505 ¥ (o

.uh)éuqmu}h@dﬁl&um)ualfdljl elall aladsiil

Asuliall Aadlaad) clldiy)g A5 N 4.2

305l JaY) slaf il ol A8 je da alia Jad 3 g 23
S35 u)m}dmw}n}\@;num}\@g\uaﬁ‘@
i aag 5,0 sall Jaay) alaY (alie i g ) 48 jall i syl
Ol 52 o) e Leale 5 bl (Sar Y 3l 4l 5ol 5ndll s
LAl8 ) @4}.”_;; Jaay! B3N]
&Lﬂ@éﬂ\ua)ﬂ@hfjidm\w\mécuhh\
Loo grinaill ke 85 ) gerall lall o 8 Adla (315 N8 (aabuaall
Eall o B @l aty o almju;;;jlcdallua)s)dsuaw
écua)sllubﬁam\umdhjsmla.mji&..ml\al;.‘l‘_g
Bl il e o W i (e A6 jall o e

Janll Cagla 5 Al <l sasall fLalad) AaSY) A 54 2l LY)
Alalinl e a) O3R (o 45 0m (050 Alslal) (Sars Anmaall e
obal e s LS dpulie

Badon Sl (47 3%l G5 I(3F

Lol Jadal claylas
Aahaall )8 1

JAA (e Baaaall Ay o) N AR (381 535 2 ) A punally i s
Aalall Alall i3 AlSa YT JS pa (1 *adisall 01 51kl
el 5 (2% sl sally

cilaghill il aladiud) 2

5l cﬂuﬂ PN 'ULA\J\ Metabo <laals &= GLSLl) and
et 5 ALK i gl laialy Jlae Y1 5 3 jiall (3 ) sl aladiudy
olaall alatind o 50 ‘\LLAAS\ N sl s yaall g dilu Al el

i ahaiu¥) e Aaalill ¥l e Jypall sa L aadidl)
Claaleill gildaall

TaOLd) lald ) 5 4 g jaall ) sall e A ) ladlas Ble ) je cany
ALy

Aalalf Aadd) by .3

Jal e elld g a0 13g0 3 jaadl (a gaaill Ble e dlle
1l oSl linea dilen 5 dnead sl dlides

hlie e aall Jueall claled i€ 3ol elle — pydad
A3 &ﬂ‘@
ccilgaa gill g cAadlaal) bl ) IS Bpl By b dllab (o jydas
Sand) oda Jasa A Al AtEal) clilal) g Auad gl JyASU
/] a.u/j.l/ L.;L.a.y.Lv_Jb ALY (S ypadil] (o050 24 Lg.m.ul.:)gﬁl
5t G o i Sl S Lars Crpia
LJicall cilaglal) g dadadl cilalid ) 43S Bldiay) elle
LGl o3a aa W) uall Al el elivaa pllacly o83 Y
Lald Al b)) .4
ra\éuuhd«d‘ga“\;@aﬂﬂ" M)\.uu\dl.uj\ 4.1
u&M\ éhﬂ\ of by (& AN
Al BLE B 5 B il g AADAS duily g Sarall 028 ra\Ja.u.«\ua.n(\
u\al...n‘)l‘js:;\)h?ﬂdlmﬂw ua.da.nbhﬁ)l.ga\gluu.u\g
&AL@.A.\SMZ“JI il g A gil) a9 Cilga gill )
dadia Ggan ) AUl claglel) Seldl are a3 8 jlgadl
')AL; u\.lL.A\ J\/J [RIBES J\ AA_u\J)@S
e alaladiny) Jaall Alia 8 Mh)@ﬁ\ Bazal) sda (u

)L\A.Ax_\.muu\ Sy AA_uL:)@S.‘\ sarall 0dg] Lede (4o paidll
bl g

@-‘J\@Wﬁ@led\uﬂuhﬁ\é“\pﬁd\f(c
IAA‘éa‘,;uiuSm e J8ds W daiiaal) A8 )dl) ile ol
#Wubba\x_uhj M\u\mé\d.\ﬂ\

Sanall 0dgd dziuaall AS il gl palial i) 3l ‘5\ padiud Y (2
Sl Galell s Cu i€y 43y l.q.ludy?l‘gualads.uuuhxﬁl
oY) ALY 138 Cpanmy D Al HeS) clidnay

u.u.udl;d\'\ b\AYLg.ch\u\J‘g.ﬂ\ﬁ\DJuu‘gSau\uu(_m
slal JBYY e by ,4s)) barall o Basaall (5 guall) Ol sy
ﬁj)@ﬂ&@t”‘wﬁ‘@ﬁ)}&@\d\ély\
o Aasiiaall JUAAY) B1aT asg A il dﬁ‘}“u‘h‘“(}
Yidssal pe Yl iy al gl Lul.n)gﬁl e Ay
LSl L aSall Leindls oKy

3141 slasl e Aasiiiucal) JUASY) 318 s sladd (3T o g (6}
Tl e Jaay) o gal Auily <) ba.dlu.h 3353 sl il



A\AAJY\)BAJAMa)uSS\M\MJ\CU’Y\(@.\GM(@Q(
L v B st ) oa g ldad)
t]asl\)a;wg)ﬂ\q)sua)ﬂ\wu\;)&éc@aaﬂwecaw

) o) g n e ddlall

Al ¢ paally "3 R £ ghAI™ (e ald JLhy jiad) (s

).\u\tkﬂ\ua)s«_uuu.\u\d&u Lu).d\).&dhl—hd\uﬁj\

el eI i sl celall Sl daglad wlad sl ) Sigas
¢LMY\QALA);:}1

chﬂlua}éckjwlwlm} gaauéh&gl-\mu@u‘!(

AlSa) Nl g 318 jal) ) ol jaiDU Ay a3 A< ST RN PEN RGN

ul_ﬂ...a] ujAA QJ! Lf{}i Las sé'a.“ f...na.‘ JL..AS.\‘ j\ A\AAJ\ ~_|‘5A;

.5 _yad
5Akll Aaldl) LMl il ) 4.5
AS)..J\«.:LuM '\Jc.\md\e;ﬂha)md\u\em\(

A;d\ M\U\JJ\MU\USM oM\d\”\JLuAYM\

Sy e o sl ‘uhhaluju‘_;@;l\umc)h)ﬁ
Ayl gl 3 el

sellad) i A eus;....u Janll Lald dadw culalidi )
Pk R IN] %y é& L@\

4.6
& el 3LE Al o () oLy Ll (i
L 23 A (e d)\u‘i\ d.\u.\l\ ‘_,a.th Y galadl aladiu)
Gl e 3 ildaial) d)u\]\tkﬁ mhﬂaumn\}:shaa‘;ﬂ

33 A g ) glf s i 1) asdal)

$Uskl) uad g cliind (8 ol $USRY iy pud 3 S 13 (2
O R AR SRR AL 5L g 1)
L;)S)dlj)ﬂ\n}a}&chaﬂn}d\d);u&

ML.A\ A Qlald )

LAl gl 5 Uil o) Hl Laga o8 — )4.\;4’
_M@\};\ﬂ)\é&;u@)}\@
iy BISG 4l 5o 3aal) Laila axaiin) — }m@

Aol Akl aadll Jlael B M) alall et prais Y
alail) adadll (a3 ) gl eUaadl addind DLl (3la @
Cks]\ ol pladinly Jleel 145 vie
~10 < Q_Lﬂl Claid il 31 aall Anulall Q_lel el il JRECRER Y
Aol Al a5 s 1o s
L 3 35 313 V) A yal) adail) al 1 padius Y
Aalall die § ALaBIKH 80 5 je il 1Y) A je Ay Ailday andil
oSl alall g sanall Aniall A8 H50) Claglati sled je clile
Ibesall 5 o sl o el BY) Aglan clile

Al el (385 Gma Lealasind 5 JUAaY) sl 3a08 Gy
i)
|wnu\}g\u1)151wm1 ‘;tu\uabsmma?my
bl Gl il e W g
Al 3Y Y ML@;ML: i g iy b”““” dalad jEt u\ Qa
238G 5 Sl piaaill adad e xi Cany JE Jas o 25 <l Jagay
N
s 2 gee i la Gaad lang calsle il 535 e dae aladiul &5 13
L s doiioaall gaall 8 Ll (o S5 o) 51af ad Ay
adﬂ\‘_;;ﬂjmd;\)auui;m U\JJM\J)A:;J)Lu\A_uuY@S;
lsly s asee Tkl ol dpee el il g Aariidll
Adl) ) _14@,3@#@»;&1;)&

dwel ar

WJd.DlJJJMAAJ\JPlSAUMh)Qﬂl Barall A.Lu\(\
iy O e AaY) padall Lils adkiud 353 5 5B Galuaialy ¢l
JJuLha.‘jJ\-\.lJ‘J\ gﬁ@é&d\wu&uw\ﬁ)ﬁubd‘gmaﬂ
Jnill 25 2135 )Y (5 8 (8 aSail) Jadiall (S il g3 2l Jadl)

i Bhaliial el e JNA (e
Ay o (S 509l JAAYI 13T (e il 1l by i Y (o
A,y aie shy Qc BESNEN]

L5 Al e amanﬁganmwx‘“(
olaiy) ‘_g A_Ub)eﬁ‘ 322l QAA ‘_As Al Y dA’u L1a5 ) u‘gh
(i gil) Ao die alall a8 A8 jal Sladl)
ol il sl 5 L g 39 ik 8 Jand) pLE) el JSg 180 05 (2
4.11:5 J8 o dl;a}'\ I8y Sllad) 3 alabal ujh &l L&).\GJ

sie 5l aalall Calgall Ly 30 e U\}.ﬂ\ Jasy slaf Jaas

LAY 515 Tl Gl Cay 1385 i) L) ‘L‘ulm)l

\JNWLA&HUAJAJ\ 5uLuaY\¢kﬂJLuuAumemY(_A
i L Glle WJMMJ\(@A’]O&MJA MLHA-I
ol (gl g alas ) S Aoda JAay) g_ﬂ}.\ld.u

‘,AM‘ ékﬂb?ﬂmlahb\u uul.uu\

gﬁ\j\ slail) g A.HUJQSJ\ iazal fadieall cJ;J\ em‘m
o &) ?L"““‘ i e Y el |PLMAY 1
u\}c@,msnuuuux_qumuw\

W@ﬂ\@uJﬁ\'MM}M\@M\@Uﬁ\M}W(u
us)dlcldlua)auubu&uy Bl sladl) Ala (5 giea (360
umgg\)“c&ﬂ\u\adja‘udﬁ))uéﬂ\‘@mﬁd&
LA
MJMU_)QSSHM\UJD ul.nl.l‘ﬁ\ﬂ\#l.hd\gus_).\gm(c
wwu&‘;»ﬂluﬁ“uh‘ﬂuhﬁwd\uw
el (e Jrdiall e e 810 eUnill Jamy  Jidiall jalla el
RSN3-SR PPN WA RPN PWENS DRpIC R g o g
L@au-m}d\ aladiud) cliilsay ¥) e\a.l\ @Lua\ a\éa.\u\)haag
\m\&hﬂ\wﬂwuN\chuJ\?M\J‘dM\dmuh Jaad
Dl Gl Ay 3 sl ol aiadin adaidl) gl g1 lally aLAN
h)ﬁdd}ﬂ&\&é}.\\»é&:@&\aﬂ\
uaﬂuuw\d&dufadhmhpumwhﬁm\(&
Oe JIE Ul g mlal) (a8 Zulial) SN ae i A3 54 s &l
Ul il 3l e ua‘)s‘a‘duh_dm.\s @dlua)s)u&l)la;
‘5}\”@;]\
ol A\uu,pu\uw@;w\ﬁ\emv(,
@L;‘.c\u\‘)}dub)‘dwx_mu])ﬁ\@b)éu\@
e g ) il ) u\.‘u.n.“
Ao pUaal) Laila aadin) T gaid gal B aladiad se ()
@UX\ elhaall aladiul pae (55 3B 01T 5 jladl aladiud culial)
uhu‘u;hé‘dlﬁwﬁw‘ﬁw‘)ﬁyexL;‘Gman

43

1Al akdll Aalal) Aol i) (e B3 4.4
bh&u‘\kﬁhﬂb}ﬂhﬂaﬁj\éﬂﬂ )ﬂdﬁujhum(\
.L:)ﬂ.dldu;.d\m); hﬂd&uoﬂﬁ&hﬁslm@d\l el
&ﬁ!)lulﬁﬂwwu&lw)n@l cL.snua)eu_\:.

el aual Hlusi) ol ) ¢ gas Al Sl
Sl iy cudd 13) )15£1¢hﬂ1uaﬁdﬁjehﬁw1udﬂ(u
A ) Egan Al B (S celie N poiaill Aadad B whadl) a2

U“\_ud,u)\,;nu‘.)u\@uu)@snaw\@mu\
BJ’J\L.MJU ‘M1Usm3ﬂ1 t—lJJ\ J\éhﬂ\udﬁ)uﬁ-ﬂ 141 (C
\M\dJlAA\J LALAA&JA]\;&JMUA;JMUAMUMhJGSH
u.\aa.\&‘lljcéhﬂlémwa‘g.\adl)dYg-\lléhﬂluaﬁt_M

o 3l a8y JLEAIT o 2an a0 )
M@L&UAJ;LH\MM)QSJ\AM\MSALGL@BY(A

‘,Lawu.alssmbﬁu)uuj\&wm@adyay@“\ el
e 08 gl e all @linEl Gaay W8 elld YA JJM | dailia

) ‘—‘}h@‘-—‘f‘“"‘ﬁj‘ @-"\A‘A‘"‘h 185



ar il
Glapun Jaa 1388 5 Aalall Jlee S Laulic A5 cliale ariiul
Adagaall dalasadl ) Lgaie (Say Y AL
i jle 1ads Alusy adiil
tA ) e Gl 5 Ll & g iy o8
Sleadl 2 kaall e sedl s da Al Clapal) 4 iy o6 Y -
Sidl Sl e cw)ﬂuaa.mécji RENIN™

‘&‘}gJ‘MSAJJLGA)V} ha\)&@é.le&;.\u‘-
sl M‘JJ\A‘)A‘AJLJMXCL‘JAJ‘)‘LAM‘U\SAM‘,H?S -

_)L\d\_).u;cs.\“ }\
‘Q}AJ)‘ ‘@uy L@Ju;\)\:\.\é\)nuu)mnéaw‘)hﬂ1las“l -
RAREH| PO )l

dale 5 7 5

* gl dlpala 1
*r;ca:u?..i. 2
s ise 3
*(Z\JU}U:\L\E ).\s) Q_MS Q)\}q?:aﬁu?.‘:.;WmAm 4
Ul 2 gee Cudi 55 6
* iy SV 5 G 6
ade 7
8
9

Uasta
* (aiunal) Jaiill Les g guiall e Qi am) Jisl
(alayY il Jpasil ik
(A:““‘)” ua.\s.dl a)\dy))) 10
i) pade 11
S FY) Gasas 3550 Gl ke [ Sla] aka 12
Slyelhe 13
*mm,,,ua 14
uucuu 15
(33331 (e BLAN 381l Adaz Y1 Jpoadl) ok e 16
(Lol afiad Taaill 5 58 Jasual) 2 0 17

57 5all C 3peadl s Gl / gl e *
3 e Jo¥ Jaddl) 6

A 23 55 A8l aga gl (e 28T 6 je J oY Jarill
Lol 5 e A il e ginall ) e (S
s dly gulis Jad i (RCD) FI tLuuu,_uL“u?s

ol Gl 30 el

058 o i Zae 1.5 il ol sy paaill NS L ot
(esl) L W s ) S 285 gy dsnlio il ums
LSl AR 2 e Waila o8 ¢ JSI 3 S5 aladiind) die

Gy padall s 5 6.1
1(12) GAuay! pasdal ;uS}mYlJu;iumY
o) Al Al 8 el ASAL ALY padal ol
S(Ealal) Caa) el bl

GBIl bl cuds 6.2
sl eUaal) gy o8 ;i) ey J8 %:%E
- ) o2,

Canaiall Bl elaall 1 aaain) cadally (3l Loy
| e A1l elarll (g5 38 Jieall JiaY) shaY
11 ot U B0 5 bt i) g )5 sl )@ )
JalaSall Claalal)
F 55 (2 daia kil
186

Fl Ck\ﬁu_._\_._\x_uu.\\des x_muLl.Ax_\.\\_lLs.u )L@A ?‘ML’ X

alyy) e )““4}34305‘-49‘35-‘ dmdﬁﬂs)\-m(RCD)
m;_}w‘u&ﬂu&&(':l) @A)kucuj\)ﬂh)\ﬂ\
Gl 9 Uomd Lkl

Aadd) o & sl e mu\ uuuj\ aladinl sy

Al el o saddly b colall i Slall sty i el A (i
(i o) Alalall ol

e ol Joaad ol Jasuall shac ) (5 oLl U8 Guiall (o Gualdl) o

Olea iy 8 Y i) S Calall Sl (midall Jladie) cas
slary Slea oty o83 Y sl Callall ) 51 e Unad) il Gang
. t_wug\}
uJ)ss.AA.lLA;.“ u\AMJ\ a)@AY\ o\ﬁ\ il |J| MJSLA.HJM?SJY
Apra )
a3 "WE..." o ) L) b Jse (gl 55 3al) cilisSLal
g\m,,uwuumﬂ@wmmum)um (g,ﬂ\
Aﬂmg);\‘\_uj).\g\w&} uu})ﬁybdhdh@ck:)us.a!\
(12de\)h|)|J)sA_¢LA.\|C,\m}.3r~.s a)s)u.\u?.\u,hdl_;
Alsie ng_\.\.\.ul’ Al el Jas e 5 yal |tu..AJ' "\tké’
Cjaua\)!\ CJA)A“\A)::_‘M“AL“\}AA_\S)AUA\)!\?\M\F\A\
dae Y (e dada a0l )Y aladi) (Sad ((Amans (At adad
C&}ﬂ\‘\&}ﬂ\ 4_15\}”
Jiadll ki)
'Gaa.mﬂ gﬁuﬂ ;LbJ\ adddiu)
g_:}.\a‘_r“}b)m\u\mé\c_x;mﬂ e Al elaall g5 ¥
\).\se\mu\]\é:du\ 3phd Gl
J;\mulu&g@la.\ltdaﬂ\tjﬂlw@bguac Jastn) e -
pxe A (525 aa M\MQAM\QLU@\)H slazll
pSaill A
e al L Al il g gill Bl elae ladind e -
@;‘\Qtu);j))mua)d\wm\y)h;duu)&‘&uf
| o i Sl s 8 sl (a8 LU Sl
éﬂ\}\@ﬂ:ﬂ\é—b&ﬂcgue\t;ﬂ\w@\jgm&e\w\m_
25 Jhad @lld Ge iy ekl Gl jan o Al all & sl
a\m)\jlmaMIUIAﬁ})wuﬂ)ﬂ
Ma.a)ﬁbl.u)hd}).ﬁt}H}‘t}ﬂ‘w@‘}gke‘m‘m -
Sl ;MMJMY\EMU\USM‘MCM\QA&MJS
d/\.uyl).ms‘ﬁk_u“m}
A1 eail) Hlail JLaay) sy Gauiall 1 gl eUaadl Lails aaain
2okl & glil) Jodas
ci;.“}\)u.“}‘ )s.u.“u:@u\)\_\d\uau@}m )A.\aa
Gie Goy e Bilias€ o g o Jlee) e ba e 5f il S
ALl ) ¥ e e e ol AN G guall gl Uyl s il
il o) gl 038 o ABY)
‘UAL.‘.)X\@;&,&JWMUAUALA;\_
ol 3 sa pa oy 5 Caiand 5 3l Jaal e el sl -
Lia lladl ol (e o5 S5 iy 30 -
Lead )Lgx“;_ﬂ)a.ua.\ct_\u;dh)‘uaﬂ\ma)}kaﬂuha
Jeel 12000l o) sall o3gd (1 =l (o aall Jaall (o g 530l 138 2y
w\@‘amumu}wgm)b@}ux_ﬁ\amm‘;
MW\aM\uM\MMeJM‘)M\

t\y\uau&dud);Y\ A.u:LuA.“ J\)A.“ )LIL h;‘.t: L.A.:\ d.:k.u 1
(S aaall sl u.n).;.u.;u\ }\ Oalaall }\ (U‘.)“ }\L)U\ d.m) dall
Ems.\.\n )LGA“ ua\)a\ M.\uLm;H &_\LI}J ‘d.wﬂ})ud);\ ua\).q\
RENT Je R e P

2 gall g s J samall il g1 i gl 5 il il Ble | ja e
Sileplaill Jia) aladiu¥l l8a g pladin¥) Al 5 Judill S g
(Gl e (aladl s Aigal) el s Aaialls Al

o S 35 i s el 5 (IS Al el L)

) ) Jaaadl aUaill



(5420 ag) g ) Jaal) Al gaboas ol s 7.3

1(1) Gl Jaall) A galia

U cdaaill Ailaie b e 8 (3e Kans ST Jasy) 3haf el 13

Sl 2l el L) Gl s e o ALy i) o
(15) e s by clibes (14)

ey of g A e 5 Al @ o Sl A el o a2
o<l )Lsn)gjuasu@r_aﬁjmun‘;g*mm
(2%8a
(7.4 deill i) 05l 250 iy o
‘s)}.an)u_(3)9)4,‘3\;;;(1)6),&&13;&1;\1%;‘.@‘.-

Aol (o jlie slal 3 U5 g pel) Jadil) Al gl Joy ) oSl -

58 lall (a3 50 Gyb e el Bl A palia by oSl -
Aelull G jlie o3l

o35 WLLBLLL Akl 8 jaaal) cHlisSLall A
52391°180
2(1) sl Jaadl) A galia b

(7.1 el il )53l 3 pae a6
Aelull o lie oladl (iSe (1) gl Jaaill Alabia oy od -

2 e daglaalizaly )

(5230 ) ladd Al gl ol s 7.4
.(14)“‘“3*“4%%

5 LS Lol A gabin i piliae Jaaill A galia ila 5S¢0 o
ol e e

E 35 2 daiia Hhil

1483 ) mlal) cMae Ala B (1 -

Fall Ga e (Say ia Ao (14) Badl) A galia dala glas
b 8

Aand) flal) cMae Als b o

A galia s *'usuﬁdmy(m)mwyuau&;

ool e oy Ll

a3y (14) Ll A alia ASal 30y o8 5all 3 ae i -

munujur_,m@ms) ez h i
e sl Lo il aaly ) i W B Aedlally 3 jeall iUl 3
30:aY1°180
sJadl) 4 galia old
Wsala 2 oy 8 (7.1 Jeaill Jlail) (553l 3 sae Cagsliy 26 -
i oladl e (15) en s dary ke alasils (14) Jacdl
Aclud)
?\.\ﬂu\ﬂ .8
diay/daddll 8.1

ol G, el g iy oo o8

Aadd o Aerdiaal) baall g o8 Sleall Qi Vol 8

El..aﬂ\

Je Sleall il Lila 8 1y palall e il ey caias

Ju\‘;&uﬂu\ Cigan die o il e Guldl) ca
RIS

L}AW@J)}@;M\JJJJL@\&@\}&@;\A}\M‘&;

Gaaddl Gadial) e cly WIS G leall clual «lld ol
).\S)uduj\mr,a,m\m,m\,\l@

3 g5 dmy daiad gl 5Ll y L) ALSLall & jad i s
_&L&éﬂl;ﬁ,@hwﬁ(]ﬁﬁbwygt@;\lm

SR e a0 3.4 ey 85l ellall

Al

cmsal 3 (13) GBIl ellaall g (16) sl Casie ol -
s

Y,M\Pwlwlmm@\,ﬂ ;LL’J\ bJ‘.\LITaﬂ-

e sled -

9_':),\!\m@)hgc.haﬂ\a,\id.hal\a}suh)?ss)ﬂw?)Ha\
(st Jaadll i ) (17)

(v
CI—9%

sl BN (i) p28all 6.3
(1) il el i any ¥) Jlee | iy &5 Y
C i ypa 2 daia il
ANl (10) 3l daaal -
lall 3S L1090 Jsias (11) (s ] (nial Hmu\mus,u

LA)LJMMA&Y\?MY

h)m(11)6um)l\uam\)uu\«_|u'un\¢m}nwdm
s Y Gy WS B s

i Jpagth dlu 6.4
adl gl Akl <5 gl I (g Baane AL pulia ()55 ) any
Al el Ll sall

o sl and (A "WE, " 25 jaaal) ciliSlall

S ((odad) Jiiill (520) Sl Jaaidll ey )Lu 2y 535 all)
5l adal g8 gl Ay pud) 5 il 5y g BB pailia Ales Ul
Al el

Hall paf s i 7

u.u.l.n]\ unsl\.l)gﬁ\ ol Gl rShaes d\.l ?Lul\ Jé
L@\uﬁyu\);.ﬂ\{,&;;dw}.@;ﬂu‘,&u\u&

ocasl) uadl ‘_g\}l\ slbaall aadiul (deadludl Galais by
aladiuly Jlaef KEEEAIVS (AJL\ASJl Glaaldll 11 Juad )Lu\) m

il al 3l

s g ci 7.1
5 gl ¢, Lasie L (5) appall i 5 duianl N

25 sxar i L (3) )-“3‘)4‘;“( ) el J& 5 sl -
J&bwh;&e)ﬂ‘dﬁ

Eall ga ppay 7.2
D 3)pa 2 dasa il
IWE 2... W 2... Ladlally 8 jraal) cilislal)

li‘lc__;u\.«_u.}:}o)s_.g}_o\)}ﬂlarcéc(2)(\cﬂ\m¢_..'a_
s dsas o Ll g0 pa3
D L e o8 LS (2) oall 44 e plall a f g -
ecﬂ\m‘:lc?hhéﬂ\uaﬁ)muu\uu
WA 2. dadlally 5 jsaal) cilissiall
LS Lol e al&aly (4) Sl ) s ped 205 S i o
4680 dala dllia ol (o AT Al 3l s g sl s
AN ALE aen
uJ\}A:\bJ})A]\(a:.ﬂ\muu)ucLuinSu}S;uiux
S (1) @) el U galia s ol a5 ((4) SB
sl vie ol 5 Ak (14) 1l A gl
Qiu._z.;g.(4)¢ubu)|}fgaa})dlacﬂlmécci;.\\uaf‘sg.a_
w\,‘gsg,)‘n&;&\m&g,mdm@g\ua})f:&
!

ar

187



ar 4l

ey Jii g () i g AN B LAY (e o 1 dand) Bl Alas -
oalidil aa Janll 8 paind ASLall Joa Ja s il JSg Jranil)
Ll g SISV 3 L) (e (bl s Jaall

g SEN) 5 LA (o ¢ s T g AN Al i) 8 3342 -
Jane OIS 13) Sl Caliy) 2y LAl Aduslal) Jubds Gl a5 (6)
i saa e JUll Ja e Gang W) Al G e ol
2ol & (9) el 83 oy Sleall Jsudi i (3551 5l alia
O el Grgan ind | agla JS0 Jaall (8 el 5 4l
4.2 Jadll Hlail cluliay)

0245 (6) g ASN) B LAY (e YN @AJMSJLQ\ -

?.:\A\ dm\aéb\unmh;.‘\ah}d.u.m?.: dAI.lY‘LuSLd“g

Al 3l }IM Sl Lty (SL,eSH LN (uld Jua 55

JD‘}JL@A.“LJ!}‘ Slead) Juti 1l (leeUatil ey d3UAIL

m

\ux.a”uwuumwwmmw\&,m

(u...l....&l Sl (5aly) Jorndiil) ey HLS st () iy 138 5 (A8 juu

mdﬁ\u)}ﬂ\wﬁjjum)}ﬂyhdhdm Jaxy Y

(12 deail) Lail) 1)) 58 A8SLall ~3laly ad 5 8 gia 223 o] Aadldly

‘W 24-180 MVT W 22-230 MVT «W 22-180 MVT

‘W 26-230 MVT W 26-180 MVT W 24-230 MVT

i AN iyl b sgall e lealiail Jcdill iles al33 -
Y Al o sl Auilly (s AN 336 e i 8 A all
VG o Erpan B Y easl 0.2 e

Adeasal) cialal) 11

ALY Metabo cliale (5 s ariins Y
Oailiadl) cilily 5 da s a8 i ALKl clialall (5 gu a23505 Y
0 Jeel claed (i 8530
k_uuu(:sa JAIAQC‘\_\JSLA”JJM\J(&JIJ‘ uLAbM\M\&.:SJ
Sl Cigan 85 plasd) 38y o (K ol 118Ld)
4 daia il
o gaaa gall B l1 elaall 5 dnliall JAaY) alaf Lily aadiu
(AL 35 seall) 5 Aakua I L o s il Fegall
:Jasd) Aaga
chali s =1
i =3
AL alalasinl = 4
3oaull =5
ALy il g
s Ela e =11
(chel ) > 28 = 1.2
"oy oL o f = 2.1
"Rl A skl adad e § =22
"l jafsh Hlaat e gl (a5 = 2.3
(cene (Aulad a5 ila a Jf) 9330 il ol 42 i =24
suug_\mch 3.1
5 udie 3LG 3 =41
LS p=42
ks e =51
sl 31 )6Y Ha (aa =52
Sl Y1 (B sl gl
thsﬂ@l};&o-_ltjdl
S el = g
(mf)ﬁunc_w}@;ﬂ@\}xumn_ }m
éﬂlu;ﬂ@l;&l;&dl-a&y&l
Aaladll iy 1Rl 850 cUill = 5 ¢ il

rlialall (e b 3a
(www.metabo.com Uaii il
Olaall pda Jala
(14) el saba
188

A s 2 daia il

Al gl

ol lie e Jakuial o5 gl ol (8) i) ol s o 1 Jual
9

(9) dasll ik sl Caliy

(Sl g aeaal) Sl
el mg;mw@umu(g)dml Sy jaty el
oY um o) 28BSl adle Jaaall 3 il 5(9)

(9) Jiaal) - Uibe Jiil agedl ol 5 21 3 50 (8) dmu),
(eiaadl) Jpaaill) A<
_U);,(g) Sl C\Sé.n Ls.;a\ : Lu....u." il el
TW....B Adlally § jaaall cilisslall
:"Dead Man’s Switch" ¥ < sil) Al 5 Mall Sl
B s sa 2 dnia kil

(9) il e Jul 25 L3N (9) ol e o pm 2l
ey

(9) Dl 2y & i siliy)

Jeadl iyl 8.2

i)

e ¥ i Ul Ulad ) e 48 ay Jsely )LPJ\LM\

Ak i) dalad c}au

- 30 & e g3y el o i i o U pemal 5,380

4> 240

:bh?ﬂl

ail) (Slaal) slady) (& il Jac ‘CLE.‘\ 2ie | 2
cksllel.@\)wu\)k;dh@ N, (3 pall
uﬁudmmmeml )M‘uﬂc)\éds.md
Y}u\)u\ublau;suy L@;Ih.u\)al\mu\@

L Y g “Z

Ala )l 5 jdlal)

M\JGA\J\J\J\J\AJGL»&“L;‘LAS);JJ\AL\J Ol bl

cm.a.:.“AJ.Lﬁ GL...:

;M\ ChAl aladiuly Jaal)

Dty Sead il

.’r...n 9
i 13 g Al oS sarall JA0a il ja e i 38 cdadlaall <Ll
Jeasill e s 0l ld s 51l 400 5eS sanall 58 e by
)L&M}Mb)@&]‘am@b)l‘d)d‘é&)dyu‘usm
A s
Lid A e S S g LLubl.\;;ub)glea.\a.Alm?s
calall ol gl Leaas DA (e sl Alal) 5 AalaY) 4 sl il &
o)L Leha a8 g A8l Hras e Al oS 3anall Jucdl ‘J.\:J.as
ol sel) i ) el ie gl Canliall ) s 5 38101 5 Ul
Al yia) 43y Hlay
J\);\Ju.nu.qj)ll oAk & UM‘MGO)JJ
Al c.a\ﬂ\cm;‘_gda}md\ }.“ ‘_g) A_G\A.“;\}@_“J
ALl e oo Al oSl sazall (il u_U.\J.as (el el
BB A E PRV U AV P K PR PLTEN P

gadua) g sUadl) Ciligivl 10

£ s 8 WE " 8 el il
4 Jii 5 (6) s SN B LA (o 5l 1dand) By dleas -
o ALl i 1Al dnd yo a5 n a3 .5 g3 el
Q@})ﬁg\ﬂ L) WM}ZA&SN\ A S eJaa D) &=




gl il Sl slga) (5 sse JilETsle ) o clle Aadiindl sasal)
e@ljuewuu}ul l);uuﬂes Jadl J;l)‘jul)uw

5 Figall d»\” Jeall éﬁ FEY ‘)N‘ cJ= gl uSM m
S Sel ddles) sl u\x_u‘ JURTE. e
e g saamal) L pual) umt(,ﬂm (ng 15 )
il 5 M e Y1 538 gl s (o 08 Jaal
ml)ablsl)al..a;\k_x;.\ Mﬂljwlwl)ﬂ.m hd »JKA
Ay Jal s slia suall m jal) i i e elia gucall e
ulie g
00 Aga al) oSl g gana) ) 3n S Adlaa ¥l Aadll A 5
‘EN 62841 Slial 5ol Gy (lalad)

Y1 &la) Sl Sl ded= @y g
(Eat) ne A5 o) 51501 ot dni= an. o
(O3 o= Ky se/ps

Jatiall 2 saill O gaall (5 g

t_a}.all.bhadw = LpA

O gall 338 (5 glue = LWA
A —

G = Kpa, Ka

!M\gsu;mjt,.gm

Al
(1) o 2 Asbn ¢

s ASIY) o pall il JalSl clialal el
il z S www.metabo.com

ookay) 12

O YAk el Clasdll e cladlal ol jals & sane je
lpaadic AL ,eS Gk
Ala gl Jadd 486N et ) Jaa sl el Alia gy Jasidt o amy
Gk 0 lede Jseand) (Ka )5 (Metabo ¢se desiall L0aY)
.Metabo 4sa
Dl paas W ang W L B L oansall il Sl dilly
il Ao sane Jlagiul die ol il
.a,;,dl;‘_gw&h:ﬁ‘ém Metaboéﬂdﬁjé‘“}‘“@)’
Sle gy i€ #3al I #Uss 250 5< Metabo &l
WWW. metabo com @@sall e (asbiall

www.metabo.com adsal ye JLall aad 2 8 gy i liSay
L) Llas 13

45y ylay 4t alds e)\..a.\\}ngf\s@u\gfh)“)bﬂ‘d)m.\s

Al

Al Goea JS50 3 jeall (e alddll U sad dglaa) Gladaill o)
G@J\A\M\u\&;‘dbd&d\u\ycjaﬁ\ﬂ);JA;:JL:U
2l Y jac
Colald U 88 5 giadle Ca Caladl) 5 Ll o) 0 (e paliill Cang
s\gg\.\u)\!\mm)as\s)}u.\ldﬁm sl
Ael) dikie & www.metabo.com
Tl 5eSH Glamall 35 Y ks EU 29, 5¥) A3y Jal
A5 1 liaal sall 15 1A iall il e
Ay iKIY) 5 Al eS8 e YL Adaiall 2012/19/EU
IS5 AL oSl damall ras ety ¢ Jaall o G1AN 3 Ledalay Lo g dapadl)
m\éshlxyjhadb\ﬁf‘_A\WJM

38l bl 14

Gl sl Jadiag | 3 dadia G355l Allall Lo pady Cilapa 6
&Aﬂ\exﬂ\&\_\ubuu\).wuc\);\é

JLaay sy ki G.aa\_ Dinax
;Lu\M\M‘HJIAJ\J\a\J\JMCMJME.A\_ tmax 1
14)M\ 4 galia f\M\ ’

ke 8 JasY) slal cleud 4 7 sansall =Y asll= tmax.2

(1)&)&@&}4\..4?\;&“\ ;LU\M\

redadll pa Fial) plaill ja g= 0t o

Aaadiuall "“"HMC?““‘“‘” rﬂﬁy‘d&&n ’

A il )sﬂucwdug.as\_ tmax.4

Do) 2 gee = M

@Q\u\)}aa}md}h_ |

(A ‘5.45\) Jaadll e Hu= Ng

oY 8Ll gl = P

C);l\ 3 yW= P2

Aol S Gy aid=om

.EN 62841 daal gal 1 5 il o 3aa3 o3

Il dbes 2 Sleadl )

Glie S~

L sl < glail) i gianay Adasi pa 5 oSl Aidl) L)
(0 JS e Jsanall el i)

bl pl

@MJ&A}\J uhxﬁ‘ Baxall uLlLi_u\ )_\.\9.1 Yus]\ 28 Cu.u
Sl il slga) G sise 585 o (S Al e lamall Ciline
o A 5l Bamall Alla i Aa3EY) oyl g Slla g & g e

ar

189









17030035_00_1224

&

Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1

®
72622 Nuertingen
Germany
www.metabo.com




