SCV 18 LTXBL 1.6

meiabo

de

en
fr

it
es
pt
sV

Originalbetriebsanleitung 4

Original instructions 8

Notice originale 11

Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing 15
Istruzioni originali 19

Manual original 23

Manual original 27

Bruksanvisning i original 31

www.metabo.com

fi
no
da

el
hu
uk

Alkuperaiset ohjeet 34

Original bruksanvisning 37

Original brugsanvisning 40

Instrukcja oryginalna 44

NpwTtdTUTIEG 08NYiEg XpTIoNG 48

Eredeti hasznalati utasitas 52
OpwriHasbHa iIHCTPYKLUiA 3 eKcnnyaTauji 56

Made in Germany



Melap,,;

5% melobo



SCV 18 LTX BL 1.6
*1) Serial Number: 01615
u v 18
400 N/mm? 1,6
Bst mm (in) | 600 N/mm? 1,2
800 N/mm? 0,7
By mm (in) | 250 N/mm? 2,0
ho min™! (spm) 1350 - 4840
hy min~ (spm) 1240 - 4450
Fmin mm (in) 15 (19/55%)
m kg (Ibs) 1,33(2.9)
ap/K m/s2 7,6/1,5
Lpa/Kpa dB(A) 74/3
Lwa/Kwa dB(A) 85/3

C E *2) 2014/30/EU,2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 62841-1:2015,EN 62841-2-8:2016, EN IEC 63000:2018

7/001. IBJ(/
2024-12-17, Bernd Fleischmann

Chief Technology Officer Koki Holdings Co., Ltd.
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Akku-Kurvenschere, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entspricht allen einschlagigen
Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen *3).
Technische Unterlagen bei *4)

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Maschine ist zum Durchschneiden und
Besaumen von flachen Werkstlcken aus Stahl,
Aluminium, schneidbarem Kunststoff bestimmt. Sie
eignet sich flr kurvige und gerade Schnitte ohne
Materialverlust.

Fir Schéaden durch nicht bestimmungsgemaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

Jede andere Verwendung gilt als
bestimmungswidrig und ist verboten. Fir Schaden,
die durch bestimmungswidrige Verwendung
entstehen, Gbernimmt der Hersteller keine
Verantwortung.

Umbauten an diesem Geréat oder der Gebrauch
von Teilen, die nicht vom Hersteller geprift und
freigegeben sind, kénnen beim Betrieb zu
unvorhersehbaren Schaden flihren.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen konnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie Ihr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Akkupacks vor Nasse schitzen!
Akkupacks nicht dem Feuer aussetzen!

Keine defekten oder deformierten Akkupacks
verwenden!
Akkupacks nicht 6ffnen!
Kontakte der Akkupacks nicht bertihren oder
kurzschlie3en!
Aus defekten Li-lon-Akkupacks kann eine
& leicht saure, brennbare Flussigkeit
austreten!

Falls AkkuflUssigkeit austritt und mit der
Haut in Berlihrung kommt, spiilen Sie sofort

mit reichlich Wasser. Falls Akkuflissigkeit in
Ihre Augen gelangt, waschen Sie sie mit sauberem
Wasser aus und begeben Sie sich unverziglich in
arztliche Behandlung!

Bei einer defekten Maschine den Akkupack aus der
Maschine nehmen.

Akkupack aus der Maschine entnehmen bevor
irgendeine Einstellung, Umristung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.

Vergewissern Sie sich, dass die Maschine beim
Einstecken des Akkupacks ausgeschaltet ist.

Spane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Sichern Sie das Werkstlick gegen Verschieben
oder Mitdrehen (z.B. durch Festspannen mit
Schraubzwingen).

Tragen Sie stets Schutzbrille, Arbeitshandschuhe
und festes Schuhwerk beim Arbeiten mit Ihrer
Maschine!

Kommen Sie mit Inren Handen nicht in den
Schnittbereich.

Die Maschine nur eingeschaltet an das Werkstlick
heranfihren.

Nur mit angebrachtem Spanabweiser (8) arbeiten.
Transport von Li-lon-Akkupacks:

Der Versand von Li-lon Akkupacks unterliegt dem
Gefahrgutrecht (UN 3480 und UN 3481). Klaren Sie
beim Versand von Li-lon Akkupacks die aktuell
gulltigen Vorschriften. Informieren sie sich ggfs. bei
ihrem Transportunternehmen. Zertifizierte
Verpackung ist bei Metabo erhéltlich.

Versenden Sie Akkupacks nur, wenn das Gehause
unbeschéadigt ist und keine Flussigkeit austritt. Zum
Versenden den Akkupack aus der Maschine
nehmen. Die Kontakte gegen Kurzschluss sichern
(z. B. mit Klebeband isolieren).



5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 Schaltschieber

2 Handgriff

3 Stellrad zum Einstellen der Drehzahl
4 Taste Kapazitats- und Signalanzeige
5 Kapazitats- und Signalanzeige

6 Akkupack

7 Taste zur Akkupack*-Entriegelung

8 Spanabweiser

9 Schneidtisch

10 Obermesser

11 Justierschraube

12 Untermesser

13 Befestigungsschraube Obermesser
14 Befestigungsschraube Untermesser
15 Fuhlerlehre

* nicht im Lieferumfang enthalten

6. Inbetriebnahme

Akkupack

Vor der Benutzung den Akkupack (6) aufladen.

Laden Sie den Akkupack bei Leistungsabfall wieder
auf.

Anweisungen zum Laden des Akkupacks finden
Sie in der Betriebsanleitung des Metabo-
Ladegerétes.

Li-lon-Akkupacks ,Li-Power haben eine

Kapagzitats- und Signalanzeige (5):

- Taste (4) dricken und der Ladezustand wird
durch die LED-Leuchten angezeigt.

- Blinkt eine LED-Leuchte, ist der Akkupack fast
leer und muss wieder aufgeladen werden.

Akkupack entnehmen, einsetzen

Entnehmen: Taste zur Akkupack-Entriegelung (7)
driicken und Akkupack nach oben herausziehen.

Einsetzen: Akkupack bis zum Einrasten
aufschieben.

7. Benutzung
7.1 Einstellen des Abstandes zwischen den
Messern

m Der richtige Abstand:

Der Messerabstand ist bei Auslieferung der
Maschine auf eine Blechdicke von 1 mm eingestellt.
Abstand der Messer mit der Fuhlerlehre (15)
Uberprifen (siehe S. 2). Um optimale
Schnittergebnisse zu erhalten, folgende Werte
einstellen:

Blechdicke in mm = Messerabstand in mm

0,3-0,6 mm = 0,1 mm
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1,2mm
1

7-1, =0,2mm
3-1,6 mm =0,3mm

m Die Messer dirfen sich nicht berlhren.

Den Abstand einstellen:

- Ein-/Aus-Schalter mehrfach antippen, bis das
Obermesser den unteren Totpunkt erreicht.

- Akku entnehmen

- Untermesser (12) I6sen

- Messer mit der Justierschraube (11) mittels
beiliegendem Innensechskantschlissel 3 mm auf
den erforderlichen Abstand einstellen.

- Messer wieder festziehen

- Justierschraube mittels beiliegendem
Innensechskantschlissel 3 mm leicht anstellen.

- Abstand mit Fiihlerlehre (15) Uberprifen.

7.2 Ein-/Ausschalten

Einschalten:

Schaltschieber (1) nach vorn schieben, bis er
einrastet.

Ausschalten:
Schaltschieber (1) nach hinten schieben, bis er
einrastet.

Das Arbeiten mit der Maschine

* Die Maschine nur eingeschaltet an das
Werkstuick heranflhren.

* Halten Sie das Elektrowerkzeug im Winkel von
80 bis 90° zur Blechoberflache geneigt und
verkanten Sie es nicht seitlich

* Fuhren Sie das Elektrowerkzeug gleichméaBig
und mit leichtem Schub in Schnittrichtung. Zu
starker Vorschub verringert die Standzeit der
Einsatzwerkzeuge erheblich.

* Schneiden Sie Bleche nicht an SchweiBstellen.

¢ Schneiden Sie keine mehrlagigen Bleche,
welche die maximale Werkstoffdicke
Uberschreiten.

e Zur Erhdhung der Standzeit der Messer wird
empfohlen entlang der geplanten Schnittlinie ein
Gleitmittel aufzutragen:

— fir Schnitte in Stahlblech: Schneidpaste oder

Schneiddl

— fir Schnitte in Aluminium: Petroleum

¢ Schalten Sie das Elektrowerkzeug erst aus,
nachdem Sie es aus der Schnittspur gezogen
haben. )

¢ Schneiden am Rand in Uberkopflage. Der
Schneidtisch (9) zeigt nach oben.

e Am Stellrad (3) die gewlinschte Drehzahl
einstellen.

¢ Beim Schneiden von Radien Maschine nicht
verkanten und nur mit geringen Vorschub
arbeiten.

Hinweise

¢ Je nach Blechdicke oder Zugfestigkeit des
Werkstuicks kdnnen fur die Bearbeitung zwei
unterschiedliche Messertypen ausgewahlt
werden.
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* Standardmesser fiir Bleche mit einer
Zugfestigkeit <400 N/mm? haben keine
besondere Kennzeichnung. Chromstahl-Messer
sind gekennzeichnet durch ,Cr*

* Es wird aus diesen Grinden empfohlen,
Werkzeuge nur entsprechend den Angaben in
der Tabelle einzusetzen:

Aluminium

250 N/mm? = 0,3-2,0 = Standard
Baustahl

400 N/mm? = 0,3-1,6 = Standard
Edelstahl

600 N/mm? =0,3-12=Cr
Edelstahl

800 N/mm? =0,3-1,0=Cr

* nicht im Lieferumfang enthalten

8. Wartung

8.1 Das Messer zeichnet sich durch folgende

Punkte aus:

* Die Messer haben vier scharfe Schneidkanten.
Wenn eine Kante stumpf geworden ist, werden
die Messer jeweils um 90° gedreht, so dass die
nachste noch scharfe Schneidkante zum Einsatz
kommt. Das Anzeichen fir abgenutzte Messer ist
eine deutlich gestiegene notwendige
Vorschubkraft bei geringerem Arbeitsfortschritt.

* Obermesser und Untermesser sind formgleich
und beliebig (oben oder unten) einsetzbar

Die Messer sind nicht zum Schéarfen geeignet.

Wenn alle vier Schneidkanten stumpf
geworden sind, mussen die Messer erneuert
werden.

m Niemals mit stumpfen Messern arbeiten!

Obermesser:

- Schraube (13) mit beiliegendem
Innensechskantschlissel 2 mm herausdrehen.

- Messer (10) herausnehmen und um 90° gedreht
einsetzen (so dass es mit einer Schneidkante an
der schragen Flache des StdBels anliegt).

- Schraube (13) mit beiliegendem
Innensechskantschlissel 2 mm wieder
festziehen.

Untermesser:

- Schraube (14) herausdrehen.

- Messer (12) mit beiliegendem
Innensechskantschlissel 2 mm herausnehmen
und um 90° gedreht einsetzen.

- Abstand zwischen den Messern einstellen und
Messer (12) mit beiliegendem
Innensechskantschlissel 2 mm wieder befestigen

9. Stoérungsbeseitigung

9.1 Wiederanlaufschutz

Die Maschine lauft nicht, obwohl sie eingeschaltet
ist. Der Wiederanlaufschutz hat angesprochen.
Wird der Akkupack bei eingeschalteter Maschine
eingesteckt, 1auft die Maschine nicht an. Die
Maschine aus- und wieder einschalten.

9.2 Uberlastschutz

Der elektronische Uberlastschutz mit integrierter
Temperaturiberwachung schitzt Maschine und
Akkupack. Ist die Temperatur an Motor oder
Elektronik zu hoch, schaltet das Gerat ab. Das
Gerét abkiihlen lassen. Lauft die Maschine wieder,
das Gerat im Leerlauf laufen lassen, damit es
schneller abkuhlt.

9.3 Elektromagnetische Stérungen:

Unter Einwirkung extremer elektromagnetischer
Stérungen von aufen, kann im Einzelfall der
Wiederanlaufschutz ansprechen. In diesem Fall die
Maschine aus- und wieder einschalten.

10. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo- oder CAS-
(Cordless Alliance System) Akkupacks und
Zubehbr.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfullt.

A Akkupacks verschiedener Kapazitaten. Kaufen
Sie nur Akkupacks mit der zu lhrem
Elektrowerkzeug passenden Spannung.

Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)
etc.

B Ladegerate: ASC 55, ASC 145, etc.

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

Wenn Sie Zubehdr benétigen, wenden Sie sich
bitte an Ihren Handler.

Zur Auswahl des richtigen Zubehors teilen Sie dem
Handler bitte den genauen Typ |hres
Elektrowerkzeugs mit.

Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

11. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden!

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

12. Umweltschutz

Nicht Gber den Hausmiill, sondern sachgerecht an
einer Sammelstelle fir Sondermdill entsorgen.

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling



ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehdr.

Verpackungsmaterialien miissen entsprechend
Ihrer Kennzeichnung nach kommunalen Richtlinien
entsorgt werden. Weitere Hinweise finden Sie auf
www.metabo.com im Bereich Service.

Akku-Packs durfen nicht mitdem Hausmdill entsorgt
werden! Geben Sie defekte oder verbrauchte Akku-
Packs an den Metabo-Handler zuriick!

Akku-Packs nicht ins Wasser werfen.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmuill! Geman Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU Ulber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht miissen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.
Vor dem Entsorgen den Akkupack im Elektrowerk-
zeug entladen. Die Kontakte gegen Kurzschluss
sichern (z. B. mit Klebeband isolieren).

13. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

U = Spannung des Akkupacks

Bst = GroBte zu schneidende Blechdicke
(Stahlblech)

Ba = GroBte zu schneidende Blechdicke
(Aluminium)

ho = Hubzahl bei Leerlauf

hi = Hubzahl bei Nennlast

rmin = Kleinster Kurvenradius

m = Gewicht ohne Akku

Messwerte ermittelt geméan EN 62841.

Erlaubte Umgebungstemperatur beim Betrieb:
-20 °C bis 50 °C (eingeschrénkte Leistung bei
Temperaturen unter 0 °C). Erlaubte Umgebungs-
temperatur bei Lagerung: 0 °C bis 30 °C

== Gleichstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschéatzung
der Emissionen des Elekirowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatséchliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlicksichtigen Sie zur
Abschétzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fur den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:

a, = Schwingungsemissionswert
(Blech schneiden)
K, = Unsicherheit (Schwingung)

Typische A-bewertete Schallpegel:

DEUTSCH de

Loa =Schalldruckpegel

LWA =Schallleistungspegel

Kpa, Kwa= Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerduschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehorschutz tragen!



en ENGLISH

Original instructions

1. Conformity Declaration

We, being solely responsible, hereby declare that
these cordless curve shears, identified by type and
serial number *1), meets all relevant requirements
of directives *2) and standards *3). Technical
documentation at *4).

For UK only:

UK We as manufacturer and authorized person to
C A compile the technical file, see *4) on page 3,
hereby declare under sole responsibility that these
cordless curve shears, identified by type and serial
number *1) on page 3, fulfill all relevant provisions of
following UK Regulations S.I. 2016/1091,S.1. 2008/
1597, S.I. 2012/3032 and Designated Standards
EN 62841-1:2015,EN 62841-2-8:2016, EN |IEC
63000:2018.

2. Specified Use

The machine is designed for cutting through and
trimming flat workpieces made from steel,
aluminium, and cuttable plastics. It is suited for
curved and straight cuts without material loss.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

Any other use is considered to be not as specified
and not allowed. The manufacturer assumes no
liability for any damage caused by unspecified use.

Modification of the machine or use of parts not
approved by the manufacturer can cause
unforeseeable damage!

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your electrical tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference. Pass on your electrical tool only
together with these documents.

4. Special Safety Instructions

Remove the battery pack from the machine before
any adjustments, conversions or servicing are
performed.

Before fitting the battery pack, make sure that the
machine is switched off.

Protect battery packs from water and mois-
%;\ ture!

Do not expose battery packs to naked flame!

Do not use faulty or deformed battery packs!

Do not open battery packs!

Do not touch or short-circuit battery packs!
Slightly acidic, flammable fluid may leak from
defective li-ion battery packs!

If battery fluid leaks out and comes into
contact with your skin, rinse immediately
with plenty of water. If battery fluid leaks out
and comes into contact with your eyes, wash them
with clean water and seek medical attention imme-
diately.
Remove chips and similar material only when the
machine is at a standstill.
Secure the workpiece to prevent slipping or rotation
(e.g. by securing with screw clamps).
Always wear protective goggles, gloves, and sturdy
shoes when working with this tool.

Keep hands away from the cutting area.

Always switch on the machine before offering up to
the workpiece.

Always work with the chip deflector (8) attached.
Transport of li-ion battery packs:

The shipping of li-ion battery pack is subject to laws
related to the carriage of hazardous goods (UN
3480 and UN 3481). Inform yourself of the currently
valid specifications when shipping li-ion battery
packs. If necessary, consult your freight forwarder.
Certified packaging is available from Metabo.

Only send the battery pack if the housing is intact
and no fluid is leaking. Remove the battery pack
from the machine for sending. Prevent the contacts
from short-circuiting (e.g. by protecting them with
adhesive tape).

If the machine is defective, remove the battery pack
from the machine.

5. Overview

See page 2.
1 Slide switch
Handle
Thumbwheel for adjusting the speed
Button for capacity and signal indicator
Capacity and signal indicator
Battery pack*
Battery pack release button
Chip deflector
Cutting base
10 Top blade
11 Adjustment screw
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12 Bottom blade

13 Fixing screw top blade

14 Fixing screw bottom blade
15 Feeler gauge

* not in scope of delivery

6. Commissioning

Before plugging in, check to see that the rated
mains voltage and mains frequency,
as stated on the rating label, match your power
supply.
m Australia: Always use a residual currentdevice
(RCD) protected supply with a rated residual
current of 30 mA or less.

7. Use

7.1 Adjusting the Distance Between the

Blades
m The correct distance:

The blade distance is set to a sheet thickness of 1
mm on delivery of the machine. Check the distance
of the blades using the feeler gauge (15) (see P. 2).
To obtain optimal cutting results, set the following
values:

Sheet thickness in mm=blade distance in mm

0.3-0.6 mm =0.1mm
0.7 -1.2mm =0.2mm
1.3-1.6 mm =0.3mm

m The blades should not move.

Adjusting the distance:

- Tap the on/off switch several times until the top
blade has reached the lower dead centre.

- Remove the battery pack

- Loosen the bottom blade (12).

- Set the blade with the adjustment screw (11)
using the enclosed Allen key 3 mm to the required
distance.

- Retighten the blade

- Lightly tighten the adjustment screw using the
enclosed Allen key 3 mm.

- Check the distance with the feeler gauge (15).

7.2 Switching on and off

Switching on:

Push the sliding switch (1) forwards until it latches

into position.

Switching off:

Push the sliding switch (1) backwards until it latches

into position.

Working With the Machine

» Always switch on the machine before offering up
to the workpiece.

* Hold the power tool at an angle of 80 to 90° to the
sheet surface and do not jam it on the side.

* Uniformly guide the power tool in direction of
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cutting while pushing it slightly. Excessive feed
significantly reduces the tool life of the
accessories.

e Do not cut sheets at welded points.

¢ Do not cut sheets of several layers, which exceed
the maximum workpiece thickness.

* Toincrease the tool life of the blades we
recommend to apply a lubricant along the
planned cutting line:

—for cuts in sheet steel: cutting paste or cutting oil

— for cuts in aluminium: petroleum

¢ Switch off the power tool only after you have
pulled it out of the cutting path.

¢ Cutting at the edge in overhead position. The
cutting base (9) points upwards.

¢ Setthe desired speed using the thumbwheel (3).

* When cutting radii, do not jam the machine and
work only with little feed.

Note:

¢ Depending on the sheet thickness or tensile
strength of the workpiece, two different blade
types can be selected for the processing.

» Standard blade for sheets with a tensile strength
<400 N/mm? do not have any special marking.
Chromium steel blades are marked with “Cr™*

* For these reasons we recommend tools only
according to the details in the table:

Aluminium

250 N/mm? = 0.3-2.0 = Standard
Constructign steel

400 N/mm = 0.3- 1.6 = Standard
Stainless steel

600 N/mm? =03-12=Cr
Stainless steel

800 N/mm? =0.3-1.0=Cr

* not in scope of delivery

8. Maintenance

8.1 The blade is characterised by the
following points:

¢ The blades have four sharp cutting edges If one
edge becomes blunt, rotate the blades 90° touse
the next sharp edge. The sign for blades is a
significantly increased necessary feed force with
slower work progress.
¢ Top blade and bottom blade have the same
shape and are interchangeable (top or bottom).
The blades are not designed to be sharpened.
Replace the blades when all four cutting
edges are blunt.

m Never work with blunt blades!

Top blade:

- Remove the screw (13) using the enclosed Allen
key 2 mm.

- Remove the blade (10), rotate 90° and insert
again (so that the one cutting edge rests against
the angled face of the ram).
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- Re-tighten the screw (13) with enclosed Allen key
2 mm.

Bottom blade:

- Unscrew the screw (14).

- Remove the blade (12) with enclosed Allen key 2
mm, rotate 90° and insert again.

- Adjust the distance between the blades and
secure the blade (12) again enclosed Allen key 2
mm

9. Troubleshooting

Restart protection

The machine does not start, although it is switched
on. Restart protection is active. The machine will not
startifthe battery pack is inserted while the machine
is on. Switch the machine off and back on again.

Overload protection

Electronic overload protection with integral
temperature monitor protects the machine and the
battery pack. If the temperature at the motor or
electronics is too high, the tool will switch off. Leave
the tool to cool down. Once the machine runs again,
let the machine run idle so that it cools down faster.

10. Accessories

Use only original Metabo or CAS (Cordless Alliance
System) battery packs and accessories.

Use only accessories that fulfil the requirements
and specifications listed in these operating instruc-
tions.

Battery packs with different capacities:

Best.-Nr.: ..o 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: ...ccccceiies 625367000 4,0 Ah (LiHD)
etc.

Chargers:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.

11. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

If you have Metabo electrical tools that require
repairs, please contact your Metabo service centre.
For addresses see www.metabo.com.

You can download spare parts lists from
www.metabo.com.

12. Environmental Protection

The sanding dust generated may contain
hazardous materials: do not dispose of with the

household waste, but at a special collection point
for hazardous waste.

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Packaging materials mustbe disposed of according
to their labelling in accordance with municipal
guidelines. Further information can be found at
www.metabo.com in the “Service” section.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Guideline 2012/
19/EU on used electronic and electric equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately and
handed in for environmentally compatible recycling.

13. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

U = Voltage of battery pack

Bst = Maximum sheet thickness (sheet steel)
Ba = Maximum sheet thickness (aluminium)
hg = Stroke rate at idle speed

hy = Stroke rate at rated load

rmin = Smallest curve radius

m = Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 62841.

Permitted ambient temperature during operation:
-20 °C (-4°F) to 50 °C (120°F) (limited performance
with temperatures below 0 °C (32°F)). Permitted
ambient temperature for storage: 0 °C (32°F) to

30 °C (86°F).

== Direct current (cordless machines)

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. Depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories, the actual load may be higher or lower.
For assessment purposes, please allow for breaks
and periods when the load is lower. Based on the
adjusted estimates, arrange protective measures
for the user e.g. organisational measures.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 62841:
ap, = Typical estimated acceleration
in the hand/arm area
(cutting sheet metal)
K, = Uncertainty (vibration)
Loa = Sound pressure level
Lwa = Acoustic power level
Kpa, Kwa = Uncertainty
During operation the noise level can exceed
80 dB(A).
m Wear ear protectors!



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
que cette cisaille sans fil, identifiée par le type et le
numeéro de série *1), est conforme a toutes les
spécifications applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques en *4)

2. Utilisation conforme a la
destination

Cette machine est destinée au découpage et au
rognage de pieces plates en acier, en aluminium et
en plastique découpable. Elle convient aux coupes
arrondies et droites sans perte de matériau.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d’'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

Toute autre utilisation est considérée comme étant
contraire a I'utilisation conforme et est interdite. Le
fabricant décline toute responsabilité en cas de
dommages dus a une utilisation contraire aux
prescriptions.

En cas de changements apportés a I'appareil ou
d'utilisation de piéces qui ne sont pas contrlées et
autorisées par le constructeur, des dommages
imprévisibles peuvent survenir lors du
fonctionnement.

3. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
spécifications fournis avec cet outil électrique.
Ne pas suivre les instructions énumérées ci-
dessous peut provoquer un choc électrique, un
incendie et/ou une blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes
les instructions pour pouvoir s'y reporter
ultérieurement. Remettre |'outil électrique unique-
ment accompagné de ces documents.

FRANCAIS fr

4. Consignes de sécurité
particulieres

Retirer le bloc batterie de I'outil avant toute opéra-
tion de réglage, de changement d'accessoire, de
maintenance ou de nettoyage.

S'assurer que l'outil est débranché au moment
d'introduire le bloc batterie.

§ % Protéger les blocs batteries de I'humidité !

Ne pas exposer les blocs batteries au feu !

Ne pas utiliser de blocs batteries défectueux ou
déformés !
Ne pas ouvrir les blocs batteries !
Ne jamais toucher ni court-circuiter entre eux les
contacts d'un bloc batterie !
Un bloc batterie défectueux Li-lon peut
occasionner une fuite de liquide légerement
acide et inflammabile !

En cas de fuite d'acide de la batterie venant
en contact avec la peau, rincer abondam-

ment a l'eau. En cas de projection dans les
yeux, les laver a l'eau claire et consulter immédiate-
ment un médecin !

Eliminer uniquement les sciures de bois et autres
lorsque la machine est a l'arrét.

Empéchez la piece de se déplacer ou de tourner
(par exemple en la serrant a I'aide de serre-joints a
serrage a vis).

Portez toujours des lunettes de protection, des
gants de travail et des chaussures de sécurité
lorsque vous travaillez avec cet outil !

N’introduisez jamais vos mains dans la zone de
coupe.

La machine ne doit étre engagée dans la piece
qu’apres avoir été mise en route.

Travailler uniquement avec I'éjecteur de copeaux
(8) installé.
Transport de batteries Li-lon :

L'expédition de batteries Li-lon est soumise a la
|égislation sur les produits dangereux (UN 3480 et
UN 3481). Lors de I'envoi de batteries Li-lon,
clarifiez les prescriptions actuellement valables. Le
cas échéant, veuillez vous renseigner aupres de
votre transporteur. Un emballage certifié est
disponible chez Metabo.

Envoyez uniquement des batteries dont le boitier
est intact et qui ne présentent pas de fuite. Pour
I'envoi, sortez la batterie de I'outil. Protégez les
contacts de tout court-circuit (par exemple les isoler
a l'aide de ruban adhésif).

Si la machine est défectueuse, retirer la batterie de
la machine.
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5. Vue d'ensemble

Voir page 2.
1 Interrupteur coulissant
2 Poignée
3 Molette pour le réglage de la vitesse de rotation
4 Touche d’affichage de capacité et de
signalisation
Indicateur de capacité et de signalisation
Batterie*
Touche de déverrouillage de la batterie*
Ejecteur de copeaux
9 Table de coupe
10 Lame supérieure
11 Vis d'ajustage
12 Lame inférieure
13 Vis de fixation de la lame supérieure
14 Vis de fixation de la lame inférieure
15 Jauge d'épaisseur

* Non compris dans I'équipement standard

6. Mise en service

Bloc batterie
Charger le bloc batterie avant utilisation (6).

En cas de baisse de puissance, recharger le bloc
batterie.

Vous trouverez les consignes pour recharger la
batterie dans le mode d’emploi du chargeur
Metabo.

Les blocs batteries Li-lon "Li-Power" sont pourvus

d'un indicateur de capacité et de signalisation : (5)

- Presserla touche (4) pour afficher I'état de charge
par le biais des voyants LED.

- Si un voyant LED clignote, le bloc batterie est
presque épuisé et doit étre rechargé.

Retrait et mise en place du bloc batterie
Retrait

Appuyer sur la touche de déverrouillage (7) du bloc
batterie et retirer le bloc batterie (6).

Installation
Insérer le bloc batterie (6) dans son logement
jusqu'au cran.

7. Utilisation

7.1 Réglage de la distance entre les lames
m La bonne distance :

Lors de la livraison de la machine, la distance entre
les lames estréglées pour une épaisseur de tole de
1 mm. Vérifier la distance entre les lames a 'aide de
la jauge d'épaisseur (15) (voir p. 2). Pour obtenir
des résultats de coupe parfaits, régler les valeurs
suivantes :

Epaisseur de tle en mm=Distance entre les lames
en mm

6 =0,1m
,2 mm =0,2m
6 =0,3m

333

m Les lames ne doivent pas se toucher.

Réglage de la distance :

- Actionner plusieurs fois 'interrupteur de marche/
arrét jusqu’a ce que lalame supérieure atteigne le
point mort inférieur.

- Retirer la batterie.

- Desserrer la lame inférieure (12).

- Régler lalame a la distance nécessaire al'aide de
la vis d’ajustage (11) etde la clé a six pans creux
de 3 mm fournie.

- Resserrer la lame.

- Régler Iégerement la vis d’ajustage a 'aide de la
clé a six pans creux de 3 mm fournie.

- zlér)ifier ladistance a l'aide de lajauge d'épaisseur

15).

7.2 Marche/arrét

Mise en marche :
Pousser I'interrupteur coulissant (1) vers I'avant
jusqu’au cran.

Arrét :
Pousser I'interrupteur coulissant (1) vers larriere
jusqu’au cran.

Le travail avec la machine

* La machine ne doit étre engagée dans la piece
qu’apres avoir été mise en route.

¢ Maintenez I'outil électrique dansun angle de 80 a
90° par rapport a la surface de la tole et ne
l'inclinez pas sur le coté.

¢ Guider I'outil électrique de maniere réguliere et
en poussant légérement dans le sens de la
coupe. Une pression trop forte réduit
sensiblement la durée de vie des outils
électriques.

* Ne pas couper les tbles sur des points soudés.

* Ne pas couper plusieurs couches de téle si leur
épaisseur dépasse I'épaisseur maximale
autorisée.

* Pour augmenter la durée de vie des lames, il est
conseillé d’appliquer du lubrifiant le long de la
ligne de coupe prévue :

— pour les coupes dans de la tole d’acier : pate ou

huile de coupe

— pour les coupes dans I'aluminium : pétrole

« Eteignez seulement 'appareil aprés I'avoir retiré
de la ligne de coupe.

¢ Couperau niveau du bord lorsque vous travaillez
au-dessus de la téte. La table de coupe (9) est
orientée vers le haut.

* Réglez la vitesse souhaitée a I'aide de la molette
(3).

* Lorsque vous coupez des rayons, n'inclinez pas
la machine et travaillez toujours avec une faible
avance.

Remarques
¢ En fonction de I'épaisseur de la tle ou de la



résistance a la traction de la piéce a usiner, il est
possible de choisir deux types de lames
différents.

* Les lames standard pour les toles gvec une
résistance a la traction <400 N/mm<= n’ont pas de
marquage spécial. Les lames en acier chromé
sont identifiees par ,Cr**

* |l est donc conseillé d'utiliser les outils
conformément aux indications du tableau :

Aluminium

250 N/mm? = 0,3-2,0 = standard
Acier de cqonstruction

400 N/mm? = 0,3-1,6 = standard
Acier inoxyédable

600 N/mm =0,3-1,2=Cr

Acier inoxyédable

800 N/mm =03-1,0=Cr

* Non compris dans I'équipement standard

8. Maintenance

8.1 Lalame se distingue par les points

suivants :

¢ Les lames ont quatre arétes de coupe afflitées.
Lorsqu'une aréte de coupe est émoussee, la
lame doit étre tournée de 90° (de maniére a
utiliser I'aréte de coupe encore aff(itée suivante).
Lorsque les lames sont usées, la force
nécessaire pour avancer est considérablement
plus élevée tandis que la progression du travail
est nettement moins rapide.

¢ Lalame supérieure et la lame inférieure ont la
méme forme et peuvent étre utilisées
indifféremment en haut et en bas.

Les lames ne sont pas congues pour étre

affitées. Lorsque les quatre arétes de coupe
sont émoussées, les lames doivent étre
remplacées.

Ne travaillez jamais avec des lames
émoussées !

Lame supérieure :

- Desserrer la vis (13) a 'aide de la clé a six pans
creux de 2 mm fournie.

- Sortir la lame (10) et la remettre en place aprés
I'avoir tournée de 90° (de maniére a ce que l'une
des arétes de coupe touche la face en biais du
coulisseau).

- Resserrer la vis (13) a l'aide de la clé a six pans
creux de 2 mm fournie.

Lame inférieure :

- Desserrer la vis (14).

- Sortir la lame (12) a I'aide de la vis a six pans
creux de 2 mm fournie et la remettre en place
apres l'avoir tourné de 90°.

- Régler la distance entre les lampes et fixer la lame
(12) a I'aide de la vis a six pans creux de 2 mm
fournie
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9. Dépannage

Protection contre le redémarrage

La machine ne fonctionne pas alors qu’elle est en
marche. La protection contre le redémarrage s'est
déclenchée. Si la batterie est installée lorsque la
machjne est sous tension, la machine ne demarre
pas. Eteindre la machine et la remettre en marche.

Protection contre la surcharge

La protection électronique contre la surcharge avec
surveillance de la température intégrée protége
I'outil et le bloc batterie. Lorsque la température du
moteur ou du systéme électronique est trop élevée,
I'appareil s’arréte. Laisser refroidir 'appareil.
Lorsque la machine fonctionne a nouveau, toujours
la laisser fonctionner en marche a vide afin qu’elle
refroidisse plus vite.

10. Accessoires

Utilisez uniquement des batteries et des
accessoires originaux Metabo ou CAS (Cordless
Alliance System).

Utilisez uniquement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et aux donnees caracteé-
ristiques indiquées dans les présentes instructions
d'utilisation.

Blocs batteries de différentes capacités

Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)
etc.

Chargeurs:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

Voir programme complet des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

11. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils élec-
triques ne peuvent étre effectués que par un
spécialiste !
Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des piéces détachées peuvent étre télé-
chargées sur www.metabo.com.

12. Protection de I'environnement

La poussiére produite lors du meulage peut
contenir des substances toxiques : ne pas les jeter
dans les déchets ménagers, mais de maniére
conforme dans une station de collecte pour les
déchets spéciaux.

Suivre les réglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
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le recyclage des machines, emballages et acces-
soires.

Les matériaux d’emballage doivent étre mis au
rebut selon les directives locales, conformément a
leur marquage. Vous trouverez de plus amples
informations a ce sujet sur www.metabo.com dans
la rubrique Service.

A DEPOSER
EN DECHETERIE

A DEPOSER
EN MAGASIN

Cet appareil

se recycle

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

Pour les pays européens uniquement : Ne
E pas jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/EU relative aux
déchets d'équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et a sa transposition dans la
|égislation nationale, les appareils électriques
doivent étre collectés a part et étre soumis a un
recyclage respectueux de I'environnement.

13. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

U = Tension du bloc batterie

Bsy = Epaisseur de téle maximale
(tole d'acier)

Bal = Epaisseur de tole maximale
(aluminium)

hg = Vitesse en marche a vide

h4 = Vitesse en charge nominale

'min = Rayon de découpage minimum

m = Poids sans cordon d'alimentation

Valeurs de mesure déterminées selon NE 62841.

Température ambiante admissible pour le
fonctionnement : -20 °C a 50 °C (performances
limitées a des températures inférieures a 0 °C).
Température ambiante admissible pour le
stockage:0°C a30°C

== Courant continu (machines sans fil)

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des émis-
sions de l'outil électrique et la comparaison entre
différents outils électriques. Selon les conditions
d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou les acces-
soires utilisés, la sollicitation réelle peut varier plus
ou moins.. Pour I'estimation, tenir compte des
pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures organi-
sationnelles.

Valeurs totales de vibration (somme vectorielle
triaxiale) déterminées selon EN 62841 :

ap = Accélération type évaluée au
niveau du bras et de la main
(Découpe de tole)

Kh = Incertitude (oscillation)

Loa =niveau de pression acoustique

Lwa =niveau de puissance sonore

Kpa, Kwa = Incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).

m Porter un casque antibruit !
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze accu-plaatschaar,
geidentificeerd door middel van type en
serienummer *1), voldoet aan alle relevante
bepalingen van de richtlijnen *2) en normen *3).
Technische documentatie bij *4)

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De machine is bestemd voor het doorsnijden en
afkanten van vlakke werkstukken van staal,
aluminium en snijdbaar kunststof. Hij is geschikt
voor ronde en rechte snedes zonder verlies van
materiaal.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

Het is ten stelligste verboden om het apparaat te
gebruiken voor een doel waarvoor het niet
ontworpen werd of waarvoor het niet geschikt is.
De fabrikant wijst alle verantwoordelijkheid af als
de machine niet gebruikt wordt zoals
voorgeschreven of als ze gebruikt wordt voor een
doel waarvoor ze niet ontworpen werd of niet
geschikt is.

Een ombouw van de machine of het gebruik van
onderdelen die niet gekeurd en vrijgegeven zijn
door de fabrikant kunnen tijdens het gebruik
onvoorzienbare beschadigingen veroorzaken.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

wijzing om het risico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidswaarschuwingen,
aanwijzingen, afbeeldingen en specificaties
die bij dit elektrische gereedschap worden
geleverd. Als de hieronder vermelde aanwijzingen
niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en aanwijzingen
voor toekomstig gebruik. Geef uw elektrisch
gereedschap alleen met deze documenten aan
anderen door.

@ WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften

Haal het accupack uit de machine voordat instel-,
ombouw-, onderhouds- of reinigingswerkzaam-
heden uitgevoerd worden.

Verzeker u ervan dat de machine bij het insteken
van het accupack uitgeschakeld is.

§ %Accupacks tegen vocht beschermen!

Accupacks niet aan vuur blootstellen!

Geen defecte of vervormde accupacks gebruiken!
Accupacks niet openen!
Contacten van de accupacks niet aanraken of kort-
sluiten!

Uit defecte Li-ion-accupacks kan een licht
& zure, brandbare vloeistof lopen!

Wanneer er accuvloeistof naar buiten loopt
A en met de huid in aanraking komt, deze

onmiddellijk afspoelen met overvioedig
water. Wanneer er accuvloeistof in uw ogen komt,
dient u ze uit te spoelen met schoon water en u
onmiddellijk onder behandeling van een arts te
stellen!

Verwijder spaanders en dergelijke uitsluitend bij
een stilstaande machine.

Beveilig het werkstuk tegen verschuiven of
meedraaien (bijv. door het vast te zetten met
bankschroeven).

Draag altijd een veiligheidsbril, werkhandschoenen
en stevig schoeisel wanneer u met uw machine
werkt!

Kom met uw handen niet binnen het snijbereik.

De machine alleen ingeschakeld met het werkstuk
in contact brengen.

Werk alleen met gemonteerde spaanderdeflector
®8).
Transport van Li-ion-accupacks:

Op de verzending van Li-ion accupacks is het
voorschrift voor hettransport van gevaarlijke stoffen
(UN 3480 en UN 3481) van toepassing. Informeer
bij het versturen van Li-ion accupacks naar de
actueel geldende voorschriften. Informeer u ook bij
uw transportbedrijf. Gecertificeerde verpakking is
bij Metabo verkrijgbaar.

Verstuur accupacks alleen als de behuizing
onbeschadigd is en er geen vloeistof uit lekt. Voor
het verzenden haalt u het accupack uit de machine.
De contacten tegen kortsluiting beschermen (bijv.
met tape isoleren).

Bij een defecte machine dient u het accupack uit de
machine te halen.
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5. Overzicht

Zie pagina 2.
1 Schakelschuif
2 Handgreep
3 Stelknop voor het instellen van het toerental
4 Toets capaciteits- en signaalindicatie
5 Capaciteits- en signaalindicatie
6 Accupack*
7 Toets voor de ontgrendeling van het accupack™
8 Spaanderdeflector
9 Snijtafel
10 Bovenste mes
11 Stelschroef
12 Onderste mes
13 Bevestigingsschroef bovenste mes
14 Bevestigingsschroef onderste mes
15 Voelermaat

* niet bij de levering inbegrepen

6. Inbedrijfstelling

Accupack
Het accupack (6) voor gebruik opladen.

Laad het accupack bij vermogensverlies weer op.

U vindt instructies voor het laden van het accupack
in de gebruiksaanwijzing van de Metabo-lader.

Li-ion-accupacks ,Li-Power“ hebben een

capaciteits- en signaalindicatie (5):

- Druk op toets (4) en de laadtoestand wordt door
de LED-verlichting aangegeven.

- Wanneer een LED-lampje knippert, is het
accupack bijna leeg en moet het weer opgeladen
worden.

Accupack uitnemen, inbrengen

Uitnemen
De toets voor de accupack-ontgrendeling (7)
indrukken en het accupack (6) uitnemen.

Accupack (6) inschuiven tot het inklikt.

7. Gebruik

7.1 Instellen van de afstand tussen de

messen
m De juiste afstand:

De mesafstand is bij levering van de machine
ingesteld op een plaatdikte van 1 mm. Afstand van
de messen met de voelermaat (15) controleren (zie
p. 2). Om optimale snijresultaten te bereiken, moet
u de volgende waarden instellen:

Plaatdikte in mm = mesafstand in mm

0,3-0,6 mm = 0,1 mm
0,7 -1,2mm =0,2mm
1,3-1,6 mm =0,3mm

m De messen mogen elkaar niet raken.

De afstand instellen:

- Aan-/uitschakelaar meerdere keren aantikken,
totdat het bovenste mes het onderste dode punt
bereikt.

- Accu verwijderen

- Onderste mes (12) losmaken

- Mes met de stelschroef (11) met behulp van de
meegeleverde binnenzeskantsleutel 3 mm
instellen op de benodigde afstand.

- Mes weer vastdraaien

- Stelschroef met behulp van de meegeleverde
binnenzeskantsleutel 3 mm lichtjes vastdraaien.

- Afstand controleren met de voelermaat (15).

7.2 In-/uitschakelen

Inschakelen:

Schakelschuif (1) naar voren schuiven totdat deze
inklikt.

Uitschakelen:
Schakelschuif (1) naar achteren schuiven totdat
deze inklikt.

Het werken met de machine

* De machine alleen ingeschakeld met het
werkstuk in contact brengen.

* Houd het elektrisch gereedschap in een hoek
van 80 a 90° ten opzichte van het plaatoppervlak
en laat het zijdelings niet vastklemmen

* Beweeg het elektrisch gereedschap gelijkmatig
en met lichte druk in de snijrichting. Een te sterke
druk vermindert de levensduur van het gebruikte
gereedschap aanzienlijk.

* Snijd plaatwerk niet op lasplekken.

* Snijd geen meerlaags plaatwerk dat de maximale
materiaaldikte overschrijdt.

* Om de duurzaamheid van het mes te verhogen
wordt aanbevolen glijmiddel aan te brengen
langs de snijlijn.

- voor sneden in plaatstaal: snijpasta of snijolie

- voor sneden in aluminium: petroleum

» Schakelaar het elektrisch apparaat pas uit nadat
u het uit de snijspoor heeft getrokken.

* Snijdaanderandin overhead positie. De snijtafel
(9) is naar boven gericht.

* Met de stelknop (3) stelt u het gewenste
toerental in.

* Tijdens het snijden van radii mag de machine niet
vastklemmen en mag u slechts met een geringe
druk werken.

Opmerkingen

* Afhankelijk van de plaatdikte of treksterkte van
het werkstuk heeft u de keuze uit twee
verschillende soorten messen voor de
bewerking.

¢ Standaard messen voor plaatwerk met een
treksterkte van <400 N/mm? hebben geen
bijzondere markering. Messen van chroomstaal
zijn gemarkeerd met ‘Cr’*

* Daarom wordt aanbevolen, gereedschap alleen



in overeenkomst met de informatie in de tabel te
gebruiken:

Aluminium
250 N/mm?
Bouwstaal
400 N/mm?
Edelstaal
600 N/mm?
Edelstaal
800 N/mm?

0,3-2,0 = standaard

0,3 - 1,6 = standaard

0,3-1,2=Cr

0,3-1,0=Cr

* niet bij de levering inbegrepen
8. Onderhoud

8.1 Het mes onderscheidt zich door de

volgende punten:

* De messen hebben vier scherpe snijkanten.
Wanneer een kant stomp geworden is, worden
de messen telkens 90° gedraaid, zodat de
eerstvolgende nog scherpe snijkant in gebruik
komt. Tekenen voor een versleten mes is een
duidelijk toegenomen noodzakelijke
aanvoerkracht bij een geringe voortgang van de
werkzaamheden.

¢ Bovenste mes en onderste mes hebben dezelfde
vorm en kunnen willekeurig (boven en beneden)
worden geplaatst

De messen kunnen niet worden geslepen.
Wanneer alle vier snijkanten stomp zijn
geworden, moeten de messen worden vervangen.

m Werk nooit met stompe messen!

Bovenste mes:

- De schroef (13) met meegeleverde
binnenzeskantsleutel 2 mm eruit draaien.

- Het mes (10) uitnemen en 90° gedraaid inzetten
(zodat het met één snijkant het schuine vlak van
de slede raakt).

- Schroef (13) met meegeleverde
binnenzeskantsleutel 2 mm weer vastdraaien.

Onderste mes:

- De schroef (14) eruit draaien.

- Mes (12) met de meegeleverde
binnenzeskantsleutel 2 mm eruit halen en 90°
gedraaid terug plaatsen.

- Afstand tussen de messen instellen en het mes
(12) met de meegeleverde binnenzeskantsleutel
2 mm weer bevestigen

9. Storingen verhelpen

Herstartbeveiliging

De machine werkt niet alhoewel hijis ingeschakeld.
De herstartbeveiliging is geactiveerd. Wordt het
accupack in een ingeschakelde machine gestoken,
dan start de machine niet. De machine uit- en weer
inschakelen.

Overbelastingsbeveiliging

De elektronische beveiliging tegen overbelasting
met geintegreerde temperatuurbewaking
beschermt machine en accupack. Als de
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temperatuur van de motor of elektronica te hoog is,
gaat het apparaat uit. Laat het apparaat afkoelen.
Als de machine weer loopt moet u het apparaat
onbelast laten lopen, zodat het sneller kan
afkoelen.

10. Accessoires

Gebruik uitsluitend originele Metabo of CAS
(Cordless Alliance System) accupacks en
accessoires.

Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Accupacks met verschillende capaciteiten:

Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4.0 Ah (LiHD)
etc.

Laadapparaten:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

Compleet accessoireprogramma, zie
www.metabo.com of de hoofdcatalogus.

11. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkend vakman
worden uitgevoerd!

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u via www.metabo.com
downloaden.

12. Milieubescherming

Het ontstane slijpstof kan schadelijke stoffen
bevatten: Niet met het huisvuil meegeven maar op
de juiste manier naar een depot voor gevaarlijke
afvalstoffen afvoeren.

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en toebe-
horen.

Verpakkingsmateriaal moet overeenkomstig hun
codering volgens de gemeentelijke richtlijnen
worden afgevoerd. Meer informatie vindt u op
www.metabo.com onder Service

Alleen voor EU-landen: Geef uw
E elektrogereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2012/19/
EU inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektroapparaten
gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.
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13. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

U = spanning van het accupack

Bsy = maximaal te snijden plaatdikte
(plaatstaal)

Ba = maximaal te snijden plaatdikte
(aluminium)

ho = aantal slagen bij nullast

h4 = aantal slagen bij nominale belasting

min = Kleinste boogstraal

m = gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens volgens de norm EN 62841.

Toegestane omgevingstemperatuur tijdens het
gebruik: -20 °C tot 50 °C (beperkt vermogen bij
temperaturen beneden 0 °C). Toegestane
omgevingstemperatuur tijdens de opslag: 0 °C tot
30°C

= gelijkstroom (accumachines)

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de
toepasselijke norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling moge-
lijk van de emissie van het elektrisch gereedschap
en een vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen. Afhankelijk van het gebruik, de
toestand van het elektrisch gereedschap of het
inzetgereedschap kan de daadwerkelijke belasting
hoger of lager uitvallen. Neem voor de beoordeling
pauzes en fases met een lagere belasting in
aanmerking. Bepaal op grond van de overeenkom-
stig aangepaste taxatiewaarden maatregelen ter
bescherming van de gebruiker, bijv. organisatori-
sche maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie

rlchtlngen) bepaald volgens EN 62841:

ap = karakteristiek gekwalificeerde
versnelling in hand-arm-bereik
(Metalen plaat snijden)

K, = onzekerheid (trilling)

Loa geluidsdrukniveau
Lwa geluidsvermogensniveau
Kpa, Kwa = onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.
m Draag gehoorbescherming!
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Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa
responsabilita che questa cesoia a batteria,
identificata dai modelli e numeri di serie *1), &
conforme a tutte le disposizioni pertinenti delle
direttive *2) e delle norme *3). Documentazione
tecnica presso *4)

2. Utilizzo conforme alle
disposizioni

Il dispositivo € concepito per troncare erifilare pezzi
piatti in acciaio, alluminio e plastica tagliabile. E
adatto per tagli curvi e diritti senza perdita di
materiale.

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio, €
responsabile esclusivamente |'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

Qualsiasi altro utilizzo & da considerarsi non
conforme e quindi vietato. Il costruttore non si
assume alcuna responsabilita per eventuali danni
che dovessero verificarsi per un utilizzo improprio
dell'apparecchio.

Eventuali modifiche arbitrarie apportate
all'apparecchio oppure l'uso di parti non collaudate
e autorizzate dal produttore possono provocare
danni imprevisti durante il funzionamento.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
lesioni leggere le Istruzioni per 'uso.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.
Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative per ogni esigenza futura.
L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Prima di eseguire qualsiasi intervento di regola-
zione, modifica, manutenzione o pulizia, estrarre la
batteria dall'utensile.
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Prima di inserire le batterie, assicurarsi che l'uten-
sile sia spento.

; % Proteggere le batterie dall'umidita.

Non esporre le batterie al fuoco.

Non utilizzare batterie difettose o deformate.
Non aprire le batterie.
Non toccare o mettere in cortocircuito i contatti delle
batterie.

Da batterie al litio difettose pud fuoriuscire un
A liquido leggermente acido e infiammabile.

dalla batteria ed esso entri a contatto con la

pelle, risciacquare immediatamente con
abbondante acqua. Se il liquido della batteria
dovesse entrare a contatto con gli occhi, risciac-
quare con acqua pulita ed affidarsi immediata-
mente alle cure di un medico.

Rimuovere trucioli e simili solo con il dispositivo
disinserito.

Fissare il pezzo in lavorazione in modo che non
possa spostarsi o girare insieme all'utensile (p.e.
fissandolo con morsetti a vite).

Quando si lavora con la macchina, indossare
sempre occhiali protettivi, guanti da lavoro e
calzature antinfortunistiche rigide!

Non introdurre le mani all'interno della zona di
taglio.

Accostare la macchina al pezzo in lavorazione solo
quando & in funzione.

Lavorare esclusivamente con il deviatore trucioli (8)
applicato.

Trasporto del pacco di batterie ricaricabili agli
ioni di litio:

La spedizione del pacco di batterie ricaricabili agli
ioni di litio & soggetta alle norme sulle merci
pericolose (UN 3480 e UN 3481). Per la spedizione
del pacco di batterie ricaricabili agli ioni di litio,
informarsi sulle norme attualmente in vigore.
Chiedere eventualmente informazioni alla ditta di
trasporti incaricata. L'imballaggio certificato &
disponibile presso Metabo.

Inviare il pacco di batterie ricaricabili solo se
l'alloggiamento ¢ intatto e non presenta perdite.
Rimuovere il pacco di batterie ricaricabili dal
dispositivo per la spedizione. Proteggere i contatti
dai cortocircuiti (ad esempio isolandoli con nastro
adesivo).

In caso di guasto al dispositivo, rimuovere il pacco
di batterie ricaricabili.

. Qualora si verifichi una perdita di liquido
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5. Panoramica generale

Vedere pagina 2.
1 Interruttore a scorrimento
2 Impugnatura
3 Rotellina di regolazione per la velocita
4 Tasto indicatore di capacita e del livello di
carica
Indicatore di capacita e del livello di carica
Batteria*
Tasto di sbloccaggio della batteria*
Deviatore trucioli
9 Piastra di taglio
10 Lama superiore
11 Vite diregolazione
12 Lama inferiore
13 Vite di fissaggio lama superiore
14 Vite difissaggio lama inferiore
15 Spessimetro

* non compresa nel volume di fornitura

6. Messa in funzione

Batteria
Prima dell'utilizzo, caricare la batteria (6).

Ricaricare la batteria in caso di calo di potenza.

Le istruzioni diricarica della batteria sono contenute
nelle istruzioni per I'uso del caricabatteria Metabo.

Le batterie al litio “Li-Power” sono dotate di un

indicatore di capacita e di segnalazione del livello di

carica (5):

- Premendo il tasto (4), lo stato di carica viene indi-
cato dai LED.

- Se lampeggia un LED, la batteria & quasi scarica
e dovra essere ricaricata.

Rimozione e inserimento batteria

Premere il tasto di sbloccaggio della batteria (7) e
rimuovere la batteria (6).

Inserimento
Spingere la batteria (6) fino a farla scattare in
posizione.

7. Utilizzo

7.1 Regolazione della distanza tra le lame
m La distanza corretta:

Il dispositivo viene fornito con una distanza tra le
lame corrispondente a uno spessore della lamiera
di 1 mm. Controllare la distanza tra le lame
mediante lo spessimetro (15) (vedi pag. 2). Per
ottenere risultati di taglio ottimali, impostare i
seguenti valori:

Spessore lamiera in mm=distanza lame in mm

0,3-0,6 mm =0,1mm
0,7-1,2mm =0,2mm
1,3-1,6 mm =0,3mm

m Le lame non devono venire in contatto.

Regolazione della distanza:

- Premere l'interruttore ON/OFF ripetutamente fino
aquando lalama superiore non raggiunge il punto
morto inferiore.

- Rimuovere la batteria

- Allentare la lama inferiore (12)

- Regolare la lama alla distanza richiesta con la vite
diregolazione (11) servendosidella chiave a
brugola di 3 mm fornita in dotazione.

- Serrare di nuovo la lama

- Registrare leggermente la vite di regolazione
servendosi della chiave a brugola di 3 mm.

- ?or;trollare la distanza mediante lo spessimetro

15).

7.2 Accensione/spegnimento
Accensione:

Far scorrere il selettore (1) in avanti, finché non si
innesta in posizione.

Spegnimento:

Far scorrere il selettore (1) indietro, finché non si
innesta in posizione.

Lavoro con la macchina

* Accostare la macchina al pezzo in lavorazione
solo quando € in funzione.
 Tenere |'utensile elettrico ad un angolo tra 80 e
90° rispetto alla superficie della lamiera, senza
mai inclinarlo.
¢ Condurrel'utensile elettrico uniformemente e con
una leggera forza di spinta nella direzione di
taglio. Una forza di avanzamento eccessiva
riduce notevolmente la durata utile degli utensili.
* Non tagliare le lamiere in corrispondenza dei
relativi punti di saldatura.
* Non tagliare lamiere multistrato che superino lo
spessore massimo del materiale.
¢ Peraumentare la durata utile delle lame si )
consiglia di applicare un lubrificante sulla linea di
taglio prevista:
— per tagliare lamiere di acciaio: pasta od olio da
taglio
— per tagliare l'alluminio: petrolio

* Spegnere l'utensile elettrico soltanto dopo averlo
rimosso dalla linea di taglio.

¢ Tagliare sul bordo in posizione sopra testa. La
piastra di taglio (9) € rivolta verso I'alto.

* Impostare il numero di giri desiderato con la
rotellina di regolazione (3).

* Quando si effettuano tagli sui raggi, non inclinare
il dispositivo e avanzare soltanto lentamente.

Avvertenze

* A seconda dello spessore della lamiera o della
resistenza alla trazione del pezzo, per la
lavorazione si pud scegliere tra due diversi tipi di
lama.

¢ Le lame standard per lamiere con resistenza alla
trazione <400 N/mm? non presentano nessuna



particolare dicitura. Le lame in acciaio al cromo
sono contrassegnate con 'Cr'*

* Per questi motivi, si raccomanda di impiegare gli
utensili soltanto conformemente ai dati indicati
nella seguente tabella:

Alluminio

250 N/mm? = 0,3-2,0 = standard
Acciaio da costruzione

400 N/mm = 0,3 -1,6 = standard
Acciaio ingx

600 N/mm? =0,3-12=Cr
Acciaio ingx

800 N/mm? =03-10=Cr

* non compresa nel volume di fornitura
8. Manutenzione

8.1 Lalama spicca per le seguenti

caratteristiche:

* Le lame hanno quattro bordi taglienti affilati.
Quando un bordo non & piu affilato, le lame
vengono ruotate rispettivamente di 90° in modo
che possa essere utilizzato il bordo successivo,
ancora affilato. Se la forza di avanzamento
necessaria € notevolmente aumentata con una
velocita di lavoro ridotta, cio € indice di usura
delle lame.

¢ Lalama superiore e quella inferiore hanno la
stessa forma e quindi si possono posizionare
liberamente (sopra o sotto)

Le lame non sono adatte per un'eventuale

riaffilatura. Quando tutti e quattro i bordi di
taglio hanno perso l'affilatura, le lame devono
essere sostituite.

m Non lavorare mai con lame non affilate!

Lama superiore:

- Svitare la vite (13) con la chiave a brugola di2 mm
fornita in dotazione.

- Estrarre lalama (10) e ruotarla di 90° (in modo che
appoggi con un bordo di taglio alla superficie
inclinata della slitta).

- Riavvitare la vite (13) con la chiave a brugola di 2
mm.

Lama inferiore:

- Svitare la vite (14).

- Estrarre la lama (12) con la chiave a brugola di 2
mm fornita in dotazione e inserirla ruotata di 90°.

- Regolare la distanza tra le lame e fissare di nuovo
la lama (12) con la chiave a brugola di 2 mm

9. Eliminazione dei guasti

Protezione contro il riavvio

Il dispositivo non funziona, nonostante sia acceso.
La protezione contro il riavvio dell'utensile &
scattata. Se la batteria viene inserita mentre il
dispositivo & acceso, questo non entra in funzione.
Spegnere e riaccendere il dispositivo.

Protezione contro i sovraccarichi
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La protezione elettronica contro i sovraccarichi con
monitoraggio temperatura integrato protegge la
macchina e la batteria. Se la temperatura del
motore o della parte elettronica & eccessiva, il
dispositivo si spegne. Lasciare raffreddare il
dispositivo. Al riavvio, lasciare funzionare il
dispositivo a vuoto per farlo raffreddare piu
velocemente.

10. Accessori

Utilizzare soltanto batterie e accessori originali
Metabo o CAS (Cordless Alliance System).

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti Istru-
zioni per l'uso.

Batterie di diverse capacita:

Best.-Nr.: ....ccooccvvnnnnne 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: ....cccocevvnnnnne 625367000 4,0 Ah (LiHD)
etc.

Caricabatterie:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

Il programma completo degli accessori & disponi-
bile allindirizzo www.metabo.com oppure nel cata-
logo principale.

11. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli elettroutensili
devono essere eseguite esclusivamente da
elettricisti specializzati.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

12. Tutela dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo smalti-
mento eco-compatibile e al riciclaggio di utensili
fuori servizio, confezioni ed accessori.

| materiali di imballaggio devono essere smaltiti in
base al relativo contrassegno, secondo le regole
comunali. Per ulterioriinformazioni si rimanda al sito
www.metabo.com, nella sezione Assistenza.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli
E elettroutensili con i rifiuti domestici! Secondo

la Direttiva europea 2012/19/EU sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistemadi
riciclaggio ecologico.

13. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.

21



it

22

ITALIANO

Ciriserviamo il diritto di apportare modifiche per il
miglioramento tecnologico.

U =tensione della batteria
Bs; = Massimo spessore di lamiera
(acciaio) da tagliare
Ba = Massimo spessore di lamiera
(alluminio) da tagliare
ho = Numero di corse in caso di funzionamento
a vuoto
h4 = Numero di corse con carico nominale
'min = Raggio minimo di curva
m = Peso senza cavo di alimentazione

Valori rilevati secondo EN 62841.

Temperatura ambiente consentita durante il
funzionamento: da-20 °C a 50 °C (con temperature
inferiori a 0 °C le prestazioni sono limitate).
Temperatura ambiente consentita durante lo
stoccaggio: da0 °C a 30 °C

= Corrente continua (utensili a batteria)

| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri elettrou-
tensili. In base alle condizioni d'impiego, allo stato
dell'elettroutensile o degli accessori, il carico effet-
tivo potrarisultare superiore o inferiore. Aifini di una
corretta stima, considerare le pause di lavoro e le
fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di sicu-
rezza per l'utilizzatore, ad es. di carattere organiz-
zativo.

Valore totale di vibrazione (somma vettoriale delle
tre direzioni), rilevato secondo la norma EN 62841:

an =Accelerazione tipica valutata
nell'area mano-braccio
(taglio di lamiera)

Kh =Incertezza (vibrazioni)
Loa =livello di pressione acustica
Lwa =livello di potenza sonora

Kpas Kwa = grado d'incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 d(A).
m Indossare protezioni acustiche!



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que esta cizalla para cortar curvas
con bateria, identificada por tipo y nimero de serie
*1) cumple todas las disposiciones pertinentes de
las directivas *2) y normas *3). Documentacion
técnica en *4)

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

Esta herramienta esta disefiada para cortar y
rebordear piezas planas de acero, aluminio y
plasticos cortables. Es apta para cortes curvos y
rectos sin pérdida de material.

Los posibles dafos derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas generales
reconocidas sobre prevencion de accidentes y las
indicaciones de seguridad adjuntas.

iCualquier otro uso se considera inadecuado y
queda, por tanto, prohibido! El fabricante
rechazara toda responsabilidad por dafnos
derivados de una utilizacién de la maquina que no
estuviera de acuerdo a la finalidad mencionada.

Si se llevan a cabo modificaciones en este aparato
o si se utiliza aplicando piezas que no han sido
comprobadas ni autorizadas por el fabricante,
podrian producirse dafos imprevisibles durante la
operacion.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Para su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-
ciones para reducir el riesgo de accidentes.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y las
especificaciones entregadas con esta
herramienta eléctrica. En caso de no atenerse a
las instrucciones siguientes, ello puede ocasionar
una descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e
instrucciones para futuras consultas. Si entrega
su herramienta eléctrica a otra persona, es impres-
cindible acompanfarla de este documento.
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4. Instrucciones especiales de
seguridad

Extraiga la bateria de la maquina antes de llevar a
cabo cualquier ajuste, reequipamiento, trabajo de
mantenimiento o limpieza.

Asegurese de que la herramienta esté desconec-
tada al insertar la bateria.

Mantenga las baterias alejadas de la
humedad.

No exponga la bateria al fuego.

No use baterias defectuosas o deformadas.
No abra la bateria.
No toque ni ponga en cortocircuito los contactos de
la bateria.
De las baterias de litio defectuosos puede
& llegar a salir un liquido ligeramente acido e
inflamable.

En caso de que salga algo del liquido de la
A bateria y entre en contacto con la piel, lavar

inmediatamente con agua abundante. En
caso de contacto del liquido con los ojos, lavarlos
con agua limpia y acudir inmediatamente a un
centro médico.

Eliminar virutas y otros residuos similares solo con
la maquina detenida.

Fije la pieza de trabajo para que no pueda
deslizarse ni girarse (p.ej. utilizando para la fijacién
tornillos de apriete).

Lleve siempre puestas gafas protectoras, guantes
de trabajo y calzado firme cuando trabaje con la
herramienta.

No introduzca las manos en la zona de corte.

No trabaje nunca la pieza de trabajo con la
herramienta desconectada.

Trabaje unicamente con los deflectores de virutas
(8) colocados.

Transporte de baterias Li-lon:

El envio de baterias Li-lon esta sujeto a la ley de
transporte de mercancias peligrosas (UN 3480y
UN 3481). En caso de envio, cumpla las normas y
directivas actualmente vigentes para el transporte
de baterias Li-lon. Consulte, si es necesario, a su
empresa de transporte. Metabo puede facilitarle
embalajes certificados.

Envie las baterias unicamente si la carcasa no esta
deteriorada y no existe fuga de liquido. Extraiga la
bateria de herramienta para enviarla. Asegure los
contactos contra un cortocircuito (p. €j. con cinta
adhesiva).

Retirar siempre la bateria si la herramienta esta
defectuosa.
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5. Descripcion general

Véase la pagina 2.
1 Interruptor deslizante
2 Empunadura
3 Rueda de ajuste para ajustar las revoluciones
4 Tecla del indicador de capacidad y de sefal
5 Indicador de capacidad y de sedal
6 Bateria*
7 Boton de desbloqueo de la bateria*
8 Deflector de virutas
9 Mesa de corte
10 Cuchilla superior
11 Tornillo de ajuste
12 Cuchilla inferior
13 Tornillo de fijacion de cuchilla superior
14 Tornillo de fijacién de cuchilla inferior
15 Calibre de sonda

* no incluido en el volumen de suministro

6. Puesta en marcha

Bateria
Antes de usarlo cargue la (6) bateria.

En caso de que decaiga la capacidad cargue la
bateria.

Encontrara instrucciones sobre la carga del
paquete de baterias en el manual de
funcionamiento del equipo de carga de Metabo.

Las baterias de ion litio (Li-lon) y Li-Power poseen

un indicador de capacidad y de sefial: (5)

- Pulsar (4) botény el nivel de carga sera indicado
por medio de diodos.

- En caso de que un diodo esté parpadeando el
acumulador esta casi descargado y necesita ser
cargado.

Retire e inserte la bateria
Retirar: Pulsar boton del desbloqueo de la bateria
(7) y retirar la bateria (6) hacia abajo.

Colocar:Colocar bateria (6) hasta que encaje.

7. Manejo
7.1 Ajuste de la separacién entre las
cuchillas

m La separacion correcta:

En el momento de la entrega, la distancia de la
cuchilla se fija en un espesor de 1 mm. Comprobar
la distancia de la cuchilla con el calibre de sonda
(15) (véase la pag. 2). Paralograr los resultados de
corte 6ptimos, ajustar los siguientes valores:

Espesorenmm = distancia de la cuchilla en mm
0,3-0,6 mm =0,1mm
0,7 -1,2mm =0,2mm
1,3-1,6 mm =0,3mm

m Las cuchillas no deben estar en contacto.

Ajustar la separacién:

- Pulsar varias veces el interruptor on/off hasta que
la cuchilla superior alcance el punto muerto
inferior.

- Retirar la bateria.

- Soltar la cuchilla inferior (12)

- Ajustar la cuchilla con el tornillo de ajuste (11)ala
distancia requerida mediante la llave Allen de 3
mm suministrada.

- Volver a apretar cuchilla

- Colocar ligeramente el tornillo de ajuste con la
llave Allen de 3 mm.

- Comprobar la distancia con el calibre de sonda
(15).

7.2 Conexién/Desconexién (On/Off)
Conexion:

Desplace el relé neumatico (1) hacia adelante
hasta que encaje.

Desconexion:
Desplazar el relé neumatico (1) hacia atras hasta
que encaje.

Trabajar con la herramienta

* No trabajar nunca la pieza de trabajo con la
herramienta desconectada.

¢ Sostener la herramienta eléctrica en un angulo
de 80 a 90° con respecto a la superficie de la
cuchilla sin inclinarla lateralmente

¢ Guiar la herramienta eléctrica de forma uniforme
y con un ligero avance en la direccién de corte.
Un avance excesivo reduce considerablemente
la vida util de las herramientas.

* No cortar las chapas en los puntos soldados.

* No cortar las chapas de varias capas que
superen el grosor maximo del material.
¢ Para aumentar la vida util de las cuchillas, se
recomienda aplicar un lubricante a lo largo de la
linea de corte prevista:
— para cortes en chapa de acero: pasta de corte o
aceite de corte

— para cortes en aluminio: petréleo

* No apagar la herramienta eléctrica hasta que la
haya sacado de la guia de corte.

¢ Cortar el borde en posicién invertida. La mesa de
corte (9) mira hacia arriba.

¢ Ajustar el numero de revoluciones deseado en la
ruedecilla de ajuste (3).

¢ Al cortar los radios, no inclinar la maquina y
trabajar solo a velocidades de avance bajas.

Indicaciones:

* Segun el grosor de la chapa o la resistencia a la
traccion de la pieza, se pueden seleccionar dos
tipos diferentes de cuchillas para el mecanizado.

¢ Las cuchillas estandar para las chapas con una
resistencia a la traccion <400 N/mm? no tienen
ninguna marca especial. Las cuchillas de acero
cromado estan marcadas con 'Cr*

¢ Por estas razones se recomienda utilizar las



herramientas solo como se indica en la tabla:

Aluminio

250 N/mm? = 0,3-2,0 = estandar
Acero estrgctural

400 N/mm = 0,3-1,6 = estandar
Acero inoxidable

600 N/mm =03-12=Cr
Acero inoxidable

800 N/mm? =0,3-1,0=Cr

* no incluido en el volumen de suministro

8. Mantenimiento

8.1 Lacuchilla destaca por lo siguiente:

* Las cuchillas cuentan con cuatro filos cortantes
afilados. Si un filo estd desgastado, las cuchillas
deben girarse 90° para que entre en accion el
siguiente filo cortante afilado. El desgaste de las
cuchillas se detecta por un aumento significativo
de la fuerza de avance que se necesita para
obtener un resultado inferior.

* Las cuchillas superiores e inferiores tienen la
misma formay pueden utilizarse segun sea
necesario (arriba o abajo)

Las cuchillas no deben afilarse. Si los cuatro
filos cortantes estan desgastados, la cuchilla
debera cambiarse.

m No trabajar nunca con cuchillas desgastadas.

Cuchilla superior:

- Aflojarligeramente el tornillo (13) conla llave Allen
de 2 mm suministrada.

- Extraer la cuchilla (10) e insertarla después de
haberla girado 90° (de manera que entre en
contacto mediante un filo cortante con la
superficie oblicua del portacuchillas).

- Volveraapretar el tornillo (13) con lallave Allen de
2 mm suministrada.

Cuchilla inferior:

- Desenroscar el tornillo (14).

- Extraer la cuchilla (12) con la llave Allen de 2 mm
suministrada e insertarla después de haberla
girado 90°.

- Ajustar la separacion entre las cuchillas y volver a
fijar las cuchillas (12) con la llave Allen de 2 mm
suministrada.

9. Localizacion de averias

Sirvase incluir junto con la herramienta
eléctrica enviada para su reparaciéon una

descripcion de la averia o anomalia producida.

La maquina no funciona, aunque esté encendida.
La proteccion contra el rearranque se ha activado.
Si la bateria se inserta mientras la herramienta esta
conectada, ésta no se pondra en funcionamiento.
Desconecte y vuelva a conectar la herramienta.

Proteccién contra sobrecarga

Proteccién electrénica contra sobrecarga con
control de temperatura integrado para proteger la
herramientay la bateria. Sila temperatura del motor
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o de la electrénica es demasiado alta, la unidad se
apaga. Dejar que se enfrie la herramienta. Cuando
la maquina vuelva a funcionar, dejar que funcione
en vacio para que se enfrie con mayor rapidez.

10. Accesorios

Utilice solo baterias y accesorios originales de
Metabo o CAS (Cordless Alliance System).

Utilice unicamente accesorios que cumplan con los
requerimientos y los datos indicados en estas indi-
caciones de funcionamiento.

Baterias de diferentes capacidades:

Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)
etc.

Cargadores:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.

11. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
deben estar a cargo exclusivamente de
técnicos electricistas especializados.

En caso de tener una herramienta eléctrica de
Metabo que necesite ser reparada, sirvase dirigirse
a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones nece-
sarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

12. Proteccion ecologica

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestién ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Los materiales de embalaje deben eliminarse de
acuerdo con su etiquetado y segun las directrices
municipales. Puede encontrar mas informacioén en
www.metabo.com en la seccién Servicio.

Sélo para paises de la UE. No tire las
E herramientas eléctricas en la basura. Segun

la Directiva europea 2012/19/EU sobre
residuos de aparatos eléctricos y electronicos y
aplicable por ley en cada pais, las herramientas
eléctricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.

13. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacién de la

pagina 3. o5
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Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones conforme al avance técnico.

U =tension de la bateria

Bsy  =El grosor de chapa maximo que puede
cortarse (chapa de acero)

Ba,  =El grosor de chapa maximo que puede
cortarse (aluminio)

ho =Numero de carreras en vacio

h4 =Numero de carreras en carga nominal

rmin = Radio de curvatura mas pequefio

m =Peso sin cable a la red

Valores de medicién establecidos de acuerdo con

EN 62841.

Temperatura ambiental admitida de -20 °C a 50 °C

(rendimiento limitado en caso de temperaturas

inferiores a 0 °C). Temperatura ambiental admitida

durante el almacenamiento: de 0 °C a 30 °C
== Corriente continua (maquinas con bateria)

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).

Valores de emision

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararla con otras
herramientas eléctricas. Dependiendo de la condi-
cion de uso, estado de la herramienta eléctrica o de

las herramientas de uso, la carga real puede ser
mayor o menor. Considere para la valoracién las
pausas de trabajo y las fases de trabajo reducido.
Determine a partir de los valores estimados las
medidas de seguridad para el operador, p. €j.
medidas de organizacion.

Valortotal de vibraciones (suma de vectores de tres

direcciones) determinadas segun la norma
EN 62841:

ah = Aceleracion compensada

en el sector mano y brazo

(Corte de chapa)
Kh = Inseguridad (vibracion)
Ni i . A
Loa = Nivel de intensidad acustica
Lwa = Nivel de potencia acustica

Kpa, Kwa = Inseguridad

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).
m iLleve auriculares protectores!
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Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Esta
tesoura para corte curvilineo sem fio, identificada
pelo tipo e nimero de série *1), esta em
conformidade com todas as disposicoes
aplicaveis das Diretivas *2) e Normas *3).
Documentagdes técnicas no *4)

2. Utilizacao autorizada

A maquina destina-se para cortar e desbastar
pecas de trabalho planas em aco, aluminio e
plastico cortavel. Esta é apropriada para corte
curvilineos e retos sem desperdicio de material.

O utilizador é inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagéao indevida.

Devera sempre respeitar as normas gerais de
prevencao de acidentes aplicaveis e as indicagoes
de seguranca juntamente fornecidas.

Qualquer outro tipo de utilizagdo néo é permitido e
é proibido. O fabricante ndo assume a garantia
sobre qualquer dano que advenha do uso
indevido.

As modificagdes no aparelho ou a utilizagéo de
pecas que nao tenham sido devidamente
verificadas e autorizadas pelo fabricante, podem
provocar danos imprevisiveis durante o
funcionamento.

3. Recomendacgées gerais de
seguranca

Para sua proépria proteccéo e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instrucdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

ATENCAO - Devem ser lidas todas as

indicacoes de seguranca, instrucoes,
ilustracoes e especificac6es desta ferramenta
elétrica. O desrespeito das instrugcdes
apresentadas abaixo pode causar choque elétrico,
incéndio e/ou graves lesées.

Guarde bem todas as adverténcias e
instruc6es para futura referéncia. Quando
entregar esta ferramenta eléctrica a outros, fagca-o
sempre acompanhado destes documentos.

4. Notas de seguranca especiais

Remover o acumulador da maquina antes de
realizar qualquer ajuste, reequipagem, manu-
tencéo ou limpeza.

Certificar-se de que a ferramenta eléctrica esta
desligada ao recolocar o acumulador.
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Proteger os acumuladores diante da humi-
dade!

N&o expor os acumuladores ao fogo!

Nao utilizar acumuladores defeituosos ou defor-
mados!
N&o abrir acumuladores!
N&ao mexer nem curto-circuitar os contactos dos
acumuladores!
De acumuladores defeituosos de Li-lon
& pode sair um liquido levemente acido, infla-
mavel!

Caso sair liquido dos acumuladores e este
entrar em contacto com a pele, lave-a abun-

dantemente com agua. Se o liquido dos
acumuladores entrar em contacto com os olhos,
lave-os com agua limpa e consulte imediatamente
um meédico!

Remover as aparas e semelhantes apenas quando
a maquina estiver parada.

Fixe a peca de trabalho contra deslize ou rotacéo
(por ex. tensionando firmemente com bragadeiras
de aparafusar).

Use sempre 6culos de protegéo, luvas de trabalho
e calcado firme ao trabalhar com a sua maquina!

N&o coloque as suas maos na area de corte.

Aproximar a maquina da peca de trabalho apenas
quando estiver ligada.

Trabalhar apenas com o defletor de aparas (8)
montado.

Transporte das baterias de litio:

a expedicdo de baterias de litio deve ocorrer em
conformidade com as leis de transporte de
mercadorias perigosas (UN 3480 e UN 3481).
Informe-se sobre as normas atualmente em vigor
ao expedir baterias de litio. Se necessario, informe-
se junto da sua empresa transportadora. Podera
obter uma embalagem certificada junto da Metabo.
A bateria apenas podera ser expedida caso a caixa
ndo apresente danos e nao esteja a verter liquido.
Para expedir, retire a bateria da maquina. Proteger
0s contactos contra curto-circuito (por ex. isolar
com fita adesiva).

Retirar a bateria da maquina, caso a maquina
esteja avariada.

5. Vista geral

Ver pagina 2.

Interruptor corredico

Punho

Roda de ajuste para ajustar as rotacdes
Botéao indicador de capacidade e de
sinalizacéo

Indicador de capacidade e de sinalizagao
Bateria*

Botao para desbloqueio da bateria*

AN =

~No o
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8 Defletor de aparas

9 Mesade corte
10 Lamina superior
11 Parafuso de ajuste
12 Lamina inferior
13 Parafuso de fixagéo da lamina superior
14 Parafuso de fixagédo da lamina inferior
15 Calibrador

* ndo incluido no equipamento standard

6. Colocacao em operacao

Acumulador
Antes da sua utilizagdo, deve carregar o acumu-
lador (6).

Recarregar o acumulador quando notar um perda
de rendimento.

Podera encontrar instruges sobre o carregamento
da bateria no manual de instru¢des do carregador
Metabo.

Acumuladores Li-lon "Li-Power" possuem uma

indicagcéo de capacidade e sinalizador (5):

- Premer a tecla (4), e o estado de carga sera indi-
cado pelas lampadas LED.

- Assim que uma lampada LED piscar, o acumu-
lador esta quase vazio e deve ser recarregado.

Retirar, inserir o acumulador

Retirar

Premer a tecla para desbloqueio do acumulador (6)
e retirar o acumulador (6).

Inserir o acumulador (6) até o seu engate.
7. Utilizacao

7.1 Ajuste da distancia entre as laminas
m A distancia correta:

A distancia da lamina no momento da entrega da
maquina esta ajustada para uma espessura da
chapa de 1 mm. Verificar a distancia da lamina com
o calibrador (15) (ver p. 2). Para alcancar
resultados de corte perfeitos, ajustar os seguintes
valores:

Espessura da chapa em mm=Distancia da lamina

em mm
0,3-0,6 mm = 0,1 mm
0,7 -1,2mm =0,2mm
1,3-1,6 mm =0,3mm

As laminas ndo podem entrar em contato.

=

Ajustar a distancia:
- Pressionar varias vezes o botao Ligar/Desligar

até alamina superior atingir o ponto morto inferior.

- Retirar a bateria
- Soltar a lamina inferior (12)

- Ajustar a lamina com o parafuso de ajuste (11),
com a ajuda da chave Allen juntamente fornecida
de 3 mm, para a distancia necessaria.

- Voltar a apertar firmemente a lamina

- Ajustar ligeiramente o parafuso de ajuste com a
ajuda da chave Allen juntamente fornecida de 3
mm.

- Verificar a distéancia com o calibrador (15).

7.2 Ligar/desligar

Ligar:

deslocar o interruptor corredico (1) para a frente até
0 mesmo engatar.

Desligar:
deslocar o interruptor corredi¢o (1) para tras até o
mesmo engatar.

Trabalhar com a maquina

¢ Aproximar a maquina da peca de trabalho
apenas quando estiver ligada.

* Segure a ferramenta elétrica inclinada num
angulo de 80 a 90° em relacéo a superficie da
chapa e nao aincline lateralmente.

¢ Conduza a ferramenta elétrica uniformemente e
exercendo um ligeiro empurréo no sentido de
corte. Um empurrdo demasiado forte reduz
consideravelmente a durabilidade das
ferramentas acoplaveis.

* Nao corte as chapas nos pontos de soldadura.

¢ Nao corte chapas de varias camadas que
excedam a espessura maxima do material.

¢ Para aumentar a durabilidade das laminas
recomendados que seja aplicado um lubrificante
ao longo da linha de corte planeada.

— para cortes em chapa de ago: pasta de corte ou

Oleo de corte

— para cortes em aluminio: petréleo

¢ Desligue a ferramenta elétrica apenas depois de
a ter retirado da faixa de corte.

¢ Cortar nas margens numa posigao acima da
cabeca. A mesa de corte (9) fica voltada para
cima.

* Ajustar as rotagdes pretendidas na roda de
ajuste (3).

¢ Ao cortar raios, ndo inclinar a maquina e
trabalhar apenas com um empurrao reduzido.

Notas

¢ Consoante a espessura da chapa e a resisténcia
da peca de trabalho podem ser escolhidos dois
tipos de laminas diferentes para o
processamento.

¢ Aslaminas padrao para chapas com uma
resisténcia de <400 N/mm? n&o possuem
nenhuma identificagdo especifica. As laminas
em ago cromado estao identificadas por ,Cr*

e Por este motivo, recomendamos que apenas
sejam utilizadas ferramentas em conformidade
com os dados na tabela:

Aluminio

250 N/mm?

Aco de construgdo

= 0,3-2,0 = padréo



400 N/mm? = 0,3-1,6 = padrido
Aco inoxidgvel

600 N/mm =03-12=Cr
Aco inoxidavel

800 N/mm? =03-10=Cr

* ndo incluido no equipamento standard
8. Manutencao

8.1 Alamina distingue-se pelos seguintes

pontos:

¢ Aslaminas possuem quatro arestas de corte
afiadas. Assim que uma aresta ficar romba, tera
de rodar as laminas respetivamente a 90°, de
forma a que seja utilizada a préxima aresta de
corte que ainda esta afiada. Um sinal para uma
lamina desgastada reside na necessidade de
exercer consideravelmente mais for¢a ao

empurrar, obtendo um progresso de trabalho
reduzido.

* A lamina superior e a lamina inferior possuem o
mesmo formato e podem ser inseridas conforme
pretender (em cima ou em baixo).

As laminas néo sdo apropriadas para ser
afiadas. Se as quatro arestas de corte ficarem
rombas tera de substituir as 1aminas.

m Nunca devera trabalhar com Iaminas rombas!

Lamina superior:

- Desenroscar o parafuso (13) com a ajuda da
chave Allen de 2 mm juntamente fornecida.

- Retirar alamina (10) e inseri-la rodada a 90° (de
forma a que a mesma encoste com uma aresta de
corte na superficie inclinada do pistao).

- Voltar a apertar firmemente o parafuso (13) com a
chave Allen de 2 mm juntamente fornecida.

Lamina inferior:

- Desenroscar o parafuso (14).

- Retirar a ldamina (12) com a chave Allen de 2 mm
juntamente fornecida e inserir a mesma rodada a
90°.

- Ajustar a distancia entre as laminas e voltar a fixar
as laminas (12) com a chave Allen de 2 mm
juntamente fornecida.

9. Eliminacao de avarias

Protecao contra rearranque involuntario

A maquina nao funciona apesar de estar ligada. A
protecdo contra rearranque involuntario reagiu. Se
a bateria for inserida com a maquina ligada, esta

ndo ira arrancar. Desligar e voltar a ligar a maquina.

Protecao contra sobrecarga

A protecao contra sobrecarga eletrénico com
monitorizagdo integrada da temperatura protege a
maquina e a bateria. Se a temperatura no motor ou
no sistema eletrénico estiver demasiado elevada, o
aparelho apaga-se. Deixar o aparelho arrefecer.
Assim que a maquina estiver novamente a
funcionar devera deixar o aparelho a funcionar na
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marcha em vazio para que o mesmo arrefeca com
maior rapidez.

10. Acessorios

Utilize apenas baterias originais Metabo ou CAS
(Cordless Alliance System) e acessorios.

S0 deve utilizar acessorios que cumprem as requi-
si¢cdes e os dados de identificagéo, indicados
nestas Instrugdes de Servigo.

Acumuladores de diversas capacidades:

Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)

Carregadores:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

Programa completo de acessorios, consultar
www.metabo.com ou o catalogo principal.

11. Reparacoes

As reparagoes de ferramentas eléctricas
deste tipo apenas podem ser efectuadas por
pessoal qualificado!

Quando possuir ferramentas eléctricas Metabo que
necessitem de reparos, dirija-se a Representagao
Metabo. Os enderegos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Podera descarregar as Listas de pecas de repo-
si¢éo no site www.metabo.com.

12. Proteccédo do meio ambiente

Siga as determinagdes nacionais em relagéo a
remocao e destruicdo ecoldgica de residuos assim
como, em relagéo a reciclagem de ferramentas
usadas, embalagens e acessorios.

Os materiais da embalagem devem ser eliminados
de acordo com a sua rotulagem, em conformidade
com as diretivas do seu municipio. Encontrara
indicagdes adicionais em www.metabo.com na
area da assisténcia.

S6 para paises da UE: N&o deitar as
E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2012/19/EU
sobre equipamentos eléctricos e electronicos
usados e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas em separado e entregues a uma
reciclagem ecologicamente correcta.

13. Dados técnicos

Ha mais notas explicativas na pagina 3.
Reserva-se o direito de proceder a alterages
devidas ao progresso tecnolégico.

U = Tens&o do acumulador

Bst = Maior espessura de chapa para cortes

29
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(chapa de ago)
Ba = Maior espessura de chapa para cortes
(chapa de aluminio)

hg = Numero de cursos em vazio

hy = Numero de cursos com carga nominal
'min = Menor raio de curva

m = Pesosem cabo derede

Valores medidos de acordo com a norma
EN 62841.

Temperatura ambiente permitida durante o
funcionamento: -20 °C até 50 °C (poténcia limitada
em caso de temperaturas abaixo dos 0 °C).
Temperatura ambiente permitida em caso de
armazenamento: 0 °C até 30 °C

== Corrente continua (ferramentas com acumu-
lador)

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padroes validos individuais).

Valor da emissao
Estes valores possibilitam uma avaliagéo de
emissoes da ferramenta eléctrica, e de compara-
-los com diversas outras ferramentas eléctricas.
Consoante as condigOes de aplicagéo, situagéo da
ferramenta eléctrica ou dos acessorios acoplaveis,
o carregamento efectivo podera ser superior ou
inferior. Para a avaliagéo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
carregamentos. Em razao dos correspondentes
valores avaliados devera determinar a aplicagéo de
medidas de protecg¢éo, p.ex. medidas a nivel de
organizagao.
Ges (soma vectorial de trés
direcgoes) averiguado conforme norma EN 62841:
a, = Aceleragdes tipicas avaliadas
na area da mao/brago
(cortar chapa)
Ky, = Inseguranca (vibragao)

v - lerad A
ruido:

Loa =Nivel de presséo sonora

Lwa  =Nivel de energia sonora

Kpa, Kwa= Inseguranca

Durante a operacgéo, o nivel de ruido pode passar
de 80 dB(A).

m Utilizar proteccoes auriculares.
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Bruksanvisning i original

1. Overensstammelsedeklaration

Vi férsékrar pa eget ansvar att den batteridrivna
platsaxen med typ- och serienummer *1) uppfyller
kraven i gallande direktiv *2) och standarder *3).
Teknisk dokumentation finns hos *4)

2. Avsedd anvéndning

Maskinen anvands fér klippning och kantning av
platta arbetsstycken i stal eller aluminium och i
skarbart plast. Den lampar sig for bade raka snitt
och kurvsnitt utan materialfériust.

Anvandaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allménna féreskrifter om olycksférebyggande samt
bifogade sékerhetsanvisningar maste foljas.

All annan anvéndning réknas som ej avsedd
anvandning. Tillverkaren ansvarar inte for skador
som uppstar pa grund av att bandsagen anvants
pa felaktigt satt.

Om maskinen byggs om eller om man anvander
delar som inte godkants av tillverkaren kan detta
leda till allvarliga skador.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den hér symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING! - L&s bruksanvisningen, sa ar
risken mindre fér skador.

VARNING - Las alla sédkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som ingér med detta elverktyg.
Fel som uppstartill f6ljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.
Spara alla varningar och instruktioner for
framtida hanvisning. Se till sa att dokumenta-
tionen féljer med elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

Ta ut batteriet ur maskinen innan du utfér install-
ningar, omriggning, underhall eller rengoéring.

Se till att maskinen ar avstangd nér du satter i batte-
riet.

Skydda batterierna mot fukt!
Skydda batterierna mot brand!

Anvand aldrig trasiga eller deformerade batterier!

Oppna aldrig batterierna!
Vidror eller kortslut aldrig batteripolernal

Trasiga litiumjonbatterier kan lacka en sur,
& brannbar vétskal

spola direkt med rikligt med vatten. Om du
far batterivatska i 6gonen, skolj med rent
vatten och s6k omedelbart Iakarvard!

. Om du far lackande batterivatska pa huden,

Taendast bort span och liknande nar maskinen star
stilla.

Se till att arbetsstycket inte kan forskjutas eller dras
med (t.ex. genom att det spanns fast med
skruvtvingar).

Anvand alltid skyddsglasdgon, arbetshandskar och
kraftiga skor nér du arbetar med maskinen!

Hall handerna borta fran klippdelen.

For inte maskinen mot arbetsstycket férran
maskinen &r paslagen.

Arbeta bara med monterad spanavskiljare (8).
Transport av litiumjonbatterier:

Frakt av litiumjonbatterier klassas som farligt gods
(UN 3480 och UN 3481). Fraktdokumenten for
litiumjonbatterier ska uppfylla gallande féreskrifter.
Kontakta eventuellt transportforetaget. Det finns
certifierat férpackningsmaterial att fa hos Metabo.
Skicka endast batterier om kdpan &r oskadd och det
inte sipprar ut ndgon vétska. Ta ut batteriet ur
maskinen for att skicka det. Sakra kontakterna mot
kortslutning (isolera t.ex. med tejp).

Ta ut batteriet ur maskinen om maskinen ar defekt.

5. Oversikt

Se sida 2.

1 Skjutreglage

2 Handtag

3 Vred fér instéllning av varvtal

4 Knapp fér ladd- och signalindikering
5 Ladd- och signalindikering

6 Batteripaket*

7 Knapp for att lossa batteripaketet™
8 Spanavskiljare

9 Kilippbord

10 Overkniv

11 Justeringsskruv

12 Underkniv

13 Fastskruv ovankniv

14 Féstskruv underkniv

15 Bladmatt

*ingar inte i leveransen

6. Driftstart

Batteri

Ladda batteriet fére anvandning. (6) .
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Ladda batteriet s& snart effekten borjar avta.

Anvisningar for laddning av batteripaketet finns i

bruksanvisningen till Metabo-laddaren.

Litiumjonbatterier har ladd- och signalindikering (5):

- (4)Tryck pa knappen, sa ger lysdioderna laddindi-
kering.

- Om en lysdiod blinkar ar batteriet nastan urladdat
och kraver laddning.

Demontera och montera batteriet

Taur
Tryck in knappen pa batterifastet (7) och ta av
batteriet (6).

Sitta |
Skjut pa batteriet (6) sa att det snapper fast.

7. Anvandning

7.1 Stélla in skaravstand

m Ratt avstand:

Vid leverans av maskinen ar skaravstandet installt
pa en plattjocklek av 1 mm. Kontrollera avstandet
mellan knivarna med bladméatt (15) (se s. 2). For
optimala snittresultat ska du stélla in féljande
varden:

Plattjocklek i mm = knivavstand i mm
0,3-0,6 mm = 0,1 mm
0,7-1,2 mm =0,2mm
1,3-1,6 mm =0,3mm

m Knivarna far inte rora varandra.

Stélla in avstandet:

- Tryck pa strombrytaren flera ganger tills
6verkniven nar den nedre &ndpunkten.

- Ta ut batteriet

- Lossa underkniven (12)

- Stall in kniven med justerskruven (11) med hjalp
av medfdljande insexnyckel 3 mm pa ndédvandigt
avstand.

- Dra at kniven igen

- Dra &t justerskruven latt med hjalp av medféljande
insexnyckel 3 mm.

- Kontrollera avstandet med bladmatt (15).

7.2 Start och stopp

Start:

For skjutreglaget (1) framat tills det snapper fast.

Stopp:

For skjutreglaget (1) bakét tills det snapper fast.

Arbeta med maskinen

* For inte maskinen mot arbetsstycket forran
maskinen &r paslagen.

¢ Hall elverktyget i en vinkel pa 80 till 90° mot
platytan och luta det inte at sidan.

* For elverktyget jAmnt och med latt tryck i
skérriktningen. For kraftig frammatning minskar
insatsverktygens brukstid.

¢ Platar ska inte skaras vid svetsstallen.
» Skar inte flerskiktiga platar som dverstiger

materialets hdgsta tjocklek.

* For att férlanga knivarnas gangtid
rekommenderar vi att man applicerar smérjmedel
langs den planerade skérlinjen:

— for snitt i stalplat: skarpasta och skérolja

— for snitt i aluminium: petroleum

* Slafran elverktyget forst nar du har dragit ut det
ur skarsparet.

* Kantskéarning éver huvudhdjd. Klippbordet (9)
pekar uppét.

* Stéll in 6nskat varvtal med vredet (3).

* Vid skarning av radier ska maskinen inte
sidotippas och frammatningen ska vara langsam.

Anvisning

¢ Beroende pa plattjocklek och arbetsstyckets
draghallfasthet kan man valja tva olika knivtyper
foér bearbetningen.

» Standardknivar for platar med en draghallfasthet
<400 N/mm? har ingen sarskilt markning. Knivar
fér kromat stal &r markta med ,Cr*

¢ Avdenna anledning rekommenderar vi att
verktyg endast anvands enligt uppgifterna i
tabellen:

Aluminium

250 N/mm? = 0,3-2,0 = Standard
Konstruktignsstal

400 N/mm? = 0,3-1,6 = Standard
Rostfritt stal

600 N/mm? =0,3-1,2=Cr
Rostfritt stal

800 N/mm? =0,3-1,0=Cr

*ingar inte i leveransen

8. Underhall

8.1 Kniven har féljande egenskaper:

¢ Knivarna har fyra vassa eggar. Nar en egg ar slo,
vrider du kniven 90°, s att nasta vassa egg
kommer fram. Ett tecken pa att kniven har nétts
ned &r att det behdvs betydligt hdgre
frammatningskraft, samtidigt som arbetet gar
langsammare.
¢ Qver- och underkniv har samma form och kan
anvandas pa valfri plats (upptill eller nedtill)
Knivarna gar inte att skarpa. Néar alla fyra
eggarna blivit sl6a, maste du byta knivar.

m Arbeta aldrig med slda knivar!

Overkniv:

- Skruva ur skruven (13) med hjalp av medféljande
insexnyckel 2 mm.

- Taurkniven (10) och vrid det 90° innan du satter i
detigen (sa att en egg ligger an mot den sneda
kolvytan).

- Draatskruven (13) igen med hjalp av medféljande
insexnyckel 2 mm.

Underkniv:
- Lossa skruven (14).



- Ta ur kniven (12) med medféljande insexnyckel 2
vrid det 90° innan du sétter i det igen.

- Stall in avstandet mellan knivarna och dra at
knivarna (12) igen med medféljande insexnyckel
2mm

9. Atgarder vid fel

Omstartsskydd

Maskinen arbetar inte trots att den ar paslagen.
Omstartsskyddet har I0st ut. Satter du i batteriet nar
maskinen ar pa, sa gar inte maskinen igang. Sla av
och pa maskinen igen.

Overlastskydd

Elektroniskt éverlastskydd med inbyggd
temperaturévervakning skyddar maskin och
batteripaket. Om temperaturen pa motor eller
elektronik ar fér hog slds maskinen fran. Lat
maskinen svalna. Nar maskinen startar om ska du
lata den arbeta pa tomgang sa att den kyls ned
snabbare.

10. Tillbeh6r

Anvand endast Metabo- eller CAS-batteripaket
(Cordless Alliance System) och tillbehér i original.

Anvénd endast tillbehdér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Batterier med olika kapacitet:
Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)
etc.

Laddare:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

Det kompletta tillbehérssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

11. Reparation

Elverktyg far bara repareras av behérig elek-
triker!

Metabo-elverktyg som behdver reparation skickar
du till din Metabo-aterforsaljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

12. Miljéskydd

Folj nationella miljoféreskrifter for omhéanderta-
gande och atervinning av uttjanta maskiner,
férpackningar och tillbehor.

Forpackningsmaterial maste bortskaffas i enlighet
med kommunala riktlinjer baserat pa
produktmarkningen. Mer information finns pa
www.metabo.com under service.
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Galler bara EU-lander: Slang inte uttjanta
E elverktyg i hushéllssoporna! Enligt EU-

direktiv 2012/19/EU om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad
nationell lag ska uttjanta elverktyg kallsorteras fér
miljévanlig atervinning.

13. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna pa sid. 3.
Vi férbehaller oss ratten till tekniska férandringar.

U = Batterispanning

Bst = Max. plattjocklek som gar att klippa
(stalplat)

Ba = Max. plattjocklek som gar att klippa
(aluminium)

ho = Slagfrekvens obelastad

hy = Slagfrekvens vid mérklast

fmin = Min. kurvradie

m = Viktutan natsladd

Matvarden uppmatta enligt EN 62841.

Tillaten omgivningstemperatur vid drift: -20 °C till

50 °C (begransad prestanda i temperaturer under

O °C). Tillaten omgivningstemperatur vid lagring:
0°Ctill 30 °C

== Likstrém (batteridrivna maskiner)

Angivna tekniska data ligger inom tolerans (enligt
respektive gallande standard).

Utslappsvarden

Dessa varden medger en beddmning av verk-
tygets utslapp samt jamforelse med andra eldrivna
verktyg. Beroende pa férhallandena, verktygets
skick och hur verktyget anvands kan de faktiska
vardena vara hégre eller lagre. Rakna &ven med
pauser och perioder med lagre belastning. Anvand
de uppskattade vardena for att ta fram skyddséat-

arder for anvandaren, t.ex. organisatoriska

atgéarder.

Totalvarde vibrationer (vektorsumma i tre led)

berdknad enligt EN 62841:

ap, = Typisk uppskattad acceleration
i hand-arm-delen

(platklippning)

Kh = Onoggrannhet (vibrationer)
Normal, A-viktad ljudniva:

Loa = ljudtrycksniva

Lwa = ljudeffektniva

Koa: Kwa = Onoggrannhet

Vid arbete kan ljudnivan dverskrida 80 dB(A).
m Anvand hérselskydd!
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SUOMI
Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etta
tdma akkulevyleikkuri, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), on direktiivien *2) ja
standardien *3) kaikkien asiaankuuluvien
maaraysten vaatimusten mukainen. Teknisten
asiakirjojen sailytyspaikka *4)

2. Maaraystenmukainen kaytto

Kone on tarkoitettu teras- ja alumiinilevyjen ja
leikkuukelpoisten muovien katkaisemiseen ja
reunojen leikkaukseen. Se soveltuu kaarevaan ja
suoraan leikkuuseen ilman materiaalihavikkia.

Maéaraystenvastaisesta kaytdsté aiheutuvista
vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja.

Yleisesti hyvaksyttyja tapaturmien
torjuntamaérayksia ja oheisia turvallisuusohjeita on
noudatettava.

Kaikki muunlainen kaytt6 katsotaan
maaraystenvastaiseksi ja on kiellettyja. Valmistaja
ei vastaa mistaén vaurioista, jotka aiheutuvat
maaraystenvastaisesta kaytosta.

Talle laitteelle tehdyt muutokset tai sellaisten osien
kayttd, jotka eivét ole valmistajan tarkastamia ja
toimittamia, voivat aiheuttaa kaytdéssa
arvaamattomia vahinkoja.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi talla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itseasi ja sdhkotyo-
kaluasi!

VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettyé loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS - Lue kaikki taman

sahkotyokalun mukana toimitetut
varoitukset, ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot. Alla
mainittujen ohjeiden noudattamisen laiminlyénti
saattaa aiheuttaa sdhkdiskun, tulipalon ja/tai
vakavan loukkaantumisen.

Sailyta kaikki varoitukset ja ohjeet hyvéssa
tallessa tulevaa kaytt6a varten!

Anna sahkétydkalu vain yhdessa néiden asiakir-
jojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Poista akku koneesta ennen sdadon, tarvike-
vaihdon, huollon tai puhdistuksen suoritusta.

Varmista, ettd kone on pois paalta, kun laitat akun
paikalleen.

; % Suojaa akut kosteudelta!
34

Ala altista akkuja tulelle!

Al4 kayta viallisia tai vaantyneita akkuja!

Alé avaa akkujal

Ala koske akun koskettimiin al&ka oikosulje niita!
Viallisesta Li-lon-akusta voi valua ulos

& lievasti hapanta, palonarkaa nestetta!

Jos akkunestetté valuu ulos ja sita joutuu
A iholle, huuhtele heti runsaalla vedella. Jos
akkunestetté joutuu silmiin, pese ne
puhtaalla vedelld ja hakeudu valittdmasti laakarin
hoitoon!
Poista lastut ja muut epapuhtaudet ainoastaan
koneen ollessa pyséhtyneena.
Varmista, etta tydkappale ei paase likkumaan ja
py6rimaan mukana (esim. ruuvikiristimilla
kiristamalla).
Pidé& konetta kayttaesséasi aina suojalaseja,
tydkasineita ja tukevia jalkineita.
Al4 laita k&sia leikkuualueelle.
Vie kone vain paéllekytkettyna tydkappaleelle.

Tyoskentele vain, kun lastuohjain (8) on asennettu
paikalleen.

Li-lon-akkujen kuljetus:

Li-lon-akkujen lahettdamiseen sovelletaan
vaarallisten aineiden kuljetusta koskevaa
lainsdadantda (UN 3480 ja UN 3481). Ota selvaa
nykyisin voimassaolevista maarayksista, kun
lahetét Li-lon-akkuja. Kysy tarvittaessa neuvoa
kuljetusyritykselta. Sertifioidun pakkauksen voit
hankkia Metabolta.

L&hetéd akku vain, kun kotelo on ehja eika nestetta
valu ulos. Ota akku koneesta lahetettévaksi.
Varmista koskettimet oikosulun estédmiseksi
(esimerkiksi tarranauhalla eristamalld).

Poista akku viallisesta koneesta.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.
Tyontokytkin
Kahva

3 Kierrosluvun s&atépyora

4 Kapasiteetti- ja signaalindytdn painike
5 Kapasiteetti- ja signaalindytté

6 Akku*
7
8
9

N =

Painike akun* lukituksen avaamiseen
Lastuohjain
Leikkuualusta

10 Ylatera

11 Sé&atéruuvi

12 Alatera

13 Ylateran kiinnitysruuvi

14 Alateran kiinnitysruuvi

15 Ohjaustulkki



* ei kuulu toimituksen sisaltdon

6. Kayttéonotto

Akku
Lataa akku (6) ennen kayttoa.

Lataa akku uudelleen sen tehon laskiessa.

Akun latausohjeet 16ydat Metabo-laturin
kayttdohjeesta.

Li-lon-akut "Li-Power" on varustettu kapasiteetti- ja

signaalinaytolla (5):

- Paina painiketta (4), jolloin varaustila néytetaén
LED-valoilla.

- Jos LED-valo vilkkuu, akku on lahes tyhja ja taytyy
ladata uudelleen.

Akun irrottaminen ja kiinnittdminen

Irrotus
Paina akun lukituksen avauspainiketta (7) ja ota
akku (6) pois.

Asennus
Tydnna akku (6) paikalleen, niin ettd se napsahtaa
kiinni.

7. Kayttd

7.1 Terien vélisen etdisyyden siaté
m Oikea etiisyys:

Kun kone toimitetaan, terien vélinen etaisyys on
séadetty pellin paksuudelle 1 mm. Tarkasta
etaisyys ohjaustulkilla (15) (katso s. 2).
Optimaalisten leikkuutulosten saamiseksi séada
seuraavat arvot:

Pellin paksuus mm = terien vélinen etdisyys mm

0,3-0,6 mm =0,1mm
0,7 -1,2mm =0,2mm
1,3-1,6 mm =0,3mm

m Terét eivat saa koskettaa toisiaan.

Etdisyyden sdato:

- Paina useaan kertaan virtakytkinta, kunnes
ylatera saavuttaa kuolokohdan.

- Irrota akku.

- Irrota alatera (12).

- S&ada tera saatéruuvilla (11) ja oheisella

kuusiokoloavaimella 3 mm vaaditulle etdisyydelle.

- Kiristé terd uudelleen.

- Aseta saatdruuvi kevyesti oheisella
kuusiokoloavaimella 3 mm.

- Tarkasta etéisyys ohjaustulkilla (15).

7.2 Péaaélle-/poiskytkeminen
Paallekytkeminen:

Tydnna tyontokytkinta (1) eteenpéin, kunnes se
lukkiutuu.

Poiskytkeminen:

Tydnna tydntokytkinta (1) taaksepdin, kunnes se
lukkiutuu.

SUOMI fi

Koneella tydskentely
* Vie kone vain paéllekytkettyna tyokappaleelle.

¢ Pida sahkotydkalu leikattaessa 80...90°
kulmassa pellin pintaan ndhden &léka kallista sita
sivulle.

¢ Ohjaa sahkétydkalua tasaisesti ja kevyesti
leikkuusuuntaan tyéntdmalla. Liian voimakas
tydntd lyhentéa kayttotarvikkeiden kayttoikaa.
« Ala leikkaa pelteja hitsauskohdista.

« Ala leikkaa monikerroksisia pelteja, jotka ylittavat
tydstettdvan kappaleen enimmaispaksuuden.

¢ Terien kayttdian pidentdmiseksi on suositeltavaa
levittdd suunnitellulle leikkuulinjalle liukuainetta:

—teraspellin leikkuu: leikkuupasta tai leikkuudljy

— alumiinin leikkuu: petroli

* Kytke sahkétydkalu pois paalté vasta sen
jalkeen, kun olet vetanyt se pois leikkausurasta.

¢ Reunan leikkuu yléspéin. Leikkuualusta (9)
osoittaa yldspain.

e Saada saatopyoralla (3) haluamasi kierrosluku.

¢ Kun leikkaat sateitd, ala kallista konetta ja
tydskentele vain kevyesti tydntamalla.

Ohjeita

¢ Pellin paksuuden tai tydstettdvan kappaleen
vetolujuuden mukaisesti tydstoélle voidaan valita
kaksi erilaista teratyyppia.

¢ Peltien leikkuuseen tarkoitetulle vakioterille,
joiden vetolujuus on <400 N/mm=, ei ole mitdan
erikoismerkintaa. Kromiterasterat on merkitty
,Cr

* Naisté syista on suositeltavaa kayttaa tyokaluja
vain taulukossa annettujen tietojen mukaisesti:

Alumiini

250 N/mm? = 0,3 -2,0 = Standard
Rakennusteras

400 N/mm? = 0,3- 1,6 = Standard
Ruostumaton teras

600 N/mm? =0,3-1,2=Cr
Ruostumaton teras

800 N/mm? =0,3-1,0=Cr

* ei kuulu toimituksen sisaltéén

8. Huolto

8.1 Terélla ovat seuraavat ominaisuudet:

* Terissa on nelja teravaa leikkuusarmaa. Kun yksi
reuna on tylsynyt, terdd kdannetéan 90° siten,
etta kayttodn otetaan seuraava viela terava
terdsarma. Teran kuluminen ilmenee selvasti
havaittavasta tyontévoiman tarpeen
lisd&ntymisesta ja tydn etenemisen
hidastumisesta.

* Ylateré jaalaterd ovat muodoltaan samanlaiset ja
niitd voidaan kayttaa vapaasti (ylhaalla tai
alhaalla)

Terié ei saa teroittaa. Kun kaikki terdséarmat
ovat tylsyneet, terat taytyy vaihtaa.
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Ala missaan tapauksessa tydskentele tylsilla
terilla!

Ylatera:

- Kierra ruuvi (13) oheisella kuusiokoloavaimella 2
mm ulos.

- Ota terd (10) pois ja laita se takaisin 90° verran
kaannettyna (siten, etta sen yksi leikkuusarma on
kiinni karan viistossa pinnassa).

- Kierra ruuvi (13) oheisella kuusiokoloavaimella 2
mm takaisin ja kirista.

Alatera

- Kierra ruuvi (14) irti.

- Ota tera (12) oheisella kuusiokoloavaimella 2 mm
pois ja aseta paikalleen 90° verran kaannettyna.

- Saada terien valinen etaisyys ja kiinnita tera (12)
oheisella kuusiokoloavaimella 2 mm takaisin

9. Hairiéiden korjaus

Uudelleenkédynnistyksen esto

Kone ei kdy, vaikka se on kytketty paalle.
Uudelleenkaynnistyksen esto on lauennut. Jos
akku laitetaan paikalleen koneen ollessa
paéllekytkettynd, kone ei kdynnisty. Kytke kone
pois paalta ja sen jalkeen uudelleen paalle.

Ylikuormitussuoja

Elektroninen ylikuormitussuoja, johon on integroitu
lampétilanvalvonta, suojaa konetta ja akkua. Jos
moottorin tai elektroniikan Iampétila nousee liian
korkeaksi, laite kytkeytyy pois paélta. Anna laitteen
jaahtya. Kun kone toimii taas, anna sen kéyda
tyhjakaynnill, jotta se jadhtyy nopeammin.

10. Lisatarvikkeet

Kayta vain alkuperaisia Metabo- tai CAS- (Cordless
Alliance System) akkuja ja lisévarusteita.

Kéyta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavéat
tésséa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kapasiteetiltaan erilaiset akut:

Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)

etc.

Laturi:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55

Best.-Nr.: 627378000 ASC 145

etc.

Lis&tarvikkeiden téaydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai paéluettelo.

11. Korjaus

Séahkétyokalujen korjaustditéa saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Jos Metabo-sahkotydkalusi tarvitsee korjausta, ota
yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

12. Ymparisténsuojelu

Noudata kaytdsta poistettujen koneiden, pakka-
usten ja lisatarvikkeiden havittdmista ja kierratystéa
koskevia kansallisia m&arayksié.

Pakkausmateriaalit on havitettava paikallisia
maérayksia noudattaen niiden tunnisteiden
mukaisesti. Liséatietoa I6ytyy osoitteessa
ww.metabo.com kohdassa Asiakaspalvelu.

Vain EU-maille: Al havita séhkdtydkalua
E kotitalousjatteen mukana! Kaytettyja sahko-

ja elektroniikkalaitteita koskevan EU-
direktiivin 2012/19/EU ja paikallisen méaraysten
mukaan on loppuun kaytetyt séhkétydkalut
keréattava erikseen talteen ja ohjattava ymparist6a
saastavaan kierratykseen.

13. Tekniset tiedot

Selityksia sivulla 3 oleville tiedoille.
Pidatdmme oikeuden muutoksiin.

U = akun jannite

Bst = leikattavan peltilevyn enimméisvahvuus
(teraspelti)

Ba = leikattavan peltilevyn enimmaéisvahvuus
(alumiini)

hyp = iskuluku kuormittamattomana

hy = iskuluku nimelliskuormalla

fmin = pienin kurvin séde

m = paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 62841 mukaan.

Sallittu ympariston lampétila kaytettdessa: -20 °C ...
+50 °C (rajoitettu teho alle 0 °C lampétiloissa).
Sallittu ympariston Iampétila varastoitaessa: 0 °C ...
30°C.

== Tasavirta (akkukoneet)

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisid voimassa olevia standardeja).

Péaéastéarvot

N&amé arvot mahdollistavat sahkdtydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten sdhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin kayttaolosuh-
teista, sdhkétydkalun kunnosta tai kayttotarvik-
keesta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisié arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa ty6tauot ja vahdisemman kuormi-
tuksen jaksot. M&éarita ndma tekijat huomioiden
arvioitujen arvojen perusteella kayttajan suojaami-
seen vaadittavat toimenpiteet.

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma), maéritetty EN 62841 mukaan:
ap, =tyypillisesti arvioitu kiihtyvyys
kasi-kasivarsi-alueelle
(Peltilevyn leikkaus)
Kh =epavarmuus (varahtely)

Loa =&anenpainetaso

Lwa =&énentehotaso

Koa, Kwa = epavarmuus

Kaytdssa melutaso voi ylittda 85 dB(A).
m Kéyta kuulonsuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserkleering

Vi erkleerer pa eget ansvar at denne batteri
platesaksen, identifisert med type- og
serienummer *1), overholder alle relevante
bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3).
Teknisk dokumentasjon hos *4)

2. Hensikismessig bruk

Maskinen brukes til & kappe og bertle plater i stal,
aluminium og plastmaterialer som kan Kkuttes. Den
egner seg for kurvede og rette snitt uten
materialsvinn.

Bruker er alene ansvarlig for skader som métte
oppsta pga. ikke-forskriftsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagt sikkerhetsinformasjon ma overholdes.

Enhver annen bruk gjelder som ikke
forskriftsmessig og er forbudt. Produsenten er ikke
ansvarlig for skader som oppstar pa grunn av bruk
i strid med bestemmelsene.

Ombygging av dette apparatet eller bruk av deler
som ikke er kontrollert og godkjent av produsenten
kan forarsake uforutsigbare skader.

3. Generelle
sikkerhetshenvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktogyet ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL - Les alle

sikkerhetsanvisningene, instruksjonene,
illustrasjonene og spesifikasjonene som folger
med dette elektroverktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfere elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle advarsler og instruksjoner for
fremtidig referanse. Lan bare ut elektroverkioyet
ditt sammen med disse dokumentene.

4. Spesielle
sikkerhetshenvisninger

Ta batteriet ut av maskinen for alle former for innstil-
ling, verktaybytte, vedlikehold eller rengjoring.

Kontroller at maskinen er slatt av feor du setter inn
batteriet.

; % Batteriene ma beskyttes mot fuktighet.

NORSK no

Ikke utsett batteriene for apen ild.

Ikke bruk defekte eller deformerte batteripakker.
Ikke apne batteriene.
Kontaktene i batteriene ma ikke bergres eller kort-
sluttes.

Det kan lekke en lett sur, brennbar vaeske fra
& gdelagte litium-ion-batterier.

Hvis batteriveeske kommer i kontakt med
A huden, ma du straks skylle med rikelig vann.

Hvis du far batteriveeske i gynene, ma du
skylle med rent vann og straks oppsoke lege.
Spon o.l. ma kun fjernes nar maskinen er stoppet.

Verktoyet ma sikres mot forskyving eller & dreies
med (f.eks. ved & stramme med tvinger).

Bruk alltid vernebriller, arbeidshansker og vernesko
ved arbeid med maskinen!

Ikke fer hendene inn i klippeomradet.

Far kun maskinen mot emnet nar den er slatt pa.
Arbeid alltid med montert sponavviser (8).
Transport av Lithium-lon-batterier:

Frakt av Lithium-lon-batterier er underlagt
bestemmelser for frakt av farlig gods (UN 3480 og
UN 3481). Gjer deg kjent med gjeldende forskrifter
ved frakt av Lithium-lon-batterier. Ta eventuelt
kontakt med transportforetaket du bruker. Metabo
kan leverer sertifisert emballasje.

Send bare med batteriet hvis maskinhuset er
uskadet og det ikke lekker vaeske. Ta batteriet ut av
maskinen nar den sendes. Sikre kontaktene mot
kortslutning (f.eks. med tape).

Ta batteriet ut av maskinen hvis den géar i stykker.

5. Oversikt

Se side 2.

Skyvebryter

Handtak

Justeringsratt for turtall

Tast for kapasitets- og signalindikasjon
Kapasitets- og signalindikasjon
Batteri*

Knapp for & lasne batteriet
Sponavviser

Skjeerebord

10 Overkniv

11 Justeringsskue

12 Underkniv

13 Festeskrue for overkniv

14 Festeskrue for underkniv

15 Folerleere

O©CoONOOOTA~WN =

* ikke inkludert
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6. For bruk

Batteri
For bruk ma batteriet (6) lades opp.
Lad opp batteripakken pa nytt hvis effekten avtar.

Anvisninger om lading av batteriet finner du i

bruksanvisningen til Metabo-laderen.

Litium-ion-batteripakkene "Li-Power" har en

kapasitets- og signalindikasjon: (5)

- Trykk pa tasten (4) for & lese av ladenivaet ved
hjelp av LED-lampene.

- Hvis en LED-lampe blinker, er batteripakken
nesten tom og ma lades opp igjen.

Ta ut og sette inn batteripakken
Taut

Trykk pa tasten for opplasing av batteriet (7) og ta ut
batteriet (6).
Sette inn

Skyv batteriet (6) inn til det smekker pa plass .

7. Bruk

7.1 Innstilling av knivavstand
m Riktig avstand:

Ved levering er maskinen stilt inn pa platetykkelse 1
mm. Kontroller knivavstanden med fglerleeret (15)
(se s. 2). For optimale snittresultater stiller du inn
slik:

Platetykkelse i mm = knivavstand

0,3-0,6 mm =0,1 mm
0,7 -1,2mm =0,2mm
1,3-1,6 mm =0,3mm

m Knivene skal ikke bergre hverandre.

Innstilling av avstanden:

- Trykk flere ganger pa av-/pa-tasten, til overkniven
nar det nedre toppunkter.

- Ta ut batteriet

- Losne underkniven (12)

- Still kniven pa ensket avstand med
justeringsskruen (11). Bruk den vedlagte
innvendige sekskantngkkelen 3 mm.

- Trekk til kniven igjen

- Lasne justeringsskruen ca. 3 mm med den
innvendige sekskantngkkelen som fglger med.

- Kontroller avstanden med folerleeret (15).

7.2 Start og stopp

Start:

Skyv skyvebryteren (1) forover til den gar i inngrep.
Sla av:

Skyv skyvebryteren (1) bakover til den gariinngrep.
Arbeide med maskinen

¢ Far kun maskinen mot emnet nar den er slatt pa.

* Hold maskinen i 80 til 90° graders vinkel il
plateoverflaten og pass pa at den ikke treffer
skjevt.

* For det elektriske verktoyet jevnt og med lett trykk

i kutteretningen. For hard framfering minsker
brukstiden for verktoyet.

* Plater skal ikke skjeere i sveisepunktene.

o Skjeer ikke plater med flere lag som tilsammen
overskrifter maksimal tykkelse pa arbeidsstykket.

¢ For & gke brukstiden for knivene anbefaler vi &
legge glidemiddel langs snittlinjen:

- For snitt i stalplate: Kuttepasta eller -olje

- For snitt i aluminium: Petroleum

¢ lkke koble ut maskinen for du har trukket den ut
av snittsporet.

» Kapping i kanten ved arbeid over hodet.
Skjeerebordet (9) peker oppover.

« Stillinn gnsket hastighet med justeringsrattet (3).

* Ved kapping av radier ma maskinen ikke treffe
skjevt og fares forsiktig.

Tips

* Avhengig av platetykkelsen og strekkfastheten i
arbeidsstykket, kan du velge a arbeide med to
forskjellige knivtyper.

e Standardkniv for plater med strekkfasthet <400
N/mm¢ er ikke merket pa noen spesiell mate.
Kromstal-kniver er merket med Cr*

* Derfor anbefaler vi & alltid velge verktey utfra
opplysningene i tabellen:

Aluminium

250 N/mm? = 0,3-2,0 = Standard
byggestal

400 N/mm? = 0,3 - 1,6 = Standard
rustfr.stal

600 N/mm? = 0,3-1,2 = Standard
rustfr.stal

800 N/mm? = 0,3- 1,0 = Standard

* ikke inkludert

8. Vedlikehold

8.1 Kniven kjennetegnes av disse fire

punktene:

* Knivene har fire skarpe knivegger. Hvis en egg
har blitt slev, dreies kniven 90° slik at den neste
skarpe skjeerkanten kan brukes. Tegn pa at
stempler og matriser er slitt er tydelig behov for
mer kraft ved framferingen.

¢ QOver- og underkniv har identisk form og kan
plasseres hvor som helst (oppe eller nede)

Knivene er ikke beregnet til & slipes. Hvis alle
de fire kniveggene har blitt slave, ma kniven
byttes ut.

m Arbeid aldri med slgve kniver!

Overkniv:

- Skru ut skruen (13) med den innvendige
sekskantngkkelen 2 mm som falger med.

- Tautkniven (10) og drei den 90° for du setter den
inn igjen (slik at den er inntil den skra flaten i
stempelet med en knivegg).

- Trekk skruen (13) til igjen med den innvendige
sekskantngkkelen 2 mm som folger med.



Underkniv:

- Skru ut skruen (14).

- Bruk den innvendige sekskantngkkelen 2 mm for
4 ta ut kniven (12); drei den 90° for du setter den
innigjen.

- Still inn avstanden mellom knivene (12) og fest
demigjen med den innvendige sekskantngkkelen
2 mm folger med

9. Utbedring av feil

Gjenstartsperre

Maskinen gar ikke, selv om den er koblet inn.
Gjenstartsperren har slatt inn. Hvis batteriet settes i
mens maskinen er slatt pa, starter ikke maskinen.
Sla maskinen av og deretter pa igjen.

Overbelastningsbeskyttelse

Det elektroniske overbelastningsvernet med
integrert temperaturovervakning beskytter maskin
og batteri. Hvis temperaturen i motor og elektronikk
er for hgy, kobler maskinen seg ut. La maskinen
kioles ned. La maskinen ga pa tomgang, sa den
kjoles raskere ned.

10. Tilbehor

Bruk kun original Metabo- eller CAS- (Cordless
Alliance System) batterier og tilbehar.

Bruk kun tilbeher som oppfyller kravene og spesifi-

kasjonene som er nevnt i denne bruksanvisningen.

Batteripakker med ulik kapasitet:

Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)
etc.

Ladere:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55

Best.-Nr.: 627378000 ASC 145

etc.

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i hovedkatalogen.

11. Reparasjon

Elektroverktgy mé kun repareres av elektro-
fagfolk!
Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du har

et Metabo elektroverktey som ma repareres.
Adresser pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

12. Miljovern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbeher.

Emballasjematerialene ma kasseres i henhold til
merkingen og kommunale retningslinjer. Du finner

NORSK no

mer informasjon pa www.metabo.com i omradet
Service.

Kun for EU-land: Kast aldri elektroverktay i
E husholdningsavfallet!  henhold til EU-direktiv

2012/19/EU om kasserte elekiriske og
elektroniske produkter og direktivets iverksetting i
nasjonal rett, mé elektroverktey som ikke lenger
skal brukes, samles separat og returneres til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

13. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3.
Med forbehold om endringer i hensikt av teknisk
forbedring.

U = batteriets spenning

Bst = Starste blikktykkelse som kan skjeeres
(stalplater)

Ba = Sterste blikktykkelse som kan skjaeres
(aluminium)

hy = Slagtall ved tomgang

hy = Slagtall ved nominell belastning

f'min = Minste svingradius

m = Vektuten nettkabel

Maleverdier int. EN 62841.

Tillatt omgivelsestemperatur ved drift: -20 °C til
50 °C (begrenset ytelse ved temperaturer 0 °C).
Tillatt omgivelsestemperatur ved lagring: 0 °C til
30°C

== Likestrom (batteridrevne maskiner)

Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.

Emisjonsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen til elektroverktayet og @ sammenlikne
ulike elektroverktoy. Avhengig av bruksbetingelser,
tilstanden til elektroverktoyet eller innsatsverktoyet,
kan den faktiske belastningen veere hayere eller
lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og perioder
med mindre belastning i vurderingen. Fastsett
sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av tilpassede
vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske tiltak.

(Vektorsum i tre retninger)

Totalverdi for vibrasjon
fastsatt int. EN 62841:

ap, = Typisk vurdert akselerasjon
i hand-arm-omradet
(Plateskjeering)

Kh = Usikkerhet (vibrasjon)

Loa = lydtrykkniva

Lwa = lydeffektniva

Kpa, Kwa = Usikkerhet
Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!
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Original brugsanvisning

1. Konformitetserklaering

Vi erklaerer under eneansvar: Denne batteridrevne
pladesaks, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4)

2. Tilteenkt formal

Maskinen er beregnet til gennemskaering og
skeering af flade emner af stal, aluminium og
skaerbare plastmaterialer. Den egner sig til kurvede
og lige snit uden tab af materiale.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

Enhver anden anvendelse er i strid med formalet
og er ikke tilladt. Producenten patager sig intet
ansvar for skader, som opstar som felge af
ukorrekt anvendelse.

Ved ukorrekt anvendelse, ved andringer pa
apparatet eller ved brug af dele, som ikke er testet
eller godkendt af producenten, kan der opsta
alvorlige skader.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmeerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-veerk-
tojets sikkerhed.

ADVARSEL - Laes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

AVARSEL - Las alle sikkerhedsadvarsler,

instruktioner, illustrationer og
specifikationer, som folger med el-vaerktgjet. /
tilfeelde af manglende overholdelse af
anvisningerne nedenfor er der risiko for elektrisk
stod, brand og/eller alvorlige personskader.

Gem alle advarsler og instruktioner til senere
brug. Videregiv kun el-veerktgjet sammen med
disse papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

Tag akkuen ud af maskinen, for der foretages
maskinindstilling, ombygning, vedligeholdelse eller
rengering.

Serg for, at maskinen er frakoblet, nar n placeres i
maskinen.

§ % Beskyt akkuer mod fugtighed!
40

Udsaet ikke akkuer for ild!

Brug ingen defekte eller deformerede akkuer!
Abn ikke akkuer!
Bergr eller kortslut ikke akkuens kontakter!

Der kan sive let sur, breendbar veeske ud af
defekte Li-ion-akkuer!

Hvis der kommer batterivaeske ud, og
A vaesken kommer i beregring med huden, skal
huden omgaende skylles med rigeligt vand.
Skyl gjnene med rent vand, og s@g straks laege, hvis
batterivaesken kommer i gjnene!
Fjern forst spaner og lignende, nar maskinen er i
stilstand.
Arbejdsemnet skal sikres mod at glide og rotere
(f.eks. ved hjeelp af fastspaending med
skruetvinger).
Brug altid beskyttelsesbriller, arbejdshandsker og
kraftige sko under arbejdet med maskinen!

Hold heenderne vaek fra skeereomradet.

Maskinen skal vaere taendt, nar den fores ind mod
emnet.

Arbejd kun med monteret spanafviser (8).
Transport af Li-ion-batteripakker:

Forsendelse af Li-ion-batteripakker skal ske i
henhold til reglerne om farligt gods (UN 3480 og UN
3481). Tjek de aktuelle regler ved forsendelse af Li-
ion-batteripakker. Sperg evt. din spediter til rads.
Certificeret emballage kan rekvireres hos Metabo.
Send kun batteripakker, hvis kabinettet er
ubeskadiget og der ikke treenger veeske ud. Tag
batteripakken ud af maskinen for forsendelse.
Beskyt kontakterne mod kortslutning (isoler f.eks.
med tape).

Ved en defekt maskinen skal man tage
batteripakken ud af maskinen

5. Oversigt

Se side 2.
1 Skydekontakt
Handtag
Stillehjul til indstilling af omdrejningstal
Tast for kapacitets- og signalindikator
Kapacitets- og signalindikator
Batteripakke*
Knap til frigorelse af batteripakke*
Spanafviser
Skeerebord
10 Overkniv
11 Justeringsskrue
12 Underkniv
13 Laseskrue til overkniv
14 Laseskrue til underkniv
15 Folerleere
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* ikke inkluderet i leveringsomfanget

6. Ibrugtagning
Akku

Akkuen skal oplades for den forste ibrugtagning (6).

Genoplad akkuen, nar kapaciteten aftager.

Du finder anvisninger til opladning af batteripakken

i driftsvejledningen til opladeren fra Metabo.

Li-ion-akkur "Li-Power" har en kapacitets- og

signalindikator (5):

- Tryk pa knappen (4), og ladetilstanden vises med
lysdioderne.

- Blinker enlysdiode, er akkuen naesten tom og skal
genoplades.

Udtagning og isaetning af akku

Tryk p& batteriudlgseren (7), og fiern batteripakken
(6).

Iseettelse
Skub batteripakken (6) ind, til den gariindgreb i
veerktgjet.

7. Anvendelse

7.1 Indstilling af afstanden mellem knivene
m Den rigtige afstand:

Knivafstanden er indstillet til en pladetykkelse pa 1
mm ved levering af maskinen. Kontrollér afstanden
pa knivene med folerleeren (15) (se s. 2). For at
opna optimale skeereresultater, skal du indstille
felgende veerdier:

Pladetykkelse i mm= Knivafstand i mm

0,3-0,6 mm =0,1mm
0,7 -1,2mm =0,2mm
1,3-1,6 mm =0,3mm

m Knivene ma ikke bergre hinanden.

Indstilling af afstanden:

- Tryk pa teend/sluk-kontakten flere gange, indtil
overkniven bergrer det nederste dgdpunkt.

- Fjernelse af batteri

- Lasn underkniven (12)

- Indstil kniven med justeringsskruen (11) ved
hjeelp af den vedlagte unbrakonggle pa 3 mm til
den pakraevede afstand.

- Spaend kniven igen

- Indstil kniven let med den vedlagte unbrakonggle
pa 3 mm.

- Kontrollér afstanden med folerlaeren (15).

7.2 Til-/frakobling

Tilkobling:

Skub skydekontakten (1) fremad, indtil den gar i
hak.

Frakobling:

Skub skydekontakten (1) bagud, indtil den gar i hak.

Arbejde med maskinen

DANSK da

¢ Maskinen skal veere taendt, nar den feres ind mod
emnet.

¢ Hold elveerkigjet heeldet i en vinkel pa 80 til 90° til
pladens overflade og undga at kante det til siden

* For elveerkigjet jeevnt og med et let skub i
skeeringsretningen. En for kraftig fremfaring
forringer standtiden pa det anvendte vaerktgj
betydeligt.

o Skeer ikke i plader pa svejsepunkter.

* Skeerikke i plader med flere lag, som overskrider
den maksimale emnetykkelse.

¢ For at gge standtiden pa kniven anbefales det at
pafere et glidemiddel langs den planlagte
skeerelinje:

—til snit i stalplader: Skeerepasta eller skeereolie

—til snit i aluminium: Petroleum

* Sluk forst veerktgjet, efter du har trukket det ud af
skaeresporet.

¢ Skeering pa kant i omvendt position.
Skeerebordet (9) peger opad.

. I(g()jstil det enskede omdrejningstal pa stillehjulet

¢ Ved skeering af radiusser ma maskine ikke
kantes og der ma kun arbejdes ved lav
fremfering.

Bemaerk

* Alt efter pladetykkelse eller traekstyrke pa emnet
kan der veelges to forskellige knivtyper til
forarbejdningen.

¢ Standardkniy til plader med en treekstyrke pa
<400 N/mm? har ingen saerlig meerkning. Knive i
kromstal er maerket med ,Cr*

¢ Det anbefales af disse arsager kun at anvende
veerktojer i henhold til angivelserne i tabellen:

Aluminium

250 N/mm? = 0,3-2,0 = Standard
Bygningsstal

400 N/mm? = 0,3-1,6 = Standard
Rustfrit stal

600 N/mm? =0,3-1,2=Cr
Rustfrit stal

800 N/mm? =0,3-1,0=Cr

* ikke inkluderet i leveringsomfanget

8. Vedligeholdelse

8.1 Kniven adskiller sig pa de felgende

punkter:

* Knivene har fire skarpe skaerekanter. Hvis en
kant er blevet slav, drejes knivene 90°, sa neeste
skarpe skaerekant kan anvendes. Et tegn pa en
slidt kniv er en betydeligt foraget nadvendig
fremfaringskraft, mens arbejdet stadig gar
langsommere.

* Overkniv og underkniv er ens i formen og kan
indseettes vilkarligt (foroven eller forneden)

Knivene er ikke egnet til opslibning. Nar alle
fire skaerekanter er blevet slove, skal knivene
udskiftes.
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m Arbejd aldrig med slove knive!

Overkniv:

- Drej skruen (13) ud med den vedlagte
unbrakonggle pa 2 mm.

- Tag kniven (10) af, drej den 90°, og saet deniigen
(sa den ligger med en skaerekant mod
stgdstangens skra flade).

- Spaend skruen (13) mm igen med den vedlagte
unbrakonggle pa 2 mm.

Underkniv:

- Skru skruen (14) ud.

- Tag kniven (12) 2 mm ud med den vedlagte
unbrakonggle og indsezet den drejet 90°.

- Indstil afstanden mellem knivene, og fastger
knivene (12) igen med den vedlagte
unbrakonggle pd 2 mm

9. Afhjeaelpning af fejl

Sikring mod genstart

Maskinen kerer ikke, selv om den er teendt. Den
elektriske beskyttelse mod genindkobling er
aktiveret. Saettes batteripakken i en teendt maskine,
starter maskinen ikke. Sluk og teend igen for
maskinen.

Overbelastningssikring

Den elektroniske overbelastningsbeskyttelse med
integreret temperaturovervagning beskytter
maskinen og batteripakken. Hvis temperaturen pa
motoren eller elektronikken er for hgj, frakobler
apparatet. Lad apparatet afkgle. Kerer maskinen
igen, skal man lade apparatet kere i tomgang, sa
det koler hurtigere af.

10. Tilbehor

Anvend udelukkende originale batteripakker eller
originalt tilbeher fra Metabo eller CAS (Cordless
Alliance System).

Brug kun tilbehar, som opfylder de krav og specifi-
kationer, som er angivet i denne brugsanvisning.

Batteripakker med forskellig kapacitet:
Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)
etc.

Opladere:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

11. Reparationer

Reparationer pa el-veerktegjer ma kun udfares
af en elektriker!

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nar De
skal have repareret Deres Metabo el-veerktgj.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12. Miljgbeskyttelse

Overhold de lokale regler om miljgvenlig bortskaf-
felse og genbrug af udtjente maskiner, emballage
og tilbehgr.

Emballagematerialer skal bortskaffes i
overenstemmelse med deres meaerkning iht.
retningslinjerne i din kommune. Yderligere
oplysninger findes pa www.metabo.com i omradet
service.

Kun for EU-lande: El-vaerktgj ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det

europeeiske direktiv2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og omsaettelsen til
national lovgivning skal brugte el-vaerktgjer
indsamles adskilt og genanvendes i en
recyclingproces.

13. Tekniske Data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3.
Forbeholdt eendringer som folge af tekniske
eendringer.

U = Batteripakkens spaending

Bst = Sterste pladetykkelse (stalplade)
Bal = Sterste pladetykkelse (aluminium)
hyg = Slagantal ved frileb

hy = Slagantal ved nominel belastning
rmin = Mindste kurveradius

m = Vaegt uden netkabel

Maleveerdier beregnet jf. EN 62841.

Tilladt omgivelsestemperatur ved drift: -20 °C til
50 °C (begreenset ydelse ved temperaturer under
0 °C). Tilladt omgivelsestemperatur ved
opbevaring: 0 °C il 30 °C

= Jeevnstrom (akku-maskiner)

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktgjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktojets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsé hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Traef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

(vektorsum af tre retninger) malt

Samlet vibration
iht. EN 62841:

ap, = Typisk vaegtet acceleration for
haender/arme
(Skeering af metalplader)

Kh = Usikkerhed (vibration)

Loa = Lydtryksniveau

Lwa = Lydeffektniveau

KpA7 KWA = Usikkerhed
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Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug herevaern!
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POLSKI
Instrukcja oryginalna

1. Oswiadczenie zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
akumulatorowe nozyce do krzywizn, oznaczone
typem i numerem seryjnym *1) spetniajg wszystkie
obowigzujgce przepisy dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4)

2. Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Urzgdzenie przeznaczone jest do przecinania i
obcinania brzegdéw ptaskich elementéw ze stali, z
aluminium, z nadajgcego sie do cigcia tworzywa
sztucznego. Nadaje sie do wykonywania ciec¢
krzywoliniowych i prostych bez straty materiatu.

Odpowiedzialno$¢ za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Przestrzegac ogolnie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz dotagczonych uwag dotyczacych
bezpieczenstwa.

Kazde inne zastosowanie jest niezgodne z
przeznaczeniem i zabronione. Producent nie
ponosi odpowiedzialnosci za szkody
spowodowane uzyciem narzedzia niezgodnym z
przeznaczeniem.

Wprowadzanie zmian w urzgdzeniu oraz uzywanie
czesci nie sprawdzonych i nie dopuszczonych
przez producenta moze doprowadzi¢ do
powstania nieprzewidzianych szkdd w trakcie
uzytkowania.

3. Ogdlne wskazowki dotyczace
bezpiecznego uzytkowania

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczego6lng uwage na miejsca w
teksécie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sie z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE - Nalezy przeczytac
wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczeristwa uzytkowania oraz
przestudiowac wszystkie rysunki i parametry

techniczne, dostarczone wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie
ponizszych wskazowek moze stac sie przyczyna
porazenia pradem elektrycznym, pozaru lub/i
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i wskazowki nalezy
zachowaé do dalszego zastosowania.
Elektronarzedzie przekazywacé innym osobom
wytgcznie z dotgczong dokumentacjg.

4. Specjalne wskazowki
dotyczace bezpiecznego
uzytkowania

Przed przystgpieniem do wprowadzania jakichkol-
wiek ustawien, przezbrajania, konserwacji lub
czyszczenia nalezy wyja¢ akumulator z urzadzenia.

Upewnic¢ sie, ze podczas wktadania akumulatoréw
urzadzenie jest wytgczone.

Akumulatory nalezy chroni¢ przed wilgocig!

E ; Nie wktada¢ akumulatorow do ognia!

Nie uzywac uszkodzonych lub zdeformowanych
akumulatorow!
Akumulatoréw nie wolno otwierac!
Nie wolno zwieraé stykéw akumulatoréw!
Z uszkodzonych akumulatoréw litowo-jono-
& wych moze wyciec lekko kwasowa ciecz
palna!l

W przypadku wydostania sig cieczy z
A akumulatora i jej kontaktu ze skorg nalezy

bezzwtocznie sptukac to miejsce duza
iloscig wody. W przypadku przedostania sig cieczy
z akumulatora do oczu nalezy przeptukac je czysta
woda i bezzwtocznie uda¢ sie do lekarza!

Wiéry i podobne zanieczyszczenia usuwacé
wytgcznie po zatrzymaniu maszyny.
Zabezpieczy¢ obrabiany element przed
przesunieciem lub obréceniem (na przyktad
poprzez zamocowanie w $ciskach stolarskich).

Przy wykonywaniu pracy za pomocg urzgdzenia
zawsze nosi¢ okulary ochronne, rekawice robocze
oraz obuwie robocze!

Nie wolno zbliza¢ rak do strefy ciecia.

Urzadzenie zbliza¢ do elementu tylko gdy jest
wigczone.

Pracowac wytacznie z zamontowang ostong
przeciwwiérowg (8).
Transport akumulatoréw litowo-jonowych:

Warunki przesytania akumulatoréw litowo-
jonowych regulujg przepisy dotyczace towaréw
niebezpiecznych (UN 3480 i UN 3481). W
przypadku wysytki akumulatoréw litowo-jonowych
zapoznac sie z aktualnie obowigzujgcymi
przepisami. W razie potrzeby zasiegna¢ informacji
w firmie transportowej. Certyfikowane opakowania
sg dostepne w Metabo.

Akumulatory wolno wysytaé, tylko jezeli ich
obudowa jest nieuszkodzona i z wnetrza nie
wydostaje sie ptyn. Przed wysytka wyjaé
akumulator z urzadzenia. Zabezpieczy¢ styki przed
zwarciem (np. zaizolowac tasma klejaca).

Z uszkodzonego urzadzenia trzeba zawsze wyjgc
akumulator.



5. Przeglad

Patrz strona 2.
1 Przetacznik suwakowy
2 Rekojesé
3 Pokretto nastawcze do ustawiania predkosci
obrotowej
4 Przycisk wskaznika stanu natadowania i
sygnalizatora
5 Wskaznik stanu natadowania i sygnalizator
6 Akumulator*
7 Przycisk odblokowywania akumulatora*
8 Ostona przeciwwiorowa
9 Stolik tnacy
10 Gorny noz
11 Sruba regulacyjna
12 Dolny n6z
13 Sruba mocujgca goérny néz
14 Sruba mocujaca dolny n6z
15 Szczelinomierz

* nie jest dostarczany w komplecie

6. Uruchomienie

Akumulator
Przed pierwszym uzyciem nalezy natadowac
akumulator (6).

W przypadku spadku mocy nalezy ponownie nata-
dowac akumulator.

Informacje dotyczace tadowania akumulatoréow
mozna znalez¢ w instrukciji obstugi tadowarki
Metabo.

Akumulatory litowo-jonowe ,Li-Power“wyposazone

sg we wskaznik pojemnosci i sygnalizator (5):

- Nacisniecie przycisku (4) powoduje wskazanie
stanu natadowania za pomoca diod LED.

- Jedli jedna dioda LED miga, akumulator jest
prawie wyczerpany i musi zosta¢ ponownie nata-
dowany.

Wyjmowanie, wktadanie akumulatora

Nacisna¢ przycisk zwalniania blokady akumulatora
(7) i zdja¢ akumulator (6).

Wkiadanie
Wsungé akumulator (6) do zatrzasnigcia w
blokadzie.

7. Uzytkowanie

7.1 Ustawianie odstepu pomiedzy nozami
m Prawidtowy odstep:

Odstep miedzy nozami w urzgdzeniu ustawiony jest
fabrycznie na grubos¢ blachy 1 mm. Odstep
migdzy nozami sprawdzi¢ szczelinomierzem (15)
(patrz str. 2) W celu uzyskania optymalnych
wynikéw ciecia nalezy ustawi¢ nastepujgce
wartosci:

Grubos¢ blachy w mm=odstep migdzy nozami w

POLSKI pl

mm
0,3-0,6 mm =0,1mm
0,7-1,2mm =0,2mm
1,3-1,6 mm =0,3mm

Noze nie moga sie dotykac.

=

Ustawianie odstepu:

- Nacisng¢ kilkukrotnie na chwile wigcznik/
wytagcznik, az gérny n6z osiggnie dolny martwy
punkt.

- Wyjaé akumulator

- Zluzowac dolny néz (12)

- Wymagany odstep noza ustawi¢ srubg
regulacyjng (11) za pomocg dotgczonego klucza
imbusowego 3 mm.

- Ponownie dokrecié néz

- Srube regulacyjna lekko wyregulowac za pomoca
dotgczonego klucza imbusowego 3 mm.

- Skontrolowa¢ odstep szczelinomierzem (15).

7.2 Wigczanie i wytgczanie

Wiaczanie:

przesuna¢ przetgcznik suwakowy (1) do przodu, az
sie zatrzasnie.

Wytaczanie:

przesungc przetgcznik suwakowy (1) do tytu, az sie
zatrzasnie.

Praca za pomocg urzadzenia

¢ Urzgdzenie zbliza¢ do elementu tylko wtedy, gdy
jest wigczone.

* Elektronarzedzie trzymac pochylone pod katem
od 80 do 90° wzgledem powierzchni blachy i nie
doprowadzaé do bocznego zakleszczania sie.

¢ Elektronarzedzie prowadzi¢ rownomiernie lekko
je popychajac w kierunku cigcia. Zbyt silny
posuw roboczy znacznie obniza zywotnos¢
narzedzi roboczych.

* Nie nalezy cig¢ blach w miejscach spawdéw.

* Nie nalezy cig¢ blach wielowarstwowych, ktérych
grubosc przekracza maksymalng grubosé
materiatu.

¢ Aby poprawi¢ zywotnos¢ nozy zaleca sig
naniesienie wzdtuz planowanej linii ciecia sSrodka
zwigkszajgcego poslizg:

—w przypadku cigcia blachy stalowej: paste lub olej

do ciecia

—w przypadku ciecia w aluminium: nafte

¢ Elektronarzedzie wytgczaé dopiero po jego
wyijeciu z linii cigcia.

¢ Przy brzegu cig¢ w pozycji do géry nogami. Stolik
tnacy (9) skierowany jest ku gorze.

¢ Pokrettem nastawczym (3) ustawic¢ pozadang
predkos¢ obrotowa.

¢ Podczas wycinania promieni nie zakleszczaé
urzgdzenia i pracowacé z niewielkim posuwem
roboczym.

Informacije

¢ W zaleznosci od grubosci blachy lub
wytrzymatosci elementu na rozcigganie mozna
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wybra¢ do pracy dwa rézne typy nozy.

» Standardowe noze do blachy o wytrzymatosci na
rozcigganie <400 N/mm? nie posiadajg
specjalnego oznakowania. Noze ze stali
chromowej oznakowane sg znakiem ,Cr*

» Zaleca sig zastosowanie narzedzi tylko zgodnie z
informacjami zamieszczonymi w tabeli:

Aluminium

250 N/mm? = 0,3-2,0 = Standard
Stal konstrukcyjna

400 N/mm? = 0,3- 1,6 = Standard
Stal nierdzewna

600 N/mm? =0,3-12=Cr

Stal nierdzewna

800 N/mm? =0,3-10=Cr

* nie jest dostarczany w komplecie

8. Konserwacja

8.1 NOz charakteryzuje sig nastepujacymi

cechami:

* Noze posiadajg cztery ostre krawegdzie tngce.
Gdy jedna krawedz sie stepi, noze obraca sie o
90° i uzywana jest nastepna jeszcze ostra
krawedz tngca. Oznakg zuzytych nozy jest
znaczne zwigkszenie sig sity koniecznej do
posuwu przy wolniejszym postepie pracy.

e Gorny i dolny no6z jest taki sam i mozna je
dowolnie stosowac (u géry albo na dole)

Noze nie nadaja sie do ostrzenia. Gdy
wszystkie cztery krawedzie tngce sie stepia,
noze nalezy wymieni¢ na nowe.

m Nigdy nie uzywac tepych nozy!

Gorny noz:

- Wykreci¢ srube (13) dotgczonym kluczem
imbusowym 2 mm.

- Wyjaé no6z (10) i zatozy¢ po obrdceniu o 90° (tak
zeby jedng z krawedzi tngcych przylegat do
ukosnej powierzchni popychacza).

- Srube (13) z powrotem dokreci¢ dotgczonym
kluczem imbusowym 2 mm.

Dolny néz:

- Wykreci¢ srube (14).

- Noz (12) zdemontowaé dotgczonym kluczem
imbusowym 2 mm i zatozy¢ po obréceniu 0 90°.

- Ustawi¢ odstep miedzy nozami i z powrotem
zamocowacé noz (12) dotgczonym kluczem
imbusowym 2 mm

9. Usuwanie usterek

Zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem

Maszyna nie pracuje mimo tego, ze jest wtgczona.
Zadziatato zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem. Po wiozeniu akumulatora maszyna
nie uruchamia sie, mimo, Ze jest wtgczona.
Wytaczy¢ i ponownie wigczyé maszyne.

Zabezpieczenie przecigzeniowe

Elektroniczne zabezpieczenie przecigzeniowe ze
zintegrowanym monitorowaniem temperatury
chroni urzagdzenie i akumulator. Gdy temperatura
silnika albo uktadu elektronicznego jest za wysoka,
urzadzenie wytgcza sie. Pozostawic urzgdzenie do
ostygniecia. Gdy urzadzenie bedzie znow
pracowato, pozostawi¢ je na biegu jatowym, zeby
szybciej ostygto.

10. Akcesoria

Stosowaé wytacznie oryginalne akumulatory i
osprzet Metabo lub CAS (Cordless Alliance
System).

Nalezy stosowac wytgcznie akcesoria, ktére spet-
niaja wymagania i parametry wymienione w niniej-
szej instrukcji obstugi.

Akumulatory o réznych pojemnosciach:
Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)
etc.

tadowarki:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.

11. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga by¢
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowa-
nych elektrykow!

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwroci¢ do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sg
podane na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

12. Ochrona srodowiska

Nalezy przestrzegaé krajowych przepiséw dotyczg-
cych utylizacji zuzytych urzadzen, opakowan i
akcesoriéw zgodnie z ochrong srodowiska natural-
nego oraz zasadami recyklingu.

Materiaty opakowaniowe utylizowaé zgodnie z ich
oznakowaniem i wytycznymi obowigzujgcymi na
terenie danej gminy. Wiecej informacji mozna
znalez¢ w dziale Serwis na stronie
www.metabo.com

Dotyczy tylko tadowarek na terytorium Unii
ﬁ Europejskiej: Elektronarzedzi nie wolno
wyrzucac do zwyktych odpadéw domowych!
Zgodnie z wytyczng europejskag
2012/19/EU o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych oraz jej stosowaniu
w prawie panstwowym zuzyte elektronarzedzia
muszg by¢ gromadzone osobno i podawane
odzyskowi surowcow wtérnych zgodnemu
z przepisami o ochronie srodowiska.



13. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian
konstrukcyjnych.

U = napiecie akumulatora

Bst = Najwigksza grubo$¢ cietej blachy (blacha

stalowa)
Ba = Najwigksza grubos¢ cietej blachy
(aluminium)
hg = Liczba suwow na biegu jatowym
hy = Liczbasuwow przy obcigzeniu nominalnym
r'min = Najmniejszy promien krzywej
m = Ciezar bez przewodu zasilajgcego

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 62841.

Dozwolona temperatura otoczenia podczas pracy:
od -20 °C do 50 °C (ograniczona moc przy
temperaturach ponizej 0 °C). Dozwolona
temperatura otoczenia podczas sktadowania: od
0°C do 30 °C.

== Prad staly (urzgdzenia zasilane akumulato-
rowo)

Wyszczegolnione dane techniczne obarczone sg
btedem tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
urzadzenia elektrycznego i poréwnanie réznych
urzgdzen elektrycznych. W zaleznosci od
warunkow uzytkowania, stanu urzadzenia elek-
trycznego lub narzedzi mocowanych rzeczywiste
obcigzenie moze by¢ wigksze lub mniejsze.
Wartosci te nalezy uwzgledni¢ dla oszacowania
przerw w pracy i faz mniejszego obcigzenia. Ustali¢
na podstawie odpowiednio dopasowanych
wartosci szacunkowych srodki ochronne dla uzyt-
kownika, np. srodki organizacyjne.

Catkowita warto$¢ wibracji (suma wektorowa trzech
kierunkéw) ustalona zgodnie z EN 62841:
ap =Typowe mierzone przyspieszenie
na odcinku reka-ramie
(ciecie blachy)
Kh =nieoznaczonos¢ (wibracja)
Loa =poziom ci$nienia akustycznego
Lwa =poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa = nieoznaczone

Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczy¢
wartosc 80 dB (A).

m Nosi¢ ochraniacze stuchu!

POLSKI pl
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EAAHNIKA

NpwTtdéTUTESG 0ONYiEC XP1IONG

1. ARAwon MoTOTNTAG

AnAwvoupe pe 15ia ubuvn: AuTo To Paidt
MTIaTaPIOG YA KAUTIUAEG, TIOU avayvwpidetat
MEOow TUTIOU Kal apLBuov oelpag *1)
AVTATIOKPIVETAL € OAEG TIG OXETIKEG SIATAEELS
TwV 0dNYLWV *2) Kat TwV TPoTUTNIwV *3). TexViKa
gyypada oo *4)

2. Xpnrion cupupwva HE TO OKOTIO
TIPOOPLO|OU

To epyaAeio IPoopileTal yia KOWLLO KAl
Eexovoplopa eminedwv Aapapivav amnod xaAupa
KOl OAOUUIVIO KL GUVOETIKWY UAIKWV KATAAANAWY
yla koyipo. Evdeikvutal yia KaummuAeg Kat ioleq
KOTIEG XWPIG aWAELA UAKOU.

I"a (NHLEG TIOU EVEEXETAL VA TIPOKUYPOUV aTtd
XPion OX1 CUUPWVA LE TOV OKOTIO TIPOOPLOHOU
PEPEL TNV ATIOKAELOTIKT) EUBUVN O XPNOTNG.

Mpémel va TNPouvTaL Ol YEVIKA AVAYVWPIOUEVES
podlaypadeq Mepi TPOANYNG ATUXNHATWYV KAt oL
napadidopeveq unodeifelq acdaieiag.

Kdbe aAAn xprion Bewpeital wg un evdedetypevn
Kat artayopeveTal. O KATAOKEVAOTNHG Sev
avaAapBavet Tnv euBUVN yla {nLEG TIOU
TIpoKaAouvTalL amnd akataAAnAn xprion Tou
epyaAeiou.

AMYEG TN SO TNG CUCKEUNG 1 1 Xprion
eEapTnUATWY TIOU SV €X0UV eAeyXBel amod Tov
KATOOKEVAOTT UTTOPEL VA €XOUV 0AV CUVETIELA
TNV TPOKANOM arpoBAeNTWV {npiwv!

3. levikég unodeEi&elg
acdaleiag

MpoogEte yia t Sikn oag mpootaoia
Kabwg Kal yla TNV pooTacia Tou
NAEKTPIKOU 0aG EpYAAEiov ekeiva Ta
OTMEIQ TOU KEWEVOU, TIOU Xapaktnpigo-

VTaL e auTto To oUMBOAO!

MPOEIAONOIHZH - lNa m peiwon tou
Klv&UVOU TPAUHATIOHOU SLaBACTE TIG

odnyieg Aettoupyiag.

MNPOEIAOMOIHZH - AlaBaocte OAeg TIg
uno&smietq acdaleiag, o&nyleq,
£1KOVOypadT|OELG Kal OAa Ta TEXVIKA
GTOLXEiQ, TIOU GUVOSEVOUV AUTO TO NAEKTPIKO
epyaAeio. AugAeleg kara v tripnon Twv
akoAovBwy urtodeiéewv umopel va mpokaAéoovv
nAektponAnéia, mupkayid kavr coBapoug
TPQUUATIOOUG.
duAagte 6Aeq TIG UTTOSEIEELG aogPaAeiag kat
TIG 08NYiEg yia TO PEAAOV.
Mapaxwpnote oe AAAOUG TO NAEKTPIKO 0ag EPYa-
Aeio povo padi pe autd ta €yypada.

4. Ed1kéQ umtodei&elg
acdaleiag

MpoTovu MpaypaTomnomoeTe pia omoladnrote
pUBuLoN, aAAayr) eE0TTAIOMOU, cuvTripnon 1 kaba-
PLOMO, TPARNETE TNV Unatapia anod To epyaAcio.
BeBawwbeite, 011 €xel anevepyomoinbel To epya-
Agio katd TNV TOTOBETNON TNG MIMATapPiag.

§ % MpooTatéWTe TIq uatapieg anoé v

vypaoia!

E ; Mnv ekBeteTe TIq untatapieg ot dwrtid!

Mn xpnowormoleite Kapia EAaTTwUATIKA 1) TTapa-
popdwpévn pratapial
Mnv avoiyete Tiq pnatapieg!
Mnv akoupmdare 1) BPAaXUKUKAWVETE TIG ETIADES
TWV pratapiwv!
ATIO TIG EAATTWHATIKEG UTTATAPIES LOVTWV
ABiou (Li-lon) propei va eE€ABeL va
KQUOTIKO Uypo!

€ TEPITTWON TIOV XUBE( TO VYPO TNG
pratapiag kat €pBet og emadpn Me TO Sépua

0ag, EEMAUVETE TO SEPUA 0OG AUEOWG HE
TIOAU VEPO. 2€ TIEPITTTWON TIOU TIEGEL UYPO TNG
MTaTapiag 0Ta HATIA 600G, TTAUVETE Td HATI 00G
ue kabapd vepd Kat MNyaivete xwpig Kabuoté-
pnon oto ylatpd!
ATIOPAKPUVETE TA TIPLOVISIA Kat Gpola VAIKA HOVo
OTav TO EPYAAEIO €ival AKLVNTOTIONMEVO.

AcdaAioTe To TEPAXIO EMEEEPYAOIAG ETAL, WOTE
Va PNV YMmopei va YAIoTPNOEL 1) va TIEPLOTPAdE,
(.. M€ TN Por|Bela obLyKTrpWV).

Katda v epyacia pe 1o epyaleio popate mavra
TIPOOTATEVTIKA YUAALd, YAVTLIO £pYACiag Kat
otabepd arovTaolal

Mnv anAwveTe Ta x€pla 0ag oTnV TIEPLOXT] KOTIG.
Obnyeite 10 epyaleio HOGVO EVEPYOTIOMNUEVO OTO
Tepaxlo enegepyaaiag.

Epydleote povo pe TomoBeTNUEVO EKTPOTIEA
TpLOVISIWV (8).

MeTadopa Twv prnatapiwyv IOvTwv Abiou:

H amooToAr Twv Ynataplwyv vTwv Abiou
UTTOKELTAL 0T VOROBeTia Tiepi ETIKIVOUVWV
eumopeupatwy (UN 3480 kat UN 3481). Katd tnv
QATIOCOTOAY TWV MIATAPLWYV LOVTWYV ABiou ipocegTte
TOUG TPEXOVTEG LOXVOVTEG KAVOVIOHOUG.
MAnpodopnBeite oXETIKA EVOEXOUEVWG ATIO TNV
etalpeia petadpopwv. MoTomompuevn cuckeuacia
eival dlabgoiun otn Metabo.

H amooToAr) Twv pnataplwyv Uropei va yivel pévov
£pO0OV TO TIEPIBANUA EUPICKETAL OE KAAY)
Kataotaon Kat dev dlappeet uypod. MNa v
QrooToA NG eNAvadopTICOHEVNG prtatapiag
adalpeoTe TNV prarapia and To ePYAAEio.
ACPANOTE TIG EMAPES ATTO TUXOV BPAXUKUKAWHA
(TT.X. LOVWOTE TIG HE AUTOKOAANTN TALVIA).



Edv 1o epyaAeio xaAdoel adapeote TNV
enavagpopTI{oueVN pratapia anod auTo.

5. Emokomnnon

BAgne otn oeAida 2.

2upbuEVOG SLAKOTITNG

XelpoAafn

Tpoxiokog puBIoNG TOU aplBpoU oTPOPwWV
MANKTPO EVEEIENG XWPNTIKOTNTAG KAl
anuaveng

'EVSEIEN XWPNTIKOTNTAG KAl OTiLavVoNg
EnavadopTi{opevn pnatapia*

MARKTPO Ya TNV anacdpdAion g enavacdop-
TWoOuEVNG pratapiog*

Ektpomnéag mplovidiwyv

Erudavela korng

10 Emavw payaipt

11 Bida pubuiong

12 Kdtw payaipt

13 Bida oTtepéwong emavw paxaplou

14 Bida otePEWONG KATW paxalplol

15 Al0KEVOUETPO

No o AN =

* 6ev ouumeplAapBAaveTal 0Ta VAIKA Ttapadoong

6. O©¢€om oe Aettoupyia

Mrnatapia

®doprtiote TNV Unatapia mptv anod I xperion (6).

DoptioTe Eava tnv pnarapia oe mepinTwaon

TITWONG TNG LOXVOG.

0bnyieg yia ) popTIoN TG enavacdopTi{OpeVNng

uratapiag 6a Bpeite oTIg 00nyieg Aettoupyiag Tou

Metabo-dopTioT.

O1 pyratapieq Gvtwv ABiou "Li-Power" €xouv pia

€VOEIEN XWwPNTIKOTNTAG Kat orjpavong (5):

- (4)Natote TO TANKTPO KaL 1) KATACTAON
PopTIoNg epdavieTal peow Twv PwTodLddWV
LED.

- ‘Otav pa pwtodiodog (LED) avaBoofrivel, eival
n yratapia oxeddv Adela Kal TIPETEL Va ETAVA-
PoprioTEi.

Adaipeon, TomoBEoN TNg prarapiag

MatoTe TO MANKTPO yia TNV anacddAAlon g
pratapiag (7) kat adpaipéote TV pratapia (6).

Inpwéte péoa TNV uratapia (6) LExpL va
aodaAioel.

7. Xpnon
7.1  PUBMION TNG anooTaong LETAEY TWV
Haxatplwv

m H owotr anéotaon:
H cmoc'raon METAEL TV paxaplwy €xel puepm'ral

KATA TNV Mapadoon Tou spyaAsnou Yla TIAX0G
Aapapivag 1 mm. EA€yETe TV andéoTaon Twv

EAAHNIKA el

paxaplwy pe To SlakevoueTpo (15) (BAETE oeA. 2).
Ma KaAUTEPA ATIOTEAEOUATA KOTIG, PUBUIOTE TIG
aKkOAOUBEG TIHEG:

Mdyxog Aauapivag oe mm=AnooTacn LaXaPLWV

oe mm
0,3-0,6 mm =0,1mm
0,7-1,2mm =0,2mm
1,3-1,6 mm =0,3mm

i i

m Ta payaipla dev eTPEMETAL VA OKOUUTIOUV
METAEL TOUG.

P0OBuION NG andéotaong:

- Meote Tov dlakomm On/Off Téoo, 6oo
xpeladetal yia va ¢pOAacel To emavw payaipt oTo
KATW VEKPO ONEIO.

- Adapeate TnVv enavadopTi(OPevn pratapia

- Zeodifte To KATW paxaipt (12)

- PuBpiote to paxaipt pe ™ Bida pubuiong (11) pe
T0 Ttapadidopevo KAeLSi AAAev 3 mm otnv
anapaitntn anoéotaocn.

- 2¢pikte Eava To paxaipt

- 2i&te Aiyo m Bida pubuiong pe To
apadldouevo KA AAAeV 3 mm.

- EAéyETe TNV amdoTtaon pe 1o SLakeVOETPO (15).

7.2 Evepyomoinon/Anevepyoroinon
Evepyomoinon:

2npwé&Te ToV oupoduevo Slakdrtn (1) Tpog Ta
EUTIPOG, MEXPL Va acdalioel.
Anevepyomoinon:

2npw&Te TOV oupopevo dlakortn (1) Tpog Ta
Tiow, HEXPL VO aodaAioeL.

H epyaoia pe to epyaieio

* Odnyeite 10 EpYAAEiO HOVO EVEPYOTIOMNUEVO
OTO TepA)Lo enegepyaaiag.

* Katd v KOTm KPATATE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO
o€ Ywvia 80 £wg 90° wg TPoOG TNV EMIPAVELN TNG
Aapapivag Kat Unv To HAayKWVETE TIAEUPIKA.

¢ KateuBuvete TO n)\aKTleo epyaAeio
OpOLOLOPdA KAl HE NI WENON TIPOG TV
Katevubuvor) NG Kotmg. H powbnon pe moAv
MEYAATN Suvaun pewwvel T didpkela {wng Twv
eEapTnuaTwy epyaciag.

* Mnv k6Bete TIG Aapapiveg ota onpeia
OUYKOAANONG.

* Mnv k6Bete Aauapiveg TIOAAATIAWY OTPWOEWV
TIOU UTIEPPRAIVOUV TO HEYLOTO TIAXO0G UALKOU.

¢ Ma avgnon g dtapkelag (wng Twv HayapLwv
OUVIOTATAL N EMTAAEWYN EVOG WECOU OAioBNONGg
0TO iXVOG KOTM|G:

— Yld KOTIEG o€ XaAUBSIVEG Aapapiveq: dota

KOTTG 1 AAdL KOTmG
— YlQ KOTIEQ OE QAOUUIVIO: TIETPEAALO

¢ ATEVEPYOTIOINOTE TO EPYAAEIO adOU TIPWTA TO
ATIOMAKPUVETE artd TO [XVOG KOTNG.

o Ko mePIUETPIKA TTAvVw arnd To kepdaAl. H
emdavela kormg (9) deixvel pog Ta mavw.

¢ PuBpiote oToVv TPOXioKo puBONG (3) Tov
€mBUUNTO apIBO aTPOPWV.

e Katd TNV KOt} KAUIMUAWYV UNV HAYKWVETE TO
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EANHNIKA
gpyaleio kat epyaleoTe pe pkpry wonon.

Yrodei&elg

* AvaAdYwg TOU TIAXOUG TNG Aauapivag Kat g
£PEAKUCOTIKTG AVTOXNG TOU TEPA)iou
enefepyaoiag Ymopeite va eMAEEETE yla TNV
enegepyaoia SV0 dLADOPETIKOUG TUTIOUG
HaxapLwv.

e Ta otavrtap paxaipla yla Aapapiveg pe pia
£PEAKUTTIKT) avtoxn} <400 N/mm* dev €xouv
Karolo Wlaitepo avayvwploTiko. Ta paxaipta
anod XpwULoUX0 XAAuBa €xouv To
avayvwploTtiko Cr*

e [a autov Tov Adyo ouvioTdTal 1 Xprion Twv
EPYAAEIWV HOVO CUHPWVA LE TA OTOLXEIA TOU
Tivaka:

AMloupivio

250 N/mm? = 0,3-2,0 = oTavTap
Aopikdg xg)\uﬁaq

400 N/mm ,3-1,6 =otavtap
AvoEstéwToq XAAu Baq

600 N/mm? =0,3-12=Cr
AvoEeléwToq XAAu Baq

800 N/mm? -1,0=Cr

* dev oupumepAapBAaveTal 0Ta VAIKA Ttapadoong

8. Zuvtnpnon
8.1 To paxaipt xapaktnpidetal anod ta €&ng
onpeia:
¢ Ta paxaipla €Xouv TECOEPIG KOPTEPEG AKUEG

Kotng. ‘OTav pia akun £xel CTOUWOEL,
TEPLOTPEPOVTAL TA Haxaipla KABe dpopd katd
90°, £101 WOTE Va EPOEL OE XPNION N ETIOUEVN
akopa KodpTepr| akpr Korrg. H oagnig abgnon
NG ATIAUTOVUNEVNG éuvapnq Tpowenong oe
OUVSUAoHO e TN PEWWHEVN TIPOOSO Epyaciag
aroteAei €voelgn pOopag Tou paxalptov.

* Toemdvw KatKAtw payaipt EXouvv To iblo oxXrpa
Kal UMOPE(TE Va TA XPNOIHOTIONOETE TuXaia
(emavw 1 KATW)

Ta paxaipta dev eivat Ka‘ra)\)\n)\a ya
aKowouq/Tpoxlouq ‘Otav sxouv OTOMWOEL

KOl Ol TEGOEPLG OKHEG KOTING, TIPETIEL VA

avTIKaTaoTabouv Ta paxaipla.

Mnv epyadeoTe TIOTE e OTOPWEVA
paxaipa!

Enavw paxaipt:

- ZePdwote T Bida (13) pe To mapadidopevo
KAESI AAAEV 2 mm.

- TpaPn&te mpog ta €§w to paxaipt (10) kat
TOTIOBETTOTE TO Yuplopevo kata 90° (EToL waoTe
VQ OKOUMTTA E TN L0 QKUY KOTIG OTn AOEN)
EMHAVELN TOU WOoTNpPiov).

- Bilbwote maAL ) Bida (13) pe to mapadidopevo
KAESI AAAEV 2 mm.

Katw paxaipt:

- Zefdwote ™ Rida (14).

- TpaPn&re mpog ta eEw to paxaipt (12) pe to
TIapadIOOUEVO KAESL AAAEV 2 mm Kal
TOTIOBETNOTE TO YUPLOPEVO KATA 90°.

- PuBpiote v andotaon peTta&l Twv paxalpuv
KOl OTEPEWOTE TIAAL TO Haxaipt (12) pe To
Tapadldouevo KAESI AAAEV 2 mm

9. Ermudiopbwon BAaBwv

Katda tnv arnooTtoAn yla EMGKEUN oag
TIAPAKAAOU E Va TIEPLYPAYETE TO
SlamoTwpEvo TIPOBANua.

To epyaAeio dev AetToupyei av kat eivat
gvepyotomuévo. H mpootacia and abeAntn
enavekkivnon €xelL evepyorondei. Otav
TomoBeTNOEl N uraTapPia PE EVEPYOTIOMNMUEVO TO
gpyaleio, dev Eekiva To epyaleio. O¢oTe TO
egpyaleio ektdg Aettoupyiag kal Eava oe
AetToupyia.

Mpootacia évavti unepdpopTiong

H nAektpoviki ipootacia uriepdopTIoNG pe
EVOWUATWUEVN napaKvouenon meg
BePPOKPATIAG TIPOCTATEVEL TO EPYAAEID KAL TNV
uratapia. Av ) BepoKpAsia oTOV KIVNTrpa 1 ota
NAEKTPOVIKA e&apmpam auénBei urtepPoAikd, To
epyaAeio anevepyornoleital. Apriote To epyaAeio
va kpuwoel. Apriote To epYaieio va AelToupynoet
07O PEAQVTI (XWPIS POPTIO), WOTE VA KPUWOEL TILO
Ypnyopa.

10. EEaptiuata

Xpnowotoleite pdvo yvrioleg emavapopTI(OPEVES
uratapieq Metabo v} CAS- (Cordless Alliance
System ) kat eEomAlopO.

Xpnouortoleite pévo eEaptruara, Ta ornoia
TIANPOUV TIG ATIALTT|OELG KAL TA XAPAKTNPLOTIKA
ogTolyeia TTou avapePovTal o€ QUTEG TIG 0dNYieg
AetToupyiag.

Mmatapieg SlapopETIKNG XWPNTIKOTNTAG:
Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)

etc.

DopTIOTEG:
Best.-Nr.: 627044000 ASC 55

Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

MAnpeg poypappa eapmuatwy, BAENE
www.metabo.com 1j GToV KUpLO KATAAOYO.

11. Emokeun

Ol ETIIOKEVEG TWV NAEKTPIKWYV EPYAAEIWV
ETUTPETETAL VA SlevePYOUVTAL HOVOV aTid
nAektpotexViteg!
Me nAekTpikd epyaAeia Metabo mou €xouv avaykn
ETIOKEUNG, aTeVBUVOEITE TIAPAKAAW OTNV AVTi-
aTolyT avtimpoowrttia tng Metabo. AleuBuvoelg
BAEE www.metabo.com.

Toug kataAdyoug avTAAAGKTIKWY UTOPEiTE va
Toug kateBdaoete otn Slevbuvon
www.metabo.com.



12. Mpootacia mepiBaAAovTog

Tnpeite TOUG EBVIKOUG KAVOVIOUOUG Yia TNV
anooupo” GUNPWVA LE TOUG KAVOVEG TIPOOTACIAG
TOU TEPIBAAAOVTOG Kal yla TNV AVAKUKAWON TWV
AxpPnNoTWV EPYaAEiwv, cuoKeuaolwy Kat eEaptn-
HATWV.

Ta uAka cuoKevaaiag TPEMEL va amnoppinTovTal
oUPPWVA HE T OTUAVOT] TOUG CUNPWVA LE TIS
KOLVOTIKEG 0dnyieq. Mepartépw umodeifelg a
Bpeite oTNnV nAekTPOVIKN Sleubuvon
www.metabo.com otnyv mieploxn Service.

Movo yia Tiq xwpeg g EE: Mnv netdte ta
E NAEKTPIKA EPYAAELQ GTOV KASO OKIAKWY

aropppatwy! Zuppwva ue myv
Eupwaikr) odnyia 2012/19/EU mepi NAEKTPIKWY
KOl NAEKTPOVIKWYV CUCKEUWV KaL TNV EVOWHATWON
NG OTO €6VIKO Sikalo, Ta NAEKTPIKA EpYaAEia
TIPETIEL VA ou)\)\éyovml EexwploTda kat va
ETOTPEPOVTAL Y10 AVAKUKAWOT) LE TPOTIO PIAKO
TIPOG TO TIEPIBAAAOV.

13. Texvika otoixeia
Aleukplvioelq oXETIKA PE Ta OoTOlKEla 0N oeAiSa 3.

Alatnpoupe To diKaiwpa ya aAAayEg, TIou
eEunnpeTouv mv Texvum mpoodo.

U = Tdon pnorraplaq

Bst = Méyioto ndog Aapapivag yia Koo
(xaAUBSVN Aapapiva)

Bal = Meywoto ndyog Aapapivag yla Koo
(aAoupivio)

hg = AplOuog maAvdépouroewv xwpig poptio

hy = AplOudg MAAVOPOUNOEWV UE OVOUAOTIKO
doprio

Tmin = EAGX10TN akTiva KauruAdtntag

m = Bdpog Xwpig KaAwSIo cuvSeoNG aTO

pevpa
OL TIES uSTpr']GnKav oupdwva pe To potuto EN
628

EmTpenoueveq eepuOKpameq neptBaMOVToq
Kata tn Aettoupyia: -20 °C €wg 50 °C
(meploplopévn anodoon og BEPUOKPATIEG KATW
aro 0 °C). EmTpenoueveq Beppokpaocieg Kata v
arnobrikeuon: 0 °C €wg 30 °C

= 2UVEXEQ peLpa (epyaleia pratapiag)

Ta avapepOUEVA TEXVIKA OTOLXEID EVVOOUVTAL HE
AVOXEG (OUPPWVA LE TIG EKACTOTE LOXUOUOEG
TEXVIKEG TIPOSIAYPaADES).

TIHEGQ EKTIOUTNG

AUTEQ OL TIEG KABLOTOUV Suvartr) TNV eKTi-
HNOM TWV EKTIOUTIWYV TOU NAEKTPLIKOU EPYAAEIOU
Kal TN oUyKpLoT SladdpwV NAEKTPIKWY EPYA-
Agiwv. Avaloya e TI§ OuVeriKeg epyaciag, my
KOTAOTAOT) TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU N} TwV EEAP-
TNUATWY EPYAOIAG UTTOPEL TO TIPAYHATIKO $OPTIO
va eival uPnAoTePO 1} XaunAoTtepo. MNa my, EKTI-
pnon AdBete unoyn ta SlaAeippata epyaciag Kat
TIG ACELG pIKpoU dopTiou. Me Baon Tig avTi-
OTOLXEG TIPOCAPLOCUEVEG TIHEG EKTIUNONMG KaBo-
piote peTpa MpooTaaciag yia To XproTn, T.X. OpYya-
VWTIKA PHETPA.

EAAHNIKA el

(Stavuopatiko
GBpoLopa TPIWV KATEUBUVOEWV) Uno)\oylopévn
ouudwva pe To potuno EN 62841
an =Turikr) agloAoynuévn smmxuvcn
oTNV TIEPLOXT) XEPLOU-Bpayiova
(Koo Aapapivag)

Knh =AvaoddaAela (taAdviwon)
Loa =2TAOUN NYXNTIKNG TiEONG
Lwa = 2TAOUN NXNTIKNG LOXVOG

Kpa, Kwa = Avaodpaieia

Katd tnv epyacia uropei va untap&el unepBaon

™G otabung BopuBou twv 80 dB(A).
Xpnoomnoleite pooTacia akong
(wtaotideg)!

51



hu MAGYAR
Eredeti hasznalati utasitas

52

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésségink tudataban kijelentjik:
Ez az akkus lemezvago ollo —tipus és
sorozatszam alapjan térténd azonositassal *1) —
megfelel az iranyelvek *2) és szabvanyok *3)
Osszes idevonatkozo rendelkezéseinek. A muszaki
dokumentaciot I. *4)

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A gépet acélbdl, aluminiumbdl, vaghat6
muanyagbdl készult lapos munkadarabok
kettévagasara és szélezésére tervezték.
Alkalmazhato ives vagy egyenes vagasokhoz
anyagveszteség nélkul.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegelézési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

Minden mas alkalmazas nem rendeltetésszeru
hasznalatnak mindésdl és tilos. A nem
rendeltetésszerd hasznalatbdl eredé barminemda
karért a gyartot felelésség nem terheli.

A gépen eszkdz6lt barminem szerkezeti
modositasnak vagy a gyarto altal nem ellendrzétt
és nem engedélyezett tartozékok hasznalatanak
belathatatlan kévetkezményei lehetnek!

3. Altalanos biztonsagi
szabalyok

Sajat testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbdélummal jeldlt szévegré-
szekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a hasz-
nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el az ehheza

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, elGirast,
illusztraciot és specifikaciot. Az aldbbiakban
felsorolt eléirdsok betartdsanak elmulasztdsa
dramlitésekhez, tlizh6z és/vagy sulyos testi
sériilésekhez vezethet.

Orizze meg a jovébeli haszndélatra is
valamennyi biztonsagi el6irast és utasitast.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egytt adja
tovabb méasnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiilénleges biztonsagi
szabalyok

Beadllitas, atalakitas vagy karbantartas elétt vegye ki
az akkuegyseéget a gépbdl.

Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a gép ki van
kapcsolva, mielétt az akkuegységet behelyezi a
helyére.

§ % Ovja az akkuegységet a nedvességtél!
E ; Ne tegye ki az akkuegységet tliz hatasanak!

Ne hasznaljon sériilt vagy deformalédott akkuegy-
séget!
Az akkuegységet ne nyissa fel!
Az akkuegység érintkezdit ne érintse meg, és ne
zarja rovidre!
A hibas Li-ionos akkuegységbdl enyhén
savas, tlizveszélyes folyadék folyhat ki!

kezésbe keriil a bérével, azonnal éblitse le

bé vizzel. Ha az akkumulatorfolyadék a
szemeébe kerlil, tiszta vizzel mossa ki, €s haladékta-
lanul vesse ala magat orvosi kezelésnek!

A forgacsot és hasonlé anyagokat csak a gép
leallasakor tavolitsa el.

Biztositsa a munkadarabot eltolédas vagy egyutt
forgas ellen (pl. satuba valé beszoritassal ).

Mindig viseljen védészemiiveget, munkaskeszty(it,
és er6s védocipét, ha géppel dolgozik!

Ne nyuljon kézzel a vagasi terliletbe.

A gépet csak bekapcsolt allapotban kézelitse a
munkadarabhoz.

Csak felhelyezett forgacsvédével (8) dolgozzon.
A litium-ionos akkuegység szallitasa:

A litium-ionos akkuegység szallitasa a veszélyes
anyagokrol szolé rendelet (UN 3480 und UN 3481)
hatalya ala esik. A litium-ionos akkuegység
szallitasa soran mindig tajékozddjon az aktualisan
érvényes eldirasokrol. Adott esetben érdeklédjon a
szallito vallalatanal. Tanusitvannyal ellatott
csomagolas a Metabo vallalattol igényelhetd.

Csak akkor adjon fel akkuegységet, ha annak haza
sértetlen és abbodl nem lép ki folyadék. Feladashoz
vegye ki az akkuegységet a gépbdl. Biztositsa az
érintkez6k rovidzarlat elleni védelmét (pl.
ragasztdszalaggal).

Egy meghibasodott gép esetén ki kell venni a
gépbdl az akkuegyseget.

.! Ha az akkumulatorfolyadék kifolyik és érint-

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.

1 tolékapcsold

markolat

allitokerék a fordulatszam beallitasahoz
kapacitas- és figyelmeztetd kijelz6 gomb
kapacitas- és figyelmezteto kijelzé
akkuegység*

nyomégomb az akkuegység* kireteszeléséhez

NO O~ WN



8 forgacsvédd

9 vagoasztal

10 felsd kés

11 beallito csavar

12 alsé kés

13 felsd kést régzitd csavar
14 also kést rogzité csavar
15 hézagmeéré

* nem része szallitasi terjedelemnek

6. Uzembe helyezés

Akkuegység

Az akkuegységet (6) hasznalat elétt fel kell tolteni.

Az akkuegységet teljesitménycsodkkenéskor toltse

fel djra.

Az akkuegység feltéltésére vonatkozo utasitasokat

a Metabo t6lté hasznalati utmutatdjaban talalhat.

A Li-Power litium-ionos akkuegységek

rendelkeznek kapacitas- és figyelmeztet6

kijelz6vel: (5)

- Nyomja meg a gombot (4), és a toltési szintet
kijelzik a LED-lampak.

- Ha egy LED-lampa villog, akkor az akkuegység
majdnem lemerilt és ismét fel kell télteni.

Az akkuegység kivétele, behelyezése

Kivétel
Nyomja meg az akkuegység-retesz gombot (7) és
vegye ki az akkuegységet (6).

Az akkuegységet (6) reteszelédésig tolja be.

7. Hasznalat

7.1 Keések kozti tavolsag beallitasa
m A helyes tavolsag:

A késtavolsagot a gép kiszallitdsakor 1 mm-es
lemezvastagsagra allitottak be. A kések tavolsagat
egy hézagmérével (15) ellenérizni kell (lasd a 2. 0.).
Az optimalis vagasi eredmények eléréséhez a
kévetkez6 értékeket kell bedllitani:

Lemezvastagsag mm-ben=Késtavolsag mm-ben

0,3-0,6 mm = 0,1 mm
0,7 -1,2mm =0,2mm
1,3-1,6 mm =0,3mm

m A kések nem érhetnek egymashoz.

A tavolsag beadllitasa:

- érintse meg tdbbszor a be-/kikapcsold gombot,
mig a felsd kés el nem éri az als6 holtpontot.

- Vegye ki az akkut

- Lazitsa meg az also kést (12)

- A kést a beallité csavarral (11) a mellékelt 3 mm-
es imbuszkulccsal be kell allitani a megfeleld
tavolsagra.

- Huzza meg ujra a kést

MAGYAR hu

- A bedllité csavart a mellékelt 3 mm-es
imbuszkulccsal enyhén megallitani.
- Atavolsagot a hézagmeérdvel (15) ellendrizni.

7.2 Bekapcsolas / kikapcsolas
Bekapcsolas:

Tolja el6re a tolékapcsolot (1), mig az be nem
kattan.

Kikapcsolas:
Tolja hatra a tolokapcsolét (1), mig az be nem
kattan.

Munkavégzés a géppel

¢ A gépet csak bekapcsolt allapotban kézelitse a
munkadarabhoz.

¢ Tartsa az elektromos kéziszerszamot 80 - 90°-0s
szbgben alemez fellletéhez déntve és ne déntse
azt oldalra

* Vezesse az elektromos kéziszerszamot
egyenletesen és enyhe nyomassal a vagas
iranyaba. Tul erételjes eldre tolas jelentosen
csokkenti a betétszerszamok élettartamat.

¢ Nevagja a lemezeket a hegesztésnél.

* Ne vagjon tébb réteg lemezt egyszerre, ha azzal
meghaladja a maximalis munkadarab-
vastagsagot.

¢ A kések élettartamanak ndveléséhez javasolt a
tervezett vagasi vonal mentén sikosito anyagot
felhordani:

- acéllemezben val6 vagasoknal: vagopasztat vagy

vagoolajat

- aluminiumban val6 vagashoz: petréleumot

¢ Csak azutan kapcsolja ki az elektromos
kéziszerszamot, miutan kihlzta azt a vagasbol.

e Szélen valé vagasoknal fej felett. A vagodasztal
(9) felfelé néz.

* Allitsa be a kivant fordulatszamot az allité
keréken (3).

¢ Sugarvagasoknal ne déntse oldalra a gépet és
csak enyhe eldre tolassal dolgozzon.

Tudnivalok

¢ A munkadarab lemezvastagsaga vagy
keménysége fliggvényében a megmunkalasnal
két kulonb6z6 kestipus kdzoétt lehet valasztani.

 Szabvanykés <400 N/mm?2 keménység(
lemezekhez, kilénleges jelolés nélkil. Kromacél
kések, Cr* jeloléssel

* Ezértjavasolt a szerszamokat csak a tablazat
adatainak megfeleléen hasznalni:

Aluminium

250 N/mm? = 0,3-2,0 = szabvany
Szerkezeti acél

400 N/mm? = 0,3- 1,6 = szabvany
Nemesacél

600 N/mm? =0,3-1,2=Cr
Nemesacél

800 N/mm? =0,3-1,0=Cr

* nem része szallitasi terjedelemnek
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8. Karbantartas

8.1 Akés a kévetkezé elényokkel

rendelkezik:

* Akések négy éles vagoééllel rendelkeznek. Ha
valamelyik él életlenné valt, a kések kiilon-kilon
90°-kal elfordithatoak, igy hasznalhatja a
kovetkez6 éles vagdélt. Az elhasznalt késre utal,
ha az eléretolashoz szlikséges erdkifejtés
jelentésen megnd a munkaban val6 csekély
elérehaladas mellett.

* Afelsé és als6 kések azonos alakuak és
tetszélegesen alkalmazhatoéak (fent és lent)

A késeket nem lehet utlag megélezni. Ha
mind a négy vagoel életlenné valt, ki kell
cserélni a késeket.

m Soha ne dolgozzon életlen késekkel!

Felsé kés:

- Csavarja ki a csavart (13) a mellékelt 2 mm-es
imbuszkulccsal.

- Vegye ki a kést (10) és forditsa el 90°-kal, majd
helyezze be (a kés vagoéle érjen hozza a
rezg6szar ferde fellletéhez).

- Huzza meg Ujra a csavart (13) a mellékelt 2 mm-
es imbuszkulccsal.

Also keés:

- Csavarja ki a csavart (14).

- Vegye ki a csavart (12) a mellékelt 2 mm-es
imbuszkulccsal és 90°-kal elforgatva helyezze be
gjra.

- Allitsa be a kések kozti tavolsagot és rogzitse Ujra
a késeket (12) a mellékelt 2 mm-es
imbuszkulccsal

9. Hibaelharitas

Ujra beindulas elleni védelem

A gép nem mUlikddik, holott azt bekapcsoltak.
MUkodésbe Iépett az ujrabeindulas elleni védelem.
Ha az akkuegységet bekapcsolt gépnél helyezi be,
a gép nem indul el. Kapcsolja ki, majd ujra be a
készlléket.

Tulterhelés elleni védelem

Az elektronikus tulterhelés elleni védelem beépitett
hémérséklet-ellenérzéssel védi a gépet és az
akkuegységet. Amennyiben a motor vagy az
elektronika hémérséklete tulsagosan megné, a
készulék lekapcsol. Hagyja lehdini a gépet. Amint a
gép ujramuikodik, hagyja azt Uresjaratban mikddni,
hogy gyorsabban lehuljon.

10. Tartozékok

Csak eredeti Metabo- vagy CAS (Cordless Alliance
System) akkuegységeket és tartozékokat
hasznéljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban

54 Mmegadott kdvetelményeknek és adatoknak.

Kulénbdzé kapacitasu akkuegységek:
Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)
etc.

Akkutoltd:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

A teljes tartozékprogramhoz lasd a
www.metabo.com honlapot vagy a fékatalogust.

11. Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak villamos
szakember javithat!

A javitasra szorulé Metabo elektromos kéziszersza-
mokkal kérjik, forduljon Metabo szakkereskedé-
jéhez. A cimeket a www.metabo.com oldalon
talalja.

A potalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com oldalrél.

12. Kérnyezetvédelem

Kévesse a helyi elGirasokat a régi gépek, csomago-
lasok és tartozékok kdrnyezetbarat artalmatlanita-
saval és Ujrahasznositasaval kapcsolatban.

A csomagoléanyagokat a jeldlésik alapjan a helyi
iranyelveknek megfeleléen kell a
hulladékeltavolitasba vinni. Tovabbi informéacidkat
a www.metabo.com honlapon talélhat a Szerviz
menUpontban.

Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos
E kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi

hulladék kbzé! Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékairdl sz6l6 2012/19/EU
irAnyelv és annak nemzeti jogi atvétele értelmében
a hasznalt elektromos kéziszerszamokat
szelektiven kell gydijteni és lehetévé kell tenni azok
kérnyezetkimélé ujrahasznositasat.

13. M(iszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.
A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

U = Az akkuegység fesziiltsége

Bst = legnagyobb vagandé lemezvastagsag
(acéllemez)

Bal = legnagyobb vagando lemezvastagsag
(aluminium)

hy = CUresjarati I6ketszam

hy = l|6ketszam névleges terhelésnél

r'min = legkisebb ivsugar

m = suly elektromos csatlakozékabel nélkil

A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztuk meg.

Megengedett kérnyezeti hdmérséklet izemelés

kézben: -20 °C - 50 °C (korlatozott teljesitmény



0 °C alatti hémérséklet esetén). Megengedett
koérnyezeti hémérséklet tarolasnal: 0 °C - 30 °C

= Egyenaram (akkumulatoros lizemu gépek)

A fenti adatoknak tirése van (a mindenkor
érvényben levd szabvanyoknak megfeleléen).

Kibocsatasi értékek

Ezek az értékek lehetévé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve killonbdz6 elektromos szerszamok dsszeha-
sonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az elekt-
romos szerszam allapotatol vagy a hasznalt betét-
szerszamoktol fliggéen a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobbra vagy kisebbre is adédhat. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jar6 fazi-
sokatis. A megfeleléen alkalmazott becsuilt értékek
alapjan irjon el6 véddintézkedéseket a felhasznald
szamara, illetve hozzon szervezési intézkedéseket.

3s (a harom kulénb6zé iranyu rezgés

vektoridlis 6sszege) meghatarozésa az EN 62841
szabvany szerint:

an = jellemzoének értékelt gyorsulas
a kézen és a karon
(Lemezvagas)

Kh = bizonytalansag (rezgés)

Loa = hangnyomasszint

Lwa = hangteljesitményszint

Kpa, Kwa = bizonytalansag
Munka kézben a zajszint tullépheti a 80 dB(A)-t.
m Hordjon zajtompito fiilvédot!

MAGYAR hu
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1. [deknapauia npo
BiANOBiAHICTb

3 NOBHOI0 BiANOBIAANLHICTIO 3aAB/IAEMO: Lii
aKyMyNATOPHI IMCTOBI HOXML 3 iaeHTUdIKaLieo
3a TMNoM i Homepom mMoaeni *1) BianoBiAaTb yCim
BiANOBIAHWM NONOKEHHAM AMPEKTUB *2) i HOpPM
*3). TexHiuHa fOKyMeHTaLia ana *4)

2. BuKopucTaHHA 3a
NPU3HaYeHHAM

IHCTPYMEHT Npu3HaYeHui ans pisaHHA Ta
06pi3aHHA MNN0CKMX 3aroTOBOK 3i CTasli, a/lloMiHi0
Ta NpUAaTHUX ANA pisaHHA naactmac. MNpugaTtHui
4019 BUKOHaHHA KPUBOJTIHIMHMX | NpAMMX po3pisiB
6e3 BTpaTu maTepiany.

3a NOLKOAKEHHSA BHACANILOK BUKOPUCTAHHAM He
3a NpY3HaYeHHAM BiANOBIAANbHICTb HECe
BMKJIIOYHO KOPUCTYBaY.

HeobxiaHO AOTPMMYBaTUCH 3arasibHOMPUAHATUX
npasua 3anob6iraHHA HelwacHUM BuNagKkaMm, a
TaKOX NpaBu/ TEXHIKW 6e3NeKn, HaBeAeHUX B Ll
iHCTPYHLi.

Byab-AKe iHLWWe BUKOPUCTaHHA BBAXaeTbCA
BMKOPUCTaHHAM He 3a NPU3HAYEHHAM i
3a60poHEHO. BUPOGHWMK He Hece
BiAMNOBIAa/IbHOCTI 32 YLWUKOAMKEHHSA, WO BUHUKIN
4yepes BUKOPUCTAHHA He 3a NPU3HAYEHHAM.

CamoBifIbHe BHECEHHSA 3MiH B KOHCTPYKLHO
NPUCTPOIO, @ TAKOX BUKOPUCTAHHA JeTanen, LWo
He NPOWLLIN BUNPOGYBaHHSA i He J03BONEHI A0
3aCTOCyBaHHA BUPOOHNKOM, MOMXYTb CMIPUYUHUTM
nig vac ekcniyarauii Henepeg6adeHi
NOLUKOAMEHHS.

3. 3aranbHi npaBuna TeEXHiIKKU
6e3neKru

3apna Balwoi 6e3neKu Ta 3axmcTy
€/IEKTPOIHCTPYMEHTA Bif, NOLKOAKEHD
OOTPUMYMTECH BKA3iBOK, NO3HAYEHNX
UMM cumBosiom!

NONEPEAHEHHA — 3 meTO10 3HUKEHHA
PW3MKY OTPMMAaHHA TPaBM NpoYUTanTe Lo
IHCTPYKUIO 3 eKcnayaTauii.

NONEPEAKEHHA — MpounTaiTe BCi

BHKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3NeKH, iHCTPYKLii,
inocTpauii Ta cneyudiKauii, HagaHi 3 UM
€JIEKTPOIHCTPYMEHTOM. HeBUMKOHaHHA yCix
HaBeAEeHUX HUMYE IHCTPYKLIiK MOKeE MPU3BECTU [0
YpareHHA eSIeKTPUYHUM CTPYMOM, MOMEi Ta/abo
TAMKMX TPaBM.

36epiraiiTe NnpaBuia Ta BKa3iBKU 3 TEXHIKU
6e3nexu AN MainbyTHLOro BUKOPUCTAHHS.
MNMepepaBaiTe Ball €N1EKTPOIHCTPYMEHT Ti/lbKM
pasom 3 UMW AOKYMEHTaMU.

4. CneuianbHi npaBuia TEXHIKK
6e3neku

BuvBaTH 3ax0am ANA 3axXuCTy
aKyMynATOpHUX 610KiB Big, Bosioru!

He ponyckaTt BNA1BY BiAKPUTOrO BOTHIO HA
aKyMynAaTOPHi 6,10KK!

3ab60pOHEHO BUKOPUCTOBYBATH MOLLKOAXKEH abo
ZedopMoBaHi akyMynAaTOpHi 610Ku!
3a60pOHEHO PO3KPUBATH aKyMYNATOPHI 610Kw!
3ab0opOHEHO TOPKATUCA YM 3aKOPOYyBaTH
KOHTaKTW akyMynATOpHoro 610Kal
3 HecnpasHOro NiTiN-iOHHOrO
A aKyMyNATOPHOro 6/10Ka MOXeE BUTIKATK
cnabokucna nerkosaimmcTa piguHal

AKLWO eNneKTpoNiT NpoaMBCA | NOTPanuB Ha
A LWKipy, HEOBXiAHO HEramHO MPOMMTH L0

JiNAHKY BE/IMKOIO KiNbKiCTIO BOAW. Y pasi
NOTPanJIAHHA €/IEKTPOAITY B 04i HEO6XiAHO
NPOMMUTHU iX YACTOIO BOAOIO | TEPMIHOBO
3BEpHYTUCA A0 Nikaps!

AKLLO IHCTPYMEHT NOLIKOAXKEHUN, HEOOXiAHO
BWUIHATK 3 HBOr0 aKyMY/NATOPHUIM GIOK.

MNepen 3aiMcCHEHHAM Byab-AKUX POGIT 3
PErynioBaHHA, NepeoCcHaLLeHHS, TEXHIYHOrO
06cnyroByBaHHA ab0 YMLLEHHA HEOBXiAHO
BUMHATWN aKyMyJIATOPHUI 610K i3 iHCTpyMeHTa.

MepeKoHanTecs, WO Nig Yac BCTAHOBAEHHSA
aKyMyNSTOPHOro 6J10Ka eNEKTPOIHCTPYMEHT
BUMKHEHUN.

Bupansiite TMpcy Ta iHLwe CMITTA TifbKK nicnA
NOBHOI 3YMWHKW iHCTPYMEHTa.

3aKpiniTb 06po6atoBaHy AeTanb TaK, Wo6 BOHA He
3cyBasiacs Ta He obepTanacs (Hanpuknag, 3a
Zl0MOMOTOI0 CTPYOLMHM).

Mig yac po6oTH 3 IHCTPYMEHTOM MpaLoBaTv B
3aXUCHWX OKyIApax, 3aXMCHUX PyKaBULAX i
MiLHOMY B3YTTi!

CTemuTH, WO6 PyKU HE 3HAXOAUUCH Y 30HI
pisaHHA.

MpUTUCKATU IHCTPYMEHT [0 3aroTOBKU Ti/lbKK
YBIMKHEHUM.

Mpw BUKOHaHHI Byab-AKUX POBIT 3aBHKAM Ma€E OyTH
BCTaHOB/IEHWI MPUCTPI ANA BiiBEAEHHA CTPYKKM
(8).

TpaHcnopTyBaHHA AiTilH-iOHHUX
aKyMYNATOPHUX GJIOKIB:

TpaHcnopTyBaHHSA NiTiN-iIOHHWUX aKyMYIATOPHUX
6/10KIB peryntoeTbc 3aKOHOM NPO HEGE3NEeYHUN
BaHTax (UN 3480 ta UN 3481). Nig yac
BiANPaBAEHHSA NITi-IOHHWUX aKyMYyNATOPHWUX GOKIB
3'ACYNTE aKTyasibHi YMHHI HOPMUK. 3a NOTPedH
3BEpHITbCA 3a iHpopmaLieto J0 CBOET
TpaHcnopTHoi KomnaHii. CepTudikoBaHy ynakoBKy
MOX¥Ha npuadatn B Metabo.



BignpaBnaTe akymMynATOPHI 610KM N1LLE, AKLLO
KOPNYC He NOLWKOAMKEHUM Ta HEMAE BUTOKY
pignHn. MNpw BignpaBaeHHi BUMMITb
aKyMynAaTOPHWUIM 610K 3 IHCTPpYMeHTa. BxusaTu
3axofu NPOTU KOPOTKOIO 3aMWUKaHHA KOHTAaKTIB
(HanpuKnag, i30/110BaTH KJIEMKOK CTPIYKOLD).

5. Ornapg

Awe. cTop. 2.

MNMepemukay

PykoaTKa

HoniwaTKo ana perynosaHHA 06epTis
HHonKa iHguKaTopa eMHOCTI Ta CUTHa IbHWI
iHaMKaTop

IHAMKATOP EMHOCTI Ta CUIHAJIbHWUM iHAWKATOP
AKRyMynATOPHUIA 610K

KHonKa ana po36,10KyBaHHA akyMyAsTOPHOMO
610Ka*

MpucTpi anA BigBEAEHHA CTPYKKM
PizanbHuit cTin

10 BepxHiit Hix

11 PerynioBanbHWi rBUHT

12 HUWHKHIN HiK

13 KpinnabHW rBUHT BEPXHBOIO HOXKA

14 KpinnnbHWIA rBUHT HUKHBOIO HOMa

15 BumiproBanbHui Wwyn

No o A WOWN =

* He BXOAUTb A0 KOMMNIEKTY nocTa4aHHA

6. BBeaeHHA B eKcnyaTadito

AHRYMYNATOPHUIA GNIOK

MNepep, BUKOPUCTAHHAM 3apALITb aKyMYATOPHUNA
610K (6).

Y pasi 3HUKEHHA NOTYHHOCTI 3apAdiTb
aKyMyNATOPHMI GNIOK.

BKasiBK# WoA0 3apaaKaHHA akyMynsTOPHOro
©/10Ka AMB. B IHCTPYKLIi 3 eKcnayaTauii 3apsagHoro
npucTtpoto Metabo.

JiTiR-ioHHi akyMynATOpPHi 6710KkM «Li-Power»

OCHalLLeHi CUrHa/IbHUM IHAMKAaTOPOM EMHOCTI (5):

- HatucHiTb KHOMKYy (4), | ceiThogioaHI iHAMKaTopH
NOKaXyTb PiBEHb 3apAay aKymyaaTopa.

- AKWwo 6aMmMae oauH CBITIOAI0A, aKyMyIATOPHUMA
610K MalKe po3psanBCs i MOro NOTPIGHO
3apAaUTH.

MNip’epHaHHA / Big’€epHaHHA aKyMYyJIATOPHOroO
6510Ka

: HATUCHITb KHOMKY PO36/10KyBaHHsA
AKyMyNATOPHOrO 6/10Ka (7) | BUTATHITL
aKyMyNATOPHWUIM 610K Y HANPAMKY BrOpY.
BcTaHoBNEHHA: BCTaBUTM aKyMyATOPHUI 610K 0
Big4yTHOI diKcauii.

YKPAIHCbKA uk

7. ERcnnyarauif

7.1 HanawTyBaHHA BigCTaHi MiX HOXamMu
m MpaBunbHa BigcTaHb:

Ha MOMEHT foCTaBKM iIHCTPyMeEHTa BiACTaHb Mix
HOXaMW HanalwToBaHa i po3paxoBaHa Ha TOBLLMHY
nncta 1 Mm. MepeBipnTHU BigCTaHb Mix HOXaMu 3a
fgonomoroto wyna (15) (av.. ctop. 2). Ana
OTPUMaHHA ONTUMa/IbHUX PE3Y/bTaTiB pi3aHHsA
HEeOobXiAHO BCTAHOBUTW TaKi 3HAYEHHS:

ToBLWKWHA MeTaneBoro aMcta y mm=BigctaHb mix
HO¥amu y MM

0,3-0,6 Mm =0,1Mm
0,7-1,2Mm =0,2Mm
1,3-1,6 Mm =0,3Mm

i i

Hoi He MOBMHHI TOPKATUCA OAWH OfHOrO.

=

HanawTyBaHHA BigcTaHi:

- KinbKa pasiB HaTUCHYTH NepeMmnKay BBIMKHEHHS/
BMMKHEHHS, MOKM BEPXHIM HiXK He JoCArHe
HUHHBLOT MEPTBOT TOYKM.

- BUMHATK akyMyATOPHUIA 610K

- [MocnabuTtn KpinieHHA HUKHLOIO HoXa (12)

- BuKOpM1CTOBYIOYM TOPLEBWI LLECTUrPAHHNUI
K104 PO3MiIPOM 3 MM 3 KOMMJIEKTY NOCTaBKM 3a
Z[0MOMOroto peryBasbHOro reuHta (11)
HanawTyBaTh NOTPIOHY BiACTaHb.

- 3HoBY 3adikcyBaTH Hix

- 3nerka sigperynoBaTty peryaoBajlbHUA rBUHT 3a
Z0MNOMOrot0 TOPLLEBOro LWECTUrPAHHOrO Ktoya
pO3MipoM 3 MM 3 KOMMJIEKTY NOCTaBKMU.

- MepeBipnTy BigcTaHb 3a fonomoroto wyna (15)

7.2 YBIMKHEHHA/BUMKHEHHA
YBiMKHEHHA:

MocyHyTn nepemmkad (1) ynepes, A0 BigdYyTHOI
dikcauii.

BuMHUKaHHA:

MocyHyTn nepemmkad (1) Hasag [0 BiAYYTHOT
dikcauii.

Po6oTa 3 iHCTpymMeHTOM

¢ [lpyUTHCKATK IHCTPYMEHT A0 3aroTOBKM Ti/IbHU
YBIMKHEHWM.

¢ TpuvMaTHh eNeKTPOIHCTPYMEHT MiJ KyTOM
80°...90°40 NOBEPXHi MCTA | HE HAXMAATU MOro
BOIK

e HanpaBnATu eNeKTPOIHCTPYMEHT PIBHOMIPHO Ta
3/1erKa NigLWTOBXY04M B HANPAMKY Pi3aHHSA.
HagmipHa nogaya 3Ha4HO CKOpPOYYE CTPOK
CJTy}OW IHCTPYMEHTaNbHOT HacaKv.

¢ 3abopOHEHO pi3aTy IMCTOBUI MeTaN y MiCLAX
3BaplOBaHHA.

¢ 3abopOoHEHO pisaTy baraTowapoBuii IMCTOBUI
MeTasl, TOBLUMHA AKOro NepeBHLLYE
MaKCUMaJIbHy TOBLUMHY Martepiany.

e [1nA 36iNbIEHHA TEPMiIHY CTYHKOU HOXIB
PEKOMEHAYETLCA HAHOCUTU 3MaLLyBaJTbHWUM
3aci6 y340BXK HaMiYeHOI NiHii pidaHHA:
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— ANA pi3aHHA IMCTOBOI CTani: NacTa AN pisaHHA
a6o onvBa AnA pisaHHA

— ANA pi3aHHA anloMiHilo: rac

* 3abopOHEHO BUMUKATKN €/IEKTPOIHCTPYMEHT A0
BUIMaHHSA 3 po3piay.
¢ Pi3aHHA N0 Kpato 3aroToBKW, PO3TallOBaHOi Ha,

rofioBoto. PisanbHui cTin (9) cnpamoBaHo Bropy.

¢ BcTaHOBUTH NOTPIBHY KilbKICTb 06epTiB 3a
[0MNoMOroto Koniwarka (3).

* [lig yac pisaHHA No pagiycy He HaxMNATU
BepcTarT i pautoBaTH JIMLLE 3 HU3bKOO
nopavero.

BKasiBku

e 3anerHo Big TOBLMHM McTa abo MiLHOCTI Ha
PO3pMB 3aroTOBKM sl 06POBKU MOKHA
BMOpaTH ABa Pi3HWUX TUMU HOXKIB.

e CTaHpapTHI HOXi /151 IMCTIB 3 MILHICTIO Ha
pospus < 400 H/MMZ He MatoTb cneujaibHOro
MapKyBaHHA. Hoxi 3 XxpomMoBaHoi cTasli MatoTb
MapKyBaHHSA «Cr»*

* 3 UMX MPUYUH PEKOMEHA0BaHO
BMKOPWUCTOBYBATH Ti/IbKW iIHCTPYMEHTH 3rigHO 3
iHbopmaujeto B Tabnuu:

AnoMiHIN

250 H/mm? = 0,3-2,0 =cTaHpapTHi
HoHcTpyKLinHa cTtanb

400 H/MM2 = 0,3-1,6 =cTaHAapTHi
HepasilQua ctanb

600 H/Mm? =0,3-1,2=Cr
Hep:asilQua ctanb

800 H/mm =0,3-1,0=Cr

* He BXOAWUTb A0 KOMMNJIEKTY NnocTa4yaHHA

8. TexHi4yHe o6cNyroByBaHHsA

8.1 Hix mae TaKi xapaKTepHi 03HaKu:

* HoMi MatoTb HOTUPU rOCTPI pisasibHi KPOMKMU.
Honu pisanbHa KpoMKa cTae Tynoto, NoTpibHO
NOBEPHYTU Hix Ha 90°, w06 MOKHa 6ysi0
BMKOPUCTOBYBATW HACTYMHY BCE LLie rocTpy
pisasibHy KpOMKY. O3HaKO 3HOLLEHOCTi HOXIB €
3HaYHO 36iNblUeHe HeobXigHe 3ycnnna nogaui
NPV MEHLLI BUKOHaHIN poboTi.

* BepxHil i HUKHIM HOXi MaloTb O HAKOBY OpPMY i
X MOXHa BUKOPUCTOBYBATH Y By ib-AKOMY
NONOXEHHI (3BEPXY abo 3HU3Y).

Hoxi He npuaaTtHi gna 3aTovyBaHHA. AKLWO
BCi YOTMPW pi3asibHi KPOMKM 3aTyNUANCh,
HeOo6XiAHO 3aMiHWUTU HOXKi.

m 3a6opoHeHO npauoBaTh 3 TyNMMMKU HOXamMu!

BepxHiit Hi:

- BigKpYTUTK rBUHT (13) TOPLEBMM LLECTUrPAHHUM
K/IO4EM Ha 2 MM, AKWUM J0[AETHCA.

- BuiHATK Hix (10) i BCTABUTHM Oro, MOBEPHYBLLK
Ha 90° (TaK, W06 ofHa pi3asibHa KPOMKa fiexana
Ha NOXW/iM NOBEPXHi LUTOBXa4a).

- 3HoBYy 3aTArHyTV reuHT (13) TopueBuMm
LUECTUrPaHHUM KJIIO4EM Ha 2 MM 3 KOMIMJIEKTY
NOCTaBKMU.

HUHHIN Hix:

- BUKpyTUTH rBUHT (14).

- BuiHATK HiXK (12) 32 ONOMOro TOPLEBOrO
LUECTMIPaHHOro K/Ya Ha 2 MM 3 KOMMIEKTY
nocTaBKM | BCTaBUTKW MOro, NOBEpHYBLUM Ha 90°.

- BigperynioBaTy BifCTaHb MiX HOXamu Ta 3HOBY
3adikcyBaTtu Hix (12) 3a gonomMoroto TopLeBoro
LUECTMUIPaHHOrO KYa Ha 2 MM 3 KOMMIEKTY
NnocTaBKM

9. YcyHeHHA HecnpaBHOCTEN

9.1 3axwucT Big NOBTOPHOIO NyCKy

IHCTPYMEHT He npautoe, HaBiTb KOIM BBIMKHEHWI.
CnpautoBaBs 3ax1CT BifJ, MOBTOPHOrO 3anycKy.
AKLLO aKyMyNATOPHUIM 610K BCTAHOBUTU, KON
{HCTPYMEHT YBIMKHEHO, IHCTPYMEHT He
3anycTUTbCA. BUMKHITL | 3HOBY YBIMKHITb
IHCTPYMEHT.

9.2 3axwucT Big nepeBaHTaMeHHA

ENeKTpOoHHWI 3axmCT Bif NepeBaHTaKEHHA 3
BOY/0BAHOIO CUCTEMOIO KOHTPOJIIO TemnepaTypum
3axuLLae iHCTPYMEHT Ta akyMyIATOPHUI GOK.
AKwo TemnepaTypa ABUryHa abo eNeKTPoHIKM
3aHafTo BUCOKA, Npuiaj BUMUKAETHCA.
MoyekaTn, 4OKKU Nnpunag oxonoHe. Micna
NMOBTOPHOTO BBIMKHEHHSA, 3a/TMLLMTH iIHCTPYMEHT
npautoBaTh B PEXMMi XON0CTOro X0oAy, Wob BiH
LUBMALLE OXOJIOHYB.

9.3 EneKTpomarHiTHI 3aBagum.

Y pasi fye CUIbHUX 30BHILLHIX e1eKTpOMarHiTH1X
3aBaf, B OKpeMuX BUMagKax Moxe crnpautoaTu
3axuCT Bif, NOBTOPHOrO NyCKy. Y TaKoMy pasi
BUMKHITb | 3HOBY YBIMKHITb IHCTPYMEHT.

10. NMpunapana

Heob6xigHO BUKOPUCTOBYBATU BUKJTIOHHO
opuriHaibHi akyMynaTOpHi 610KM Ta Npunaaan
Metabo a6o CAS (Cordless Alliance System).

BrKopucTOBYBaTH TifIbKK T NpUnagaa, Ake
BiANOBigae BMMOram i napameTpam, HaBeAeHUM Yy
LiM iHCTPYKUIii 3 eKcnyaTauii.
A AKymynaTopHi 610KM pisHOi emHoCTI. HynyiTe
MLe Ti aKyMyNATOPHI 6JI0KU, Hanpyra AKux
BiANOBIAA€E HanNpys3i eleKTPOIHCTPYMeEHTA.

Ne pna samoBn.:6255960002,0 A-rog (LiHD)
Ne gna samosn.:6253670004,0 A-rog (LiHD)
ToLLO.

B 3apsgHi npuctpoi: ASC 55, ASC 145, Towo.
Ne ans 3amoBn.:627044000ASC 55
Ne ana 3amosn.:627378000ASC 145
TOLLO.

[na npuadaHHA npunagas peKoMeHayemMo
3BepTaTuCA 40 Baloro avnepa.

[nsa Bnbopy noTpiéHoro npunagaa HeobxigHo
BKa3aTh TOYHUIM TUM e/IeKTPOIHCTPYMEHTA.



MoBHWI acopTUMEHT Npunagan AvB. Ha CanTi
www.metabo.com a6o B OCHOBHOMY KaTanosi.

11. PemoOHT

PeMOHT eneKTpoiHCTpyMeHTa NOBUHHI
3AiNCHIOBATH TiNIbKKM KBaniikoBaHi (axisLi-
€NEeKTPUKH!

[nAa peMOHTY eneKTpoiHcTpymeHTa Metabo
3BepTanTeCh O pPerioHasbHoro NpeacTaBHULTBA
Metabo. Agpecu guB. Ha cainTi www.metabo.com.

CHVICI-(VI 3anaCHUX 4aCTuUH MOXHa 3aBaHTaXKUTU HA
canTi www.metabo.com.

12. 3axucT poBKinna

IHCTPYMEHT HeobXigHO YyTWAI3yBaTH HANEHHUM
YMHOM OKPEMO Bif, NOGYTOBMX BigX0OAiB, B
NPU3HAYeHMX AN LbOro MiCLAX.

JoTpumyiiTecsa HauioHaIbHUX NpaBwn 6e3neyHol
yTunisauji i nepepobKy BUKOPUCTaHNX
IHCTPYMEHTIB, NaKyBaNbHUX MaTepianis i
npunagas.

MaKyBasibHi MaTepianu yTunisyoTbeA BigNoBigHO
00 IXHbOro MapKyBaHHS 3rigHO 3 KOMyHa/IbHUMU
npasunamu. [longaTtKoBy iHpoOpMaL,iio MOXHa
3HaWTU Ha canTi www.metabo.com y po3agini
«Cepsic».

3a60opOoHEHO yTUi3yBaTH aKyMyATOPHI 6/10KK

pas3omM i3 No6yToBUMM Bigxodamu! HecnpaBsHi um
BiANpaLboBaHi aKyMyATOPHI 6/10KM HEOBXiAHO

3pasatu auneposi gipmm Metabo!

3a60pOHEHO BUKNAATH aKyMyNATOPHI 6JI0KU Y
BoAovmu!

Tinbkn ana kpaiH €C: 3a60poHeHO

YyTUi3yBaTU €N1EKTPOIHCTPYMEHTH pa3oMm 3

no6yTosummM Bigxogamu! 3rigHo 3
€BponemncbKot anperTuaoto 2012/19/€C npo
36epiraHHsa, 36MpaHHA Ta NepepobKy BiaxXoaiB
©/IEKTPUYHOTO | €/IEKTPOHHOrO 061afHaHHA Ta
BiANOBIAHMMM HaLiOHa/IbHUMKU HOPMaMMU
BiAANpaLbOBaHi €/IeKTPOIHCTPYMEHTH NianAraoTb
pO3ainbHiM yTUnisauii 3 MeToro ix noganbLoi
€KOJI0riYHO 6e3MneYHoi NnepepobKu.
Mepen TMM AK yTUAI3yBaTH aKyMyAATOPHWI GJIOK,
pO3pAAITb MOro B eNEKTPOIHCTPYMEHTI. BimBaTn
3ax0A4M NPOTU KOPOTKOrO 3aMUKaHHA KOHTAKTIB
(HanpuKnag, i30/110BaTH KJIEMKOK CTPIYKOLD).

13. TexHi4Hi XapaKTepUCTUKHU

MoAcHeHHA Jo aaHux, HaBeAeHWX Ha cTop. 3.
3anvwaemo 3a co60to NPaBo Ha TEXHIYHI 3MIHM.

U = HanpyraakymynaTopHoro 610xa

Bst = MaKcMmasnibHa ToBLMHA MeTaneBoro
JIUCcTa ANA pisaHHaA (CTaneBui INCT)

Bal = MaKkcumasbHa ToBLMHA MeTaneBoro
JIMCcTa ANA pisaHHA (atloMiHIEBUI INCT)

hp = KiNbKICTb XOAiB HOMXIB NMPKU XON0CTOMY
xogi

hy = KifbKiCTb XOAiB HOMXIB NPU XONOCTOMY
xopaj

min = MiHIMasbHWIA pagiyc KPUBUHA

YKPAIHCbKA uk

m = Maca 6e3 akyMynATOPHOro 610Ka
PeaynbTati BUMiptoBaHb OTPMMaHi 3rigHo 3i
ctaHpgapTom EN 62841.

TemnepaTypa HaBKOULIHLOMO cepeaoBULLa Nif
4yac eKcnayarauii:

Bia —20 °C po 50 °C (npauesgaTHicTb 06MereHa
npu Temneparypi Hux4ye 0 °C). Jonyctuma
TemnepaTypa HaBKOMLLHLOrO CepefoBULLa Mif,
yac 36epiraHHs: Big 0 °C go 30 °C.

=== MOCTI/HUI CTpyM

Ha BKa3saHi TexHi4Hi XxapaKTepUCTUKH
NOLUMPIOOTLCA AOMYCKU, NnepeabadeHi YAHHUMK
cTaHjapTamu.

3Ha4eHHs emicii wymy

3a f,0NOMOroHo LiMX 3Ha4eHb MOXHA
OLiHIOBATH | MOPIBHIOBATW EMICIIO LUYMY Pi3HUX
€1EeKTPOIHCTPYMEHTIB. 3aJIEXHO Bif yMOB
eKcnyaTalji, CTaHy eleKTPOiHCTpyMeHTa abo
iHCTpYMEHTa/IbHNX HacafoK haKTUYHe
HaBaHTaXeHHA MOMe 6yTu BULLe abo HUKYe. Ana
OLiHKM 3pa3KoBOro PiBHA EMiCii BpaxoBymTe
nepepsu B po6oTi Ta hasm poboTH 3i 3HUKEHUM
(wymoBMM) HaBaHTaxeHHAM. BuaHauTe nepenik
opraHisauiMH1X 3axX0AiB WoA0 3axmcTy
KOpUCTyBa4a 3 ypaxyBaHHAM BiANOBIAHNX 3HAYEHb
emicii wymy.

ii (BeKTOpHa cyma Tpbox

HanpsAMKiB) pO3paxoBY€ETbCA 3riAHO 3i CTAHAAPTOM
EN 62841:

a, = 3HaueHHs Bibpauji
(pi3aHHA MCTOBOrO MeTay)
Kh = HKoedilieHT NOXMOKK (KONMBAHHSA)
Loa =piBEHb 3BYKOBOI0O TUCKY
Lwa  =rapaHToBaHWii piBeHb 3BYKOBOI

NOTYHOCTI
Koa: Kwa=HoediLjeHT nox1bKu

Mig Yac po60TH piBEHb LLYMY MOXKE NepeBuLLYyBaTH

80 aB(A).

m MpautoBaT B 3aco6ax 3axMCTy opraHis
cnyxy!

Bupo6Huk: MeTabosepke MM6X,
MeTta6o-Anes 1, 72622 HiopTiHreH,
HimewunHa

YnoBHOBaMKEHWHM NpeACTaBHUK:
TOB "MeTa6o YkpaiHa", Byn. 3opsHa,
6ya. 22, c.CBATONETPIBCHKE,
KuiBcbKa 06n., 08141, YKpaiHa

59



17027 6730 - 1224

&

Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1

®
72622 Nuertingen
Germany
www.metabo.com




