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1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Flachkopf-Winkelschleifer, identifiziert durch Type
und Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 4.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Flachkopf-Winkelschleifer sind mit original
Metabo-Zubehor geeignet zum Schleifen,
Sandpapierschleifen, Arbeiten mit Drahtblrsten
und Trennschleifen von Metall, Beton, Stein und
ahnlichen Materialien ohne Verwendung von
Wasser.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgemaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kénnen elekirischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie Ihr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Gemeinsame Sicherheitshinweise zum
Schleifen, Sandpapierschleifen, Arbeiten
mit Drahtbiirsten oder Trennschleifen:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als Schleifer, Sandpapierschleifer,
Drahtbiirste, Lochschneider oder
Trennschleifmaschine. Lesen Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Gerét
erhalten. Wenn Sie nicht alle folgenden
Anweisungen beachten, kann es zu elektrischem

Schlag, Feuer und/oder schweren Verletzungen
kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet
zum Polieren. Verwendungen, fir die das
Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, kénnen
Gefahrdungen und Verletzungen verursachen.

c) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht
fir eine Funktion, fiir die es nicht ausdriicklich
konstruiert und von seinem Hersteller
vorgesehen ist. Solch ein Umbau kann zu einem
Verlust der Kontrolle und ersthaften
Kérperverletzungen fuhren.

d) Verwenden Sie kein Einsatzwerkzeug, das
vom Hersteller nicht speziell fiir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehor an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kénnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

e) Die zulassige Drehzahl des
Einsatzwerkzeugs muss mindestens so hoch
sein wie die auf dem Elektrowerkzeug
angegebene Héchstdrehzahl. Ein
Einsatzwerkzeug, das sich schneller als zuléssig
dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

f) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
Ihres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

g) Die MaBe zur Befestigung des
Einsatzwerkzeugs miissen zu den MaBen der
Befestigungsmittel des Elektrowerkzeugs
passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht passgenau
am Elektrowerkzeug befestigt werden, drehen sich
ungleichméBig, vibrieren sehr stark und kdnnen
zum Verlust der Kontrolle fihren.

h) Verwenden Sie keine beschédigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifteller auf Risse, Verschlei3 oder
starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Drahte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug
herunterfillt, tiberpriifen Sie, ob es beschadigt
ist, oder verwenden Sie ein unbeschédigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das
Einsatzwerkzeug kontrolliert und eingesetzt
haben, halten Sie und in der Ndhe befindliche
Personen sich auBerhalb der Ebene des
rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und lassen
Sie das Gerét eine Minute lang mit
Hoéchstdrehzahl laufen. Beschadigte
Einsatzwerkzeuge brechen normalerweise in
dieser Testzeit.

i) Tragen Sie personliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehdrschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von lhnen fernhélt. Die Augen



sollen vor herumfliegenden Fremdkdrpern
geschutzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske mussen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Horverlust
erleiden.

j) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
personliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstlicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und
Verletzungen auch auBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

k) Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflachen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungsfiihrenden Leitung kann auch metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fuhren.

I) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle
Uber das Gerét verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder Ihr Arm in das sich drehende Einsatzwerkzeug
geraten.

m) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

n) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wihrend Sie es tragen. lhre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden und
das Einsatzwerkzeug sich in Inren Kérper bohren.

o) Reinigen Sie regelmaBig die
Luftungsschlitze Ihres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblése zieht Staub in das Gehause, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

p) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnten diese Materialien entztinden.

g) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flissige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen flissigen Kihimitteln
kann zu einem elektrischen Schiag fihren.

4.2 Rickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Riickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines
blockierten oder hakenden drehenden
Einsatzwerkzeugs wie Schleifscheibe, Schleifteller,
Drahtbirste usw. Verhaken oder Blockieren fuhrtzu
einem abrupten Stopp des rotierenden
Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.
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Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlck hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstiick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Ruckschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kdnnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Rickschlag ist die Folge einer falschen
Verwendung des Elektrowerkzeugs und/oder
fehlerhaften Arbeitsbedingungen. Er kann durch
geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie Ihren Korper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkréfte
abfangen kénnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die
groBtmaégliche Kontrolle liber
Riickschlagkréfte oder Reaktionsmomente
beim Hochlauf zu haben. Die Bedienperson kann
durch geeignete VorsichtsmaBnahmen die
Ruckschlag- und Reaktionskréafte beherrschen.

b) Bringen Sie Ihre Hand nie in die Nahe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim Rickschlag tber
Ihre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit Ihrem Korper den Bereich, in
den das Elektrowerkzeug bei einem
Rickschlag bewegt wird. Der Riickschlag treibt
das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der Schleifscheibe
an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge gegen
das Werkstiick prallen und verhaken. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich
zu verhaken. Dies verursacht einen Kontrollverlust
oder Rackschlag.

e) Verwenden Sie kein Kettensdgenblatt zum
Holzschneiden, keine segmentierte
Diamanttrennscheibe mit einem
Segmentabstand Giber 10 mm und kein
gezahntes Sageblatt. Solche Einsatzwerkzeuge
verursachen haufig einen Rickschlag und den
Verlust der Kontrolle.

4.3 Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fir lhr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkdrper
und die fiir diese Schleifkérper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkdrper, die nicht fir das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind
unsicher.

b) Gekropfte Schleifscheiben miissen so
montiert werden, dass ihre Schileifflache nicht
liber der Ebene des Schutzhaubenrandes
hervorsteht. Eine unsachgeman montierte
Schleifscheibe, die Ober die Ebene des
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Schutzhaubenrandes hinausragt, kann nicht
ausreichend abgeschirmt werden.

c) Die Schutzhaube muss sicher am
Elektrowerkzeug angebracht und fiir ein
HoéchstmaB an Sicherheit so eingestellt sein,
dass der kleinstmdgliche Teil des
Schleifkérpers offen zum Bediener zeigt. Die
Schutzhaube hilft, die Bedienperson vor
Bruchsticken, zufélligem Kontakt mit dem
Schleifkérper sowie Funken, die Kleidung
entziinden kdnnten, zu schitzen.

d) Schleifkérper diirfen nur fiir die
empfohlenen Einsatzméglichkeiten verwendet
werden. Zum Beispiel: Schleifen Sie nie mit der
Seitenflache einer Trennscheibe.
Trennscheiben sind zum Materialabtrag mit der
Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkérper kann sie
zerbrechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschadigte
Spannflansche in der richtigen GroBe und
Form fiir die von lhnen gewahlte
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stltzen die
Schleifscheibe und verringern so die Gefahr eines
Schleifscheibenbruchs. Flansche fir
Trennscheiben kénnen sich von den Flanschen fir
andere Schleifscheiben unterscheiden.

f) Verwenden Sie keine abgenutzten
Schleifscheiben von groBeren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fur groBere
Elektrowerkzeuge sind nicht fir die hdheren
Drehzahlen von kleineren Elektrowerkzeugen
ausgelegt und kénnen brechen.

g) Verwenden Sie beim Einsatz von Scheiben
fir einen doppelten Zweck immer die
geeignete Schutzhaube fir die durchgefiihrte
Anwendung. Nichtverwendung der richtigen
Schutzhaube kann die erwiinschte Abschirmung
verfehlen und zu schweren Verletzungen fuhren.

4.4 Weitere besondere Sicherheitshinweise
zum Trennschleifen:

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fuhren Sie keine liberméaBig tiefen Schnitte
aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhéht
deren Beanspruchung und die Anfalligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die
Méglichkeit eines Ruckschlags oder
Schleifkdrperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die
Trennscheibe im Werkstlck von sich wegbewegen,
kann im Falle eines Ruckschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

c) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Elektrowerkzeug aus und halten Sie es ruhig,
bis die Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache flir das Verklemmen.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erstihre
volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstlick springen
oder einen Rickschlag verursachen.

e) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. GroB3e Werkstlicke kénnen sich unter
ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstlck muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestitzt werden, und zwar sowohl in der Nahe
der Schnittlinie als auch an der Kante.

f) Seien Sie besonders vorsichtig bei
"Tauchschnitten" in bestehende Wénde oder
andere nicht einsehbare Bereiche. Die
eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden
in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische
Leitungen oder andere Objekte einen Riickschlag
verursachen.

g) Fiihren Sie keine Kurvenschnitte aus. Eine
Uberlastung der Trennscheibe erhéht deren
Beanspruchung und die Anfélligkeit zum Verkanten
oder Blockieren und damit die Mdglichkeit eines
Ruckschlags oder Schleifkdrperbruchs, was zu
schweren Verletzungen fihren kann.

4.5 Besondere Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen:

a) Benutzen Sie Schleifbléatter der richtigen
GroBe und befolgen Sie die Herstellerangaben
zur Auswahl der Schleifblatter. Schleifblatter, die
Uber den Schleifteller hinausragen, kdnnen
Verletzungen verursachen sowie zum Verhaken,
ZerreiBen der Schleifblatter oder zum Rickschlag
fahren.

4.6 Besondere Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtbiirsten:
a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wéhrend des uUiblichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Drahte nicht durch
zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstiicke konnen sehr leicht durch diinne
Kleidung und/oder die Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen,
verhindern Sie, dass sich Schutzhaube und
Drahtbiirste beriihren kénnen. Teller- und
Topfblrsten kdnnen durch Anpressdruck und
Zentrifugalkréafte ihren Durchmesser vergré3ern.

4.7 Weitere Sicherheitshinweise:

WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Schutzbrille.
@Tragen Sie Gehorschutz.

WARNUNG - Verwenden Sie das
@Elektrowerkzeug immer mit beiden Handen.



Verwenden Sie die Schleif-Schutzhaube
nicht fir Trennschleifarbeiten. Fir Arbeiten

mit Trennscheiben aus Sicherheitsgriinden
die Trennschleifschutzhaube verwenden.

Keine segmentierten Diamant-Trennscheiben mit
Segmentschlitzen >10 mm verwenden. Zulassig
sind nur negative Segmentschneidwinkel.

G_ebundeng Trennscheiben nur verwenden, wenn
diese verstarkt sind.

Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfiigung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehorherstellers
beachten! Scheiben vor Fett und Schlag schiitzen!

Einsatzwerkzeuge mussen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.

Niemals Trennscheiben zum Schruppschleifen
oder Entgraten verwenden! Trennscheiben durfen
keinem seitlichen Druck ausgesetzt werden.

Das Werkstuck muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. GroBe Werkstiicke miissen
ausreichend abgestutzt werden.

Werden Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
verwendet, darf das Spindelende den Lochboden
des Schleifwerkzeugs nicht beriihren. Darauf
achten, dass das Gewinde im Einsatzwerkzeug
lang genug ist, um die Spindellange aufzunehmen.
Das Gewinde im Einsatzwerkzeug muss zum
Gewinde auf der Spindel passen. Spindellange und
Spindelgewinde siehe Seite 4 und Kapitel 14.
Technische Daten.

Es wird empfohlen, eine geeignete stationére
Absauganlage einzusetzen. Schalten sie immer
einen Fl-Schutzschalter (RCD) mit einem max.
Auslésestrom von 30 mA vor. Bei Abschaltung des
Winkelschleifers durch den FI-Schutzschalter muss
die Maschine Uberpruft und gereinigt werden. Siehe
Kapitel 9. Reinigung.

Beschédigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
duarfen nicht verwendet werden.

Schaden an Gas- oder Wasserrohren, elektrischen
Leitungen und tragenden Wanden (Statik)
vermeiden.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung oder Wartung
vorgenommen wird.

Ein beschadigter oder rissiger Zusatzgriff ist zu
ersetzen. Maschine mit defektem Zusatzgriff nicht
betreiben.

Eine beschéadigte oder rissige Schutzhaube ist zu
ersetzen. Maschine mit defekter Schutzhaube nicht
betreiben.

Kleine Werkstlcke befestigen. Z. B. in einen
Schraubstock einspannen.

Dieses Elektrowerkzeug ist nicht bestimmt zum
Polieren. Der Garantieanspruch erlischt bei nicht
bestimmungsgeméaBem Gebrauch! Der Motor kann
Uberhitzten und das Elektrowerkzeug kann
beschadigt werden. Fir Polierarbeiten empfehlen
wir unsere Winkelpolierer.
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Das Einsatzwerkzeug darf aus Sicherheitsgriinden
nicht mit einer Zweilochmutter befestigt werden.
Verwenden Sie ausschlieBlich die Spannmutter
(werkzeuglos) (2).

Wenn flansch-montierte Scheiben fiir einen
doppelten Zweck (kombinierte Schleif- und
Trennschleifscheiben) verwendet werden, dirfen
nur folgende Schutzhauben-Typen verwendet
werden: Typ A.

Siehe Kapitel 11.

Die richtige Schutzhaube verwenden:

Die falsche Schutzhaube kann zu Kontrollverlust
und schweren Verletzungen fiihren. Beispiele fur
falsche Verwendung:

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs A zum
Seitenschleifen kdnnen sich Schutzhaube und
Werkstlick gegenseitig stéren, was zu einer
ungenugenden Kontrolle fuhrt.

beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs B zum
Trennschleifen mit gebundenen Trennscheiben
besteht ein erhéhtes Risiko, den ausgeworfenen
Funken und Schleifpartikeln sowie Bruchstiicken
der Schleifscheibe im Fall eines
Schleifscheibenbruchs ausgesetzt zu sein.

beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs A, B
zum Trenn- oder Seitenschleifen in Beton oder
Mauerwerk besteht ein erhéhtes Risiko durch
Staubexposition sowie durch Verlust der Kontrolle
mit Ruckschlag als Folge.

beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs A, B
mit einer Tellerburste, die dicker als zulassig ist,
kénnen die Drahte auf die Schutzhaube treffen
und dies zum Bruch der Dréhte fiihren.
Verwenden Sie immer die zum Einsatzwerkzeug
passende Schutzhaube. Siehe Kapitel 11.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, Sagen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekanntiist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele flr diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfuhren. Um Ihre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellfteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausristung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fur Staube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Korper gelangen.

Beachten Sie die flr Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden
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Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.

Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am

Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im

Umfeld.

Verwenden Sie fur spezielle Arbeiten geeignetes

Zubehér. Dadurch gelangen weniger Partikel

unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder birsten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.
1 Bugel zum Anziehen/Lésen der Spannmutter
(werkzeuglos) von Hand *
2 Spannmutter (werkzeuglos) *
3 Stitzflansch
4 Spindel
5 Spindelarretierknopf
6 Schutzhaube
7 Zusatzgriff / Zusatzgriff mit Vibrationsddmpfung *
8 Schaltschieber zum Ein-/Ausschalten *
9 Handgriff
10 Elektronik-Signal-Anzeige
11 Stellrad zur Drehzahleinstellung *
12 Einschaltsperre *
13 Schalterdriicker *
14 Hebel zur Schutzhaubenbefestigung

* ausstattungsabhangig / nicht im Lieferumfang

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
lhres Stromnetzes ubereinstimmen.

m Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter

(RCD) mit einem max. Ausldsestrom von
30 mA vor.

6.1 Zusatzgriff anbringen
Nur mit angebrachtem Zusatzgriff (7) arbeiten!
Den Zusatzgriff auf der linken oder rechten
Maschinenseite fest einschrauben.

6.2 Schutzhaube anbringen
Verwenden Sie aus Sicherheitsgriinden
ausschlieBlich die fir das jeweilige
Einsatzwerkzeug vorgesehene Schutzhaube! Die

10 falsche Schutzhaube kann zu Kontrollverlust und

schweren Verletzungen flhren. Siehe auch Kapitel
11. Zubehor!

Siehe Seite 2, Abbildung C.

- Die Schutzhaube (6) in der gezeigten Stellung
aufsetzen.

- Hebel (14) driicken und Schutzhaube so
verdrehen, dass der geschlossene Bereich zum
Anwender zeigt.

- Hebel loslassen und Schutzhaube verdrehen,
bis der Hebel einrastet.

- Auf sicheren Sitz priifen: Der Hebel muss
eingerastet sein und die Schutzhaube darf sich
nicht verdrehen lassen.

(:Dﬁx mindestens 3,4 mm iiberragt
werden.

(Abnehmen in umgekehrter Reihenfolge.)

Nur Einsatzwerkzeuge
verwenden, die von der
Schutzhaube um

7. Schleifscheibe anbringen

Vor allen Umriistarbeiten: Netzstecker aus der
Steckdose ziehen. Die Maschine muss
ausgeschaltet sein und die Spindel stillstehen.

Far Arbeiten mit Trennscheiben aus

Sicherheitsgriinden die Trennschleif-
schutzhaube (siehe Kapitel 11. Zubehdr)
verwenden.

7.1 Spindel arretieren

Spindelarretierknopf (5) nur bei stillstehender
Spindel eindriicken.

- Spindelarretierknopf (5) eindriicken und
Spindel (4) von Hand drehen, bis der
Spindelarretierknopf spurbar einrastet.

7.2 Schleifscheibe auflegen
Siehe Seite 2, Abbildung B.

- Stutzflansch (3) auf die Spindel aufsetzen. Er ist
richtig angebracht wenn er sich auf der Spindel
nicht verdrehen I&sst.

- Schleifscheibe auf den Stutzflansch (3) auflegen.
Die Schleifscheibe muss gleichméaBig auf dem
Stitzflansch aufliegen.

7.3 Spannmutter (werkzeuglos) befestigen/
lésen

Spannmutter (werkzeuglos) (2) ausschlieBlich
von Hand festziehen!

Zum Arbeiten muss der Buigel (1) immer flach auf
die Spannmutter (2) geklappt sein.

Spannmutter (werkzeuglos) (2) befestigen:

Verwenden Sie nur ein Einsatzwerkzeug, das
die angegebenen Kenndaten erflllt. Siehe
Kapitel 14. technische Daten).

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).

- Den Bugel (1) der Spannmutter hochklappen.

- Spannmutter (2) auf die Spindel (4) aufsetzen.
Siehe Seite 2, Abbildung A.

- Am Bugel (1) die Spannmutter von Hand im
Uhrzeigersinn festziehen.



- Den Buigel (1) wieder nach unten klappen.
Spannmutter (werkzeuglos) (2) I6sen:

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).

- Den Bugel (1) der Spannmutter hochklappen.

- Spannmutter (2) gegen den Uhrzeigersinn von
Hand abschrauben.

Hinweis: Bei sehr festsitzender Spannmutter (2)

kann auch ein Zweilochschlissel zum Abschrauben

verwendet werden.

8. Benutzung
8.1 Drehzahl einstellen
(ausstattungsabhéngig)

Am Stellrad (11) die empfohlene Drehzahl
einstellen. (Kleine Zahl = niedrige Drehzahl; groBe
Zahl = hohe Drehzahl)

Trennschleif-, Schruppscheibe, Schleiftopf,
Diamant-Trennscheibe: hohe Drehzahl

Birste: mittlere Drehzahl

Schieifteller: niedrige bis mittlere Drehzahl
Hinweis: FUr Polierarbeiten empfehlen wir unsere
Winkelpolierer.

8.2 Ein-/Ausschalten
m Maschine immer mit beiden Handen flihren.

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werkstuck bringen.

Es ist zu vermeiden, dass die Maschine

zusatzlichen Staub und Spéne einsaugt. Beim
Ein- und Ausschalten die Maschine von
abgelagertem Staub fernhalten. Maschine nach
dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn der
Motor zum Stillstand gekommen ist.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Bei Dauereinschaltung Iauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Maschinen mit Schaltschieber:

schieben. Zur Dauereinschaltung dann nach
unten kippen bis er einrastet.

Ausschalten: Auf das hintere Ende des
Schaltschiebers (8) driicken und
Schaltschiebers loslassen.
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WEPF 15-150 Quick:
,Paddle-Schalter” (mit Totmannfunktion):

Einschalten: Einschaltsperre (12) in Pfeilrichtung
schieben und Schalterdriicker (13) driicken.
Ausschalten: Schalterdricker (13) loslassen.

WEPBF 15-150 Quick:
,Paddle-Schalter” (mit Totmannfunktion):

Einschalten: Schalterdriicker (13) in Pfeilrichtung
schieben und dann Schalterdricker (13)
dricken.

Ausschalten: Schalterdricker (13) loslassen.

8.3 Arbeitshinweise

Schleifen und Sandpapierschleifen:

Maschine maBig andriicken und Uber die Flache
hin- und herbewegen, damit die Werkstlckober-
flache nicht zu heil3 wird.

Schruppschleifen: Fur ein gutes Arbeitsergebnis in
einem Anstellwinkel von 30° - 40° arbeiten.

Trennschleifen:
Beim Trennschleifen immer im
Gegenlauf (Gs'efhe Bild) arbeiten. Sonst

W N\P besteht die Gefahr, dass die Maschine
k@‘ unkontrolliert aus dem Schnitt springt.

N Mit méaBigem, dem zu bearbeitenden

Material angepasstem Vorschub arbeiten. Nicht

verkanten, nicht driicken, nicht schwingen.

Arbeiten mit Drahtbiirsten:
Maschine maBig andriicken.

8.4 Getriebegehduse drehen
Siehe Seite 3, Abbildung D.

- Netzstecker ziehen.

- Schutzhaube (6) abnehmen.

- Die 4 Getriebegehause-Schrauben (a)
herausschrauben. ACHTUNG! Das
Getriebegehéause nicht abziehen!

- Getriebegehéuse in die gewlinschte Stellung
verdrehen ohne es abzuziehen.

- Die 4 Getriebegehause-Schrauben (a) in die
vorhandenen Gewindegénge einschrauben!
Anzugsdrehmoment = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

9. Reinigung

Bei der Bearbeitung kénnen sich Partikel im Innern
des Elektrowerkzeugs absetzen. Das beeintréchtigt
die Kihlung des Elektrowerkzeugs. Leitfahige
Ablagerungen kénnen die Schutzisolierung des
Elektrowerkzeugs beeintrachtigen und elektrische
Gefahren verursachen.
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Elektrowerkzeug regelmaBig, haufig und griindlich
durch alle vorderen und hinteren Luftschlitze
aussaugen oder mit trockener Luft ausblasen.
Trennen Sie vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung und tragen Sie dabei
Schutzbrille und geeignete Staubmaske. Achten
Sie beim Ausblasen auf eine fachgerechte
Absaugung.

Staubfilter regelmaBig reinigen: Abnehmen und
mit Druckluft ausblasen.

10. Stérungsbeseitigung

- Elektronische Sicherheitsabschaltung: Die
Elektronik-Signal-Anzeige (10) blinkt und die
Maschine wurde selbsttatig
ABGESCHALTET. Bei zu hoher Strom-
Anstiegsgeschwindigkeit (wie sie z.B. bei einer
plétzlichen Blockierung oder einem Rickschlag
auftritt) wird die Maschine abgeschaltet.
Maschine am Schalter ausschalten. Danach
wieder einschalten und normal weiterarbeiten.
Vermeiden sie weitere Blockierungen. Siehe
Kapitel 4.2.

Die Elektronik-Signal-Anzeige (10)
IE leuchtet und die Lastdrehzahl nimmt ab.
= Die Belastung der Maschine ist zu hoch!

Maschine im Leerlauf laufen lassen, bis die

Elektronik-Signal-Anzeige erlischt.

\/ Die Elektronik-Signal-Anzeige (10) blinkt
und die Maschine lauft nicht. Der
«eses Wiederanlaufschutz hat angesprochen. Wird
der Netzstecker bei eingeschalteter Maschine
eingesteckt oder ist die Stromversorgung nach
einer Unterbrechung wieder hergestellt, 1auft die
Maschine nicht an. Die Maschine aus- und wieder
einschalten.

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubeh6r.
Siehe Seite 5.

Verwenden Sie nur Zubehor, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erflillt.

Verwenden Sie immer das fur die

Arbeitsaufgabe geeignete Einsatzwerkzeug
und die vorgeschriebene Schutzhaube. Siehe
Seite 5. (Abbildungen sind beispielhaft).

Arbeitsaufgabe:

1 = Schleifen mit der Flache
2 = Trennschleifen

3 = Lochbohren

4 = Drahtbursten

5 = Sandpapierschleifen

Einsatzwerkzeuge:

1.1 = Schruppschleifscheibe

2.1 =Trennscheibe ,Metall“

2.2 = Trennscheibe ,Mauerwerk/Beton*

2.3 = Diamant-Trennscheibe ,Mauerwerk/Beton”

2.4 = Trennscheibe fur einen doppelten Zweck
(kombinierte Schleif- und

Trennschleifscheibe)

3.1 = Diamantbohrkronen

4.1 = Rundblrste

4.2 = Topfbirste

5.1 = Lamellenschleifteller

5.2 = Schleifteller fir Schleifblatter

vorgeschriebene Schutzhaube:
Type A =Trennschutzhaube
Type B = Schutzhaube zum Schleifen

Weiteres Zubehér:
(siehe auch www.metabo.com)

A Staubschutzfilter

Der feinmaschige Filter verhindert das Eindringen
von groben Partikeln in das Motorgehé&use.
RegelméaBig abnehmen und reinigen.

B Multipositionsbiigel fiir Zusatzhandgriff
Ermdglicht vielfaltige Handgriffpositionen.

Zubehdr-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen diirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
Metabo ersetzt werden, die Gber den Metabo
Service erhéltlich ist.

Mit reparaturbedirftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschutz

Der entstehende Schleifstaub kann Schadstoffe
enthalten: Nicht Gber den Hausmidill, sondern
sachgerecht an einer Sammelstelle fir Sondermll
entsorgen.

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehbr.

Verpackungsmaterialien missen entsprechend
Ihrer Kennzeichnung nach kommunalen Richtlinien
entsorgt werden. Weitere Hinweise finden Sie auf
www.metabo.com im Bereich Service.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
ﬁ zeuge nicht in den Hausmilll Gema
Europaischer Richtlinie 2012/19/EU uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht miissen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.



14. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

Q = max. Durchmesser des Einsatzwerk-
zeugs
tmax,2 = max. zulassige Dicke des

Einsatzwerkzeugs im Spannbereich
bei Verwendung von Spannmutter
(werkzeuglos) (2)
tmax.3 = Schruppscheibe/Trennscheibe:
' max. zulassige Dicke des
Einsatzwerkzeugs

tmax. 4 = max. zuléssige Dicke von
' Tellerblrsten
M = Spindelgewinde
| = Lange der Schleifspindel
n* = Leerlaufdrehzahl (H6chstdrehzahl)
ny* = Leerlaufdrehzahl (einstellbar)
P4 = Nennaufnahmeleistung
Ps = Abgabeleistung
m = Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geméan EN 62841.
[O] Maschine der Schutzklasse Il
~ Wechselstrom

* Maschinen mit der Bezeichnung WE... :
Energiereiche hochfrequente Stérungen kénnen
Drehzahlschwankungen hervorrufen. Diese
verschwinden wieder, sobald die Stérungen
abgeklungen sind.

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
glltigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschéatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatséachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlcksichtigen Sie zur
Abschétzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Das Schleifen von diinnen Blechen oder

anderen leicht vibrierenden Werkstlicken mit
groBer Oberflache kann zu einer wesentlich
héheren Gesamtschallemission (bis zu 15 dB), als
die angegebenen Schall-Emissionswerte fihren.
Solche Werkstticke sollten durch geeignete
MaBnahmen, wie z.B. das Anbringen schwerer,
flexibler Ddmpfungsmatten, so weit wie méglich, an
der Schallabstrahlung gehindert werden. Auch bei
der Gefahrdungsbeurteilung der Larmbelastung
und der Auswahl eines geeigneten Gehdrschutzes
ist die erhdhte Schallemission zu berticksichtigen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier

chhtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:

ap, sg = Schwingungsemissionswert
(Oberflachen schleifen)
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an ps = Schwingungsemissionswert
(Schleifen mit Schleifteller)

Khsaps = Unsicherheit (Schwingung)

Loa = Schalldruckpegel '

Lwa = Schallleistungspegel

KpA, Kwa = Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehorschutz tragen!
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Original Instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible: Hereby declare that
these flat head angle grinders, identified by type
and serial number *1), meet all relevant
requirements of directives *2) and standards *3).
Technical documents for *4) - see page 4.

For UK only:

UK We as manufacturer and authorized person to
C A compile the technical file, see *4) on page 4,
hereby declare under sole responsibility that these
angle grinders, identified by type and serial number
*1) on page 4, fulfill all relevant provisions of
following UK Regulations S.I. 2016/1091, S.I. 2008/
1597, S.I. 2012/3032 and Designated Standards
see *3) on page 4.

2. Specified Use

The flat head angle grinders, when fitted with
original Metabo accessories, are suitable for
grinding, sanding, cut-off grinding and wire
brushing metal, concrete, stone and similar
materials without the use of water.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Read the operating
instructions to reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

Always include these documents when passing on
your power tool.

4. Special Safety Instructions
4.1 Safety Warnings Common for Grinding,
Sanding, Wire Brushing or Cutting-Off
Operations:

a) This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush, hole cutter or cut-
off tool. Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions

listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

b) Operations such as polishing are not to be
performed with this power tool. Operations for
which the power tool was not designed may create
a hazard and cause personal injury.

c) Do not convert this power tool to operateina
way which is not specifically designed and
specified by the tool manufacturer. Such a
conversion may result in a loss of control and cause
serious personal injury.

d) Do not use accessories which are not
specifically designed and specified by the tool
manufacturer. Just because the accessory can be
attached to your power tool, it does not assure safe
operation.

e) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

f) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

g)The dimensions of the accessory mounting
must fit the dimensions of the mounting
hardware of the power tool. Accessories that do
not match the mounting hardware of the power tool
will run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

h) Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as
abrasive wheels for chips and cracks, backing
pad for cracks, tear or excess wear, wire brush
for loose or cracked wires. If power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

i) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be
capable of stopping flying debris generated by
various applications. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated by
the particular application. Prolonged exposure to
high intensity noise may cause hearing loss.

j) Keep bystanders a safe distance away from

work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of workpiece or of a broken accessory may fly away



and cause injury beyond immediate area of
operation.

k) Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Contact with a
"live" wire will also make exposed metal parts of the
power tool "live" and could give the operator an
electric shock.

I) Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be cut
or snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

m) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

n) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

o) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

p) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite these
materials.

g) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.2 Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad, brush or any
otheraccessory. Pinching or snagging causes rapid
stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite of the accessory’s rotation at
the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kick out. The wheel may either jump toward or
away from the operator, depending on direction of
the wheel’'s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip with both hands on the
power tool and position your body and arms to
allow you to resist kickback forces. Always use
auxiliary handle, if provided, for maximum
control over kickback or torque reaction during
start-up. The operator can control torque reactions
or kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.
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c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite to
the wheel’'s movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have atendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade, segmented diamond wheel with a
peripheral gap greater than 10 mm or toothed
saw blade. Such blades create frequent kickback
and loss of control.

4.3 Safety warnings specific for grinding and
cutting-off operations:

a) Use only wheel types that are specified for
your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

b) The grinding surface of centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot be
adequately protected.

c) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to protect
the operator from broken wheel fragments,
accidental contact with wheel and sparks that could
ignite clothing.

d) Wheels must be used only for specified
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces

applied to these wheels may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.

f) Do not use worn down wheels from larger
power tools. A wheel intended for larger power tool
is not suitable for the higher speed of a smaller tool
and may burst.

g) When using dual purpose wheels always use
the correct guard for the application being
performed. Failure to use the correct guard may
not provide the desired level of guarding, which
could lead to serious injury.

4.4 Additional safety warnings specific for
cutting-off operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibility
of kickback or wheel breakage.
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b) Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, atthe
point of operation, is moving away from your body,
the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

c) When the wheel is binding or when
interrupting a cut for any reason, switch off the
power tool and hold it motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never attempt
to remove the cut-off wheel from the cut while
the wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding.

d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under their
own weight. Supports must be placed under the
workpiece near the line of cut and near the edge of
the workpiece on both sides of the wheel.

f) Use extra caution when making a “pocket
cut” into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes,

electrical wiring or objects that can cause kickback.

g) Do not attempt to do curved cutting.
Overstressing the wheel increases the loading and
susceptibility to twisting or binding of the wheel in
the cut and the possibility of kickback or wheel
breakage, which can lead to serious injury.

4.5 Safety warnings specific for sanding
operations:

a) Use proper sized sanding disc paper. Follow
manufacturers recommendations, when
selecting sanding paper. Larger sanding paper
extending too far beyond the sanding pad presents
a laceration hazard and may cause snagging,
tearing of the disc or kickback.

4.6 Safety warnings specific for wire
brushing operations:
a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.
b) If the use of a guard is specified for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

4.7 Additional Safety Instructions:

WARNING - Always wear protective
goggles.

@Wear ear protectors.

WARNING - Always operate the power tool
with two hands.

Do not use the guard for cutting-off
‘\ﬁ operations. When working with cut-off
wheels, always use the parting safety guard
for safety reasons.

Do not use any segmented diamond cut-off wheels
with segment slits >10 mm. Only negative segment
cutting angles are permitted.

Use bonded cut-off wheels only if these are
reinforced.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the sanding media and if required.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer! Protect wheels from grease or
impact!

Accessories must be stored and handled with care
in accordance with the manufacturer's instructions.

Never use cut-off wheels for roughing work or
deburring! Do not apply pressure to the side of the
cut-off wheels.

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

If accessories with threaded inserts are used, the
end of the spindle may not touch the base of the
hole on the grinding tool. Make sure that the thread
in the accessory is long enough to accommodate
the full length of the spindle. The thread in the
accessory must match the thread on the spindle.
See page 4 and chapter 14. Technical
Specifications for more information on the spindle
length and thread.

Use of a suitable fixed extractor system is
recommended. Always install an RCD with a
maximum trip current of 30 mA upstream. If the
angle grinder is shut down via the GFCI, it must be
checked and cleaned. See chapter 9. Cleaning.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

Avoid damage to gas or water pipes, electrical
cables and load-bearing walls (static).

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

A damaged or cracked side handle must be
replaced. Never operate a machine with a defective
side handle.

A damaged or cracked safety guard must be
replaced. Never operate a machine with a defective
safety guard.

Secure small workpieces. For example, clamp in a
vice.

This power tool is not suitable for polishing work.
Improper use of the machine will void the warranty!
The motor may overheat and damage the electric
power tool. We recommend using our angle
polisher for polishing work.

The accessory may not be fastened with a two-hole
nut for safety reasons. Only use the (tool-free)
clamping nut (2).



When using dual-purpose (combined grinding and
cut-off wheels), only the following guard types must
be used: type A.
See chapter 11.

Using the correct guard:

Using an incorrect guard can lead to loss of control
and serious injuries. Examples for incorrect use:
when using a type A guard for lateral grinding, the
guard may interfere with the workpiece causing
poor control.

when using a type B guard for cutting-off
operations with bonded cut-off wheels, there is an
increased risk of exposure to emitted sparks and
particles, as well as exposure to wheel fragments
in the event of a wheel burst.

when using a type A, B guard for cutting-off
operations or lateral grinding in concrete or
masonry, there is an increased risk of exposure to
dust and loss of control resulting in kickback.
when using a type A, B guard with a wheel-type
wire brush with a thickness greater than the
maximum permitted thickness, the wires may
catch on the guard leading to breaking of the
wires.

Always use the matching guard for the accessory.
See chapter 11.

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- Crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products, and
- Arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals: work in a well
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.qg.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits,

- use an extraction unit and/or air purifiers,
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- ensure good ventilation of the workplace and keep
clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash the protective clothing. Do not
blow, beat or brush.

5. Overview

See page 2.

1 Clip to tighten/release the (tool-free) clamping
nut manually *
Clamping nut (tool-free) *
Support flange
Spindle
Spindle locking button
Safety cover
Side handle/Additional handle with vibration
damping *
8 Sliding on/off switch *
9 Handle
10 Electronic signal indicator
11 Speed adjustment wheel *
12 Switch-on lock*
13
14

~N~Nooah~hwd

Trigger switch *
Lever for safety guard attachment

* depending on equipment/not in scope of delivery

6. Commissioning

Before plugging in, check that the rated mains
voltage and mains frequency, as stated on the
type plate match your power supply.

Always install an RCD with a maximum trip
current of 30 mA upstream.

6.1 Attaching the additional handle

Always work with the additional handle (7)
attached! Attach the additional handle on the
left or right of the machine and secure.

6.2 Attach the safety guard

For safety reasons, only use the guard

provided for the respective accessory! Using
an incorrect guard can lead to loss of control and
serious injuries. See also chapter 11. Accessories!

See illustration C on page 2.

- Place the safety guard (6) in the position
indicated.

- Push the lever (14) and turn the safety guard until
the closed section is facing the operator.

- Release lever and rotate guard
until the lever latches.

- Make sure that the guard is placed securely: The
lever must engage and you should not be able to
turn the safety guard.

Use only accessories that

(:D::@ are covered by at least 3.4

9 x mm by the safety guard.

(Disassemble in reverse
order.)
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7. Attaching the grinding wheel

Prior to any conversion work: Pull the mains
plug from the socket. The machine must be
switched off and the spindle at a standstill.

For reasons of safety, attach the cut-off
grinding guard before performing cut-off
grinding work (see Chapter 11. Accessories).

7.1 Locking the spindle

Press in the spindle locking button (5) only
when the spindle is stationary.

- Press in the spindle locking button (5) and
turn the spindle (4) by hand until the spindle
locking button engages.

7.2 Placing the grinding wheel in position
See illustration B on page 2.

- Fit the support flange (3) on the spindle. The
flange should not turn on the spindle when
properly attached.

- Place the grinding wheel on the support flange (3).
The grinding wheel must lay flat on the supporting
flange.

7.3 Securing/releasing the (tool-free)
clamping nut
Only tighten the (tool-free) clamping nut (2) by
hand!
For the machine to operate, the clip (1) must
always lie flat on the clamping nut (2).

To secure the (tool-free) clamping nut (2):

Use only accessories which fulfil the
specifications. See Chapter 14. Technical
Data).

- Lock the spindle (see chapter 7.1).

- Flip up the clip (1) on the clamping nut.

- Fit the clamping nut (2) on the spindle (4). See
illustration A on page 2.

- Tighten the clamping nut on the clip (1) manually
in a clockwise direction.

- Flip down the clip (1) again .

Release the (tool-free) clamping nut (2):

- Lock the spindle (see chapter 7.1).

- Flip up the clip (1) on the clamping nut.

- Unscrew the clamping nut (2), turning it
anticlockwise manually .

Note: If the clamping nut (2) is very tightly secured,

you can also use a 2-hole spanner to unscrew it.

8. Use

8.1 Adjusting the speed (depending on

features)
Set the recommended speed at the thumbwheel
(11). (small number = low speed; large number =
high speed)
Cutting disc, roughing disc, cup wheel and diamond
cutting disc: high speed
Brush: medium speed
Sanding plate: low to medium speed

Note: We recommend using our angle polisher for
polishing work.

8.2 Switching On and Off
m Always guide the machine with both hands.

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

The machine must not be allowed to draw in

additional dust and shavings. When switching
the machine on and off, keep it away from dust
deposits. After switching off the machine, only place
it down when the motor has come to a standstill.

Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand
securely and concentrate.

Machines with slide switch:

Switching on: Push the sliding switch (8) forward.
For continuous activation, now tilt
downwards until it engages.

Switching off: Press the rear end of the sliding
switch (8) and release the sliding switch.

WEPF 15-150 Quick:
"Paddle switch" (with dead man's function):

Switching on: Slide the switch-on lock (12) in the
direction of the arrow and press the trigger
switch (13).

Switching off: Release the trigger switch (13).

WEPBF 15-150 Quick:
"Paddle switch" (with dead man's function):

s

Switching on: Slide the trigger switch (13) in the
direction of the arrow and press the trigger
switch (13).

Switching off: Release the trigger switch (13).

8.3 Working Directions

Grinding and sanding operations:

Press down the machine evenly on the surface and
move back and forth so that the surface of the



workpiece does not become too hot.
Rough grinding: position the machine at an angle of
30° - 40° for the best working results.

Cut-off grinding:
Q ¢

i Otherwise there is
/\\\\\3 the danger of the machine kicking
k\.v) back from the cut out of control. Guide
the machine evenly at a speed
suitable for the material being processed. Do not ilt,
apply excessive force or sway from side to side.

Wire brushing:
Press down the machine evenly.

8.4 Rotate gear housing
See illustration D on page 3.

- Disconnect the mains plug.

- Remove guard (6).

- Unscrew the 4 gear housing screws (a).
CAUTION! Do not remove the gear housing!

- Turn the gear housing to the desired position
without removing it.

- Screw in the 4 gear housing screws (a) in the
available threads! Tightening torque = 3,0 Nm +/-
0,3Nm.

9. Cleaning

Particles may become deposited inside the power
tool during operation. This impairs the cooling of the
power tool. Conductive build-up can impair the
protective insulation of the power tool and create an
electrical hazard.

The power tool should be cleaned regularly, often
and thoroughly through all front and rear air vents
using a vacuum cleaner or by blowing in dry air.
Prior to this operation, separate the power tool from
the power source and wear protective glasses and
suitable dust mask. Ensure appropriate suction is
available when blowing out vents.

Regularly clean dust filter: remove and blow out
with compressed air.

10. Troubleshooting

- Electronic safety shutdown The electronic
signal display (10) flashes and the machine
was automatically SWITCHED OFF. If the slew
rate of the current is too high (for example, if the
machine suddenly seizes or kickback occurs), the
machine switches off. Switch machine off with
switch. Switch it on again and continue to work as
normal. Try to prevent the machine from seizing.
See chapter 4.2.

Machi ith VTC TG .

The electronic signal display (10) lights
up and the load speed decreases. There is
= too much load on the machine! Run the
machine in idling until the electronics signal
indicator switches off.

Y, The electronic signal display (10) flashes
/\.: and the machine does not start. The restart
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protection is active. If the mains plug is inserted with
the machine switched on, or if the power supply is
restored following an interruption, the machine
does not start up. Switch the machine off and on
again.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.
See page 5.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

Always use the suitable accessory and the

prescribed guard for the matching guard for
the application. See page 5. (lllustrations are
examples).

Application:

1 = surface grinding

2 = cut-off grinding

3 =drilling of holes

4 = wire brushes

5 = grinding with sanding paper

Accessories:

1.1 = grinding wheel

2.1 = cut-off wheel “metal”

2.2 = cut-off wheel “masonry/concrete”

2.3 = diamond cutting disc “masonry/concrete”

.4 = dual-purpose diamond cutting discs
(combined grinding and cutting disc)

= diamond drill bits

= wheel brush

= cup brush

= flap disc

5.2 = backing pad for sanding sheets

prescribed guard:

Type A = cutting guard
Type B = guard for grinding

2
3.1
41
42
5.1

Other accessories:

(see also www.metabo.com)

A Dust filter
The fine mesh filter prevents coarse particles from
entering the motor housing. Remove regularly and
clean.

B Multiple position bar for side handle
Permits numerous handle positions.

See www.metabo.com or the catalogue for a
complete range of accessories.

12. Repairs

Repairs to electrical tools must ONLY be
carried out by qualified electricians!

A defective mains cable must be replaced only with
a special, original mains cable from Metabo
available from the Metabo service.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. See
www.metabo.com for addresses.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.
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13. Environmental Protection

The generated grinding dust may contain harmful
substances. Do not dispose with household trash;
dispose of properly at a collection point for
hazardous waste.

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Packaging materials must be disposed of according
to their labelling in accordance with municipal
guidelines. Further information can be found at
www.metabo.com in the “Service” section.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Directive 2012/
19/EU relating to electrical and electronic waste and
implementation of national law, used electrical tools
must be collected separately and disposed of in an
environmentally friendly manner at recycling
centres.

14. Technical Data

Explanatory notes on the specifications on page 3.

Changes due to technological progress reserved.

16} = max. diameter of the accessory

tmax .2 = max. permitted thickness of clamping
shank on accessory when using (tool-
free) clamping nut (2)

tmax,3 = roughing disc/cutting disc:
max. permitted thickness of accessory
tmax,4 = max. permitted thickness of wheel-
type wire brushes
M = spindle thread
| = length of the grinding spindle
n* = no-load speed (maximum speed)
ny* = no-load speed (adjustable)
P4 = Rated input power
P> = Power output
m = Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 62841.

[O] Machine in protection class |l
~ AC Power

* Machines with the designation WE... : Energy-rich,
high-frequency interference can cause fluctuations
in speed. The fluctuations disappear, however, as
soon as the interference fades away.

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be higher
or lower depending on the operating conditions, the
condition of the power tool or the accessories.
Please allow for breaks and periods when the load
is lower for assessment purposes. Arrange
protective measures for the user e.g. organisational
measures based on the adjusted estimates.

The grinding of thinner metal sheets and other

workpieces with large surfaces that easily
vibrate can lead to a significantly higher overall
sound emission (up to 15 dB) than the sound
emission values specified. The sound radiation of
such workpieces should be prevented to the
greatest extent possible by means of suitable
measures, such as fitting heavy, flexible damping
mats. The increased sound emission must also be
taken into account when assessing the risk of noise
exposure and selecting suitable hearing protection.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 62841:

ap sg = Vibration emission value
' (surface grinding)
an ps = Vibration emission value
(sanding with sanding plate)
Knh,seips = Uncertainty (vibration)
Loa = sound-pressure level
Lwa = Acoustic power level
Kpa, Kwa = Uncertainty

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).
m Wear ear protectors!



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que cette meuleuse d'angle a téte plate, identifiée
par le type et le numéro de série *1), est conforme a
toutes les prescriptions applicables des directives
*2) et normes *3). Documents techniques pour *4) -
voir page 4.

2. Utilisation conforme

Avec les accessoires originaux Metabo, les
meuleuses d'angle a téte plate sont destinées au
meulage, au pongage avec du papier abrasif, aux
travaux a la brosse métallique et au trongonnage du
métal, du béton, de la pierre et d'autres matériaux
similaires, sans utilisation d'eau.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d’utilisation afin d’éviter tout risque de
blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
caractéristiques techniques relatifs a cet outil
électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérées ci-dessous peut provoquer une
électrocution, un incendie et/ou de sérieuses
blessures.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une utilisation ultérieure.
Toujours remettre I'outil électrique accompagné de
ces documents.

4. Consignes de sécurité

particuliéres
4.1 Consignes de sécurité communes pour
le meulage, le poncage avec du papier
abrasif, le travail avec des brosses
métalliques ou le trongonnage :

a) Cet outil électrique est congu pour une
utilisation en tant que meuleuse, ponceuse au
papier de verre, brosse métallique, scie cloche
ou tronconneuse. Lisez toutes les consignes
de sécurité, instructions, illustrations et
spécifications fournies avec cet outil
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électrique. Le non-respect des consignes ci-
dessous peut avoir pour conséquence une
électrocution, un incendie et/ou des blessures
graves.

b) Les opérations de lustrage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique. Les
opérations pour lesquelles I'outil électrique n’a pas
été concu peuvent provoquer un danger et causer
un accident corporel.

c) Ne pas utiliser I'outil électrique pour une
fonction pour laquelle il n’a pas été concu et
qui n’a pas été prévue par le fabricant. Une telle
transformation peut entrainer la perte de contrdle
de la machine et des blessures graves.

d) Ne pas utiliser d’accessoires qui n’ont pas
été concus spécifiquement et recommandés
par le fabricant de I'outil électrique. Le fait qu’un
accessoire puisse étre fixé sur votre outil électrique
ne suffit pas a assurer un fonctionnement en toute
sécurité.

e) La vitesse de rotation autorisée de
I'accessoire doit étre au moins aussi élevée
que la vitesse de rotation maximale indiquée
sur l'outil électrique. Des accessoires
fonctionnant a une vitesse supérieure a la vitesse
autorisée peuvent se casser et se détacher de
I'outil.

f) Le diameétre extérieur et I'épaisseur de
I'accessoire doivent se situer dans les limites
des caractéristiques assignées de I'outil
électrique utilisé. Les accessoires n’ayant pas les
dimensions correctes ne peuvent pas étre protégés
ni contrélés de maniere adaptée.

g) Les dimensions pour la fixation de
I'accessoire doivent correspondre aux
dimensions des dispositifs de fixation de I'outil
électrique. Les accessoires qui ne s'adaptent pas
avec precision au dispositif de fixation fonctionnent
de facon irréguliére, vibrent excessivement et
peuvent conduire a une perte de controle.

g) Ne pas utiliser d’accessoires endommagés.
Avant chaque utilisation des accessoires,
contréler si les meules ne présentent pas
d'éclats et de fissures, si les plateaux abrasifs
ne présentent pas de fissures ou de traces
d’usure importantes et si les brosses
métalliques ne présentent pas de fils
métalliques mal fixés ou cassés. Si I'outil
électrique ou I'accessoire a subi une chute,
examiner les dommages éventuels ou installer
un accessoire non endommageé. Aprés examen
et installation d’'un accessoire, placez-vous
ainsi que les personnes présentes a distance
du plan de 'accessoire rotatif et faire marcher
I'outil électrique a vitesse maximale a vide
pendant 1 min. Normalement, les accessoires
endommageés se cassent pendant cette période
d’essai.

i) Porter un équipement de sécurité
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, des lunettes de sécurité
ou des lunettes de protection. Si nécessaire,
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porter un masque anti-poussiére, une
protection auditive, des gants et un tablier
capable d’arréter les petits fragments abrasifs
ou les fragments provenant de I'ouvrage. Les
lunettes de sécurité doivent pouvoir arréter les
débris expulsés au cours des différentes
opérations. Le masque anti-poussiére ou le
masque de protection des voies respiratoires doit
pouvoir filtrer les particules générées lors des
applications. Une exposition prolongée a des bruits
de forte intensité peut étre a I'origine d’une perte
d’acuité auditive.

i) Maintenir les personnes présentes a une
distance de la zone de travail garantissant leur
sécurité. Toute personne entrant dans la zone
de travail doit porter un équipement de
protection individuelle. Des fragments provenant
de la piéce a usiner ou d’un accessoire
endommagé peuvent étre expulsés et causer des
blessures au-dela de la zone immédiate de travail.

k) Lors de travaux ou I'outil risque de
rencontrer des conducteurs électriques non
apparents, voire son cable secteur, tenir I'outil
électrique exclusivement au niveau des
poignées isolées. Le contact d’'un accessoire de
coupe avec un conducteur sous tension peut mettre
les parties métalliques accessibles de I'outil sous
tension et pourrait électrocuter I'opérateur.

I) Placer le cable a distance de I’outil en
rotation. Si vous perdez le contrdle, le cable peut
étre coupé ou étre entrainé et votre main ou votre
bras peut étre entrainé dans I'accessoire de
rotation.

m) Ne jamais reposer I'outil électrique avant
son arrét complet. En tournant, la meule peut
agripper la surface et rendre I'outil incontrélable.

n) Ne pas faire fonctionner I'outil en le
transportant. Un contact accidentel avec
I’accessoire rotatif pourrait accrocher vos
vétements et I'accessoire risque de percer votre
corps.

o) Nettoyer régulierement les fentes d’aération
de I'outil électrique. Le ventilateur du moteur
attirera les poussieres a I'intérieur du boitier et une
accumulation excessive de métal fritté peut
provoquer des dangers électriques.

p) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Les
étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

g) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent
des refrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut entrainer une
électrocution.

4.2 Rebonds et mises en garde
correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au blocage ou
au coincement d’un accessoire en rotation comme
une meule, un plateau abrasif, une brosse
métallique, etc. Le coincement ou le blocage
entraine un arrét soudain de 'accessoire en
rotation. L’outil électrique hors de contrdle accélére
alors dans le sens de rotation opposé de
I'accessoire au point du blocage.

Par exemple, si une meule s'accroche ou se bloque
dans la piéce a usiner, le bord de la meule qui entre
dans la piece a usiner peut y étre bloqué
provoquant I'éjection de la meule ou un rebond. La
meule peut sauter en direction de I'opérateur ou
encore en s’en éloignant, selon le sens du
mouvement de la meule au point de blocage. Les
meules peuvent également se rompre.

Le rebond est le résultat d’'une mauvaise utilisation
de l'accessoire et/ou de mauvaises conditions de
travail. Il peut étre évité en prenant les précautions
adéquates spécifiées ci-dessous.

a) Maintenir fermement l'outil et positionner le
corps et les bras de maniére a pouvoir résister
aux forces de rebond. Toujours utiliser la
poignée latérale, le cas échéant, pour contrdler
au maximum les rebonds ou les réactions de
couple au moment du démarrage. L'opérateur
est en mesure de contrdler les réactions de couple
ou les forces de rebond, si des précautions
appropriées ont été prises.

b) Ne jamais placer la main a proximité de
I’accessoire en rotation. En cas de rebond,
'accessoire peut passer sur votre main.

c) Ne pas se placer dans la zone ou I'outil
électrique se déplacera en cas de rebond. Le
rebond pousse I'outil électrique dans le sens
opposé au mouvement de la meule au point
d’accrochage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux
effectués dans les coins, sur les arétes vives,
etc. Eviter que 'accessoire heurte la piéce a
usiner ou s’y accroche. Sur les coins, les arétes
vives ou en cas de choc, I'accessoire en rotation a
tendance a accrocher. Cela provoque une perte de
contréle ou un rebond.

e) N'utilisez pas de meule de trongconnage pour
couper le bois, pas de meule de trongconnage
diamantée segmentée avec une distance entre
les segments supérieure a 10 mm et pas de
lame de scie dentée. Ces accessoires provoquent
souvent des rebonds ou des pertes de contrdle.

4.3 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de poncage et de
tronconnage :

a) Utiliser uniquement des types de meules
recommandés pour I'outil électrique et le capot
de protection spécifique concu pour la meule
choisie. Les meules pour lesquelles I'outil
électrique n’a pas été congu ne peuvent pas étre
protégees de fagon satisfaisante et sont
dangereuses.

b) Les meules coudées doivent étre fixées de
facon a ce que la surface de rectification se
trouve sous le bord du capot de protection. Une
meule mal fixée, qui dépasse du bord du capot de
protection, ne peut pas étre protégée de maniére
adaptée.

c) Le capot de protection doit étre solidement
fixé a Poutil électrique et réglé de facon a ce
que I'opérateur soit exposé le moins possible a
la meule afin d’assurer une sécurité maximale.
Le capot de protection contribue a protéger



I'utilisateur contre les fragments, le contact
accidentel avec la meule, ainsi que contre les

étincelles, qui pourraient enflammer les vétements.

d) Les meules doivent uniquement étre
utilisées pour les applications recommandées.
Exemple : ne jamais meuler avec la surface
latérale d'une meule de trongonnage. Les
meules de trongonnage sont destinées au meulage
avec le bord de la meule. les forces transversales
appliquées a ces meules peuvent les briser.

e) Toujours utiliser des flasques de serrage
non endommagés qui sont de taille et de forme
correctes pour la meule choisie. Les flasques
adaptés supportent les meules et réduisent ainsi le
risque de rupture de celles-ci. Les flasques pour les
meules de trongonnage peuvent étre différents des
autres flasques de meule.

f) Ne pas utiliser de meules usées d’outils
électriques plus grands. La meule destinée a un
outil électrique plus grand n’est pas appropriée pour
la vitesse plus elevée d’un outil plus petit et elle peut
éclater.

g) Lorsque vous utilisez des meules pour un
double usage, utilisez toujours le capot de
protection adapté pour les travaux que vous
effectuez. Si vous n'utilisez pas le bon capot, la
protection attendue ne sera pas assurée ce qui peut
causer de graves blessures.

4.4 Mises en garde de sécurité
additionnelles spécifiques aux
opérations de tronconnage abrasif :

a) Ne pas «coincer» la meule de trongconnage
ou ne pas appliquer une pression excessive.
Ne pas tenter de réaliser une découpe trop
profonde Une surcharge de la meule de
trongonnage augmente la charge et la susceptibilité
de torsion ou de blocage de la meule a l'intérieur de
la coupe et la possibilité de rebond ou de cassure
de la meule.

b) Ne pas se placer dans I'alignement de la
meule de trongonnage en rotation ni derriére
celle-ci. Lorsque vous éloignez la meule de vous,
I'outil électrique avec la meule de trongonnage en
rotation peut étre propulsé vers vous en cas de
choc en arriére.

c) Lorsque la meule de trongonnage se bloque
ou lorsque la coupe est interrompue pour une
raison quelconque, mettre I'outil électrique
hors tension et tenir I'outil électrique immobile
jusqu’a ce que la meule soit a I’arrét complet.
Ne jamais essayer de sortir la meule de
tronconnage de la coupe tant que celle-ci est
en mouvement, sinon il peut se produire un
phénomeéne de rebond. Examiner la situation et
corriger de maniére a éliminer la cause du blocage
de la meule.

d) Ne pas reprendre I'opération de coupe dans
la piéce a usiner. Laisser la meule de
tronconnage atteindre sa pleine vitesse et la
replacer avec précaution dans la coupe La
meule peut se coincer, se rapprocher ou provoquer
un rebond si 'outil est redémarreé lorsqu’elle se
trouve dans I'ouvrage.
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e) Prévoir un support de panneaux ou de toute
piéce a usiner surdimensionnée pour réduire le
risque de pincement et de rebond de la meule
de trongonnage. Les ouvrages de grande
dimension ont tendance a fléchir sous I'effet de leur
propre poids. La piece a usiner doit étre soutenue
des deux cotés de lameule, et ce prés de laligne de
coupe et au niveau du bord.

f) Etre particulierement prudent lors d'une

« coupe en retrait » dans des parois existantes
ou dans d’autres zones sans visibilité.
Lorsqu’elle s’enfonce dans le matériau, la meule de
trongonnage peut couper des conduites de gaz ou
d’eau, des fils électriques ou des obijets, ce qui peut
entrainer des rebonds.

g) Ne pas effectuer de coupes courbes. Une
surcharge de la meule de trongonnage augmente
sa sollicitation et la susceptibilité de torsion ou de
blocage de la meule et donc la possibilité de rebond
ou de cassure de la meule, ce qui peut causer des
blessures graves.

4.5 Consignes de sécurité particuliéres pour
le pongage avec du papier abrasif :

a) Utilisez des feuilles abrasives de la bonne
taille et respectez les indications du fabricant
pour choisir les feuilles abrasives. Des feuilles
abrasives qui dépassent du plateau abrasif peuvent
causer des blessures et 'accrochage et le
déchirement des feuilles abrasives ou encore un
rebond.

4.6 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de brossage métallique :

a) Gardez a I’esprit que la brosse métallique
perd des fils metalliques au cours de l'usage
normal. N'exercez pas une pression trop
importante sur les fils métalliques. Les fils
meétalliques peuvent aisément pénétrer dans des
vétements legers et/ou la peau.

b) Si l'utilisation d’un capot de protection est
recommandée, éviter tout contact entre le
capot de protection et la brosse métallique. Les
brosses circulaires ou les brosses boisseaux
peuvent s'élargir en raison de la pression et des
forces centrifuges.

4.7 Autres consignes de sécurité :

AVERTISSEMENT - Toujours porter des
lunettes de protection.

Porter une protection auditive.

électrique avec les deux mains.

N'utilisez pas le capot de protection pour le

pongage pour des travaux de trongonnage.

Pour des raisons de sécurité, utilisez le capot
de protection pour le trongonnage lors des travaux
avec des meules de trongonnage.

N'’utilisez pas de meules de trongonnage
diamantées segmentées avec une distance entre 23

@AVERTISSEMENT — Utilisez toujours I'outil
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les segments > 10 mm. Seuls les angles de coupe
négatifs sont autorisés pour les segments.

Uniquement utiliser les meules de trongonnage
composites si elles sont renforcées.

Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de poncage et que leur utilisation
s'impose.

Respecter les indications de I'outil ou du fabricant
d'accessoires ! Protégerles disques de la graisse et
des coups!

Les accessoires doivent étre conservés et
manipulés avec soin, conformément aux
instructions du fabricant.

Ne jamais utiliser de meule de trongonnage pour les
travaux de dégrossissage ou d’ébarbage ! Ne pas
appliquer de pression latérale sur les meules de
trongonnage.

La piéce & usiner doit étre fermement fixée de fagon
a ne pas glisser, par exemple al'aide de dispositifs
de serrage. Les piéces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

Si les outils de travail sont utilisés avec uninsert
fileté, I'extrémité de la broche ne doit pas toucher le
fond perforé de I'outil de meulage. S'assurer que le
filetage de l'accessoire soit suffisamment long pour
accueillirla broche dans sa longueur. Le filetage de
I'accessoire doit s'adapter au filetage de la broche.
Voir lalongueur et le filetage du mandrin a la page 4
au chapitre 14. Caractéristiques techniques.

Il estrecommandé d'utiliser un systéme d'aspiration
stationnaire adapté. Toujours monter un
interrupteur de protection contre les courants de
court-circuit (RCD) avec un courant de
déclenchement max. de 30 mA en amont. Lorsque
la ponceuse d'angle est arrétée par son interrupteur
de protection contre les courants de court-circuit,
elle doit étre vérifiée et nettoyée. Voir chapitre 9.
Nettoyage.

Ne jamais utiliser un outil endommagé, présentant
des faux-ronds ou des vibrations.

Eviter les dommages sur les conduites de gaz ou
d'eau, les cables électriques et les murs porteurs
(statiques).

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'outil de travail ou de maintenance.

Une poignée supplémentaire endommagée ou
craquelée doit étre remplacée. Ne pas utiliser la
machine si la poignée supplémentaire est
défectueuse.

Un capot de protection endommagé ou craquelé
doit étre remplacé. Ne pas utiliser la machine sile
capot de protection est défectueux.

Les piéces de petite taille doivent étre fixées par ex.
dans un étau.

Les opérations de lustrage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique. Toute
utilisation non conforme entraine I'expiration de la
garantie | Le moteur peut surchauffer et
endommager I'outil électrique. Pour toute opération
de lustrage, nous recommandons notre lustreuse

o4 d'angle.

Pour des raisons de sécurité, I'accessoire ne doit
pas étre fixé avec un écrou a deux trous frontaux.
tJt;Iisez uniquement I'écrou de serrage (sans outil)
2).

Lors de I'utilisation de meules montées sur flasque
avec double usage (meules et meules de
trongonnage combinées), seuls les types de capots
de protection suivants peuvent étre utilisés : type A.
Voir chapitre 11.

Utiliser le bon capot de protection :

L’utilisation du mauvais capot de protection peut
entrainer une perte de contrdle et des blessures
graves. Exemples de mauvaise utilisation :

- En cas d'utilisation d'un capot de protection de
type A pour le pongage latéral, le capot de
protection et la piéce a usiner peuvent se géner
mutuellement ce qui entraine un manque de
contrdle.

En cas d'utilisation d'un capot de protection de
type B pour le trongonnage avec des meules de
trongconnage composites, il y a un risque accru
d’étre exposé aux étincelles et aux particules de
poncage ainsi qu’aux éclats de la meule si la
meule se casse.

En cas d'utilisation d’'un capot de protection de
type A, B pour le trongonnage ou le pongage
latéral sur du béton ou de la magonnerie, il y a un
risque accru d’exposition aux poussieres et de
perte de contrle avec rebond.

En cas d'utilisation d’'un capot de protection de
type A, B avec une brosse circulaire plus épaisse
que ce qui est autorisé, les fils métalliques
peuvent entrer en contact avec le capot de
protection ce qui peut casser les fils métalliques.
Utilisez toujours le capot de protection adapté a
I'accessoire utilisé. Voir chapitre 11.

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussiéres

produites par le pongage électrique, le sciage,
le meulage, le percage et d’autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congénitales
ou d’autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- La silice cristalline des briques, du ciment et

d’autres produits de magonnerie, et
- L’arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.

Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agreéeés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussieres d’autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et 'amiante. D’autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n'absorbe pas ces poussieres.



Respectez les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I’'application et au lieu d’utilisation (par exemple
directives en matiere de sécurité au travail,
élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu

d’émission et éviter les dépéts dans

I’environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux

spécifiques. Cela permet d’éviter I'émission

incontrolée de particules dans I'environnement.

Utiliser un systeme d'aspiration des poussiéres

adapté.

Réduire '’émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et l'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systéme d’aspiration et/ou un
purificateur d’air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Vue d'ensemble

V0|r page 2.
Etrier destiné au serrage/desserrage del'écrou
de serrage (sans outil) a la main *
Ecrou de serrage (sans outil) *
Flasque d'appui
Broche
Bouton de blocage de la broche
Capot de protection
Poignée supplémentaire / poignée supplémentaire
avec amortissement des vibrations *
8 Interrupteur coulissant de marche/arrét *
9 Poignée
10 Témoin électronique
11 Molette de réglage de la vitesse *
12 Sécurité antidémarrage *
13 Gachette *
14 Levier de fixation du capot de protection

* suivant version/non compris dans la fourniture

No o~ whN

6. Mise en service

Avant la mise en service, comparez si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

6.1 Pose de la poignée supplémentaire

Travailler toujours avec une poignée
supplémentaire (7) appropriee ! Visser la
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poignée supplémentaire sur le c6té gauche ou droit
de la machine.

6.2 Fixation du capot de protection

Pour des raisons de sécurité, utilisez

uniquement exclusivement le capot de
protection prévu pour 'accessoire utilisé !
L'utilisation du mauvais capot de protection peut
entrainer une perte de contrdle et des blessures
graves. Voir également chapitre 11. Accessoires !

Voir page 2, figure C.

- Placer le capot de protection (6) dans la position
indiquée.

- Appuyer sur le levier (14) et orienter le capot de
protection de sorte que la zone fermée soit
tournée vers l'utilisateur.

- Lacher le levier et tourner le capot de protection
jusqu'a ce que le levier s'encliquette.

- Contréle la bonne fixation : le levier doit étre
encliqueté et le capot de protection ne doit pas

changer de position.
mm par rapport au capot de

(:Dﬁx protection.

(Démontage dans I'ordre inverse.)

Utiliser exclusivement des
outils accessoires, qui sont
au minimum en retrait de 3,4

7. Placement de la meule

Avant tout changement d'équipement :

Débrancher la fiche secteur de la prise de
courant. La machine doit étre débranchée et la
broche immobile.

Dans le cadre de travaux avec des meules a

trongonner, utiliser le capot de protection de
meulage pour des raisons de sécurité (voir chapitre
11. Accessoires).

7.1 Blocage de la broche

N'enfoncer le bouton de blocage du mandrin
(5) que lorsque le mandrin est immobilisé.

- Appuyer sur le bouton de blocage de la broche (5)
et

tourner manuellement labroche (4) jusqu'a ce que
le bouton de blocage de la broche s'encliquette de
maniére perceptible.

7.2 Placement de la meule

Voir page 2, figure B.

- Placer la flasque d'appui (3) sur la broche. Elle est
correctement placée s'il estimpossible de la
déplacer sur la broche.

- Placer la meule sur le flasque d'appui (3).

La meule doit étre placée de maniere équilibrée
sur le flasque d'appui.

7.3 Fixation/détachement de I'écrou de
serrage (sans outil)
Serrer I'écrou de serrage (sans outil) (2)
uniqguement a la main !
Pour le travail, I'étrier (1) doit toujours étre rabattu
aplat sur I'écrou de serrage (2).
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Fixer I'écrou de serrage (sans outil) (2) :

m utilisez uniquement un accessoire qui
correspond aux données techniques
indiquées. Voir chapitre 14. Caractéristiques
techniques).

- Bloquer la broche (voir chapitre 7.1).

- Rabattre I'étrier (1) de I'écrou de serrage vers le
haut.

- Monter I'écrou de serrage (2) sur la broche (4).
Voir page 2, figure A.

- Au niveau de I'étrier (1), serrer I'écrou de serrage
a la main, dans le sens des aiguilles d'une
montre.

- Rabattre de nouveau I'étrier (1) vers le bas.

Desserrer I'écrou de serrage (sans outil) (2) :

- Bloquer la broche (voir chapitre 7.1).
- Rabattre I'étrier (1) de I'écrou de serrage vers le
haut.
- Dévisser I'écrou de serrage (2) a la main, dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre.
:-en cas d'écrou de serrage (2) grippé, il
est possible d'utiliser une clé a ergots pour le
dévissage.

8. Utilisation

8.1 Réglage de la vitesse (suivant la version)

Réglez la vitesse recommandée sur la molette (11).
(petit chiffre : vitesse faible ; grand chiffre = vitesse
elevée)
Meule & trongonner, meule d'ébarbage, meule-
boisseau, meule a trongonner diamantée : vitesse
élevée
Brosse : vitesse moyenne
Plateau de poncgage : vitesse faible 8 moyenne

: Pour toute opération de lustrage, nous
recommandons notre lustreuse d'angle.

8.2 Marche/arrét
m Toujours guider la machine des deux mains.

Mettez la machine sous tension avant de
positionner la machine sur la piéce a usiner.

Veiller a éviter que la machine aspire des

poussiéres et des copeaux supplémentaires.
Lors de la mise en marche et de l'arrét de la
machine, la tenir loin des dépdts de poussiére.
Apres l'avoir arrétée, ne poser la machine qu'une
fois que le moteur a cessé de tourner.

Evitez les démarrages intempestifs : I'outil doit

toujours étre arréte lorsque I'on retire le
connecteur de la prise ou apres une coupure de
courant.

Lorsque l'outil est en position de marche

continue, il continuera de tourner s'il vous
échappe des mains. Afin d'éviter tout
comportement inattendu de I'outil, tenez-le avec les
deux mains au niveau des poignées, veillez a un
bon équilibre et travaillez de maniére concentrée.

Outils a interrupteur coulissant :

e —
Mise en marche : Glisser l'interrupteur coulissant
(8) vers l'avant. Pour un fonctionnement en
continu, le basculer vers l'arriére jusqu'a ce
qu'il s'encliquette.
Arrét : appuyer sur l'arriere de l'interrupteur
coulissant (8), puis lacher l'interrupteur.

WEPF 15-150 Quick :
« Interrupteur Paddle » (avec fonction homme
mort)

Mise en marche : Pousser le verrouillage
d'interrupteur (12) dans le sens de la fleche
et appuyer sur la gachette (13).

Arrét : Relacher la gachette (13).

WEPBF 15-150 Quick :
« Interrupteur Paddle » (avec fonction homme
mort)

Mise en marche : Pousser la gachette (13) dansle
sens de la fleche et appuyer ensuite sur la
gachette (13).

Arrét : Relacher la gachette (13).

8.3 Consignes pour le travail

Meulage et poncage au papier de verre :
Exercer sur la machine une pression mesurée et
effectuer des allers-retours sur la surface, afin que
la surface de la piece a usiner ne devienne pas trop
chaude.

Ebarbage : pour obtenir un résultat correct,
travailler avec un angle d'application compris entre
30° et 40°.

Tronconnage :

lors des travaux de trongonnage,
% oy Sinon, la machine risque

» >N (voir photo).
(X Y7 desortir de la ligne de coupe de fagon
N7 incontrélée. Toujours travailler avec
une avance mesurée, adaptée au matériau a
usiner. Ne pas positionner lamachine de travers, ne
pas l'appuyer ni la faire osciller.

Travaux avec les brosses métalliques
Exercer une pression modérée sur la machine.

8.4 Tourner le carter de réducteur
Voir page 3, illustration D.



- Retirer la fiche de la prise.

- Retirer le capot de protection (6).

- Dévisser les 4 vis du carter de réducteur (a).
ATTENTION ! Ne pas retirer le carter de
réducteur !

- Tourner le carter de réducteur dans la position
souhaitée sans le retirer.

- Visser les 4 vis du carter de réducteur (a) dans les
pas de vis | Couple de serrage = 3,0 Nm +/- 0,3
Nm.

9. Nettoyage

Lors du travail, des particules peuvent se déposer a
I'intérieur de I'outil electrique. Cela entrave le
refroidissement de l'outil électrique. Les dépbts de
particules conductrices peuvent endommager
I'isolation de protection de I'outil électrique et
entrainer un risque d'électrocution.

Aspirer régulierement, souvent et soigneusement
I'outil électrique a travers toutes les fentes
d'aération avant et arriére ou souffler avec de I'air
sec. Débranchez d’abord I'outil électrique de
I’alimentation électrique et portez des lunettes de
protection et un masque anti-poussiére adapté.
Lors du soufflage, veiller a ce que 'aspiration soit
correcte.

Nettoyer réguliérement le filtre a poussiéres : le
retirer et le souffler a I'air comprimé.

10. Dépannage

- Arrét électronique de sécurité : Le témoin
électronique (10) clignote et la machine a été
arrétée AUTOMATIQUEMENT. Lorsque la
vitesse d'augmentation du courant est trop élevée
(comme c'est le cas par exemple lors d'un
blocage soudain ou d'un rebond), la machine
s'arréte. Arréter la machine a l'aide de
l'interrupteur. Ensuite, la redémarrer et reprendre
le travail normalement. Evitez tout autre blocage.
Voir chapitre 4.2.

Machi e . ) .

VICetTC:

Le témoin électronique (10) s'allume et la
vitesse en charge diminue. La machine est
= ensurcharge ! Laisser fonctionner lamachine

a vide jusqu'a ce que le témoin électronique

s'éteigne.

M . . .
VIC,TC,VC:

Y Le témoin électronique (10) clignote et la
Ae. Machine ne fonctionne pas. La protection
«esee contre le redémarrage s'est déclenchée. Sile
cordon d'alimentation est branché alors que la
machine est sur « Marche », ou si I'alimentation
revient aprés une coupure de courant, la machine
ne démarre pas. Eteindre la machine et la remettre
en marche.
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11. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires originaux
Metabo
Voir page 5.
Utilisez uniquement des accessoires qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.
Utilisez toujours I'accessoire de protection
adapté aux travaux & effectuer et le capot de
protection prescrit. Voir page 5. (Images a titre
d’exemple).
Travail prévu :
1 =poncgage avec la surface
2 =trongonnage
3 = percage de trous
4 = brossage avec une brosse métallique
5 = pongage avec du papier abrasif
Accessoires :
1.1 = meule d’ébarbage
2.1 = meule de trongonnage « métal »
2.2 = meule de trongonnage « magonnerie/béton »
2.3 =meule de trongonnage diamantée
« magonnerie/béton »
2.4 =meule de tronconnage a double usage (meule
et meule de trongonnage combinée)
3.1 =trépans de percage diamantés
4.1 = brosse circulaire
4.2 = brosse boisseau
5.1 = plateau abrasif a lamelles
5.2 = plateau abrasif pour feuilles abrasives

Capot de protection prescrit :
Type A =_capot de protection pour le trongconnage
Type B = capot de protection pour le pongage

Autres accessoires :
(Voir également www.metabo.com)

A Filtre a poussiéres

Ce filtre dense empéche les grosses particules de
pénétrer dans le carter du moteur. Retirer et
nettoyer réguliérement.

B Arceau multiposition pour poignée
supplémentaire
Permet de nombreuses positions de préhension.

Gamme d'accessoires complete, voir
www.metabo.com ou le catalogue.

12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques peuvent uniqguement étre
effectués par un électricien !

Un cable d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service aprés-vente Metabo.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contactez
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

fr
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13. Protection de I'environnement

La poussiére émise lors du meulage peut contenir
des substances dangereuses : ne pas jeter dans
les ordures ménagéres, mais dans un point de
collecte pour déchets spéciaux.

Suivez les réglementations nationales concernant
I'élimination écologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.
Les matériaux d’emballage doivent étre mis au
rebut selon les directives locales, conformément a
leur marquage. Vous trouverez de plus amples
informations a ce sujet sur www.metabo.com dans
la rubrique Service.

A DEPOSER A DEPQSER
EN MAGASIN  EN DECHETERIE

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

Unigquement pour les pays de I'UE : Ne jetez
E pas les appareils électriques dans les

ordures ménageéres ! Selon
la directive européenne 2012/19/EU concernant les
appareils électriques et électroniques usagés
et son application dans le droit national, les appa-
reils électriques usagés doivent étre mis au rebut
séparément et étre recyclés de maniére a protéger
I'environnement.

Cet appareil

se recycle

14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications résultant de progrés
techniques.

Q = diamétre max. de I'outil de travail

tmax,2 épaisseur max. admise de
I'accessoire dans la zone de serrage
avec utilisation d'un écrou de serrage
(sans outil) (2)

tmax,3 = meule de dégrossissage/meule de
trongonnage :
épaisseur max. admise de I'outil de
travail

tmax,4 = épaisseur max. admise pour les
brosses circulaires

M = filet de la broche

| = longueur de la broche porte-meule

n* = vitesse a vide (vitesse max.)

ny* = vitesse a vide (réglable)

P4 = puissance absorbée

P> = puissance débitée

m = poids sans céble d'alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 62841.

[O) Machine de classe de protection Il

~ courant alternatif

*Machines avec une désignation WE. : Les
perturbations fréquentes et a énergie élevée
peuvent occasionner des variations de vitesse. Ces

variations cessent dés la disparition des
perturbations.

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises & tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de l'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour |'estimation, tenez
compte des pauses de travail et des phases de
sollicitation moindres. Définissez des mesures de
protection pour l'utilisateur sur la base des valeurs
estimatives adaptées en conséquence, p. ex.
mesures organisationnelles.

Le poncage de tbles fines ou d’autres pieces

vibrant facilement et avec une grande surface
peut entrainer une augmentation sensible du
niveau de bruit (jusqu’a 15 dB) par rapport aux
valeurs d'émission de bruitindiquées. Des mesures
adaptées doivent étre prises, par exemple
l'installation de tapis isolants lourds et flexibles, afin
d'éviter I'émission de bruit. L'émission de bruit plus
importante doit également étre prise en compte lors
de l'analyse des risques liée au bruit et du choix
d’une protection auditive adaptée.

Valeur totale des vibrations (somme vectorielle de
trois directions) calculée selon EN 62841 :

an, sG = valeur d'émission vibratoire
(Meulage de surfaces)
an ps = valeur d'émission vibratoire

(meulage avec un plateau de
pongage)
Kh,SG/DS = incertitude (Vlbratlon)

Loa = niveau de pression acoustique
Lwa = niveau de puissance acoustique
Koa, Kwa = incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 dB(A).
m Portez des protége-oreilles !
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Originele gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze platkop-haakse slijpers,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). technische
documentatie bij *4) - zie pagina 4.

2. Beoogd gebruik

De platkop-haakse slijpers met platte kop zijn
samen met originele Metabo-accessoires geschikt
voor het slijpen, het schuren, het werken met
draadborstels en het doorslijpen van metaal, beton,
steen en soortgelijke materialen, zonder gebruik
van water.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

3. Algemene
veiligheidsinstructies

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrische gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees de
gebruiksaanwijzing om hetrisico op letsel te
verminderen.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en technische specificaties die
samen met dit elektrische gereedschap
worden geleverd. Als de hieronder vermelde
aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrische gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften

4.1 Gemeenschappelijke
veiligheidsinstructies voor het schuren,
het schuren met schuurpapier, het
werken met draadborstels of het
doorslijpen:
a) Dit elektrisch gereedschap kan worden
gebruikt als slijp- en schuurmachine,
draadborstel, gatenzaag of doorslijpmachine.
Lees alle veiligheidsvoorschriften,

aanwijzingen, afbeeldingen en gegevens die u
bij het apparaat ontvangt. Wanneer u niet alle
navolgende aanwijzingen in acht neemt, kan dit
leidentot een elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel.

b) Dit elektrisch gereedschap is niet geschikt
om te polijsten. Toepassingen waarvoor het
elektrisch gereedschap niet bestemd is, kunnen
leiden tot gevaarlijke situaties en lichamelijk letsel.

c) Gebruik het elektrisch gereedschap niet voor
een functie waarvoor het niet uitdrukkelijk is
ontworpen en door de fabrikant is bedoeld. Een
dergelijke verandering kan tot controleverlies leiden
en ernstig lichamelijk letsel tot gevolg hebben.

d) Gebruik geen inzetgereedschap dat door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrisch
gereedschap is bestemd en aanbevolen.
Wanneer u in staat bent de toebehoren aan uw
elektrisch gereedschap te bevestigen, betekent dat
nog geen garantie voor veilig gebruik.

e) Het toelaatbare toerental van het
inzetgereedschap moet minstens zo hoog zijn
als het op het elektrisch gereedschap
aangegeven maximum toerental.
Inzetgereedschap dat sneller draait dan
toegestaan, kan breken en in het rond vliegen.

f) De buitendiameter en de dikte van het
inzetgereedschap dienen overeen te komen
met de maataanduidingen van uw elektrisch
gereedschap. Verkeerd bemeten
inzetgereedschap kan niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

g) De afmetingen voor de bevestiging van het
inzetgereedschap moet overeenstemmen met
de afmetingen van het bevestigingsmiddel van
het elektrisch gereedschap. Inzetgereedschap
dat niet precies passend op het elektrisch
gereedschap wordt bevestigd, draait ongelijkmatig
en trilt zeer sterk, hetgeen kan leiden tot verlies van
de controle.

h) Gebruik geen beschadigd
inzetgereedschap. Controleer
inzetgereedschap zoals slijpschijven voor
ieder gebruik op afsplinteringen en scheuren,
steunschijven op scheuren, (sterke) slijtage en
draadborstels op losse of gebroken draden.
Wanneer het elektrisch gereedschap of het
inzetgereedschap valt, controleer dan of het
beschadigd is geraakt, of gebruik
onbeschadigd inzetgereedschap. Wanneer u
het inzetgereedschap hebt gecontroleerd en
geplaatst, zorg dan dat u en eventuele
omstanders buiten het bereik van het
roterende inzetgereedschap blijven en laat het
apparaat een minuut lang draaien op het
hoogste toerental. Beschadigd inzetgereedschap
breekt normaal gesproken gedurende deze
testperiode.

i) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen.

Draag afhankelijk van de toepassing volledige
gezichtsbescherming, oogbescherming of een
veiligheidsbril. Draag zo nodig een stofmasker,
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gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciaal
schort dat bescherming biedt tegen kleine
slijp- en materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen
beschermd te worden tegen de rondvliegende
deeltjes die bij verschillende toepassingen
ontstaan. Stof- of adembeschermingsmaskers
dienen om het stof te filteren dat tijdens de
werkzaamheden ontstaat. Wanneer u lang aan
hard geluid wordt blootgesteld, kan uw gehoor
beschadigd raken.

j) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
persoonlijke beschermingsmiddelen te
dragen. Brokstukken van het werkstuk of gebroken
inzetgereedschap kunnen wegvliegen en ook
buiten het directe werkgebied letsel veroorzaken.

k) Houd het elektrisch gereedschap alleen vast
aan de geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door het
contact met een onder spanning staande leiding
kunnen ook metalen onderdelen van het apparaat
onder spanning worden gezet, met een elektrische
schok als gevolg.

I) Houd het netsnoer uit de buurt van draaiend
inzetgereedschap. Wanneer u de controle over
het apparaat verliest, kan het netsnoer worden
doorgesneden of gegrepen en kan uw hand of uw
arm in het draaiende inzetgereedschap
terechtkomen.

m) Leg het elektrisch gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met de
ondergrond waardoor u mogelijk de controle over
het elektrisch gereedschap kunt verliezen.

n) Laat het elektrisch gereedschap niet draaien
terwijl u het draagt. Door toevallig contact met het
draaiende inzetgereedschap kan uw kleding
worden gegrepen en kan het inzetgereedschap
zich in uw lichaam boren.

o) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van
uw elektrisch gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing en een sterke ophoping
van metaalstof kan elektrische gevaren
veroorzaken.

p) Gebruik het elektrisch gereedschap niet in
de buurt van brandbare materialen. Door
vonken zouden deze materialen vlam kunnen
vatten.

q) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vioeibare koelmiddelen nodig zijn. Het gebruik
van water of andere vloeibare koelmiddelen kan
leiden tot een elektrische schok.

4.2 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslag

Eenterugslag is een plotselinge reactie die optreedt

wanneer draaiend inzetgereedschap zoals een

schuurschijf, steunschijf, draadborstel enz.

blokkeert of blijft haken. Wanneer het draaiende

inzetgereedschap blijft haken of blokkeert, wordt
het onmiddellijk stopgezet. Door blokkeren of
haken wordt het elektrisch gereedschap
ongecontroleerd, tegen de draairichting van het
inzetgereedschap in, op de plaats van de
blokkering versneld.

Wanneer er bijv. een schuurschijf in het werkstuk
blijft haken of blokkeert, kan de rand van de
schuurschijf, die invalt in het werkstuk, vastraken,
met uitbreken van de schuurschijf of een terugslag
als mogelijk gevolg. De schuurschijf beweegt zich
dan naar of vanaf de bediener, afhankelijk van de
draairichting van de schijf bij de plaats van de
blokkering. Hierbij kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van verkeerd gebruik
van het elektrisch gereedschap en/of verkeerde
werkomstandigheden. Deze kan worden
verhinderd door passende veiligheidsmaatregelen
te nemen, zoals hieronder beschreven.

a) Houd het elektrisch gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in zo'n
positie dat u de terugslagkrachten kunt
opvangen. Gebruik, indien aanwezig, altijd de
extra greep om op volle toeren een zo groot
mogelijke controle over de terugslagkrachten
of reactiemomenten te hebben. De bediener kan
door geschikte voorzorgsmaatregelen te nemen de
terugslag- en reactiemomenten beheersen.

b) Breng uw hand nooit in de buurt van
draaiend inzetgereedschap. Het
inzetgereedschap kan zich bij een terugslag over
uw hand bewegen.

c) Kom niet met uw lichaam binnen het gebied
waarin het elektrisch gereedschap zich in
geval van een terugslag beweegt. Door de
terugslag komt het elektrisch gereedschap tegen
de bewegingsrichting van de slijpschijf in op de
plaats van de blokkering.

d) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen enz. Voorkom dat het
inzetgereedschap tegen het werkstuk springt
en blijft haken. Het roterende inzetgereedschap
heeft de neiging om te blijven haken bij hoeken,
scherpe randen of als het terugspringt. Dit leidt tot
verlies van controle of een terugslag.

e) Gebruik geen kettingzaagblad voor het
zagen van hout, geen gesegmenteerde
diamantdoorslijpschijf met een
segmentafstand van meer dan 10 mm of een
gekarteld zaagblad. Dergelijk inzetgereedschap
leidt vaak tot een terugslag en verlies van controle.

4.3 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het schuren en doorslijpen:

a) Gebruik uitsluitend schuurmiddelen die voor
uw elektrisch gereedschap zijn goedgekeurd
en de hiervoor geschikte beschermkap.
Schuurmiddelen die niet geschikt zijn voor het
elektrisch gereedschap kunnen niet voldoende
worden afgeschermd en zijn onveilig.

b) Gebogen slijpschijven dienen zodanig te
worden aangebracht, dat het slijpvlak zich
onder de rand van de beschermkap bevindt.
Een verkeerd aangebrachte slijpschijf die boven de



rand van de beschermkap uitsteekt, kan niet naar
behoren worden afgeschermd.

c) De beschermkap moet stevig aan het
elektrische gereedschap zijn aangebracht en,
voor een optimale veiligheid, zodanig zijn
ingesteld dat een zo klein mogelijk deel van het
slijplichaam open naar de gebruiker wijst. De
beschermkap beschermt de gebruiker tegen
brokstukken, toevallig contact met het slijplichaam
en vonken, waardoor kleding vlam kan vatten.

d) De slijpmiddelen mogen alleen worden
gebruikt voor de aanbevolen
gebruiksmogelijkheden. Bijvoorbeeld: slijp
nooit met het zijvlak van een doorslijpschijf.
Doorslijpschijven zijn bedoeld voor de
materiaalafname met de rand van de schijf. Door
zijwaartse krachtinwerking op deze slijpmiddelen
kan de schijf breken.

e) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in
de juiste grootte en vorm voor de door u
gekozen doorslijpschijf. Geschikte flenzen
steunen de doorslijpschijf en gaan zo het risico
tegen dat deze breekt. Flenzen voor
doorslijpschijven kunnen verschillend zijn van
flenzen voor andere slijpschijven.

f) Gebruik geen versleten slijpschijven van
groter elektrisch gereedschap. Slijpschijven
voor groter elektrisch gereedschap zijn niet
geschikt voor de hogere toerentallen van kleiner
elektrisch gereedschap en kunnen breken.

g) Gebruik bij gebruik van schijven voor een
dubbel doeleinde altijd de juiste
beschermhoes voor de toepassing die wordt
uitgevoerd. Het niet gebruiken van de juiste
beschermkap kan de gewenste afscherming
mislopen en ernstig letsel tot gevolg hebben.

4.4 Meer speciale veiligheidsvoorschriften
voor het doorslijpen:

a) Voorkom een te hoge aandrukkracht of
blokkering van de doorslijpschijf. Voer geen
overmatig diepe sneden uit. Overbelasting van
de doorslijpschijf verhoogt tevens de belasting en
de neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren, en
daarmee de kans op een terugslag of breuk van het
slijpmiddel.

b) Mijd het gebied voor en achter de roterende
doorslijpschijf. Wanneer u de doorslijpschijf in het
werkstuk van u af beweegt, kan bij een terugslag
het elektrisch gereedschap met de draaiende schijf
rechtsreeks naar u toe worden geslingerd.

c) Wanneer de doorslijpschijf klem komt te
zitten of als u het werk onderbreekt, schakel
het elektrisch gereedschap dan uit en houd het
rustig vast totdat de schijf tot stilstand
gekomen is. Probeer nooit om de nog
draaiende doorslijpschijf uit de snede te
trekken, dit kan een terugslag veroorzaken. Stel

de oorzaak van het klemraken vast en verhelp deze.

d) Schakel het elektrisch gereedschap nooit
opnieuw in zolang het zich in het werkstuk
bevindt. Laat de doorslijpschijf eerst het volle
toerental bereiken voordat u voorzichtig verder
gaat met de snede. Anders kan de schijf blijven
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hangen, uit het werkstuk springen of een terugslag
veroorzaken.

e) Zorg voor een ondersteuning van platen of
grote werkstukken om het risico op een
terugslag als gevolg van een ingeklemde
doorslijpschijf te verminderen. Grote
werkstukken kunnen doorbuigen onder hun eigen
gewicht. Het werkstuk dient aan beide kanten van
de schijf ondersteund te worden, zowel bij de
zaaglijn als aan de rand.

f) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
"invalsnedes" in bestaande wanden of andere
gebieden die niet ingezien kunnen worden. De
invallende doorslijpschijf kan bij het snijden in gas-
of waterleidingen, elektrische leidingen of andere
objecten een terugslag veroorzaken.

g) Maak geen bochtige sneden. Overbelasting
van de doorslijpschijf verhoogt tevens de belasting
en de neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren,
en daarmee de kans op een terugslag of breuk van
het slijpmiddel, wat ernstig letsel tot gevolg kan
hebben.

4.5 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het schuren met schuurpapier:

a) Gebruik schuurbladen met de juiste
afmetingen en neem de informatie van de
fabrikant in ahcht wat betreft de keuze van de
schuurbladen. Schuurbladen die over de
steunschijf uitsteken kunnen letsel veroorzaken en
leiden tot het vasthaken of scheuren van de
schuurbladen of een terugslag.

4.6 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het werken met draadborstels:

a) Let erop dat draadborstels ook tijdens
gewoon gebruik stukken draad verliezen.
Overbelast de draden niet door een te hoge
aandrukkracht. Wegvliegende stukken draad
kunnen heel gemakkelijk door dunne kleding en/of
de huid dringen.

b) Wordt het gebruik van een beschermkap
aanbevolen, zorg er dan voor dat de
beschermkap en de draadborstel niet met
elkaar in aanraking kunnen komen. De diameter
van schijf- en komborstels kan door aandruk- en
centrifugale krachten worden vergroot.

4.7 Overige veiligheidsinstructies:

WAARSCHUWING - Draag altijd een
veiligheidsbril.

Draag gehoorbescherming.

gebruiken.

Gebruik de slijp-beschermkap niet voor

doorslijpwerkzaamheden. Voor het werken

met doorslijpschijven uit
veiligheidsoverwegingen de doorslijp-
beschermkap gebruiken.

WAARSCHUWING - Het elektrisch
gereedschap altijld met beide handen

31



nl

32

NEDERLANDS

Geen gesegmenteerde diamant-doorslijpschijven
met segmentsleuven van meer dan 10 mm
gebruiken. Alleen negatieve segmentsnijdhoeken
zijn toegestaan.

Gebruik gebonden doorslijpschijven alleen als deze
versterkt zijn.

Maak gebruik van elastische tussenlagen, wanneer
deze bij het slijpmiddel ter beschikking gesteld
worden en vereist zijn.

Neem de informatie van de fabrikant van het
gereedschap of het toebehoren in acht! Bescherm
de schijven tegen vet en stoten!

Inzetgereedschap dient zorgvuldig, volgens de
aanwijzingen van de fabrikant, te worden bewaard
en gebruikt.

Gebruik doorslijpschijven nooit voor het grof slijpen
of ontbramen! Er mag geen zijwaartse druk op
doorslijpschijven worden uitgeoefend.

Het werkstuk dient stevig te liggen en beveiligd te
zijn tegen wegglijden, bv. met behulp van
spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.

Wordt er inzetgereedschap met schroefdraadinzet
gebruikt, dan mag het einde van de spil de
gatenbodem van het schuurgereedschap niet
raken. Let erop dat de schroefdraad in het
inzetgereedschap lang genoeg is om de spillengte
op te nemen. De schroefdraad van het
inzetgereedschap moet bij de schroefdraad op de
spindel passen. Zie voor de lengte en de
schroefdraad van de spil pagina 4 en hoofdstuk 14.
Technische gegevens.

Het gebruik van een geschikte stationaire
afzuiginstallatie wordt aanbevolen. Schakel altijd
een aardlekschakelaar (RCD) met een max.
aanspreekstroom van 30 mA voor de machine.
Wanneer de haakse slijper door de
aardlekschakelaar is uitgeschakeld, moet de
machine worden gecontroleerd en gereinigd. Zie
hoofdstuk 9. Reiniging.

Beschadigde, onronde resp. trillende
gereedschappen mogen niet gebruikt worden.

Schade aan gas- of waterleidingen, elektrische
leidingen en dragende wanden (statica)
voorkomen.

De stekker uit het stopcontact halen voordat er
instellings-, ombouw- of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.

Een beschadigde of gebarsten extra greep dient te
worden vervangen. Indien de extra greep defect is,
de machine niet gebruiken.

Een beschadigde of gebarsten beschermkap dient
te worden vervangen. Indien de beschermkap
defect is de machine niet gebruiken.

Kleine werkstukken bevestigen. Bijv. in een
bankschroef spannen.

Dit elektrisch gereedschap is niet bestemd om te
polijsten. De garantie vervalt bij gebruik dat niet
volgens de voorschriften plaatsvindt! De motor kan
oververhit en het elektrisch gereedschap
beschadigd raken. Voor polijstwerkzaamheden
bevelen wij onze haakse polijstmachine aan.

Het inzetgereedschap mag uit veiligheidstechnisch
oogpunt niet met een tweegatsmoer worden
bevestigd. Gebruik uitsluitend de klemmoer
(zonder gereedschap) (2).

Als schijven met flens-montage voor een dubbel
doeleinde (gecombineerde slijp- en
doorslijpschijven) worden gebruikt, mogen alleen
de volgende typen beschermkappen worden
gebruikt: type A.

Zie hoofdstuk 11.

De juiste beschermkap gebruiken:

De verkeerde beschermkap kan verlies van
controle en ernstig letsel tot gevolg hebben.
Voorbeelden van onjuist gebruik:

- Bij gebruik van een beschermkap type A voor
zijdelings slijpen kunnen beschermkap en
werkstuk elkaar hinderen, wat leidt tot
onvoldoende controle.

- Bij gebruik van een beschermkap type B voor het
doorslijpen met gebonden doorslijpschijven
bestaat een verhoogd risico, te worden
blootgesteld aan de onstane vonken en
slijpdeeltjes evenals fragmenten van de slijpschijf
in geval van een slijpschijfbreuk.

- Bij gebruik van een beschermkap type A, B voor
het doorslijpen of zijdelings slijpen in beton of
metselwerk bestaat een verhoogd risico door
stopfexplosie evenals door verlies van controle
met terugslag als gevolg.

- Bij gebruik van een beschermkap type A, B met
een plaatborstel die dikker is dan toegestaan,
kunnen de draden de beschermkap raken wat tot
gevolg kan hebben dat de draden breken.

Gebruik altijd een bij het inzetgereedschap

passende beschermkap. Zie hoofdstuk 11.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van gelode verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere

metselwerkmaterialen, en

- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziekten zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
personeel, toepassing en locatie (bijv.



gezondheids- en veiligheidsvoorschriften,

verwijdering).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar

deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaan in de

omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikt

toebehoor. Daardoor komen slechts weinig deeltjes

ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.
1 Beugel voor het aantrekken/losdraaien van de
spanmoer (zonder gereedschap) met de hand *
2 Spanmoer (zonder gereedschap) *
3 Steunflens
4 Spil
5 Asvergrendelingsknop
6 Beschermkap
7 Extra greep/extra greep met trillingsdemping *
8 Schakelschuif voor het in-/uitschakelen *
9 Handgreep
10 Elektronische signaalindicatie
11 Stelknop voor de toerentalinstelling *
12 Inschakelblokkering *
13 Drukschakelaar *
14 Hendel voor de bevestiging van de beschermkap
* afhankelijk van de uitrusting/niet in de
leveringsomvang

6. Ingebruikname

Vergelijk voor de ingebruikname, of de op het
typeplaatje aangegeven spanning met de
netspanning overeenkomt.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)
met een max. aanspreekstroom van 30 mA
voor de machine.

6.1 Extra greep aanbrengen

Alleen werken wanneer de extra greep (7) is

aangebracht! De extra greep stevig
inschroeven aan de linker- of rechterkant van de
machine.

6.2 Beschermkap aanbrengen
Gebruik uit veiligheidsoverwegingen
uitsluitend de voor het betreffende
inzetgereedschap bestemde beschermkap! De
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verkeerde beschermkap kan verlies van controle en

ernstig letsel tot gevolg hebben. Zie ook hoofdstuk

11. Toebehoren!

Zie pagina 2, afbeelding C.

- De beschermkap (6) aanbrengen in de
weergegeven positie.

- De hendel (14) indrukken en aan de beschermkap
draaien tot het gesloten deel naar de gebruiker
wijst.

- Hendel loslaten en beschermkap verdraaien,
totdat de hendel vast klikt.

- Controleer of de hendel goed bevestigd is: Deze
moet vergrendeld zijn en de beschermkap mag
niet kunnen worden gedraaid.

Alleen inzetgereedschap
(:I:I::@“ gebruiken waarover de

beschermkap tenminste 3,4
mm uitsteekt.
(Verwijderen in omgekeerde volgorde.)

7. Schuurschijf aanbrengen

Voor alle ombouwwerkzaamheden: Stekker
uit het stopcontact halen. De machine moet
uitgeschakeld zijn en de spil stilstaan.

Voor het werken met doorslijpschijven uit

veiligheidsoverwegingen de beschermkap
van de doorslijpschijf (zie hoofdstuk 11.
Accessoires) gebruiken.

7.1 Spil vastzetten

Spilvastzetknop (5) alleen bij stilstaande spil
indrukken.

- Spilvastzetknop (5) indrukken en
spil (4) met de hand draaien totdat de
spilvastzetknop voelbaar vast klikt.

7.2 De slijpschijf erop plaatsen

Zie pagina 2, afbeelding B.

- De steunflens (3) op de spil plaatsen. Hij is op de
juiste wijze aangebracht als hij zich niet op de spil
laat draaien.

- De slijpschijf op de steunflens (3) plaatsen.

De slijpschijf dient gelijkmatig op de steunflens te
liggen.

7.3 Spanmoer (zonder gereedschap)
bevestigen/losmaken
Spanmoer (zonder gereedschap) (2)
uitsluitend met de hand aantrekken!

Om te werken moet de beugel (1) altijd vlak op de
spanmoer (2) geklapt zijn.

Spanmoer (zonder gereedschap) (2) bevestigen:
Gebruik alleen inzetgereedschap gebruiken,

dat voldoet aan de aangegeven gegevens.
(Zie hoofdstuk 14. Technische gegevens).
- Spil vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).
- De beugel (1) van de spanmoer omhoog klappen.
- Spanmoer (2) op de spil (4) plaatsen. Zie pagina
2, afbeelding A.
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- Aande beugel (1) de spanmoer met de hand met
de klok mee vastdraaien.

- De beugel (1) weer naar beneden klappen.

Spanmoer (zonder gereedschap) (2) los

draaien:

- Spil vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).

- De beugel (1) van de spanmoer omhoog klappen.

- Spanmoer (2) tegen de klok in met de hand
afschroeven.

Aanwijzing: Bij een spanmoer (2) die erg vastzit,

kan voor het afschroeven ook een tweegatssleutel

worden gebruikt.

8. Gebruik

8.1 Toerental instellen (afhankelijk van de

uitvoering)

Met de stelknop (11) het aanbevolen toerental
instellen. (laag getal = laag toerental; hoog getal =
hoog toerental)

Doorslijpschijf, grofslijpschijf, slijpkom, diamant-
doorslijpschijf: hoog toerental
Borstel: gemiddeld toerental
Slijpschijf: laag tot gemiddeld toerental

ijizing: Voor polijstwerkzaamheden bevelen
wij onze haakse polijstmachine aan.

8.2 In-/uitschakelen
m De machine altijd met beide handen leiden!

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk bewegen.

Het opzuigen van extra stof en spanen door de

machine dient te worden voorkomen. Bij het
in- en uitschakelen moet erop worden gelet dat zich
geen neergeslagen stof in de buurt van de machine
bevindt. De machine na het uitschakelen pas
wegleggen wanneer de motor tot stilstand is
gekomen.

Voorkom onverhoeds starten: De machine

altijd uitschakelen wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer zich een
stroomonderbreking heeft voorgedaan.

Bij continue inschakeling draait de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen aan de hiervoor bestemde
handgrepen vast, zorg ervoor dat u stevig staat en
werk geconcentreerd.

Machines met schakelschuif:

Inschakelen: Schakelschuif (8) naar voren
schuiven. Voor een continue inschakeling
vervolgens naar beneden klappen tot hij vast
klikt.

Uitschakelen: Op het achterste uiteinde van de
schakelschuif (8) drukken en de
schakelschuif loslaten.

WEPF 15-150 Quick:
"Paddle-schakelaar" (met dodemansknop):

Inschakelen: Inschakelvergrendeling (12) in de
richting van de pijl schuiven en de
drukschakelaar (13) indrukken.

Uitschakelen: Laat de drukschakelaar (13) los.

WEPBF 15-150 Quick:
"Paddle-schakelaar" (met dodemansknop):

Inschakelen: Drukschakelaar (13) in de richting
van de pijl schuiven en de drukschakelaar
(13) indrukken.

Uitschakelen: Laat de drukschakelaar (13) los.

8.3 Tips voor het werk

Schuren en schuren met schuurpapier:

De machine matig aandrukken en over het
oppervlak heen- en weer bewegen, zodat het
werkstukoppervlak niet te heet wordt.

Grofslijpen: Voor een goed arbeidsresultaat moet u
werken met een invalshoek van 30° - 40°.

Doorslijpen:
Bij het doorslijpen altijd in-

o werken. Anders bestaat het gevaar dat
de machine ongecontroleerd uit de
snede springt. Werk met een matige,

aan het materiaal aangepaste voorwaartse
beweging. Niet schuin wegdraaien, niet drukken,
niet slingeren.

Werken met draadborstels:
De machine matig aandrukken.

8.4 Motorbehuizing draaien
Zie pagina 3, afbeelding D.

- Netstekker uit de contactdoos trekken.

- Beschermkap (6) verwijderen.

- De 4 schroeven van de motorbehuizing (a) eruit
draaien. LET OP! De motorbehuizing niet
verwijderen!

- De motorbehuizing in de gewenste stand draaien
zonder deze te verwijderen.

- De 4 schroeven van de motorbehuizing (a) in de
aanwezige gaten met schroefdraad schroeven!
Aanhaalmoment = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

9. Reiniging

Tijdens de bewerking kunnen deeltjes in de
behuizing van het elektrisch gereedschap
binnendringen. Dit heeft invioed op de koeling van
het elektrisch gereedschap. Geleidende
afzettingen kunnen invioed hebben op de



veiligheidsisolatie van het elektrisch gereedschap
en elektrische gevaren veroorzaken.

Blaas het elektrisch gereedschap regelmatig, vaak
en grondig schoon door alle voorste en achterste
luchtsleuven uit te zuigen of met droge lucht uit te
blazen. Trek eerst de stekker van het elektrisch
gereedschap uit het stopcontact en draag een
veiligheidsbril en geschikt stofmasker. Zorg bij het
uitblazen voor geschikte afzuiging.

Stoffilter regelmatig reinigen: Verwijderen en met
perslucht schoon blazen.

10. Storingen verhelpen

- Elektrische veiligheidsuitschakeling: De
elektronische signaalindicatie (10) knippert
en de machine werd zelfstandig
UITGESCHAKELD. Bij een te hoge stroom-
toenamesnelheid (zoals bijvoorbeeld bij een
plotselinge blokkering of terugslag) wordt de
machine uitgeschakeld. Machine met de
schakelaar uitschakelen. Vervolgens weer
inschakelen en normaal verder werken. Zorg
ervoor dat zich verder geen blokkeringen
voordoen. Zie hoofdstuk 4.2.

De elektronische signaalindicatie (10)
IE licht op en het belastingstoerental neemt
= af. De machine wordt te zwaar belast! De
machine met het nullasttoerental laten lopen tot de
elektronische signaalindicatie uitgaat.

\/ De elektronische signaalindicatie (10)

knippert en de machine loopt niet. De
«eses herstartbeveiliging is geactiveerd. Wordt de
netstekker in het stopcontact gestoken wanneer de
machine ingeschakeld is, of is de stroomtoevoer na
een onderbreking weer hersteld, dan loopt de
machine niet aan. De machine uit- en weer
inschakelen.

11. Accessoires

Gebruik alleen origineel Metabo toebehoor.

Zie pagina 5.

Gebruik alleen toebehoor dat voldoet aan de in
deze gebruikershandleiding genoemde eisen en
kenmerken.

Gebruik altijd het voor de taak geschikt

inzetgereedschap en de voorgeschreven
beschermkap. Zie pagina 5. (De afbeeldingen
dienen als voorbeeld).

Taak:

1 = slijpen met het opperviak
2 = doorslijpen

3 = boren van gaten

4 = draadborstels

5 = schuren met schuurpapier

Inzetgereedschap:

1.1 = voorslijpschijf

2.1 = doorslijpschijf ‘metaal’

2.2 = doorslijpschijf ‘metselwerk/beton’

2.3 = diamant-doorslijpschijf ‘metselwerk/beton’
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2.4 = doorslijpschijf voor een dubbel doel
(gecombineerde slijp- en doorslijpschijf)

3.1 = diamantboorkronen

4.1 = ronde borstel

4.2 = komborstel

5.1 = lamellenslijpschijf

5.2 = slijpschijf voor schuurbladen

voorgeschreven beschermkap:
Type A =beschermkap van de doorslijpschijf
Type B = beschermkap voor het slijpen

Verder toebehoor:
(zie ook www.metabo.com)

A Stofbeschermingsfilter

De fijnmazige filter voorkomt het binnendringen van
grove stofdeeltjes in de motorbehuizing.
Regelmatig afnemen en reinigen.

B Beugel met meerdere standen voor extra
handgreep
Maakt vele handgreepposities mogelijk.

Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de catalogus.

12. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Een defect netsnoer mag alleen worden vervangen
door een speciaal, origineel netsnoer van Metabo.
Dit is verkrijgbaar via de Metabo Service.

Neem voor elektrische gereedschap van Metabo
dat gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

13. Milieubescherming

Het ontstane slijpstof kan schadelijke stoffen
bevatten: Niet via het huisvuil, maar op een
vakkundige manier via het KCA verwijderen.

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Verpakkingsmateriaal moet overeenkomstig hun
codering volgens de gemeentelijke richtlijnen
worden afgevoerd. Meer informatie vindt u op
www.metabo.com onder Service.

Uitsluitend voor EU-landen: Geef uw elek-
ﬁ trisch gereedschap nooit met het huisvuil
mee! Conform
de Europese richtlijn 2012/19/EU over oude elektri-
sche en elektronische apparaten en de omzetting
in de nationale wetgeving dient gebruikt elektrisch
gereedschap gescheiden ingezameld en voor
hergebruik op milieuvriendelijke wijze aangeboden
te worden.

35



nl

36

NEDERLANDS

14. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

16} = max. diameter van het
inzetgereedschap
tmax 2 = max. toelaatbare dikte van het

inzetgereedschap bij gevruin van de
spanmoer (zonder gereedschap) (2)

tmax.3 = grofslijpschijf/doorslijpschijf:
max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap

tmax,4 = max. toelaatbare dikte van

plaatborstels

M = schroefdraad spil

| = lengte van de schuurspil

n* = onbelast toerental (hoogste toerental)
ny* = onbelast toerental (instelbaar)

P4 = nominaal vermogen

P> = afgegeven vermogen

m = gewicht zonder netsnoer
Meetgegevens volgens de norm EN 62841.

[O] Machine van beveiligingsklasse I
~ wisselstroom

* Machines met de aanduiding WE... : Energierijke
hoogfrequente storingen kunnen schommelingenin
het toerental veroorzaken. Deze verdwijnen weer
zodra de storingen afgenomen zijn.

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fasen met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
taxatiewaarden maatregelen ter bescherming van
de gebruiker, bijv. organisatorische maatregelen.

Het slijpen van dun plaatstaal of andere snel

trillende werkstukken met een groot opperviak
kan leiden tot een aanzienlijk hogere totale
geluidsemissie (tot 15 dB) dan de opgegeven
geluidsemissiewaarden. Bij dergelijke werkstukken
dient door middel van geschikte maatregelen zoals
het aanbrengen van zware, flexibele
dempingsmatten, de geluidsemissie zoveel
mogelijk te worden voorkomen. Ook bij de
risicobeoordeling en de keuze van de geschikte
gehoorbescherming moet er rekening worden
gehouden met de verhoogde geluidsemissie.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) vastgesteld conform EN 62841:

an sG = trillingsemissiewaarde
(Oppervlakken schuren)
ap ps = trillingsemissiewaarde

(schuren met slijpschijf)
Knseips = onzekerheid (trilling)

Loa = geluidsdrukniveau
Lwa = geluidsvermogensniveau
Kpa, Kwa = onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.
m Draag gehoorbescherming!
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Istruzioni per lI'uso originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che queste smerigliatrici angolari a testa piatta,
identificate dai modelli e numeri di serie *1), sono
conformi a tutte le disposizioni pertinenti delle
direttive *2) e delle norme *3). Documentazione
tecnica presso *4) - vedere pagina 4.

2. Utilizzo conforme

Le smerigliatrici angolari a testa piatta,
equipaggiate con gli accessori originali Metabo,
sono adatte per eseguire operazioni di levigatura,
levigatura con carta vetrata e operazioni con
spazzole metalliche, nonché per il taglio di metallo,
calcestruzzo, pietra e materiali simili, senza
limpiego di acqua.

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio
del dispositivo & responsabile esclusivamente
I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile,
attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

AVVERTENZA - Leggere le istruzioni per
l'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile va ceduto esclusivamente insieme
al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di

sicurezza
4.1 Avvertenze di sicurezza comuni relative
a levigatura, levigatura con carta vetrata,
lavori con spazzole metalliche o
troncatura alla mola:

a) Il presente elettroutensile deve essere
utilizzato come levigatrice, levigatrice con
carta abrasiva, spazzola metallica, perforatrice
o troncatrice a mola. Leggere tutte le
avvertenze di sicurezza, le indicazioni, le
rappresentazioni e i dati che vengono forniti

con l'utensile. Qualora non venissero rispettate
tutte le seguenti istruzioni, ne potrebbero derivare
conseguenze, come scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.

b) Questo elettroutensile non & adatto per la
lucidatura. Un eventuale utilizzo
dell'elettroutensile che differisca da quello previsto
potrebbe essere fonte di pericolo e di lesioni.

c) Non utilizzare I'elettroutensile per
destinazioni d’'uso per le quali non &
espressamente concepito né previsto dal
produttore. Una tale trasformazione pud causare
la perdita del controllo e provocare lesioni fisiche
gravi.

d) Non utilizzare alcun utensile accessorio che
non sia specificamente previsto per questo
elettroutensile e non sia raccomandato dalla
casa costruttrice. Il semplice fatto che gli
accessori possano essere fissati all'elettroutensile
non garantisce un utilizzo sicuro dell'utensile
stesso.

e) La velocita ammessa per l'utensile
accessorio deve essere almeno pari al numero
di giri massimo indicato sull'elettroutensile. Un
utensile accessorio che gira a una velocita
superiore a quella ammessa pud spezzarsi ed
essere proiettato via.

f) Il diametro esterno e lo spessore dell'utensile
devono corrispondere ai dati tecnici
dell'utensile elettrico. Non ¢ possibile garantire
una protezione sufficiente per I'utilizzatore né un
controllo adeguato, se gli utensili sono di
dimensioni errate.

g) Le dimensioni del fissaggio dell’'utensile
accessorio devono essere adatte alle
dimensioni dei mezzi di fissaggio
dell’elettroutensile. Gli utensili che non si
adattano perfettamente all’attacco
dell’elettroutensile ruotano in modo irregolare,
producono forti vibrazioni e possono causare la
perdita di controllo dell’elettroutensile.

h) Non utilizzare utensili danneggiati. Prima di
ogni utilizzo, controllare gli utensili accessori:
verificare che i dischi di smerigliatura non
presentino scheggiature e cricche, che i dischi
abrasivi non presentino fenditure, tracce di
usura o un forte logoramento, che le spazzole
metalliche non abbiano fili staccati o rotti. Se
I'elettroutensile o l'utensile accessorio cade a
terra, verificare che non si sia danneggiato
oppure utilizzare un utensile integro. Una volta
che l'utensile & stato controllato e montato, non
soffermarsi - né lasciar soffermare persone
eventualmente presenti nelle vicinanze - in
prossimita del livello di funzionamento
dell'utensile rotante e tenere l'utensile in
funzione al massimo dei giri per un minuto. Gli
utensili accessori eventualmente danneggiati
solitamente si rompono durante questo test.

i) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
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protezione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni acustiche, guanti da
lavoro o un grembiule protettivo che impedisca
alle piccole particelle di abrasivo e di materiale
di raggiungere il corpo. Gli occhi devono essere
protetti da eventuali corpi estranei vaganti, prodotti
dalle diverse applicazioni. La mascherina
antipolvere e/o la protezione per le vie respiratorie
devono filtrare la polvere che si produce durante
I'impiego del dispositivo. Un forte rumore
prolungato pud causare una perdita di udito.

j) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dall'area di lavoro.
Tutte le persone che si trovano all'interno
dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o di
utensili accessori rotti potrebbero saltare via e
causare lesioni anche al di fuori dell'area di lavoro.

k) Afferrare I'elettroutensile soltanto dalle
superfici di presa isolate, quando si eseguono
lavori durante i quali & possibile che I'utensile
entri in contatto con cavi elettrici nascosti o
con il proprio cavo di alimentazione. Il contatto
con un cavo sotto tensione pud mettere sotto
tensione anche i componenti metallici dell'attrezzo
e provocare cosi una scossa elettrica.

I) Tenere il cavo di alimentazione lontano dagli
utensili rotanti. Se si perde il controllo
dell'apparecchio, il cavo di alimentazione pud
essere tagliato o danneggiato e la mano o il braccio
dell'utilizzatore possono entrare in contatto con
I'utensile rotante.

m) Non posare mai l'utensile elettrico prima
che l'utensile non si sia arrestato
completamente. L'utensile in rotazione pud
entrare in contatto con la superficie di appoggio,
facendo perdere all'utilizzatore il controllo
dell'elettroutensile.

n) Non mettere mai in funzione I'elettroutensile
durante il trasporto. Gliindumenti dell'utilizzatore
potrebbero entrare accidentalmente in contatto con
I'utensile accessorio in rotazione e cid potrebbe
causare lesioni.

o) Pulire regolarmente le fenditure di
ventilazione dell'elettroutensile. La ventola del
motore attira la polvere nella carcassa e un forte
accumulo di polvere di metallo pud causare pericoli
di natura elettrica.

p) Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita
di materiali inflammabili. Le scintille potrebbero
incendiare questi materiali.

q) Non utilizzare alcun utensile che richieda
l'uso di refrigerante liquido. L'impiego di acqua o
di altri refrigeranti liquidi pud provocare una scossa
elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo é la reazione improvvisa che si

verifica quando |'utensile accessorio in rotazione,

come una mola, un platorello o una spazzola

metallica, siinceppa o si blocca. Quando rimane

inceppato o bloccato nel materiale in lavorazione,
I'utensile accessorio rotante si arresta in modo
brusco. Nel punto di bloccaggio, un elettroutensile
privo di controllo subisce un'accelerazione
contraria al senso di rotazione dell'utensile
accessorio.

Se, ad esempio, un disco di smerigliatura resta
bloccato o inceppato nel pezzo in lavorazione, &
possibile che il bordo del disco stesso - che affonda
nel materiale - resti impigliato e quindi il disco si
rompa o provochi un contraccolpo. Il disco di
smerigliatura si sposta quindi improvvisamente
verso |'operatore o in direzione opposta, a seconda
del senso di rotazione del disco al momento
dell'inceppamento. In questo contesto &€ anche
possibile che i dischi di smerigliatura si rompano.

Il contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo
errato dell’elettroutensile e/o di condizioni di lavoro
inadeguate. Pud essere evitato adottando le misure
precauzionali descritte di seguito.

a) Afferrare sempre saldamente
I'elettroutensile ed assumere una postura del
corpo e delle braccia che permetta di attutire le
eventuali forze di contraccolpo. Utilizzare
sempre l'impugnatura supplementare, se
disponibile, per avere il massimo controllo
possibile sulle forze di contraccolpo o sulle
forze di reazione all'avviamento. L'utilizzatore
puo dominare le forze di contraccolpo e di reazione
adottando misure di sicurezza idonee.

b) Non avvicinare mai le mani agli utensili in
rotazione. In caso di contraccolpo, I'utensile puo
venire in contatto con la mano dell'utilizzatore.

c) Tenere il corpo lontano dall'areain cui si puo
eventualmente spostare |'utensile elettrico in
caso di contraccolpo. |l contraccolpo spinge
I'elettroutensile nella direzione opposta al senso di
rotazione del disco di smerigliatura nel punto in cui
si & bloccato.

d) Lavorare con particolare attenzione vicino
ad angoli, spigoli vivi ecc. Evitare che l'utensile
accessorio venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che resti inceppato. In presenza di
angoli o spigoli affilati 0 quando viene sbalzato via,
l'utensile accessorio tende ad incepparsi. Questo
provoca una perdita del controllo o un contraccolpo.

e) Non utilizzare lame per seghe a catena per il
taglio del legno, né dischi diamantati per
troncare a segmenti con una distanza tra i
segmenti maggiore di 10 mm, né lame dentate.
Gli utensili accessori di questo tipo causano spesso
un contraccolpo o la perdita di controllo
dell'elettroutensile.

4.3 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura e la troncatura alla mola:

a) Utilizzare esclusivamente gli abrasivi
omologati per il proprio elettroutensile e il
carter di protezione previsto per tali abrasivi.
Gli abrasivi non previsti per I'elettroutensile non
possono essere schermati adeguatamente,
pertanto non sono sicuri.

b) I dischi di smerigliatura a centro depresso
devono essere montati in modo che la



superficie levigante si trovi al di sotto del bordo
del carter di protezione. Una mola montata in
modo non corretto, che sporge oltre il bordo del
carter di protezione, non puo essere schermata
adeguatamente.

c) Il carter di protezione deve essere applicato
all’elettroutensile in modo sicuro e va regolato
in modo da garantire la massima sicurezza,
ossia in modo che solo la minima parte
possibile dell’abrasivo sia rivolta verso
I'utilizzatore. Il carter di protezione contribuisce a
proteggere l'utilizzatore da eventuali frammenti,
contatti accidentali con I'abrasivo o scintille che
potrebbero innescare incendi sugli indumenti.

d) Gli abrasivi devono essere utilizzati
esclusivamente per le applicazioni
raccomandate. Per esempio: non levigare mai
con la superficie laterale di un disco da taglio. |
dischi da taglio sono concepiti per I'asportazione di
materiale per mezzo del bordo del disco. Le forze
che agiscono lateralmente su questi tipi di abrasivi
possono provocare la rottura del disco stesso.

e) Utilizzare sempre flange di serraggio non
danneggiate, di forme e dimensioni adeguate
per il disco di smerigliatura scelto. Le flange
adatte sorreggono il disco di smerigliatura,
riducendo al minimo il rischio di una rottura del
disco stesso. Le flange per dischi da taglio possono
differenziarsi dalle flange per altri dischi di
smerigliatura.

f) Non utilizzare dischi di smerigliatura usurati,
concepiti per elettroutensili piu grandi. | dischi
di smerigliatura per gli elettroutensili grandi non
sono adatti al numero di giri pit elevato degli utensili
piccoli e possono rompersi.

g) Quando si utilizzano mole per una doppia
finalita, impiegare sempre il carter di
protezione adatto alla specifica applicazione.
Se non si usa il carter di protezione giusto, pud
venire meno lo schermaggio desiderato e si
possono subire gravi lesioni.

4.4 Ulteriori particolari avvertenze di
sicurezza per la troncatura alla mola:

a) Evitare che il disco da taglio si blocchi o che
sia sottoposto ad una pressione di appoggio
eccessiva. Non eseguire tagli di profondita
eccessiva. In seguito al sovraccarico del disco da
taglio, aumenta la sollecitazione del disco stesso e
quindi la probabilita che il disco si inceppi o si
blocchi, di conseguenza aumenta anche il rischio di
contraccolpo o di rottura del disco.

b) Evitare I'area antistante e retrostante il disco
da taglio in rotazione. Se I'utilizzatore allontana
da sé il disco da taglio nel pezzo in lavorazione, in
caso di un contraccolpo I'elettroutensile con il disco
rotante viene indirizzato direttamente verso
I'utilizzatore.

c) Se la mola per troncare si inceppa o se si
desidera interrompere il lavoro, disattivare
I’elettroutensile e tenerlo fermo finché la mola
non si é arrestata completamente. Non tentare
mai di estrarre il disco dal taglio mentre &
ancora in movimento. Cio puo causare un
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contraccolpo. Rilevare ed eliminare la causa del
blocco.

d) Non riattivare I'elettroutensile finché si trova
all'interno del pezzo in lavorazione. Prima di
proseguire con cautela l'incisione, aspettare
che il disco di taglio raggiunga il massimo
numero di giri. In caso contrario il disco potrebbe
incepparsi, saltare via dal pezzo in lavorazione o
causare un contraccolpo.

e) Fissare i pannelli o i pezzi in lavorazione di
grandi dimensioni, in modo da evitare il rischio
di un contraccolpo in caso di blocco del disco
da taglio. | pezzi in lavorazione di grandi
dimensioni si possono flettere sotto il loro stesso
peso. Il pezzo in lavorazione deve essere sorretto
su entrambi i lati del disco, sia in prossimita della
linea di taglio, sia sui bordi.

f) Prestare particolare attenzione in caso di
"tagliaimmersione" in pareti esistenti oin altre
zone di cui non si conosce la struttura interna.
Il disco da taglioimmerso nel materiale pud causare
un contraccolpo in caso di taglio di tubazioni del gas
o dell'acqua, di cavi elettrici o di altri oggetti.

g) Non eseguire tagli curvi. Un sovraccarico della
mola per troncare aumenta la sollecitazione della
mola stessa e incrementa la probabilita che la mola
siinclini o si blocchi, di conseguenza aumentaiil
rischio di contraccolpo o di una rottura della mola, il
che puo provocare gravi lesioni.

4.5 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura con carta vetrata:

a) Utilizzare i fogli abrasivi della giusta
dimensione e seguire le istruzioni del
produttore per la scelta dei fogli. | fogli abrasivi
sporgenti dal platorello possono causare lesioni
nonché provocare inceppamento, strappo dei fogli
stessi 0 un eventuale contraccolpo.

4.6 Avvertenze di sicurezza particolari per le
lavorazioni con spazzole metalliche:

a) Tenere in considerazione che la spazzola
metallica perde pezzi di filo metallico anche
durante il normale utilizzo. Non sovraccaricare
i fili metallici esercitando una pressione di
appoggio eccessiva. | pezzidi filo metallico che si
staccano possono penetrare molto facilmente
attraverso i vestiti sottili e/o nella pelle.

b) Se & raccomandato I'uso di un carter di
protezione, evitare che tale carter e la spazzola
metallica entrino in contatto. Il diametro delle
spazzole circolari e delle spazzole a tazza pud
aumentare a causa della pressione di appoggio e
delle forze centrifughe.

4.7 Ulteriori avvertenze di sicurezza:

AVVERTENZA - Indossare sempre gli
occhiali protettivi.

Indossare le protezioni acustiche.
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AVVERTENZA - Utilizzare l'utensile elettrico
sempre con entrambe le mani.

levigatura per operazioni di troncatura. Per
ragioni di sicurezza, in caso di lavori di
troncatura alla mola utilizzare il carter di protezione
specifico.
Non utilizzare dischi diamantati per troncare a
segmenti con fenditure maggiori di 10 mm. Sono
consentiti soltanto angoli di taglio negativi.

Utilizzare le mole per troncare legate soltanto se
sono rinforzate.

Utilizzare gli spessori elastici, se questi vengono
forniti con l'abrasivo e qualora si rivelasse
necessario.

Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori! Proteggere i dischi dal grasso e
dagli urti!

Gli utensili devono essere conservati e manipolati
con cura secondo le istruzioni del produttore.

Non utilizzare mai mole per troncare per operazioni
di sgrossatura o sbavatura! | dischi da taglio non
possono essere esposti ad alcuna pressione
laterale.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato e fissato in modo da non scivolare, ad
es. mediante appositi dispositivi di fissaggio. | pezzi
in lavorazione di grandi dimensioni devono essere
tenuti ben saldi.

Qualora vengano utilizzati utensili accessori con
inserto filettato, I'estremita del mandrino non deve
venire in contatto con il fondo del foro dell'utensile
da levigatura. Accertarsi che la filettatura
dell'utensile accessorio sia sufficientemente lunga
da poter alloggiare completamente il mandrino. La
filettatura dell'utensile accessorio deve adattarsi a
quella del mandrino. Per lalunghezza e la filettatura
del mandrino, vedere pagina 4 ed il capitolo 14. Dati
Tecnici.

Si raccomanda di utilizzare un impianto di
aspirazione stazionario adeguato. Applicare
sempre a monte un interruttore di sicurezza FI
(RCD) con corrente di scatto max. di 30 mA. In caso
di spegnimento della smerigliatrice angolare per
mezzo dell'interruttore di sicurezza Fl, controllare e
pulire il dispositivo. Vedere il capitolo 9. Pulizia.

Gli utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.

Evitare di arrecare danno a tubazioni del gas o
dell'acqua, linee elettriche e muri portanti (statica).

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione del dispositivo.

Un'impugnatura supplementare eventualmente
danneggiata o crepata dev'essere sostituita. Non
mettere in funzione l'utensile se I'impugnatura &
difettosa.

Un carter di protezione danneggiato o crepato
dev'essere sostituito. Non mettere in funzione il
dispositivo se il carter di protezione ¢ difettoso.

‘ Non utilizzare il carter di protezione

Fissare i pezzi in lavorazione piccoli. Ad esempio,
bloccarli in una morsa a vite.

Questo elettroutensile non e adatto ad operazioni di
lucidatura. Il diritto di garanzia viene menoin caso di
utilizzo non conforme! Il motore puo surriscaldarsi e
I'elettroutensile pud subire danni. Per eventuali
lavori di lucidatura consigliamo di utilizzare le nostre
lucidatrici angolari.

Per motivi di sicurezza, l'utensile accessorio non va
fissato con un dado a due fori. Utilizzare
esclusivamente il dado di serraggio (senza l'ausilio

Se le mole montate su flangia vengono impiegate
per una doppia finalita (mole per levigatura e
troncatura combinate), si possono utilizzare
soltanto i seguenti tipi di carter di protezione: A.
Vedere il capitolo 11.

Utilizzare il carter di protezione giusto:

L’uso di un carter di protezione errato pud
comportare una perdita del controllo e quindi
provocare gravi lesioni. Esempi di uso errato:

- se si utilizza un carter di protezione del tipo A per
la levigatura laterale, il carter di protezione el
pezzo in lavorazione possono disturbarsi a
vicenda, pregiudicando il controllo del dispositivo.
se si utilizza un carter di protezione del tipo B per
la troncatura con mole per troncare legate, vi € un
maggior rischio di essere esposti a scintille e
particelle di levigatura espulse, nonché a
frammenti della mola se quest’ultima si rompe.
se si utilizza un carter di protezione del tipo A, B
per la troncatura alla mola o per la levigatura
laterale nel calcestruzzo o nella muratura, vi € un
maggior rischio legato all'esposizione alla polvere
e alla perdita del controllo con conseguente
contraccolpo.

se si utilizza un carter di protezione del tipo A, B
con una spazzola a tazza piu spessa di quanto
consentito, i fili possono colpire il carter di
protezione e quindi rompersi.

Utilizzare sempre il carter di protezione adatto
all'utensile accessorio. Vedere il capitolo 11..

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche



e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Sintesi

Vedere pagina 2.

1 Archetto per serrare/allentare il dado di
serraggio (senza l'ausilio di alcun attrezzo)
manualmente™
Dado di serraggio (senza l'ausilio di alcun
attrezzo) *

Flangia di supporto

Mandrino

Pulsante di arresto del mandrino

Carter di protezione

Impugnatura supplementare/impugnatura
supplementare con assorbimento delle vibrazioni *
Interruttore a cursore di accensione/spegnimento *
Impugnatura

Display elettronico

Rotellina di regolazione per impostazione numero
giri *

12 Blocco accensione *

13 Interruttore a pulsante *

14 Leva di fissaggio del carter di protezione

* secondo la dotazione/non compreso nella
fornitura
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6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione, verificare che

la frequenza e la tensione di alimentazione
elettrica corrispondano ai dati elettrici riportati sulla
targhetta del modello.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.

ITALIANO

6.1 Montaggio dell'impugnatura

supplementare

Lavorare solamente con l'impugnatura

supplementare (7) montata! Avvitare a fondo
l'impugnatura supplementare sul lato sinistro o
destro del dispositivo.

6.2 Applicazione del carter di protezione
Per motivi di sicurezza, impiegare
esclusivamente il carter di protezione

appositamente previsto per il relativo utensile

accessorio! L’'uso di un carter di protezione errato
puod comportare una perdita del controllo e quindi

provocare gravi lesioni. Vedere anche il capitolo 11.

Accessori!

Vedere pagina 2, figura C.

- Portare il carter di protezione (6) nella posizione
indicata.

- Premere sulla leva (14) e ruotare il carter di
protezione, finché la zona chiusa non risulta
rivolta verso |'utilizzatore.

- Rilasciare la leva e girare il carter di protezione
finché la leva scatta in posizione.

- Verificare la stabilita: la leva dev'essere innestata
ed il carter di protezione non dev'essere in
condizione di poter ruotare.

Utilizzare esclusivamente
(: I ﬁ utensili accessori sopra i

quali il carter di protezione
sporga di almeno 3,4 mm.

(Per lo smontaggio procedere invertendo la

sequenza.)

7. Montaggio del disco di
smerigliatura

Prima di effettuare qualsiasi intervento di

riattrezzamento: estrarre la spina dalla presa.
Il dispositivo dev'essere spento e il mandrino
dev'essere fermo.

Per eseguire lavori con i dischi da taglio, per
motivi di sicurezza dev'essere utilizzato il
carter di protezione per operazioni di troncatura alla

mola (capitolo 11. Accessori).

7.1 Bloccaggio del mandrino

Premere il pulsante di arresto del mandrino (5)
solo quando il mandrino & fermo.

- Premere il pulsante di arresto del mandrino (5) e
ruotare a mano il mandrino (4) fino a udire il
pulsante di arresto che scatta in posizione.

7.2 Montaggio del disco di smerigliatura
Vedere pagina 2, figura B.

- Montare la flangia di supporto (3) sul mandrino. La
posizione €& corretta se, una volta montata sul
mandrino, la flangia non puo essere ruotata.

- Appoggiare il disco di smerigliatura sulla flangia di
supporto (3).

Il disco di smerigliatura deve poggiare sullaflangia
di supporto in modo uniforme.
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7.3 Stringere/allentare il dado di serraggio
(senza l'ausilio di alcun attrezzo)

Stringere il dado di serraggio (senza l'ausilio di
alcun attrezzo) (2) esclusivamente a mano!

Per lavorare, I'archetto (1) dev'essere sempre
ripiegato sul dado di serraggio (2).

Fissare il dado di serraggio (senza l'ausilio di
alcun attrezzo) (2):

Utilizzare solo un utensile accessorio le cui
caratteristiche corrispondano ai parametri
indicati. (Consultare il capitolo 14. Dati tecnici.)

- Bloccare il mandrino (capitolo 7.1).

- Estrarre I'archetto (1) del dado di serraggio.

- Applicare il dado di serraggio (2) sul mandino (4).
Vedere pagina 2, figura A.

- In corrispondenza dell'archetto (1), stringere il
dado di serraggio manualmente ruotando in
senso orario.

- Ripiegare nuovamente l'archetto (1) verso il
basso.

Svitare il dado di serraggio (senza I'ausilio di

alcun attrezzo) (2):

- Bloccare il mandrino (capitolo 7.1).

- Estrarre l'archetto (1) del dado di serraggio.

- Svitare il dado di serraggio (2) manualmente
ruotando in senso antiorario.

Nota: i dadi di serraggio (2) bloccati possono

essere svitatianche con l'ausilio di una chiave a due

fori.

8. Utilizzo
8.1 Regolazione del numero di giri (in
funzione della dotazione)

Impostare il numero di giri raccomandato con la
rotellina di regolazione (11). (Cifra bassa = numero
di giri basso; cifra elevata = numero di giri elevato.)

Disco da taglio, disco sgrossatore, mola a tazza,
disco da taglio diamantato: numero di giri elevato
Spazzola: numero di giri medio

Platorello: numero di giri basso-medio

Nota: Per eventuali lavori di lucidatura consigliamo
di utilizzare le nostre lucidatrici angolari.

8.2 Attivazione/disattivazione

Tenere sempre il dispositivo con entrambe le
mani.

Mettere prima in funzione il dispositivo, quindi
avvicinare |'utensile accessorio al pezzo in
lavorazione.

Evitare che il dispositivo aspiri ulteriori trucioli

e polvere. Durante I'accensione e lo
spegnimento, tenere lontano il dispositivo dalla
polvere residua. Dopo lo spegnimento, riporre il
dispositivo soltanto dopo che il motore si &
completamente arrestato.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre il dispositivo quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si verifica
un'interruzione di corrente.

In caso di funzionamento continuo, I'utensile
continua a funzionare anche se si lascia la

presa. Pertanto, tenere sempre saldamente il
dispositivo con entrambe le mani afferrandolo per le
apposite impugnature, assumere una postura
stabile e concentrarsi durante il lavoro.

Dispositivi con interruttore a cursore:

e

Accensione: spingere l'interruttore a cursore (8) in
avanti. Per il funzionamento continuo,
premerlo verso il basso fino all'innesto.

Spegnimento: premere sull'estremita posteriore
dell'interruttore a cursore (8) e rilasciare.

WEPF 15-150 Quick:
"Interruttore a paletta" (con funzione uomo
presente):

Accensione: spingere il blocco dell'accensione
(12) in direzione della freccia e premere
I'interruttore a pulsante (13).

Spegnimento: rilasciare l'interruttore a pulsante
(13).

WEPBF 15-150 Quick:
"Interruttore a paletta" (con funzione uomo
presente):

Accensione: spingere l'interruttore a pulsante (13)
in direzione della freccia e poi premere
I'interruttore a pulsante (13).

Spegnimento: rilasciare l'interruttore a pulsante
(13).

8.3 Avvertenze per il lavoro

Levigatura e levigatura con carta abrasiva:
Esercitare con |'utensile una pressione uniforme e
spostarsi avanti e indietro, in modo che la superficie
del pezzo non si surriscaldi.

Sgrossatura: per ottenere un buon risultato lavorare
con un angolo di incidenza di 30° - 40°.

Troncatura alla mola:
Q Durante i lavori di troncatura alla mola

In caso contrario
sussiste il pericolo che il dispositivo
possa fuoriuscire in modo
incontrollato dal taglio che si sta eseguendo.
Procedere con un avanzamento regolare, adeguato
al materiale in lavorazione. Non angolare il disco,
non esercitare pressione, non oscillare.



Lavorare con le spazzole metalliche:
Esercitare con il dispositivo una pressione
uniforme.

8.4 Ruotare la testata ingranaggi
Vedere pagina 3, illustrazione D.

- Estrarre la spina di alimentazione dalla presa.

- Rimuovere il carter di protezione (6).

- Svitare le 4 viti della testata ingranaggi (a).
ATTENZIONE! Non staccare la testata
ingranaggi!

- Ruotare la testata ingranaggi nella posizione
desiderata senza staccarla.

- Avvitare le 4 viti della testata ingranaggi (a) nelle
apposite filettature! Coppia di serraggio = 3,0 Nm
+/- 0,3 Nm.

9. Pulizia

Durante la lavorazione possono depositarsi delle
particelle all'interno dell'elettroutensile. Questo
compromette il raffreddamento dell'elettroutensile. |
depositi conduttori possono compromettere
I'isolamento dell'elettroutensile e provocare pericoli
elettrici.

Aspirare aria dall'elettroutensile regolarmente,
spesso e a fondo, tramite le fenditure anteriori e
posteriori, o soffiare con aria asciutta. Staccare
prima l'utensile dall'alimentazione elettrica e
indossare occhiali protettivi e una mascherina
antipolvere adeguata. Durante il soffiaggio,
accertarsi che l'aspirazione avvenga
correttamente.

Pulizia regolare del filtro antipolvere: rimuovere il
filtro e pulire con aria compressa.

10. Eliminazione dei guasti

- Sistema elettronico di spegnimento di
sicurezza: Il sistema elettronico di
segnalazione (10) lampeggia e il dispositivo &
stato SPENTO automaticamente. In caso di
un'eccessiva velocita di rampa della corrente
(come in caso di blocco improvviso o
contraccolpo), il dispositivo si spegne. Spegnereil
dispositivo con l'interruttore. Rimetterlo poi in
funzione e continuare a lavorare normalmente.
Evitare ulteriori bloccaggi. Vedere il capitolo 4.2.

Il sistema elettronico di segnalazione (10)
si illumina e la velocita sotto carico
== diminuisce. Il carico del dispositivo € troppo
elevato! Fare funzionare il dispositivo al minimo
regime fino allo spegnimento del sistema
elettronico di segnalazione.

Y, lIsistema elettronico di segnalazione (10)

lampegagia e il dispositivo non entra in
«eses funzione. La protezione contro il riavvio &
scattata. Se la spina viene inserita con il dispositivo
acceso o viene ripristinata la corrente dopo
un'interruzione, il dispositivo non si riavvia.
Spegnere e riaccendere il dispositivo.

ITALIANO

11. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.
Vedere pagina 5.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Utilizzare sempre I'utensile accessorio adatto

al tipo di lavoro da eseguire e il carter di
protezione previsto. Vedere pagina 5. (Le figure
sono a titolo di esempio).

Tipo di lavoro:

1 =levigatura con la superficie

2 =troncatura alla mola

3 =foratura

4 = spazzole metalliche

5 =levigatura con carta abrasiva

Utensili accessori:

1.1 = mola per sgrossare

2.1 =mola per troncare “metallo”

2.2 = mola per troncare “muratura/calcestruzzo”

2.3 = disco diamantato per troncare “muratura/
calcestruzzo”

2.4 =mola per troncare per doppia finalita (mola per

levigatura e troncatura combinata)

1 = punte diamantate a corona

1 = spazzola circolare

.2 = spazzola a tazza

.1 =disco abrasivo lamellare

5.2 = platorello per fogli abrasivi

Carter di protezione previsti:

Tipo A = carter di protezione per troncatura
Tipo B = carter di protezione per levigatura

3
4
4
5

Altri accessori:
(vedi anche www.metabo.com)

A Filtro antipolvere

Il filtro @ maglia fine impedisce la penetrazione di
particelle grossolane nel corpo motore. Rimuovere
e pulire regolarmente.

B Staffa multiposizione per impugnatura
supplementare
Permette diverse impugnature.

La gamma completa degli accessori € disponibile
allindirizzo www.metabo.com oppure sul catalogo.

12. Riparazione

Gliinterventi di riparazione degli elettroutensili
sono riservati esclusivamente ai tecnici
elettricisti specializzati!

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale Metabo disponibile tramite
I'assistenza Metabo.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di
zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.
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13. Tutela dell'ambiente

La polvere di levigatura formatasi pud contenere
sostanze nocive! Non gettare il dispositivo tra i rifiuti
domestici, ma smaltirlo secondo le norme, presso
un centro di raccolta per rifiuti speciali.

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

| materiali di imballaggio devono essere smaltiti in
base al relativo contrassegno, secondo le regole
comunali. Per ulteriori informazioni si rimanda al sito
www.metabo.com, nella sezione Assistenza.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli elettrou-
E tensili con i rifiuti domestici! Secondo

la Direttiva Europea 2012/19/EU sulle appa-
recchiature elettriche ed elettroniche usate e la sua
attuazione in conformita alle norme nazionali, le
apparecchiature elettriche esauste devono essere
raccolte separatamente, al fine di essere riutilizzate
in modo eco-compatibile.

14. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3. Ci

riserviamo il diritto di apportare modifiche

nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

(0] diametro max. dell'utensile accessorio

tmax,2 max. spessore consentito per
I'utensile accessorio nella zona di
serraggio in presenza del dado di
serraggio (senza l'ausilio di alcun
attrezzo) (2)

tmax,3 = disco sgrossatore/disco da taglio:
max. spessore consentito per
I'utensile accessorio

tmax,4 = max. spessore consentito delle
spazzole a tazza

M = filettatura del mandrino

| = lunghezza del mandrino

n* = numero di giri al minimo (numero di giri
massimo)

ny* = numero di giri al minimo (regolabile)

P4 = assorbimento di potenza nominale

P> = potenza erogata

m = peso senza cavo di rete

Valori misurati a norma EN 62841.
[O] Dispositivo di classe di protezione |l
~ Corrente alternata

* Utensili con il contrassegno WE... : Eventuali
oscillazioni ad alta energia ed alta frequenza
possono provocare oscillazioni nel numero di giri.
Queste oscillazioni scompaiono non appena si
neutralizzano i disturbi.

| dati tecnici sopra indicati sono soggetti a tolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri
elettroutensili. In base alle condizioni d'impiego, allo
stato dell'elettroutensile o degli utensili accessori, il
carico effettivo puo risultare superiore o inferiore. Ai
fini di una corretta stima, considerare le pause di

lavoro e le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori
stimati e opportunamente adattati, stabilire misure
di sicurezza idonee per I'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

La levigatura di lamiere sottili o di altri pezzi

leggermente vibranti con una grande
superficie pud provocare un’emissione acustica
totale notevolmente piu elevata (fino a 15 dB)
rispetto ai valori di emissione acustica indicati. Per
questi pezzi si dovrebbe impedire quanto piu
possibile 'emissione acustica adottando opportuni
provvedimenti, come ad es. applicando tappetini di
smorzamento pesanti e flessibili. L’aumentata
emissione acustica va considerata anche in fase di
valutazione dei rischi relativamente
allinquinamento acustico e alla scelta di una
protezione adeguata per 'udito.

ioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 62841:

an sG = valore di emissione vibrazione
(levigatura di superfici)
an ps = valore di emissione vibrazione

(levigatura con platorello)
Kh,sgips = incertezza (vibrazioni)

Loa = livello di pressione acustica
Lwa = livello di potenza acustica
Kpa, Kwa = incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).
m Indossare le protezioni acustiche!



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas amoladoras angulares
de cabeza plana, identificadas por tipo y nimero de
serie *1), cumplen todas las disposiciones
pertinentes de las directivas *2) y normas *3).

Documentaciones técnicas en *4) - véase pagina 4.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

Las amoladoras angulares de cabeza plana, con
los accesorios originales Metabo, son aptas para el
lijado, esmerilado con papel de lija, trabajo con
cepillo de alambre y tronzado de metal, hormigén,
piedra y materiales similares sin necesidad de
utilizar agua.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas sobre prevencion
de accidentes generalmente aceptadas y las
indicaciones de seguridad aqui incluidas.

3. Indicaciones generales de
seguridad

Por su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, preste especial
atencion a los puntos de texto marcados
con este simbolo.

ADVERTENCIA: - Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
lesiones.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y los datos
técnicos prowstos con esta herramienta
eléctrica. En caso de no atenerse a las
instrucciones siguientes, se puede ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guarde estas indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo en un lugar seguro.
Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este
documento.

4. Indicaciones especiales de
seguridad

4.1 Indicaciones comunes de seguridad
para el lijado, esmerilado con papel de
lija, trabajos con cepillo de alambre o
tronzado:

a) Esta herramienta eléctrica puede utilizarse

como lija, papel de lija, cepillo de alambre,

sierra de coronas o tronzadora. Lea todas las

indicaciones de seguridad, instrucciones,

ESPANOL es

representaciones y datos suministrados con la
herramienta. Si no sigue estas indicaciones
pueden producirse descargas eléctricas, fuego y
lesiones graves.

b) Esta herramienta eléctrica no es apropiada
para pulir. Utilizar la herramienta para
aplicaciones para las que no esta prevista puede
provocar riesgos y lesiones.

c) No utilice la herramienta eléctrica para

trabajos diferentes de aquellos para los que ha
sido concebida y que no estén previstos por el
fabricante. Un cambio de este tipo puede provocar
la pérdida de control y lesiones corporales graves.

d) No utilice ninguna herramienta de insercién
que no esté especialmente disehada y
recomendada por el fabricante para esta
herramienta eléctrica en particular. El hecho de
poder montar el accesorio en la herramienta no
garantiza una utilizacién segura.

e) El numero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercion debe ser al menos
igual al nimero de revoluciones maximo
indicado en la herramienta eléctrica. Sila
herramienta de insercién gira a una velocidad
mayor que la permitida, podria romperse y salir
despedida.

f) El diametro exterior y el grosor de la
herramienta de insercién deben
corresponderse con las medidas de su
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercion de tamano incorrecto no pueden
protegerse convenientemente ni controlarse de
forma apropiada.

g) Las dimensiones para la fijacion de la
herramienta de insercion deben coincidir con
las dimensiones de las fijaciones de la
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercion que no se adaptan con precision a la
herramienta eléctrica, giran de forma irregular,
vibran fuertemente, y por lo tanto, existe el riesgo
de perder el control de la herramienta.

h) No utilice herramientas de insercion
danadas. Antes de cada utilizacion, controle si
las herramientas de insercién presentan algun
dano, por ejemplo si los discos de amolar
estén astillados o agrietados, si los discos
abrasivos estan agrietados o muy
desgastados, o si los cepillos de alambre
tienen alambres sueltos o rotos. En el caso de
que la herramienta eléctrica o la de insercién
caigan al suelo, compruebe si se ha danado, o
bien utilice una herramienta sin danar. Una vez
haya comprobado el estado de la herramienta
de insercion y la haya colocado, tanto usted
como las personas que se encuentran en las
proximidades deben colocarse fuera del nivel
de la herramienta en movimiento; pongala en
funcionamiento durante un minuto con el
numero de revoluciones maximo. Normalmente,
las herramientas de insercion dafiadas se rompen
con esta prueba.
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i) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcion de la aplicacién, utilice
mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial
para repeler las pequenas particulas de lijado
y de material. Los ojos deben quedar protegidos
de los cuerpos extranos suspendidos en el aire y
producidos por las diferentes aplicaciones. Las
mascarillas respiratorias y antipolvo deben filtrar el
polvo que se genera con la aplicacion
correspondiente. Si esta expuesto a un fuerte nivel
de ruido durante un periodo prolongado, su
capacidad auditiva puede verse afectada.

j) Compruebe que las terceras personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Cualquier persona que entre
en la zona de trabajo debe utilizar el equipo de
proteccion personal. Los fragmentos de la pieza
de trabajo o las herramientas de insercion rotas
pueden salir disparadas y ocasionar lesiones
incluso fuera de la zona directa de trabajo.

k) Sujete la herramienta sélo por las
superficies de la empuiadura aisladas
eléctricamente cuando realice trabajos en los
que la herramienta de insercion pudiera
encontrar conducciones eléctricas ocultas o el
propio cable del aparato. El contacto con un
cable conductor de corriente puede electrizar
también las partes metalicas de la herramienta y
causar una descarga eléctrica.

i) Mantenga el cable de alimentacion lejos de
las herramientas de insercién en movimiento.
Sipierde el control sobre la herramienta, el cable de
alimentacién puede cortarse o engancharse, y su
mano o su brazo pueden terminar en la herramienta
de insercion en movimiento.

m) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercién se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercion en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una perdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

n) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. La ropa podria
engancharse involuntariamente en la herramienta
en movimiento y la herramienta podria perforar su
cuerpo.

o) Limpie regularmente la ranura de ventilacién
de su herramienta eléctrica. El ventilador del
motor introduce polvo en la carcasa, y una fuerte
acumulacion de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

p) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

q) No utilice ninguna herramienta de insercién
que precise refrigeracion liquida. La utilizacién
de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

4.2 Contragolpe e indicaciones de seguridad
correspondientes

Un contragolpe es la reaccion repentina que tiene
lugar cuando una herramienta de insercion en
movimiento (como un disco de amolar, un disco
abrasivo, un cepillo de alambre etc.) se atasca o
bloquea. Este bloqueo provoca una parada brusca
de laherramienta de insercion. A suvez, en el punto
de bloqueo se genera una aceleracion incontrolada
de la herramienta eléctrica en sentido contrario al
de giro de la herramienta de insercion.

Si, por ejemplo, se engancha o bloquea un disco de
amolar en la pieza de trabajo, el borde del disco que
se introduce en la pieza de trabajo puede
enredarse y como consecuencia romperse el disco
o provocar un contragolpe. El disco de amolar se
mueve hacia el usuario o en sentido opuesto, en
funcién del sentido de giro del disco en el punto de
bloqueo. Esto también puede ocasionar la rotura de
los discos de amolar.

El contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado de la herramienta eléctrica o de unas
condiciones de trabajo incorrectas. Se puede evitar
tomando las medidas apropiadas como las que se
describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica 'y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicion en la que pueda absorber lafuerza del
contragolpe. Utilice siempre la empuhadura
adicional, si dispone de ella, para tener el
maximo control posible sobre la fuerza de
contragolpe o el momento de reaccién al
accionar la herramienta hasta plena marcha. El
usuario puede dominar la fuerza de contragolpe y
de reaccion con las medidas de precaucion
apropiadas.

b) No coloque nunca la mano cerca de la
herramienta en movimiento. En caso de
contragolpe, la herramienta de insercion podria
desplazarse sobre su mano.

c) Evite colocar su cuerpo enlazonaala que se
desplazaria la herramienta eléctrica en caso de
contragolpe. El contragolpe propulsa la
herramienta eléctrica en la direccién contraria a la
del movimiento del disco de amolar en el punto de
bloqueo.

d) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas reboten en la pieza de trabajo y
se atasquen. La herramienta de insercion en
movimiento tiende a atascarse en las esquinas, en
los bordes afilados o cuando rebota. Esto provoca
una pérdida de control o un contragolpe.

e) No debera utilizar un disco de sierra de
cadena para cortar madera, un disco de
tronzado diamantado y segmentado con una
distancia entre segmentos superiora 10 mm ni
un disco de sierra dentado. Con frecuencia,
dichas herramientas de insercion provocan
contragolpes y la pérdida de control.



4.3 Indicaciones de seguridad especiales

para el lijado y el tronzado:

a) Utilice siempre las muelas abrasivas
autorizadas para su herramienta eléctricay la
cubierta protectora prevista para ellas. Las
muelas abrasivas que no estan previstas para la
herramienta eléctrica no pueden protegerse de
forma correcta y son inseguras.

b) Los discos amoladores acodados se deben
montar de tal manera que la superficie de
amolado se encuentre debajo del borde de la
cubierta protectora. Un disco de amolado mal
montado que sobresalga mas alla del borde de la
cubierta protectora no se puede proteger
adecuadamente.

c) La cubierta protectora debe sujetarse
firmemente a la herramienta eléctrica y
ajustarse con la mayor seguridad posible, es
decir, la minima parte posible de la muela
abrasiva debe permanecer abierta hacia el
usuario. La cubierta protectora ayuda a proteger al
usuario contra fragmentos, contacto involuntario
con la muela abrasiva y chispas que podrian
incendiar la ropa.

d) Las muelas abrasivas solo deben utilizarse
para las aplicaciones recomendadas. P. ej.:
nunca lije con la superficie lateral de un disco
de tronzado. Los discos de tronzado son
apropiados para el recorte de material con el borde
del disco. La aplicacion de fuerza lateral sobre
estas muelas abrasivas puede romperlas.

e) Utilice siempre bridas de sujecion sin daiar
del tamano y de la forma correctas para el
disco de amolar seleccionado. Una brida
adecuada soporta el disco de amolar y reduce asi el
riesgo de la rotura del disco. Las bridas para los
discos de tronzado pueden ser diferentes a las
bridas para otros discos de amolar.

f) No utilice discos de amolar desgastados de
herramientas eléctricas mas grandes. Los
discos de amolar para herramientas eléctricas mas
grandes no estan disefiados para el alto nimero de
revoluciones de las herramientas mas pequefas y
pueden romperse.

g) En caso de emplear discos de doble uso, se
debe utilizar siempre la cubierta protectora
adecuada para la aplicacion que se esté
realizando. Si no se utiliza la cubierta protectora
adecuada, puede perderse el blindaje y provocar
lesiones graves.

4.4 Otras indicaciones de seguridad
especiales para el tronzado:

a) Evite el bloqueo del disco de tronzado o una
presion excesiva. No realice cortes demasiado
profundos. La sobrecarga del disco de tronzado
aumenta la cargay la probabilidad de atascos o
bloqueos, y por lo tanto, la posibilidad de
contragolpe o rotura de una muela abrasiva.

b) Evite el area situada delante y detras del
disco de tronzado en movimiento. Si esta
moviendo el disco de tronzado en la pieza de
trabajo en direccién opuesta a usted, en caso de
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contragolpe, la herramienta eléctrica puede salir
disparada hacia usted con el disco en movimiento.

c) En el caso de que el disco de tronzado se
atasque o usted decida interrumpir el trabajo,
desconecte la herramienta eléctrica y sujétela
hasta que el disco se haya detenido. Nunca
trate de extraer el disco de tronzado ain en
movimiento de la hendidura de corte, ya que
puede producirse un contragolpe. Determine la
causa del atasco y solucioénela.

d) No vuelva a conectar la herramienta
eléctrica mientras se encuentre en la pieza de
trabajo. Deje que el disco de tronzado alcance
el namero total de revoluciones antes de
continuar el corte con cuidado. De otro modo
puede atascarse el disco, saltar de la pieza de
trabajo o provocar un contragolpe.

e) Apoye los tableros o las piezas de trabajo
grandes para evitar el riesgo de un contragolpe
al atascarse el disco de tronzado. Las piezas de
trabajo grandes pueden doblarse por su propio
peso. La pieza de trabajo debe estar apoyada por
ambos lados del disco, cerca de la linea de corte y
también en el borde.

f) Tenga especial cuidado cuando realice
"cortes sobre conductos" en las paredes ya
existentes o en otras zonas en que no pueden
verse. El disco de tronzado que se introduce puede
provocar un contragolpe al realizar cortes en los
conductos de agua o gas, cables eléctricos u otros
objetos.

g) No realice cortes en curvas. La sobrecarga del
disco de tronzado aumenta lacargay la
probabilidad de atascos o bloqueos, y por lo tanto,
la posibilidad de contragolpe o rotura de una muela
abrasiva, lo que puede provocar lesiones graves.
4.5 Indicaciones de seguridad especiales
para el esmerilado con papel de lija:

a) Utilice hojas lijadoras del tamano adecuado
y siga las indicaciones del fabricante sobre la
seleccion de hojas lijadoras. Si las hojas
lijadoras sobrepasan el disco abrasivo, pueden
producirse lesiones, asi como el atasco o rasgado
de las hojas o un contragolpe.

4.6 Indicaciones de seguridad especiales
para los trabajos con cepillo de alambre:

a) Tenga presente que los cepillos de alambre
pierden fragmentos de alambre incluso
durante la utilizacién normal. No sobrecargue
los alambres con una presiéon demasiado
elevada. Los fragmentos de alambre que salen
despedidos pueden atravesar con facilidad ropas
finas y la piel.

b) Se recomienda la utilizacion de una cubierta
protectora. Evite que ésta y el cepillo de
alambre entren en contacto. Los cepillos de plato
y de vaso pueden aumentar su diametro debido a la
presiény a las fuerzas centrifugas.
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4.7 Otras indicaciones de seguridad:

ADVERTENCIA - Utilice siempre gafas
protectoras.

Lleve puestos cascos protectores.

eléctrica con ambas manos.

No utilice la cubierta protectora para lijado en

los trabajos de tronzado: En caso de trabajar

con los discos de tronzado, por razones de
seguridad, se debe emplear una cubierta
protectora para tronzado.

No emplee discos de tronzado diamantados
segmentados con ranuras de segmentos > 10 mm.
Solo se admiten angulos de corte de segmento
negativos.

Emplee solo discos de tronzado unidos si estan
reforzados.

Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen

@ADVERTENCIA —Emplee la herramienta

con el material abrasivo y se requiere su utilizacion.

Respete las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio. Proteja los discos de
grasay golpes.

Las herramientas de insercién deben almacenarse
y manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.

No utilice nunca discos de tronzado para desbarbar
. Los discos de tronzado no deben someterse a
presion lateral.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice,
utilizando por ejemplo dispositivos de sujecion. Las
piezas de trabajo grandes deben estar
debidamente sujetas.

Sise utilizan herramientas coninsercion roscada, el
extremo del husillo no debe tocar el fondo del
orificio de la herramienta de lijado. Compruebe que
la rosca de las herramientas de insercion sea lo
suficientemente larga para alojar el husillo en toda
su longitud. La rosca de la herramienta de insercion
debe encajar en la del husillo. Para consultar la
longitud y la rosca del husillo véase la pagina 4y el
capitulo 14. Especificaciones técnicas.

Serecomienda utilizar un sistema de aspiracion fijo
adecuado. Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente de
desconexion maxima de 30 mA. Al desconectar la
amoladora angular mediante el interruptor de
proteccion Fl, ésta debera comprobarse y
limpiarse. Véase el capitulo 9. Limpieza.

No deben utilizarse herramientas dafiadas,
descentradas o que vibren.

Evite dafar los conductos de gas y de agua, los

cables eléctricos y las paredes portantes (estatica).

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
0 mantenimiento.

Las empufaduras adicionales dafadas o
agrietadas deben cambiarse. No utilice
herramientas cuya empufadura adicional esté
defectuosa.

Las cubiertas protectoras dafadas o agrietadas
deben cambiarse. No utilice herramientas cuya
cubierta protectora esté defectuosa.

Las piezas de trabajo pequefias deberan fijarse
adecuadamente. Por ejemplo, sujetas en un tornillo
de banco.

Esta herramienta eléctrica no es apta para pulir. El
derecho de garantia expira si la herramienta se
utiliza de forma inadecuada. El motor puede
calentarse en exceso y dafnarse asi la herramienta
eléctrica. Para los trabajos de pulido
recomendamos nuestra pulidora angular.

Por motivos de seguridad no esta permitido sujetar
la herramienta de insercion con una tuerca de dos
agujeros. Utilice Unicamente la tuerca tensora (sin
herramienta) (2).

Si los discos con brida se utilizan para un doble
propdsito (discos combinados de lijado y tronzado),
solo se pueden utilizar los siguientes tipos de
cubiertas de proteccion: Tipo A.

Véase el capitulo 11..

Emplee la cubierta protectora adecuada:

En caso de utilizar una cubierta protectora
inadecuada puede producirse una pérdida de
control y lesiones graves. Ejemplos de uso
incorrecto:

- si se utiliza una cubierta protectora de tipo A para
el lijado lateral, la cubierta protectoray la pieza de
trabajo pueden perturbarse entre si, lo que impide
un control suficiente.

si se utiliza una cubierta protectora de tipo B para
el lijado con discos de tronzado unidos, existe un
mayor riesgo de exposicion a las chispas 'y
particulas de amolado expulsadas, asi como a los
fragmentos del disco abrasivo en caso de rotura
del mismo.

si se utiliza una cubierta protectora de tipo A, B
para tronzar o lijar lateralmente en hormigén o
mamposteria, existe un mayor riesgo por la
exposicion al polvo, asi como a la pérdida de
control rebote.

si se utiliza una cubierta protectora de tipo A, B
con un cepillo de disco mas grueso de lo
permitido, los cables pueden golpear la cubierta
protectora y esto puede hacer que se rompan.
Emplee siempre la cubierta protectora adecuada
para la herramienta de insercion. Véase el capitulo
11.

Reducir la exposicidn al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados
por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades de
construccion contienen sustancias quimicas que se
sabe que causan cancer, defectos de nacimiento y
otros dafos sobre la reproduccién. Algunos
ejemplos de estas sustancias quimicas son:
- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- Silice cristalina procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y



- Arsénico y cromo procedentes de madera de
construccion tratada quimicamente
El riesgo para usted por estas exposiciones varia,
dependiendo de qué tan a menudo haga este tipo
de trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disefiadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que estas particulas penetren en su
cuerpo.

Respete las directivas y normas nacionales
vigentes aplicables a su material, personal, uso y
lugar de utilizacion (p.ej. normas de proteccién
laboral y eliminacién de residuos).

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracién de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas préximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

incorporando un sistema de aspiracién y/o un
depurador de aire,

ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, no la
sacuda ni cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

1 Argolla parafijar/soltar la tuerca de tensado (sin
herramientas) a mano *
Tuerca tensora (sin herramienta) *
Brida de apoyo
Husillo
Botén de bloqueo del husillo
Cubierta protectora
Empufiadura adicional / empufadura adicional con
dispositivo antivibracion *
Relé neumatico para conectar y desconectar *
Empunfadura
Indicacién sefial del sistema electrénico
Ruedecilla para el ajuste del nimero de
revoluciones *
12 Bloqueo de conexion *

No o~ wh

—_
—- O ©
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13 Interruptor *
14 Palanca para la fijacién de la cubierta protectora

* segun la version / no incluido en el volumen de
suministro

6. Puesta en marcha

Antes de conectar el aparato, compruebe que

latensiény lafrecuencia de red que se indican
en la placa de identificacion corresponden a las
caracteristicas de la red eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion maxima de 30 mA.

6.1 Montaje de la empunadura adicional

Utilice siempre una empufadura adicional (7)

para trabajar. Enrosque la empufiadura
adicional en el lado izquierdo o derecho de la
herramienta.

6.2 Montaje de la cubierta protectora

Por motivos de seguridad utilice Unicamente

la cubierta protectora prevista para la
herramienta de insercion. En caso de utilizar una
cubierta protectora inadecuada puede producirse
una pérdida de control y lesiones graves. Véase
también el capitulo 11. Accesorios

Véase pagina 2, figura C.

- Coloque la cubierta protectora (6) en la posicion
indicada.

- Presione la palanca (14) y gire la cubierta
protectora de modo que la zona cerrada quede
orientada hacia el usuario.

- Suelte la palanca y gire la cubierta protectora,
hasta que la palanca encaje.

- Comprobar si asienta correctamente: la palanca
debe estar enclavada y la cubierta protectora no
debe poder girarse.

(—~——9v
—_—

(El desmontaje se efectia en orden inverso.)

Usar Unicamente
herramientas que excedanla
cubierta protectora un
minimo de 3,4 mm.

7. Montaje del disco de amolar

Antes de cualquier trabajo de reequipamiento:

extraiga el enchufe de latoma de corriente. La
herramienta debe estar desconectada y el husillo
en reposo.

Por motivos de seguridad, para los trabajos

con discos de tronzar utilice la cubierta
protectora para tronzado (véase el capitulo 11.
Accesorios).

7.1 Bloqueo del husillo
Pulsar el boton de bloqueo del husillo (5) s6lo
con el husillo parado.

- Pulsar el botén de bloqueo del husillo (5) y

girar el husillo (4) con la mano hasta oir que el
49
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botén de bloqueo del husillo ha encajado
correctamente.

7.2 Colocacion del disco de amolar
Véase pagina 2, figura B.

- Montar la brida de apoyo (3) en el husillo. La
colocacion es correcta cuando no es posible girar
la brida sobre el husillo.

- ?/I())ntar el disco de amolar en la brida de apoyo

3).

El disco de amolar debe reposar de forma

uniforme sobre la brida de apoyo.

7.3 Sujetar/soltar la tuerca tensora (sin
herramienta)

Fijar la tuerca tensora (sin herramienta) (2)
Unicamente a mano.

Para realizar los trabajos, la argolla (1) siempre
debe encontrarse plegada sobre la tuerca
tensora (2).

Sujetar tuerca tensora (sin herramienta) (2):

Utilice solo una herramienta de inserciéon que
cumplalos datos indicados. (Véase el capitulo
14. Datos técnicos).

- Blogquee el husillo (véase el capitulo 7.1).

- Pliegue la argolla (1) de la tuerca tensora hacia
arriba.

- Monte latuerca tensora (2) en el husillo (4). Véase
pagina 2, figura A.

- Fije la tuerca tensora a mano en la argolla (1) en
direccion de reloj.

- Pliegue la argolla (1) nuevamente hacia abajo.

Suelte la tuerca tensora (sin herramienta) (2):

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).

- Pliegue la argolla (1) de la tuerca tensora hacia
arriba.

- Desatornille la tuerca tensora (2) manualmente
en direccion contrarelo;.

Aviso: En caso de que una tuerca tensora (2) esté

demasiado fija se puede usar una llave de dos

bocas para desatornillarla.

8. Manejo
8.1 Ajuste del numero de revoluciones (en
funcion del equipamiento)

Ajuste el numero de revoluciones recomendado en
la ruedecilla de ajuste (11). (NUmero pequefo =
numero de revoluciones bajo; numero grande =
numero de revoluciones alto)

Disco de tronzado, de desbastado, lija de vaso,
disco tronzador de diamante: alto numero de
revoluciones

Cepillos: nimero de revoluciones medio
Discos abrasivos: numero de revoluciones bajo
a medio

Aviso: Para los trabajos de pulido recomendamos
nuestra pulidora angular.

8.2 Conexion/Desconexion (On/Off)

Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.

Conecte en primer lugar la herramienta de
+  insercion, y a continuacion acérquela a la
pieza de trabajo.

Evite que la herramienta aspire polvo y virutas

en exceso. Antes de conectar y desconectar
la herramienta, retire el polvo que se ha depositado
en ella. Una vez se ha desconectado la
herramienta, espere hasta que el motor esté parado
antes de depositarla.

Evite que la herramienta se ponga en

funcionamiento de forma involuntaria:
desconéctela siempre al extraer el enchufe de la
toma de corriente o cuando se haya producido un
corte de corriente.

En la posicién de funcionamiento continuado,

la méaquina seguira funcionando en caso de
pérdida del control de la herramienta debido a un
tirdn. Por este motivo deben sujetarse las
empuifaduras previstas siempre con ambas
manos, adoptar una buena postura y trabajar
concentrado.

Conexion: desplace el relé neumatico (8) hacia
adelante. Para un funcionamiento
continuado, moverlo hacia abajo hasta que
encaje.

Desconexion: presione sobre el extremo posterior
del relé neumatico (8) y suéltelo.

WEPF 15-150 Quick:
"Interruptor de paleta" (con funcién de hombre
muerto):

T

Conexion: desplace el bloqueo de conexion (12)
en direccion a la flecha y mantenga pulsado
el interruptor (13).

Desconexion: suelte el interruptor (13).

WEPBF 15-150 Quick:
"Interruptor de paleta" (con funcién de hombre
muerto):

=

Conexioén: desplace el interruptor (13) en el
sentido de la flecha y después pulse el
interruptor (13).

Desconexién: suelte el interruptor (13).




8.3 Indicaciones de funcionamiento

Lijado y esmerilado con papel de lija:

Presione la herramienta con fuerza moderada y
desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,
para que la superficie de la pieza de trabajo no se
caliente en exceso.

Desbastado: oara lograr un buen resultado, trabaje
con la herramienta en un angulo de 30° - 40°.

Tronzado:

Para tronzar, trabaje siempre en
/cont[arrmac'o'n (véase laimagen). De
== A\ lo contrario existe el riesgo de que la
@ herramienta salte de forma
descontrolada de la hendidura de
corte. Trabaje con un avance moderado, adaptado
al material que esta tratando. No incline, presione ni
balancee la herramienta.

Trabajos con cepillo de alambre:
Presione la herramienta de forma moderada.

8.4 Gire la caja de engranajes.
Véase pagina 3, figura D.

- Extraiga el enchufe de la red.

- Retire la cubierta protectora (6).

- Desatornille los 4 tornillos (a) de la caja de
engranajes. jATENCION! jNo tirar de la caja de
engranajes!

- Girar la caja de engranajes en la posicion
deseada, sin tirar de ella.

- Atornille los 4 tornillos (a) de la caja de engranajes
en las roscas existentes. Par de apriete = 3,0 Nm
+/- 0,3 Nm.

9. Limpieza

Durante el mecanizado pueden liberarse particulas
en el interior de la herramienta eléctrica. Esto
interfiere en el enfriamiento de la herramienta
eléctrica. La sedimentacion de particulas
conductoras puede deteriorar el aislamiento
protector de la herramienta eléctrica y provocar una
descarga eléctrica.

Por ello, es importante aspirar o soplar con aire
seco regularmente y con esmero todas las ranuras
de ventilacién delanteras y traseras. Desconecte
antes la herramienta eléctrica de la corriente y
protéjase con gafas de proteccién y mascarilla
antipolvo adecuada. Tenga cuidado al limpiar con
aire en aspirar de manera correcta.

Limpiar el filtro de polvo con regularidad: retirelo y
sople con aire comprimido.

10. Localizacion de averias

- Desconexion electrénica de seguridad: el
indicador de senal del sistema electronico
(10) parpadea y la maquina se ha
DESCONECTADO automaticamente. En caso
de aceleracion por corriente demasiado alta
(como sucede en caso de un bloqueo repentino o
de un contragolpe) se desconecta la maquina.
Apagar la maquina con el interruptor. Vuelva a
conectarla y siga trabajando normalmente. Evitar
que se vuelva a bloquear. Véase el capitulo 4.2.
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El indicador de sefial del sistema
electronico (10) se ilumina y se reduce el
= numero de revoluciones bajo carga. La
carga de la maquina es demasiado alta. Deje
funcionar la maquina en marcha en vacio hasta que
se apague el indicador de senal del sistema
electronico.

VC:

Y, El indicador de seial del sistema

) 4 P P
electrénico (10) parpadeay la maquinano

«eses funciona. La proteccion contra el rearranque

se ha activado. Si el enchufe se inserta con la

magquina conectada o se restablece el suministro

de corriente tras un corte, la maquina no se pondra

en funcionamiento. Desconecte y vuelva a conectar

la herramienta.

11. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.
Véase la pagina 5.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

Emplee siempre la herramienta de insercién
adecuada para el proceso de trabajo, asi

como la cubierta protectora prescrita. Véase la

pagina 5. (Las figuras se muestran a modo de

ejemplo).

Proceso de trabajo:

1 = Lijado con la superficie

2 =Tronzado

3 = Perforacion de agujeros

4 = Cepillado de alambre

5 = Lijado con papel de lija

Herramientas de insercion:

1.3 = Muela de copa diamantada "Mamposteria/
hormigén”

2.1 = Disco de tronzado "Metal"

2.2 = Disco de tronzado "Mamposteria/hormigén"

2.3 =Disco de tronzado diamantado "Mamposteria/
hormigon”

2.4 = Disco de tronzado para un doble propdsito
(disco de tronzado vy lijar en uno)

3.1 = Brocas diamantadas

4.1 = Cepillo redondo

4.2 = Cepillo de vaso

5.1 = Disco abrasivo laminar

5.2 = Disco abrasivo para hojas lijadoras

Cubierta protectora prescrita:

Tipo A =cubierta protectora de corte
Tipo B = Cubierta protectora para lijado

Otros accesorios:
(véase www.metabo.com)
A Filtro de proteccién contra el polvo
El filtro de malla fina previene la entrada de
particulas gruesas en la carcasa del motor. Retirar
y limpiar regularmente.
B Soporte de multiples posiciones para
empunadura complementaria.
Permite multiples posiciones de agarre. 51
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Para consultar el programa completo de
accesorios, véase www.metabo.com o nuestro
catalogo.

12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

Un cable de alimentacion deteriorado solo se
puede sustituir por otro cable de alimentacion
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

13. Proteccion medioambiental

El polvo abrasivo resultante puede contener
sustancias toxicas: No tirarlo a la basura
doméstica, entréguelo en un punto de recogida de
residuos peligrosos.

Cumpla lo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de aparatos, embalaje y accesorios
usados.

Los materiales de embalaje deben eliminarse de
acuerdo con su etiquetado y segun las directrices
municipales. Puede encontrar mas informacion en
www.metabo.com en la seccion Servicio.

Solo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la Directiva europea 2012/19/EU
sobre residuos de aparatos eléctricos y electré-
nicos (RAEE),
y aplicable por ley en cada pais, las herramientas
eléctricas usadas deben recogerse por separado
para posteriormente ser recicladas de manera
respetuosa con el medio ambiente.

14. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 3. Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcién de las innovaciones
tecnolégicas.

Q = Diametro maximo de la herramienta

tmax,2 = Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercion en la zona
de tension si se utiliza una tuerca
tensora) (2)

tmax,3 = Disco de desbaste/ Disco de tronzado
Grosor maximo autorizado de la
herramienta de inserciéon

tmax,4 = grosor max. autorizado de los cepillos
de disco

M Rosca del husillo

| Longitud del husillo de lijado

n* = Numero de revoluciones de marcha
en vacio (maximo)
ny* = Numero de revoluciones de marcha

en vacio (ajustable)

P4 = Potencia de entrada nominal
Ps = Potencia suministrada
m = Peso sin cable de red

Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 62841.

[O] Maquina de la clase de seguridad Il
~ Corriente alterna

* Maquinas con la designacién WE... : Fallos de
energia de alta frecuencia pueden generar
variaciones en las revoluciones. Tales variaciones
desaparecen de nuevo tras la subsanacién de las
averias.

Las especificaciones técnicas aqui indicadas estan
sujetas a rangos de tolerancia (conforme alas
normas vigentes).

Valores de emision

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operador, p. ej. medidas organizativas.

El lijado de chapas finas u otras piezas que

vibren ligeramente y tengan una gran
superficie puede provocar un ruido total
significativamente superior (hasta 15 dB) a los
valores acusticos especificados. Enlamedidade lo
posible, se debe evitar que estas piezas emitan
ruido mediante medidas adecuadas, como la
colocacion de alfombras amortiguadoras pesadas
y flexibles. El aumento de la emisién de ruido
también debe tenerse en cuenta a la hora de
evaluar el riesgo de exposicion al ruido y de
seleccionar una proteccién auditiva adecuada.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 62841:
ay, gg=Valor de emision de vibraciones
(Lijado de superficies)
= Valor de emisién de vibraciones
(Lijado con disco abrasivo)
Khsa/ps = Inseguridad (vibraciones)

ah, DS

Nivel de intensidad acustica '

Loa = et
Lwa = Nivel de potencia acustica
Kpa, Kwa = Inseguridad

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).
m jUse auriculares protectores!
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Manual de instrucoes original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
rebarbadoras angulares de cabega plana,
identificadas por tipo e numero de série *1), estéo
em conformidade com todas as disposicoes
aplicaveis das Diretivas *2) e Normas *3).
Documentagdes técnicas no *4) - ver pagina 4.

2. Utilizacao correta

As rebarbadoras angulares de cabeca plana, com
acessorios originais Metabo, sdo adequadas para
lixar, lixar com folha de lixa, trabalhar com escovas
de arame de ago e cortar metais, betéo, pedras e
materiais semelhantes, sem a utilizacdo de agua.

O utilizador é inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagéo indevida.

Devera sempre respeitar as normas gerais de
prevencgao de acidentes aplicaveis e as indicagoes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacdes gerais de
seguranca

Para a sua prépria protecao e para
protecdo da sua ferramenta elétrica,
respeite as partes do texto identificadas
com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugdes para
reduzir o risco de ferimentos.

ATENCAO - Leia todas as indicacoes de

seguranca, instrucoes, ilustracoes e
dados tecnicos fornecidos juntamente com
esta ferramenta elétrica. O desrespeito das
instrugcbes apresentadas em seguida pode
provocar choques elétricos, incéndios e/ou lesbes
graves.

Guarde todas as indicac6es de seguranca e
instruc6es para consultas futuras.

Quando entregar esta ferramenta elétrica a
terceiros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacoes especiais de
seguranca
4.1 Indicacoes de seguranga conjuntas para
lixar, lixar com folha de lixa, trabalhos
com escovas de arame de aco ou cortar:

a) Esta ferramenta elétrica deve ser utilizada
como lixadeira, lixadeira com folha de lixa,
escova em arame, cortadora de furos ou
ferramenta com disco abrasivo de corte. Leia
todas as indicacoes de seguranca, instrucoes,
representacoes e dados recebidos juntamente
com o aparelho. Se ndo respeitar todas as
instrucdes que se seguem, podem ocorrer choques
elétricos, fogo e/ou ferimentos graves.

b) Esta ferramenta elétrica ndo é adequada
para polir. As utilizagbes, para as quais a
ferramenta elétrica nao foi prevista, podem causar
riscos e ferimentos.

c) Nao utilize a ferramenta acoplavel para uma
funcao para a qual ela nao tenha sido
expressamente construida e prevista para o
efeito pelo fabricante. Tal converséo pode
provocar a perda do controlo e ferimentos corporais
graves.

d) Nunca utilize ferramentas acoplaveis nao
previstas e ndao recomendadas pelo fabricante
em particular para esta ferramenta elétrica.
Apenas o facto de conseguir montar os acessorios
na sua ferramenta elétrica, ndo garante uma
utilizagéo segura.

e) As rotacoes admissiveis da ferramenta
acoplavel devem corresponder no minimo as
rotacdes maximas indicadas na ferramenta
elétrica. Uma ferramenta acoplavel que rode com
mais velocidade do que a admissivel, pode quebrar
e ser projetada.

f) O diametro exterior e a espessura da
ferramenta acoplavel devem corresponder as
medidas da sua ferramenta elétrica. As
ferramentas acoplaveis com dimensoes erradas
ndo podem ser suficientemente protegidas ou
controladas.

g) As medidas para a fixacao da ferramenta
acoplavel devem corresponder com as
medidas dos meios de fixacdo da ferramenta
elétrica. As ferramentas acoplaveis, que nao
encaixam com precisao sobre o veio retificador da
ferramenta elétrica, rodam de forma irregular,
vibram fortemente e podem provocar a perda de
controle.

h) Nao utilize ferramentas acoplaveis
danificadas. Antes de cada utilizacao, controle
as ferramentas acoplaveis e os discos
abrasivos quanto a fragmentacoes e fissuras,
os pratos de lixar quanto a fissuras,
deterioracées ou forte desgaste e as escovas
de arame de aco quanto a arames soltos ou
quebrados. Caso a ferramenta elétrica ou a
ferramenta acoplavel caiam, verifique se estao
danificadas ou utilize uma ferramenta
acoplavel que nao esteja danificada. Depois de
ter controlado e montado a ferramenta
acoplavel, mantenha-se a si, bem como atodas
as pessoas nas proximidades, afastados da
ferramenta acoplavel em rotacéo e deixe o
aparelho a funcionar durante um minuto com
rotacoes maximas. Geralmente, as ferramentas
acoplaveis danificadas quebram durante este
periodo de teste.

i) Use equipamento de protecao pessoal.
Consoante a utilizacao use mascaraintegral de
protecédo, protecao ocular ou 6culos de
protecao. Sempre que necessario, use
mascara antipoeiras, protecao auditiva, luvas
de protecao ou aventais especiais para manter
afastadas pequenas particulas de lixacao e de
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material. Proteger os olhos de objetos estranhos
projetados, resultantes de diversas aplicacbes. As
mascaras antipoeiras ou de protegao respiratoria
devem filtrar o pé que se forma durante a utilizagéo.
Se estiver exposto a ruidos fortes durante longos
periodos de tempo podera perder capacidade
auditiva.

j) Certifique-se de que as outras pessoas
mantém uma disténcia de seguranca em
relacdo a sua area de trabalho. Todos os que
acedem a area de trabalho devem usar
equipamento de protecao pessoal. Fragmentos
da peca de trabalho ou ferramentas acoplaveis
quebradas podem ser projetados e causar

ferimentos mesmo fora da prépria area de trabalho.

k) Quando executar trabalhos nos quais a
ferramenta elétrica possa atingir condutores
de corrente ocultos ou o préprio cabo de rede,
segure a ferramenta acoplavel apenas nas
superficies do punho isoladas. O contacto com
um cabo sob tensdo pode também colocar pegas
metalicas do aparelho sob tenséo e provocar um
choque elétrico.

I) Mantenha o cabo de rede afastado de
ferramentas acoplaveis em rotacao. Caso perca
o controlo sobre o aparelho, o cabo de rede pode
ser cortado ou agarrado e a sua mao ou o seu brago
podem embater na ferramenta acoplavel em
rotagdo.

m) Nunca pouse a ferramenta elétrica, antes da
imobilizacao completa da ferramenta
acoplavel. A ferramenta acoplavel em rotacéo,
pode entrar em contacto com a superficie de
alojamento, provocando a perda de controlo sobre
a ferramenta elétrica.

n) Nunca deixe a ferramenta elétrica a
funcionar enquanto a esta a transportar. Em
caso de contacto acidental com a ferramenta
acoplavel em rotacéo, a sua roupa pode ficar presa
e a ferramenta acoplavel podera furar o seu corpo.

o) Limpe regularmente as aberturas de
ventilacdo da sua ferramenta elétrica. A
ventoinha do motor puxa o pé para dentro da caixa,
e uma forte acumulacado de po6 de metal pode
provocar riscos a nivel elétrico.

p) Nao utilize a ferramenta elétrica nas
proximidades de materiais inflamaveis. As
faiscas podem incendiar estes materiais.

g) Nao utilize ferramentas acoplaveis, que
necessitem de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizagdo de dgua ou outros agentes de
refrigeracéo liquidos pode provocar choques
elétricos.

4.2 Contragolpes e respetivas indicacoes de
seguranca
Contragolpe é a reagao repentina que ocorre
quando uma ferramenta acoplavel em rotagéo, tal
como um disco abrasivo, um prato de lixar, uma
escova de arame de aco, etc., bloqueia ou prende.
Ao prender ou bloguear provoca a paragem
inesperada da ferramenta acoplavel em rotagéo.
Através disso, a ferramenta elétrica descontrolada

é acelerada na zona de bloqueio, no sentido de
rotacéo contrario ao da ferramenta acopléavel.

Se por ex. um disco abrasivo prender ou bloquear
na peca de trabalho, o canto do disco abrasivo que
entra na pega de trabalho, pode ficar preso e com
isso, quebrar o disco abrasivo ou causar um
contragolpe. Em seguida, o disco abrasivo
aproxima-se ou afasta-se do operador, consoante
o sentido de rotagéo do disco no local de bloqueio.
Desta forma os discos abrasivos também podem
quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagéo
incorreta da ferramenta elétrica e/ou de condigoes
de trabalho inapropriadas. Podera evitar o
contragolpe através de medidas de precaucao
adequadas, conforme descrito em seguida.

a) Segure bem a ferramenta elétrica e
posicione o seu corpo e bragcos numa posicao,
na qual possa amortecer as forcas de
contragolpe. Utilize sempre o punho
suplementar, caso disponivel, para obter o
maior controlo possivel sobre as forgas de
contragolpe ou momentos de reagéo na
aceleracao. O operador pode dominar as forcas
de contragolpe e de reagao, usando medidas de
precaugao adequadas.

b) Nunca coloque a sua mao préoxima de
ferramentas acoplaveis em rotacao. Durante um
contragolpe, a ferramenta acoplavel pode
deslocar-se para cima da sua mao.

c) Evite que o seu corpo se encontre na area
para onde a ferramenta elétrica é deslocada
durante um contragolpe. No local de bloqueio, o
contragolpe impulsiona a ferramenta elétrica na
direcdo contraria a de deslocagéo do disco
abrasivo.

d) Trabalhe com atencéao redobrada em zonas
de cantos, arestas vivas, etc. Evite que as
ferramentas acoplaveis facam ricochete na
peca de trabalho e encravem. A ferramenta
acoplavel em rotacéo tende a encravar no caso de
cantos, arestas vivas ou quando rebate. Isto
provoca a perda de controlo ou contragolpes.

e) Nao utilize uma lamina para eletrosserras
para cortar madeira, nem um disco de corte
diamantado segmentado com um
espacamento de segmento superior a 10 mm
ou uma lamina de serra serrilhada. Estas
ferramentas acoplaveis provocam frequentemente
contragolpes e a perda de controlo.

4.3 Indicacé6es de seguranca especiais para
lixar e cortar:

a) Utilize exclusivamente os corpos abrasivos
permitidos para a sua ferramenta elétrica e o
resguardo de protecao previsto para estes
corpos abrasivos. Os corpos abrasivos nao
previstos para a ferramenta elétrica, ndo podem ser
suficientemente protegidos, tornando-se
inseguros.

b) Os discos abrasivos curvados devem ser
montados de forma a que a superficie de lixar
se encontre por baixo da aresta do resguardo
de protecao. Um disco abrasivo montado



incorretamente e que ultrapasse a aresta do
resguardo de protecdo, ndo pode ser protegido de
forma adequada.

c) O resguardo de protecao deve ser montado
em seguranca na ferramenta elétrica e ser
ajustado de forma a que apenas uma parte
minima do corpo abrasivo fique aberta para o
utilizador, de forma a garantir o maximo de
seguranca. O resguardo de protegéo ajuda a
proteger o operador contra fragmentos, contacto
involuntario com o corpo abrasivo, bem como
faiscas que podem incendiar a roupa.

d) Os corpos abrasivos apenas devem ser
utilizados para as possibilidades de aplicacao
recomendadas. Por exemplo: nunca lixe com a
parte lateral de um disco de corte. Os discos de
corte destinam-se & remogéao de material com a
aresta do disco. Se exercer forga lateral sobre este
corpo abrasivo podera quebra-lo.

e) Utilize sempre flanges tensoras sem defeitos
e com a dimensao e forma corretas para o
disco abrasivo que escolheu. As flanges
apropriadas apoiam o disco abrasivo, reduzindo
assim o perigo de quebra do disco abrasivo. Os
flanges para discos de corte podem diferenciar-se
dos flanges para outros discos abrasivos.

f) Nao utilize discos abrasivos desgastados de
ferramentas elétricas maiores. Os discos
abrasivos de ferramentas elétricas maiores nao
foram concebidos para as elevadas rotagdes das
ferramentas elétricas menores, podendo assim
quebrar.

g) Ao trabalhar com discos para uma finalidade
dupla, utilize sempre o resguardo de protecao
apropriado para a tarefa realizada. A néo
utilizagéo do resguardo de protegéo correto pode
nao oferecer a protegao desejada e resultar em
ferimentos graves.

4.4 Indicacoes de seguranca adicionais
especiais para cortar:

a) Evite que o disco de corte bloqueie ou que
seja exercida demasiada pressao. Nao efetue
cortes demasiado profundos. A sobrecarga do
disco de corte aumenta o seu desgaste e a
tendéncia para enviesar ou bloquear, e com isso a
possibilidade de um contragolpe ou quebra do
corpo abrasivo.

b) Evite a zona anterior e posterior ao disco de
corte em rotacao. Quando afasta de sio disco de
corte inserido na peca de trabalho, em caso de um
contragolpe, a ferramenta elétrica com o disco em
rotac&o pode ser projetada diretamente para si.

c) Caso o disco de corte encrave ou caso tenha
de interromper o trabalho, desligue a
ferramenta elétrica e mantenha-a segura, até
que o disco esteja imobilizado. Nunca tente
retirar um disco de corte ainda em rotacao da
zona de corte, caso contrario podera ocorrer
um contragolpe. Verifique e elimine a causa do
encravamento.

d) Nao volte a ligar a ferramenta elétrica
enquanto a mesma se encontrar na peca de
trabalho. Deixe o disco de corte atingir as suas
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rotacoes maximas antes de prosseguir
cuidadosamente com o corte. Caso contrario, o
disco pode prender, saltar para fora da peca de
trabalho ou provocar um contragolpe.

e) Apoie placas ou pecas de trabalho de
grandes dimensoes para minimizar o risco de
contragolpes provocado pelo encravamento
do disco de corte. As pegas de trabalho grandes
podem dobrar-se sob o seu préprio peso. A peca
de trabalho deve ser apoiada em ambos os lados
do disco, quer na proximidade da linha de corte,
como também na proximidade da aresta.

f) Proceda com especial cuidado no caso de
"cortes de imersao" em paredes montadas ou
outras areas nao previsiveis. Ao imergir, o disco
de corte pode provocar um contragolpe ao cortar
tubagens de gas ou &gua, linhas elétricas ou outros
objetos.

g) Nao efetue cortes curvos. A sobrecarga do
disco de corte aumenta o desgaste do mesmo e a
tendéncia para este enviesar ou bloquear e, através
disso, a possibilidade de ocorréncia de um
contragolpe ou quebra do corpo abrasivo, podendo
provocar ferimentos graves.

4.5 Indicacé6es de seguranca especiais para
lixar com folha de lixa:

a) Utilize folhas de lixa com o tamanho correto
e respeite as determinacdes do fabricante
sobre a selecao das folhas de lixa. As folhas de
lixa que sobressaiam em relagé@o ao prato de lixar,
podem causar ferimentos e provocar bloqueios,
rompimentos das folhas de lixa ou contragolpes.
4.6 Indicacé6es de seguranca especiais em
relacao ao trabalho com escovas de
arame de aco:

a) Note que a escova de arame de aco perde
pedacos de arame, até mesmo na utilizacao
comum. Nao exerca demasiada pressao sobre
os arames. Pedacos de arame projetados podem
penetrar facilmente em roupa fina e/ou na pele.

b) Caso seja recomendado um resguardo de
protecao, evite que o resguardo de protecao e
a escova de arame de aco entrem em contacto.
As escovas tipo prato e tipo tacho, podem
aumentar o seu didmetro devido a pressao
exercida e as forgas de centrifuga.

4.7 Indicacées de seguranca adicionais:

AVISO - Use sempre 6culos de protecéo.

@Use protecao auditiva.

AVISO - Utilize a ferramenta elétrica sempre
com ambas as maos.

N&o utilize o resguardo de protegéo para
lixar para trabalhos de corte. Por motivos de
seguranca, para trabalhos com discos de
corte devera utilizar um resguardo para corte.
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Na&o utilizar discos de corte diamantados
segmentados com fendas de segmento >10 mm.
Apenas sao permitidos angulos de corte de
segmento negativos.

Utilizar discos de corte combinados apenas se
estes estiverem reforcados.

Usar bases de amortecimento elasticas, sempre
que sejam disponibilizadas juntamente com o
abrasivo e sempre que necessario.

Observar as indicagdes do fabricante da
ferramenta ou do acessério! Proteger os discos de
graxa de impactos!

Armazenar e manusear as ferramentas acoplaveis
cuidadosamente e conforme as instrugoes do
fabricante.

Nunca utilize discos de corte para rebarbar ou
desbastar! Os discos de corte ndo devem ser
submetidos a uma pressao lateral.

A peca de trabalho deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, por ex. através de
dispositivos de fixagéo. Pegas de trabalho maiores
tem de ser apoiadas suficientemente.

Na utilizagédo de ferramentas acoplaveis com
adaptador roscado, a extremidade do veio ndo
deve tocar no fundo do furo da lixadeira. Certificar-
se de que arosca da ferramenta acoplavel
apresenta o comprimento necessario para acolher
o comprimento do veio. A rosca da ferramenta
acoplavel deve ser adequada para a rosca sobre o
veio. Comprimento e rosca do veio, ver pagina 4 e
capitulo 14. Dados técnicos.

Recomenda-se a utilizagao de um dispositivo de
aspiragao estacionario apropriado. Ligar sempre
previamente um disjuntor de protegéo FI (RCD)
com uma corrente de disparo max. de 30 mA. Caso
arebarbadora angular desligue através do disjuntor
de protecao Fl, devera examinar e limpar a
maquina. Ver capitulo 9. Limpeza.

Nao utilizar ferramentas danificadas, empenadas
ou que vibrem.

Evitar danos em tubagens de gas e de agua,
condutores elétricos e paredes portadoras
(estatica).

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, reequipamento ou manutengao.

O punho suplementar danificado ou rachado deve
ser substituido. Nao operar a maquina com o punho
suplementar danificado.

Substituir o resguardo de protecdo caso esteja
danificado ou rachado. Nao operar a maquina com
o resguardo de protecao danificado.

Fixar as pegas de trabalho pequenas. Fixa-las por
ex. num torno de bancada.

Esta ferramenta elétrica ndo foi concebida para
polir. O direito de garantia é anulado em caso de
utilizagéo incorreta! O motor pode sobreaquecer e
danificar a ferramenta elétrica. Para os trabalhos de
polimento, recomendamos a nossa polidora
angular.

Por motivos de seguranga, a ferramenta acoplavel
nao pode ser fixada com uma porca de dois furos.

Utilize exclusivamente a porca de aperto (sem
ferramentas) (2).

Se os discos montados sobre uma flange forem
utilizados para uma finalidade dupla (discos de
lixagem e de corte combinados), apenas podem
ser utilizados os seguintes tipos de resguardos de
protecao: tipo A.

Ver capitulo 11.

Utilizar o resguardo de protecao correto:

O resguardo de protecéo errado pode provocar a
perda de controlo e ferimentos graves. Exemplos
de utilizagéo errada:

- Ao utilizar um resguardo de protegao do tipo A
para efetuar lixagens laterais, o resguardo de
protecéo e a pecga de trabalho podem perturbar-
se mutuamente, resultando num controlo
insuficiente.

Ao utilizar um resguardo de protecao do tipo B
para cortar com discos de corte combinado existe
um maior risco de exposigéo afaiscas e particulas
de lixagem projetadas, bem como a fragmentos
do disco abrasivo, em caso de quebra do disco
abrasivo.

Ao utilizar um resguardo de protegéo do tipo A, B
para corte ou lixagem lateral em betéo ou
alvenaria, existe um maior risco de exposi¢cao a
poeiras, bem como de perda do controlo com um
contragolpe como resultado.

Ao utilizar um resguardo de protecédo do tipo A, B
com uma escova tipo prato mais espessa do que
o permitido, os arames podem atingir o resguardo
de protec¢do e causar a quebra dos arames.
Utilize sempre o resguardo de protecdo apropriado
para a ferramenta acoplavel. Ver capitulo 11.

Reduzir os niveis de po:

ATENCAO - Alguns pds causados por
lixamento com papel de lixa, serragem,
retificagéo, perfuragao e outros trabalhos contém
produtos quimicos conhecidos por causar cancro,
anomalias congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes produtos
quimicos sao:
- chumbo de tintas com chumbo,
- pé mineral de tijolo, cimento e outros materiais de
construcao civil e
- arsénio e cromio de madeiras com tratamento
quimico.
O risco para si depende da frequéncia da
realizagcao deste tipo de trabalhos. Para reduzir a
sua exposicao a estes produtos quimicos: trabalhe
em areas bem ventiladas e com equipamento de
protecao individual homologado como, por
exemplo, mascaras contra pé concebidas para
filtrar particulas microscépicas.

O mesmo se aplica a pd de outros materiais como,
por exemplo, alguns tipos de madeira (como p6 de
carvalho ou faia), metais e amianto. Outras
doencas conhecidas séo, p. ex., reagoes alérgicas,
doencas respiratorias. Nao deixe que o pé entreem
contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e disposi¢des nacionais
validas para o seu material, pessoal, caso de
utilizagcao e local de utilizagao (p. ex., disposicdes
relativas a seguranca no trabalho, eliminagéo).



Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposigdes nas imediacoes.
Utilize acessérios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulsao
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6é adequado.

Reduza os niveis de p6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustdo da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspirag&o e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de po.

- Aspire ou lave o vestuario de protegédo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.

1 Pega para apertar/soltar a porca de aperto
(sem ferramentas) a méao *
Porca de aperto (sem ferramentas) *
Flange de apoio
Veio
Botao de bloqueio do veio
Resguardo de protegéo
Punho suplementar / punho suplementar com
amortecimento de vibragdes *

8 Interruptor corredico para ligar/desligar *

9 Punho
10 Indicador de sinal eletrénico
11 Roda dentada para o ajuste das rotagdes *
12 Bloqueio contra ligagéo *
13 Gatilho *
14 Alavanca para fixagao do resguardo de protegao
* consoante o equipamento / ndo incluido no
equipamento standard

No o~ whN

6. Colocacao em funcionamento

Antes de colocar em funcionamento, confirme

se os dados da sua rede elétrica coincidem
com a tensdo de rede € a frequéncia de rede
indicadas na placa de caracteristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
prote¢édo Fl (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

6.1 Montar o punho suplementar
Trabalhar apenas com o punho suplementar
(7) montado! Aparafusar fixamente o punho
suplementar do lado esquerdo ou direito da
maquina.

6.2 Montar o resguardo de protecao
Por motivos de seguranga, utilize
exclusivamente o resguardo de protecao
previsto para a respetiva ferramenta acoplavel! O
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resguardo de protecdo errado pode provocar a
perda de controlo e ferimentos graves. Ver também
capitulo 11. Acessorios!

Ver pagina 2, figura C.

- Colocar o resguardo de protegdo (6) na posicao
indicada.

- Premir a alavanca (14) e rodar o resguardo de
protecdo de modo a que a zona fechada fique
voltada para o operador.

- Soltar a alavanca e rodar o resguardo de protegao
até a alavanca engatar.

- Verificar quanto ao assentamento correto: A
alavanca deve estar engatada e o resguardo de
protecéo fixo, sem possibilidade de rotagéo.

Utilizar apenas ferramentas

(:I:I::@ acoplaveis que fiquem

(:Dﬁ de protegdo em no minimo

3,4 mm.

sobrepostas pelo resguardo
(desmontar na ordem inversa.)

7. Montagem do disco abrasivo

Antes de todos os trabalhos de converséo:
Puxar a ficha de rede da tomada. A maquina
deve estar desligada e o veio parado.

Por motivos de seguranca, durante os

trabalhos com os discos de corte devera
utilizar o resguardo de protecao do disco de corte
(ver capitulo 11. Acessorios).

7.1 Bloquear o veio

Pressionar o botéo de bloqueio do veio (5)
apenas com o veio imobilizado.

- Pressionar o botédo de bloqueio do veio (5) e
rodar o veio (4) manualmente, até sentir o botao
de bloqueio do veio engatar.

7.2 Colocacao do disco abrasivo

Ver pagina 2, figura B.

- Montar a flange de apoio (3) sobre o veio. Este
esta montado corretamente quando ja nao &
possivel roda-lo sobre o veio.

- Colocar o disco abrasivo sobre a flange de apoio
(3).

O disco abrasivo deve pousar uniformemente

sobre o flange de apoio.

7.3 Fixar/soltar a porca de aperto (sem
ferramentas):
Fixar a porca de aperto exclusivamente com a
mao (sem ferramentas) (2)!
Ao trabalhar, a pega (1) devera permanecer
sempre dobrada de forma plana sobre a porca

de aperto (2).

Fixar a porca de aperto (sem ferramentas) (2):
Utilize apenas uma ferramenta acoplavel que
cumpra os dados caracteristicos indicados.

Ver capitulo 14. Dados técnicos).

- Bloquear o veio (ver capitulo 7.1).

- Dobrar a pega (1) da porca de aperto para cima.
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- Colocar a porcade aperto (2) sobre o veio (4). Ver
pagina 2, figura A.

- Apertar frmemente na pega (1) a porca de aperto
manualmente no sentido dos ponteiros do
reldgio.

- Dobrar a pega (1) novamente para baixo.

Soltar a porca de aperto (sem ferramenta) (2):

- Bloquear o veio (ver capitulo 7.1).

- Dobrar a pega (1) da porca de aperto para cima.

- Desaparafusar a porca de aperto (2) no sentido
contrario ao dos ponteiros do relégio
manualmente.

Nota: Caso a porca de aperto (2) esteja demasiado

presa podera também utilizar uma chave de pinos

para desaparafusar.

8. Utilizacao
8.1 Ajustar as rotacoes (consoante o
equipamento)

Ajustar as rotagdes recomendadas na roda

dentada (11). (nUmero pequeno = rotagdes baixas;
numero grande = rotacoes altas)

Disco abrasivo de corte, disco de rebarbar, disco
em forma de tacho, disco de corte diamantado:
rotacées altas

Escova: rotag6es médias

Prato de lixar: rotagoes baixas a médias

Nota: para os trabalhos de polimento,
recomendamos a nossa polidora angular.

8.2 Ligar/desligar

Guiar a maquina sempre com ambas as
maos.

Primeiro ligar e em seguida encostar a
ferramenta acoplavel a peca de trabalho.

Deve evitar que a maquina aspire po e aparas

adicionais. Ao ligar e desligar a maquina
devera afasta-la do po acumulado. Depois de
desligada, pousar a maquina apenas quando o
motor estiver parado.

Evite o arranque involuntario: desligue

sempre a maquina quando a ficha for retirada
da tomada ou no caso de interrupcé@o de energia
elétrica.

No funcionamento continuo, a maquina

continua a trabalhar mesmo se for arrancada
da mao. Desta forma, devera segurar a maquina
sempre com ambas as maos nos punhos previstos,
posicionar-se de forma segura e concentrar-se no
trabalho.

Maquinas com interruptor corredico:

frente. Para o funcionamento continuo,
inclinar em seguida para baixo até engatar.

Desligar: Pressionar a extremidade traseira do
interruptor corredico (8) e soltar o interruptor
corredico.

WEPF 15-150 Quick:
"Interruptor de alavanca" (com funcao de
homem-morto):

Ligar: Deslocar o bloqueio contra ligagéo (12) no
sentido da seta e pressionar o gatilho (13).
Desligar: soltar o gatilho (13).

WEPBF 15-150 Quick:
"Interruptor de alavanca" (com funcao de
homem-morto):

Ligar: Deslocar o gatilho (13) no sentido da seta e
em seguida pressionar o gatilho (13).
Desligar: soltar o gatilho (13).

8.3 Indicacoes de trabalho

Lixar e lixar com folha de lixa:

exercer pressao moderada sobre a maquina e
movimenta-la ao longo da superficie para a frente e
para tras, para nao sobreaquecer a superficie da
peca de trabalho.

Rebarbar: para obter bons resultados de trabalho,
trabalhar num angulo de encosto de 30° - 40°.

Cortar:
no caso de cortes, trabalhar sempre

no sentido de rotacio contrario (ver.
&B/‘\\\N figura). Caso contrario, existe o perigo
L\.v}‘ da maquina se soltar de forma
descontrolada para fora do corte.
Trabalhar com avan¢o moderado, adaptado ao
material a trabalhar. Nao prender, ndo exercer
presséo, nao oscilar.

Trabalhar com escovas de arame de aco:
Exercer forca moderada sobre a maquina.

8.4 Rodar a caixa de engrenagens
Ver pagina 3, figura D.

- Puxar a ficha de rede.

- Retirar o resguardo de protecéo (6).

- Desaparafusar os 4 parafusos da caixa de
engrenagens (a). ATENCAO! Nao remover a
caixa de engrenagens!

- Rodar a caixa de engrenagens para a posicao
pretendida sem a remover.

- Aparafusar os 4 parafusos da caixa de
engrenagens (a) nos furos roscados existentes!
Binario de aperto = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.



9. Limpeza

Durante o trabalho podem acumular-se particulas
no interior da ferramenta elétrica. Isto influencia a
refrigeracdo da ferramenta elétrica. As deposicdes
de substancias condutoras podem danificar o
isolamento de protegao da ferramenta elétrica e
provocar riscos a nivel elétrico.

Aspirar bem a ferramenta elétrica regularmente e
frequentemente em todas as ranhuras de ar
dianteiras e traseiras ou soprar com ar seco. Antes
disso, desligue a ferramenta elétrica do
fornecimento de energia e use éculos de protecao
e uma mascara antipoeiras apropriada. Ao soprar
certifique-se de que existe uma eliminagéo
apropriada.

Limpar regularmente o filtro de p6: Remover e
soprar com ar comprimido.

10. Eliminacao de avarias

- Desativacao eletronica de seguranca: O
indicador de sinal eletrénico (10) pisca e a
maquina foi DESLIGADA automaticamente. A
maquina é desligada em caso de velocidade de
aumento de corrente demasiado elevada (como
por ex. em caso de bloqueio repentino ou
contragolpe). Desligar a maquina no interruptor.
Em seguida, voltar a ligar e continuar a trabalhar
normalmente. Evite bloqueios adicionais. Ver
capitulo 4.2.

acende e as rotac6es sob carga
= diminuem. A sobrecarga da maquina é
demasiado elevada! Deixe a maquina na marcha

IE O indicador de sinal eletronico (10)

em vazio até o indicador de sinal eletronico apagar.

\/ O indicador de sinal eletrénico (10) pisca

e a maquina nao funciona. A protecao
«eses contra rearranque involuntario reagiu. Caso a
ficha de rede seja inserida com a maquina ligada ou
caso a corrente elétrica seja restabelecida apds
uma interrup¢éo, a maquina néo liga. Desligar e
voltar a ligar a maquina.

11. Acessorios

Utilize apenas acessérios Metabo originais.

Ver pagina 5.

Utilize apenas acessorios que cumpram os
requisitos e dados caracteristicos presentes neste
manual de instrucdes.

Utilize sempre a ferramenta acoplavel

apropriada para o trabalho, com o respetivo
resguardo de protecdo. Ver pagina 5. (As figuras
sdo exemplificativas).

Trabalho:
1 = Lixar com a superficie
2 = Cortar

3 = Efetuar furos
4 = Escovas de arame de ago
5 = Lixar com folha de lixa
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Ferramentas acoplaveis:

1.1 = Disco abrasivo para rebarbar

2.1 =Disco de corte "metal"

2.2 = Disco de corte "alvenaria/betao"

2.3 = Disco de corte diamantado "alvenaria/betdo"
2.4 = Disco de corte com uma finalidade dupla
(disco abrasivo e disco abrasivo de corte
combinados)

Coroas de perfuracao diamantadas
Escova redonda

Escova tipo tacho

.1 = Pratos de lixa lamelados

5.2 = Pratos de lixar para folhas de lixa

Resguardo de protecao prescrito:
Tipos A = Resguardo de protecdo do disco
Tipos B = Resguardo de protecéo para lixar

3.1
41
4.2
5

Outros acessorios:
(ver também www.metabo.com)

A Filtro de protecao contra po
O filtro de rede fina evita a infiltragdo de particulas
grossas nha caixa do motor. Remover e limpar
regularmente.

B Estribo de varias posi¢coes para punho
adicional
Possibilita diversas posi¢des do punho.

Podera consultar o programa completo de
acessoérios em www.metabo.com ou no catélogo.

12. Reparacao

As reparacGes em ferramentas elétricas
apenas devem ser efetuadas por eletricistas!

Um cabo de ligagéo a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligagao a

rede original da Metabo, que pode ser adquirido a
partir do servico de assisténcia técnica da Metabo.

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparagoes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderecos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com

13. Protecdo do ambiente

O po de lixar produzido pode conter substancias
poluentes: Nao eliminar através do lixo doméstico,
elimine corretamente através de um ponto de
recolha para residuos especiais!

respeite as determinag6es nacionais sobre a
eliminacao ecologica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

Os materiais da embalagem devem ser eliminados
de acordo com a sua rotulagem, em conformidade
com as diretivas do seu municipio. Encontrara
indicagdes adicionais em www.metabo.com na
area da assisténcia.

Apenas para paises da UE: ndo colocar as

E ferramentas elétricas no lixo doméstico! De
acordo com

a diretriz europeia 2002/96/CE sobre equipa-

mentos elétricos e eletrdnicos usados e a
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conversao

ao direito nacional, as ferramentas elétricas usadas
devem ser recolhidas em separado e entregues a
uma reciclagem ecologicamente correta.

14. Dados técnicos

Explicagbes sobre os dados na pagina 3.
Reservamo-nos o direito de proceder a alteragoes
relacionadas com o progresso tecnoldgico.

(0] = Diametro max da ferramenta
acoplavel
tmax2 = Espessura max. admissivel da

ferramenta acoplavel no ambito de
aperto em caso de utilizagdo da porca
de aperto (sem ferramenta) (2)

tmax,3 = Disco de rebarbar/disco de corte:
Espessura méax. admissivel da
ferramenta acoplavel

tmax,4 = Espessura max. permitida das
escovas tipo prato

M = Rosca do veio

| = Comprimento do veio retificador

n* = Rotac¢des em vazio (rotagcdes
maximas)

ny* = Rotacdes em vazio (ajustaveis)

P4 = Poténcia nominal

P> = Poténcia de saida

m = Peso sem cabo de rede

Valores medidos determinados de acordo com a
EN 62841.

[O] Maquina da classe de protegéo Il
~ Corrente alternada

*Maquinas com adesignacao WE... : Interferéncias
energéticas de altas frequéncias podem causar
oscilagdes nas rotagdes. Estas oscilagbes
desaparecem, logo que as interferéncias
desvanecerem.

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padroes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliacdo de
emissOes da ferramenta elétrica e a comparagao
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condi¢bes de utilizagéo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagdo, devera ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
avaliados devera determinar a aplicagao de
medidas de protecao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizacéo.

Alixagem de chapas finas ou outras pecas de

trabalho de vibragéo facil com superficies
grandes pode provocar uma emissao total de
ruidos significativamente superior (até 15 dB) do
que os valores de emisséo de ruidos especificados.
Essas pecas de trabalho devem, dentro do
possivel, ser impedidas de emitir ruidos através de
medidas adequadas, como por exemplo a fixagao
de esteiras de insonorizagéo pesadas e flexiveis. O
aumento das emissoes de ruido também deve ser
tido em consideragéo ao avaliar o risco de

exposicao ao ruido e ao selecionar a protegcao
auditiva apropriada.

(soma vetorial de trés

Valor total de vibragGes
direcdes) determinado de acordo com a EN 62841:

ap, sG = Valor da emissdo de vibragdes
(lixar superficies)

an ps = Valor da emisséo de vibra¢oes
(lixar com prato de lixar)

Kh.saips, =Inseguranca (vibragoes)
ruido:

Loa = Nivel sonoro

Lwa = Nivel de poténcia sonora

Kpa, Kwa = Inseguranca

Durante o trabalho, o nivel de ruido pode exceder
0s 80 dB(A).
m Usar protecao auditiva!



Originalbruksanvisning

1. Forsakran om
overensstammelse

Vi férsakrar och tar ansvar for att vinkelslipen med
planhélje med typ- och serienummer *1) uppfyller
kraven i gallande direktiv *2) och standarder *3).
Teknisk dokumentation *4) - se sida 4.

2. Anvand maskinen enligt
anvisningarna

Vinkelslipen med planhélje &r med Metabo
originaltillbehér avsedd for slipning,
sandpappersslipning, stalborstning och kapning av
metall, betong, sten och liknande material utan
vatten.

Anvandaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om férhindrande av olycksfall
samt bifogade sékerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen fér att férebygga
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING - Las igenom bruksanvisningen
for att minska risken for skador.

VARNING - Las alla sdkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som medféljer detta elverktyg.
Fel som uppstartill féljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
foér framtida bruk.
Se till sa att dokumentationen medféljer elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

4.1 Sakerhetsanvisningar for slipning,
sandpappersslipning, stalborstning eller
kapning:

a) Elverktyget ar avsett for slipning,

sandpappersslipning, stalborstning,

halskéarning och kapning. Folj alla
sékerhetsanvisningar, anvisningar,
illustrationer och all information som féljer
med maskinen. Om anvisningarna inte foljs finns
risk for elstét, brand och/eller allvarliga
personskador.

b) Elverktyget ar inte avsett fér polering.
Anvander du maskinen till sdidant som den inte ar
avsedd for utsatter du dig sjalv och andra for fara
och risk for personskador.
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¢) Anvand inte elverktyget for &ndaméal som det
inte uttryckligen har konstruerats och
godkénts av tillverkaren som. En sadan
ombyggnad kan leda till kontrollférlust och till
allvarliga personskador.

d) Anvand bara insatsverktyg som ér avsedda
for elverktyget och rekommenderas av
tillverkaren. Att tillbehoret kan fastas pa
elverktyget &r ingen garanti for att verktyget
fungerar sékert.

e) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
hégt som det maxvarvtal som anges pa

maskinen. Insatsverktyg som roterar med for hogt
varvtal kan ga sénder och delar kan flyga omkring.

f) Verktygets ytterdiameter och groviek maste
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gar inte att skydda eller
kontrollera tillrackligt.

g) Matten for montering av insatsverktyget
maste lampa sig for matten pa elverktygets
monteringsmaterial. Delar som inte passar exakt
pa fastet orsakar obalans, kraftiga vibrationer och
kan fa anvandaren att tappa kontrollen.

h) Anvénd inte skadade insatsverktyg.
Kontrollera verktygen fére anvandning, t.ex. sa
att slipskivor inte ar uppflakta eller sprackta,
sliprondeller inte dr spréckta, slitna eller
utnotta, stalborstar inte har 10s eller avbruten
trad. Tappar du maskin och verktyg, ska du
kontrollera om nagot &r skadat och sétt i safall
pa ett helt verktyg. Nar du kontrollerat
verktyget och satt i det, ser du till att du sjéilv
och andra runtomkring inte d&rinom rackhall for
roterande delar och att maskinen kors pa max.
varvtal under en minut. Skadade verktyg gar
oftast sonder vid testet.

i) Anvand personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tillampningen, anvand visir,
ogonskydd eller skyddsglaségon. Om det
behdévs, anvdnd dammask, hérselskydd,
skyddshandskar eller skyddsforklade som
skyddar mot grader och avverkat material.
Skydda 6gonen mot kringflygande skrap som
uppstar vid anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvéandning. Om du blir exponerad
for buller, kan du fa horselskador.

j) Se till att andra i nérheten &r pa sékert
avstand fran arbetsomradet. Den som &r inom
arbetsomradet ska béra personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycken eller
trasiga verktyg kan slungas ivag och orsaka
personskador utanfor det aktuella arbetsomradet.

k) Hall alltid i de isolerade greppen nar du
jobbar med sadana verktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna
sladden. Kontakt med strémférande ledning kan
spanningssatta maskinens metalldelar, sa att du far
en stét.

I) Se till sa att sladden inte kommer néra

roterande delar. Tappar du kontrollen éver o
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maskinen kan sladden kapas eller snos in sa att din
hand eller arm dras in i roterande delar.

m) Légg aldrig ifran dig elverktyget forran
roterande delar stannat helt. Roterande delar
kan komma i kontakt med underlaget, sa att du
tappar kontrollen éver elverktyget.

n) Elverktyget far aldrig vara igang nar du bar
det. Kommer roterande delar i kontakt med
kladesplagg kan de haka fast och borra in sig i
kroppen.

0) Rengor ventilations6ppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, fér mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstétar.

p) Anvand inte elverktyg i narheten av
brannbara material. Gnistor kan antanda
materialet.

q) Anvénd aldrig verktyg som kraver
skéarvéatska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstétar.

4.2 Kast och motsvarande
sakerhetsanvisningar

Kast &r en plétslig reaktion pa grund av att
roterande delar hakar fast eller nyper, som t.ex. en
slipskiva, sliprondell, stélborste. lhakningen eller
nypet ger den roterande delen ett abrupt stopp. Det
slungar elverktyget okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan slipskivskanten som sitter fast
spracka slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan rér
sig da mot eller fran anvandaren, allt beroende pa
skivans rotationsriktning vid blockeringen. Det kan
aven leda till skivspréangning.

Ett kast orsakas av felaktig anvdndning av
elverktyget och/eller felaktiga arbetsvillkor. Det kan
férhindras med hjalp av forsiktighetsatgarderna
nedan.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och inta en
kroppsstéllning som gor att du kan parera
kastrekylen med armarna. Anvénd alltid
stodhandtaget néar det ar pa, sa att du far sa bra
kontroll som mojligt 6ver kast och reaktioner
vid drift. Med ratt atgarder kan du som anvandare
fa kontroll dver kastrekyler och motriktade krafter.

b) Hall aldrig handen néra roterande verktyg.
Verktyget kan réra sig dver handen om du far ett
kast.

c) Sta inte med kroppen i den riktning som
elverktyget ror sig om det far ett kast. Kastet
slungar elverktyget i motsatt riktning mot
slipskivans rotationsriktning vid blockeringen.

d) Var extra forsiktig i ndrheten av horn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte stéter
mot arbetsstycket och nyper. Roterande verktyg
har latt att nypa om de studsar vid hérn och skarpa
kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

e) Anvéand inte kedjesagblad fér , sdgning i tra,
inga segmenterade diamantkapskivor med ett
segmentavstand stérre &n 10 mm och inga

tandade sagblad. Sadana verktyg ger ofta kast
eller far anvandaren att tappa kontrollen.

4.3 Sarskilda sdkerhetsanvisningar for
slipning och kapning:

a) Anvand bara skyddskapor och slipskivor

som ar godkanda fér elverktyget. Slipskivor som

inte ar avsedda for elverktyget gar inte att skarma av

tillrackligt och ger osakert skydd.

b) Férsénkta slipskivor ska vara monterade sa
att slipytan ligger under kanten pa
skyddskapan. En felmonterad slipskiva som
sticker ut Over skyddskapans kant géar inte att
skarma av ordentligt.

c) Skyddskapan ska sitta ordentligt pa
elverktyget och vara instélld sa att du far
maximal sdkerhet och exponeras for sa liten
del som mojligt av slipskivan. Skyddskapan
hjalper till att skydda dig mot I16sa fragment, mot
kontakt med slipskivan och mot gnistor som kan
antanda dina klader.

d) Slipskivorna ar bara gjorda fér avsedd
anvdndning. Exempel: Slipa aldrig med
kapskivans sidoytor. Kapskivor ar avsedda fér
materialavverkning med skivkanten. Sidokrafter pa
en san slipskiva kan ge skivbrott.

e) Anvénd alltid oskadade flansar med rétt
dimension och form fér den skiva som du ska
anvanda. Rétt flans skyddar slipskivan och minskar
risken for skivbrott. Flansar till kapskivor skiljer sig
fran flansar till andra slipskivor.

f) Anvénd aldrig nétta slipskivor fran stérre
elverktyg. Storre elverktygs slipskivor ar inte
gjorda for lika héga varvtal som mindre elverktygs
och kan spricka.

g) Vid anvandning av skivor fér dubbla syften
ska du alltid anvanda lamplig skyddskapa for
den aktuella tillampningen. Om inte ratt
skyddskapa anvénds kan 6nskad skarmning inte
uppnas, vilket i sin tur kan leda till allvarliga skador.

4.4 Andra sérskilda sdkerhetsanvisningar
fér kapning:

a) Se till sa att kapskivan inte nyper eller far for

stor tryckkraft. Gor inte fér djupa kap.

Overbelastar du kapskivan 6kar belastningen och

risken for att skivan blir stukad eller nyper, vilket kan

ge kast eller skivbrott.

b) Undvik omradet framfér och bakom
kapskivan. Nar du for kapskivan ifran dig i
arbetsstycket kan ett kast slunga elverktyget och
den roterande skivan rakt emot dig.

c) Om skivan nyper eller om du avbryter
arbetet, sla av elverktyget och hall den stilla
tills skivan stannat helt. Forsok aldrig dra loss
kapskivan ur skaran nér skivan roterar, det kan
ge ett kast. Hitta och atgarda orsaken till att skivan
noép.

d) Sla inte pa elverktyget nar det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan varva upp till
max. varvtal innan du forsiktigt fortsatter
kapningen. Annars kan skivan haka i, hoppa ur
arbetsstycket eller ge ett kast.



e) Palla upp plattor eller stora arbetsstycken,
sa minskar risken for kast pa grund av att
kapskivan nyper. Stora arbetsstycken kan béja
sig av sin egen vikt. Palla upp arbetsstycket pa bada
sidor, bade vid snittlinjen och kanten.

f) Var extra forsiktig vid "instickning” i
befintliga vaggar eller andra stéllen utan insyn.
Kapskivan kan vid insticket orsaka kast vid kapning
genom gas-, vatten- eller elledningar eller andra
féremal.

g) Utfér inte kurvsagning. Overbelastar du
kapskivan 6kar belastningen och risken for att
skivan blir stukad eller nyper, vilket kan ge kast eller
skivbrott. Det kan i sin tur leda till allvarliga skador.

4.5 Sarskilda séakerhetsanvisningar for
sandpappersslipning:

a) Anvénd slippapper av rétt storlek och utan

folj tillverkarens anvisningar om val av

slippapper. Slippapper som sticker utanfor

sliprondellen kan ge personskador, fa rondellen att

nypa, riva sénder slippappret eller ge kast.

4.6 Sarskilda sakerhetsanvisningar for
arbete med stélborste:

a) Tank pa att stalborsten tappar borst dven vid

normal anvédndning. Overbelasta inte borsten

med for stor tryckkraft. Ivagslungade borst kan

latt trdnga igenom tunna klader och/eller in i huden.

b) Om skyddskapa rekommenderas, sa &r det i
syfte att forhindra att du kommer i kontakt med
stalborsten. Skiv- och koppborstar far stérre
diameter av tryck- och centrifugalkrafterna.

4.7 Ovriga sakerhetsanvisningar:
’VARNING! — Anvand alltid skyddsglaségon.
T

Anvand hdrselskydd.

VARNING - Elverktyget ska alltid anvandas
@med bada handerna.

Anvand inte skyddskapan for slipning till

kaparbeten. Nar du jobbar med kapskivor,

anvand skyddskapa for kapning av
sakerhetsskal.

Anvand inte segmenterade diamantkapskivor med
segmentspar > 10 mm. Endast negativa
segmentskarvinklar ar tillatna.

Anvand endast limmade blad om de &r fOrstarkta.

Anvand elastiska mellanlagg om de féljer med som
en nddvéandig del av slipmediet.

Folj verktygs- och tillbehdérstillverkarens
anvisningar! Skydda slipskivorna mot fett och slag!

Férvara och hantera insatsverktyg helt enligt
tillverkarens anvisningar.

Anvand aldrig kapskivor till grovbearbetning eller
avgradning! Kapslipskivor tal inte tryck i sidled.

SVENSKA sv

Sékra arbetsstycket sa att det ligger stadigt ochinte
glider, t.ex. med spanntving. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

Anvénder du verktyg med géngfaste far
spindelanden inte ga i botten pa slipverktyget. Se ill
sd att gangningen i verktyget ar tillrackligt lang, sa
att hela spindeln far plats. Verktygsgéngningen
maste passa spindelgéngan. Spindellangd och -
ganga, se sid. 4 och kap. 14. Tekniska data.

Virekommenderar att du anvander lampligt
stationért utsug. Férkoppla alltid en jordfelsbrytare
(RCD) med en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.
Slar jordfelsbrytaren av vinkelslipen, maste du
kontrollera och rengéra den. Se kapitel 9.
Rengdring.

Skadade, ej runda eller vibrerande verktyg far ej
anvandas.

Forsok att inte skada gas-, vatten- och elledningar
samt barande vaggar.

Dra alltid ur kontakten foére instéllning, omriggning
eller underhall.

Byt ut skadade eller spruckna stédhandtag. Anvand
aldrig maskinen med trasigt stédhandtag.

Byt ut skadat eller sprucket sprangskydd. Anvand
aldrig maskinen med trasigt sprangskydd.

Féast sma arbetsstycken. Spann t.ex. fast demii
skruvstad.

Elverktyget &r inte avsett for polering. Garantin
upphor att galla vid ej avsedd anvandning! Motorn
kan bli dverhettad och elverktyget skadat. Vi
rekommenderar att du anvander var vinkelpolerare
vid polering.

Av sakerhetsskal far verktyget inte fastas med en
tvahalsmutter. Anvand endast spAnnmuttern (utan
verktyg) (2).

Om flansmonterade skivor anvands fér dubbla
andamal (kombinerade slip- och kapskivor) far
endast féljande typer av skyddsképor anvandas:
typ A.

Se kapitlet 11.

Anvéand ratt skyddskapa:

En felaktig skyddskapa kan leda till kontrollférlust
och allvarliga skador. Exempel pa felaktig
anvandning:

- Vid anvandning av en skyddskapa av typ A for
sidoslipning kan skyddskapan och arbetsstycket
stdra varandra, vilket resulterar i otillracklig
kontroll.

- Vid anvandning av en skyddskapa av typ B for
slipning med limmade kapskivor finns en 6kad risk
for att anvandaren traffas av gnistor och
slippartiklar samt av fragment av slipskivan om en
slipskiva gar sénder.

- Vid anvandning av en skyddskapa av typ A, B for
kap- eller sidoslipning i betong eller murverk, finns
en 6kad risk fér dammexponering och
kontrollférlust och déarmed for kast.

- Vid anvandning av en skyddskapa av typ A, B
med cirkularborste som ar tjockare &n vad som
tillats, kan tradarna sld mot skyddsképan sa att de
bryts.

Anvand alltid en skyddskapa som lampar sig for

insatsverktyget. Se kapitlet 11.
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Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer avdamm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehaller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tré.
Den risk som du utsétts for beror pa hur ofta du
genomfdr denna typ av arbeten. For att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvand godkand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta galler aven fér damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar ar t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. Lat inte damm
hamna i din kropp.

Folj gallande bestammelser for respektive material,

personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler

for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,

undvik att de lagras i den omgivande milj6n.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvanda

lampliga tillbehér. Pa sa satt hamnar farre partiklar

okontrollerat i omgivningen.

Anslut lampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfldde mot dig sjalv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm,

- anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare,

- s0rj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Sesida 2.

1 Bygel for att dra at/lossa spannmuttern (utan
verktyg) fér hand *

2 Spannmutter (utan verktyg) *

3 Stodflans

4 Spindel

5 Spindellasknapp

6 Spréangskydd

7 Stédhandtag/vibrationsdémpat stédhandtag *

8 Skjutreglage PA/AV *

9 Handtag

10 Elektronikindikering

11 Varvtalsvred *

12 Startsparr *

13 Strémbrytare *

14 Féstspak till sprangskyddet

* beroende pé utférande/ingér inte

6. Fore anvandning

Kontrollera forst att spanningen och

frekvensen pa markskylten stammer dverens
med néatstrommen och natfrekvensen du ska
anvanda.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

6.1 Satta pa stodhandtaget

Arbeta bara med pasatt stédhandtag (7)!
Skruva fast stédhandtaget ordentligt pa
maskinens vanster- eller hdgersida.

6.2 Satta pa sprangskyddet
Av sakerhetsskal ska endast den skyddskapa
som lampar sig fér respektive insatsverktyg
anvandas! En felaktig skyddskapa kan leda till
kontrollforlust och allvarliga skador. Se aven
kapitlet 11. Tilloehor!
Se sid. 2, bild C.
- Satt pa sprangskyddet (6) i markerat lage.
- Tryck pa spaken (14) och vrid spréangskyddet sa
att den skyddade delen pekar mot anvandaren.
- Slapp upp spaken och dra at sprangskyddet
tills spaken snapper fast.
- Kontrollera att sprangskyddet sitter fast ordentligt:
Spaken ska ha snappt fast och det ska inte ga att
vrida pa sprangskyddet.

Anvand endast verktyg som
(:I:I::@“ sticker ut utanfor

sprangskyddet minst
3,4 mm.
(Ta av sprangskyddet i omvand ordning.)

7. Sétta pa slipskivan

Fére alla omriggningsarbeten: Dra ut
kontakten ur uttaget. Maskinen ska vara av
och spindeln ska ha stannat.

Vid arbeten med kapskivor maste du av
sakerhetsskal anvanda kapsprangskydd (se
kap 11. Tillbehor).

7.1 Lasa spindeln

Tryck bara in spindellasningsknappen (5) nar
spindeln star still.
- Tryck in spindellasningsknappen (5) och
vrid spindeln (4) for hand tills det hors att
spindellasningsknappen hakar fast.

7.2 Satta pa slipskivan
Se sid. 2, bild B.

- Satt pa stodflansen (3) pa spindeln. Den sitter ratt
nar det inte gar att vrida pa den pa spindeln.

- Lagg slipskivan pa stédflansen (3).
Slipskivan ska ligga an jamnt mot stodflansen.



7.3 Dra at/lossa spannmuttern (utan verktyg)

Drabara &t spannmuttern (utan verktyg) (2) for
hand!

Bygeln (1) ska alltid vara nedfalld mot
spannmuttern (2) nar du jobbar.

Dra at spannmuttern (utan verktyg) (2):

Anvand endast verktyg som motsvarar
specifikationen. L4s mer i kapitlet 14.
Tekniska data).

- Spindellasning (se kapitel 7.1).

- Fall upp bygeln (1) pa spannmuttern.

- Sétt pa spannmuttern (2) pa spindeln (4). Se sid.
2, bild A.

- Dra at spannmuttern medurs vid bygeln (1) for
hand.

- Fall ned bygeln (1) igen.

Lossa pa spannmuttern (utan verktyg) (2):

- Spindellasning (se kapitel 7.1).

- Fall upp bygeln (1) pa spannmuttern.

- Skruva av spannmuttern (2) fér hand moturs.

Obs! Om spannmuttern (2) sitter jattehart kan du

aven skruva av den med spénnyckeln.

8. Anvéndning

8.1 Stélla in varvtalet (bara vissa modeller)

Stall in rekommenderat varvtal med vredet (11).
(litet tal = 1agt varvtal; stort tal= hogt varvtal)

Kapslipskivor, navrondeller, koppslipar,
diamantkapskivor: hégt varvtal

Borstar: medelhégt varvtal

Sliprondeller: 1agt eller medelhégt varvtal
Obs! Vi rekommenderar att du anvénder var
vinkelpolerare vid polering.

8.2 Start och stopp
m Hantera alltid maskinen med tva hander!

m Sla pa maskinen forst, 1agg sedan an
verktyget mot arbetsstycket.

Fors6k undvika att maskinen suger upp damm

och span. Se till att maskinen halls borta fran
avlagrat damm nér den sl&s pa och av. Nar du slar
av maskinen, lagg inte ifran dig den férrdn motorn
stannat.

Undvik oavsiktlig start: sla alltid av

strdmbrytaren nar du drar ut kontakten ur
uttaget eller om strémmen bryts.

Vid kontinuerlig anvandning fortsatter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna i handtagen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

Maskiner med skjutreglage:

SVENSKA sv

Start: Skjut skjutreglaget (8) framat. Tippa ned den
tills den snépper fast vid kontinuerlig
anvéndning.

Stopp: Tryck pa bakkanten av skjutreglaget (8) sa
att reglaget lossar.

WEPF 15-150 Quick:
”Paddelbrytare” (med dédmansfunktion):

Start: Skjut paslagssparren (12) i pilens riktning
och tryck pa strémbrytaren (13).
Stopp: Lossa strombrytarsparren (13).

WEPBF 15-150 Quick:
”Paddelbrytare” (med dédmansfunktion):

Start: Skjut strombrytarsparren (13) i pilens riktning
och tryck pa strombrytaren (13).
Stopp: Lossa strémbrytarspérren (13).

8.3 Arbetsanvisningar

Slipning och sandpappersslipning:

Tryck lagom hart pa maskinen och fér den fram och
tillbaka dver ytan, s att arbetsstycksytaninte blir for
het.

Grovslipning: Du far bast slutresultat om du jobbar
med stallvinklar pa 30° — 40°.

Kapsllpnlng
Jobba i iktni i

. Annars finns det risk
att maskinen hoppar ut okontrollerat ur
skaran. Jobba med lagom matning
som ar anpassad till materialet du

[

bearbetar. Kanta inte, tryck inte, svang inte.

Arbeta med stalborstar:
Tryck lagom hart pa maskinen.

8.4 Vrida vaxelhuset
Se sid. 3, bild D.

- Dra ur kontakten.

- Ta bort sprangskyddet (6).

- Skruva ur de 4 skruvarna pa vaxelhuset (a).
Varning! Dra inte av véaxelhuset!

- Vrid vaxelhuset i 6nskat l&ge utan att dra av det.

- Skruva i de 4 skruvarpa (a) pa véaxelhuset i de
befintliga gdngornal Atdragningsmoment = 3,0
Nm +/- 0,3 Nm.

9. Rengéring

Under bearbetning kan partiklar avlagras pa insidan

av elverktyget. Detta paverkar kylningen av

verktyget negativt. Ledande avlagringar kan

paverka elverktygets skyddsisolering och orsaka
elektriska faror. 65
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Sug upp eller blas ut damm med torr luft fran
ventilationséppningarna pa fram- och baksidan av
verktyget grundligt och med jamna mellanrum.
Koppla forst elverktyget fran strdmmen och béar
skyddsglaségon och Iamplig andningsmask. Se till
att utsugning sker korrekt i samband med
urblasning.

Dammfiltret ska rengdras med jamna mellanrum:
Ta bort och blas ur med tryckluft.

10. Atgarder vid fel

- Elektronisk sékerhetsbrytare:
Elektronikindikeringen (10) blinkar och
maskinen har SLAGITS AV automatiskt.
Maskinen slar av vid stromspikar (t.ex. om skivan
nyper eller du far ett kast). Sla av maskinen med
strdmbrytaren. Sla pa igen och fortsétt att jobba
som vanligt. Férsok att undvika att maskinen
nyper. Se kapitlet 4.2.

Elektronikindikeringen (10) tédnds och
{g arbetsvarvtalet sjunker.
Maskinbelastningen &r fér hg! L&t maskinen
ga pa tomgang tills indikeringen for elsignal
slocknar.

\/ Elektronikindikeringen (10) blinkar och

maskinen gar inte. Aterstartsparren har [6st
«eses ut. Om stickkontakten ansluts nar maskinen ar
tillkopplad eller om strédmférsérjningen aterstalls
efter ett avbrott startar inte maskinen. Sla av och pa
maskinen igen.

11. Tillbeh6r

Anvand bara Metabo-originaltillbehér.
Se sidan 5.

Anvand endast tillbehdr som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.
Anvéand alltid lAmpligt insatsverktyg och

foreskriven skyddskapa for arbetsuppgiften.
Se sidan 5. (Bilderna fungerar som exempel).

Arbetsuppgift:
1 = Slipning med ytan
2 = Kapning

3 = Halborrning
4 = Stalborstar
5 = Sandpappersslipning

Insatsverktyg:

1.1 = Grovslipskiva

2.1 = Kapskiva "Metall”

2.2 = Kapskiva "Murverk/betong”

2.3 = Diamantkapskiva "Murverk/betong”

2.4 = Kapskiva for dubbelt syfte (kombinerad slip-
och kapskiva)

3.1 = Diamantborrkrona

4.1 = Rundborste

4.2 = Skélborste

5.1 = Lamellsliprondell

5.2 = Sliprondell for slippapper

Foreskriven skyddskapa:
Typ A = Skyddskapa fér kapning

Typ B= skyddskapa for slipning

Fler tillbehor:
(se aven www.metabo.com)

A Dammskyddsfilter

Det finmaskiga filtret hindrar grova partiklar fran att
trdnga in i motorhuset. Ta av och rengér med jamna
mellanrum.

B Multipositionsbygel for extrahandtag
Mojliggor flera olika handtagspositioner.

Ett komplett tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

12. Reparationer

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behdrig elektriker!

En defekt natanslutningskabel far endast erséattas
med en av Metabos sarskilda
originalndtanslutningskablar, som kan bestéllas
frin Metabo-service.

Metabo-elverktyg som behdver repareras ska
skickas till din Metabo-aterforsaljare. For adresser,
se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Miljéskydd

Slipdammet som uppstar kan innehalla skadliga
amnen: Kassera inte bland hushallssoporna utan
péa vederborligt satt pa en uppsamlingsplats for
sarskilt avfall.

F&lj nationella miljéféreskrifter for
omhéandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehér.
Forpackningsmaterial maste bortskaffas i enlighet
med kommunala riktlinjer baserat pa
produktmaérkningen. Mer information finns pa
www.metabo.com under service.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjénta elverktyg i hushallssoporna! Enligt
EU-direktiv 2002/96/EG om elektriska och
elektroniska produkter
och dess genomférande i nationell lagstiftning ska
uttjéinta elverktyg kallsorteras for miljovanlig ater-
vinning.

14. Tekniska data
Forklaringar till uppgifterna finns pa sida 3.

Forbehall for tekniska &ndringar.
(%] = verktygets maximala diameter

tmax 2 = max. tilldten verktygstjocklek vid
spannfastet nar du anvander
spannmutter (utan verktyg) (2)

tmax,3 = navrondell/kapskiva:
max. tillaten verktygstjocklek

tmax 4 = max. tilldten tjocklek hos
' cirkularborstar

M = spindelganga

| = slipspindellangd

n* = varvtal obelastad (maxvarvtal)



ny* = varvtal obelastad (justerbart)
P4 = nominell effektférbrukning
P2 = avgiven effekt

vikt utan sladd
Matvardena ar uppmatta enligt EN 62841.

[O] Maskinen har skyddsklass Il
~ Vaxelstrém

* Maskiner med beteckning WE... : Energirika
hégfrekventa stérningar kan orsaka
varvtalssvangningar. De férsvinner nér stérningen
klingat av.

| den tekniska datan ovan tas &ven hansyn till
toleranserna (motsvarande respektive gallande
standard).

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa férhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hogre eller lagre. Rékna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvand de uppskattade vardena for att
ta fram skyddsatgéarder fér anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Slipning av tunna platar eller andra latt

vibrerande arbetsstycken med stor yta kan
leda till betydligt hogre total ljudniva (upp till 15 dB)
an de angivna vérdena fér bulleremission. Om
méjligt bor bulleremissionen fran s&dana
arbetsstycken dampas genom lampliga atgarder,
sasom anvandning av tunga, flexibla
dampningsmattor. Den 6kade bulleremissionen
maste dven beaktas i samband med
riskbeddmningen av bullret och val av lampligt
hérselskydd.

Totalt vibrationsvarde (vektorsummaitre riktningar)
rdknas fram enligt EN 62841:

ap sG = Vibrationsemissionsvérde
(Ytslipning)

ap ps = Vibrationsemissionsvarde
(slipning med sliprondell)

Khsaps = Onoggrannh(_atn(_vibrationer)

Loa = ljudtrycksniva -

Lwa ljudeffektniva

Kpa, Kwa = onoggrannhet

Vid arbete kan ljudnivan éverskrida 80 dB(A).
m Anvand hoérselskydd!

SVENSKA sv
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Alkuperainen kayttoohje

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etta
nédma etuosastaan laakeat kulmahiomakoneet,
merkitty tyyppitunnuksella ja sarjanumerolla *1),
vastaavat direktiivien *2) ja standardien *3) kaikkia
asiaankuuluvia maaréyksia. Tekniset asiakirjat
sailytyspaikka *4) — katso sivu 4.

2. Maaraysten mukainen kaytté

Etuosastaan laakeat kulmahiomakoneet sopivat
alkuperdéisilla Metabo-lisatarvikkeilla metallin,
betonin, kiven ja muiden vastaavien aineiden
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terésharjaukseen ja katkaisuun ilman veden
kayttda.

Maaraysten vastaisesta kaytdsta aiheutuvista
vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja.
Yleisesti hyvaksyttyjéa
tapaturmantorjuntamaérayksia ja oheisia
turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon télla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi ja
sahkotyokalusi!

VAROITUS - Lue kayttdohjeet
loukkaantumisvaaran minimoimiseksi.

VAROITUS - Lue kaikki taman

sahkotyokalun mukana toimitetut
turvallisuusohjeet, muut ohjeet, kuvat ja
tekniset tiedot. Alla esitettyjen ohjeiden
noudattamisen laiminlydnti voi aiheuttaa
sdhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia tapaturmia.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet
huolellisesti tulevaa kéyttéa varten.

Luovuta sédhkétydkalu edelleen vain yhdesséa
néiden asiakirjojen kanssa.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

4.1 Yhteiset turvallisuusohjeet
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,

terdasharjaukseen tai katkaisuun:

a) Tata sahkotyokalua saa kayttaa
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terdsharjaukseen, reikéleikkaukseen tai
katkaisuun. Lue kaikki turvallisuusohjeet,
kayttoohjeet, kuvaukset ja tiedot, jotka saat
taman laitteen mukana. Jos et noudata kaikkia
seuraavia ohjeita, aiheutuu sahkoéiskun, tulipalon ja/
tai vakavien vammojen vaara.

b) Taméa sidhkétyokalu ei sovellu
kiillotuskaytto6n. Kayttotavat, joihin tata

sahkoétydkalua ei ole tarkoitettu, voivat aiheuttaa
vaaraa ja vammoja.

c) Ala kayta sahkotyokalua tehtévaén, johon
sité ei ole nimenomaisesti valmistettu ja
valmistajan tarkoittama. Muunnos voi johtaa
hallinnan menetykseen ja vakaviin
loukkaantumisiin.

d) Ala kayta sellaisia kdyttotarvikkeita, joita
valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja
suositellut télle sdhkotyokalulle. Se, etta pystyt
kiinnittmaén lisatarvikkeen sahkotydkaluun, ei
vield takaa sen turvallista kayttda.

e) Kayttotarvikkeen sallitun kierrosluvun on
oltava vahintaan niin suuri kuin
sdhkotyokalussa ilmoitettu huippukierrosluku.
Kayttétarvike, joka pydrii sallittua nopeammin, voi
rikkoutua ja sinkoutua ympariinsa.

f) Kéyttétarvikkeen ulkohalkaisijan ja
vahvuuden taytyy vastata sdhkotyokalun
mittatietoja. Vaaran kokoisia kayttévarusteita ei
voida suojata tai valvoa riittdvan hyvin.

g) Kayttétarvikkeen kiinnitysmittojen on
sovittava yhteen sahkétyékalun
kiinnitysvalineiden mittojen kanssa.
Kayttotarvikkeet, jotka eivét sovi tarkalleen
séhkotydkalussa olevaan kiinnittimeen, py6rivat
epéatasaisesti, tarisevat erittin voimakkaasti ja
voivat aiheuttaa koneen hallinnan menetyksen.

h) Ala kédyta vaurioituneita kayttévarusteita.
Tarkasta kayttotarvikkeet ennen jokaista
kayttokertaa, esim. hiomalaikat séréjen ja
halkeamien varalta, hiomalautanen halkeamien
ja kuluneisuuden varalta, terasharjat
irtonaisten tai murtuneiden teraslankojen
varalta. Jos sahkotydkalu tai kayttétarvike
paasee putoamaan lattialle, tarkasta se
vaurioiden varalta tai vaihda tilalle
vaurioitumaton kéayttétarvike. Kun olet
tarkastanut kéyttétarvikkeen ja asentanut sen
paikalleen, mene yhdessa muiden paikalla
olevien ihmisten kanssa riittédvan kauas
pyorivéasta kayttétarvikkeesta ja anna laitteen
pyo6ria yhden minuutin ajan
maksimikierrosluvulla. Vaurioituneet
kayttotarvikkeet hajoavat tavallisesti tdmén
testausajan kuluessa.

i) Kayta henkilokohtaista suojavarustusta.
Kéayta tyotehtévasta riippuen kasvonsuojainta,
silmésuojaimia tai suojalaseja. Kayta
kayttékohteen mukaisesti hengityssuojainta,
kuulonsuojaimia, suojakésineita tai
erikoissuojaesiliinaa, joka suojaa
hienojakoiselta hiontapélylta ja
materiaalihiukkasilta. Silméat on suojattava
ympérille sinkoutuvilta epdpuhtauksilta, joita syntyy
eri kayttétavoissa. Poly- tai hengityssuojaimien on
suodatettava kéaytén yhteydessa syntyva pély. Voit
saada kuulovammoja, jos olet pitkaan
voimakkaassa melussa.

j) Varmista, etta sivulliset pysyvét turvallisella

etdisyydella ty6pisteesta. Jokaisen tybalueelle
tulevan on kaytettdva henkilokohtaisia



suojavarusteita. Tydstettdvasta kappaleesta tai
rikkoutuneesta kayttotarvikkeesta murtuneet palat
voivat sinkoutua ympériinsé ja aiheuttaa vammoja
myds varsinaisen tybalueen ulkopuolella.

k) Pida sahkotyokalusta kiinni vain sen
eristetyista kahvapinnoista, kun teet sellaisia
toita, joissa kayttotarvike voi osua piilossa
oleviin séhkéjohtoihin tai koneen omaan
verkkokaapeliin. Sahkovirtaa johtavan johdon
koskettaminen voi tehda myds metalliosat
jannitteisiksi ja aiheuttaa sahkoiskun.

I) Pida koneen verkkokaapeli etaalla pyorivasta
kayttotarvikkeesta. Jos menetét laitteen
hallinnan, verkkokaapeli voi katketa tai tarttua
kayttdvarusteeseen, jolloin katesi tai kasivartesi
ovat vaarassa joutua kosketuksiin pyérivan
ty6laitteen kanssa.

m) Ald missaén tapauksessa laske
sahkoétydkalua sivuun ennen kuin kayttétarvike
on kokonaan pyséahtynyt. Pyoriva kayttévaruste
voi koskettaa sdilytysalustaa, jolloin olet vaarassa
menettdd sédhkétydkalun hallinnan.

n) Ala pida sdhkétydkalua kaynnissé, kun
kannat sité. Vaatteesi voivat satunnaisen
kosketuksen vuoksi takertua pyérivaan
kayttdtarvikkeeseen, ja kayttotarvike voi talldin
leikkautua kehoosi.

0) Puhdista sahkoétyékalun tuuletusraot
saannollisesti. Moottorin tuuletin imee polya
rungon siséan, ja suurien metallipélymaarien
kertyminen voi aiheuttaa sahkddn liittyvia vaaroja.

p) Ala kayta sahkotydkalua palonarkojen
materiaalien ldheisyydessa. Kipinat voivat
sytyttdd materiaaleja.

q) Ala kayta sellaisia kdyttovarusteita, jotka
vaativat nesteméisen jaahdytysaineen kayttoa.
Veden tai muiden nestemaisten jaédhdytysaineiden
kayttd voi aiheuttaa sdhkoiskun.

4.2 Takaisku ja vastaavat turvallisuusohjeet

Takaisku on odottamaton reaktio, joka syntyy
pyorivan kayttétarvikkeen, esimerkiksi hiomalaikan,
hiomalautasen, terésharjan tms. jumiutuessa tai
takertuessa kiinni. Kiinnitakertuminen tai
jumiutuminen saa pyorivan kayttétarvikkeen
pysahtyméaan akillisesti. Tdmé saa séhkoétydkalun
tempaisemaan jumiutumiskohdassa
hallitsemattomasti kayttétarvikkeen
pydérimissuunnan vastaisesti.

Jos esim. hiomalaikka jumiutuu tydstettdvaan
kappaleeseen, hiomalaikan reuna voi kiilautua
tyOstettdvaan kappaleeseen, takertua siihen ja
aiheuttaa siten hiomalaikan murtumisen tai
takaiskun. Hiomalaikan liike on télléin kayttajan
suuntaan tai hanesta poispain, riippuen laikan
pyérimissuunnasta jumiutumiskohdassa. Tall6in
hiomalaikat voivat myds murtua.

Takaisku aiheutuu séhkétydkalun vaarasta
kaytosta ja/tai virheellisista tyoolosuhteista. Se
voidaan estaa sopivilla, alla kuvatuilla
varotoimenpiteilla.

a) Pida sdhkotyokalusta tukevasti kiinni ja
siirré koko kehosi ja kédsivartesi sellaiseen
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asentoon, jossa pystyt hallitsemaan
takaiskusta syntyvia voimia. Kéyta aina
lisdkahvaa, mikali sellainen kuuluu
varustukseen, jotta pystyt hallitsemaan
mahdollisimman hyvin takaiskuvoimia tai
nopeuden kiihtyessa syntyvia
reaktiomomentteja. Kayttaja voi hallita takaisku-
ja reaktiovoimia, kun han noudattaa asianmukaisia
varotoimenpiteita.

b) Ala koskaan vie kattasi pyérivien
kayttévarusteiden lahelle. Kayttévaruste voi
muuten takaiskun tapahtuessa koskettaa kattasi.

c) Valta pitaméasta kehoa silla alueella, johon
sdhkétyodkalu tempautuu takaiskun
tapahtuessa. Takaisku pakottaa séhkétydkalun
tempautumaan jumiutumiskohdassa hiomalaikan
pydrintdsuuntaa vastaan.

d) Tyoskentele erityisen varovaisesti kulmien,
terdvien reunojen yms. alueella. Estéa
kayttotarvikkeen hallitsematon iskeytyminen
tyostettavaan kappaleeseen ja sen
jumiutuminen siihen. Pydriva kayttotarvike
jumiutuu herkésti kulmissa ja teravissa reunoissa tai
kun se jumiutuu. TAma aiheuttaa hallinnan
menettamisen tai takaiskun.

e) Ala kayta puun leikkaamiseen
moottorisahan teraa, segmentoituja
timanttikatkaisulaikkoja, joiden segmenttivali
on yli 10 mm, tai hammastamatonta sahanteraa
Tallaiset kayttotarvikkeet aiheuttavat herkasti
takaiskun ja hallinnan menettamisen.

4.3 FErityiset turvallisuusohjeet hiontaan ja
katkaisuun:

a) Kéyta yksinomaan kyseiselle
sahkotyokalulle hyvaksyttya hiomatarviketta ja
télle hiomatarvikkeelle tarkoitettua suojusta.
Hiomatarvikkeita, joita ei ole hyvaksytty kyseiselle
séhkotyokalulle, ei voida suojata riittdvan hyvin ja
sen vuoksi ne eivét ole turvallisia.

b) Taivutetut hiomalaikat taytyy kiinnittéa niin,
ettd hiomapinta on suojuksen reunan alla.
Vaérin Kiinnitettya suojuksen reunan ylittavaa
hiomalaikkaa ei voi suojata asiaankuuluvasti.

c) Suojuksen on oltava kunnolla kiinni
sdhkotyodkalussa ja sijoitettu turvallisuuden
maksimoimiseksi siten, ettd mahdollisimman
pieni osa hiomatarvikkeesta osoittaa
avonaisena kayttajan suuntaan. Suojus auttaa
suojaamaan kayttajaa murtuvilta kappaleilta ja
hiomatarvikkeen tahattomalta koskettamiselta seké&
kipindilta, jotka voivat sytyttaa vaatteet tuleen.

d) Hiomatarvikkeita saa kayttaa vain
suositeltuihin tarkoituksiin. Esimerkki: Ala
missaan tapauksessa hio katkaisulaikan
sivupinnan kanssa. Katkaisulaikat on tarkoitettu
materiaalin hiontaan laikan reunalla.
Hiomatarvikkeeseen sivulta kohdistuva voima voi
rikkoa sen.

e) Kéyta aina kunnossa olevaa, oikean kokoista
ja muotoista kiristyslaippaa valitsemasi
hiomalaikan kanssa. Soveltuvat laipat tukevat
hiomalaikkaa ja véhentévét siten hiomalaikan
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rikkoutumisvaaraa. Katkaisulaikkojen laipat voivat
erota muiden hiomalaikkojen laipoista.

f) Ala kdytd suuremmista sahkoétyokaluista
peraisin olevia kuluneita hiomalaikkoja.
Suurempien sahkodtydkalujen hiomalaikkoja ei ole
suunniteltu kestdmaén pienemmissé
sahkotyokaluissa kaytettavia suurempia
kierroslukuja, ja ne voivat sen vuoksi rikkoutua.

g) Kéyté aina kaksinkertaiseen tarkoitukseen
tarkoitettuja laikkoja kdyttdessa suoritettavalle
sovellukselle sopivaa suojusta. Vaaranlaisen
suojuksen kayttd voi estaa halutun suojauksen ja
johtaa vakaviin loukkaantumisiin.

4.4 Erityiset lisadturvallisuusohjeet
katkaisuun:

a) Valta katkaisulaikan jumiutumista ja liilan
kovaa painamista. Al4 leikkaa liian syvalta.
Katkaisulaikan ylikuormittaminen liséa sen
rasittumista ja saa sen kallistumaan tai
jumiutumaan herkemmin lisaten siten takaiskun tai
hiomatarvikkeen rikkoutumisen vaaraa.

b) Vélta olemasta pyoérivan katkaisulaikan
edessi tai takana olevalla alueella. Jos liikutat
katkaisulaikkaa tybkappaleessa itsestasi poispain,
sahkodtydkalu voi takaiskutapauksessa iskeytya
pyérivan laikan kanssa suoraan sinua kohti.

c) Jos katkaisulaikka jumiutuu tai keskeytéat
tyon, kytke sdhkétydkalu pois paalta ja pida
sité rauhallisesti paikallaan, kunnes laikka
pysahtyy kokonaan. Ala missadén tapauksessa
yrité vetda pyorivaa katkaisulaikkaa katkaisu-
urasta, koska se voi aiheuttaa takaiskun. Selvita
ja korjaa jumiutumisen syy.

d) Ala kytke sédhkoty6kalua uudelleen péaalle,
jos se on viela ty6kappaleessa. Anna
katkaisulaikan saavuttaa ensin
maksimikierroslukunsa, ennen kuin ryhdyt
varovasti jatkamaan katkaisua. Muuten laikka
voi Kiilautua, kimmota tydstettavasta kappaleesta
tai aiheuttaa takaiskun.

e) Tue levyt ja suuret tyostettavit kappaleet,
jotta saat vahennettya katkaisulaikan
mahdollisen jumiutumisen aiheuttamaa
takaiskun vaaraa. Suuret tydstettavéat kappaleet
voivat taipua oman painonsa vaikutuksesta.
Tydstettavéa kappale on tuettava laikan molemmilta
puolilta siten, etta tuenta on tehty seka
katkaisulinjan lahelta ettd myds reunasta.

f) Ole erityisen varovainen leikatessasi
"onteloihin" valmiissa seinisséa tai muihin
sellaisiin kohtiin, joihin ei voi ndhda. Seindan
uppoava katkaisulaikka voi aiheuttaa takaiskun
osuessaan leikkuun yhteydessé kaasu- tai
vesijohtoihin, séhkdjohtoihin tai muihin esineisiin.

g) Ala suorita kaarileikkauksia. Katkaisulaikan
ylikuormittaminen lisd& sen rasittumista ja saa sen
kallistumaan tai jumiutumaan herkemmin liséten
siten takaiskun tai hiomatarvikkeen rikkoutumisen
vaaraa, mik4 voi johtaa vakaviin loukkaantumisiin.

4.5 FErityiset turvallisuusohjeet
hiekkapaperihiontaan:
a) Kayta sopivankokoisia hiomalaikkoja ja
noudata valmistajan antamia ohjeita
hiomalaikkojen valinnassa. Hiomapaperit, jotka
ulottuvat hiomalautasen yli, voivat aiheuttaa
vammoja seké johtaa takaiskuun tai
hiomapapereiden jumiutumiseen tai repeamiseen.

4.6 FErityiset turvallisuusohjeet terasharjoilla
tyoskentelyyn:

a) Huomaa, etté teréasharjoista irtoaa
langanpaloja myés normaalin kdyton
yhteydessa. Ala ylikuormita lankoja liiallisella
painamisella. Ympariinsa sinkoutuvat langanpalat
voivat tunkeutua herkasti ohuiden vaatteiden ja/tai
ihon lapi.

b) Jos kaytettdviaksi suositellaan suojusta,
huolehdi siitd, ettd suojus ja terdsharja eivéat
paase koskettamaan toisiaan. Kartiomaisten ja
kuppimaisten harjojen halkaisija voi laajentua
painamisen ja keskipakovoiman vaikutuksesta.

4.7 Liséaturvallisuusohjeet:

VAROITUS - Kayta aina suojalaseja.

Kéayté kuulonsuojaimia.

VAROITUS - Kaanna sahkoétydkalua aina
molemmin kasin.

Ala kayta hiomasuojusta katkaisuhiontaan.
Kayta katkaisulaikoilla tehtévissé tbissa
turvallisuussyisté katkaisuhiontasuojusta.

Ala kayta segmenttitimanttilaikkoja yli 10 mm:n
segmenttiurilla. Sallittuja ovat ainoastaan
negatiiviset segmenttileikkauskulmat.

Kaytéa yhdistettyja hiomalaikkoja vain, jos ne ovat
vahvistettuja.

Kéayta elastisia valikappaleita, jos ne ovat
hiomatarvikkeen mukana ja niit vaaditaan
kaytettavaksi.

Noudata tydkalun ja lisétarvikkeiden valmistajan
antamia ohjeita! Suojaa laikat rasvalta ja iskuilta!

Kéayttotarvikkeita taytyy sailyttaa ja kasitella
huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Ald misséan tapauksessa kayta katkaisulaikkoja
rouhintahiontaan tai purseenpoistoon!
Katkaisulaikkoihin ei saa kohdistaa sivuttaista
painorasitusta.

Tydstettdvan kappaleen on oltava tukevasti
paikallaan ja varmistettu poisluiskahtamiselta,
esim. puristimilla. Isot tydstettavat kappaleet on
tuettava riittdvan hyvin.

Jos kaytét kierrekiinnitykselléa varustettuja
kayttotarvikkeita, karanpéa ei saa koskettaa
hiomakoneen reidn pohjaa. Varmista, etta
kayttdtarvikkeen kierrereika on riittdvan syva, jotta
kara menee siihen koko pituudeltaan.
Kayttotarvikkeen kierteen on sovittava karan



kierteeseen. Karan pituus ja karan kierre, ks. sivu 4
jaluku 14. Tekniset tiedot.

Suosittelemme kayttaméaan sopivaa kiintedaimuria.
Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD), jonka
maksimilaukeamisvirta on 30 mA. Jos vikavirta
katkaisee kulmahiomakoneen toiminnan, tarkasta
kone ja puhdista tarvittaessa. Katso luku 9.
Puhdistus.

Vahingoittuneita, epékeskisia tai tarisevia tyokaluja
ei saa kayttaa.

Varo aiheuttamasta vaurioita kaasu- tai vesiputkiin,
sahkojohtoihin ja kantaviin seiniin (statiikka).

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saéatdjen,
muutos- tai huoltotdiden suorittamista.

Vaurioitunut tai halkeillut lisikahva on vaihdettava
uuteen. Ala kdyté konetta, jonka lisdkahva on rikki.

Vaurioitunut tai halkeillut suojus on vaihdettava
uuteen. Ala kayta konetta, jonka suojus on rikki.

Kiinnita pienet tydkappaleet kiinni. Kirista ne esim.
ruuvipenkkiin.

Téata sahkotydkalu ei ole tarkoitettu kiillotustéihin.
Takuu raukeaa, jos konetta kaytetdan
maéraystenvastaisesti! Moottori voi ylikuumentua
ja sahkoétyokalu voi vaurioitua. Kiillotustéihin
suosittelemme valmistamaamme
kulmakiillotuskonetta.

Kayttotarviketta ei saa turvallisuussyista kiinnittaa
kaksireiképaisilla muttereilla. Kéyta ainoastaan
kiristysmuttereita (ilman tyokaluja) (2).

Kun laippa-asennettuja laikkoja kaytetaan kahteen
tarkoitukseen (yhdistetty hioma- ja
katkaisuhiomalaikka), saa kéyttéda ainoastaan
seuraavia suojustyyppeja: tyyppi A.

Katso luku 11.

Kéyta oikeaa suojusta:

Vaaranlainen suojus voi johtaa hallinnan
menetyksen ja aiheuttaa vakavia loukkaantumisia.
Esimerkkejé vaaranlaisesta kdytosta:

- tyypin A suojusta kayttéessa sivuhionnassa
suojus ja tydkappale voivat héirita toisiaan, mikéa
johtaa riittaméattomaan hallintaan.

- tyypin B suojusta kayttdessa katkaisuhiontaan
yhdistettyjen katkaisulaikkojen kanssa aiheutuu
suurempi riski altistua ulos lentaville kipindille ja
hionnasta aiheutuville hiukkasille seka
hiomalaikasta irtoaville osille, jos hiomalaikka
rikkoutuu.

- tyypin A, B suojusta kayttédessé katkaisu- tai
sivuhiontaan betonissa tai muurissa aiheutuu
suurempi pélyrajahdyksen riski sekd seurauksena
hallinnan menetys takaiskulla.

- tyypin A, B suojusta kéyttdessé lautasharjan
kanssa, joka on sallittua paksumpi, teréslangat
voivat osua suojukseen, miké voi aiheuttaa
teraslankojen katkeamisen.

Kéyta aina kayttotarvikkeelle sopivaa suojusta.

Katso luku 11.

Pélyrasituksen vahentéaminen:
VAROITUS - Jotkut polyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,

hiominen, poraaminen tai muut tyét voi aiheuttaa,
siséltavat kemikaaleja, joiden tiedetdan aiheuttavan

SUOMI

sy6pad, syntymavikoja tai muita haittoja
lisdantymiskykya koskien. Esimerkkeja néista
kemikaaleista ovat:
- lyijy lyijyé sisaltavista maaleista
- mineraalipdly muureista, sementista tai muista
muuriaineista
- arseeni ja kromi kemiallisesti k&sitellysta puusta.
Omarriskisi ndiden kuormituksesta riippuu siita,
kuinka usein suoritat tdmantapaisia toita. Naiden
kemikaalien aiheuttamien kuormitusten
vahentamiseksi: tydskentele hyvin ilmastoiduilla
alueilla ja tydskentele hyvaksytyissa
suojavarusteissa, esim. tille tarkoitetuilla
pdlynaamioilla, jotka on suunniteltu suodattamaan
mikroskooppisen pienia hiukkasia.

Tama koskee myds muiden pélyjen ainesosia,
kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin
polya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ald anna poélyn paasta
elimistéon.

Ota huomioon my6s materiaaleja, henkildita,

kayttdkohdetta ja kayttépaikkaa koskevat

maaraykset ja kansalliset direktiivit (esim.
ty6turvallisuusmaaraykset, havittdminen).

Keraa hiukkaset niiden muodostumispaikassa, éla

levita niitd ympéristoon.

Kéayta erityisiin tydtehtaviin soveltuvia

lisavarusteita. Nain vdhennat ymparistéon

hallitsemattomasti leviavien hiukkasten maéaraa.

Kaytéa sopivaa pdlynimuria.

Vahenna pélyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, 1&hella olevia henkilbité tai
kerdantynytta polya péin.

- Kayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittaa polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Alé puhalla, pudista
tai harjaa niité.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.
1 Sanka kiristysmutterin kiristamiseen/
avaamiseen kasin (tyokalua ei tarvita) *
2 Kiristysmutteri (tyokalua ei tarvita) *
3 Tukilaippa
4 Kara
5 Karan lukitusnuppi
6 Suojus
7 Lisékahva / tarindnvaimennuksella varustettu
lisékahva *
8 Tydntokytkin paalle-/poiskytkentaén *
9 Kahva
10 Elektroniikan merkkivalo
11 Kierrosluvun saatépyora *
12 Kytkentasalpa *
13 Painokytkin *
14 Suojuksen kiinnitysvipu
* riippuu varustuksesta / ei kuulu toimituksen
sisaltdon
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6. Kayttéénotto

Vertaa ennen kayttéonottoa, etta

tyyppikilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sdhkéverkon
arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maksimilaukeamisvirta on 30 mA.
6.1 Lisakahvan kiinnitys
Tybéskentele vain silloin, kun lisdkahva (7) on
asennettuna! Ruuvaa lisdkahva paikalleen
koneen vasemmalle tai oikealle sivulle.

6.2 Suojuksen kiinnitys

Kayta turvallisuussyista vain kyseiselle

kayttotarvikkeelle tarkoitettua suojusta!
Vaaranlainen suojus voi johtaa hallinnan
menetyksen ja aiheuttaa vakavia loukkaantumisia.
Katso myos luku 11. Lisétarvikkeet!

Katso sivu 2, kuva C.

- Aseta suojus (6) naytetyssa asennossa
paikalleen.

- Paina vipua (14) ja kd&nna suojusta siten, etta
suljettu alue osoittaa kayttajaa kohti.

- Vapauta vipu ja kd&nna suojusta,
kunnes se lukittuu.

- Varmista kunnollinen kiinnitys: Vivun taytyy olla
lukittunut paikalleen ja suojus ei saa enaa
kaantya.

(9
9%

jarjestyksessa.)

Kayta vain sellaisia
kayttotarvikkeita, jotka
ulkonevat vahintadan 3,4 mm
verran suojuksesta.

(Irrotus painvastaisessa

7. Hiomalaikan kiinnitys

Ennen kaikkia varustelutoimenpiteita: Irrota
verkkopistoke pistorasiasta. Koneen on oltava
pois p&alté ja karan on oltava taysin pysahtynyt.

Kéyta katkaisulaikkojen kanssa tehtévisséa
tdissa turvallisuussyista
katkaisulaikkasuojusta (ks. luku 11. Lisavarusteet).

7.1 Karan lukitus

Paina karan lukitusnuppi (5) siséan vain
silloin, kun kara on likkumatta paikallaan.

- Paina karan lukitusnuppi (5) sisaan ja
kaanna karaa (4) kasin, kunnes tunnet selvasti
karan lukitusnapin lukkiutuvan.

7.2 Hiomalaikan asennus
Katso sivu 2, kuva B.

- Aseta tukilaippa (3) karalle. Se on oikein
paikallaan, kun sita ei voi enda pyorittda karan
paalla.

- Aseta hiomalaikka tukilaipalle (3).
Hiomalaikan taytyy olla tasaisesti tukilaipalla.

7.3 Kiristysmutterin (ei tarvitse tyékalua)
kiinnittdminen/avaaminen

Kirista kiristysmutteri (ei tarvitse tytkalua) (2)
yksinomaan kasin!

Tydskentelya varten sanka (1) taytyy aina
kaéntaa alas kiristysmutterin (2) paalle.

Kiristysmutterin (ei tarvitse tydkalua) (2)
kiinnittdminen:
Kaytéa ainoastaan sellaisia kayttotarvikkeita,
jotka ovat ilmoitettujen ominaistietojen
mukaisia. Katso luku 14. Tekniset tiedot).

- Lukitse kara (ks. luku 7.1).

- K&anné kiristysmutterin sanka (1) yl8s.

- Aseta kiristysmutteri (2) karalle (4). Katso sivu 2,
kuva A.

- Kiristd sangasta (1) kiristysmutteri kasin
myotapaivaan.

- Kaanna sanka (1) takaisin alas.

Kiristysmutterin (ei tarvitse tykalua) (2)

avaaminen:

- Lukitse kara (ks. luku 7.1).

- Kéanna kiristysmutterin sanka (1) yl6s.

- Ruuvaa kiristysmutteri (2) vastapaivédan kasin irti.
Huomautus: Jos kiristysmutteri (2) on juuttunut
erittain tiukasti kiinni, silloin voit kayttaa
itiruuvaamiseen myds tappiavainta.

8. Kayttd

8.1 Kierrosluvun saito (varustelukohtainen)

Saada suositeltu kierrosluku saatépyoran (11)
avulla. (Pieni luku = pieni kierrosluku; iso luku =
suuri kierrosluku)

Katkaisulaikka, rouhintalaikka, kuppilaikka,
timanttikatkaisulaikka: suuri kierrosluku

Harjat: keskisuuri kierrosluku

Hiomalautanen: pieni tai keskisuuri kierrosluku
Huomautus: Kiillotustéihin suosittelemme
valmistamaamme kulmakiillotuskonetta.

8.2 Paalle-/poiskytkeminen
m Ohjaa konetta aina molemmin kasin.

Kytke kone ensin péélle ja vie vasta sitten
kayttétarvike tyostettdvaan kappaleeseen.

Valta tilanteita, joissa kone saattaa imea

sisdansa polya ja lastuja. Pida kone péélle- ja
poiskytkettdessa etdalla kerdantyneesta polysta.
Kun kytket koneen pois paalta, laske kone
kédestasi vasta sitten, kun koneen moottori on
taysin pyséhtynyt.
m Esta tahaton kdynnistyminen: Kytke kone aina

pois paalta, jos vedat pistokkeen irti
pistorasiasta tai jos séahkot ovat katkenneet.

Jatkuvassa kytkennéssa kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistdytymaan kasista. Sen
vuoksi laitteen kahvoista on aina pidettava kiinni,
otettava tukeva asento ja tydskenneltava
keskittyneesti.



Tyontokytkimella varustetut koneet:

i ST

Paallekytkenta: Tyonna tyontokytkin (8) eteen.
Paina sitten jatkuvaa kayttoa varten alas, niin
etta se lukkiutuu paikalleen.

Poiskytkeminen: Paina ty6ntokytkimen (8)
takaosaa ja paasta kytkimesta irti.

WEPF 15-150 Quick:
"Melakytkin" (varotoiminnolla):

Paallekytkenta: Tyonna kytkentasalpaa (12)
nuolen suuntaa ja paina painokytkinta (13).
Poiskytkeminen: Vapauta painokytkin (13).

WEPF 15-150 Quick:
"Melakytkin" (varotoiminnolla):

Paallekytkenta: Tyonna kytkentasalpaa (13)
nuolen suuntaa ja paina painokytkinta (13).
Poiskytkeminen: Vapauta painokytkin (13).

8.3 Tyodohjeet

Hionta ja hiekkapaperihionta:

Paina konetta kevyesti ja liikuta sita pinnalla
edestakaisin, jotta tydstettavan kappaleen pinta ei
kuumene liikaa.

Rouhintahionta: Hyvan ty6tuloksen
saavuttamiseksi tydskentele 30 - 40°
asetuskulmalla.

Katkaisuhionta:
Tyéskentele katkaisuhionnassa aina.
Muuten
kone voi kimmota hallitsemattomasti
pois katkaisu-urasta. Tydskentele
rauhallisella, tydstettavalle
materiaalille sopivalla etenemisvauhdilla. Ala
kallista, paina tai heiluta konetta.

Terasharjoilla tyéskentely:
Paina konetta kevyesti.

8.4 Vaihteistokotelon kdéntdminen
Katso sivu 3, kuva D.

- Irrota pistotulppa verkosta.

- Irrota suojus (6).

- Ruuvaa vaihteistokotelon nelja ruuvia (a) irti.
HUOMIO! Ala irrota vaihteistokoteloa!

- K&danna vaihteistokotelo haluttuun asentoon
irrottamatta sita.

SUOMI fi

- Ruuvaa vaihteistokotelon nelja ruuvia (a) niille
varattuihin kierteisiin! Kiristysmomentti = 3,0 Nm
+/- 0,3 Nm.

9. Puhdistus

Tybskenneltdessa hiukkasia voi kertya
sahkotydkalun sisélle. Se heikentaa sahkotyokalun
jaéhdytysta. Johtavat kerrostumat voivat heikentéda
sahkotydkalun suojaeristysta ja aiheuttaa
séhkdvaaroja.

Imuroi séhkdtydkalun etu- ja takapuolella olevat
tuuletusraot saanndllisesti, usein ja huolellisesti tai
puhalla puhtaaksi kuivalla iimalla. Irrota
séhkotyodkalu ensin virtaldhteesta ja kayta
suojalaseja ja sopivaa hengityksensuojainta.
Varmista, ettd ulos puhallettaessa huolehditaan
asianmukaisesta imusta.

Puhdista pélynsuodatin sdénnéllisesti: Irrota se ja
puhalla paineilmalla.

10. Hairididen korjaus

- Sahkoinen turvakatkaisin: Elektroniikan
merkkivalo (10) vilkkuu ja kone ei kdy. Jos
virranvoimakkuus kasvaa liilan nopeasti (mika voi
tapahtua esim. &killisen jumiutumisen tai
takaiskun johdosta), kone kytkeytyy pois paalta.
Kytke kone pois paalta kytkimella. Kytke laite
uudelleen paalle ja tydskentele normaalisti
edelleen. Vélta laitteen jumittumista. Katso luku
4.2.

i - i -
Elektroniikan merkkivalo (10) palaa ja
kuormituskierrosluku alenee. Koneen

= kuormitus on liilan korkea! Anna koneen kéyda
kuormittumattomana, kunnes elektroniikan
merkkivalo sammuu.

Y,  Elektroniikan merkkivalo (10) vilkkuu ja

kone ei kdy. Uudelleenkaynnistysesto on
seses lauennut. Kun paallekytketyn koneen
verkkopistoke kytketaén virtaldhteeseen tai virta on
palannut séhkodkatkoksen jélkeen, kone ei
kaynnisty. Kytke kone pois paalté ja sen jalkeen
takaisin paélle.

11. Lisavarusteet

Kéyta ainoastaan alkuperéisia Metabon
lisavarusteita.
Katso sivu 5.

Kéayta vain sellaisia lisdvarusteita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kéayta aina tyétehtévalle sopivaa
kayttotarviketta ja méaéréattyé suojusta. Katso
sivu 5. (Kuvat ovat esimerkillisia).

Tyotehtava:
1 = hionta pinnalla
2 = katkaisuhionta

3 =reiképoraus 73
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4 = terdsharjaus
5 = hiekkapaperihionta

Kayttétarvikkeet:

1.1 = karkea hiomalaikka

2.1 = katkaisulaikka "metalli”

2.2 = katkaisulaikka "muuri/betoni”

2.3 = timanttikatkaisulaikka "muuri/betoni”
.4 = katkaisulaikka kahteen tarkoitukseen
(yhdistetty hioma- ja katkaisuhiomalaikka)
timanttiporanterat

pyéréharja

poraharja

.1 = lamellihiomalautanen

5.2 = hiomalautanen hiomapapereille
maarétty suojus:

Tyyppi A = katkaisusuojus

Tyyppi B = suojus hiontaan

2
3.1
41
42
5

Muita lisatarvikkeita:
(katso myés www.metabo.com)

A Poélynsuojasuodatin

Hienojakoinen suodatin estaa karkeampien
hiukkasten paasyn moottorin koteloon. Irrota ja
puhdista se sdanndllisesti.

B Lisdkahva monitoimikaarella
Mahdollistaa lukuisia kahvan asentoja.

Lisévarusteiden taydellisen valikoiman 16ydat
osoitteesta www.metabo.com tai luettelosta.

12. Korjaus

Séahkétyokalujen korjaustditéa saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Viallisen verkkoliitdntdjohdon saa vaihtaa
ainoastaan erityiseen, alkuperéiseen Metabon
verkkoliitdntajohtoon, joka on saatavilla Metabon
huollosta.

Jos Metabo-sahkétydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ympaéristonsuojelu

Muodostuva pdly voi siséltaa haitallisia aineita: Ala
hévita kotitalousjatteen mukana, vaan

asianmukaisesti erikoijatteen kerdyspisteen kautta.

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisdvarusteiden ymparistoystavallista
havittdmista ja kierratysté koskevia kansallisia
maarayksia.
Pakkausmateriaalit on havitettavéa paikallisia
maarayksia noudattaen niiden tunnisteiden
mukaisesti. Lisatietoa 16ytyy osoitteessa
ww.metabo.com kohdassa Asiakaspalvelu.

Vain EU-maille: Ala havita sédhkotydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana!

Sahko- ja elektroniikkalaiteromua koskevan
EU-direktiivin 2012/19/EU ja sen kansallisen
taytantédnpanon mukaan kaytetyt sdhkétydkalut on

kerattava erikseen ja toimitettava ymparistda saés-
tavaan kierratykseen.

14. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 3 annetuille tiedoille. Pidatdmme
oikeuden tehda teknisen kehityksen vaatimia
muutoksia.

(%] = kayttdtarvikkeen suurin sallittu
halkaisija

tmax,2 = kayttétarvikkeen sallittu paksuus
kiinnitysalueella kaytettaessa
kiristysmutteria (ilman tyékalua) (2)

tmax,3 = rouhintalaikka/katkaisulaikka:
kayttétarvikkeen suurin sallittu
paksuus

tmax 4 = lautasharjan suurin sallittu vahvuus

M = karan kierteet

| = hiomakaran pituus

n* = kierrosluku kuormittamattomana
(huippukierrosluku)

ny* = kierrosluku kuormittamattomana
(s@adettavissa)

P4 = nimellisottoteho

P> = péaéastdteho

m = paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 62841 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

* Koneet, joiden tunnus WE... : Runsasenergiaiset
ja korkeataajuuksiset hairidt voivat aiheuttaa
kierrosluvun vaihteluita. Nama haviavét heti kun
héiriét ovat vaimentuneet.

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisid voimassa olevia standardeja).

Péaéastéarvot

Namé arvot mahdollistavat sahkdtydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten sahkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkdtydkalun kunnosta tai
kayttdtarvikkeesta riippuen todellinen kuormitus voi
olla kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Ota
arvioinnissa huomioon tydtauot ja véhaisemman
kuormituksen jaksot. Maéritd nama tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. tybnjéarjestelyyn liittyvat toimenpiteet.

Ohuiden peltien tai muiden helposti tarisevien,

laaja-alaisten tydkappaleiden hiominen voi
johtaa huomattavasti korkeampaan
kokonaismelupaastdon (jopa 15 dB) kuin ilmoitetut
melupééstdarvot. Kyseisten tydkappaleiden
aanisateily tulisi estad mahdollisuuksien mukaan
sopivilla toimenpiteilla, kuten painavien, joustavien
vaimennuspatjojen kiinnittamisella. Myos
melukuormituksen riskin arviointi seka sopivan
kuulosuojaimen valinta on huomioitava
suuremmalla melupaéastolla.

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma) mitattu EN 62841 mukaisesti:

an sG = véréhtelyn p4éastbéarvo
(Pintahionta)
an ps = véréhtelyn paastbéarvo

(hionta hiomalautasella)



epavarmuus (varahtely)
aanen painetaso
aanen tehotaso

Kpa, Kwa = epavarmuus

LpA f

Kaytdssa melutaso voi ylittaa 80 dB (A).

m Kéyta kuulonsuojaimia!

SUOMI
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Original bruksanvisning

1. Samsvarserklaering

Vi erkleerer pa eget ansvar at Denne flathodede
vinkelsliperen, identifisert med type- og
serienummer *1), overholder alle relevante
bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3).
Teknisk dokumentasjon ved *4) — se side 4.

2. Hensikismessig bruk

Med originalt Metabo-tilbeher egner de flathodede
vinkelsliperne seg til sliping, sandpapirsliping,
arbeid med stalberste og kapping av metall, betong,
stein og lignende materialer uten bruk av vann.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som matte
oppsta pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagte sikkerhetsinformasjon méa overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte

det elektriske verktoyet, er det viktig at du
etterkommer anvisningene i tekster som
er merket med dette symbolet!

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom alle

sikkerhetsanvisninger, instrukser,
illustrasjoner og tekniske data som falger med
dette elektriske verktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfere elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverktoyet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesiell

sikkerhetsinformasjon
4.1 Sikkerhetsinformasjon som gjelder for
bade pussing, sliping, arbeid med
stalborster og kapping:
a) Dette elektriske verktoyet kan brukes som
slipemaskin, pussemaskin, hullsag, stalborste
eller kappemaskin. Vaer oppmerksom pa all
sikkerhetsinformasjon, alle anvisninger,
symboler og data som falger med maskinen.
Dersom du ikke fglger alle anvisningene nedenfor,
kan det fare til elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
skader.

b) Denne maskinen egner seg ikke til polering.
Annen bruk enn den maskinen er laget for, kan fore
til farlige situasjoner og skader.

c) Bruk ikke elektroverktoyet til arbeider det
ikke er konstruert for eller produsenten har
bestemt. Forandringer pa produktet kan gjore at
brukeren mister kontrollen og paferes alvorlige
skader.

d) Bruk ikke verktoy som ikke er produsentens
eget eller spesielt anbefalt for denne maskinen.
Det at du kan feste tilbeher pa maskinen, garanterer
ikke at tilbeheret er trygt a bruke.

e) Tillatt turtall pa innsatsverktoyet ma veere
minst like hoyt som det maksimale turtallet
som er angitt for det elektriske verktoyet.
Verktoy som dreier raskere enntillatt, kan ga i
stykker og kastes rundt omkring.

f) Ytre diameter og tykkelse pa verktoyet ma
stemme med malene pa elektroverktoyet.
Verktoy med feil starrelse kan ikke skjermes eller
kontrolleres i tilstrekkelig grad.

g) Dimensjonene pa innfestingen av
innsatsverktgyet ma stemme overens med
dimensjonene pa festet i det elektriske
verktoyet. Innsatsverktoy som ikke monteres
neyaktig pa elektroverktayet, gar ujevnt rundt,
vibrerer sterkt og kan gjere at du mister kontrollen.

h) Ikke bruk verktay som har skader. Kontroller
alltid om innsatsverktoy, som slipeskiver, har
sprekker eller andre skader for bruk og om det
har tegn pa kraftig slitasje. Kontroller om
tradene pa stalborster er lgse eller brukket.
Hvis maskinen eller slipeskiven faller i bakken
skal du kontrollere ngye om den ble skadet
eller velg et nytt verktoy. Etter at du har
kontrollert innsatsverktoyet og satt det inn,
skal maskinen ga et minutt pa hoyeste
hastighet. Pass pa at du og alle andre holder
seg borte fra fareomradet rundt maskinen. Et
skadet innsatsverktoy vil normalt brekke i lopet av
denne testen.

i) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende visir, oyebeskyttelse
eller vernebriller. Dersom det er nedvendig, ma
du bruke stovmaske, horselsvern,
vernehansker eller spesialforkle som beskytter
deg mot fine slipe- og materialpartikler. Jynene
ma beskyttes mot fremmedlegemer som kan
slynges ut ved forskjellige typer bruk. Stov- eller
stovmaske mé filtrere stevet som dannes under
bruk. Dersom du er utsatt for stey over tid, kan du fa
herselstap.

j) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av arbeidsstykket eller
verktgyet kan slynges ut og fore til skader selv
utenfor det direkte arbeidsomradet.

k) Elektroverktoyet ma holdes i de isolerte
gripeflatene nar du utforer arbeid der verktoyet
kan treffe skjulte stromledninger eller
maskinens egen nettkabel. Kontakt med en
spenningsfgrende ledning kan sette metalldeler i
maskinen under spenning og fore til elektrisk stot.



I) Hold nettkabelen borte fra verktoy som
roterer. Dersom du mister kontrollen over
maskinen, kan nettkabelen kuttes eller sette seg
fast, og din egen hand eller arm kan komme i
kontakt med roterende verktay.

m) Legg aldri fra deg maskinen for verktoyet
har stanset helt opp. Et verkigy som roterer, kan
komme i kontakt med underlaget. Da kan du miste
kontrollen over maskinen.

n) n) La ikke maskinen ga mens du baerer den.
Dersom kleerne dine skulle komme i kontakt med et
verktay som roterer kan de sette seg fast og
verktoyet kan bore seg inn i kroppen din.

0) Seorg for regelmessig rengjoring av
luftdpningene pa maskinen. Motorviften trekker
stgv inn i motorhuset. En sterk ansamling av stov
kan fare til elektriske risikosituasjoner.

p) Bruk ikke maskinen nzer materialer som kan
ta fyr. Gnister kan antenne materialene.

q) Bruk ikke verkteoy som krever flytende
kjolemiddel. Bruk av vann og andre flytende
kjolemidler kan fore til elektrisk stot.

4.2 Rekyl og tilherende
sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at
innsatsverktoyet henger fast eller blir blokkert,
f.eks. slipeskiver, slipetallerkener, stalbgrster osv.
Fastklemming eller blokkering farer til bra stopp av
det roterende innsatsverktoyet. Maskinen vil raskt
og ukontrollert ga mot verktoyets dreieretning pa
blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eller
blokkeres i arbeidsstykket, kan kanten pa
slipeskiven som gar inn i emnet, bli sittende fast. Da
kan slipeskiven lgsne eller det kan oppsta rekyl.
Slipeskiven beveger seg da i retning av brukeren
eller bort fra hen, alt etter hvilken rotasjonsretning
slipeskiven har i blokkeringspunktet. Slipeskiven
kan ogsa komme til & brekke.

Et tilbakeslag er resultat av feil bruk av
elektroverktoyet og/eller feil arbeidsbetingelser.
Dette kan forhindres gjennom egnede tiltak slik det
er beskrevet nedenfor.

a) Hold maskinen godt fast og still kroppen og
armene i en posisjon som gjor at du kan fange
opp rekylkreftene. Bruk alltid ekstrahandtaket
dersom det fins. Da har du best kontroll over
rekylkrefter og reaksjonsmoment ved hgy
hastighet. Ved a folge egnede sikkerhetsrutiner
kan brukeren ha kontroll over rekyl- og
reaksjonskreftene.

b) Hold hendene godt bort fra verktoy som
dreier. En rekyl kan fa verktayet til & bevege seg
over handen din.

c) Unnga & plassere kroppen i det omradet dit
maskinen vil bevege seg ved rekyl. Rekyl driver
maskinen i motsatt retning av slipeskivens
dreieretning pa blokkeringsstedet.

d) Arbeid seerlig forsiktig rundt hjerner, skarpe
kanter osv. Unnga at verktoyet blir kastet

tilbake fra arbeidsstykket eller setter seg fast.
Verktoy som roterer kan lett sette seg fast i hjerner
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og skarpe kanter. Det farer til tap av kontroll eller
rekyl.

e) Bruk aldri kjedesagblad for a kappe tre; ikke
segmenterte diamantskiver med
segmentavstand storre enn 10 mm og ikke
tannet sagblad. Slikt verktgy kan ofte gi rekyl eller
tap av kontroll.

4.3 Seerlig sikkerhetsinformasjon som
gjelder for sliping og kapping:
a) Bruk bare slipelegemer som er tillatt for din
maskin, samt et beskyttelsesdeksel som er
laget for slipelegemene du bruker. Slipelegemer
som ikke er laget for elektriske maskiner, kan ikke
skjermes i tilstrekkelig grad, og er derfor ikke trygge
i bruk.

b) Krumme slipeskiver ma plasseres slik at
slipeflaten befinner seg nedenfor kanten pa
vernedekselet. En feil plassert slipeskive, som
rager ut over kanten pa vernedekselet, kan ikke
skjermes tilstrekkelig.

c) Vernedekselet ma veere sikkert festet pa
maskinen. Det ma veere innstilt slik at det
oppnas hoyest mulig grad av sikkerhet, altsa at
minst mulig av slipelegemet vises apent mot
brukeren. Dekselet beskytter brukeren mot lgse
deler og tilfeldig kontakt med slipeskiven, og mot
gnister som kan antenne klgerne.

d) Slipeskivene skal bare brukes pa de oppgitte
bruksomradene. Eksempel: Bruk aldri
sideflaten pa en kappeskive til & slipe med.
Kappeskiver er laget for & fierne materiale med
kanten av skiven. Krefter som virker fra siden pa
slike slipelegemer, kan gdelegge dem.

e) Bruk alltid spennflenser med riktig storrelse
og form til slipeskivene du benytter. Flenser
stotter slipeskiven og motvirker skivebrudd. Det kan
veere forskjell pa flenser for kappeskiver og flenser
for andre slipeskiver.

f) Ikke bruk slitte slipeskiver som er laget for
storre elektroverktoy. Slipeskiver for storre
elektroverktoy er ikke laget for de haye
hastighetene som mindre elektroverktay har. Derfor
kan de brekke.

g) Ved bruk av skiver for dobbelt formal alltid et
beskyttelsesdeksel som er egnet for den
aktuelle bruken. Bruk av feil beskyttelsesdeksel
gir ikke den gnskede beskyttelsen og kan resultere
i alvorlige skader.

4.4 Annen seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med kapping:

a) Unnga at kappeskiven blir blokkert. Bruk
ikke mye makt. Ikke lag for dype shnitt.
Overbelastning av kappeskiven gjor at den har
lettere for & sette seg fast eller blokkeres. Dermed
okes faren for rekyl eller brudd pa slipelegemet.

b) Hold avstand fra omradet foran og bak den
roterende kappeskiven. Hvis du beveger
kappeskiven fra deg pa emnet, kan maskinen med
den roterende skiven bli kastet rett pa deg dersom
det oppstar rekyl.
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c) Sla av apparatet dersom kappeskiven setter
seg fast eller du tar en pause i arbeidet. Hold
apparatet rolig helt til skiven er stanset helt.
Prov aldri & trekke kappeskiven ut av snittet
mens den fremdeles roterer. Da kan det oppsta
rekyl. Finn ut av arsaken til fastklemmingen. Fjern
den.

d) Ikke sla pa maskinen igjen mens den sitter i
arbeidsstykket. Vent til kappeskiven har nadd
full hastighet for du forsiktig fortsetter med
snittet. Ellers kan skiven sette seg fast i overflaten,
sprette ut av emnet eller det kan oppsta rekyl.

e) Fest plater eller storre emner, slik at risikoen
for rekyl som skyldes at kappeskiven setter
seg fast, reduseres. Store arbeidsstykker kan
boye seg pa grunn av sin egen vekt. Arbeidsstykket
ma stettes pa begge sider av skiven; bade i
nzerheten av kappesnittet og pa kanten.

f) Vaer seerlig forsiktig nar du lager "dykksnitt" i
vegg eller andre steder uten innsyn.
Kappeskiven kan gi rekyl hvis den skjeerer i gass-
eller vannrer, elektriske ledninger eller andre
gjenstander.

g) Ikke lag kurvesnitt. Overbelastning av
kappeskiven gjer at den har lettere for a sette seg
fast eller blokkeres. Dermed gkes faren for rekyl
eller brudd pa slipelegemet. Det kan gi alvorlige
skader.

4.5 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med sandpapirsliping:

a) Bruk slipepapir med riktig storrelse og folg
produsentens anvisninger om valg av
slipepapir. Slipepapir som er sterre enn
slipetallerkenen, kan fore til skader og til blokkering,
rifter i slipepapirene og rekyl.

4.6 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med arbeid med stalbgrster:

a) Veer oppmerksom pa at stolborsten mister
traddeler under vanlig bruk. Ikke overbelast
borsten ved a trykke for hardt. Traddeler som
slynges ut, trenger lett gjennom hud og/eller tynne
kleer.

b) Dersom det anbefales beskyttelsesdeksel,
ma du sorge for at det ikke blir kontakt mellom
vernedekselet og stalbersten. Tallerken- og
koppberster kan fa sterre diameter dersom du

trykker for hardt, og pa grunn av sentrifugalkreftene.

4.7 Andre sikkerhetsanvisninger:

’ ADVARSEL - Bruk alltid vernebriller.
L

@ Bruk hgrselvern.

ADVARSEL - Hold alltid med to hender i
elektroverktoyet.

Bruk ikke slipe-beskyttelsesdekselet ved
kappeslipearbeider. Av sikkerhetsmessige

arsaker ma du bruke beskyttelsesdeksel nar du
arbeider med kappeskiven.

Bruk ikke segmenterte diamant-kappeskiver med
slisser > 10 mm. Det er bare tillatt med negative
segmentkuttevinkler.

Bruk bare bundne kappeskiver med forsterkning.

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.

Folg angivelsene fra produsenten av verktay og
tilbehar! Beskytt skivene mot fett og stat!

Innsatsverktoy skal oppbevares og handteres
ngyaktig etter produsentens anvisninger.

Bruk aldri kappeskiver til grovsliping eller
avgrading! Kappeskivene skaliikke utsettes for trykk
fra siden.

Emnet méa ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma stottes tilstrekkelig opp.

Dersom det brukes innsatsverktoy med
gjengeinnsats, skal enden pa spindelen ikke
komme i kontakt med enden pa hullet i
slipeverktayet. Sjekk at gjengene pa
innsatsverktoyet er lange nok til spindelens lengde.
Gjengene i innsatsverktoyet ma passe til gjengene
pa spindelen. Om lengde og gjenging pa spindelen;
se side 4 og kapittel 14. Tekniske data.

Vi anbefaler bruk av et egnet, stasjonaert avsug.
Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med maks.
utleserstrgm pa 30 mA. Dersom jordfeilbryteren
kobler ut vinkelsliperen, trenger maskinen kontroll
og rengjering. Se kapittel 9. Rengjering.

Skadde, urunde eller vibrerende verktgy ma ikke
brukes.

Unnga & skade gass- eller vannrer, elektriske
ledninger og baerende vegger (stabilitet).

Trekk stopselet ut av stikkontakten for du foretar
innstilling, verktaybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Skift ut stettehandtak som har skader eller sprekker.
Ikke bruk maskiner med defekt stottehandtak.

Beskyttelsesdeksler med skader eller sprekker ma
skiftes ut. Ikke bruk maskiner med defekt
vernedeksel.

Fest sma emner. Spenn dem for eksempel fasti en
skrustikke.

Dette elektroverktayet er ikke laget for polering.
Garantikrav bortfaller ved ikke forskriftsmessig
bruk! Motoren kan bli overopphetet og
elektroverktayet kan ga i stykker. For
poleringsarbeid anbefaler vi var vinkelpolerer.

Innsatsverktoyet far ikke festes med en
tohullsmutter, av sikkerhetsmessige arsaker. Bruk
kun strammemutteren (verktoylgs) (2).

Hvis det brukes flensmonterte skiver med dobbelt
formal (kombinerte slipe- og kappeskiver), skal én
av disse beskyttelsesdeksel-typene brukes: Type
A

Se kapittel 11.



Bruk riktig beskyttelsesdeksel:

Feil beskyttelsesdeksel kan gi tap av kontroll og

alvorlige skader. Eksempler pa feil bruk:

- Hvis det brukes et beskyttelsesdeksel type A for
sidesliping kan beskyttelsesdekselet og
arbeidsstykke i konflikt, som igjen gir darlig
kontroll.

- Ved bruk av beskyttelsesdeksel type B ved
kapping med bundne kappeskiver er det okt fare
for gnistdannelse og at deler slynges ut - ogsa
deler av slipeskiven dersom den brekker under
arbeidet.

- Ved bruk av beskyttelsesdeksel type A, eller B ved
kapping eller sidesliping i betong eller mur, er det

okt fare for staveksplosjon og tap av kontroll/rekyl.

- Ved bruk av beskyttelsesdeksel type A, eller B
med platebgrste som er tykkere enn tillatt, kan
trddene bergre beskyttelsesdekselet og knekke.

Bruk alltid riktig beskyttelsesdeksel til

innsatsverktoyet. Se kapittel 11.

Redusert stovbelastning:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fedselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstev fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utfgrer denne typen
arbeider. For a redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer
materialer, somf.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bok), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted.

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnettilbeher til spesielle arbeidsoppgaver Da
hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stevbelastningen ved &:

- unnga arette partikkelstrammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stav,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stavet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut, bank eller barst dem.
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5. Oversikt

Se side 2.

1 Boyle til & stramme/lgsne strammemutteren
(verkteylgs) for hand *
Strammemutter (verktoylas) *
Stotteflens
Spindel
Spindelstopp
Beskyttelsesdeksel
Ekstra handtak / stettehandtak med
vibrasjonsdemping *

8 Skyvebryter til & sla maskinen av og pa *

9 Handtak
10 Elektronisk signalindikator
11 Stillhjul til innstilling av turtall *

12 Startsperre *
13 Bryterknapp *
14 Hendel til feste av beskyttelsesdeksel

* modellavhengig / ikke inkludert

N~No o~ wid

6. Nar maskinen tas i bruk

Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med streamnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrom pa 30 mA.

6.1 Montering av ekstra stottehandtak

Arbeid kun med montert stettehandtak (7)!
Skru stettehandtaket godt fast pa venstre eller
hgyre side av maskinen.

6.2 Sett pa beskyttelsesdekselet

Av sikkerhetsmessige arsaker ma du bare

benytte dekselet som er beregnet pa det
aktuelle innsatsverktoyet! Feil beskyttelsesdeksel
kan gi tap av kontroll og alvorlige skader. Se ogsa
kapittel 11. Tilbehor!

Se bilde C pa side 2.

- Sett dekselet (6) i posisjonen som vist.

- Trykk inn hendelen (14) og vri pa dekselet slik at
det skjermede omradet er vendt mot brukeren.

- Slipp hendelen og drei dekselet,
til hendelen lases.

- Sjekk at det sitter godt fast: Hendelen ma vaere
smekket pa plass, og det ma ikke vaere mulig & vri
pa beskyttelsesdekselet.

Bruk bare verktay som er
(:D::@« minst 3,4 mm lavere enn

beskyttelsesdekselet
(Demonteres i motsatt
7. Montering av slipeskiven

rekkeffalge.)

For alle omstillingsarbeider: Trekk stopselet ut
av stikkontakten. Maskinen ma veere slatt av
og spindelen ma sta stille.
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Nar det arbeides med kappeskiver, skal
vernedekselet (se kapittel 11. Tilbeher) alltid
brukes.
7.1 Lasing av spindelen
Trykk bare inn spindellasknappen (5) nar
spindelen star stille.
- Spindellasknappen (5) trykkes inn og
spindelen (4) dreies for hand, helt til
spindelstoppen fester merkbart inn.

7.2 Pasetting av slipeskiven
Se bilde B pa side 2.

- Sett stotteflensen (3) pa spindelen. Den er satt pa
riktig nar den ikke kan dreies pa spindelen.

- Sett slipeskiven pa stetteflensen (3) .
Slipeskiven ma ligge jevnt pa stetteflensen.

7.3 Feste/losning av strammemutteren
(verktoylos)
Strammemutteren (verkteylos) (2) ma bare
trekkes til for hand!

Ved arbeid mé baylen (1) alltid vaere vippet inn
mot strammemutteren (2).

Feste av strammemutteren (verktoylos) (2):

Bruk kun et innsatsverktoyt som oppfyller de
oppgitte egenskapene. Se kapittel 14.
Tekniske data).

- Las spindelen (se kapittel 7.1).

- Vipp opp baylen (1) pa strammemutteren.

- Sett strammemutteren (2) pa spindelen (4). Se
bilde A pa side 2.

- Pa baylen (1) trekkes strammemutteren til for
hand med klokken.

- Vipp beaylen (1) ned igjen.

Losne strammemutter (verktoylgos) (2):

- Las spindelen (se kapittel 7.1).

- Vipp opp baylen (1) pa strammemutteren.

- Skru av strammemutteren (2) for hand mot
klokken.

Merk: Hvis strammemutteren (2) sitter svaert stramt,
kan du ogsa bruke en hakengkkel til & skru den av.

8. Bruk

8.1 Stille inn hastigheten (modellavhengig)
Still inn anbefalt hastighet med hjulet (11). (Lavt tall
= lav hastighet; hoyt tall = hgy hastighet)
Kappeskive, slipeskive, slipekopp,
diamantkappeskive: hgy hastighet

Borste: middels hastighet

Slipeskive: lav til middels hastighet

Merk: For poleringsarbeid anbefaler vi var
vinkelpolerer.

8.2 Start og stopp
m For alltid maskinen med begge hender.

Sla maskinen pa fer du plasserer verktgyet pa
arbeidsstykket.

Unngéa at maskinen suger inn ekstra stev og

spon. Hold maskinen unna stevansamlinger
nar den slas pa og av. Etter at maskinen er slatt av,
ma du ferst legge den fra deg nar motoren er
stanset.

Unnga utilsiktet oppstart av maskinen: Sla
alltid av maskinen nar stapselet blir trukket ut
av kontakten eller ved strombrudd.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen a

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene. St& med god balanse og arbeid
konsentrert.

Maskiner med skyvebryter

Start: Skyv skyvebryteren (8) forover Vipp den
nedover til den smekker pa plass dersom du
gnsker kontinuerlig innkobling.

Sla av: Trykk pa bakerste del av skyvebryteren (8)
og slipp opp skyvebryteren.

WEPF 15-150 Quick:
"Paddle-bryter” (med dedmannsfunksjon):

Start: Startsperren (12) skyves i pilens retning og
bryteren (13) trykkes.
Sla av: Slipp bryterknappen (13) .

WEPBF 15-150 Quick:
"Paddle-bryter” (med dedmannsfunksjon):

Start: Bryteren (13) skyves i pilens retning og
bryteren (13) trykkes deretter.
Sla av: Slipp bryterknappen (13) .

8.3 Arbeidsanvisninger

Sliping og sandpapirsliping:

Legg moderat press pa maskinen og beveg den
frem og tilbake over flaten, slik at overflaten pa
emnet ikke blir for varm.

Grovsliping For & oppnd et godt resultat ber du
arbeide med en vinkel pa 30° - 40°.

Kapping:
Q Ved kapping mé du alltid arbeide mot.
Ellers er

==\, >\{>~ det risiko for maskinen kan hoppe

L\. ‘ ukontrollert ut av snittet. Arbeid med
U moderat fremferingshastighet som
passer til materialet som skal bearbeides. Ikke tipp
til siden, ikke trykk, ikke pendle.




Arbeid med stélborster.
Legg moderat press pa maskinen.

8.4 Drei girkassen
Se bilde D pa side 3.

- Ta ut kontakten.

- Ta av deksel (6) .

- Skru ut de 4 girhus skruene (a). OBS! Ikke trekk
av girkassen!

- Drei girkassen til gnsket stilling, uten & ta det av.

- Skru de 4 girhus skruene (a) inn i de passende
hullene igjen! Tiltrekkingsmoment=3,0 Nm +/- 0,3
Nm

9. Rengjoring

Under bearbeidingen kan det Igsne partikler som
trenger inni maskinen. Det kan pavirke kjglingen av
maskinen. Konduktive belegg kan pavirke
isoleringen av maskinen og forarsake elektriske
farer.

Derfor skal maskinen regelmessig stevsuges eller
blases godt ut med terr luft gjennom alle
luftapningene, foran og bak. Fer dette gjeres skal
strommen til maskinen kuttes. Bruk vernebriller og
en egnet stovmaske. Serg for godt avsug nar du
giennomferer slik utblasing.

Stovfilter rengjeres regelmessig: Ta av og blas ut
med trykkluft.

10. Utbedring av feil

- Elektronisk sikkerhetsutkopling: Den
elektroniske signalvisningen (10) blinker og
maskinen ble KOBLET UT automatisk. Ved for
hay gkning av stremstyrken (som f.eks. oppstar
ved plutselig blokkering eller rekyl) slas maskinen
av. Sla av maskinen pa bryter. Sla deretter pa
maskinen igjen og jobb videre. Unnga flere
blokkeringer. Se kapittel 4.2.

Elektronikk-signalet (10) lyser og
hastigheten avtar. Maskinen belastes for
= mye! La maskinen ga pa tomgang til
signallyset slukker.

Y,  Elektronikk-signalet (10) blinker og

X Maskinen gar ikke. Startsperren har slatt
«eeec inn. Hvis stopselet settes inn mens maskinen
er pa, eller hvis stremforsyningen gjenopprettes
etter et strambrudd, starter ikke maskinen. Sla
maskinen av og deretter pa igjen.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.
Se side 5.

Bruk kun tilbeher som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

Tilpass alltid innsatsverktoyet og
beskyttelsesdekselet til arbeidet du skal gjere.
Se side 5. (lllustrasjonene er eksempler).
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Arbeidsoppgave:

1 = Sliping med flate

2 =Kapping

3 = Hullboring

4 = Stalborster

5 = Sliping med sandpapir

Verktoy:

1.1 = Slipeskive

2.1 = Kappeskive ,metall”

2.2 = Kappeskive ,mur/betong”

2.3 = Diamantkappeskive ,mur/betong"

2.4 = Kappeskive med to bruksomrader (kombinert
slipe- og kappeskive)

3.1 = Diamantborkroner
4.1 = Rundbgrste
4.2 = Gryteskrubb
5.1 = Lamellskive

5.2 = Slipeskive for slipepapir
pabudt beskyttelsesdeksel:

Type A = beskyttelsesdeksel for kappskive
Type B = Beskyttelsesdeksel for sliping

Annet tilbehor:
(se ogsa www.metabo.com)

A Stovfilter

Det finmaskede filteret hindrer at det trenger grove
partikler inn i motorkassen. Ta regelmessig av og
renses.

B Posisjonsboyle for stottehandtak
Gjoer det mulig & stille inn forskjellige stillinger pa
handtaket.

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

12. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

En defekt stramkabel skal bare byttes med en
original Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljgvern

Slipestavet som oppstar kan inneholde skadelige
stoffer: Ma ikke deponeres over
husholsningsavfallet, men over et samlested for
spesialavfall.

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasje og
tilbehor.

Emballasjematerialene ma kasseres i henhold til
merkingen og kommunale retningslinjer. Du finner
mer informasjon pa www.metabo.com i omradet
Service.

ﬁ Gijelder kun land i EU: Elektroverktay skal

ikke kastes i husholdningsavfallet! | henhold o1
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til Lwa = Lydeffektniva
EU-direktiv 2012/19/EU om elektrisk og elektronisk  Kpa, Kwa = Usikkerhet
utstyr og . ) Under arbeid kan lydnivéet overskride 80 dB(A).

nasjonal rett, ma kassert elektroverktoy innsamles

atskilt og bringes til miljgvennlig gjenvinning. m Bruk horselsvern!

14. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3. Vi

forbeholder oss retten til a gjore endringer som

folge av teknisk utvikling.

(0] = maks. diameter pa verktoy

tmax.2 = maks. tillatt tykkelse til

’ innsatsverktgyet i strammeomradet

ved bruk av strammemutter
(verktoylos) (2)

tmax,3 = Skrubbeskive kappeskive
maks. tillatt tykkelse pa verktoyet
tmax. 4 = maks. tillatt tykkelse pa plateberster
M = Spindelgjenge
| = Lengde pa slipespindelen
n* = Hastighet (topphastighet)
ny* = Tomgangsturtall (kan stilles inn)
P4 = Nominelt effektopptak
P> = Utgangseffekt
m = Vekt uten ledning

Maleverdier int. EN 62841.
[O] Maskin med beskyttelsesklasse II
~ Vekselstrom

* Maskiner med betegnelsen WE : Energirike,
hoyfrekvente forstyrrelser kan fore til
turtallsvingninger. Dette oppherer imidlertid sa
snart interferensen forsvinner.

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de
gjeldende standardene).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjeor det mulig & ansla
emisjonen fra elektroverkteyet og & sammenlikne
ulike elektroverktay. Avhengig av
bruksbetingelsene, tilstanden til maskinen og
verktayet, kan den faktiske belastningen vaere
hgyere eller lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og
perioder med mindre belastning i vurderingen.
Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av
tilpassede vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske
tiltak.

Sliping av tynne plater eller andre

arbeidsstykker som lett vibrerer kan gi
betydelig hayere stayemisjon (inntil 15 dB) enn det
emisjonsverdiene som oppgis. Slike arbeidsstykker
ber hindres i & emittere stoy med egnede tiltak, som
f.eks. bruk av tunge isolasjonsmatter. Den
forhgyede steyemisjonen méa ogsa tas hensyn til
hvis det gjeres en farevurdering av
staybelastningen eller det skal velges hgarselsvern.

Total verdi svingning (vektorsum tre retninger)
formidlet tilsvarende EN 62841:
a sg=Vibrasjonsemisjonsverdi
(Sliping av flater)
ap ps = Vibrasjonsemisjonsverdi
(sliping med slipeskive)
Kh,saps = Usikkerhet (vibrasjon)

g0 LpA = Lydtrykkniva



Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserklaering

Vi erklaerer under almindeligt ansvar: Disse flade
vinkelslibere, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 4.

2. Tilteenkt formal

De flade vinkelslibere er med originalt Metabo-
tilbehgr egnet til slibning, sandpapirslibning,
arbejde med stalberster og skeering af metal, beton,
sten og lignende materialer uden anvendelse af
vand.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Vaer opmaerksom pé de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-vaerktgjets sikkerhed!

ADVARSEL - |zes brugsvejledningen for at
reducere risikoen for personskader.

ADVARSEL - Lees alle

sikkerhedsanvisninger, instruktioner,
illustrationer og specifikationer, som folger
med el-vaerktojet. / tilfeelde af manglende
overholdelse af anvisningerne nedenfor er der
risiko for elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.

Gem alle sikkerhedsanvisninger og
instruktioner til senere brug.

Videregiv kun el-veerktgjet sammen med disse
dokumenter.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

4.1 Feelles sikkerhedsanvisninger for
slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalbarster eller skeering:

a) Dette el-veerktoj kan anvendes som sliber,

sandpapirsliber, tradberste, hulskeeremaskine

eller skaeremaskine. Lzes alle
sikkerhedsanvisninger, andre anvisninger,
illustrationer og data, der falger med maskinen.

Hvis alle de felgende anvisninger ikke overholdes,

er der risiko for elektrisk sted, brand og/eller

alvorlige personskader.
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b) Dette el-vaerktoj er ikke egnet til polering.
Hvis el-veerktgjet anvendes til formal, som det ikke
er beregnettil, kan der opsta farer og personskader.

c) Anvend ikke el-veerktgjet til en funktion, som
det ikke er udtrykkeligt konstrueret til og
beregnet til fra producentens side. En sadan
ombygning kan fgre til tab af kontrol og alvorlige
kveestelser.

d) Brug ikke indsatsveaerktgj, hvis det ikke er
beregnet specielt til dette el-vaerktoj og
anbefalet af producenten. Kun fordi tilbehgaret kan
fastgeres pa el-veerktgjet, garanterer det ikke foren
sikker anvendelse.

e) Indsatsveerktojets tilladte hastighed skal
veere mindst lige sa hgj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-vaerktojet. Et
indsatsveerktej, der drejer hurtigere end tilladt, kan
ga i stykker og blive slynget rundt.

f) Indsatsveerktojets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-veerktajet. Forkert dimensioneret
indsatsveerktej kan ikke afskaermes eller
kontrolleres tilstraekkeligt.

g) Malene til fastgorelse af indsatsveerktojet
skal passe til malene pa fastgorelsesmidlet til
e-veerktojet. Indsatsveerktgj, der ikke passer helt
nejagtigt pa el-veerktejets holdeanordning, drejer
ujeevnt, vibrerer meget staerkt og kan medfore, at
man mister kontrollen.

h) Brug ikke indsatsveerktgaj, som er
beskadiget. Kontroller for brug altid
indsatsvaerktojet fx slibeskiver for
afsplintninger og revner, slibebagskiver for
revner, slid eller steerkt slid, stalbgrster for lose
eller breekkede trade. Hvis el-veerktgjet eller
indsatsvaerktojet tabes, skal det kontrolleres,
om det er beskadiget eller man skal anvende et
indsatsvaerktej, som ikke er beskadiget. Nar
indsatsvaerktojet er kontrolleret og indsat, skal
du serge for, at du selv og andre personer, der
befinder sig i nzerheden, er uden for det
omrade, hvor indsatsveaerktgjet roterer, og lad
maskinen kore i et minut med maksimal
hastighed. Beskadiget indsatsveerktgj breekker
normalt i dette testtidsrum.

i) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, gjevaern eller
beskyttelsesbriller, afhaengigt af det arbejde,
der skal udfgres. Brug afhaengigt af det
arbejde, der skal udfores, stovmaske,
horeveern, beskyttelseshandsker eller
specialforklaede, som beskytter mod sma
slibe- og materialepartikler. Jjnene skal
beskyttes mod genstande, som flyver rundt i luften,
og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde.
Stov- eller andedraetsmaske skal filtrere det stov,
der opstar under arbejdet. Hvis du udseettes for
kraftig stej i leengere tid, kan du fa et hgretab.

j) Sorg for, at der er tilstraekkelig afstand

mellem arbejdsomrédet og andre personer.
Enhver, der betreeder arbejdsomradet, skal

bruge personlige veernemidler. Brudstykker af 83
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emnet eller breekkede indsatsveerktgjer kan flyve
veek og medfare personskader ogsa uden for det
direkte arbejdsomrade.

k) Hold kun el-veerktgjet i de isolerede greb, nar
der udfores arbejde, hvor indsatsvaerktojet kan
komme i kontakt med skjulte stramledninger
eller maskinens eget kabel. Kontakt med en
spaendingsfarende ledning kan ogsa gere
maskinens metaldele spaendingsfgrende og fore til
elektrisk sted.

I) Hold netkablet vaek fra roterende
indsatsvaerktgj. Hvis du mister kontrollen over
maskinen, kan netkablet blive skaret over eller ramt,
og din hand eller arm kan blive trukket ind i det
roterende indsatsveerkioj.

m) Leeg aldrig el-veerktoijet til side, for
indsatsvaerktojet star helt stille. Det roterende
indsatsveaerktgj kan komme i kontakt med
fraleegningsfladen, hvorved du kan miste kontrollen
over el-veerktgjet.

n) Lad ikke el-veerktojet kore, mens du beerer
det. Dit tgj kan blive fanget ved en tilfaeldig kontakt
med det roterende indsatsveerktgj og
indsatsveaerktgjet kan bore sig ind i din krop.

0) Renger el-veerktojets ventilationsabninger
regelmeaessigt. Motorventilatoren trackker stovind i
maskinens hus og ved store meengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

p) Brug ikke el-vaerktgjet i naerheden af
brandbare materialer. Gnister kan antaende disse
materialer.

q) Brug ikke indsatsvaerktej, der kreever
flydende kolemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kalemidler kan medfgre elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et blokerende eller stadvist drejendes
indsatsveerktgj, fx slibeskive, slibebagskive,
stalberste osv., saetter sig fast eller blokerer.
Fastseettelse eller blokering medforer, at det
roterende indsatsvaerktgj stopper pludseligt.
Derved accelereres et ukontrolleret el-veerktoj mod
indsatsveerktejets omdrejningsretning pa
blokeringsstedet.

Hvis fx en slibeskive sidder fast eller blokerer i et
emne, kan kanten pa slibeskiven, der dykker ned i
emnet, saette sig fast, hvorved slibeskiven braekker
af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven beveeger
sig derefter hen imod eller vaek fra brugeren,
afhaengigt af skivens omdrejningsretning pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
slibeskiver ogsa braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert anvendelse
af el-veerktgjet og/eller fejlagtige
arbejdsbetingelser. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold godt fast i el-veerktojet og sorg for at din
krop og dine arme befinder sig i en position,

der kan klare tilbageslagskraefterne. Brug altid
det ekstra handgreb, hvis et sadant findes, for

at have sa meget kontrol som muligt over
tilbageslagskreefterne eller
reaktionsmomenterne, nar maskinen kerer op i
hastighed. Brugeren kan beherske tilbageslags-
og reaktionskreefterne med egnede
sikkerhedsforanstaltninger.

b) Serg for, at din hand aldrig kommer i
naerheden af roterende indsatsvaerktoj.
Indsatsveerktgjet kan beveege sig hen over din hand
ved et tilbageslag.

c) Undga at din krop befinder sig i det omrade,
hvor el-vaerktojet bevaeger sig ved et
tilbageslag. Tilbageslaget far el-veerktojet til at
bevaege sig i den modsatte retning af slibeskivens
bevaegelse pa blokeringsstedet.

d) Arbejd seerlig forsigtigt i omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsvaerktojet preller af pa emnet og saetter
sig fast. Det roterende indsatsveerktgj har tendens
til at seette sig fast ved hjgrner, skarpe kanter eller
hvis det preller af pa dette. Dette medferer et
tilbageslag, eller at man mister kontrollen.

e) Anvend ikke en kaedesavklinge til
traeskaering, ingen segmenterede
diamantskeereskiver med en segmentafstand
pa over 10 mm og ingen fortandede savklinger.
Sadanne indsatsveerktgjer farer hyppigt til
tilbageslag og til et tab af kontrol.

4.3 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
slibning og skeering:

a) Brug kun slibemidler, der er godkendt til el-

veerktojet, og den beskyttelsesskaerm, der er

beregnet til disse slibemidler. Slibemidler, der

ikke er beregnet til el-veerktigjet, kan ikke

afskeermes tilstreekkeligt og er usikre.

b) Forkroppede slibeskiver skal vaere monteret
saledes, at slibefladen ligger under
beskyttelsesskaermens kant. En ukorrekt
monteret slibeskive, som rager ud over
beskyttelsesskaermens kant, kan ikke afskeermes
tilstreekkeligt.

c) Beskyttelsesskaermen skal veere monteret
sikkert pa elveerktgjet og veere indstillet
séledes, at en maksimal sikkerhed opnas, dvs.
den mindst mulige del af slibemidlet skal pege
hen mod brugeren. Beskyttelsesskeermen
beskytter brugeren mod brudstykker, tilfaeldig
kontakt med slibekornene samt gnister, som kan
anteende tgjet.

d) Slibemidler ma kun anvendes til de
anbefalede formal. For eksempel: Slib aldrig
med en skaereskives sideflade. Skaereskiver er
beregnet til materialeafslibning med kanten af
skiven. Hvis disse slibemidler udsaettes for
kraftpavirkning fra siden, kan de ga i stykker.

e) Brug altid ubeskadigede spaendeflanger i
denrigtige storrelse og form, der passer til den
valgte slibeskive. Egnede flanger stotter
slibeskiven og nedsaetter saledes risikoen for brud
pa slibeskiven. Flanger til skeereskiver kan veere
forskellige fra flanger til andre slibeskiver.

f) Brug ikke slidte slibeskiver fra storre el-
vaerktajer. Slibeskiver til starre el-veerktojer er ikke



konstrueret til de hgje hastigheder i mindre el-
veerktgjer.

g) Anvend altid den egnede
beskyttelsesskaerm til den gennemforte
applikation ved anvendelse af skiver til et
dobbelt formal. En manglende anvendelse af den
rigtige beskyttelsesskeerm kan forfejle den onskede
afskeermning og medfere alvorlige kvaestelser.

4.4 Yderligere seerlige
sikkerhedsanvisninger for skeering:

a) Undga at skeereskiven blokerer samt et for
hgjt modtryk. Udfer ikke meget dybe snit. Hvis
skeereskiven overbelastes, gges skivens belastning
og der er starre tendens til, at skiven saetter sig fast
eller blokerer, hvilket forager risikoen for tilbageslag
eller brud pa slibemidlet.

b) Undga omradet foran og bag den roterende
skaereskive. Hvis du beveeger skeereskiven i
emnet vaek fra dig selv, kan el-veerktgjets roterende
skive blive slynget direkte mod dig ved et
tilbageslag.

c) Hvis skaereskiven sidder fast eller arbejdet
afbrydes, skal el-vaerktgjet slukkes og holdes
roligt, indtil skiven star stille. Forseg aldrig at
traekke skeereskiven ud af snittet, mens den
roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Find
og afhjeelp arsagen til at skiven seetter sig fast.

d) Teend ikke for el-veaerktojet, sa laenge det
befinder sig i emnet. Lad skaereskiven na op pa
dens fulde hastighed, for du forsigtigt
fortsaetter snittet. Ellers kan skiven saette sig fast,
springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

e) Understot plader eller store emner for at
nedszette risikoen for et tilbbageslag som folge
af en fastklemt skaereskive. Store emner kan
bgije sig under deres egen vaegt. Emnet skal stottes
pa begge sider af skiven, bade i neerheden af
skeerelinjen og ved kanten.

f) Veer seerlig forsigtig ved "dyksnit" i
bestaende vagge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. Den neddykkende
skaereskive kan forarsage et tilbageslag, nar der
skeeres i gas- eller vandledninger, elektriske
ledninger eller andre genstande.

g) Udfor ikke kurvesnit. Hvis skaereskiven
overbelastes, @ges skivens belastning og der er
storre tendens til, at skiven saetter sig fast eller
blokerer, hvilket forager risikoen for tilbageslag eller
brud pa slibemidlet, hvilket kan fare til alvorlige
kvaestelser.

4.5 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
sandpapirslibning:

a) Brug slibeark i den rigtige storrelse og

overhold producentens angivelser vedrgrende

valg af slibeark. Slibeark, der rager ud over

slibeskiven, kan fore til kvaestelser, at slibearkene

seetter sig fast eller rives itu, eller til et tilbageslag.

4.6 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
arbejde med stalborster:

a) Veer opmaerksom pa, at stalborsten ogsa

mister trade ved almindelig brug. Overbelast
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ikke tradene med for stort tryk. Flyvende trade
kan meget let treenge ind under tyndt taj og/eller
under huden.

b) Hvis det anbefales at bruge en
beskyttelsesskeerm, skal man forhindre, at
beskyttelsesskaermen og stalborsten berorer
hinanden. Skive- og kopbagrster kan som felge af
modtrykket og centrifugalkreefterne gge deres
diameter.

4.7 Yderligere sikkerhedsanvisninger:
ADVARSEL - brug altid beskyttelsesbriller.

@ Brug hgrevaern.

ADVARSEL - Anvend altid elveerktejet med
begge haender.

Brug ikke slibesbeskyttelsesskaermen til

skaerearbejder. Brug for en sikkerheds skyld

skeerebeskyttelsesskaermen, nar du arbejder
med skeereskiver.

Anvend ikke segmenterede diamantskaereskiver
med segmentabninger pa >10 mm. Kun negative
segmentskaerevinkler er tilladt.

Bundne skaereskiver ma kun anvendes, hvis de er
forsteerkede.

Brug elastiske mellemlaeg, hvis de folger med
slibemidlet, og hvis det kreeves.

Veer opmeerksom pa informationerne fra
producenten af veerktgjet eller tilbehgret! Beskyt
skiverne mod fedt og sted!

Indsatsveerktgj skal opbevares og behandles
omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.

Brug aldrig skaereskiver til skrubslibning eller
afslibning! Skeereskiver ma ikke udsaettes for tryk
fra siden.

Emnet skal ligge fast og veere sikret mod at kunne
skride, f.eks. ved hjaelp af speendeanordninger.
Storre emner skal stottes i tilstraekkeligt omfang.

Hvis der anvendes indsatsveerktej med
gevindindsats, ma spindelenden ikke bergre
slibeveerktajets hul. Serg for, at gevindet i
indsatsveerktgjet er langt nok til spindelleengden.
Gevindet i indsatsveerktgjet skal passe til gevindet
pé spindlen. Spindelleengde og spindelgevind se
side 4 og kapitel 14. Tekniske data.

Det anbefales at anvende et egnet stationeert
udsugningsanleeg. Man skal altid sikre med et FI-
relee (RCD) med en maks. brydestrom pa 30 mA.
Hvis vinkelsliberen slukkes pa grund af Fl-releeet,
skal maskinen kontrolleres og rengeres. Se kapitel
9. Renggring.

Beskadiget, uafbalanceret eller vibrerende vaerkioj
ma ikke anvendes.

Undgé beskadigelser pa gas- eller vandrer,
elektriske ledninger og bzerende vaegge (statik).

Tag stikket ud af stikdasen, fer maskinen indstilles,

omstilles eller vedligeholdes. 85
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Huvis et ekstra handgreb er beskadiget eller revnet,
skal det udskiftes. Maskinen ma ikke anvendes
med et defekt ekstra handgreb.

Hvis beskyttelsesskaermen er beskadiget eller
revnet, skal den udskiftes. Maskinen ma ikke
anvendes med en defekt beskyttelsesskaerm.

Fastger sma emner. Opspaend f.eks. emnerne i en
skruestik.

Dette el-veerktgj er ikke beregnet til polering.
Garantikrav bortfalder, hvis apparatet anvendes til
formal, som det ikke er beregnet till Motoren kan
blive overophedet og el-veerkigjet kan blive
beskadiget. Til polering anbefaler vi vores
vinkelpolerer.

Indsatsveerktajet ma af sikkerhedsmaessige
arsager ikke fastgares med en tohulsmetrik.
Anvend udelukkende spandemgtrikken (uden
veerktaj) (2).

Hvis flangemonterede skiver anvendes il et dobbelt
formal (kombinerede slibe- og skeereskiver), ma
kun fglgende typer af beskyttelsesskaerme
anvendes: Type A.

Se kapitel 11.

Anvend den rigtige beskyttelsesskaerm:

Den forkerte beskyttelsesskeerm kan fore til et tab af
kontrol og alvorlige kvaestelser. Eksempler pa en
forkert anvendelse:

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskaerm af Type
A til sideslibning kan beskyttelsesskeermen og
emnet forstyrre hinanden gensidigt, hvilket fgrer til
en utilstreekkelig kontrol.

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskaerm af Type
B til skeering med bundne skeereskiver er der en
@get risiko for at blive udsat for de udslyngede
gnister slibepartikler samt brudstykker af
slibeskiven i tilfeelde af et brud pa denne.

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskaerm af Type
A, B til skeering eller sideslibning i beton eller
murvaerk er der en gget risiko pa grund af
stoveksponering samt grundet tab af kontrol med
et deraf folgende tilbageslag.

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskaerm af Type
A, Bmed en skivebarste, der er tykkere end tilladt,
kan tradene ramme beskyttelsesskeermen og fere
til et brud pa tradene.

Brug altid den beskyttelsesskeerm, der passer til

indsatsveerkigjet. Se kapitel 11.

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kreeft,
medfedte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stov fra mursten, cement og andre
materialer til murvaerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udfgrer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med

5 godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stavmasker,

der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere
materialer, som f.eks. enkelte treetyper (sasom stov
fra eg eller bag), metaller, asbest. Ydeligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt
luftvejssygdomme. Stevet mé ikke optages i
kroppen.

Overhold de geeldende direktiver og nationale

forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,

anvendelsesformal og -sted (f.eks. bestemmelser
for arbejdssikkerhed, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga

aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nar

feerre partikler ukontrolleret ud i miljoet.

Anvend en egnet stovudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa folgende

made:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i naerheden, eller pa aflejret stov,

- Anvend et udsugningsanleeg og/eller en
luftrenser,

- sgrgfor god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stov op.

- Stavsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udblaesning, bankning eller barstning.

5. Oversigt

Se side 2.

1 Boijletilfastgerelse/lasnen af spaendemetrikken
(uden veerktej) med handkraft *
Spaendemetrik (uden veerktgj) *

Stetteflange

Spindel

Spindellaseknap

Beskyttelsesskaerm

Ekstra greb/ekstra greb til vibrationsdeempning *
Skydekontakt til teend/sluk *

Handtag

10 Elektronisk signallampe

11 Indstillingshjul til indstilling af hastighed*
12 Startspeerre *

13 Afbryder *

14 Arm til fastgerelse af beskyttelsesskaerm

* afheengigt af udstyr/medleveres ikke

©oo~NOOOLA~WN

6. Ibrugtagning

Fer du tager maskinen i brug, skal du

kontrollere, at den angivne netspaending og
frekvens pa typeskiltet er i overensstemmelse med
data for din stremforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrom pa 30 mA.



6.1 Montering af ekstra greb

Arbejd kun med monteret ekstra greb (7)! Skru
det ekstra greb fast pa den venstre eller hgjre
side af maskinen.

6.2 Montering af beskyttelsesskaerm

Anvend af sikkerhedsmeessige arsager

udelukkende den beskyttelsesskeerm, der er
beregnet til det pageeldende indsatsveerktej! Den
forkerte beskyttelsesskaerm kan fore til et tab af
kontrol og alvorlige kveestelser. Se ogsa kapitel 11.
Tilbehor!

Se side 2, illustration C.

- Seet beskyttelsesskeermen (6) pa i den viste
stilling.

- Tryk pa armen (14) og drej beskyttelsesskeermen,
saledes at det lukkede omrade vender mod
brugeren.

- Slip armen og drej beskyttelsesskaermen,
indtil armen falder pé plads.

- Kontrollér, at monteringen er korrekt: Armen skal
veere i indgreb og beskyttelsesskaermen ma ikke
kunne drejes.

(—~—T—9V
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7. Montering af slibeskive

Beskyttelsesskaermen skal
rage mindst 3,4 mm ud over
indsatsveerktgjet.

(Afmontering i omvendt
reekkefolge.)

For alt omstillingsarbejde: Traek netstikket ud
af stikkontakten. Maskinen skal veere slukket
og spindlen skal sta stille.

Beskyttelsesskaermen til skeering (se kapitel

11. Tilbeher) skal af sikkerhedsmaessige
arsager anvendes til arbejde med skeereskiver.

7.1 Fastlasning af spindlen
Spindellaseknappen (5) ma kun trykkes ind,
nar spindlen star stille.

- Tryk spindelldseknappen (5) ind og

drej spindlen (4) manuelt, indtil
spindellaseknappen gar meerkbart i indgreb.

7.2 Paseetning af slibeskive

Se side 2, illustration B.

- Seet stetteflangen (3) pa spindlen. Den er rigtigt
monteret, nar spindlen ikke kan drejes.

- Laeg slibeskiven pa stetteflangen (3).
Slibeskiven skal ligge jeevnt pa stetteflangen.

7.3 Fastgorelse/losning af spaendemeotrik
(uden veerktoj)
m Fastspaend spaendemetrikken (uden vaerktoj)
(2) udelukkende med handkraft!
Under arbejdet skal bgjlen (1) altid ligge fladt i
spaendematrikken (2) .

Fastgorelse af spaendemetrik (uden veerktgj) (2):

Anvend kun et vaerktgj, som opfylder de
angivne specifikationer. Se kapitel 14.
Tekniske data).
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- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1).

- Vip speendemgatrikkens bgaijle (1) op.

- Seet speendematrikken (2) pa spindlen (4). Se
side 2, illustration A.

- Stram speendemgtrikken pa bgjlen (1) med
handkraft i urets retning.

- Vip bgjlen (1) ned igen.

Losn spaendemgatrikken (uden vaerktaj) (2):

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1).
- Vip speendemgtrikkens bajle (1) op.
- Skru speendemetrikken (2) pa mod urets retning
med handkraft.
ing: Hvis spaendemgtrikken (2) sidder
meget stramt, kan man ogséa bruge en tapnagle til at
skrue den af med.

8. Anvendelse

8.1 Indstilling af hastighed (afhzengigt af
udstyr)

Indstil den anbefalede hastighed med

indstillingshjulet (11). (Lille tal = lav hastighed; stort

tal = hgj hastighed)

Skeereskive, skrubskive, kopsten, diamant-

skeereskive: Hoj hastighed

Borste: Middel hastighed

Slibebagskive: Lav til middel hastighed

Henvisning: Til polering anbefaler vi vores

vinkelpolerer.

8.2 Til-/frakobling

Maskinen skal altid betjenes med begge
heender.

Teend forst, anbring derefter indsatsveerktgjet
pa emnet.

Det skal undgas, at maskinen suger ekstra

stov og spaner ind. Nar maskinen teendes og
slukkes, skal den holdes veek fra aflejret stov. Leeg
forst den slukkede maskine til side, nar motoren star
stille.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nar stikket traekkes ud af stikdasen, eller nar
stremmen afbrydes.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa
videre, hvis den rives ud af handen. Hold
derfor altid fast i maskinen med begge haender i de
dertil beregnede greb, serg for at sta stabilt og

arbejd koncentreret.

Maskiner med skydekontakt:

Tilkobling: Skub skydekontakten (8) frem. El-
veerktgjet holdes taendt ved at trykke
kontakten ned, indtil den gér i hak.

Frakobling: Tryk pa den bagerste del af
skydekontakten (8) og slip skydekontakten.
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WEPF 15-150 Quick:
»Paddelkontakt“ (med dedmandsfunktion):

88

Tilkobling: Skub kontaktspeerren (12) i pilens
retning, og tryk pa afbrydergrebet (13).
Frakobling: Slip afbrydergrebet (13).

WEPBF 15-150 Quick:
»,Paddelkontakt“ (med dedmandsfunktion):

i
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Tilkobling: Skub afbrydergrebet (13) i pilens
retning, og tryk derefter pa afbrydergrebet
13

Frakobling: Slip afbrydergrebet (13).

8.3 Arbejdsanvisninger

Slibning og sandpapirslibning:

Tryk maskinen jeevnt frem og tilbage over fladen,
saledes at emnets overflade ikke bliver for varm.
Skrubslibning: Med en arbejdsvinkel pa 30° - 40°
opnas det bedste resultat.

Skeering:
A

Arbejd ved skeering altid i
\ 5» —>billede). Ellers er der fare for, at
=02\ maskinen springer ukontrolleret ud af
@ snittet. Arbejd med jaevn fremfering,
der passer til det materiale, som skal
bearbejdes. Undgé at sidde fast, tryk ikke, sving
ikke.

Arbejde med stalborster:
Tryk maskinen jeevnt.

8.4 Drejning af gearhus
Se side 3, illustration D.

- Treek stikket ud.

- Fjern beskyttelsesskeermen (6).

- Skru de 4 skruer (a) ud af gearhuset. OBS!
Gearhuset ma ikke traekkes af!

- Drej gearhuset i den gnskede stilling uden at
treekke det af.

- Skru de 4 skruer (a) ind i gearhuset i de
eksisterende skruegaenge! Tilspaendingsmoment
=3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

9. Renggring

Ved bearbejdningen kan partikler aflejre sig i el-
veerktgjets indre. Det hindrer kalingen af el-
veerktejet. Ledende aflejringer kan pavirke el-
veerktojets beskyttelsesisolering og forarsage
elektriske farer.

Stovsug el-veerktgjet regelmaessigt, ofte og
grundigt gennem alle ventilationsabninger foran og
bagved eller blees dem ud med ter luft. Afbryd el-

veerktgjet forinden fra energiforsyningen og brug
her en egnet stovmaske. Serg for en korrekt
udsugning ved udblaesningen.

Stovfiltret skal rengores regelmaessigt: Tag det af
og blaes det igennem med trykluft.

10. Afhjeelpning af fejl

- Elektronisk sikkerhedsfrakobling: Den
elektroniske signallampe (10) blinker og
maskinen blev FRAKOBLET selvstaendigt.
Maskinen slukkes ved for hurtig
spaendingsaendring (som f.eks. opstar ved
pludselig blokering eller ved tilbageslag). Sluk
maskinen pa kontakten. Teend derefter for
maskinen igen, og arbejd videre som normalt.
Undga blokering. Se kapitel 4.2.

Den elektroniske signallampe (10) lyser
g og hastigheden under belastning aftager.

Maskinbelastningen er for hgj! Lad maskinen
kere i tomgang, indtil den elektroniske signallampe
slukker.

\/ Den elektroniske signallampe (10) blinker

og maskinen karer ikke. Den elektriske
«eees beskyttelse mod genindkobling er aktiveret.
Hvis netstikket stikkes i, mens maskinen er teendt,
eller nar stramforsyningen etableres igen efter en
afbrydelse, karer maskinen ikke. Sluk og teend igen
for maskinen.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbehor.
Se side 5.

Brug kun tilbeher, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Brug altid det indsatsveerktgj, der er egnet til

arbejdsopgaven, samt den foreskrevne
beskyttelsesskaerm. Se side 5. (Figurerne er
vejledende).

Arbejdsopgave:

1 = Slibning med fladen

2 = Skeering

3 = Hulboring

4 =Tradberstning

5 = Sandpapirslibning

Indsatsveerktojer:

1.1 = Skrubslibeskive

2.1 = Skeereskive ,Metal”

2.2 = Skeereskive ,,Murvaerk/Beton*

2.3 = Diamantskaereskive ,Murveerk/Beton*

2.4 = Skeereskive til et dobbelt formal (kombineret
slibe- og skeereskive)

3.1 = Diamantborekroner
4.1 = Rundbgrste

4.2 = Kopbgrste

5.1 = Lamelslibeskive

5.2 = Slibeskive til slibeark

foreskrevet beskyttelsesskaerm:
Type A = Skeerebeskyttelsesskeerm



Type B = Beskyttelsesskaerm til slibning

Qvrigt tilbehor:
(se ogsa www.metabo.com)

A Stovbeskyttelsesfilter

Det finmaskede filter forhindrer indtreengen af grove
partikler i motorhuset. Skal regelmaessigt tages af
og renses.

B Multipositionsbgijle til ekstra greb
Tillader mange forskellige positioner af grebet.

Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i kataloget.

12. Reparation

Reparationer pé el-vaerktgj ma kun foretages
af faguddannede elektrikere!

Et defekt stramkabel ma kun udskiftes med et
specielt, originalt stramkabel fra Metabo, der er
tilgeengeligt hos Metabo service.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-vaerktgj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljobeskyttelse

Slibestavet kan indeholde skadelige stoffer: Det
skal ikke bortskaffes via husholdningsaffaldet, men
derimod fagligt korrekt via et indsamlingssted for
giftigt affald.

Overhold de nationale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehaor.

Emballagematerialer skal bortskaffes i
overenstemmelse med deres maerkning iht.
retningslinjerne i din kommune. Yderligere
oplysninger findes pad www.metabo.com i omradet
service.

Kun for EF-lande: El-veerktej ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! Opfylder kravene i

det europeeiske direktiv 2012/19/EU om
affald af elektrisk og elektronisk udstyr og deres
harmonisering
til national ret skal el-veerktgj, som ikke mere er
funktionsdygtigt, samles seerskilt og afleveres til
miljerigtigt genbrug.

14. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3. Forbeholdt
gndringer som fglge af tekniske fremskridt.
10} = maksimal diameter for
indsatsveerktojet
= maks. tilladt tykkelse pa
indsatsveerktgjet i speendeomradet
ved anvendelse af spaendemetrik
(uden veerktgj) (2)
tmax,3 = skrubskive/skaereskive:
maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktgjet

tma><,2
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tmax 4 = maks. tilladt tykkelse pé skivebarster
M = spindelgevind

| = slibespindlens leengde

n* = frilebshastighed (maksimal hastighed)
ny* = frilebshastighed (indstillelig)

Py = nominel optagen effekt

Ps = afgiven effekt

m = veegt uden netkabel

Maleveerdier beregnet int. EN 62841.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrom

* maskiner med betegnelsen WE... : Energirige,
hejfrekvente forstyrrelser kan medfore
hastighedsudsving. De forsvinder igen, sa snart
forstyrrelserne er forbi.

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de aktuelt geeldende standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktajets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktojets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Slibning af tynde metalplader eller andre let

vibrerende emner med stor overflade lan fore
til en vaesentligt hgjere stejemission (op til 15 dB),
end de angivne stgjemissionsvaerdier. Sddanne
emner skal sa vidt muligt hindres i forhold til
stejemission med egnede tiltag, f.eks. En montering
af tunge, fleksible isoleringsmatter. Den ggede
stgjemission skal ogsa tages i betragtning ved
risikovurderingen for stgjbelastning og valget af et
passende hgreveaern.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger)
beregnet iht. EN 62841:

ap, sG = vibrationsemission
(Slibning af overflader)
an ps = vibrationsemission

(Slibning med slibebagskive)
Kh,se/ps = usikkerhed (vibration)

Loa = lydtryksniveau
Lwa = lydeffekiniveau
KpA7 KWA = usikkerhed

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug hgrevaern!
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Oryginalna instrukcja obstugi

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
szlifierki kgtowe z gtowica ptaskg oznaczone typem
i numerem seryjnym *1) spetniajg wszystkie
obowigzujgce przepisy dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) - patrz strona 4.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Szlifierki katowe z ptaskg gtowica sa z oryginalnym
wyposazeniem firmy Metabo przeznaczone do
szlifowania, szlifowania papierem sciernym, pracy
ze szczotkami i cigcia $ciernicg metalu, betonu,

kamienia i podobnych materiatow bez uzycia wody.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnos$¢
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Przestrzegac ogolnie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz dotagczonych zasad bezpieczenstwa.

3. Ogolne zasady
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w

celu ochrony elektronarzedzia zwrdcié
szczegodlng uwage na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapoznac sie z trescia
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE - Przeczyta¢ wszystkie

uwagi dotyczace bezpieczenstwa,
instrukcje, materiaty graficzne i dane
techniczne, ktérymi opatrzono
elektronarzedzie. Nieprzestrzeganie ponizszych
uwag moze sie stac przyczyng porazenia pragdem
e{e;dzyczn ym, pozaru i/albo powaznych obrazeri
ciata.

Starannie przechowywaé wszystkie uwagi
dotyczgce bezpieczenstwa i zalecenia, aby
moc z nich skorzystaé w przysztosci.
Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom,
nalezy przekazac réwniez niniejszag dokumentacje.

4. Specjalne zasady
bezpieczenstwa

4.1 Wspolne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa odnosnie szlifowania,
szlifowania papierem sciernym, obrobki
szczotkami drucianymi oraz przecinania:

a) Niniejsze elektronarzedzie jest

przeznaczone do uzytkowania jako szlifierka,

szlifierka do szlifowania papierem sciernym,
szczotka druciana, otwornica oraz szlifierko-
przecinarka. Zapozna¢ sig ze wszystkimi
uwagami dotyczacymi bezpieczenstwa,

90 zaleceniami, ilustracjami i parametrami

dotaczonymi do urzadzenia. W przypadku
nieprzestrzegania ktéregokolwiek z ponizszych
zalecen moze dojsc¢ do porazenia prgdem, pozaru i/
lub powaznych obrazen ciata.

b) Niniejsze elektronarzedzie nie nadaje sie do
polerowania. Uzywanie elektronarzedzia do prac,
do ktérych nie zostato przewidziane, moze
stanowi¢ zagrozenie i by¢ przyczyng obrazen ciata.
c) Nie uzywac elektronarzedzia do zastosowan,
do ktérych nie zostato ono wyraznie
zaprojektowane i przeznaczone przez jego
producenta. Taka zamiana moze prowadzi¢ do
utraty panowania nad elektronarzedziem i
powaznych obrazen ciata.

d) Nie stosowac narzedzia roboczego, ktérego
producent nie przewidziat i nie dopuscit do
wspotpracy z tym elektronarzedziem. Sama
mozliwo$¢ zamocowania osprzetu do
elektronarzedzia nie zapewnia jego bezpiecznego
uzytkowania.

e) Dopuszczalna predkos$¢ obrotowa narzedzia
roboczego musi byc co najmniej tak duza jak
maksymalna predkos¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Narzedzie robocze wirujgce z
predkoscig wiekszg od dopuszczalnej moze
peknac i zostaé odrzucone.

f) Srednica zewnetrzna i grubosé narzedzia
roboczego musza odpowiada¢ wymiarom
podanym dla danego elektronarzedzia.
Narzedzia robocze o nieprawidtowych wymiarach
moga by¢ niewystarczajgco zabezpieczone lub
kontrolowane.

g) Wymiary mocowania narzedzia roboczego
muszg odpowiadaé wymiarom uchwytu
mocujgcego elektronarzedzia. Narzedzia
robocze, ktore sg nieprecyzyjnie zamontowane na
elektronarzedziu, obracajg sie nieréwnomiernie,
bardzo mocno wibrujg i moga spowodowaé utrate
kontroli.

h) Nie uzywac¢ uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢
narzedzie robocze, np. tarcze szlifierskie pod
katem odpryskow i peknigc, talerze szlifierskie
pod katem peknigé, starcia lub silnego zuzycia,
szczotki druciane pod katem luznych lub
wytamanych drutéw. Jesli elektronarzedzie lub
mocowane narzedzie robocze spadnie na
podtoge, nalezy sprawdzié, czy nie jest
uszkodzone lub uzy¢ nieuszkodzonego
narzedzia roboczego. Po sprawdzeniu i
zamocowaniu narzedzia, nalezy stangé
samemu i poprosi¢ osoby znajdujace sie w
poblizu o pozostanie poza ptaszczyzna
obrotowg wirujgcego narzedzia oraz
uruchomié zamocowane narzedzie robocze z
maksymalng predkoscig obrotowa na jedna
minute. Uszkodzone narzedzia robocze zwykle
pekaja w czasie przeprowadzania tego testu.

i) Nosi¢ srodki ochrony indywidualnej. Zaleznie
od rodzaju wykonywanych prac stosowac
petng ochrone twarzy, ochrone oczu lub
okulary ochronne. O ile zachodzi taka



potrzeba, stosowaé maske przeciwpytowsa,
ochronniki stuchu, rekawice ochronne lub
specjalny fartuch chronigcy przed drobnymi
czastkami $ciernicy i szlifowanego materiatu.
Chroni¢ oczy przed ciatami obcymi odrzucanymi
podczas wykonywania réznych prac. Maska
przeciwpytowa i maska ochronna drég
oddechowych muszg by¢ w stanie odfiltrowac pyt
powstajgcy podczas pracy. Diugotrwate narazenie
na duzy hatas moze spowodowa¢ utrate stuchu.

j) W stosunku do innych osé6b nalezy zwracaé
uwage, aby zachowaty bezpieczng odlegtosé
od strefy roboczej. Kazda osoba, ktéra wchodzi
do strefy roboczej musi nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej. Odtamki obrabianego elementu
lub peknigte narzedzia robocze moga zostac
wyrzucone i spowodowac obrazenia réwniez poza
bezposrednig strefg robocza.

k) Podczas wykonywania prac, w trakcie
ktorych narzedzie robocze moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub na wtasny
kabel sieciowy, trzymac elektronarzedzie
wytacznie za izolowane uchwyty. Kontakt z
przewodem znajdujgcym sie pod napieciem moze
spowodowac przeptyw pradu przez metalowe
elementy urzadzenia i w efekcie doprowadzi¢ do
porazenia pradem.

l) Przewdd zasilajacy nalezy trzyma¢ z dala od
obracajacych sie narzedzi roboczych. W
przypadku utraty kontroli nad narzedziem moze
nastagpic¢ przeciecie albo pochwycenie kabla, a
takze dostanie sig rgk do wirujgcego narzedzia
roboczego.

m) W zadnym wypadku nie wolno odktadaé
elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem si¢ narzedzia roboczego.
Obracajace sie narzedzie robocze moze zetkngé
sie z powierzchnig, na ktérg zostanie odtozone i w
konsekwencji spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

n) Nie wolno przenosi¢ pracujgcego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
dotknigcia ubranie uzytkownika moze zostac
pochwycone przez wirujgce narzedzie robocze,
ktére moze wwiercic sie w ciato.

o) W regularnych odstepach czasu czyscic
szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika wcigga pyt do obudowy, a duze
nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowac zagrozenia zwigzane z prgdem
elektrycznym.

p) Nie uzywaé elektronarzedzia w poblizu
materiatow palnych. Iskry moga spowodowacé
zapton takich materiatéw.

q) Nie uzywaé narzedzi roboczych
wymagajacych stosowania ciektych chtodziw.
Stosowanie wody lub innych chtodziw ciektych
moze spowodowac porazenie prgdem
elektrycznym.

4.2 Odrzut i odpowiednie uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowng reakcjg spowodowang

zablokowaniem lub zahaczeniem wirujgcego
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narzedzia roboczego, takiego jak tarcza szlifierska,
talerz szlifierski, szczotka druciana itp. Zahaczenie
lub zablokowanie powoduje nagte zatrzymanie sig
wirujgcego narzedzia roboczego. Wskutek tego
niekontrolowane elektronarzedzie uzyskuje
przyspieszenie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotow zablokowanego narzedzia roboczego.

Jeslinp. tarcza szlifierska ulegnie zakleszczeniu lub
zablokowaniu w elemencie, to zablokowana
krawedz tarczy zagtebiona w elemencie moze
spowodowaé wytamanie tarczy lub odrzut. Tarcza
szlifierska przemieszcza sie wtedy w kierunku
operatora albo przeciwnym, zaleznie od kierunku
obrotéw zablokowanej tarczy. W takim przypadku
tarcze szlifierskie moga réwniez pekac.

Odrzut jest konsekwencjg nieprawidtowego
uzytkowania elektronarzedzia i/lub niewtasciwych
warunkéw roboczych. Podjecie odpowiednich,
opisanych ponizej srodkéw ostroznosci pozwala
zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzyma¢ elektronarzedzie oraz
utrzymywac ciato i ramiona w pozyciji, ktéra
pozwoli zamortyzowac site odrzutu. Zawsze
uzywac rekojesci pomocniczej, aby mie¢ jak
najlepsza kontrole nad sita odrzutu lub nad
momentami reakcji podczas rozruchu. Poprzez
odpowiednie $rodki ostroznosci operator moze
zapanowac nad odrzutem i cofnigciem.

b) Nigdy nie zbliza¢ rak do wirujacych narzedzi
roboczych. W przypadku odrzutu narzedzie
robocze moze obsuna¢ sie po rece.

c) Unika¢ obszaru, w kierunku ktérego moze
zosta¢ odrzucone ‘zablokowane
elektronarzedzie. W wyniku odrzutu
elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku
przeciwnym do ruchu tarczy szlifierskiej w miejscu
zablokowania.

d) Szczegdblng ostroznos¢ zachowacé podczas
pracy w strefie naroznikéw, ostrych krawedzi
itp. Unikac sytuacji, w ktérych narzedzia
robocze uderzajg o element obrabiany i ulegaja
zakleszczeniu. W naroznikach, na ostrych
krawedziach lub w przypadku uderzenia wirujgce
narzedzie robocze tatwo sig zakleszcza. Powoduje
to utrate kontroli lub odrzut.

e) Do ciecia drewna nie uzywac tarczy
tancuchowej, diamentowej tarczy tnacej z
segmentami, pomigdzy ktorymi szczeliny sa
wieksze niz 10 mm, oraz tarczy zebatej. Takie
narzedzia robocze czegsto powodujg odrzut lub
utrate kontroli.

4.3 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania i przecinania
tarcza:

a) Stosowaé wytacznie sciernice dopuszczone

dla danego elektronarzedzia i ostone

przewidziang dla tej Sciernicy. Sciernice, ktére
nie sg przewidziane dla danego elektronarzedzia
moga by¢ niedostatecznie ostonigte i nie
gwarantujg nalezytego bezpieczenstwa.

b) Wypukte tarcze szlifierskie nalezy mocowacé
w taki sposdb, aby powierzchnia szlifujgca nie

wystawata ponad ptaszczyzne krawedzi 91
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ostony. Nieprawidtowo zamontowana tarcza
szlifierska wystajgca ponad ptaszczyzne krawedzi
ostony nie gwarantuje wystarczajgcego
zabezpieczenia.

c) Ostona musi by¢ bezpiecznie zamocowana
na elektronarzedziu i ustawiona w taki sposéb,
aby zapewni¢ najwyzszy stopien
bezpieczenstwa, tzn. tak, zeby w strone
uzytkownika byta skierowana mozliwie
najmniejsza czes¢ nieostonietej Sciernicy.
Zadaniem ostony jest ochrona uzytkownika przed
odftamkami, przypadkowym dotknigciem $ciernicy,
jak réwniez przed iskrami, ktére mogg spowodowaé
zapalenie odziezy.

d) Sciernic wolno uzywag¢ tylko do zalecanych
zastosowan. Przyktad: do szlifowania nigdy nie
uzywac bocznej powierzchni tarczy, ktéra jest
przeznaczona do przecinania. Tarcze tnace sg
przeznaczone do usuwania materiatu za pomocg
krawedzi tarczy. Boczny nacisk na tarcze moze
spowodowac jej pekniecie.

e) Stosowac wytacznie nieuszkodzone
kotnierze mocujace o wielkosci i ksztatcie
odpowiednim dla wybranej sciernicy.
Prawidtowo dobrany kotnierz stanowi oparcie dla
tarczy szlifierskiej, a tym samym zmniejsza ryzyko
jej pekniecia. Kotnierze do tarcz tngcych moga sie
rézni¢ od kotnierzy do innych tarcz szlifierskich.

f) Nie stosowaé uzywanych tarcz szlifierskich
przeznaczonych do wigkszych elektronarzedzi.
Tarcze szlifierskie przeznaczone do wiekszych
elektronarzedzi nie sg przystosowane do wysokich
predkosci obrotowych mniejszych elektronarzedzii
moga pekac.

g) W przypadku stosowania tarcz o podwéjnym
przeznaczeniu zawsze uzywac ostony
odpowiedniej do wykonywanej pracy. W
przypadku niezastosowania wtasciwejostony moze
zabraknaé¢ odpowiedniego zabezpieczenia, co
moze by¢ przyczyng powaznych obrazen.

4.4 Dodatkowe specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenistwa podczas cigcia:

a) Unika¢ blokowania tarczy tnacej i zbyt
duzego docisku. Nie wykonywa¢ nadmiernie
gtebokich cigc. Przecigzenie tarczy tnacej
zwigksza jej naprezenia i podatnos¢ na
zakleszczenie lub zablokowanie, a tym samym
mozliwo$¢ odrzutu lub pekniecia tarczy.

b) Unika¢ strefy przed i za wirujgca tarcza
tnagca. W przypadku przemieszczaniatarczy tngcej
w obrabianym elemencie od siebie, w razie odrzutu
elektronarzedzie z wirujgca tarczg zostaje
wyrzucone bezposrednio w kierunku uzytkownika.

c) W przypadku zakleszczenia tarczy tngcej lub
przerwania pracy wytaczy¢ elektronarzedzie i
przytrzymac je spokojnie, az tarcza catkowicie
sie zatrzyma. Nie wolno wyciggac¢ obracajacej
sie jeszcze tarczy thacej z naciecia, gdyz moze
to spowodowaé odrzut. Zlokalizowac i usunaé
przyczyne zakleszczenia.

d) Nie wiagcza¢ elektronarzedzia dopdki
znajduje sie ono w obrabianym elemencie.
Ciecie mozna ostroznie kontynuowaé, dopiero

kiedy tarcza thaca osiggnie maksymalng
predkosc¢ obrotowa. W przeciwnym razie tarcza
moze sig zakleszczyc, wyskoczy¢ z obrabianego
detalu lub spowodowac odrzut.

e) Aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu na skutek
zakleszczenia sie tarczy tnacej, obrabiane
ptyty i wigksze elementy nalezy podpieraé.
Duze elementy poddawane obrébce moga sie
wygina¢ pod wtasnym ciezarem. Element
obrabiany musi by¢ podparty po obu stronach
tarczy, zaréwno w poblizu linii ciecia, jak i przy
krawedzi.

f) Szczegolng ostroznos¢ zachowac przy
,wcieciach“ w istniejgce sciany lub inne
nieznane obszary. Tarcza tngca zagtebiona w
$cianie moze natrafi¢ na przewody gazowe, wodne,
elektryczne lub inne obiekty i spowodowaé odrzut.
g) Nie wykonywac cie¢ krzywoliniowych.
Przecigzenie tarczy tngcej zwieksza jej naprezenia
i podatnos¢ na zakleszczenie lub zablokowanie, a
tym samym mozliwo$é odrzutu lub peknieciatarczy,
co moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

4.5 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa odnosnie szlifowania
papierem sciernym:

a) Uzywaé arkuszy szlifierskich o wtasciwym

rozmiarze i przestrzegac informacji producenta

dotyczacych wyboru arkuszy szlifierskich.

Arkusz szlifierski wystajgcy poza talerz szlifierski

moze spowodowac obrazenia, a takze zahaczenie,

zerwanie arkusza lub odrzut.

4.6 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa odnosnie prac z
uzyciem szczotek drucianych:

a) Pamietaé, ze szczotka druciana traci druty
rowniez w trakcie zwykiego uzytkowania. Nie
przecigza¢ drutéw zbyt mocnym dociskiem.
Odrzucone kawatki drutu mogg bardzo tatwo
przebi¢ cienka odziez i/lub skore.

b) Jezeli zalecane jest uzywanie ostony
zabezpieczajacej, wyeliminowa¢ mozliwosé
dotykania ostony przez szczotke druciang.
Wskutek docisku i dziatania sity odsrodkowej
szczotki talerzowe i garnkowe moga zwiekszaé
swojg Srednice.

4.7 Dalsze wskazéwki bezpieczenstwa:
OSTRZEZENIE - Zawsze nosi¢ okulary
ochronne.

Nosi¢ ochronniki stuchu.

Podczas przecinania nie uzywaé ostony

zabezpieczajgcej do szlifowania. Ze

wzgleddw bezpieczenstwa do pracy z tarczg
tngca nalezy uzywacé ostony do przecinania.

OSTRZEZENIE - Elektronarzedzie
obstugiwac¢ zawsze obiema rekami.



Nie stosowac diamentowych tarcz tnacych z
segmentami, pomiedzy ktdrymi szczeliny sg
wigksze niz 10 mm. Dopuszczalne s3 tylko ujemne
katy natarcia segmentow.

Kompozytowe tarcze tngce stosowac tylko w
przypadku, gdy sg wzmocnione.

Uzywac elastycznych podktadek, jezeli zostaty
dostarczone w komplecie z materiatami szlifierskimi
i sg wymagane.

Przestrzegac informacji producenta narzedzia i
osprzetu! Chroni¢ tarcze przed smarem i
uderzeniami!

Narzedzia robocze przechowywaé i stosowacé
zgodnie z zaleceniami producenta.

Nigdy nie stosowac tarcz tngcych do szlifowania
zdzierajgcego lub usuwania zadzioréw! Tarcze
tnace nie moga by¢ poddawane naciskom
bocznym.

Obrabiany element musi by¢ mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzadzen mocujgcych. Duze elementy
poddawane obrébce musza by¢ odpowiednio
podparte.

W przypadku narzedzi roboczych z wktadka
gwintowang koricowka wrzeciona nie moze stykac
sie ze spodem otworu narzedzia szlifierskiego.
Nalezy zwracaé uwage nato, aby gwint w narzedziu
roboczym byt wystarczajgco dtugi, aby pomiescit
dtugosc wrzeciona. Gwint w narzedziu roboczym
musi pasowac do gwintu na wrzecionie. Diugos¢
wrzeciona i gwint wrzeciona patrz strona 4 i rozdziat
14. Dane techniczne.

Zaleca sig stosowanie odpowiedniego
stacjonarnego urzgdzenia odsysajgcego. Na
zasilaniu elektrycznym zainstalowac wytgcznik
réznicowopradowy (RCD) o maks. pradzie
wyzwalajgcym 30 mA. W przypadku wytaczenia
szlifierki katowej przez wytgcznik
réznicowopragdowy sprawdzic i oczyscic¢
urzgdzenie. Patrz rozdziat 9. Czyszczenie.

Nie wolno uzywac¢ uszkodzonych, nieokragtych czy
wibrujgcych narzedzi.

Nalezy unika¢ uszkodzenia przewodéw gazowych,
wodociggowych, elektrycznych i $cian nosnych
(statyka).

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,
zmiany narzedzi lub konserwacji nalezy wyciggna¢
wtyczke z gniazda sieciowego.

Uszkodzong lub peknieta rekojesé pomocnicza
nalezy wymieni¢. Nie wolno uzywac urzagdzenia z
uszkodzong rekojescig pomocnicza.

Uszkodzong lub peknigtg ostoneg nalezy wymienié.
Nie wolno uzywa¢ urzadzenia z uszkodzong
ostong.

Mate elementy poddawane obrébce nalezy
odpowiednio zamocowac. Mozna je zamocowacé na
przyktad w imadle.

Opisywane elektronarzedzie nie jest przewidziane
do polerowania. Prawo do gwarancji wygasa w
przypadku uzycia niezgodnego z przeznaczeniem!
Silnik moze ulec przegrzaniu i elektronarzedzie
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moze ulec uszkodzeniu. Do prac polerskich
polecamy stosowanie polerki kgtowej naszej firmy.

Ze wzgleddw bezpieczenstwa narzedzia
roboczego nie wolno mocowac nakretkg z dwoma
otworami. Uzywac wytacznie nakretki mocujacej
(beznarzedziowej) (2).

W przypadku stosowania tarcz o podwoéjnym
przeznaczeniu (kombinacja tarczy szlifierskiej i
Sciernicy tnacej) montowanych za pomoca
kotnierza wolno uzywacé wytgcznie nastepujgcych
typow oston: typ A.

Patrz rozdziat 11.

Stosowanie wtasciwej ostony:

Stosowanie niewtasciwej ostony moze by¢
przyczynag utraty kontroli i powaznych obrazen.
Przyktady nieprawidtowego zastosowania:

- W przypadku stosowania ostony typu A do
szlifowania bocznego ostona i element obrabiany
moga sobie wzajemnie przeszkadzaé, co
prowadzi do niedostatecznej kontroli.

- W przypadku stosowania ostony typu B do
przecinania kompozytowymi tarczami thgcymi
istnieje podwyzszone ryzyko narazenia na
wyrzucane iskry i czgstki $cierne oraz odtamki
tarczy szlifierskiej w przypadku jej pekniecia.

- W przypadku stosowania ostony typu A, B do
przecinania i szlifowania bocznego w betonie i
murze istnieje podwyzszone ryzyko narazenia na
dziatanie pytu oraz utraty kontroli skutkujgcej
odrzutem.

- W przypadku stosowania ostony typu A, B ze
szczotkg talerzowg o grubosci wigkszej niz
dopuszczalna druty moga natrafi¢ na ostong, co
moze spowodowac ich ztamanie.

Zawsze uzywac ostony przeznaczonej do danego

narzedzia roboczego. Patrz rozdziat 11.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektdre rodzaje pytow,
ktore powstaja podczas szlifowania papierem
$ciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawieraja substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdolnos$¢ rozrodcza. Takie chemikalia to
na przyktad:
- otéw z jastrychéw na bazie otowiu,
- pyt mineralny z cegiet, cement i inne wyroby
murarskie, oraz
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddawanym
obrébce chemicznej.
Ryzyko narazenia jest uzaleznione od
czestotliwosci wykonywania takich prac. Aby
zmniejszy¢ zagrozenie ze strony substanc;ji
chemicznych: pracowac¢ w obszarze o dobrej
wentylacji i stosowac atestowane $rodki ochronne,
np. maski przeciwpytowe zaprojektowane do
filtrowania czgstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sie réowniez do
pytéw powstajacych przy obrobce innych
materiatéw, np. niektérych rodzajow drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiegac
przedostawaniu sie czgstek pytu do organizmu.

Przestrzega¢ wytycznych dotyczgcych
obrabianego materiatu, pracownikéw, rodzaju i
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miejsca zastosowania oraz przepiséw krajowych

(np. przepiséw BHP, utylizacji).

Eliminowa¢ szkodliwe czastki z powietrza w

miejscu ich emisjii zapobiegac ich odktadaniu sie w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywaé odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilo$¢ czastek

przenikajgcych w niekontrolowany sposéb do
otoczenia.

Uzywac odpowiedniej instalacji do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowac¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strone
samego siebie, w kierunku innych oséb
znajdujacych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywa¢ systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystos¢ dzieki stosowaniu wyciggu
powietrza. Zamiatanie i nadmuch powodujg
wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurzaé lub pra¢. Nie
przedmuchiwag, nie trzepag, nie czyscic
szczotka.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.

1 Uchwyt do recznego przykrecania/odkrecania
nakretki mocujacej (beznarzedziowej)*
Nakretka mocujgca (beznarzedziowa) *
Kotnierz wsporczy
Wrzeciono
Przycisk blokady wrzeciona
Ostona
Uchwyt dodatkowy / uchwyt dodatkowy z
ttumieniem wibracji *

8 Przetgcznik suwakowy do wigczania/wytgczania*

9 Uchwyt
10 Elektroniczny wskaznik sygnatowy
11 Pokretto nastawcze predkosci obrotowe;j *

12 Blokada wigcznika *
13 Przycisk wigcznika *
14 Dzwignia do mocowania ostony

* w zaleznosci od wyposazenia / brak w komplecie

Nooab~hwid

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzi¢,

czy napiecie i czestotliwosc sieci podane na
tabliczce znamionowej sg zgodne z parametrami
zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé
wytacznik réznicowopradowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajgcym 30 mA.

6.1 Mocowanie rekojesci pomocniczej

Zawsze pracowac z zamocowang rekojescia

pomocniczg (7)! Uchwyt dodatkowy
przykreci¢ mocno z lewej lub z prawej strony
maszyny.

6.2 Montaz ostony
Ze wzgleddw bezpieczenstwa stosowac
wytgcznie ostong przeznaczong do danego
narzedzia roboczego! Stosowanie niewtasciwej

ostony moze by¢ przyczyna utraty kontroli i

powaznych obrazen. Patrz takze rozdziat 11.

Osprzet!

Patrz strona 2, rysunek C.

- Nasadzi¢ ostone (6) w pokazanej pozyciji.

- Nacisng¢ dzwignig (14) i przekrecic ostone w taki
sposéb, aby zamkniegta strefa skierowana byta w
strone uzytkownika.

- Zwolni¢ dzwignig i przekrecic¢ ostone
az do zatrzasnigcia dzwigni.

- Sprawdzi¢ doktadne zamocowanie: dzwignia
musi by¢ zatrzasnieta i ostona nie moze sie
obracac.

9V
CI—9%

(Zdejmowanie w odwrotnej kolejnosci)

Nalezy uzywaé wytgcznie
narzedzi roboczych, ktore
ostona przestania o co
najmniej 3,4 mm.

7. Mocowanie tarczy szlifierskiej

Przed rozpoczgciem prac zwigzanych z

montazem: wyciggna¢ wtyczke sieciowg z
gniazda. Urzadzenie musi by¢ wytaczone i
wrzeciono musi by¢ nieruchome.

Do prac z tarczami tngcymi nalezy ze
wzgleddw bezpieczenstwa stosowac ostoneg
do przecinania (patrz rozdziat 11. Akcesoria).

7.1 Blokowanie wrzeciona

Przycisk blokujgcy wrzeciono (5) wolno
weciska¢ tylko przy nieruchomym wrzecionie.
- Wcisng¢ przycisk blokady wrzeciona (5) i
obrécic reka wrzeciono (4), az do wyraznego
zatrzasniecia sie przycisku.

7.2 Zaktadanie tarczy szlifierskiej
Patrz strona 2, rysunek B.

- Natozy¢ kotnierz wsporczy (3) na wrzeciono. Jest
on prawidto zamontowany, jezeli nie mozna go
obracac na wrzecionie.

- Zatozyc tarcze szlifierska na kotnierz wsporczy

3

Tarcza szlifierska musi rownomiernie przylegaé
do kotnierza wsporczego.

7.3 Przykrecanie/odkrecanie nakretki
mocujacej (beznarzedziowej)
Przykreci¢ nakretke mocujaca
(beznarzedziowg) (2) uzywajac wytgcznie
rekil
Do pracy uchwyt (1) musi by¢ zawsze ptasko
ztozony na nakretce mocujacej (2).

Przykrecanie nakretki mocujace;j
(beznarzedziowej) (2):



Stosowaé wytgcznie narzedzia robocze
spetniajgce podane parametry. Patrz rozdziat
14. Dane techniczne).

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).

- Podnies¢ uchwyt (1) nakretki mocujace;.

- Natozy¢ nakretke mocujaca (2) na wrzeciono (4).
Patrz strona 2, rysunek A.

- Trzymajgc za uchwyt (1) przykreci¢ recznie
nakretke mocujgca w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara.

- Znowu ztozy¢ uchwyt (1).

Odkrecanie nakretki mocujacej

(beznarzedziowej) (2):

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).

- Podnies¢ uchwyt (1) nakretki mocujace;.

- Odkrecic (2) recznie nakretke mocujaca w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

Wskazowka: Do odkrecenia bardzo mocno

przykreconej nakretki mocujacej (2) mozna réwniez

uzy¢ klucza dwuotworowego.

8. Uzytkowanie

8.1 Ustawianie predkosci obrotowej (w
zaleznosci od wyposazenia)

Pokrettem nastawczym (11) ustawi¢ zalecang
predkosc obrotowa. (mata liczba = niska predkosc
obrotowa; duza liczba = wysoka predkosc
obrotowa)

Tarcza tnaca, tarcza zdzierajaca, $ciernica
garnkowa, diamentowa tarcza tngca: wysoka
predkos¢ obrotowa

Szczotka: Srednia predkosé obrotowa
Talerz szlifierski: niska do sredniej predkosci
obrotowej

Wskazowka: do prac polerskich polecamy
stosowanie polerki kgtowej naszej firmy.

8.2 Wiaczanie i wylgczanie
Urzadzenie nalezy prowadzi¢ zawsze obiema
rekami.
Najpierw wtaczy¢ urzadzenie, a dopiero
potem przytozy¢ narzedzie robocze do
obrabianego elementu.

Nalezy unika¢, aby urzgdzenie zasysato

dodatkowy pyt i wiéry. Urzgdzenie nalezy
wigczaé i wytgczac z dala od nagromadzonego
pytu. Po wytgczeniu urzadzenie wolno odktadac
dopiero po catkowitym zatrzymaniu silnika.

Unika¢ niezamierzonego uruchomienia:

zawsze wytgczac urzadzenie po wyciggnieciu
wtyczki z gniazda wtykowego lub w przypadku
przerwy w doptywie pradu.

Po wtgczeniu ciagtego trybu pracy urzadzenie

bedzie pracowac nadal, nawet jezeli
wypadnie z reki. Z tego wzgledu urzadzenie nalezy
zawsze trzymac obiema rekami za przewidziane
uchwyty, przyja¢ bezpieczna pozycje i pracowaé w
skupieniu.
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Urzadzenia z przetagcznikiem suwakowym:

w

Witaczanie: przesunac przetgcznik suwakowy (8)
do przodu. W celu wtgczenia trybu pracy
ciggtej wcisnac¢ nastepnie przetgcznik w dot
do zablokowania.

Wytaczanie: nacisnaé¢ na tylng koricéwke
przetacznika suwakowego (8) i zwolni¢
przetgcznik suwakowy.

WEPF 15-150 Quick:
»Wytacznik samoczynny“ (z funkcjg
czuwakow3):

Wiaczanie: przesungc blokade wigcznika (12) w
kierunku strzatki i nacisnaé przycisk
wigcznika (13).

Wytaczanie: zwolnic¢ przycisk wtacznika (13).

WEPBF 15-150 Quick:
»Wytacznik samoczynny“ (z funkcja
czuwakow3):

Witaczanie: przesungc przycisk wytgcznika (13) w
kierunku strzatki i nacisna¢ przycisk
wytacznika (13).

Wytaczanie: zwolni¢ przycisk wtgcznika (13).

8.3 Wskazowki dotyczace pracy z
urzadzeniem

Szlifowanie i szlifowanie papierem $ciernym:
Umiarkowanie dociska¢ urzgdzenie i przesuwac po
powierzchni zmieniajgc kierunek, aby powierzchnia
obrabianego elementu nie nagrzewata sig zbyt
mocno.

Szlifowanie zdzierajgce: dobry efekt pracy pozwala
uzyskacé praca pod katem 30°-40°.

Przecinanie:
Podczas przecinania zawsze

ilustracja). W przeciwnym wypadku
istnieje ryzyko, ze urzgdzenie w
sposob niekontrolowany wyskoczy z
przecinanego elementu. Pracowac z
umiarkowanym posuwem, dostosowanym do
obrabianego materiatu. Nie ustawia¢ pod skosem,
nie naciskaé, nie kotysacé.

Praca z uzyciem szczotek drucianych:
Urzgdzenie dociskac¢ umiarkowanie.
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8.4 Obracanie obudowy przektadni
Patrz strona 3, rysunek D.

- Wyciagna¢ wtyczke z gniazda.

- Zdja¢ ostone (6).

- Wykrecic 4 sruby obudowy przektadni (a).
UWAGA! Nie sciaga¢ obudowy przektadni!

- Obréci¢ obudowe przektadni do wymaganego
potozenia, bez jej Sciggania.

- Wkrecic 4 Sruby obudowy przektadni (a) w
istniejgce otwory gwintowe! Moment dokrecajacy
=3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

9. Czyszczenie

Podczas obrobki drobiny zanieczyszczen moga sie
osadzac¢ wewnatrz elektronarzedzia. Ma to
negatywny wptyw na chtodzenie elektronarzedzia.
Przewodzace prad osady moga zaburzy¢ izolacje
ochronng elektronarzedzia i nie$¢ ze sobg ryzyko
porazenia prgdem.

Nalezy regularnie, czgsto i doktadnie odsysac z
elektronarzedzia zanieczyszczenia przez wszystkie
otwory wentylacyjne z przodu i z tytu urzadzenia lub
przedmucha¢ suchym powietrzem. Wczesniej
odtaczy¢ elektronarzedzie od zasilania i nosi¢
okulary ochronne oraz odpowiednig maske
przeciwpytowa. Podczas przedmuchiwania
zapewni¢ sprawnos¢ uktadu odsysania pytu.
Regularnie czyscic filtr przeciwpytowy: wyjac filtr
i przedmuchac sprezonym powietrzem.

10. Usuwanie usterek

- Elektroniczny wytgcznik bezpieczenstwa:
Elektroniczny wskaznik sygnatowy (10) miga,
a urzadzenie samoczynnie si¢ WYLACZYLO.
W przypadku zbyt szybkiego wzrostu poboru
pradu (np. przy nagtym zablokowaniu lub
odrzucie) urzadzenie zostanie wytgczone.
Wytaczy¢ urzadzenie za pomocg wytacznika.
Nastepnie z powrotem wtgczy¢ urzadzenie i
pracowac¢ normalnie dalej. Unika¢ ponownego
zablokowania. patrz rozdziat 4.2.

. ) ) VTG
Ic: |
Swieci sie elektroniczny wskaznik
{g sygnatowy (10) i zmniejsza si¢ predkos¢
obrotowa pod obcigzeniem. Obcigzenie
urzadzenia jest zbyt duze! Odczeka¢ przy
urzadzeniu pracujgcym na biegu jatowym do
momentu, az zgasnie elektroniczny wskaznik
sygnatowy.

oraz VC:
\/ Elektroniczny wskaznik sygnatowy (10)
miga i urzadzenie nie pracuje. Zadziatato
«sees zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem. W przypadku wtozenia wtyczki
przewodu zasilajgcego do gniazda przy wtgczonym
urzgdzeniu lub powrocie zasilania po
wczesniejszym zaniku napigcia urzgdzenie nie
uruchomi sie. Wytgczy¢ urzadzenie i ponownie
wigczyé.

11. Akcesoria

Stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria Metabo.
Patrz strona 5.

Stosowacé wytgcznie akcesoria, ktdre spetniajg
wymagania i parametry okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi.
Zawsze uzywac narzedzia roboczego
przeznaczonego do danej pracy oraz
odpowiedniej ostony. Patrz strona 5. (Zdjecia sa
przyktadowe).

Zadanie:

1 = szlifowanie powierzchniowe

2 = przecinanie

3 = wiercenie otworéw

4 = obrobka przy pomocy szczotek drucianych
5 = szlifowanie z uzyciem papieru Sciernego
Narzedzia robocze:

1.1 =tarcza zdzierajgca

2.1 =tarcza tngca ,metal”’

2.2 = tarcza tngca ,mur/beton”

2.3 = diamentowa tarcza tngca ,mur/beton”
2.4 =tarcza tngca o podwdjnym przeznaczeniu
(kombinacja tarczy szlifierskiej i Sciernicy
tnacej)

diamentowe koronki wiertarskie
szczotka obwodowa

szczotka garnkowa

Sciernica lamelkowa

5.2 = talerz szlifierski do arkuszy szlifierskich

zalecana ostona:
Typ A = ostona do ciecia
Typ B = ostona do szlifowania

Oarw

1
1
2
1

Pozostatly osprzet:
(patrz réwniez www.metabo.com)

A Filtr przeciwpytowy

Drobnooczkowy filtr zapobiega wnikaniu wigkszych
czasteczek do obudowy silnika. Nalezy regularnie
wyjmowag i czyscic.

B Patgk wielopozycyjny do uchwytu

dodatkowego

Umozliwia ustawienie uchwytu w réznych

potozeniach.

Petny zestaw akcesoriéw mozna znalez¢ na stronie
www.metabo.com lub w katalogu.

12. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moze

wykonywac wytgcznie elektryk!
Uszkodzony przewdd zasilajgcy wolno wymienic
wytgcznie na specjalny, oryginalny przewod
zasilajgcy Metabo, dostepny w serwisie Metabo.
W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwroci¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy sg
dostepne na stronie www.metabo.com.
Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.



13. Ochrona srodowiska

Pyt powstajgcy podczas szlifowania moze zawiera¢
substancje szkodliwe: Nie usuwaé z odpadami
komunalnymi, przekaza¢ do punktu odbioru
odpaddw specjalnych.

Przestrzegac krajowych przepiséw dotyczgcych
usuwania i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow.

Materiaty opakowaniowe utylizowaé zgodnie z ich
oznakowaniem i wytycznymi obowigzujgcymi na
terenie danej gminy. Wigcej informacji mozna
znalez¢ w dziale Serwis na stronie
www.metabo.com.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno

E wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami
komunalnymi! Zgodnie z

dyrektywa europejska 2012/19/EU o zuzytych urza-

dzeniach elektrycznych i elektronicznych

oraz jej implementacji w prawodawstwie krajowym

zuzyte elektronarzedzia muszg by¢ zbierane

osobno i poddawane odzyskowi surowcow witér-

nych zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Prawo do zmian zwigzanych z postepem
technicznym zastrzezone.
(0] = maks. $rednica narzedzia roboczego
= maks. dopuszczalna grubo$é
narzedzia mocowanego w zakresie
mocowania za pomocg nakretki
mocujacej (beznarzedziowej) (2)
tmax.3 = tarcza zdzierajgca / tarcza tngca:
' maks. dopuszczalna gruboscé
narzedzia roboczego

tma><,2

tmax.4 = maks. dopuszczalna grubos¢
' szczotek talerzowych

M = gwint wrzeciona

| = dtugosc¢ wrzeciona szlifierskiego

n* = predkosc¢ obrotowa biegu jatowego
(maksymalna predkos¢ obrotowa)

ny* = predkosc obrotowa biegu jatowego
(regulowana)

P4 = nominalny pobdr mocy

P> = moc oddawana

m = cigzar bez przewodu zasilajgcego

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 62841.
[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci Il

~ Prad przemienny

* Urzadzenia z oznaczeniem WE... : Zaktécenia o
duzym tadunku energii i wysokiej czestotliwosci
moga wywotywacé wahania predkosci obrotowe;.
Wabhania te ustepujg z chwilg ustania zaktécen.

Zamieszczone dane techniczne podlegaja
toleranciji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych urzadzen
elektrycznych. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
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roboczych rzeczywiste obcigzenie moze by¢
wieksze lub mniejsze. Podczas dokonywanej oceny
nalezy uwzgledni¢ przerwy w pracy i fazy
mniejszego obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
srodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

Przy szlifowaniu cienkich blach lub innych
lekko wibrujgcych elementéw o duzej
powierzchni catkowita emisja hatasu (do 15 dB)
moze znacznie przekracza¢ podane wartosci emisiji

hatasu. W przypadku takich elementéw nalezy w
miare mozliwosci zapobiegaé emisji hatasu
poprzez zastosowanie odpowiednich srodkow,
takich jak np. montaz ciezkich, elastycznych mat
ttumigcych. Podwyzszony poziom emisji hatasu
trzeba rowniez uwzgledni¢ przy ocenie ryzyka
narazenia na hatas i wyborze odpowiednich
ochronnikéw stuchu.

taczna warto$¢ wibracji (suma wektorowa dla
trzech kierunkow) okreslona zgodnie z normag
EN 62841:

an sG = warto$¢ emisji drgan
(szlifowanie powierzchni)
ap ps = warto$¢ emisji drgan

(szlifowanie talerzem szlifierskim)
Kh,sa/bs = niepewnosc wyznaczenia (drgani__a)

Loa = poziom cisnienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej
Koa: Kwa = niepewnosc¢ wyznaczenia

Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczaé
wartos$c 80 dB(A).
m Nosi¢ ochronniki stuchu!
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EAAHNIKA

NMpwTtdéTUTIO 0dNYIWV AELTOUPYIOQ

1. AnAwon cuppépPwong

AnAwvoupe pe 1dia eubuvn: AuToi oL YwVLakoi
Tpoxoi emimedng KedaAng, TIou avayvwpidovral
HEowW TUTTIOU Kal aplBpou oelpdg *1),
avtanokpivovtal o€ OAEQ TIG OXETIKEG SlATAEELS
TwV odNYLWV *2) Kat Twv TPoTuniwy *3). Texvika
gyypada oto *4) - BAENE oeAida 4.

2. Xpnon cupdpwva e Tov
GKOTIO XPr|oNG

O1 ywVviakoi Tpoxoi eTtirnedng kepaAng pe yvnola
eEaptruara Metabo eivat katdAAnAol yia
TPOXIOMA, Aciavon pe YuaAdxapTo, EpYACieq e
GUPHATOROUPTOEG KAL TPOXOUG KOTING O€ HETAAAO,
OKUPOBENA (UMETOV), IETPA KAl TIAPOHOLA UAKA
XWPIS TN XPnomn vepou.

"0 {NRIEG TIOU EVEEXETAL VA TIDOKUYOUV A6 TN N
evdedelyévn xprion g OUOKeunq PépeL v
ATIOKAELOTIKT) €UOUVN 0 XPNOTNG.

Mpérmet va TnpouvTal Ol YEVIKA avayVWPLTUEVES
podlaypadeq mepi TPOANYNG ATUXNHATWYV KAl oL
napadidopeveg unodeifelq acdaieiag.

3. levikég unodei&elg
acpaleiag

MpocéEte yia n Sikr| 0ag mpootacia,
KaBWG Kal yla TV pocTacia Tou
NAEKTPIKOV 0OG EPYAAEIOU EKEIvVA TA
ONHEIA TOU KEIPEVOUL, TIOU

XapaktnpidovTal pe auto To cUBOAO!

NPOEIAONOIHZH - Na tn peiwon Tou
KIVOUVOU TPAUMATIONOU SIaBACTE TIG
odnyieg Aettoupyiag.
MPOEIAONOIHZH - AlaBacTe OAEQ TIG
urntoSeigelg acdaleiag, odnyieg,
EIKOVOYPAPTICELG KAl OAa Ta TEXVIKA
OTOLXEI, TIOU GUVOSEVOUV AUTO TO NAEKTPIKO
EPYOAAEIO0. AUEAELEG KATA TNV TriPNON TWV
akoAovBwyv urtodeiéewv umopel va mpokaAéoouvv
nAektpornAnéia, mupkayld kavri coBapousg
TPQUUATIOUOUG.
duAlagTe 0Aeg TIG UTTOSEIEELG aodaleiag kat
TIg 08nyieq yia To pEAAOV.
I'Iapaéwcm: oe a}\}\ouq TO NAEKTPLIKS 0ag EpYaAeio
pévo padi e auta ta eyypada.

4. E181k€Q UTIOSEIEELQ
acpaleiag

4.1 Kowég unodeigelg aocpaieiag yia
Aeiavon, Aciavon pe yuvaloxapTo,
EPYAoieq NE CUPHATOPBOUPTOEG 1)
Agiavon korm|g:
a) AuTO TO NAEKTPLIKO EpYaAeio pmopei va
xpnctuonomeet wg Aslavtipag, Astavmipag
He yvaAdxapto, cupparopouptoa,
S1aTpnTIKO EpYaAeio 1] epyaleio Tpoxov

KomG. AlaBacTe OAEQ TIG urto&aﬁsu:
acdaleiag, Ti§ 05nyieg, TIg MAPACTACELG KoL
Ta otolxeia, mov Aappavete padi pe to
€PYAAEi0. X TIepITWON TIoU SEV TNPNOETE OAEG
TIG akOAoubeg unodeigelg, umopei va ipokAnBei
nAektporAnéia, Mupkayta kavr coBapoi
TPAUMATIOMOL.

) AuTO TO NAEKTPLKO epYyaAeio Sev eival
KatdaAAnAo yia otiABwon. Ot xprioelg, yla Tig
oTtoieq 6eV TIPOPAETIETAL TO NAEKTPLKO EPYAAEIO,
UTTOPOoUV vVa TIPOKAAECOUV ETIKIVOUVEG
KATAOTACELG KAl TPAUUATIOHOUG.

y) Mn xpnctuononerre TO n)\elcrpu(o epyu)\elo
yla pia Agttoupyia, yia tnv omoia 8ev £XeL
PNTA KATACKEVAOTEL Kal TipoBAEMETAL A0
TOV KATAOKEVAOTH TOV. TETOLA UETATPOT
UTopEi va €X€L WG ATIOTEAECUA ATIWAELA 1 EAEYXO
Kal coBapoug TPAUUATIONOUG.

8) Mnv xpnoiporoteite eEapmipara, Ta omoia
dev npoBAenovral KalL SV ocuvioTWvTAL Ao
TOV KATAGKEVAOTH) £151KA YA AuTo TO
NAEKTPIKS EpyaAeio. MOvo To yeyovog Ot
UTTOPELTE VA OTEPEWOETE TOV TIPOCOETO EEOTIAIOO
OTO NAEKTPIKO 0ag epyaAeio, dev eEaodalilel
Kapia acdain xpenon.

€) O ETUTPENTOG APLONOG OTPODWY TOU
NAEKTPIKOU spyai\stou rtpsrtst va givat
tou}\axwtov iocog pe Tov HEyloTo aplouo
OTPOPWYV TIOU AVADEPETAL OTO NAEKTPIKS
egpyaleio. ‘Eva eEdptnua mov mieplotpedpeTal
YPNyopoTEPA Ao TO ETUTPETOUEVO EVOEXETAL VA
OTIACEL KAl VA EKODEVOOVIOTEL

o1) H e§wTtepIKn SIAUETPOG KaL TO TIAXOG TOU
€EAPTNUATOG TIPETEL VA AVTLOTOLXOUV ME T
OTOLXEIA S100TACEWYV TOU NAEKTPIKOU 0AG
gpyaAeiov. Ta Adbog dlaotactodoynpéva
€gapTipata v Propouv va BwpakioTouy 1 va
eAeyxBoUV EMapPKWG.

¢) O1L 8L1a0TACELG Yl TI) CTEPEWGT) TOV
€EAPTNMATOG TIPETIEL VA TALPLAJOUV OTIG
Sl00TACEIG TWV HECWV OTEPEWONG TOU
NnAeKTPIKOU epyaleiov. Ta eEaptripara ov Sev
Tapldlouv akpwg otn Sidtagn urodoxrg Tou
NAEKTPIKOU EPYAAEIOU TIEPIOTPEPOVTAL AVWLAAT,
SNULOUPYOUV LOXUPOUG KPASACHOUG Kal HITopoUV
va 08nynoouV otV ArnwAELd TOU EAEYXOU.

n) Mn xpnoipornoleite kavéva XaAacpEvo
egaptmua. EAEyxete npv and kdde xprion Ta
gEapTpata, 6Twg Toug Siokoug
TpOXiopatog, yla TuX6v oracipara Ka
PWYHEG, TOUG Siokoug Aeiavong yia pwyHES
Kai $pOopa, TIG cUpHATOPOUPTOEG Yia xaAapd
1 ortacpuéva ovppata. ‘OTayv To NAEKTPIKO
epyaleio | To eEapTNpa MECEL KATW,
eAEYETE, €Ay €XeL UTIOOTEL {nuian
XPNolHoTotjote €va véo ajoyo eEaptnpa.

‘Otav eAEYEETE Kal TOTIOOETIOETE TO

€EAPTNUA KaL TA TIANCiOV EVUPLOKOMEVA ATONA
BpiokovTal EKTOG TOV ETUESOV TOU
rteptcrpeq)opevou eEap'rnpcrroq, a¢ncre TO
epyaAeio va Aettoupynoet yia £va AETTo pe
TOV MEYLOTO aplOuo otpodpwyv. Ta xalaouéva



eEaptruara omndave cuvrBwg oe AUTO TO SlAcTNUa
SOKIUNG.

) PopdTe TOV MPOCWTIKS EEOTIAIGUO
TpocTaciag. XpnoloToLeiTe, avdloya e
Xp1ion TARpY) pHAoKa POCWTIOV, TIpocTaGia
TWV HATIWV 1] TTPOCTATEVTIKA YUOALA. ZTOV
Babuo Tov gival GKOTIHO, XPNCLHUOTIOLEITE
Haoka mpooTaciag aro Tn okovn,
WTOACTUSEG, TPOSTATEVTIKA YAVTLA 1] E161KY)
10514, TTIOU GUYKPATE( HAKPLA GOG TA UIKPA
cwpo.'rl&lu Agiavong kat UAkov. Ta patia
TIPETIEL VA TIPOOTATEVOVTAL ATIO TA EKTOEEVOUEVQ
&€va owpaTta, Tou dnuioupyouvTtal oTIG SIAPOoPES
epappoyeg. H paoka mpootaciag amd tn okévn 1)
N HAOKQ TIPOOTACIAG AvVaTTVoNG TIPETIEL Va
PIATPAPOUV TN OKOVN TIOU SNIOUPYEITALKATA TNV
epyaaia. Otav eioTe eKTEDEIUEVOL IO HEYAAUTEPO
XPOVIKO Slaotnpa oe Suvato 86pufo, uropeite va
XAo€TE TNV KON 0AG.

1) Mpoo£&Te va apapévouv Ta AAAa atopa e
acdaAi anécTACN A6 TNV TEPLOXT TNG
epyaociag oag. Kabe dropo mov nepvd otnv
TEPLOXT) EPYAOCiag, TPETEL va PEPEL
TPOCWTIKO £EOTALGUO TIpooTaciag. Turuata
Tou Tepayiou emegepyaaiag 1) oriacpéva
€EapTrUATA UTTIOPOUV VA EKOHEVSOVIOTOUV Kal va
TIPOKOAECOUV TPAUNATIONOUG O ATOWA TIOU
BpiokovTal ekTOG TNG Apeong B€ong epyaaiag.

K) ‘OTav eKTEAEITE Epyaosieq, 0TI OMOiEG TO
€EAPTNHA UTIOPEL VO CUVAVTIOEL
KOAUMPEVOUG NAEKTPIKOUG AYywYyouUg 1) TO S1kO
TOU NAEKTPIKO KAAWS10, KPATATE TO
NAEKTPIKOG Epyaleio H6vo arod Tig HOVWHEVEG
empaveleg Aapng. H enaqan W évav
NAEKTPOPOPO aywyod UMOpEL va BETEL ETiong Ta
METAAAIKA pEPT TOU gpyaAeiou umd Tdon kat va
TIPOKAAEDEL NAEKTPOTIANE .

1B) Kpatdte To KAAWS10 cUVSEONG OTO pEVHA
Hakpa anod Ta neploTpePOeEvVa EEApTNHATA.
‘Otav xdoeTe Tov EAEYX0 TOU EPYAAEiOU, UTOPEL
TO KAAWSI0 TOU PEVHATOG VA KOTIEL 1) VA ayKwOel
KaL TO X€pL N 0 Bpayiovag oag va EPAEL TNV
€TTKIVOUVIN TIEPLOXT) TOU TIEPLOTPEDOUEVOU
eEaptruarog.

ty) Mnv evanoB£TeTe TO NAEKTPIKO EpyaAeio
TIOTE, IPOTOV AKLVNTOTIOINOE( EVTEAWG TO
egaptnua. To eplotpedOpevo eEAPTNUA PTTOPEL
va €pBel oe emadn pe TNV empavela anobeong Kat
Va XAOETE £TOL TOV EAEYXO TOU NAEKTPLIKOU 0AG
€pYaAeiou.

16) NoT€ pnv svepyonomerre TO nAeKTptKo
epyoaAeio kara mn petradopd. Ta pouxa oag
prtopoUv Katd AdBog va €pBouv oe enadn e TO
TIEPLOTPEPOMEVO EEAPTNUA VA HAYKWOOUV Kal TO
€EAPTNUA Va 0ag TPUTNOEL.

le) KaBapileTe TAKTIKA TIG OXIOHEG OEPLOHOY
TOU NAEKTPLKOU 6ag epyaAeiov. O aveplotpag
TOU KIvnTrpa TpaBd OKovn Méoa oTo neptB)\nua
KOl L0 HEYAAT GUYKEVTPWOT| LETAAAIKT)G OKOVNG
prTopei va TIpoKaAETEL NAEKTPIKOUG KLvOUVOUG.

10T) MOTE pn XPNOLHOTIOIEITE TO NAEKTPIKO
gpyaleio kovtd e eUPAEKTA VAIKA. OL
OTIVOIPEG EVEEXETAL VA TIPOKAAECOUV avAPAEEN
TWV VAKKWV QUTWV.

EAAHNIKA

1{) Mn xpnolpomnoleite eEaPTHaTaA TIOU
QATIAITOUV PEVOTA YPUKTIKA pEoa. H xprion
vEPOU 1] AAAWYV VY PWV WUKTIKWYV LECWV UTTOPEL va
odnynoel e nAekTpomAngia.

4.2 AvAKpPOUOT] KAl AVTIOTOLXEG UTIOSEIEELQ
acdaleiag
H avdakpouon eivai n §advikn avtidpaon Adyw
MOYKWUATOG 1) EUTTAOKNG TOU TIEPIOTPEPOUEVOU
npooesrou gpyaleiov, OTwg Tou diokou
TPOXIoMATOG, TOU SioKou Agiavong, Tng
ouppatopouptoagK.T.A. To payKu)pa 1 N EMTTAOKT
0dnyouv og ia EadVIKn aKIvnTomoinon Tou
nieploTpedduevou eEaptnuarog. ‘Etot eva
aveEEAEYKTO NAEKTPLKO EPYOAEIO Kiveital he
ETITAXUVON EVAVTLIA 0TN $OPA TIEPLOTPODTIG TOU
€EaPTNUATOG OTO ONUEIO EUTTAOKNG.
‘Otav 11.X. évag 5ioKog TpoxioHaTog payKweei n
MITAOKAPEL OTO TEUAX IO ETEEEPYATIAG, HTOPEL N
akun Tou diokou Tpoyiopatog va Bublotei oto
Tepaylo enegepyaaiag, va paykwbei kat €Tot va
OTIACEL 1) VA TIPOKAAETEL ia avakpouor). O diokog
TPOXIOUATOG KLVEITAL LETA TIPOG TOV XEIPIOTA T
QTIOMAKPUVETAL ATiO AUTOV, AvAaAoya He T popd
TIEPLOTPODTG TOU Si0KOU OTO ONUEIO EPTAOKNG. 2€
QUTH TNV TIEPITTTWOT) KITOPOVV oL SioKol
TPOXIOMATOG OKOMA KAl VA GTIAGOUV.

Mia avdékpouon givatn ouveTeld piag e0paApEvng
XPTIONG TOU NAEKTPIKOU gpyaAeiov kavn
AavBaopEvwy ouvenkwyv gpyaciag. Mrmopei va
artopevxBel e Ta KAaTAAANAa LETpA TIPOPUAAENG,
Omnwg TepLypAdovTal TN CUVEXELD.

Q) Kparara TO nAaK'rleo apya}\alo otabepa
Kal GEPTE TO CWHA KAl TA XEPLA 0aG OF pia
6€om, oTNV ortoia propeite va
AVTIHETWTTCETE TIG SUVAUELG AVAKPOUOT|G.
Xpnoiponoleite MAvToTe TNV Np6cBeTn Aaph,
€QV UTIAPXEL, YIa VA EXETE TO HEYLIOTO duvato
€AEeYX0 TAVW OTIG SUVALELG avadpaong 1] oTn
pormn avtidpaong kata tnv emntraxuvvon. O
XEPLOTNG MITOPEL e T KATAAANAQ HETPA
TIPOPUAAENG va eAEYEEL TIG SUVAUELG AVAKPOUONG
Kat avtidpaong.

B) Noté unv MAnoladeTe Ta Xépla gag Kovta
o€ rteplcrrpeqmpeva eEaprnpara To aﬁaprnua
MTTOPEL HETA aTTd pia avAKPOUOT| va oTpadEi TIPOG
TO X€pLOAG.

Y) Ano¢euyare L€ TO CWHA Cag TNV neploxn,
oTNV oTtoia TO NAEKTPIKS EpyaAeio Ba Kivnoei
OE TEPITTTWON Hiag avakpouong. H avdkpouon
METAKIVEL TO NAEKTPIKO EpYaAeio avTtiBeTa otnv
KatevBuvor NG Kivnong Tou §iokou TPoXioHaTog
OTO ONMEI0 EUTTAOKNG.

&) Na epyddeoTe 151aiTEPA TIPOGEKTIKA OTNV
TIEPLOXT) YWVIWV, KOPTEPWV OKHWV K.ATL. Na
AropUYETE TO XTUTINHA KAl TO HAYKWHA TWV
€EapTNHATWY OTO TEHAXL0 KATEPYAciag. To
TEPLOTPEGOUEVO EEAPTNHA UITOPEL VA HAYKWOEL
Qv GUVAVTNOEL YWVIEG 1) MUTEPEG AKMEG T} €AV
TIECELTIAVW TOUG. AUTO TIPOKAAEL TNV ATIWAELA TOU
€AEYXOU 1] TNV avAkpouor.

€) Mnv xpnoomnoleite aAlvcotpiovo yia tTnv
kot EUAWV, oUTE Si0KO SLAXWPLOUOU ME
SlapavTL ME anoéoTaoT THIHATOG TTavw aré 10
mm, oUTE AGQua TIPLOVIOU HE 08OVTWOT). TETOla
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€EapTrHaTA TIPOKAAOUV CUXVA avAKPOoUoN Kal
ATIWAELD TOU EAEYXOU.

4.3 Idwaitepeg umodeielg acpaleiag ya
TIG EPYACIEG TPOXIOUATOG KAl KOTIG:

0) XpNGIMOTIOLEITE ATIOKAELOTIKA TOUG Siokoug
TPOXIOMATOG TIOV Eival EYKEKPLUEVOL YA TO
NAEKTPLKO oag EPYaAEio katl To
TPOPBAETIOHEVO Yia AUTOUG TOUG Sickoug
TPOXIoHATOG TPOCTATEVTIKG KAAuppa. Ot
SioKol TPOY ioHaTOG, TI0U 6eV TTPOPBAETOVTAL VIOl TO
n)\aKTleo apya)\alo Sev pmopouv va kaAudpOouv
EMAPKWG KAl eival avachaAeig.

) OL oTtaoToi 8ioKOL TPOXiICHATOG TIPETEL VA
TOMOOETNO0VV £TOL, WOTE N ETUPAVELA
Agiavong va BpicKeTal KATW OTT6 TNV aKpr
TOU MPOCTATEVTIKOV KAAUpHATOG. Evag AdBog
TOTIOOETNUEVOG SIOKOG TPOXIOUATOG TIOU
TIPOEEEXELTIAVW AT TNV ETUPAVELD TNG AKUNG TOU
TIPOOTATEVUTIKOU KAAUUMATOG SEV UTTOPEL va
BwpakloTtei cwoTta.

Y) To MpooTATEVUTIKO KAAUUHA TIPETEL VA Eival
Giyoupa TOTIOOETNHEVO OTO NAEKTPIKO
£pyoaAeio kat yla pia péylotn duvat
acpalela va gival pUBICPEVO £TOL, WOTE Va
TIAPAPEVEL AVOLXTO TIPOG TOV XEIPLOTH) TO
gAdaytoto Suvato pépog Tou dickou
TPOXioMATOG. To TPOOTATEUTIKO KAAUMUA
TIPOOTATEVEL TOV XEIPLOTT Ao Bpavoparta,
aBeANTN enadn) pe Tov Sioko TpoxiopaTog Kabwg
Kal arnod Toug oTivenpeg, oL oTtoioL Uropei va
avadpAeEouv Ta pouya.

8) O1 diokol rpoxtcuuroq emTPEMETAL va
XPNOILOTIOMOOUY HOVO Yia TIG CUVICTWHEVEG
duvatotnTeg Xpriong. MNa napasdetypa: Moté
HUNV TPOXI{ETE LE TNV TTAEUPA EVOG diogkov. OL
Siokol koTm|g TpoopidovTal yla TV adaipeon Tou
UAIKOU JE TNV aKurn Tou diokou. Me v mAdyla
epappoyn duvaung propei autoi ot diokot va
OTIACOUV.

€) Xpnoporoleite dvrote dpoyeq GAAVTLE
cUoPLYENG 6TO oWoTO PEyeBOG Kal oTn
owOoTH Hopdn Yia TO §i0KO TPOXioHATOG TIOV
emAE§ate. KataAAnAeg dAGvtleq otnpilouv Tov
SioKo Kat pewwvouv tov Kivéuvo Bpauvong tou. Ot
PAavTleg yia Toug Siokoug KOTg UITOPoUV va
dladépouv amno Tiq PAAVTLES yla TOUG AAAOUG
Siokoug Tpoxiopatog/Aeiavong.

oT) Mn xpnotporoleite pOappévoug dickoug
TPOXiocHATOG amd HEYAAUTEPA NAEKTPIKA
gpyaAeia. O diokol Tpoxioparog yla ta
peyaAUTepa NAEKTPIKA epyaAeia dev eival
KATOOKEVAOUEVOL Yla TOUG UPNASTEPOUG
apLOOUG OTPODWYV TWV HIKPOTEPWV NAEKTPLKWV
EPYOAAEIWV KaL UTOPOUV VA OTIACOUV.

¢) Katd t xprion dickwv yia SimAéd okond, va
XPNOYIOTIOIEITE TIAVTA TO KATAAANAO
TIPOCTATEVTIKO KAAUUUA Yia TNV EPAPHOYT
Tov ekteAeital. H un xprjon tou cwotou
TIPOOTATEVTIKOU KAAUMHATOG MTIOPEL VA KAVEL TNV
emBuUNT BWPAKLON VA ACTOXNOEL KAL VA
TIPOKUYOUV cOPBaPOi TPAUHATIONOL.

4.4 'AAAeg 18laitepeg UNIOdEiEEIg aodaleiag
yla TNV €pyacia e TOV TPOXO KOT|G:
a) ATTopeVYETE TO PITAOKAPIGHA TOU Siokou
KOTTI|G 1) TNV TIOAU UYmAY) Suvapn ttieong. Mnv
EKTEAEITE UTIEPPOAIKA Baeta Koyipara. M
UNEPPOPTWOT] TOU 6I0KOU KOTIAG QUEAVEL TNV
KOTATOVNon KaL TNV TaoT Yia HAYKWUa 1
MUITAOKAPIOUA KAL £TOL TNV TUOavoTnTa
avdakpouong 1} Bpavong Tou Siokou KOoTNG.

B) AModEVYETE TNV TEPLOXT) UTIPOCTA KoL
Tliow ard Tov TMEPLOTPEPOUEVO SioKO KOTIG.
‘Otav Kiwveite Tov dioko KOT‘[T]Q oTo repaxlo
€MeEEPYATiag, AMOPAKPUVOVTAG TOV AMO TO OWHA
004G, UTIOPE( O€ TIEPITTTWOT HLAG AvaKpouong va
TIVAXTEL TO NAEKTPIKO EPYAAEIO padi He tov
TeploTpeDOpEVO Sioko ameubeiag mavw oag.

Y) Z€ MEPIMTWON IOV AYKWOEL 0 6ioKOGg
KOTG 1) SlaKOPETE TNV Epyaocia,
QTEVEPYOTIOW)OTE TO NAEKTPIKO EPYAAEio Kat
KPOUTHOTE TO PENA, WOTIOU VO OTANATIOEL O
5iokog. Mnv rpoomalriceTe MOTE va
TPAPNEETE TOV MEPLOTPEPOUEVO AKOpA SioKO
arod TNV Tour), S1adpopETIKA HIopEi va
akoAovubnoel pua avakpouon. EEakpiBwote kat
ATOKATACTACTE TNV ALTIA Y TO HAYKWUA.

) MnV £VEPYOTIOWOETE TO NAEKTPIKOG
epva}\eto g&ava, 6060 auto Bplckeral oTo
repuxto eneﬁspyuctuq A¢note Tov dioko
Kotig va $OAcEL TPWTA GTOV TIAT)PN aplduo
GTPODWYV, TIPOTOU CUVEXIGETE TIPOGEKTIKA TO
KOWLUO. Z€ SladOPETIKN TIEPITITWOT UIMOPEL va
Haykwoel o §iokog, va TeTay el e§w arnd To
TeEUAXL0 emeEepyaaniag 1 va TIPOKAAETEL pia
avakpouaon.

€) Z'rnplze're KOAA Ta pUAAA 1) Ta uevu)\u
TEpAXLa EMEEEPYATiQG, YIA VO HELWOETE TOV
Kiv6UVo pag avakpouong ano Tuxov
HAyKwHa Tou Siokou Kotmg. Ta peydia tepdyla
enefepyaoiag urmopouv va Avyicouv KAtw aro To
{610 Toug TO BAPOG. To TEPAXLO KATEPYATIAG
TIPETIEL VA 0TNpieTal Kal oTIG SU0 TIAEUPES TOU
Slokou, KaL HAALoTA TOCO KOVTA OTN YPAUMN TOUNG
600 KaL oTnVv Akpn.

oT) Hpoaexere Slaitepa oo "kdYpo
OuAdkwv" o unapxovreq Toixoug 1 og AAAEQ
HNn epdaveig meploxEg. O Pubiouevog Siokog
KOTIAG UIopel KaTd TNV KOTtr) o€ 0WANVEG agpiou 1y
OWANVEQG VEPOU, NAEKTPIKOUG aywYyouq 1) o€ AAAA
QVTIKEIUEVA VA TIPOKAAETEL LA AVAKPOUON.

C) Na pnv eKTEAEITE TOPEG O KAMTIUAN. Mia
UNEPGOPTWOT] TOU 6I0KOU KOTIG QUEAVEL TNV
KOTATOVNon KaL TNV TAoT Yia HAYKWUA 1
MUITAOKAPLOMA KAL £TOL TNV TUBavotnTa
avdakpouong i Bpaviong Tou Siokou KOt |G, TTpAyua
TIOU UTTopEL va 0dnynoet oe coBapoug
TPAUMATIONOUG.

4.5 |8witepeg umnodeigelg acpaleiag yia
Agiavon pe yvaAoxapto:

a) Na xpnclponou:rre ¢$UAAa Agiavong
OWOTOL HEYEBOUG Kal Va AKOAOUBEITE TIg
0d81Nyieq TOU KATAGKEVAGTY) GXETIKA HE TNV
€TIIAOYN TWV PUAAWV Agiavong. Ta puAAa
Aeiavong, Ta oroia ipoe&exouv £Ew aro Tov dioko
Agiavong, HIopoUV va TIPOKAAECOUV



TPOUHATIONOUG KABWG Kal HAYKWHA, KITOpouV va
oXLoTOUV 1] VA 08NY1io0uV 0 avAKPOUoT).

4.6 Idwaitepeg umodeielg acpaleiag ya
TIG EPYACIEG ME CUPLATOROVPTOEG:

a) MpooéETe, 6TL N CUPHATOROUPTOA AKOMA
KOl Kata Tn Slapkela tng cuvnoiopévng
XP1iong XAvel Koppdatia cupparog. Mnv
UTIEPPOPTWVETE TA CUPUATA HE [ TIOAD
uymAr duvapn mieong. Ta ekodevsovigopeva
KOMHATIO OUPHATOG UTTOPOUV EUKOAQ VAl
TPUTINOOUV AETITA pOUXa Kaur) TO SEpUA.

B) ‘Otav cuvicTdTtal £€va MPOCTATEVUTIKO
KAAUVMpA, PPOVTIOTE VA PNV HTIOPEL TO
TIPOCTATEVUTIKO KAAUUHA va €pO€L o€ eTtadn
ME TN ouppatofouptoa. Ol SI0KOEISEIG Kal
TIOTNPOELSEIG BOUPTOEG UTOPOUV Va SleupUvouv
N SIAUETPO TOUG e TN SUvaN TiEoNG KAL TIQ
PUYOKeEVTPEG SUVALELG.

4.7 MNepatépw vmodeigelg aopaleiag:
MPOEIAONOIHZH - dopate navtote
TIPOOTATEVUTIKA YUaAld.

@Xpnotponoteire TIpOooTACia aKOoN|G.

MPOEIAONOIHZH - Xpnouyotoleite TO
NAEKTPIKO EPYAAEio TIAvTA e Ta SU0 XEPLA.

MV XPNOLOTIOLEITE TO TIPOTTATEVTIKO
KAAUUQ epyaomwv Aelavong yla epyacieq

Aeiavong kotmg. MNa Adyoug aodpaAeiag ot
epyaoieg pe SI0KOUG KOTING X PNOLLOTIOLEITE TOV

TIPOPUAAKTHPA SiOKOU KOTNG.

MnV XpNGLHOTIOEITE SL1aHAVTOSIOKOUG KOTIG HE
EYKOTIEG Tunucnoq navw ard 10 mm.
Emutpérovral HOVO apvNnTIKES YWwVieg KOG
THAUATOG.

Na xpnotyoroteite Toug ouvdedepévous Siokoug
KOTING MOVO OTAV AUTOL Eival EVIOXUMEVOL.

Xpnowloroleite EAAOTIKA eVOIAUETO OTPWHATA,
otav napadidovral padi pe To VAIKS Agiavong 1
KOTIG Kal 6Tav amnalrouvIal.

MpocegTe Ta OTOLKEIQ TOU KATAOKEUAOTT) TOU
gpYaAeiou 1) Tou PocBeTou eEoTTAIGHOU!
MpooTtatevete TOUG SioKOUG ATIO YPATO KAl
Xturmual

Ta eEapmuam TpEmeL va q;u)\ayovml KaL va
XPNOLLOTIOOVVTAL TIPOGEKTIKA, CUUPWVA HE TIG
UTTOSEIEEIG TOU KATOOKEVAOTT).

Mn xpnouuoroleite TOTE SioKOUG KOTMG yla
Eexovoplopan adaipeon ypeliwv! OL Siokol KOTmg
Sev ETUTPETETAL VA EKTEBOUV OE KAUIa TIAEUPIKT)
Tieon.

To TEUAXI0 EMEEEPYAOING TIPETIEL VA AKOUUTIA
otadepa kat va givat asGaAopévo, TLX. ke TN
BonBela O(DIYKT‘r]pUJV Ta yeyaia tepdaxia
enegepyaoiag mpemnel va unootnpifovral
ETIAPKWG.

‘Otav xpnootolouvTal eEapTruata pe
oTeipwia, eV ETUTPEMETAL VA AKOUMTIA N AKPN

EAAHNIKA el

TOU 4EoVa TOV TATO TNG TPUTAG TOU EEAPTIUATOG
Agiavong. MNpoceEgTe, va elval TO aTEEipwHaA 0TO
EPYAAEIO/EEAPTNIA QPKETA HAKPY, Yia VA
UTtoSEXTEL TO MNKOG Tou d&ova. To oTEeipwia 0To
gpyaleio/eEdaptnua rpemet va tTaplalel pe 1o
oTeipwpa otov agova. Na 1o urkog Tou a§ova Kat
To oteipwpa Tou agova BAEne otn oeAida 4 kat
oto kedaAlato 14. Texvika otoleia.

Jyviotatatl n xpron pag KATAAANANG povmpnq
symraoraonq avappoqmonq Juvdéete mavta
TIPONYOUUEVWG €va peAe dlapponig FI (RCD) e
MEY. pevpa svspyonomcmq 30 mA. Z¢e r[splm'u)on
QTEVEPYOTIOMOTG TOU YWVLAKOU TPOXOU HECW TOU
pele dappong Fl mpemel to epyaAeio va eAeyyOei
KalL va kabaplotei. BAEme oto KedpdAato 9.
KaBapiopdg.

Agev eTUTPETIETAL 1 XPTIOT XOAACUEVWY, UN
OTPOYYUAWV Kl SOVOUUEVWYV EPYAAEIWV.

AttopuyeTe TIG {NUIEG OTOUG CWANVES agpiou 1)
O0TOUG CWAIVEG TIAPOXT|G VEPOU, GTOUG
NAEKTPLKOUG AYWYOUG KAl 0TOUG PEPOVTEG
TOIXOUG (OTATIKT).

MpoTovu MpayuaTonooeTe pia omoladnrote
puBLLOT, AAAQYY] EEOTTALGOV 1] GUVTTPNON
Tpapni&Te To dIg amd v mpida.

Miwa xaAaopévn 1) paylopevn pdadetn Aafr)
TIPEMEL va avTikaTaotadel. Mn xpnotlomoleite To
epYaAeio pe EAATTWHATIKNA Aafn.

‘Eva XaAaopEvo 1y paylopévo npoorareunKé
KGAuppa TIpETEL va avtikataotadel. Mn
XPNOLHOTIOLEITE TO EPYAEIO HE EAATTWHATIKG
TIPOOTATEVUTIKO KAAUUA.

STEPEWVETE TA MIKPA TepAxLa enegepyaoiag. MN.x.
ue oPi&o oe pa peyyevn.

AUTO TO NAEKTPIKO EPYAAEIO SEV TIpoOpICETAL YIa
oTiABwon. To dikaiwpa eyyunong xavetat oe
TiepinTwon pn evéedetypevng xpriong! O
KWNTNPAg UMopel va urtepBeppaveel Kat To
NAEKTPIKO gpyaAeio propei va urtootel {npia. MNa
TIG gpyacieq OTIABWONG GUVIOTOUUE TO YWVIOKO
pag oTIABwINpa.

To eg§aptnua dev eMTPEMETAL YIa AOYOUq
aocdaleiag va oTepEWVETAL UE EVa TIAGLASL
SIMAWYV OTIWV. XPrOLUOTIOLEITE ATIOKAELGTIKA TO
Ta§uadt ouoPyEng (xwpig epyaieia) (2).
‘Otav xpnotorolovvtal Siokot SImANG xpriong
(ouvduaopdg diokou Agiavong kat Agiavong-
KOTMG) ouvapuoAoynueévol ue pAavtla, 1ote
ETITPETETAL VA XPNOLOTIOoUVTAL POV OL TUTIOL
TIPOOTATEVUTIKOU KAAUUHATOG: TUTIOG A.

BAgme oto kepaiawo 11.

Na XprOLHOTIOLEITE TO CWOTO MPOCTATEVUTIKO

KAAvppa:

‘Eva AdB0g TipOCTATEUTIKO KAAUMLQ UTTOPEL va

odnynoeL o€ anwAela EAEYXOU Kal o€ oo3apolg

TPAUMATIONOUG. Mapadeiypata AavBaopevng

Xprong:

- KQTA N XPr|0T EVOG TIPOCTATEUTIKOU
KOAUWUATOG TUTIOU A yia TIAEUPIKT) Agiavon
Jropei va madet {niuld Kat TO KAAUUA KAt TO
TEMAXLO KaTepyaoiag, Tpdyua mou odnyei oe
QAVETIAPKT IKAVOTNTA EAEYXOU.
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KOTdA TN XPr|oT) EVOG TIPOCTATEUTIKOU
KaAUppaTog Turou B yua Asmavon KL KOTtr Je
OUVSESEUEVOUG SIOKOUG KOTIG UTIAPXEL
augnpeévog Kivduvog va ektedel kavelq oe
OTUVONPEG Kal owHATISIa AgivoNg TToV
EKTIVAOOOVTAL, KABWG Kal 0€ OTIaopéva
KOMMATIA TOU 8iokou Aeiavong o mepinTwon
TIOU QUTOG OTIACEL.
KATA TN XPr)on €VOG TIPOCTATEUTIKOU
KaAUppaTOG TUMoL A, B yia Agiavon pe korm 1
ya n)\supum Aelavon og okupodeua 1y o€
TOiXOUG UTIAPXEL AVENHEVOG KivBUVOG amo tnv
€KBeON OE OKOVT), KABWG Kal amd v anwAeLa
€AEYXOU UE OUVETIELD TNV AVAKPOUOT).
KATA TN XPr)on €VOG TIPOCTATEUTIKOU
KaAvppatog turou A, B pe pia Si1okoeidn)
YNKTPQ, 1 otoia eival To maxta ar' o,Tt
EMITPETETAL, UTMOPEL VA TLAOTOUV TA CUPUATA
OTO TIPOOTATEUTIKO KAAUMMA Kal auTo va
0dnynoelL o€ OTIACIO TWV CUPUATWV.
Na xpnotyoroleite AVTA TO MPOCTATEVUTIKO
KAAuppa Tou Talpladel oto eEdptnua. BAeéne oto
KepaAaio 11.
Meiwon emiBapuvong andé okovn:
NPOEIAOMNOIHZH - Opiopéva idn okovng
TIOU TTapdyovTal Katd ™ Agiavon pe
YUQAGXAPTO, KATA TO TPLOVIONA, TPOXLOHA,
TPUTMHA KAl JE GAAEG EPYAOIEG, TIEPLEXOUV
XMNHIKEG OUGIEG, OLOTIOIEG EVAL YVWOTO, OTLUITOPEL
Va TIPOEEVINCOUV KAPKIVO, YEVETIKEG AVWHAAIES 1)
AAAeg BAGBeg TNG avarnapaywyng. Mepika
TAPASEIYHATA AUTWY TWV XNUKWV OUCLWV givat:
- MoOAuUBS60og amd poAuBdouxa emiypiopara,
- OPUKTN OKOVN ar6 S0piKoug AiBoug, TaIUEVTO Kal
GAAQ UAKA TOLXOTIONAG Kal
- APOEVIKO KAl XPWHLO aTtO XNHIKA ETIEEEPYACUEVO
Eulo.
O kivouvog TIou SIATPEXETE ATIO AUTNV TNV
emBapuvon, eEaptaTal anod To OCo cuxVA
eKTeAeiTE QUTNV TNV epyacia. Na va HELWoETE TNV
EMIBAPUVOT ATIO AUTEG TIG XNMIKEG OUTIES:
Epyaceote oe Evav KaAd agpL{OUEVO XWPO
POPWVTAG EVAV EYKEKPILEVO EEOTTAIOUO
TIPOOTACIAG, OTIWG TT.X. MAOKEG TipooTaciag amnd T
OKOVN, OL OTIOIEG EiVAL KATAOKEUAGHEVEG ETOL,
WOoTe va GIATPAPOUV TA HIKPOOKOTIKA HIKPA
owpartidla.

AuTO Lo Vel eTtiong Kat yia €idn okdvng AAAwv
UAIKWYV, OTIWG TL.X. Oplopéva eidn EuAeiag (orwg
okovn puodg 1 0&1AG), HETAAAQ, apiavTog. AAAEQ
YVWOTEG A0BEVELIEG EiVaL TL.X. AAAEPYIKEG
avTdpAcELS, VOOT|LATA TOU AVATIVEUOTIKOU
ouomuatog Mnv adrvete Tnv oKovn va
ELOXWPTIOEL OTO CWHA.

MpocegTe TIg 0dNYieg TTOU LOXUOUV Yia TO UAKO, TO
TIPOOWTIKO, TNV TIEPITTTWOT) EGAPHOYNS KaL TO
ONMEIO XPTI0NG Kal TOUG EBVIKOUG KAVOVIGHOUG
(TLX. KQVOVIOLOi EPYAOLOKTG AoPAAELQ,
anoéppn).

2UAAEETE TA OWHATISIA TIOU TIPOKUTITOUV OTO
oneio g dnpioupyiag Toug, arnopuyeTE TIG
OUCCWPEVOELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.
Xpnoyoroteite KATAAANAO Yla EIOIKEG EQYATIEQ
npdobeTo eEomAiopd. ‘ETol dBdavouv Atydtepa
owpatidla aveEEAeyKTa 0TO TIEPIBAAAOV.

Xpnoupotoleite £€va KATAAANAO cUOTNHA

avappdPnong okovng.

MewoTe TNV EMBAPUVOT ATIO TN OKOVI LE TOUG

€ENng TpoTIOVG:

- otpédovtag Ta eEepydeVa CwHATIO Kal TN
oKOVN anaepiwv Tou epyaieiov OxL IAvw oag 1
TIPOG ATOA TIOU BPIioKOVTAL KOVTA 0ag 1) TIAVW
0€ CUCOWPEUPEVN OKOVN,

- XPnoloTowvTag pia eykataotaon
avappodnong Kavr pia ouokeur kabaplopov
TOU agpa,

- agpiCovrag KaAd Tov Xwpo epyaciag Kat
élampwvmq OV Kaeapo avappodPwvtag Toug
puttoug. To okoutiiopa 1y To §edpuonua
OTPOPIAILEL TN OKOVN.

- AvappoddTte 1 TAEVETE TNV gvduuacia
npootaciag. Mnv Eeduodre, xTunate 1
kabapiceTe e BoUPTOES.

5. Emokomnon

BAéne otn oeAida 2.

1 Aapr ya odi§yuo/AVoiuo tou agiuadiou
ouodLyEng (xwpiq epyaAeio) pe o xépt *
MNa&dasdt cuodLyEng (Xwpiq epyaieio) *
dAdvTla otpENg
Afovag
Koupri kAeidwpatog tou a&ova
MPooTATEVUTIKO KAAUUUA
MpdoBetn AaBr’] / tpoabeTn Aapr| pe andoBeon
Kpadaouwv *

8 2Uptng evepyonotnonq ya Evepyormoinor/
Arevepyoroinon *

9 XelpoAapn

HAEKTPOVIKT) EVOEIKTIKY) AUy via

11 Tpoxiokog puBuiong Tou apBpol oTpodwv. *

KAeidwpa Aettoupyiag *

MAnkTpodlakomng *

MoxAdg yla TN 0TEPEWOT) TOU TIPOCTATEUTIKOU

KAAUUOTOG

* avaloya pe Tov eE0TAIOO/Sev

OUUTEPIAQUBAVETAL OTA UAIKA TIapadoong

No g~ whN

6. ©¢€on oe Aeltoupyia

Mptv T B€on o€ Acttoupyia eAEyETe av n

TAOT KAL) CUXVOTNTA TIOU avapEPOVTALGTNV
mvakida Tomov TauTi{ovTal e TA OTOLXEId TOU
NAEKTPIKOV 00G SIKTUOU.

ZUVSEETE TIAVTA TIPONYOUHEVWG EVA PEAE
Swapponq FI (RCD) pe pey. peupa
evepyortoinong 30 mA.
6.1 TomoB£tnon tng mMpocOeTNg Aaprg
Na epydaleote OVO e TOTIOBETNUEVN TNV
poacdetn Aafn (7)! Bilbwaote tTnv ipdobetn
Aafr) otabepd otnv aplotepn 1} Se€Ld MAeUpd Tou
egpyaAeiov.

6.2 TomoO£TNON MPOCTATEUTIKOU
KOAUMHOTOG
Ma Adyoug aodaleiag va xpncluonowwa
QTTOKAELOTIKA TO TIPOOTATEVUTIKO KAAUUMA



TIOU TIPOPBAETIETAL Y1 TO AVTIOTOLYO
npoB)\snousvo eEapmnua! ‘Eva )\aeoq
TIPOOTATEUTIKO KAAUWWA UITOPEL va 0dnynoeL oe
anwAeLa EAEYXOU Kal o oBapoug
TpavpaTiopous. BAéne emiong oto kedpdAawo 11.
MpooBeTOq €EOTIAIONOG!

BAgne oeAida 2, ewkova C.

- ToToBETNOTE TO MPOCTATEVTIKO KAAUUMA (6) TN
B¢om mou daiverat.

- Miéote (14) TOV HOXAO Kal YUPIOTE TO
T‘[pOOTGTSUTlKO KAAUUUA E€TOL, WOTE 1) KAELOTH
TIEPLOXMN Va SEiXVEL TIPOG TO XPNOTN.

- AN oTE TOV HOXAO KaL TIEPLOTPEYTE TO
TIPOOTATEVUTIKO KAAUUUA,

HEXPL VA KAEIBWOEL O HOXAOG.

- EAey&te Vv acdain epappoyn: O poxAog
TIPETEL Va eival AoPAAOUEVOS KAl TO
TIPOOTATEVUTIKO KAAUWUA SEV ETUTPETETAL VA
uropei va neplotpadei.

Xpnoworoteite pévo

(:ﬁ« gg€aptnuata, Ta oroia

TipogEEXoLV armod To

(:Dﬁ TIPOCTATEUTIKO KAAUUUA TO

Alyotepo 3,4 mm.
(Adaipeon pe v avtiBeTn oelpd.)

7. TomoB€tnon Tou diokou
Tpoxioparog

Mptv a6 kabe epyacia aAAayng eEomALOOU:

Tpapn&te o dIg amod tnv mpida Tou
pevpatog. To epyaAeio TpEmel va givat
ATIEVEPYOTIONKMEVO Kal 0 A§ovag aKivnTog.

a 11q epyaocieq pe Siokoug KoTm|G yla
AOYOUG A0DAAEING XPNOLLOTIOLEITE TO
TIPOOTATEVTIKO KAAUMHA SIOKWV KOTIG (BAETE OTO
kedpdiaio 11. MpdobeTog eEOTAIONOG).
7.1 KAeidwpa agova
MatATe MPOG TA LECA TO KOUUTTE KAEIOWHATOG
Tou agova (5) HOVO [E aKLVNTOTIONUEVO TOV
agova.
- NMatoTe 1o KoupTti KAEWSWHaATog Tou agova (5)
KaL
yupiote Tov agova (4) pe To XEPL, HEXPL VA
alo0aveeiTe OTL TO KOUMTT KAEWOWHUATOG TOU
Aa&ova exel KAEIOWaoEeL KAAQ.

7.2 TomoO£tnom Tovu dickou Tpoxioparog
BAérme oeAida 2, eikdva B.

- ToroBetmote N dAavtla opEng (3) otov
a&ova. Eivalt owotd tormobetnuévn, otav dev
uropel va neplotpadei mdvw otov d&ova.

- TomoBetmoTe TOV Sioko TpoxiopaTog mavw atn
pAavtla opEng (3).

O 8ioK0G TPOXIoUATOG TIPETIEL VA AKOUUTIA
opodpopda avw otn GAavtda opEng.

7.3 Z¢igipo/Avoipo Tou Tagadlov
ouadLyEng (Xwpig epyaleio)

2 di&te To A& adt cuodPyEng (xwpiq
€PYAAEio) (2) amokAeLlOTIKA e TO XEpL!

EAAHNIKA

la v epyaoia mpénel n AaPn (1) va eival
TIAVTOTE AVASITAWMEVN ETtiMESA TTAVW OTO
magddt ovodryéng (2).
Ztep€won Tou maglpadiov cVodpLyEng (Xwpeig
epyaleio) (2):
Xpnouuototeite pdvov EQPTAATA TIOU
LKAVOTIOlOUV Ta avadpepdueva
XOPOAKTNPLOTIKA oToLXEla. BAETE 0TO KEDAAQLO 14.
TEXVIKA XapaKTNPLOTIKA).

- KAeidwpa tou agova (BAéne oto kepdaAaio 7.1).

- Avoi€te Tn Aapn (1) Tou napasdiot ocvodLyEng.

- ToroBetnoTe TO TAgHASL CUOPLYENG (2) oTOV
aEova (4). BAéme ogAida 2, eikova A.

- 2pi&te pe T AaPn (1) To magudadt cuodiyEng pe
TO XE€PL TIPOG TN HOPA TWV SEIKTWV TOU
POAOYLOU.

- KAeiote ™) Aapn (1) Eava mipog ta kaTw.

AUoo Tou tagipasdiov cuoplygng (Xwpig

egpyaleio) (2):

- KAeidwpa tou agova (BAEne oto kepaAaio 7.1).

- Avoi€te T Aapr (1) Tou na&ipasdiov cuodLyEng.

- Zefldwote To Magpadt cuodtyEng (2) evavtia
ot $opd TWV SEIKTWV TOU POAOYLOU JLE TO XEPL.

: € MEPITTWOT) TIOAL OPIXTOU

Tagadlov cuodpLyeng (2) |JT[OpSl emiong va

Xpnoorom®Oei yia to §gfidwpua eva

YavtCOKAELSO.

8. Xpnon
8.1 PuUbuion Tou apldpol Twv oTPodwV
(avaAoya Tov e§omAIGHO)
2oV TpoXioko puBuiong (11) pubuioTe TO
OUVIOTWHEVO apBpd oTpodwv. (MiKpdG aplOpds =
XAUNAOG aplOnog oTpodwv, HEYAAOG aplOuog =
VWNASG aplduodg oTpodwv)

Aiokog koG, 6ioKog EEXOVEpioHATOg, Kaumdva
Aeiavong, élapavroélOKoq KOTING: VPNAGSG
aplopog atpocpwv

Bouptoa: pecaiog aplOpog ctpodpwv

Aiokog Agiavong: XapnAog éwg pecaiogq
aplOuog otpodpwv

YnodelEn: MNa 1iq epyacieg oTIABWONG GUVIOTOUUE
TO YWVIOKO Hag OTIABwTNpA.

8.2 Evepyomnoinon/Anevepyomoinon
Odnyeite 10 epyaAeio mavTote pe Ta dSVo
xépla.

MpwTta evepyoroleite To EpYAAeio kal peta

TANcaete To €EAPTNHA OTO TEUAXLO
enegepyaoiag.

MpermeL va anopevyeTe, va avappodd To

epyaAeio mpdobetn okovn Kat ypedia. Kata

TNV EVEPYOTIOINGN KAl ATIEVEPYOTIOMNOT KPATATE

TO EPYAAEI0 HOKPLA AT TN CUYKEVTPWHEVN

OKOVI). AKOUNTTATE TO EPYAAEIO PETA TNV

QAMEVEPYOTIOMON, HOVOV Ao TPWTa

QAKIVNTOTIOMmOEL 0 KIvNnTpag.

ATtodeVYETE TO AKoUoLo Eekivnpua:

ATmevepyoTIoLeiTE TIAVTOTE TO EPYAAEio, dTav
QATIOMAKPUVETE TO PLG artd TNV Tpida TOU PEVHATOS
1 éTav MapoucLaoTel Ja SL1aKoT) PEVATOS.

el
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2 e TEPIMTWON ouveXOUG AelToupyiag To

epYaAeio eEaKOAOUBEL va Aettoupyei, 6Tav
oag &gduyel amod To xépL. '’ autd va Kpatate To
EPYAAEI0 TTAVTOTE KOAQ LE Ta SU0 XEPLa amo TIg
TIPOPAETIONEVEG XEIPOAABEG, VA OTEKEDTE
0Tabepd KAt va epyAlE0TE CUYKEVTPWEVOL.

EpyaAeia pe cupopevo dlakom:

Evepyormoinon: Zrnpw&Tte ToV CUPOUEVO
Slakérn (8) pog Ta eumnpog. MNa
ouvexn Aettoupyia TECTE TOV TIPOG TaA
KATW, WOTIOU Va aoPaAioeL.

Arnevepyoroinon: MNatmoTte TV Tiow Akpn Tou
GUPOUEVOU SLaKOTTTN (8) Kal adrioTe TOV
eAevubepo.

WEPF 15-150 Quick:

»AlakoemTng rocker” (pe Aettoupyia Deadman):

Evepyomoinon: Zrnpw&te T0 KAedwHa
Aettoupyiag (12) pog v KatevBuvon Tou
B€A0OUG Kal TIATNOTE TOV TANKTPOSLAKOTITN
(13).

Arnevepyormoinon: Aprote Tov
TANKTpodlakorm (13).

WEPBF 15-150 Quick:

»Alakomtng rocker (pe Aettoupyia Deadman):

Evepyormoinon: Zrpw&Te TOV MANKTPOSIAKOTITN
(13) tpog TNV KaTeVBUVON Tou BEAOUG Kal
KATOTILV TIATNOTE TOV TMANKTPOSLAKOTITN

13

Ansvspydnoinon: Adriote ToVv
TIANKTPOSIaKOTTIN (13).

8.3 Ymodei&elg epyaociag

Tpoxiopa Kat Aeiavon He yvaAdxapto:
Meédete 10 epyaleio eAadpd Kal KIVEITE TO TIAVW
otV emipavela mepa-dwoe, yia va un {eotabei
TIOAU 1) emipAvela Tou Tepaxiov enegepyaoiag.
Zexovoplopa: MNa Eva KaAS anoTEAECHA epyaaiag
TpEMeLVa epyadeaTe e pa Yywvia kAiong 30° - 40°.
Epyacla ME TOV TPOXO KOTMG:

21NV £pYQoia e TOV TPOXO KOG

% \lury
6‘ AlapopeTIKa UTIAPXEL 0 Kivduvog, va
TeTAXTEl TO EPYaAEio aveEEAeykTa
€Ew amo v topn). Na epyadeote pe peTpla

104 mpowBnon, avtioTolxn Ye To enegepyalopevo

UAKO. Kavéva pdykwpua, kapia mieon, kapia
TaAdvTwon.

Epyaocieg pe cuppatopoupToeg:
MiéCete eAadppd To epyaleio.

8.4 NepioTpodpn MEPIPBAHATOG UNXAVIGHOU
MEeTAd0O0NG Kivnong
BAéme oeAida 3, ewova D.

- TpaBn&te and v npida To dIg ovvdeong oTo
SikTuo.

- AbaIpETTE TO TIPOCTATEVTIKO KAAUPUA (6).

- Zefdwoarte TIG 4 Bideg Tou TIEPIBANMATOS
Unxaviopov petadoong kivnong (a).
NPOEIAOMNOIHZH! Mnv adaipeite to
nepiBAnpa pnxavicpov peradoong Kivnong!

- I'IapLOTpquTa TO TEPIBANUA UNXAVLIOLOU
HeTadoaong Kivnong oy emBupNnTT 8€0n Xwpiq
va 10 adalPECETE.

- O1 4 Bideg TOU TIEPIBANIATOG UNXAVIOUOU
peTadoong kivnong (a) mperet va Biéwbouv oTIq
undpyouoeg BOATeG otelpwpatog! Porn
ovodLyéng = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

9. Ka@apiopog

Katda v enegepyaoia evéexetal va erkadioouv
OWHATIO OTO ECWTEPIKO TOU NAEKTPLIKOV
gpyaAeiov. Auto ermpeddel Suouevwg TNV Yugn
TOU NAEKTPLKOV spyu)\elou AYWYIUES emKueloelq
EVOEXETAL VA ETNPEACOUV SUTUEVIG TN MOVWOT
Tpootaciag Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou kal va
TIPOEEVIIOOUV NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

Avappoddte TOug PUTIOUG OTO NAEKTPIKO
E£PYAAEIO TAKTIKA, OUXVA Kat TIOAU KAAd péoa amo
OAEQ TIG UTIPOOTLVEG KL THOW EYKOTIEG AEPLOUOU T
Eedpuoate TOUG pe Enpo agpa. Artoouvdeate
TIPONYOUHEVWG TO NAEKTPIKO EPYAAE(O AMO TNV
TIAPOXT) PEUHATOG KAl CUYXPOVWG Va GopdTe,
yua)\la Kal KATAAANAN uaom pooTaciag anod
okovn. MpooexeTe KATA TO GUOTUA VA EKTEAEITAL
Uia owoTr) aroppddnon.

KaBapiete TakTiKa To PiATPO OKOVNG:
APAIPECTE TO KAL PUCTIETE TO HE TIETIETUEVO
agpa.

10. Edi6p0won BAaBwv

- HAekTpovikn anevepyomnoinon acpaAeiag:
H nAektpovikn evoeIkTIKN) Auxvia (10)
avaBooPrivelkat to epyaleio AIAKONTEI TH
AEITOYPTIA armo povo Tou Ze mepirntwor moAU
UYPNANG TaxuInTag avgnong Tou peupaTog
(6Twg TapoucladeTal .. O€ TIEPIMTWON ULaG
EAPVIKAG EUTTAOKNG 1 LLAG AVAKPOUONG)
ATIEVEPYOTIOLEITAL TO EPYAAEIO.
ATIEVEPYOTION|OTE TO EPYAAEIO [E TOV SLAKOTITN.
Evepyonomom usw gava 1o apya)\slo Kat
ouvexioTe Kavovikd TV epyacia. Aropuyete
AAAEQ EUTTAOKEG. BAEME oTO KEPAAQIO 4.2

avapet Kat o aplOpog Twv oTPoPwV HE
= ¢oprtio pewwvetatl. H katardvnon Tou
gpyaleiou eival oAU uPnAn! AprioTe To epyaeio

3 H nAektpovikn evéelkTikn Auxvia (10)



va Aeltoupynoel oTo peAavTi (xwpig popTio),
(WOTIOU Va OBACEL 1) NAEKTPOVIKY) EVOEIKTIKNA
Auyvia.

y, H NAEKTPOVIKT) EVEEIKTIKY) Auxvia (10)
A avapooPrivel kat To spvai\s io dev
)\erroupvel H npootacia arnd abeAnt
€MaveKKivnon €xelL evepyoromBei. EAv 1o pig
(peupatoAnTmIng) TorobetNOei oTNV Mpila pe
EVEPYOTIOMMEVO TO EPYAAEIO 1] ATIOKATACTADEL N
Tpod0d00ia TOU PEUUATOG HETA ATIO LA SLAKOTI,
TO gpyaleio dev Aettoupyei. O€ote TO epyaleio
€KTOG AetToupyiag kat Eava oe Aettoupyia.

11. NpdoOeTOq EEOTAIGOG

XpnooTIoLEiTE HOVO YV OLO TIPOCOETO EEOTIAIONO
g Metabo.
BAgme otn oeAida 5.

Xpnotponotan'a povov npooem'o €EOTTALONO, O
OTIOI0G IKAVOTIOLEL TIS ATIALTFOELS KAl Tal
XOPOKTINPLOTIKA OTOLXEID TTIOU avadEpovTal oe
AUTEG TIG 08nYieg AetToupyiag.

Na xpnotdornoteite avra To eEApTnUa ov
eival KATAAANAO YLa TN GUYKEKPLUEVN

epyaoia Kat To TIPORAETIOUEVO TIPOOTATEUTIKO

KaAuppa. BAémte otn oeAida 5. (OL elkOveg

AELITOUPYOUV WG TIAPASELY Q).

Epyacia:

1 = Agiavon pe v eripavela

2 = Aeiavom) pe Kot

3 = 81avolEn onwv

4 = oUPUATOROUPTOES

5 = Aeiavon pe yvaAdxapto

Egaptipata:

1.1 = diokog Eexovdpioparog

2.1 = diokog koG "HETAAND"

2.2 = diokog Kormng "toixovokupodeua”

2.3 = diokog Komng e dlapavrtl "Toixol
okupddepa”

2.4 = diokog KOTG yla SuTAn) xprion (cuvéuaouog
Siokou Aeiavong kat diokou Agiavong-Korm|g)

3.1 = otedpdvia Sidtpnong He SlapavTl

4.1 = gTpoyYyUAn Bouptoa

4.2 = Bouptoa yia doxeia

5.1 = diokol Aeiavong pe puAAapdkia

5.2 = diokog Aeiavong yia pUAAa Aeiavong

TIPOPBAETIOUEVO TIPOCTATEVUTIKO KuAuupu
TUMOG A = ﬂpOO’TGTSUTlKO KAAUPMQ KOTING
TUMog B = mpootateuTikod KAAUPUA Yia Agiavon

Nepartépw ageoovap:

(BAéme emiong www.metabo.com)

A O®iAtpo mpooTaciag aroé tn okovn
To dIATPO HIKPOU PaTIov anoTpéemnel Tn Sleioduon
XOVOpIKWwV cwuatidiwv péoa oTo TepiBAnua Tou
epyaAeiou. MNpemet va To adalpeite Kal va o
Kabapilete TAKTIKA.

B Aafrn moAAanmAwv BEcewv yia v
TPOcOETN XEIPOAAPN
Erutpénel mAn0og BEcewv XelpoAafng.
MNANRpeg mpoypappa eEaptnuAaTwy, BAETE
www.metabo.com 1} oTov KaTdAoyo.

EAAHNIKA

12. Eiiokeun

OL ETIIOKEVEG TWV NAEKTPLIKWYV EPYAAEIWV
ETITPETETAL VA SlEVEPYOUVTAL HOVO ATIO
nAektpotexviteg!

Av vttooTei B)\aﬁn TO KaAWSL0 oUvdeong oTo
8iKTUO TOU PEVHATOG, TIPETIEL VA TO
QAVTIKATAOTIOETE HE £VA YVIOLO0 KAOAWSLO
ouvdeong g Metabo, Tou pmopeite va
TIPOUNOEUTEITE MO TO TUNAUA EEUTINPETNONG
neAatwv g Metabo.

ManAektpika epyaieia Metabo rtou €xouv avaykn
ETILOKEUT|G aTEVBUVOEITE OTNV AVTIoTOLXN
avtinpoowreia g Metabo. AleuBivoelg BAEne
www.metabo.com.

Toug KATaAGYyoUG AVTAAAAKTIKWV UTTOPEITE va
TouG KateBAocete aro 1 dievbuvon
www.metabo.com.

13. Mpootacia epiBAAAovtog

H oko6vn Tpoxiopatog mou dnuiovpyeital Propet
vaTeplEXel PAaepeg ouoieq: Mnv amoppirtete ™
ok padi e Ta olKIaKA armoppippata, aAAd OTiwg
TIPOPAETIETAL, OE HLA BEDT) CUYKEVTPWONG EISIKWV
ATTOPPIUUATWV.

Tnpeite TOUG EBVIKOUG KAVOVIGHOUG YLa TNV
QanocupoT) cCUUPWVA E TOUG KaVOVEG TIPOOTACIAG
TOU TEPBAAAOVTOG Kal YIa TNV QVAKUKAWGT) TWV
AxpPNOTWYV EPYAAEiWY, CUCKEUATLWY KAl
TIPOOOETOV EEOTTAIOLOV.

Ta VAIka ouomuamaq npenel va aroppirrovrat
oUWV HE T OTIUAVGT] TOUG CUUPWVA UE TIQ
KOLVOTIKEG 08nYieg. Mepattépw umodei&elg a
Bpeite oTNV NAEKTPOVIKY Slevbuvon
www.metabo.com otV meploxn Service.
Mévo yia xwpeg g EE: Mnv netarte ta
ﬁ NAEKTPIKA EPYOAEIQ OTOV KASO OIKIOKWV
aroppppatwy! Zopguwva
JE TNV eupwrtaikn odnyia 2012/19/EU oxeTika ye
TA AMOPANTA ELEWV NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
€EOTALONOU Kal TNV edpapuoyn
NG oTo €0VIKO diKalo, TA NAEKTPIKA EpYaAEia
TIpETIEL VA ou)\)\éyovml EeXwpLOTA Kal va ETOTPE-
dovTal yla avaKkUKAWOT Pe TPOTIo PLAIKO TIPOG TO
TIEPBAAAOV.

14. Texvika otolxeia

AleuKpIvioelg OXETIKA P Ta OTOLXEIQ 0T ogAida 3.
Awatnpoupe To diKaiwpa yta aAAayEG, TTov
e&unnperouv mv TEXVIKN TIP60S0.

(%] = pE€y. dlaueTpog Tou eEaptrparog/
epyaAeiou

UEY. ETUTPETTTO TIAXOG TOU
€£0pTNHATOG OTNV TIEPLOXT) CUGDIENG
€ TIEPITTTWOT] XP1IoNG TAEIHAbI00
ouoPLyENg (XwPIS epyaAeio) (2)
Siokog Eexovdpioparog/diokog
KOTMG:

MEY. eTUTPETTTO TIAX0G TOU
eEapmparog/epyaieiov

tmax,2 =

tmax,3 =

el

105



el

106 KpA, Kwa

EAAHNIKA

tmax.4 = MEY. ETUTPETOUEVO TIAXOG TWV
SLOKOEBWV YPNKTPWV

M = 2neipwua agova

| = Mnkog tou agova Agiavong

n* = AplOuog oTpodwVv Xwpig Poptio
(LEyLoTOG apIBUOG oTPOdWV)

ny* = AplBuog oTpodwV Xwpig popTtio
(pubpiZeTar)

P4 = OVOUQOTIKY) artoppodOUHEVN LOXUG

P> = Amnodidopevn oxUg

m = Bapog Xwpig KaAwdio cuvdeang oTo

pevpa
OL TiEG peTpriBnkav cUUdWVA PE TO TIPATUTIO
EN 62841.

[O] EpyaAeio T katnyopiag Babpol mpootaciag
1l

~ EvVaAAaooouevo pevpa

* EpyaAeia pe tnv ovopacia WE... : OtmapeuBoAEg
UYPNANQ evepyelag Kat uPnAng ouxvotntag
HrtopoUV va TIPOKAAECOUV SIAKUUAVOELG TOU
apBuou Twv otpodwv. Auteg eEadavifovral
Eava, HOAIG OTANATIIOOUV OL TIAPEMPBOAEG.

Ta avadepopeva TEXVIKA OTOLXEIQ EVVvooUvTal e
avoxeg (oUpdwva He TIG EKAOTOTE LOXUOUTES
TEXVIKEG TIPOSIayPadES).

TIMEG EKTIONTNG

AUTEQ oL TIEG KaBloTOUV duvartr TNV
EKTIUNON TWV EKTIONTWV TOU NAEKTPLKOY
EPYAAEIOV KL TN GUYKPLOT) SLAPOPWYV NAEKTPIKWY
epYaAeiwv. AvAAoya UE TIG GUVBNKES EPYAOIag,
TNV KATAOTAOT) TOU NAEKTPLIKOU EPYAAEIOU 1) TWV
€EQPTNUATWY EPYACIAG UTIOPEL TO TIPAYHATIKO
dopTio va eivat ugnAdTEPO 1) XapnAotepo. Na Tnv
€KTiunonN AdBete untown ta dlaAeipparta epyaaciag
Kal TI§ dAoELq HIKPOTEPOU dopTiou. Me Bdon Tiq
AVTIOTOLXEG TIPOCAPUOTUEVES TIMEG EKTIMNONG
KaBopioTe YETPA TIPOCTACIAG YO TOV XPNOTN, TL.X.-
OPYAVWTIKA HETPA.

H Aeiavon Aemttwv Aapapvwv 1 AAAwv
TEHa)iwv TIPOG KATEPYATIa e HEYAAN
€MIPAVELA TIOU SNULOUPYOUV UKOAA KpadaopoUg

MTTOPEL Va 08NYNOEL O€ CNUAVTIKA HEYOAAUTEQN
OUVOAIKN aKnounn eopuBou (ewq kat 15 dB) ano
TS avaq>epoueveq Tlueq eKnourmq eopUBou O
EKTIOMMEG BOPUBOL A6 AUTA TA TEPAXLA TIPETIEL
va Teplopidovtal 600 To SuVaToV TIEPIOCOTEPO HE
™ AN KAat@AAnAwv ueprv OTWG TL.X. n
TOTIOBETNON BAPLWY, EUKAUTITWY HOVWTIKWY
empavewy. H avgnuévn exmourr Bopupou
TIPETIEL va AQuBAvVETAL UTTIOWN KAl KATA TNV
agloAdynaon Kivduvou e€altiag karanovnong arnd
086puPo, Kabwg KaL KaTa TV am)\oyﬁ mg
KATAAANANG mpooTaciag akongq.

ZUVOAIKT) TIUNY KPASAOHMY (ALAVUCHATIKO
Aabpotopa Tpwv dleubuvoewv) cuudwva e To EN
62841:

ap sa = TIUR EKTIOUTNG KPASACUWV
(Agiavon ermupavelwv)
ap, ps = TIUn EKTIOUTNG KPASACUWV

(Aeiavon pe dioko Agiavong)
Khsaps =ABepadtnta (Tc_x}\dwwcm)

Loa = 21a6un T]XT]T[KT:].Q Tiieang
Lwa = 2ZTAOUN NXNTIKNG LoXVOG
= ABefadtnTa

Kata v epyacia propei va untap&el uepBaon
™G otabung BopuRou twv 80 dB(A).
m dopdre wroacmideg!
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésségink tudataban kijelentjik:
Ezek a laposfejl sarokcsiszolok — tipus és
sorozatszam alapjan térténd azonositassal *1) —
megfelelnek az iranyelvek *2) és szabvanyok *3)
Osszes idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentaciot *4) - lasd a 4. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A laposfeju sarokcsiszolok eredeti Metabo
alkatrészek hasznalata esetén alkalmasak fémek,
beton, kézet és mas hasonl6 anyagok
koszorilésére, dorzspapirral torténd csiszolasara,
drétkefével térténé megmunkalasara és
darabolasara viz felhasznalasa nélkul.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegel6zési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és az elektromos
szerszam vedelme érdekében tartsa be
az adott szimbolummal jel6lt
szOvegrészekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa el a

hasznalati Utmutatét.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el az ehhez a

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, eldirast,
illusztraciot és miiszaki adatokat. Az
aldbbiakban felsorolt eldirasok betartdsanak
elmulasztdsa dramlitéshez, tlizhéz és/vagy stlyos
testi sériilésekhez vezethet.

Kérjiik, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és eldirast a jovobeni
hasznalat érdekében.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egy(tt adja

tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiilénleges biztonsagi
utasitasok

4.1 Koszorilésre, csiszolopapirral torténé
csiszolasra, drotkefe hasznalatara vagy
darabolasra vonatkozé k6zos biztonsagi
tudnivaldk:

a) Ez az elektromos kéziszerszam csiszoloként,
csiszolépapiros csiszoloként, drotkefeként,
lyukvagokent és darabolégépként
hasznalhato. Olvassa el az 6sszes biztonsagi
tudnivalét, utasitast, abrat és adatot, melyet a
géppel egyiitt kapott. Ha az alabbi utasitasokat

nem tartja be, fennall az aramdtés, tliz és/vagy
sulyos sérlilések veszélye.

b) Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra
nem alkalmas. Ha a tervezett alkalmazasoktdl
eltéré célra hasznalja az elektromos
kéziszerszamot, az veszélyes helyzeteket
teremthet, és sérulést okozhat.

c) Ne hasznalja az elektromos szerszamot, ha
nem kifejezetten arra a célra késziilt és ha a
gyarto azt nem arra tervezte. Egy ilyen atszerelés
kontrollvesztéshez és sulyos testi sériiléshez
vezethet.

d) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melyet a gyarté nem specialisan ehhez az
elektromos kéziszerszamhoz fejlesztett ki, és
amelynek a hasznalatat nem ajanlja
kifejezetten. Onmagaban az, hogy egy adott
tartozék az elektromos kéziszerszamra
felszerelheté, még nem garantalja annak
biztonsagos hasznalhatosagat.

e) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak el kell érnie legalabb az
elektromos kéziszerszamon megadott
maximalis fordulatszam értékét. A
megengedettnél gyorsabban forgo elektromos
szerszam eltdrhet és a darabjai szétrepiilhetnek.

f) A betétszerszam kiils6 atmérSjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszamhoz el6irt méretadatoknak. A
helytelenll méretezett betétszerszamot nem lehet
kelléen arnyékolni vagy ellendrizni.

g) A betétszerszam rogzitésének mérete meg
kell feleljen az elektromos szerszam régzit6
elemének méretének. Ha a betétszerszam nem
illeszkedik pontosan az elektromos kéziszerszam
befogdszerkezetére, a forgasa egyenetlen lesz,
erdteliesen megndvekedhet a rezgése, és a kezeld
elveszitheti uralmat a gép fol6tt.

h) Ne hasznaljon sériilt betétszerszamot.
Minden hasznalat el6tt ellenérizze a
betétszerszamokat, mint példaul a
csiszolokorongot leforgacsolédasra és
repedésekre, a csiszolotanyérokat
repedésekre, kopasra vagy erételjes
elhasznalddasra, a drotkeféket kilazult vagy
torott drétokra tekintettel. Ha az elektromos
kéziszerszam vagy a felszerelt betétszerszam
leesik, ellenérizze, hogy nem sériilt-e meg,
sziikség esetén cserélje ki a sériilt
betétszerszamot. Ha ellendrizte és felszerelte a
betétszerszamot a késziilékre, gy6z6djon meg
arrél, hogy sem On, sem a kornyeken levé mas
szemely ne legyen a forgo betétszerszam
sikjaban, majd egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a kesziiléket. A sérdilt
betétszerszam normalis esetben mér ebben a
tesztidészakban eltorik.

i) Viseljen személyi védofelszerelést. Az
alkalmazastdl fligg6en hasznaljon teljes
arcvéd6 maszkot, szemvédoé maszkot vagy
véddszemiiveget. Amennyiben sziikséges,

viseljen porvéd6 maszkot, hallasvédé eszkézt, 107
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védokesztyiit vagy specialis véd6kotényt,
melyek védenek a munkadarabrél vagy a
csiszoléeszkozrdl lepattano kis részecskéktdl.
A szemet védeni kell a killénb6zé alkalmazasok
soran keletkezd szétrepuld idegen testektdl. A por-
vagy légzésvédd maszknak ki kell szlirnie az
alkalmazas soran keletkezd port. Ha hosszu idén
keresztll erés zajhatasnak van kitéve,
hallaskarosodast szenvedhet.

i) Ugyeljen arra, hogy kivilallé személyek kell6
tavolsagra legyenek a munkateriilettol.
Minden, a munkateriiletre belép6 személy
koteles személyi védofelszerelést viselni. A
munkadarabrol vagy a torott betétszerszamrol
lepattogzé szilankok elrepiilhetnek és a
munkaterulet kdzvetlen kérnyezetén kivil is
okozhatnak sériiléseket.

k) Az elektromos kéziszerszamot csak a
szigetelt markolatnal fogva tartsa, ha fennall a
veszélye, hogy a betétszerszam munka kézben
rejtett vilamos vezetékbe vagy a késziilék sajat
elektromos vezetékébe vaghat. A feszliltség
alatt 4ll6 vezeték érintése a gép fém részeit is
fesziiltség ala helyezheti, és ez elektromos
aramutést okozhat.

I) Tartsa tavol a halézati csatlakozékabelt a
forgé alkatrészektdl. Ha elvesziti az ellenérzést a
készulék folott, a halézati kabel elszakadhat vagy
beakadhat, és kezét vagy karjat elkaphatja a forgé
betétszerszam.

m) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem all. A forgo betétszerszam
érintkezésbe kerllhet a leraké felllettel, igy
elveszitheti az ellendrzést az elektromos
kéziszerszam f6l6tt.

n) Ne miikddtesse az elektromos
kéziszerszamot szallitas kézben. A ruhaja
véletlenlll beakadhat a forgd betétszerszamba és
az befurédhat a testébe.

o) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6z6nyilasait. A motor
szellézése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgyulemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

p) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
éghet6 anyagok kodzelében. Aszikrak langra
lobbanthatjak az anyagot.

g) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
amelynek hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hutéanyag hasznélata
esetén fennall az elektromos aramutés veszélye.

4.2 Visszacsapoddas és a megfelel
biztonsagi tudnivalék

A visszacsapodas a forgd betétszerszam, mint pl.
csiszoldkorong, csiszolétanyér, drétkefe stb.,
blokkolésa vagy beakadésa kovetkeztében
jelentkezd hirtelen reakcio. A beakadas vagy
blokkolas a forgd betétszerszam hirtelen
ledllasahoz vezet. llyenkor az ellendrizetlen
elektromos kéziszerszam a betétszerszam
forgasiranyaval ellentétes iranyban a blokkolas

108 helye felé csapddik.

Ha pl. a csiszol6tarcsa beakad a munkadarabba
vagy leblokkol, a csiszolétarcsanak a
munkadarabba mer(il6é pereme beakadhat, aminek
kovetkeztében kitorhet egy darab a
csiszolétarcsabol, vagy visszacsapodast okozhat.
A csiszol6tarcsa ekkor a kezel6 felé vagy ezzel
ellentétes iranyban mozdul el, a tarcsa blokkolasi
ponton valé forgasiranyatol fliggéen. Ennek
hataséra akar el is térhet a csiszolétarcsa.

A visszacsapddas az elektromos szerszam nem
megfeleld hasznalatabdl és/vagy a nem megfeleld
munkakoérilményekbdl adddik. A kovetkezékben
leirt biztonsagi el6irasok betartasaval annak
eléfordulésa elkerilheté.

a) Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol ered6 eréket. Mindig
hasznalja a kiegészit6 markolatot, ha az
rendelkezésre all, hogy felfutaskor a lehetd
legnagyobb ellenérzest gyakorolhassa a
visszacsapodasbol eredo er6k vagy a
reakcionyomatékok f616tt. A kezel6 megfeleld
dvintézkedések megtételével uralma alatt tarthatja
a visszacsapodasbol eredd és a reakciderdket.

b) Soha ne nytljon a kezével a forgé
betétszerszamok kozelébe. A betétszerszam
visszacsapoddaskor a keze folé kerdlhet.

c) Keriilje testével azt a teriiletet, amerre az
elektromos kéziszerszam visszacsapodaskor
elmozdulhat. A visszacsapddas azzal ellentétes
irAnyban mozditja el az elektromos kéziszerszamot,
mint amerre a blokkolas helyén a csiszolotarcsa
mozog.

d) Kiilonésen évatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kérnyékeén, stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam a
munkadarabhoz csapodjon, és elakadjon. A
forgd betétszerszam a sarkokban, éles peremek
kdzelében vagy visszapattanaskor hajlamos az
elakadasra. Ez az ellen6rzés elvesztéséhez vagy
visszacsapddashoz vezethet.

e) Ne hasznaljon lancfiirészlapot fa vagasahoz,
szegmentalt gyémant csiszolotarcsat 10 mm-
nél nagyobb szegmenstavolsaggal és fogazott
fiirészlapot. Az ilyen betétszerszamok gyakran
vezetnek visszacsapodashoz és
kontrollvesztéshez.

4.3 Csiszolasra és darabolasra vonatkozo
kiilénleges biztonsagi tudnivalok:
a) Kizarodlag az elektromos kéziszerszamhoz
engedélyezett csiszoldszerszamot és az ennek
megfelel6 védSburkolatot hasznalja. A nem az
elektromos kéziszerszamhoz készlilt
csiszoldszerszamok nem arnyékolhatok kelléen, és
mukodésiik bizonytalan.

b) A hajlitott csiszolétarcsakat ugy kell
felhelyezni, hogy a csiszolodfeliilet a
védéburkolat pereme alatt legyen. A nem
szakszerUen felszerelt, a védéburkolat peremén
tl]]lé’)gc} csiszolbtarcsat nem lehet megfeleléen
védeni.



c) A véddburkolatot biztonsagosan kell
felszerelni az elektromos kéziszerszamra, és a
maximalis biztonsag érdekében gy kell
beallitani, hogy a csiszolészerszam lehet6
legkisebb része legyen szabadon a kezel6
iranyaban. A védéburkolat segit megvédeni a
kezel6t a térmeléktdl, a csiszoloszerszammal valo
esetleges érintkezéstd|, illetve a szikraktol, amelyek
meggyuijthatjak a ruhazatot.

d) A csiszoloszerszamok csak a javasolt
alkalmazasi teriiletiikon hasznalhatoak. Példa:
Ne végezzen csiszolast a darabolétarcsa
oldalfeliiletével. A darabolétarcsa
rendeltetésszer(i hasznalatakor a tarcsa peremét
hasznalja anyaglehordasra. A csiszolétest a rahato
oldaliranyu er6 kévetkeztében eltérhet.

e) Mindig sértetlen, megfelel6 méretii és alaku
szoritokarimat hasznaljon a kivalasztott
csiszolétarcsahoz. A megfeleld karima
megtamasztja a csiszolotarcsat, igy csokkenti
annak veszélyét, hogy a csiszoldtarcsa eltérjon. A
darabol6tarcsahoz hasznalt karima jol
megkulénbdztetheté a més csiszolétarcsadkhoz
hasznalt karimaktol.

f) Ne hasznalja nagyobb elektromos
kéziszerszamok elkoptatott csiszolétarcsait. A
nagyobb elektromos keziszerszamokhoz készdlt
csiszolétarcsak nem a kisebb elektromos
kéziszerszamok magasabb fordulatszamara
készilnek, és ezért konnyen eltdrhetnek.

g) Kett6s célra hasznalhaté tarcsak
alkalmazasakor mindig az adott alkalmazasnak
megfelel6 védSburkolatot kell hasznalni. A
megfelelé véddburkolat hasznalatanak
elmulasztasa esetén a kivant védelem elmarad és
ez sulyos sérilésekhez vezethet.

4.4 Tovabbi kiillonleges biztonsagi
tudnivaldk a darabolasra vonatkozoéan:

a) Keriilje a darabolétarcsa blokkolddasat vagy
a tul nagy leszorité nyomast. Ne készitsen
tulsagosan mély vagasokat. A darabolotarcsa
tulterhelése ndéveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszoldtest térésének veszélyét.

b) Ovakodjon a forgé darabolétarcsa el6tti és
utani teriiletektdl. Ha a darabolotarcsat a
munkadarabban Ontdl tavolodd irdanyban mozgatja,
a visszacsapodas kdzvetlenil On felé repitheti az

elektromos kéziszerszamba befogott, forgé tarcsat.

c) Ha megszakitja a munkavégzést, vagy
beszorul a daraboldtarcsa, kapcsolja ki az
elektromos kéziszerszamot, és tartsa azt
nyugodtan, mig teljesen le nem all a tarcsa.
Soha ne probalja a még forgé darabolotarcsat
kihazni a vagatbdl, mert annak azonnali
visszacsapodas lehet a kovetkezménye.

Allapitsa meg a beszorulas okat, majd haritsa el azt.

d) Ne kapcsolja vissza az elektromos
kéziszerszamot, amig a betetszerszam még a
munkadarabban van. Varja meg, mig
darabolétarcsa eléri a teljes fordulatszamat
miel6tt dvatosan folytatna a vagast. EIIenkezo
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esetben a tarcsa megakadhat, kiugorhat a
munkadarabbdl, vagy visszacsapodast okozhat.

e) A lemezeket vagy nagyobb munkadarabokat
tamassza ala annak érdekében, hogy
csokkenteni tudja a beszorult darabolotarcsa
visszacsapddasanak veszélyét. A nagyobb
munkadarabok a sajat sulyuk hatasara
behajolhatnak. A munkadarabot a tarcsa mindkét
oldalan ala kell tamasztani, mégpedig a vagas
vonalanak kdzelében és a pereménél is.

f) Legyen kiilondsen évatos a meglevé falakba
késziil6 "bevagasok" esetén vagy mas, be nem
lathat teriileten. A bemeriil6 darabolétarcsa gaz-
vagy vizvezetékbe, elektromos kabelbe vagy mas
objektumba torténd bevagas esetén
visszacsapddast okozhat.

g) Ne végezzen ivvagast. A darabolétarcsa
tulterhelése noveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszoldtest torésének veszélyét, ami sulyos
sérilésekhez vezethet.

4.5 Kiilénleges biztonsagi tudnivalok
csiszolopapirral tortend csiszolasra
vonatkozoéan:

a) A megfelel6 méretii csiszoldlapot kell
hasznalni, és be kell tartani a gyarto altal
megadott, a csiszolélap kivalasztasara
vonatkozo adatokat. A csiszol6tanyéron tulnyuléd
csiszoldlap séruléseket okozhat, valamint a
csiszoldlap elakadasahoz, elszakadasahoz vagy
visszacsapddashoz vezethet.

4.6 Kiilonleges biztonsagi tudnivalok
drotkefevel torténé munkavégzésre
vonatkozéan:

a) Vegye figyelembe, hogy a drétkefébdl a

szokasos hasznalat kézben is szérodhatnak ki

drétdarabok. Ne terhelje til a drétokat

tulsagosan nagy leszorité nyomassal. A

szétrepllé drétdarabok nagyon kdnnyen

athatolhatnak a vékony ruhazaton és/vagy a bérébe
furédhatnak.

b) Ha javasolt a védéburkolat hasznalata,

akadalyozza meg, hogy a véddburkolat és a

drotkefe egymashoz érhessen. A tanyér- és

fazékkefék atméréje megndvekedhet a leszoritd
nyomas és a centrifugalis erék hatasara.

4.7 Tovabbi biztonsagi tudnivalok:

FIGYELMEZTETES - Mindig viseljen
véddészemiiveget.

Viseljen hallasvédo felszerelést.

mindig két kézzel tartva kell hasznalni.

Ne hasznalja a csiszol6 védéburkolatot
darabolé csiszolashoz. Darabolétarcsaval
térténé munkavégzéskor biztonsagi okokbol
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hasznalja a felpattinthat6 darabolé6tarcsa-
védéburkolatot.

Ne hasznaljon 10 mm nagyobb szegmensrésekkel
ellatott szegmentalt gyémant darabolétarcsat. Csak
negativ szegmensvagdszdgek megengedettek.

Kotott darabolotarcsakat csak akkor lehet
hasznalni, ha azok edzettek.

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoléeszkdzhoz, és ha annak haszndlata
eléiras.

Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartdja altal kdzolt adatokat! Védje a tarcsat a
zsirtol és az itésektol!

A betétszerszamokat gondosan, a gyarto
utasitasainak megfeleléen kell tarolni és hasznalni.

Soha ne hasznalja a darabolétarcsat nagyolé
csiszolashoz vagy sorjatlanitashoz! A
darabolotarcsat nem szabad oldaliranyu
nyomasnak kitenni.

A munkadarabnak szorosan kell fekiidnie és azt
csuszas ellen biztositani kell, pl. befogé szerkezet
segitségével. A nagy munkadarabokat megfeleléen
ala kell tamasztani.

Ha menetes betétszerszamot hasznal, a tengely
vége nem érintkezhet a csiszoldészerszam
lyukacsos aljaval. Ugyeljen ra, hogy elég hosszu
legyen a betétszerszam menete a tengely teljes
hosszaban t6rténd felvétele érdekében. A
betétszerszam menetének meg kell felelnie a
tengely menetének. A tengely hosszat és a
tengelymenetet lasd a 4. oldalon és a 14. Mlszaki
adatok c. fejezetben.

Javasolt megfeleld telepitett elszivéberendezés
hasznélata. Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA
kivaltd arammal ellatott FI-védékapcsolét (RCD).
Ha az Fl-védékapcsolo lekapcsolja a
sarokcsiszolt, el kell végezni a gep ellenérzését és
tisztitasat. Lasd a 9. Tisztitas c. fejezetet.

Megrongalddott, egyenetlen ill. vibrald
szerszamokat tilos hasznalni.

Ugyeljen ra, hogy ne sériilienek meg a gaz- vagy
vizcsovek, elektromos vezetékek és a fofalak
(statika).

Huzza ki a dugoét a dugaszold aljzatbol, mielétt
barmiféle beallitast, atalakitast vagy karbantartast
végezne.

A sérult vagy megrepedt kiegészité fogantyut ki kell
cserélni. Ne lizemeltesse a gépet meghibasodott
kiegészitd fogantyuval.

A sérllt vagy repedt véddburkolatot ki kell cserélni.
Ne Uzemeltesse a gépet meghibasodott
véddéburkolattal.

Rogzitse a kisebb munkadarabokat. PI. ugy, hogy
befogja azokat egy satuba.

Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra nem
alkalmas. Nem rendeltetésszeru hasznalat esetén
a garanciaigény érvényét vesziti! A motor
tdlmelegedhet, és az elektromos kéziszerszam
megsérilhet. Polirozasi munkakhoz az altalunk
forgalmazott sarokpoliroz6 hasznalatat javasoljuk.

A betétszerszamot biztonsagi okokbdl nem lehet
kétfuratos anyaval régziteni. Kizarélag szoritdanyat
hasznaljon (szerszam nélkiili) (2).

Amennyiben peremezett tarcsakat kettés célra
(kombinalt csiszolo- és darabold-csiszolé tarcsak)
hasznalnak, csak a kdvetkezé véddburkolat-
fajtékat lehet hasznalni: A-tipus.

Lasd a 11. fejezetet

A megfelel6 védéburkolat alkalmazasa:

A nem megfelel6 véddburkolat kontrollvesztéshez
és sulyos sérilésekhez vezethet. Példak a nem
megfeleld alkalmazasra:

- egy A-tipusu véddburkolat oldalcsiszolasnal valé
alkalmazasa soran a védéburkolat és a
munkadarab zavarhatja egymast, ami nem
elegendé kontrollt eredmenyez.

egy B-tipusu véddburkolat mellett a kotott
darabolotarcsaval valé darabol6 csiszolas soran
nagyobb a veszélye annak, hogy a kezel6t elérik a
kirepul6 szikrak és csiszolas soran keletkez6
részecskék, valamint a csiszolétarcsa letort
darabjai a csiszolotarcsa eltdrése soran.

egy A-, B-tipusu védéburkolattal betonban vagy
falazatban végzett darabol6 vagy
oldalcsiszolasakor nagyobb a veszélye annak,
hogy a porrobbanas, valamint a
visszacsapodassal jar6 kontrollvesztés 1ép fel.
egy A-, B-tipusu védéburkolat mellett a
megengedettnél vastagabb tanyérkefével valé
munkavégzés soran a drétok a burkolatba
nyulhatnak és ez drottérést eredményez.

Mindig a betétszerszamhoz ill védéburkolatot kell
hasznalni. Lasd a 11. fejezetet

A porterhelés csokkentése:

VIGYAZAT - Néhany porfajta, amely

csiszoldépapirral vald csiszolas, flirészelés,
csiszolés, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, sziletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcios karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozd néhany
példa:
- 6lom dlomtartalmu festékrétegekbdl,
- asvanyi por téglakbdl, cement és egyéb falazé

nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.
Ezen termelésekben rejlé veszély valtozé annak
figgvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkékat. Annak érdekében, hogy cstkkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szell6ztetett terlleten és
megfelel engedelyezett védéfelszereléssel, mint
pl. olyan porvédd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kiszlrésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. télgy- vagy
blikkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakciok, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne keriljén
a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eléirasokat, hulladékeltavolitast).



Fogja fel a keletkezé részecskéket, kerllje a

kérnyezetbe valé lerakodast.

Hasznaljon specidlis munkavégzésre alkalmas

tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut

ellendrizetlendl a kérnyezetbe.

Hasznaljon megfelel6 porelszivo berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezék szerint:

- ne iranyitsa magara, a k6zelben tartézkodo
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlé
részecskéket és a gépbdl kiaramlé leveg6t,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztité berendezést,

- szelldztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivozassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.
1 kengyel a szoritdanya (szerszam nélkili) kézi
meghuzaséahoz/kioldédsahoz *
szoritdanya (szerszam nélkali) *
tartokarima
ors6
tengelyreteszel6-gomb
védéburkolat
kiegészitd fogantyu / kiegészit6 fogantyu
rezgéscsillapitéval *
8 tolokapcsolo be-/kikapcsolashoz *
9 markolat
10 elektronikai jel-kijelzé
11 fordulatszam beallitasara szolgald allitokerék *
12 bekapcsolasgatlo *
13 nyomodkapcsold *
14 véddburkolat-régzitd kar
* felszereltségtoél fliggé/nem része a szallitasi
terjedelemnek

No o h~hwWN

6. Uzembe helyezés

Az Uzembe helyezés elétt ellenérizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halozat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalto
arammal ellatott FI-véd6kapcsolét (RCD).
6.1 Kiegészité fogantyu felszerelése
Csak felszerelt kiegészité fogantyuval (7)
hasznalja a gépet! Fixen szerelje fel a
kiegészitd fogantyut a gép bal vagy jobb oldalara.

6.2 A véddbura felhelyezése
Biztonsagi okokbdl kizarolag a mindenkori
betétszerszamhoz tervezett védéburkolatot
kell hasznalni! A nem megfeleld véddburkolat
kontrollvesztéshez és sulyos sérulésekhez
vezethet. Lasd a 11.. Tartozékok c. fejezetet is!

Lasd a C-jel(i abrat a 2. oldalon.

MAGYAR hu

- Helyezze fel a védéburkolatot (6) az abran lathato
helyzetben.

- Nyomja be a kart (14), és forgassa el a
veddburkolatot ugy, hogy a zart része legyen a
felhasznél6 felé.

- Engedije el akart és forgassa el a védéburkolatot,
mig a kar be nem reteszel.

- Ellendrizze a biztonséagos illeszkedést: A kart le
kell reteszelni és a védéburkolat nem lehet
elforgathaté.

Csak olyan

betétszerszamokat

hasznaljon, amelyeken a

(:D'_’ﬁx véddburkolat legalabb 3,4
mm-rel tulnyulik.

(Levétel forditott sorrendben.)

7. A csiszolotarcsa felhelyezése

Minden atszerelési munkalat elétt: Huzza ki a
haldzati csatlakoz6t a csatlakozé aljzatbdl. A
geépet ki kell kapcsolni, a tengelyt le kell allitani.

Darabolétarcsaval térténé munkavégzéskor

biztonséagi okokbdl hasznaljon a darabolashoz
sziikséges specialis véddburkolatot (lasd a 11.
Tartozékok c. fejezetet).

7.1 Tengely reteszelése

A tengelyrogzité gombot (5) csak allo tengely
mellett nyomja meg.
- A tengelyrdgzité gombot (5) benyomni és
a tengelyt (4) kézzel elforgatni, mig a
tengelyreteszel6 gomb érezhetéen be nem
reteszel.

7.2 Csiszolotarcsa felhelyezése
Lésd a 2. oldalon a B-jel(i abrét.

- Helyezze a tartokarimat (3) a tengelyre. Akkor
helyezte fel helyesen, ha az mar nem forgathaté el
a tengelyen.

- Helyezze fel a csiszolétarcsat a tartokarimara (3).
A csiszoldtarcsa egyenletesen fekudjon fel a
tartékarimara.

7.3 A (szerszam nélkiili) szoritéanya
rogzitése/oldasa
A (szerszam nélkuli) szoritéanyat (2) kizardlag
kézi erével szabad meghuzni!

Munkavégzéskor a kengyelt (1) mindig sikban a
szoritdanyara (2) kell billenteni.

A (szerszam nélkiili) szoritéanya (2) régzitése:
Csak olyan betétszerszamot hasznaljon,

amely megfelel a megadott mutatéknak. Lasd
a 14. fejezetet).

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1fejezetet).

- Billentse fel a szoritdanya kengyelét (1).

- Helyezze fel a szoritéanyat (2) a tengelyre (4).
Lasd az A-jelli dbrat a 2. oldalon.

- A kengyelnél (1) fogva az 6ramutato jarasanak
megfeleléen huzza meg a szoritdanyat kézi
erovel .

- A kengyelt (1) ismét billentse le.

111



hu MAGYAR

112

A (szerszam nélkiili) szoritéanya (2) oldasa:

- Tengely reteszelése (lasd a 7. 1fe]ezetet)

- Billentse fel a szoritéanya kengyelét (1).

- A szoritbanyat (2) az éramutato jarasaval
ellentétes iranyban kézi erével csavarija le.

Megjegyzés: Ha a szoritéanya (2) nagyon

megszorult, kémdskulcs is hasznalhato a

lecsavarashoz.

8. Hasznalat

8.1 Fordulatszam beallitasa (felszereltségtdl
fliggéen)

Allitsa be az ajanlott fordulatszamot az allité
keréken (11). (Kis szam = alacsony fordulatszam;

nagy szam = nagy fordulatszam)

Darabol6-csiszolo és nagyolo tarcsa, fazékkorong,
gyémant darabolé tarcsa: nagy fordulatszam
Kefe: kozepes fordulatszam
Csiszolotanyér: alacsony - kézepes
fordulatszam

j 2s: Polirozasi munkakhoz az altalunk
forgalmazott sarokpolirozé hasznalatat javasoljuk.

8.2 Bekapcsolas / kikapcsolas
m A gépet mindig két kézzel fogja.

El8szdr kapcsolja be, majd helyezze a
betétszerszamot a munkadarabra.

Kertilje el, hogy a gép tovabbi port és

forgacsot szivjon be. Be- és kikapcsolaskor
tartsa tavol a gépet a lerakodott portdl. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor
mar teljesen leallt.

Kertlje el a véletlenszer( beinditast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakoz6dugét
kihuzza a csatlakozéaljzatbol, vagy ha aramszunet
1ép fel.

Folyamatos bekapcsolasnal a berendezés

akkor is tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a készllékre felszerelt
fogantyukat mindkét kézzel er6sen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

Tolokapcsoléval ellatott gép:

Bekapcsolas: Tolja elére a tolokapcsolét (8). A
tartos bekapcsolashoz ezutan nyomja le
addig, amig az bekattan.

Kikapcsolas: Nyomja le a tolékapcsol6 (8) végét
és engedie fel a tolokapcsolét.

WEPF 15-150 Quick:
»Tolékapcsol6“ (Totmann- funkciéval):

Bekapcsolas: Tolja a nyil iranyaba a
bekapcsolasgatlot (12), majd nyomja meg a
nyomokapcsolot (13).

Kikapcsolas: Engedje el a nyomdkapcsolét (13).

WEPBF 15-150 Quick:
»Tolékapcsol6“ (Totmann- funkciéval):

Bekapcsolas: Tolja a nyil iranyaba a
nyomokapcsolot (13), majd nyomja meg a
nyomokapcsolot (13).

Kikapcsolas: Engedje el a nyomoékapcsolot (13).

8.3 Munkavégzésre vonatkozo6 utasitasok

Csiszolas és csiszolopapirral térténé
csiszolas:

Mérsékelt erével nyomja ra a gépet, és mozgassa
ide-oda a fellleten, hogy a munkadarab fellilete ne
forrésodjon fel tulsagosan.

Nagyol6 csiszolas: A j6 munkaeredmény
érdekében 30° - 40° allasszdg mellett vegezze a
munkat.

Darabolas:

annak, hogy a gép ellendrizetlendl
kiugrik avagasbol. Kbzepes, a
megmunkalando anyagnak megfeleléen véalasztott
elétolassal dolgozzon. Ne akadjon be a szerszam,
ne nyomja ra, ne rangassa.

Munkavégzés drotkefével:
Kozepes erével nyomja ra a gépet.

8.4 A meghajtohaz elforgatasa
Lasd a D-jel(i dbrat a 3. oldalon.

- Huzza ki a halézati csatlakoz6t.

- Vegye le a véddburkolatot (6).

- Csavarozza ki a 4 meghajtohaz csavart (a).
VIGYAZAT! Ne hazza le a meghajtohazat!

- Forgassa el a meghajtéhazat a kivant allasba
anélkul, hogy lehuzna.

- Csavarozza be a 4 meghajtéhaz csavart (a) a
meglévé menetekbe. Meghulzasi nyomatek = 3,0
Nm +/- 0,3 Nm.

9. Tisztitas

A megmunkalas soran részecskek juthatnak az
elektromos szerszam belsejébe. Ez befolyasolja az
elektromos szerszam h(itését. A vezetd
lerakodasok befolyasolhatjak az elektromos



szerszam védé szigetelését és villamos
veszélyeket okozhatnak.

Az elektromos szerszam minden elsé és hatsé
|égrését rendszeresen, gyakran és alaposan le kell
szivni vagy szaraz levegovel at kell fujni. Ezt
megel6zden hluzza le az elektromos szerszamot az
energiaellatasrol és viseljen véddszemiveget és
megfelelé porvédé maszkot. Kifujasnal mindig
figyeljen a szakszerd elszivasra.

A porsziir6t rendszeresen meg kell tisztitani:
Vegye le és sUritett levegével fujja azt at.

10. Hibaelharitas

- Elektronikus biztonsagi lekapcsolas: Az
elektronikai jel kijelz6je (10) villog és a gép
magatodl LEALLT. Az aramerdsség tulsagosan
gyors emelkedésénél (mint az pl. egy hirtelen
elakadaskor vagy visszaitéskor fellép), a gép
kikapcsol. Kapcsolja ki a gépet a kapcsoldjan.
Ezutan kapcsolja azt ismet be és dolgozzon
tovabb a szokasos maédon. Kertilje el a tovabbi
elakadast. Lasd a 4.2. fejezetet.

Az elektronikai jel kijelz6je (10) vilagit és
csokken a terhelési fordulatszam. A gép
== terhelése tul nagy! Jarassa a gépet
Ulres_jlfratban, amig az elektronikus jel-kijelz6 el nem
alszik.

Y, Azelektronikus jel- kijelz6 (10) villog és a
¢ gép nem miikodik. Mikddésbe 1épett a
«eses véletlen bekapcsolas elleni védelem.
Amennyiben a csatlakoz6dugét bekapcsolt gépnél
dugjak be, vagy az aramellatas el6zetes
megszakitas utan ismét rendelkezésre all, a gép
nem indul el. Kapcsolja ki, majd Ujra be a
készuléket.

11. Tartozékok

Kizardlag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.
Lasd a 5. oldalon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kovetelményeknek és adatoknak.

Hasznalja mindig a munkahoz illé
betétszerszamot és az arra kijeldlt
védodburkolatot. Lasd a 5. oldalon. (Az abrak

példaértékiek).
Munkafeladat:
1 = csiszolas a felilettel
2 = darabol6 csiszolas
= lyukfuras
4 = drétkefe hasznalata
5 = csiszolopapirral valé csiszolas

Betétszerszamok:

1.1 = nagyold csiszolétarcsa

2.1 = darabolétarcsa ,fem“

2.2 = darabolétarcsa ,falazat/beton”

2.3 = gyémant darabolotarcsa ,falazat/beton”

2.4 = darabolétarcsa kettés céllal (kombinalt
csiszol6- és darabolé-csiszol6 tarcsék)
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= lamellas csiszolotanyér
52= csiszolbtanyér csiszol6 lapokhoz

eléirt védbburkolat:
A-tipusu = darabol6 védébura
B-tipusu = védébura csiszolashoz

Tovabbi tartozékok:
(lasd a www.metabo.com oldalon)

A Porvédé sziiré
A finom haléju sz(ir6 megakadalyozza a durva
részecskék bejutasat amotorhazba. Rendszeresen
vegye le és tisztitsa meg.

B Tobb allasu kengyel a kiegészito
fogantyuhoz
Sokféle fogantyuallast tesz lehetéve.

A teljes tartozékprogram megtalalhaté a
www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.

12. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezheti!

Egy meghibasodott haldzati csatlakozé vezetéket
csak specialis, eredeti Metabo halézati csatlakozo
vezetékre lehet kicserélni, amely a Metabo Service
-nél szerezhetd be.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjuk, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon talalja.

A potalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com honlaprol.

13. Kérnyezetvédelem

A keletkezd finom por karos anyagokat
tartalmazhat: Ne dobja a haztartasi hulladékba, azt
szakszerlen, veszélyes hulladékok gy(jtéhelyén
kell leadni.

Kovesse arégi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozé helyi el6irasokat.

A csomagoldéanyagokat a jel6lésik alapjan a helyi
iranyelveknek megfeleléen kell a
hulladékeltavolitasba vinni. Tovabbi informéacidkat
a www.metabo.com honlapon talélhat a Szerviz
menipontban.

Csak az EU tagorszagok esetében: Elekt-
E romos kéziszerszamot soha ne dobjon
haztartasi hulladék kdzé! Az

a 2012/19/EU szamu, a hasznalt elektromos- és
elektronikus készUlékek eurdpai iranyvonala szerint
és annak a nemzeti jogba torténd atiltetésének
megfeleléen a hasznalt elektromos kéziszerszamot
elkulénitve kell gydijteni és a kdrnyezetvédelemnek
megfeleld Ujrahasznositéasra kell iranyitani.
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14. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon. A
mUszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

(0] = a betétszerszam max. atmérdje

tmax,2 = a betétszerszam max. megengedett
vastagsaga a befogasi tartomanyban
(szerszam nélkiili) szoritdanya
hasznalata esetén (2)

tmax,3 = nagyolo tarcsa/darabol6 tarcsa:
betétszerszam max. megengedett
vastagsaga

tmax,4 = max. megengedett tanyérkefe-
vastagsag

M = tengelymenet

| = csiszol6tengely hosszusaga

n* = Uresjarati fordulatszam (maximalis

fordulatszam)
ny* Uresjarati fordulatszam (beallithatd)

P4 = névleges felvett teljesitmény
P> = leadott teljesitmény
m = suly elektromos csatlakozokabel

nélkal
A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztuk meg.

[O] Il védelmi osztalyu gép

~ véltéaram

* WE... jel6lésl gépek : A nagy energiastriségu
nagy frekvencias zavarok fordulatszam-

ingadozasokat okozhatnak. Ez azonban
megszUinik, mihelyt a zavar is lecsillapodott.

A fenti miiszaki adatokra tlirés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszids értékek

Ezek az értékek lehetdveé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve klénbdzé elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételekidl, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktdl figgbéen a tényleges koérnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkasziineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro
fazisokat is. A megfeleléen alkalmazott becsult
értékek alapjan irjon eld védoéintézkedéseket a
felhasznaldé szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

Vékony lemezek vagy egyéb enyhén rezg6,
nagy fellletd munkadarabok csiszolasa
jelentésen nagyobb &sszkibocsatast okozhat (akar
15 dB), mint a megadott zajkibocsatasi értékek. Az
ilyen munkadaraboknal megfelelé intézkedésekkel,

mint pl. nehéz, flexibilis csillapitd lapok
felhelyezésével, a lehetéségeknek megfeleléen
meg kell akadalyozni a zajkibocsatast. A
zajterhelés veszélyeztetésének megallapitasa és a
megfeleld flilvédo kivalasztasa soran is figyelembe
kell venni a megnévekedett zajkibocsatast.

Rezgési 6sszérték (harom iranyu vektordsszeg) az
EN 62841 szabvanynak megfeleléen:
an sG = rezgéskibocsétasi érték

(feluletek csiszolasa)

ap ps = rezgéskibocsatasi érték
(csiszolbtanyérral torténé
csiszolaskor)

Knhsaipg = bizonytalansag (rezgés)

Loa = hangnyomasszint

Lwa = hangteljesitményszint

Kpa, Kwa = bizonytalansag

Munka kdzben a zajszint tullépheti a 80 db(A)

értéket.

m Viseljen fiilvédét!
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OpuvriHanbHa iHCTPYKLIA 3 eKcnayaTtauii

1. [deknapauia npo
BiANOBIAHICTb

3 NoBHOIO BiANOBIAA/BHICTIO 3aABIAEMO: L KyTOBI
WwAipyBasibHIi MaLLMHI 3 MI0CKUM KOpPNyCcoM
pefyKTopa 3 igeHTUdIKaLieo 3a TUMOM | HOMEPOM
mogeni *1) BignoBigaTb yciM BignoBiAHNUM
NMONOMEHHAM AUPEKTUB *2) i HOpM *3). TexHiuHy
[OKYMeHTaLjlo Ana *4) — avB. Ha cTop. 4.

2. BuHOpucTaHHA 3a
NPU3HaA4YEeHHAM

HyToBi WwhidyBasibHi MaLMHI 3 MIOCKUM KOpNycoM
pefyKTopa 3 opuriHasibHMM npunaaaav Metabo
npusHaYeHi ana wiidyBaHHA, WAipyBaHHA
nanepoBoIo LLAIPYBaSIbHOIO LLIKYPKOIO, 06PO6KM
OPOTAHMMM LLITKamuM Ta Bifpi3aHHA LWidyBaIbHUM
Kpyrom meTasy, 6€TOHY, KaMeHI0 Ta aHaori4yHNX
martepianis 6€3 BUKOPUCTaHHA BOAM.

3a NOLKOAKEHHSA BHACNILOK BUKOPUCTAHHAM He
3a NpY3HaYeHHAM BiANOBIAANbHICTb HEce
BMKJTIIOYHO KOPUCTYBaY.

HeobxiAHO AOTPMMYBaTUCH 3araJlbHOMPUAHATUX
npasua 3anobiraHHA HelwacHUM BuNnagKkaMm, a
TaKOX NpaBu/ TEXHIKW 6e3NeKn, HaBeAeHWX B Ll
iHCTPYHKLUi.

3. 3aranbHi npaBuia TeXHIKK
6e3neKru

3apnna Balwwoi 6e3neKu Ta 3axmcTy
€/IeKTPOIHCTPYMEHTA Bif, MOLIKOAKEHD
LOTPUMYMTECH BKA3iBOK, MO3HAYEHMX
LM cMmMmBoJiom!

@ NONEPEAKEHHA — 3 meTot0 3HMIKEHHSA

PU3MKY OTPUMAHHA TPaBM NPOYUTaNTE Lo
IHCTPYKLUIIO 3 eKcnayaTaduii.
NONEPEAKEHHA — MpouuTaiiTe BCi
BHKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3NeKu, iHCTPYHLi,
inocTpauii Ta cneuudikauii, HagaHi 3 uum
€JIeKTPOIHCTPYMEHTOM. HeBMKOHaHHA yCix
HaBeAEeHUX HUMYE iIHCTPYKLiK MOKeE NMPU3BECTU [0
YpameHHA eNeKTPUYHUM CTPYMOM, MOMKEI Ta/abo
TAKNX TPaBM.
36epiraiiTe NnpaBuia Ta BKa3iBKU 3 TEXHIKU
6e3nexkn anA MakbyTHLOro BUKOPUCTAHHA.
MepepaBaiTe Ball €N1EKTPOIHCTPYMEHT Ti/IbKK
pasom 3 LIMMK AOKYMEHTaMM.

4. CneuianbHi npaBuia TEXHIKK
6e3neKku

4.1 3aranbHi npaBuia TeXHIKM 6e3neKu nig,
yac wnijgyBaHHA, 30KpeMa nanepoBoto
wigyBasbHOIO LWKYPKOIO, BUKOHAHHA

pPoO6iT 3 APOTAHUMM LWiTKAMK abo
BigpisaHHA WnidpyBasibHUM KPYrom:

a) Lieit eneKkTpoiHCTPYyMeHT NpU3HaYeHun ana
cTaHpapTHoro wnidpyBaHHA Ta WwidpyBaHHA
nanepoBolo WidpyBasibHOIO LKYPKOIO,
06p06KU APOTAHMUMMU LWiTKAMU, BUPi3aHHA
OTBOpIB cnewiasbHUM iIHCTPYMEHTOM a6o
Bifpi3aHHA wWipyBasbHUM KPYrom.
MpouuTaiite yci npaBuna TexHiKK 6e3neKu,
iHCTPYHLU,iT, 306pameHHA Ta AaHi, OTPUMaHi
pa3om 3 uum IHcTpymeHToM. HegoTpumaHHs
HaBeAEHNX HUMKYE BKa3iBOK MOXE NpU3BeCTH A0
ypareHHA eIeKTPUYHNM CTPYMOM, MOMHKEKI Ta/abo
TAMKUX TPaBM.

b) Lieit eneKkTpoiHCTPYyMEHT He NpU3Ha4YeHUn
ANA nonipyBaHHA. BukopuctaHHsA
€/IeKTPOIHCTPYMEHTA He 3a NPU3HAYEeHHAM MOXe
NPU3BECTYM [0 NOLIKOAXKEHb Ta TPaBM.

c) He BUKOpUCTOBYiTE €N1€KTPOIHCTPYMEHT
/19 BUKOHaHHA GYHKLiNA, A1A AKUX KOro ABHO
He CHKOHCTpPYiioBaHO BiH He NnepepabGayeHo ioro
BUPOGHUKOM. TaKe nepeobnaHaHHA MOXKe
NPU3BECTH [0 BTPATU KEPYBaHHSA Ta TAMKUX
TINECHUX YLIKOAMEHb.

d) He BUROpUCTOBY#iTE iIHCTPYMEHTa/IbHY
HacagKRy, AKy He 6yno nepepbayeHo Ta
peKoMeHp0BaHO BUPOGHUKOM ANA
BiANOBIiAHOr0 €NeKTPOoiHCTPYyMeHTa. TiNbKK Te,
Lo NpuUnaaaA NigXoanTb A0 €NEKTPOIHCTPYMEHTA,
He rapaHTye 6e3neyHe BUKOPUCTaHHS.

e) fonycTuma KinbKicTb 06epTiB
iHCTpyMeHTaNbHOT HacagKU He NOBUHHA B6yTH
MeHLUEe BKa3aHOoi Ha eJIEKTPOIHCTPYMEHTI
MaKcUMasbHOI KinlbKOCTi 06epTiB.
IHCTpyMeHTanbHa HacagKa, AKka obepTaeTbes
LUBMALLIE AOMYCTMMOI LUBUAKOCTI, MOXE 31amMmaTuca
Ta po3neTiTUCA JOBKONA.

f) 3oBHILWHIN AiameTp Ta TOBLWMHA
iHCTpyMeHTa/IbHOT HacaAKu NOBUHHI
BignoBigaTH gaHUM Baworo
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY. 1A iHCTpyMeHTaIbHUX
HacapgoK, rabapuTh AKUX He BiAMNOBIAAI0TbL
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY, He 3abe3neyeHi JoCTaTHIN
3aXMCT Ta KOHTPO/Ib.

g) Poamipu anAa KpinneHHA iIHCTpyMeHTanbHOT
HacagKu maloTb BignosigaTtn po3mipam
KpiNUabHUX 3ac06iB e/IeKTPOIHCTPYMEHTa.
IHCTpyMeHTanbHi HacaaKu, AKi He TO4HO
NPUKPINIeHi 4O eNeKTPOIHCTPYMEHTA,
06epTaloTbCA HEPIBHOMIPHO, CU/IbHO BIGPYIOTL Ta
MOMYTb NPU3BECTU A0 BTPATHU KOHTPOJIHO.

h) He BUKOpHCTOBYHTE NOLWKOAHEHI
iHCTpyMeHTanbHi HacagKu. Mepea KOKHUM
BMKOPUCTaHHAM NnepeBipAnTe
iHCTpYMeHTaNnbHi HacafKu: WwipyBanbHi
AVCKU Ha HaABHICTb BiKONIB Ta TPIiLUH;
TapinyacTi wnidyBanbHi KPYru Ha HaABHICTb
Bif\KONiB, 3HOCY Ta cnpaLboBYBaHHA; APOTAHI
WiTKU Ha HasAABHICTb cna6o 3aKpinieHoro abo
fnowKoAxeHoro ApoTy. Y pasi nagiHHA
€/1eKTPOiHCTPYMEHTY ab0 iHCTpyMeHTasIbHOT

HacapKu nepeKoHaiTecH, WO Hemae 115
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NOLWKOAKEHb, a60 Bi3bMiTb HEMOLIKOAKEHY
HacagaHy. lMicna nepeBipKy Ta BCTAHOB/IGHHA
iHCTPYMeHTaNIbHOI HacaAKW YBIMKHITb
NPUCTPil Ha XBUJIMHY Ha MaKCUMaJibHi 06epTH,
B Lieil 4Yac KOpUCTyBad Ta iHWi /1oAY NOBUHHI
TpUMaTUCA No3a 30HOI 06epTaHHA
iHCTPYMeHTa/IbHOI HacaAKHU. MNoWKoAKEH i
iHCTPYMEeHTasIbHi HacaKM AK NpaBKnIo laMaloTbeA
Ha LbOMy eTari TeCTyBaHHS.

i) BUKOPUCTOBYIiTE 0COBUCTI 3acO6U 3aXUCTY.
3anexHo Big cepn BUKOPUCTaHHA obupaiite
3aXMCHUM WITOK ANA 061UYYA, 3aXUCT ANA
oyeii abo 3axXUCHi OKynApu. AKWO NoTpiGHO,
BUMKOPUCTOBYHTE pecnipaTop, 3acobu 3axmcty
opraHiB c/lyxy, 3aXUCHi pyKaBU4KKU a6o
cneujianbHUI papTyx, AKi 3aXUCTATb Bac Big
HEeBEeJIMKMUX WwiidyBasibHUX Ta CUPOBUHHUX
YacTo4oK. Oui NOBUHHI ByTH 3axMLLEHI Bif
YaCTOYOK, WO PO3NiTalTbCA Nif Yac NPOBEAEHHA
pisHMX pobiT. PecnipaTtop abo dinbTpyBansHa
3axucHa MacKa NoBWHHI 6y T po3paxoBaHi Ha nuJ,
LLLO YTBOPKETHLCA Mif Yyac pobiT. AKLLO BK J0OBrmi
Yyac 3a3HaeTe BI/MBY LUYMy, MOXe cTaTuCA
3HUKEHHA CNyXy.

j) CnipKyitTe 3a TUM, W06 iHWI AtoaU
3HaxoaMnUcb Ha 6e3neyHii BigcTaHi Big Bawoi
po60o40i 30HU. KoMeEH, XTO HabanKaeTbca A0
po604oi 30HK, NOBMHEH BUKOPUCTOBYBaTH
3aco6u 3axucTy. Bigsamku 3arotoBkm a6o
iHCTPYMEHTasIbHOI HaCaAKM MOXYTb Big/1eTiTH Ta
3aBJaTy LWKOAM HaBiTb 32 MEXaMKU POGOYOT 30HM.

k) TpumaiTe eNeKTPOoiHCTPYMEHT TiNIbKKM 3a
i3onboBaHi NoBepXxHi Nif Yac po6oTH, AKLLO €
PU3UK 3iTKHEHHA iIHCTPYMEHTa/IbHOI HacafKu 3
NpPUXOBaHUM eNIeKTPoApoTOM abo Kabenem
camoro iHCTpyMeHTYy. HOHTaKT 3
©/IeKTPONPOBOAKOIO Nifl, HANPYro MOXe
NpU3BECTH A0 Nepepadi Hanpyr1 TaKOX Ha
MeTasIeBi YaCTUHM NPUCTPOIO Ta CNPUYUHUTH
YyPameHHA eIEKTPUYHUM CTPYMOM.

I) Tpumaiite Kabenb HUBIEHHA B CTOPOHI Bif
€/IeKTPOIHCTPYMEHTIB, L0 o6epTaloTbes. AKLLO
BW BTPATUTE KOHTPO/Ib Haf, NPUIaAoM, MOMHIMBE
nepepisaHHA abo 3axOnIeHHA MepexeBoro
Kabeso, Lo MOXe NPpM3BEeCTH A0 NOTpanIAHHA
BalLLOi PYKU B 30Hy 06epTaHHSA iIHCTpyMEHTasIbHOI
HacafKu.

m) Hikonu He BigrnapaiTe
€JIeKTPOIHCTPYMEHT, AOKU iIHCTPYMEeHTa/IbHa
HacajKa NOBHICTIO HE 3yNUHUTbCA. MoxnBui
KOHTaKT IHCTPYMEeHTa/IbHOi HacagKHu, Wo
06epTaEeTbCA, 3 NOBEPXHEIO, LLIO MOMXE MPU3BECTH
[10 BTPATK KOHTPOJIIO Haf, €1€KTPOIHCTPYMEHTOM.

n) Mig Yac nepeHeceHHA eNeKTPOIHCTPYMEHT
He NOBMHEH npaLoBaTh. € pUsnK BUNaAKOBOrO
3axomn/IeHHA OAArY Ta NOPaHEeHHs Tina
iHCTPYMEHTa/IbHOK HacaAKoIo, Lo 06epTaeTbCA.

0) PerynapHo oumiyyiiTe BeHTUNALiAHI OTBOpU
BaLUOro eJIeKTPOIHCTPYMEHTY. BeHTunaTop
[BWIyHa 3aTArye Nun ycepeanHy Kopnycy,
BHAC/IiJOK YOro BEJIMKE CKYyNYeHHA META/IEBOr0
MWy BUKSIMKAE PU3KK YpaKEHHA eNeKTPUHHUM
CTPYMOM.

p) He BUKOPUCTOBYITE €1EKTPOIHCTPYMEHT
no6au3y 3aMUCTUX MaTepianis. ICKpPU MOXYTb
CMPUYMHAUTY 3aMaHHA LMX MaTepianis.

q) He BUKopucTOBY#TE iIHCTPYMEHTasIbHI
HacagKu, AKi NoTpe6yloTb PiAKUX
oXxosiofHyBasibHUX 3aco6iB. BukopucTaHHs
BOAM ab0 iHLWMX PiKMX OXOJIOAHYBa/IbHNX 3aC06iB
MOX€e NPU3BECTU A0 YAAPY ENEKTPUHHUM
CTPyMOM.

4.2 Bippaua Ta BignoBigHi npaBuna 6e3nexku
Bigpaya — ue panToBa peakLuis B pe3ysibTari
3acTpsaraHHa abo 6/10KyBaHHSA IHCTPYMEHTasIbHOI
HacafKu, Wo obepTaeTbeA: WihyBanbHOro AUCKa,
TapinyacToro WAipyBasbHOro Kpyra, ApPOTAHOI
LWITKK Ta iH., WO BeAe A0 Pi3KOI 3yNUHKK
iHCTpyMeHTanbHOI HacagKu. Lle BUknKae
HEKOHTPO/IbOBAHUI PYyX €/IEKTPOIHCTPYMEHTY B
MiCTi 6/10KyBaHHA Y HaNpPAMKY, MPOTUIEKHOMY
HanpsAMKy 06epTaHHsA iIHCTPYMEHTa/IbHOT HacaaKu.

Axwo, Hanpuknag, wiidysanbHUM AUCK
3a6/10K0BaHMI abo 3acTpAr B 3aroToBLj, KPOMKa
LwiyBaNbHOMO ANCKA, L0 3aHYypeHa y 3aroToBKY,
BMKJ/IMKAE NOLUKOAKEHHA AWCKA Ta Bigauy.
LLInidbyBasibHUIM UCK PyXaETbCA Yy HANPAMKY
KopucTyBa4a abo Bifj, HLOro, 3a/1eXHO Bif,
HanpsAMKy 06epTaHHA JUCKa B MOMEHT
610KyBaHHs. [pn uboMy LWNiPyBanbHI UCKK
TaKOX MOXYTb namaTucs.

Bippava € HacnigKom HenpaswIbHOro abo
NMOMWJIKOBOIO BUKOPUCTaHHA
€/IeKTPOIHCTPYMEHTa Ta/abo HeBiANOBIAHMX
po60o4Mx ymoB. 3anobirti nosBi Bigaadi
[OMNOMOXYTb BiANOBIAHI 3aX0AM, AKI ONUcaHi
HUKYe.

a) MiyHo TpMmaiiTe eNIeKTPOiHCTPYMEHT, Balui
TiJIO Ta PYKU NOBUHHI NnepebyBaTtu B
MOJIOKEHHI, AKE rapaHTy€ MOX/IUBICTb
NPOTUCTOATHU Bigaadi. 3aBKAU
BUKOPUCTOBYWTE AO0AATKOBY PYKOATRY, AKLLO
BOHa €, A/11 MAaKCUMaJIbHOrO KOHTPOJIIO Hap,
Biffayelo Ta peaKTUBHMMU MOMEHTaMM nig
Yyac po3roHy. 3a yMOBW BHMBaHHA BiANOBIAHMX
3axopjiB 6e3neKn KopucTyBay 3aaTHUN
KOHTPO/IIOBATU CUM Bigaadi Ta peakuii.

b) He TpumaitTe pyku no6aunsy
iHCTpYMeHTanbHOT HacafKM, Wo ob6epTaeTbCA.
IHCTpyMeHTanbHa HacagKa MOXe B MOMEHT Bigaavi
TpaBMyBaTW Bally pyKy.

c) YHUKalTe 3HaXoAKEHHA B 30Hi, B ARY
€/IeKTPOIHCTPYMEHT NoTpanuTb Npu Bigaadi.
Mpu BigAa4i eNEKTPOIHCTPYMEHT PyXaEeTLCA B
HanpAMKY, MPOTUIEXHOMY HanPAMKY 06epTaHHsA
LNipyBasIbHOrO AMCKA B MOMEHT 6/10KYBaHHS.

d) MpautoiiTe 0co6MBO yBamKHO 6inA KyTiB,
rocTpux KPomoK Towo. He ponyckKaiite
PUKOLIETY iIHCTPYMEHTa/IbHOT HacaAKHu Bip,
3aroToBKM Ta il 3aK/IMHIOBaHHA.
IHCTpyMeHTanbHa HacagKa, Lo obepTaeTbes,
MO e 3aK/IMHUTUCA BiNA KyTiB, FOCTPMX KPOMOK Ta
npv puKoLweTi. Hacnigkom € BTpata KOHTposo abo
Biggaya.

e) He BUKOpUcTOBYIiTE NONIOTHO ANA
NaHLIOroBoi NUAKU ANA pi3aHHA AepPeBUHMU,



30Kpema cermMeHToBaH1i afima3Huii BigpisHUi
KpPYr 3 BifCTaHHIO Mi¥ cermeHTamMu noHag,

10 MM, a TaKOX He BUKOPUCTOBYITE NUJIbHE
NOJIOTHO 3 3y6LUAMMU. TaKi iHCTPYMEHTaNbHi
HacaflK1 4acTo BUK/IMKAIOTb Bigdady Ta BTpaTy
KOHTPOJIIO0.

4.3 0Oco621u1Bi BHa3iBKM 3 TEXHIKK Ge3nexun
nig yac wnipyBaHHA Ta abpa3nMBHOro
Bifgpi3aHHA:

a) BUKOpUCTOBYITE TiNIbKK Ti abpa3uBHI
iHCTPYMEHTH, L0 peKOMEeHA0BaHI A4 Balloro
€/IeKTPOIHCTPYMEHTY, | 3aXUCHUIA KOHYX, L0
nepep6ayeHUn gNna LUx abpasmBHUX
iHcTpyMmeHTiB. [1ns abpa3vBHUX iHCTPYMEHTIB, LU0
He nepegbayeHi 41 BaLLOro e/IEKTPOIHCTPYMEHTY,
He rapaHTOBaHWM JOCTATHIN 3aXMCT, OTHKE HEMaE
rapaHTi'l' 6e3neKu.

LUHI%YBaani AWCKU BUTHYTOrO Npoginto
MaloTb 6YTU BCTAHOBJIEHI TAKUM YUHOM, W06 iX
wnicdyBanbHa NOBEPXHA He BUCTYNana Hap,
NJIOLWMHOIO 3aXMCHOro Kpato. HenpasuibHO
BCTAHOBNEHWI LWNiyBaNbHUIM KPYT, AKWUIA
BMXOJMTb 3@ MEXi 3aXMCHOr0 Kpato, He MoXe 6yTu
3aTeMHEHWI HANIEHUM YUHOM.

C) 3aXUCHUI KOMHYX Tpeba HaAilHO
BCTAHOBWUTU Ha €JIEKTPOIHCTPYMEHT i AnA
MaKcUMasibHOI 6e3nNeKn HanalwTyBaT TaKUM
YMHOM, W06 BiAKPMTOIO 3a/MLLaNaca simle
HalMeHLla YacTUHa abpa3uBHOro
iHCTpYMeHTa. 3axMCHWI KOXYX fonomarae
3aXMCTUTU KOPUCTYBaYa Bif, yIaMKiB,
BMMNaZIKOBOro KOHTAKTY 3 abpasnBHUM
iHCTPYMEHTOM Ta iCKOp, Bifj AKMX MOXEe 3ahHATUCA
opsr.

d) A6pa3uBHi IHCTPYMEHTH NOBUHHI
BMKOPUCTOBYBAaTUCA Ti/IbKK 3a
npusHaYyeHHAM. Hanpuknag: 3a6opoHAeTbCA
BUKOHYBaTH WidyBaHHA Gi4HOIO NOBEPXHEID
Bigpi3HOro Kpyra. BiapisHi Kpyri npusHayeHi gna
3HATTA MaTepiany KPOMKOIO Kpyra. Cuu, Wwo
BM/IMBaIOTb HA KPYT 3 6iYHOT CTOPOHW, MOMXYTb
cTaTv NPUYMHOIO Moo PYMHYBaHHS.

e) AnA ycTaHOBKM wWidyBasbHOro AUCKa
3aBH AU BUKOPUCTOBYMTE CNpaBHUA
3aTUCKHUI naHeub NOTPIGHOro po3mipy i
dopmu. BignosigHi 3a dopmoto i poaMipom dnaHui
diKecyoTb WidyBanbHUM JUCK | BHUIKYIOTb PUSKK
MOoro po3nomy. 3aTUCKHI hnaHui AnA BigpisHNX
KPYriB MOXYTb BiAPiBHATMCA Bifj 3aTUCKHUX
dnaHuiB 4na iHWKX WAidyBanbHUX AUCKIB.

f) He BUKOpUCTOBY#TE 3HOLWWEHI WidyBanbHi
AUCKU Bif, €eN1eKTPOIHCTPYMEHTIB 6inbLioro
po3mipy. LLnidyBanbHi ANCKKU, BUTOTOBNEHI ANA
€1EKTPOIHCTPYMEHTIB GiIbLLIOrO PO3Mipy, He
po3paxoBaHi Ha BUCOKY 4acTOoTy 06epTaHHA
mMasniorabapuUTHUX €1eKTPOIHCTPYMEHTIB | TOMy
MOYTb 3pyMHyBaTHCA.

g) Mip, yac KopucTyBaHHA AUCKaMu AnA ABOX
uinen 3aBKAM BUKOPUCTOBYITE BignoBigHUI
3aXUCHUI KOHYX AJ19 BUKOHAHOro
3acTocyBaHHA. HeBMKOpUCTaHHA BifnoBigHOro
3aXMCHOr0 KOXyXa MOMXe NpU3BecTU 0
Bi,CYTHOCTi HEOOXiAHOIrO EKpaHyBaHHSA, Ta AK
HaCnNifoK A0 TAKKOrO TpaBMyBaHHS.
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4.4 JopaTKOBi BKa3iBKU 3 TEXHIKK 6e3NeKn
npu Bigpi3aHHi abpa3sMBHUMMU AUCKaAMMU:

a) YHUKaiTe 6/10KyBaHHA Bigpi3HOro Kpyra ta
3aHapTO BUCOKOro NpUTUCKHOro 3ycunnda. He
BUKOHYITE 3aHaaTo rNMUGOKI po3piau.
MNepeBaHTarKeHHA BigPI3HOro Kpyra NpUCKOpPIoE
MOro 3HOC i 36i/1bLLIYE CXWMBHICTb A0 NEpeKocy abo
610KyBaHHs, a AK HaCNifOoK - MOX/IMBICTb Biagaui
abo pyrHyBaHHsA.

b) YHUKaiiTe 3HaxoaeHHA B 30Hi nepep,
BiipPi3HUM Kpyrom, o o6epTaeTbeA, i no3agy
Hboro. [py 3MilLeHHI BiAPI3HOro Kpyra B
06pobtoBaHil feTani B HanpaMmi Big cebe
€/1EKTPOIHCTPYMEHT y BUNAAKY Bigdadi Moxe
BiICKOYMNTH NPAMO Ha BaC Pas3oMm 3 AMCKOM, L0
obepTaeTbCA.

c) Y pasi 3aK/IMHIOBaHHA Bigpi3HOro Kpyra aéo
nepepuBaHHA PO60TU BUMKHITb
€/1IeKTPOIHCTPYMEHT i flo4eKaiTeca, NOKU Kpyr
NOBHicTIO 3ynNUHUTbLCA. HiKonun He
HamaraiTecA BUTATHYTH BifpiSHUIA Kpyr, WO
ob6epTaeTbeA, 3 po3pi3y - MOK/IMBa Bifaya.
BcTaHoBITh | yCYHbTE NPUYMHY 3aK/IMHIOBAHHS.

d) He BMMKaiTe iHCTPYMEHT 3HOBY, AKLLO BiH
BCe e 3HaxoAUTbCcA B 06po6toBaHil getani.
Mepepn npoaoBKeHHAM po6OTHU fo4eKanTecs,
MOKU IHCTPYMEHT AocArHe po6o4oi 4acToTu
o6epTaHHA. IHaKLLle MOX/IMBE 3aiaaHHA Kpyra,
Moro BUCKaKyBaHHsA 3 06pobatoBaHoi feTani abo
nosiea Biggadi.

e) Mignupaiite nA1nMTH 260 3aroTOBKU BEJIMKOrO
po3mipy, Wo6 3HU3UTU PU3UK Y BUNAJKY
3aigaHHA Bigpi3HOro Kpyra. Benuki 3arotoBku
MOYTb NPOrMHATUCA Nif, BNACHOIO Baroto.
3aroToBKy cnif nignupartuy 3 4BOX CTOPIH: 6/IM3bKO
NiHIT BUKOHaHHA pO3pi3y Ta Y3[,0BH il KPOMKU.

f) ByabTe 0co61MBO 06eperHi NpU BUKOHAHHI
3arJIM6HMX po3pi3iB B CTiHaX Ta iHWMKUX 30HaX,
o He npornapatTbea. [py 3arnmbnenHi gucka
nif Yyac pisaHHA MOXJ/IMBUIM KOHTAKT 3 raso- i
BOZIOMPOBOAAMM, E/IEKTPUYHOIO NPOBOAKOI Ta
iHLIMMKM 06'€EKTaMM, WO BUK/IMKAE Bigaayy.

g) He BUKOHYWTE KpUBONiHINHWI pi3.
lNepeBaHTaxeHHs BIAPISHOrO Kpyra NPUCKOPIOE
M0ro 3HOC i 36i/1bLLIYE CXMBHICTb A0 Nepexocy abo
6/I0KyBaHHsA, a K HacNiAOK — MOX/IMBICTb Bigdadi
a60 pyrHyBaHHs, L0 MOXe MPU3BECTU [0 TAKKOro
TpaBMyBaHHS.

4.5 Oco6uBi BKa3iBKM 3 TEXHIKU 6e3neKn
npu wnidpyBaHHi HaXAA4YHUM Nanepom:

a) BUKopucTOBYITE Hamaa4YyHUi nanip
BiANOBIAHOro po3Mipy, AOTPUMYyHTECH
iHCTPYHL,ii BUPOGHUKa WoA0 BUGOPY nanepy.
HaxxkpgayHui nanip, Wo BUCTyNae 3a MexXi
TapinyacToro wiidyBasbHOro Kpyra, MOXe cTtaTu
NPUYUHOIO TPaBM, 3aCTPAraHHA, poO3puBy
HaMJa4yHoro nanepy Ta siggadi.

4.6 Oco611Bi BKa3iBKU 3 TEXHIKKU 6e3neKu
Npy BUKOHaHHI po6iT 3 APOTAHUMM
WiTKamu:

a) MpumiTb Bo yBarm, WO APOTAHI WiTKK

BTpa4aloTb WWMATOYKU POTY TAKOHK NMpU 117
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3BUYaliHOMY BUKOpUCTaHHi. He npuknapaite
3aHapATO BUCOKE NPUTUCKHE 3YCUNA.
BigniTatoui LUMATOYKM APOTY MOXKYTb IEMKO
NPOXOANTHM CKpPi3b TOHKY TKaHWHY OAAry Ta/abo
NPOHUKAaTH B LLKIPY.

b) Mp1 BUKOPUCTaHHi 3aXMCHOrO KOXyXxa He
AOonyCKaiTe HOro KOHTaKTy 3 A POTAHOI
WiTKO. TapinyacTi i YalKOBI WiTKK Nig gieto
NPUTUCKHOrO 3yCU/INA | BIALEHTPOBKX CHJT MOXYTb
36inbLUyBaTH CBIiM giameTp.

4.7 [opaTHOBi BKa3iBKU 3 TeXHIKU 6e3neku:

.I‘IOH EPEAHEHHA! MpautosaTt B

3aXMCHWUX OKyNApaXx.

MpautoBaTh B 3acobax 3axvCTy OpraHis
Cnyxy.

3aBM AW TPUMaNTE eNEeKTPOIHCTPYMEHT
oboma pyKamu.

3a60pOHEHO BUKOPUCTOBYBATU 3aXMCHUM

KOXYX N8 WwidyBaHHA nif 4ac BUKOHaHHA

POGIT 3 BigpisaHHsA WidyBaibHUM Kpyrom. 3
MipKyBaHb 6e3neKu nig 4ac BUKOHaHHA pobiT 3
Bigpi3aHHsA WidyBasbHUM KPYrom
BMKOPMCTOBYBATK 3aXMCHUI KOXYX ANA
BiApi3aHHA LWAiPyBasbHAM KPYrom.

3a60poHeHO BUKOPUCTOBYBATHU CErMEHTOBaHI
a/MasHi BiApi3Hi Kpyru 3 BiICTaHHIO MiXK
cermeHTamu noHag, 10 mm. lonycKaeTbes
BMKJIOYHO Bif'EMHUI KyT pi3aHHA cermeHTa.

BuKOpUCTOBYWTE TiSIbKM NOCUNEHI BiAPI3HI KPYru.

BuKopucTOBYITE €nacTUYHi BKNAAKM, AKLLO BOHK
BXOAATb 40 KOMMNIEKTY aBPasmMBHUX IHCTPYMEHTIB i
BMPOOGHWK HanosAarae Ha ix BUKOPUCTaHHI.

JoTpumyiiTecb peKomeHaaLi BUPOBGHMKaA
iHCTpymeHTa Ta npunagaa! 3axuvwanTe Kpyrm /
OWCKM B NOTpanasHHA MacTuna Ta yaapis!

36epirariTe iIHCTPyMEHTa/IbHI HAacaaKu Ta
noBoAbTeCA 3 HUMM BiANOBIAHO A0 BKA3iBOK
BMPOOHMKa.

3ab0pOHEeHO BUKOPUCTOBYBATH BiApi3Hi Kpyru ans
064MPHMX POBIT 260 3a4MLLEHHA MOBEPXOHD!
HeobxiaHO yHMKaTh 6i4HOro TUCKY Ha Biapi3HMi
Kpyr.

3aroToBKa NOBWMHHA HaAiMHO NpuaAraTi Ao
noBepxHi Ta 6yTH 3aKpinaeHa Bif, 3iCKOB3YyBaHHA,
HanpuKnaag, 3a A0NOMOror 3aTUCKHUX MPUCTPOIB.
[na BeNMKUX 3aroToBOK Tpeba nepeabdaymTu
[0CTaTHIO onopy.

Mpy BUKOPUCTAHHI IHCTPYMEHTaNIbHUX HacagoK 3
pi3b6OBOIO BCTABKOIO KIHELb WNUHAENA He
NOBWHEH TOpKaTUcA NnepchopoBaHOi OCHOBMU
abpasunBHOro iHCTpymeHTa. MNepeKoHanTecs, Wo
pi3bba iIHCTPYMEHTa/IbHOI HAacaKM Ma€ JOCTaTHIO
[OBMUHY /1A KpiNieHHA A0 wnuHaens. Piss6a
iHCTPYMEeHTa/IbHOI HacaKM NOBMHHA cniBnagaTu 3
pi3b6oto WnuHAens. [aHi Woao AOBKUHM Ta
pi3b6M WNWMHAENA ANB. Ha CTOop. 4 Ta B po3gaini 14.
«TexHi4Hi XxapaKTEePUCTUKMU».

@ NONEPEAKEHHA! Mig yac po6oTn

PeKkomeHayeTbCA BUKOPUCTOBYBATU NPUAATHUN
cTauioHapHUI BUTAKHWIM NPUCTpIN. 3aBan
nigKAYanTe NPUCTPIM 3aXMCHOTO BiAKIIOYEHHSA
(M3B) 3 MmakcManbHUM CTpyMOM BUTOKY 30 MA.
lNicna BUMKHEHHA KyTOBOI WAidyBaibHOT MaLLnHK
NPUCTPOEM 3aXMCHOTrO BifK/IOYEHHA HEOBXiAHO
nepeBipUTU TaNOYUCTUTU IHCTPYMEHT. JMB. po3ain
9. «HuLeHHsa».

3a60pOHEHO BUKOPUCTOBYBATH MOLLIKOAMEHI,
HEKpyri Ta BibpytoYi iIHCTPYMEHTaIbHI HacaaKu.

YHWKaMTe NOLWKOAKEHHA ra3oBux Ta
BOAOMNPOBIAHUX TPYO, €N1EKTPUYHOI MPOBOAKMU Ta
HECY4MX CTiH (CTaTuKa).

Mepea NnpoBeAeHHAM POBIT 3 perytoBaHHs,
nepeocHalLeHHA abo TEXHIYHOro 06CNyroByBaHHSA
BUTATHITb BU/IKY 3 PO3ETHM.

MowKoaeHy abo NoTpiCKaHy A04aTKOBY
PYKOATKY HEOOXIAHO 3amiHUTKU. 3a60POHEHO
eKcnayaTyBaTh iIHCTPYMEHT 3 NOLLUKOAKEHOI0
PYKOATKOIO.

MoLwKoaeHW abo NOTPICKaHUIM 3aXUCHWUIA KOMYX
HEeobXiAHO 3aMiHUTK. 3a6OPOHEHO eKCrnyaTyBaTm
iHCTPYMEHT 3 MOLUKOAKEHUM 3aXMCHUM KOXKYXOM.

3akpinaonTe mani 3arotoBku. BukopucTtosyiTe,
Hanpuknag, newaTa.

Llelt eneKTpoiHCTPYMEHT He NpusHa4YeHun ana
nosipyBaHHsA. Y pa3i BUKOPUCTaHHSA He 3a
NPU3HA4YeHHAM rapaHTiliHi NpeTeHsii He
npuimatotbea! Y pasi neperpisy gsuryHa
€/IEKTPOIHCTPYMEHT MOXe OTpUMaTH
NOLWKOAMEHHA. 18 nonipyBasibHUX pobiT Mm
PEKOMEHAYEMO Hally KyTOBY NOAipyBaibHy
MalLLrHy.

3 MipKyBaHb 6e3MNeKU IHCTPYMEHTasIbHY HacagKy
3a60POHEHO KPIiNUTU raiKkoo 3 ABOMa OTBOPaMMU.
BrKopUCTOBYIMTE BUK/IIOYHO 3aTUCKHY ravky (6e3
Knoya) (2).

AKLWO KpyrK, BCTaHOBNEHI Ha dhaaHL,,
BWKOPWUCTOBYIOTLCA A5 ABOX LiNen (KOMGiHOBaHi
wnidyBasbHI Ta BIAPISHI KPYrK), MOXHA
BMKOPWCTOBYBATH Ti/IbKW TaKi TUMM 3aXUCHUX
KOXyXiB: TMn A.

AuB. po3gin 11..

BuKopucToByiTe BignoBigHUA 3aXMCHUI
KOMYyX:

BuKopu1CTaHHA HEBIQMOBIAHOIO 3aXMCHOIO KOMXYyXa
MOMe NPU3BECTU A0 BTPATU KOHTPOJIIO Ta TAXKKUX
Tpasm. MNpuKnagm HeHaNEeXHOro BUKOPUCTaHHSA:

- Mig Yyac BUKOPUCTaHHA 3aXMCHOI0 KOXyxa Tmny A
ONA WnidyBaHHA TOPLEM KPyra 3aXMCHUM KOXYX
Ta 3aroToBKa MOXYTb 3aBaxaTu OHE OHOMY,
L0 Npu3Beae A0 HeJOCTAaTHLOrO KOHTPOJIO.

Mig vac BUKOPUCTaHHA 3aXMCHOMO KOXYyxa Tuny B
0014 BiagpisaHHaA wnidyBasbHUM KPYrom 3a
[0MOMOroto NMPUEAHAHNX BiAPI3HUX KPyriB
BMHWKAaE MiABULLEHMIM PU3KMK Bif iCKOP, WO
Big/liTaloTh, TA YACTOK Big, WiQyBaHHA, a TaKOX
yNamKiB WwidyBasbHOro Kpyra y pasi noro
posnomy.

Mig Yac BUKOPUCTaAHHA 3aXMCHOMO KOXYyXa TuNiB
A Ta B ansa abpasmBHOro BigpisaHHA abo
LwtipyBaHHA TOpLEM Kpyra 6eToHy abo LernsaHoi
KNafKW BUHUKAE NiABULLEHUIA PUSUK BHACAILAOK



YTBOPEHHA NWAY, a TAKOXK Yepes BTpaty
KOHTPOJIIO 3 BigAayero AK HAC/igOoK.

- Mig yac BUKOPUCTaHHA 3aXMCHOMO KOXyXa TUMiB
A Ta B 3 TapinyacToto WiTKO, TOBLLMHA AKOT
nepeBsuLLYy€E AONYCTUMY, APOTU MOXKYTb
3iTKHYTMCA 3 3aXMCHUM KOXYXOM i Lie MOXe
NPU3BECTU JO iX 3namy.

3aBH/M BUKOPUCTOBYMTE 3aXMCHUIM KOXKYX, LLO

NiAXOAUTb A0 IHCTPYMEHTasIbHOI Hacaaku. [ime.

po3agin 11..

3HUKEHHA BNJIMBY Nuay:

MNONEPEAXKEHHA — nun, wo yTBoploeTbea
nig Yac waidyBaHHA nanepoBoto
LUNipyBasIbHOIO LLKYPKOO, PO3MNUIOBaHHA,
LwNipyBaHHA, CBEPAJTIHHA Ta IHWMX POGIT, MICTUTb
XiMiYHi PEHOBUHMU, LLIO CNPUYMHAIOTL PaK, BPOAMEHI
BaAM abo iHLUi YLLIKOAMEHHA penpoayKTUBHOI
cuctemu. MNpuKnaam Takmx XIMIMHUX PEYOBUH:
- CBUHeLb 3 hapbu, Lo MICTUTb CBUHELlb,
- MiHEpPa/IbHWUI NUA 3 By iBE/IbHOT LLEr /N, LLEMEHTY
Ta iHLWMX PEYOBWH LETNIAHOT KNafKKW, a TaKOX

- MUL’AK Ta XPOM 3 XiMiYHO 06p06IEHOT AEPEBUHM.

CTyniHb PU3MKY 3aNEXMTb Bif TOrO, AK 4acTo BU
BMKOHYETE LieM B1A pooGiT. LLio6 3meHwmnTH Bnimvs
XiMiYHMX PEYOBWH: NpautoBaTh HeO6XigHO B
NPUMILLEHHAX 3 A0CTaTHBLOK BEHTUAALIEIO Ta 3
BMKOPUCTaAHHAM 3aTBEPAKEHMX 3aC06iB
iHAMBIQYyaNnbHOro 3aX1CTY, TaKKUX AK pecnipaTop,
po3pobneHuii cneuianbHo Ans dinbTpauii
MIKPOCKOMI4YHUX YACTUHOK.

Lle TaKoX cTOCYETBLCA MUY Bif IHLWKX MaTepiais,
HanpuKnag Aeaxknx BuaiB gepesa (4epeBUHHUM
nun ay6a abo 6yKa), metany, as6ecTy. IHWi Bigomi
3axBOPIOBAHHA — L&, HanpuKaag, anepridti
peakLuii, 3aXBOPIOBaHHA ANXa/IbHUX WAXIB.
YHWKaliTe noTpanaaHHA Nuny BCepeauHy Tina.

JoTpumyiiTech BKasiBOK Ta HauioHaNbHOro
3aKOHOAAaBCTBA CTOCOBHO BALLOro MaTepiany,
nepcoHasny, cepu Ta MicLuA BUKOPUCTAHHA
(HanpuKnag, NoNOKEHHA NPO OXOPOHY Npal,
yTUAI3aLio ToLWwo).

3abesneuyiTe y0BAOBAHHA MUY B MiCLLi
YTBOPEHHA, HE AA0NYCKaWTe MOro BiAKNaAEHHSA Ha
MOBEPXHAX.

[nsa cneuianbHUX PoGiT BUKOPUCTOBYIMTE
BiANOBIgHE Npunagas. 3aBAAKM LLbOMY MOMXHA
3MEHLUUTH KiNIbKICTb NWTY, LWLO HEKOHTPOJ/IbOBAHO
noTpansife B AOBKI/INA.

BuKopucToBy#iTe BiANOBIAHI NpMCTPOi ANA
BUAAJIEHHA NMKJTY.

[na 3MeHLEHHS BNAUBY NWy:

- He HanpaBsKnTe NOTIK NOBITPSA, L0 BUXOAUTb 3
iHCTpymMeHTa, Ha cebe, Noaen, AKi 3HaxoaATbLCS
no613y, Ta Ha CKYM4YeHHA nuny;
BWKOPWUCTOBYIWTE BUTAKHUIM NPUCTpIV Ta/abo
ouuLLyBaYy NOBITPS;

HaNeHMM YMHOM NPOBITPIOMTE poboye MicLe Ta
3a6e3neyvynTe YCTOTY 3a ONMOMOroHo MMiococa.
Mig vac nigmiTaHHA Ta BUAYBaHHA N
3[iMMaeTbCA y NOBITPSA.

3axucHUI o4Ar HeObXiAHO OYUCTUTH 3a
Zl0MoMOroto Nuiiococa abo npaHHsA. 3ab6opoHeHO
npoaysaTtu, BU6MBATH 260 YUCTUTU LLITKOIO
3aXUCHWI O4Ar.

YKPAIHCbKA uk

5. Ornap

Aus. cTop. 2.

1 [yxKa Ana HarBMHYyBaHHA / BifrBMHYYBaHHA
3aTUCKHOI rarkm (6e3 Katoua) Big pyKu *
3aTtuckHa ravika (6e3 knoya)*

OnopHuii dnaxeLpb

LWnuHaenb

HKHonKa dikcauii wnuHaens
3ax1CHUI KOMyYX

[JopaTKoBa pyKkosiTka / foaaTKoBa
BIGponorinHatoya pykoaTka

8 [epemuKay

9 PyKoATKa
10 ENeKTPOHHWI CUrHaNbHWUM iHAMKaTOop
11 KoniwaTtKo ana BCTaHOBNEHHA KilbKOCTi 06epTiB *
12 BnoKipaTop yBIMKHEHHSA *

13 HartucKHWI nepemmKay

14 Bainb KpiNnAeHHA 3aXUCHOrO KOXYyXa

* 3a/1EHO Bif, KOMMEKTaLi / HE BXOAUTb Y
KOMMEKT NocTavyaHHsA

N~No o~ wid

6. BBepeHHA B eKcnJjyaTtauiio

MNepep BBEAEHHAM B eKCrnyaTaliio

nepeKoHamTecs, WO BKa3aHi Ha TEXHIYHIN
TabAuuyLi iHCTpYMEHTa Hanpyra Ta YyacTtoTa B
MepeXi BiANoBIga0Tb NnapameTpam BaLloi
€/1IeKTPOMEpEHi.

3aB¥aM NigKaYamTe NPUCTPIN 3aXMCHOro
BiakntoyeHHs (M3B) 3 MmakcMmanbHUM
CTpyMOM BUTOKY 30 MA.

6.1 BcTaHOB/MIEHHA A0AaTKOBOI PYKOATKHU

Mpy BUKOHaHHI 6yab-AKMX POGIT 3aBHAN Ma€e

6yTW BCTAHOBJ/IEHA AoAaTKOBa pyKoATKa (7)!
JopaTkoBa pyKoATKa KpinMTbLCA 3 NiBOro abo
npasoro 60Ky iHCTpyMeHTa.

6.2 BcTaHOB/IEHHA 3aXUCHOIO KOMXyXxa

3 MipKyBaHb 6e3neK1 BUKOPUCTOBYMTE

BUHJTIOYHO 3aXMCHUIA KOXYX, NPU3HAYeHUI
ONA BigNOBIAHOI IHCTPYMEHTaNbHOI HacagKu!
BuKopucTaHHA HEBIAMNOBIAHOr0 3aXMCHOI0 KOMXyXa
MOMe NPU3BECTU A0 BTPATU KOHTPOJIIO Ta TAXKKMX
TpaBMm. JuB. Takox po3gin 11. «[punagasa»!

Aus. cTop. 2, man. C.

- BcTaHoBITb 3aXMCHMIM KOXYX (6) Ha BKasaHe
Micue.

- HaTucHiTb Bainb (14) i NOBEPHITb KOMXYX
3aKpUTOIO0 CTOPOHOK 10 KOPUCTYyBaYa.

- BignycTiTb Baxinb Ta NoBepTanTe KOMKYX,
[OKM Bainb He 3adiKcyeTbCA.

- MNepeBipTe HagiHICTb NOCaAKKW: BaiNb NOBUHEH
3adikcyBaTUCA, 3aXMCHUM KOXYX HE NMOBMHEH
obepTartmcs.

9V
CI—9%

BukopucTtoByiiTe
IHCTPYMEHTasIbHI HacaaKu,
AKi 3aXMCHU KOMYX
nepeKpMBaE He MeHLLE, HiX
Ha 3,4 MMm.

(demoHTar 3ailicHioNTe y 3BOPOTHBOMY NOPAAKY). 119
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7. BcTtaHoBJ/1IeHHA
waigyBanbHOro Kpyra

MNepepn 6yab-akMMK poboTamm 3

NepeoCHaLlEeHHA 3aBX /1 BUTAraNTe BUIIKY 3
PO3EeTKU. IHCTPYMEHT Mae ByTH BUMKHEHWN,
LUNMHAEb MOBUHEH 3YNUHUTUCA.

3 MipKyBaHb 6e3neKu nif, 4ac BUKOHaHHSA

POGIT 3 BiApi3aHHA WidyBa/IbHUM KPYrom
BMKOPMCTOBYBATU 3aXMCHWI KOXYX ANA
BiApi3aHHA WidyBanbHUM KPYrom (AMB. po3ain
11. «Mpunapasn»).

7.1 ®dikcauis wnuHpens

HKHonky dikcauii wnuHaens (5) MoxHa
HaTMUCKAaTK TiZIbKMU NPU HEPYXOMOMY
WnuHAeni.

- HaTucHiTb KHONKy dikcauii wnuHaens (5) Ta
NMOBEPHITb LUNWHAEND (4) PYKOIO, AOKWN KHOMKA He
3adikcyeTbes.

7.2 BcTtaHOBeHHA WAidPyBasbHOro Kpyra
Awe. cTop. 2, man. B.

- BcTaHoBiTb onopHui nanelb (3) Ha LWnuHAeb.
dnaHeLb BCTAHOBNEHWIM NPaBUIBLHO, AKLLO BiH HE
06epTaeTbCA Ha WNUHAEI.

- MoKknagiTe WhidyBanbHUA KPYr HA ONOPHMI
dnaHeupb (3).

LLnidyBanbHWIA Kpyr NOBUHEH PIBHOMiIPHO
npunsaraTy o gaaHus.

7.3 3aTArHeHHA/BigKpPYy4YyBaHHA 3aTUCKHOI
raiiku (6e3 Knroua)

3aTUCKHyY raviry (6es Katoya) (2) sataryinte
TiNbKK pyKoto!

Nig vac po6oTn aymKa (1) 3aBKAM NOBUHHA
LWiNbHO NPUAATaTH A0 3aTUCKHOI rarku (2).

3arArHeHHs 3aTUCKHOI raiiku (6e3 Katova) (2):

BuKopucToBYBaTH TifIbKM IHCTPYMEHTA/bHI
HacafHu, WO BiANOBiAaTbL HABEAEHUM
BUMoOram i napameTpam. AuB. po3gin 14. « TexHiyHi

XapaKTepUCTUKMN».

- 3adikcyiTe wWnuHaenb (ave. po3gin 7.1).

- MigimiTe ByHKy (1) 3aTUCKHOI rariku Joropu.

- BcTaHoBITb 3aTUCKHY raviky (2) Ha WwWnuHAenb (4).
Aus. cTop. 2, man. A.

- TpumaiiTe 3a fy¥Ky (1) 3aTUCKHY ravky Ta

PYKOIO 3aTArHITh ii 32 rOAMHHWUKOBOIO CTPISIKOIO.

- 3HOBY ONyCTiTb AYHKY (1) JOHU3Y.

(Bif,upyquaHHﬂ 3aTUCKHOI raku (6e3 Kaw4a)
2):

- 3adikcyinTe wnuHaenb (ave. poagin 7.1).

- MigiAmMiTe AyHKY (1) 3aTUCKHOI ranku JOropu.

- BigKpyTiTb 3aTUCKHy rariky (2) npotm
rOANHHUKOBOI CTPIJIKW PYKOIO.

BKasiBKa: ona BigKpyyyBaHHA HAATO MiLLHO

3aTArHyTOl 3aTUCKHOI ramku (2) MoMHa

BMKOPMCTOBYBATH KJIOM Mif, iBa OTBOPM.

8. EHcnnyartauia
8.1 BcTaHOB/IEHHA KiNIbKOCTi 06epTiB
(3anemHo Big, KomnaeKTauii)

BcTaHoBITH NOTPIGHY KiNbKiCTb 06epTiB 3a
fonomoroto Koniwarka (11). (HeBenmKe umcno =
Mana KifilbKiCTb 06epTiB; BEJIMKE YMCO0 = BE/IMKA
KiNbKiCTb 06epTiB)

Hpyrv ona abpasnBHOro BigpisaHHA, 06 ANPHUX
POGIT, WAidyBabHI YaLLKX, aIMa3Hi BiApi3Hi Kpyru:
BeJIMKa KiNlbKicTb 06epTiB

LLliTka: cepeaHA KinbKicTb 06epTiB
LLnipyBanbHa Tapinka: Big, Manoi o cepegHboi
KinbKOCTi 06epTiB

BkasiBKa: an1a nonipysasibHUX pobiT Mu
pPEKOMEHAYEMO Hally KyTOBY NoaipyBanbHy
MalLLnHy.

8.2 YBIMHHEHHA/BUMKHEHHA

IHCTPYMeHT 3aBKau Tpeba TpuMaTh o6oMa
pyKamu.

MNigBoabTe A0 3aroTOBKM Ti/IbKU YBIMKHEHMWI
iHCTPYMEHT.

CreTe 3a TUM, WOG IHCTPYMEHT He BTArysas

3avBui nun i Tpcy. MNpu yBiIMKHEHHI Ta
BMMKHEHHI TpMMalTe Moro nogani Big CKyn4yeHb
nuny. He Knagitb BAMKHEHWI iHCTPYMEHT A0
MOBHOI 3YMWUHKM ABUryHA.

He ponycKavTe HeyMUCHOrO 3anycKy:

3aBHAW BUMUKANTE IHCTPYMEHT, AKLLO BU/IKY
6YyN10 BUTAMHYTO 3 pO3eTKU abo cTascs 36ik
eHepronocTadyaHHs.

Y pexvmi 6e3nepepBHOi pO60TH IHCTPYMEHT

NPOJOBYE NpauioBaTH, HaBiTb AKLLO BiH
BMPBETLCA 3 PYK. TOMY 3aBHAM MiLHO TpUManTe
iHCTPYMEHT ABOMA pyKamu 3a PyKOSITKY, 3alMiTb
CTiliKe NOJIOXEHHSA | MOBHICTIO CKOHLEHTpyMTECA
Ha BUKOHYBaHin po6oTi.

IHCTPYMEHTH 3 NnepeMUKavem:

YBiMKHEHHA: nepecyHbTe nepemMuKad (8) ynepeg.
[na poboTn y 6e3nepepsBHOMY pexmMi
nepecyHbTe NepeMmnKay Hasag ao dikcadii.

BUMKHEHHA: HaTUCHITb Ha 3afHiN KiHeLb
nepemuKaya (8) i BignycTiTb nepemmKay.

WEPF 15-150 Quick:
IHCTPYMeHTH 3 Knasiluelo-nepemmrayem (is
¢yHKuUicto aBTOCTONY):

YBiMKHEHHA: nepecyHbTe 6/10KipaTtop
YBIMKHEHHS (12) B HaNpAMKY CTPISIKY i
HaTUCHITb HATUCKHWI NepemuKad (13).



BUMKHEHHA: BiANyCTiTb HATUCKHWIM NEpeMMKaY
(13).

WEPBF 15-150 Quick:
IHCTpYMeHTH 3 Knasileto-nepemMuKayem (ia
¢yHKUielo aBTOCTONY):

YBiMKHEHHA: nepecyHbTe HAaTUCKHUI NepeMuKaY
(13) y HanpAMKY CTPINKKU | HATUCHITb
HaTUCKHWIK NepemmKad (13).

BUMKHEHHA: BiANyCTiTb HATUCKHUIM NepeMuKaY

8.3 BKasiBKM W040 BUKOHAHHA PO6IT

CraHpapTHe wnicdyBaHHA i wiipyBaHHA
HaMAa4YHUM nanepom:
MpUTUCKYITE IHCTPYMEHT 3 MOMIPHWUM 3YCUANAM i
nepemilLyiTe Moro No NoBepXHi Hasap i Bnepea,
L1106 NOBEPXHA 3ar0TOBKU He neperpiBanacs.
O6aMpHI po6OTH: A5 OTPUMAHHSA rapHOro
pe3ynbTaTy npawonTe 3 KyTom Haxuny 30° - 40°.
BipgpizaHHA wnigysBanbHUM Kpyrom:

- Mpw BigpisaHHi WwnipyBasbHUM

A KPYrom 3aBMAuv NpalionTe B

MAaOHOK). IHaKLLIE iIHCTPYMEHT MOXKe

HecnogiBaHO BUCKOYUTH 3 PO3Piay.
MpautoriTe 3 NOMipHO Noaaveto, BiANoBiAHO A0
ob6pobioBaHoro marepiany. He gonyckante
nepeKocy, He HaTUCKaWTe | He po3ronaymTe
iHCTPYMEHT.

Po60TH 3 BUKOPUCTAHHAM JPOTAHUX LU TOK:
MpuTHCKanTe iIHCTPYMEHT 3 MOMIPHUM 3YCUIIAM.

8.4 TMoBopoT Kopnycy peayKkTopa
[ue. cTop. 3, man. D.

- BUTArHYTU MepereBnii LITEKEp 3 PO3ETHM.

- 3HATU 3aXMCHWUI KOXYX (6).

- BukpyTtuTH 4 rBMHTK (a) Koprnycy pegyKTopa.
YBAT'A! 3a60pOHEHO 3HiMaTH Kopnyc
peayKTopa!

- MNoBepHyTK Kopnyc peayKTOpa B NOTPiOHE
NOJIOEHHSA, HE 3HIMato4K MOro.

- BKpyT!UTH 4 rBUHTM (a) KOpnycy peayKTopa B
HanABHY pi3bby! MomeHT 3ataryBaHHA = 3,0 H-m +/
-0,3H-m.

9. OuMLLeHHA

Mpwn po6OTi MOMKIMBE CKYMYEHHA HYaCTOK
06pob0BaHOrO MaTepiany BcepeamHi
€NEeKTPOIHCTpYMeHTa. Lle noripluye oxonoaeHHsA
eneKTpoiHcTpymeHTa. CTPyMONPOBiAHI CKYNYEHH:A
MUY MOXYTb NOFIPLUMTM 3aXMCHY i30/1ALLiI0
€1eKTPOIHCTPYMEHTA, L0 CMIPUYMHAE PUSKK
YParKeHHA eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

Yepes HeBe/MKi piBHI MPOMiXKKM Yacy peTesibHO
OYMLLYHTE NepeHi i 3afHi BEHTUNALIMHI WiMHK
€1eKTPOIHCTPYMeHTa abo npogyBanTe ixX Cyxum

YKPAIHCbKA uk

nosiTpsAM. Mepep, UM HEObXiAHO Big egHATH
€N1EeKTPOIHCTPYMEHT Bif AxKepena wusneHHs. MNig
Yyac BUKOHAHHSA LMX POBIT npauioBaTh B 3aXMCHUX
OKy/nApax i BiagnoBiAHOMY pecnipaTopi.
3abe3neunTn npodeciliHie BUTAXHE 061agHaHHSA
npy BUAYBaHHi.

PerynapHo ounwatv inbTp ANA NUNY: 3HATU i
nNpoAyTU MNOro CTUCHEHWUM NOBITPAM.

10. YcyHeHHA HecnpaBHOCTEM

- ENeKTpoHHe 3axucHe BifK/l04YeHHA:
€/1eKTPOHHUI CUrHaNbHUM iHAUKaTop (10)
62Mmae, a iIHCTPYMEHT camMoCTiMHO
BUMUKAETbLCA. lNpu 3aHaaTO BUCOKIMN
LUBUAKOCTI HAPOCTaHHA CTPyMY (Lie
BiAGYBa€ETbCA, HANPUKIAZ, NP panToBOMY
6710KyBaHHi abo Biagayi) iHCTpyMeHT
BUMMUKAETLCA.BUMKHITb iIHCTPYMEHT
nepemuKayem.llicna uboro 3HOBY BBIMKHITB i
NPOAOBYMTE PO6OTY B HOPMabHOMY
peXUMI.YHUKaWTe noganblumx 610KyBaHb. AuB.
po3gin 4.2.

lHcTpyMeHTH 3 enexTpoHikoto VTC 1a TC:

CBITUTbCA €/IEKTPOHHUI CUTHa/IbHU
iHgukarop (10) i 3meHWYyeTbCA YacToTa
= o6GepTaHHA Nig HaBaHTaMeHHAM. 3aHaaTo

BWCOKE HaBaHTaMeHHA Ha iHCTpymeHT! Jatn

iHCTPYMEHTY nonpawoBaT B PEXMMI XOJIOCTOro

XOA4Y, MOKM eNEKTPOHHUIM CUrHa/IbHUI iIHAMKATOp

He 3racHe.

lHcTpymeHTU 3 enekTpoHikow VTC, TC, VC:

Y, EnexkTpoHHUI CMrHanbHUW iHAUKaTOp

(10) 6A1Mmae, eNeKTPOIHCTPYMEHT He
seess MIpaLytoe. CrpawoBaBs 3ax1CT Bif,

NMOBTOPHOrO 3anycKy. AKLLO0 NpY YBIMKHEHOMY

IHCTPYMEHTI BUJIKY Kabento H1BJIEHHA BCTaBUTH B

po3eTKy, abo nicnsa 36010 BiAHOBEHO Noaady

€/1IeKTPOKMBIIEHHS, IHCTPYMEHT He 3anyCTUTLCA.

BMMKHITb | 3HOBY BBIMKHITb iHCTPYMEHT.

11. NMpunappA

BuKopucTOBYITE TiNIbKM OpUriHaibHe Npuaaaan
Metabo.
Aus. cTop. 5.

BrKopu1cTOBYBaTH TiNIbKW TE NPUNaaAA, AKe
BiANOBiAAa€e BMMOram i napameTpam, HaBefeHUM y
LM iHCTPYKUIi 3 eKcnyaradii.

3aBHan BUKOPUCTOBYMTE IHCTPYMEHTaTbHY

HacagKy, NpusHaveHy A8 BUKOHAHHA
po60OYOro 3aBAaHHSA, a TAKOXK NepeadadeHuin
3aXUCHWI KOXyX. AuB. cTop. 5. (ManioHKK
HaBefieHo ANA NpuKAagy).

Po6ou4e 3aBpaHHA:

1 = wnipyBaHHA NOBEPXHi

2 = Bigpi3aHHsa WwnidyBasIbHUM KPYroM

3 = cBepA/liHHA OTBOpPIB

4 = 06po6Ka APOTAHUMM LLITKAMM

5 = wniyBaHHA NnanepoBolo LWAiPyBanbHOO
LLIKYPKOIO

IHCTpyMeHTaNnbHi HacapHKu:
1.1 = AUCK ANA HOPHOBOTO LWAiyBaHHA

2.1 = Bigpi3Hui kpyr «MeTtan» 121



uk YHPATHCbKA

2.2 = BigpisHui Kpyr «LernaHa knagka / 6eToOH»

2.3 = anmasHui Bigpi3Hui Kpyr «LlernaHa knagka /
6eTOH»

2.4 = Bif\PI3HWI KPYT, LLL0 BUKOPUCTOBYETLCA AN

ABOX u,lnew (KomGiHoBaHWM WAiyBaNbHUA Ta

BiAPI3HUI Kpyr)

anMasHi CBepA/I/IbHI KOPOHKM

Kpyr/ia witka

YalKOBa LWiTHa

NamesibHi TapinyacTi WwipysasbHi AMCKH

wnidyBasbHUi TapinYacTui AUCK ana

WwnicdyBanbHUX TUCTIB

Nepep6ayeHunii 3aXMCHUIA KOMYX:

Tun A =-3aXMCHWUI KOXKYX ANA BigpisaHHA
Tun B = 3aXUCHWI KOXYX ANA WidyBaHHA

(SRS SN
==
I nn

AopaTtHoBe npunapaA:
(TaKox guB. www.metabo.com)

A TMunosaxucHuit pinbTp
[JpibHonoprcTuii GinbTp 3anobirae NnoTpanaaHHIo
BEJIMKMX YaCTOK B KOpryc ABuUryHa. PerynsapHo
3HiMavTe 1 ounLLyiiTe dinbTp.
B BaratonosuuiiiHa ckob6a AK gogaTKoBa
PYHOATKa
MozKHa BCTaHOB/IIOBATH B Pi3HUX MONOMKEHHSAX.

[MoBHWI aCOPTUMEHT NPUNaAAA AVB. HA CaWTI
www.metabo.com a6o B KaTanosi.

12. PemoOHT

PeMOHT eNeKTpoiHCTPYMEHTa NOBUHHI
3iMicHIOBaTH TiNbKK KBasidikoBaHi paxisLyj-
€NeKTPUKHU!

MowKoaKEeHNIM Kabe b HMUBNEHHS MOMXHA
3aMiHWUTU TiZIbKKW Ha creLiasibHUIM, OpUriHa/IbHUIA
Kabesb }umBneHHa Metabo, AKMM € B HaABHOCTI B
cepsicHOMY LieHTpi Metabo.

s pemMoHTy enekTpoiHcTpymeHTa Metabo
3BepTanTECh A0 PEriOHa/IbHOIO NPeACTaBHMLTBA
Metabo. Agpecu gvB. Ha cainTi www.metabo.com.

CnWCKM 3anacHUX YacTUH MOM¥HA 3aBaHTaXUTM Ha
caunTi www.metabo.com.

13. 3axucT poBRinnA

Mnn, Wo yTBOPKETLCA NpU WiDyBaHHI, MOXe
MICTUTH LUKiAAMBI PEHOBUHU, TOMY MO0 HEOBXigHO
YTUAI3yBaTH HAIEHUM YUHOM OKPEMO Bif
nobyTOBMX BiAXOAiB, B NPU3HAYEHUX AJ1A LbOro
MicLAX.

JoTpumyiiTecsa HauioHa/IbHUX NpaBu 6e3neYHol
yTunisauji i nepepobKy BUKOPUCTaHMX
IHCTPYMEHTIB, NaKyBaNbHUX MaTepianis i
npunapas.

MakyBanbHi MaTepiann Heob6xiaHO yTUNi3yBaTH
Bi4NOBIgHO A0 IXHBOro MapKyBaHHSA 3rigHo 3
KOMYHa/IbHMMK npasunamu. [logaTKosy
iHbopMmaLito HaBeaeHo Ha canTi www.metabo.com
y po3gini «Cepsic».
Tinbku gnsa kpaiH EC: 3a60poHEHO
E YyTUNi3yBaTh €N1EKTPOIHCTPYMEHTH pasoMm 3
no6yTtosumuM Bigxogamu! 3rigHo 3

122 pupekrtnBoto €C 2012/19/€C npo 36epiraHHs,

36MpaHHA Ta NepepoBKy BigXOAIB €IEKTPUYHONO i
€JIEKTPOHHOro 061agHaHHA Ta BignoBigHUMK
HauioOHaJIbBHUMKW HOPMaM# BiAnpaLboBaHi
€N1EKTPOIHCTPYMEHTH NiANIAraloTb PO3Ai/bHIN
yTUAi3aLii 3 METOIO iX NOAabLIOT eKOIOMYHO
6e3neyHoi NepepobKH.

14. TexHi4Hi xapaKTepPUCTUKH

[MoAcHeHHA Ao AaHWX, HaBedeHUX Ha cTop. 3.
3anuwaemo 3a coboto NPaBo Ha TEXHIYHI 3MiHM.

(%] = MakKc. giameTp iHCTPYMEHTa/IbHOI
HacagKu
tmax,2 = MakKc. A0oMnycTMa TOBLUMHA

iHCTpYMEeHTanbHOT HacaaKu B 061acTi
3aTWCKY MPY BUKOPUCTaHHI
3aTUCKHOI raku (6e3 Katoya) (2)
tmax.3 = wiidyBabHW1 06AUPHWN / BiAPI3HWIA
Kpyr:
MaKc. AOoMnycTUMa TOBLUMHA
iHCTpYMeHTanbHOT HacaaKu
tmax,4 = MaKC. JonycTUMa TOBLUMHA
TapinyacTmx LiTOK

M = pisbba wnuHaena

| = [OBM¥MHA WAidhyBaNbHOrO WNNHAENA

n* = yacToTa 06epTaHHsA Ha X0/I0CTOMY
X04i (MaKcMMasbHa)

ny* = yacToTa 06epTaHHA Ha X0/I0CTOMY
xogj (perynboBaHa)

Py = HOMiHaJ/IbHa CMoMM1BaHa NOTYHHICTb

P> = BigAasaHa NoTy¥HiCTb

m = maca 6e3 Kabento

Pesynb'ra'rw BMMIpIOBaHb OTPUMaHI 3rigHo 3i
ctaHgapTom EN 62841.

[O] IHCTpyMeHT Knacy 3axucTy I
~  3MiHHWA CTpyM

* iHCTPyMeHTK 3 no3Ha4vkoo WE... : NoTyHi
BMCOKO4YaCTOTHI 3aBafj1 MOXYTb BUKIMKATU
KO/IMBaHHA 4acTOTW 06epTaHHA. Mpn 3aracaHHi
3aBaf, KO/IMBaHHA NPUNMHAIOTLCA.

Ha BKa3aHi TeXHIiYHi XapaKTepUCTUKM
MOLUMPIOTLCA AONYCKU, NepeadaveHi YUHHNMK
cTaHaapTamu.

3HauyeHHA emicii wymy

3a f,0NoMOroto LiMX 3Ha4eHb MOXHA
OLiHIOBATH i NOPIBHIOBATK EMICitO LUYMY Pi3HMX
€/IEKTPOIHCTPYMEHTIB. 3a/1EHO Big, yMOB
eKcnayarauil, cTaHy eNeKTpoiHCTpyMeHTa abo
IHCTPYMEHTaNIbHWUX HacafoK GaKkTUiHe
HaBaHTaMeHHA MoXe 6yTu BuLLe abo HuKYe. [na
OLiHKM 3pa3KoBOro PiBHA eMicii BpaxoByinTe
nepepsu B po60Ti Ta hasu poboTH 3i 3HUKEHUM
(LwymoBKMM) HaBaHTaXKeHHAM. BusHaute nepenik
opraHisauiiH1xX 3ax0piB WoA0 3axXmcTy
KOpUCTYyBaya 3 ypaxyBaHHAM BignoBigHWX 3HA4YEHb
emicii wymy.

LLnidyBaHHA TOHKMX METaNeBMX SIMCTIB 260

iHLUMX HE3HaYHO BIGPYHOYMX 3arOoTOBOK i3
BEJINKOIO NJIOLLEIO0 NOBEPXHI MOXE NPU3BECTU A0
CYTTEBOrO 36i/bLIEHHA 3arasibHOI eMicii wymy (40
15 pB) nopiBHAHO i3 BKA3aHWUMM 3HAYEHHAMM eMiCii
wymy. Taki 3aroToBKu HEO6XigHO TpUMaTh
AKHanpani Big gxepena 3ByKOBOro
BUMPOMIHIOBaHHA 3a A0MOMOIOK0 BignoBigHUX
3axofiB (HanpuKnag, BCTAHOB/IEHHA BaAKKMX,



FHYYKUX 3BYKOI30N1ALIMHMX KMAUMKIB). Kpim Toro,
nig, Yac OUiHIOBaHHA PU3MKY 3anofifsHHA LWKOAM
Yyepes LWyMOBE HaBaHTaXEHHA, a TaKOK Mif Yac
BMOOPY BiAMoBigHOro 3acoby 3axMCTy OpraHis
CyXy NOTPIGHO BpaxoByBaTH NiABULLEHY EMICIO
wymy.

ii (BeKTOpPHAa Cyma TPbOX
HanpAMKiB) po3paxoBY€ETbCA BiAMOBigHO A0
ctaHpapTy EN 62841:

ah, sG = 3Ha4eHHsA Bibpauji
(wnidhyBaHHA NOBEPXOHb)
anh, ps = 3HayeHHs BiGpauji

(wnidyBaHHA WwWnidyBasbHUM

TapinyacTMm AUCKOM)
Khsa/ps = KoediuieHT noxmbku (Bibpauis)
PiBeHb 3BYKOBOr0 TUCKY 3a TMNOM A:

Loa piBEHb 3BYKOBOIO TUCKY
Lwa piBEHb 3BYKOBOT NOTYMHOCTI
Kpa, Kwa = KoediLieHT NoxubKu
MNig vac poboT piBeHb LLYMY MOXE NepeBuLLyBaTH
80 aB(A).
MpautoBaT B 3aco6ax 3axmcTy opraHis
cnyxy!

TOB "MeTa6o YkpaiHa"
By/1. 3opsA Ha, 22

c. CeATONETpIBCHKE
KuiBcbKa 061.
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