SSE 1100
SSEP 1400 MVT

de
en
fr
nl

es

pt
sV

Originalbetriebsanleitung 4
Original Instructions 8

Notice originale 12

Originele gebruiksaanwijzing 16
Istruzioni per l'uso originali 20
Manual original 24

Manual de instrugdes original 28
Originalbruksanvisning 32

www.metabo.com

fi
no
da

pl

hu
uk

Alkuperainen kayttéohje 36

Original bruksanvisning 40

Original brugsanvisning 44

Oryginalna instrukcja obstugi 48
MpwtdTtumo odnylwv Aettoupyiag 52
Eredeti hasznélati utasitas 57
OpwuriHanbHa iIHCTPYKLiA 3 ekcnayaTauii 61






i SSE 1100 SSEP 1400 MVT
13. *1) Serial Number: 06177..[*1) Serial Number: 06178..
P, w 1100 1400
P, w 550 600
no min™! (rpm) 0-2600 0-2800
I mm (in) 28 (1 %3) 32(1,)
m kg (lbs) 3,9 (8.6) 4,6 (10.1)
an,cw/ Kn,cw m/s2 14/1,5 12,9/1,5
Loa/ Kpa dB (A) 89/3 93/3
Lwa/Kwa dB (A) 100/3 104/3
T

ng min' (rpm)

SSEP 1400 MVT
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*2) 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 62841-1:2015, EN 62841-2-11:2016+A1:2020, EN IEC 63000:2018

2024-10-31 , Bernd Fleischmann

. R

Chief Technology Officer Koki Holdings Co., Ltd.
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitétserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Sabelsagen, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Sabelsage ist geeignet zum Sagen von Holz,
Metallen, Kunststoffen oder &hnlichen Werkstoffen
wie Hartgummi, Fiberglas usw.

Bei Anwendungen mit GbermaBig starkem
VerschleiB (z. B. Palettenbau / -reparatur) sind
Garantieleistungen nur eingeschrankt gultig.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgeméaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhiitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

e WARNUNG - Zur Verringerung eines
& Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie Ihr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen treffen kann. Der
Kontakt mit einer spannungsfihrenden Leitung
kann auch metallene Gerateteile unter Spannung
setzen und kénnte zu einem elektrischen Schlag
fuhren.

Befestigen und sichern Sie das Werkstiick
mittels Zwingen oder auf andere Art und Weise

an einer stabilen Unterlage. Wenn Sie das Werk-
stuck nur mit der Hand oder gegen Ihren Kérper
halten, bleibt es labil, was zum Verlust der Kontrolle
fahren kann.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umristung oder Wartung
vorgenommen wird.

Tragen Sie stets Schutzbrille, Arbeitshandschuhe,
und festes Schuhwerk beim Arbeiten mit Ihrer
Maschine.

Bei Arbeiten Uiber einen ldngeren Zeitraum
Gehorschutz tragen. Langere Einwirkung hoher
Larmpegel kann zu Gehdérschaden fihren.

Uberzeugen Sie sich, dass sich an der Stelle, die
bearbeitet werden soll, keine Strom-, Wasser-
oder Gasleitungen befinden (z .B. mit Hilfe eines
Metallsuchgerates).

Nur scharfe, unbeschadigte Sageblatter
verwenden. Keinerissigen Sageblatter oder solche,
die Ihre Form verandert haben, verwenden.

Die Anschlussleitung immer nach hinten von der
Maschine wegfihren.

Die Maschine immer mit beiden Handen an den
vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Nur mit angebrachtem Anschlag arbeiten.

Der Anschlag muss beim Séagen sicher auf dem
Werkstuick aufliegen.

Beim S&gen von Wasserrohren sicherstellen, dass
diese kein Wasser enthalten.

Versuchen Sie nicht, extrem kleine Werkstiicke zu
séagen.

Kommen Sie mit Inren Handen nicht in den
Séagebereich und an das Ségeblatt. Greifen Sie
nicht unter das Werkstuck.

Verletzungsgefahr durch scharfes Sageblatt.

Nicht an das sich bewegende Sageblatt fassen!
Spéane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Das Sé&geblatt kann nach dem Sé&gen heil3 sein.
Schutzhandschuhe tragen.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen: stets
Maschine ausschalten, wenn der Stecker aus der
Steckdose gezogen wird, oder wenn eine
Stromunterbrechung eingetreten ist.

LED-Leuchte (6): LED-Strahlung nicht direkt mit
optischen Instrumenten betrachten

ACHTUNG Nicht in die brennende Leuchte
A starren.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch

Sandpapierschleifen, Sédgen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekannt ist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere



Fortpflanzungsschéden verursachen. Einige

Beispiele fir diese Chemikalien sind:

- Blei aus bleihaltigem Anstrich,

- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und

- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.

Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je

nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit

ausfiihren. Um lhre Belastung mit diesen

Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem

gut belGfteten Bereich und arbeiten Sie mit

zugelassener Schutzausristung, wie z. B. solche

Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von

mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fur Stdube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Kérper gelangen.

Beachten Sie die fir lhr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.
Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie fir spezielle Arbeiten geeignetes
Zubehdr. Dadurch gelangen weniger Partikel
unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Néhe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sathber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder birsten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.
1 Schalterdriicker
2 Feststellknopf fir Dauereinschaltung
3 Stellrad zum Einstellen der maximalen
Hubzahl *
4 Schiebeschalter zum Einstellen der
Pendelbewegung *
5 Hebel der Sageblatt-Spanneinrichtung
6 LED-Leuchte*
7 Séageblatt-Spanneinrichtung
8 Ségeblatt (Schaftform: Universal-Schaft)*
9 Anschlag
10 Taste zum Einstellen des Anschlags
11 Vorderer Handgriff
12 Hinterer Handgriff
* ausstattungsabhéngig / nicht im Lieferumfang
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6. Montage,
Inbetriebnahme, Einstellen

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes Ubereinstimmen.

Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.

6.1 Sageblatt einsetzen, entnehmen

Verletzungsgefahr durch scharfes Ségeblatt.
Das Sageblatt kann nach dem Sagen hei3
sein. Schutzhandschuhe tragen.

m Stecker aus der Steckdose ziehen.

Um Zugang zur Sageblatt-Schnellspanneinrichtung
(2) zu erhalten, den Anschlag (9) gegebenenfalls
verstellen.

1. Hebel (5) der Sageblatt-Spanneinrichtung nach
oben klappen und halten.

2. Séageblatt (8) bis zum Anschlag einsetzen bzw.
entnehmen.

3. Hebel (5) loslassen.

4. Sageblatt auf sicheren Sitz prifen.

Hinweis: Sollte einmal ein Sageblatt abgebrochen

sein und sich nicht von Hand aus der Sageblatt-

Schnellspanneinrichtung entfernen lassen: Hebel

(5) der Sageblatt-Spanneinrichtung nach oben

klappen und halten. Die Spitze eines Sageblattes

am abgebrochenen Teil einhaken und es

herausziehen. Ein feinzahniges Metallsageblatt

eignet sich am besten.

6.2 Anschlag einstellen

Durch Verschieben des Anschlags (9) kann die
Schnitttiefe begrenzt werden (z. B. beim Sagen vor
einer Wand).

Den Anschlag (9) gelegentlich verschieben, um ein
gleichméBiges Abnutzen des Ségeblattes zu
erreichen.

1. Taste (10) driicken und den Anschlag (9) in die
gewulnschte Position verschieben.
2. Taste (10) loslassen, Anschlag verschieben bis
er einrastet.
Den Anschlag (9) auf sichere Befestigung
prufen. Er muss eingerastet sein.

7. Benutzung

7.1 Pendelbewegung einstellen
(SSEP 1400 MVT)

Durch die Pendelbewegung des Sageblattes wird
die Sageleistung gesteigert (insbesondere bei
weichen Materialien wie Holz und Kunststoffen).
AuBerdem wird bei der Pendelbewegung das
Sé&geblatt geschont, da es im Riicklauf vom
Werkstiick abgehoben wird.

Am Schiebeschalter (4) die gewiinschte
Pendelbewegung einstellen.
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Empfohlene Einstellwerte:
0 = Pendelbewegung ist ausgeschaltet.
fur diinnes Material, feine Schnitte, enge
Kurven
1 = flr harte Materialien (z.B. Stahl, Spanholz)
2 = fir dicke Materialien (z.B. Holz, Plastik)
3 = maximale Pendelbewegun
fur schnelle Schnitte (z.B. Nadelholz)
Die optimale Einstellung ist am besten durch einen
praktischen Versuch zu ermitteln.

7.2 Maximale Hubzahl einstellen
(SSEP 1400 MVT)

Die maximale Hubzahl am Stellrad (3) einstellen.
Dies ist auch wahrend des Laufes moglich.

Empfohlene Einstellwerte:
HOIZ oo =
Leichtbausteine.................
weicher, unlegierter Stahl ..
Aluminium.......ccooceevieennene

Y- )

TR TRTINTIT]
INFN L N

- -ty O

Edelstahl ..
Die optimale Einstellung ist am besten durch einen
praktischen Versuch zu ermitteln.

7.3 Ein-/Ausschalten, Dauereinschaltung
Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:
stets Maschine ausschalten, wenn der

Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder

wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Einschalten: Schalterdricker (1) driicken. Die
Hubzahl kann am Schalterdricker durch
Eindriicken verandert werden.

Ausschalten: Schalterdricker (1) loslassen.

Dauereinschaltung: Fir Dauereinschaltung kann
der gedriickte Schalterdriicker (1) mit dem
Feststellknopf (2) arretiert werden. Zum
Ausschalten Schalterdriicker (1) erneut driicken.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen am
vorgesehenen Handgriff festhalten, einen sicheren
Stand einnehmen und konzentriert arbeiten.

7.4 Arbeitshinweise

Séagen:

Ein auf das zu sdgende Material abgestimmte
Sageblatt verwenden.

SSEP 1400 MVT: Pendelbewegung je nach
Anwendungsfall einstellen.

Die Hubzahl dem zu sdgenden Material anpassen.
SSEP 1400 MVT: Maximale Hubzahl je nach
Anwendungsfall einstellen.

Die Maschine mit dem Anschlag (9) gegen das
Werkstlick andriicken. Die Maschine einschalten,
erst dann das Sageblatt gegen das Werkstiick
fuhren.

Mit dem sich bewegenden S&geblatt keine
Gegenstande oder den Erdboden beriihrten
(Ruckschlaggefahr!)

UberméaBigen Druck auf das Sageblatt

(insbesondere bei langen Sageblattern) vermeiden.

Beim Verklemmen des Ségeblattes sofort die
Maschine ausschalten. Sagespalt mit einem
geeigneten Werkzeug etwas spreizen und
Maschine entnehmen.

Nach Beendigung des Sageschnittes, die
Maschine abschalten und erst aus dem S&gespalt
entnehmen und ablegen, wenn das Séageblatt zum
Stillstand gekommen ist (Riickschlaggefahr).

Tauchschnitte:

Tauchschnitte durfen nur in weichen Materialien
wie Holz, oder Plastik ausgefihrt werden. Nur kurze
Sé&geblatter verwenden.
Die Maschine mit beiden Handen an den
vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sichereren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.
Schiebeschalter (4) auf Stellung ,,0“ einstellen
(Pendelbewegung ist ausgeschaltet).

Siehe Abbildung B, Seite 2:

Die Maschine wird mit der Kante des Anschlags (9)
gegen das Werkstlick angedriickt. Das Sageblatt
berthrt das Werkstlck nicht. Maschine
einschalten. Die Ecke des Anschlags dient als
Drehpunkt, um den die Maschine langsam
aufgerichtet wird, wobei das Sageblatt in das
Werkstiick einschneidet.

7.5 Wandnahes Sédgen

Schiebeschalter (4) auf Stellung ,0“ einstellen
(Pendelbewegung ist ausgeschaltet).

Siehe Abbildung D, Seite 2.

Fir wandnahes Sagen kénnen Sie das Sageblatt
mit den Zahnen nach oben (umgekehrt zur
normalen Arbeitsposition) in die S&geblatt-
Spanneinrichtung einsetzen. Stellen sie sicher,
dass die Pendelbewegung ausgeschaltet ist.

8. Tipps und Tricks

Zum Séagen enger Kurven: schmale Sageblatter
verwenden.

Sé&gen von Metallen: um die Lebensdauer der
Ségeblatter zu verlangern Kiihlschmiermittel
(Kdhlschmierstift 6.23443) entlang der Schnittlinie
auftragen.

9. Wartung

Die Maschine regelméBig durch die hinteren
Laftungsschlitze mit Druckluft ausblasen.
Ségeblatt-Schnellspanneinrichtung (2) regelméBig
reinigen und mit Druckluft ausblasen. Nicht 6len
oder fetten.

10. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehor.

Verwenden Sie nur Zubehor, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfiillt.



Zubehdr-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

11. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuhrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
Metabo ersetzt werden, die liber den Metabo
Service erhaltlich ist.

Mit reparaturbediirftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten konnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

12. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu

umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling

%u%giqhenter Maschinen, Verpackungen und
ubehér.

Verpackungsmaterialien missen entsprechend
lhrer Kennzeichnung nach kommunalen Richtlinien
entsorgt werden. Weitere Hinweise finden Sie auf
www.metabo.com im Bereich Service.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie
ﬁ Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull!

Geman Europaischer Richtlinie 2012/19/EU
Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und
Umsetzung in nationales Recht missen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefihrt werden.

13. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

Py =Nennaufnahmeleistung

Py =Abgabeleistung

| =Strom

No =Hubzahl bei Leerlauf

S =Hublange

T4 =max. Schnitttiefe (Holz)

To =max. Schnitttiefe (Metallprofile,
Metallrohre)

T3 =max. Schnitttiefe (in NE-Metalle)

Ty =max. Schnitttiefe (in Stahlblech)

Tg =max. Schnitttiefe (NE-Metallprofile, NE-
Metallrohre)

m =Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geméan EN 62841.
[O] Maschine der Schutzklasse Il
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

DEUTSCH de

Emissionswerte

Diese Werte ermdéglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Ber(icksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fir den Anwender fest, z.B.
organisatorische Maf3nahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:

an cw =Schwingungsemissionswert
(Sagen in Holz)
Kp, cw=Unsicherheit (Schwingung)

Loa Schalldruckpegel

Lwa Schallleistungspegel

Kpa, Kwa = Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerdauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehérschutz tragen!
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Original Instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible: Hereby declare that
these sabre saws, identified by type and serial
number *1), meet all relevant requirements of
directives *2) and standards *3). Technical
documents for *4) - see page 3.

2. Specified Use

The sabre saw is suitable for sawing wood, metals,
plastics or similar materials such as hard rubber,
fibre glass, etc.

Warranty claims apply only to a limited extent for
applications with excessive wear (e.g. pallet
construction/repair).

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are

marked with this symbol!
® WARNING - Reading the operating
instructions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety
warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Pass on your power tool only together with these
documents.

4. Special Safety Instructions

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden
wiring. Cutting accessory contacting a "live" wire
may make exposed metal parts of the power tool

"live" and could give the operator an electric shock.

Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by your hand or against the body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.
Always wear protective goggles, gloves, and sturdy
shoes when working with this tool.

Wear ear protectors when working for long

periods of time. High noise levels over a
prolonged period of time may affect your hearing.

Ensure that the spot where you wish to work is free
of power cables, gas lines or water pipes (e.g.
using a metal detector).

Use only sharp, undamaged saw blades. Do not
use saw blades that are cracked or that have
changed their shape.

Always position the power cable so that it leads
away from the back of the machine.

Always hold the machine with both hands on the
intended handles, take a secure stance and
concentrate on the work.

Always work with the guide attached.

When sawing, the guide must make secure contact
with the workpiece.

When sawing water pipes, ensure that they do not
contain any water.

Do not try to saw extremely small workpieces.

Keep hands well away from the sawing area and the
saw blade. Do not reach underneath the workpiece.

Danger of injury due to the sharp saw blade.

Do not touch the moving saw blade!
Remove chips and similar material only with the
machine at a standstill.

After stopping work, the saw blade may still be hot.
Wear protective gloves.

Avoid inadvertent starts: always switch the tool off
when the plug is removed from the mains socket or
if there has been a power cut.

LED lights (6): Do not observe the LED radiation
directly with optical instruments.

': CAUTION Do not stare at operating lamp.

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- Crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products, and
- Arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals: work in a well
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.g.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and



place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits,

- use an extraction unit and/or air purifiers,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash the protective clothing. Do not
blow, beat or brush.

5. Overview

See page 2.

1 Trigger switch

2 Locking button for continuous activation

3 Thumbwheel for setting the maximum stoke
rate *

4 Slide switch for setting the pendulum action *

5 Lever of the saw blade clamping fixture

6 LED lights *

7 Saw blade clamping fixture

8 Saw blade (shaft shape: universal shaft)*

9 Guide

10 Button for setting the guide

11 Front handle

12 Rear handle

* depending on equipment/not in scope of delivery

6. Assembly,
Initial Operation, Setting

Before plugging in, check that the rated mains
voltage and mains frequency, as stated on the
type plate match your power supply.

Always install an RCD with a maximum trip
current of 30 mA upstream.
6.1 Fitting and removing the saw blade
Danger of injury due to the sharp saw blade.
After stopping work, the saw blade may still be
hot. Wear protective gloves.

m Pull the mains plug out of the socket.

For access to the saw blade quick-clamping device
(2), adjust the guide (9) if required.

1. Fold the lever (5) of the saw blade clamping
fixture upwards and hold.

2. Insert the saw blade (8) until the stop or remove.

3. Release the lever (5).

4. Check that the saw blade is securely seated.
Note: In case the saw blade ever brakes off and
cannot be removed by hand from the saw blade

ENGLISH en

clamping fixture: Fold the lever (5) of the saw blade
clamping fixture upwards and hold. Engage the tip
of a saw blade in the broken section and pull it out.
Afine-toothed metal saw blade is best suited for this
task.

6.2 Setting the guide

The cutting depth can be limited by shifting the
guide (9) (e.g. when sawing in front of a wall).

Occasionally shift the guide (9) to achieve even
wear of the saw blade.

1. Press the button (10) and shift the guide (9) to
the desired position.
2. Release the button (10) and shift the guide until
it engages.
Checkthe guide (9) to ensure that it is securely
fitted. It has to be engaged.

7. Use

7.1 Set pendulum action (SSEP 1400 MVT)

The pendulum action of the saw blade increases the
sawing power (particularly in the case of soft
materials such as wood and plastics). Furthermore,
the pendulum motion reduces the stress applied to
the saw blade, as it is raised when emerging from
the workpiece.

Set the required pendulum motion using the
adjustment lever (4).

Recommended setting values:
0 = pendulum motion is deactivated.
for thin material, fine cuts, tight curves
1 = for hard materials (e.g. steel, chipboard)
2 = for thick materials (e.g. wood, plastic)
3 = maximum pendulum motion
for fast cuts (e.g. coniferous wood)
The best way to determine the ideal setting is
through a practical trial.

7.2 Setting maximum speed

(SSEP 1400 MVT)
Set the machine to maximum speed using the
setting wheel (3). This can also be done during
operation.

Recommended setting values:

WOOd ..ot =
Light bricks .............. =
soft, unalloyed steel. =
Aluminium................ =

Plastic................
Stainless steel ..o =
The best way to determine the ideal setting i
through a practical trial.

LI B BT B - ) )
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7.3 On/Off switch, continuous activation
Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the

mains socket or if there has been a power cut.

Switching on: Press the trigger switch (1). The

stroke rate can be changed by pressing in the

trigger.

Switching off: Release the trigger switch (1).
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Continuous operation: The trigger switch (1) can
be locked using the lock button (2) for continuous
operation. Press the trigger switch (1) again to stop
the machine.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore always hold the machine with
both hands using the handle provided, stand
securely and concentrate.

7.4 Working Directions
Sawing:

Use a saw blade geared to the material to be sawn.

SSEP 1400 MVT: Set pendulum motion according
to the applications.

Adapt the stroke rate to the material to the sawn.
SSEP 1400 MVT: Set maximum stroke rate
according to the applications.

Press the machine with the guide (9) against the
workpiece. Switch on the machine, and only then
guide the saw blade against the workpiece.

Do not make contact with any objects or with the
ground with the moving saw blade (danger of
recoil!)

Avoid excessive pressure on the saw blade
(particularly in the case of long saw blades).

If the saw blade jams, turn the machine off
immediately. Widen the sawn gap slightly with a
suitable tool and take out the machine.

After completing the sawing cut, switch off the
machine and only take it out of the sawn gap to
place it down once the saw blade has come to a
standstill (danger of recoil).

Plunge cuts:
Plunge cuts may only be made in soft materials

such as wood or plastic. Only use short saw blades.

Hold the machine with both hands at the intended
hhandlesk, take a secure stance and concentrate on
the work.

m Set the adjustment lever (4) to the "0" position
(pendulum motion is deactivated).

See illustration B, page 2:

The machine is pressed with the edge of the guide
(9) against the workpiece. The saw blade does not
make contact with the workpiece. Switch on the
machine. The corner of the guide serves as a pivot
point around which the machine is slowly aligned,
whereby the saw blade cuts into the workpiece.

7.5 Sawing close to the wall

m Set the adjustment lever (4) to the "0" position
(pendulum motion is deactivated).

See illustration D, page 2.

When sawing near the wall, the saw blade can be
put into the saw blade clamping fixture with the
teeth pointing upwards (contrary to the normal
working position). Ensure that the pendulum action
is deactivated.

8. Tips and Tricks

To saw tight curves: Use narrow saw blades.

Sawing metal: To increase the life of the saw
blades, apply cooling lubricant (cooling lubricant
rod 6.23443) along the cutting line.

9. Maintenance

On a regular basis, use compressed air to blow out
the machine through the rear ventilation slots.

Regularly clean the saw blade quick-clamping
fixture (2) and blow out with compressed air. Do not
oil or grease.

10. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

See www.metabo.com or the catalogue for a
complete range of accessories.

11. Repairs

Repairs to electrical tools must ONLY be
carried out by qualified electricians!

A defective mains cable must only be replaced with
a special, original mains cable from metabo, which
is available only from the Metabo service.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. See
www.metabo.com for addresses.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

12. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Packaging materials mustbe disposed of according
to their labelling in accordance with municipal
guidelines. Further information can be found at
www.metabo.com in the “Service” section.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! Used

power tools must be collected separately and
handed in for environmentally compatible recycling
in accordance with European Directive 2012/19/EU
on waste electrical and electronic equipment and its
implementation in national legal systems.

13. Technical Data

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.
P4 =Rated input power

Ps =Power output



| =Current

No =Stroke rate at idle speed

s =Stroke length

T4 =max. cutting depth (wood)

To =max. cutting depth (metal profiles, metal
pipes)

T3 =max. cutting depth (in NF-metals)

Ty =max. cutting depth (in sheet steel)

Tg =max. cutting depth (NF-metal profiles, NF
metal pipes)

m =Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 62841.

[0] Machine in protection class Il
~ AC Power

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be higher
or lower depending on the operating conditions, the
condition of the power tool or the accessories.
Please allow for breaks and periods when the load
is lower for assessment purposes. Arrange
protective measures for the user e.g. organisational
measures based on the adjusted estimates.
Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 62841:
apcw =Vibration emission value

' (Sawing in wood)

Ky, cw=Uncertainty (vibration)

Loa = sound-pressure level
Lwa = Acoustic power level
Kpa, Kwa = Uncertainty

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).
m Wear ear protectors!

ENGLISH en
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Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que ces scies sabres, identifiées par le type et le
numéro de série *1), sont conformes a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme

La scie-sabre est prévue pour scier du bois, des
métaux, des matieres plastiques et des matieres
assimilées, telles que le caoutchouc dur, le
plastique a renfort de verre, etc.

Pour les applications entrainant une usure
particulierement importante (par ex. construction/
réparation de palettes), les prestations de garantie
sont limitées.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes o
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

® AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
spécifications fournis avec cet outil électrique.
Ne pas suivre les instructions énumérées ci-
dessous peut provoquer un choc électrique, un
incendie et/ou une blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes
les instructions pour pouvoir s'y reporter
ultérieurement. Remettre I'outil électrique unique-
ment accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particulieres

Lors de travaux ou I'outil électrique risque de
rencontrer des cables électriques cachés, tenir
la machine par les surfaces isolées de la
poignée. Le contact avec un cable électrique sous
tension peut mettre les parties métalliques de
I'appareil sous tension et peut entrainer une électro-
cution.

Fixer et bloquer la piéce a I'aide de serre-joints
ou d'un moyen similaire sur un support stable.
Si la piéce est tenue uniquement par la main ou
contre son corps, celle-ci reste instable, ce qui peut
conduire a une perte de contréle.

Débrancher la fiche de la prise de courant avant
toute opération de réglage, de changement
d'accessoire ou de maintenance.

Portez toujours des lunettes de protection, des
gants de travail et des chaussures de sécurité
lorsque vous travaillez avec votre machine.

Pour des travaux de longue durée, le port de
protege-oreilles est nécessaire. Des nuisances
acoustiques intenses et prolongées peuvent
provoquer une perte d'audition.

Vérifiez que I'endroit ou vous allez intervenir ne
comporte aucune conduite électrique, d'eau ou
de gaz (par ex. a l'aide d'un détecteur de métaux).

Utiliser uniquement des lames de scie intactes et
bien aiguisees. Ne jamais utiliser des lames
fendillées ou déformées.

Toujours diriger le cable d'alimentation vers l'arriere
de la machine.

Toujours tenir la machine avec les deux mains au
niveau des poignées, adopter une position stable et
travailler de maniére concentrée.

Toujours travailler avec la butée fixée.

Lors du sciage, la butée doit étre fermement
appliquée contre la piece.

Avant de scier une conduite d'eau, toujours vérifier
qu'elle est bien vide.

N'essayez pas de découper des piéces de trop
petite taille.

Ne jamais introduire les mains dans la zone de
sciage et ne pas toucher la lame de scie. Ne pas
placer la main sous la piéce a scier.

Risque de blessure par la lame de scie trés
tranchante.

Ne pas toucher la lame lorsqu'elle est en
mouvement !

Eliminer uniquement les sciures de bois et autres
lorsque la machine est a l'arrét.

La lame de scie peut étre chaude a la fin du sciage.
Porter des gants de protection.

Eviter les démarrages intempestifs : l'outil doit
toujours étre arréte lorsque le connecteur est retiré
de la prise ou aprés une coupure de courant.

Lampe a LED (6) : Ne pas regarder directement
dans le faisceau des LED avec des instruments
optiques.

ATTENTION Ne pas regarder dans la
lumiére.

Réduction de la pollution aux particules fines :
AVERTISSEMENT - Certaines poussieres
produites par le pongage électrique, le sciage,

le meulage, le percage et d’autres activités de



construction contiennent des agents chimiques qui

causent des cancers, des anomalies congeénitales

ou d’autres dangers pour la reproduction. Voici

quelques exemples de tels agents chimiques :

- Le plomb des peintures a base de plomb,

- Lasilice cristalline des briques, du ciment et
d’autres produits de magonnerie, et

- L’arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.

Les conséquences de telles expositions varient en

fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce

type de travail. Pour réduire votre exposition a ces

agents chimiques, travaillez dans un endroit bien

ventilé et utilisez des équipements de protection

agréés, tels que les masques de protection contre

la poussiére qui sont congus spécialement pour

filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussiéres d’autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et 'amiante. D’autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. |l est souhaitable
que le corps n’absorbe pas ces poussiéres.

Respectez les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d'utilisation (par exemple
directives en matiere de sécurité au travail,
élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu
d’émission et éviter les dépdts dans
’environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques. Cela permet d’éviter I’émission
incontrolée de particules dans I'environnement.
Utiliser un systéme d'aspiration des poussiéres
adapté.

Réduire '’émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et l'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systéme d’aspiration et/ou un
purificateur d’air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, niles brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Géchette

Bouton de blocage pour le fonctionnement en
continu

Molette de réglage de la vitesse maximale *
Interrupteur a coulisse pour le réglage du
mouvement pendulaire *

Levier du serre-lame

Voyant LED *

Serre-lame

Lame de scie (forme de la tige : tige
universelle)*

N O ~ W N =
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9 Butée
10 Touche pour le réglage de la butée
11 Poignée avant
12 Poignée arriére
* suivant version/non compris dans la fourniture

6. Montage,
mise en marche, réglage

Avant la mise en service, comparez si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

6.1 Montage, retrait de la lame de scie

Risque de blessure par la lame de scie trés
tranchante. La lame de scie peut étre chaude
alafin du sciage. Porter des gants de protection.

m Retirer la fiche de la prise de courant.

Afin de pouvoir accéder au dispositif de serrage
rapide de la lame (2), déplacer si nécessaire la
butée (9) si nécessaire.

1. Rabattre le levier (5) du serre-lame vers le haut
et le maintenir dans cette position.

2. Insérerlalame de scie (8) jusqu'a la butée ou la
retirer.

3. Lacher le levier (5).

4. Controbler si la lame est correctement insérée.

Remarque : Sila lame de scie se casse et ne peut

pas étre retirée manuellement du dispositif de

serrage rapide de la lame : Rabattre le levier (5) du

serre-lame vers le haut et le maintenir dans cette

position. Accrocher la piece cassée a l'aide d'une

pointe de lame de scie pour pouvoir I'extraire. Le

mieux est de se servir d'une lame de scie a métaux.

6.2 Réglage de la butée

La profondeur de coupe peut étre limitée en
déplacant la butée (9) (p. ex. en cas de sciage d'un
objet devant un mur).

Déplacer de temps en temps la butée (9), afin
d'obtenir une usure homogeéne de la lame de scie.

1. Presser la touche (10) et déplacer la butée (9)
dans la position souhaitée.
2. Relécher la touche (10), déplacer la butée
jusqu'a ce qu'elle s'encliquette.
Contréler labonne fixation de la butée (9). Elle
doit étre encliquetée.

7. Utilisation
7.1 Régler le mouvement pendulaire
(SSEP 1400 MVT)
Gréace au mouvement pendulaire de la lame, la
performance au sciage est nettement améliorée (en
particulier sur des matériaux tendres comme le bois
ou les matieres plastiques). De plus, le mouvement

fr
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pendulaire préserve la lame de la scie puisque
celle-ci est décollée de la piéce lors du mouvement
de recul.

Régler le mouvement pendulaire souhaité a l'aide
de l'interrupteur a coulisse (4).

Valeurs de réglage recommandées :

0 = le mouvement pendulaire est désactivé.
pour les matériaux fins, les coupes fines, les
courbes étroites

1= pour les matériaux durs (par ex. l'acier, les
panneaux de particules)

2 = pour les matériaux épais (par ex. le bois, le
plastique)

3 = mouvement pendulaire maximal

pour des coupes rapides (par ex. bois de
résineux)

Pour savoir quel réglage sera optimal, le mieux est
de faire un essai pratique.

7.2 Régler la vitesse maximale
(SSEP 1400 MVT)

Régler la vitesse maximale sur la molette (3). Ceci

est également possible pendant le fonctionnement.

Valeurs de réglage recommandées :
Bois
Pierres de construction Iégere.
Acier tendre, non allié..
Aluminium...............
Plastique...
Acier
Pour savoir quel réglage sera optimal, le mieux est
de faire un essai pratique.

1]
(<)
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7.3 Marche/arrét, fonctionnement en continu
Evitez les démarrages intempestifs : éteignez
toujours I'outil avant de retirer la fiche de la

prise ou en cas de coupure de courant.

Mise en marche : Appuyer sur la gachette (1). La
vitesse peut étre modifiée par une pression sur la
gachette.

Arrét : relacher la gachette (1).

Fonctionnement en continu : pour permettre le
fonctionnement en continu, la gachette (1) peut étre
bloquée avec le bouton de blocage (2) pour le
fonctionnement en continu. Pour arréter I'outil,
appuyer a nouveau sur la gachette (1).

Lorsque l'outil est en position de

fonctionnement en continu, il continuera de
tourner s'il vous échappe des mains. Toujours tenir
I'outil avec les deux mains au niveau de la poignée,
veiller a un bon équilibre et travailler de maniere
concentrée.

7.4 Consignes pour le travail
Sciage :
Utiliser une lame adaptée au matériau a scier.

SSEP 1400 MVT : Réglerle mouvement pendulaire
en fonction de I'application.

Adapter la vitesse au matériau a scier.

SSEP 1400 MVT : Régler la vitesse maximale en
fonction de I'application.

Appliquer la machine contre la piéce en prenant
appui sur la butée (9). Mettre I'outil en route avant
d'attaquer la piéce avec la lame de scie.

Tant que la lame de scie est en mouvement, éviter
de toucher des objets ou le sol (risque de
rebonds !).

Eviter d'appliquer une pression trop forte sur la lame
de scie (notamment sur les longues lames).

En cas de blocage de la lame, immédiatement
arréter la machine. Ecarter légérement la fente
sciée avec un outil adapté, puis sortir la machine.

Apres avoir terminé la coupe, arréter la machine et
ne la sortir de la fente et la poser qu'une fois la lame
arrétée (risque de rebond).

Coupes plongeantes :

Les coupes plongeantes sont réservées aux
matériaux tendres, du type bois ou plastique.
Utiliser exclusivement des lames de scie courtes.

Tenir l'outil avec les deux mains au niveau des
poignées, veiller a un bon équilibre et travailler de
maniére concentrée.
Régler l'interrupteur a coulisse (4) sur la
position « 0 » (le mouvement pendulaire est
désactivé).
Voir figure B, page 2 :
Lamachine est appliquée contre la piece avec bord
de la butée (9). Il n'y a pas de contact entre la lame
de scie et la piece. Mettre I'outil en route. Le coin de
la butée sert de pivot autour duquel I'outil est peu a
peu redressé tandis que la lame de scie plonge
dans la piece.

7.5 Sciage prés du mur
Régler l'interrupteur a coulisse (4) sur la
position « 0 » (le mouvement pendulaire est
désactive).
Voir figure D, page 2.

Pour scier prés des murs, vous pouvez insérer la
lame de scie dans le serre-lame avec les dents vers
le haut (inverse de la position normale). Veillez a ce
que le mouvement pendulaire soit désactive.

8. Trucs et astuces

Si vous voulez scier avec un tracé en courbe
serrée : utilisez des lames de scie fines.

Pour scier des métaux : I'application d'un réfrigérant
lubrifiant (baton réfrigérant lubrifiant réf. 6.23443) le
long de la ligne de coupe permet d'allonger la durée
de vie des lames.

9. Maintenance

Régulierement nettoyer la machine en soufflant de
I'air comprimé a travers les fentes d'aération situées
al'arriere.

Régulierement nettoyer le dispositif de serrage
rapide de la lame (2) et le souffler a I'air comprimé.
N'appliquer ni huile ni graisse.



10. Accessoires

Utilisez uniguement des accessoires originaux
Metabo.

Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

Gamme d'accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou catalogue.

11. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques peuvent uniqguement étre
effectués par un électricien!

Un cable d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service aprés-vente Metabo.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contactez
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

12. Protection de I'environnement

Suivez les réglementations nationales concernant
I'élimination ecologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Les matériaux d’emballage doivent étre mis au
rebut selon les directives locales, conformément a
leur marquage. Vous trouverez de plus amples
informations a ce sujet sur www.metabo.com dans
la rubrique Service.

A DEPOSER A DEPOSER
EN MAGASIN  EN DECHETERIE

Cet appareil
se recycle

T~ 4
/IOU

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

Uniguement pour les pays de I'UE : Ne jetez
ﬁ pas les appareils électriques dans les

ordures meénagéres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/EU relative aux
déchets d'équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et a sa transposition dans la
|égislation nationale, les appareils électriques
doivent étre collectés séparément et soumis a un
recyclage respectueux de I'environnement.

13. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications résultant de progres
techniques.

P4 =puissance absorbée
P> =puissance débitée
| =courant

FRANCAIS

ng =vitesse a vide

S =longueur de course

Ty =profondeur de coupe max. (bois)

Ts =profondeur de coupe max. (profils
métalliques, tubes métalliques)

T3 =profondeur de coupe max. (métaux non
ferreux)

Ty =profondeur de coupe max. (tle d’acier)

Tg =profondeur de coupe max. (profils

métalliques non ferreux, tubes
meétalliques non ferreux)
m =poids sans cable d'alimentation
Valeurs de mesure calculées selon EN 62841.

[O] Machine de classe de protection Il
~ courant alternatif

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent l'estimation des
émissions de l'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour I'estimation, tenez
compte des pauses de travail et des phases de
sollicitation moindres. Définissez des mesures de
protection pour I'utilisateur sur la base des valeurs
estimatives adaptées en conséquence, p. ex.
mesures organisationnelles.

Valeur totale de vibration (somme des vecteurs des
trois directions) définie selon la norme EN 62841 :

apcw =valeur d'émission vibratoire
(sciage dans le bois)
Kp, cw=incertitude (vibration)

niveau de pression acoustique

L =

PA . - .
Lwa = niveau de puissance acoustique
Kpa, Kwa = incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 dB(A).
m Portez des protége-oreilles !

fr
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Originele gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze sabelzagen,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Beoogd gebruik

De sabelzaag is geschikt voor het zagen van hout,
metaal, kunststof en soortgelijke materialen als
hardrubber, fiberglas, etc.

Bij gebruik met een excessieve slijtage (bijv.
palletbouw/-reparatie) is de garantie slechts
beperkt geldig.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

3. Algemene
veiligheidsinstructies

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-
& wijzing om het risico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidswaarschuwingen,
aanwijzingen, afbeeldingen en specificaties
die bij dit elektrische gereedschap worden
geleverd. Als de hieronder vermelde aanwijzingen
niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en aanwijzingen
voor toekomstig gebruik. Geef uw elektrisch
gereedschap alleen met deze documenten aan
anderen door.

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften

Houd het elektrisch gereedschap vast aan de
geisoleerde greepvlakken wanneer u werk-
zaamheden uitvoert, waarbij het inzetgereed-
schap verborgen stroomleidingen kan raken.
Door het contact met een onder spanning staande
leiding kunnen ook metalen onderdelen van het
apparaat onder spanning worden gezet, met een
elektrische schok als mogelijk gevolg.

Bevestig het werkstuk en zet het met kilemmen
of op andere wijze vast op een stabiele onder-

grond. Wanneer u het werkstuk alleen met de hand
vasthoudt of tegen uw lichaam houdt, blijft het insta-
biel, hetgeen verlies van controle tot gevolg kan
hebben.

De stekker uit het stopcontact halen voordat er
instellings-, ombouw- of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.

Draag altijd een veiligheidsbril, werkhandschoenen
en stevig schoeisel wanneer u met de machine
werkt.

Draag gehoorbescherming als gedurende
lange tijd met de machine gewerkt wordt.
Langdurige blootstelling aan een hoger
geluidsniveau kan tot beschadiging van het gehoor
leiden.

Zorg er (bijv. met behulp van een metaaldetector)
voor datzich op de plaats die bewerkt moet worden,
geen stroom-, water- of gasleidingen bevinden.

Alleen scherpe, onbeschadigde zaagbladen
gebruiken. Geen vervormde of gescheurde
zaagbladen gebruiken.

Het netsnoer dient altijd achter de machine te
worden weggeleid.

Houd de machine altijd met beide handen aan de
hiervoor bestemde handgrepen vast, zorg ervoor
dat u stevig staat en werk geconcentreerd.

Alleen werken wanneer de aanslag is aangebracht.

De aanslag moet bij het zagen stevig op het
werkstuk liggen.

Zorg er bij het zagen van waterleidingen voor dat
deze geen water bevatten.

Probeer niet om extreem kleine werkstukken te
zagen.

Kom met uw handen niet binnen het zaagbereik of
aan het zaagblad. Kom met uw handen niet onder
het werkstuk.

Gevaar voor letsel door scherp zaagblad.

Pak nooit een bewegend zaagblad vast!
Verwijder spaanders en dergelijke uitsluitend bij
een uitgeschakelde en stilstaande machine.

Het zaagblad kan na het zagen heet zijn. Draag
veiligheidshandschoenen.

Voorkom dat de machine onbedoeld wordt gestart:
schakel de machine altijd uit wanneer de stekker uit
het stopcontact wordt getrokken of wanneer er een
stroomonderbreking optreedt.

LED-lamp (6): Bekijk LED-straling niet direct met
optische instrumenten.

': LET OP Niet in de brandende lamp staren.

De stofbelasting verminderen:

m WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes
die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve



schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van gelode verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere
metselwerkmaterialen, en
- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziekten zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
personeel, toepassing en locatie (bijv.
gezondheids- en veiligheidsvoorschriften,
verwijdering).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar
deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaan in de
omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikt
toebehoor. Daardoor komen slechts weinig deeltjes
ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.
1 Drukschakelaar
2 Vergrendelknop voor continue inschakeling
3 Stelknop voor het instellen van de maximale
slagfrequentie *
4 Schuifschakelaar voor het instellen van de
pendelbeweging *
5 Hendel van de zaagblad-spaninrichting
6 LED-lampje *
7 Zaagblad-spaninrichting
8 Zaagblad (schachtvorm: universele schacht)*
9 Aanslag
10 Toets voor het instellen van de aanslag
11 Voorste handgreep
12 Achterste handgreep

NEDERLANDS nl

* afhankelijk van de uitrusting/niet in de omvang van
de levering

6. Montage,
Inbedrijfstelling, instellen

Vergelijk voor de ingebruikname, of de op het

typeplaatje aangegeven spanning en
frequentie overeenkomen met de gegevens van uw
stroomnet.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)
met een max. aanspreekstroom van 30 mA
voor de machine.

6.1 Zaagblad inzetten, uithemen

Gevaar voor letsel door scherp zaagblad. Het
zaagblad kan na het zagen heet zijn. Draag
veiligheidshandschoenen.

m Trek de stekker uit het stopcontact.

Stel zo nodig de aanslag (9) anders in om toegang
tot de zaagblad-spaninrichting (2) te verkrijgen.

1. Hendel (5) van de zaagblad-spaninrichting naar
boven zwenken en vasthouden.
2. Zaagblad (8) tot aan de aanslag inbrengen of
uithemen.
3. Hendel (5) loslaten.
4. Controleren of het zaagblad goed is bevestigd.
Aanwijzing: Mocht het zaagblad zijn afgebroken
en niet met de hand uit de zaagblad-
snelspaninrichting kunnen worden verwijderd:
Hendel (5) van de zaagblad-spaninrichting naar
boven zwenken en vasthouden. Haak vervolgens
de punt van een zaagblad aan het afgebroken deel
aan en trek het uit de snelspaninrichting. Een
fijntandig metalen zaagblad is hiervoor het meest
geschikt.

6.2 Aanslag instellen

Door de aanslag (9) te verschuiven, kan de
zaagdiepte worden begrensd (bijv. bij het zagen
voor een wand).

Verschuif de aanslag (9) af en toe om ervoor te
zorgen dat het zaagblad gelijkmatig afslijt.

1. De toets (10) indrukken en de aanslag (9) in de
gewenste positie schuiven.
2. De toets (10) loslaten en de aanslag
verschuiven tot hij vast klikt.
Controleer of de aanslag (9) goed vastzit. Hij
moet zijn vast geklikt.

7. Gebruik
7.1 Pendelbeweging instellen (SSEP 1400
MVT)

Door de pendelbeweging van het zaagblad wordt
de zaagprestatie beter (in het bijzonder bij zacht
materiaal zoals hout en kunststof). Bovendien wordt
bij een pendelbeweging het zaagblad ontzien,
omdat het bij de terugloop van het werkstuk wordt
afgenomen.
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Met de schuifschakelaar (4) de gewenste
pendelbeweging instellen.

Aanbevolen instelwaarden:

0 = Pendelbeweging is uitgeschakeld.

voor dun materiaal, fijne sneden, nauwe
bochten

voor harde materialen (bijv staal, spaanplaat)
voor dikke materialen (bijv. hout, plastic)
maximale pendelbeweging

voor snelle sneden (bijv. naaldhout)

De optimale instelling is het beste vast te stellen
door deze in de praktijk uit te proberen.

WN =
o

7.2 Maximale slagfrequentie instellen
(SSEP 1400 MVT)

De maximale slagfrequentie met de stelknop (3)
instellen. Dit is ook tijdens het gebruik mogelijk.

Aanbevolen instelwaarden:
Hout ....coovviieeenn.
Lichte bouwstoffen ............
Zacht, niet-gelegeerd staal

De optimale instelling is het beste vast te stellen
door deze in de praktijk uit te proberen.

7.3 In-/uitschakelen, continue inschakeling

Voorkom onverhoeds starten: De machine

altijd uitschakelen wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer zich een
stroomonderbreking heeft voorgedaan.

Inschakelen: Drukschakelaar (1) drukken. De
slagfrequentie kan met de drukschakelaar worden
veranderd.

Uitschakelen: Laat de drukschakelaar (1) los.

Continue inschakeling: Voor de continue
inschakeling kan de ingedrukte drukschakelaar (1)
met de vergrendelknop (2) worden vastgezet. Om
de machine uit te schakelen, de drukschakelaar (1)
opnieuw indrukken.

Bij continue inschakeling draait de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen aan de handgreep vast, zorg ervoor
dat u stevig staat en werk geconcentreerd.

7.4 Tips voor het werk

Zagen:

Gebruik een zaagblad dat is afgestemd op het te
zagen materiaal.

SSEP 1400 MVT: Pendelbweging instellen aan de
hand van de toepassing.

Pas de slagfrequentie aan het te zagen materiaal
aan. SSEP 1400 MVT: Maximale slagfrequentie
instellen aan de hand van de toepassing.

Druk de machine met de aanslag (9) tegen het
werkstuk aan. Schakel de machine eerstin en
breng het zaagblad pas daarna in contact met het
werkstuk .

Zorg ervoor dat u met een bewegend zaagblad niet
tegen voorwerpen of de grond aankomt
(terugslaggevaar!)

Voorkom overmatige druk op het zaagblad (in het
bijzonder bij lange zaagbladen).

Schakel direct de machine uit wanneer het
zaagblad vast komt te zitten. Maak de zaagvoeg
met een daarvoor geschikt gereedschap iets wijder
en haal de machine uit de opening.

Schakel de machine na voltooiing van de
zaagshede uit. De machine mag pas uit de
zaagvoeg worden gehaald en weggezet, wanneer
het zaagblad tot stilstand is gekomen
(terugslaggevaar).

Invalzaagsnedes:

Invalzaagsnedes mogen alleen in zacht materiaal
zoals hout of plastic worden uitgevoerd. Gebruik
alleen korte zaagbladen.

Houd de machine met beide handen aan de

hiervoor bestemde handgrepen vast, zorg ervoor

dat u stevig staat en werk geconcentreerd.
Schuifschakelaar (4) op stand "0" instellen
(pendelbeweging is uitgeschakeld).

Zie afbeelding B, pagina 2:

De machine wordt met de rand van de aanslag (9)
tegen het werkstuk aangedrukt. Het zaagblad komt
niet in aanraking met het werkstuk. Machine
inschakelen. De hoek van de aanslag dient als
draaipunt, waaromheen de machine langzaam
wordt opgericht, terwijl het zaagblad in het werkstuk
zaagt.

7.5 Zagen nabij de wand

m Schuifschakelaar (4) op stand "0" instellen
(pendelbeweging is uitgeschakeld).

Zie afbeelding D, pagina 2.

Voor het zagen dichtbij de muur kunt u het zaagblad
met de tanden naar boven (omgekeerd van de
normale werkpositie) in de zaagblad-spaninrichting
plaatsen. Zorg ervoor, dat de pendelbeweging is
uitgeschakeld.

8. Handige tips

Voor het zagen van nauwe bochten: gebruik smalle
zaagbladen.

Voor het zagen van metaal: Breng langs de
zaagsnede een koelsmeermiddel (koelsmeerstift
6.23443) aan om de levensduur van de zaagbladen
te verlengen.

9. Onderhoud

De machine regelmatig via de achterste
ventilatiesleuven met perslucht doorblazen.

De zaagblad-snelspaninrichting (2) regelmatig
reinigen en met perslucht doorblazen. Niet olién of
invetten.



10. Toebehoren

Gebruik alleen origineel Metabo toebehoor.

Gebruik alleen toebehoor dat voldoet aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de catalogus.

11. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Een defecte stroomkabel mag alleen worden
vervangen door een speciale, orginele beschermde
stroomkabel van Metabo. Dit is verkrijgbaar via de
Metabo Service.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

12. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Verpakkingsmateriaal moet overeenkomstig hun
codering volgens de gemeentelijke richtlijnen
worden afgevoerd. Meer informatie vindt u op
www.metabo.com onder Service

Uitsluitend voor EU-landen: Geef uw
E elektrisch gereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2012/19/
EU inzake gebruikte elektrische en elekironische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oud elektrisch gereedschap
gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

13. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen in het kader van technische
verbeteringen voorbehouden.

P4 =nominaal vermogen

Ps =afgegeven vermogen

| =Stroom

Ng =aantal slagen bij nullast

S =slaglengte

Ty =max. zaagdiepte (hout)

To =max. zaagdiepte (metaal profielen,
metaal buizen)

T3 =max. zaagdiepte (in non-ferrometaal)

Ty =max. zaagdiepte (in staalplaat)

Tg =max. zaagdiepte (non-ferrometaal
profielen, non-ferrometaal buizen)

m =gewicht zonder netsnoer

NEDERLANDS

Meetgegevens volgens de norm EN 62841.
[O) Machine van beveiligingsklasse |l
~ wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fasen met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
taxatiewaarden maatregelen ter bescherming van
de gebruiker, bijv. organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) vastgesteld conform EN 62841:
apcw =trilingsemissiewaarde

(Zagen in hout)
Kp, cw=onzekerheid (trilling)
Loa = geluidsdrukniveau
Lwa = geluidsvermogensniveau
Kpa, Kwa = onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.
m Draag gehoorbescherming!

nl
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Istruzioni per l'uso originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che queste seghe dritte, identificate dai modelli e
numeri di serie *1), sono conformi a tutte le
disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 3.

2. Utilizzo conforme

La sega dritta € adatta per tagliare legno, metalli,
materie plastiche o simili, come gomma dura, fibra
di vetro e cosi via.

Per le applicazioni a forte grado di usura (come la
costruzione o la riparazione di pannelli), la garanzia
¢ limitata.

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio
del dispositivo € responsabile esclusivamente
I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

® ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
lesioni leggere le Istruzioni per l'uso.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative per ogni esigenza futura.
L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Tenere l'elettroutensile sulle superfici di presa
isolate quando si eseguono lavori durante i
quali é possibile che I'utensile accessorio entri
in contatto con cavi elettrici nascosti. Il contatto
con un cavo sotto tensione pud mettere sotto
tensione anche i componenti metallici dell'attrezzo
e potrebbe provocare cosi una scossa elettrica.
Fissare e assicurare il pezzo in lavorazione su
un fondo stabile, tramite morsetti o in altro
modo. Se si trattiene il pezzo in lavorazione con le

sole mani, oppure premendolo contro il corpo,
guesto non sara stabile e potrebbe non essere
controllabile.

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione del dispositivo.

Quando si lavora con il dispositivo, indossare
sempre occhiali protettivi, guanti da lavoro, e
calzature antinfortunistiche rigide!

Indossare le protezioni acustiche, qualora si
debba lavorare per lunghi periodi. L'effetto
prolungato di un'intensita acustica elevata pud
danneggiare l'udito.

Assicurarsi che, nel punto che deve essere
lavorato, non scorrano cavi elettrici o tubazioni
dell'acqua o del gas (ad esempio utilizzare un
metal detector).

Utilizzare solamente lame affilate e integre. Non
utilizzare lame di sega che presentino criccature /
incrinature oppure deformate.

Condurre sempre il cavo di alimentazione
all'indietro, lontano dal dispositivo.

Afferrare sempre saldamente il dispositivo per le
impugnature previste usando entrambe le mani,
assumere una postura stabile e lavorare
concentrati.

Lavorare solamente con la battuta montata.

Durante il taglio, la battuta deve posare saldamente
sul pezzo in lavorazione.

Per il taglio di tubazioni idriche, accertarsi che
queste siano vuote.

Evitare di segare pezzi estremamente piccoli.

Non avvicinarsi con le mani alla zona di taglio e alla
lama. Non tenere le mani sotto il pezzo in
lavorazione.

Pericolo di lesioni a causa della lama affilata.

Non afferrare il dispositivo dalla parte della lama in
movimento!

Rimuovere trucioli e simili solo con il dispositivo
disinserito.

In seguito al taglio, & possibile che la lama si scaldi.
Indossare i guanti di protezione.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire
sempre il dispositivo se la spina viene staccata
dalla presa o in caso di interruzione di corrente.

Spia LED (6): Non osservare direttamente con
strumenti ottici la luce LED emanata.

': ATTENZIONE: non fissare la luce accesa!

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere
causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie



nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

I rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Sintesi

Vedere pagina 2.
1 Interruttore a pulsante
2 Pulsante d'arresto per funzionamento continuo
3 Rotellina per laregolazione del numero di corse
massimo *
4 Interruttore a scorrimento per l'impostazione
del movimento oscillatorio *
5 Leva del dispositivo di serraggio lama
6 SpiaLED*
7 Dispositivo di bloccaggio lama
8 Lama (forma dell'attacco: universale) *
9 Battuta
10 Tasto per la regolazione della battuta
11 Impugnatura anteriore
12 Impugnatura posteriore

ITALIANO

* secondo la dotazione/non compreso nella
fornitura

6. Montaggio,
messa in funzione,
regolazione

Prima della messa in funzione, verificare che

la frequenza e la tensione di alimentazione
elettrica corrispondano ai dati elettrici riportati sulla
targhetta del modello.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.

6.1 Rimozione ed inserimento della lama

Pericolo di lesioni a causa della lama affilata.
In seguito al taglio, & possibile che la lama si
scaldi. Indossare i guanti di protezione.

m Staccare la spina dalla presa.

Per accedere al dispositivo di serraggio rapido della
lama (2), se necessario, spostare la battuta (9).

1. Sollevare la leva (5) del dispositivo di serraggio
della lama e tenerla sollevata.
2. Inserire la lama (8) fino alla battuta o estrarla.
3. Rilasciare la leva (5).
4. Controllare che la lama sia saldamente in sede.
Nota: se la lama dovesse essere danneggiata e
non fosse possibile staccarla manualmente dal
dispositivo di serraggio: sollevare la leva (5) del
dispositivo di serraggio lama e tenerla sollevata.
Agganciare con la punta di una lama la parte rotta e
rimuoverla. Si consiglia 'uso di una sega per metalli
a denti fini.

6.2 Regolazione della battuta

Spostando la battuta (9) & possibile limitare la
profondita di taglio (ad es. tagliando davanti ad una
parete).

Di tanto in tanto, spostare la battuta (9) in modo da
ottenere un'usura uniforme della lama.

1. Premere il tasto (10) e spostare la battuta (9)
nella posizione desiderata.
2. Rilasciare il tasto (10) e spostare la battuta
finché scatta in posizione.
Verificare che la battuta (9) sia fissata in modo
saldo. Deve essere scattata in posizione.

7. Utilizzo

7.1 Regolazione del movimento oscillatorio

(SSEP 1400 MVT)

Con il movimento oscillatorio della lama, si
aumentano le prestazioni della sega (in particolare
nei materiali teneri, come legno e plastica). Inoltre,
con il movimento oscillatorio si riduce il consumo
della lama, che nel movimento di ritorno viene
sollevata dal pezzo in lavorazione.

Mediante l'interruttore a scorrimento (4), impostare
il movimento oscillatorio desiderato.
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Valori d'impostazione raccomandati:
0 = movimento oscillatorio disattivato,
per materiale fine, tagli fini, curve strette.

1= per materiali duri (come acciaio, legno
truciolare).

2 = per materiali spessi (come legno, plastica).

3 = massimo movimento oscillatorio,

per tagli rapidi (come legno di conifera).
L'impostazione ottimale dovra essere verificata con
una prova pratica.
7.2 Impostazione numero di corse massimo
(SSEP 1400 MVT)

Impostare il numero di corse massimo tramite la
rotellina di regolazione (3). Cio € possibile anche
durante il funzionamento.

Valori d'impostazione raccomandati:

LEQNO0 .t =
Pietre per costruzioni leggere ..
Acciaio morbido, non legato.....
Alluminio
Plastica.......
Acciaio inox
L'impostazione ottimale dovra essere verific
una prova pratica.

"o
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7.3 Accensione/spegnimento,
funzionamento continuo

Evitare 'avviamento accidentale: disinserire

sempre il dispositivo quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si verifica
un'interruzione di corrente.

Accensione: premere l'interruttore a pulsante (1).
E possibile modificare il numero delle corse
premendo il pulsante interruttore.

Spegnimento: rilasciare l'interruttore a pulsante

Funzionamento continuo: per il funzionamento
continuo del dispositivo, & possibile bloccare
I'interruttore a pulsante (1) con il pulsante d'arresto
(2). Per disinserire l'interruttore a pulsante (1)
premere una seconda volta.

In caso di funzionamento continuo, il

dispositivo continua a funzionare anche se si
lascia la presa. Pertanto & necessario afferrare
sempre saldamente il dispositivo per le
impugnature previste usando entrambe le mani,
assumere una postura stabile e lavorare
concentrati.

7.4 Avvertenze per il lavoro

Taglio:

utilizzare una lama adatta al materiale da tagliare.
SSEP 1400 MVT: regolare il movimento oscillatorio
secondo il caso applicativo.

Regolare il numero di giri in relazione al materiale
da tagliare. SSEP 1400 MVT: regolare il massimo
numero di corse secondo il caso applicativo.
Premere il dispositivo con la battuta (9) contro il
pezzo in lavorazione. Accendere il dispositivo e,
solo allora, guidare la lama contro il pezzo in
lavorazione.

Evitare il contatto della lama in movimento con
oggetti o con il pavimento (pericolo di
contraccolpo!)

Evitare di esercitare una pressione eccessiva sulla
lama (soprattutto nel caso di lame lunghe).

In caso di blocco della lama, spegnere subito il
dispositivo. Allargare la scanalatura della sega con
un attrezzo adatto e rimuovere il dispositivo.

Dopo averterminato il taglio, spegnere il dispositivo
e soltanto allora rimuoverlo dalla scanalatura e
appoggiarlo solo dopo I'arresto completo dellalama
(pericolo di contraccolpo).

Tagli a immersione:

Itagliaimmersione devono essere eseguiti soltanto
in materiali teneri, come legno o plastica. Utilizzare
soltanto lame corte.
Afferrare sempre saldamente il dispositivo per le
impugnature previste usando entrambe le mani,
assumere una postura stabile e lavorare
concentrati.
Portare l'interruttore a scorrimento (4) in
posizione “0” (movimento oscillatorio
disattivato).

Vedere la figura B, pagina 2:

Il dispositivo va premuto con il bordo della battuta
(9) contro il pezzo in lavorazione. La lama non € a
contatto con il pezzo in lavorazione. Accendere il
dispositivo. L'angolo della battuta funge da punto di
rotazione: il dispositivo va spostato lentamente
attorno ad esso mentre lalama avanza nel pezzo in
lavorazione.

7.5 Esecuzione di tagli vicino alla parete
Portare l'interruttore a scorrimento (4) in
posizione “0” (movimento oscillatorio

disattivato).

Vedere figura D, pagina 2.

Se si eseguono dei tagli vicino alla parete, si pud
utilizzare la lama inserita nel dispositivo di serraggio
conidentirivolti verso l'alto (al contrario rispetto alla
normale posizione di lavoro). Assicurarsi che il
movimento oscillatorio sia disattivato.

8. Suggerimenti pratici

Per tagliare curve strette: utilizzare lame strette.

Taglio di metalli: per prolungare la vita della lama,
passare un prodotto lubrorefrigerante (stick
lubrorefrigerante 6.23443) lungo la linea di taglio.

9. Manutenzione

Pulire regolarmente il dispositivo con aria
compressa attraverso le feritoie di ventilazione.

Pulire regolarmente il dispositivo di serraggio rapido
della lama (2) e passarlo con aria compressa. Non
oliare né ingrassare.

10. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.



Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

La gamma completa degli accessori & disponibile

allindirizzo www.metabo.com oppure nel catalogo.

11. Riparazione

Gli interventi di riparazione degli elettroutensili
sono riservati esclusivamente ai tecnici
elettricisti specializzati!

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale metabo disponibile tramite
I’assistenza Metabo.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di
zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

12. Tutela dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

| materiali di imballaggio devono essere smaltiti in
base al relativo contrassegno, secondo le regole
comunali. Per ulteriori informazioni si rimanda al sito
www.metabo.com, nella sezione Assistenza.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli
elettroutensili con i rifiuti domestici! Secondo

la Direttiva europea 2012/19/EU sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio eco-compatibile.

13. Dati tecnici
Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.

Ciriserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

P4 =assorbimento di potenza nominale

Ps =potenza erogata

| =corrente

Ng =numero di corse con funzionamento a
vuoto

S =lunghezza corsa

Ty =profondita di taglio max. (legno)

To =profondita di taglio max. (profili e tubi in
metallo)

T3 =profondita di taglio max. (nei metalli non
ferrosi)

Ty =profondita di taglio max. (nella lamiera
d’acciaio)

Ts =profondita di taglio max. (profili e tubi in
metallo non ferroso)

m =peso senza cavo direte

Valori misurati a norma EN 62841.
(O] Dispositivo di classe di protezione I

ITALIANO

~ corrente alternata

| datitecnici sopraindicati sono soggetti atolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri
elettroutensili. In base alle condizioni d'impiego, allo
stato dell'elettroutensile o degli utensili accessori, il
carico effettivo puo risultare superiore o inferiore. Ai
fini di una corretta stima, considerare le pause di
lavoro e le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori
stimati e opportunamente adattati, stabilire misure
di sicurezza idonee per I'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

i ioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 62841:

apcw =Vvalore di emissione vibrazione
(taglio del legno)
Kn, cw=incertezza (vibrazioni)

livello di pressione acustica

Loa =
Lwa = livello di potenza acustica
Kpa, Kwa = incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).
m Indossare le protezioni acustiche!

it
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Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas sierras de sable,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - véase pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

Esta sierra de sable es adecuada para serrar
madera, metales, plasticos o materiales similares,
como goma dura, fibra de vidrio, etc.

Para aplicaciones con un desgaste excesivamente
alto (p. ej. la fabricacion y reparacion de palets) la
garantia soélo tiene una validez limitada.

Los posibles dafos derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas sobre prevencion
de accidentes generalmente aceptadas y las
indicaciones de seguridad aqui incluidas.

3. Indicaciones generales de
seguridad

Para su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

e ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-
& ciones para reducir el riesgo de accidentes.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y las
especificaciones entregadas con esta
herramienta eléctrica. En caso de no atenerse a
las instrucciones siguientes, ello puede ocasionar
una descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e
instrucciones para futuras consultas. Si entrega
su herramienta eléctrica a otra persona, es impres-
cindible acompanfarla de este documento.

4. Indicaciones especiales de
seguridad

Sujete la herramienta eléctrica por las superfi-
cies de laempunadura aisladas cuando realice
trabajos en los que la herramienta de insercion
pudiera entrar en contacto con cables eléc-
tricos ocultos. El contacto con un cable conductor
de corriente puede electrizar también las partes
metalicas de la herramienta y causar una descarga
eléctrica.

Fije y asegure la pieza de trabajo sobre una
base estable utilizando pinzas u otros medios.
Si sujeta la pieza solo con la mano o contra su
cuerpo, esta no tendra un apoyo fijo y podria
provocar una pérdida de control.

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
0 mantenimiento.

Lleve siempre puestas gafas protectoras, guantes
de trabajo y calzado firme cuando trabaje con la
herramienta.

Si los trabajos duran un periodo de tiempo
prolongado, usar proteccion para los oidos. La
exposicién a niveles de ruido elevados durante
periodos prolongados puede causar dafios en la
capacidad auditiva.

Asegurese de que en el lugar de trabajo no existan
cables, tuberias de agua o gas (por ejemplo, con
ayuda de un detector de metales).

Utilizar unicamente hojas de sierra afiladas y sin
desperfectos. No utilice hojas de sierra agrietadas
0 que hayan variado su forma.

Desplace siempre el cable de conexién hacia la
parte posterior de la herramienta.

Sujete siempre la herramienta por sus
empufaduras con ambas manos, adopte una
postura segura y trabaje concentrado.

Trabaje unicamente con el tope colocado.

Apoye el tope de forma segura sobre la pieza de
trabajo cuando sierre.

Al serrar tuberias de agua, asegurese de que no
contengan agua.

No intente serrar piezas de trabajo
extremadamente pequenas.

No toque con sus manos la zona de serrado ni la
hoja de sierra. No toque la pieza de trabajo por la
parte inferior.

Existe riesgo de sufrir lesiones debido al filo de la
hoja de sierra.

No toque la hoja de sierra cuando esté en
movimiento.

La maquina debe estar siempre detenida para
eliminar virutas y otros residuos similares.

La hoja de la sierra puede estar caliente después
de cortar. Use guantes protectores.

Evite que la maquina se ponga en funcionamiento
por error: desconectarla siempre al sacar el
enchufe de la toma de corriente o cuando se haya
producido un corte de corriente.

Lampara LED (6): no mire directamente los rayos
de luz de la lampara Led sin utilizar instrumentos
opticos.

ATENCION no mirar dentro de la lampara
encendida.



Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades de
construccién contienen sustancias quimicas que se
sabe que causan céancer, defectos de nacimiento y
otros dafos sobre la reproduccion. Algunos
ejemplos de estas sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- Silice cristalina procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y

- Arsénico y cromo procedentes de madera de
construccion tratada quimicamente
El riesgo para usted por estas exposiciones varia,
dependiendo de qué tan a menudo haga este tipo
de trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disefiadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que estas particulas penetren en su
cuerpo.

Respete las directivas y normas nacionales
vigentes aplicables a su material, personal, uso y
lugar de utilizacion (p.ej. normas de proteccion
laboral y eliminacién de residuos).

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicién al polvo:

evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas proximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

incorporando un sistema de aspiracién y/o un
depurador de aire,

ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccién o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, no la
sacuda ni cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.
1 Interruptor
2 Botoén de fijacion para funcionamiento
continuado
3 Ruedecilla de ajuste para regular el avance
maximo *

ESPANOL es
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Interruptor deslizante para ajustar el
movimiento pendular *
Palanca del dispositivo de sujecién de la hoja
de sierra
Lampara LED *
Dispositivo de sujecion de hoja de sierra
Hoja de sierra (forma del mango: mango
universal) *

9 Tope
10 Botdn para ajustar el tope
11 Empufadura delantera
12 Empufiadura trasera
* segun la version / no incluido en el volumen de
suministro

[ec BN e} (4]

6. Montaje,
Puesta en marcha, ajuste

Antes de conectar el aparato, compruebe que

latensiény lafrecuencia de red que se indican
en la placa de identificacion corresponden a las
caracteristicas de la red eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion maxima de 30 mA.

6.1 Colocacion y extraccion de la hoja de
sierra

Existe riesgo de sufrir lesiones debido al filo

de la hoja de sierra. La hoja de la sierra puede
estar caliente después de cortar. Use guantes
protectores.

m Extraiga el enchufe de la toma de corriente.

Para acceder al dispositivo de sujecién rapida de la
hoja de sierra (2), desplace el tope (9) en caso
necesario.

1. Levante hacia arriba la palanca (5) del
dispositivo de sujecion de la hoja de sierra'y
manténgala en esa posicion.

2. Monte la hoja de sierra (8) hasta el tope o
retirela.

3. Suelte la palanca (5).

4. Compruebe que la hoja de sierra esté fijada de
forma segura.

Aviso: Sialguna vez la hoja de sierra esta partida y

no se puede sacar manualmente del dispositivo de

sujecion. Levante hacia arriba la palanca (5) del
dispositivo de sujecion de la hoja de sierra'y
manténgala en esa posicion. Enganche la punta de
una hoja de sierra en la parte rota y extraigala. Lo
mejor para ello es una hoja de sierra de metal de
dientes finos.

6.2 Ajuste del tope

Desplazando el tope (9) se puede limitar la
profundidad de corte (p. €j. al serrar delante de una
pared).

Desplace ocasionalmente el tope (9) para permitir
un desgaste uniforme de la hoja de sierra.

1. Pulse el boton (10) y desplace el tope (9) a la

posicién deseada.
2. Suelte el botén (10) y desplace el tope hasta que
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encaje.
Controle el encaje seguro del tope (9). Debe
quedar bien encajado.

7. Manejo
741

Ajustar el movimiento del péndulo
(SSEP 1400 MVT)

Gracias al movimiento pendular de la hoja de sierra
se aumenta el rendimiento de serrado
(especialmente en materiales blandos como la
madera y los plasticos). Ademas, de este modo se
protege la hoja de sierra ya que se aparta de la
pieza de trabajo durante el movimiento de retorno.

Ajustar en el interruptor deslizante (4) el
movimiento pendular deseado.

Valores de ajuste recomendados:

0 = Movimiento pendular desconectado.
para material fino, pasos finos, curvas
estrechas

1= para materiales duros (p. €j. acero,
aglomerado)

2 = para materiales gruesos (p. ej. madera,
plastico)

3 = movimiento pendular maximo

para cortes rapidos (p. ej. madera de conifera)
El ajuste 6ptimo se puede determinar mediante la
practica.

7.2 Ajuste del nimero maximo de
revoluciones
(SSEP 1400 MVT)

Ajustar el niUmero de revoluciones maximo en la
rueda de ajuste (3). Dicho ajuste también se puede
efectuar durante el funcionamiento.

Valores de ajuste recomendados:
Madera........ccooeimieniiece e
Piedras para construccion ligera
Acero blando, no aleado..........
Aluminio ..........c.......

Plastico.....
Acero fino....c.cevviieiiiiiceee
El ajuste 6ptimo se puede determinar mediante la
practica.

6

5-6
3-4
3-5
1-4
=1-2

7.3 Conexion/desconexion, funcionamiento
continuado

Evite que la herramienta se ponga en

funcionamiento de forma involuntaria:
desconéctela siempre al extraer el enchufe de la
toma de corriente o cuando se haya producido un
corte de corriente.

Conexién: Pulse el interruptor (1). El nimero de
carreras puede modificarse pulsando el interruptor.

Desconexidn: Suelte el interruptor (1).

Funcionamiento continuado: Para el
funcionamiento continuado es posible bloquear el
interruptor (1) pulsado utilizando el boton de
bloqueo (2). Para parar la herramienta, pulse
nuevamente el interruptor (1).

En la posicion de funcionamiento continuado,
la maquina seguira funcionando en caso de

og serarrancada de la mano. Por este motivo es

importante sujetar las empufaduras siempre con
ambas manos, adoptar una buena posturay
trabajar con concentracion.

7.4 Indicaciones de funcionamiento
Serrar:

Utilice una hoja de sierra adecuada al material de
trabajo.

SSEP 1400 MVT: Ajuste el movimiento pendular
segun la aplicacion en cuestion.

Ajuste el nimero de carreras al material de trabajo.
SSEP 1400 MVT: Ajuste el nimero de carreras
segun la aplicacion en cuestion.

Presione la maquina con el tope (9) contra la pieza
de trabajo. Conecte primero la maquinay, a
continuacion, aproxime la hoja de sierra a la pieza
de trabajo.

No toque ningun objeto o el suelo con la hoja de
sierra en movimiento (peligro de rebote)

Evite una presion excesiva sobre la hoja de sierra
(especialmente en hojas de sierra largas).

Desconecte lamaquina de inmediato si se atasca la
hoja de sierra. Agrande la hendidura de serrado
con una herramienta adecuada y extraiga la
herramienta.

Desconecte la maquina tras finalizar el corte de
sierra y extraigala de la hendidura de serrado una
vez que la hoja de sierra se haya detenido (peligro
de rebote).

Cortes de profundidad:

Los cortes de profundidad solo pueden realizarse
en materiales blandos tales como la madera o el
plastico. Utilice unicamente hojas de sierra cortas.

Sujete la maquina con ambas manos por las
empufaduras provistas para ello. Adopte una
postura segura y trabaje concentrado.

Coloque el interruptor deslizante (4) en
posicion "0" (movimiento pendular
desconectado).
Véase figura B, pagina 2:
La maquina se presiona con el borde del tope (9)
contra la pieza. La hoja de sierra no toca la pieza de
trabajo. Conectar la maquina. El canto del tope
sirve como punto de giro mediante el que la
maquina se endereza lentamente mientras la hoja
de sierra se inserta en la pieza de trabajo.

7.5 Corte cerca de la pared
Coloque el interruptor deslizante (4) en
posicion "0" (movimiento pendular
desconectado).
Véase pagina 2, figura D.
Para serrar cerca de la pared coloque la hoja de
sierra con los dientes hacia arriba (invirtiendo la
posicion normal de trabajo) en el dispositivo de
sujecion de la hoja de sierra. Asegurese de que el
movimiento pendular esta desconectado.



8. Consejos y trucos

Para serrar en curvas estrechas: utilice hojas de
sierra estrechas.

Serrar metales: para alargar la vida util de las hojas
de sierra aplique lubricante refrigerador (barra de
lubricante refrigerador 6.23443) a lo largo de la
linea de corte.

9. Mantenimiento

Limpie regularmente la herramienta con aire a
presion por las ranuras de ventilacion traseras.

Limpie regularmente con aire a presion el
dispositivo de sujecion rapida de la hoja de sierra
(2). No lo engrase ni lubrifique.

10. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

Para consultar el programa completo de
accesorios, véase www.metabo.com o nuestro
catalogo.

11. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

Un cable de alimentacion deteriorado solo puede
ser sustituido por otro cable de alimentacién
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

12. Proteccion medioambiental

Cumpla lo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de aparatos, embalaje y accesorios
usados.

Los materiales de embalaje deben eliminarse de
acuerdo con su etiquetado y segun las directrices
municipales. Puede encontrar mas informacion en
www.metabo.com en la seccién Servicio.

Solo para paises de la UE: no tire las
herramientas eléctricas a la basura

domeéstica. Segun la directiva europea 2012/
19/EU sobre residuos de aparatos eléctricos y
electronicos y las correspondientes legislaciones
nacionales, las herramientas eléctricas usadas

ESPANOL es

deben recogerse por separado y reciclarse de
modo respetuoso con el medio ambiente.

13. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacién de la
pagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcion de las innovaciones
tecnoldgicas.

P4 =Potencia de entrada nominal

P> =Potencia suministrada

| =Corriente

ng =Numero de carreras en marcha en vacio

S =Longitud de carrera

Tqo =profundidad de corte maxima (madera)

Too =profundidad de corte maxima (perfil
metalico, tubos metalicos)

T3 = ﬁrgfundidad de corte maxima (en metales

Tge =profundidad de corte maxima (en chapa
de acero)

Tgo =profundidad de corte maxima (perfil

metalico NE, tubos metalicos NE)
m =Peso sin cable de red
Valores de medicidn establecidos de acuerdo con
EN 62841.

[O] Maquina de la clase de seguridad Il
~ Corriente alterna

Las especificaciones técnicas aqui indicadas estan
sujetas a rangos de tolerancia (conforme alas
normas vigentes).

Valores de emision

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operador, p. ej. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado seguin EN 62841:

apcw =Valor de emision de vibraciones

(Aserrado de madera)
Kh, cw=Inseguridad (vibracion)

Loa Nivel de intensidad acustica
p. . - v
Lwa Nivel de potencia acustica
Kpa, Kwa = Inseguridad
Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).
m jUse auriculares protectores!
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1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
serras de sabre, identificadas por tipo e nimero de
série *1), estdo em conformidade com todas as
disposicdes aplicaveis das Diretivas *2) e Normas
*3). Documentagdes técnicas no *4) - ver pagina 3.

2. Utilizacao correta

A serra de sabre é adequada para serrar madeiras,
metais, plasticos ou matérias semelhantes tais
como borracha dura, fibra de vidro, etc.

No caso de aplicagdes com desgaste excessivo
(por ex. construcao / reparagéo de paletes), os
servicos de garantia apenas séo validos com
restricoes.

O utilizador € inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagéo indevida.

Devera sempre respeitar as normas gerais de
prevengao de acidentes aplicaveis e as indicagdes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacdes gerais de
seguranca

Para sua prépria proteccao e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

e AVISO - Ler as Instrugdes de Servigo para
& reduzir um risco de ferimentos e lesées.

ATENCAO - Devem ser lidas todas as

indicacoes de seguranca, instrucées,
ilustracées e especificacoes desta ferramenta
elétrica. O desrespeito das instrucbes
apresentadas abaixo pode causar choque elétrico,
incéndio e/ou graves lesées.

Guarde bem todas as adverténcias e
instrucoes para futura referéncia. Quando
entregar esta ferramenta eléctrica a outros, fagca-o
sempre acompanhado destes documentos.

4. Indicacoes especiais de
seguranca

Sempre que executar trabalhos nos quais a
ferramenta acoplavel possa atingir condutores
de corrente ocultos, segure a ferramenta
elétrica nas superficies isoladas do punho. O
contacto com um cabo sob tensdo pode também
colocar pegas metalicas do aparelho sob tenséo e
provocar um choque elétrico.

Fixe e proteja a peca de trabalho com a ajuda
de grampos ou de outra forma numa base
estavel. Se segurar a peca de trabalho apenas
com a mao ou contra o0 seu proprio corpo, a peca

torna-se instavel, podendo causar a perda de
controlo.

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, reequipamento ou manutengéo.

Use sempre 6culos de protegéo, luvas de trabalho
e calcado firme ao trabalhar com a sua maquina.

Use protecao auditiva sempre que trabalhar
durante longos periodos de tempo. Uma
exposicao prolongada a elevados niveis de ruido
pode provocar problemas de audi¢édo.

Certifique-se de que no local onde vai trabalhar,
nao existem tubagens de corrente elétrica,
agua ou gas (por ex. com a ajuda de um aparelho
detetor de metais).

Utilizar apenas laminas de serra afiadas e que nédo
apresentem danos. N&o utilizar laminas de serra
com fissuras ou com a sua forma alterada.

Conduza o cabo de ligagdo sempre por tras da
magquina.

Segure a maquina sempre com ambas as maos
nos punhos previstos, posicione-se de forma
segura e concentre-se no trabalho.

Trabalhar apenas com o encosto montado.

Ao serrar, o encosto deve pousar de forma segura
sobre a peca de trabalho.

Ao serrar tubos de agua certifique-se de que os
mesmos ndo contém agua.

N&o tente serrar pecas de trabalho extremamente
pequenas.

Fixar bem a peca de trabalho, por ex. com a ajuda
de dispositivos de fixagdo. Nunca devera apoiar a
peca de trabalho com a mao ou com o pé.

Nao coloque as méos na area de serragdo nem na
lamina de serra. Nunca toque por baixo da peca de
trabalho.

Perigo de ferimentos devido a lamina de serra
afiada.

N&o tocar na lamina de serra em movimento!
Remover as aparas e semelhantes apenas quando
a maquina estiver parada.

Apos serrar, a lamina de serra pode estar quente.
Usar luvas de protecao.

Evite o arranque involuntario: desligue sempre a
maquina quando a ficha for retirada da tomada ou
no caso de interrupgéo de energia elétrica.

Lampada LED (6): ndo observar a irradiagdo LED
diretamente com instrumentos 6ticos.

ATENCAO Nao olhar fixamente para a luz
acesa.

Reduzir os niveis de po:

ATENCAO - Alguns pds causados por
lixamento com papel de lixa, serragem,
retificagéo, perfuragao e outros trabalhos contém
produtos quimicos conhecidos por causar cancro,

anomalias congénitas ou outros problemas



reprodutivos. Alguns exemplos destes produtos

quimicos sao:

- chumbo de tintas com chumbo,

- p6 mineral de tijolo, cimento e outros materiais de
construcgao civil e

- arsénio e cromio de madeiras com tratamento
quimico.

O risco para si depende da frequéncia da

realizagao deste tipo de trabalhos. Para reduzir a

sua exposicao a estes produtos quimicos: trabalhe

em areas bem ventiladas e com equipamento de

protecao individual homologado como, por

exemplo, mascaras contra p6 concebidas para

filtrar particulas microscopicas.

O mesmo se aplica a pé de outros materiais como,
por exemplo, alguns tipos de madeira (como p6 de
carvalho ou faia), metais e amianto. Outras
doencas conhecidas séo, p. ex., reagdes alérgicas,
doencas respiratorias. Nao deixe que o pé entre em
contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e disposi¢des nacionais
validas para o seu material, pessoal, caso de
utilizacao e local de utilizagao (p. ex., disposicdes
relativas a seguranca no trabalho, eliminagéo).
Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢des nas imediagoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulsao
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de p6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustado da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do p6 acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de po.

- Aspire ou lave o vestuério de protecéo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.
Gatilho
Botao de blogqueio para funcionamento
continuo
Roda dentada para o ajuste do nimero maximo
de cursos *
Interruptor deslizante para o ajuste do
movimento pendular *
Alavanca do dispositivo tensor da lamina de
serra
Lampada LED *
Dispositivo tensor da lamina de serra
Lamina de serra (forma da haste: veio
universal)*

9 Encosto
10 Tecla para ajustar o encosto
11 Punho dianteiro
12 Punho traseiro

o N o ;] » w n =
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* consoante o equipamento / ndo incluido no
equipamento standard

6. Montagem,
colocacao em funcionamento,
ajuste

Antes da colocagdo em funcionamento,

confirme se os dados da sua rede elétrica
coincidem com a tenséo de rede e a frequéncia de
rede indicadas na placa de caracteristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
protecédo FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

6.1 Colocar, retirar a lamina de serra

Perigo de ferimentos devido a lamina de serra
afiada. Apos serrar, a lamina de serra pode
estar quente. Usar luvas de protecao.

m Puxar a ficha da tomada.

Para conseguir aceder ao dispositivo de tensdo
rapida da lamina de serra (2) devera, se
necessario, ajustar o encosto (9).

1. Levantar a alavanca (5) do dispositivo tensor da
l&mina de serra e segurar.

2. Inserir alamina de serra (8) até ao encosto ou
retira-la.

3. Soltar a alavanca (5).

4. Verificar o assentamento correto da lamina de
serra.

Nota: Caso alguma vez uma lamina de serra

quebre e ndo seja possivel remové-lamanualmente

do dispositivo de tenséo rapida da lamina de serra:

levantar a alavanca (5) do dispositivo tensor da

lamina de serra e segurar. Engatar a ponta de uma

lamina de serra na parte quebrada e retira-la. O

mais adequado é utilizar uma lamina de serra de

metal de dentes finos.

6.2 Ajustar o encosto

A profundidade de corte pode ser limitada através
do deslocamento do encosto (9) (por ex. ao serrar
diante de uma parede).

Deslocar ocasionalmente o encosto (9), para obter
um desgaste uniforme da lamina de serra.

1. Pressionar a tecla (10) e deslocar o encosto (9)
até a posicao pretendida.
2. Soltar a tecla (10) e deslocar o encosto até
engatar.
Verificar se o encosto (9) esta fixado de forma
segura. Este deve estar engatado.

7. Utilizacao
7.1

Ajustar o movimento pendular
(SSEP 1400 MVT)

O movimento pendular da lamina de serra faz com
que a capacidade de serragem seja aumentada
(principalmente em materiais macios como
madeiras e plasticos). Para além disso, a lamina de
serra é protegida durante o movimento pendular,
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uma vez que no ciclo de retorno é levantada da
peca de trabalho.

Ajustar o movimento pendular pretendido no
interruptor deslizante (4).

Valores de ajuste recomendados:

0 = Movimento pendular esta desligado.
Para materiais finos, cortes finos, curvas
apertadas

1 = Para materiais duros (por ex. ago, madeira
aglomerada)

2 = Para materiais espessos (por ex. madeira,
plastico)

3 = Movimento pendular maximo
para cortes rapidos (por ex. madeira de
coniferas)

O ajuste otimizado devera ser determinado através

de um teste pratico.

7.2 Ajuste do numero maximo de cursos
(SSEP 1400 MVT)

Ajustar o nimero maximo de cursos na roda

dentada (3). Estes também poderéo ser ajustados

durante o funcionamento.

Valores de ajuste recomendados:
Madeira ........cooceiiiiinii, 6
Blocos de pedra leve.. -
Aco leve, sem liga
Aluminio ...............

I nn
-n-nwmcn
'

Aco inoxidavel

O ajuste otimizado devera ser determlnado através

de um teste pratico.

7.3 Ligar/desligar, funcionamento continuo

Evite o arranque involuntério: desligue

sempre a maquina quando a ficha for retirada
da tomada ou no caso de interrupc¢ao de energia

elétrica.

Ligar: pressionar o gatilho (1). O nimero de cursos

pode ser alterado, pressionando o gatilho para
dentro.

Desligar: soltar o gatilho (1).

Funcionamento continuo: Para o funcionamento
continuo pode bloguear o gatilho (1) pressionado
com o botao de bloqueio (2). Para desligar, voltar a

pressionar o gatilho (1).
No funcionamento continuo, a maquina

continua a trabalhar mesmo se for arrancada
da méao. Por esse motivo devera segurar a maquina
sempre com ambas as maos no punho previsto,
posicionar-se de forma segura e concentrar-se no

trabalho.

7.4 Indicacoes de trabalho
Serrar:

Utilizar uma lamina de serra adequada ao material

a serrar.

SSEP 1400 MVT: Ajustar o movimento pendular

consoante o caso de utilizacao.

Adaptar o nUmero de cursos ao material a serrar.

SSEP 1400 MVT: Ajustar o nimero de cursos

30 consoante o caso de utilizagéo.

Pressionar a maquina com o encosto (9) contra a
peca de trabalho. Ligar a maquina e so depois
conduzir a lamina de serra contra a peca de
trabalho.

Nao tocar em objetos ou no solo com a lamina de
serra em movimento (perigo de contragolpe!)

Evitar exercer pressao excessiva sobre alamina de
serra (principalmente em laminas de serra
compridas).

Caso alamina de serra encrave devera desligar
imediatamente a maquina. Alargar ligeiramente a
fenda de corte com uma ferramenta apropriada e
retirar a maquina.

Depois de terminar o corte devera desligar a
maquina, no entanto s6 a poderaretirar da fenda de
corte e pousar quando a lamina de serra estiver
imobilizada (perigo de contragolpe).

Cortes imersos:

Os cortes imersos s6 devem ser efetuados em
materiais macios como madeiras ou plasticos.
Utilizar apenas laminas de serra curtas.
Segurar a maquina com ambas as méaos nos
punhos previstos, posicionar-se de forma segura e
concentrar-se no trabalho.
Colocar o interruptor deslizante (4) na posicao
“0” (o movimento pendular esta desligado).

Ver figura B, pagina 2:

A maquina é pressionada pelo canto do encosto (9)
contra a pega de trabalho. A lamina de serra ndo
entra em contacto com a pecga de trabalho. Ligar a
méaquina. O canto do encosto serve como ponto de
rotacéo, através do qual a maquina é lentamente
levantada, enquanto a lamina de serra corta na
peca de trabalho.

7.5 Serrar junto a paredes

Colocar o interruptor deslizante (4) na posicao
“0” (o movimento pendular esta desligado).

Ver figura D, pagina 2.

Para serrarjunta a paredes podera colocar alamina
de serra com os dentes para cima (contrariamente
a posicéo de trabalho normal) no dispositivo tensor
da lamina de serra. Certifique-se de que o
movimento pendular esta desligado.

8. Conselhos e truques

Para serrar curvas apertadas: utilizar laminas de
serra estreitas.

Serrar metais: para aumentar a durabilidade das
laminas de serra, aplicar lubrificante de
refrigeracéo (pino lubrificante de refrigeragéo
6.23443) ao longo da linha de corte.

9. Manutencao

Soprar regularmente amaquina com ar comprimido
através das aberturas de ventilacéo traseiras.
Limpar regularmente o dispositivo de tenséo rapida
dalamina de serra (2) e soprar com ar comprimido.
N&o passar 6leo ou graxa.



10. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Utilize apenas acessorios que cumpram os
requisitos e dados caracteristicos presentes neste
manual de instrucdes.

Podera consultar o programa completo de
acessorios em www.metabo.com ou no catélogo.

11. Reparacao

As reparag6es em ferramentas elétricas
apenas devem ser efetuadas por eletricistas!

Um cabo de ligagao a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligagao a
rede original da Metabo, que esta disponivel a partir
do servico de assisténcia da Metabo.

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparacdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderegos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com

12. Protecao do ambiente

Respeite as determinagbes nacionais sobre a
eliminagdo ecologica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

Os materiais da embalagem devem ser eliminados
de acordo com a sua rotulagem, em conformidade
com as diretivas do seu municipio. Encontrara
indicagoes adicionais em www.metabo.com na
area da assisténcia.

Apenas para paises da UE: N&o colocar as
ﬁ ferramentas elétricas no lixo doméstico! De

acordo com a diretriz europeia 2012/19/EU
sobre equipamentos elétricos e eletrénicos usados
e na conversao ao direito nacional, as ferramentas
elétricas usadas devem ser recolhidas em
separado e entregues a uma reciclagem
ecologicamente correta.

13. Dados técnicos

Explicagbes sobre os dados na pagina 3.
Reservamo-nos o direito de proceder a alteragoes
relacionadas com o progresso tecnoldgico.

P4 =Poténcia nominal

P> =Poténcia de saida

| =Corrente

No =Numero de cursos na marcha em vazio

S =Comprimento do curso

T4 =Profundidade max. de corte (madeira)

To =Profundidade max. de corte (perfis
metalicos, tubos metalicos)

T3 =Profundidade méx. de corte (em metais
nao ferrosos)

Ty =Profundidade max. de corte (em chapa
de aco)

PORTUGUES pt

Ts =Profundidade max. de corte (perfis
metalicos néo ferrosos, tubos metalicos
nao ferrosos)

m =Peso sem cabo de rede

Valores medidos determinados de acordo com a

EN 62841.

[O] Maquina da classe de protecéo I
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padroes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliagcdo de
emissdes da ferramenta elétrica e a comparagéo
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condigdes de utilizagdo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliacéo, devera ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
avaliados devera determinar a aplicagdo de
medidas de protecdo para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizacgao.

Valor total de vibragbes (soma vetorial de trés
diregcoes) determinado de acordo com a EN 62841:
an, cw =Valor da emiss&o de vibragbes

(serrar em madeira)
Kh, cw=Inseguranca (vibragao)

Valores tipicos e ponderados pela escala A parao.

ruido:
Loa = Nivel sonoro
Lwa = Nivel de poténcia sonora
Kpa, Kwa = Inseguranca

Durante o trabalho, o nivel de ruido pode exceder
0s 80 dB(A).
m Usar protecao auditiva!
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sv SVENSKA

Originalbruksanvisning

1. Forsakran om
overensstammelse

Vi férsakrar och tar ansvar for att tigersdgarna med
typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
gallande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sidan 3.

2. Anvand maskinen enligt
anvisningarna

Tigersagen ar avsedd for sagning i trd, metall, plast
och liknande material som hardgummi, glasfiber
mm.

Vid mycket slitage (t.ex. vid konstruktion/lagning av
lastpallar) galler endast garantin till viss del.

Anvéndaren ansvarar sjélv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om férhindrande av olycksfall
samt bifogade sakerhetsanvisningar maste féljas.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den hér symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING! - Las bruksanvisningen, s& &r

risken mindre fér skador.

VARNING - Las alla sédkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
speclflkatloner som ingar med detta elverktyg.
Fel som uppstartill f6ljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner fér
framtida hanvisning. Se till s& att dokumenta-
tionen féljer med elverktyget.

4. Sarskilda
sakerhetsanvisningar

Hall elverktyget i de isolerade handtagen vid
arbeten dér insatsverktyget kan komma i
kontakt med dolda elledningar. Kontakt med
stromférande ledning kan spanningssatta maski-
nens metalldelar, s& att du fa&r en stét.

Féast och sakra arbetsstycket med hjélp av
tvingar eller pa annat satt pa stabilt underlag.
Om du bara haller arbetsstycket med handen eller
mot kroppen blir det instabilt, vilket kan géra att man
férlorar kontrollen.

Dra alltid ur kontakten fére instélining, omriggning
eller underhaill.

Anvéand alltid skyddsglaségon, skyddshandskar

3o och skyddsskor vid arbete med maskiner.

Under langre arbetsperioder skall horselskydd
anvandas. Langre paverkan av buller kan ge
hérselskador.

Kontrollera att det inte finns nagra el-, vatten-, eller
gasledningar pa det stélle som ska bearbetas
(anvand t.ex. en metalldetektor).

Anvand bara vassa, oskadade sagklingor. Repiga
sagklingor, och séddana vars form andrats, far inte
anvandas.

Dra alltid bort anslutningsledningen bakat fran
maskinen.

Hall darfor alltid maskinen i handtagen med bada
handerna, sta stadigt och koncentrera dig pa
arbetet.

Arbeta bara med pasatt anslag.

Vid sagning méaste anslaget ligga ordentligt an mot
arbetsstycket.

Vid sagning av vattenror, se till att roret inte
innehaller nagot vatten.

Sédga inte i extremt sméa arbetsstycken.

Var forsiktig s att handerna inte kommer in i
sagomradet eller ror vid sagbladet. Hall aldrig
handen under arbetsstycket.

Risk for skador pa grund av vassa sagblad!

Ror aldrig ett sdgblad som ar i rérelse!
Ta endast bort span och liknande nar maskinen star
stilla.

Séagbladet kan bli varmt nar du sagar. Anvand
arbetshandskar!

Férhindra oavsiktlig start: stéang alltid av maskinen
nér kontakten dras ur, eller vid strémavbrott.

LED-lampa (6): Rikta aldrig optiska instrument rakt
in i LED-stralen.

': OBS Titta inte in i den brinnande lampan.

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer avdamm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehaller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsatts for beror pa hur ofta du
genomfér denna typ av arbeten. Fér att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvand godkénd
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta géller &ven for damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar &r t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvér. Lat inte damm
hamna i din kropp.



Folj gallande bestdmmelser fér respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,

undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvanda

lampliga tillbehdr. Pa sa satt hamnar farre partiklar

okontrollerat i omgivningen.

Anslut [Ampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgéarder:

- rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfléde mot dig sjélv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm,

- anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare,

- sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan géra s& att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvétta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sida 2.

Strémbrytare

Lasknapp for kontinuerlig anvandning

Vrede for instéllning av maximal sagfrekvens *
Skjutreglage for instélining av pendelrérelse *
Spak fér sagbladsinspénning

LED-lampa *

Séagbladsinspénning

Sagblad (skaftform: universal-skaft)*

Anslag

10 Knapp for instélining av anslag

11 Framre handtag

12 Bakre handtag

* beroende pa utférande/ingéar inte
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6. Montering,
Driftstart, instéllning

Kontrollera forst att spanningen och
frekvensen pa markskylten stammer éverens
med néatstrdmmen och nétfrekvensen du ska
anvanda.
Foérkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.
6.1 Montera och demontera sagblad
Risk for skador pa grund av vassa sagblad!
Sagbladet kan bli varmt nér du sagar. Anvand
arbetshandskar!

m Dra ur kontakten.

For att kunna komma at sdgbladets

snabbinspanning (2) kan det vara nédvandigt att

justera anslaget (9).

1. Fall upp spaken (5) till sdgbladets inspanning
och hall kvar.

2. Skjut in sagbladet (8) 4nda in till anslaget eller
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dra ut det.
3. Slapp spak (5).
4. Kontrollera att sagbladet sitter sékert fast.
Obs! Om ett sdgblad skulle brytas av och inte gar
att ta bort fran sagbladets snabbinspanning: Fall
upp spaken (5) till sdgbladets inspanning och hall
kvar. Tag spetsen pd ett sdgblad och haka fastiden
avbrutna delen och drag ut den. Ett fintandat
sagblad for metall &r mest lampligt.

6.2 Instéllning av anslaget
Genom forskjutning av anslaget (9) kan sagdjupet
begrénsas (t ex vid sagning i en vagg).
Justera placeringen av anslaget (9) da och da, sa
att sagbladet slits jamnt.
1. Tryck pa knappen (10) och skjut anslaget (9) i
6nskad riktning.
2. Lossa knappen (10), flytta anslaget tills det
hakar i.
Kontrollera att anslaget (9) sitter ordentligt
fast. Det maste haka fast.

7. Anvandning

7.1 Stélla in pendelrérelse (SSEP 1400 MVT)
Genom sagbladets pendelrérelse 6kar
sagkapaciteten (sarskilt vid mjuka material som tra
och plast). Dessutom skonas sagbladet genom
pendelrérelsen genom att det vid &tergang lyfts bort
fran arbetsstycket.

Stallin den pendling du vill ha med skjutreglaget (4).

Rekommenderade instaliningsvérden:
0 = Pendelrorelsen ar frankopplad.
fér tunt material, smala kap, snava kurvor
1 = for harda material (t.ex. stal, masonit)
2 = fortjocka material (t.ex. tra, plast)
3 = maximal pendelrérelse
fér snabba kap (t.ex. i barrtrd)
Du far lattast fram optimal installning genom att
prova dig fram.

7.2 Stilla in maximal sagfrekvens
(SSEP 1400 MVT)

Stall in maximal sagfrekvens med vredet (3). Det
kan du gora &ven nar maskinen ar igang.

Rekommenderade instéllningsvarden:
A e = 6

latt mursten..............
mjukt, olegerat stal... 3
a

NAROIAO

=5
aluminium ................ ;3
=1
=1

Du far lattast fram optimal instéllning genom att
prova dig fram.

7.3 Sla pé/av, kontinuerlig anvéndning
Undvik oavsiktlig start: sla alltid av
strémbrytaren nar du drar ut kontakten ur

uttaget eller om strémmen bryts.

Start: Tryck in strodmbrytaren (1). Du &ndrar

sagfrekvensen genom att trycka in strombrytaren.

Stopp: slapp upp strdmbrytaren (1). 3
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Kontinuerlig anvédndning: Vid kontinuerlig
anvandning kan du l&sa den intryckta strombrytaren
(1) med lasknappen (2). Stanna maskinen genom
att trycka in strombrytaren (1) en ganagtill.

Vid kontinuerlig anvéndning fortsatter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna i handtaget, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

7.4 Arbetsanvisningar

Sagning:

Anvand ett sdgblad som &r anpassat for det
material som ska sagas.

SSEP 1400 MVT: Stéll in pendelrdrelse utifran
anvandning.

Anpassa sagfrekvensen till materialet som sagas.
SSEP 1400 MVT: Stall in maximal sagfrekvens
utifrdn anvandning.

Hall maskinen s att anslaget (9) trycks mot
arbetsstycket. Starta inte maskinen férran
sagbladet ligger an mot arbetsstycket.

Nar sagbladet arirorelse, se till att dess spets aldrig
kommer i kontakt med marken eller nagot féremal
(risk for kast!)

Undvik onddigt hart tryck pa sagbladet (séarskilt vid
langa sagblad).

Om sagbladet klams fast maste maskinen
omedelbart stdngas av. Vidga sagspalten nagot
med ett lampligt verktyg och drag ut maskinen.

Stoppa maskinen nar sagsnittet ar fardigt. Vanta
tills maskinen stannat och ta férst da bort den fran
sagsnittet och lagg den at sidan (risk for kast!).

Doppshitt:

Doppshnitt far bara utféras vid mjuka material som
tré och plast. Anvand endast korta sagblad.
Hall maskinen med bada handerna i handtagen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.
Stall skjutreglage (4) i lage "0” (pendelrérelse
stangs av).

Se bild B, sid. 2:

Hall maskinen sé att kanten pa anslaget (9) trycks
mot arbetsstycket. Sdgbladet ska inte ga emot
arbetsstycket. Sla pa maskinen. Anvand sedan
anslagets kant som vridpunkt och réata langsamt
upp maskinen sa att sagbladet skarin i
arbetsstycket.

7.5 Véaggnara sagning
Stall skjutreglage (4) i lage "0” (pendelrérelse
stangs av).
Se bild D, sid. 2.
Om du sagar néra véggen kan du satta in sdgbladet
med tdnderna vanda uppat (tvartemot normalt

arbetslage) i sagbladets inspanning. Sakerstall att
pendelrorelsen inte &r pa.

8. Rad och tips

For att sdga en snav kurva: Anvand ett smalt
sagblad.

Vid sagning i metall: Lagg en strang kylsmoérjmedel
(anvand kylsmorijstift 6.23443) langs saglinjen sa
Okas sagbladets livslangd.

9. Underhall

Anvand tryckluft och blas regelbundet maskinens
bakre luftningsspar rena.

Séagbladets snabbinspénning (2) skall regelbundet
blasas ren med tryckluft. Far ej smoérjas med olja
eller fett.

10. Tillbehor

Anvénd bara Metabo-originaltillbehér.

Anvand endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Ett komplett tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

11. Reparationer

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behorig elektriker!

En defekt natanslutningskabel far endast erséattas
med en av metabo:s sarskilda original-
natanslutningskablar, som kan bestallas fran
Metabo-service.

Metabo-elverktyg som behdver repareras ska
skickas till din Metabo-aterforsaljare. For adresser,
se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

12. Miljsskydd

Félj nationella miljéféreskrifter for
omhéandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehér.
Forpackningsmaterial maste bortskaffas i enlighet
med kommunala riktlinjer baserat pa
produktmarkningen. Mer information finns pa
www.metabo.com under service.

Galler endast for EU-lander: Sléng inte
E uttianta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

EU-direktiv 2012/19/EU om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad
nationell lag ska uttjanta elverktyg kallsorteras for
miljévanlig atervinning.

13. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna finns pa sida 3.
Forbehall for tekniska &ndringar.

P4 =nominell effektférbrukning

Ps =avgiven effekt

| =stromstyrka

Ng =sagfrekvens vid tomgang

S =slaglangd

Ty =max. sagdjup (tra)

To =max. sagdjup (metallprofiler, metallrér)



T3 =max. sagdjup (i jarnfri metall)

T4 =max. sagdjup (i stalplat)

Tg =max. sagdjup (jarnfria metallprofiler,
jarnfria metallror)

m =vikt utan sladd

Métvardena ar uppmétta enligt EN 62841.
[O] Maskinen har skyddsklass Il
~ Véxelstrom

| den tekniska datan ovan tas &ven hansyn till
toleranserna (motsvarande respektive gallande
standard).

Utsléppsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa férhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hogre eller lagre. Rédkna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvand de uppskattade véardena fér att
ta fram skyddsatgéarder for anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.
Totalt vibrationsvarde (vektorsummai tre riktningar)
raknas fram enligt EN 62841:
apcw =vibrationsemissionsvérde

(Sagaitrd)

Kp, cw=0noggrannhet (vibrationer)
Loa ljudtrycksniva
Lwa ljudeffektniva
Kpa, Kwa = onoggrannhet
Vid arbete kan ljudnivan 6éverskrida 80 dB(A).
m Anvénd hérselskydd!
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SUOMI

Alkuperainen kayttoohje

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etta
néama puukkosahat, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
standardien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.
Tekniset asiakirjat, sdilytyspaikka *4) — katso sivu 3.

2. Maardysten mukainen kaytté

Puukkosaha sopii puun, metallien, muovien ja
muiden vastaavien materiaalien kuten kovakumin ja
kuitulasin jne. sahaamiseen.

Liian voimakkaasti kuluttavilla kayttétavoilla (esim.
lavojen tekeminen/korjaus) takuu on voimassa vain
rajoitetusti.

Maaraysten vastaisesta kaytdsta aiheutuvista
vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja.
Yleisesti hyvaksyttyja
tapaturmantorjuntaméarayksié ja oheisia
turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itseasi ja sdhkotyo-
kaluasi!

® VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettya loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS - Lue kaikki tamén

sahkotyokalun mukana toimitetut
varoitukset, ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot. Alla
mainittujen ohjeiden noudattamisen laiminlyénti
saattaa aiheuttaa sdhkdéiskun, tulipalon ja/tai
vakavan loukkaantumisen.

Sailyta kaikki varoitukset ja ohjeet hyvéissa
tallessa tulevaa kaytt6a varten!

Anna sahkétydkalu vain yhdessé naiden asiakir-
jojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Pida séhkolaitteesta kiinni sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia toita, joissa
kayttotarvike voi koskettaa piilossa olevia
séhkojohtoja. Sahkdvirtaa johtavan johdon
koskettaminen voi tehda myd&s metalliosat jannittei-
siksi ja voi aiheuttaa sahkoiskun.

Kiinnita ja varmista ty6kappale puristimilla tai
muilla tavoin tukevaan alustaan. Jos pidéat
tydkappaletta paikallaan vain kadella tai kehoa
vasten, se ei ole tukevasti kiinnitettyné ja voi
aiheuttaa hallinnan menettamisen.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saéatdjen ja
muutos- tai huoltotdiden suorittamista.

Kéayta aina suojalaseja, tydkasineité ja tukevia
jalkineita koneella tydoskennellessasi.

Pitkaan tydoskenneltaessa on kaytettava
kuulonsuojaimia. Pitk4an jatkuva korkea
melutaso saattaa aiheuttaa kuulovaurioita.

Varmista, ettd kohdassa, jota aiot tydstaa, ei ole
sdhko-, vesi- tai kaasujohtoja (esim.
metallinpaljastimen avulla).

Kéyta ainoastaan teravié ja vauriottomia
sahanteria. Ala kéayta séroilleitd sahanteri4 tai
sellaisia, joiden muoto on muuttunut.

Laita litdnt4johto aina koneen taakse.

Pida aina kiinni koneen kahvoista molemmin kasin,
ota tukeva asento ja tydskentele keskittyneesti.

Tydskentele vain silloin, kun teratuki on
asennettuna.

Teratuen taytyy sahattaessa olla tukevasti
tyostettavaa kappaletta vasten.

Vesiputkia sahatessasi, varmista, ettei niissa ole
vetta.

Ala yrita sahata erittain pienia kappaleita.

Al4 laita kasiasi sahausalueelle alaka kosketa
sahanterad. Alé ota kiinni tydstettavan kappaleen
alapuolelta.

Terava sahatera aiheuttaa loukkaantumisvaaran.

Al4 tartu likkuvaan sahanteraéan!
Poista lastut ja muut epapuhtaudet ainoastaan
koneen ollessa pyséhtyneena.

Sahantera voi olla kuuma sahauksen jalkeen. Kayta
suojakasineita.

Esté tahaton kdynnistyminen: Kytke kone aina pois
paalta, jos vedat pistokkeen irti pistorasiasta tai jos
séhkdnsyotdssa on katkoksia.

LED-valo (8): Al katso LED-séteilya suoraan
optisilla instrumenteilla.

': HUOMIO Al4 tuijota palavaan lamppuun.

Pélyrasituksen vahentaminen:

VAROITUS - Jotkut polyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut tyét voi aiheuttaa,
sisaltavatkemikaaleja, joidentiedetaén aiheuttavan

sydpad, syntymavikoja tai muita haittoja
lisdantymiskykya koskien. Esimerkkeja néista
kemikaaleista ovat:
- lyijy lyijya siséaltavista maaleista
- mineraalipdly muureista, sementista tai muista
muuriaineista
- arseeni ja kromi kemiallisesti k&sitellysta puusta.
Oma riskisi néiden kuormituksesta riippuu siita,
kuinka usein suoritat tdméantapaisia toitd. Naiden
kemikaalien aiheuttamien kuormitusten
vahentamiseksi: tydskentele hyvin iimastoiduilla
alueilla ja tydskentele hyvaksytyissa
suojavarusteissa, esim. téille tarkoitetuilla
pdlynaamioilla, jotka on suunniteltu suodattamaan
mikroskooppisen pienia hiukkasia.



Tama koskee myds muiden pdlyjen ainesosia,
kuten joitakin puutyyppejé (tammen tai pyékin
poélya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ald anna pélyn paasté
elimistéon.

Ota huomioon my&s materiaaleja, henkiléita,

kayttokohdetta ja kayttdpaikkaa koskevat

maaraykset ja kansalliset direktiivit (esim.
tydturvallisuusmaaraykset, havittdminen).

Keraa hiukkaset niiden muodostumispaikassa, ala

levita niitd ympéristéon.

Kéyta erityisiin ty6tehtéviin soveltuvia

lisdvarusteita. Nain véhennat ymparistéon

hallitsemattomasti levidvien hiukkasten maéaraa.

Kéaytéa sopivaa pdlynimuria.

Vahenna pélyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahella olevia henkildita tai
kerdantynytta polya pain.

- Kayta imuria ja/tai iimanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittda polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

1 Liipaisin
Jatkuvan kytkennan lukitusnuppi
Saatépydra enimmaisiskuluvun saatadmiseen *
Tydntdkytkin heilurilikkeen saatédmiseen *
Sahanteran kiinnitysvipu
LED-valo *
Sahanteran istukka
Sahantera (teran muoto: yleistera)*
Teréatuki
10 Painike teratuen saatoéon
11 Etukahva
12 Takakahva
* riippuu varustuksesta / ei kuulu toimituksen
sisaltéon
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6. Asennus,
kayttéonotto, saatdé

Vertaa ennen kayttddnottoa, etté

tyyppikilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sédhkéverkon
arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maksimilaukeamisvirta on 30 mA.
6.1 Sahanteran asentaminen, irrottaminen
Terava sahatera aiheuttaa
loukkaantumisvaaran. Sahantera voi olla
kuuma sahauksen jélkeen. Kayta suojakéasineita.

m Irrota pistoke pistorasiasta.
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Jotta paaset kasiksi sahanteran pikaistukkaan (2),

sé&ada terdohjainta (9) tarvittaessa.

1. K&anné sahanterén kiinnitysvipu (5) yl6s ja pida
siité kiinni.

2. Asenna sahanteré (8) vasteeseen asti tai irrota

se.
3. Vapauta vipu (5)
4. Tarkista sahanteran tiukkuus.
Huomautus: Jos sahantera joskus katkeaa, eika
sité pysty enda irrottamaan kasin sahanteran
istukasta: K&anna sahanteran kiinnitysvipu (5) ylés
ja pida siité kiinni. Kiinnitd sahanteran karki
katkenneeseen osaan ja veda se ulos.
Hienohampainen metallisahantera sopii parhaiten.

6.2 Terédtuen saato

Siirtamalla teratukea (9) voidaan rajoittaa
leikkuusyvyytta (esim. seinén edesséa sahattaessa).

Siirra teratukea (9) silloin talléin, jotta sahantera
kuluu tasaisesti.

1. Paina painiketta (10) ja tydnna teratuki (9)
halumaasi asentoon.
2. Vapauta painike (10), tydnna teratukea, kunnes
se lukkiutuu.
Tarkasta teratuen (9) varma kiinnitys. Sen
pitaa olla lukkiutuneena.

7. Kaytto

7.1 Heiluriliikkeen s&até (SSEP 1400 MVT)

Sahanteran heilurilikkeen ansiosta sahausteho
kasvaa (erityisesti pehmeissa materiaaleissa kuten
puu ja muovit). Liséksi sahanterdé saastetéan
heiluriliikkeelld, kun se irtoaa tydkappaleesta
paluuliikkeessa.

Séaada tyontokytkimella (4) haluamasi heiluriliike.

Suositellut sdatéarvot:
0 = Heilurilike on poiskytkettyna.
ohuille materiaaleille, hieno sahausjalki,
terévéat kaarteet
1 = koville materiaaleille (esim. teras, vaneri)
2 = paksuille materiaaleille (esim. puu, muovi)
3 = enimmaisheiluriliike
nopeisiin sahauksiin (esim. havupuu)
Optimaalisen s&adon 16ytaa parhaiten
kokeilemalla.

7.2 Enimmaisiskuluvun saato
(SSEP 1400 MVT)

S&aada enimmaisiskuluku saatdpyorasta (3). Sen
voi tehda myds koneen kdydessa.

Suositellut saatdarvot:

PUU e =
Kevyet harkkotiilet .........
Pehmed, seostamaton teras...
Alumiini.....ccoveeeeeicciie e
Muovi...
TEIES eveeie et
Optimaalisen saadon |6ytaa parhaiten
kokeilemalla.

-

o
- =W o
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7.3 Padille-/poiskytkentd, jatkuva kytkenta
Esté tahaton kdynnistyminen: Kytke kone aina
pois paalta, jos vedat pistokkeen irti

pistorasiasta tai jos sdhkdnsyétéssé on katkoksia.

Paéllekytkenta: Paina liipaisinta (1). Iskulukua voi

muuttaa liipaisinta painamalla.

Poiskytkeminen: Vapauta liipaisin (1).

Jatkuvan kayton péaallekytkenta: Jatkuva

kytkenté: Jatkuvaa kytkentaa varten voit lukita

painettuna olevan liipaisimen (1) lukitusnupilla (2).

Kun haluat kytke&d koneen pois paalta, paina

lipaisinta (1) uudelleen.

Jatkuvassa kytkennéssa kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistdytyméaan kasista. Pida
sen vuoksi koneen kahvasta molemmin kasin kiinni,
seiso tukevassa asennossa ja tydskentele
keskittyneesti.

7.4 Tyobohjeet
Sahaus:

Kéayté sahattavalle materiaalille sopivaa
sahanteréa.

SSEP 1400 MVT: Saada heiluriliike aina
kayttdkohteen mukaisesti.

Sovita iskuluku sahattavalle materiaalille.
SSEP 1400 MVT: Saada enimmaisiskuluku aina
kayttokohtaan mukaisesti.

Paina kone teratukineen (9) tyostettavaa kappaletta
vasten. Kytke ensin kone paalle, vie vasta sen
jalkeen sahantera tyostettavaa kappaletta vasten.

Ala kosketa liikkuvalla sahanteralla mitadn esineita
tai lattiaa (takaiskun vaaral)

Valta sahanteran liian voimakasta painamista
(erityisesti pitkia sahanteria kaytettdessa).

Jos sahanteré jaa kiinni, sammuta kone heti. Levita
sahausrakoa sopivalla tyékalulla ja ota kone pois.

Sahauksen jalkeen, sammuta kone ja ota vasta
sitten pois sahausraosta ja laita se sivuun, kun
sahantera on pysahtynyt (takaiskun vaara).

Upotusleikkaus:

Upotusleikkaus on sallittu vain pehmeissé
materiaaleissa kuten puu tai muovi. Kayta vain
lyhyita sahanteria.

Pida koneesta kiinni molemmilla kasilla siihen
tarkoitetuista kahvoista, ota tukeva asento ja
tyéskentele keskittyneesti.
Aseta tyontdkytkin (4) asentoon "0" (heiluriliike
on kytketty pois paalta).
Katso kuva B, sivu 2:

Kone on painettuna tydstettavaa kappaletta vasten
teratuen (9) reunalla. Sahantera ei kosketa
tyOstettdvad kappaletta. Kaynnista kone. Terétuen
kulma toimii tukipisteend, johon kone hitaasti
kohdistetaan, jolloin sahanteré leikkaa
tydstettavaan kappaleeseen.

7.5 Sahaaminen seinan lahelta

Aseta tyontokytkin (4) asentoon "0" (heiluriliike
on kytketty pois paalta).

38 Katso kuva D, sivu 2.

Kun sahaat seindn lahelta, voit kiinnittaa
sahanterdn hampaat yléspéin (péinvastoin kuin
tavallisessa tybasennossa) sahateran istukkaan.
Varmista, etta heiluriliike on poiskytkettyna.

8. Vihjeita ja vinkkeja

Teravien kaarien sahaukseen: Kayta kapeita
sahanteria.

Metallin sahaus: Sahanterien kaytt6ian
pidentdmiseksi levita jadhdytysvoiteluainetta
(jaadhdytysvoitelupuikko 6.23443) sahauslinjalle.

9. Huolto

Puhalla sdannéllisesti paineilmaa koneen takana
olevien tuuletusrakojen Iapi.

Puhdista sahanteran pikaistukka (2) sdénndllisesti
ja puhalla se paineilmalla. Ala 6ljya tai rasvaa.

10. Lisavarusteet

Kayté ainoastaan alkuperéisid Metabon
lisdvarusteita.

Kéayta vain sellaisia lisdvarusteita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Lisavarusteiden taydellisen valikoiman l6ydat
osoitteesta www.metabo.com tai luettelosta.

11. Korjaus

Sahkoétydkalujen korjaustéita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Viallisen verkkojohdon saa vaihtaa ainoastaan
erityiseen Metabon alkuperaiseen verkkojohtoon,
joka on saatavissa Metabo-huollon kautta.

Jos Metabo-sahkoétydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoltteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

12. Ymparistonsuojelu

Noudata kéytosta poistettujen koneiden,
ﬁakkausten jalisévarusteiden ﬁmparlstoystavalllsta

avittdmista ja kierratysta koskevia kansallisia
maarayksia.

Pakkausmateriaalit on havitettava paikallisia
maarayksia noudattaen niiden tunnisteiden
mukaisesti. Lisatietoa I0ytyy osoitteessa
ww.metabo.com kohdassa Asiakaspalvelu.

Vain EU-maille: Ala havita séhkotydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana! Sahko- ja

elektroniikkalaiteromua koskevan EU-
direktiivin 2012/19/EU ja sen kansallisen
taytantddnpanon mukaan kaytetyt sdhkdtydkalut on
kerattava erikseen ja toimitettava ymparistoa
séaastavaan kierratykseen.



13. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 3 annetuille tiedoille.
Pidatamme oikeuden tehda teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

P4 =nimellisottoteho

P> =antoteho

| =virta

No =iskuluku kuormittamattomana

s =iskun pituus

Tqo =maks. sahaussyvyys (puu)

Too =maks. sahaussyvyys (metalliprofiilit,
metalliputket)

T3 =suurin sallittu sahaussyvyys (ei-
rautametalleissa)

Tgo =maks. sahaussyvyys (teraslevyissa)

Tse =maks. sahaussyvyys (ei-metalliprofiilit, ei-
metalliputket)

m =paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 62841 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Paastoarvot

Nama arvot mahdollistavat sdhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkotydkalun kunnosta tai
kayttétarvikkeesta riippuen todellinen kuormitus voi
olla kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Ota
arvioinnissa huomioon tyétauot ja véhaisemman
kuormituksen jaksot. Maéritéd ndma tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. tyonjarjestelyyn liittyvat toimenpiteet.
Tarinan kokonaisarvo (kolmen suunnan vektorien
summa), maaritetty EN 62841 mukaan:
apcw =varahtelyn paastbéarvo

' (sahaus puuhun)

K cw=epévarmuus (vérahtely)

Loa = &é&nen painetaso
P 2

Lwa = &énen tehotaso
Kpa Kwa = epéavarmuus

Kaytdssa melutaso voi ylittda 80 dB (A).
m Kéyté kuulonsuojaimia!

SUOMI
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Original bruksanvisning

1. Samsvarserklaering

Vi erkleerer pa eget ansvar at Disse sabelsagene,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Hensikismessig bruk

Bajonettsagen er egnet til saging i tre, metaller,
kunststoff og lignende materialer som hardgummi,
fiberglass osv.

Ved bruk med overdrevet, sterk slitasje (f.eks. bygg/
reparasjon av paller) gjelder garantien kun
innskrenket.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som matte
oppsta pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagte sikkerhetsinformasjon mé overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktoyet ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

® ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL - Les alle

sikkerhetsanvisningene, instruksjonene,
illustrasjonene og spesifikasjonene som fglger
med dette elektroverktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfore elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle advarsler og instruksjoner for
fremtidig referanse. Lan bare ut elektroverktoyet
ditt sammen med disse dokumentene.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

Hold i de isolerte handtakene pa maskinen nar
du utforer arbeider der maskinen kan treffe
skjulte stromledninger. Kontakt med en spen-
ningsferende ledning kan sette metalldeler i
maskinen under spenning og fare til elektrisk stot.

Fest og sikre emnet med tvinger eller pa annen
mate til et stabilt underlag. Hvis du bare holder
emnet med handen eller mot kroppen din, vil det
vaere ganske ustabilt og kan lett komme ut av
kontroll.

Trekk stopselet ut av stikkontakten fer du foretar
innstilling, verktoybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Bruk alltid vernebriller, arbeidshansker og vernesko
ved arbeid med maskinen.

Bruk horselsvern ved lengre arbeidsgokter.
Lengre tids pavirkning av hoye staynivaer kan fgre
til herselskader.

Kontroller at det ikke finnes strem-, vann- eller
gassledninger pa stedet der du skal arbeide (for
eksempel ved hjelp av en metalldetektor).

Bruk bare skarpe, uskadde sagblad. Ikke bruk
sagblad med sprekker eller sagblad som er
deformert.

Tilkoblingskabelen mé alltid ledes bakover og bort
fra maskinen.

Hold alltid maskinen med begge hender i de to
handtakene. Std med god balanse og arbeid
konsentrert.

Arbeid kun med pamontert anslag.

Ved saging ma anslaget ligge sikkert pa
arbeidsstykket.

For du sager i vannrgr, ma du kontrollere at de ikke
inneholder vann.

Ikke forsgk & sage ekstremt sma arbeidsstykker.

Ikke fer hendene inn i sageomradet eller mot
sagbladet. Ikke grip under emnet.

Fare for personskade pa grunn av det skarpe
sagbladet.

Ikke ta pa sagblad som er i bevegelse!
Spon o.l. ma kun fjernes nar maskinen er stoppet.

Sagbladet kan vaere varmt etter saging. Bruk
vernehansker.

Unnga utilsiktet start: Koble alltid ut maskinen nar
stopslet tas ut av stikkontakten eller ved
strembrudd.

LED-lampe (6): Se ikke inn i LED-stralen med
optiske instrumenter.

': ADVARSEL Se ikke innilyset nar det er tent.

Redusert stovbelastning:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fedselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstov fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utferer denne typen
arbeider. For & redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer
materialer, som f.eks. enkelte typer treverk (som eik



eller bgk), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stav trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted.

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnettilbeher til spesielle arbeidsoppgaver Da
hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstrammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stav,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stavet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blds dem ut, bank eller berst dem.

5. Oversikt
Se side 2.

1 Bryterknapp

2 Laseknapp til permanentkobling

3 Reguleringshjul for innstilling av maksimalt
slagfrekvens *

4 Skyvebryter for innstilling av
pendelbevegelsen *

5 Spake til sagbladets strammeinnretning

6 LED-lampe*

7 Strammemekanisme for sagblad

8 Sagblad (skaftform: Universal-skaft)*

9 Anlegg

10 Tasttil innstilling av anslaget
11 Fremre handtak

12 Bakre handtak

* modellavhengig / ikke inkludert

6. Montering,
Forste gangs bruk, innstilling

Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stramnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstram pa 30 mA.

6.1 Sette inn og ta av sagbladet

Fare for personskade pa grunn av det skarpe
sagbladet. Sagbladet kan vaere varmt etter
saging. Bruk vernehansker.

m Trekk stopselet ut av stikkontakten.

For a f& tilgang til hurtigspenninnretningen for
sagbladet (2) ma anslaget (9) om ngdvendig
justeres.

1. Spaken (5) til sagbladets strammeinnretning
klaffes opp og holdes der.
2. Sagbladet (8) settes inn eller tas ut til det.

NORSK no

stopper. )
3. Spaken (5) slippes.
4. Kontroller at sagbladet er godt festet.
Merk: Dersom et sagblad skulle knekke, og ikke lar
seg lgsne fra hurtigstrammeinnretningen: Spaken
(5) til sagbladets strammeinnretning klaffes opp og
holdes der. Hekt enden av et sagblad fasti den
brukne delen og trekk den ut. Et fintannet
metallsagblad er best egnet til dette.

6.2 Justering av anslaget
Skjeeredybden kan begrenses ved & flytte anslaget
(9) (f.eks. ved saging foran en vegg).
Flytt anslaget (9) av og til for & sikre jevn slitasje pa
sagbladet.
1. Trykk pa tasten (10) for & skyve anslaget (9) i
onsket posisjon.
2. Slipp tasten (10), skyv anslaget til det gar i
inngrep.
Kontroller om anslaget (9) er festet sikkert. Det
ma veere fastlast.

7. Bruk

7.1 Stille inn pendelbevegelse

(SSEP 1400 MVT)
Med sagbladets pendelbevegelse blir sagingen
mer effektiv (spesielt ved myke materialer som tre
og kunststoff). Dessuten sgrger pendelbevegelsen
for & skane sagbladet, som leftes fra arbeidsstykket
ved returen.

Still inn ensket pendelbevegelse pa skyvebryter (4).
Anbefalte innstillingsverdier:

0 = Pendelbevegelse er slatt av.

for tynt materiale, fine snitt, trange kurver
1 = for hardt material (f.eks. stal, kryssfiner)
2 = for tykt material (f.eks. tre, plastikk)
3 = maksimal pendelbevegelse

for hurtige snitt (f.eks. naletre)
Den beste innstillingen finner du ofte lettest ved a
gjore en praktisk test.
7.2 Innstilling av maksimal slagfrekvens
(SSEP 1400 MVT)
Stillinn maksimalt slagtall med innstillingshjulet (3)
. Dette er ogsa mulig under drift.

Anbefalte innstillingsverdier:

T e =
Lette byggesteiner... =
mykt, ikke-legert stal =
Aluminium................ =

Plastikk....
Rustfritt St&l.......cccovevreriie e
Den beste innstillingen finner du ofte Iettest ve
gjore en praktisk test.

_A_wam
Q_luu,uo)

6
4
5
4
2
a

7.3 Start og stopp, permanentkobling
Unnga utilsiktet oppstart av maskinen: Sla
alltid av maskinen nar stopselet blir trukket ut

av kontakten eller ved strambrudd.

Start: Trykk pa bryteren (1) . Turtallet kan endres
ved at bryteren trykkes inn.
41
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Sla av: Slipp bryterknappen (1) .
Kontinuerlig drift: For vedvarende drift kan trykket

bryterknapp (1) lases med laseknappen (2) . Trykk
pa bryterknappen (1) pa nytt for & sla av maskinen.

m Under vedvarende drift fortsetter maskinen a
ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i
handtaket. St& med god balanse og arbeid
konsentrert.

7.4 Arbeidsanvisninger

Saging:

Bruk et sagblad som egner seg til materialet som
skal sages.

SSEP 1400 MVT: Pendelbevegelsen stilles inn alt
etter brukstilfelle.

Tilpass slagfrekvensen til materialet som skal
sages. SSEP 1400 MVT: Maksimal slagfrekvens
stilles inn alt etter brukstilfelle.

Trykk maskinen med anslaget (9) mot
arbeidsstykket. Sla pa maskinen. Farst na skal
sagbladet fares mot arbeidsstykket.

Ikke la et sagblad i bevegelse komme i kontakt med
gjenstander eller bakken (fare for tilbakeslag!)

Ikke legg for mye trykk pa sagbladet (spesielt viktig
ved lange sagblad).

Hvis sagbladet kommer i klem, ma maskinen straks
slas av. Utvid snittet litt med et egnet verktoy og
trekk maskinen ut.

Nar sagingen er ferdig utfert, skal du sl av
maskinen. Trekk den ut av sagsnittet og legg den
bort nar sagbladet er stanset helt (fare for
tilbakeslag).

Dykkshnitt:

Dykksnitt ma kun utferes i myke materialer som tre

eller plast. Bruk bare korte sagblad.

Hold maskinen med begge hender i de to

handtakene. Std med god balanse og arbeid

konsentrert.

m Sett skyvebryter (4) i stilling "0"
(pendelbevelgesen er slatt av).

Se figur B,side 2:

Maskinen trykkes med kanten av anslaget (9) mot

arbeidsemnet. Sagbladet er ikke i kontakt med

arbeidsstykket. Start maskinen. Anslagets hjerne

fungerer som et rotasjonspunkt som maskinen

langsomt retter seg etter nér sagbladet skjeerer seg

inn i arbeidsstykket.

7.5 Saging inntil vegger

m Sett skyvebryter (4) i stilling "0"
(pendelbevelgesen er slatt av).

Se bilde D, side 2.

For saging naert veggen kan sagbladet settes inn
med tennene pekende oppover (motsatt til normal
arbeidsposisjon) inn i sagbladets
strammeinnretning. Se til at pendelbevegelsen er
slatt av.

8. Tips og triks

Ved saging av trangere kurver: Bruk smale sagblad.

Saging i metaller: For & gke sagbladets levetid skal
du pafere kjglesmeremiddel (kjolesmorestift
6.23443) langs snittlinjen.

9. Vedlikehold

Blas maskinen jevnlig ren med trykkluft gjennom de
bakre luftehullene.

Rengjer hurtigspenninnretningen for sagbladet (2)
regelmessig og blas med trykkluft. Ikke pafer olje
eller fett.

10. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehgr.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

11. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

En defekt stremkabel skal bare byttes med en
original, Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

12. Miljovern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasje og
tilbehar.

Emballasjematerialene ma kasseres i henhold til
merkingen og kommunale retningslinjer. Du finner
mer informasjon pa www.metabo.com i omradet
Service.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktay skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-

direktiv 2012/19/EU om kasserte elektriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og
iverksettelse iht. nasjonal rett ma kassert
elektroverktoy samles atskilt og bringes til
miljevennlig gjenvinning.

13. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3.
Vi forbeholder oss retten til & gjore endringer som
folge av teknisk utvikling.

P4 =Nominelt effektopptak



Ps =Utgangseffekt

| =Strom

No =Slagfrekvens ved tomgang

S =Slaglengde

T4 =maks. snittdybde (tre)

To =maks. snittdybde (metallprofiler, -ror)

T3 =maks. snittdybde (NE-metaller)

T4 =maks. smttdybde (stalplate)

Tg =maks. snittdybde (NE-metallprofiler, -ror)
m =Vekt uten ledning

Maleverdier int. EN 62841.
[O] Maskin med beskyttelsesklasse II
~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de
gjeldende standardene).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjer det mulig & ansla
emisjonen fra elektroverktoyet og & sammenlikne
ulike elektroverktay. Avhengig av
bruksbetingelsene, tilstanden til maskinen og
verktgyet, kan den faktiske belastningen vaere
hgyere eller lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og
perioder med mindre belastning i vurderingen.
Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av
tilpassede vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske
tiltak.
Total verdi svingning (vektorsum tre retninger)
formidlet tilsvarende EN 62841:

apcw =Vibrasjonsemisjonsverdi
(Saging i treverk)
Kh, cw=Usikkerhet (vibrasjon)

Typiske A-veide lydnivaer:
Loa = Lydtrykkniva
Lwa = Lydeffektniva

Kpas Kwa = Usikkerhet
Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!

NORSK no
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Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserkleering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
bajonetsave, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

Bajonetsaven er egnet til savning i trae, metal, plast
og lignende materialer som hard gummi, fiberglas
osV.

Ved anvendelser med et uforholdsmaessigt stort
slid (f.eks. palleopbygning/reparation) geelder
garantiydelserne kun i begreenset form.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmeerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-veerk-
tojets sikkerhed.

® ADVARSEL - Laes brugsanvisningen for at
& reducere faren for personskader.

AVARSEL - Las alle sikkerhedsadvarsler,

instruktioner, illustrationer og
specifikationer, som folger med el-vaerktojet. /
tilfeelde af manglende overholdelse af
anvisningerne nedenfor er der risiko for elektrisk
stod, brand og/eller alvorlige personskader.

Gem alle advarsler og instruktioner til senere
brug. Videregiv kun el-veerktgjet sammen med
disse papirer.

4. Serlige
sikkerhedsanvisninger

Hold maskinen i de isolerede greb, nar der
udfores arbejde, hvor veerktojet kan komme i
kontakt med skjulte stramledninger. Kontakt
med en spaendingsferende ledning kan ogsa gere
maskinens metaldele spaendingsfarende og fare til
elektrisk sted.

Fastgor eller fikser emnet ved hjeelp af tvinger
eller pa anden vis pa et stabilt underlag. Hvis du
kun holder emnet fast med handen eller holder det
ind mod kroppen, er det ustabilt, og du kan miste
kontrollen over det.

Tag stikket ud af stikdasen, fer maskinen indstilles,
omstilles eller vedligeholdes.

Brug altid beskyttelsesbriller, arbejdshandsker og
kraftige sko under arbejdet med maskinen!

Arbejdes der lzengere tid med el-veerktojet, bor
der anvendes hgrevaern. Laengere pavirkning
med hgijt stejniveau kan medfere hgreskader.

Kontroller, at der ingen strom-, vand- eller
gasledninger er pa det sted, som skal bearbejdes
(f.eks. ved hjeelp af en metaldetektor).

Brug kun skarpe, ubeskadigede savklinger. Anvend
ikke savklinger med revner eller deformerede
savklinger.

For altid tilslutningsledningen bagom maskinen.

Hold altid fast i maskinen med begge haender i de
dertil beregnede greb, serg for at sta stabilt, og
arbejd koncentreret.

Arbejd kun med monteret anslag.

Ved savning skal anslaget ligge sikkert pa
arbejdsemnet.

Nar der saves i vandrer, bgr De sikre, at disse ikke
indeholder noget vand.

Prav ikke at save i ekstrem sma arbejdsemner.

Hold hzenderne veek fra saveomradet eller
savklingen. Grib ikke ind under emnet.

Fare for kveestelse som falge af skarp savklinge.

Rar ikke ved den karende savklinge!
Fjern farst spaner og lignende, nar maskinen er i
tilstand.

Savklingen kan veere varm efter savningen. Brug
beskyttelseshandsker.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen, nar
stikket traekkes ud af stikdasen, eller nar der opstar
stromafbrydelse.

Lysdiode (6): Se ikke direkte ind i LED-stralingen
med optiske instrumenter.

': ADVARSEL: Se ikke ind i teendte lamper.

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kreeft,
medfodte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stegv fra mursten, cement og andre
materialer til murveerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udfgrer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendtsikkerhedsudstyr, somf.eks. stovmasker,
der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stav fra yderligere
materialer, som f.eks. enkelte treetyper (sasom stov



fra eg eller bag), metaller, asbest. Ydeligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt
luftvejssygdomme. Stevet ma ikke optagesii
kroppen.

Overhold de geeldende direktiver og nationale
forskrifter, der gaelder for dit materiale, personale,
anvendelsesformal og -sted (f.eks. bestemmelser
for arbejdssikkerhed, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nar
feerre partikler ukontrolleret ud i miljget.

Anvend en egnet stgvudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa felgende

méde:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i nserheden, eller pa aflejret stov,

- Anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- sgrg forgod ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stov op.

- Stovsug eller vask beskyttelsestej. Undga
udbleesning, bankning eller barstning.

5. Oversigt
Se side 2.
1 Afbryder
2 Speerreknap til fast tilkobling
3 Stillehjul til indstilling af det maksimale slagtal
4 Skydekontakt til indstilling af
pendulbeveegelsen *
5 Greb pé klingens spaendingsanordning
6 Lysdiode *
7 Speaendeanordning til savklinge
8 Savklinge (skaftform: Universal-skaft)*
9 Anslag

10 Knap til indstilling af anslaget

11 Forreste greb

12 Bageste greb

* afhaengigt af udstyr/medleveres ikke

6. Montering,
Idrifttagning, indstilling

Far du tager maskinen i brug, skal du

kontrollere, at den angivne netspeending og
frekvens pa typeskiltet er i overensstemmelse med
data for din stremforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrem pa 30 mA.

6.1 Isaetning/aftagning af savklinge

Fare for kvaestelse som folge af skarp
savklinge. Savklingen kan veere varm efter
savningen. Brug beskyttelseshandsker.

m Treek stikket ud af stikdasen.
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Anslaget (9) skal eventuelt justeres for at f& adgang
til den selvspeendende savklingeanordning (2).

1. Klap grebet (5) pa savklingens
spaendingsanordning opad og hold det.
2. Seetsavklingen (8) Ltilanslag, eller fiern den.
3. Slip grebet (5).
4. Kontroller, om savklingen sidder ordentligt fast.
Henvisning: Safremt en savklinge er knaekket af og
ikke kan fiernes manuelt fra savklingens
speendingsanordning: Klap grebet (5) pa
savklingens spaendingsanordning opad og hold
det. Tag den knaekkede del ud med spidsen af en
savklinge. En fintandet metalsavklinge er bedst
egnet.

6.2 Indstilling af anslag

Ved at forskyde anslaget (9) kan snitdybden
reduceres (f.eks. ved savning foran en veeg).

Forskyd af og til anslaget (9) sa savklingen slides
jeevnt.
1. Trykpaknappen (10) og skub anslaget (9) til den
gnskede position.
2. Slip knappen (10) og skub anslaget, til det gar i
indgreb.
Kontroller, at anslaget (9) sidder ordentligt
fast. Det skal veere faldet i hak.

7. Anvendelse

7.1 Indstilling af pendulbeveegelse

(SSEP 1400 MVT)
Gennem savklingens pendulbeveegelse ages
saveydelsen (iseer i forbindelse med blade
materialer som trae og plast). Desuden skaner
pendulbeveegelsen savklingen, da klingen fiernes
fra arbejdsemnet i tilbagegaende beveegelse.

Indstil den enskede pendulbevaegelse pa
skydekontakten (4).

Anbefalede indstillingsveerdier:

0 = Pendulbeveegelse er frakoblet.
til tyndt materiale, fine skaeringer, smalle kurver
1 = til harde materialer (f.eks. stal, spanplader)
2 = til tykke materialer (f.eks. tree, plastik)
3 = maksimal pendulbeveaegelse

til hurtige skeeringer (f.eks. naletrae)
Den optimale indstilling findes bedst ved at prove
sig frem.
7.2 Indstilling af maksimalt slagtal
(SSEP 1400 MVT)

Indstil det maksimale slagtal med indstillingshjulet
(3). Det kan ogséa geres, mens maskinen karer.

Anbefalede indstillingsveerdier:

TIEB et e s
Letkomponenter ......
bledt, ulegeret stal ...

LI R BT B = > ]

INFNL -}

5
3
3
1
Rustfrit Stal........c.covveieiiee e =1

Den optimale indstilling findes bedst ved at prove
sig frem.
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7.3 Teaend/sluk, fast tilkobling
Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nar stikket traekkes ud af stikdasen, eller nar
streammen afbrydes.

Tilkobling: Tryk afbrydergrebet (1) ind. Slagtallet
kan aendres ved at trykke pa afbrydergrebet.

Frakobling: Slip afbrydergrebet (1).

Fast tilkobling: For fast tilkobling kan det
aktiverede afbrydergreb (1) fastlases med
laseknappen (2). Maskinen slukkes ved at trykke pa
afbryderen (1) igen.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa
videre, hvis den rives ud af handen. Hold
derfor altid fast i maskinen med begge haender i det
dertil beregnede greb, sta stabilt, og arbejd

koncentreret.

7.4 Arbejdsanvisninger

Savning:

Brug en savklinge, som passer til det materiale, der
skal saves i.

SSEP 1400 MVT: Indstil pendulbevaegelsen alt
efter anvendelse.

Tilpas slagtallet til det materiale, der skal saves i.
SSEP 1400 MVT: Indstil det maksimale slagtal alt
efter anvendelse.

Tryk maskinen ind mod arbejdsemnet med
anslaget (9). Teend for maskinen, inden savklingen
fores hen mod arbejdsemnet.

Ror hverken genstande eller jorden med den
kerende savklinge (fare for tilbageslag!)

Undga for stort tryk pa savklingen (iszer pa lange
savklinger).

Hvis savklingen kommer i klemme, skal maskinen
omgaende slukkes. Forster savsporet lidt med et
egnet veerktgj, og fjern maskinen.

Nar savsnittet er lavet, slukkes der for maskinen,
som forst tages ud af savsporet og leegges til side,
nar savklingen star stille (fare for tilbageslag).
Dybdesnit:

Dybdesnit ma kun udferes i blede materialer som
tree eller plast. Brug kun korte savklinger.
Hold altid fast i maskinen med begge haender i de
dertil beregnede greb, serg for at sta stabilt, og
arbejd koncentreret.
m Seet skydekontakten (4) pa "0"
(pendulbeveegelse er frakoblet).
Seillustration B, side 2:
Maskinen trykkes med kanten af anslaget (9) mod
arbejdsemnet. Savklingen rorer ikke ved
arbejdsemnet. Maskinen tilkobles. Anslagets
hjerne fungerer som omdrejningspunkt, som
maskinen langsomt rettes op efter, nar savklingen
skeerer i arbejdsemnet.

7.5 Savning taet ved vaeg

m Seet skydekontakten (4) pa "0"
(pendulbeveegelse er frakoblet).

Se illustration D, side 2.

Til savning taet ved veeggen kan du fare savklingen
med taenderne opad (omvendt i forhold til normal
arbejdsposition) ind i savklingens
speendingsanordning. Serg for at
pendulbeveegelsen er frakoblet.

8. Tips og tricks

Ved savning i sneevre kurver: Brug smalle
savklinger.

Savning i metal: Pafer kelesmaremiddel
(kelesmerestift 6.23443) langs snitlinjen for at
forleenge savklingernes levetid.

9. Vedligeholdelse

Udblees regelmeessigt maskinen med trykluft
gennem de bageste luftspalter.

Rens regelmaessigt den selvspaendende
savklingeanordning (2), og udblaes den med
trykluft. Der ma ikke smares med olie eller fedt.

10. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbehor.

Brug kun tilbeher, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i kataloget.

11. Reparation

Reparationer pa el-veerktej ma kun foretages
af faguddannede elektrikere!

Et defekt netkabel ma kun udskiftes med en speciel,
original netledning fra metabo, der er tilgaengelig
hos Metabo service.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nér du skal
have repareret dit Metabo el-veerktoj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12. Miljobeskyttelse

Overhold de nationale regler om miljgvenlig
bortskaffelse ogf genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbeher.

Emballagematerialer skal bortskaffes i
overenstemmelse med deres meerkning iht.
retningslinjerne i din kommune. Yderligere
oplysninger findes pa www.metabo.com i omradet
service.

Kun for EF-lande: El-vaerktej ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det

europeeiske direktiv 2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og omseettelsen til
national lovgivning skal brugte el-veerktajer
indsamles adskilt og afleveres miljerigtigt til
genbrug.



13. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3.
Forbeholdt aendringer som folge af tekniske
fremskridt.

P4 =nominel optagen effekt

P> =afgiven effekt

| =Strom

Ng =Slagtal ved tomgang

s =Slagleengde

T4 =maks. skeeredybde (tree)

Ts =maks. skeeredybde (metalprofiler,
metalror)

T3 =maks. skeeredybde (i ikke-jernmetal)

Ty =maks. skeeredybde (i stalplade)

Tg =maks. skeeredybde (ikke-
jernmetalprofiler, ikke-jernmetalrer)

m =veegt uden netkabel

Maleveerdier beregnet iht. EN 62841.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrom

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de aktuelt geeldende standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktgjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktajer med hinanden. Alt efter el-veerkigjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de nadvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.
Samlet vibration (vektorsum af tre retninger)
beregnet int. EN 62841:
apcw =Vibrationsemissionsveerdi

(Savning i tree)

Kn, cw=Usikkerhed (vibration)

Loa = lydtryksniveau
Lwa = lydeffektniveau
Kpa, Kwa = usikkerhed

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug hgreveern!

DANSK da
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1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
wyrzynarki z brzeszczotem szablastym oznaczone
typem i numerem seryjnym *1) spetniajg wszystkie
obowigzujgce przepisy dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Wyrzynarka z brzeszczotem szablastym nadaje sie
do ciecia drewna, metali, tworzyw sztucznych lub
podobnych materiatéw, jak twarda guma, TWS itp.

W przypadku zastosowan zwigzanych ze
znacznym zuzyciem (np. produkcjai naprawa palet)
roszczenia gwarancyjne wystepuja w
ograniczonym zakresie.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnos$é
ponosi wytacznie uzytkownik.

Przestrzegac ogdlnie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz dotgczonych zasad bezpieczenstwa.

3. Ogodlne zasady
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczeg6lng uwage na miejscaw
tek$cie oznaczone tym symbolem!

e OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sie z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE - Nalezy przeczytac
wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania oraz
przestudiowac wszystkie rysunki i parametry

techniczne, dostarczone wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie
ponizszych wskazowek moze stac sie przyczyna
porazenia pragdem elektrycznym, pozaru lub/i
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i wskazowki nalezy
zachowaé do dalszego zastosowania.
Elektronarzedzie przekazywac¢ innym osobom
wytgcznie z dotgczong dokumentacjg.

4. Specjalne zasady
bezpieczenstwa

Podczas prac, przy ktérych narzedzie robocze
moze natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne,
trzymac elektronarzedzie za izolowane
uchwyty. Kontakt z przewodem znajdujgcym sie
pod napigciem moze spowodowacé przeptyw pradu
przez metalowe elementy urzadzenia i w efekcie
doprowadzi¢ do porazenia pradem.

Zamocowac i zabezpieczy¢ obrabiany przed-
miot na stabilnym podtozu za pomocg zaci-
skow lub w inny sposéb. Przytrzymywanie detalu
tylko reka lub opieranie go o wtasne ciato sprawia,
ze nie jest on stabilnie zamocowany i podczas
obrobki uzytkownik moze utracic kontrole.

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,
zmiany narzedzi lub konserwacji wyciagnaé
wtyczke z gniazda sieciowego.

Przy wykonywaniu pracy za pomocg narzedzia
zawsze nalezy nosi¢ okulary ochronne, rekawice
robocze oraz obuwie robocze!

W przypadku dtugotrwatej pracy nosic
ochronniki stuchu. Diuzsze oddziatywanie
wysokiego poziomu hatasu moze spowodowaé
uszkodzenie stuchu.

Sprawdzi¢, czy w miejscu, ktére ma by¢ obrabiane,
nie znajduja sie przewody elektryczne,
wodociggowe ani gazowe (np. za pomoca
detektora metali).

Uzywacé wytacznie ostrych i nieuszkodzonych
brzeszczotéw. Nie wolno uzywac¢ popekanych ani
zdeformowanych brzeszczotéw.

Przewdd zasilajgcy zawsze prowadzi¢ za
urzadzeniem.

Urzgdzenie zawsze trzymac oburgcz za
przewidziane do tego uchwyty, przyja¢ bezpieczng
postawe i skoncentrowac uwage na wykonywane;j
pracy.

Zawsze pracowac z zamontowanym
ogranicznikiem.

Podczas pitowania ogranicznik musi si¢ stabilnie
opiera¢ na obrabianym elemencie.

Przy cieciu rur wodociggowych sprawdzi¢, czy nie
ma w nich wody.

Nie uzywac¢ urzadzenia do ciecia bardzo matych
elementow.

Nie wolno zblizaé rak do strefy ciecia ani w poblize
brzeszczotu. Nie wolno wktada¢ dtoni pod
obrabiany element.

Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym
brzeszczotem.

Nie wolno dotyka¢ poruszajacego sie brzeszczotu!
Widry i podobne zanieczyszczenia usuwacé
wytgcznie po wytgczeniu urzadzenia.

Po skonczeniu cigcia brzeszczot moze by¢ goracy.
Nosié rekawice ochronne.

Unika¢ niezamierzonego uruchomienia: urzgdzenie
zawsze wytgczaé, gdy wtyczka jest wyciggana z
gniazda lub w przypadku przerwy w doptywie
pradu.

Latarka LED (6): Nie patrze¢ bezposrednio na
Swiatto LED za pomoca przyrzadéw optycznych.

WAZNE Nie spogladaé bezposrednio na
zapalong lampe.



Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytow,
ktore powstajg podczas szlifowania papierem
dciernym, cigcia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdolnos$¢ rozrodcza. Takie chemikalia to
na przyktad:
- otéw z jastrychéw na bazie otowiu,
- pyt mineralny z cegiet, cement i inne wyroby
murarskie, oraz
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddawanym
obrébce chemicznej.
Ryzyko narazenia jest uzaleznione od
czestotliwosci wykonywania takich prac. Aby
zmniejszy¢ zagrozenie ze strony substanciji
chemicznych: pracowaé w obszarze o dobrej
wentylacji i stosowac atestowane $rodki ochronne,
np. maski przeciwpytowe zaprojektowane do
filtrowania czastek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sie réwniez do
pytéw powstajacych przy obrébce innych
materiatéw, np. niektorych rodzajow drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiegac
przedostawaniu sie czastek pytu do organizmu.

Przestrzegac wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikéw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepiséw krajowych
(np. przepisow BHP, utylizacji).

Eliminowaé szkodliwe czastki z powietrza w

miejscu ich emisjii zapobiegac ich odktadaniu sie w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywaé odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczyc ilosé czastek

przenikajacych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Uzywac odpowiedniej instalacji do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych oséb
znajdujacych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywad systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrag wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystosc¢ dzieki stosowaniu wyciggu
powietrza. Zamiatanie i nadmuch powoduja
wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurzaé lub praé. Nie
przedmuchiwag, nie trzepag, nie czyscic¢
szczotka.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.

Przycisk wigcznika

Przycisk blokady wigcznika do pracy ciagtej
Pokretto do ustawiania maks. predkosci
skokowej *

Przetgcznik suwakowy do regulacji ruchu
wahadtowego *

Dzwignia mocowania brzeszczotu

o » wn =
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6 Dioda LED *
7 Uktad mocowania brzeszczotu
8 Brzeszczot (forma chwytu: chwyt uniwersalny)*
9 Ogranicznik
10 Przycisk do ustawiania ogranicznika
11 Uchwyt przedni
12 Uchwyt tylny
* w zalezno$ci od wyposazenia / brak w komplecie

6. Montaz,
Uruchomienie, ustawianie
parametrow

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic,

czy napiecie i czestotliwosc sieci podane na
tabliczce znamionowej sg zgodne z parametrami
zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowac
wytgcznik réznicowopragdowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajgcym 30 mA.

6.1 Wktadanie, wyjmowanie brzeszczotu

Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym

brzeszczotem. Po skoriczeniu ciecia
brzeszczot moze byc¢ goracy. Nosié rekawice
ochronne.

Wyciagna¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z
gniazda.
Aby uzyskac¢ dostep do uktadu mocowania
brzeszczotu (2) konieczne moze sie okazaé
przestawienie ogranicznika (9).

1. Przestawi¢ dzwignie (5) mocowania
brzeszczotu do gory i przytrzymad.

2. Wsuna¢ brzeszczot (8) do oporu lub wyjgé.

3. Zwolni¢ dzwignie (5).

4. Sprawdzi¢ zamocowanie brzeszczotu.

Wskazéwka: W przypadku utamania brzeszczotu i

braku mozliwo$ci jego recznego usunigcia z uktadu

mocowania brzeszczotu: Przestawi¢ dzwignie (5)

mocowania brzeszczotu do gory i przytrzymac.

Uchwyci¢ wierzchotek utamanej czesci

brzeszczotu i wyciagnaé. Najbardziej nadaje sig do

tego drobno zgbkowany brzeszczot do cigcia

metalu.

6.2 Ustawianie ogranicznika
Poprzez przesuniecie ogranicznika (9) mozna
ograniczy¢ gtebokos¢ ciecia (np. przy cieciu przy
Sciance).
Ogranicznik (9) nalezy przesuwaé okazjonalnie tak,
aby osiggnac rownomierne zuzycie brzeszczotu.
1. Nacisng¢ przycisk (10) i przesung¢ ogranicznik
(9) w wybrane potozenie.
2. Zwolnic przycisk (10), przesuna¢ ogranicznik do
zatrzasniecia w blokadzie.
Sprawdzié, czy ogranicznik (9) zostat
prawidtowo zamocowany. Ogranicznik musi
by¢ zatrzasniety.
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7. Uzytkowanie
71

Ustawianie ruchu wahadtowego
(SSEP 1400 MVT)

Ruch wahadtowy brzeszczotu zwieksza wydajno$é
ciecia (w szczegodlnosci w przypadku migkkich
materiatow, jak drewno i tworzywa sztuczne).
Ponadto ruch wahadtowy redukuje zuzycie
brzeszczotu powodujgc jego odsunigecie od

obrabianego elementu podczas ruchu powrotnego.

Ustawi¢ zgdany ruch wahadtowy za pomoca
przetacznika suwakowego (4).

Zalecane ustawienia:

0 = ruch wahadtowy jest wytaczony.

materiat o niewielkiej grubosci, precyzyjne
ciecia, waskie krzywizny

materiaty twarde (np. stal, ptyty wiérowe)
materiaty o znacznej grubosci (np. drewno,
plastik)

maksymalny ruch wahadtowy

szybkie cigcia (np. obrébka drewna iglastego)
Optymalne ustawienie najlepiej jest ustali¢ na
podstawie préb.

W N=
o

7.2 Ustawienie maksymalnej predkosci
skokowej
(SSEP 1400 MVT)
Ustawi¢ maksymalng predkos¢é skokowg za
pomoca pokretta (3). Regulacja jest mozliwa
réwniez podczas pracy urzadzenia.
Zalecane ustawienia:

DreWNO ..o 6

Lekkie materiaty budowlane .. =5-6
Miekka stal niestopowa.......... =3-4
Aluminium.........ccceeunen. =3-5
Plastik................ =1-4
Stal szlachetna.........cccoccveeeccviecccee e, =1-2

Optymalne ustawienie najlepiej jest ustali¢ na
podstawie prob.

7.3 Wiaczanie/wytaczanie, tryb pracy ciagtej
Unika¢ niezamierzonego uruchomienia:
zawsze wytgczac urzadzenie po wyciggnigciu

wtyczki z gniazda wtykowego lub w przypadku

przerwy w doptywie pradu.

Wiaczanie: wcisnac przycisk witacznika (1).

Predko$¢ skokowg mozna zmienia¢ poprzez

naciskanie na przetacznik.

Wytaczanie: zwolni¢ przycisk wigcznika (1).

Wiaczanie pracy ciagtej: aby wtaczyc tryb pracy

ciagtej, nalezy zablokowaé wcisniety wtgcznik (1)

za pomoca przycisku blokujacego (2). W celu

wytgczenia nalezy ponownie nacisngé przycisk

wigcznika (1).

Po wtgczeniu ciagtego trybu pracy urzadzenie

bedzie pracowac nadal, nawet jezeli
wypadnie z reki. Ztego wzgledu urzgdzenie zawsze
trzymac obiema rekami za przewidziany do tego

uchwyt, przyja¢ bezpieczng postawe i pracowaé w

skupieniu.

7.4 Wskazoéwki dotyczgce pracy z
urzadzeniem

Ciecie:
Stosowacé brzeszczot dostosowany do cietego
materiatu.

SSEP 1400 MVT: Odpowiednio do zadania ustawi¢
ruch wahadtowy.

Predkos¢é skokowg dopasowacé do cietego
materiatu. SSEP 1400 MVT: Odpowiednio do
zadania ustawi¢ maksymalng predkos¢ skokowa.

Docisng¢ urzadzenie ogranicznikiem (9) do
obrabianego elementu. Wigczy¢ urzadzenie i
dopiero potem przesuwac brzeszczot w kierunku
obrabianego materiatu.

Nie dotyka¢ poruszajgcym sie brzeszczotem
innych przedmiotéw ani podtoza
(niebezpieczenstwo odbijania!)

Unika¢ nadmiernego nacisku na brzeszczot
(szczegolnie w przypadku dtugich brzeszczotéw).

W przypadku zakleszczenia brzeszczotu
natychmiast wytaczyc¢ urzadzenie. Za pomocg
odpowiedniego narzedzia nieco rozszerzyé
szczeling cigcia i wyjaé urzagdzenie.

Po zakonczeniu ciecia wytgczy¢ urzadzenie i
dopiero potem wyjaé brzeszczot ze szczeliny, a
nastepnie odtozy¢ urzadzenie, gdy brzeszczot
zatrzyma sie (niebezpieczenstwo odbicia).

Ciecia zagtebione:

Ciecia zagtebione wolno wykonywac wytacznie w
migkkich materiatach takich jak drewno lub plastik.
Stosowaé wytgcznie krotkie brzeszczoty.

Urzadzenie trzc}/maé zawsze obiema rgkami za
przewidziane do tego uchwyty, przyja¢ bezpieczng
postawe i skoncentrowac uwage na wykonywane;j
pracy.
Ustawi¢ przetgcznik suwakowy (4) w
potozeniu ,,0“ (ruch wahadfowy jest
wytaczony).
Patrz ilustracja B, strona 2:

Urzgdzenie jest dociskane krawedzig ogranicznika
(9) do obrabianego elementu. Brzeszczot nie
dotyka obrabianego elementu. Wiaczyé maszyne.
Naroznik ogranicznika stuzy jako punkt obrotu,
wokot ktérego urzadzenie jest powoli unoszone,
przy czym brzeszczot wcina si¢ w obrabiany
element.

7.5 Ciegcie w poblizu sciany
Ustawi¢ przetgcznik suwakowy (4) w
potozeniu ,,0“ (ruch wahadtowy jest
wytaczony).
Patrz ilustracja D, strona 2.

Do prac przy scianach mozna mocowac brzeszczot
w uktadzie mocowania brzeszczotu zebami
skierowanymi ku gorze (odwrotnie do normalne;j
pozyciji roboczej). Upewni¢ sig, ze ruch wahadtowy
jest wytaczony.



8. Przydatne wskazowki

Do wycinania waskich krzywizn: uzywac¢ waskich
brzeszczotow.

Ciecie metali: aby wydtuzy¢ zywotnosé
brzeszczotéw na catej dtugosci rzazu naniesc
Srodek chtodzgco-smarujacy (chtodziwo w sztyfcie
6.23443).

9. Konserwacja

Regularnie przedmuchiwaé urzgdzenie sprezonym
powietrzem poprzez tylne szczeliny wentylacyjne.

Regularnie czyscic¢ i przedmuchiwaé uktad
mocowania brzeszczotu (2) sprezonym
powietrzem. Nie stosowac¢ oleju ani smaru.

10. Osprzet

Stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria Metabo.

Stosowac wytgcznie akcesoria, ktdre spetniaja
wymagania i parametry okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi.

Petny zestaw akcesoriéw mozna znalez¢ na stronie
www.metabo.com lub w katalogu.

11. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moze
wykonywac wytgcznie elektryk!

Uszkodzony przewdd zasilajagcy wolno wymieni¢
wytgcznie na specjalny, oryginalny przewdd
zasilajgcy metabo, dostepny w Serwisie Metabo.

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwroci¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy sg
dostepne na stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobrac¢ pod
adresem www.metabo.com.

12. Ochrona srodowiska

Przestrzegac kraﬂowych przepisow dotyczacych
usuwania | recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow.

Materiaty opakowaniowe utylizowaé zgodnie z ich
oznakowaniem i wytycznymi obowigzujgcymi na
terenie danej gminy. Wigcej informacji mozna
znalez¢ w dziale Serwis na stronie
www.metabo.com

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywg
europejska 2012/19/EU o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych oraz jej
implementacjg w prawodawstwie krajowym zuzyte
elektronarzedzia musza by¢ segregowane i
poddawane odzyskowi surowcow wtérnych
zgodnie z przepisami 0 ochronie srodowiska.
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13. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Prawo do zmian zwigzanych z postgepem
technicznym zastrzezone.

P4 =nominalny pobdér mocy

Ps =moc oddawana

| =prad

Ng =predkos¢ skokowa na biegu jatowym

S =dtugosc skoku

T4 =maks. gtebokos¢ ciecia (w drewnie)

Ts =maks. gtebokos¢ ciecia (w profilach i
rurach metalowych)

T3 =maks. gtebokos¢ ciecia (w metalach
niezelaznych)

T4 =maks. gtebokos¢ ciecia (w blasze
stalowej)

Ts =maks. gtebokos¢ ciecia (w profilach i
rurach z metali niezelaznych)

m =cigzar bez przewodu zasilajgcego

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 62841.
[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci Il
~ Prad przemienny
Zamieszczone dane techniczne podlegaja
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardéw).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisiji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych urzadzen
elektrycznych. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obciazenie moze byc¢
wieksze lub mniejsze. Podczas dokonywanej oceny
nalezy uwzgledni¢ przerwy w pracy i fazy
mniejszego obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okreslié
$rodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.
taczna wartosé¢ wibracji (suma wektorowa dla
trzech kierunkéw) okreslona zgodnie z normg
EN 62841:
apcw =wartos¢ emisji drgan

(Pitowanie drewna)

Kh, cw=niepewnos¢ wyznaczenia (drgania)

Loa = poziom ci$nienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej
Kpa, Kwa = niepewnosc¢ wyznaczenia

Podczas pracy poziom hatasu moze przekracza¢
wartos¢ 80 dB(A).
m Nosi¢ ochronniki stuchu!
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EAAHNIKA

MpwTtoTUTIO 0dNYLWV AELTOVPYIOG

1. AlAwon cuppépPwong

AnAwvoupe pe 16ia euBiuvn: AuTtég ol ortabBdoeyeg,
TI0U avayvwpidovtal HEcw TUTIOU Kal apLlBpou
oelpdg *1), avVTaTIOKPIVOVTAL O OAEG TIG OXETIKEG
SlaTa&elg Twv odnyLwv *2) Kal Twv IMPOTUTIWV *3).
Texvika eyypada oto *4) - BAEne oeAida 3.

2. Xpnon cuudpwva Pe ToV
OKOTIO TIPOOPLOMOU

H omaBooeya givat KataAANAN yla mpLovioua
EVAOU, HETAAAOU, GUVOETIKOU UAIKOU 1) TIAPOOLWY
UAIKWYV, 6TIWG OKANPO KAOUTOOUK, iVEG YUAALOU
KTA.

Av Aoyw €vtovng xpriong dbeipetatl urepBoAikda
(T X. KOTA TNV KATAOKEUT) 1) ETIOKEUT) TIAAETWYV) OL
EYYUNOEIG LoXVOUV HOVO LE TIEPLOPIOKOUG,.

Ma ¢nuIEg TIou eVOEX ETAL VA TIPOKUPOUV artd Tn Un
evoedELYUEVN XP)ON TNG CUCKEUNG PEPEL TNV
QTIOKAELOTIKT) EVOUVN 0 XPNOTNG.

Mpémel va TnpovvTal oL YEVIKA avayVWwPLoUEVES
podlaypadeq TePi MPOANYNG ATUXNHATWYV KAl Ot
napadidopeveq unodeifelq acdaeiag.

3. Tevikég umodeigelg
acdaleiag

MpoogEte yia ) Sikn cag r[pooraoia
KaBWG Kal yla TV pooTacia Tou
n)\SKrleou oag spya)\Slou ekeiva Ta
ONHEQ TOU KEWEVOU, TIOU XAPaKTNPigo-

VTalL e auTto To oUMBOAO!

e MPOEIAONOIHZH - lNa m peiwon tou
Klv&UVOU TPAUUATIOHOU SLaBACTE TIG

odnyieg Aettoupyiag.

MNPOEIAONOIHZH - AlaBacTe OAEQ TIG
UTI:OSSLEGLQ acdaleiag, oSnvleq,
£IKOVOYpPadNOELS Kal OAa Ta TEXVIKA
OTOLXEiQ, TIOU CUVOSEVOUV AUTO TO NAEKTPIKO
epyaAeio. AuéAeleg kata v Trjpnon Twv
akoAovbwy urtodeiéewv umopel va mpokaAéoovv
nAektponAnéia, mupkayid kavr coBapoug
TPQUUATIOOUG.
DuAagte 6Aeq TIG uTTOdEIEEIG aogdaAeiag kat
TIG 08NYiEQ Yia TO PEAAOV.
I'IapaxwpnOTs ot a}\}\ouq TO NAEKTPIKO 0aG EPYQ-
Agio povo padi pe autd ta €yypada.

4. Eb1kég untodei&elg
acpaleiag

Kpam‘rs TO n)\skrpu(o spyal\slo HOVO amo Tig
HOVWUEVEQ emcpaveneq AaBnq, otav ekte-
Aeite epyacieg, oTig omoieg To e§apTnHa
MTTIOPEL VA OUVAVTIOEL KAAUPHMEVOUG NAEKTPL-
KOUG aywyoug. H enadn pe évav nAektpoddpo
aywyo propei va B€oel €Ttiong Ta LETAAAKA HEPN

TOU EPYAAEIOU UTIO TAON KAL VA TIPOKAAETEL
nAekTpomAngia.

Zrepewcre Kat achaAlOTe To eneEepyaCo-
HEVO KOUUATL HE OPIXTIPEG 1} HE AAAO TPOTIO
o€ €va otabepo urtoarnplvpa Otav kpatdte
To ene&epyaloUeEVO KOUUATL HOVO UE TO XEPLT
TAvw OTo CWHA oag, dev gival oTabepod, Mpaypa
TIOU UTTOPEL VA 08NYTOEL OE ATIWAELA TOU EAEYXOU.

MpoTou MPayHaTOTIO|CETE |.llCl onowténnors
PUBKLON, aAAay"} EEOTIALGHOU 1} GUVTIPNON
Tpapnr&Te TO PIg and v Tpida.

Katd tnv epyaocia pe To epyaAeio oag va popdte
TIAVTOTE TIPOOTATEVUTIKA YUAALd, YAVTIA EPYACIAG
Kat otabepd narnovtaotal

Z€ TIEPITTWOT) TIOU TIPOKELTAL VA EPYACTEITE
yla HEYAAUTEPO xpovu<o Stacrnpa dopéoTte
OTIWGSNTIOTE TIposTACia akorg. H emispaon
yua peyu)\urspo XPOVIKO 6laompa VYNANG
NXNTIKNG oTAOUNG prtopei va odnyrjoetl oe BAARN
NG aKong.

BeBawwbeite, 011 TN B€0M TTOU TIPOKELTAL VA
gpyaoteite, 6 Bpickovtal KAAWSIa PEVUATOG,
OWANVEG VEPOU 1] agpiov (.. He TN Ponbela
€VOG AVLXVEUTH HETAAAWV).

Xpnouuototeite pdvo KoPtepous kal apdaptoug
TIPLOVOSIOKOUG. Mn XPNOLUOTIOLEITE PAYIOUEVOUG T
TIAPAPOPPWHEVOUG TIPLOVOSIOKOUG.

Odnyeite T0 KAAWSI0 CUVEEONG OTO PEUA
TIAVTOTE TTOW artd TO EPYAAEIO.

Kpatate To epyaleio mavtoTe kaAd pe ta SUo
XEpLa arod TIG TIPOBAETIOUEVES XELPOAAPES,
0TéKeEOTE 0TABEPA KAl epyaleoTe
OUYKEVTPWUEVOL.

Na gpydleote HOVO pe TOTIOOETNUEVO TOV
mpdobeTo 06NYO.

O 08nyo6Q Katd To MPLOVIOUA TIPETIEL VA AKOUUTTA
ME oLyoupld TIAvVw oTo MeEEPYALOUEVO KOUUATL.
Katd 1o mpioviopa cwAnvwy vepou BeRawwbeite,
OTL Ol CWATVEG dEV EUTIEPLEXOUV KABOAOU vEPOD.

Mnv rpocTabroTe va TploviceTe TOAY HIKpd
enefepyalopeva KoPpATLa.

MnV anmAWVETE Ta XEPLA 0AG OTNV TIEPLOXT| TOU
TIPLOVIOU KaL TNV TIPLOVOAapa. Mnv Tudvete katw
ard To TPOQ eMEEEPYATIA KOUUATL.

Kivéuvog Tpavpatiopol and tnv KopTtepr|
TpLOVOAQua.

Mnv TudveTte tnv Kivouuevn miplovoAaual
ATIOPAKPUVETE TATIPLOVISIA KAL OOLA UAIKA UOVOV,
étav To gpyaleio eival akivntomnoinuévo.

H mplovéAapa g o€yag prnopei petd to
TIPLOVIOMA Va gival kauTr). PopdATe TIPOoTATEUTIKA
yavtia.

AmntodevyeTe TO AKoUolo Eekivnua:
Arntevepyortoleite TAVTOTE TO gpyaleio, 6Tav
ATIOMAKPUVETE TO PIG ATTO TNV TIPI{a TOU PEVUATOG
1) 6Tav TAPOUCLACTEL [ia SLAKOTIY) PEVHATOS.

Auxvia LED (6): Mnv napampene v aktiva LED
anevbeiag Je oTTIKA 6pyava.



MPOZOXH Mnv KolTtATe TNV avappevn
dwT0di050.

Meiwon emBdapuvong anod okovn:
NPOEIAOMOIHZH - Opiopgva idn okovng
TIOU TIApAYOVTaL KaTA T Agiavon e
YUAQAOXAPTO, KATA TO TIPIOVIONA, TPOXIOMA,
TPUMNUA KaL HE GAAEG EPYAOTIEG, TIEPIEXOUV
XNHIKEG Ouaieg, oL OTIo(EG €ival YVwoTO, OTL Uropei
va TPo&EeVrooUV KAPKiVo, YEVETIKEG AVWHAAIEG iy
AAAeg BAGBeG TNG avamapaywyng. Mepikda
TAPAdEIYHATA AUTWYV TWV XNUIKWV OUCLWYV givat:
- MoAuB6og amno poAuBdovxa emxpiopata,
- OPUKTI OKOVN aTIO éoleouq AiBoug, ToléVTO Kal
GAAQ UAKA TOLXOTIOLAG KAl
- aPOEVIKO KL XPWHLO aTId XNIIKA ETEEEPYATUEVO
Eulo.
O kivduvog Tou dlaTpEXETE amd auTrv TNV
emBdapuvon, eEaptaTal anod To MOco cuxVvda
ekTeAEiTE QUTNV TNV gpyaoia. Ma va HELWoETE TNV
emBApuvo amno auTteg TIG XNUKEG OUTiEq:
Epydceate o€ Evav KaAd GEPICOHEVO XWPO
qpopwvmq évav syKSKplusvo eEon)\louo
TPOOTAGIAG, OTIWG TL.X. MACKEG TIPOCTACIAG A6 TN
OKOVI, 0L OTIOIEG EVAL KATAOKEUAOUEVEG ETOL,
WOTE Va GIATPAPOUV TA KPOOGKOTIKA HIKPA
owuatidia.

AuTO 1o Vel emtiong Kal yia €idn okdvng AAAwv
UAIKWYV, OTIWG TL.X. Oplopeva eidn EuAeiag (6Twg
OKOVN 8pudG 1) 0ELGG), HETAAAQ, apIaVTOG. AAAES
YVWOTEG QOBEVELEG EIVALTLX. OAAEPYIKEG
QVTISPACELG, VOOTHATA TOU QVATIVEUTTIKOU
OUoTNHATOG MNV AdrVETe TNV OKGVN va
EIOXWPNOEL OTO CWHA.

Mpooé&Te TIg 0dNYieG TTOU LOXVOUV YIa TO UAIKO, TO
TIPOCWTILKO, TNV TIEPITITWOT) EPAPHOYNS KAL TO
ONMEIO XPTIONG KAl TOUG EBVIKOUG KAVOVIOHOUG
(TLX. KQVOVIOLOi EpYAOLOaKTG aodAAelag,
aroppupn).

2UAAEETE TO OWHATIOA TIOU TIPOKUTITOUV OTO
oneio g dnpioupyiag Toug, anodUYETE TIG
OUCOWPEVOELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.

Xpnouoroleite KATAAANAO Yla EI8IKES EPYATieq
npdobeTo eEomAlopd. ‘ETol pBdavouv Atydtepa
owpaTtidla aveEEAeykTa 01O TIEPIBAAAOV.

Xpnouoroleite €va KATAAANAo cuoTnua

avappoédnong okovng.

Melwote TNV emPBdpuvon amno Tn oKOVN LE TOUG

efng Tponouq

- orpecpovraq Ta e€epyoueva owpanélu KaL
OKOVI) AMaEPiwV TOU EPYAAEIOU OXL TTIAVW 0aG T
TIPOG ATOHA TIOU BPioKOVTAL KOVTA 6aG 1 TIAVW
O€ GUGOWPEVHEVT) OKOVN,

- XPNOOTIOIWVTAG ia EYKATAOTAON
avappdPnong Kavr pia cuokeur) KaBapLopov
Tou aépa,

- agpifovtag KaAd Tov XwpPo gpyaciag kat
SlampwvTag Tov Kadapo avappopwvTag Toug
purtoug. To okouTopa 1 To Eepuonua
OTPORIAILEL ™ OKOVT).

- Avappoddte 1 TTAEVETE TV evdupaoia
npootaciag. Mnv Eepuodre, xTundate 1
kabapilete e BoVPTOEG.

EAAHNIKA el

5. Emokomnnon

BA€me otn oeAida 2.
MANKTPOSIAKOTITING
2 Koupri otaBeporoinong yla Guvex
Aettoupyia

3 Tpoxiokog pubuiong Tou PEYLoTOU aplOpov
TaAvdpopunoewy *
JUpOpEVOG SLAKOTITNG YLa pUBLLON TNG
TaAavtwong *
MoxAdg g Slatagng cvodply&ng tng
TIPLOVOAQUAG
dwTtodiodog LED *
Adta&n ocvoPLyEng Tng mpLlovoAauag
Mpovorapa (Hop: n oteAEXoug: Mevikng
XPNONG OTEAEXOG)*

9 Odénydg
10 MNAAKTPO Yyla TN pUBLoN Tou 08NYOU
11 MmpooTivr) XxelpoAapn
12 Miow xewpoAafn
* avaAoya pe Tov EEOTIALOO/SeV
ouprepAaUBAaveTal 6Ta VAIKA TTapadoonq

A

w0 N o )]

6. ZuvapuoAdynon,
©¢on o€ Aettoupyia, puOuIoN

Mptv tn B€0n o€ Acttoupyia eAeyETe av n

TAOT) KAL) CUXVOTNTA TIOU AVaPEPOVTALGTNV
Tvakida Tumov TauTilovtal e Ta oTolXEia Tou
NAEKTPIKOV 00G SIKTUOU.

JUVSEETE TIAVTA TIPONYOUHUEVWG €V PEAE
Slappong FI (RCD) e pey. pevpa
gvepyortoinong 30 mA.
6.1 Tomo6étnon, adaipeon g
mplovoAapag
Kivéuvog Tpaupatiopou arnod tnv KodTepn
mnplovéAapa. H rplovoAaua g ogyag
MTTOPEL LETA TO TIPLOVIOHA Va eival kauTn. Popdte
TIPOOTATEVUTIKA YAVTLA.

Tpapn&te 10 Pig amnoé tnyv npida Tou
pEVUATOG.

Ma va €xete mpooPaocn otn Satagn
TaxuoLodIEng TG TpLovoAauag (2), petarortiote
€VOEXOUEVWG TOV 00NYO (9).

1. Enkwote Tov HoXAOS (5) Tng didatagng
oUodLyENG TNG TIPLOVOAQAG TIPOG TA TIAVW Kal
KPOTNOTE TOV.

2. TomoBetnoTe TNV TIPLovoAapa (8) uExpl TEpua
N apalp€ote TNV.

3. Adrote TOV HOXAO (5).

4. EAéyEte TNV aodaAn TPOCAPPOYN TNG
TIPLOVOAQUAG.

Ynodegn: Eav omaoel pia plovoAaua kat dev

uropei va adpatpedei pe To xepL anod I diatagn

TGXUQI’)OC])[ET]Q ™me nplOVQAapaq: 2nNKWoTe TOV

MOXAO (5) TG Sidtagng cuodty&ng tng

TIPLOVOAQMAG TIPOG TA TIAVW KAl KPATHOTE TOV.

lavtdwoTte TN HUTN UG TIPLOVOAAUAG OTO

OTIACMEVO KOMMATL Kal Tpapn&te 1o €Ew. Mua

METAAAKT TIplOVOAQua HE AETTTr) 086VTWON gival

15laitepa KATAAANAN.
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6.2 PUBuION TOU 08NYOU

Ma‘ra‘rom(ovmq OV oényo (9) ur[opst va
TEPLOPLOTEL TO BABOG KOTMG (TLX. KATA TO
TPLOVIONA UTTPOCTA artd €vav Toix0).

MetarorileTe KAmou-karmou Tov odnyo (9), yla va

TIETUXETE [La OHOLOpOpDN PBopd TNG

TIPLOVOAQMAG.

1. Matmote 1o MANKTPO (10) KAl LETATOTIOTE TOV
0dnyo (9) otnv embupnTr) B€on.

2. Adnote To TANKTPO (10) eEAeBepPO,
METATOTIOTE TOV 08NYO, WOTIOU Va achaAioeL.

m EAEyETe TNV aopalr) otepEwon Tou 0dnyov

(9). Mpémel va €xeL acPpalioel.

7. Xpnon

7.1 PUBmon taAavtwong (SSEP 1400 MVT)
Me Vv TaAdvtwon g plovoAauag avavetatn
anddoon Tou TIPLoVIoU (18LaiTepa oTa HaAaKA
UAIKA, 6mtwg EVAO Kal oUVOETIKA UAIKA). ETumAgov
Je TNV TaAdvTtwon ¢pbeipetal AtyoTtepo n
TIPLOVOAQQ, ETIELSY) KATA TNV EMIOTPOPN arnd TO
ene€epyadOUEVO KOUUATL ONKWVETAL.
210V oupduEVO SlakdTn (4) pubpuiote TNV
emBuunTA TaAdvTwon.
JUVIOTWUEVEG TILEG pUBWIONG:
0 = n TAAAQVTWOT) ElVAL ATIEVEPYOTIONMEVT).
Yla AEMTA UAIKA, KOTIEG aKPIBEING, KAEIOTEQ
KOMTTUAEG.

1= yla okANpd VAKA (TT.X. XAAuBag,
Hoplocavida)

2= y1a Xov6pd UAIKA (TT.X. EVAO, TTAQOTIKO)

3= ueylom Ta)\avm\on

Yla YPNYOPEQ KOTEG (T1.X. EUA0 KWVODOPWYV)
H 15avikn publuon eEakpiBwveTal KaAUTEPA HE pia
TIPOKTIKY) SOKIUN.

7.2 PuUBuioNn TOU MEYIOTOU aPLlOHOY
TIAALVOpoUoEWV
(SSEP 1400 MVT)
Pubiote T0 LEYLIOTO apLOUO TTAAVE PO OEWY
oToV TpOoYioko puBuIoNg (3). AuTé ival emiong
duvato kat katd Tn Sldapkela g Aettoupyiag.

JUVIOTWHUEVEG TIHEG PUBUIONG:

ZUAO i = 6
EAadpeiq SOUKOL AIBOL ..o =5-6
MOAAQKOG, Un Kpapatomoinuevog xaiupag= 3 - 4
AANOUHIVIO ...t =3-5
MAQOTIKO ... =1-4
AVOEEIBWTOG XAAUBAG e =1-2
H 18avikn pUBIoN EAKPIBWVETAL KAAUTEPA LIE [La

TIPAKTIKY) SOKLU).

7.3 Evspyortolncn/Artsvspyortomon,
GUVEXTG AstToupyia

Amnodevyete TO akouolo Eekivnpua:

ATIEVEPYOTIOLEITE TIAVTOTE TO EPYAAEI0, 6TAV
QTIOMAKPUVETE TO PIG ard TNV Tpida Tou PEVUATOG
1) 6TAV TIAPOUCLACTEL Pl SLAKOT) PEVHATOG.
Evepyomoinon: Migote Tov mANKTpodlakortn (1).
O apBuog Twv Sladpopwv propei va aAAAEEL,
TATWVTAG TOV TIANKTPOSIAKOTTTN.

Anevepyomoinon: Apriote Tov
TIANKTPodaKkoTTTN (1).

Zuvexng Aettoupyia: Nla ouvexn Asttoupyia o
TIATNEVOG TIANKTPOSIAKOTTING (1) propei va
aodaAloTtei pe To Koupri otabeporoinong (2). MNa
TNV amnevepyoroinon natmote §avd Tov
TANKTPOSIaKOTTTN (1)

2 € TIEPITITWON CUVEXOUG AElToupYiag To

epyaAeio eEakoAoubei va Aettoupyei, otav
oag Eepuyel amno 1o xEpL. ' auto kpatdte To
€pYaAeio TIAVTOTE KAAA e Ta SUo xépla arnod v
TIPOBAETIOPEVN XELPOAART|, OTEKEOTE OTABEPA KAl
£pYA{ETTE CUYKEVTPWHEVOL.

7.4 Ymodeigelg epyaoiag

Mpoviopa:

XPNOLUOTIOMOTE [id TIPLOVOAQUA KATAAANAN Yia
TO UAIKO TIOU TIPOKELTAL VA TIPLOVICETE.

SSEP 1400 MVT: PuBpiote TnVv TaAGvTwon
avaloya pe TNy TePImTwon.

MpooapuooTe TOV APLOUO TWV TIAALVSPOUNCEWV
GTO UALKO TIOU TIPOKELTAL VA TIPLOVIOETE.

SSEP 1400 MVT: PuBuiote TOV péyloto aplBuod
TIAALVSPOUNOEWV AVAAOYA HE TNV TIEPITITWOM.

Meote T0 epyaAeio pe tov 0dnyo (9) mdvw oto
enegepyalOuevo Koupan MNpwTta evepyoroirjote
TO €PYAAEIO Kal LETA 0ONYNOTE ™mv TIPLOVOAQUA
TAvw oTo enegepyalOUeVO KOUUATL.

Me TNV KIvoUUEVN TIPLOVOAQA NV OKOUWTTOETE
KAVEVA QVTIKEIUEVO 1) TO £dadog (kivduvog
KAotornparog!)

ATtodEUYETE TNV UMEPBOAIKY] THiEGN TIAVW OTNV
TIplovOAaua (1Slaitepa OTIG HAKPLEG TIPLOVOAAHES).

J€ MePIMTWON HAYKWUATOG TNG TIPLOVOAAAG
ATIEVEPYOTIOOTE AUECWS TO EPYAAEio. Avoite
Alyo Tn oXlopun TIPLoViopaTog i’ €va KATAAANAO
AVTIKEMEVO Kal apalpESTE TO EPYAAEIO.

MeTd Tov TEPUATIONO ™G TOUNG UE TO TIPLOVL,
QTEVEPYOTIOMOTE TO EPYAAEIO KL APALPETTE TO
ano TN OXLOWN TPLOVICUATOG KAL EVATIOBECTE TO,
adov TPWTaA €XEL AKLVNTOTIOINOEL N TIPLOVOAapa
(kivbuvog KAOTOMHATOG).

Mpoviopata pe BUOICHA OTO VAIKO:
Tanploviopara pe UBLopa 0To UMKO ETITPEMETAL
V0O EKTEAOUVTAL HOVO OE HOAGKA UAIKQ, OTIWG EUAO
1 TAQOTIKO. XPNOLUOTIOLEITE HOVO KOVTEG
TIPLOVOAQLEG.

Kpatdate To epyaleio kaAd pe Ta Vo xépla arnd Tig
TIPOPAETIOEVEG XEPOAABES, OTEKETTE 0TAOEPA
KOL EPYALETTE GUYKEVTPWHEVOL.

©¢oTe TOV CUPOUEVO SLOKOTTTN (4) 0T B€om
"0" (n TaAdvTwon ival arevepyoTIomUEVN).

BAgne ewkdva B, oeAida 2:

To epyaAeio TECETAL UE TNV QKT TOU 08nyoU (9)
mnavw oto enegepyadopevo Koppatt. H
TIPLOVOAQUA SV AKOUUTIA OTO enegepyalopuevo
KOUMATL EvepyoroleioTe T cuokeun. H ywvia tou
08nyou XPNOoEVEL WG CNMEIO TIEPLOTPODNG, YUPW
aro TO OTIOIO ONKWVETAL Apyd TO EPYAAE0, EVW N
TIPLOVOAQuQ EICEPXETAL KOBoVTAg TO
ene&epyaldoUeEVO KOUUATL.



7.5 Tpdovicpa KOVTA 6ToV ToiX0o

©¢oTe TOV CUPOUEVO SLaKATITN (4) 0T B€on
"0" (n TaAdvTwon ival ATIEEVEPYOTIONMUEVN).

BAérme eikova D, oelida 2.

[Na mpLdviopa KovTa oToV TOiXO UTOpPEITE va
TOTOBETICETE TNV MPLOVOAAHA PE Ta SOVTIA TIPOG
Tamavw (avtiBeTa Tpog TNV Kavovikn 6€on
gpyaoiag) ot dldtagn ouocplyEnQ meg
TIPLOVOAQNAG. BsBalwealTa OTL gival
ATIEVEPYOTIOMUEVN N AELlTOoUpYia TAAAVTWONG.

8. ZupBoOUAEG Kal TEXVAcHata

10 TO TIPLOVIONA KAEIOTWYV KAUTIUAWV:
XPNOULOTIOLEITE OTEVEQ TIPLOVOAQLIEG.

MNpoviopa peTaAAwv: MNa v avgnon g
S1dpkelag {wng TG TPLoVOAANag XPNOLUOTIOLEITE
WUKTIKO/ATAVTIKO PETO (UAKO WUENG/Almavong
6.23443) Katd purkog TngG TOUNG.

9. Zuvmipnon

ZepuoATe TO EPYAAEIO TAKTIKA MECA ATTO TIG TTIOW
OXLOUEG AEPIONOU HE TIETIECUEVO AEPQA.
KaBapilete TakTikda T dtlatagn taxuouodiEng g
TplovoAapag (2) kat EEGUOATE TNV LE TIETIETUEVO
agpa. Ae xpeladetal Adddwua 1 Ypaodplopa.

10. MpdoOeTOq EEOTIAIGOG

Xpnotortoleite PoVo yvrolo pdobeTo eEOTAIOUO
¢ Metabo.

Xpnoluoroleite HOVov mpdcOeto eE0MAIONO, 0
OTI0[0G IKAVOTIOLEL TIG ATIALTHTELG KL TA
XOPAKTNPLOTIKA oTotXEla TIou avadepovTal oe
QUTEG TIG 00NYieg AetToupyiag.

MARpeg Mpoypappa eEaptnuatwy, BAETE
www.metabo.com 1) 6Tov KatdAoyo.

11. Emiokeun

O1 ETIOKEVEG TWV NAEKTPIKWYV EPYOAEIWV
ETUTPETETAL VA SlEVEPYOUVTAL LOVO ATIO
nAektpoteyVviteg!

Av unooTtei BAARN To KaAwdIo oUvdeong oto
SiKTUO TOU PEVHATOG, TIPETEL VA TO
QVTIKOTAOTNOETE € £VA YVNOLO KAAWSLO
ouvdeong TNG metabo, Tou pmopeite va
TIPOUNBEUTEITE ATIO TO TUNUA EEUTNPETNONG
neAatwv g Metabo.

lMNanAektpika epyaleia Metabo ou €xouv avaykn
ETILIOKEUNG AreVBUVOEITE OTNV AVTIOTOLXN
avtinpoowreia TG Metabo. AleuBivoelg BAgme
www.metabo.com.

Toug KataAdyoug avTAAAAKTIKWV UTTOPEITE va

Toug KatePdoete and n dievbuvon
www.metabo.com.
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12. Mpootacia mepBAAAOVTOG

Tnpeite Toug £6VIKOUG KAVOVIOUOUG Yia TNV
ardoupar oUUPWVA PE TOUG KAVOVES r[{)ocmcmq
TOU TIEPBAAAOVTOG KAl YLa TNV AVAKUKAWGT TwV
dxpnotwv epyaAeiwv, CUCKEVACLWYV Kal
POeOEeTOU EEOTIAIGLOV.

Ta vAkkd ouoKeuaolaq npens:l va anoppimrovrat
oUWV HE TN OTUAVGT] TOUG CUUPWVA UE TIQ
KOLVOTIKEG 08nYieg. Mepattépw umodeielg a
Bpeite 0NV NAEKTPOVIKY éleueuvon
www.metabo.com otnyv Tieploxr| Service.

Mévo yia xwpeg g EE: Mnv netarte ta
E NAEKTPIKA EpYaAAEia 0TOV KASO OIKIAKWYV

aroppHATWY! ZUPPWVA PE TNV
evpwriaikr) odnyia 2012/19/EU mepi nAEKTPIKWV
KOLNAEKTPOVIKWY GUOKEVWV KAL TNV EVOWHATWOT
NG 01O €6VIKO SiKalo, TA HETAXEIPLOUEVA
NAEKTPLIKA EPYAAEIQ TIPETIEL VA CUAAEYOVTAL
EeXwPLOTA KAl va ETOTPEPOVTAL YA AVAKUKAWOT)
HE TPOTIO PIAIKO TIPOG TO TIEPIBAAAOV.

13. Texvika otolxeia

AlEUKPLVIOEIG OXETIKA UE TA OTOLXEla 0T oeAida 3.
Alatnpoupue To Sikaiwpa yia aAAayeg, TIou
€EUTNPETOUV TNV TEXVIKT] TIPO0S0.

P4 =OVOLAJTIKT| ATIOPPOPOUEVN LOXUG

P> =Anod156pEVN LoY UG

| =Pevua

ng =Ap1Bu6G TTaAlVSpoproewv Xwpig dopTtio

S =Mnkog TtaAvdpounong

Ty =HEY. fabog Kot (§VAO)

To =HEY. BAB0G KOG (LETAAAIKA TIPODIA,
METOAAWKOL CWANVEQ)

T3 =HEY. fAB0G KOTMG (o€ Un odnpouyxa
METAAAQ)

Ty =pEy. BAB0g KoM (o€ XaAURSLVN
Aapapiva)

Ts =pey. padog Korm|g (Un anpouxa

METOAAAKA TIPOGIA, Un GLdnpouxoL
METAAALKOL CWATVEG)

m =Bdpog xwpig kaAwdlo cuvdeong oto
peupa

OL TIHEG PETPNONKAV CUUDWVA UE TO TIPOTUTIO

EN 62841.

[O] EpyaAeio tg katnyopiag Babuov mpootaciog
I

~ EvaAAaocodépevo pevua

Ta avadepodOpeva TEXVIKA OTOLXEIO EVVOOUVTAL UE
avox£€G (CUNDWVA PE TIG EKAOTOTE LOXUOUOES
TEXVIKEG TIPOSLAYPADEQ).

Tpég exnourmq

AUTEQ oL TIESG KaBloTouv duvartr) v
EKTIUNGT TWV EKTIOUTIV TOU NAEKTPIKOY
gpyaleiov kat Tn ouykplon Sladpdpwv n)\eKTlewv
egpyaAeiwv. Avaroya pe TIG ouveOnkeg epyaciag,
TNV KATAoTAOoT) TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU 1} TWV
e£apTNUATWY EPYAOIAg UTMOPEL TO TIPAYHATIKO
dopTio va eivat uPnAoTEPO 1 XapnAotepo. [Na v
eKTiunon AdBete unoyn Ta dlaAeippara epyaciag
Kal TI§ PAoELS KpOTEPOU dopTiou. Me Bdon Tig
QavTiOTOLXEG TIPOCAPUOOHEVES TILEG EKTIUNONG
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KaBopioTe YETPA TIPOOTACIAG YO TOV XPOTN, TL.X.-
OPYAVWTIKA PETPA.

ZUVOAIKY) TIUY) Kpadaouwy (Alavuouatiko
Aa6potopa Tpiwv dleubuvoewv) cuudwva e TO
EN 62841:

apcw =TLHr EKTIOUTTNG KPASAOHWV
(Mpoviopa oe EVA0)
Kp, cw=Avaodahieia (Taddvtwon)

146N nxnnKr’]-q Tieong

Loa =
LCVA = ZTAOUN NXNTIKNG LOXVOG
Kpa, Kwa = ABeBaomta

Katd tnv epyaoia pmnopei va untap&el unépPaon
™G oTABUNG BopUBou Twv 80 dB(A).
m dopate wtoacTideg!
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarolagos felel6sségunk tudataban kijelentjik:
Ezek a kardflirészek —tipus és sorozatszam alapjan
torténd azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentaciét *4) - lasd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszer(i hasznalat

A szablyaf(irész alkalmas fa, fém, miianyag és
hasonlé anyagok, pl. keménygumi stb.
flrészelésére.

A tulzottan er6teljes kopassal jard alkalmazasoknal
(pl. raklapszereles / -javitas) a garancia csak
korlatozott érvény.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegelézési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbolummal jelélt szévegré-
szekben foglaltakat!

° FIGYELMEZTETES - A sérilésveszély
& csokkentése érdekében olvassa at a hasz-
nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el azehheza

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, eldirast,
illusztraciot és specifikaciot. Az alabbiakban
felsorolt eldirdsok betartdasanak elmulasztdsa
dramutésekhez, tizhéz és/vagy sulyos testi
sériilésekhez vezethet.

Orizze meg a jovébeli hasznalatra is
valamennyi biztonsagi elGirast és utasitast.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egydtt adja

tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiilonleges biztonsagi
utasitasok

Tartsa az elektromos kéziszerszamot a szige-
telt markolati feliileten,ha olyan munkat
végezne, amelynek soran a betétszerszam
rejtett aramvezetékekhez érhet. A feszilltség
alatt allé vezetékkel valo érintkezés a gép fém
részeit feszlltség ala helyezheti, és ez elektromos
aramutést okozhat.

Rogzitse és biztositsa a munkadarabot
asztalos szoritéval vagy mas maédol egy stabil
alatéten. Ha a munkadarabot csak kézzel vagy a

testéhez szoritva tartja, az labilis marad, amiazelle-
nérzés elvesztéséhez vezethet.

Huzza ki a dugét a dugaszolé aljzatbol, miel6tt
barmiféle bedllitast, atalakitast vagy karbantartast
végezne.

Mindig viselien védészemiiveget, munkaskesztydt,
és eros védocipét, ha géppel dolgozik!

Ha hosszabb ideig dolgozik, viseljen fiilvédét.
A hosszabb idén keresztil haté erés zajszint
hallaskarosodést okozhat.

Gy6z6djon meg rdla, hogy a megmunkalando
feliletben, nincsen aram-, viz- vagy gazvezeték
(pl. fémdetektor segitségével).

Csak éles, sérulésmentes furészlapot hasznaljon.
Repedezett, formajat vesztett flirészlapot nem
szabad hasznalni.

A csatlakozévezetéket mindig hatrafelé vezesse el
a géptdl.

Akészilékre felszerelt markolatokat mindkét kézzel
erdsen kell tartani, stabil allast elfoglalva, a
munkara koncentraltan kell dolgozni.

Csak felszerelt itkdz6vel hasznélja a gépet.

Furészeléskor az utkdzének biztonsagosan fel kell
fekidnie a munkadarabra.

Vizcsovek furészelésekor gyéz6djon meg rdla,
hogy a cs6 nem tartalmaz vizet.

Ne prébaljon meg nagyon kicsi munkadarabokat
flrészelni.

Ne nyuljon kézzel a flirészlaphoz, ill. annak
mukodesi teriletére. Ne nyuljon a munkadarab ala.

Sérulésveszély az éles flrészlap kdvetkeztében.

Ne érjen hozza a mozgé flirészlaphoz!
A forgacsot és hasonlé anyagokat csak a gép
leéllasakor tavolitsa el.

Aflrészlap a furészelés befejezését kdvetden forrd
lehet. Viseljen véddkeszty(it.

Kertlje el a véletlenszer( inditast: mindig kapcsolja
ki a gépet, ha a csatlakoz6dugét kihtizza a
csatlakozoaljzatbdl, vagy ha aramszinet Iép fel.

LED-lampa (6): Ne figyelje a LED sugarat
kézvetlenil optikai miszerekkel.

': FIGYELEM Ne nézzen az izzéba.

A porterhelés csokkentése:

VIGYAZAT - Néhany porfajta, amely
csiszoldpapirral vald csiszolas, flrészelés,
csiszolés, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, szlletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcios karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozd néhany
példa:
- 6lom Slomtartalmu festékrétegekbdl,
- asvanyi por téglakbdl, cement és egyéb falazé
nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén. 57
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Ezen termelésekben rejl6 veszély valtozé annak
fuggvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkakat. Annak érdekében, hogy csdkkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szelléztetett terlileten és
megfeleld engedélyezett védéfelszereléssel, mint
pl. olyan porvédo alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kiszlrésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. télgy- vagy
blkkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakciok, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne kerljon
a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eldirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkezd részecskéket, kerllje a
kérnyezetbe vald lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas
tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut
ellendrizetlenll a kérnyezetbe.

Hasznaljon megfelel6 porelszivo berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezék szerint:

- neiranyitsa magara, a k6zelben tartézkodd
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlo levegét,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztité berendezést,

- szelléztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivézassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.

nyomokapcsold

rogzitégomb a tartds izemhez

allitd kerék a maximalis 16ketszam
beallitasahoz *

toldkapcsolé a lengémozgas bedllitdsahoz *
flrészlapbefogé kar

LED lampa *

flrészlapbefogo

flrészlap (a szar alakja: univerzalis szar)*
Utk6z6

10 1koz6 beallité gomb

11 elsé fogantyu

12 hatso fogantyu

* felszereltségtdl figgé/nem része a szallitasi
terjedelemnek

©oOoONO O wWnN =

6. Szerelés,
Uzembe helyezés, beadllitas

Az zembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a
szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal

58 hasznalt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott Fl-véd6kapcsolét (RCD).

6.1 A fiirészlap behelyezése, kivétele

Sérilésveszély az éles flrészlap

kdvetkeztében. A furészlap a furészelés
befejezését kdvetéen forrd lehet. Viseljen
védbkesztyt.

Huzza ki a halézati csatlakozét a csatlakozo
aljzatbol.

Ahhoz, hogy hozzaférjen a flirészlap-

gyorsbefogohoz (2), adott esetben at kell dllitani az

Utkdzét (9).

1. Hajtsa fel a flirészlapbefogo kart (5) és tartsa
meg.

2. Helyezze afurészlapot (8) litkdzésig, ill. vegye ki
azt.

3. Engedije el a kart (5).

4. Ellenérizze a flirészlap biztonsagos
illeszkedését.

Megjegyzés: Amennyiben egy flrészlap letérne és

azt nem tudja kézzel eltavolitani a flrészlap-

gyorsbefogobdl: Hajtsa fel a furészlapbefogé kart

(5) és tartsa meg. Akassza be egy furészlap

csucsat a letdrt részbe és huzza ki azt. Erre a

leginkébb egy finomfogu fémflirészlap alkalmas.

6.2 Utkodz6 bedllitasa

Az tk6z6 (9) eltolasaval korlatozhaté a vagasi
mélység (pl. fal elétti flirészeléskor).

Esetenkeént tolja el az Gitkdz6t (9), hogy biztositsa a
flrészlap egyenletes kopasat.

1. Nyomjamegagombot (10), és tolja el az (itk6z6t
(9) a kivant pozicioba.
2. Engedje el a gombot (10), és tolja el az Utkdzét
bekattanasig.
Ellenérizze az itk6zd (9) biztonsagos
régzitését. Annak be kell reteszelnie.

7. Hasznalat

7.1 Az lengémozgas beallitasa

(SSEP 1400 MVT)
A flrészlap lengbmozgésa fokozza a flirészelési
teljesitményt (kUldndsen a lagy anyagoknal, mint fa
és muanyagok). Ezen kivil a lengdmozgas 6vja a
furészlapot, mivel az hatrafutaskor elemelkedik a
munkadarabtol.

Allitsa be a kivant lengémozgast a toldkapcsolé (4)
segitségével.

Javasolt bedllitasi értékek:

0 = A lengémozgast kikapcsoltak.

vékony anyagokhoz, finom vagasokhoz, sziik
ivekben

kemény anyagokhoz (pl. acél, forgacslap)
vastag anyagokhoz (pl. fa, miianyag)
maximalis lengémozgas

gyors vagasokhoz (pl. tllevell faanyagon)
Az optimalis beallitas a legjobban gyakorlati
probaval ellendrizheto.

WN =
nan



7.2 Maximalis Ioketszam beallitasa
(SSEP 1400 MVT)

Allitsa be a maximalis I6ketszamot az allitd keréken
(8). Ezt mukddés kdzben is elvégezhetd.

Javasolt bedllitasi értékek:

- R =
kénnylszerkezetes épitéelemek.. =
puha, 6tvdzetlen acél................... .=
aluminium ................... =

manyag..... .
Nemesacel ..o
Az optimalis beallitas a legjobban gyakorlat|
probaval ellenérizheto.

Y- )
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7.3 Be- és kikapcsolas, tartos lizem
Kertlje el a véletlenszer( beinditast: mindig
kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakozédugét
kihuzza a csatlakozéaljzatbdl, vagy ha aramszunet
Iép fel.
Bekapcsolas: Nyomja meg a nyomoékapcsolot (1).
A I6ketszamot a nyomokapcsolon, annak
benyomasaval moédosithatja.
Kikapcsolas: Engedje el a nyomdkapcsolét (1).
Tartos bekapcsolas: Tartds lizemeltetéshez a
benyomott nyomékapcsol6 (1) a régzitégombbal
(2) régzithetd. A kikapcsolashoz ismét nyomja meg
a nyomokapcsolot (1).
Folyamatos bekapcsolasnal a berendezés
akkor is tovabb mUkaédik, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a készllékre felszerelt
fogantyut mindkét kézzel er6sen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

7.4 Munkavégzésre vonatkozé utasitasok
Flirészelés:

A flirészelendé anyaghoz valé flirészlapot
hasznaljon.

SSEP 1400 MVT: Allitsa be a lengémozgast a
mindenkori alkalmazasnak megfeleléen.

Igazitsa be a lI6ketszamot a flrészelendd
anyaghoz. SSEP 1400 MVT: Allitsa be a maximalis
|6ketszamot a mindenkori alkalmazasnak
megfeleléen.

Nyomja a gépet az itk6z6vel (9) a munkadarabnak.
Kapcsolja be a gépet, csak azutan vezesse a
furészlapot a munkadarabnak.

A mozgo flirészlappal ne érintsen targyakat vagy a
padlot (visszaltés veszélye!)

Kertlje el, hogy tulzott nyomas nehezedjen a
firészlapra (kuléndsen hosszu flrészlapoknal).

A flrészlap beszorulasakor azonnal kapcsolja ki a
gépet. Egy megfeleld szerszammal kissé tagitsa ki
a vagasi rést és vegye ki a gépet.

A vagas befejezése utan kapcsolja ki a gépet, és
csak akkor vegye ki a vagasi résbdl és tegye le, ha
a flrészlap mar ledllt (visszalités veszélye).

Meriil6 vagas:
Meril6 vagast csak lagy anyagokban, mint faban

vagy mianyagban végezzen. Csak révid
fureszlapot hasznaljon.
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A készUlékre felszerelt fogantyukat mindkét kézzel
erdsen meg kell tartani, stabil allast elfoglalva, a
munkara koncentréltan kell dolgozni.
Allitsa a beallité kart (4) ,0” allasba
(lengémozgas kikapcsolva).

Lasd a B-jelti dbrat a 2 oldalon:

a gépet az tk6z4 (9) élével a munkadarab felé kell
nyomni. A flirészlap nem érinti a munkadarabot.
Kapcsolja be a gépet. Az itk6z6 sarka szolgal
forgaspontként, ami kéril a gép lassan
felegyenesedik, mikdzben a flirészlap bevag a
munkadarabba.

7.5 ’Falkézelifﬁrészelés
Allitsa a beallité kart (4) ,,0” allasba
(lengébmozgas kikapcsolva).
Lasd a D-jelt abrat a 2. oldalon.
A falkdzeli flrészeléshez beszorithatja a
flrészlapot fogakkal felfelé (a normalis
munkahelyzettel ellentétesen) a
flrészlapbefogoba. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a
lengémozgast kikapcsoltak.

8. Néhany j6 tanacs és gyakorlati
fogas

Sz(k ivek flrészeléséhez hasznaljon keskeny
flirészlapot.
Fémek flirészelésékor a flrészlap élettartamanak

novelése érdekében a vagas vonala mentén vigyen
fel hité-kendanyagot (hiité-kenéceruza: 6.23443).

9. Karbantartas

A hatso szellézényilason at rendszeresen fuvassa
ki a gépet s(ritett leveg6vel.

Afurészlap-gyorsbefogét (2) rendszeresen tisztitsa

meg és fujja ki suritett leveg6vel. Ne olajozza vagy
zsirozza.

10. Tartozékok

Kizardlag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A teljes tartozékprogram megtalalhaté a
www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.

11. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezheti!

A meghibasodott hal6zati vezetéket csak specialis,
a Metabo eredeti haldzati csatlakozé vezetékére
lehet cserélni, amely a Metabo Szervizen keresztul
szerezhet6 be.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjuk, forduljon Metabo
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szakkeresked6jéhez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon talalja.

A pétalkatrészek listaja letdlthet6 a
www.metabo.com honlaprol.

12. Kérnyezetvédelem

Kovesse aregi gépek, csomagolasok és tartozekok
kornyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozo helyi eléirasokat.

A csomagoloanyagokat a jellésik alapjan a helyi
iranyelveknek megfelel6en kell a
hulladékeltavolitasba vinni. Tovabbi informaciokat
a www.metabo.com honlapon talalhat a Szerviz
menuUpontban.

Csak az EU tagorszagok esetében:
E Elektromos kéziszerszamot soha ne dobjon

héaztartasi hulladék kozé! Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairél sz616
2012/19/EU iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele
értelmében a hasznalt elektromos
kéziszerszamokat szelektiven kell gy(ijteni, és
lehetévé kell tenni azok kdrnyezetkimél6
Ujrahasznositasat.

13. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.
A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

P4 =névleges felvett teliesitmény
P> =leadott teljesitmény

| =4aram

Ng =Uresjarati I6ketszam

s =|06kethossz

Tqo =max. vagasmélység

fa)
fé

(
Too =max. vagasmélység (fém profilok, fém
csovek)
Tao =max. vagasmélység (nemvas fémekben)
Tyo =max. vagasmélység (acéllemezben)
Tgeo =max. vagasmélység (nemvas fém

profilok, nemvas fém csévek)

m =suly elektromos csatlakozékabel nélkul
A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztuk meg.
[O] Il védelmi osztalyu gép
~ valtéaram
A fenti miiszaki adatokra tlrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emissziés értékek

Ezek az értékeklehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kllénbdzé elektromos szerszamok
Osszehasonlitdsat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggben a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jar6
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becsiilt
értékek alapjan irjon elé védéintézkedéseket a
felhasznald szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

rezgeésodsszérték (haromdimenzios vektorésszeg)
EN 62841 szerint meghatarozva:

=rezgéskibocsatasi érték
(fa firészelése)
Ky, cw=bizonytalansag (rezgeés)

anh,cw

Loa = hangny_om;’iss;fnt )
Lwa = hangteljesitmeényszint
Kpa, Kwa = bizonytalansag

Munka kézben a zajszint tullépheti a 80 db(A)
értéket.
m Viseljen fiilvédoét!
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OpuriHanbHa iHCTPYKLIA 3 eKcnayaTtauii

AeKnapauia npo
BiANOBiIgHICTb

3i BCieto BigNoBiAanbHICTIO 3aABAAEMO: Ui LLA6eBi
nuau 3 igeHTUdiKaLieo 3a TMNOM i HOMEPOM
mogeni *1) BignoBigaoTb yCim Aito4nm
NONOXEHHAM AUPEKTMB *2) i HOPM *3). TexHiuHy
OOKyMeHTaUito gna *4) - auB. Ha cTop. 3.

2. BuHOpUCTaHHA 3a
NPU3HaYeHHAM

LLlabnesa nnna npuaHayeHa ANA MUAAHHA
JepeBvHN, MeTanis, niactTmac abo maTepianis
THMY eBOHIT, CKIOMNACTMK TOLLLO.

Mpv BUKOPUCTaHHI B yMOBax HaiMipHOro 3Hocy
(HanpuKnag, BUroTOB/IEHHSA | PEMOHT naneT)
rapaHTiliHi 3060B'A3aHHSA Ail0Tb B 0GMEXEHOMY
06cAsi.

3a NOLWWKOAMKEHHSA, BUK/IMKaHI eKCnyaTaLjieto He
3a Npu3HaYeHHAM, Hece BiAnoBifaNbHICTb
BMKJIIOYHO KOPUCTYBaY.

HeobxiaHO AoTpMMyBaTUCh 3arasibHOMPUAHATUX
npasuA 3anobiraHHA HelacHMM BUNnagKam, a
TaKOM NpaBu/1 TEXHIKW 6€3NeKU, NPUBEAEHUX B LM
IHCTPYKLUii.

3. 3aranbHi npaBuia TeXHIKK
6e3neku

[na Bawer co6CTBEHHOM 6€30MacHOCTH
1 3aLUMTbl 9NEKTPOUMHCTPYMEHTA OT
NOBpPEXAEHUN COBNOAaNTE YKa3aHus,
OTMeYeHHble JaHHbIM CUMBOIOM!

° NPEAYNPEXAEHUE! B uenax cHuxeHus
pyCKa TpaBMMUPOBaHWSA NPOYTUTE PYKOBOA-
CTBO MO 3KCrIyaTaLmu.

m NPEAYNPEXKAEHUE - MpouutaiTe BCce
yHKa3aHuA No TeXHUKe 6e30nacHoOCTH,
MHCTPYKLMU, UNTIOCTPaL UK U cneyudurkaumm,
npepocTaB/ieHHbIe BMECTE C HACTOALLUM
3NIEKTPOUHCTPYMEHTOM. Hecob1104eHne Hakmx-
JIM60 M3 YKa3aHHbIX HUMHE MHCTPYKLMI MOKET
CTath MPUYNHOM NMOPAXKEHNA 3/IEKTPUHECKUM
TOKOM, r10}apa m/vuim TAMEIbIX TPaBM.

CoxpaHATe 3TU UHCTPYKLMU U YKa3aHUA A
6yayLero UCnosib3oBaHUA.

MepefaBaiiTe 3N1EKTPOUHCTPYMEHT CriegytoLemy
BNaAebLy TO/IbKO BMECTE C 3TUMM AOKYMEHTaMM.

4. CneuianbHi npaBuia TeXHiKK
6e3neKku

Mpu BbINONIHEHMU PA6OT B6/IM3U CKPbITOM
3/IEKTPONPOBOAKU AEePHUTE I/IEKTPOUHCTPY-
MEHT TOJIbKO 3a U30/IUPOBaHHbIE NOBEPX-
HOCTHU. [pV KOHTaKTe C HAXOAALMMUCA NOA
Hanpsi}eHWeM NPoBOAaMM BO3MOMKHA nepegada

HanpAxeHnAa Ha MeTalZIn4eCKne H4acTmn UHCTPY-
MeHTa 1 yaap 3/1eKTPU4eCKUM TOKOM.

YcTaHoBUTE U HapEmMHOo 3aduKeupyiite 3aro-
TOBHY C NOMOLLbIO CTPYGLUH WK UHBIM
o6pa3om Ha YCTOMYMBOM OCHOBaHUU. YCTONYH-
BOCTb 3aroTOBKW NpW €€ yepHMUBaHNUN TONIbKO
PYKOM MK KOpNyCcOoM Tenia He rapaHTUpOBaHa, 4To
MOMET NPUBECTM K NOTEPe KOHTPONA B XOA€E
paboTbl.

Mepes NpoBEAEHUEM KaKWX-IMBO HACTPOEHK,
nepeocHaLLeHWs UK paboT No TEXO6CAYHUBAHWIO
W3B/IEKaNTE CETEBYIO BU/IKY U3 PO3ETHU.

Mpu paboTe ¢ aNEKTPOMHCTPYMEHTOM BCeraa
HageBalTe 3alMTHbIe O4KU, paboyre nepyaTku 1
HECKO/b3SILLY0 06YBb!

Mpu gautensbHol pa6oTe Nosb3ynTechb
cpeAcTBaMu 3aWuTbl cayxa. AautensHoe
BO3/e1CTBME BbICOKOIO YPOBHSA LUyMa MOMET
NPWUBECTU K HAaPYLLEHWAM CyXa.

Y6epuTech, 4TO B TOM MecTe, rae oyayT
NpOM3BOAMTLCA PaboTbl, HE N OXOAHT JIMHUU
3NIeKTPO-, BOAO- U ra30CHa }Heva (Hanpumep,
C MOMOLLbIO METaUI/IOUCKAaTENS).

Mcnonb3yinTe TONIbKO OCTPbIE N HEMOBPEHKAEHHbIE
NW/bHbIE AUCKWU. He ncnonbayiTe noBpemaeHHbIe
NUABHbIE UCKWU AW MUIIbHBIE ANCKU C
M3MEHEHHOM (hOPMON.

Cnepute 3a TeM, YTOGbI COEAMHUTENbHbIN Kabeslb
BCerga Haxoauaca 3a MHCTPYMEHTOM.

Bcerpa KpenKko fepHuTe MHCTPYMEHT ABYMA
pyKamu 3a pyKOATKM, NpUMUTe 60s1ee yCTon4MBOe
NOJI0KEHUE U ByfibTe BHUMATE/IbHbI NPU
BbIMOJIHEHNW paboTbl.

Pa6oTaliTe ToNbKO C YCTaHOB/IEHHBIM YNOPOM.

I'IpM NUAEeHUN ynop A0/IEH NI0OTHO npuaeraTtb K
3aroToBKe.

Mpw nuneHnn BOJONPOBOAHBLIX TPYO
YAOCTOBEPLTECH, YTO B HUX HET BOAbI.

He nbiTaiTech pe3artb CMWKOM MasieHbKUE
3aroToBKM.

He npubauanTe pyKn K 30He NUIEHUA U He
npuKacanTech K paboTatoLemy nuabHOMY
NnonoTHy. He aepmunTe 3aroToBKY CHU3Y.

OnacHocTb TpaBMHUpoBaHUA OCTPbIM MU/IbHbIM
NOJIOTHOM.

He npuKacaiTech K ABUHKYLLEMYCA NUIBHOMY
nonoTHy!

YpananTe CTPYKKY 1 [pyroi Mycop TONbKO Nocne
MOJIHOM OCTAHOBKM MHCTPYMEHTA.

Mocne paboTbl NKLHOE NOJIOTHO MOXET 6bITb
ropa4nmM. Mcnonb3ymnTte 3awmTHble NepyaTku.

He ponyckaviTte HenpefHamMmepeHHOro nycKa:
BCerga BblK/0YalTe UHCTPYMEHT MpY BbIHUMAHWU
BWJIKW U3 PO3ETKM UM NPEKpaLLeHnn Noaadm
TOKa.

CsetognogHas namna (6) M3beravite npamoro
HabOAEHWA U3NYYEHUA CBETOAMOLAO0B NpU
MOMOLL ONTUYECKUX UHCTPYMEHTOB.
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BHMMAHWE He cmoTpuTe Ha ropsyio
namny.

CHU1MHEeHMe NblIeBON Harpy3Ku:

NPEAYNPEXAEHUE — nbinb,
06pas30oBaBLUAACA B pe3ynbTaTe LWIMPOBKU

HamgayHon GymMaron, pacnuaMBaHus, LWANMOBKM,

CBEPJIEHNA U APYTUX BUOB PaboT, COAEPHUT

XMMUYECKME BELLEeCTBA, Bbi3blBalOLLME PaK,

BPOMAEHHbIE AedEeKTbl UK APYrie NOBPEXAeHUA

penpoAyKTUBHOM cucTeMbI. [TpruMepbl Takmx

XMMWYECKMX BELLEeCTB:

- CBMHeL, B KpacKe C COAepaH1eM CBUHLA,

- MMHepasibHas Mbljib CO CTPOUTEIBHOrO KUpNnYa,
LileMeHTa 1 ApYrux BeLecTB KUPMUYHOM KNagKu,
a TaKe

- MbILWbBAK U XPOM M3 XMMUYECKN 06paboTaHHOM
LpeBECHHbI.

CTeneHb pyUCKa 3aBUCUT OT TOrO, KaK 4acTo Bbl

BbIMO/IHAETE 3TOT BMA paboT. YTO6bI YyMEHbLLNTD

BO3/eMCTBME XMMUYECKMX BELLEeCTB: paboTavTe B

NMOMeLLEeHUAX C A0CTaTOYHON BEHTUAALMEN K

YTBEPHAEHHbIM IMYHBIM 3aLUTHBIM

CHapsMeH1eM, Hanpumep, pecnuparop,

paspaboTaHHbIV cneumanbHO A8 GUAbTpaLUm

MWKPOCKOMMUYECKMX YacTuL,.

OTO TaKke KacaeTcs NblM OT ApyrMx MaTepnasnos,
HanpuMep, HEKOTOPbIX BUAOB fepesa (ApeBecHas
nblib ay6a unu 6yka), Metanna, acbecta. [jpyrue
M3BECTHble 3a601eBaHNA — 3TO, HaNpumMep,
annepruyecKne peaxLmu, 3ab6oneBaHna
AblxaTenbHbIX NyTel. He fonyckalite nonagaHua
NblAW BHYTPb OpraH1amMa.

CobnoaaiTe AMPEKTMBbI, OTHOCALLMECS K BaLLUM
YC/I0BUAM, U HALMOHaJIbHbIE NPeanuncaHms,
BK/It0YaA o6pabdaTbiBaeMbli MaTepual, nepcoHal,
BapWaHTbl NPUMEHEHUS U MECTO MPOBEAEHUA
pa6oT (Hanpumep, NoNoXKeHUA 06 oxpaHe Tpyaa
WK 06 yTUan3auum).

O6ecneybTe yaaneHne 06pasyoLmMXca HacTuL, He
JonycKanTe 06pas3oBaHWA OT/IOKEHUN B
OKpYHaroLeM NpocTpaHCcTBe.

[ina cneuunanbHbix paboT UCNoNb3yiiTe
NOAXOASALLYIO OCHACTKY. DTO MO3BOJIUT COKPATUTL
KOJIMYECTBO YaCTHL, HEKOHTPOIMPYEMO
Bbl6pachiBaeMbIX B OKPYHAIOLLYIO CPeay.

McnonbayiiTe nogxodsilee yCTPOMCTBO yaaneHus
MbIAW.

[ns yMeHbLUEHWSA NbINEBOM HArpy3Ku:

- He HanpasanTe BblibpacbiBaemble U3
MHCTPYMEHTA YacTuLpl U 0TPaGOTaHHbIN BO3AYX
Ha ce0bsl, HaXOAALLMXCA PAAOM N0AeN UK Ha
CKOM/EHWSA Nbl/K;

MCMO/b3YMNTE BbITAXHOE YCTPOMUCTBO U/MN
BO3[yXOO4YUCTUTEb;

XOpOLLO NPOBETPUBANTE paboyee MeCcTo u
COZEPHMUTE ero B YUCTOTE C NMOMOLLbIO Nbliecoca.
MNMoameTaHWe uan NpoayBKa TOIbKO NOAHUMAET
nbl/b B BO34YX.

O6pabaTbiBaiTe NbIECOCOM UK CTUpanTe
3alWuTHY0 ogexay. He npogyBaiTe ogemay
BO3JyXOM, HE BblOMBaWTE M HE CMETaMnTe C Hee
nblb.

5. Ornsap,

[Avs. cTop. 2.

1 HaTuCKHWIM nepeMunKay
HHonka gikcaujii gna po6otn y
6e3nepepBHOMY PEHUMI
KoniwaTtko pns yCcTaHOBKM MaKCUMasIbHOTO
yucna xogais *
MoB3yHKOBUIM NepemMmnKay AN yCTaHOBKU
MasaTHUKOBOTO Xogy *
Bainb 3aTUCKHOrO MPUCTOCYBaHHA
NWIKOBOrO NOMOTHA
Csitnogiog *
3aTUCKHWI MexXaHi3M MUIKOBOro NO0THA
Munkose NonoTHo (bopma XBOCTOBUKA:!
yHiBEpCa/IbHWUIM XBOCTOBMK) *

9 Ynop
10 HHonKa gna peryaoBaHHA ynopy
11 TlepepHs pyKoATKa
12 3apHs pykosATka
* 3a/1eXHO Bif, KOMNeKTaLii / He BXoauTb y
KOMM/EKT NocTavyaHHsA

o N o )] S w N

6. MoHTam.
BBepeHHA y eKcnyarTalito,
HajlalwTyBaHHA

Mepen BBOAOM B 9KCryaTaumio NpoBepbTe,

COBMajaloT /M yHa3aHHble Ha 3aBOACHOM
Tab/MYKe 3HAYEHWs HaNPSKEHUA U YaCcTOTbl CETH
C napameTpamu 3N1eKTPOCeTH.

Mepepn MHCTPYMEHTOM Bcerga nogxaoyanTe
YCTPOMCTBO 3alMTHOro oTKo4eHusA (Y30) ¢
MaKC. TOKOM OTKAYeHMA 30 MA.

6.1 YcTaHOBHKa, CHATME NMUJIbHOIO NOJIOTHA

OnacHocTb TpaBMMPOBAHWUS OCTPbIM

NWJIbHLIM NOJIOTHOM. [ocnie paboTbl NMALHOE
NOJIOTHO MOXKET 6bITb ropaYnM. Mcnonb3ayiTe
3alUMTHbIE NepYaTHU.

m M3Bnekute BUJIKY U3 PO3ETHWU.

[na nonyyeHna JocTtyna K 6bICTPO3arKMMHOMY
NpUCNOCco6eHMIO (2) MMIBHOr0 NOIOTHA NPK
HEeo6X0aMMOCTH NepecTaBbTe ynop (9).

1. OTKUWHbTE HaBepx W yaepkuBanTe pbiyar (5)
3aKMMHOIO MPUCMNOCOBAEHNA NUIBHOTO
nonoTHa.

2. MNunbHoe NnonoTHo (8) BCTaBbTe A0 ynopa Uan
BbIHbTE MU/bHOE NOIOTHO.

3. OrtnyctuTe pbiyar (5).

4. TpoBepbTe hUKCaLMIO NUABHOIO NONOTHA.

YKasaHue Ecav nnnbHOE NofI0THO Koraa-nmMbo

C/IoMaeTcesA, a yaaMTb pyKamu n3

6bICTPO3aXMMHOro NpucrnocobneHus ypet

HEBO3MOMHHO, TO OTKMHbTE HABEPX U yiepKMBanTe

pbiyar (5) 3aMMHOro NpMcNoco61eHNA MUIBHOMO

nonoTHa. 3auenvTe OCTPUEM MUIbHOTO MNOIOTHA

CIOMaHHY0 4acCTb U U3B/EKUTE ee. Jlyylle Bcero

[N1A 3TOr0 NOAXOANUT NUIbHOE NONOTHO MO MeTasTy

C MENKUMU 3y60M.



6.2 PerynupoBKa ynopa

Cpawuras ynop (9) MOXHO orpaHU4MBaThb ryGuHy
nWeHus (HanpumMep, NPy NUAEHUU Nepes CTEHOM).

Bpems oT BpemeHu capuraiTe ynop (9), 4To6bl
obecneynTb paBHOMEPHbIM U3HOC NUIBHOTO
nonoTHa.

1. Haxkmute kHonKy (10) n caBuHbTE yrop (9) B
HY}HOE NOJIOEHME.
2. OtnyctuTte KHonKy (10) 1 casurainTe ynop Ao
ero puKcauuu.
MpoBepbTe HagexHoe KpenaeHue ynopa (9).
Ynop AonmeH 6bITb 3apUKCUPOBaH.

7. Excnnyatauia
7.1 YcraHoBKa MaATHMKoBoro xopy (SSEP 1
400 MVT)

MasaTHWKOBMI Xig NONOTHA NiABULLYE
NPOAYKTUBHICTb MUAAHHA (0CO6/IMBO Ha M'AKMX
marepianax, TaKux K AepeBuHa i nnactuku). Kpim
LibOro, MasTHMKOBUI pyx obepirae nniKose
MOMOTHO, TaK AIK Ha 3BOPOTHOMY XOZi BOHO
nigHiMaeTbCA.

YcTaHoBKa HEO6XiAHOrO MasATHUKOBOMO X0y 3a
J0MOMOroto NOB3YHKOBOMO NepemuKadya (4).

PeKkomeHA0BaHi 3Ha4YeHHs YCTaHOBKM:

0 = MaATHWKOBMM XiZ BiAKIOYEHO.
[ANA TOHKOro maTtepiany, TOYHUX po3pisiB,
NoBOPOTIB Ma/10ro pagiyca

1= pna TBepaux marepianis (Hanpuknag, pgns
cTani, AePEBOCTPYHKOBUX MIUT)

2 = [ans TOBCTUX MaTepianis (Hanpuknag, ona
fepeBuHU, NnacTuKa)

3 = MaKC. MaATHMKOBMI pyX

NS WBWUAKUX pO3NuniB (HanpuKag, XBOMHOT
fepeBuHN)
OnTrManbHi 3Ha4YeHHA peryloBaHHA BU
OTPUMAETE i3 NPAKTUYHOrO JOCBIAY.

7.2 BcTaHOBJIEHHA MaKCUMaJibHOI Ki/IbHOCTi
xopais
(SSEP 1400 MVT)
BcTaHoBUTM MaKcHMasibHY KiflbKiCTb XOAIB 3a
[0MOMOroto perynoBasibHOro poanka (3). Lie
MOM¥J/IMBE TAKOX Mif Yac po60TU IHCTPYMEHTY.

PekomeHA0BaHi 3Ha4eHHA YCTaHOBKM:
JEepeBrHA ..o = 6
Jlerka uerna ................. -
M'aka, HeslerosaHa cTasib..

HepaBiloda CTaNb......ceeeeeiee e =
OnTuManbHi 3Ha4eHHA peryBaHHA BU1
OTPMMAETE i3 NPaKTUYHOTO JOCBIAY.

7.3 YBIMKHEHHA/BUMKHEHHA, po6oTa 'y
6e3nepepBHOMY pPeHUMI
He ponycKaiTe HEeyMUCHOro 3anycKy:
3aB¥AM BUMUKaWTE iIHCTPYMEHT, AKLLO BUKA
6yna BUTArHyTa 3 pO3eTKKN ab0 AKLLO cTaBcs 36ii B
nogaui efIeKTpoeHeprii.

YKPAIHCbKA uk

YBiMKHEHHA: HAaTUCHITb HAa HATUCKHUIM NepeMnKaY
(1). HatncHeHHAM Ha NepeMnKay MOXHa TaKOM
3MiHIOBATM KiIbKICTb XOAiB.

BuMHMKaHHA: BigNyCTiTb HATUCKHWI NepeMmKaY
(1).

TpuBane BRIOUYEHHA: 417 TPUBAIOro
BKJIOYEHHA NepeMuKad (1) MoxHa 3adikcyBatu 3a
[0MOMOrOt0 CTOMOPHOT KHOMKM (2). AnA
BMMWKAHHA HATUCHYTU HAaTUCKHWW NepemuKad (1)
NOBTOPHO.

Y 6e3nepepBHOMY PEXUMI iIHCTPYMEHT

NPOAOBMYE NpautoBaTH, HaBiTb AKLLO BiH
BMPBETLCS 3 PYK. TOMY 3aBHAM MILHO TpUmaiTe
IHCTPYMEHT ABOMA pyKamu 3a PyKOSATKY, 3aiMiTb
CTilKEe NONOKEHHS | NOBHICTIO CKOHLIEHTPYMTECA
Ha BUKOHYBaHin po6oTi.

7.4 Po6Goui BKa3iBKKu
MUunAaHHA:

BWKOpPUCTOBYITE NMNIKOBE NOAOTHO, NPU3HAYEHE
AnA obpobaoBaHOro maTepiany.

SSEP 1400 MVT: BcTaHoBITb MasTHUKOBUM Xif, B
Bi4MNOBIQHOCTI 3 BUNAaAKOM 3aCTOCYBaHHS.

HanawTyiTe YacToTy Xo4y Ha onpavboBaHWi
matepian. SSEP 1400 MVT: BctaHoBWTH
MaKCUMaJIbHY KiJIbKiCTb XOZAiB

MPUTUCHITL ENEKTPOIHCTPYMEHT yrnopom (9) Ao
3aroTOBKMW. YBIMKHITb €/1eKTPOIHCTPYMEHT, AnLle
nicsiA uboro NigBeAiTb NMAKOBE MNOJIOTHO 40
3aroToBKM.

He TopKaiTecs HanpaBiAoyOoLo LUMHOLD, Lo
pyXaeTbCA, HIAKUX NpeaMeTiB abo 3emi
(Hebes3nekKa Bigaavi!)

He ponyckaviTe 3aBOro TUCKy Ha NWIKOBE
NONOTHO (0C06MBO NpW pobBOTi 3 AOBMMMMU
MUIKOBMMM NOSOTHAMM).

Mpw 3awemneHHi NMAKOBOro Noa0THa HeramHo
BUMKHYTHW IHCTPYMEHT. TpOXu po3BeaiTb Nponus
3a J0MOMOrot0 YA b-AKOrO iIHCTPYMEHTY i BUMMITb
€N1eKTPOIHCTPYMEHT.

Micna 3aKiHYeHHA NWAAHHA, MLLEe NiCAA TOro, AK
NWIKOBE MOJI0THO MOBHICTIO 3YNMUHUTLCA
(Hebe3neKa BiaAavi) BUMKHITb
€/1eKTPOIHCTPYMEHT, BUWMITb MOro 3 nponuna i
BifKNaAiTb B CTOPOHY.

3aHyploBasibHi nponuau:

3aHyproBasIbHi NPONWN MOXHA BUKOHYBaTH
TiIbKW B M'AKUX MaTtepianax, Takux AaK AepeBuHa
abo nnacTmK. BUKOpUCTOBYBATU KOPOTKI MUIKOBI
nonoTHa.

MiuHO TpuMaiTe IHCTPYMEHT ABOMA PyKaMu 3a
PYKOATHM, NPUAMITH CTIHKE NONOMEHHS i
CKOHLEHTPYWTeE BCIO yBary Ha po6oTi.
BcTaHOBUTH NOB3YHKOBMIM NepeMunKay (4) y
NONOMEHHA «0» (MaATHUKOBWI Xif,
BiK/TIO4EHUN).

AuB. man. B HacTop. 2:
€/1IeKTPOIHCTPYMEHT NPUTUCKAETLCA KPaeM ynopy
(9) no 3aroToBKM. MIKOBE NONOTHO He

TOpKaeTbcA 06pobAoBaHOI AeTani. YBIMKHITL
iHCTPYMEHT. KyT ynopy CaysuTb LEHTPOM
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obepTaHHA 4N1A Toro, Wo6 NoBiNbHO HanpaBAATH
€N1EKTPOIHCTPYMEHT, NMPU LLbOMY NMWUIKOBE NOJIOTHO
Bpi3a€eTbCA B 06p06IoBaHy AeTanb

7.5 TnnAaHHA nopyu 3i CTiHOIO

BcTaHOBWUTH NOB3YHKOBWI NepemuKad (4) y
NOJIOKEHHA «0» (MaaTHUKOBUM Xif,
BiAK/IO4EHUN).

Awue. man. D Ha cTop. 2.

Ana nunarHA No6AK3Y CTiH MOXHA 3aTUCHYTH
MWIKOBE NOJIOTHO B 3aTUCKHOMY MPUCTOCYBaHHI
3y6uAaMK Haropy (NONOMEHHA, NPOTUNEHHE
HOPMasIbHOMY POGOYOMY MOSIOKEHHIO).
MepekoHawTecs, WO MaATHUKOBMI Xif, BUMKHEHO.

8. Tlopapum i peKomeHpauii

[nAa nunaHHA Manux pagiycise chig,
BMKOPUCTOBYBaTW BY3bKi MMIKOBI NON0THA.

MunsaHHA MeTaniB: HAaHECEHHS MacTU/IbHO-
OXOJIOAMYIOHOro 3acoby (MacTU/IbHWUIA CTPUHEHD
718 OXONOAKEHHA 6.23443) Nof0BIKYE TEPMIH
CNy¥6M MUIKOBKX NOJIOTEH.

9. TexHi4yHe 06CcNyroByBaHHsA

PerynapHo npogysBaTtH iHCTPYMEHT CTUCHEHUM
NOBITPAM Yepe3 BEHTUIALiMHI OTBOPM.

PerynapHo ounwaTtu LWWBMAKO3aKUMHE
NPUCTOCYBaHHA NMUJIKOBOrO NOJ0THA (2) i
npoAyBaTh MOro CTUCHEHMM NoBITPAM. He
3mallyBaTi Mac/sioM abo KOHCUCTEHTHUM
mactunom!

10. NMpunappa

BuKopu1CTOBYWTE TiNIbKKM OpUriHanbHe Npunaaaa
Metabo.

BuKopucTOBYWTE TiNIbKK TE NpUnagan, aKke
BignoBigae BMMoram i napameTpam Ui€i iHCTpyKLii 3
eKcniyaTtauii.

MoBHWIA acCOPTUMEHT NpUNaaasa AMB. Ha CaMTi
www.metabo.com a6o B KaTtanoai.

11. PemoHT

PEMOHT 3/1eKTPOMHCTPYMEHTa AOHKEH

OCYLLECTBAATLCA TO/IbKO
KBaIMDULMPOBAHHLIMM CNeLuanncTamm-
SNIEKTPUKaMM.

MoBpeXAEeHHbIN CETEBOM Kabe b MOHHO
3aMeHUTb TOJIbKO Ha cneumanbHbIN,
OpUrMHaNbHbIM ceTeBoM Kabenb Metabo, KOTopbIn
MOXHO NpUoBpecTu B CepBUCHOM LieHTpe Metabo.

[nAa pemoHTa aneKTponMHCcTpymeHTa Metabo
obpalyaniTecb B perMoHaibHoe
npeAcTaBMTENbCTBO KOMNaHun Metabo. Agpeca
CM. Ha caviTe www.metabo.com.

MepeyHu 3anacHbIx YyacTen MOXHO 3arpy3nTtb C
canTa www.metabo.com.

12. 3axucT goBKinnA

JoTpumyinTecs HaljoHaIbHUX Npasua 6e3neYHol
yTunisauii i nepepobK1 BUKOPUCTaHUX
IHCTPYMEHTIB, NaKyBa/IbHUX MaTepianis i
npunapas.

MaKyBanbHi MaTepiann yTuaisytoTbCA BiANOBIAHO
[0 IXHbOro MapKyBaHHSA 3rigHO 3 KOMYHa/IbHUMU
npasunamu. JJogaTtroBy iHPpOpMAaLLito MOMXKHa
3HaMTK Ha canTi www.metabo.com y po3agini
«Cepsic».

Tinbku ansa kpain €C: He ytunisyiite
E €/IeKTPOIHCTPYMEHTHN Pa3oM i3 NOBYTOBUM

cMiTTAM 3rigHo 3 aupekTmBoto 2012/19/EU
NpPO BUKOPUCTaHHI €NEKTPUYHI | €N1EKTPOHHI
NPUCTPOI Ta BIANOBIAHUMW HaLiOHAIbHUMM
HOpMaMm# BignpaLboBaHi eIEKTPOIHCTPYMEHTH
nignararoTb PO3AinbHIN yTUAi3aLii 3 MeTor ix
noAanbLUOi eKONOriYHO 6e3neYHOI NepepobKH.

13. TexHi4Hi xapaKTepUCTUKH

[MoACHeHMA K AaHHbIM, NPUBEEHHBbIM Ha CTp. 3.
OcTaBnsem 3a cobom npaBo Ha TexHn4eckune
U3MEHeHUA.

P4 =HOMWHa/IbHaA noTpebaaemasn MOLWHOCTb

Ps =BbIXO4HaA MOLLHOCTb

| =TOK

ng =4acToTa XOZ,0B Ha XOJI0CTOM XO4y

S =JJ/IMHa xoja

Ty =MakKc. rnybuvHa pesa (4epeBo)

To =MakKc. rny6uHa pesa (MeTanMyecKui
npodunb, MeTa/IIMYecKas Tpyba)

T3 =MakKc. rnybuHa pe3sa (B LBETHbIX
MeTasnnax)

T4 =MakKc. rnybuHa pesa (B CTa/IbHOM /INCTE)

Ts =MakKc. ryéuHa pesa (npobuau, Tpyobl U3
LBETHOro meTasnna)

m =Mmacca 6e3 ceTeBoro Kabens

PeaynbTaTbl U3amMepeHuii Noy4eHbl B
COOTBETCTBUM CO cTaHaapTom EN 62841.

[O] MHCTpymeHT Kiacca sawmTl I
~ nepemMeHHbIN TOK

Ha ykasaHHble TEXHUYECKUE XapaKTepPUCTUKU
pacnpocTpaHATCA A0MNYCKU, NPEAYCMOTPEHHbIE
JeVCTBYOWMMK CTaHAapTaMu.

3HauyeHUA aMUCCUM Wyma

OTH 3Ha4eHMA NO3BONAIOT OLeHMBaThb U
CpaBHUBaTb AMUCCUIO LLYMa Pa3/IMYHbIX
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOB. B 3aBUCMMOCTM OT
YCNOBWI 3KCMNJlyaTaLmmn, COCTOAHUA MHCTPYMEHTA
WJIN UCMONBb3YEMOM MHCTPYMEHTa/IbHON OCHACTHU
(haKTHYeCKasa aMUCCHA LLyMa MOXKET ObITb BblLLe
WM HUXe. [inA OLEHKM NPUMEPHOro YPOBHA
3MUCCHM yHUTbIBaNTE NepepbiBbl B paboTe 1 dasbl
pPaboTbl C NOHUHEHHOM (LLYMOBOM) Harpy3KOoMu.
OnpepenuTe nepeyveHb OpraHU3auMoHHbIX Mep Nno
3almTe Nonb30BaTesA C y4eTOM TeX UM UHbIX
3HaYeHUM IMUCCUM LIyma.



(BEKTOpHas cymma
Tpex Hanpas/IEeHNN), pacCYMTaHHOE COracHO
EN 62841:

apcw =3HauyeHue BuGpaLum
(MvuneHwe ppeBecuHbI)
Kh, cw=KO3dOHLMEHT NorpeluHocTy (BUbpaLms)

T ~ § o

3BYHOBOIO AaBNeHNA:
Loa = YPOBEHb 3BYKOBOTO AaB/IEHNS
Lwa YPOBEHb 3BYKOBO MOLLHOCTH
Kpa, Kwa = KO3DOULMEHT NOrpeLLHoCTH
Bo BpemsA paboTbl ypOBEHb LLYyMa MOXET
npesbiwatb 80 B (A).

Ucnonb3yiiTe cpeacTBa 3alMTbl OPraHoB
cnyxa!

TOB "Meta6o YkpaiHa"
By/1. 3opsA Ha, 22

c. CBAToneTpiBCbKE
KuiBcbKa 06.1.

08141, Kuvis
www.metabo.com
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