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*1) Serial Number 01743..
u \' 18
ng 1/min (rpm) 11000 - 25000
Hmax mm (in) 50 (1 3%3,)
d mm/in 6,8,12 / 1/2",1/4"
m kg (Ibs) 3,9(8.6)
ay/Ky, m/s? 48/15
Lpa/Kpa dB(A) 94/3
Lwa/Kwa dB(A) 102/3

Ng (/min)

11000

13800

16600

19400

22200

OO DW=

25000

c E *2) 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 62841:2015, EN 62841-2-17:2017, EN IEC 63000:2018

2024-09-03, Bernd Fleischmann

e R

Chief Technology Officer Koki Holdings Co., Ltd.
*6) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Oberfrésen, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 4.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Oberfrase ist geeignet zum Frasen von Holz,
holzahnlichen Werkstoffen und Kunststoffen.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgeméaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhiitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu lhrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kbnnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie Ihr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Sicherheitshinweise fiir Oberfrasen

a) Befestigen und sichern Sie das Werkstiick
mittels Zwingen oder auf andere Art und Weise
an einer stabilen Unterlage. Wenn Sie das
Werkstuck nur mit der Hand oder gegen lhren
Kérper halten, bleibt es labil, was zum Verlust der
Kontrolle fiihren kann.

4.2 Weitere Sicherheitshinweise

Tragen Sie eine geeignete
@ Staubschutzmaske.

@ Tragen Sie Gehorschutz.
Tragen Sie Augenschutz.

Akkupack aus der Maschine entnehmen, bevor
irgendeine Einstellung, Umristung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.

Klemmhebel (4) muss beim Arbeiten mit der
Maschine immer fest angezogen sein.

Versuchen Sie nicht, extrem kleine Werkstlicke zu
bearbeiten.

Kleinere Werkstucke mussen so gesichert werden,
dass sie sich beim Arbeiten mit der Maschine nicht
I6sen (z.B. mit Schraubzwingen festklemmen).

Kontrollieren Sie das Werkstlck auf Fremdkorper.
Beim Arbeiten stets darauf achten, dass nicht in
Néagel o0.4. gefrast wird.

Nicht an das sich drehende Werkzeug fassen!
Spéane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Berlihren Sie den Fraser nicht unmittelbar nach
dem Gebrauch. Er kann sehr heif3 sein und
Hautverbrennungen verursachen.

Verletzungsgefahr durch scharfkantige Fraser.

Spindelarretierknopf nur bei stillstehendem Motor
und entnommenem Akkupack driicken.

Materialien, die bei der Bearbeitung
gesundheitsgefahrdende Staube oder Dampfe
erzeugen (z.B. Asbest), dirfen nicht bearbeitet
werden.

Ein geeignetes Absauggeréat anschlieB3en.

LED-Leuchte (14): LED-Strahlung nicht direkt mit
optischen Instrumenten betrachten.

ACHTUNG Nicht in die brennende Leuchte
starren.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, Sagen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekannt ist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschéaden verursachen. Einige
Beispiele flr diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfuhren. Um Ihre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellfteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausriistung, wie z. B. solche



Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von

mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fur Stdube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Kérper gelangen.

Beachten Sie die fiir hr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.
Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie fir spezielle Arbeiten geeignetes
Zubehér. Dadurch gelangen weniger Partikel
unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Néhe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut IGften und durch Saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

4.3 Spezielle Sicherheitshinweise fiir
Akkumaschinen:

; %Akkupacks vor Nasse schitzen!

Akkupacks nicht dem Feuer aussetzen!

Keine defekten oder deformierten Akkupacks
verwenden!
Akkupacks nicht 6ffnen!
Kontakte der Akkupacks nicht bertihren oder
kurzschlieBen!
Aus defekten Li-lon-Akkupacks kann eine
& leicht saure, brennbare Flussigkeit
austreten!

Falls Akkuflussigkeit austritt und mit der
Haut in Bertihrung kommt, spiilen Sie sofort

mit reichlich Wasser. Falls Akkufliissigkeit in
Ihre Augen gelangt, waschen Sie sie mit sauberem
Wasser aus und begeben Sie sich unverziglich in
arztliche Behandlung!

Bei einer defekten Maschine den Akkupack aus der
Maschine nehmen.

Transport von Li-lon-Akkupacks:

Der Versand von Li-lon Akkupacks unterliegt dem
Gefahrgutrecht (UN 3480 und UN 3481). Klaren Sie
beim Versand von Li-lon Akkupacks die aktuell
gultigen Vorschriften. Informieren sie sich ggfs. bei
ihrem Transportunternehmen. Zertifizierte
Verpackung ist bei Metabo erhaltlich.
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Versenden Sie Akkupacks nur, wenn das Gehause
unbeschédigt ist und keine Flissigkeit austritt. Zum
Versenden den Akkupack aus der Maschine
nehmen. Die Kontakte gegen Kurzschluss sichern
(z. B. mit Klebeband isolieren).

5. Uberblick

Siehe Seite 2 und 3.

1 Schaltersperre / Feststellknopf

Schalterdriicker

Stellrad (zur Drehzahleinstellung)

Klemmhebel (Frastiefe)

Knaufgriffe (zum Festhalten)

Fligelschrauben (fir Parallelanschlag)

Parallelanschlag

Pfeil (zeigt die Umlaufrichtung des Frasers)

Spannzange*

Spannzangenmutter*

Spindelarretierknopf (zum Arretieren der

Frasspindel)

12 FuBplatte

13 Dreistufen-Tiefenanschlag (Fréastiefe)

14 LED-Leuchte (Arbeitslicht) / Elektronik-Signal-
Anzeige

15 Taste zur Akkupack-Entriegelung

16 Akkupack *

17 Taste der Kapazitatsanzeige *

18 Kapazitats- und Signalanzeige *

19 Réndelschraube (Feineinstellung der Frastiefe)

20 Skala (Feineinstellung der Fréastiefe)

21 Fligelschraube (Frastiefe)

22 Frastiefenindikator (Frastiefe)

23 Stift (Frastiefe)

24 Skala (Frastiefe)

25 Absaugstutzen

26 Reduzierhllse*

27 Fligelschrauben (Parallelanschlag)

28 Einstellschraube (Feinjustierung)

29 Fligelschraube (Feinjustierung)

30 Kopierflansch

20 OWoONOOPA~WN

—_ -

*landesspezifisch / ausstattungsabhéngig

6. Inbetriebnahme, Einstellen

6.1 Fraser einsetzen

Die hohe Drehzahl der Maschine erfordert
Fréaser von hoher Qualitat (HSS- oder
Hartmetall).

Nur Fraser verwenden, die flr die Drehzahl
der Maschine geeignet sind. Siehe Kapitel
technische Daten.

Nur Fréser verwenden, deren

Schaftdurchmesser zur Spannbohrung der
Spannzange passt. Ggf. Spannzange wechseln,
siehe Kapitel 6.5.

Ohne eingesetzten Fraser darf die
Spannzangenmutter nur von Hand
festgezogen werden.
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Keine stumpfen oder beschéadigte Fraser
verwenden.

1. Akkupack entnehmen.

2. Den Fraser so tief in die Spannzange (9)
einschieben, bis der komplette zylindische Teil
seines Schaftes, von der Spannzange (9)
umschlossen ist.

3. Fréasspindel arretieren: Spindelarretierknopf
(11) driicken und gedriickt halten.
Spannzangenmutter (10) langsam drehen, bis
die Arretierung einrastet.

4. Die Spannzangenmutter (10) mit dem
mitgelieferten Maulschlissel kréaftig festziehen.

5. Spindelarretierknopf (11) loslassen.

6.2 Frastiefe einstellen

Sauberes und sicheres Frasen erreicht man

bei einer maximalen Frastiefe von 6 mm. So
wird auch der Motor vor Uberlastung geschuitzt.
GroBere Frastiefen kdnnen durch mehrere
Durchgéange erzielt werden.

1. Akkupack entnehmen.

2. Klemmhebel (4) 16sen und das Motorteil nach
unten flhren, bis der Fraser auf dem Werkstlick
aufsitzt. AnschlieBend Klemmhebel (4) wieder
festziehen.

Siehe Abb. A:

3. Flugelschraube (21) I6sen. Stift (23) nach unten
fihren, bis er auf einem Anschlag des
Dreistufen-Tiefenanschlags (13) aufliegt.
Fligelschraube (21) wieder festziehen.

4. Frastiefenindikator (22) so verschieben, dass
die Ablesemarkierung auf den 0-Punkt der Skala
(24) zeigt.

5. Flugelschraube (21) I6sen. Den Stift (23) so weit
nach oben schieben, dass die
Ablesemarkierung die gewlnschte Frastiefe auf
Skala (24) anzeigt. Fligelschraube (21) wieder
festziehen.

6. Feineinstellung: bei Bedarf die R&ndelschraube
(19) verdrehen und den Abstand an Skala (20)
ablesen.

7. Beim Arbeiten wird die gewlinschte Frastiefe
erreicht, wenn, nach Lésen des Klemmhebels
(4), das Motorteil bis zum Anschlag nach unten
gefihrt wird.

Mit dem drehbaren Dreistufen-Tiefenanschlag (13)

lassen sich 3 unterschiedliche Frastiefen

voreinstellen.

6.3 Drehzahl einstellen

Durch Drehen des Stellrads (3) kann die Drehzahl
eingestellt und stufenlos reguliert werden.

Drehzahlen im Leerlauf siehe Tabelle, Seite 4.

6.4 Spaneabsaugung anbringen

Bei Verwendung einer Absaugeinrichtung den
Absaugstutzen (25) anbringen. Siehe Abb. B.

1. Akkupack entnehmen.

2. Fréaser ausbauen.

3. Absaugstutzen (25) wie gezeigt an der
Maschine anbringen: 2 lange Schrauben (a) von
unten in die FuBplatte schrauben. Den
Absaugstutzen (25) von oben auf die 2

Schraubengewinde aufsetzen und mit den 2
Randelschrauben (b) festschrauben.

4. Zum Absaugen der Sagespane ein geeignetes
Absauggerat mit Absaugschlauch anschlieBen.
Gdf. einen Schlauch-Adapter verwenden.

6.5 Spannzange wechseln
(ausstattungsabhangig)

Siehe Abb. C.

1. Akkupack entnehmen.

2. Spannzangenmutter (10) abschrauben.

3. Spannzange (9) gegen die mitgelieferte, andere
Spannzange austauschen.

4. Die Spannzangenmutter (10) nur von Hand
aufschrauben, nicht festziehen.

Fra it 6-mm-Schaf .
Die mitgelieferte 12-mm-Spannzange
(ausstattungsabhéngig) anbringen. Dann die
mitgelieferte, originale Metabo-Reduzierhllse (26)
(ausstattungsabhangig) in die 12-mm-Spannzange
tief einstecken (sie muss biindig mit Spannzange
(9) sein). Dann den Fraser mit 6-mm-Schaft in die
Reduzierhilse einsetzen.

6.6 Akkupack
Vor der Benutzung den Akkupack (16) aufladen.

Laden Sie den Akkupack bei Leistungsabfall wieder
auf.

Anweisungen zum Laden des Akkupacks finden
Sie in der Betriebsanleitung des Metabo-
Ladegerates.

Akkupacks haben eine Kapazitats- und

Signalanzeige (18) (ausstattungsabhéangig):

- Taste (17) driicken und der Ladezustand wird
durch die LED-Leuchten angezeigt.

- Blinkt eine LED-Leuchte, ist der Akkupack fast
leer und muss wieder aufgeladen werden.

Akkupack entnehmen, einsetzen

Entnehmen:

Taste zur Akkupack-Entriegelung (15) driicken und
Akkupack (16) abziehen.

Einsetzen:

Akkupack (16) bis zum Einrasten aufschieben.

7. Benutzung

7.1 Ein-/Ausschalten

Momenteinschaltung: Schaltersperre (1) driicken
und gedrickt halten, dann Schalterdriicker (2)
driicken. Schaltersperre (1) loslassen.

Zum Ausschalten Schalterdriicker (2) loslassen.

Dauereinschaltung:

Bei gedriicktem Schalterdriicker (2) den
Feststellknopf (1) eindriicken und dann
Schalterdrlcker (2) loslassen. Zum Ausschalten
Schalterdriicker (2) erneut driicken und dann
loslassen.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen



sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

7.2 Arbeitshinweise

Handhabung
Die Maschine an beiden Knaufgriffen (5)
kraftig festhalten.

Die Maschine auf das Werkstlck setzen, ohne dass
der Fraser das Werkstlck berthrt. Maschine
einschalten und warten, bis die volle Drehzahl
erreicht ist. Erst dann den Fraser in das Werkstlick
eindringen lassen. Zum Fixieren der Frastiefe den
Klemmhebel (4) festziehen. Die FuBplatte (12)
gleitet auf dem Werkstick.

Vorschubrichtung
Immer im Gegenlauf arbeiten. Die Maschine immer
wie gezeigt vorschieben. Siehe Abb. D.

Die Umlaufrichtung des Frasers ist durch einen Pfeil
(8) auf der Maschine angegeben.

Mit maBigem, dem zu bearbeitenden Material
angepasstem Vorschub arbeiten.

7.3 Abstellen nach Gebrauch

Nach Beenden des Fréasvorgangs die Maschine
ausschalten und Klemmhebel (4) 16sen. Danach
wird das Motorteil durch die Federn in den Saulen
nach oben gedrickt und die Maschine kann
abgestellt werden.

7.4 Spezielle Arbeitsweisen:

Frasen mit Parallelanschlag (Abb. E)

1. Ggf. die Flugelschrauben (6) anbringen:
Feder auf das Gewinde stecken, dann
einschrauben.

2. Parallelanschlag (7) in die Nuten an der
FuBplatte (12) einschieben und mit beiden
Fligelschrauben (6) befestigen.

3. Fllugelschrauben (27) I6sen und gewlinschten
Abstand zwischen der Anschlagleiste des
Parallelanschlags und dem Fréser grob
einstellen. Fligelschrauben (27) festziehen.

4. Flugelschraube (29) 16sen. Mit der
Einstellschraube (28) den gewtlinschten
Abstand fein justieren. Fligelschraube (29)
festziehen.

Ggf. eine Probefrasung ausfuhren.

Kopierflansch (Abb. F)
Zum Frasen nach einer auf dem Werkstlck
befestigten Schablone.

5. Den Kopierflansch (30), wie gezeigt einsetzen
und mit 2 kurzen Schrauben (a) festschrauben.

6. Befestigen Sie eine Schablone (b) auf dem
Werkstick (c). Die Maschine auf die Schablone
setzen und so fuhren, dass der Kopierflansch
(30) an der Kante der Schablone (b)
entlanggleitet.

Frasen von der Werkstiickkante aus.

1. Verwenden Sie Fraser mit Anlaufring.

2. Klemmhebel (4) I6sen und das Motorteil der
eingeschalteten Oberfrése bis zur gewiinschten
Frastiefe absenken.

DEUTSCH de

3. Zum Fixieren der Frastiefe den Klemmhebel (4)
festziehen und die Maschine vorschieben.

Frasen entlang einer am Werkstiick befestigten

Leiste / Frasen nach einem geraden Anriss

1. Eine Leiste auf dem Werkstuick befestigen und
die Oberfrase mit einer geraden Kante der
FuBplatte an der Leiste entlangfiihren. (Immer
die gleiche Kante verwenden.)

Nuten und Hohlkehlen von der Werkstiickmitte

aus frasen

1. Klemmhebel (4) I6sen und das Motorteil der
eingeschalteten Oberfrase bis zur gewlinschten
Fréastiefe absenken.

2. Zum Fixieren der Frastiefe den Klemmhebel (4)
festziehen und die Maschine vorschieben.

Profilfrasen

1. Beim Arbeiten mit Profilfrdsern zuerst einen
gréBeren Span und anschlieBend einen
kleineren Span abnehmen.

2. Der Vorschub darf dabei nicht zu gering sein, da
sonst das Holz versengt und der Fraser vorzeitig
stumpf wird.

8. Reinigung, Wartung
m Akkupack entnehmen.

Die Maschine muss regelmaBig von abgelagertem
Staub befreit werden. Dabei die Luftungsschlitze
am Motor mit einem Staubsauger aussaugen.

9. Stérungsbeseitigung

Wiederanlaufschutz:

Der Wiederanlaufschutz hat angesprochen. Wird
der Akkupack bei eingeschalteter Maschine
eingesteckt, lauft die Maschine nicht an. Die
Maschine aus- und wieder einschalten.

Schnelles Blin} hnelles Pi i
Uberlastschutz:

Der Uberlastschutz schiitzt den Motor vor
Uberhitzung. Die Maschine aus- und wieder

einschalten und mit kleinerem Vorschub oder
reduzierter Frastiefe weiterarbeiten.

L Blink kein Pi .
Akkupack fast leer: Akkupack bald aufladen.
Akkupack leer: Akkupack aufladen.

10. Zubehoér

Verwenden Sie nur original Metabo- oder CAS-
(Cordless Alliance System) Akkupacks und
Zubehér.

Verwenden Sie nur Zubehor, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfiillt.

Ladegerate: ASC 145, etc.
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Akkupacks verschiedener Kapazitaten. Kaufen
Sie nur Akkupacks mit der zu Ihrem
Elektrowerkzeug passenden Spannung.

4,0 Ah (LiHD), Best.-Nr.: 625367000
5,5 Ah (LiHD), Best.-Nr.: 625368000
etc.

5.2 Ah (Li-lon), Best.-Nr.: 625028000
etc.

Zubehdr-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

11. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen durfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuhrt
werden!

Mit reparaturbediirftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten konnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

12. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehbr.

Verpackungsmaterialien miissen entsprechend
Ihrer Kennzeichnung nach kommunalen Richtlinien
entsorgt werden. Weitere Hinweise finden Sie auf
www.metabo.com im Bereich Service.

Akkupacks durfen nicht mit dem Hausmill entsorgt
werden! Geben Sie defekte oder verbrauchte
Akkupacks an den Metabo-Héndler zurtck!

Akkupacks nicht ins Wasser werfen.

Nur fir EU-L&nder: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmull! Geman Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht missen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.
Vor dem Entsorgen den Akkupack im Elektrowerk-
zeug entladen. Die Kontakte gegen Kurzschluss
sichern (z. B. mit Klebeband isolieren).

13. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

U =Spannung des Akkupacks

Ng =Leerlaufdrehzahl

Hmax =max. Hubhéhe

d =Spannbohrung der mitgelieferten

Spannzange (landesspezifisch /
ausstattungsabhéngig)
m =Gewicht (mit kleinstem Akkupack)
Messwerte ermittelt geman EN 62841.

Erlaubte Umgebungstemperatur beim Betrieb:
0 °C bis 40 °C (eingeschrankte Leistung bei

Temperaturen unter 0 °C). Erlaubte Umgebungs-
temperatur bei Lagerung: 0 °C bis 30 °C

Empfohlene Umgebungstemperatur beim Laden:
0 °C bis 40 °C.
== Gleichstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
glltigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Beriicksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:

ap =Schwingungsemissionswert

(Nuten fréasen in MDF-Platte)
Kh =Unsicherheit (Schwingung)
Loa = Schalldruckpegel

Lwa = Schallleistungspegel

Kpa, Kwa = Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerdauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehorschutz tragen!



Original instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible, hereby declare: these
routers, identified by type and serial number *1),
meet all relevant requirements of directives *2) and
standards *3). Technical documents for *4) - see
page 4.

2. Specified Conditions of Use

The router is suited for cutting wood, wood-like
materials and plastic.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Information

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Read the operating
instructions to reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

Always include these documents when passing on
your power tool.

4. Special Safety Instructions

4.1 Safety instructions for routers

a) Use clamps or another practical way to
secure and support the workpiece to a stable
platform. Holding the workpiece by hand or against
your body leaves it unstable and may lead to loss of
control.

4.2 Additional safety instructions

Wear a suitable dust protection mask.

@ Wear ear protectors.
Wear protective goggles.

Remove the battery pack from the tool before any
adjustments, conversions, servicing or cleaning are
performed.
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The clamping lever (4) must always be tightened
well when working with the machine.

Do not try to machine extremely small workpieces.

Smaller workpieces must be secured in such a way
that they do not get loose when working with the
machine (e.g. using screw clamps).

Check the workpiece for foreign bodies. When
working, always make sure that no nails or other
similar materials are being cut into.

Keep your hands away from the rotating tool!
Remove debris and similar material only when the
machine is at a standstill.

Do not touch the cutter straight after use. It can be
very hot and cause burns to your skin.

Danger of injury from the sharp edges of the cutter.

Press the spindle locking button only when the
motor is at a standstill and the battery pack has
been removed.

Materials that generate dusts or vapours that may
be harmful to health (e.g. asbestos) must not be
processed.

Connect a suitable extraction device.

LED light (14): do not observe the LED radiation
directly with optical instruments.

': CAUTION Do not stare at operating lamp.

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- crystalline silica from bricks and cement and other
masonry products, and
- arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals, work in a well-
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials, such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.g.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.
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Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream towards yourself or nearby
persons or towards dust deposits,

- use an extraction unit and/or an air purifier,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
it clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash protective clothing. Do not blow,
beat or brush protective gear.

4.3 Special safety instructions for cordless
tools:

Protect battery packs from water and
moisture!

Do not expose battery packs to fire!

Do not use faulty or deformed battery packs!

Do not open battery packs!

Do not touch or short circuit battery pack contacts!
A slightly acidic, flammable fluid may leak

A from defective Li-lon battery packs!

If battery fluid leaks out and comes into
contact with your skin, rinse immediately

with plenty of water. If battery fluid leaks out
and comes into contact with your eyes, wash them
with clean water and seek medical attention
immediately!
If the machine is defective, remove the battery pack
from the machine.
Transport of Li-lon battery packs:
The shipping of Li-lon battery packs is subject to
laws related to the carriage of hazardous goods (UN
3480 and UN 3481). Inform yourself of the currently
valid specifications when shipping Li-lon battery
packs. If necessary, consult your freight forwarder.
Certified packaging is available from Metabo.
Only send the battery pack if the housing is intact
and no fluid is leaking. Remove the battery pack
from the machine for sending. Prevent the contacts
from short-circuiting (e.g. by protecting them with
adhesive tape).

5. Overview

See pages 2 and 3.

1 Switch lock / lock button

Trigger switch

Speed adjustment wheel

Clamping lever (cutting depth)

Knob handle (to hold)

Wing screws (for parallel guide)

Parallel stop

Arrow (shows the direction of rotation of the
cutter)

Collet chuck*

© ONO O~ WN

10 Collet chuck nut*

11 Spindle locking button (to lock the milling
spindle)

12 Footplate

13 Three-state depth guide (cutting depth)

14 LED light (worklight) / electronic signal display

15 Battery pack release button

16 Battery pack*®

17 Capacity indicator button *

18 Capacity and signal indicator *

19 Knurled screw (fine adjustment of the cutting
depth)

20 Scale (fine adjustment of the cutting depth)

21 Wing screw (cutting depth)

22 Cutting depth indicator (cutting depth)

23 Pin (cutting depth)

24 Scale (cutting depth)

25 Extractor connection piece

26 Reducing sleeve*®

27 Wing screws (parallel guide)

28 Setting screw (fine adjustment)

29 Wing screw (fine adjustment)

30 Template followers

* depending on the country / features
6. Initial Operation and Setting

6.1 Inserting the cutter

The high speed of the machine requires high-
quality cutters (HSS or carbide).

Only use cutters that are suited to the speed of
your machine. See chapter “Technical data”.

Only use cutters the shaft diameter of which
matches the collet bore of the collet chuck. If
necessary, change the collet chuck, see
chapter 6.5.

The collet chuck nut may only be tightened by
hand if no cutters are used.

m Do not use blunt or damaged cutters.

1. Remove battery pack.

2. Push the cutter into the collet chuck (9) until the
entire cylindrical part of its shaft is enclosed by
the collet chuck (9).

3. Locking the milling spindle: Push spindle locking
button (11) and keep pressed. Slowly turn the
collet chuck nut (10) until the lock engages.

4. Firmly tighten the collet chuck nut (10) using the
open-end wrench provided for this purpose.

5. Release the spindle locking button (11).

6.2 Adjusting the cutting depth
Clean and safe cutting is achieved with a
maximum cutting depth of 6 mm. This also
protects the motor from overloading. Greater
cutting depths can be achieved with several rounds.

1. Remove battery pack.

2. Loosen the clamping lever (4) and guide the
motor part downwards until the milling cutter sits
on the workpiece. Retighten the clamping lever

(4).



See fig. A:

3. Release the wing (21) screw. Guide the pin (23)
downwards until it rests on a stop of the three-
stage depth guide (13). Retighten the wing
screw (21).

4. Move the cutting depth indicator (22) in such a
way that the read-off marking points to the 0-
point of the scale (24).

5. Release the wing (21) screw. Push the pin (23)
upwards to that the read-off marking shows the
desired cutting depth on the scale (24).
Retighten the wing screw (21).

6. Fine adjustment: If needed turn the knurled
?cre)aw (19) and read the clearance on the scale

20) .

7. When working, the desired cutting depth is
achieved if the motor part is guided downwards
until the stop after the clamping lever (4) is
loosened.

Using the three-stage depth guide (13), 3 different

cutting depths can be preset.

6.3 Setting speed

The speed can be set via the thumb-wheel (3) and
is infinitely variable.

Speeds whenidle, see table, page 4.

6.4 Attach the chip extraction

If an extraction unit is used, attach the extraction
nozzle (25). See fig. B.

1. Remove battery pack.

2. Removing the cutter.

3. Fit the extraction nozzle (25) as shown to the
machine: Screw 2 long screws (a) from below
into the foot plate. Place the extraction nozzle
(25) from the top on the 2 screw threads and fix
with the 2 knurled screws (b).

4. To extract the saw chips, connect a suitable
extraction unit with suction hose to the
connection piece. Use a hose adapter if
necessary.

6.5 Replace the collet chuck (depending on
the features)

See fig. C.

1. Remove battery pack.

2. Unscrew the collet chuck nut (10)

3. Replace the collet chuck (9) with the other
collect chuck supplied.

4. Screw on the collet chuck (10) only by hand, do
not tighten.

Fit the supplied 12 mm collet chuck (depending on

the features). To this end, insert the supplied,

original Metabo reducing sleeve (26) (depending on

features) deep into the 12 mm collet chuck (it must

be flush with the collet chuck (9)). The insert the

cutter with 6-mm shaft into the reducing sleeve.

6.6 Battery pack
Charge the battery pack (16) before use.

Recharge the battery pack if performance
diminishes.

ENGLISH en

Instructions on charging the battery pack can be
found in the operating instructions of the Metabo
charger.

Battery packs have a capacity and signal indicator

(18) (depends on design variant):

- Press the button (17), the LEDs indicate the
charge level.

- The battery pack is almost empty and must be
recharged if one LED is flashing.

Removing and inserting the battery pack
Removing:

Press the battery pack release (15) button and
remove the battery pack (16).

Inserting:
Slide in the battery pack (16) until it engages.

7. Use

7.1 Switching on and off

Instantaneous operation: Press the locking
button (1) and keep pressed, then press the trigger
(2). Release the locking button (1).

To switch off release the trigger switch (2).

Continuous operation:

With the trigger (2) pressed, push in the locking
button (1) and then released the trigger (2). Press
and release the trigger (2) again to switch off.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand
securely and concentrate.

7.2 Working Directions

Machine use
m Hold the machine firmly on both knob handles
®).

Place the machine onto the workpiece without the

cutter touching the workpiece. Switch on machine

and wait until the full speed has been reached. Only
then allow the cutter to penetrate the workpiece. To
fix the milling depth, tighten the clamping lever (4).
The foot plate (12) glides onto the workpiece.

Feed direction

Always work in the opposite direction. Always push
the machine forwards as shown. See fig. D.

The direction of rotation of the cutter is indicated by
an arrow (8) on the machine.

Guide the machine evenly at a speed suitable for
the material being processed.

7.3 Putting down after use

After finishing the milling process, switch off the
router and release the clamping lever (4). Then the
motor is pressed upwards by the springs in the
columns and the machine can be put down.
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7.4 Special working methods:

Cuttlng with parallel guide (fig. E)
. If required, fit the wing screws (6):
Put the spring onto the thread, then screw in.

2. Push the parallel guide (7) into the grooves on
the base plate (12) and fix with the two wing
screws (6).

3. Loosenthe wing screws (27) and roughly set the
desired distance between the stop bar of the
parallel guide and the cutter. Tighten the wing
screws (27).

4. Release the wing (29) screw. Finely adjust the
desired distance with the adjusting screw (28).
Tighten the wing screw (29).

If required, carry out a trial cut.

Template follower (Fig. F)
For cutting according to a template fixed on the
workpiece.

5. Insert the template follower (30) as shown and
fix with 2 short screws (a).

6. Attach atemplate (b) onthe workpiece (c). Place
the machine on the template and guide it so that
the template follower (30) glides along the edge
of the template (b).

Milling from the workpiece edge.

1. Use routers with a thrust ring.

2. Release the clamping lever (4) and lower the
motor part of the switched-on router to the
desired milling depth.

3. To fix the milling depth, tighten the clamping
lever (4) and push the machine forward.

Milling along a strip attached to the workpiece

/ milling along a straight marking

1. Attach a strip on the workpiece and guide the
router with a straight edge of the foot plate along
the strip. (Always use the same edge.)

Mill grooves and fillets from the centre of the

workpiece

1. Release the clamping lever (4) and lower the
motor part of the switched-on router to the
desired milling depth.

2. To fix the milling depth, tighten the clamping
lever (4) and push the machine forward.

Profile milling

1. When working with profile cutters, first remove a
larger chip and then a smaller chip.

2. The feed rate must not be too low, otherwise the
wood will scorch and the cutter will become
prematurely blunt.

8. Cleaning, Maintenance
m Remove battery pack.

Dust deposits must be regularly removed from the
machine. This includes vacuum cleaning the
ventilation louvres on the motor.

9. Troubleshooting
ElecjmnmgnaLdlspla;L(JA)pﬁ,mntmugual ing. t hine i t r—
Restart protection:

Restart protection is active. The machine will not

start if the battery pack is inserted while the machine
is on. Switch the machine off and back on again.

Fast flashing, fast beeping, the machine was hed off icallv:
Overload protection:

The overload protection protects the motor from
overheating. Switch the machine off and then on

again and continue to work with smaller feed or
reduced cutting depth.

Slow flashing, no beeping:
Battery pack almost empty: Charge the battery
pack soon.

Slow flashi low | .
Battery pack empty: Charge battery pack.

10. Accessories

Use only original Metabo or CAS (Cordless Alliance
System) battery packs and accessories.

Use only accessories that fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

Chargers: ASC 145, etc.

Battery packs with different capacities. Buy
battery packs only with voltage suitable for your
power tool.

4.0 Ah (LiHD), order no.: 625367000
5.5 Ah (LiHD), order no.: 625368000
etc.

5.2 Ah (Li-lon), order no.: 625028000

etc.

For the complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.

11. Repairs

Repairs to electrical tools must only be carried
out by qualified electricians!

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

12. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Packaging materials mustbe disposed of according
to their labelling in accordance with municipal
guidelines. Further information can be found at
www.metabo.com in the “Service” section.
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Battery packs may not be disposed of with regular  The noise level can exceed 80 dB(A) during

waste. Return faulty or used battery packs to your  operation.

Metabo dealer! m Wear ear protectors!
Do not allow battery packs to come into contact with
water!

Only for EU countries: never dispose of
E power tools in your household waste!

Accordingto European Directive 2012/19/EU
on Waste from Electric and Electronic Equipment
and implementation in national law, used power
tools must be collected separately and recycled in
an environmentally-friendly manner.
Discharge the battery pack in the power tool before
disposal. Prevent the contacts from short-circuiting
(e.g. by protecting them with adhesive tape).

13. Technical Specifications

Explanatory notes regarding the specifications on

page 3.

Subiject to change in accordance with technical

progress.

U =Voltage of battery pack

Ng =rated no load speed

Hmax =max. stroke height

d =collet bore of the supplied collet chuck
(specific to country / depending on
features)

m =weight (with the smallest battery pack)

Measured values determined in conformity with

EN 62841.

Permitted ambient temperature during operation:
0 °C (-4°F) to 40 °C (120°F) (limited performance
with temperatures below 0 °C (32°F)). Permitted
ambient temperature for storage: 0 °C (32°F) to 30
°C (86°F).

Recommended ambient temperature when
charging: 0 °C to 40 °C.

== direct current

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be higher
or lower depending on operating conditions, the
condition of the power tool or the accessories used.
Please allow for breaks and periods when the load
is lower for assessment purposes. Arrange
protective measures for the user, such as
organisational measures based on the adjusted
estimates.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 62841:

ap =vibration emission value
(Slot milling in MDF)

Kh =uncertainty (vibration)

Loa =Sound pressure level

Lwa = Acoustic power level

Kpa, Kwa = Uncertainty
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Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité
que ces défonceuses identifiees par le type et le
numeéro de série *1), sont conformes a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 4.

2. Utilisation conforme a 'usage

La défonceuse convient au fraisage du bois, de
matériaux ressemblant au bois et de matiéres
plastiques.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d’'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d’éviter tout risque de
blessure.

AVERTISSEMENT - Lisez tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
caractéristiques techniques relatifs a cet outil
électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérées ci-dessous peut provoquer une
électrocution, un incendie et/ou de sérieuses
blessures.

Conserver tous les avertissements et toutes
les instructions pour pouvoir s’y reporter
ultérieurement.

Remettre votre outil électrique uniquement
accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particulieres

4.1 Consignes de sécurité pour les
défonceuses
a) Fixer et bloquer la piéce a I'aide de serre-
joints ou d’un moyen similaire sur un support
stable. Sila piece esttenue uniquement parlamain
ou contre son corps, celle-ci reste instable, ce qui
peut conduire a une perte de contrdle.

4.2 Autres consignes de sécurité

Porter un masque antipoussiére approprié.
15

@ Porter une protection auditive.
Porter une protection oculaire.
Retirer la batterie de la machine avant toute

opération de réglage, de changement d’accessoire,
de maintenance ou de nettoyage.

Lors des travaux avec la machine, le levier de
serrage (4) doit toujours étre bien serré.

N’essayez pas de traiter des piéces de trop petite
taille.

Les petites piéces doivent étre fixées de maniére a
ce qu’elles ne puissent pas se détacher pendant les
travaux avec la machine (par exemple avec un
étau).

Contrélez I'absence de corps étrangers sur la
piéce. Vérifier qu'il n’y a pas de clous ou autres
objets dans la zone de fraisage.

Ne pas toucher I'outil lorsqu’il est en marche !
Eliminer uniquement les sciures de bois et autres
lorsque la machine est a l'arrét.

Ne touchez pas la fraise juste aprés I'utilisation. Elle
peut étre trés chaude et un contact avec la machine
peut causer des brilures.

Risque de blessure par les tranchants de la fraise.

Le bouton de blocage de la broche peut
uniquement étre actionné que lorsque le moteur est
al'arrét et que la batterie a été retirée.

Le travail de matériaux produisant des poussiéres
ou vapeurs nocives (p. ex. amiante) est proscrit.

Brancher un aspirateur adéquat.

Voyant LED (14): ne pas regarder directement dans
le faisceau des LED avec des instruments optiques.

ATTENTION Ne pas regarder dans la
lumiére.

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussiéres

produites par le pongage électrique, le sciage,
le poncage, le percage et d’autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congénitales
ou d’autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- La silice cristalline des briques, du ciment et

d’autres produits de magonnerie, et
- L’arsenic et le chrome du bois d’ceuvre traité
chimiguement.

Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agreéeés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.



Cela vaut également pour les poussiéres d’autres
matériaux, par exemple certains types de bois
(comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et 'amiante. D’autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n'absorbe pas ces poussiéres.

Respectez les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I’'application et au lieu d’utilisation (par exemple
directives en matiere de protection au travail,
élimination des déchets).

Collectez les particules émises sur le lieu
d’émission et évitez les dépbts dans
I’environnement.

Utilisez des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques. Cela permet d’éviter I'émission
incontrolée de particules dans I'environnement.
Utilisez un systéme d’aspiration des poussiéres
adapté.

Réduisez I'émission de poussiéres en :

- évitant d’orienter les particules sortantes et I'air
d’échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systéme d’aspiration et/ou un
purificateur d’air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

4.3 Consignes de sécurité spéciales pour
machines sans fil :

; % Protéger les batteries de 'lhumidité !

Ne pas exposer les batteries au feu !

N’utilisez pas de batteries défectueuses ou
déformées !
N’ouvrez pas les batteries !
Ne touchez ni ne court-circuitez jamais entre eux
les contacts d’une batterie !
Une batterie Li-lon défectueuse peut
& occasionner une fuite de liquide Iégerement
acide et inflammable !

En cas de fuite de liquide de batterie et de
A contact avec la peau, rincez immédiatement
et abondamment a I'eau. En cas de

projection dans les yeux, lavez-les a 'eau propre et
consultez immédiatement un médecin !

Si la machine est défectueuse, retirer la batterie de
la machine.

Transport de batteries Li-lon :

L’expédition de batteries Li-lon est soumise a la
Iégislation sur les produits dangereux (UN 3480 et
UN 3481). Lors de I'envoi de batteries Li-lon,
clarifiez les prescriptions actuellement valables. Le
cas échéant, veuillez vous renseigner aupres de
votre transporteur. Un emballage certifié est
disponible chez Metabo.
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Envoyez uniquement des batteries dont le boitier
estintact et qui ne présentent pas de fuite. Pour
I'envoi, sortez la batterie de I'outil. Protégez les
contacts de tout court-circuit (par exemple, isolez-
les a 'aide de ruban adhésif).

5. Vue d’ensemble

Voir pages 2 et 3.
1 Bouton de verrouillage de l'interrupteur / bouton

de blocage

Gachette

Molette (pour le réglage de la vitesse)

Levier de serrage (profondeur de fraisage)

Poignées (pour tenir la machine)

Vis papillons (pour le guide latéral)

Guide latéral

Fléche (indique le sens de rotation de la fraise)

Pince de serrage”

Ecrou de la pince de serrage*

Bouton d’arrét de la broche (pour bloquer la

broche de fraisage)

Plaque de base

Butée de profondeur a trois niveaux

(profondeur de fraisage)

14 Lampe LED (lampe de travail) / t¢émoin
électronique

15 Touche de déverrouillage de la batterie

16 Batterie *

17 Touche de l'indicateur de capacité *

18 Indicateur de capacité et de signalisation *

19 Vis moletée (réglage de précision de la
profondeur de fraisage)

20 Echelle graduée (réglage de précision de la
profondeur de fraisage)

21 Vis papillon (profondeur de fraisage)

22 Indicateur de la profondeur de fraisage
(profondeur de fraisage)

23 Goupille (profondeur de fraisage)

24 Echelle graduée (profondeur de fraisage)

25 Tubulure d’aspiration

26 Douille de réduction*

27 Vis papillons (guide latéral)

28 Vis de réglage (réglage de précision)

29 Vis papillon (réglage de précision)

30 Guide de copiage

-
— QWO NOOGOPA~WN

—_
[N \V]

*en fonction du pays / en fonction de I'équipement

6. Mise en marche, réglage

6.1 Installation de la fraise

La vitesse de rotation élevée de la machine
nécessite des fraises de haute qualité (HSS
ou carbure).

Utiliser uniquement des fraises convenantala
vitesse de rotation a vide de la machine. Voir
chapitre Caractéristiques techniques.

Uniquement utiliser des fraises dont le

diamétre de broche est adapté a I'orifice de
serrage de la pince de serrage. Changement de la
pince de serrage, voir chapitre 6.5.
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Sans la fraise, I'écrou de la pince de serrage
peut uniqguement étre serré manuellement.

Ne pas utiliser de fraises émoussées ou
endommagées.

1. Retirer la batterie.

2. Insérer la fraise dans la pince de serrage (9)
jusqu’a ce que toute la partie cylindrique de la
queue soit entourée de la pince de serrage (9).

3. Arréter la broche de fraisage : appuyer sur le
bouton de blocage de la broche (11) et le
maintenir enfoncé. Tourner lentement I'écrou de
la pince de serrage (10) jusqu’a I'encliquetage
du verrouillage.

4. SerrerI'écrou de la pince de serrage (10) avec la
clé a fourche fournie.

5. Relacher le bouton de blocage de la broche

(11).

6.2 Réglage de la profondeur de fraisage

Pour un fraisage propre et sir, la profondeur

de fraisage doit étre de maximum 6 mm. Cela
protege également le moteur contre la surcharge.
Les profondeurs de fraisage plus importantes
peuvent étre obtenues par plusieurs passages.

1. Retirer la batterie.

2. Desserrer le levier de serrage (4) et abaisser
I'élément moteur jusqu’a ce que la fraise repose
sur la piece a usiner. Ensuite, resserrer le levier
de serrage (4).

Voir fig. A:

3. Desserrer la vis papillon (21). Abaisser la
goupille (23) jusqu’a ce qu’elle repose sur une
butee de la butée de profondeur a trois niveaux
(13). Resserrer la vis papillon (21).

4. Déplacer l'indicateur de la profondeur de
fraisage (22) de maniére a ce que le repére se
trouve sur le 0 de 'échelle graduée (24).

5. Desserrer la vis papillon (21). Pousser la
goupille (23) vers le haut jusqu’a ce que le
repere indique la profondeur de fraisage
souhaitée sur I'échelle graduée (24). Resserrer
la vis papillon (21).

6. Réglage de précision : si nécessaire, tourner la
vis moletée (19) et lire la distance sur I'échelle
graduée (20).

7. Pendant le travail, la profondeur de fraisage
souhaitée est atteinte lorsqu’apres avoir laché le
levier de serrage (4), I'élément moteur descend
jusqu’a la butée.

La butée de profondeur a trois niveaux (13) rotative

permet de prérégler 3 profondeurs de fraisage

différentes.

6.3 Réglage de la vitesse de rotation
La molette (3) permet de présélectionner la vitesse
en continu.

Vitesses de rotation a vide, voir tableau page 4.
6.4 Installer le systéme d’aspiration des
copeaux

En cas d'utilisation d’un dispositif d’aspiration,
installer la tubulure d’aspiration (25). Voir fig. B.
1. Retirer la batterie.

2. Démonter la fraise

3. Installer la tubulure d’aspiration (25) comme
indiqué sur la machine : visser 2 longues vis (a)
dans la plaque de base par en dessous. Installer
la tubulure d’aspiration (25) par au-dessus sur
les filetages des 2 vis et la fixer avec les 2 vis
moletées (b).

4. Pour aspirer les copeaux, raccorder un
aspirateur adapté avec un flexible d’aspiration.
Si nécessaire, utilisez un adaptateur de tuyau.

6.5 Changement de la pince de serrage (en
fonction de I'équipement)

Voir fig. C.

1. Retirer la batterie.

2. Dévisser I'écrou de la pince de serrage (10).

3. Remplacer la pince de serrage (9) par I'autre
pince de serrage fournie.

4. Uniquement visser la pince de serrage (10)
manuellement, ne pas la serrer.

Installer la pince de serrage de 12 mm (en fonction
de I'équipement) fournie. Enfoncer ensuite
profondément la douille de réduction (26) originale
Metabo fournie dans la pince de serrage de 12 mm
(elle doit étre a fleur avec la pince de serrage (9)).
Installer ensuite la fraise avec une queue de 6 mm
dans la douille de réduction.

6.6 Batterie

Charger la batterie (16) avant I'utilisation.

En cas de baisse de puissance, recharger la

batterie.

Vous trouverez les consignes pour recharger la

batterie dans la notice d’utilisation du chargeur

Metabo.

Les batteries sont équipées d’un indicateur de

capacité et de signalisation (18) (en fonction de

I'équipement) :

- Appuyer sur la touche (17) pour afficher I'état de
charge par le biais des voyants LED.

- Siun voyant LED clignote, la batterie est presque
déchargée et doit étre rechargée.

Retrait et mise en place de la batterie

Retrait :

Appuyer sur le bouton pour déverrouiller la batterie

(15) et I’enlever en tirant (16).

Installation :

Faire glisser la batterie (16) jusqu’a enclenchement.

7. Utilisation

7.1 Marche/arrét

Fonctionnement momentané : appuyer sur le
bouton de verrouillage de l'interrupteur (1) et le
maintenir enfoncé, puis appuyer sur la gachette (2).
Relécher le bouton de verrouillage de linterrupteur
().

Pour arréter la machine, relacher la gachette (2).

Fonctionnement en continu :
Lorsque la gachette (2) est enfoncée, appuyez sur
le bouton de blocage (1) et relachez ensuite la



gachette (2). Pour désactiver, appuyez de nouveau
sur la gachette (2), puis relachez.

Lorsque la machine est en position de

fonctionnement en continu, elle continuera de
tourner si elle vous échappe des mains. Afin d’éviter
tout comportement inattendu de I'outil, le tenir avec
les deux mains au niveau des poignées, veillera un
bon équilibre et travailler de maniere concentrée.

7.2 Consignes de travail

Maniement
Maintenir fermement la machine par les deux
poignées (5).
Poser la machine sur la piéce a usiner sans que la
fraise ne touche la piece. Démarrer la machine et
attendre jusqu’a ce que la vitesse de rotation
maximale soit atteinte. Alors seulement, laisser la
fraise pénétrer dans la piéce a usiner. Pour fixer la
profondeur de fraisage, serrer le levier de serrage
(4). La plague de base (12) glisse sur la piece a
usiner.
Sens de I'lavance
Toujours travailler a contresens. Toujours faire
avancer la machine comme indiqué. Voir fig. D.
Le sens de rotation de la fraise est indiqué par une
fleche (8) sur la machine.

Toujours travailler avec une avance mesurée,
adaptée au matériau a usiner.

7.3 Poser la machine apreés I'utilisation
Apres le fraisage, éteindre la machine et desserrer
le levier de serrage (4). Ensuite, I'élément moteur
est repousse vers le haut par les ressorts intégrés

dans les colonnes et la machine peut étre déposée.

7.4 Méthodes de travail particuliéres :

Fraisage avec un guide latéral (fig. E)

1. Le cas échéant, installer les vis papillons (6) :
Placer le ressort sur le filetage et visser.

2. Insérerle guide latéral (7) dans lesrainures de la
plaque de base (12) et le fixer avec les deux vis
papillons (6).

3. Desserrer la vis papillons (27) et régler
grossiérement la distance souhaitée entre la
barre de butée du guide latéral et la fraise. Serrer
la vis papillon (27).

4. Desserrer la vis papillon (29). Régler
précisément la distance souhaitée a 'aide de la
vis de réglage (28). Serrer la vis papillon (29).

Réaliser un fraisage d’essai.

Guide de copiage (fig. F)
Pour le fraisage d’apres un gabarit fixé sur la piece
a usiner.

5. Installerle guide de copiage (30) comme indiqué
et le visser avec les 2 vis courtes (a).

6. Fixer un gabarit (b) sur la piéce a usiner. Placer
la machine sur le gabarit et la guider de maniére
a ce que le guide de copiage (30) glisse le long
du gabarit (b).

Fraisage a partir du bord de la piéce a usiner.
1. Utilisez des fraises avec bague de butée.
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2. Desserrer le levier de serrage (4) et abaisser
I'élément moteur de la défonceuse en marche
jusqu’a la profondeur de fraisage souhaitée.

3. Pour fixer la profondeur de fraisage, serrer le
levier de serrage (4) et faire avancer la machine.

Fraisage le long d’une baguette fixée a la piece

a usiner / fraisage aprés une amorce droite

1. Fixerune baguette surla piece a usiner et guider
la défonceuse le long de la baguette avec I'un
des bords droits de la plaque de base. (Toujours
utiliser le méme bord).

Fraisage de rainures ou de cannelures a partir

du centre de la piéce a usiner

1. Desserrer le levier de serrage (4) et abaisser
I'élément moteur de la défonceuse en marche
jusqu’a la profondeur de fraisage souhaitée.

2. Pour fixer la profondeur de fraisage, serrer le
levier de serrage (4) et faire avancer la machine.

Fraisage de profils

1. Pour les travaux avec des fraises a profiler,
commencer par enlever un grand copeau et
ensuite un petit copeau.

2. L’avance ne doit pas étre trop lente, car le bois
risque de noircir et la fraise peut s’'user
prématurément.

8. Nettoyage, maintenance
m Retirer la batterie.

La machine doit étre régulierement débarrassée
des poussiéres accumulées. Aspirer en méme
temps les trous d’aération du moteur a I'aide d’un
aspirateur.

9. Dépannage
Le témoin électroni (14) est éteint, bi
Protection contre le redémarrage :
La protection contre le redémarrage s’est
déclenchée. Si la batterie est installée lorsque la
machine est sous tension, la machine ne démarre
pas. Eteindre la machine et la remettre en marche.
Cli ide. bi ides. | hi
Protection contre la surcharge :
La protection contre la surcharge protége le moteur
contre la surchauffe. Eteindre la machine et la
remettre en marche et continuer de travailler avec

une avance plus faible ou une profondeur de
fraisage plus faible.

Clignotement lent, pas de bip :
Batterie presque vide : bientot recharger la
batterie.

Clianot t lent. bips lents :
Batterie déchargée : recharger la batterie.

fr
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10. Accessoires

Utilisez uniquement des batteries et des
accessoires originaux Metabo ou CAS (Cordless
Alliance System).

Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d’utilisation.

Chargeurs : ASC 145, etc.

Batteries de différentes capacités. Acheter
uniquement des batteries dont la tension
correspond a celle de votre outil.

4,0 Ah (LiHD), réf.: 625367000
5,5 Ah (LiHD), réf.: 625368000
etc.

5,2 Ah (Li-lon), réf. : 625028000

etc.

Voir programme complet des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

11. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques peuvent uniquement étre
effectués par un électricien !

Pourtoute réparation sur un outil Metabo, contactez
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

12. Protection de I’environnement

Suivez les réglementations nationales concernant
I’élimination ecologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Les matériaux d’emballage doivent étre mis au
rebut selon les directives locales, conformément a
leur marquage. Vous trouverez de plus amples
informations a ce sujet sur www.metabo.com dans
la rubrique Service.

A DEPOSER A DEPOSER

PO!
EN MAGASIN  EN DECHETERIE

Cet appareil
se recycle

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr

Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !
Les batteries ne doivent pas étre jetées avec les
ordures ménageéres ! Rapporter les batteries
défectueuses ou usagées a un revendeur Metabo !

Ne jetez pas les batteries dans I'eau.

Uniquement pour les pays de 'UE : ne pas
E jeter les appareils électriques dans les

ordures ménagéres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/UE relative aux
déchets d’équipements électriques et électro-
niques (DEEE) et a sa transposition dans le droit
national, les appareils électriques usagers doivent

19 €tre séparés des autres déchets et remis a un point

de collecte des DEEE pour le recyclage.

Avant d’éliminer I'outil électrique, déchargez sa
batterie. Protégez les contacts de tout court-circuit
(par exemple, isolez-les a I'aide de ruban adhésif).

13. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications résultant de progrés

techniques.

U =tension de la batterie

no =vitesse a vide

Hmax =hauteur de course max.

d =orifice de serrage de la pince de serrage

(en fonction du pays / en fonction de
I'équipement)
m =poids (avec la plus petite batterie)
Valeurs de mesure calculées selon EN 62841.

Température ambiante admissible pendant le
fonctionnement :

0 °C a 40 °C (performances limitées a des
températures inférieures a 0 °C). Température
ambiante admissible pour le stockage : 0 °C a
30°C

Température ambiante recommandée pour la
recharge: 0°C a40°C

—=Courant continu

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d’émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de l'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d’utilisation, I’état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour I'estimation, tenez
compte des pauses de travail et des phases de
sollicitation moindres. Définir des mesures de
protection pour l'utilisateur sur la base des valeurs
estimatives adaptées en conséquence, par
exemple mesures organisationnelles.

Valeur totale de vibration (somme des vecteurs des
trois directions) définie selon la norme EN 62841 :

ap, =valeur d’émission des vibrations
(Fraisage de rainures dans un panneau
de MDF)

Kh =incertitude (vibration)

Loa =niveau de pression acoustique

=niveau de puissance acoustique

Koa, Kwa = incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 dB(A).

m Porter des protéege-oreilles !
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze bovenfrezen,
geidentificeerd door middel van type en
serienummer *1), voldoen aan alle relevante
bepalingen van de richtlijnen *2) en normen *3).
Technische documentatie bij *4) - zie pagina 4.

2. Voorgeschreven gebruik van
het systeem

De bovenfrees is geschikt voor het frezen van hout,
houtachtige materialen en kunststoffen.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrische gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees de
gebruiksaanwijzing om hetrisico op letsel te
verminderen.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en technische specificaties die
samen met dit elektrische gereedschap
worden geleverd. Als de hieronder vermelde
aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen voor toekomstig gebruik.

Geef uw elektrische gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale veiligheidsinstructies

4.1 Veiligheidsinstructies voor bovenfrezen

a) Bevestig het werkstuk en zet het met
klemmen of op andere wijze vast op een
stabiele ondergrond. Wanneer u het werkstuk
alleen met de hand vasthoudt of het tegen uw
lichaam houdt, blijft het instabiel, hetgeen verlies
van controle tot gevolg kan hebben.

4.2 Overige veiligheidsinstructies

Draag een geschikt stofmasker.

@ Draag gehoorbescherming.
Draag een veiligheidsbril.

Haal de accu-pack uit de machine, voordat instel-,
ombouw-, onderhouds- of
reinigingswerkzaamheden worden uitgevoerd.

De klemhendel (4) moet bij het werken met de
machine altijd stevig zijn vastgedraaid.

Probeer niet om extreem kleine werkstukken te
bewerken.

Kleinere werkstukken moeten zodanig worden
vastgezet dat ze bij het werken met het
gereedschap niet losraken (bijv. met
schroefklemmen vastzetten).

Controleer het werkstuk op ongerechtigheden.
Wees tijdens het werk altijd alert en zorg dat u niet
in spijkers e.d. freest.

Pak de draaiende onderdelen van de machine niet
vast! Verwijder spaanders en dergelijke uitsluitend
bij een stilstaande machine.

Raak de frees niet direct na het gebruik aan. Hij kan
zeer heet zijn en brandwonden veroorzaken.

Gevaar voor letsel door frezen met een scherpe
rand.

Druk de spilvergrendelknop er alleen bij een
stilstaande motor en verwijderde accu-packin.

Er mogen geen materialen worden gebruikt waarbij
tijdens de bewerking stoffen of dampen vrijkomen
die gevaarlijk zijn voor de gezondheid (bijv. asbest).

Een geschikt afzuigapparaat aansluiten.

LED-lampje (14): het LED-licht niet rechtstreeks
met optische instrumenten bekijken.

': LET OP Niet in de brandende lamp staren.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade tot gevolg kunnen hebben. Enkele
voorbeelden van deze chemicalién zijn:
- lood van loodhoudende verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere

metselwerkmaterialen, en

- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes. 20
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Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziektes zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
personeel, toepassing en locatie (bijv.
arbeidsveiligheidsbepalingen, afvoer).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar ze
ontstaan en voorkom dat ze neerslaan in de
omgeving.

Gebruik geschikte toebehoren voor speciale
werkzaamheden. Daardoor komen slechts weinig
deeltjes ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de afvoerluchtstroom
van het blaaspistool niet op de gebruiker zelf of
omstanders of op neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en schoon te
houden door te stofzuigen. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

4.3 Speciale veiligheidsinstructies voor
accumachines:

; % Accu-packs tegen vocht beschermen!

Accu-packs niet aan vuur blootstellen!

Geen defecte of vervormde accu-packs gebruiken!
Accu-packs niet openen!
Contacten van de accu-packs niet aanraken of
kortsluiten!

Uit defecte li-ion accu-packs kan een licht
& zure, brandbare vloeistof lekken!

Wanneer er accuvloeistof uit lekt en met de
A huid in aanraking komt, onmiddellijk onder

stromend water afspoelen. Wanneer er
accuvloeistof in uw ogen terecht komt, was deze
dan uit met schoon water en neem onmiddellijk
contact met een arts op voor behandeling!

Bij een defecte machine moet u de accu-pack uit de
machine halen.

Transport van li-ion accu-packs:

Op de verzending van li-ion accu-packs is het
voorschrift voor het transport van gevaarlijke stoffen
(UN 3480 en UN 3481) van toepassing. Voor het
versturen van li-ion accu-packs moet u informatie
inwinnen omtrent de actueel geldende
voorschriften. Vraag eventueel ook informatie op bij
uw transportbedrijf. Gecertificeerde verpakking is
bij Metabo verkrijgbaar.

Verstuur accu-packs alleen als de behuizing
onbeschadigd is en er geen vloeistof uit lekt. Voor
het verzenden haalt u de accu-pack uit het

blaaspistool. De contacten tegen kortsluiting
beschermen (bijv. met tape isoleren).

5. Overzicht

Zie pag. 2, en 3.
1 Schakelvergrendeling/vergrendelknop

2 Drukschakelaar

3 Stelwiel (voor de toerentalinstelling)

4 Klemhendel (freesdiepte)

5 Knopgreep (voor vasthouden)

6 Vleugelschroeven (voor parallelaanslag)

7 Parallelle aanslag

8 Pijl (toont de draairichting van de frees)

9 Spantang*

10 Spantangmoer*

11 Spilvergrendelknop (om de freesspil vast te
zetten)

12 Voetplaat

13 Drietraps-diepteaanslag (freesdiepte)

14 LED-lampje (werklicht)/elektronische
signaalindicatie

15 Knop voor de ontgrendeling van de accu-pack

16 Accu-pack *

17 Knop voor de indicatie van de capaciteit *

18 Capaciteits- en signaalindicatie *

19 Kartelschroef (fijninstelling van de freesdiepte)

20 Schaal (fijninstelling van de freesdiepte)

21 Vleugelschroef (freesdiepte)

22 Freesdiepe-indicator (freesdiepte)

Stift (freesdiepte)

Schaal (freesdiepte)

25 Afzuigaansluiting

26 Reduceerhuls”

Vleugelschroeven (parallelaanslag)

28 Instelschroef (fijnafstelling)

29 Vleugelschroef (fijnafstelling)

30 Kopieerflens

*landspecifiek/afhankelijk van de uitvoering

6. Inbedrijfstelling, instellen

6.1 Frees gebruiken

Vanwege het hoge toerental van het
gereedschap zijn frezen van hoge kwaliteit
(HSS- of hardmetaal) vereist.

Gebruik alleen frezen die geschikt zijn voor het

toerental van het gereedschap. Zie hoofdstuk
Technische gegevens.

Gebruik alleen frezen met een asdiameter die

overeenkomt met het spangat van de
spantang. Indien nodig de spantang vervangen, zie
hoofdstuk 6.5.

Zonder geplaatste frezen mag de

spantangmoer alleen met de hand worden
aangedraaid.

m Gebruik geen botte of beschadigde frezen.

1. Accu-pack verwijderen.



2. Schuif de frees zo diep in de spantang (9) tot het
complete cilindrische deel van de bijbehorende
schacht omsloten is door de spantang (9).

3. Freesspil vergrendelen: Spilvergrendelknop
(11) indrukken en ingedrukt houden. De
spantangmoer (10) langzaam draaien, tot de
vergrendeling vastklikt.

4. De spantangmoer (10) stevig vastdraaien met
de meegeleverde steeksleutel.

5. Spilvergrendelknop (11) losmaken.

6.2 Freesdiepte instellen

Zuiver en veilig frezen is mogelijk bij een

maximale freesdiepte van 6 mm. Zo wordt ook
de motor tegen overbelasting beveiligd. Grotere
freesdiepten kunnen worden bereikt door middel
van meerdere herhalingen.

1. Accu-pack verwijderen.

2. Maak de klemhendel (4) los en laat het
motordeel omlaag zakken totdat de frees het
werkstuk raakt. De klemhendel (4) daarna weer
vastmaken.

Zie afb. A:

3. Vleugelschroef (21) losdraaien. Stift (23) naar
onderen geleiden totdat deze tegen een aanslag
van de drietraps-diepteaanslag (13) ligt.
Vleugelschroef (21) weer vastdraaien.

4. De freesdiepte-indicator (22) zo verschuiven dat
de afleesmarkering naar het 0-punt van de
schaal (24) wijst.

5. Vleugelschroef (21) losdraaien. De stift (23)
zover naar boven schuiven tot de
afleesmarkering de gewenste freesdiepte op de
schaal (24) aangeeft. Vleugelschroef (21) weer
vastdraaien.

6. Fijninstelling: indien nodig de karttelschroef (19)
verdraaien en de afstand op de schaal (20)
aflezen.

7. Tijdens de werkzaamheden wordt de gewenste
freesdiepte bereikt als het motordeel, na het
losdraaien van de klemhendel (4), tot de
aanslag naar benden wordt bewogen.

Met de draaibare drietraps-diepteaanslag (13)

kunnen vooraf 3 verschillende freesdieptes worden

ingesteld.

6.3 Toerental instellen

Met het stelwiel (3) kunt u het toerental instellen en
traploos regelen.

Voor de toerentallen bij stationair draaien zie de
tabel op pagina 4.

6.4 Spaanafzuigsysteem aansluiten

Breng bij gebruik van een afzuiginstallatie de
afzuigaansluiting (25) aan. Zie afb. B.

1. Accu-pack verwijderen.

2. Frees verwijderen.

3. Breng de afzuigaansluiting (25) zoals
weergegeven aan op de machine: draai daarbij
de 2 lange schroeven (a) van onderen in de
voetplaat. De afzuigaansluiting (25) van boven
op de 2 schroefdraadaansluitingen plaatsen en
met de 2 kartelschroeven (b) vastschroeven.

4. Sluit een geschikt afzuigapparaat met
afzuigslang aan voor het afzuigen van de
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freesspanen. Eventueel gebogen slangadapter
gebruiken.

6.5 Spantang vervangen (afhankelijk van de
uitvoering)

Zie afb. C

1. Accu-pack verwijderen.

2. Spantangmoer (10) eraf draaien.

3. De spantang (9) vervangen door de andere,
meegeleverde spantang.

4. De spantangmoer (10) alleen met de hand erop
draaien, niet vastdraaien.

De meegeleverde spantang van 12 mm (afhankelijk
van de uitvoering) aanbrengen. Dan de
meegeleverde, originele Metabo-reduceerhuls (26)
(afhankelijk van de uitvoering) diep in de spantang
van 12 mm steken (deze moet lijnen met de
spantang (9)). Dan de frees met de schacht van 6
mm in de reduceerhuls plaatsen.

6.6 Accu-pack
De accu-pack (16) voor gebruik opladen.
Laad de accu-pack bij capaciteitsverlies weer op.

U vindt de instructies voor het opladen van de accu-
pack in de gebruiksaanwijzing van de Metabo-
acculader.

Accu-packs hebben een capaciteits- en

signaalindicatie (18) (afhankelijk van de uitvoering):

- Druk op knop (17) waarna de laadtoestand wordt
aangegeven door de LED-lampen.

- Wanneer een led-lampje knippert, is de accu-
pack bijna leeg en moet weer worden opgeladen.

Accu-pack verwijderen, plaatsen

Verwijderen:
Knop voor de accu-pack-ontgrendeling (15)
indrukken en accu-pack (16) verwijderen.

Plaatsen:
Accu-pack (16) erop schuiven tot hij vast klikt.

7. Gebruik

7.1  In-/uitschakelen

Momentinschakeling: de
schakelaarvergrendeling (1) indrukken en
ingedrukt houden, dan de drukschakelaar (2)
indrukken. De schakelaarvergrendeling (1)
loslaten.

Om uit te schakelen de drukschakelaar (2) loslaten.

Continue inschakeling:

Bij een ingedrukte drukschakelaar (2) de
vergrendelknop (1) indrukken en dan de
drukschakelaar (2) loslaten. Om de machine uit te
schakelen de drukschakelaar (2) opnieuw
indrukken en weer loslaten.

Bij continue inschakeling draait de machine

door wanneer hij uit uw handen wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen vast aan de hiervoor bestemde
handgrepen, zorg ervoor dat u stevig staat en werk
geconcentreerd.
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7.2 Tips voor het werk

Bediening
Houd de machine stevig vast aan de beide
knopgrepen (5).
Het gereedschap op het werkstuk plaatsen, zonder
dat de frees het werkstuk aanraakt. Gereedschap
inschakelen en wachten tot het volle toerental
bereikt is. Pas dan de frees in het werkstuk laten
dringen. Draai de klemhendel (4) vast om de
freesdiepte te fixeren. De voetplaat (12) glijdt op het
werkstuk.
Bewegingsrichting
Werk altijd in tegenloop. Beweeg het gereedschap

altijd zoals weergegeven naar voren bewegen. Zie
afb. D

De omlooprichting van de frees is aangegeven met
een pijl (8) op het gereedschap.

Werk met een matige, aan het te bewerken
materiaal aangepaste voorwaartse beweging.

7.3 Neerzetten na gebruik

Schakel de machine na beéindiging van de
freeswerkzaamheden uit en maak de klemhendel
(4) los. Daarna wordt het motordeel door de veren
in de kolommen naar boven gedrukt en kan de
machine worden uitgezet.

7.4 Speciale werkmethodes:

Frezen met parallelle aanslag (afb. E)

1. Eventueel de vleugelschroeven (6) aanbrengen:
Een veer op de schroefdraad plaatsen en dan
indraaien.

2. Parallelaanslag (7) in de groeven van de
voetplaat (12) schuiven en met de beide
vleugelschroeven (6) vastdraaien.

3. De vleugelschroeven (27) losdraaien en de
gewenste afstand tussen de aanslaglijst van de
parallelaanslag en de frees instellen.
Vleugelschroeven (27) vastdraaien.

4. Vleugelschroef (29) losdraaien. De gewenste
afstand tot de frees met behulp van de
stelschroef (28) instellen. Vleugelschroef (29)
vastdraaien.

Voer eventueel een test uit.

Kopieerflens (afb. F)
Voor het frezen volgens een op het werkstuk
bevestigd sjabloon.

5. Breng de kopieerflens (30) aan zoals
aangegeven en schroef hem met de 2 korte
bouten (a) vast.

6. Bevestig een sjabloon (b) op het werkstuk (c).
Plaats het gereedschap op de sjabloon en
beweeg hem zo dat de kopieerflens (30) langs
de rand van de sjabloon (b) glijdt.

Frezen vanaf de rand van het werkstuk.

1. Gebruik frezen met een aanloopring.

2. Maak de klemhendel (4) los en laat het
motordeel van de ingeschakelde bovenfrees
zakken tot de gewenste freesdiepte.

3. Om de freesdiepte te fixeren, draait u de
klemhendel (4) vast en duwt u de machine naar
voren.

Frezen langs een aan het werkstuk bevestigde

strip/frezen volgens een rechte lijn

1. Bevestig een strip aan het werkstuk en leid de
bovenfrees langs de strip met een rechte rand
van de voetplaat. (Gebruik altijd dezelfde kant.)

Groeven en afschuiningen vanuit het midden

van het werkstuk frezen

1. Maak de klemhendel (4) los en laat het
motordeel van de ingeschakelde bovenfrees
zakken tot de gewenste freesdiepte.

2. Om de freesdiepte te fixeren, draait u de
klemhendel (4) vast en duwt u de machine naar
voren.

Profielfrezen

1. Verwijder bij het werken met profielfrezen eerst
een grotere spaan en daarna een kleinere
spaan.

2. De voorwaartse beweging mag daarbij niet te
traag zijn, anders schroeit het hout en wordt de
frees voortijdig bot.

8. Reiniging, onderhoud
m Accu-pack verwijderen.

De machine moet regelmatig worden ontdaan van
stofafzettingen. Zuig daarbij de ventilatiesleuven
van de motor uit met een stofzuiger.

9. Storingen verhelpen
Elektronische si lindicatie (14) uit,
Herstartbeveiliging:
De herstartbevelliging is geactiveerd. Wordt de
accu-pack in een ingeschakelde machine

gestoken, dan start de machine niet. De machine
uit- en weer inschakelen.

SMW@MMMI ¢ tisch vitschakelen:
Overbelastingsbeveiliging:

de overbelastingsbeveiliging beschermt de motor
tegen oververhitting. De machine uit- en weer

inschakelen en met een kleinere verplaatsing of
gereduceerde freesdiepte verder werken.

accu-pack is bijna leeg: accu-pack snel weer
opladen.

accu-pack leeg: accu-pack opladen.

10. Toebehoren

Gebruik uitsluitend originele Metabo of CAS
(Cordless Alliance System) accu-packs en
toebehoren.

Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Oplaadapparaten: ASC 145, etc.



Accu-packs met verschillende capaciteiten.
Koop alleen accu-packs met een spanning die
overeenkomt met uw elektrische gereedschap.

4,0 Ah (LiHD), bestelnr.: 625367000
5,5 Ah (LiHD), bestelnr.: 625368000
etc.

5.2 Ah (Li-lon), bestelnr.: 625028000

etc.

Zie voor het complete toebehorenprogramma
www.metabo.com of de hoofdcatalogus.

11. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

12. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en recycling van
afgedankte gereedschap, verpakkingen en
toebehoren.

Verpakkingsmateriaal moet overeenkomstig hun
codering volgens de gemeentelijke richtlijnen
worden afgevoerd. Meer informatie vindt u op
www.metabo.com onder Service.

Accu-packs mogen niet bij het huisvuil worden
afgevoerd! Lever defecte of afgedankte accu-packs
in bij de Metabo-handelaar!

Accu-packs niet in het water gooien.

Uitsluitend voor EU-landen: geef uw elek-
E trisch gereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2012/19/
EG inzake gebruikte elektrische en elektronische
machines en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving moet afgedankt elektrisch gereedschap
gescheiden ingezameld en op milieuvriendelijke
wijze te afgevoerd worden.
Ontlaad eerst de accu-pack in het elektrisch
gereedschap alvorens de accu-pack af te voeren.
De contacten tegen kortsluiting beschermen (bijv.
met tape isoleren).

13. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

U =spanning van de accu-pack

Ng =toerental bij onbelast draaien

Hmax =max. hefhoogte

d =spangat van de meegeleverde spantang
(landspecifiek/afhankelijk van de
uitvoering)

m =gewicht (met het kleinste accu-pack)
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Meetgegevens vastgesteld volgens de norm
EN 62841.

Toegestane omgevingstemperatuur tijdens het
gebruik:

0°C tot 40°C (beperkt vermogen bij temperaturen
onder 0°C). Toegestane omgevingstemperatuur
tijdens de opslag: 0°C tot 30°C

Toegestane omgevingstemperatuur tijdens het
opladen: 0°C tot 40°C.

= Gelijkstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrische gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrische
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling werkpauzes en fasen
met een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
taxatiewaarden maatregelen ter bescherming van
de gebruiker, bijv. organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) vastgesteld conform EN 62841:

ap =trillingsemissiewaarde
(Groeven frezen in MDF-plaat)

Kh =onzekerheid (trilling)

Loa =geluidsdrukniveau

Lywa = geluidsvermogensniveau

KPA’ Kwa =onzekerheid
Tijdens het werken kan het geluidsniveau 80 dB(A)
overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!
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Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che le presenti levigatrici fresatrici verticali,
identificate dal modello e dal numero di serie *1),
sono conformi a tutte le disposizioni pertinenti delle
direttive *2) e delle norme *3). Documentazione
tecnica presso *4) - vedere pagina 4.

2. Utilizzo conforme

La fresatrice verticale & adatta per eseguire la
fresatura su legno, simillegno e materie plastiche.

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio
del dispositivo € responsabile esclusivamente
I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile,
attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

AVVERTENZA - Leggere le istruzioni per
'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile va ceduto esclusivamente insieme
al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

4.1 Avvertenze di sicurezza per fresatrici
verticali
a) Fissare e assicurare il pezzo ad un supporto
robusto mediante i morsetti o in un altro modo.
Se sitrattiene il pezzo in lavorazione con le sole
mani, oppure premendolo contro il corpo, questo
non sara stabile e potrebbe non essere
controllabile.

4.2 Ulteriori avvertenze di sicurezza

Indossare una mascherina antipolvere
@ adeguata.

Indossare le protezioni acustiche.

Indossare occhiali protettivi.

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regolazione,
modifica, manutenzione o pulizia, estrarre la
batteria dall’utensile.

Mentre si lavora con la macchina, la leva di
bloccaggio (4) deve essere sempre serrata a fondo.

Evitare di eseguire lavorazioni su pezzi
estremamente piccoli.

Eventuali pezzi in lavorazione di piccole dimensioni
devono essere fissati (ad esempio mediante
fissaggio con dei sergenti), in modo da evitarne il
distacco durante il funzionamento della macchina.

Controllare se il pezzo presenta dei corpi estranei.
Durante la lavorazione accertarsi sempre che la
fresa non lavori su chiodi o altri elementi simili.

Non avvicinare le mani all'utensile rotante!
Rimuovere trucioli e simili solo con il dispositivo
disinserito.

Non toccare la fresa subito dopo l'uso. Pud essere
molto calda e provocare ustioni alla pelle.

Pericolo di lesioni provocate da frese a spigoli vivi.

Il pulsante di arresto mandrino deve essere
premuto solo quando il motore e fermo e la batteria
e rimossa.

| materiali che durante la lavorazione producono
delle polveri o dei vapori nocivi per la salute (come
I'amianto) non devono essere lavorati.

Collegare un aspiratore adatto.

LED (14): non osservare direttamente con
strumenti oftici la luce emanata dai LED.

': ATTENZIONE: non fissare la luce accesa!

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.



Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

4.3 Avvertenze specifiche di sicurezza per i
dispositivi a batteria:

; % Proteggere le batterie dall'umidita!
E ; Non esporre le batterie al fuoco!

Non utilizzare batterie difettose o deformate!

Non aprire le batterie!

Non toccare o mettere in cortocircuito i contatti delle

batterie!
Dalle batterie agli ioni di litio difettose pud
fuoriuscire un liquido leggermente acido e
inflammabile!

Se si verifica una perdita di liquido della

batteria e questo entra in contatto con la

pelle, risciacquare subito con abbondante
acqua. Se il liquido delle batterie entra in contatto
con gli occhi, risciacquare con acqua pulita e
affidarsi immediatamente alle cure di un medico!

In caso di guasto al dispositivo, rimuovere la
batteria.

Trasporto delle batterie agli ioni di litio:

La spedizione delle batterie agli ioni di litio &
soggetta alle norme sulle merci pericolose (UN
3480 e UN 3481). Per la spedizione di batterie agli
ioni di litio, informarsi sulle norme attualmente in
vigore. Chiedere eventualmente informazioni alla
ditta di trasporti incaricata. L'imballaggio certificato
¢ disponibile presso Metabo.
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Inviare le batterie solo se I'alloggiamento €& intatto e
non presenta perdite. Rimuovere la batteria dal
dispositivo per la spedizione. Proteggere i contatti
dai cortocircuiti (ad esempio isolandoli con del
nastro adesivo).

5. Panoramica generale

Vedere le pagine 2 e 3.

Blocco interruttore / pulsante di bloccaggio

Pulsante interruttore

Rotella di regolazione (per 'impostazione del

numero di giri)

Leva di bloccaggio (profondita di fresatura)

Pomelli (per mantenere la posizione)

Viti ad alette (per guida parallela)

Guida parallela

Freccia (indica il senso di rotazione della fresa)

Pinza di serraggio*®

Dado pinza di serraggio*

Pulsante di arresto mandrino (per bloccare

I'albero portafresa)

Piastra di guida

Guida di profondita a tre livelli (profondita di

fresatura)

14 Spiaa LED (luce dilavoro)/ sistema elettronico
di segnalazione

15 Tasto di sbloccaggio della batteria

16 Batteria ™

17 Tasto dell'indicatore di capacita *

18 Indicatore di capacita e del livello di carica *

19 Vite zigrinata (microregolazione della
profondita di fresatura)

20 Scala (microregolazione della profondita di
fresatura)

21 Vite ad alette (profondita di fresatura)

22 Indicatore (profondita di fresatura)

23 Perno (profondita di fresatura)

24 Scala (profondita di fresatura)

25 Bocchetta di aspirazione

26 Bussola di riduzione*

27 Viti ad alette (guida parallela)

28 Vite diregolazione (regolazione fine)

29 Vite ad alette (regolazione fine)

30 Copiatore

-
— QWO NO O~ wn =

—_
[N \V]

*in base al paese / in base alla dotazione

6. Messa in funzione,
regolazione

Inserimento della fresa

L'elevato numero di giri della macchina
richiede I'utilizzo di frese di alta qualita (in
acciaio superrapido HSS o metallo duro).

Utilizzare esclusivamente frese adatte al

numero di giri della macchina. Vedere il
capitolo Dati tecnici.

Utilizzare soltanto frese con un diametro del

codolo che sia adatto al foro di fissaggio della

6.1
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pinza di serraggio. Eventualmente sostituire la
pinza di serraggio, vedere il capitolo 6.5.

Senza la fresa inserita, il dado della pinza
deve essere serrato soltanto a mano.

m Non utilizzare frese non affilate o danneggiate.

1. Rimuovere la batteria.

2. Spingere la fresa nella pinza di serraggio (9) in
profondita fino a quando tutta la parte cilindrica
del codolo non é circondata dalla pinza di
serraggio (9).

3. Bloccare 'albero portafresa: premere e tenere
premuto il pulsante di arresto mandrino (11).
Ruotare lentamente il dado della pinza di
serraggio (10) finché non si inserisce il
bloccaggio.

4. Stringere a fondo il dado della pinza (10) con la
chiave in dotazione.

5. Rilasciare il pulsante di bloccaggio mandrino

6.2 Regolazione della profondita di fresatura

Per una fresatura pulita e sicura si consiglia di

lavorare con una profondita massima di 6 mm.
In questo modo viene protetto da sovraccarico
anche il motore. Effettuando piu passaggi si
possono ottenere profondita di fresatura maggiori.

1. Rimuovere la batteria.

2. Allentare la leva di bloccaggio (4) e condurre il
blocco motore verso il basso fino a quando la
fresa non si appoggia sul pezzo. Quindi
stringere nuovamente la leva di bloccaggio (4).

Vedere fig. A:

3. Allentare la vite ad alette (21). Guidare il perno
(23) verso il basso fino a quando non tocca una
battuta della guida di profondita a tre livelli (13).
Riavvitare la vite ad alette (21).

4. Spostare l'indicatore della profondita di
fresatura (22) fino a quando il contrassegno di
lettura non indica il punto 0 della scala (24).

5. Allentare la vite ad alette (21). Spingere il perno
(23) verso I'alto fino a quando il contrassegno di
lettura non indica la profondita di fresatura
desiderata sulla scala (24). Riavvitare la vite ad
alette (21).

6. Microregolazione: alloccorrenza, ruotare la vite
zigrinata (19) e leggere la distanza sulla scala
(20).

7. Durante il lavoro, la profondita di fresatura si
raggiunge conducendo il blocco motore verso il
basso fino alla battuta, dopo aver allentato la
leva di bloccaggio (4).

Tramite la guida di profondita girevole a tre livelli

(13) si possono preimpostare 3 diverse profondita

di fresatura.

6.3 Impostazione del numero di giri
Ruotando la rotellina di regolazione (3) € possibile
impostare il numero di giri e regolarlo in modo
continuo.

Per il numero di giri a vuoto vedere la tabella a
pagina 4.

6.4 Applicazione del dispositivo di
aspirazione trucioli

Se si utilizza un dispositivo di aspirazione, applicare
la bocchetta di aspirazione (25). Vedere fig. B.

1. Rimuovere la batteria.

2. Smontare la fresa.

3. Applicare la bocchetta di aspirazione (25) sulla
macchina come illustrato: avvitare 2 viti lunghe
(a) dal basso nella piastra base. Posizionare la
bocchetta di aspirazione (25) dall'alto sulle 2
filettature e avvitarla con le 2 viti zigrinate (b).

4. Peraspirare lasegatura, collegare un aspiratore
adatto dotato di tubo flessibile di aspirazione.
Utilizzare eventualmente un adattatore per tubi
flessibili.

6.5 Sostituzione della pinza di serraggio (in
base alla dotazione)

Vedere fig. C.

1. Rimuovere la batteria.

2. Svitare il dado (10) della pinza di serraggio.

3. Sostituire la pinza di serraggio (9) con l'altra
pinza di serraggio fornita in dotazione.

4. Awvitare il dado della pinza (10) solo
manualmente senza stringere.

P . { : .

Applicare la pinza di serraggio da 12 mm fornita (a

seconda della dotazione). Quindi introdurre la

bussola di riduzione originale Metabo (26) fornita (in

base alla dotazione) in profondita nella pinza di

serraggio da 12 mm (deve trovarsi afilo con la pinza

(9)). Dopodiché, inserire la fresa con codolo da 6

mm nella bussola di riduzione.

6.6 Batteria
Prima dell'utilizzo, ricaricare la batteria (16).
Ricaricare la batteria in caso di efficienza ridotta.

Le istruzionidi ricarica della batteria sono contenute
nelle istruzioni per l'uso del caricabatteria Metabo.

Le batterie sono dotate di un indicatore di capacita

e di segnalazione del livello di carica (18) (in base

alla dotazione):

- Premere il tasto (17) e il livello di carica viene
visualizzato dalle spie LED.

- Se un LED lampeggia, significa che la batteria &
quasi scarica e dev'essere ricaricata.

Rimozione e inserimento del pacco di batterie
ricaricabili

Rimozione:

Premere il tasto di sblocco (15) ed estrarre la
batteria (16).

Inserimento:

Spingere la batteria (16) fino a farla scattare in
posizione.

7. Utilizzo

7.1 Attivazione/disattivazione
Accensione temporanea: premere e tenere



premuto il blocco interruttore (1), quindi premere il
pulsante interruttore (2). Rilasciare il blocco
interruttore (1).

Per spegnere, rilasciare il pulsante interruttore (2).

Funzionamento continuo:

Tenendo premuto il pulsante interruttore (2),
premere il pulsante di bloccaggio (1), quindi
rilasciare il pulsante interruttore (2). Per
I'attivazione, premere nuovamente l'interruttore a
pulsante (2), quindi rilasciarlo.

In caso di funzionamento continuo, I'utensile

continua a funzionare anche se si lascia la
presa. Pertanto, tenere sempre saldamente il
dispositivo con entrambe le mani afferrandolo perle
apposite impugnature, assumere una postura
stabile e lavorare concentrati.

7.2 Avvertenze per il lavoro
Maneggio
Afferrare i due pomelli (5) della macchina.

Posizionare la macchina sul pezzo di
lavorazione senza che la fresa entri in contatto con
il pezzo. Accendere la macchina e attendere che
raggiunga il massimo numero di giri. Dopodiché, far
penetrare la fresa nel pezzo. Per fissare la
profondita di fresatura, stringere la leva di
bloccaggio (4). La piastra di guida (12) scorre sul
pezzo di lavorazione.

Senso di avanzamento

Lavorare sempre nel senso opposto alla
lavorazione. Fare sempre avanzare la macchina
come indicato. Vedere fig. D.

Il senso di rotazione della fresa & segnalato dalla
freccia (8) riportata sulla macchina.

Procedere con unavanzamento regolare, adeguato
al materiale in lavorazione.

7.3 Messa fuori servizio dopo l'uso

Terminata la fresatura, spegnere I'apparecchio e
allentare la leva di bloccaggio (4). Sollevare quindi
il blocco motore premendolo contro le molle nelle
colonne, quindi I'apparecchio pud essere messo
fuori servizio.

7.4

Fresatura con guida parallela (fig. E)

1. All'occorrenza, applicare le viti ad alette (6):
Infilare la molla nella filettatura, quindi avvitare.

2. Inserire la guida parallela (7) negli incavi della
piastra base (12) e fissarla con entrambe le viti
ad alette (6).

3. Allentare le viti ad alette (27) e regolare la
distanza desiderata tra la battuta di arresto della
guida parallela e la fresa. Stringere le viti ad
alette (27).

4. Allentare la vite ad alette (29). Regolare di
precisione la distanza desiderata tramite la vite
?i rc)agolazione (28). Stringere la vite ad alette

29).

Eventualmente eseguire una fresatura di prova.

Istruzioni di lavoro specifiche:

ITALIANO

Copiatore (fig. F)
Per la fresatura seguendo una sagoma fissata sul
pezzo da lavorare.

5. Inserire il copiatore (30) come illustrato e
stringerlo con 2 viti corte (a).

6. Fissare una sagoma (b) sul pezzo dilavorazione
(c). Posizionare la macchina sulla sagoma e
guidarlain modo tale che il copiatore (30) avanzi
lungo il bordo della sagoma (b).

Fresatura partendo dal bordo del pezzo.

1. Utilizzare la fresa con I'anello di appoggio.

2. Allentare la leva di bloccaggio (4) e abbassare il
blocco motore della fresatrice accesa fino a
raggiungere la profondita di fresatura
desiderata.

3. Perfissare la profondita di fresatura, stringere la
leva di bloccaggio (4) e fare avanzare
I'apparecchio.

Fresatura lungo un listello fissato al pezzo in

lavorazione / fresatura seguendo un tracciato

rettilineo

1. Fissare un listello al pezzo in lavorazione.
Guidare quindi la fresatrice con un bordo diritto
della piastra base lungo il listello. (Usare sempre
lo stesso bordo.)

Esecuzione di scanalature e gole partendo dal

centro del pezzo in lavorazione

1. Allentare la leva di bloccaggio (4) e abbassare il
blocco motore della fresatrice accesa fino a
raggiungere la profondita di fresatura
desiderata.

2. Perfissare la profondita di fresatura, stringere la
leva di bloccaggio (4) e fare avanzare
I'apparecchio.

Frese sagomate

1. Lavorando con frese sagomate, prelevare prima
un truciolo di maggiori dimensioni, poi un
truciolo minore.

2. L'avanzamento non dovra essere troppo lento:
altrimenti il legno si brucia e la fresa si ottunde
prematuramente.

8. Pulizia, manutenzione
m Rimuovere la batteria.

Rimuovere regolarmente dalla macchina gli
accumuli di polvere. Nel far cio, pulire le fenditure di
ventilazione del motore con un aspirapolvere.

9. Eliminazione dei guasti

MMMLM - i ildi iti trai
funzione:

Protezione contro il riavvio accidentale

La protezione contro il riavvio dell'utensile &
scattata. Se la batteria viene inserita mentre il
dispositivo & acceso, questo non entra in funzione.
Spegnere e riaccendere il dispositivo.

it
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Protezione contro il sovraccarico:

La protezione contro il sovraccarico protegge il
motore dal surriscaldamento. Spegnere e
riaccendere la macchina e continuare a lavorare
con una velocita di avanzamento piu bassa o con
una profondita di fresatura ridotta.

Batteria quasi scarica: ricaricare presto la
batteria.

L io lento. bip lento:
Batteria scarica: ricaricare la batteria.

10. Accessori

Utilizzare soltanto batterie e accessori originali
Metabo o CAS (Cordless Alliance System).

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per I'uso.

Caricabatterie: ASC 145 ecc.

Batterie di diverse capacita. Acquistare solo
batterie con la tensione adatta al proprio
elettroutensile.

4,0 Ah (LiHD), n. ordine: 625367000
5,5 Ah (LiHD), n. ordine: 625368000
ecc.

5,2 Ah (Li-lon), n. ordine: 625028000

ecc.

Per il programma completo degli accessori vedere
www.metabo.com o il catalogo generale.

11. Riparazione

Gliinterventi di riparazione degli elettroutensili
sono riservati esclusivamente ai tecnici
elettricisti specializzati!

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di
zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

12. Rispetto dell’ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento ecocompatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

| materiali di imballaggio devono essere smaltiti in
base al relativo contrassegno, secondo le regole
comunali. Per ulteriori informazioni si rimanda al sito
www.metabo.com, nella sezione Assistenza.

Le batterie non devono essere smaltite tra i rifiuti
domestici! Consegnare le batterie difettose o usate
al rivenditore Metabo!

Non gettare le batterie in acqua.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli elettrou-
E tensili tra i rifiuti domestici! Secondo la Diret-
tiva europea 2012/19/UE sugli utensili elet-

trici ed elettronici usati e l'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio eco-compatibile.

Prima di effettuare lo smaltimento, scaricare la
batteria all'interno dell’utensile elettrico. Proteggere
i contatti dai cortocircuiti (ad esempio isolandoli con
del nastro adesivo).

13. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.

Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche

nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

U =tensione della batteria

=numero di giri a vuoto

=altezza max. della corsa

=foro di fissaggio della pinza di serraggio
fornita in dotazione (in base al paese / in
base alla dotazione)

m =peso (con la batteria piu piccola)

Valori misurati a norma EN 62841.

Temperatura ambiente consentita durante il
funzionamento:

da 0 °C a 40 °C (le prestazioni sono limitate con
temperature inferiori a 0 °C). Temperatura
ambiente consentita durante il magazzinaggio: da0
°Ca30°C

Temperatura ambiente consigliata per la ricarica:
da0°Ca40°C.

=== corrente continua

| datitecnici sopraindicati sono soggetti atolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione
Questi valori consentono di stimare le
emissioni dell'elettroutensile e di raffrontarle con

altri elettroutensili. In base alle condizioni
d'impiego, allo stato dell'elettroutensile o degli
utensili accessori, il carico effettivo puo risultare
superiore o inferiore. Ai fini di una corretta stima,
considerare le pause di lavoro e le fasi di carico
ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di
sicurezza idonee per l'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

n
gmax

Valore complessivo delle vibrazioni (somma

vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la

norma EN 62841:

ap =valore di emissione vibrazione
(Realizzazione di scanalature mediante
fresatura su pannelli in MDF)

Kh =incertezza (vibrazioni)
Loa =livello di pressione acustica
Lwa =livello di potenza acustica

Kpa, Kwa =incertezza
Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).

m Indossare le protezioni acustiche!



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que esta fresadora de superficie,
identificada por tipo y nimero de serie *1), cumple
todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - véase la pagina 4.

2. Uso segun su finalidad

La fresadora de superficie es apta para fresar
madera, materiales similares a la maderay
plasticos.

Los posibles dafos derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas generales
reconocidas sobre prevencion de accidentes y las
indicaciones de seguridad adjuntas.

3. Recomendaciones generales
de seguridad

Por su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, preste especial
atencion a los puntos de texto marcados
con este simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
lesiones.

ADVERTENCIA: Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y los datos
técnicos provistos con esta herramienta
eléctrica. En caso de no atenerse a las
instrucciones siguientes, se puede ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guarde estas indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo en un lugar seguro.
Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este
documento.

4. Indicaciones especiales de
seguridad

4.1 Indicaciones de seguridad de la
fresadora de superficie

a) Sujete y fije la pieza de trabajo con grapas o

de otra forma a una base estable. Si sujeta la

pieza solo con la mano o contra su cuerpo, esta no

tendra un apoyo fijo y podria provocar una pérdida

de control.

ESPANOL es

4.2 Otras indicaciones de seguridad
Utilice una mascarilla de proteccién de polvo
@ apropiada.

Lleve puestos cascos protectores.

@®

i) Utilice protector ocular.

Extraiga la bateria de la maquina antes de llevar a
cabo cualquier ajuste, reequipamiento, trabajo de
mantenimiento o limpieza.

La palanca de sujecion (4) debe estar siempre
firmemente apretada cuando se trabaje con la
maquina.

No intente procesar piezas de trabajo
extremadamente pequenas.

Las piezas mas pequefias deben asegurarse para
que no se suelten al trabajar con la maquina (por

ejemplo, sujetandolas con abrazaderas de tornillo).

Vigilar que la pieza de trabajo no tenga cuerpos

extrafnos. Al trabajar, evite fresar clavos o similares.

iNo tocar la herramienta en rotacién! Eliminar
virutas y otros residuos similares solo con la
magquina detenida.

No tocar la fresa inmediatamente después de
usarla. Puede estar muy caliente y provocar
quemaduras en la piel.

Peligro de lesiones con la cuchilla afilada.

Pulse el botén de bloqueo del husillo solamente con
el motor parado y con la bateria retirada.

No pueden trabajarse materiales que produzcan
polvo o vapores perjudiciales para la salud (p. €j.
asbesto).

Conectar un aspirador apropiado.

Lampara LED (14): no observar directamente con
instrumentos Opticos al rayo del LED.

ATENCION no mirar dentro de la lampara
encendida.

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades
contienen sustancias quimicas que se sabe que
causan cancer, defectos de nacimiento y otros
danos sobre la reproduccion. Algunos ejemplos de
estas sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- polvo mineral procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y
- arsénico y cromo procedentes de madera tratada

quimicamente
El riesgo por estas exposiciones varia,
dependiendo la frecuencia que ejecute este tipo de
trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
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ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disefiadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que el polvo entre en su cuerpo.

Respete las directivas y normativas nacionales (p.
ej. normas de proteccion laboral, de eliminacion de
residuos) aplicables a su material, personal, uso y
lugar de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que estas se depositen en el
entorno.

Utilice inicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas proximas o hacia el polvo acumulado,
incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccién o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, ni la
golpee ni la cepille.

4.3 Indicaciones especiales de seguridad

para herramientas con baterias:
; % Proteja las baterias contra la humedad.

No ponga las baterias en contacto con el
fuego.

No utilice baterias defectuosas ni deformadas.
No abra la bateria.
No toque ni ponga en cortocircuito los contactos de
la bateria.
De las baterias de litio defectuosas puede
& llegar a salir un liquido ligeramente acido e
inflamable.

En caso de que salga liquido de la bateria y
A entre en contacto con la piel, lavese
inmediatamente con abundante agua. En
caso de que el liquido entrara en contacto con los
0jos, lavelos con agua limpia y acuda
inmediatamente a un centro médico.

Retire siempre la bateria si la herramienta esta
defectuosa.

Transporte de baterias Li-lon:

El envio de baterias Li-lon esta sujeto a la ley de
transporte de mercancias peligrosas (UN 3480 y

UN 3481). En caso de envio, cumpla las normas y
directivas actualmente vigentes para el transporte
de baterias Li-lon. Consulte, si es necesario, a su
empresa de transporte. Metabo puede facilitarle
embalajes certificados.

Enviar las baterias Unicamente si la carcasa no esta
deteriorada y no existe fuga de liquido. Extraer la
bateria de herramienta para enviarla. Asegure los
contactos contra un cortocircuito (p. €j. con cinta
adhesiva).

5. Descripcion general

Véase pagina 2y 3.
1 Bloqueo del interruptor / Boton bloqueador

2 Interruptor
3 Rueda de ajuste (del numero de revoluciones)
4 Palanca de sujecion (profundidad de fresado)
5 Mangos (para la sujecion)
6 Tornillos de mariposa (para tope paralelo)
7 Tope paralelo
8 Flecha (indica el sentido de rotacion de la fresa)
9 Pinza de apriete*

10 Tuerca de las pinzas de apriete*

11 Botén de bloqueo del husillo (para bloquear el

husillo de fresado)
12 Placa base
13 Tope de profundidad de tres niveles

(profundidad de fresado)

14 Lampara LED (luz de trabajo) / indicador de
sefal electrénica

15 Botdn de desbloqueo de la bateria

16 Bateria *

17 Tecla del indicador de capacidad *

18 Indicador de capacidad y de sefal *

19 Tornillo moleteado (ajuste preciso de la
profundidad de fresado)

20 Escala (ajuste preciso de la profundidad de
fresado)

21 Tornillo de mariposa (profundidad de fresado)

22 Indicador de la profundidad de fresado
(profundidad de fresado)

23 Pasador (profundidad de fresado)

24 Escala (profundidad de fresado)

25 Tubo de aspiracion

26 Manguito reductor*

27 Tornillo de mariposa (tope paralelo)

28 Tornillo de ajuste (ajuste preciso)

29 Tornillo de mariposa (ajuste preciso)

30 Brida de copia

* especifico del pais / dependiendo del
equipamiento

6. Puesta en marcha, ajuste

Colocacion de la fresadora

La alta velocidad de la maquina de superficie
requiere utilizar fresas de alta calidad (HSS o
carburo).

6.1



Utilice unicamente fresas adecuadas para las
revoluciones de la maquina. Véase el capitulo
de datos técnicos.

Utilice unicamente fresas cuyo diametro de

manguito coincida con el orificio de sujecion
de la pinza de apriete. Cambie la pinza de apriete si
es preciso, véase el capitulo 6.5.

Sin la fresadora, la tuerca de pinza de apriete
solo puede apretarse manualmente.

No emplee fresas romas ni dafiadas.

1.Saque la bateria.

2. Introducir la fresadora en la pinza de apriete (9)
hasta que toda la parte cilindrica del vastago
quede (9) encerrada en la pinza de apriete

3. Bloqueo del husillo de fresado: Pulse el botén
de bloqueo del husillo (11) y manténgalo
pulsado. Gire lentamente la tuerca de las pinzas
de apriete (10) hasta que el tope encaje.

4. Fije latuerca de las pinzas de apriete (10) con la
llave de boca suministrada.

5. Suelte el botén de bloqueo del husillo (11).

6.2 Ajuste de la profundidad de fresado

Se consigue un fresado limpio y seguro con

una profundidad maxima de fresado de 6 mm.
Asi se protege también el motor frente a posibles
sobrecargas. Se pueden conseguir mayores
profundidades de fresado con varios pasos de
trabajo.

1. Saque la bateria.

2. Suelte la palanca de sujecion (4) y guie la pieza
del motor hacia abajo hasta que la fresa
descanse en la pieza. Vuelva a apretar la
palanca de sujecion (4).

Véase la Fig. A:

3. Suelte el tornillo de mariposa (21). Guie el
pasador (23) hacia abajo hasta que quede en el
tope de profundidad de tres niveles (13). Ajuste
nuevamente el tornillo de mariposa (21).

4. Desplace el indicador de profundidad de
fresado (22) hasta que la marca de lectura
quede en el punto 0 de la escala (24).

5. Suelte el tornillo de mariposa (21). Guiar el
pasador (23) hacia arriba hasta que la marca de
lectura quede en la profundidad de fresado
deseada de la escala (24). Ajuste nuevamente
el tornillo de mariposa (21).

6. Ajuste preciso: en caso necesario gire el tornillo
moleteado (19) y consulte la distancia en la
escala (20).

7. Durante los trabajos, se habra alcanzado la
profundidad de fresado deseada cuando, tras
soltar la palanca de sujecion (4), la pieza del
motor se guie hacia abajo hasta el tope.

Con el tope de profundidad de tres niveles (13)

giratorio se pueden preajustar 3 profundidades de

fresado distintas.

6.3 Ajuste del nimero de revoluciones

Girando la rueda de ajuste (3) se puede ajustar el
numero de revoluciones y regularlo de forma
continua.
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Revoluciones con marcha en vacio, consulte la
tabla de la pagina 4.

6.4 Colocar la aspiracion de virutas

En caso de uso de un dispositivo de aspiracién,
coloque los tubos de aspiracion (25). Véase la Fig.
B.

1. Saque la bateria.

2. Desmonte la fresa.

3. Coloque los tubos de aspiracion (25) en la
maquina de la forma mostrada: atornille 2
tornillos largos (a) desde abajo en la placa base.
Coloque los tubos de aspiracion (25) desde
arriba en las 2 roscas de tornillo y atornillelas
con los 2 tornillos moleteados (b).

4. Para aspirar las virutas de sierra, conecte un
dispositivo de aspiracion adecuado con una
manguera de aspiracion. Si procede, utilice un
adaptador de manguera.

6.5 Cambio de la pinza de apriete
(dependiendo del equipamiento)

Véase la fig. C.

1. Saque la bateria.
. Desenrosque la tuerca de las pinzas de apriete
(10).
. Sustituya la pinza de apriete (9) por la otra pinza
de apriete suministrada.
4. Fije latuerca de la pinza de apriete (10)
manualmente sin apretarla.

w N

Coloque la pinza de apriete de 12 mm suministrada
(dependiendo del equipamiento). A continuacion,
introduzca profundamente el manguito reductor
(26) original de Metabo suministrado (dependiendo
del equipamiento) en la pinza de apriete de 12 mm
(debe quedar aras de la pinza de apriete (9)).
Coloque entonces la fresa con el vastago de 6 mm
en el manguito reductor.

6.6 Bateria

Cargue la bateria (16) antes de utilizar la
herramienta.

Si detecta una disminucién de potencia, vuelva a
cargar la bateria.

Encontrara instrucciones sobre la carga del
paquete de baterias en el manual de
funcionamiento del equipo de carga de Metabo.

Las baterias tienen un indicador de capacidad y

senales (18) (segun la version):

- Al presionar la tecla (17) , las ldmparas LED
indican el nivel de carga.

- Siuna lampara LED parpadea, la bateria se
encuentra practicamente vacia y debe volver a
cargarse.

Insercion y extraccion de la bateria

Extraccién:

Pulsar el botén de desbloqueo de la bateria (15) y
retirar la bateria (16).

Insercion:

empuijar la bateria (16) hasta que quede encajada.
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7. Manejo

7.1 Conexién/Desconexion (On/Off)

Encendido momentaneo: presione el bloqueo del
interruptor (1) y manténgalo pulsado; a
continuacion, pulse el bloqueo del interruptor (2).
Suelte el bloqueo del interruptor (1).

Para desconectar, (2) soltar el interruptor.

Funcionamiento continuado:

Con el interruptor (2) pulsado, presione hacia
dentro el botén bloqueador (1) y suelte el interruptor
(2). Para desconectarla pulsar nuevamente
interruptor (2) y soltarlo.

En la posicion de funcionamiento continuado,

la herramienta seguira funcionando aunque
haya sido arrebatada de la mano por un tirén
accidental. Por este motivo deben sujetarse las
empufaduras previstas siempre con ambas
manos, adoptar una buena postura y trabajar
concentrado.

7.2 Indicaciones de funcionamiento

Manipulacion
Sujete firmemente la maquina por ambos
mangos (5).
Coloque la maquina sobre la pieza sin que la fresa
toque la pieza. Conecte la maquina y espere hasta
que se haya alcanzado la velocidad completa. Deje
entonces que la fresa penetre en la pieza. Para fijar
la profundidad de fresado, sujete la palanca de
sujecion (4). La placa base (12) acompanfa a la
pieza.
Direccién de avance

Trabaje siempre a contramarcha. Avance siempre
la méquina de la forma mostrada. Véase la fig. D.

El sentido de giro de la fresa se indica con una
flecha (8) en la maquina.

Trabaje con un avance moderado, adaptado al
material sobre el que se trabaja.

7.3 Estacionamiento tras el uso

Tras terminar el proceso de fresado, se debe
desconectar la maquinay se debe soltar la palanca
de sujecion (4). Después, la pieza del motor se
empuja hacia arriba con los resortes de las
columnas y la maquina se puede estacionar.

7.4

Fresado con tope paralelo (Figura E)

1. Siprocede, coloque los tornillos de mariposa
(6):

Inserte el muelle en la rosca y enrésquelo.

2. Introduzca el tope paralelo (7) en las ranuras de
la placa base (12) y fijelas con ambos tornillos
de mariposa (6).

3. Afloje los tornillos de mariposa (27) y ajuste
aproximadamente la distancia deseada entre la
barra de tope del tope paraleloy la fresa. Apriete
los tornillos de mariposa (27).

4. Suelte eltornillo de mariposa (29). Con el tornillo
de ajuste (28), ajuste la distancia deseada.
Apriete el tornillo de mariposa (29).

Indicaciones de trabajo especiales:

Si procede, realice un fresado de prueba.

Brida de copia (Fig. F)
Para fresar segun una plantilla fijada en la pieza.

5. Coloque la brida de copia (30) de la forma
mostrada y atornillela con 2 tornillos cortos (a).

6. Fijela plantilla (b) a la pieza (c). Coloque la
maquina sobre la plantilla y guiela de modo que
la brida de copia (30) se deslice por el borde de
la plantilla (b).

Fresado desde el borde de la pieza.

1. Utilice fresas con anillo de empuje.

2. Suelte la palanca de sujecion (4) y baje la pieza
del motor de la fresadora de superficie
encendida hasta la profundidad de fresa
deseada.

3. Parafijar la profundidad de fresado, sujete la
palanca de sujecion (4) y haga avanzar la
maquina.

Fresado a lo largo de un liston unido a la pieza/

Fresado después de una grieta recta

1. Fije unliston en la pieza de trabajo y guie la
fresadora a lo largo del listén con un borde recto
de la plataforma. (emplee siempre el mismo
borde.)

Fresado de ranuras y filetes desde el centro de

la pieza

1. Suelte la palanca de sujecion (4) y baje la pieza
del motor de la fresadora de superficie
encendida hasta la profundidad de fresa
deseada.

2. Parafijar la profundidad de fresado, sujete la
palanca de sujecion (4) y haga avanzar la
magquina.

Fresas de perfil

1. Cuando trabaje con fresas de perfil, retire
primero una viruta mas grande y luego una mas
pequena.

2. Lavelocidad de avance no debe ser demasiado
baja, ya que, de lo contrario, la madera se
quemaray la fresa se desafilara
prematuramente.

8. Limpieza y mantenimiento
m Saque la bateria.

El polvo depositado en la maquina se debe retirar
regularmente. Las ranuras de ventilacion del motor
deben limpiarse con un aspirador.

9. Localizacion de averias

. ~ . L.
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funciona:

Proteccion contra el rearranque:

La proteccidn contra el rearranque se ha activado.
Sila bateria se inserta mientras la herramienta esta
conectada, esta no se pondra en funcionamiento.
Desconecte y vuelva a conectar la herramienta.



Proteccién contra sobrecarga:

La proteccién contra sobrecargas protege el motor
del sobrecalentamiento. Apague y vuelva a
encender la maquina y continue trabajando con un
avance menor o una profundidad de fresado
inferior.

Parpadeo lento, sin pitido:
Bateria casi descargada: cargue pronto la
bateria.

Parpadeo lento, pitido lento:
Bateria vacia: cargue la bateria.

10. Accesorios

Utilice solo baterias y accesorios originales de
Metabo o CAS (Cordless Alliance System).

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

Cargador: ASC 145, etc.

Baterias de diferentes capacidades. Adquiera
exclusivamente baterias cuya tension coincida con
la de su herramienta eléctrica.

4,0 Ah (LiHD), n° de pedido: 625367000
5,5 Ah (LiHD), n° de pedido: 625368000
etc.

5.2 Ah (Li-lon), n° de pedido: 625028000
etc.

Gama completa de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.

11. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

En caso de que sea necesario reparar herramientas
eléctricas, dirijase a su representante de Metabo.
En la pagina www.metabo.com encontrara las
direcciones necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar las listas de repuestos.

12. Proteccion del medio
ambiente

Cumpla lo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalajes y accesorios
usados.

Los materiales de embalaje deben eliminarse de
acuerdo con su etiquetado y segun las directrices
municipales. Puede encontrar mas informacion en
www.metabo.com en la seccion Servicio.

Las baterias no pueden desecharse junto con los
residuos domésticos. Devuelva las baterias
defectuosas o gastadas a su distribuidor Metabo.

No tire la bateria al agua.
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mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2012/19/UE
sobre residuos de aparatos eléctricos y electro-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.
Antes de desechar descargue la bateria en la herra-
mienta eléctrica. Asegure los contactos contra un
cortocircuito (p. €j. con cinta adhesiva).

E Solo para paises de la UE: no tire las herra-

13. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacién de la

péagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar

modificaciones en funcion de las innovaciones

tecnoldgicas.

U =Tensién de la bateria

n =Numero de revoluciones en ralenti

hmax  =Altura max. de carrera

d =Orificio de sujecién de la pinza de apriete
suministrada (especifico del pais /
dependiendo del equipo)

m =Peso (con la bateria méas pequefia)

Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 62841.

Temperatura ambiental admitida durante el
funcionamiento:

de 0 °C a 40 °C (rendimiento limitado en caso de
temperaturas inferiores a 0 °C). Temperatura
ambiental admitida durante el almacenamiento: de
0°Ca30°C

Temperatura ambiental recomendada durante el
almacenamiento: de 0 °C a 40 °C

== Corriente continua

Las especificaciones técnicas aqui indicadas estan
sujetas a rangos de tolerancia (conforme a las
normas vigentes).

Valores de emisiones

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y la comparacion de
diferentes herramientas eléctricas. Dependiendo
de las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
usuario, p.ej. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres

direcciones) determinado segun EN 62841:

ap =Valor de emision de vibraciones
(Fresado de ranuras en tableros de fibra
de densidad media)

Kh =Inseguridad (vibracion)

= Nivel de intensidad acustica
LW = Nivel de potencia acustica
A Kwa =Inseguridad
Artraba]ar el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).

Loa
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Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: estas
tupias, identificadas por tipo e numero de série *1),
estdo em conformidade com todas as disposi¢oes
aplicaveis das Diretivas *2) e Normas *3).
Documentagdes técnicas no *4) - ver pagina 4.

2. Utilizacdo correta

A tupia é adequada para fresar madeira, materiais
semelhantes a madeira e plasticos.

O utilizador é inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagéao indevida.

Devera sempre respeitar as normas gerais de
prevencao de acidentes aplicaveis e as indicagoes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacdes gerais de
seguranca

Para a sua propria prote¢édo e para a
protecdo da sua ferramenta elétrica,

respeite as partes do texto marcadas
com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugdes para
reduzir o risco de ferimentos.

ATENCAO - Leia todas as indicacdes de
seguranga, instrucoes, ilustracoes e
dados técnicos fornecidos juntamente com
esta ferramenta elétrica. O desrespeito das
instrugbes apresentadas em seguida pode
provocar choques elétricos, incéndios e/ou lesées
graves.
Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para consultas futuras.
Quando entregar esta ferramenta elétrica a
terceiros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacoes especiais de
seguranca

4.1 Indicacoes de seguranca para tupias

a) Fixe e proteja a peca de trabalho com a ajuda
de grampos ou de outra forma numa base
estavel. Se segurar a peca de trabalho apenas
com a mao ou contra o0 seu proprio corpo, a peca
torna-se instavel, podendo causar a perda de
controlo.

4.2 Indicacoes de seguranca adicionais

Use uma mascara de protecéo contra
@ poeiras apropriada.

@ Use protecéo auditiva.

PORTUGUES pt

Use uma protegéo ocular.

Remover a bateria da maquina antes de realizar
qualquer ajuste, conversao, manutengao ou
limpeza.

A alavanca de aperto (4) deve estar sempre
apertada firmemente ao trabalhar com a maquina.

Nao tente processar pecas de trabalho
extremamente pequenas.

As pegas de trabalho mais pequenas devem ser
fixadas de forma a que estas nao se soltem ao
trabalhar com a maquina (por ex. fixar com
bragadeiras de aparafusar).

Controle a peca de trabalho quanto a corpos
estranhos. Durante o trabalho, certifique-se sempre
de que néo fresa pregos ou semelhantes.

N&o tocar na ferramenta em rotagdo! Remover as
aparas e semelhantes apenas quando a maquina
estiver parada.

Nao toque na fresa imediatamente apds a
utilizagdo. Esta pode estar muito quente e provocar
queimaduras na pele.

Perigo de ferimentos devido as arestas vivas da
fresa.

Pressionar o botdo de bloqueio do veio apenas com
o0 motor imobilizado e com a bateria retirada!

Os materiais que geram pds ou vapores nocivos
para a saude (por ex. amianto) durante o
processamento ndo podem ser processados.

Ligar um aparelho de aspira¢do adequado.

Lampada LED (14): ndo observar a irradiagdo LED
diretamente com instrumentos éticos.

ATENCAO Nao olhar fixamente para a
lampada acesa.

Reduzir os niveis de po:

AVISO - Determinadas poeiras, que sao

geradas ao lixar com folha de lixa, serrar, lixar,
furar e ao executar outros trabalhos, contém
quimicos conhecidos por causar cancro,
malformagdes congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes quimicos
sa0:
- chumbo de tintas a base de chumbo,
- pé mineral de pedras de paredes, cimento e

outros materiais de alvenaria, e
- arsénio e cromados de madeiras tratadas
quimicamente.

Qrisco para si, proveniente desta sobrecarga, varia
consoante o nimero de vezes que executa este
tipo de trabalho. Para reduzir o efeito destes
quimicos em relagéo a si: trabalhe numa area bem
ventilada e use sempre equipamento de protegéo
autorizado, como por ex. mascaras antipoeiras que
tenham sido desenvolvidas especialmente para
filtrar particulas microscoépicas.
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Isto aplica-se igualmente a poeiras de outros
materiais, como por ex. determinados tipos de
madeiras (como pé de carvalho ou faia), metais e
amianto. Outras doengas conhecidas sao por ex.
reacOes alérgicas e doencas respiratérias. Nao
deixe que o po entre em contato com o seu corpo.

Respeite as diretivas e as normas nacionais (por
ex. disposicdes relativas a seguranga no trabalho,
eliminacéo) aplicaveis para o seu material, pessoal,
caso de utilizagdo e local de utilizagéo.

Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢cbes nas imediagoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulsao
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de pé:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustéo da maquina para longe de si e das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de poé.

- Aspire ou lave o vestuario de protegdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

4.3 Indicac6es de seguranca especiais para

ferramentas sem fio:

; % Proteger as baterias de humidade!

N&o expor as baterias ao fogo!

Nao utilizar baterias danificadas ou deformadas!
Nao abrir as baterias!
Nao tocar nem curto-circuitar os contactos das
baterias!
As baterias de ides de litio danificadas
& podem verter um liquido ligeiramente acido
e inflamavel!

Caso as baterias vertam liquido e 0 mesmo
A entre em contacto com a pele, devera lavar

imediatamente com agua abundante. Se o
liquido das baterias entrar em contacto com os
seus olhos, lave-os com agua limpa e consulte
imediatamente um médico!

Retirar a bateria da maquina, caso a maquina
esteja avariada.

Transporte das baterias de ides de litio:

a expedicao de baterias de ides de litio devera
ocorrer em conformidade com as leis de transporte
de mercadorias perigosas (UN 3480 e UN 3481).
Informe-se sobre as normas atualmente em vigor
para a expedicdo de baterias de iGes de litio. Se
necessario, informe-se junto da sua empresa
transportadora. Podera obter uma embalagem
certificada junto da Metabo.

A bateria apenas podera ser expedida se a caixa
nao apresentar danos e se esta ndo estiver a verter

liquido. Para a expedicgéo, retirar a bateria da
méquina. Proteger os contactos contra curto-
circuito (por exemplo, isolar com fita adesiva).

5. Vista geral

Ver pagina2 e 3.

Bloqueio do botédo/botao de bloqueio
Gatilho

Roda de ajuste (para regulacdo das rotagées)
Alavanca de aperto (profundidade de
fresagem)

5 Punhos da alavanca (para segurar)

6 Parafusos de orelhas (para batente paralelo)
7 Batente paralelo

8 Seta (indica o sentido de rotagdo da fresa)

9

0

1

AN =

Pinga de aperto*

Porca da pin¢a de aperto*

Botéo de bloqueio do veio (para bloquear o veio

de fresar)

12 Placa base

13 Limitador de profundidade de trés niveis
(profundidade de fresagem)

14 Lampada LED (luz de trabalho)/indicador de
sinal eletronico

15 Botéo para desbloqueio da bateria

16 Bateria™*

17 Botéo do indicador de capacidade *

18 Indicador de capacidade e de sinalizagéo *

19 Parafuso de cabeca estriada (ajuste de
precisdo da profundidade de fresagem)

20 Escala (ajuste de precisao da profundidade de
fresagem)

21 Parafuso de orelhas (profundidade de
fresagem)

22 Indicador da profundidade de fresagem
(profundidade de fresagem)

23 Pino (profundidade de fresagem)

24 Escala (profundidade de fresagem)

25 Casquilho de aspiracdo

26 Manga redutora*

27 Parafusos de orelhas (batente paralelo)

28 Parafuso de ajuste (ajuste de precisao)

29 Parafuso de orelhas (ajuste de precisdo)

30 Flange copiador

*especifico do pais/consoante o equipamento

6. Colocacao em funcionamento,
ajuste
6.1 Colocar afresa
As rotagdes elevadas da méaquina requerem
fresas de elevada qualidade (metal HSS ou
metal duro).
Utilizar apenas fresas que sejam adequadas
para as rotag6es da maquina. Ver capitulo
Dados técnicos.
Utilizar apenas fresas cujo didmetro da haste
seja apropriado para o furo de fixagéo da



pinga de aperto. Se necessario, substituir a pinga
de aperto, ver capitulo 6.5.

Sem a fresa colocada, a porca da pinga de
aperto apenas pode ser apertada
manualmente.

Nao utilizar fresas rombas ou danificadas.

1.Retirar a bateria.

2. Inserir a fresa profundamente na pinca de
aperto (9), até a parte cilindrica da sua haste
ficar envolvida pela pinca de aperto (9).

3. Bloquear o veio de fresar: pressionar o botao de
blogueio do veio (11) e manter pressionado.
Rodar lentamente a porca da pinga de aperto
(10), até o bloqueio engatar.

4. Apertar com forca a porca da pinga de aperto
(10) com a chave de bocas juntamente
fornecida.

5. Soltar o botdo de bloqueio do veio (11).

6.2 Ajustar a profundidade de fresagem

Uma fresagem limpa e segura € alcancada

com uma profundidade de fresagem maxima
de 6 mm. Desta forma, o motor é tambéem protegido
contra sobrecarga. E possivel realizar mais
passagens com profundidades de fresagem
maiores.

1. Retirar a bateria.

2. Soltar a alavanca de aperto (4) e conduzir a
parte do motor para baixo, até a fresa assentar
na peca de trabalho. Em seguida, voltar a
apertar frmemente a alavanca de aperto (4).

Ver fig. A:

3. Soltar o parafuso de orelhas (21). Conduzir o
pino (23) para baixo, até este assentar sobre um
batente do limitador de profundidade de trés
niveis (13). Voltar a apertar firmemente o
parafuso de orelhas (21).

4. Deslocar o indicador da profundidade de
fresagem (22) de forma a que a marca de leitura
indique para o ponto 0 na escala (24).

5. Soltar o parafuso de orelhas (21). Deslocar o
pino (23) para cima, até a marca de leitura
indicar a profundidade de fresagem pretendida
na escala (24). Voltar a apertar firmemente o
parafuso de orelhas (21).

6. Ajuste de precisao: se necessario, rodar o
parafuso de cabeca estriada (19) e consultar a
distancia na escala (20).

7. Ao trabalhar, a profundidade de fresagem
pretendida é atingida quando a parte do motor é
conduzida para baixo até ao batente, apos
soltar a alavanca de aperto (4).

O limitador de profundidade de trés niveis rotativo

(13) permite pré-ajustar 3 profundidades de

fresagem diferentes.

6.3 Ajustar as rotacoes

Ao rodar a roda de ajuste (3) é possivel ajustar e
regular continuamente as rotagoes.
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Consultar as rotagdes na marcha em vazio na
tabela da pagina 4.

6.4 Montar a aspiracao de aparas

Ao utilizar um dispositivo de aspiragdo, montar o

casquilho de aspiragéo (25). Ver fig. B.

1. Retirar a bateria.

2. Desmontar a fresa.

3. Montar o casquilho de aspiracao (25) na
magquina, conforme indicado: aparafusar 2
parafusos longos (a) a partir de baixo na placa
base. Colocar o casquilho de aspiracéo (25) a
partir de cima sobre as 2 roscas de parafusos e
aparafusar firmemente com os 2 parafusos
serrilhados (b).

4. Para a aspiracéo das aparas de serrar devera
ligar um aspirador apropriado com mangueira
de aspiracao. Se necessario, utilizar um
adaptador para mangueira.

6.5 Substituir a pinca de aperto (consoante o
equipamento)

Ver fig. C.

1. Retirar a bateria.

2. Desaparafusar a porca da pinca de aperto (10).

3. Substituir a pinga de aperto (9) pela outra pinga
de aperto juntamente fornecida.

4. Apertar a porca da pinga de aperto (10) apenas
manualmente, sem apertar firmemente.

P ilizar f .

Montar a pinga de aperto de 12 mm juntamente

fornecida (consoante o equipamento). Em seguida,

inserir a manga redutora original da Metabo (26)

juntamente fornecida (consoante o equipamento)

profundamente na pinca de aperto de 12 mm (esta

deve ficar alinhada com a pinga de aperto (9)). Em

seguida, inserir a fresa com haste de 6 mm na

manga redutora.

6.6 Bateria
Antes de utilizar, carregar a bateria (16).

Recarregar a bateria em caso de perda de
rendimento.

Podera encontrar instrugGes sobre o carregamento
da bateria no manual de instru¢des do carregador
Metabo.

As baterias possuem um indicador de capacidade e

de sinalizagéo (18) (consoante o equipamento):

- Prima o botéo (17) e o estado de carga sera
indicado através das lampadas LED.

- Assim que umalampada LED piscar, significa que
a bateria esta quase descarregada e tera que ser
recarregada.

Retirar, inserir a bateria

Retirar:

Pressionar o botéo para desbloqueio da bateria
(15) e retirar a bateria (16).

Colocar:

Inserir a bateria (16) até engatar.
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7. Utilizacao

7.1 Ligar/desligar

Ligacao temporaria: pressionar o bloqueio do
botdo (1) e manter pressionado, em seguida,
pressionar o gatilho (2). Soltar o bloqueio do botdo
(1).

Para desligar, soltar o gatilho (2).

Funcionamento continuo:

Com o gatilho (2) pressionado, pressionar o botao
de bloqueio (1) para dentro e soltar o gatilho (2).
Para desligar, pressionar novamente o gatilho (2) e
depois solta-lo.

No funcionamento continuo, a maquina

continua a trabalhar mesmo se for arrancada
da méo. Por este motivo, devera segurara maquina
sempre com ambas as maos nos punhos previstos,
posicionar-se de forma segura e concentrar-se no
trabalho.

7.2 Indicacoes de trabalho

Manuseamento
Segurar a maquina com forga em ambos os
punhos da alavanca (5).

Colocar a maquina sobre a peca de trabalho, sem
que a fresa toque na peca de trabalho. Ligar a
maquina e aguardar até que as rotagdes maximas
tenham sido alcancadas. A fresa s6 depois podera
entrar na pega de trabalho. Para fixar a
profundidade de fresagem, apertar bem a alavanca
de aperto (4). A placa base (12) desliza dobre a
peca de trabalho.

Sentido de avanco

Trabalhar sempre no sentido de rotagéo contrario.
Deslizar a maquina para a frente sempre conforme
representado. Ver fig. D.

O sentido de rotacdo da fresa esta indicado na
maquina, através de uma seta (8).

Trabalhar com avango moderado, adaptado ao
material a trabalhar.

7.3 Desativacao depois da utilizacao

Depois de terminar o ciclo de fresagem, desligar a
maquina e soltar a alavanca de aperto (4). Em
seguida, a parte do motor é pressionada para cima
pelas molas nas colunas e a maquina pode ser
desativada.

7.4 Modos de trabalho especiais:

Fresar com batente paralelo (fig. E).

1. (S(i necessario, montar os parafusos de orelhas
6):

Inserir a mola na rosca e, em seguida,
aparafusar.

2. Inserir o batente paralelo (7) nas ranhuras da
placa base (12) e fixar com ambos os parafusos
de orelhas (6).

3. Soltar os parafusos de orelhas (27) e ajustar
grosseiramente a distancia pretendida entre a
barra de encosto do batente paralelo e a fresa.
,(Ap?rtar firmemente os parafusos de orelhas
27).

4. Soltar o parafuso de orelhas (29). Ajustar com
precisao a distancia pretendida com o parafuso
de ajuste (28). Apertar firmemente o parafuso de
orelhas (29).

Se necessario, efetuar uma fresagem de teste.

Flange copiador (fig. F)
Para fresar de acordo com um molde colocado
sobre a peca de trabalho.

5. Inserir o flange copiador (30) conforme exibido e

?p)arafusar firmemente com 2 parafusos curtos
a).

6. Fixe um molde (b) sobre a peca de trabalho (c).
Colocar a maquina sobre o molde e conduzir de
forma a que o flange copiador (30) deslize ao
longo da aresta do molde (b).

Fresar a partir da aresta da peca de trabalho.

1. Utilize fresas com anel de desgaste.

2. Soltar a alavanca de aperto (4) e descer a parte
do motor da tupia ligada até a profundidade de
fresagem pretendida.

3. Parafixar a profundidade de fresagem, apertar
bem a alavanca de aperto (4) e avangar
previamente a maquina.

Fresar ao longo de uma barrafixada na pecade

trabalho/fresar segundo uma fenda superficial

reta

1. Fixaruma barra na pecade trabalho e deslizar a
tupia com uma aresta reta da placa base ao
longo da barra. (Utilizar sempre a mesma
aresta.)

Fresar as ranhuras e as cavidades a partir do

centro da peca de trabalho

1. Soltar a alavanca de aperto (4) e descer a parte
do motor da tupia ligada até a profundidade de
fresagem pretendida.

2. Parafixar a profundidade de fresagem, apertar
bem a alavanca de aperto (4) e avancar
previamente a maquina.

Fresagem de perfis

1. Ao trabalhar com fresas para molduras devera
retirar primeiro uma lasca maior e, em seguida,
uma lasca mais pequena

2. O avanco prévio nao pode ser muito pequeno,
uma vez que, caso contrario, a madeira fica
chamuscada e a fresa fica romba
prematuramente.

8. Limpeza, manutencéo
m Retirar a bateria.

Limpar a maquina regularmente para remover o p6
acumulado. Durante alimpeza, aspirar as aberturas
de ventilagcdo do motor com um aspirador de po.



9. Eliminacéo de avarias

funciona:

Protecao contra rearranque involuntario:

A protecao contra rearranque involuntario reagiu.
Se a bateria for inserida com a maquina ligada, esta
nao ira arrancar. Desligar e voltar a ligar a maquina.
Intermiténcia rapida, sinais sonoros rapidos, a foi desligad t ti te:
Protecéo contra sobrecarga:

A protecao contra sobrecarga protege o motor
contra sobreagquecimento. Desligar e voltar a ligar a
maquina e continuar a processar com um avango
mais pequeno ou com uma profundidade de
fresagem reduzida.

A bateria esta quase descarregada: carregar a
bateria brevemente.

Int téncia lenta. sinal lento:
Bateria descarregada: carregar a bateria.

10. Acessodrios

Utilize apenas baterias e acessérios originais
Metabo ou CAS (Cordless Alliance System).

Utilize apenas acessorios que cumpram os
requisitos e dados carateristicos indicados neste
manual de instrucdes.

Carregadores: ASC 145, etc.

Baterias de diversas capacidades. Compre
apenas baterias com a tenséo adequada paraa sua
ferramenta elétrica.

4,0 Ah (LiHD), n.2 de pedido: 625367000
5,5 Ah (LiHD), n.° de pedido: 625368000
etc.

5.2 Ah (ides de litio), n.? de pedido: 625028000
etc.

Podera consultar o programa completo de
acessoérios em www.metabo.com ou no catalogo
principal.

11. Reparacoes

As reparagoes em ferramentas elétricas
apenas devem ser efetuadas por eletricistas!

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparacdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Consulte os enderegos em
www.metabo.com

Poderéa descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com

12. Protecao do ambiente

Respeite as determinagdes nacionais sobre a
eliminacéo ecoldgica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

Os materiais da embalagem devem ser eliminados
em conformidade com a sua identificagcdo, de
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acordo com as diretrizes municipais. Podera
encontrar notas adicipnais em www.metabo.com
na area da Assisténcia técnica.

As baterias ndo podem ser eliminadas através do
lixo doméstico! Devolver as baterias avariadas ou
usadas ao revendedor Metabo!

Nao atirar as baterias para a agua.

Apenas para paises da UE: ndo colocar as
E ferramentas elétricas no lixo doméstico! De

acordo com a diretriz europeia 2012/19/UE
sobre equipamentos elétricos e eletrénicos usados,
e na conversao ao direito nacional, as ferramentas
elétricas usadas devem ser recolhidas em sepa-
rado e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correta.
Antes de eliminar a bateria, descarregue-a na ferra-
menta elétrica. Proteger os contactos contra curto-
-circuito (por exemplo, isolar com fita adesiva).

13. Dados técnicos

Explicagcdes sobre os dados na pagina 3.
Reservamo-nos o direito de proceder a alteragdes
relacionadas com o progresso tecnoldgico.

U =Tensao da bateria

Ng =Rotagbes em vazio

Hmax =Altura max. do curso

d =Furo de fixacdo da pinga de aperto

juntamente fornecida (especifico do pais/
consoante o equipamento)
m =Peso (com bateria mais pequena)

Valores medidos determinados de acordo com a
EN 62841.

Temperatura ambiente admissivel durante o
funcionamento:

0 °C até 40 °C (poténcia limitada no caso de
temperaturas abaixo dos 0 °C). Temperatura
ambiente permitida em caso de armazenamento:
0°C até 30 °C.

Temperatura ambiente recomendada ao carregar:
0°C até 40 °C.

= Corrente continua

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores das emissées

Estes valores possibilitam a avaliagcdo de
emissoes da ferramenta elétrica e a comparagéao
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condi¢des de utilizagdo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliacdo, devera ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
avaliados devera determinar a aplicagdo de
medidas de protecado para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizacao.

(soma vetorial de trés

Valor total de vibragGes
direcbes) determinado de acordo com a EN 62841:

ap, =Valor da emissé&o de vibragoes
(Fresar ranhuras em placa de MDF)
Kh =Inseguranca (vibragao)
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v - lerad :
ruido:
Loa = Nivel sonoro
Lwa =Nivel de poténcia sonora
Kpa, Kwa = Inseguranca
Durante o trabalho, o nivel de ruido pode exceder
0s 80 dB(A).
m Usar protecao auditiva!
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Bruksanvisning i original

1. Forsakran om
overensstammelse

Vi férsakrar pa eget ansvar att dverfrasar med typ-
och serienummer *1) uppfyller kraven i gallande
direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sida 4.

2. Féreskriven anvandning

Overfrasen lampar sig for frasning av tra,
traliknande material och platser.

Anvandaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allménna féreskrifter om olycksférebyggande samt
bifogade sékerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allmédnna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen for att férebygga
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING - Las igenom bruksanvisningen
for att minska risken fér skador.

VARNING - Léas alla sédkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som medféljer detta elverktyg.
Fel som uppstartill féljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.
Se till s& att dokumentationen medféljer elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

4.1 Sékerhetsanvisningar fér éverfrasar

a) Fast och sékra arbetsstycket med hjalp av
tvingar eller pa annat satt pa stabilt underlag.
Om du bara haller arbetsstycket med handen eller
mot kroppen blir det instabilt, vilket kan géra att man
forlorar kontrollen.

4.2 Ovriga sikerhetsanvisningar
Anvand lampligt andningsskydd.

Anvand hérselskydd.

00®

g Anvéand skyddsglasdgon.

Ta ut batteriet ur maskinen innan du utfér
instéllningar, montering/demontering, underhall
eller rengoring.

Klamspaken (4) méaste alltid vara ordentligt
atdragen vid arbeten med maskinen.

Forsok aldrig att bearbeta extremt sma
arbetsstycken.

Mindre arbetsstycken maste sakras sa att de inte
lossnar nar man arbetar med maskinen (anvéand till
exempel tvingar).

Kontrollera att det inte finns frammande féremal i
eller pa arbetsstycket. Se till sa att du inte fraser i
spik och liknande nér du jobbar.

Fatta inte tag med handerna i roterande verktyg! Ta
endast bort span och liknande nar maskinen star
stilla.

Vidroér inte frasen direkt efter anvandning. Den kan
vara mycket varm och orsaka bréannskador.

Risk fér personskador pa frasens vassa kanter.

Spindellasknappen far endast tryckas in nar motorn
stér stilla och batteriet har tagits ut.

Material som vid bearbetning avger halsofarligt
damm eller &ngor (t.ex. asbest) far ej bearbetas.

Anslut en lamplig dammsugare.

LED-lampa (14): Rikta aldrig optiska instrument rakt
in i LED-stralen.

': OBS Titta inte in i den brinnande lampan.

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer av damm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehaller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstdérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg,
- mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsatts for beror pa hur ofta du
genomfdr denna typ av arbeten. For att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvénd godkéand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta géller &ven fér damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar &r t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. Lat inte damm
hamna i din kropp.

Folj gallande bestammelser for respektive material,
personal, arbete och anvéndningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljén.
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Till speciella arbetsuppgifter ska man anvanda
lampliga tillbehér. Pa sa satt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut lampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgéarder:

- Rikta inte partiklarna frdn maskinen eller
maskinens franluftsfléde mot dig sjélv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm.

- Anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftbldsning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

4.3 Sarskilda sakerhetsanvisningar fér
batteridrivha maskiner:

Skydda batterierna mot fukt!

E ;Skydda batterierna mot brand!

Anvand aldrig trasiga eller deformerade batterier!
Oppna aldrig batterierna!
Vidror eller kortslut aldrig batteripolernal

Trasiga litiumjonbatterier kan lacka en nagot
& sur, brannbar vatskal

Om du far lackande batterivatska pa huden,
A spola direkt med rikliga mangder vatten. Far

du batterivatska i 6gonen, skélj med rent
vatten och sék omedelbart lakarvard!
Ta ut batteriet ur maskinen om maskinen ar defekt.
Transport av litiumjonbatterier:
Frakt av litiumjonbatterier regleras av
bestdmmelserna for farligt gods (UN 3480 och UN
3481). Fraktdokumenten for litiumjonbatterier ska
uppfylla gallande féreskrifter. Kontakta
transportféretaget f6r mer information. Det finns
certifierat férpackningsmaterial att f& hos Metabo.
Skicka endast batterier om kapan aroskadd och det
inte sipprar ut ndgon vétska. Ta ut batteriet ur
maskinen for att skicka det. Sakra kontakterna mot
kortslutning (isolera t.ex. med tejp).

5. Oversikt

Se sida 2 och 3.

1 Brytarlas/lasknapp

2 Stréombrytare

3 Varvtalsvred

4 Klamspak (frasdjup)

5 Knopphandtag (for fixering)

6 Vingskruvar (for parallellanslag)

7 Parallellanslag

8 Pil (visar frasens rotationsriktning)
9 Spéannhylsa*

10 Spannmutter*

11 Spindellasknapp (for lasning av frasspindeln)
12 Bottenplatta

13 Trestegs djupanslag (frasdjup)

14 LED-lampa (arbetsbelysning)/
elektronikindikering

15 Knapp for att lossa batteriet

16 Batteri*

17 Knapp fér laddindikering *

18 Ladd- och signalindikering *

19 Raéfflad skruv (fininstéllning av frasdjup)

20 Skala (fininstéllning av frasdjup)

21 Vingskruv (frasdjup)

22 Frasdjupsindikering (frasdjup)

23 Stift (frasdjup)

24 Skala (frasdjup)

25 Utsugsanslutning

26 Reducerhylsa*

27 Vingskruvar (parallellanslag)

28 Stallskruv (finjustering)

29 Vingskruv (finjustering)

30 Kopieringsflans

*Landspecifikt/beroende pé utrustning

6. Driftstart, instéllning

6.1 Sattaifrasen

P& grund av maskinens héga varvtal kravs
frasar av hog kvalitet (HSS- eller hardmetall).

Anvand endast frdsar som ar avsedda for
maskinens varvtal. Se tekniska data.

Anvénd endast frasar vars skaftdiameter
passar i spannhylsans spanndiameter. Byt
spannhylsan vid behov, se kapitel 6.5.

Utan isatt fras far spannhylsans mutter endast
dras at for hand.

Anvand aldrig trubbiga eller skadade frasar.

1.Ta ut batteriet.

2. Tryckin frasen sa djupt i spannhylsan (9) tills
hela den cylindriska delen av frdsens skaft
omsluts av spannhylsan (9).

3. Lasa frasspindeln: tryck ned spindelldsknappen
(11) och hall den intryckt. Vrid spannhylsans
mutter (10) langsamttills lasningen snapper fast.

4. Dra at spannhylsans mutter (10) med
medféljande skruvnyckel.

5. Slapp spindellasningen (11).

6.2 Stalla in frasdjupet

Ren och séker frasning uppnas vid ett
maximalt frasdjup pa 6 mm. Darigenom
skyddas &ven motorn mot Overlast. Storre frasdjup

kan uppnéas med flera genomgangar.

1. Taut batteriet.

2. Lossaklamspaken (4) och fér motordelen nedat
tills frasen ligger mot arbetsstycket. Dra sedan at
klamspaken (4) igen.

Se bild A:

3. Lossavingskruven (21). For stiftet (23) nedat tills
det ligger pa ett anslag pa trestegsdjupanslaget
(13). Dra at vingskruven (21) igen.

4. Flytta frasdjupsindikeringen (22) sa att
avlasningsmarkeringen pekar mot 0-punkten pa
skalan (24).



5. Lossa vingskruven (21). Skjut stiftet (23) uppat
tills avidsningsmarkeringen visar 6nskat
frasdjup pa skalan (24). Dra at vingskruven (21)
igen.

6. Fininstéallning: skruva vid behov den réafflade
(ser)Jven (19) och las av avstandet pa skalan

20).

7. Under arbetet nas dnskat frasdjup nar
motordelen leds nedat fram till anslag efter
lossande av klamspaken (4).

Med det vridbara trestegsdjupanslaget (13) kan

man stélla in 3 olika frasdjup.

6.3 Stalla in varvtalet

Varvtalet kan stéllas in och anpassas steglést med
vredet (3).

For varvtal i tomgéng, se tabell pa sidan 4.

6.4 Montera spanutsug

Vid anvandning av ett spanutsug ska
utsugsanslutningen (25) monteras. Se bild B.

1. Taut batteriet.

2. Demontera frasen.

3. Montera utsugsanslutningen (25) pa maskinen
s& som visas: Skruva i 2 langa skruvar (a)
underifran i bottenplattan. Placera
utsugsanslutningen (25) pa de 2 skruvgangorna
uppifrdn och skruva fast med de 2 rafflade
skruvarna (b).

4. Forutsugning av sagspan ansluter du en lamplig
spanutsug med sugslang. Anvand vid behov en
slangadapter.

6.5 Byte av spannhylsa (beroende pa
utrustning)

Se fig. C.

1. Taut batteriet.

2. Skruva av spannhylsans mutter (10).

3. Bytspannhylsan (9) mot den andra spannhylsan
som ingar i leveransen.

4. Skruva fast spannhylsans mutter (10) fér hand,
drainte at.

Montera den medlevererade 12-mm-spéannhylsan
(beroende pa utrustning). Satt sedan i den
medlevererade Metabo-reducerhylsan i original
(26) (beroende pa utrustning) djupt ini 12-mm-
spannhylsan (den ska vara jamns med
spannhylsan (9)). Satt sedan i frasen med skaft pa
6 mm i reducerhylsan.

6.6 Batteripaket
Ladda batteriet (16) fére anvandning.
Ladda batteriet nar effekten avtar.

Anvisningar fér laddning av batteripaketet finns i
bruksanvisningen till Metabo-laddaren.

Batteripaket har en kapacitets- och signalindikering

(18) (beroende pa utrustning):

- Tryck pa knappen (17), s& ger LED-lamporna
laddindikering.

- Om en LED-lampa blinkar, sa &r batteriet nastan
urladdat och kraver laddning igen.
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Ta ut, satta i batteriet

Ta av:
Tryck pa knappen for upplésning av batteriet (15)
och dra bort batteriet (16).

Montering:
Skjut pa batteriet (16) tills det snépper fast.

7. Anvandning

7.1 Start och stopp

Momentpaslagning: Tryck pa brytarlaset (1) och
hall det intryckt, tryck sedan pa strombrytaren (2).
Slapp brytarlaset (1).

Du slar av genom att slédppa strombrytaren (2).

Kontinuerlig anvandning:

Hall in strémbrytaren (2), tryck pa lasknappen (1)
och slapp sedan strombrytaren (2). Sla av genom
att trycka pa strémbrytaren (2) igen och sedan
slappa den.

Vid permanent paslagning fortsatter maskinen

att arbeta om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada hénderna i handtagen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

7.2 Arbetsanvisningar

Hantering
Hall fast maskinen ordentligt fran de bada
knopphandtagen (5).

Placera maskinen arbetsstycket utan att frasen
berér arbetsstycket. Sla pa maskinen och avvakta
tills max. varvtal uppnatts. Forst da ska lata frasen
trdnga in i arbetsstycket. Fixera frasdjupet genom
att dra at klamspaken (4). Bottenplattan (12) glider
péa arbetsstycket.

Matningsriktning
Arbeta alltid i motsatt riktning. Mata alltid fram
maskinen pa det satt som visas. Se fig. D.

Frasens rotationsriktning indikeras av en pil (8) pa
maskinen.

Jobba med lagom matning som &r anpassad till
materialet du bearbetar.

7.3 Stélla ned frésen efter anvandning

Nar du ar klar med frésarbetena stanger du av
maskinen och lossar klamspaken (4). Motordelen
trycks sedan upp av fjadrarna i pelarna och
maskinen kan stéllas ned.

7.4 Sarskilda arbetssatt:

Frasning med parallellanslag (bild E)

1. Montera ev. vingskruvarna (6).

Satt fast fijadern pa gangan, skruva sedan i.

2. Skjutin parallellanslaget (7) i sparen pa
bottenplattan (12) och fixera med bada
vingskruvarna (6).

3. Lossa vingskruvarna (27) och stall in 6nskat
avstand mellan parallellanslagets anslagslist
och frasen grovt. Dra at vingskruvarna (27).

4. Lossa vingskruven (29). Anvand stallskruven
(28) for att finjustera 6nskat avstand. Dra at
vingskruven (29). 44
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Genomfdr en provfrasning vid behov.

Kopieringsflans (fig. F)
For frasning efter en schablon pa arbetsstycket.

5. Satt in kopieringsflansen (30) s& som visas och
skruva fast med 2 korta skruvar (a).

6. Satt fast en schablon (b) pa arbetsstycket (c).
Satt fast maskinen pa schablonen och mata
fram den sé att kopieringsflansen (30) glider
langs kanten pa schablonen (b).

Frasning fran arbetsstyckets kant.

1. Anvéand frasar med startring.

2. Lossa klamspaken (4) och s&nk ned motordelen
pa den paslagna éverfrasen till dnskat frasdjup.

3. Fixera frasdjupet genom att dra at klamspaken
(4) och trycka maskinen framat.

Frasning langst en remsa pa arbetsstycket/

frasning efter en rak markering

1. Fast en remsa pa arbetsstycket och for
Overfrasen med en rak kant pa bottenplattan
langs remsan. (Anvand alltid samma kant.)

Frasning av spar och halkalar fran

arbetsstyckets mitt

1. Lossaklamspaken (4) och sénk ned motordelen
pa den paslagna éverfrasen till dnskat frasdjup.

2. Fixera frasdjupet genom att dra at klamspaken
(4) och trycka maskinen framat.

Profilfrasning

1. Vid arbete med profilfrasar ska ett storre span
och dérefter ett mindre span avverkas.

2. Frammatningen far inte vara for liten eftersom
det kan ge brannskador pa traet och skaret blir
trubbigt i fortid.

8. Rengo6ring, underhall

m Ta ut batteriet.

Maskinen maste regelbundet rengéras fran damm
som lagrats p4 maskinen. Sug rent motorns
ventilationséppningar med dammsugare.

9. Atgarder vid fel
Elektronikindikering sidckt, (14) indlan

Aterstartspérr:

Omstartsskyddet har 10st ut. Satter du i batteriet nar
maskinen ar pa, sa gar inte maskinen igang. Sla av
och p& maskinen igen.

mmmmmmw |agits fra I tiskt:
Overlastskydd:
Overlastskyddet skyddar motorn mot éverhettning.

Sla av och pa maskinen igen och fortséatt arbeta
med mindre frammatning eller minskat fréasdjup.

Langsam blinkning, inget pipljud:
Batteripaket nastan urladdat: Batteripaketet nar
laddas snart.

L3 blinkning. 13 t pipliud:
Batteripaket urladdat: ladda batteriet.

10. Tillbehor

Anvand endast Metabo- eller CAS-batteripaket
(Cordless Alliance System) och tillbehér i original.

Anvand endast tillbehdér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Laddare: ASC 145, etc.

Batterier med olika kapacitet. Kdp bara batterier
som har samma spanning som ditt eget elverktyg.

4,0 Ah (LiHD), best.nr: 625367000
5,5 Ah (LiHD), best.nr: 625368000
0osv.

5,2 Ah (li-jon), best.nr: 625028000

osv.

Komplett tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

11. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behdrig elektriker!

Metabo-elverktyg som behdver repareras ska
skickas till din Metabo-aterforsaljare. For adresser,
se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

12. Miljéskydd

Foélj nationella miljéféreskrifter for
omhéandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehér.

Forpackningsmaterial maste bortskaffas i enlighet
med kommunala riktlinjer baserat pa
produktmarkningen. Mer information finns pa
www.metabo.com under service.

Slang inte batterier i hushallssoporna! Ldmna
tillbaka trasiga eller uttjanta batterier till Metabo-
aterforsaljaren!

Sléang aldrig batterier i vatten.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
g uttianta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

Europaparlamentets och radets direktiv
2012/19/EU om avfall som utgors av eller innehéller
elektriska eller elektroniska produkter och dess
inférlivande i den nationella lagstiftningen ska elek-
triska verktyg samlas in separat och atervinnas pa
ett miljévanligt satt.
Ladda ur batteriet i elverktyget fore atervinning.
Sakra kontakterna mot kortslutning (isolera t.ex.
med tejp).

13. Tekniska specifikationer

Forklaringar till uppgifterna finns pa sida 3.
Forbehall for tekniska andringar.

u =batterispanning
Ng =Varvtal vid tomgang
Hmax =Max. slaghéjd



d =Den medlevererade spannhylsans
borrhdl (landspecifikt/beroende pa
utrustning)

m =vikt (med minsta batteriet)

Métvardena &r uppmétta enligt EN 62841.

Tillaten omgivningstemperatur under drift:

0 °C till 40 °C (begrénsad prestanda i temperaturer
under 0 °C). Tillaten omgivningstemperatur vid
lagring: 0 °C till 30 °C

Rekommenderad omgivningstemperatur vid
laddning: 0 °C till 40 °C.

== Likstrém

| de tekniska specifikationerna ovan tas aven
hansyn till toleranserna (i enlighet med géllande
standarder).

Utslappsvérden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa férhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hogre eller lagre. Rékna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvénd de uppskattade vardena for att
ta fram skyddsatgéarder for anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Totalt vibrationsvarde (vektorsummaitre riktningar)
beréknas enligt EN 62841:

ah =Vibrationsemissionsvarde
(Frasa spar i MDF-skiva)

Kh =0noggrannhet (vibrationer)

Loa =Ljudtrycksniva

LWA = Ljudeffektniva

Koa, Kwa = On(_)ggr_ar]nh"et _
Vid arbete kan ljudnivan éverskrida 80 dB(A).

m Anvénd hérselskydd!

SVENSKA sv
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SUOMI
Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etta
nama ylajyrsimet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
standardien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.

Tekniset asiakirjat, sdilytyspaikka *4) —katso sivu 4.

2. Tarkoituksenmukainen kaytto

Yl&jyrsin soveltuu puun, puuntapaisten materiaalien
ja muovien jyrsimiseen.

Tarkoituksenvastaisesta kaytosta aiheutuvista
vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja.
Yleisesti hyvaksyttyja
tapaturmantorjuntaméarayksié ja oheisia
turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon télla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi ja
séhkotydkalusi!

VAROITUS - Lue kayttéohjeet
tapaturmavaaran minimoimiseksi.

VAROITUS - Lue kaikki taméan

sdhkétydkalun mukana toimitetut
turvallisuusohjeet, muut ohjeet, kuvat ja
tekniset tiedot. Alla esitettyjen ohjeiden
noudattamisen laiminlyénti voi aiheuttaa
sdhkaéiskun, tulipalon ja/tai vakavia tapaturmia.

Sailytéa kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet
huolellisesti tulevaa kaytt6a varten.

Luovuta sdhkoétydkalu edelleen vain yhdesséa
néiden asiakirjojen kanssa.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

4.1 Ylajyrsimien turvallisuusohjeet

a) Kiinnité ja varmista tyokappale puristimilla
tai muilla tavoin tukevaan alustaan. Jos pidét
tydkappaletta paikallaan vain kadella tai kehoa
vasten, se ei ole tukevasti kiinnitettyné ja voi
aiheuttaa hallinnan menettdmisen.

4.2 Liséaturvallisuusohjeet

Kéytéi sopivaa pblynsuojanaamaria.

@ Kéyta kuulonsuojaimia.
Kéayta suojalaseja.

Poista akku koneesta ennen saadon,
tarvikevaihdon, huollon tai puhdistuksen suoritusta.

Kiinnitysvipu (4) on aina olla kiristettyna koneen
kanssa tyoskenneltéessa.

Ala yrita tydstaa aarimmaisen pienia tydkappaleita.
Pienten tydkappaleiden on oltava varmistettu niin,

ettd se eivat irtaudu koneen kanssa
tyéskenneltdessé (kiinnitd esim. ruuvipuristimia).

Tarkasta, ettei tyOstettdvassé kappaleessa ole
vieraita aineita. Huolehdi tdiden yhteydessa siita,
ettet jyrsi nauloja tms.

Al koske pydrivaan tydkaluun! Poista lastut ja muut
epapuhtaudet ainoastaan koneen ollessa
pysahtyneena.

Al koske jyrsimeen heti kaytén jalkeen. Se voiolla
erittdin kuuma ja aiheuttaa palovammoja.

Teravareunainen jyrsin aiheuttaa
loukkaantumisvaaran.

Paina karan lukitusnappia vain moottorin ollessa
pyséhdyksissa ja kun akku on poistettu.

Sellaisia materiaaleja ei saa tydstaa, joiden
kéasittelysséd muodostuu terveydelle vaarallista
polya tai hdyrya (esim. asbesti).

Liitd sopiva imuri.

LED-valo (14): Ala katso LED-sadett4 suoraan
optisilla instrumenteilla.

': HUOMIO Al4 tuijota palavaan lamppuun.

Pélyrasituksen vahentdminen:
VAROITUS - Tietyt polyt, joita hiekkapaperilla
hiominen, sahaaminen, hiominen,
poraaminen tai muut ty6t voivat aiheuttaa, siséltavat
kemikaaleja, joiden tiedetdan aiheuttavan syopéa,
syntymavikoja tai muita lisdantymiskykyyn liittyvia
haittoja. Esimerkkeja néisté kemikaaleista ovat:
- Lyijyéa sisaltavien maalien lyijy,
- mineraalipdly tiilistd, sementista tai muista
muuratuista rakenteista ja
- arseeni ja kromi kemiallisesti k&sitellysta puusta.
Altistumisesi néille vaaratekij6ille vaihtelee sen
mukaan, kuinka usein suoritat tdiméantapaisia toité.
Naiden kemikaalien aiheuttaman altistumisen
vahentamiseksi: tydskentele hyvin ilmastoiduilla
alueilla ja kéyta hyvaksyttyja suojavarusteita, esim.
t6ihin tarkoitettuja pélymaskeja, jotka on suunniteltu
suodattamaan mikroskooppisen pienié hiukkasia.

Tamé koskee myds muiden pdlyjen ainesosia,
kuten joitakin puutyyppejé (tammen tai pyékin
polya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ala anna pélyn paasta
elimistéosi.

Ota huomioon myés materiaaleja, henkil6ita,
kayttdkohdetta ja kayttdpaikkaa koskevat ohjeet ja
kansalliset maaraykset (esim.
tydsuojelumaaraykset, havittaminen).



Keréé hiukkaset nilden muodostumispaikassa, éla
levité niitd ympéristdon.

Kayté erityisiin tybtehtéviin soveltuvia
lisavarusteita. Nain vahennat ymparisto6n
hallitsemattomasti levidvien hiukkasten maéaraa.

Kéytéa sopivaa pélynimuria.

Vahenna pélyn muodostumista seuraavasti:

- &la kohdista ulostulevia hiukkasia ja laitteen
poistoilmaa itseesi, l&hella oleviin henkil6ihin tai
kertyneeseen pdlyyn.

- Kayta imuria ja/tai iimanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittda polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niita.

4.3 Erityiset turvallisuusohjeet akkukoneille:
Suojaa akut kosteudelta!

Ala altista akkuija tulelle!

Al& kayta viallisia tai vaantyneité akkuja!

Ala avaa akkuja!

Ala koske akun koskettimiin alakéa oikosulje niita!
Viallisesta litiumioniakusta voi valua ulos

A lievasti happopitoista, palavaa nestetta!

iholle, huuhtele heti runsaalla vedella. Jos
akkunestett joutuu silmiin, pese puhtaalla
vedelld ja hakeudu valittémasti 1adkarin hoitoon!

Poista akku viallisesta koneesta.
Litiumioniakkujen kuljetus:

Litiumioniakkujen lahettdmiseen sovelletaan
vaarallisten aineiden kuljetusta koskevaa
lainsdadantoa (UN 3480 ja UN 3481). Ota selvaa
voimassa olevista maarayksisté, kun lahetat
litiumioniakkuja. Kysy tarvittaessa neuvoa
kuljetusyritykselta. Sertifioidun pakkauksen voit
hankkia Metabolta.

L&hetéd akku vain, kun kotelo on ehja, eika nestetta
valu ulos. Irrota akku laitteesta I&hetysté varten.
Varmista koskettimet oikosululta (esim. erista
teipilla).

. Jos akkunestetta valuu ulos ja sita joutuu

5. Yleiskatsaus

Katso sivut 2 ja 3.

1 Kytkentéalukitus / Lukitusnuppi
Kytkentapainike

Saatdpyora (kierrosluvun saatéon)
Kiristysvipu (jyrsintasyvyys)
Nuppikahva (kiinni pitdmiseen)
Siipiruuvit ( rinnakkaisvasteeseen)
Rinnakkaisvaste

Nuoli (osoittaa jyrsimen kiertosuunnan)
Kiinnitysholkki

Kiinnitysholkin mutteri

Karan lukitusnuppi (jyrsinkaran lukitsemiseen)

0O OVWoONOOTA~WN
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12 Jalkalevy

13 Kolmitasoinen syvyysohjain (jyrsintasyvyys)

14 LED-valo (ty6valo) / Elektrooninen-
signaalinayttd

15 Painike akun lukituksen vapauttamiseen

16 Akku *

17 Kapasiteettinytdn painike *

18 Kapasiteetti- ja signaalinayttd *

19 Pyalletty ruuvi (jyrsintasyvyys)

20 Asteikko (jyrsintésyvyyden s&atd)

21 Siipiruuvi (jyrsintasyvyys)

22 Jyrsintdsyvyyden ilmaisin (jyrsintasvyys)

23 Tappi (jyrsintasyvyys)

24 Asteikko (jyrsintésyvyys)

25 Imuistukka

26 Supistusholkki®

27 Siipiruuvit (rinnakkaisvaste)

28 Saatoruuvi (hienosaatod)

29 Siipiruuvi (hienosaato)

30 Kopiointilaippa

* maakohteinen/varustuksesta riippuvainen

6. Kayttéonotto, sdato

6.1 Jyrsimen asentaminen

Koneen korkea kierrosluku vaatii
korkealaatuisen jyrsimen (tyokaluteras tai
kovametalli).

Kayta vain sellaisia jyrsimi&, jotka on mitoitettu
kestdmaan koneen kierrosluvun. Katso luku
Tekniset tiedot.

Kayta vain sellaisia jyrsimid, joiden varren
halkaisija sopii kiinnitysleukojen
kiinnitysreikdan. Vaihda kiristyspihet tarpeen

vaatiessa, katso luku 6.5.

liman kiinnitettya jyrsinta kiinnitysleukojen
mutterin saa kiristaa ainoastaan kasin.
Ald kayta tylsia tai viallisia jyrsimia.
1.Poista akku.

2. Tyonna jyrsinta syvalle kiristysholkkiin, (9)
kunnes sen akselin koko sylinteriméinen osa on
(9) holkin siséalla.

3. Jyrsinkaran lukitseminen: paina karan
lukitusnuppia (11) ja pida se painettuna. Kierra
kiristysholkin istukan mutteria, (10) kunnes se
lukittuu.

4. Kirista holkkia (10) mukana tulevalla
kiintoavaimella.

5. Paasta karan lukitusnupista (11) irti.

6.2 Jyrsintdsyvyyden saaté
Puhdas ja varma jyrsinté saavutetaan, kun
jyrsinnan maksimisyvyys on 6 mm. N&ain myds
moottoria suojataan ylikuormitukselta. Suuremmat
jyrsintasyvyydet voidaan saavuttaa useammalla
kierroksella.

1. Poista akku.

2. Vapauta kiristysvipu (4) ja ohjaa moottoriosaa
alaspéin, kunnes jyrsin lepaa tytkappaleen
paalla. Kirista sen jalkeen (4) iristysvipu
uudelleen. 48
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Katso kuva A:

3. LOysaa siipiruuvi (21). Siirra tappia (23) alas,
kunnes se lepaa kolmivaiheisen
syvyysrajoittimen (13) rajoittimella. Kirista
slipiruuvi (21) uudelleen.

4. Siirra jyrsintdsyvyyden ilmaisinta (22) niin, ett
lukumerkki osoittaa asteikon 0-pistetta (24) .

5. LOysaa siipiruuvi (21) . Siirré tappi (23) ylos niin
pitkélle, etta lukumerkki nayttaa halutun
jyrsintédsyvyyden asteikolla (24) . Kirista
siipiruuvi (21) uudelleen.

6. Hienosaatd: kaanna tarvittaessa pyallettya
ruuvia (19) ja lue etdisyys asteikosta (20) .

7. Haluttu jyrsintasyvyys saavutetaan
tydskenneltédessa, kun kiristysvivun
I0ysennyksen jalkeen (4), moottoriosa ohjataan
alas niin pitkalle vasteeseen saakka.

Pydritettavalla kolmivaiheisella syvyysrajoittimella

(13) voidaan esiasettaa 3 eri jyrsintasyvyytta.

6.3 Kierrosluvun saato

Kierrosluku voidaan asettaa ja sdataa
portaattomasti séatdpyoraa (3) kaantamalla.

Nopeudet tyhjakéynnissa, katso taulukko sivulla 4.

6.4 Sahanpurun imulaitteiston
kiinnittaminen

Kun kaytat imulaitetta, asenna imusuutin (25) .

Katso kuva B.

1. Poista akku.

2. Jyrsimen poistaminen

3. Imusuutin (25) kiinnitetdan koneeseen kuvan
mukaisesti: Ruuvaa 2 pitkaa ruuvia (a)
pohjalevyyn alapuolelta. Imusuutin (25)
asetetaan ylhaalta 2 ruuvin kierteeseen ja
ruuvataan tiukalle 2 pyalletylla ruuvilla (b).

4. Kytke sahanpurun imurointia varten sopiva
imulaite imuletkun kanssa. Kayta tarvittaessa
letkusovitinta.

6.5 Kiristysholkin vaihto (varustekohtainen)
Katso kuva C.

1. Poista akku.

2. Ruuvaa kiiristysholkini mutteri (10) irti.

3. Vaihda kiristysholkki (9) toimituksen mukana
tulevaan, toiseen holkkiin.

4. Kiinnita kiristysholkin mutteri (10) vain kasin, ala
kirista.

Kiinnitd mukana toimitettu 12-mm-holkki (jos

varusteena). Sitten mukana toimitettu alkuperéinen

Metabo-vahennysholkki (26) tydnnetaan

(varusteista riippuen) syvalle 12-mm-holkkiin (sen

on oltava samalla tasolla holkin (9) kanssa. Stten

jyrsija tydéénnetédan 6-mm-varrella supistusholkkiin.

6.6 Akku
Lataa akku (16) ennen kayttoa.
Lataa akku uudelleen sen tehon laskiessa.

Akun latausohjeet 16ydat Metabo-laturin
kayttdohjeesta.

Akuissa on kapasiteetti- ja merkkivalonaytto (18)
(varusteiden mukaan):

- Painamalla painiketta (17) LED-valoilla naytetédan
varaustila.

- Jos jokin LED-valo vilkkuu, akku on lahes tyhja ja
se on ladattava uudelleen.

Akun irrottaminen ja kiinnittdminen

Irrottaminen:

Paina akun avauspainiketta (15) ja irrota akku (16).
Kiinnittdminen:

Tydnnéa akku (16) paikalleen siten, etta se lukittuu.

7. Kayttd

7.1 Paalle-/poiskytkeminen

Aktivointi: Paina kytkimen lukkoa (1) ja pida
painettuna, paina sen jalkeen kytkinpainiketta (2) .
Paéasta kytkimen lukosta (1) irti.

Kytke pois paalta vapauttamalla painokytkin (2).
Jatkuvan kéytén paallekytkenta:

Painetulla kytkinpainikkeella (2) lukitusnappi (1)
painetaan ja sen jalkeen kytkinpainikkeesta (2)
paastetéan irti. Koneen sammuttamiseksi paina
uudelleen painokytkinta (2) ja paasta sitten irti.

Jatkuvassa kytkennassé kone kéay edelleen,

vaikka se péaasisi riistdytymaan kasista. Sen
vuoksi laitteen kahvoista on aina pidettava kiinni,
otettava tukeva asento ja tydskenneltéava
keskittyneesti.

7.2 Tyobohjeet

Kasittely
Pid& koneesta kiinni nuppikahvoista (5)
tukevasti.

Aseta kone tybkappaleen péalle ilman, etta jyrsin
koskettaa tyokappaletta. Kytke kone paalle ja
odota, kunnes taysi kierrosluku on saavutettu. Anna
vasta sen jalkeen jyrsimen porautua
tyékappaleeseen. Kirista kiristysvipua
jyrsintasyvyyden (4) kiinnittdmiseksi. Jalkalevyn
(12) on liv'uttava tyokappaleella.

Syéttésuunta

Tybskentele aina vastakiertoon. Tyénnéa konetta
aina eteen kuvan mukaisesti. Katso kuva D.

Jyrsimen kiertosuunta on merkitty nuolen (8)
kanssa koneeseen.

Tybskentele rauhallisella, tydstettavélle
materiaalille sopivalla etenemisvauhdilla.

7.3 Sammutus kayton jalkeen

Jyrsinnan paattymisen jalkeen sammuta kone ja (4)
16ysaé kiristysvipua. Taman jalkeen moottoriosaa
painetaan pylvéiden jousilla yléspain ja kone
voidaan asettaa sivuun.

7.4 Erityiset ty6tavat:

Jyrsinté rinnakkaisvasteella (kuva E)

1. Siipiruuvit kiinnitetdan (6) tarpeen vaatiessa:
Aseta jousi kierteeseen, ruuvaa sitten.

2. Rinnakkaisvaste asetetaan (7) pohjalevyn uriin
(12) ja kiinnitetdén sen jalkeen molemmilla
siipiruuveilla (6) .



3. Siipiruuvit (27) irrotetaan ja vastetangon ja
rinnakkaisvasteen vélinen aluttu etaisyys
saadetaan. Kirista siipiruuvit (27).

4. Loysaa siipiruuvi (29). Saatoruuvilla (28)
hienosdadetaan haluttu etéisyys. Kirista
siipiruuvi (29).

Suorita koejyrsinta.

Kopiontilaippa KKuva F)
Jyrsintdén tydkappaleeseen kiinnitetyn mallineen
mukaan.

5. Kopiointilaippa (30), asetetaan kuten naytetty ja
kiristetédan 2 lyhyella ruuvilla (a).

6. Kiinnitd malline (b) tybkappaleeseen (c). Aseta
kone mallineeseen ja ohjaa sita niin, etté
kopiointilaippa (30) liukuu mallineen (b) reunan
mukaisesti.

Jyrsinté tyékappaleen reunasta késin.

1. Kayta jyrsinta tyéntdrenkaalla.

2. Kiristysvipu (4) vapautetaan ja kytketyn
ylajyrsijan moottoriosa lasketaan haluttuun
jyrsintasyvyyteen.

3. Jyrsintasyvyyden korjaamiseen kiristysvipua (4)
kiristetédan ja moottoria tydénnetdén eteenpéin.

Jyrsinta ty6kappaleeseen kiinnitettya listaa

pitkin / jyrsinta suoran raon mukaisesti

1. Kiinnita lista tybkappaleeseen ja ohjaa
ylajyrsinta jalkalevyn suoralla reunalla listaa
pitkin. (Kayté aina samaa reunaa.)

Urien ja koverien reunalistojen jyrsinta

tyokappaleen keskelté kéasin

1. Kiristysvipu (4) vapautetaan ja kytketyn
ylajyrsijan moottoriosa lasketaan haluttuun
jyrsintésyvyyteen

2. Jyrsintasyvyyden korjaamiseen kiristysvipua (4)
kiristetédan ja moottoria tydnnetaan eteenpain.

Profiilijyrsinta

1. Profiilijyrsimilla tyéskennellessé irrota aina ensin
suurempi lastu ja sen jalkeen pienempi lastu.

2. Syo6tto ei saa olla liian pieni, koska muuten puu
hiillostuu ja jyrsin tylsistyy ennenaikaisesti.

8. Puhdistus, huolto

m Poista akku.

Koneeseen kerdantynyt poly taytyy poistaa
sdanndllisesti. Ime tassé yhteydessa moottorin
tuuletusraot puhtaaksi pélynimurilla.

9. Hairiéiden korjaus

Uudelleenkaynnistyksen esto:
Uudelleenkaynnistyksen esto on lauennut. Jos
akku laitetaan paikalleen koneen ollessa
paéllekytkettynd, kone ei kdynnisty. Kytke kone
pois paalté ja sen jalkeen uudelleen paalle.

-

Ylikuormitussuoja:

SUOMI

N&in myds moottoria suojataan ylikuormitukselta.
Kytke kone pois paalta ja taas paalle, tydskentele
hitaammalla siirrolla tai supistetulla
jyrsintasyvyydella.

Akkupack fast leer: Lataa akku.
Akkupack leer: Lataa akku.

10. Lisatarvikkeet

Kayta vain alkuperaisia Metabo-akkuja tai CAS-
akkuja (Cordless Alliance System) ja lisdvarusteita.

Kéayta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Laturit: ASC 145 ym.

Kapasiteetiltaan erilaiset akut. Osta vain
sellaisia akkuja, joiden jannite on sahkdtydkaluusi
sopiva.

4,0 Ah (LiHD), tilausnro: 625367000

5,5 Ah (LiHD), tilausnro: 625368000

ym.

5.2 Ah (Li-lon), tilausnro: 625028000
ym.

Liséatietoja kaikista lisatarvikkeista, katso
www.metabo.com tai paéluettelo.

11. Korjaus

Séahkotyodkalujen korjaustoita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Jos Metabo-sahkoétydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

12. Ymparisténsuojelu

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisatarvikkeiden
ymparistoystavallista havittamista ja kierratysta
koskevia kansallisia méarayksia.

Pakkausmateriaalit on havitettava paikallisia
maéarayksia noudattaen niiden tunnisteiden
mukaisesti. Lisatietoa I6ytyy osoitteessa
ww.metabo.com kohdassa Asiakaspalvelu.

Akkuja ei saa havittaa sekajatteen mukana! Palauta
vialliset tai kaytdsté poistetut akut Metabo-myyjalle!
Ala heita akkuja veteen.

Vain EU-maita koskien: Ala havita sahkotyo-
E kaluja sekajatteen mukana! Sahko- ja elekt-

roniikkalaiteromua koskevan EU-direktiivin
2012/19/EU ja sen kansallisen taytantdénpanon
mukaan kaytetyt séhkdtydkalut on kerattava erik-
seen ja toimitettava ymparistda saastavaan kierra-
tykseen.
Ennen kuin viet akun kierratyspisteeseen, tyhjenna
akun varaus sahkotyékalussa. Varmista kosket-
timet oikosululta (esim. erista teipilla).

fi
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13. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 3 annetuille tiedoille.
Pidatdmme oikeuden tehda teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

U =akun jannite

No =kierrosluku kuormittamattomana
Hmax =maks. nostokorkeus

d =Mukana toimitetun kiristysholkin

kiristysreika (maakohtainen /
varustekohtainen)
m =paino (pienimmalla akulla)
Mittausarvot ilmoitettu EN 62841 mukaan.

Sallittu ympariston lampdtila kaytettdessa:
0°C ... 40 °C (rajoitettu teho alle 0 °C
lampétiloissa). Sallittu ymparistén lampétila
varastoitaessa: 0 °C ... 30 °C.

Suositeltu ymparistén lampétilaladattaessa: 0 °C ...
40 °C.

= Tasavirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Paastoarvot

Nama arvot mahdollistavat sdhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten sahkoétydkalujen
keskindisen vertailun. Kayttéolosuhteiden ja
sahkdtydkalun tai terien kunnon mukaisesti
todellinen kuormitus voi olla kyseisia arvoja
suurempi tai pienempi. Ota arvioinnissa huomioon
tyétauot ja vahaisemman kuormituksen jaksot.
Maaritéd nama tekijat huomioiden arvioitujen arvojen
perusteella kayttajan suojaamiseen vaadittavat
toimenpiteet esim. tydnjarjestelyyn liittyvat
toimenpiteet.

Téarinan kokonaisarvo (kolmen suunnan vektorien
summa), maaritetty EN 62841 mukaan:

ap =varéhtelyn paéastéarvo
(Urien jyrsintd MDF-levyyn)

Kh =epavarmuus (varahtely)

Loa =4&anen painetaso

Lwa = 4anitehotaso

Kpa, Kwa =epavarmuus
Kéaytéssa melutaso voi ylittaa 80 dB (A).
m Kéyta kuulonsuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserkleering

Vi erkleerer pa eget ansvar at disse overfresene,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 4.

2. Forskriftsmessig bruk

Overfresen er egnet til fresing i tre, treimitater og
plastmaterialer.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagt sikkerhetsinformasjon mé overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsanvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte

det elektriske verktoyet, er det viktigat du
etterkommer anvisningene i tekster som
er merket med dette symbolet!

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom alle

sikkerhetsanvisninger, instrukser,
illustrasjoner og tekniske data som felger med
dette elektriske verktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfere elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverktayet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesielle
sikkerhetsanvisninger

4.1 Sikkerhetsanvisninger for overfreser

a) Fest og sikre emnet med tvinger eller pa
annen mate til et stabilt underlag. Hvis du bare
holder arbeidsstykket med handen eller mot
kroppen din, vil det veere ganske ustabilt og kan lett
komme ut av kontroll.

4.2 Andre sikkerhetsanvisninger
Bruk en egnet stavmaske.

Bruk hgrselvern.

Bruk vernebriller.

09O
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Ta batteriet ut av maskinen for alle former for
innstilling, verktaybytte, vedlikehold eller
rengjering.

Nar det arbeides med maskinen ma spennhebelen
(4) alltid veere godt trukket til.

Ikke forsgk & bearbeide ekstremt sma
arbeidsstykker.

Mindre arbeidsstykker méa festes slik at de ikke
losner nar det arbeides med overfresen (f.eks.
bruke skrutvinger).

Kontroller arbeidsstykket for fremmedlegemer.
Under arbeidet ma du passe pa at du ikke sager i
spiker o.l.

Ikke ta pa roterende verktay! Spon o.l. ma kun
fiernes nar maskinen er stoppet.

Ikke ta pa fresen umiddelbart etter bruk. Den kan
fremdeles vaere svaert varm og forarsake
forbrenning.

Fare for skade fra skarpe kanter pa fresen.

Spindellasknappen skal bare trykkes inn nar
motoren star stille og batteriet er tatt ut.

Materialer som avgir helsefarlig stov eller damper (f.
eks. asbest) ma ikke bearbeides.

Koble til et egnet avsugsapparat.

LED-lampe (14): Se ikke inn i strdlen med optiske
instrumenter.

': ADVARSEL Se ikke inni lyset nar det er tent.

Redusere stovbelastningen:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fadselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstov fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utferer denne typen
arbeider. For & redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer
materialer, som f.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bgk), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering).

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.
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Bruk egnet tilbeher til spesielle arbeidsoppgaver.
Da hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstrammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stav,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen godt utluftet og ren med
stavsuger. Feiing og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut; bank eller barst dem.

4.3 Spesiell sikkerhetsinformasjon for
batteridrevne maskiner:

; % Batteriene mé beskyttes mot fuktighet!

Ikke utsett batteriene for apen ild!

lkke bruk defekte eller deformerte batterier!
Ikke &pne batteriene!
Kontaktene i batteriene ma ikke bergres eller
kortsluttes!

Det kan lekke en lett sur, brennbar veeske fra
& gdelagte Li-ion batterier!

Hvis batterivaeske kommer i kontakt med
A huden, ma du straks skylle med rikelig med

vann. Hvis du far batterivaeske i gynene, ma
du vaske med rent vann og straks oppsoke lege!

Ta batteriet ut av maskinen hvis maskinen er defekt.

Transport av Li-ion-batterier:

Frakt av Li-ion-batterier er underlagt bestemmelser
for frakt av farlig gods (UN 3480 og UN 3481). Gjer
deg kjent med gjeldende forskrifter for frakt av Li-
lon-batterier. Ta eventuelt kontakt med
transportforetaket du bruker. Metabo kan levere
sertifisert emballasje.

Send bare med batteriet hvis maskinhuset er
uskadet og det ikke lekker vaeske. Ta batteriet ut av
maskinen nar den sendes. Sikre kontaktene mot
kortslutning (f.eks. med tape).

5. Oversikt

Seside 2 0g 3.

1 Brytersperre/laseknapp

2 Trykkbryter

3 Hijul (for hastighetsinnstilling)

4 Losespak (fresedybde)

5 Kulehandtak (for & feste)

6 Vingeskruer (for parallellanlegg)

7 Parallellanlegg

8 Pil (peker i dreieretningen for fresen)

9 Spenntange*

10 Strammemutter*

11 Spindellasknapp (for & stanse fresespindelen)

12 Fotplate

13 Tretrinns dybdeanlegg (fresedybde)

14 LED-lampe (arbeidslys) / elektronisk
signalindikator

15 Knapp for opplasing av batteriene

16 Batteri *

17 Knapp for kapasitetsindikator *

18 Kapasitets- og signalindikasjon *

19 Rifleskrue (fininnstilling av fresedybde)
20 Rifleskrue (fininnstilling av fresedybde)
21 Vingeskrue (fresedybde)

22 Fresedybdeindikator (fresedybde)

23 Stift (fresedybde)

24 Skala (fresedybde)

25 Avsugstuss

26 Reduksjonshylse*

27 Vingeskruer (parallellanlegg)

28 Justeringsskrue (finjustering)

29 Vingeskrue (finjustering)

30 Kopieringsflens

*Avhengig av land/utstyr

6. Forste gangs bruk, innstilling

6.1 Settinn fresen

Den haye hastigheten pa fresen krever
verktay av hgy kvalitet (HSS- eller hardmetall).

Bruk bare freser som egner seg for turtallet til
maskinen. Se kapittel “Tekniske data”.

Bruk bare fres som har en skaftdiameter som
passer til festet i spenntangen. Skift evt.
spenntange, se kapittel 6.5.

Uten innsatt fres, skal strammemutteren bare
trekkes til for hand.

Bruk ikke freser som er slgve eller skadet.

1.Ta ut batteriet.

2. Skyv fresen sa langt inn i spenntangen (9) at
hele den sylindriske delen av skaftet omsluttes
av spenntangen (9).

3. Stanse fresespindelen: Trykk inn
spindellasknappen (11) og hold den inne. Drei
langsomt pa strammemutteren (10) til Iasingen
gariinngrep.

4. Trekk til strammemutteren (10) med
fastngkkelen som folger med.

5. Slipp spindellasknappen (11).

6.2 Stille fresedybden

Ren og sikker fresing far du med en maksimal

fresedybde pa 6 mm. Dette beskytter ogsa
motoren mot overbelastning. Sterre fresedybder
oppnas med gjentatte gjennomganger.

1. Taut batteriet.

2. Loesne spennhebelen (4) og skyv motordelen
nedover, til fresen ligger an pa arbeidsstykket.
Trekk til spennhebelen (4) igjen.

Se fig. A:

3. Lasne vingeskruen (21) . For stiften (23)
nedover, til den ligger an mot tretrinns-
dybdeanlegget (13). Trekk vingeskruen (21) til
igjen.

4. Skyv pa fresedybdeindikatoren (22) til
markeringen peker pa 0-punktet pa skalaen

(24).



5. Lesne vingeskruen (21) . Skyv stiften (23) sa
langt oppover at markeringen viser gnsket
fresedybde pa skalaen (24). Trekk vingeskruen
(21) til igjen.

6. Finjustering: Ved behov dreies rifleskruen (19)
og avstanden leses av pa skalaen (20).

7. Under arbeidet nas fresedybden ved at
spennhebelen (4) lgsnes og motordelen fgres
nedover sa langt det gar.

Med det dreibare tretrinns-dybdeanlegget (13) kan

det forhandsinnstilles 3 forskjellige fresedybder.

6.3 Stille inn hastigheten

Hastigheten kan velges trinnlgst med
justeringsrattet (3).

Hastighet pa tomgang: se tabellen pa side 4.

6.4 Montere sponavsug

Hvis det brukes avsug, plasseres avsugstussen
(25). Se fig. B.

1. Taut batteriet.

2. Demonter fresen.

3. Avsugstussen (25) plasseres pa maskinen som
angitt: skru 2 lange skruer (a) nedenfra, inn i
fotplaten. Sett avsugstussen (25) ovenfra pa de
2 skruegjengene og fest med de 2 rifleskruene

b

4. Koble et egnet avsug med sugeslange til
stussen for & suge bort sagsponet. Bruk
eventuelt en slangeadapter.

6.5 Skifte spenntange (utstyrsavhengig)
Se fig. C.

1. Ta ut batteriet.

2. Skru av strammemutteren (10).

3. Bytt ut spenntangen (9) mot den andre
spenntangen som folger med.

4. Strammemutteren (10) skal bare trekkes til for
hand, ikke for hardt.

Sett pd 12 mm-spenntangen som fglger med

(utstyrsavhengig). Deretter stikkes den originale

Metabo-reduksjonshylsen (26) (utstyrsavhengig)

som fglger med, langt inn i 12 mm-spenntangen

(ma veere i flukt med spenntangen (9)). Sa settes

fresen med 6 mm-skaft inn i reduksjonshylsen.

6.6 Batteripakke
For bruk ma batteriet (16) lades opp.
Lad opp batteriet pa nytt hvis effekten avtar.

Anvisninger om lading av batterier finner du i
bruksanvisningen til Metabo-laderen.

Batteriene har kapasitets- og signalindikator (18)

(utstyrsavhengig):

- Trykk pa tasten (17) for & lese av ladenivaet ved
hjelp av LED-lampene.

- Hvis en LED-lampe lyser, er batteriet nesten tomt
og ma lades opp igjen.

Ta ut og sette inn batteripakkene

Ta ut:
Trykk pa knappen (15) som lgser ut batteriet (16) og
trekk det ut.
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Sette inn:
Skyv inn batteripakken (16) til den smekker pa
plass.

7. Bruk

7.1 Start og stopp

Momentinnkobling: Trykk pa sperreknappen (1)
og hold den inne; trykk sé bryterknappen (2). Slipp
sperreknappen (1).

For & sla av slippes bryteren (2).

Kontinuerlig drift:

Nar bryteren (2) er trykket inn, trykker du inn
laseknappen (1) og slipper trykkbryteren (2). Trykk
pa bryteren (2) pa nytt og slipp den igjen for & koble
ut.

Ved permanentkobling fortsetter maskinen a

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene. St& med god balanse og arbeid
konsentrert.

7.2 Arbeidsanvisninger

Bruk
m Hold overfresen godt i begge handtakene (5).

Plasser maskinen pa arbeidsstykket, uten at fresen
kommer i kontakt med arbeidsstykket. Koble inn
maskinen og vent til den kommer opp i full
hastighet. Forst da skal fresen trenge inn i
arbeidsstykket. Trekk til spennhebelen (4) for & lase
fresedybden. Fotplaten (12) glir pa arbeidsstykket.

Fremfgringsretning
Arbeid alltid mot retningen. Skyv alltid maskinen
forover som vist. Se fig. D.

Omlgpsretningen péa fresen indikeres med en pil (8)
pa maskinen.

Arbeid med moderat fremfaringshastighet, tilpasset
materialet som skal bearbeides.

7.3 Utkobling etter bruk

Etter gjennomfart fresing kobles maskinen ut og
spennhebelen (4) lgsnes. Deretter trykkes
motordelen opp gjennom fjeerene i sgylene og
maskinen kan legges bort.

7.4 Spesielle arbeidsoppgaver:

Fresing med parallellanlegg (fig. E)
. Hvis vmgeskruene (6) skal plasseres:
Sett fjeeren inn pa gjengingen, skru pa.

2. Skyv parallellanlegget (7) inn i sporene pa
fot)platen (12) og fest med de to vingeskruene
6

3. Laesne vingeskruene (27) og still grovt inn gnsket
avstand mellom listen pa parallellanlegget og
fresen. Stram vingeskruene (27).

4. Losne vingeskruen (29) . Finjuster avstanden
Enet):l justeringsskruen (28). Stram vingeskruen

29) .

Gijor evt. en provefresing.
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Kopieringsflens (fig. F)
For & frese etter sjablong som er festet til
arbeidsstykket.

5. Festkopieringsflensen (30) som vist og skru fast
med 2 korte skruer (a).

6. Fest en sjablong (b) til arbeidsstykket (c). Sett
maskinen pa sjablongen og for den slik at
kopieringsflensen (30) glir langs kanten pa
sjablongen (b).

Fresing fra kanten av arbeidsstykket.

1. Bruk freser med startskive.

2. Lasne spennhebelen (4) og senk motordelen pa
den innkoblede overfresen ned til gnsket
fresedybde.

3. Forafiksere fresedybden trekkes spennhebelen
(4) til og maskinen skyves forover.

Fresing langs en list som er festet til

arbeidsstykket / fresing etter en rett

opptegning

1. Festenlist pa arbeidsstykket og for overfresen
men en av de rette kantene pa fotplaten langs
listen. (Bruk alltid samme kant.)

Fresing av spor og hulrom utfra arbeidsstykket

1. Lesne spennhebelen (4) og senk motordelen pa
den innkoblede overfresen ned til gnsket
fresedybde.

2. Forafiksere fresedybden trekkes spennhebelen
(4) til og maskinen skyves forover.

Profilfresing

1. Ved arbeid med profilfreser lgsnes farst en stor,
deretter en liten spon.

2. Fremferingen bar ikke vaere for langsom, ellers
kan treverket vis og fresen slites for tiden.

8. Rengjoring, vedlikehold

m Ta ut batteriet.

Maskinen ma med jevne mellomrom rengjeres for
oppsamlet stov. Rengjer med en stovsuger i
motorens luftedpninger.

9. Utbedring av feil
Qenglgktmmsjsisgnalmﬂu&algtenﬂﬂjml inelvd ki ir ikke:
Gjenstartsperre:

Gjenstartsperren har slatt inn. Hvis batteriet settes i
mens maskinen er slatt pa, starter ikke maskinen.
Sl& maskinen av og deretter pa igjen.

Rask blinki K pipi ki

automatisk utkoblet:

Overbelastningsvern:

Overbelastningsvernet beskytter motoren mot

overoppheting. Skru maskinen av og pa og arbeid
videre med lav fremfering eller redusert fresedybde.

Langsom blinking, ingen pipelyd:
Batteriet nesten tomt: Batteriet ma snart lades.

Batteriet tomt: Lade batteriet.

10. Tilbehor

Bruk kun originale Metabo- eller CAS- (Cordless
Alliance System) batterier og tilbeher.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som angis i denne
bruksanvisningen.

Ladere: ASC 145, etc.

Batterier med ulik kapasitet. Kjop bare batterier i
en spenningsklasse som passer til ditt elektriske
verktoy.

4,0 Ah (LiHD), best.nr.: 625367000
5,5 Ah (LiHD), best.nr.: 625368000
0osv.

5,2 Ah (LiHD), best.nr.: 625028000

osv.

Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for
komplett tilbeharsprogram.

11. Reparasjon

Elektriske verktoy skal alltid repareres av
elektrofagfolk!

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

12. Miljovern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig
deponering og resirkulering av gamle maskiner,
emballasje og tilbehgr.

Emballasjematerialene méa kasseres i henhold til
merkingen og kommunale retningslinjer. Du finner
mer informasjon pa www.metabo.com i omradet
Service.

Batterier ma ikke kastes i husholdningsavfallet! Gi
defekte eller brukte batterier tilbake til Metabo-
forhandleren!

Ikke kast batterier i vann.

Gjelder kun land i EU: Elektroverktay skal
ﬁ ikke kastes i husholdningsavfallet! Int. EU-

direktiv 2012/19/EU om kasserte elektriske
og elektroniske produkter og omsetting av direktivet
til nasjonal rett, ma kassert elektroverktoy samles
spesielt og bringes til miljgvennlig gjenvinning.
For du kasserer batterier, ma de lades ut i det elek-
triske verktoyet. Sikre kontaktene mot kortslutning
(f.eks. med tape).

13. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3.

Vi forbeholder oss retten til & gjere endringer som
falge av teknisk utvikling.

U =Spenning i batteriet

ng =Hastighet

=Maks. loftehoyde

Hmaxi



d = boring for spenntangen som felger med
(avhengig av land/utstyr)
m =Vekt (med minste batteri)

Maleverdier iht. EN 62841.

Tillatt omgivelsestemperatur ved bruk:

0 °C til 40 °C (begrenset ytelse ved temperaturer
under 0 °C). Tillatt omgivelsestemperatur ved
lagring: 0 °C til 30 °C

Anbefalt omgivelsestemperatur ved lading: 0 °C til
40 °C.

—==Likestrom

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til
gjeldende standarder).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjer det mulig & ansla
emisjonen fra maskinen og & sammenlikne ulike
verktay. Avhengig av bruksbetingelsene, tilstanden
til maskinen og verktoyet, kan den faktiske
belastningen vaere hoyere eller lavere. Ta ogsa
hensyn til arbeidspauser og perioder med mindre
belastning nar du vurderer. Fastsett sikkerhetstiltak
for brukeren pa grunn av tilpassede
vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske tiltak.

Total verdi svingning (vektorsum tre retninger)
formidlet tilsvarende EN 62841:

ap =Emisjonsverdi svingning
(Fresing av noter i MDF-plate)

Kh =Usikkerhet (vibrasjon)

Tyoi A-vei vaer:

Lpa = Lydtrykkniva

Lwa =Lydeffektniva

KPA! KWA = Usikkerhet
Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).

m Bruk horselsvern!

NORSK no
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Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserklaering

Vi erklaerer under eneansvar: Disse overfreeser,
identificeret ved angivelse af type og serienummer
*1), opfylder alle relevante bestemmelser i
direktiverne *2) og standarderne *3). Teknisk
dossier ved *4) - se side 4.

2. Apparatets formal

Overfreeseren er egnet til freesning af trae,
traelignende materialer samt kunststoffer.
Brugeren beerer alene ansvaret for skader pa grund
af anvendelse til andre formal end de tilteenkte.
Generelt anerkendte forskrifter om

ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer for din egen og udstyrets sikkerhed
opmazerksom pa de tekststeder, der er
markeret med dette symbol!

ADVARSEL - |zes brugsanvisningen for at
minimere risikoen for personskader.
ADVARSEL - Lees alle
sikkerhedsanvisninger, instruktioner,
illustrationer og specifikationer, som folger
med udstyret. Hvis anvisningerne nedenfor ikke
overholdes, er der risiko for elektrisk stad, brand og/
eller alvorlige personskader.
Gem alle advarsler og instruktioner til senere
brug.
Videregiv kun udstyret sammen med disse papirer.

4. Serlige
sikkerhedsanvisninger

4.1 Sikkerhedsanvisninger for overfraeser

a) Fastgor og fikser emnet ved hjaelp af tvinger
eller pa anden vis pa et stabilt underlag. Hvis du
kun holder emnet fast med handen eller holder det
ind mod kroppen, er det ustabilt, og du kan miste
kontrollen over det.

4.2 Yderligere sikkerhedsanvisninger

Brug en egnet stavbeskyttelsesmaske.

@ Brug hgreveern.
Brug gjenbeskyttelse.

Tag batteripakken ud af maskinen, for der foretages
maskinindstilling, ombygning, vedligeholdelse eller
rengering.

Klemmegrebet (4) skal altid veere spaendt ved
arbejde med maskinen.

Prov ikke at bearbejde ekstremt sma emner.

Mindre emner skal sikres séledes at de ikke kan
lasne sig under arbejdet med maskinen (kan f.eks.
sikres med skruetvinger).

Kontroller emnet for fremmedlegemer. Pas altid p3,
at du ikke saver ind i ssm og lignende.

Tag ikke om det roterende veerktgj! Fjern forst
spaner og lignende, nar maskinen er i stilstand.

Undga atberere freeseren umiddelbart efter brugen.
Den kan veere meget varm og forarsage
forbraendinger af huden.

Fare for kveestelser pa grund af den freeserens
skarpe kanter.

Spindellaseknappen ma udelukkende trykkes ind,
nar motoren er i stilstand og batteripakken er taget
ud.

Der ma ikke bearbejdes materialer, der danner
sundhedsfarligt stav eller dampe (f.eks. asbest).

Tilslut en egnet stovsuger.

Lysdiode (14): Se ikke direkte ind i LED-stralen med
optiske instrumenter.

': ADVARSEL: Se ikke ind i teendte lamper.

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt, at de forarsager kreeft,
medfedte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stov fra mursten, cement og andre
materialer til murvaerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter, hvor ofte du udfgrer denne type arbejde. For
at reducere belastningen med disse kemikalier for
dig: Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stavmasker,
der er specielt udviklede til udfiltrering af sma
mikroskopiske partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere
materialer, som f.eks. enkelte treetyper (sasom stov
fra eg eller bag), metaller, asbest. Yderligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt
luftvejssygdomme. Stevet méa ikke optages i
kroppen.

Overhold de geeldende direktiver og nationale
forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,
anvendelsesformal og -sted (f.eks. sundheds- og
sikkerhedsregler, bortskaffelse).



Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes
kommer feerre partikler ukontrolleret ud i miljoet.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pé felgende

made:

- ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i naerheden, eller pa aflejret stov,

- anvend et udsugningsanleeg og/eller en
luftrenser,

- sgrg for en god ventilation pa arbejdspladsen og
hold den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stov op.

- Stevsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udblaesning, bankning eller bgrstning.

4.3 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
batteridrevne maskiner:

Beskyt batterier mod fugt!
Udseet ikke batterier for ild!

Brug ikke defekte eller deformerede batterier!
Abn ikke batterier!
Beroar eller kortslut ikke batteriernes kontakter!
Der kan sive let sur, breendbar vaeske ud af
& defekte Li-ion batterier!
A batteriveesken kommer i kontakt med huden.
Skyl gjnene med rent vand og sgg straks
lzege, hvis batteriveesken kommer i gjnene!

Pa en defekt maskine skal man tage batteriet ud af
maskinen.

Transport af Li-ion batterier:

Forsendelse af Li-ion batterier skal ske i henhold til
reglerne om farligt gods (UN 3480 og UN 3481).
Tjek de aktuelle regler ved forsendelse af Li-ion
batterier. Sparg evt. din spediter til rads. Certificeret
emballage kan rekvireres hos Metabo.

Send kun batterier, hvis kabinettet er ubeskadiget,
og der ikke treenger veeske ud. Tag batteriet ud af
udstyret ved forsendelse. Beskyt kontakterne mod
kortslutning (isoler f.eks. med tape).

Skyl straks med rigelige maengder vand, hvis

5. Oversigt

Se side 20g 3.

1 Kontaktspeerre/Laseknap

2 Afbryder

3 Indstillingshjul (til indstilling af hastighed)
4 Klemmegreb (fraesedybde)

5 Greb (til fasthold)

6 Vingeskruer (til parallelanslag)

7 Parallelanslag

8 Pil (viser freeserens omlgbsretning)

9 Speendetang*

10 Spaendetangsmetrik*

11 Spindelldseknap (til ldsning af spindlen)
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12 Sal

13 Dybdeanslag med tre trin (fraesedybde)

14 LED-lampe (arbejdslys)/Elektronisk
signallampe

15 Knap til frigerelse af batteriet

16 Batteripakke *

17 Tast til kapacitetsindikator *

18 Kapacitets- og signalindikator *

19 Fingerskrue (finindstilling af freesedybden)

20 Skala (finindstilling af freesedybden)

21 Vingeskrue (freesedybde)

22 Freesedybdeindikator (fraesedybde)

23 Stift (freesedybde)

24 Skala (freesedybde)

25 Udsugningsstuds

26 Reduktionsmuffe*

27 Vingeskruer (parallelanslag)

28 Stilleskrue (finjustering)

29 Vingeskrue (finjustering)

30 Kopieringsflange

*landespecifik/udstyrsafhaengig

6. Idriftsaettelse, indstilling

6.1 Indseettelse af fraeser

Maskinens hgje omdrejningstal kraever
freesere af hgj kvalitet (HSS eller hardmetal).

Anvend kun freesere, som egner sig til
maskinens omdrejningstal. Se kapitlet
Tekniske data.

Anvend kun freesere, hvis skaftdiameter
passer til speendeboringen i spaendetangen.
Skift evt. spaendetang, se kapitel 6.5.

Uden indsat freeser mé spaendetangens
mgtrik kun spaendes i handen.

Sleve eller beskadigede freesere ma ikke
anvendes.

1. Fjern batteripakken.

2. Skub freeseren ind i speendetangen (9) indtil
hele den cylinderformede del pa skaftet er
omsluttet af speendetangen (9).

3. Lasfreesespindlen: Tryk pa spindellaseknappen
(11), og hold den inde. Drej
spaendetangsmetrikken (10) langsomt, indtil
lasningen gar i indgreb.

4. Spaend spaendetangsmetrikken (10) kraftigt
med den medfelgende gaffelnagle.

5. Slip spindellaseknappen (11).

6.2 Fraesedybdens indstilling
En ren og sikker freesning opnas ved en maks.
freesedybde pa 6 mm. Dermed beskyttes ogsa
motoren mod overbelastning. Sterre freesedybder
kan opnas ved flere gennemgange.

1. Fjern batteripakken.

2. Lasn grebet (4) og fer motordelen nedad, indtil
freeseren hviler mod arbejdsemnet. Stram
herefter klemmegrebet (4) igen.
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Se fig. A:

3. Losnvingeskruen (21). For stiften (23) nedad, il
den hviler pa et anslag af tretrins-dybdeanslaget
(13). Speend vingeskruen (21) igen.

4. Forskyd freesedybdeindikatoren (22) saledes, at
afleesningsmarkeringen peger pa 0-punktet pa
skalaen (24).

5. Lesnvingeskruen (21). Skub stiften (23) s& langt
opad, at aflaesningsmarkeringen angiver den
anskede freesedybde pa skalaen (24). Spzend
vingeskruen (21) igen.

6. Finindstilling: drej ved behov fingerskruen (19)
og aflees afstanden pa skalaen (20).

7. Ved arbejdet opnas den gnskede freesedybde
nar motordelen, efter at man har lgsnet grebet
(4) fores ned til anslag.

Med det drejelige dybdeanslag med tre trin (13) kan

man forindstille 3 forskellige freesedybder.

6.3 Indstilling af hastighed

Ved at dreje pa stillehjulet (3) kan omdrejningstallet
indstilles og eendres trinlgst.

Omdrejningstal i tomgang, se tabelle pa side 4.

6.4 Montering af spanudsugningsanlzaegget

Ved anvendelse af en udsugningsanordning skal
man montere udsugningsstudsen (25). Se fig. B.

1. Fjern batteripakken.

2. Afmontering af freeser.

3. Monter udsugningsstudsen (25) som vist pa
maskinen: skru 2 lange skruer (a) nedefra og ind
i bundpladen. Saet udsugningsstudsen (25)
oppefra pa de 2 skruegevind og skru den fast
med de 2 fingerskruer (b).

4. Savspanerne skal udsuges med en egnet
spansuger med udsugningsslange. Brug evt. en
slangeadapter.

6.5 Skift af speendetang (udstyrsafhaengig)
Se fig. C.

1. Fjern batteripakken.

2. Skru spaendetangsmetrikken (10) af.

3. Udskift speendetangen (9) med den
medfalgende, anden spaendetang.

4. Speendetangsmetrikken (10) ma kun skrues pa
med handen, og ikke spaendes.

For at anvende fraesere med 6 mm-skaft:

Monter den medfelgende 12 mm-speendetang

(udstyrsafheengig). Indseet derefter den

medfglgende, originale Metabo-reduktionsmuffe

(26) (udstyrsafheengig) dybt ind i 12 mm-

spaendetangen (den skal slutte teet til

spaendetangen (9)). Indsaet derefter freeseren med

6 mm-skaft i reduktionsmuffen.

6.6 Batteri

Batteriet (16) skal oplades for den forste
ibrugtagning.

Genoplad batteriet, nar kapaciteten aftager.

Du finder anvisninger til opladning af batteriet i
driftsvejledningen til opladeren fra Metabo.

Batterier har en kapacitets- og signalindikator (18)
(udstyrsafheengig):

- Tryk pa knappen (17), og ladetilstanden vises
med lysdioderne.

- Blinker en lysdiode, er batteriet naesten fladt og
skal genoplades.

Udtagning og isaetning af batteri

Udtagning:

Tryk pa batteriudlgseren (15) og traek batteriet (16)
af.

Iseetning:
Skub batteripakken (16) i, til den gar i hak.

7. Anvendelse

7.1 Til-/frakobling

Momenttilkobling: Tryk pa kontaktspaerren (1) og
hold deninde, og tryk derefter pa afbrydergrebet
(2). Slip kontaktspeerren (1).

For at slukke maskinen, skal afbrydergrebet (2)
slippes.

Fast tilkobling:

Ved indtrykket afbrydergreb (2) skal man trykke
laseknappen (1) ind og derefter slippe
afbrydergrebet (2). For at slukke maskinen skal
afbrydergrebet (2) aktiveres og slippes igen.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa
videre, hvis den rives ud af handen. Hold
derfor altid fast i maskinen med begge haender i de
dertil beregnede greb, serg for at sta stabilt og

arbejd koncentreret.

7.2 Arbejdsanvisninger

Handtering
m Hold maskinen godt fast pa begge greb (5).

Seet maskinen pa emnet, uden at fraeseren berarer
emnet. Teend maskinen og vent, indtil den fulde
hastighed er ndet. Lad forst derefter freeseren
treenge ind i emnet. For at fiksere freesedybden skal
man spaede klemmegrebet (4). Salen (12) glider
oven pa emnet.

Fremferingsretning
Arbejd altid mod rotationen. Fremfgr altid maskinen
som vist. Se fig. D.

Fraeserens omlgbsretning er angivet med en pil (8)
pa maskinen.

Arbejd med jeevn fremfering, der passer til det
materiale, som skal bearbejdes.

7.3 Fraseetning efter brug

Efter endt freesning skal maskinen slukkes, og
klemmegrebet (4) skal losnes. Derefter trykkes
motordelen via fijedrene i sgjlerne opad, og
maskinen kan opbevares.

7.4 Seerlige arbejdsmetoder:

Fraesning med parallelanslag (fig. E)

1. Montér evt. vingeskruerne (6):
Seet fiederen pa gevindet, og skru derefter ind.

2. Skub parallelanslaget (7) ind i noterne pa
bundpladen (12) og fastger det med begge
vingeskruer (6).



3. Lesn vingeskruerne (27) og indstil den enskede
afstand mellem anslagslisten pa
parallelanslaget og freeseren lgst. Spaend
vingeskruerne (27).

4. Lasn vingeskruen (29). Finindstil den gnskede
afstand med stilleskruen (28). Spaend (29)
vingeskruen.

Gennemfor evt. en provefraesning.

Kopieringsflange (Fig. F)
Til freesning efter en skabelon, der fastgeres pa
emnet.

5. Indsaet kopieringsflangen (30) som vist og skru
den fast med 2 korte skruer (a).

6. Fastger en skabelon (b) pa emnet (c). Saet
maskinen pa skabelonen og fer den saledes at
kopieringsflangen (30) glider langs kanten af
skabelonen (b).

Fraesning ud fra emnets kant.

1. Brug freeseren med opstartsring.

2. Lesn klemmegrebet (4), og seenk motordelen pa
den teendte overfreeser til den gnskede
freesedybde.

3. For at fiksere freesedybden skal man speende
klemmegrebet (4) og skubbe maskinen frem.

Fraesning langs med en liste, der er fastgjort pa

emnet /fraesning efter en lige linje.

1. Fastger en liste pa emnet, og fer overfreeseren
med en lige kant pa salen langs med listen. Brug
altid den samme kant.)

Fraesning af noter og hulkiler ud fra emnets

midte

1. Lesn klemmegrebet (4), og seenk motordelen pa
den teendte overfreeser til den enskede
fraesedybde.

2. For at fiksere freesedybden skal man spzaende
klemmegrebet (4) og skubbe maskinen frem.

Profilfreesning
1. Ved arbejder med profilfreesere skal de forst

aftages en starre span, derefter en mindre span.

2. Fremferingskraften mé her ikke vare for svagt,
datreeet ellers ville braendes og fraeseren hurtigt
bliver slav.

8. Renggring, vedligeholdelse

m Fjern batteripakken.

Maskinen skal regelmaessigt befris for aflejret stov.
Fjern stov fra motorens ventilationsspalter med en
stovsuger.

9. Afhjeelpning af fejl
. .
MMMMM e biot ki ; ikke:
Genstartssikring:
Den elektriske beskyttelse mod genindkobling er
aktiveret. Seettes batteriet i en teendt maskine,

starter maskinen ikke. Sluk og teend igen for
maskinen.
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Hurtige blink. hurtige biot ki
frakoblet automatisk:
Overbelastningssikring:
Overbelastningssikringen beskytter motoren mod
overophedning. Sluk maskinen og taend den igen

og arbejd videre med mindre fremfering eller
reduceret fraesedybde.

L blink. i bipt .
Batteripakke naesten afladet: Oplad batteripakke
snarligt.

L blink. 1 biptone:
Batteri pakke afladet: Oplad batteripakke.
10. Tilbehor

Anvend udelukkende originale batterier eller
originalt tilbeher fra Metabo eller CAS (Cordless
Alliance System).

Brug kun tilbehear, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsvejledning.

Opladere: ASC 145, etc.

Batterier med forskellig kapacitet. Kab kun
batterier, hvis speending svarer til dit el-vaerktgj.

4,0 Ah (LiHD), Best.-nr.: 625367000
5,5 Ah (LiHD), Best.-nr.: 625368000
etc.

5.2 Ah (Li-lon), Best.-nr.: 625028000

etc.

Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

11. Reparation

Reparationer pa el-vaerktajer ma kun udferes
af en elektriker!

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-veerkioj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12. Miljobeskyttelse

Overhold de nationale forskrifter for miljevenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente apparater,
emballage og tilbehor.

Emballagematerialer skal bortskaffes i
overensstemmelse med deres maerkning iht.
retningslinjerne i din kommune. Yderligere
oplysninger findes pa www.metabo.com i omradet
service.

Batterier mé& ikke bortskaffes sammen med
almindeligt husholdningsaffald! Returner defekte
eller brugte batterier til Metabo-forhandleren!
Smid ikke batterier i vandet.
Kun for EF-lande: El-veerktgj mé ikke bort-
E skaffes med husholdningsaffaldet! | henhold
til det europaeiske direktiv 2012/19/EU om
gammelt elektrisk- og elektronisk udstyr og
gennemfgrelsen i national lovgivning skal brugte 60
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elveerktgjer indsamles separat og tilferes miljgven-
ligt genbrug.

Aflad batteriet i el-veerkigjet, for det bortskaffes.
Beskyt kontakterne mod kortslutning (isoler f.eks.
med tape).

13. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pé side 3.
Forbeholdt eendringer som felge af tekniske
fremskridt.

U =batteriets spaending

Ng =tomgangshastighed

Hmax =maks. loftehgjde

d =spaendehul pa den medfelgende
spaendetang (landespecifik/
udstyrsafhaengig)

m =veegt (med mindste batteripakke)

Maleveerdier beregnet iht. EN 62841.

Tilladt omgivelsestemperatur ved drift:

0 °C til 40 °C (begraenset kapacitet ved
temperaturer under 0 °C). Tilladt
omgivelsestemperatur ved opbevaring: 0 °C til
30°C

Anbefalet omgivelsestemperatur ved opladning:
0°C til 40 °C.

== Jeevnstrom

De anfarte tekniske data er inkl. tolerancer
(svarende til de aktuelt geeldende standarder).

Emissionsvaerdier

Disse veerdier ger det muligt at bestemme
elveerktgjets emissioner og sammenligne
forskellige elveerktgjer med hinanden. Alt efter
elveerkigjets eller indsatsveerktgjernes
anvendelsesbetingelser og tilstand kan den faktiske
belastning veere hgjere eller lavere. Tag ogsa hejde
for arbejdspauser og perioder med lav belastning.
Treef de nadvendige beskyttelsesforanstaltninger
for brugeren, f.eks. organisatoriske
foranstaltninger, pa baggrund af de anslaede
veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger)
beregnet iht. EN 62841:

ap =Vibrationsemissionsvaerdi
(Freesning af noter i MDF-plade)

Kh =Usikkerhed (svingning)

Loa =lydtryksniveau

Lwa = lydeffektniveau

KpA' KWA = usikkerhed
Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).

m Brug hgrevaern!



Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
frezarki gérnowrzecionowe oznaczone typem i
numerem seryjnym *1) spetniajg wszystkie
obowigzujgce przepisy dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) - patrz strona 4.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Frezarka gérnowrzecionowa jest przeznaczona do
frezowania drewna, materiatow drewnopodobnych
i tworzyw sztucznych.

Odpowiedzialno$¢ za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
ponosi wytagcznie uzytkownik.

Przestrzegac ogoélnie obowigzujacych przepiséw
BHP oraz dotgczonych uwag dotyczacych
bezpieczenstwa.

3. Ogdlne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia zwrécié
szczegoblng uwage na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapoznac sie z trescig
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE - Przeczyta¢ wszystkie

uwagi dotyczgce bezpieczenstwa,
instrukcje, materiaty graficzne i dane
techniczne, ktérymi opatrzono
elektronarzedzie. Nieprzestrzeganie ponizszych
uwag moze sie stac przyczyng porazenia prgdem
elektrycznym, pozaru i/albo powaznych obrazeri
ciata.

Starannie przechowywacé wszystkie uwagi
dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia, aby
moc z nich skorzysta¢ w przysztosci.
Przekazujac elektronarzedzie innym osobom,
nalezy przekazaé réwniez niniejszg dokumentacje.

4. Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa
4.1 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa
odnoszace sig do frezarek
gornowrzecionowych

a) Zamocowac¢ i zabezpieczy¢ obrabiany
element na stabilnym podtozu za pomoca
zaciskéw lub w inny sposoéb. Przytrzymywanie
elementu reka lub opieranie o wtasne ciato sprawia,
ze element nie jest stabilnie zamocowany i podczas
obrébki uzytkownik moze utracic¢ kontrole.
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4.2 Pozostate uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Nosié odpowiednig maske przeciwpytowa.

Nosié¢ ochronniki stuchu.

Nosi¢ okulary ochronne.

Przed przystgpieniem do wprowadzania
jakichkolwiek ustawien, przezbrajania, konserwacji
lub czyszczenia wyjg¢ akumulator z urzadzenia.

Podczas pracy maszyng dzwignia zaciskowa (4)
musi by¢ zawsze mocno dokrecona.

Nie uzywac¢ urzagdzenia do obrébki bardzo matych
elementow.

Mniejsze elementy zabezpieczy¢ w taki sposob,
aby nie mogty sie poluzowa¢ podczas pracy
maszyny (np. zamocowac za pomoca sciskow
stolarskich).

Sprawdzi¢ obrabiany element pod katem
obecnosci ciat obcych. W czasie pracy uwazaé, aby
nie frezowaé gwozdzi lub podobnych elementéw.
Nie dotykac obracajgcego si¢ narzedzia! Widry i
podobne zanieczyszczenia usuwac wytacznie po
zatrzymaniu maszyny.

Nie dotykac frezu bezposrednio po uzyciu. Moze
by¢ bardzo goracy i spowodowac oparzenia skory.
Niebezpieczenstwo zranienia ostrymi krawedziami
frezéw.

Przycisk blokady wrzeciona przesuwac wytgcznie,
gdy silnik jest wytgczony, a akumulator wyjety.

Nie wolno poddawac obrébce materiatéw, ktérych
obrébka powoduje emisje niebezpiecznych dla
zdrowia pytéw lub oparéw (np. azbest).

Podtaczy¢ odpowiedni odkurzacz.

Lampa LED (14): nie spogladac bezposrednio na
Swiatto LED przez przyrzady optyczne.

WAZNE Nie spogladaé bezposrednio na
zapalong lampe.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektdre rodzaje pytéw,
ktore powstaja podczas szlifowania papierem
$ciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdoInos¢ rozrodcza. Takie chemikalia to
na przyktad:
- otéw z farb zawierajgcych otow,
- pyt mineralny z cegiet, cementu i innych wyrobdéw
murarskich,
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddanym
obrébce chemicznej.
Ryzyko narazenia zalezy od czestotliwosci
wykonywania takich prac. Aby zmniejszyé

@®

62



pl

63

POLSKI

zagrozenie ze strony substancji chemicznych:
pracowac w obszarze o dobre] wentylaciji i
stosowa¢ atestowane srodki ochronne, np. maski
przeciwpytowe zaprojektowane do filtrowania
czgstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sie réwniez do
pytéw powstajgcych przy obrobce innych
materiatéw, np. niektorych rodzajow drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiega¢
przedostawaniu sie czastek pytu do organizmu.

Przestrzegac¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikéw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepiséw krajowych
(np. przepiséw dotyczgcych ochrony pracy,
utylizaciji).

Eliminowa¢ szkodliwe czastki z powietrza w
miejscu ich emisjii zapobiegac ich odktadaniu sie w
otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywaé odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilo$¢ czastek
przenikajgcych w niekontrolowany sposéb do
otoczenia.

Stosowac odpowiedni uktad odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowac¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strone
samego siebie, w kierunku innych oséb
znajdujacych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywaé systemow odpylaniai/albo oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy i
utrzymywac je w czystosci poprzez odkurzanie.
Za*miatanie lub nadmuch powodujg wzbijanie
pytu.

- Odkurza¢ lub pra¢ odziez ochronng. Nie
przedmuchiwag, nie trzepag, nie czyscic
szczotka.

4.3 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa dla urzadzen
akumulatorowych:

Chroni¢ akumulatory przed wilgocia!

E ; Nie wktada¢ akumulatoréw do ognial

Nie uzywac uszkodzonych ani odksztatconych
akumulatorow!
Nie otwiera¢ akumulatorow!
Nie dotykac i nie zwiera¢ stykéw akumulatora!

Z uszkodzonych akumulatoréw Li-lon moze
A wyciec lekko kwasowa ciecz palna!

W razie wydostania sig cieczy z akumulatora
A i kontaktu ze skéra bezzwtocznie sptukaé to

miejsce duzg iloscig wody. Jezeli ciecz z
akumulatora dostanie sie do oczu, przeptuka¢ oczy
czysta wodg i bezzwtocznie udac sie do lekarza!

Z uszkodzonego urzadzenia trzeba zawsze wyjac
akumulator.

Transport akumulatorow litowo-jonowych:

Warunki przesytania akumulatoréw Li-lon reguluja
przepisy dotyczace towaréw niebezpiecznych (UN
34801 UN 3481). Przed wysytkg akumulatoréw Li-
lon zapoznac sie z aktualnie obowigzujgcymi
przepisami. W razie potrzeby zasiegng¢ informacji
w firmie transportowej. Certyfikowane opakowania
sg dostepne w Metabo.

Akumulatory wolno wysytac tylko w przypadku, gdy
ich obudowa jest nieuszkodzona i z wnetrza nie
wydostaje sie ptyn. Przed wysytkg wyjgc
akumulator z maszyny. Zabezpieczy¢ styki przed
zwarciem (np. zaizolowa¢ tasma klejaca).

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2 3.

1 Blokada przetacznika / przycisk ustalajacy
2 Przetgcznik wigcznika
3 Pokretto nastawcze (do regulaciji predkosci
obrotowej)
4 Dzwignia zaciskowa (gtgbokos¢ frezowania)
5 Uchwyty z gatkg (do trzymania)
6 Sruby skrzydetkowe (ogranicznik wzdtuzny)
7 Ogranicznik wzdtuzny
8 Strzatka (wskazuje kierunek ruchu frezu)
9 Tuleja mocujgca*
10 Nakretka tulei mocujacej*
11 Przycisk blokady wrzeciona (do blokowania
wrzeciona)
12 Ptyta stopy
13 Trzystopniowy ogranicznik gtebokosci

(gtebokos¢ frezowania)

14 Lampa LED (o$wietlenie robocze) /
sygnalizator elektroniczny

15 Przycisk odblokowywania akumulatora

16 Akumulator®

17 Przycisk wskaznika stanu natadowania *

18 Wskaznik stanu natadowania i sygnalizator *

19 Sruba radetkowana (precyzyjna regulacja
gtebokosci frezowania)

20 Skala (precyzyjna regulacja gtebokosci
frezowania)

21 Sruba skrzydetkowa (gtebokos¢ frezowania)

22 Wskaznik gtebokosci frezowania (gtebokosc¢
frezowania)

23 Trzpien (gtebokosc frezowania)

24 Skala (gtebokosc frezowania)

25 Krdciec odsysajacy

26 Tuleja redukcyjna*

27 Sruby skrzydetkowe (ogranicznik wzdtuzny)

28 Sruba regulacyjna (regulacja precyzyjna)

29 Sruba skrzydetkowa (regulacja precyzyjna)

30 Kotnierz kopiujacy

* w zaleznosci od kraju / wyposazenia



6. Uruchomienie, ustawianie
parametrow

6.1 Zaktadanie frezu

Duza predko$¢ obrotowa maszyny wymaga

stosowania wysokiej jakosci frezow (HSS lub
wegliki spiekane).

Stosowac tylko frezy odpowiednie do

predkosci obrotowej maszyny. Patrz rozdziat
Dane techniczne.

Stosowaé wytacznie frezy, ktérych srednica

chwytu pasuje do otworu tulei mocujacej. W
razie potrzeby wymienic tuleje mocujaca, patrz
rozdziat 6.5.

W przypadku nie stosowania frezu nakretke
tulei mocujgcej dokrecac tylko recznie.

Nie uzywacé tepych lub uszkodzonych frezéw.

1.Wyja¢ akumulator.

2. Wsunac¢ frez w tuleje mocujaca (9), az cata
cylindryczna czgs$¢ chwytu znajdzie si¢ w tulei
mocujacej (9).

3. Blokowanie wrzeciona: nacisng¢ i przytrzymac
wcisniety przycisk blokady wrzeciona (11).
Powoli obraca¢ nakretke tulei mocujacej (10) do
zatrzasnigcia blokady.

4. Mocno dokreci¢ nakretke tulei mocujacej (10)
dostarczonym kluczem ptaskim.

5. Zwolni¢ przycisk blokady wrzeciona (11).

6.2 Ustawianie gtebokosci frezowania

Doktadne i niezawodne efekty frezowania

uzyskuje sie przy maksymalnej gtebokosci
frezowania wynoszgcej 6 mm. Chroni to réwniez
silnik przed przecigzeniem. Wieksze gtebokosci
frezowania mozna uzyskac, wykonujac kilka
przejs¢ narzedzia.

1. Wyja¢ akumulator.

2. Zwolni¢ dzwignig zaciskowg (4) i przemieszczaé
czesc silnikowa w dot, az frez zetknie sie z
obrabianym elementem. Nastepnie dokrecic¢
dzwignie zaciskowg (4).

Patrz rys. A:

3. Poluzowac $rube skrzydetkowg (21).
Przemieszczacd trzpien (23) w dot, az zetknie sie
z ogranicznikiem trzystopniowego organicznika
gtebokosci (13). Ponownie dokrecic srubeg
skrzydetkowa (21).

4. Wskaznik gtebokosci frezowania (22)
przesungc tak, aby znacznik odczytu wskazywat
na skali (24) punkt 0.

5. Poluzowac srube skrzydetkowag (21). Trzpien
(23) przemiescic do gory, az znacznik odczytu
wskaze na skali zadang gtebokos¢ frezowania
(24). Ponownie dokrecic srube skrzydetkowa
(21).

6. Regulacja precyzyjna: w razie potrzeby obrécié
$rube radetkowang (19) i odczytaé dystans na
skali (20).

7. Gtebokosc frezowania zostaje osiggnieta, jezeli
podczas pracy po zwolnieniu dZzwigni
zaciskowej (4) silnik jest przemieszczany do
oporu w dot.
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Obrotowy trzystopniowy ogranicznik gtebokosci
(13) umozliwia wstepne ustawienie 3 réznych
gtebokosci frezowania.

6.3 Ustawianie predkosci obrotowej

Poprzez obracanie pokretta nastawczego (3)
mozna ustawiac i ptynnie regulowac predkosé
obrotowa.

Predkosci obrotowe na biegu jatowym patrz tabela
na stronie 4.

6.4 Montaz urzadzenia odsysajgcego wiory

W przypadku stosowaniu przystawki do odsysania
wioréw zamontowac krociec odsysajacy (25). Patrz
rys. B.

1. Wyja¢ akumulator.

2. Zdemontowac frez.

3. W pokazany na rysunku sposob zamontowa¢é
kréciec odsysajacy (25) do maszyny: 2 diugie
sruby (a) wkrecic od dotu w ptyte stopy. Kréciec
odsysajacy (25) osadzi¢ do gory na dwa gwinty
Srub i dokreci¢ dwiema $rubami radetkowanymi
(b).

4. Do odsysania wioréw za pomoca weza ssgcego
podtaczy¢ odpowiednie urzadzenie odsysajace.
W razie potrzeby zastosowac adapter weza.

6.5 Wymiana tulei mocujgcej (w zaleznosci od
wyposazenia)
Patrz rys. C.

1. Wyja¢ akumulator.

2. Odkreci¢ nakretke tulei mocujacej (10).

3. Tuleje mocujaca (9) zastapic inng, dostarczong
w zestawie tulejg mocujaca.

4. Przykreci¢ nakretke tulei mocujacej (10) reka,
nie dokrecac.

Zamontowa¢ dostarczong w zestawie tuleje
mocujgcg 12 mm (w zaleznosci od wyposazenia).
Nastepnie gteboko wetkngé dostarczong w
zestawie oryginalng tuleje redukcyjng Metabo (26)
(w zaleznosci od wyposazenia) w tuleje mocujaca
12 mm (tuleja redukcyjna musi sig znajdowac sie w
jednej ptaszczyznie z tulejg mocujaca (9)). W tulei
redukcyjnej umiescic frez z chwytem 6 mm.

6.6 Akumulator

Przed pierwszym uzyciem natadowaé¢ akumulator
(16) .

W razie spadku mocy ponownie natadowaé
akumulator.

Informacje dotyczgce tadowania akumulatoréw
mozna znalez¢ w instrukcji obstugi tadowarki
Metabo.

Akumulatory posiadajg wskaznik stanu

natadowania i sygnalizator (18) (w zaleznosci od

wyposazenia):

- Po nacisnigciu przycisku (17) diody LED wskazuja
stan natadowania.

- Jezeli miga jedna LED, akumulator jest prawie
roztadowany i trzeba go ponownie natadowac.
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Wyjmowanie i wktadanie akumulatora

Wyjmowanie:

Nacisna¢ przycisk zwalniania blokady akumulatora
(15) i wysung¢ akumulator (16).

Wktadanie:

Wsuna¢ akumulator (16) do zatrzasniecia w
blokadzie.

7. Uzytkowanie

7.1 Wiaczanie i wytaczanie

Wiaczanie chwilowe: nacisngc i przytrzymujac
wcisnietg blokade przetgcznika (1) nacisnaé
przetacznik wigcznika (2). Zwolni¢ blokade
przetacznika (1).

Aby wytaczyé, zwolni¢ przetgcznik wiacznika (2).
Witaczanie pracy ciggtej:

Przy wcisnietym przetaczniku wiacznika (2)
wcisng¢ przycisk ustalajgcy (1) i zwolnic¢
przetacznik wiacznika (2). W celu wytaczenia
ponownie nacisna¢ przycisk (2), a nastepnie
zwolnié.

Po wigczeniu ciagtego trybu pracy urzagdzenie

bedzie nadal pracowac, nawet jezeli
wypadnie z reki. Z tego wzgledu maszyne zawsze
trzymac oburgcz za przewidziane do tego celu
rekojesci, przyjac¢ bezpieczng postawe i
skoncentrowac uwage na wykonywanej pracy.

7.2 Wskazowki dotyczace pracy z
urzagdzeniem

Obstuga
Mocno trzymaé maszyne za oba uchwyty z
gatka (5).
Przytozy¢é maszyne do obrabianego elementu, tak
aby frez nie dotykat elementu. Wtgczy¢é maszyne i
odczekac do osiaggniecia maksymalnej predkosci
obrotowej. Dopiero wtedy frez moze si¢ zagtebic w
obrabianym elemencie. Aby ustali¢ gtebokos¢
frezowania dokreci¢ dZzwignie zaciskowa (4). Ptyta

stopy (12) przesuwa sie po obrabianym elemencie.

Kierunek posuwu

Zawsze pracowac przeciwbieznie. Przesuwac
maszyne zawsze w sposéb pokazany na rysunku.
Patrz rys. D.

Kierunek ruchu frezu jest oznaczony strzatkg (8) na
maszynie.

Pracowa¢ z umiarkowanym posuwem
dostosowanym do obrabianego materiatu.

7.3 Odstawianie po uzyciu

Po skoriczonym frezowaniu wytgczy¢ maszyne i
zwolni¢ dzwignie zaciskowg (4). Spowoduije to
przemieszczenie czesci silnikowej na kolumnach
do goéry pod naciskiem sprezyn. Mozna wéwczas
odstawi¢ maszyne.

7.4 Specjalne metody pracy:

Frezowanie z ogranicznikiem wzdtuznym (rys.

E)

1. Wrazie potrzeby uzyc srub skrzydetkowych (6):
ZatozyC sprezyne na gwint, a nastepnie wkrecic.

2. Ogranicznik wzdtuzny (7) wsuna¢ w rowki pfyty
stopy (12) i zamocowac obiema srubami
skrzydetkowymi (6).

3. Poluzowac sruby skrzydetkowe (27) i z grubsza
ustawi¢ dystans pomiedzy listwa
ogranicznikowg ogranicznika wzdtuznego a
frezem. Dokreci¢ sruby skrzydetkowe (27).

4. Poluzowac $rube skrzydetkowa (29). Za
pomocg Sruby regulacyjnej (28) precyzyjnie
ustawi¢ zadany dystans. Dokrecié¢ srube
skrzydetkowg (29).

W razie potrzeby przeprowadzi¢ frezowanie

prébne.

Kotnierz kopiujacy (rys. F)

Do frezowania wedtug szablonu przymocowanego

do obrabianego elementu.

5. Kotnierz kopiujacy (30) zatozy¢é w pokazany
sposéb i dokreci¢ dwiema krotkimi Srubami (a).

6. Przymocowac szablon (b) do obrabianego
elementu (c). Umiesci¢ maszyne na szablonie i
prowadzi¢ w taki sposéb, aby kotnierz kopiujacy
(30) przesuwat sie wzdtuz krawedzi szablonu

b).

Frezowanie od krawedzi obrabianego

elementu.

1. Uzywac frezOw z pierscieniem oporowym.

2. Poluzowa¢ dzwignie zaciskowg (4) i obnizy¢
czesc silnikowg wigczonej frezarki
goérnowrzecionowej na zgdang gtebokosé
frezowania.

3. W celu ustalenia gtebokosci frezowania
dokreci¢ dzwignie zaciskowa (4) i przesuwacd
maszyne w kierunku frezowania.

Frezowanie wzdtuz listwy przymocowanej do

elementu/frezowanie wzdtuz wyznaczonej linii

prostej

1. Zamocowac¢ listwe na obrabianym elemencie i
prowadzi¢ frezarke gérnowrzecionowg prostg
krawedzig ptyty stopy wzdtuz listwy. (Zawsze
uzywac tej samej krawedzi.)

Frezowanie rowkow i zaokraglen od srodka

obrabianego elementu

1. Poluzowa¢ dzwignie zaciskowg (4) i obnizy¢
czes¢ silnikowg wigczonej frezarki
gornowrzecionowej na zgdang gtebokosc
frezowania.

2. W celu ustalenia gtgbokosci frezowania
dokreci¢ dzwignie zaciskowa (4) i przesuwac
maszyne w kierunku frezowania.

Frezowanie profili

1. Podczas pracy z frezami profilowymi najpierw
usung¢ wiegkszy widr, a nastepnie mniejszy.

2. Predkos¢ posuwu nie moze by¢ zbyt mata, w
przeciwnym razie drewno bedzie sie przypalac,
a frez przedwczesnie sieg stepi.



8. Czyszczenie, konserwacja
m Wyjac¢ akumulator.

Regularnie usuwac¢ warstwe pytu z powierzchni
maszyny. Szczeliny wentylacyjne przy silniku
czysci¢ odkurzaczem.

9. Usuwanie usterek

. .
Sygnalizator elektroniczny (14) wytaczony, !  akust :
Zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem:

Zadziatato zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem. Po wiozeniu akumulatoramaszyna
nie uruchamia sie, mimo, Ze jest wtgczona.
Wytaczy¢ i ponownie wigczyé urzadzenie.

Szybkie miganie, szybkie sygnaty akustyczne,
laczvia sie autoratyeanie:

Zabezpieczenie przecigzeniowe:
Zabezpieczenie przecigzeniowe: chroni silnik przed
przegrzaniem. Wytgczy¢ i ponownie wtgczyé
maszyne, a nastepnie podjac¢ prace na wolniejszym
posuwie lub zredukowanej gtebokosci frezowania.

Powolne miganie, brak sygnatu akustycznego:
Akumulator jest prawie roztadowany: w krétkim
czasie natadowac akumulator.

Powol L : I

Akumulator jest roztadowany: natadowac
akumulator.

10. Osprzet

Stosowac wytacznie oryginalne akumulatory i
osprzet Metabo lub CAS (Cordless Alliance
System).

Stosowac wytacznie osprzet, ktory spetnia
wymagania i parametry okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi.

tadowarki: ASC 145 itd.

Akumulatory o réznych pojemnosciach.
Kupowacé wytgcznie akumulatory o napigciu
odpowiednim do posiadanego elektronarzedzia.

4,0 Ah (LiHD), nr kat.: 625367000

5,5 Ah (LiHD), nr kat.: 625368000

itd.

5,2 Ah (Li-lon), nr kat.: 625028000

itd.

Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.

11. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi wolno
wykonywac wytgcznie elektrykom!

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig

zwroci¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy sa
dostepne na stronie www.metabo.com.
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Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

12. Ochrona srodowiska

Przestrzegac lokalnych przepisow dotyczgcych
ekologicznej utylizacji i recyklingu zuzytych
maszyn, opakowan i osprzetu.

Materiaty opakowaniowe utylizowaé zgodnie z ich
oznakowaniem i wytycznymi obowigzujgcymi na
terenie danej gminy. Wiecej informacji mozna
znalez¢ w dziale Serwis na stronie
www.metabo.com.

Nie wolno wyrzuca¢ akumulatoréw wraz z
odpadami komunalnymi! Uszkodzone lub zuzyte
akumulatory zwroci¢ do dystrybutora produktow
Metabo!

Nie wrzuca¢ akumulatoréw do wody.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wyrzucac elek-
E tronarzedzi wraz z odpadami komunalnymi!

Zgodnie z dyrektywa europejska 2012/19/UE
0 zuzytych urzadzeniach elektrycznych i elektro-
nicznych oraz jej implementacjg w prawodawstwie
krajowym zuzyte elektronarzedzia trzeba segre-
gowac i poddawac odzyskowi surowcow wtornych
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.
Przed utylizacjg roztadowa¢ akumulator w elektro-
narzedziu. Zabezpieczy¢ styki przed zwarciem (np.
zaizolowac tasma klejacg).

13. Dane techniczne
Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 3.

Prawo do zmian zwigzanych z postgpem
technicznym zastrzezone.

U =napiecie akumulatora

Ng =predkosc¢ obrotowa na biegu jatowym
Hmax =maks. wysokos¢ skoku

d =otwér mocujgcy dostarczonej w zestawie

tulei mocujacej (w zaleznosci od kraju /
wyposazenia)
m =cigzar (z najmniejszym akumulatorem)

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu 0 norme
EN 62841.

Dozwolona temperatura otoczenia podczas pracy:
od 0°C do 40°C (ograniczona moc przy
temperaturach ponizej 0°C). Dozwolona
temperatura otoczenia podczas przechowywania:
od 0°C do 30°C

Zalecana temperatura otoczenia podczas
tadowania: od 0 °C do 40 °C.

prad staty

Zamieszczone dane techniczne podlegaja
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardéw).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisiji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych
elektronarzedzi. W zaleznosci od warunkéw
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze byc¢
wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywania oceny
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uwzgledni¢ przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
$rodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

Catkowita warto$¢ drgan (suma wektorowa trzech
kierunkow) okreslona zgodnie z normg EN 62841:

an =wartos¢ emisji drgan

(Frezowanie rowkoéw w ptycie MDF)
Kh =niepewnos¢ wyznaczenia (oscylacja)
Loa =poziom ci$nienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa = niepewno$¢ wyznaczenia
Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczac
wartos¢ 80 dB(A).

m Nosi¢ ochronniki stuchu!
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MpwTtdéTUTIO 0dNYIWVYXPIONGS

1. AnAwon cuppépPwong

AnAwvoupe e 15ia eudivn: AUTEG oL Pnxaveg
dPEAPIOUATOG, TIOU avayvVwpifovTal HECW TUTIOU
Kat apLBloY GEpAG *1), AVTATIOKPIvVOVTAL GE OAEQ
TS oxsnqu SOTAEEIS TWV 0SNYLWV *2) KAl TWV
npotunwy *3). Texvika eyypada oto *4) - BAETE
oeAida 4.

2. ZKOTun xpnon

To poutep eivatkatdAAnAo yia dpelapiopa EuAou,
UAIKWV OUOLWV LE TO EUAO KAl TIAQOTIKWV.

a {nuIEQ TTou eveEXETAL VA TIPOKUYPOUV amtd un
eVOEDELYEVN XPrION DEPEL TNV ATIOKAEIOTIKT)
€ubuvn o xprjoTng.

MpéEmeL va TnpouvTal Ol YEVIKA avayVWPLIoOUEVES
podlaypadeq mepi TPOANYNG ATUXNHATWYV KAl oL
napadidopeveg unodeifelq aocdaieiag.

3. levikEég emIONHAVOELG
acpaleiag

MNpoogEte yia tn Sikr| oag pooTtacia,
KaBWg Kal yla TV pooTacia Tou
NAEKTPLKOV 00G EPYAAEioU ekeiva Ta
agnueia Tou KeWevou, o

Xapaktpidovtal pe auto to oUBoAo!

NPOEIAONOIHZH - Na tn peiwon tou
@ KIVOUVOU TPAUMATIONOU SIaBACTE TIG

odnyieg Aettoupyiag.

MNPOEIAOMOIHZH - AlaBacTte OAEQ TIG
urntoSeigelg acdaleiag, odnyieg,
EIKOVOYPAPTIOELG KAl OAa Ta TEXVIKA
c'rmxala TIOV CUVOSEVOUV AUTO TO NAEKTPIKO
£pYOaAeio. AUEAEIES katd TV Tripnon Twy
akoAovbwyv urtodeiéewv unopsz Va MPoKAAETOUV
nAektponAnéia, mupkayld kavri coBapousg
TPQUUATIOUOUG.
DduAaETe OAeg TIG UTTOdEIEELG aodaAeiag kat
TIG 081Yieqg yia To HEAAOV.
Napadwote og AAAOUG TO NAEKTPIKO 0OG EPYAAEID
pévo padi pe avta ta eyypada.

4. E81k€G UTtOSEIEELQ
acdaleiag

4.1 Ymnodeigelg acpaleiag yia pnxaveg
ppelapicparog
a) ZrepewoTe Kal acpaliote To
eNeEEPYAJOMEVO KOMUATL ME GPLXTNPEG 1] ME
AAAo TPOTIO GE £va OTABEPO UTIOG TN PLY A
‘Otav KpatATe TO TEPAXLO EMEEEPYATiag HOVO pe
TO X€PLT) TTAVW OTO OWHA 0agG, SeV ival 6TabePoO,
TIPAYMA TIOU UTOpPEi Va 08NYNoeL € anwAeLd TOU
eAEYXOU.

4.2 MNepartépw unodei&elg aodaAeiag

Xpnoworoleite pa KatdAAnAn paoka
@ mPOoCoTAciag aro Tn oKovN.
@ XpnoluoTioLEiTe TIPOOTACIA OKONG.

DopATE MPOCTATEVUTIKA YUAALQ.

MpoToU TPayATOTIOMCETE pia oTtoladnmoTe
puUBuLoN, aAAayr) eEOTIAIOLOU, GUVTTPNON 1)
Kabaplopo, TpaPngte v pnatapia arnd to
gpyaAeio.

O poxAdg cuody&ng (4) pémel avta va ivat
KAAQ odLyPEVOG KATA TNV EKTEAEQT) EPYACLWV HE
TO gpyaAeio.

Mnv npoomnadrioeTe va enefepyaoteite TOAU
HIKpA eTte€epyadopeEVa KOUUATIA.

Ta pKPOTEPQ TIPOG KATEPYATIA TEUAXLA TIPETIEL VA
eival aopaAlopéva €Tol, WoTE va Un AacKdpouv
KQTA TNV EKTEAEOT) EPYACUWV UE TO EPYAAEIO (TT.X.
aocdaAi¢ovrag pe vraBidy).

EAgyxete 10 TEpAYL0 eneEepyaaiag yia EEva
owpata. Katd tnv gpyacia mpooExeTe MAVIOTE,
va un ppelapete navw anod kapdla 1 mapdpola
avTIKeipeva.

Mnv rudvete 1o nsplorpsq)opsvo e&aptnual
AnopaKpuvere Ta r[plovuSla KaL OO UAIKA Pdvov,
dtav To gpyaleio ivat akivnTomnomnuévo.

an ayyi€ete ™ q>ps(a AuEoWS psra ano T
Xprion. Mropei va givat oAU KauTr| Kat va
TIPOKAAEDEL EYKAVUUATA TOU SEPUATOG.

Kivéuvog Tpavpatiopol and axunpés eppedes.
MEoTe TO KOUWTTE KAEWSWHATOG TOU dEova pHovo
ATav 0 KIVNTAPAG Eival AKIVNTOTIOMUEVOG KAL N
emnavapopTi(opevn pratapia €xet adpalpeOei.
Aev gTutpEneTal va yivetal emegepyacia VAIKWY,
TIOU KaTa TNV enegepyacia dnuioupyouv
eMKivOUVEQ yla TNV uyeia okoveg 1) atpoug (TL.x.
auiavTtog).

2uvoEaTe Hia KAtdAANAN cuokeur) avappodnong.

®wrobiodog LED (14): Mnv napatnpeite v
aktiva LED ameuBeiaq pe omTikd 6pyava.

MPOZOXH Mnv KOITATE TNV AVAUMEVT
A dwTodiodo.

Meiwon emiBdapuvong anod okovn:

NPOEIAONOIHZH - Opiopéva gidén okévng

TIOU TIAPAyoVvTaL KaTd TN Agiavon ue
YUaAOXapTO, KATA TO TIPLOVIoUA, TPOXIOoMA,
TPUTMHA Kal HE AAAEG EPYAOIES, TIEPIEXOUV
XNHIKEG OUTIES, OL OTIOIEG ElvaL YVWOTO, OTL UMopEi
va TIPOEEVI|O0UV KAPKIVO, YEVETIKEG AVWHAAIEG T)
AAAeg BAABeg TNG avanapaywyng. Mepika
TIAPAdEYLATA AUTWV TWV XNIUKWYV OUCLWYV gival:
- M6AuUBoog amd poAuBdovya emiypiopata,
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- OPUKTN 0KOVN ar6 S0pIKoug AiBoug, TaIUEVTO Kal
GAAQ UAKA TOLXOTIONAG Kal
- APOEVIKO KAl XPWHLO aTtO XNHIKA ETIEEEQPYACUEVO
Eulo.
O kivoéuvog Tou SIATPEXETE ATIO AUTNV TNV
emBapuvon, eEaptaTal anod To Oco cux VA
eKTeAeiTE QUTNV TNV epyacia. Na va HELWoETE TNV
EMIPBAPUVON ATIO AUTEG TIG XNMUIKEG OUTIES:
EPYACETTE OE £VAV KAAA AEPLCOHEVO XWPO
POPWVTAG EVAV EYKEKPILEVO EEOTTAIONO
TIPOOTACIAG, OTIWG TT.X. MAOKEG TipooTaciag amnd T
OKOVN, OL OTIOIEG EiVAL KATAOKEUAGHEVEG ETOL,
WOoTe va GIATPAPOUV TA HIKPOOKOTIKA HIKPA
owpartidla.

AuTO Lo Vel eTtiong Kat yia €idn okdvng AAAwv
UAIKWYV, OTIWG TL.X. Oplopéva idn EuAeiag (orwg
okbovn puodg 1 0&1AG), HETAAAQ, apiavTog. AAAEQ
YVWOTEG A0BEVELIEG EivaL TL.X. AAAEPYIKEG
avTIdpAcELS, VOOT|LATA TOU AVATIVEUOTIKOU
ouoTNuaTog. Mnv adrvete Tnv oKovNn va
ELOXWPTIOEL OTO CWHA.

MpocegTe TIg 0dNYieg TTOU LOXUOUV Yia TO UAIKO, TO
TIPOOWTIKO, TNV TEPITTTWOT) EHAPHOYNS KaL TO
ONMEIO XPTIONG Kal TOUG EBVIKOUG KAVOVIGHOUG
(TLX. KAVOVIOUOi EPYAOLOKNG AOPAAELQ,
anoéppyn).
2UAAEETE TA OWHATISIA TIOU TIPOKUTITOUV OTO
oneio g dnpioupyiag Toug, arnopuyETE TIG
OUCCWPEVOELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.
Xpnoyoroteite KATAAANAO Yla EIOIKEG EPYATIEQ
npbdobeto eEomAiopd. ‘ETol dBdvouv Atydtepa
owpatidla aveEEAeyKTa 0TO TIEPIBAAAOV.
Xpnotponoten'a €va KataAAnAo ouotnua
avappodnong okdvng.
Mewote TV emuBdpuvon and Tn okoVN e Toug
€ENG TpoTIOoUG:
OTPEPOVTAG Ta EEEPXOMEVO OWHATISIA KaL TN
OKOVT AMAEPiWY TOU EPYAAEIOU OXL TTAVW 0aG N
TIPOG ATOA TTOU BPICKOVTAL KOVTA 006 1) TTAVW
0E OUGGWPEUUEVT OKOVN,
- XPNOLOTIOIWVTAG ia EYKATAOTAOT
avappodnong kavn pia ouckeun kabapiopou
Tou aépa,
aepifovtag KaAd Tov Xwpo epyaciag Kat
dlatnpwvtag Tov Kabapo avappoPwvtag Toug
pumoug. To okoUtopa iy To Eepuonua
OTPOPRIAIlEL TN OKOVN.
- Avappoddte 1 MAEVETE TNV evduuacia
npootaciag. Mnv Eeduodre, xTundarte 1y
kabapilete pe BovpToeg.

4.3 Edikég umtodeigelg aopaAeiag yia
epyaAeia emavagpopTi{OHEVNG
Hnartapiag:

Mpootateyte TIq Prarapieg anod v
vypaoia!

E ; Mnv ekBétete TIG emavadopTi{OUEVES

uratapieg ot dwTtia!

Mnv xpnoluoTIolEiTE EAATTWHATIKEG 1)
TapapopdwUEVES EMAVAPOPTILOUEVES
prarapleg!

Mnv QVOIYSTS IS, enavagpopTi{oueVeS puratapieg!
Mnv akouumdte 1 BPAXUKUKAWVETE TIG EMADES

TWV enavadopTI{OPeEVWV Prataplwv!

ATO TIG EAATTWUATIKES
& enavadopTI(OUEVEG UTTATAPIESG LOVTWV

ABiov (Li-lon) propei va e§eABel e0DAEKTO
uypo!

€ TEPITTWON TI0V XUBE( TO VYPO NG
uratapiag Kat pBeL o€ emadr) pe To SEpHa

006, EEMAUVETE TO APEOWG UE TIOAV VEPO.
€ TIEIMTWOT MoV TECEL VYPO TNG pratapiag ota
MATIA 00G, TAUVETE TA LATLA 600G e KaBapo vepod
Kal Tnyaivete Xwpig kabuotEpnon otov ylatpo!
Edv To epyaAeio xaAdaoel adapeote TNV
enavadopTI{OHeVN uratTapia anod auto.
Metagopad TwWV Unataplwy IOVTWv Atbiou:
H amooToAr Twv pnataplwyv vtwv Abiov
UTTOKELTAL OTT VOHOBETIia TIEPI ETIKIVOUVWV
europeupatwy (UN 3480 kat UN 3481). Katd v
QATIOOTOAT| TWV MIMATAPLWYV LOVTWYV ABiou ipooegTte
TOUG TPEXOVTEG LOXUOVTEG KAVOVIOHOUG.
MAnpodopnOeite OXETIKA EVOEXOUEVWG ATIO TNV
etalpeia petadpopwv. MoTomompuevn cuckeuacia
eival Slabeoun otn Metabo.
H arnooToAr Twv enavapopT(OUEVWY UMATAPLWV
uropei va yivel pévov epocov To TepifAnua
gupiokeTal o€ KAAT katdotaon kat dev dlappeet
UypoO. ' TNV anooToAr TNG EMAVAPOPTICOHEVNG
uratapiag apapeote TNV pratapia ano To
€PYAAEIO. AODOAICTE TIG EMAPEG artd TUXOV
BpaxUKUKAWUA (TT.X. LOVWOTE TIG UE AUTOKOAANTN
Tawia).

5. Emokomnnon

BAéne oeAida 2 kau 3.
1 ®payn dwakdrn / Kouurti otabeportoinong

MAnkTpodlakorTng

Tpoxiokog puBuLIoNG (Yia pUBUIoN OTPOoPWV)

MoxA6g auodpy&ng (Babog dpelapioparog)

Zdalpikeg AafeS (yia otabepd KpATNUA)

MetaAodeg (yia TOV TIAPAAANAO AVACTOAEQ)

MapdAAnAog avaoToAEag

BeAog (deixvel Tnv katevBuvon TeploTpodnq

™G PPECag)

Zprykmpag*

MNa&dasdt oprykmpa*

KoupumikAewdwparog agova (yia tnv acpdAon

Tou agova dpedag)

Bdon

0OéNnYo6g Badoug tpuwv Babuidwv (Badog

Ppecapiopatog)

14 Avuxvia LED (¢pwq epyaciag) / nAEKTPOVIKN
€VOEIKTIKY) Auxvia

15 MARKTPO yla TNV anacpdAlon Tng wrnatapiag

16 Emnavadopti{duevn puratapia *

17 TMANKTPO €VEEIENG TNG XwpeNTIkdTNTAG *

18 'Evdelgn XxwpntikotnTag Kat onpavong *

19 Xepopida (pubuion akpiBeiag Tou faboug
dpelapioparog)

20 KAipaka (puBpion akpiBeiag Tou Bdboug
ppegapioparog)

21 Metalovda (Badog Pppelapiopatog)

-
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22 Aegiktng Badoug ppelapioparog (Babog
dpedapionarog)

23 MMeipog (BaBog Pppelapiopatog)

24 KAipaka (Babog ¢ppelapioparog)

25 X160 avappodnong

26 KdaAukag mpooapuoyng*

27 MNetaAovdeg (MapAAANAOG aVaoTOAEAG)

28 Bida pubuiong (pubuion akpiBeiag)

29 MetaAovda (pubuion akpiPeiag)

30 dAdGvtCa avtypadng

*egaptdral aro ) xwpa / Tov eEOTIAIONO
6. Ofon oe Aettoupyia, puOuLON

6.1 Xpnion ppélag

O vYnAég aplduodg oTPodWV TOU EPYAAEIOU

anattei ppeda epyaciag vPnAng moldTNTaAg

[TaxuxaAuBa (HSS) 1) okAnpopeTaAAou].
Xpnowyoroteite povo ¢peleq mou eival
KATAAANAEG yla TOV aplBpo otpodwv Tou

epyaAeiou. BAgme oTo kedAAalo Texvika
XOPOKTNPLOTIKA.

Xpnoupotoleite povo dpeleg, TV OTIOIWV TO

OTEAEXOG TALPLACEL OTNV 0TI TAVUONG TOU
TOOKOKIOU. AANAAETE TO TOOKAKL (OPLyKT)pa), av
xpelaetal, BAEne kedpdaAalo 6.5.

Xwpig ToroBeTnuUEVN Ppéla eMITPEMETAL VA
odiyyete TO MAEUASL TOU TOOKAKIOU HOVO HE
TO XEPL.

m Mn XPNOLIOTIOIEITE OTOMWHEVEG T

XOAQouEVEG DPELES.

1. Adpapéote TV unatapia.

2. Ewodayete T dpeda o€ TETOLO0 fAOOG OTO
TOOKAKL (9), HEXPL OAO TO KUALVOPIKO TUTUA TOU
oteA€Xoug TG va meplBAiAeTal and To
TOOKAKL (9).

3. AoddAion tou d&ova Ppedag: Matrote To
KoupTt KAEWWHATOG Tou dgova (11) kat
KPATNOTE TO TIATNMEVO. MNUpioTe apyd 10O
mna&uadt tookakiov (10), wotou va achalioet
TO KAgidwpa.

4. 3difte duvatd o maydadt Tou Tookakiov (10)
Je To TIapadSOEVO YEPHAVIKO KAELSL.

5. A¢rnoTe T0 KouuTt KAEWOWATOG Tou dgova (11)
eAEVUDEPO.

6.2 PUBuoN BaBoug Pppelapioparoq
KaBapod kat accpa)\eq dpelaplopa eivat
duvato oe usvm'ro qupo cbps(aploparoq 6

mm. ‘ETOL TIPOCTATEVETAL ETIONG O KIVNTNPAG aTto

utiepPopTwan. Mmopouv va erteuxbolv

pEYQAUTEPA BABN PPECAPIOHATOS UE APKETA
nepdoparta.

1. Adapéote TV unatapia.

2. N\UOTE TOV HOXAO GUODIENG (4) KaL KaTeRATTE
TO HEPOG TOU KIVNTAPA TIPOG TA KATW, EWG OTOU
kabioel N dpeEfa TAvw oTO TEUAXLO TIPOG
enefepyaoia. X ouvexela odiEte Eava to
HOoXAS cUoDIENG (4).

BAgme k. A:

3. Avote 1 Bida TuTIou eTaAovdag (21).
Odénynote Tov Meipo (23) TTPoGg Ta KATW, WOTI0U

EAAHNIKA

va epappooel MAVw o€ £va TEPUA TOU 081 yoU
BaBoug tpiwv Babuidwv (13). ZdiEte Eava v
ietaAouvda (21).

4. Metatomiote Tov Seiktn faboug
Ppelapiopatoq (22) £TOL, WOTE TO HAPKAPIOUA
avdayvwong va deixvel To onueio 0 g
KAipakag (24).

5. Auote m Bida tunou retalovdag (21). Qbriote
TOV TIEIPO (23) TIPOog Ta EMAVW, HEXPL TO
papkdplopa avayvwongq va deifel to ermbuunto
Bdabog ppelapiopatog otnv KAipaka (24).
2¢pigte Eava v netarovda (21).

6. Pubuuon akpiBeiag: Av xpelaotei, BI6WoTe
XEPORda (19) kat SlaBdoTte TNV AmodoTaoN
otnv KAipaka (20).

7. Katd v epyacia, To ermubuuntd fdbog
$pelaplopaTog ETIUTUYXAVETAL, AV LETA ATIO TO
AUGLUO TOU HOoXAOU cUodLyEng (4) TO HEPOG TOU
KLvnTrpa odnyneei mpog Ta KAaTw PEXPL TO
TEPUO.

Me Tov mieplotpedopevo 0dnyo Badoug Tpwv

Badpidwv (13) uropouv va ripoppubpui¢ovral 3

SladopeTikd fadn ppelapiopatog.

6.3 PUBuion Tou aplOHOoU oTPpOPWV

Me Tteplotpodr) Tou TPOXioKou pubioNg (3)
uropei va puepw"rel 0 apOPOG OTPOPWYV KaL N
Aettoupyia xwpig daBabuicels.

ApBuoi oTpodwv Xwpig poptio (peAavti), BAETE
mivaka, oeAida 4.

6.4 TomoB€tnon eykaraoctaong
avappopnong PVICHATWY

Kata tn xpron pag diatagng avappodnong,

TOTIOBETEITE TO OTOWIO avappoPnong (25). BAEme

€. B.

1. Adalpeate TNV urarapia.

2. Adapéote T dpela.

3. TomoBetroTe TO GTOMIO avappodnong (25)
OTIWG UTTIOSEIKVUETAL OTO EpyaAeio: BidwoTte 2
pakplég Bideg (a) ard katw ot Bdon.
TomoBeTNOTE TO OTOMIO aAvappodnong (25) amod
enavw ota 5o 2 onelpwpata Bidag Kat
Bdbwote To peE TIG 2 XePOPLSES (b).

4. Namv avappddnon Twv PLoVISILY ouVEEaTE
HL0l KATAAANAN GUOKEUT) QVapPOPNONG HE EVaV
EUKOUITTO CWANVa avappodnang.
EvSexopévwg XpNOIHOTIOmoTE avtantopa
€UKOUTTTOU CWARVa.

6.5 AAAayr TOOK (avAAoyd e ToV EOTIAIOUO)
BAérne €. C.

1. Adalpéote TV unatapia.

2. ZedwoTe To nagadt Tookaklov (10).

3. AVTIKOTAOTNOTE TO TOOKAKL (9) HE TO
TapadI6OUEVO, AAAO TOOKAKL.

4. Bdwote to magdadt tookaklov (10) pévo pe to
XEPL, NV TO odiEeTe.

6 mm:

TomoBetroTe TO APASIOOUEVO TOOKAKL 12 mm

(av@Aoya pe Tov EOTIAIOMO). ZTn CUVEXELA

TOTIOOETNOTE TOV TIAPASIOOWEVO, YVI|OLO0 KAAUKA

pocappoynq Metabo (26) (avaloya pe Tov

€EOTALOMO) BaBLd 0TO TOOKAKL 12 mm (TIpETeL va

el
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eival mpdowTo e To TOOKAKL (9)). ZTn cuvexela
TOoTOBETOTE TN q>ps<c1 e To OTEAEXOG 6 mm oTOV
KAAUKQ TIPOCAPOYNG.

6.6 EmavadopTti{opevn pnarapia
®oprtiote TV prtatapia (16) mptv and n xperon.
dopriote Eava v emavadopTi{opeVN pratapia
0€ TIEPIMTWON TITWOoNG TNG LoxXV0gG.

Obnyieg yia ) $GopTion ™G enavadopTiopevng
pratapiag 6a Bpeite oTig 0dnyieg Aettoupyiag Tou
Metabo-doptiot.

O1 emavadopTI(OUEVES PTATAPIEG EXOUV Hia
€VOEIEN XWwPNTIKOTNTAG Kal orjpatog (18)
(avaAoya pe Tov EEOTIALONO):

- Matiiote to MANKTpo (17), epdavicetain
Kataotaon ¢opTIoNng HEow TwV AuxViwv LED.

- ‘Otav pa Avxvia LED avafoaofnvel, n ynatapia
eival oxedov adela Kal TIPETEL va
enavapopTIoTE.

Adaipeon, TortoOETNON TNG Hnarapiag

Adaipeon:

MamoTe TO TIANKTPO YIa TNV anacpalion g

enavagpopTi{opevng Uratapiag (15) kau

adapeote TNV Unatapia (16).

TomoBéTtnon:

2npwéte TV prnarapia (16) mpog ta péoa pEXpL va

aocdaAioel.

7. Xpnion

7.1 Evepyomnoinon/Anevepyomoinon

ZTiypuaia Aettoupyia: Matrote napatetapeva
™ dpayn Slakor (1) kat oTn CUVEXELD TIATHOTE
TOV TTANKTPOSIAKOTITN (2). Apnote T ppayn
Slakorm (1) eAevBepn.

[a v arevepyoroinon adprote Tov
TIANKTPOSIOKOTTTN (2) EAEVOEPO.

Zuvexng Asttoupyia:

Me atnpévo Tov TANKTPOSIaKOTTTN (2) THETE
p€oa To Kouprt oTabeportoinongq (1) kat katormiv
agnoTe EAEUBEPO TOV TANKTPOSIAKOTTN (2). M'a
TNV arevepyoroinon natnote §ava tov
TIANKTPOSLAKOTTTN (2) KAl adrioTe TOV HETA
eAeVBEPO.

2 e TePIMTWON ouvexoUg AelToupyiag To

epyaAeio eEakoAoubei va Aettoupyei, av oag
EeduyeL amd 1o xepL '’ autd va KpaTdre TO
€PYaAEio TAVTOTE KAAA e Ta SUO XEPLa ATt TIG
TIPOPAETIONEVEG XEIPOAABEG, VA OTEKEDTE
0TaBePA KAl va epyAJECTE GUYKEVTPWEVOL.

7.2 Ynodei&elg epyaociag
XepLopog
Kpatdate 1o epyaheio otaBepd kat amo Tig
SU0 odalpikeg AaBEg (5).
TonoBeToTE TO EPYAAEIO OTO TEUAXLO
snsﬁspyaomq Xwpig va ayyidel n ppela To
Tepaylo enekepyaoiag. Evepyoromaote to
EPYOAEIO Kall TIEPIUEVETE PEXPL VA HOATEL OTOV
TIANPN aplOuéd otpodwv. Movo ot ouvsxsm
adnote TN GpEla va EI0EABEL OTO TEPAXLO
enetepyaoiag. MNa m otep€won Tou Baboug

Ppelapioparog, oPpi&Te Tov poxAd cvodiEng (4). H
Bdon (12) oAoBaivel oTo TepaxLo eneEepyaoiag.
KatevBuvon npowbnong

Na epydleote Tavta pog TNV avtidemn
katevbuvor). MNpowbroTe To Epyaleio OTwWG
Seixveln ewkdva. BAEme ek. D.

H Karsueuvon nsplorpoqmq ™§ Ppedag
avagepetal e éva BEN0G (8) emavw 0To EpYAAEio.

Na gpydleoTe e pETpLa powdnon,
TIPOCAPOCHEVN OTO TIPOG ETEEEPYATIA UAIKO.

7.3 Awkorn) AelToupyiag peTa arod ™
Xenon
Adov oAokAnpwoete T dadikaaoia
Ppelapiopatogq, ATEVEPYOTIO|OTE TO EPYAAEIO
KaLAUOTE TOV HOXAO oUOPLYENG (4). ZTN OUVEXELD,
Ta eAatrpLa WHOUV TO HEPOG TOU KLVNTHPA TIPOG TA
€MAvw, 0Ta KOAOVAKLA, KAL TO UNXAVNa UIopel va
OTAMATNOEL.

7.4 Edikoi TpoTol epyaciag:

dpelapiopa pe mMapAAAnAo avacToA€a (€1K.

E)

1. EvoeXopEVWG TOTIOBETNOTE TIG TIETAAOVSEG
(6):

TomoBetoTE TO EAATNPLO OTO OTIEIPWHA, OTN
ouvexela BdwaTe TO.

2. Mepdaote Tov MApAAANAo avactoAéa (7) oTig
auvAakwoelg g Adkag Baong (12) kat
OTEPEWOTE TOV e TIG SUO TIETAAOVSEG (6).

3. Auote TIG TIETAAOUSES (27) Kal pubpioTe TNV
€MBUUNTT anoéoTacn avapecsa GToV TN
TEPMATIONOU TOU TTIAPAAANAOU AVOOTOAEA KL
™ ¢péla xovopika. ZPiETe TIg Bideq TUTIOU
nietaioudag (27).

4. Avote T Bida TUTOL TIETAAOVSAG (29).
Pubuiote pe ClelBSlCl pe ) Bida pubuiong (28)
v erbupnt andotaon. Zeigte T Bida
TUTIOU TIETAAOLSAG (29).

Evdexopevwg Kavte €va SOKINaoTIKO

Ppelaplopa.

dAavtia avtiypadng (. F)
Ma to dpeldplopa cvudwva e €va KaAoUTtL TIou
£xelL otepewbei oTo TEUAY L0 ETEEEPYATIAG.

5. ToroBetrote ) pAGvTLa avtiypadnig (30)
OTWG UTTOSEIKVUETAL KL BIOWOTE TN pE 2
KOVTEG Bideg (a).

6. XtepewoTe €va kaAourl (b) oto Tepdxlo
enefepyaoiag (c). TorobetroTe TO Epyaleio
OTO KOAOUTIL KaL 08N YNOTE TO JE TETOLO TPOTIO,
woten dAdvila avtypadng (30) va oAlobaivel
KOTA PKOG TNG GKUNG Tou KaAoutiov (b).

¢ps<aptaua HE a¢etnpla TNV aKun Tou

repaxlou Katepyaciag.

. Xpnouoromote GpELeS e TIEPLOTPEDOUEVO
SakTUALO.

2. XaAapwoTe Tov HoXAO aUodLYENG (4) kat
KATERAOTE TO MEPOG TOU KIVNTIPA TOU
EVEPYOTIOINMEVOU POUTEP HEXPL TO ETIOUUNTO
BaBog ppeCapiopatog.

3. INa 1 otepewon Tou Baboug Pppelapiopatog,
odiEte Tov HOXAO cUOPLYENG (4) kat oTipwETE
TO UNYAVNUA TIPOG TA EUTTPOG.



bdpelapiopa KaTa UKog evog mnxn

TIPOCAPTNHEVOU OTO TENAXLO Epyaciag /

dpedapiopa HETA anod gubeia xapagn

1. ZTeEPEWOTE €vav TXN OTO TEUAXLO Epyaciag
KaLKaBoSNYNOTE TO POUTEP L€ UL EVDEIQ aKn
Baong katd prkog Tou Tmxn. (Xpnoworoleite
navta v idla aky.)

chs(uplcpu AUAGKLWV Kal KOIAwpurwv ne

adetnpia T péomn Tou TEpAyiov Ipog

Katepyaocia

1. XaAapwaote Tov HoxAS cuodLyEng (4) Kat
KATEPAOTE TO HEPOG TOU KIVNTHPA TOU
EVEPYOTIOINMEVOU POUTEP MEXPL TO ETIOUUNTO
Babog Pppelapioparog.

2. N m otepewon Tou Baboug Pppelapioparog,
odiEte TOV HOXAO cVoPLyENG (4) Kat oTipwETE
TO MNXAVNHA TIPOG TA EUTIPOG.

tbpa(aploua mpodiA
. Katd v ektéleon epyaouuv ue q>pe<eq
TIPOdIA, apalp€oTe MPWTA TA XOVTPA TIPLOVISIa
KaL KATOTILV TA AETITA.

2. O pubuog mpdwaong Sev TIPETEL va ival TIOAU
XAUNAGG, B10TL SLAPOPETIKA TIPOKAAOUVTAL
syKQUpQTQ 010 EVAO Kat 1 HPECA OTOHWVEL
péwpa.

8. Ka@apiopog, ocuvtripnon
m AdaipgoTe TNV urarapia.

To epyaAeio TIPETEL € TAKTIKA SLACTNLATA Va
KaBapieTal amod TN CUYKEVTPWHEVN OKOVN.
KaBapilete emiong TIq OXIOUEG AEPLOUOV OTOV
KlvnTnpa pe €vav arnoppodntnpea okovng
(nAekTpIkn okoUTQ).

9. Emdi6pObwon BAaBwv
Ha : 4 EVE 12 ia (14) off
Mpootacia andé aBeAnTn enavekkivnon:
H mpooTtacia ano aBeAnTn enavekkivnon €xel
evepyoromBei. Otav TonobetnBei n unatapia pe
EVEPYOTIOMMUEVO TO EPYAAEIO, dev EEKIVA TO

epyaAeio. OEote TO gpyaleio ektdg AetToupyiag
Kat Eava oe Aettoupyia.

[on BoaBn .
Mpooctacia évavti untepdpopTioNng:

H npootacia évavTi untepddpTiong pooTatevEel
TOV KLvNTrpa amno unepOeéppavon. @Eote To
epYyaAeio ekTOG Aettoupyiag kat Eava oe
AEITOUPYIO KOl OUVEXIOTE TNV Epyacia pe
HIKpOTEPN TIPOWONON 1 HELWEVO BABOG
Ppelapiopatogq.

H emtavagopTti{opevn pratapia givat oxedov
adela: optioTe oCUVTOUA TNV EMAVADOPTI(OHEVN
pratapia.

ErtavagopTiopevn pratapia a581a Dopriote
™V enavadopTICOUEVN Uratapio.

EAAHNIKA el
10. Mp6cOeTOG EEOTIAICMOG

Xpnouyuotoleite Povo yvrioleg emavadopTI(OUEVES
uratapieq Metabo r) CAS- (Cordless Alliance
System) kat e§omAlouo.

Xpnolponotsu‘s povov npocesro eEOTALONO, O
OTI0{0G IKAVOTIOLEL TIG ATIALTHOELS KAl Ta
XAPAKTNPLOTIKA GTOLXEl TIOU avadEpovTal oe
auTEg TIG 0dnyieg Aettoupyiag.

®dopTioTEG: ASC 145, K.ATL
EnavadopTti{OpeEVEG unarapieq
SladopeTIKNG XWPNTIKOTNTAG. AyopdleTte
HOVO eTtavadopTI{OPEVES UITATAPIES e L TAon
KATAAANAN yla TO NAEKTPIKO 0AG EPYAAEIO.
4,0 Ah (LiHD), ap. mapayy.: 625367000

5,5 Ah (LiHD), ap. mapayy.: 625368000

K.ATT.

5,2 Ah (Li-lon), ap. mapayy.: 625028000
K.ATL.

MNMARpeg Mpoypappa eEapTnuaTwy, PAETE
www.metabo.com 1 oTov KUpLo KatdAoyo.

11. Emuokeun

OL ETOKEVEG TWV NAEKTPIKWY EPYAAEIWV
ETUTPEETAL VA dlevepyouvTal HOVO ard
nAektpotexviteg!
MNa n)\EKTpLKa gpyaAeia Metabo mtou €xouv avaykn
€TIIOKEUTG arevbuvBeite otnv avtioTtolxn
avtimpoowrteia NG Metabo. AleuBuvoelg BAETE
www.metabo.com.

Toug KATAAOGYOUG QVTOAAGKTIKWY UIOpPEITE va
Toug kateBdaocete otn dlevbuvon
www.metabo.com.

12. MepBaAAoVTOAOYIKY)
npootacia

Tnpeite TOoug €BVIKOUG KAVOVIGHOUG Yla TNV
anéoupon cUPPWVA E TOUG KAVOVEG TIPOOTAGIAG
TOU TIEPIBAAAOVTOG KAl YLa TNV AVAKUKAWGN TwV
AXPNOTWYV EPYAAEIWV, CUOKEVACIWV KL
PooBeToU EEOTTALOOU.

Ta vAid ouokeuaoiag pémel va amoppimtovTat
OUNGWVA WE TN OHAVOT] TOUG CURPWVA LE TIQ
KOLVOTIKEG 0dnyieg. Mepaitépw umodeiEelg Oa
Bpeite otnv nAekTpovikn Slevbuvon
www.metabo.com otnv meploxrn Service.

Ol ynatapieg dev ETUTPEMETAL VA TIETAXTOUV 0TA
owKlaka aroppippata! Emotpete TIg
EAATTWUATIKEG 1) LETAX ELPIOPEVEG UTTATAPIES
oTov avtipdowTto Tng Metabo!

Mnv nietdre TIq pratapieg oto vepo.

Mévo yia xwpeg g EE: Mnv metate ta
E NAEKTPLIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKIAKWV

ATMOPPHATWV! ZUUPWVA LE TNV EVPW-
maikn) odnyia 2012/19/EE mepi nAEKTPIKWV KaL
NAEKTPOVIKWY CUCKEUWYV KAL TNV EVOWUATWOT) TNG
OTO €0VIKO Sikalo, Ta NAEKTPIKA EpYAAEia TIPETIEL
va cUAAEyovTal EEXWPLOTA KaL va eTIOTPEDOVTAL

YL AVAKUKAWOT) HE TPOTIO PLAIKO TIPOG TO TIEPL- -
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BaAAov.

Mptv TNV anoéoupon eKPopTIoTE TNV Pnatapia oTo
NAEKTPIKO epYaAeio. AopaAioTe TIq emadeg amod
TUXOV BPayXUKUKAWA (TT.X. HOVWOTE TIG UE QUTO-
KOAANTN Tawviay).

13. Texvika otolxeia

Algukplvioelg oxeTIKA e Ta OTOoLKEI0 0Tn ogAida 3.
Alatnpoupe To SiKaiwpa yla aAAayEg, TIou
€EUTINPETOVV TNV TEXVIKN TIPO0S0.

U =Tdon g pratapiag

Ng =ApBubg oTpodwv Xwpig popTio

Hmax =Méyloto Uog avupwong

d =0 ovodLy&ng Tou mapadidouevou
TooK (eEaptaratl anod tn xwpa / Tov
€EOTAIOLO)

m =Bdapog (ue T HikpdTEPN pITaTapia)

OL TIEG PETPNONKAV CUPDWVA LE TO TIPOTUTIO
EN 62841.

Emutpenopevn Beppokpacia epBAAAOVTOG KaTdA
™ AetToupyia:

0°C €wg 40°C (Tieploplopévn anoddoon oe
Beppokpacieg katw armod 0°C). Emutpenopeveg
Beppokpaaieq katd Tnv anobrikevon: 0°C €wg
30°C

2 UVIOTWHEVEG BEPOKPATIEG KATA TN POPTLON:
0°C €wg 40°C.
== JUVEXEQ PELNA

Ta avadepopeva TEXVIKA OTOLXEIQ EVvoouvTal e
avoxeg (oUpdwva e TIG EKAOTOTE LOXVUOUTES
TEXVIKEG TIPOSIAYPADEG).

TipEQ 8K‘I'l:0|.l'|'l:u)V

AUTEG oL TIHEG KABLOTOUV SuvaTh TNV
EKT{UNON TWV EKTIOUTWV TOU NAEKTPLKOU
€PYAAEioU Kal TN ouyKpLon SLadpOpwV NAEKTPIKWY
epyaAeiwv. Avaioya e TIg ouVOnkeg gpyaciag,
TNV KATAOTAOT TOU NAEKTPLIKOU EPYAAEIOU 1) TWV
€EQPTNUATWY EPYACIAG UTTOPEL N TIPAYHATIKT)
emPapuvor) va eival uPnAdtepn N XaUNAGTEN.
Ma v eKTiunon Adpete unmpn Ta SlaAeippata
€PYQOIAG KAL TIG PACEIS MKPOTEPOU PopTiou. Me
BAon TG AVTIOTOLXEG TIPOCAPUOCHUEVEG TIHEG
EKT{UNONG Kabopiote PETPA TPooTAciag yia Tov
XPNOTN, TL.X. OPYAVWTIKA PETPA.
2 UVOAIKY) TIUN Kpadaouwy (AlavuouaTtikd
abpolopa Tpuwv dlevbBuvoewv) cUPPWVA e TO
EN 62841:

ah =T} EKTIOUTTNG KPASACHWY
(PpeCaplopa avAakuwy oe Adka MDF)

Kh =AvaoddAela (TaAdvtwon)

TuMKEG NXNTIKEG OTABUES A:

Loa =3TAOuN r]xr]nKr]q msonq

Lwa = 2TAOUN NXNTIKNG LoXVOG

Kpa, Kwa =ABeBadtnta
Katd v gpyaocia propei va uttdp&el uriepfacn
™G oTABUNG BopUBou Twv 80 dB(A).

m ®dopate mpootacia akong!
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésségink tudataban kijelentjik:
Ezek a felsémardk — tipus és sorozatszam alapjan
torténd azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentaciot *4) - lasd a 4. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A felsémaro fa, faszer(i anyagok és mianyagok
marésara alkalmas.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett kéarokért kizardlag a felhasznalo felel.

Az altalanos balesetmegelézési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és az elektromos
szerszam vedelme érdekében tartsa be
az adott szimbolummal jeldlt
szdvegrészekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa el a
hasznélati utasitast.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el az ehhez a
kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, elSirast,
illusztraciot és miiszaki adatokat. Az
alabbiakban felsorolt el6irasok betartdsanak
elmulasztasa dramlitésekhez, tiizhéz és/vagy
sulyos testi sériilésekhez vezethet.
Kérjiik, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és elGirast a jévobeni
hasznalat érdekében.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egydtt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiulonleges biztonsagi
utasitasok

4.1 A fels6marodra vonatkozoé biztonsagi
tudnivalék

a) Rogzitse és biztositsa a munkadarabot

asztalos szoritéval vagy mas modol egy stabil

alatéten. Ha a munkadarabot csak kézzel vagy a

testéhez szoritva tartja, az labilis marad, ami az

ellendrzés elvesztéséhez vezethet.

4.2 Tovabbi biztonsagi utasitasok

Viseljen megfelelé porvédd maszkot.
@ Viseljen hallasvédé felszerelést.

Viseljen védészemiveget.

Beallitas, atalakitas, karbantartas vagy tisztitas elétt
vegye ki az akkuegységet a gépbdl.

A zar6 kart (4) a géppel valé munkavégzés kézben
mindig szorosan meg kell hizni.

Ne prébaljon meg nagyon apré munkadarabokat
megmunkalni.

A kisebb munkadarabokat ugy kell régziteni, hogy
azok a géppel valo6 munkavegzés kdzben ne
valjanak le (pl. satuba kell régziteni azokat).

Ellenérizze, hogy a munkadarab nem tartalmaz-e
idegen részeket. Munkavégzés kézben mindig
Ugyeljen ra, nehogy esetleg lemarja a kérmét vagy
egyebeket.

Ne érjen hozza a forgasban 1évé szerszamhoz! A
forgacsot és hasonlé anyagokat csak a gép
leallasakor tavolitsa el.

Ne érjen kdzvetlendl a hasznalat utan a marohoz.
Az nagyon forrd lehet és bérégéshez vezethet.

Sériilésveszély az éles mardk miatt.

Atengelyreteszel6-gombot csak allé motor és kivett
akkuegység mellett szabad megnyomni.

Olyan anyagokat, amelyek megmunkalasakor
egészségkarositd porok vagy gézok keletkeznek
(pl. azbeszt), a késziilékkel nem szabad
megmunkalni.

Csatlakoztasson egy megfelel elszivo
berendezést.

LED-lampa (14): Ne nézzen a LED-sugarba
kdzvetlenll optikai mlszerekkel.

': FIGYELEM Ne nézzen az izzéba.

A porterhelés csokkentése:

FIGYELMEZTETES - Néhany porfajta, amely

csiszoldpapirral valé csiszolas, flrészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, szlletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcids karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozd néhany
példa:
- 6lom dlomtartalmu festékrétegekbdl,
- asvanyi por téglakbdl, cement és egyéb falazé

nyersanyagokbal, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.
Ezen terhelések okozta veszély valtozé annak
figgvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkakat. Annak érdekében, hogy csokkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szelléztetett terlileten és
megfeleld engedelyezett véddfelszereléssel, mint
pl. olyan porvédd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kiszurésére
fejlesztettek ki.
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Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhéany fafajta (pl. télgy- vagy
blkkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakciok, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne keriljén
a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozo
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi, vagy a
hulladékeltavolitasra vonatkozo eléirasokat).

Fogja fel a keletkez részecskéket, kerllje a
kdérnyezetbe valo lerakddast.

Hasznéljon specialis munkavégzésre alkalmas
tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut
ellendrizetlenll a kérnyezetbe.

Hasznaljon megfelel6 porelszivo berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezdk szerint:

- ne iranyitsa magara, a k6zelben tartézkodd
személyekre vagy a lerakédott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlé levegb6t,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztité berendezést,

- szell6ztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivozassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

4.3 Specialis biztonsagi tudnivalok
akkumulatoros lizemeltetésii gépekhez:

Ovja az akkuegységet a nedvességtdl!
Ne tegye ki az akkuegységet tiz hatasanak!

Ne hasznaljon sériilt vagy deformaldédott
akkuegységet!
Ne nyissa fel az akkuegységet!
Ne érintse meg vagy ne zarja révidre az
akkuegyseég érintkezdit!

A hibas litium-ion akkuegységbdl enyhén
& savas, égheté folyadék folyhat ki!

Ha az akkumulatorfolyadék kifolyik és
A érintkezésbe kerill a bérével, azonnal dblitse
le bd vizzel. Ha az akkumulatorfolyadék a

szemébe kerll, tiszta vizzel mossa ki,.és
haladéktalanul vesse ala magat orvosi kezelésnek!

Meghibasodott gép esetén ki kell venni a gépbdl az
akkuegységet.

A litium-ionos akkuegység szallitasa:

A litium-ionos akkuegység szdllitdsa a veszélyes
anyagokrol szol6 rendeletek (UN 3480 és UN 3481)
hatalya ala esik. A litium-ionos akkuegység
szallitdsa sorédn mindig tajékozédjon az aktualisan
érvényes eléirasokrol. Adott esetben érdeklédjon a
szallito vallalatanal. Tanusitvannyal ellatott
csomagolas a Metabo vallalattol igényelhetd.

Csak akkor adjon fel akkuegységet, ha annak haza
sértetlen és abbol nem Iép ki folyadék. Feladashoz
vegye ki az akkuegységet a gépbdl. Biztositsa az
érintkez6k rovidzarlat elleni védelmét (pl.
ragasztoszalaggal).

5. Attekintés

Lasd a 2. és 3. oldalt.

kapcsoldreteszelés / rogzitd6 gomb

nyomadkapcsold

allitékerék (a fordulatszam beallitdsahoz)

régzitékar (marasmélység)

gombfogantyuk (megtartashoz)

szarnyas csavarok (parhuzamutk6z6hoz)

parhuzamiitk6zd

nyil (a mar6 forgasiranyat jelzi)

régzitéfogo™

régzitéfogd anya*®

tengelyreteszel6 gomb (a marétengely

reteszeléséhez)

talplemez

haromfokozatos mélységutkdz6

(marasmélység)

14 LED lampa (munkalampa) /elektronikai
figyelmezteté kijelzé

15 nyomoégomb az akkuegység kireteszeléséhez

16 akkuegység*

17 kapacitaskijelz6 gomb *

18 kapacitas- és figyelmezteté kijelzé *

19 recézett fejl csavar (marasmeélység finom
beallitasa)

20 skala (marasmeélység finom beallitasa)

21 szarnyas csavar (marasmélység)

22 marasmélység-indikator (marasmélység)

csap (marasmélység)

skala (marasmélység)

25 elszivocsonk

26 szUkitd huvely*

szarnyas csavarok (parhuzamiitkdzo)

28 beallitécsavar (finom beallitas)

29 szarnyas csavar (finom bedllitas)

30 masold karima

-
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*orszagfuiggd / kivitelezéstdl figgd
6. Uzembe helyezés, beallitas

6.1 A maro behelyezése

A gép nagy fordulatszama kivalé minéseégl

marok hasznalatat teszi sziikségessé (HSS
vagy keményfém).

Csak olyan marokat hasznaljon, amelyek

megfelelnek a gép fordulatszamanak. Lasd a
MuUszaki adatok c. fejezetet.

Csak olyan marokat hasznéljon, amelyek

szaratmérdje a rogzitéfogo szoritd furatahoz
illik. Adott esetben cserélje ki a rogzitéfogét, lasd a
6.5. fejezetet.

Behelyezett mard nélkul a régzitéfogd anyat

csak kézzel lehet meghuzni.

Ne hasznaljon eltompult vagy megrongalddott

marokat.

1. Vegye ki az akkuegységet.



2. Toljabe amarétannyira arogzitéfogoba (9), mig
a szar teljes hengeres része be nem siillyed a
régzitéfogoba (9).

3. Marétengely reteszelése: Nyomja be a
tengelyreteszel6 gombot (11) és tartsa
benyomva. Forgassa el lassan a régzitéfogd
anyat (10) annyira, mig a reteszelés be nem
kattan.

4. Huzza meg feszesen a régzitéfogoé anyat (10) a
mellékelt villaskulccsal.

5. Engedie el a tengelyreteszeld gombot (11).

6.2 A marasmélység bedllitasa

A tiszta és biztonsagos marashoz a maximalis

marasmeélység 6 mm. Ezzel védi a motort is a
tulterhelés ellen. A nagyobb marasmélységek tébb
fokozatban érhetéek el.

1. Vegye ki az akkuegységet.

2. Oldja ki arogzitékart (4) és vezesse le a
motorrészt, mig a maré fel nem fekszik a
munkadarabra. Ezutan huzza meg Ujra a
rogzitékart (4).

Lasd az A-jell abrat:

3. Lazitsameg aszarnyas csavart (21). Vezesse le
a csapszeget (23), mig az fel nem fekszik a
haromfokozatos mélységutkéz6 (13) egyig
Utk6zéjére. Huzza meg ismét az (21) szarmyas
csavart.

4. Tolja el a marasmélység-indikatort (22) ugy,
hogy a leolvaso jelzés a skala (24) 0 pontjan
alljon.

5. Lazitsa meg a szarnyas csavart (21). Tolja fel
annyira a csapszeget (23), hogy a leolvasé
jelzés a skalan (24) a kivant marasmalységen
alljon. Huzza meg ismét az (21) szarnyas
csavart.

6. Finom beadllitas: igény esetén forgassa el a
recézett feju csavart (19) és olvassa le a
tavolsagot a skalan (20).

7. A munkavégzés soran akkor éri el a kivant
marasmelységet, ha a régzitékar (4) kioldasa
utan a motorrész (itkbzésig lemegy.

Az elforgathaté haromfokozatos mélysegutkdzével

(13) 3 kulénbdz6 marasmélységet lehet elére

beallitani.

6.3 A fordulatszam beallitasa

A fordulatszam az allit6 kerék (3) elforgatasaval
beallithat6 és fokozatmentesen szabalyozhatd.

Az Uresjarati fordulatszamok a tablazatban
leolvashatoak, I. a 4. oldalon.

6.4 Forgacselszivas felhelyezése

Egy elszivé berendezés alkalmazasakor vigye fel
az elszivo csonkot (25). Lasd a B-jelii abrat

1. Vegye ki az akkuegységet.

2. Szerelje ki a marot.

3. Helyezze az elszivo csonkot (25) az abranak
megfeleléen a gépre: csavarozza a 2 hosszu
csavart (a) alulrol a talplapra. Tolja az elszivo
csonkot (25) fellr6l a 2 csavarmenetre és
csavarozza fel azt a 2 recés fejl csavarral (b).

4. Aflrészpor elszivasahoz csatlakoztasson az
elszivo tomlé segitségével egy megfeleld
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elszivo készuléket. Adott esetben hasznaljon
témléadaptert.

6.5 A rogzitéfogo cseréje(kivitelezéstél fliggd)

Lasd a C-jelii abrat

1. Vegye ki az akkuegységet.

2. Csavarja le a régzitéfogé-anyat (10).

3. Cserélie arogzitéfogoét (9) a mellékelt masik
régzitéfogora.

4. Arogzitéfogd anyat (10) csak kézzel csavarja
fel, ne huzza meg.

A G ) . . T

Helyezze fel a mellékelt 12 mm-es régzitéfogot

(kivitelezéstdl fliggd). Ezutan tolja be mélyen a

mellékelt eredeti Metabo sz(kitd perselyt (26)

(kivitelezéstdl figgd) a 12 mm-es régzitdfogoba (az

egy sikba kell essen a régzitéfogoval (9)). Ezutan

helyezze be a 6 mm-es szaru mardét a sz(ikitd

hiivelybe.

6.6 Akkuegység
Hasznalat el6tt toltse fel az akkuegységet (16) .

Toltse fel Ujra az akkuegységet
teljesitménycsdkkenéskor.

Az akkuegység feltoltésére vonatkozd utasitasokat
a Metabo t6lté hasznalati utmutatdjaban talalhat.

Az akkuegységen van kapacitas- és figyelmezteté

kijelz6 (18) (kiviteltdl figgd):

- Nyomja meg a gombot (17) és a LED-lampak
kijelzik a tdltésszintet.

- Ha valamelyik LED-lampa villog, az akkuegység
majdnem teljesen lemerdilt, és ujra fel kell tolteni.

Az akkuegység kivétele, behelyezése

Kivétel:

Nyomja meg az akkuegység-kireteszelés gombjat
(15) és huzza ki az akkuegységet (16).
Behelyezés:

Tolja be az akkuegységet (16) bekattanasig.

7. Hasznalat

7.1 Bekapcsolas / kikapcsolas
Nyomaték bekapcsolasa: Nyomja meg a
kapcsoloreteszelést (1) és tartsa azt lenyomva,
majd nyomja meg a nyomoékapcsolét (2). Engedje el
a kapcsoléreteszelést (1).
A kikapcsolashoz engedje fel a nyomoékapcsolét
().
Tartos bekapcsolas:
Benyomott nyomoékapcsolo (2) mellett nyomja be a
régzitégombot (1) és engedije el a nyomokapcsolot
(2). A kikapcsolashoz a nyomokapcsoldt (2) ismét
nyomja meg, majd engedje el.
Folyamatos bekapcsolasnal a gép akkor is
tovabb mikadik, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a gépre felszerelt markolatokat
mindkeét kézzel eré6sen meg kell tartani, stabil allast
elfoglalva, a munkara koncentraltan kell dolgozni.
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7.2 Munkavégzésre vonatkozo utasitasok

A berendezés kezelése
Tartsa a gépet er6sen mindkét
gombfogantyun (5).
Helyezze a gépet a munkadarabra anélkul, hogy a
mar6 hozzaérne a munkadarabhoz. Kapcsolja be a
gépet és varjon, mig el nem éri a teljes
fordulatszamot. Csak ezutan hagyja behatolni a
mar6t a munkadarabba. A marasmélység
rogzitéséhez hizza meg a rogzitékart (4). A
talpazatnak (12) a munkadarabon kell csusznia.
Az elére tolas iranya
Mindig elleniranyban kell dolgozni. A gépet mindig
az abranak megfeleléen kell elére tolni. Lasd a D-
jelu abrat
A mar¢ forgasiranyat egy nyil (8) jel6li a gépen.
Kbzepes, a megmunkalandé anyagnak
megfeleléen valasztott el6tolassal dolgozzon.

7.3 Lehelyezés hasznalat utan

A maras befejezése utan kapcsolja ki a gépet és
engedie fel a régzitékart (4). Ezt kdvetéen a
motorrészt az oszlopokban Iévé rugok felnyomjak
és a gépet le lehet helyezni.

7.4 A munkara vonatkozé kiilonleges
utasitasok:

Maras parhuzamiitk6zével (E-jelii abra)

1. Adott esetben helyezze fel a szarnyas
csavarokat (6):

Helyezze a rugét a menetre, majd csavarozza
be azt.

2. Tolja be a parhuzamuitk6z6t (7) a hornyokba a
talplemezen (12) és rogzitse azt a szarnyas
csavarokkal (6).

3. Lazitsa meg a szarnyas csavarokat (27) és
allitsa be nagyjabol a kivant tavolsagot a
parhuzamUtkozé utkozléce es a mard kozott.
Huzza meg a szarnyas csavarokat (27).

4. Lazitsa meg a szarnyas csavart (29). Allitsa be
finoman a beallitécsavarral (28) a kivant
tavolsagot. Huzza meg a szarnyas csavart (29).

Adott esetben végezzen prébamarast.

Masolé perem (F-jelii abra)
Egy a munkadarabra régzitett sablon szerinti
marashoz.

5. Helyezze be a masold peremet (30) az abranak
megfeleléen, és hizza meg azt a 2 révid
csavarral (a).

6. Rogzitsen egy sablont (b) a munkadarabon (c).
Helyezze a gepet asablonra és vezesse azt lgy,
hogy a masolo karima (30) a sablon (b) peremen
haladjon.

Maras a munkadarab peremétdl kezdve.

1. Hasznaljon inditogyuriivel rendelkez6é marot.

2. Oldja ki arogzitékart (4) és eressze le a
bekapcsolt felsémard motorrészét a kivant
marasmelységig.

3. A marasmélység rogzitéséhez hiizza meg a
régzitékart (4), es tolja elére a gépet.

A munkadarabon rogzitett Iéc mentén valo

maras / Maras egy megadott mintan

1. Rogzitsen egy lécet a munkadarabra és
vezesse a felsémarét a talplemez egyenes
peremével a léc mentén. (Mindig ugyanazt a
peremet kell hasznalni.)

Hornyok és iiregek marasa a munkadarab

kozepétdl kezdve

1. Oldja ki a rogzitékart (4) és eressze le a
bekapcsolt felsémaré motorrészét a kivant
marasmelységig.

2. A marasmélység rogzitéséhez hizza meg a
régzitékart (4), és tolja elére a gépet.

Profil marasa

1. Profilmardkkal valé munkavégzés esetén
eldészér egy nagyobb forgacsot kell lemarni,
majd ezt kovetden egy kisebbet.

2. Ennek soran azeléretolas nem lehet tul csekély,
kilénben a fa megporkolédik és a mard
idejekoran eltompul.

8. Tisztitas, karbantartas
m Vegye ki az akkuegységet.

A gépet rendszeresen meg kell tisztitani a
rarakédott portdl. Ennek soran egy porszivo
segitségével tisztitsa meg a motor szell6z6
nyilasait.

9. Hibaelharitas

mjagn,jguamalmmgmhang,jgepnem"l ciik:

Véletlen bekapcsolas elleni védelem:
MUkddésbe lépett az Ujrabeindulas elleni védelem.
Ha az akkuegységet bekapcsolt gépnél helyezi be,
a gép nem indul el. Kapcsolja ki, majd ujra be a
készuléket.

G illoga inol6 I .
Tulterhelés elleni védelem:

A tulterhelés elleni védelem védi a motort is a
tulforrésodas ellen. Kapcsolja ki, majd ujra be a
gépet és dolgozzon kisebb eléretolassal vagy
csokkentett marasmélységgel.

Lassu villogas, nincs sipolé hang:
Az akku majdnem lemeriilt: AZ akkuegységet
hamarosan fel kell télteni.

Az lemeriilt: Toltse fel az akkuegységet.

10. Tartozékok

Csak eredeti Metabo- vagy CAS (Cordless Alliance
System) akkuegységeket és tartozékokat
hasznéljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznélati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

Tolt6k: ASC 145, stb.



Kiilonb6z6 kapacitasu akkuegységek. Csak
olyan akkuegységet vasaroljon, amelynek
feszlltsége illik az elektromos kéziszerszamhoz.

4,0 Ah (LiHD), rendelési szam: 625367000
5,5 Ah (LiHD), rendelési szam: 625368000
stb.

5,2 Ah (Li-ion), rendelési szam: 625028000

stb.

A teljes tartozékprogramhoz lasd a
www.metabo.com honlapot vagy a fékatalogust.

11. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezhetil

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjik, forduljon Metabo
szakkereskedéjéhez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon talalja.

A pétalkatrészek listaja letolthet6 a
www.metabo.com honlaprol.

12. Kérnyezetvédelem

Kévesse arégi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozo helyi eléirasokat.

A csomagoldanyagokat a jel6lésiik alapjan a helyi
irdnyelveknek megfeleléen kell a
hulladékeltavolitasba vinni. Tovabbi informéaciokat
a www.metabo.com honlapon talalhat a Szerviz
menUpontban.

Ne dobja az akkuegységet a haztartasi szemétbe!
Juttassa vissza a meghibasodott vagy
elhasznaldédott akkuegységet a Metabo
kereskedéknek!

Ne dobja vizbe az akkuegységet.

Csak az EU tagorszagok esetében: soha ne
E dobjon elektromos kéziszerszamot a haztar-

tasi hulladék k6zé! A 2012/19/EU sz., a régi
elektromos és elektronikus berendezésekrol és
annak nemzeti jogba valo atvételérdl sz616 Eurdpai
Irdnyelvnek megfeleléen a hasznalt elektromos
szerszamokat kulon kell gyUjteni és kdrnyezetbarat
Ujrahasznositasba kell helyezni.
A hulladékeltavolitas el6tt mikddtesse a késziléket
az akkuegység teljes lemertléséig. Biztositsa az
érintkez6k rovidzarlat elleni védelmét (pl. ragaszto-
szalaggal).

13. M{iszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.
A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

U =az akkuegység feszllisége

Ng =Uresjarati fordulatszam

Hmax =max. emeld magassag

d =a mellékelt rogzitéfogo rogzité furata
(orszagspecifikus / kivitelezéstdl fiiggd)

m =suly (a legkisebb akkuegységgel)
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A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztuk meg.

Megengedett kdrnyezeti hdmérséklet izemelés
kézben:

0 °C - 40 °C (korlatozott teljesitmény 0 °C alatti
hémérséklet esetén). Megengedett kdrnyezeti
hémérséklet tarolasnal: 0 °C - 30 °C

Megengedett kdrnyezeti hOmérséklet toltés soran:
0°C-40°C.

=== egyenaram

A megadott mlszaki adatokra turés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levd szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszids értékek

Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénb6zd elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam éllapotatdl vagy a hasznalt
betétszerszamoktol figgben a tényleges kodrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszlneteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becstilt
értékek alapjan irjon el6 véddintézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

rezgésosszérték (haromdimenzids vektorésszeg)
EN 62841 szerint meghatarozva:

ap =rezgéskibocsatasi érték
(MDF-lemez horonymarasa)

Kh =bizonytalansag (rezgés)

Loa = hangnyoméssziﬁt

Lwa = hangteljesitményszint
Koa, Kwa =bizonytalansag

unka kdzben a zajszint tullépheti a 80 db(A)
értéket.

m Viseljen fiilvedot!
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OpuvriHanbHa iHCTPYKLIA 3 eKcnayaTtauii
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1. [deknapauia npo
BiANOBiAHICTb

3i Bcieto BignoBiganbHiCTIO 3aABAAEMO: i hpesepu
3 iaeHTudiKauieo 3a TMNOM i Homepom Mogeni *1)
BiANOBIAAIOTb YCIM YAHHWUM NMONOKEHHAM
OWPEKTUB *2) i HopM *3). TEXHIYHY JOKYMeHTAaLL0
AanAa *4) - auB. Ha cTop. 4.

2. BuKopucTaHHA 3a
NPU3HaYeHHAM

®pesep nigxoauTb ANA hpesepyBaHHA AEPEBUHM,
AepeBonogibHWx maTepianis i niacTmac.

3a NOLWKOAKEHHSA BHACNILOK BUKOPUCTAHHAM He
3a Np13HaYeHHAM BiANOBIAANbHICTb HECe
BMKJIIOYHO KOPUCTYBaY.

HeobxiAHO AOTPMMYBaTUCH 3arasibHOMPUAHATUX
npasua 3anobiraHHA HelwacHM BuNagKaMm, a
TaKOX NpaBu/ TEXHIKW 6e3NeKn, HaBeAeHUX B Ll
iHCTPYHLi.

3. 3aranbHi npaBuia TeXHIKK
6e3neKu

3apnna Balwoi 6e3neKu Ta 3axucTy
€/IeKTPOIHCTPYMEHTA Bif, MOLIKOAKEHD
LOTPUMYHTECH BKA3iBOK, NO3HAYEHMX
LM cMmMBOJIoM!

@ NONEPEAKEHHA — 3 meTo10 3HMIKEHHSA

PU3UKY OTPMMAHHSA TPaBM NPOYUTANTE L0
IHCTPYKLUIIO 3 eKcnayaTauii.
NONEPEAMEHHA — MpouuTaiite Bei
BHKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3NeKu, iHCTPYHLi,
inocTpauii Ta cneyndikauii, HagaHi 3 UM
€JIeKTPOIHCTPYMEHTOM. HeBMKOHaHHA yCix
HaBeAEHUX HUMHE IHCTPYKLiK MOMKE NMPU3BECTU [0
YpareHHs e/IeKTPUYHUM CTPYMOM, MOei Ta/abo
TAMKMX TPaBM.

36epiraiiTe NnpaBuia Ta BKa3iBKU 3 TEXHIKU
6e3nexkn anA ManbyTHLOro BUKOPUCTAHHA.
MepepaBaiTe Ball €N1EKTPOIHCTPYMEHT Ti/IbKM
pasoM 3 LMMU JOKYMEHTaMMU.

4. CneujianbHi npaBuaa TEXHIKK
6e3neku

4.1 YHa3iBHM 3 TeXHiKM 6e3neKku gna
¢pesepiB
a) 3aKpiniTb 3aroToBKY Ha CTiKili NOBepXxHi 3a
AOMoMOrot cTpy6LuHU a6o iHWKUM cnoco6om.
AKLWO TpMMaTH 3aroTOBKY JIULLE PYKOL abo NpoTH
Tina, ue npuaBeae Ao ii HecTabiNbHOCTI, BHACNIAOK
4Oro MOM/IMBa BTpaTa KOHTPOJIHO.

4.2 [opaTHOBi NpaBuia TeXHiKK 6e3neKn

I'IpaLuoBaTM y NpMaaTHOMY pecnipartopi.

cryxy.

’I‘Ipau,roBaTM B 3aXMCHUX OKYNApax.
U

Mepen 3aiMcCHEHHAM Byab-AKUX POGIT 3
PErynioBaHHA, NepeocHaLLeHHS, TEXHIYHOrO
06cnyroByBaHHA ab0 YMLLEHHA HEOBXiAHO
BUMHATU aKyMYJIATOPHWIA 610K 3 iIHCTPYMeHTa.

Mig Yac po60TH 3 IHCTPYMEHTOM 3aTUCKHUI Baxilb
(4) mae 6yTH 3aBKAM MiLHO 3aTArHYTUN.

He HamaraiTeca o6po6nATU fiyrKe ManeHbKi
3aroTOBKM.

HeBenuKi 3aroToBKM MatoTb OYTHU 3aKpIn/eHi Takx,
106 BOHM HEe BMBI/IbHIOBA/IMCA Nif 4ac poboTH 3
iHCTPYMEHTOM (HanpuKnag, 3aTUCHITb
CTPYOLMHOI0).

MpoKoHTpoOtONTE, LLLO HA 3aroTOBL BifCYTHI
CTOPOHHI NnpeameTw. Nig Yyac po6oTH 3aBHKAM
CTexTe 3a TUM, Wo6 He (pe3epyBaTH LBAXM TOLLO.

3a60pOHEHO TOpKaTUCS IHCTPYMEHTaSIbHOI
HacafHKu, Wwo obepTtaeTbea! Buganante Tpcy Ta
iHLIe CMITTA TiIbKK NiCNA NOBHOI 3YMUHKK
iHCTpyMeHTa.

He TopKaiTecs dppesu ogpasy nicns
BUKOPUCTaHHA. Ppe3a Moxe ByTu Ayre rapsayoto i
CMPUYMUHAUTL OMIKMN.

He6e3neka TpaBMyBaHHs rOCTPMMU KpaiKkamu
bpesun.

HHonKy dikcaTopa WnMHAena HaTUCKanTe, TiIbKU
KOJIM ABUIYH BUMKHEHO i aKyMyNATOPHUI 610K
BWUIMHATO.

He ponyckaetbcs 06pobKa maTepianis, Lo
BUAINAIOTb HEGEe3NeyHi 417 340pOB’A N1 abo napu
(30Kkpema, asbecT).

MigKntoyiTe BIANOBIAHWIM NPUCTPIN
NWIOBIACMOKTYBaHHSA.

CsitnogiogHuii nixtap (14): He gMBITbCA Ha
CBIT/I04i04, WO CBITUTb, Yepes ONTUYHI Npunagu.

MONEPEAXEHHA He guBiTbca Ha
[Jepeno CBiTNa, Lo ropuTh.
3HUHEHHA BAIMBY NUAY:

NONEPEAXKEHHA — nun, wo yTBoproeTbeA
nig Yac waipyBaHHA nanepoBoto
LWAipyBaNIbHOIO LLIKYPKOIO, PO3MU/IIOBAHHS,
wnidyBaHHSA, CBEPAJIIHHA Ta IHLUMX POBIT, MICTUTL
XiMiYHi PE4YOBWHMU, LLLO CPUYUHAIOTb PaK, BPOAKEHI
BaaM abo iHLWi YLIKOAKEHHA PenpoayKTUBHOI
cuctemu. NpuKknagu TakUX XiMiYHUX PEHOBUH:
- CBUHeLb 3 GapoM, WO MICTUTb CBUHELD,
- MiHEpanbHWI NN 3 By AiBENbHOT LErn, LEMEHTY
Ta iHWMX PEYOBUH LerNIAHOI KNagKu, a TaKoX
- MULL'AIK Ta XPOM 3 XiMiYHO 06pO61eHOT AEPEBUHN.
CTyniHb PU3NKY 3aneXUTb Bif, TOrO, K 4acTo BU
BWKOHYETE Len BUA poGiT. LLLo6 3meHWHTH BNAvB
XiMIYHMX PEYOBUMH: NpauoBaTh HeobXiaHO B

@ MpautoBaTti B 3acobax 3aXMCTy OpraHis



NPUMILLEHHAX 3 AOCTATHBOK BEHTUAALIEID Ta 3
BMKOPUCTaHHAM 3aTBEpPAMEHNX 3aC06iB
iHAMBIQYaNbHOMO 3aXMCTy, TAKUX AK pecnipaTop,
pO3pobaeHUi cneuianbHO AnA QinbTpauii
MIKPOCKOMI4YHNX YACTUHOK.

Lle TaKoX CcTOCYyETLCA MUY Bif IHLWMX MaTepianis,
HanpuKnag AeAKUX BUAIB AepeBa (AepEBUHHUMN
nun gy6a abo 6yka), metany, asbecTy. IHWi Bigomi
3axBOPIOBaHHA — Lie, HaNpWKaag, anepriyHi
peakuii, 3axXBOpIOBaHHA AMXa/IbHMX WAXiB. He
[OonycKanTe NOTpanaAHHA Ny BCEPEAMHY TiNna.

JoTpumyiiTecb BKasiBOK Ta HauioHabHOro
3aKOHOAABCTBa CTOCOBHO BaLLIOro Matepiasy,
nepcoHany, chepu Ta MicLA BUKOPUCTaHHA
(HanpuKnag, NoMOXEHHA NPO OXOPOHY MpaLli,
yTWAi3awjio ToLo).

3abesnevynTe yN0BAIOBAHHA NWUY B MiCLLi
YTBOPEHHS, HE JoNyCKalTe MOro BigKaAeHHs Ha
NOBEPXHAX.

[ns cnewianbHUX poGiT BUKOPUCTOBYMTE
BIAMOBIAHE NpunaaAaa. 3aBAAKM LibOMY MOMXHA
3MEHLUMTM KiNbKiCTb MKy, LLIO HEKOHTPO/IbOBaHO
noTpannsfe B AOBKINNA.

BukopucToBy#Te BignosigHi npucTpoi ans
BUAANEHHSA NWAY.

[ns 3MeHLWeHHs BNMBY NUy:

- He HanpaB/iAnTe MOTIK NOBITPSA, LLLO BUXOAUTDL 3
iHCTpyMeHTa, Ha cebe, Noaen, AKI 3HaxoAATbLCA
no613y, Ta Ha CKYN4YeHHA nuay;
BWKOPUCTOBYMTE BUTAKHUIM NPUCTpIV Ta/abo
ouMLLyBad NoBiTpS;

fo6pe nNpoBiTptoiTe poboye micue Ta
3abesneyvynTe YCTOTY 3a OMOMOro NMococa.
Mig vac nigmiTaHHA Ta BUAYBaHHA N
34iMmMaeTbeA y NoBiTpSA.

3axucHU ogAar HEOHBXiAHO OYUCTUTU 3a
Zl0MoMOroto nuiococa abo npaHHA. 3a6opoHeHO
npoaysaTtu, BU6MBATH 260 YNCTUTU LLITKOIO
3aXUCHWI OfAr.

4.3 CneuianbHi npaBuna 3 TeXHIKK 6e3nexun
B9 aKYMYJIATOPHUX iHCTPYMEHTIB:

3axuwanTte akyMyaaTOpHi 6JI0KM Bif,
Bosioru!

He gonycKaTu BnvBY BilKPUTOrO BOTHIO HA
% aKyMynATOPHi 610KM!
3a60pOHEHO BUKOPUCTOBYBATH NOLIKOAMEHI 260
AedopMOoBaHi akyMynaTOPHi 6710Ku!
3a60pOHEHO PO3KPUBATU aKyMyIATOPHI 610Ku!
3ab0pOHEHO TOPKATUCA YM 3aKOPOYyBaTH
KOHTaKTW aKyMyNATOPHOro 610Kal
3 HecnpasHOro NiTiN-iOHHOro
A aKyMy/nATOPHOro 6/10Ka MOXE BUTIKATH
cnaboKucna nerkosaimncTa pignHal

AKLWO eNeKTpoNIT NPOAMBCA | NOTPanuB Ha
A LUKipY, HEOBXiAHO HEralMHO MPOMUTH LitO

LiNAHKY BE/IMKOIO KiJIbKICTIO Bogu. Y pasi
NoTpan/IAHHA e/IEKTPOAITY B O4i HEOOXIAHO
NPOMUTH iIX YUCTOIO BOAOKO | TEPMIHOBO
3BepHyTHCA A0 nikaps!

AKLWO IHCTPYMEHT NOLUKOAKEHUH, HEOOXiAHO
BUIHATH 3 HBOrO aKyMy/ATOPHWUIA GJIOK.

YKPAIHCbKA uk

TpaHcnopTyBaHHA NiTilH-iOHHMX
aKyMYNATOPHUX GJIOKIB:

TpaHcnopTyBaHHSA NITiA-IOHHUX aKyMyAATOPHUX
6J10KiB peryntoeTbcs 3aKOHOM NPO HEGE3NEYHUI
BaHTax (UN 3480 ta UN 3481). Nig yac
BiANPaBAEHHSA NITiA-IOHHWUX aKyMYyNATOPHWUX GIOKIB
3'ACYMTE aKTyasibHi YMHHI HOPMK. 3a NoTPedH
3BepHITbCA 3a iHpopmauieto J0 CBOET
TpaHcnopTHoi KomnaHii. CepTudikoBaHy ynakoBKy
MOXHa npuadatn B Metabo.

BignpaenanTe akyMmynATOpHi 610KU nLLe, AKLLO
KOPIyC He NOLUKOAKEHWIM Ta HEMae BUTOKY
pigvHu. MNpu BigNpaBaeHHi BUMITb
aKyMyNATOPHUIM GIOK 3 iHCTpyMeHTa. BxuBatu
3axo/u MPOTU KOPOTKOrO 3aMUKaHHA KOHTaKTIB
(HanpuKnag, i30/110BaTU KIENKOI CTPIYKOID).

5. Ornap

Aue. cTop.2Ta 3.

3anobiKHMK BUMMKaya / KHomMKa ikcaTopa

HaT1ckHui nepemmnkay

PeryntoBanbHWin pounK (An8 perynoBaHHA

4acToTU 06epTaHHsA)

3aTUCKHKUI BaxKinb (rmbrHa dppesepyBaHHsA)

HHOMNKOBI pyKOATKM (419 YTPUMaHHS)

"BUHT-GapaHeLp (419 napanenbHOro ynopa)

MapanenbHuit ynop

CTpinka nokasye HanpsAMOK o6epTaHHsA

hpean)

LlaHrosumi 3atuckay*

3aTuCKHa ranka®

dikcaTop WwWnuHAensa (ana 610KyBaHHA

hpe3epHOro WnNUHAEenNs)

OnopHa nnactvHa

TpUNO3ULIHUIA 06MEXKyBay rMUGUHU

(rnubuHa dpesepyBaHHsA)

14 CsitiogioaHui nixtap (po6oye CBiTo) /
©/1eKTPOHHUIA CUrHA/IbHWUI IHAWKATOP

15 KHonka gna po36,10KyBaHHA akyMyaATOPHOIO
610Ka

16 AKYMyNATOPHUM GNOK *

17 HKHonka iHgukaTopa emHocTi*

18 CurHanbHUM iHGUMKaTOP EMHOCTI*

19 IBMHT i3 HaKaTaHOo roIOBKOIO (TOYHE
HanawTyBaHHA rMOUHW hpe3epyBaHHsA)

20 LWkKana (To4He HanalTyBaHHA IUOUHU
tpesepyBaHHs)

21 I'BuHT-6apaHeupb (rmbunHa hpesepyBaHHs)

22 |HguKaTop rMnbunHU hpesepyBaHHsA (rMbuHa
hpesepyBaHHs)

23 WTundT (rmbuHa dpesepyBaHHs)

24 Ulkana (rnMbuHa ppesepyBaHHs)

25 BCMOKTYBa/bHMIM NaTpy6oK

26 PepyKujnHa BTy Ka*

27 I'BUHT-6apaHeLb (napanenbHui ynop)

28 PerynioBanbHU FBUHT (TOYHE HalALWTYyBaHHSA)

29 [IBUHT-6apaHeLb (TOYHE HaNaLTyBaHHS)

30 KonitoBanbHuii hnaHeub

-
- o0 © o~NO O A wWnN =

—_
[ \V)

* 3a1€HO Big, MoAaeni / KoMnnekTauii

80



uk YHPATHCbKA

81

6. BBeaeHHA B eKcnJsyaTtauito,
peryntoBaHHA

6.1 BcTtaHoBneHHA ¢ppe3n

OcKinbKu YacToTa 06epTaHHA iIHCTPYMeHTa

[lyXKe BMCOKa NOTPiBHO BUKOPUCTOBYBATH
BMCOKOSKICHI (hpesu (3 WBKHAKOPI3a/IbHOI cTani
abo TBepAWX Crnna.iB).

BukopucToByiiTe 1Lle dpesu, 3aaTHi

npawoBaTH 3 HacTo 06epTaHHsA
iHcTpymeHTa. AnB. po3gin « TexHivHi
XapaKTEePUCTUKMU».

BuKopucToByWTeE TinbKK Ti dpesepu, giameTp

XBOCTOBMKA AKMX BifNOBIiJAE OTBOPY
LLlaHroBoro 3aTnckava. 3a noTpeéu 3amiHUTH
LLlaHroBuM 3aTucKad, AvB. po3ain 6.5.

Bes ycTtaHoBNEHOT hpesn 3aTUCKHY ramky
MOHa 3aTAryBaTH Ti/IbKU PYKOIO.

3a60pOHEHO BUKOPUCTOBYBaTH Tyni a6o
NOLLUKOAMHEHI hpesu.

1. BWUIHATM aKyMynsaTOPHWIA GIOK.

2. BcTtaBuTH hpesy IMMGOKO B LLAHr0BMIA 3aTMCKaY
(9), BOKM BCA UMNIHAPUYHA YacTHHa ii BaJy He
OyAe oxomneHa LiaHroBMM 3aTUcKayem (9).

3. dikcauin wWnnHaena dpesepa: HAaTUCHYTU I
yTpumyBaTv dikcaTop wnuHaena (11).
MoBiNbHO NOBEPHYTH 3aTUCKHY ranky (10) o
BiA4YyTHOI diKcauii dikcaTopa.

4. MiyHo 3aTArHyTM 3aTUCKHY raviky (10) sa
[0MOMOrOt0 raKoBOro K/toua.

5. BignycTiTb dikcaTop wnuHaens (11).

6.2 PerynioBaHHA rMM6uHK hpe3epyBaHHA

YucTe Ta 6e3neyHe ppesepyBaHHsA

[l0CAraeTbCA 32 MaKCUMaJIbHOT FIMBUHK
dpesepyBaHHA 6 MM. Lie TaKOXK 3axumLiae agBUryH
Bi/l NnepeBaHTameHHA. binbluy ranbuHy
(pesepyBaHHA MOXHA JOCArTH LAAXOM
BMKOHaHHS Ki/IbKOX MPOXOAIB.

1. BUMHATM aKyMyNnATOPHUIA GIOK.

2. MocnabuTtn 3aTUCKHMIM BaxiNb (4) Ta onycKatm
610K ABUryHa [OHM3Y, OKN dpe3a He
npuaaratMme Ao 3aroToBKu. [1oTim 3HOBY
3aTArHYTM 3aTUCKHUIM BaXinb (4).

Ave. man. A.:

3. BigkpyTuTn renHT-6apaHeub (21). Onyckatm
WTUGT (23) JOHWU3Y, AOKM BiH HE TOPKHETLCA
TPMNO3ULiMHOro o6MeyBaya rimbuHK (13).
MiyHo 3aTArHy T rBMHT-6apaHeLb (21).

4. MNepemMicTUTH iIHOMKATOP rMOUHM
dpe3epyBaHHsA (22) TaK, Wo6 BisMpHa MiTKa
BKasyBasia Ha TOUKy «0» LKam (24).

5. BigKpyTvTu rBuHT-6@paHeup (21). MigHaTtn
WTHPT (23) foropu Tak, W o6 BidnpHa MiTKa
nokasysasia NOTPi6HY rMMoUHY hpesepyBaHHsA
Ha wKani (24). MiuHO 3aTAMHYTU MBUHT-
6apaHeup (21).

6. TouyHe HanawTyBaHHA: 3a NOTPebM NOBEPHYTH
rBMHT 3 HAKaTaHo ronoBkKoto (19) i 3uMTatu
3HayYeHHA BiacTaHi Ha WwKani (20).

7. [AnA pocArHeHHA HeobxiaHOT rMGUHK
(pe3epyBaHHA Mif Yyac poboTH NOTPIGHO

BiANYCTWUTU 3aTUCKHY PYKOATKY (4) i onycTUTH
610K ABUIYHA AOHU3Y A0 YNopy.
3a f,0MoMOror NOBOPOTHOIO TPUMOSULIMHOMO
obmexyBaya rimbuHmu (13) MoxHa nonepesHbL0
HanawTyBaTh 3 pPisHi FMBUHK hpesepyBaHHs.

6.3 HanawTyBaHHA YacTOTU 06epTaHHA

MoBepTatoum perynoBanbHUA ponuvK (3), MoXHa
HanalwTyBaTV M N1aBHO peryioBaTh YacToTy
obepTaHHs.

YacToTy 06epTaHHsA Y pEHUMI XOJIOCTOrO XOA4Y AMB.
y Tabnuui Ha cTop. 4.

6.4 BcTaHOBNEHHA BiACMOKTYyBa4a CTPYHKHN

Y pasi BUKOPUCTaHHA NPUCTPOLO AnA
BiICMOKTYBaHHSA N1y BCTAHOBUTHM
BCMOKTYBaJ/IbHUI nNaTpy6okK (25). Aus. man. B.

1. BuIiHATHM akyMynAaTOpHUIA BOK.

2. 3HATU bpesy.

3. lNpreagHaT BCMOKTYBa/bHUIM NaTpyoboK (25) Ao
iHCTPYMEHTa, AK MOKa3aHO Ha MaJIlOHKY:
BKPYTWUTW 2 AOBTi FTBUHTH (@) B ONOPHY NAACTUHY
3HW3y. BCTaHOBUTM BCMOKTYBa/IbHUM NaTPy6OOoK
(25) 3Bepxy Ha 2 rBuHTH Ta 3adikcyBaTh 2-Ma
rBUHTaMM 3 HaKaTaHOIO ros10BKOIO (D).

4. [na BuaaneHHa TMPCUY Nig’egHaTy BignoBigHWM
BUTAMXHWIA NPUCTPIV 3i BCMOKTYBa/IbHUM
wnaHrom. 3a noTpebm BUKOPUCTOBYBATH
ajanTep 4SS WAaHra.

6.5 3aMiHa LLaHroBOro 3aTUCKaua (3a/1emunTb
Bl KOMNEKTaL,i)

Ame. man. C.

1. BuiAHATHM akyMynsaTOpHUIA BIOK.

2. BigkpytnTn 3aTucKHy ravky (10).

3. 3amiHnTK uaHroBui 3aTucKad (9) iHWKMm 3
KOMMJIEKTY NOCTa4yaHHA.

4. HakpyTiTb 3aTUCKHY rarky (10) pyKoto, He
3aTArymnTe.

Ana BUKOPUCTaHHA Gpean 3 BANOM 6 MM:

BcTaHOBWUTU LLaHrOBUIM 3aTUCKaY Ha 12 MM 3

KOMIM/IEKTY NOCTaYaHHsA (3a/1€UTb Bif,

KomnneKTadii). MoTiM BCTaBUTU OpuriHanbHy

peayKuUirHy BTY/KY (26) Metabo (3anexuTb Bif,

KOMMeKTauii) rMBOKO B LLaHroBWIM 3aTUCKaY Ha

12 MM (BTy/IKa Mae 6yTH BpiBEHb i3 LL@HrOBUM

3aTucKadem (9)). MNicna uboro BcTaBuTH hpesy 3

Ba/IOM 6 MM Y peAyKLUiiHY BTY/IKY.

6.6 ARYMyNATOPHUIA GNOK

MNepes, BUKOPUCTaHHAM 3apAfiTe akyMyAATOPHUIA
610K (16).

MpK 3HUKEHHI NOTYXHOCTI 3apAaiTb
aKyMyAsTOPHWI G/IOK.

BrasiBKM Wo0A0 3apagKaHHA aKyMyasaTOPHOIO
610Ka auB. B IHCTPYKLi 3 eKcnuyaradlii 3apagHoro
npuctpoto Metabo.

AKRYMYNATOPHI 6710KM MatOTb iHAUKATOP EMHOCTI Ta

curHany (18) (3anemHo Big KomnieKTauii):

- HaTucHiTb kHoNKy (17), | ceiTnogiogHi
iHAMKATOPM MOKaXyTb piBEHb 3apAay
aKkymynaTopa.



- AKwo 6aMmMae oauH CBITI0AI0A, aKyMyIATOPHUIA
610K Maie po3paamBCs | Moro noTpibHO
3apAgnUTH.

Nig’epHaHHA / Big’eAHaHHA aKYMYNATOPHOro
610Ka

BuiimaHHsA:

HaTucHITb KHOMKY PO36/I0KYBaHHSA
aKyMynaTopHoro 6510Ka (15) i 3HiMITb
aKyMynATOPHUIM 610K (16).

BcTtaHOBNEHHA:
BcTaBTe akymynaTopHuii 610K (16) go dikcauii.

7. Excnnyatauif

7.1 YBIMKHEHHA/BUMKHEHHA

PeXUM KOpPOTHO4ACHOI POGOTU: HATUCHYTU Ta
yTPUMyBaTH 3anobirKHWK BUMKUKaya (1), noTim
HaTUCHYTK NepemMuKad (2). Bignyctntm
3ano6iXHWK BUMMKada (1).

[.nA BAMKHEHHSA BiANyCTUTU HATUCKHUIM
nepemuKas (2).

Perunm 6e3nepepBHOi po60TH:

Mpw HaTUCHYTOMY NepemMuKadi (2) HaTUCHITb
KHOMKy dikcaTopa (1) i BignyCTiTb HATUCKHWI
nepemuKa (2). 4nA BAMKHEHHSA HAaTUCHITb
HaTUCKHWI NepeMuKad (2) we pas, a noTim
BiAMYCTiTb MOro.

Y perumi 6e3nepepBHOi po60TH IHCTPYMEHT

NPOAOBKYE NpaLioBaTH, HaBiTb AKLLO BiH
BMPBETbCA 3 PyK. TOMY 3aB¥AM MiLHO TpumanTe
iHCTPYMEHT BOMa pyKamu 3a PyKOATHY, 3alMiTb
CTiVKe MOJIOKEHHA | MOBHICTIO CKOHLIEHTpyMTECA
Ha BUKOHYBaHin po6oTi.

7.2 Po6oui BKasiBKu

HepyBaHHA
MiuHo TpumaiiTe IHCTPYMEHT 3a 06UABI
KHOMKOBI PYKOATKM (5).

BcTaHOBITb iIHCTPYMEHT Ha 3aroTOBKy TaK, LWo6
(pesa He TopKanacs 3aroToBKU. YBIMKHITb
iHCTPYMEHT i JoYeKanTecs, JOKW BCTaHOBUTLCA
MaKcuMasibHa YacToTa ob6epTaHHA. TisIbKu nicna
LbOro po3noymHamTe 06pOGAEHHA 3aroTOBKU
dpesoto. LLo6 3adikcyBaT rMGUHY
(pesepyBaHHA, 3aTATHITb KHOMKOBY PYKOATHY (4).
OnopHa naunTta (12) mae KoB3aTu No 3aroTOBL.

HanpamoR npocyBaHHA

3aBau npauiTe NPoTU HanNpPAMKY 06epTaHHS.
3aBauM NpocyBanTe iIHCTPYMEHT ynepega, K
MOKasaHo Ha MantoHKy. [ive. man. D.

HanpsamMoK o6epTaHHA dpesn 3a3Ha4eHO CTPIIKO
(8) Ha iHCTPYMEHTI.

MpautorTe 3 NOMIpHOIO NoAavyeto, BiaNOBIAHO A0
06pobitoBaHoOro martepiany.

7.3 Po3amiweHHA Ha 36epiraHHA nicna
BUKOPUCTaHHA

Micna 3aBepLueHHA npouecy dpesepyBaHHA
BMMKHITb iHCTPYMEHT i BiANyCTiTb 3aTUCKHUN
BaXisb (4). MoTim 610K ABUIryHa BULITOBXYETHCA
Bropy Npy*MHamm B KOMIOHAX i iIHCTPYMEHT MOXHa
pos3TallyBaTu Ans 36epiraHHA.

YKPAIHCbKA uk

7.4 CneujianbHi pelumu po6otu:

®PpesepyBaHHA 3 Napasie/ibHUM YNopom

(man. E)

1. 3a noTpebu BCTAHOBUTH FBUHTU-GapaHLii (6):
BcTaHOBWUTH NpyXKHY Ha pi3bby, NOTIM
3aKPYTUTU MBUHTH.

2. BcrtaButu napanenbHuii ynop (7) y nasu Ha
onopHin nauTi (12) Ta 3adikcysatn o6oma
rBUHTamMU-6apaHuAMHK (6).

3. BigKpyTUTU rBMHTK-6apaHL; (27) Ta HabauweHo
HanawTyBaTu NOTPIGHY BigCTaHb MiX YNOPHOIO
NIAHKOIO NapasieNbHOro ynopy Ta hpesepom.
3aTArHiTe 6apaHuUeBi rBUHTH (27).

4. BigkpyTuTu rBuHT-6apaHeupb (29).
HanawryBaTv NoTpi6GHY BiACcTaHb 3a
[ OMOMOrot0 Pery/oBasibHOro reBMHTa (28).
3aTArHyTv rBuHT-6apaHeLb (29).

3a noTpebu BUKOHATK Npo6He hpe3epyBaHHs.

HKonitoBanbHuit pnaHeub (man. F)
[na ppesepyBaHHA 3a WAGIOHOM, 3aKpiNIeHNM
Ha 3aroToBL|.

5. BctaHoBWTM KoMitoBasibHWIA GaHeub (30), AK
NnoKasaHo Ha MasltoHRY, i 3adikcyBaTh Moro 2-
Ma KOPOTKUMM FBUHTaMMU (a).

6. 3adikcyBaT WwWabnoH (b) Ha 3aroToBLi (C).
PoaTaluyiiTe iIHCTPYMEHT Ha a6 ioHi 1
HanpaBAsAWTe MOro Tak, LWo6 KoMiloBa/IbHUM
tdnaHeup (30) KOB3aB y30B¥ Kpato WwabnoHa
(b).

®pe3sepyBaHHA Bif, KpalKKU 3aroTOBKM.

1. BuKopucToByBaTH Gpesn 3 ONOPHUM KisibLEM.

2. BignycTuTh 3aTUCKHWUI Baxinb (4) Ta onycTUTK
610K ABUryHa BBIMKHEHOr O hpesepa Ha
NOTPIOGHY FMBUHY hpe3epyBaHHs.

3. LWo6 3adikcyBath rMnbuHy dppesepyBaHHs,
3aTArHyTU 3aTUCKHWIA Baxinb (4) Ta NOCYyHYTH
iHCTPYMeHT ynepeg.

(MpesepyBaHHA B3[0BHK NJIaHKKU, 3aKpinaeHoi

Ha 3aroriBLi/dpe3epyBaHHA NicsA NPAMOi

3apy6Ku

1. 3aKpiniTb NaHKy Ha 3aroToBLji Ta CNpAMYITe
pesep y34,0BH NAaHKK 3a OMNOMOroK NPAMOi
KparKu ONopHOi NANUTH. (3aBHAM
BWKOPUCTOBYMTE Ty CaMy KpamKy).

®Mpe3epyBaHHA Nas3iB i KAHABOK Bif, LEHTPY

3aroToBKU

1. BignycTuTu 3aTUCKHWIM Baxinb (4) Ta onycTUTH
610K ABUryHa BBIMKHEHOr 0 hpe3sepa Ha
NoTPIGHY rMBMHY hpesepyBaHHs.

2. LWo6 3adikcyBath rMMBUHY dpesepyBaHHs,
3aTArHyTM 3aTUCKHWIA Baxinb (4) Ta NOCYyHYTH
iHCTPYMeHT ynepea.

NpodinbHi ppesn

1. MNig Yac BUKOHaHHA pobiT 3 NPOdibHUMK
hpesamu cnepLly BUJANANTE BEJIMKY CTPYKKY,
a noTiM MeHLy.

2. LWBsnakicTb NpocyBaHHA He NOBUHHA BYTH
3aHM3bKOIO, iHaKLLEe AepeBHHA 06ropATUME, a
hpesa nepefyacHo 3aTynuUTLCA.
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8. OuMueHHA, TeXHIYHe
o6cnyroByBaHHA

m BWIMHATM akyMynATOPHMI GNOK.

IHCTPYMEHT cAif peryasapHO o4vLLyBaTH Bif
BiAKNaAeHb Nny. BeHTUNALiMHI 0TBOpK ABUryHa
ouMLLyBaTH 32 JOMOMOIrO NKoCoCa.

9. YcyHeHHsA HecnpaBHOCTEM

o 6 > o
3axucT Bify NOBTOPHOIO NMYCKY:

CnpautoBaB 3ax1CT Bif, NOBTOPHOMO 3anycKy.
AKLWO aKyMyNATOPHWI 610K BCTAHOBUTH, KON
iHCTPYMEHT YBIMKHEHO, iHCTPYMEHT HE
3anycTuTbCcA. BUMKHITb | 3HOBY YBIMKHITb
iHCTPYMEHT.

3axucT Bif, nepeBaHTaMeHHA:

3axuCT Bif NepeBaHTaeHHA 3axMLLAE ABUIYH Bif
neperpiBaHHA. BUMKHITb | 3HOB YBIMKHITb
iHCTPYMEHT Ta NPOAOBKYNTE POBOTY 3 MEHLLOIO
nogayeto abo 3i BMEHLUEHOIO MTMBMHOIO
(ppesepyBaHHA.

I . 5 o
CUrHan BiACyTHiu:

ARYMYNATOPHUIA GJIOK Maiie po3pAAMBCA:
AKHaWLLBMALLE 3apAAMTH aKyMyNATOPHUI GI0K.
IHAMKaTOp NOBiINbHO 6AMMAE, NyHAE
NoBiNbHMI 3BYHOBUW CUrHAN:
AKRYMYNATOPHUI G/IOK PO3PAAHKEHUIA:
3apAaMTH aKyMyNATOPHWI GJIOK.

10. NMpunappa

HeobxiAHO BUKOPUCTOBYBATH BUK/IOYHO
opwriHa/IbHi aKyMynAaTOPHi 610KK Ta npunagan
Metabo a6o CAS (Cordless Alliance System).
BuKopucToByiTE TiflbKK Te Npunaaaa, axke
BignoBigae BuMoram i napameTpam, HaBeAeHUM y
LM IHCTPYKUIi 3 ekcnnyaTauii.

3apagHi npuctpoi: ASC 145, Towo
ARYMYNATOPHI 6710KK pi3HOI eMHOCTI. KynyiiTe
JVLLe Ti aKyMYIATOPHI 610KK, Hanpyra AaKkux
BiAnoBigae Hanpysi eNeKTPOoiHCTPYMeHTa.

4,0 A-rog (LiHD), Ne ana samosn.: 625367000
5,5 A-rog (LiHD), Ne gna 3amoBn.: 625368000
TOLWO.

5,2 A-rog (Li-lon), Ne ans 3amoBn.: 625028000
TOLWO.

MoBHWI acopTUMEHT NpunagAas AvB. Ha CanTi
www.metabo.com a6o B OCHOBHOMY KaTasiosi.

11. PemoOHT

PeMOHT eneKTpoiHCTPYMEHTa NMOBUHHI
34iMCHIOBAaTH TiflbKW KBanidiKoBaHi daxiBLi-
eNeKTPUKM!

[na peMoHTy eneKkTpoiHcTpymeHTa Metabo
3BepTanTeCh 0 PerioHaIbHOro NpeacTaBHULTBA
Metabo. Agpecu amB. Ha canTi www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHUX YacTUH MOXHA 3aBaHTaXUTU Ha
canTi www.metabo.com.

12. 3axucT poBRKiNNA

JoTpumyiiTeca HaljoHaNbHUX NpaBua 6e3neyHol
yTUAisaLii i nepepobKM BUKOPUCTaHMX
IHCTPYMEHTIB, NaKyBa/lbHWX MaTepiais i
npunagas.

MaKryBanbHi MaTepiann HeO6XigHO yTUNI3yBaTH
BiAMOBIAHO A0 IXHBOrO MapKyBaHHSA 3rigHO 3
KOMYyHa/IbHUMK NpaBunamn. JoaaTKosy
iHbopMaLio HaBeAeHO Ha canTi www.metabo.com
y po3gini «Cepsic».

3ab0opOoHEHO yTUII3yBaTU aKyMyIATOPHI 6J10KK
pasom 3 nobyToBuMM Bigxogamu! HecnpasHi um
BiANpaLboBaHi aKyMynATOPHI 6JJ0KM HEOBXiAHO
3aasatu guneposi pipmun Metabo!

3a60pOHEHO BUKUAATU aKyMYNATOPHI 6/10KN y
BOAOUMM!

Tinbku ana kpaiH €C: 3a60poHeEHO
E YTUAI3yBaTH €NEKTPOIHCTPYMEHTHN Pa3om 3

nobytosmmu Bigxogamu! 3rigHo 3
eBponerncbKoto anpekTrBoto 2012/19/€C npo
36epiraHHs, 36MpaHHA Ta NepepobKy Bigxoais
€/1eKTPUYHOrO | EIEKTPOHHOIO 061aaHAHHA Ta
BiANOBIAHMMM HaLOHaIbHUMKU HOPMaMK
BiAnpaLboBaHi €1eKTPOIHCTPYMEHTH NiANAraioThb
PO3AiINbHIN yTUAI3aLii 3 METO iX NoAanbLUIOT
€KOJ10ri4YHO 6e3MneYHOi NepepobKu.
Mepea TUM K yTUNI3yBaTU aKyMyNATOPHUI GJIOK,
PO3pAZAITb MOro B €/IEKTPOIHCTPYMEHTI. BikmBaTn
3ax04M NMPOTU KOPOTKOr0 3aMUKaHHA KOHTaKTIB
(HanpuKnag, i300BaTH KNEMKO CTPIYKOIO).

13. TexHi4Hi XxapaKTepUCTUKH

MosacHeHHA Ao AaHWX, HaBeJeHUX Ha cTop. 3.
3anvwaemo 3a cob0to NpaBo Ha TEXHIYHI 3MiHM.

U =Hanpyra akymyasaTOpHOro 610Ka

ng =Y4acToTa 06epTaHHA B PEHUMI XONI0CTOr0
xopy

Hmax =MaKc. Bucota xoay

d =OTBIp LaHroBOro 3atmMcKada 3 KOMIMIeKTy

NOCTaBKM (3aNeXUTb Bif KpaiHu /
KoMMAeKTauii)

m =maca (3 HaNMEeHLUMM akyMyIATOPHUM
6710KOM)

PesynbTaTnt BUMiptoBaHb OTPUMaHI 3rigHo 3i
ctaHgapTom EN 62841.

TemnepaTypa HaBKOMLLHLOTO CepesoBULLa Mif,
yac eKcnayarauii:

Big 0 °C po 40 °C (npauespaTHiCTb 06MexKeHa npu
Temnepartypi Hu4e 0 °C). JonycTuma



TemMnepaTypa HaBKO/IMLIHBLOroO CepeoBuMLLa Nig,
Yac 36epiraHHs: Big 0 °C go 30 °C.

PexkomeHaoBaHa TemnepaTtypa HaBKOIMLLHBOIO
cepepoBMLLa nig Yac 3apagkaxHa: Big 0 °C go
40 °C.

=== NOCTIHWI CTPYM

Ha BKa3aHi TexXHi4YHi XapaKTepUCTUKM
NOLUMPIOIOTLCA AONYCKK, NepeadadeHi YAHHUMM
cTaHpapTamu.

3Ha4yeHHA emicii Wwymy

3a AoNoMOroto LMX 3Ha4eHb MOXHa
OLLiHIOBATM | MOPIBHIOBATM EMICilO LUYMY Pi3HMX
€/1EKTPOIHCTPYMEHTIB. 3aNeHo Bif ymMOB
eKcnyaTau,il, CTaHy eNeKTPOIHCTPyMeHTa abo
iHCTPYMEHTa/IbHUX HacafoK (paKTHU4He
HaBaHTaMeHHA MoXe 6yTu BULLe a6o HUKYe. [inAa
OL|iHKW 3pa3KoBOro piBHA eMicii BpaxoByiTe
nepepsu B po6oTi Ta hasm po6oTH 3i BHUHEHUM
(wymoBMM) HaBaHTaXKeHHAM. BusHauTe nepenik
opraHisauiH1xX 3ax04iB WoA0 3axXmCTy
KOpMCTyBaya 3 ypaxyBaHHAM BifNoOBiAHMX 3HAYEHb
eMicCii Lymy.

ii (BeKTOpHAa CyMa TPbOX

HanpsAMKiB) po3paxoBY€ETbCA BiAMOBigHO A0
ctaHgapTy EN 62841:

ap =3Ha4eHHsA Bibpau,ii

(dbpesepyBaHHs nasis y nauti MAD)
Kh =KoediliEHT NOXMOKM (KONMBaHHSA)
Loa = piBEHb 3BYKOBOrO TUCKY
Lwa = piBEHb 3BYKOBOI MOTYHOCTIi

KpA, Kwa =HoedilieHT NOXnbHM
Mia vac po60TH piBEeHb LLIYMY MOXE NepesuLLyBaTH
80 aB(A).
MpautoBaTti B 3aco6ax 3axmCTy opraHis
cnyxy!

TOB "MeTa6o YkpaiHa"
By/1. 3opsA Ha, 22

c. CBAToONeTpiBCHKE
KuiBcbKa 061.

08141, Kuvis
www.metabo.com
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